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A kézikonyv moédositasaival kapcsolatos informaciok

A Branson vallalatnal arra torekszlink, hogy folyamatosan fejlesztve berendezéseink
aramkoreit és egyéb elemeit fenntartsuk vezet6 pozicidnkat a mianyagok oldhatatlan
kotése, a fémhegesztés, a tisztitds és a kapcsolddd technoldgidk terén. A fejlesztések
azonnal megjelennek termékeinkben, miutan a kifejlesztésiiket koévetéen alapos
teszteknek vetettiik ald Oket.

Az erre vonatkozé minden informacié a kovetkez6 atdolgozasban és nyomtatasban
bekeril a megfelel6 miszaki dokumentaciéba. Ezért, ha segitségre van sziiksége egy
adott egységhez, vegye figyelembe a dokumentum javitasi informacioit, és tekintse meg
az ezen az oldalon talalhaté nyomtatasi datumot.

Szerzoi jogi és védjegykozlemény

Copyright © 2023 Branson Ultrasonics Corporation. Minden jog fenntartva. A kiadvany tartalma semmilyen
forméban nem reprodukalhatd a Branson Ultrasonics Corporation elézetes irasos engedélye nélkiil.

A Mylar a DuPont Teijin Films bejegyzett védjegye.

A Loctite a Loctite Corporation bejegyzett védjegye.

A WD-40 a WD-40 Company bejegyzett védjegye.

A Windows 7, a Windows Vista és a Windows XP a Microsoft Corporation bejegyzett védjegye.

A tobbi itt emlitett védjegy és szolgaltatasi védjegy a megfelel6 tulajdonos bejegyzett
védjegye.
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Eloszo

Gratulalunk a valasztott Branson Ultrasonics Corporation rendszerhez!

A Branson 2000Xc aktuator rendszer m(ianyag alkatrészek ultrahangos energia
segitségével torténd 6sszekotéséhez valo ipari berendezés. Ez a legujabb generacids olyan
termék, mely segitségével ezt a kifinomult technoldgiat szamos klilonb6z6 alkalmazasra
hasznalhatja az tigyfél. Ez az Uzemeltetési kézikényv a rendszerhez tartozé dokumentacio
része, és a berendezés kozelében kell tartani.

Koszonjik, hogy a Branson termékét valasztotta!

Bevezetés

A kézikonyv fejezetekre tagozodik, melyek segitenek megtaldlni az informacioét, amelyre
sziiksége lehet a termék biztonsdgos mozgatasahoz, telepitéséhez, lizembe helyezéséhez,
beprogramozasahoz, kezeléséhez és/vagy karbantartdsahoz. A sziikséges informaciok
megtalalasaban segitséget nyljthat a Tartalomjegyzék és/vagy a Targymutatd. Ha
tovabbi segitségre vagy informaciéra lenne sziksége, forduljon terméktamogatasi
részlegiinkhoz (az elérhet6ségekkel kapcsolatban lasd: 1.4 A Branson elérhet6ségei) vagy
a helyi Branson-képvisel6hoz.
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1.1

1.1.1

1.1.2

Biztonsagi eldirasok és figyelmeztetések

Ez a fejezet a kézikdnyvben és a terméken taldalhatd kilonb6z6 biztonsagi figyelmezteto
szimbdlumok és ikonok magyarazatat tartalmazza, valamint az ultrahangos hegesztéssel
kapcsolatban nyujt tovabbi biztonsagi informaciokat. A fejezet ismerteti a Branson
elérhetGségeit is szlikség esetére.

A kézikonyvben talalhaté szimboélumok

Ha az alabbi szimbdlumokkal talalkozik a kézikényvben, kilénos figyelemmel olvassa el az
adott informacidkat:

Ve

FIGYELMEZTETES
FIGYELMEZTETES - olyan kockazatos helyzetet vagy gyakorlatot
jelol, melyet ha nem keriilnek el, sulyos, akar végzetes sérlilésekkel
is jarhat.
VIGYAZAT
VIGYAZAT - olyan kockazatos helyzetet jelél, mely kisebb,
mérsékeltebb sériilésekkel jarhat.

ERTESITES

felhasznaldt olyan nem biztonsagos gyakorlatokra vagy
kéralményekre, melyek a berendezés karosodasat is okozhatjak.

230 FF 813 - a személyi sériiléshez nem kapcsolédd gyakorlatokat
jelez. Fontos informacidkat tartalmaz. Figyelmeztetheti emellett a

A terméken talalhato szimbolumok

A felhasznalét jol ismert grafikus szimbdlumok figyelmeztetik az esetleges problémara
vagy veszélyre. A 2000Xc aktuatoron és tapegységen az alabbi figyelmeztetd
szimbdlumok talalhatok.

Abra 1.1 Biztonsagi cimke a 2000Xc tapegység hatoldalan

A WARNNG BRANSON

ULTRASONICS CORPORATION
! GROUND UNIT BEFORE OPERATING | 120 PARK RIDGE RD, BROOKFIELD, CT 06804

THIS EQUIPMENT COMPLIES WITH
F.C.C. REGULATIONS PART 18

MADE IN MEXICO
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Abra 1.2 A gyari levegéellatassal kapcsolatos figyelmezteté cimke a 2000Xc aktuatoron

IMPORTANT

AIR SUPPLY MUST BE FREE OF OIL AND WATER
MAX. PRESSURE 100 PSI/690 kPa/6.89 bar

Abra 1.3 Biztonsagi cimke a 2000Xc aktuator hatoldalan
’
ﬁ

/\ CAUTION

MANUAL
OVERRIDE
KEEP CLEAR
OF HORN WHEN
OPERATING

Abra 1.4  Csatlakozdécimke a 2000Xc aktuatoron

A2 = o

O
BASE/
STORT

MPS / GOS

(OO0

BASE / START

PS SIGNAL

MPS/GDS
N
O e
PS O / .éP%
SIGNALS ENCODER O =
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Abra 1.5 Biztonsagi cimkék a 2000Xc aktuator elején

AN CAUTION

EMERGENCY STOP
A AWARNING

AWARNING
Keep hands

@ away from
MOVING horn

TWIST TO RESET
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1.2

1.2.1

Altalanos ovintézkedések
Tegye meg a kovetkezd dvintézkedéseket, mieldtt a tapellatas szervizelésébe kezd:

e Az elektromos aramutés elkerllése érdekében a tapegységet foldelt tapforrashoz csatlakoztassa.

e Az elektromos aramuités elkertilése érdekében foldelje a tdpegységet, legalabb 3,5 mm (8
gauge) keresztmetszetl foldel6 vezetéket rogzitve a leveglkivezetés melletti foldel6ecsavarhoz.

e A tapegységek magasfesziiltséget allitanak eld. A tapegységen vald munkavégzés megkezdése
elétt végezze el az aldbbiakat:

Kapcsolja ki a tapellatast.
Huzza ki a tapkabelt.
Varjon legalabb 5 percet, hogy a kondenzatorok kislljenek.
e A tapegységen bellil magasfeszliltség van jelen. Ne m(ikodtesse eltavolitott burkolattal.

e Az ultrahangos tapegységben magas haldzati feszliltség van jelen. A kdzos pontok aramkari
referencidra csatlakoznak, nem a vazkerettestre, ezért a tapegység tesztelésekor hasznaljon
nem foéldelt, teleprél mikod6é multimétert. Mas tipusu vizsgalati berendezések hasznalata
aramuités veszélyével jarhat.

¢ Ne nyuljon a hegesztofej ala. A nyomoerd (nyomas) és az ultrahangos rezgések sértilést
okozhatnak.
e Ne kapcsolja ki-be a hegesztérendszert, ha az RF-kabel vagy a konverter le van valasztva.

¢ Nagyobb hegesztéfejek hasznalatakor kertilje az olyan helyzeteket, amikor az ujjai
becsipddhetnek a hegeszt6fej és a szerelvények kozé.

e A tapellatas bekotését végezze szakképzett villanyszerel6 a helyi szabvanyoknak és
rendelkezéseknek megfelelGen.

e A normal mikodés soran a tomitések kell6 mennyiség( zsirt tartanak vissza a csapagy
biztonsdgos mikodéséhez. El6fordulhat, hogy a csapagy szivarog, de igy is az élettartamarra
elegendd zsirt tartalmaz. A zsir eltavolitdsa és a kenés nélkili jaratas érvényteleniti a jétallast.
Tovabbi informacidkért |épjen kapcsolatba a terméktdmogatassal.

VIGYAZAT Hangos zaj veszélye

Az ultrahangos szerelési folyamat soran jelentkez6 zajszint és a
frekvencia fligg a) az alkalmazas jellegétdl, b) az ¢sszeadllitandd
anyag méretétdl, alakjatdl és dsszetételétdl, c) a tartdszerkezet
alakjatodl és anyagatdl, d) a hegesztégép beallitasi paramétereitél és
e) a szerszam kialakitasatol.

Egyes alkatrészek az eljaras alatt hallhaté frekvencian rezegnek. E
tényezdk kozul némelyik kényelmetlen zajkibocsatast eredményezhet
a folyamat soran.

Ilyen esetekben a kezel6knek egyéni véddeszkoz viselése valhat
szikségessé. Lasd: 29 CFR (Code of Federal Regulations - Szdvetségi
rendeletek kédexe) 1910.95 Munkahelyi zajnak vald kitettség.

A rendszer rendeltetésszerii hasznalata

A 2000Xc aktuator és alkatrészei ultrahangos hegesztorendszer részeként vald
hasznalatra készlltek. Hegesztési vagy feldolgozasi alkalmazasok széles korére
alkalmasak.

Ha a berendezést nem a Branson altal meghatarozott mdédon hasznalja, a berendezés altal
nyUjtott védelem csékkenhet. Csak beltéri hasznalatra.

A Branson Ultrasonics Corp. a gépek tervezésénél és gyartasanal a biztonsagos és
hatékony hasznalat érdekében f6 prioritdsként kezeli a biztonsagi évintézkedéseket. A
berendezés mikodtetését és szervizelését csak képzett kezel6k végezhetik. A képzetlen
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1.2.2

1.2.3

1.2.4

kezel6k a berendezést helytelenilil hasznalva vagy a biztonsagi el6irasokat figyelmen kivdl
hagyva személyi sérlilést vagy a berendezés karosodasat okozhatjak. Elengedhetetlen,
hogy minden kezelb és szervizelést végzd szakember betartsa a biztonsagi elbirdsokat a
berendezés haszndlata és szervizelése soran.

Kibocsatasok

Mivel a feldolgozas alatt 1év6 anyag hegesztése soran kiilénb6z6 toxikus vagy karos gazok
szabadulhatnak fel, megfelel6 szell6zésrdl kell gondoskodni, hogy ezek a gazok ne
gylilhessenek fel 0,1 ppm-et meghaladé mértékben. Az adott anyag feldolgozasa soran
szikséges védelemmel kapcsolatban tajékozdédjon az anyag gyartojatol.

VIGYAZAT Maré hatasa anyag

Szamos anyag, példaul a PVC feldolgozasa veszélyes lehet a kezeld
egészségére, és korrdzidt/kart okozhat a berendezésben.
Alkalmazzon megfelel6 szelldzést és dvintézkedéseket.

A munkahely el6készitése

A  munkahelynek az ultrahangos hegeszt6gép biztonsagos hasznalatdhoz vald
felkészitésével kapcsolatban lasd: Fejezet 5: Telepités és lizembe helyezés.
Szabalyozasi megfeleldség

A termék megfelel az elektromos biztonsagi eldirasoknak és az EMC (elektromagneses
Osszeférhet6ségre vonatkozo) iranyelv Eszak-Amerikaban, Nagy-Britannia és az Eurdpai
Unidban hatalyos kdvetelményeinek.
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1.3 Garanciavallalasi nyilatkozat

A jotélldssal kapcsolatos informacidkért olvassa el a Altaldnos Szerzédési Feltételek
jotallasi szakaszat, amely a kovetkezd cimen taldlhaté: www.emerson.com/branson-

terms-conditions.
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1.4 A Branson elerhetosegei

A Branson o6rommel all a rendelkezésére. Nagyra értékeljik, hogy termékiinket

valasztotta, és érdekeltek vagyunk abban, hogy azt sikeresen hasznalja. Ha segitségért

fordul a Branson vallalathoz, hasznalja az alabbi telefonszamokat, vagy keresse fel az

Onhoz legkdzelebb es6 helyi irodat (munkaid6: 8.00-16.00 CT és ET):

o Eszak-amerikai kozpont (minden részleg): (203) 796-0400

e Parts Store (alkatrészraktar) (kozvetlen szam): (877) 330-0406

e Javitasi részleg: (877) 330-0405

e Vészhelyzetben munkaidoén kiviil hivhaté szam (17.00-8.00 EST): (203) 796-0500 (csak
USA-beli telefonszamokrdl).

Mondja el a kezel6nek, mely termékkel rendelkezik, és kivel vagy melyik részleggel

szeretne beszélni (1.1 tabldzat). Munkaidd utan hagyjon Uzenetet, és kozolje nevét és

telefonszamat, amelyen visszahivhatjuk.
1.4.1 Mielott segitségért a Bransonhoz fordulna

A kézikonyv hibaelharitasi informaciokat és megoldasokat is tartalmaz a berendezés
kapcsan felmertil6 esetleges problémakra (lasd: Fejezet 7: Karbantartas). Ha tovabbra is
segitségre szorul, a Branson-terméktamogatds a rendelkezésére all. A probléma
azonositasa érdekében hasznalja az alabbi kérddivet, mely azokat az altalanos kérdéseket
tartalmazza, amelyeket a terméktamogatasi részleg feltesz Onnek, amikor hozzajuk
fordul.

MielGtt telefonalni kezd, gondoskodjon az alabbi informacidk meglétérdl:

1. A vallalata neve és cime.

2. Telefonszdm, amelyen visszahivhatjuk.

3. Legyen emellett a keze ligyében a termék kézikdnyve. Problémaval kapcsolatos hibaelharitdshoz
ldsd: Fejezet 7: Karbantartas.

4. Ismerje a berendezés tipus- és sorozatszaméat (az egységen taldlhatd szlirke adatlap
tartalmazza). A hegesztéfejjel vagy egyéb részegységekkel kapcsolatos adatok (cikkszam,
erOsités stb.) esetenként az adott egységen taldlhatok meg belemarva. A szoftver- vagy
firmware-alapl rendszerekbdl rendszerint kinyerhet6 a BOS vagy a szoftver verzidoszama,
amelyre sziikség lehet.

5. Milyen szerszamot (hegesztofejet) és erdsit6t hasznal?

6. Mik a beadllitasi paraméterek és az lizemmad?

7. A berendezés egy automatizalt rendszer eleme? Ha igen, mi szolgaltatja az inditéjelet?

8. Ismertesse a problémat; mondja el a lehet6 legrészletesebben. Példaul a probléma idészakos?
Milyen gyakran fordul el6? A bekapcsolastol szamitva mennyi id6 telik el a probléma
el6fordulasaig? Ha hiba torténik, az milyen hiba (hibaszam vagy a hiba neve)?

9. Sorolja fel a Iépéseket, amelyeket megtett.

10. Mi az alkalmazas? Ismertesse a feldolgozott anyagokat is.

11. Ismertesse, milyen fogydanyagok vagy potalkatrészek (csucsok, hegesztéfejek stb.) vannak
kéznél.

12. Megjegyzések:
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1.5

1.5.1

1.5.2

Berendezés visszakiildése javitasra

Miel6tt javitasra kiildené a terméket, szedje 6ssze a lehetd legtébb informaciét, hogy
segitsen meghatarozni a rendszert érintd problémat. Jegyezze fel a kdvetkez6 oldalra a
szilikséges informacidkat.

ERTESITES

Hogy visszakilildhesse a berendezést a Bransonnak, el6szor RGA-
szamot kell kérnie a Branson képvisel6jétol, kiilonben a szallitmany
késhet vagy elutasitasra kerilhet.

Ha javitasra kild berendezést a Bransonnak, el6szor a javitasi részleget felhivva
Returned Goods Authorization (Tértiaru-engedély) (RGA) szamot kell kérnie. (Ha kéri,
a javitasi részleg elfaxol egy tértidru-engedélyezési (irlapot, amelyet kitoltve a
berendezéssel egyiitt kell visszakiildenie.)

Branson Repair Department, C/O Zuniga Logistics, LTD

12013 Sara Road, Killam Industrial Park

Laredo, Texas 78045 U.S.A.

Kozvetlen telefonszam: (877) 330-0405

Faxszam: (877) 330-0404
e Biztositsa a lehetd legtdbb informaciét, hogy segitsen meghatarozni, miért van szlikség van a

javitasra.
e Csomagolja be gondosan a berendezést az eredeti dobozaba.

e Cimkézze fel egyértelmlien az dsszes dobozt, feltlintetve rajtuk az RGA-szamot, csaklugy, mint a
csomagszalliton, és a visszakildés okat.

e Az altalanos javitasokat kildje el barmilyen kényelmes médon. Az els6bbségi javitast
Iégipostaval kildje.

e A szallitas koltségeit elére kell fizetnie FOB paritassal (Laredo, Texas, Egyesilt Allamok).

RGA-szam beszerzése
RGA#

Ha berendezést kiild a Bransonnak, el6szor a javitasi részleget felhivva Returned Goods
Authorization (Tértiaru-engedély) (RGA) szamot kell kérnie. (Ha kéri, a javitasi részleg
elfaxol egy tértidru-engedélyezési (rlapot, amelyet kitdltve a berendezéssel egyiitt kell
visszakUldenie.)

A problémaval kapcsolatos informaciok feljegyzése

MielGtt javitasra kildené a berendezést, jegyezze fel az alabbi informaciokat, és
mellékeljen egy példanyt belSlik a berendezéshez. Ez nagy segitséget nyujt a Branson
szakembereinek a probléma kezelésében.

1. Ismertesse a problémat; mondja el a lehetd legrészletesebben. Példaul a probléma id6szakos?
Milyen gyakran fordul el6? A bekapcsolas utan mennyi ido telik el a probléma el6fordulasaig?
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1.5.3

2. A berendezés egy automatizalt rendszer eleme?

3. Ha a probléma kiils6 jellel kapcsolatos, milyen jel ez?

4. Kozolje a jelzéssel kapcsolatos csatlakozd/érintkez6 szamat (pl. P29, 3. érintkezd), ha ismert:

5. Mik a hegesztési paraméterek?

6. Mi az alkalmazas? (Hegesztés jellege, mlianyag anyaga stb.):

7. A problémat legjobban ismer6 személy neve és telefonszama:

A berendezés feladasa el6tt 1épjen kapcsolatba a Bransonnal.

A nem garancialis berendezésekhez a késlekedés elkerlilése érdekében mellékeljen

megrendel6t.

Mellékeljen egy példanyt ebbdl az oldalbdl a javitandd berendezéshez.

A rendelkezésére allo részlegek

Hivja fel a helyi Branson-képvisel6t vagy a Branson vallalatot, és kérdezze meg, melyik
részleget kell keresnie, lasd alabb: 1.1 tablazat.

Tablazat 1.1 A Branson elérhet&ségei

Amivel kapcsolatban
informaciot vagy segitséget
szeretne
Informaciok uj
hegesztérendszerekrdl vagy
alkatrészekrol.

Akit hivnia kell

A helyi Branson-képviseld
vagy a Branson
Ugyfélszolgalata.

Ezen a
telefonszamon...

203-796-0400
384. mellék

A hegesztérendszert érintd
alkalmazasi és beallitasi kérdések.

Welding Applications Lab
(Hegesztési alkalmazasok
laboratériuma).

203-796-0400
368. mellék

A hegesztbéfejek és szerszamok
alkalmazasaval kapcsolatos
tamogatas.

ATG Lab.

203-796-0400
495, mellék

A hegesztérendszerrel kapcsolatos

Welding Product Support

203-796-0400

technikai kérdések. (Heggsz§e5| . 355. és 551. mellék
termektamogatas).
A hegesztéfejeket és szerszamokat ATG Lab 203-796-0400
érinto technikai kérdések. ' 495. mellék
Parts Store

Uj alkatrészek rendelése.

(alkatrészraktar).

877-330-0406

10
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Tablazat 1.1 A Branson elérhetdségei

Amivel kapcsolatban
informaciot vagy segitséget
szeretne

RGA-k, javitasi igény, javitas
helyzete.

Akit hivnia kell

Welding Repair
Department

(hegeszt6javito részleg).

Ezen a
telefonszamon...

877-330-0405

Rendszer-automatizalasi/-
O6sszekottetési informaciok.

Terméktamogatas.

203-796-0400
355. és 551. mellék

Helyi Branson-képviselom neve:

A képvisel6 elérhetGsége:

1.5.4 A berendezés becsomagolasa és szallitasa
1. Csomagolja be gondosan a rendszert az eredeti csomagoldsaba, hogy elkeriilheté legyen a

szallitdsi sérulés. Tintesse fel

csomagolason belll is, és a visszakildés okat. Készitsen
részegységekrol. A KEZIKONYVET NE KULDJE EL.

2. Az Jaltalanos javitdsokat kildje el

barmilyen kényelmes maddon.

egyértelmlen a dobozon az RGA-szamot, valamint a
listdt a dobozban taladlhato

Az els6bbségi javitast

légipostaval kildje. A szallitds 6sszes koltségeit fizesse ki elére (FOB paritassal) a javitas

helyéig.

ERTESITES

atvenni.

A gy(jtofuvaros aruszallitdssal kildott tételeket nem all médunkban

100-412-233HU REV. 03
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1.6

Cserealkatrészek igénylése
A Branson Parts Store (alkatrészraktar) az alabbi telefonszamokon érheté el:

Branson Part Store
Kozvetlen telefonszam: 877-330-0406
Faxszam: 877-330-0404

Szamos alkatrész még aznap kiszallitasra keril, ha keleti id6 szerint 14.30 el6tt beérkezik
a megrendelés.

A rendelhetd alkatrészek listdjat a Fejezet 7: Karbantartas tartalmazza a leirdsukkal és
EDP-cikkszamaikkal egyitt. Ha potalkatrészre van szliksége, egyeztesse a kdvetkezdket a
beszerzési ligyndkkel:

Megrendel6 szama

Szallitasi cim

Szamlazasi cim

Szallitasi utasitasok (légi, kozuti stb. szallitas)

Kiilénleges utasitasok (példaul: ,Maradjon a csomag a reptéren, és telefonhivast kérek.”)
Feltétlenll adja meg nevét és telefonszamat

Kapcsolattartd neve

12
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BRANSON

2.1  Erintett tipusok

A kézikonyv a 2000Xc aktuator telepitésével, (zembe helyezésével, hasznalataval és
karbantartasaval kapcsolatban nyujt részletes Gtmutatast.

A 2000Xc aktuator az alabbi két konfiguracioé egyikében talalhaté meg:

e Az aktuator oszlopbdl és ergonomikus talpbdl allé oszlopos tartéra, mas néven alappal
rendelkez6 allvanyra rogzitett oszlopra van szerelve (lasd: 2.1. abra).

e Magaban all6 aktuatorként (nincs felszerelve oszlopos tartéra stb.). Ez a kialakitas gyakran
egyedi rendszerekben jelenik meg, melyben az aktuator helyzete modosithato.

Az alabbi abran egy oszlopos tartéra erdsitett Branson 2000Xc aktuator lathato, amelyet
egy ergonomikus talpon talalhaté oszlop tart.

Abra 2.1 A 2000Xc aktuator bal oldalnézete
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2.1.1

2.1.2

2000Xc Micro aktuator

Optional *
Interface plate installing fop side

Optional 2:
Interface plate installing back side)

EMERSON.

BRANSON.

A hegesztorendszer attekintése

A hegesztGrendszer részei a tapegység, az aktuator, valamint a konverterbdl, erdsitébdl és
hegesztéfejbbl allé akusztikus egység. A rendszer kullonféle ultrahangos hegesztési
miveletekre képes, ilyenek példaul az aldbbiak: beillesztés, puhitas, ponthegesztés,
nyujtas, froccsklp eltavolitasa, valamint folyamatos miveletek. Ugy lett kialakitva, hogy
automata, félautomata és/vagy manualis termelési rendszerekben is hasznalhaté legyen.

Miikodési elv
A hore lagyuld alkatrészek ultrahangos hegesztése Ugy torténik, hogy magas frekvenciaju
rezgésekkel hatnak az egymashoz rogziteni kivant alkatrészekre. A rezgés a fellleti és

molekuldk kozti surlédds miatt a hegesztési terilet hémérsékletének drasztikus
emelkedésével jar.
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2.1.3

2.1.4

Amikor a hémérséklet eléri a mlianyag olvadaspontjat, az alkatrészek kozott az anyag
megfolyik. Amikor a rezgés ledll, az anyag nyomas alatt megszilardul, és létrejon a
hegedés.

A legtobb mlianyaghegeszté berendezés az emberi hallds felsé hatara (18 kHz) feletti
frekvencian m(kodik, ezért ultrahangos a neve.

A 2000Xc aktuator

A tapegység egy ultrahangos tapmodult és egy rendszervezérl6t tartalmaz. Az
ultrahangos tapmodul a hagyomanyos 50/60 Hz-es haldzati daramot alakitja 20 kHz,
30 kHz vagy 40 kHz frekvencidju elektromos energidava. A rendszervezérld a
hegesztérendszert figyeli és szabalyozza.

A tapegységhez digitdlis UPS (memoriavédelem) is tartozik. A digitdlis tapegység
maximum 1000 rogzitett el6beallitdssal rendelkezik, melyeket kllonféle, a tapegységre
egyedileg jellemzé folyamatparaméter-beallitdsok hasznalnak. A beallitdsok neve
tukrézheti az adott alkalmazast, amire hasznaljak, és a Branson-gyar elhagyasa elGtt
kertlnek betdltésre a memoridba. Az egyes elGbedllitdsok paramétereit a Branson
képvisel6je mddosithatja. Kezdetben egy elGbeallitds gyari alapértékekre van bedllitva. Az
el6bedllitasok a rendszervezérlében RS232-kapcsolattal érhetdk el.

A tapegység az alabbi funkcidkat biztositja:

e Automatikus hangolas memoériaval (AT/M): a segitségével a tapegység koveti és tarolja az
utolsé hegesztés hegesztéfej-frekvencidjat.

* Automatikus frekvenciakeresés: kovetést végez, és a hegesztifejet a megfelel6 frekvencian
inditja el. Ehhez a hegesztoéfejet alacsony (5%) amplitiudoval jaratva megkeresi annak Gzemi
frekvenciajat, majd rogziti az értéket.

* Fesziiltségszabalyozas: a vonali fesziiltség valtozasait kiegyenlitve fenntartja a konverter
amplituddjat.

e S-tartés er6méro cella: a hegesztés soran a munkadarabra haté erét jelzi. Ezzel a jelzéssel
meghatarozhatd, hogy mikor kapcsolédjon be az ultrahang, és felrajzolhatd vele az Gzemi ciklus
erd/tavolsag grafikonja is.

o Terhelésszabalyozas: a névleges teljesitmény teljes tartomanyaban fenntartja a konverter
amplitudéjat.

e Rendszervédelem: a tapegységet latja el 6tszintl védelemmel.

Fesziiltség

Aramerdsség
Fazis
HOmérséklet
Teljesitmény
¢ Frekvenciaeltolas: az (zemi frekvencia modositasat biztositja kiilsé frekvenciaeltolassal.

A 2000Xc aktuator

A 2000Xc  aktuator egy kézi, félautomata és automata  ultrahangos
hegesztérendszerekben is alkalmazhaté kompakt, merev egység. Az aktuator kézvetlendl
I-tartdra (vagy hasonl6 gépvazra) szerelhetd, de rogzithet6 talpas oszlopra is, rajta inditd
kapcsoldkkal, és hasznalhato kézzel vagy asztali rendszerben. Az aktuator felallitott
helyzetben valé milkodésre készilt, de mUlkodtethetd vizszintes vagy felforditott
helyzetben is. Ha a berendezést felforditott helyzetben szereli fel, tovabbi javaslatokért
forduljon a Branson vallalathoz. (Lasd: 1.4 A Branson elérhet0ségei).

A 2000Xc aktuator aramellatasdhoz és miikodéséhez, valamint az aktuatorban taldlhato
konverter szamara az ultrahangos energia biztositasara 2000Xc tapegység szikséges.

A 2000Xc aktuator teljes, beépitett pneumatikus vezérléssel és mechanikus
kezelGszervekkel rendelkezik. A 2000Xc aktudtor m(ikodését a 2000Xc tapegységtol
érkez6 bemenetek szabdlyozzak.

16
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2.1.5

S-tartos eroméro cella és dinamikus eroszabalyozas

Szamos hegesztési alkalmazasban az ultrahangos energia bekapcsolasa el6tt erGhatast
kell kifejteni a munkadarabra. Errdl az aktudtorban a pneumatikus munkahenger és a
konverter kozott elhelyezett S-tartés er6mérd cella gondoskodik, ami az ultrahangot
inditja (kivalté jelet ad), ha az alkatrészre haté er6 elérte az el6re beallitott értéket. A
dinamikus er6szabalyozas jévoltabdl a képlékennyé valas kézben is egyenletes erd hat a
munkadarabra. A rendszer az egyenletes hegesztési mindség fenntartasat segiti.

A dinamikus inditasi és erdszabalyozasi eljards a kovetkez6képpen m(ikodik: az Gzemi
ciklus aktivalasakor a magnesszelep szabalyozott mddon leveg6t juttat a munkahenger
fels6 részébe, a munkahenger als6 részén pedig a sillyedési sebesség szabalyozasa
kiengedi azt, igy a hegesztéfej megkozeliti a munkadarabot, majd hozzaér. Amikor az
er6mérd cella szerint megtortént az érintkezés a munkadarabbal, és felépilt a kivant
kivaltd erd, a tapegység jelet kap téle, és a hegesztési ciklus elindul. Az aktuator ekkor
rogzll a ciklusban, elindul az id6zités, és a kezel6 elengedheti az inditbgombokat. Ahogy a
mlianyag megolvadt, az eréméré cella dinamikus erdszabalyozassal allandé nyomderdt
biztosit, hogy az ultrahangos energia egyenletesen és hatékonyan &ataddédjon a
munkadarabnak.

A kocsi- és csuszkarendszer

A 2000Xc aktuator kocsijat kettds miikddésli pneumatikus munkahenger mozgatja. A
kocsi linearis golydscsapagyas csuszkan mozdul el. A csUszkarendszer alapjat nyolc
el6feszitett, allandd kenésl csapagy képezi, mely konzisztens, preciz beallitast biztosit a
hegesztdéfej szdmara, zokkendmentes linedris elmozduldst és hosszd tavua
megbizhatdsagot nyujtva.

Jelado

A jeladd a hegesztéfej altal megtett tavolsagot méri. A tapegység beallitasaitdl figgden az
alabbiakra képes:

e LehetOvé teszi a hegesztési tdvolsdg megtartasat abszolut és belapuldsi médban is.
e Eszleli a kezel8szervek nem megfeleld beallitasat.
e Figyelemmel kiséri a varrat tavolsagi adatait.

A pneumatikus rendszer

A 2000Xc aktuator pneumatikus rendszere az aktudtor fémlemez hdzaban taladlhatd, és
magnesszelepekbdl, egy pneumatikus munkahengerbdl, valamint egy
nyomasszabalyozébdl all. A hegesztéfej sulllyedésének sebessége a tapegység
vezérldpultjan a slllyedési sebesség kezel6szervével bedllithatd. A visszatérés sebessége
rogzitett érték. A slllyedési sebesség szabalyozasaval kapcsolatban tovabbi
tajékoztatasért lasd: 2.5 Az aktuator kezelGszervei és visszajelzbi

Az ultrahangos akusztikus egység

Konverter

A konverter az aktuatorba van beépitve az ultrahangos akusztikus egység részeként. Az
tapegység az ultrahang létrehozdsdhoz szilikséges elektromos energiat a konverternek
(mas néven transzduktor) adja at. A konverter a magas frekvencidju elektromos
rezgéseket vele megegyezd frekvencidju mechanikai rezgésekké alakitja. A konverter
lelkét piezoelektromos keramiaelemek képezik. Az elemek a rajuk hatd valtakozd
fesziltség hatasara valtakozva tagulnak és hdzddnak 6ssze, 90%-nal is jobb hatasfokkal
atalakitva az elektromos energiat mechanikussa.
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Erosito

Az ultrahangos akusztikus egység hatdsossaga a hegesztéfej fellletének megfelel
amplitidoéja elmozdulasatol fligg. Az amplitido a hegesztéfej alakjanak a fliggvénye, amit
nagyban meghataroz a hegesztendd alkatrészek mérete és formaja. Az erGsitével, mint
mechanikus transzformatorral a hegeszt6fejp6l a munkadarabra haté rezgések
amplitiddja novelhetd vagy csékkenthetd.

Az er6sit6 félhulldm hosszlsagu, rezonanciara képes aluminium vagy titan alkatrész, mely
az ultrahangos akusztikus egység részeként a konverter és a hegeszt6fej kézé van
beépitve. Az erbsit6 befogdsi pontként is szolgdl az akusztikus egység szilard
rogzitéséhez.

Az erbsit6k ugy vannak kialakitva, hogy ugyanazon a frekvencian rezonalnak, mint az
altaluk hasznalt konverter. Az er6siték rendszerint az axialis elmozdulas csomdpontjanal
(minimalis rezgés) vannak befogva. Ez minimalizadlja az energiaveszteséget, egyuttal
kiklisz6boli a rezgés atadasat az aktuatoron bell.

Hegesztofej

A hegesztéfejet az adott alkalmazashoz valasztjak vagy készitik. A hegesztofej jellemzden
félhulldmu szakaszként van behangolva, mely a sziikséges erdt és rezgést egyenletesen
adja at az 6sszehegesztendd munkadaraboknak. Ez viszi at a konvertertél az ultrahang
rezgéseit a munkadarabra. A hegeszt6fej az ultrahangos akusztikus egység részeként az
er@sitére van felszerelve.

A profiljatdl figgben a hegesztéfej lehet |épcsds, kupos, exponencialis, rad alaku vagy
lancgorbe alaku. A felileténél mérhetd amplitudot a hegesztéfej alakja hatdrozza meg. A
hegesztéfej az alkalmazastol fliggben készilhet titanotvozetbdl, aluminiumbdl vagy
acélbdl. A legjobb hegesztéfejanyagok nagy szilardsaguk és az alacsony veszteség miatt a
titdnotvozetek. Az aluminium hegesztéfejek a kopas csokkentése érdekében rendszerint
kromozottak vagy nikkelezettek, esetleg kemény bevonatlak. Az acél hegesztéfejek a
keménységet igénylé alacsony amplitidéhoz valdok, amilyenek példaul az ultrahangos
beszlrasi alkalmazasok.

18
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2.2 Kompatibilitas a Branson termékeivel
A 2000Xc aktuator az alabbi tablazatban felsorolt konverterekkel hasznalhatd:

Tablazat 2.1 A 2000Xc aktuator kompatibilitdsa a Branson konverterekkel

Modell

20 kHz/1250 W
20 kHz/2500 W
20 kHz/3300 W
20 kHz/4000 W

Konverter

CJ20

30 kHz/750 W
30 kHz/1500 W

Cl130

40 kHz/400 W
40 kHz/800 W

4T1]
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2.3

A rendszer funkcioi

Az alabbi lista a Branson 2000Xc ultrahangos hegesztérendszer szamos funkcidjat sorolja
fel.

1 milliszekundumos vezérlési és mintavételi gyakorisag: a funkcié a hegesztési eljarasban
masodpercenként 1000 mintavételt és szabalyozast biztosit.

1000 eldbeallitas: felhasznald altal konfiguralhato beallitasok, melyeket eldre beallitva
egyszerlien behivhato a kivant hegesztési beallitads a termelés elinditasahoz.

19"-0s beépitokeretbe szerelheto késziilékhaz: kompatibilis az ipari szabvany 19"-os
rackszekrényrendszerekkel.

Beallitds menet kbézben: a 2000Xc aktuator hegesztési paraméterei a hegesztéberendezés
m(ikodése kdzben is modosithatdk.

Utdhevités: a rendszer vezérlése beallithatd, hogy a hegesztést kovetéen bekapcsoljon az
ultrahang, és Iépéseket tartson ki, hogy a munkadarab levaljon a hegesztofejrol.

Folyamat-hibajelzések: el6re beallitott értékek a munkadarab minéségellen6rzéséhez.

Amplitadoléptetés: a tapegység altal vezérelt folyamat. A Iéptetés alapja lehet id6, energia,
csUcsteljesitmény, téavolsag vagy kiilsé jel, amivel a hegesztés alatt valtoztathatja az amplitidét
a milanyag folyasanak szabalyozasahoz. A funkcid segit biztositani a munkadarabok
konzisztencidjat, azok nagyobb szilardsagat és a sorja mennyiségét.

Elébeallitasok automatikus elnevezése: ha nem ad nevet az el8beallitasoknak, a tapegység
ezt elvégzi On helyett, a hegesztési modot és a f6 paraméterek beallitasat tiikrozé nevet adva
nekik.

Automatikus hangolas: biztositja a hegesztGberendezés maximalis hatékonysagat.

Belapulasi hatarértékek belapulas iizemmaddban: Belapulas izemmaodban a Suspect
(Gyanus) és a Reject (Elvetés) hatarértékek plusz és minusz iranyban korrigalhaték.

Vezérlési hatarértékek: néhany tapegységtipusnal ezeket a masodlagos vezérlelemeket a
hegesztés f6 paramétereivel egylitt hasznaljdk. Ezek a felhasznalé éaltal beprogramozhato
hatarértékek adaptiv szabalyozast biztositanak a hegesztési eljarasnak.

Ciklusmegszakitasok: ezek a felhasznaloi altal beprogramozhato olyan feltételek (hianyzo
alkatrész- és testészlelés), melyek megszakithatjak a ciklust. Hasznalhatdk biztonsagi
hatarértékként is a rendszer és a szerszam elhasznaldédasanak cstkkentésére.

Ciklusid6- és datumbélyeg: a tdpegység gyartds- és mindségellenGrzési célokra minden
ciklust id6- és datumbélyeggel lat el.

Digitalis amplitadobeallitas: a funkcié segitségével beallithatdé az alkalmazashoz sziikséges
pontos amplitudd, emellett az analdg rendszerekhez képest szélesebb tartomanyt és nagyobb
beallitasi megismételhetdséget biztosit.

Digitalis hegesztofej-testdiagnosztika: a tapegység teszt izemmaddjaban digitalis
formatumban, digitalis kijelzésen és jelz6savon keresztlil megtekintheti a hegesztofej
teszteredményeit, hogy a legjobb képet kapja az akusztikus egység m(ikodésérol.

Digitalis hangolas: azt jelenti, hogy a tapegység az alkalmazashoz és a hegesztéfejhez
hangolhatd a tapegység teljes mikodési tartomanyat kihasznalva.

Digitalis UPS: a digitdlis UPS (a rendszer vezérlopultjanak digitalis csatoléfellletén keresztiil)
programozhato olyan funkcidkkal rendelkezik, melyek a belizemelés soran valds automatikus
hangolast és inditasi felfutast biztositanak. A tapegység elGbeallitasai testreszabhatok.

Siillyedési sebesség: a slillyedés sebességét és a munkadarabot ér6 (tést szabalyozza.

Jelado: a segitségével figyeli a tapegység a hegesztdfej altal megtett utat, igy lehetévé téve a
tavolsag funkcidok hasznalatat.

Energiakompenzalas: a hegesztési id6 megnovelése akar 50%-kal a hegesztési idébeallitdson
tul vagy addig, amig a minimalis energiat el nem érte a berendezés, vagy a hegesztés leéllitasa a
vart (beallitott) hegesztési id6 lejarta el6tt, ha a berendezés elérte a maximalis energia értékét.

Angol (USCS)/metrikus mértékegységek: a hegesztGberendezés bedllithaté a hasznalatos
helyi mértékegységre.

Idegen nyelvek: a szoftver a felhasznalo altal valaszthaté alabbi nyelveket tdmogatja; angol,
francia, német, olasz, spanyol, hagyomanyos kinai, egyszer(sitett kinai, japan és koreai.
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¢ Frekvenciaeltolas: a funkcié jovoltabdl beadllithatd egy frekvenciaérték adott alkalmazasokhoz,
ahol a munkaallvanyra vagy Ull6re hato erd frekvenciaelallitodast okoz az akusztikus egység
mUikddésében. A funkciot csak akkor hasznalja, ha a Branson ezt javasolja.

e Grafikonok, automatikus méretezés: ha id6 Uzemmaoddban grafikus kijelzést kér, a tdpegység
automatikusan ugy méretezi at a grafikon idétengelyét, hogy a lehet6 leghasznosabb
informacidkat biztositsa.

¢ Teljesitmény, amplitido, sebesség, belapulas, erd, frekvenciagrafikon és a hegesztofej
tapegység altali szkennelésének grafikonja: A 2000Xc aktuator ezeknek az elemeknek a
grafikus megjelenitését tdmogatja. A grafikonokon jel6l6k mutatjak a varrat kritikus pontjait.
A grafikonok segitik a hegesztési folyamat optimalizalasat és az alkalmazas problémainak
diagnosztizalasat.

« Grafikonok, felhasznal6 valaszthatja ki: barmilyen tizemmaddban kivalaszthaté barmelyik
grafikon id6tengelyének méretezése, igy kinagyithatja példaul a hegesztési ciklus kezdetét.

* Hegesztéfej le: Befogas be: hegesztéfej le izemmddban az inditokapcsoldkat el lehet engedni,
ha létrejott az érintkezés a munkadarabbal, mik6zben az befogva a helyén marad. A kioldasahoz
nyomja meg a Retract Horn (Hegeszt6fej visszahlizasa) gombot. Befogas ki: A hegesztifej
azonnal visszahuzddik, ha hegesztéfej le lzemmaddban a kezel6 elengedi az inditékapcsoldkat.

* Hegesztéfej le kijelzés: amig a hegesztéfej lefele halad, a tdpegység digitalisan megjeleniti az
abszolut tavolsagot, az erét, a sillyedési sebességet és a nyomast, igy meghatarozhatok a
folyamat pontos hatarértékei és a megszakitasok.

¢ Hegesztéfej le izemmaod: a rendszer lizembe helyezésénél és beigazitdsanal hasznalt kézi
eljaras.

o Hegesztofej-szkennelés: az lizemi frekvencia és a vezérlési paraméterek megvalasztdsat
segité letapogatas.

o Hatarértékek, vezérlés: ezek a f6 hegesztési izemmaoddal egyitt hasznalandé vezérldk. Ezek
a felhasznald altal beprogramozhat6 hatarértékek tovabbi szabalyozast biztositanak a hegesztési
eljarasnak.

e Hatarértékek, selejt: felhasznald altal definidlhato riasztasi kategdria, mely riasztast kiild, ha
a munkadarab selejtnek minGsul6é tartomanyba esik.

e Hatarértékek, gyanus: felhasznalo altal definidlhatd riasztasi kategodria, mely riasztast kiild, ha
a munkadarab olyan tartomanyba esik, amelyet tovabbi vizsgalatot igényl6nek hatarozott meg.

e Membranbillentylizet: rendkiviil megbizhatd, és ellenall a gyarban el6forduld poroknak és
olajoknak.

e Paraméterek bevitele a billentyilizeten keresztiil: a kozvetlen bevitelt billenty(izet biztositja.
A meglévé értékek mddositasahoz plusz (+) és minusz (-) billenty( all rendelkezésre.

¢ Paramétertartomany ellendrzése: érvénytelen paraméter megadasakor a tapegység
megmutatja az érvényes tartomanyt.

e Jelszavas védelem: a paraméterek jelszéval védhet6k az illetéktelen mdodositastdl. Valaszthat
sajat jelszoét.

o Eldbeallitasok: A digitdlis UPS a tapegység Gizemi paramétereinek elébeallitasait tarolja.

e Nyomasérzékelo: a segitségével képes kiolvasni a tdpegység a rendszer nyomasat.

o Eldinditas: a vezérlés bedllithatd Ugy, hogy a teljesitmény javitédsa érdekében még azel6tt
bekapcsoljon az ultrahang, hogy a hegesztéfej a munkadarabhoz ér.

e Az aktudlis és beallitott értékeket is mutaté folyamatriasztasi kijelzo: riasztasi feltétel
esetén ellendrizheti a legutdbbi hegesztési, valamint a vezérldegységbe beprogramozott gyanus
és selejt bedllitasokat.

e Hegesztés utani frekvenciakeresés: ez a rendszerfunkcié a hegesztés tartasi és utdhevitési
lépése utan rovid energialoketet ad ki a tapegység automatikus Ujrahangoldsahoz, ha sziikséges.

o Felfutasi ido6: a 2000Xc aktuator és a hegesztéfej elinditasa optimalis sebességgel torténik,
hogy cs6kkenjen a rendszerre hatd elektromos és mechanikai stressz. A funkcié egyben egyes
keményen indul6 alkalmazasok inditasat is segiti.

¢ Gyorsmenet: nagy elmozduldsi sebességet biztosit a hegesztéfejnek a Ioket egy részében.
A beallitott tavolsag elérésekor az elmozdulds sebessége a leereszkedés beallitott sebességére
csokken.
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Biztonsagi ellen6rzérendszer figyelése: a hegesztGberendezés bels6 biztonsagi
ellenérzérendszere folyamatosan figyeli a rendszer biztonsaggal kapcsolatos elemeinek megfeleld
mikodését. Ha ez a rendszer hibaallapotot észlel, a mliikodés megszakad, és a rendszer azonnal
biztonsagos allapotba lép. Az lizemjelzd fény villogasa a biztonsagi ellenérzérendszer riasztasat
jelzi.

S-tartos eroméro cella/dinamikus erészabalyozas: az er6méré cella teszi lehetévé, hogy
az ultrahang akkor kapcsoljon be, amikor a tapegység jelet kap arrdl, hogy a munkadarabra a
megadott er6 hat.

Frekvenciakeresés: a rezonanciafrekvencian tortén6é mikodést biztositja; minimalizalja
a hangolasi hibakat; az akusztikus egységet alacsony (kb. 5%-0s) amplitidon mikodtetve
megkeresi, és menti a rezonans Gizemi frekvenciaértéket.

Beallitas-ellenorzés: a tapegység paramétereivel (itk6zd bedllitas létrehozasa esetén értesitést
ad az adott Uitkdzésrol.

Rendszer-informacios képernyo: ezen a képerny6n jelennek meg a hegesztérendszer adatai
(pl. @ munkahenger mérete, a lokethossz, a ciklusok szama). Tekintse meg ezt a képernydt,
amikor szervizelésért és tamogatasért kapcsolatba I1ép a Branson vallalattal.

Diagnosztikai teszt: teszt izemmaddban az ultrahangos rendszer eredményei digitalis kijelzések
és jelz6savok segitségével megtekintheték.

s

Idozitett frekvenciakeresés: bekapcsolt allapotdaban minden percben frekvenciakeresést
végez a hegesztéfej rezonanciafrekvenciajanak aktualizaldséhoz a memariaban. Kiilénésen akkor
hasznos, ha a hegesztési eljaras hatassal van a hegesztofej hémérsékletére, ezért a
rezonanciafrekvencia elvandorol.

Valos wattmérd: a tadpegység vezérléelemei kozott valds wattmérd taldlhaté, mely pontosan
méri a teljesitményt és az energiat.

Felhasznalé altal elnevezheto elobeallitasok: az el6bedllitdsok egyszerlibb azonositasa
érdekében azokhoz név vagy cikkszam rendelhet6.

Hegesztési eredmények megtekintése: az lizemi képerny6n megtekintheti a legutdbbi
befejezett ciklus barmely adatat.

Hegesztési médok: 1d6, Energia, Csucsteljesitmény, Abszollt, Belapuldsi és Testészleld. A
2000Xc aktuator tobbféle hegesztési mddot kinal, melyek k6zll kivalaszthatja azt, amely a
legjobban megfelel az adott alkalmazashoz.

Hegesztési paraméterek bevitele a digitalis billentylizeten: a felhasznaléi beallitast
kozvetlenné és egyszer(ivé teszi a menliparaméter név alapjan térténd kivalasztasa, majd a
pontos érték bevitele a billentylizeten. A kezelGszervek segitségével a meglévo értékek
|éptethetok is.
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2.4

A tapegység elolapjan talalhato kezeloszervek

Abra 2.2

2000Xc aktuator Az elblapi kijelz6 bekapcsolas utan

Tablazat 2.2 2000Xc tapegység elblapi kijelz6je bekapcsolas utan

Tétel Név Funkcio
A gombot megnyomva kapcsolhatd be és ki a rendszer.
1 Bekapcsolégomb | A gombot megnyomva az vilagitani kezd, ezzel jelezve
a bekapcsolt allapotot.
..., | Anévleges teljesitmény a legutébbi hegesztési ciklus vagy
2 TgIJe5|tmenyJeIzo a teszt kézben nyujtott szazalékos értékét jelzi. A kijelz6
sav . S AN I T N o
skalaja a kis teljesitmeényl beallitasokhoz megnévelhetd.
Reset i . . g s i .,
) et Nyomja meg a riasztasok torlésehez. A torlési funkcid csak
3 (Visszaallitas/ . L P Pl
Y az Uzemi képernydn mukodik.
nullazas) gomb
Test (Teszt) Ezt megnyomva megjelenik egy mend, amivel o
4 omb ellendrizhetd az ultrahangos tapegység, a hegesztofej, az
9 erdsit6 és a konverter.
Weld ReSl,"IFS Ezt megnyomva megjelenik az utols6é 7 hegesztési ciklus
5 (Hegesztési i S .
, 4 elore kivalasztott paramétere
eredmenyek)
6 Mayn Me__nu Ezt megnyomva juthat vissza a fémentbe.
(Fémenii)
Weld Setup
7 (Hegesztési Ezt megnyomva juthat a Setup (Beallitas) mentbe.
beallitdsok)
Teljesitmény, amplitudd, sebesség, frekvencia,
8 Graphs tavolsaggrafikon, automatikus méretezési funkcié vagy X
(Grafikonok) !

méretezés megjelenitése
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2.5 Az aktuator kezeloszervei és visszajelzoi
A 2000Xc aktuator el6lapi kezel6szervei az alabbiak.

e Visszajelzo6: azt jelzi, hogy az aktuator a tapegységhez csatlakozik, és a tapegység be van
kapcsolva. A visszajelz6 villogasa a biztonsagi ellenérzérendszer riasztasat jelzi.

¢ Nyomasszabalyz6: a munkahengerre hatd légnyomast szabalyozza 35-700 kPa (10-100 psig)
tartomanyban.

o Siillyedési sebesség szabalyozasa: a slillyedési sebesség szabalyozasa a tapegység mentijén
keresztil torténik. A hegesztenddé munkadarab megkozelitési sebességét szabalyozza.
e Kocsiajtoé: a konverter-erGsit6-hegesztofej akusztikus egységhez biztosit hozzaférést; négy

elveszithetetlen imbuszcsavar rogziti. A 2000Xc aktuator csavarjaihoz hasznaljon M5
imbuszkulcsot.

¢ Mechanikus (itk6zo: a lokethosszt korlatozza, hogy a hegesztéfej ne érhessen a
munkaallvanyhoz, amikor nincs rajta munkadarab; a beallitas fordulatonként nagyjabol
1 mm (0,04"); a rezgés miatti elallitodast rogzitégylrl gatolja. A gombot jobbra forgatva a
I6kethossz n6. Az oldalan jelzés mutatja a viszonylagos tavolsagot.

ERTESITES

A mechanikus itk6z6 nem a hegesztési tavolsag beallitasara vald.

VIGYAZAT

A mechanikus Utk6z6 széteshet, ha tllsagosan messzire allitjak.
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2.6

Kifejezések

A kovetkezd kifejezésekkel talalkozhat a 2000Xc ultrahangos hegeszt6rendszer hasznalata

vagy kezelése soran.
Tablazat 2.3 Kifejezések
Név

AB Amplitude
(AB-amplitidd)

Leiras

A hegesztéfej homloklapjanak amplitiddja az utdhevités
Iépése alatt.

AB Delay
(AB-késleltetés)

A tartas végétdl az utdhevités megkezdéséig tartd késleltetés.

AB Time (AB-id&)

Az utdhevités id6tartama.

Absolute Cutoff
(Abszolut kikapcsolas)

A ciklus ultrahangos szakaszanak ledllitasa a beallitott
abszolut tavolsag elérésekor.

Absolute Distance
(Abszollt tavolsag)

A hegesztéfej altal az alaphelyzett6l megtett tavolsag
(ULS-kikapcsolas).

Absolute Mode
(Abszolut mdd)

Olyan tGzemmodd, melyben a ciklus ultrahangos része akkor ér
véget, amikor a hegesztofej elérte a felhasznalé altal
megadott tavolsagot az alaphelyzettdl.

Absolute Position
(Abszollt pozicid)

Az aktuator helyzete az Upper Limit Switch (Fels6
végallaskapcsold) torlése utan.

Accept-as-is
(Elfogadas, ahogy
van)

Hibas elem szamara megengedett helyzet, amikor
megallapithatd, hogy az elem a biztonsagi és funkcionalis
kovetelmények megsértése nélkil megfelel a rendeltetésének.

Act Clr Output
(,Akt. szabad”
kimengjel)

~Aktuator szabad” kimendjel. Akkor klildi a rendszer, amikor a
hegesztéberendezés eléri az aktuator visszatérd Gtemének
biztonsagos helyzetet.

Actual (Aktualis)

Jelzett érték, amely a hegesztési ciklus soran jon létre.
Ellenpontja a bedllitott paraméter, amelyet a beallitas soran
igényel a kezeld.

Konverter, er6sit6 és hegesztofej egylttesét tartalmazo
akusztikus egység azt mechanikus vagy pneumatikus moédon

Aktuator fel-le mozgaté merev szerelvényben, melynek jovoltabdl
meghatdrozott nyomast fejthet ki a munkadarabra.

Afterburst A tartas Iépése utan bekapcsolt ultrahangos energia. A

(Utdhevités) szerszamra ragadt alkatrészek levalasztasara szolgal.

Alarm Beeper
(Riasztd csipogo)

Altaldnos riasztas esetén megszélalé hangjelzés.

Alarm Log
(Riasztasi napld)

A hegeszt6berendezéssel kapcsolatos riasztasok rogzitett
listaja. ROgzitésre kerlil az id6pont a datummal egylitt, a
riasztds szama és a ciklusszam.

Amp A
(,A" amplitudd)

Az alkatrészre a hegesztés kezdetétdl a l1épésvaltasig hatd
amplitado.

Amp B
(B amplitudd)

Az alkatrészre a lépésvaltastdl a hegesztés végéig hatd
amplitado.
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Név

Amp Control
(Amplitudo
szabalyozasa)

Leiras

Az amplitudo digitalis vagy kilso vezérléssel torténd allitasi
lehetdsége.

Amplitude
(Amplitado)

A hegesztéfej homlokfellletének elmozduldsa csucstdl
csucsig. Mindig a maximalis érték szazalékaként kerl
kifejezésre.

Amplitude Graph
(Amplitudografikon)

Az amplitudd szazalékos valtozasat az ido figgvényében
abrazol6 grafikon.

Amplitude Step
(Amplitadolépés)

Valtozas az amplituddban a ciklus ultrahangos része alatt.

Authority Check
(Jogosultsag-
ellendrzés)

Jogosultsagi szinttel kapcsolatos funkciokat és meniiket
biztosit.

Auto Scale Graph

A funkciot bekapcsolva a grafikon méretezése automatikus

(Graﬂkor_mok lesz, kikapcsolt allapotban az X Scale (X méretezés)
automatikus Y . . .
, . segitségével végezhet méretezest.
meretezése)
Automatic Eloinditasi feltetel, mely azt jelzi, hogy az eldinditas akkor

(Automatikus)

kapcsol be, amikor az aktuator elhagyja a felso
végallaskapcsolét.

Automation
(Automata lizem)

Automatikus (zem esetén van hasznalatban, amikor nincs
sziikség a kezel6 bejelentkezésére. Automata lizemben a
hegesztésbeallitasi és konfiguracios meniik nem elérhetdk.

Basic/Expert
(Alap/szakértdi)

Az Expert (Szakértsi) (alapértelmezett) beallitas a
hegesztéberendezés minden funkciéjahoz és menljéhez
hozzaférést biztosit. Basic (Alap) beallitas esetén a
konfiguracios és hegesztésbeallitasi meniikbdl csak néhany
érhet6 el.

Batch Setup
(Sorozatbeallitas)

Azt szabalyozza, hogy mennyi munkadarab készliljon egy
sorozatban.

A Branson vezérl6kartya altal kiadott hangjelzés. A kezel6t

Sipszé figyelmezteti varatlan kérilményre vagy arra, hogy elérte a
triggert.
A konverter és a hegesztifej k6zé beépitett fél hulldmhossz
hosszUsagu rezonans fémalkatrész, melynek a bemeneti és
Erdsitd kimeneti fellletek k6zott rendszerint eltéré a

keresztmetszete. Mechanikusan megvaltoztatja a konverter
meghajtofeliletén kialakulo rezgés amplitidojat.

Cal Actuator
(Aktuator kalibralasa)

Kalibralni kell az aktuatort. A felhasznalét menik vezetik az
aktuator kalibralasaban; a tavolsag ellenérizhetd.

Cal Sensor
(Erzékel6 kalibralasa)

A nyomas és az erd kalibralasat és ellenGrzését biztosité meni
neve.
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Név

Clamping Force
(Befogasi erd)

Leiras

A hegeszt6fej altal a munkadarabra kifejtett nyomas.

Cold Start
(Hideginditas)

A bedllitast alapértékekre visszaallitd feltétel. Megjegyzés:
Hasznalja koriltekintéen.

Collapse Distance
(Belapulasi tavolsag)

Az a tavolsag, amit a hegesztofej az ultrahang inditasi
pontjatol megtesz.

Collapse Mode
(Belapulasi méd)

Ebben az Gizemmaddban a ciklus ultrahangos része akkor ér
véget, amikor a hegesztofej elérte a felhasznalé altal
megadott tavolsagot a kioldasi ponttdl.

Components Verify
(Alkatrészek
ellendrzése)

Hegesztés elbtti ellendrzés, mely a rendszer konfiguracioja
szerinti és az el6beallitasok szerinti rendszerelemek
illeszkedését érinti.

Control Limits
(Vezérlési

Kiegészitd paraméterek, melyek a ciklus ultrahangos
szakaszanak végét és a tartasi allapotba kerlilést hatarozzak

hatarértékek) meg.
Az elektromos energiat nagyfrekvenciaju (ultrahangnak
mindsiilé) mechanikai rezgésekké atalakitd eszkodz. A
Konverter ,, . X
konverter a hegesztorendszer kézponti eleme, mely az
aktuatorban talalhaté.
Szamlalok Ciklusszamokrol készllt kategoriankenti feljegyzes, peldaul

riasztasok, j6 munkadarabok szama stb.

Cycle Aborts (Ciklus-
megszakitasok)

A ciklust azonnal leallitd beallitasok.

Digital Filter (Digitalis
sz(irés)

Hasznalhatdbb adatokat eredményez0 simitasi technika.

Digital Frequency
(Digitalis frekvencia)

A hegesztéfej megadott kezd6frekvenciaja. A gyari
alapértelmezett kezd6frekvencidhoz allitsa alapértékre
(javasolt).

Downspeed
(Sillyedési sebesség)

A sillyedés felhasznald altal (a maximalis sebesség
szazalékaban) megadhatd sebessége az aktuator lefele halado
utemében.

Downspeed Tuning
(Sullyedési sebesség
hangolasa)

Az aktuator tesztciklusainak futtatdsaval mérhet6 a
hegesztéfej sebessége, amelyen finombeallitasok végezhetok.

Energy Braking
(Energiafékezés)

A funkcié a tapegységnek biztosit idét arra, hogy az ultrahang
kikapcsolasa el6tt csOkkentse az amplitudét. Ebben az
allapotban a rendszer minden el6fordulé tulterhelést
figyelmen kivil hagy. Azokat a rendszer a tartasi allapotban
fogja kezelni.
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Név

Energy Compensation
(Energiakompenzalas)

Leiras

A hegesztési id6 megndvelése akar 50%-kal a hegesztési
idobeallitason tul vagy addig, amig a minimalis energiat el
nem érte a berendezés, vagy a hegesztés ledllitasa a vart
(bedllitott) hegesztési id6 lejarta el6tt, ha a berendezés elérte
a maximalis energia értékét.

Energy Mode
(Energia mad)

Ebben az izemmddban az ultrahang a felhasznalé altal
meghatarozott energiaértéknél kapcsol ki.

Event History
(Eseményelézmények)

s

bedllitdsokon végzett mddositasokrol készilt feljegyzés.
Rogziti a madositas idGpontjat a datummal egylitt, a
felhasznaldi azonositot és a kapcsolodd megjegyzéseket.
Felllvizsgalati célokat szolgal

Executive
(Rendszergazda)

A tapegységhez vald hozzaférés legfelsd szintje. A
rendszergazda minden konfiguracids és hegesztési beallitasi
funkciéhoz hozzafér. Csak a rendszergazda hozhat létre vagy
madosithat felhasznalbi azonositdt. A felhasznaldi azonositok
tablazataban tébb rendszergazdai szintl felhasznalé is
létrehozhatd. A felhasznaldi azonositok tablazatanak legalabb
egy Executive (Rendszergazda) felhasznalét tartalmaznia kell.

External Amplitude
Control (Kuls6
amplitiddszabalyozas)

Kozvetlen hozzaférést biztosit a valds idejl
amplitiddszabalyozashoz.

External Frequency
Control (Kuls6
frekvenciaszabaly-
0zas)

Kozvetlen hozzaférést biztosit a valds idejl
frekvenciaszabalyozashoz.

External U/S Delay
(Kils6 U/S-
késleltetés)

Ha be van kapcsolva az External Trigger Delay (Kils6
triggerkésleltetés), a hegesztési allapotban levé gép
maximum 30 masodpercet var a kiils6 triggerkésleltetés
bemendjelére. Ha az id6 lejar, és a bemenet tovabbra is
inaktiv, a rendszer riasztast ad, és a ciklus megszakad.

Extra Cooling
(Extra h(ités)

A funkciot bekapcsolva a hiitélevegé mar akkor elindul,
amikor a felsé végallaskapcsolo jelet ad, és az egész ciklus
alatt bekapcsolva marad. Kikapcsolt allapotban a leveg6 csak
az ultrahang kibocsatasakor aramlik.

F Actual (F aktualis)

Tényleges frekvencia. Az ultrahangos akusztikus egységnek a
ciklus alatt mért tizemi frekvencidja.

F Memory
(F memoria)

s

..

tarolt tervezett mikodési frekvenciaértéke.

Force (ErG)

Hegesztési nyoméderd. A ciklus soran a munkadarabra haté
mechanikai ero.

Force Act (Akt. er6)

Tényleges er6. A hegesztési ciklus eredményébdl
meghatarozott mechanikai er6.
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Tablazat 2.3 Kifejezések
Név

Force Graph
(Erégrafikon)

Leiras

A fontban kifejezett er6t a hegesztési id6 fiiggvényében
abrazold grafikon.

Force/Col Graph (Er6/
belap. grafikon)

Kettds grafikon, amely a hlivelykben kifejezett belapulasi
tavolsagot és a fontban kifejezett erét fejezi ki az id6
fuggvényében.

Freq Chg (Frekven-
ciavaltozas)

Frekvenciavaltozas. (A kezdd frekvencia és a végso frekvencia
kulonbsége.)

Freq End (Végso
frekvencia)

A hegesztési ciklus ultrahangos szakaszanak végén (az
ultrahang lekapcsolasa el6tt) alkalmazott frekvencia.

Freq Max
(Max. frekvencia)

Legnagyobb frekvencia. A hegesztési ciklus soran elért
legmagasabb frekvencia.

Freq Min (Min.
frekvencia)

Legkisebb frekvencia. A hegesztési ciklus soran elért
legalacsonyabb frekvencia.

Freq Start (Kezdeti
frekvencia)

Az indulasnal alkalmazott frekvencia. Az ultrahang
bekapcsolasakor alkalmazott frekvencia.

Frequency
(Frekvencia)

Az ultrahangos akusztikus egység Gzemi frekvenciaja. A tarolt
frekvenciat a ciklus ultrahangos szakaszanak végén (az
ultrahang lekapcsolasa el6tt) méri a rendszer.

Frequency Graph
(Frekvenciagérbe)

Az Uzemi frekvenciat jeleniti meg az id6 fliggvényében.

Frequency Offset
(Frekvenciaeltolas)

Az ultrahang tapegységben tarolt értékére alkalmazott
elallitasi tényezo.

Altalanos riasztas

Rendszerhiba és/vagy kioldasi hatarérték elérése esetén
jelentkez6 riasztas.

Gnd Det. Mode
(Testészlelési
izemmaod)

A Ground Detect Mode (Testészlelési lizemmadd) a 2000Xc
tapegység minden modelljénél elérhetd. Ebben az
Uzemmodban az ultrahang akkor kapcsol le, amikor a
hegesztéfej és a munkaallvany vagy az Ull6 kozott testelés
észlelhet6.

Ground Det. Cutoff
(Lekapcs. testelésre)

Lekapcsolas testelésre. Testelés észlelésekor azonnal
megszakitja a hegesztési eljarast, beleértve a tartasi |épést is.

Hold Force (Tartoerd)

A ciklus tartasi szakasza soran a munkadarabra haté erd.

Hold Pressure (Tartasi
nyomas)

A ciklus tartdsi szakasza soran alkalmazott nyomas.
Alapértelmezett bedllitds szerint a tartdsi nyomas megegyezik
a hegesztési nyomassal.

Hold Time
(Tartasi ido)

A tartasi |épés idotartama.

Horn Clamp
(Hegesztéfejes
befogas)

A funkciot bekapcsolva a hegeszt6fej riasztas esetén alsé
helyzetben marad, és a helyén tartja a munkadarabot. A
visszaallitast és a munkadarab kiszabaditasat Supervisor
(Felligyel6) szintl felhasznal6 végezheti.
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Név

Horn Down
(Hegesztofej le)

Leiras

Ebben az Gizemmoddban az ultrahang nem miikodik, igy a
felhasznald az aktuatort beallitasi, 6sszehangolasi céllal
eloreléptetheti.

I/O Connector
(I/O-csatlakozo)

Az 1-32. elébeadllitas érhet6 el erre a célra.

Kulcs

Specialis termékkonfiguracids kédoknak fenntartva.

Linearis jeladd

A kocsi (hegeszt6fej) altal megtett tavolsagot méri az aktuator
ciklusa alatt.

Main Menu (F6meni)

A szoftverben elérhetd kategoridk vagy funkcidk listaja, ahogy
a tapegység elblapjan megjelenik.

Max Energy
(Max. energia)

Maximalis energia. Az, a felhasznald altal megadhato
maximalis energia, amellyel riasztds nélkil készithet6 el a
termék. Time (Id6) tzemmodban az energiakompenzacidval
egyutt kell hasznalni a hegesztés kikapcsolasahoz.

Memory Full (Megtelt a
memoaoria)

A memodria torléséig nem végezhet6 hegesztési miivelet.

A memédria felszabaditdsahoz a Copy Now (Masolas) funkcid
hasznalatat kévetden tordini kell a memoriat. Ha a bedllitas
Continue (Folyamatos), a rendszer a régi memoériaelemeket
feldlirja.

Min Energy (Min

Minimalis energia. Az, a felhasznalo altal megadhaté minimalis
energia, amellyel riasztas nélklil készithetd el a termék. Time

energia) (Id6) tzemmddban az energiakompenzaciéval egylitt
hasznalva a hegesztési id6 maximum 50%-kal megndvelhetd.
. _ Az adott paraméter felhasznalé altal meghatarozott alsé
Minus Limit

(Minuszlimit)

hatarértéke vagy szélsGértéke. A gyanus vagy selejtes
termékek hatarértékeinek beallitdsakor van szerepe.

Hianyzé munkadarab

Az a min./max. tavolsag, ahol a kiolddjel varhaté. Az
aktuatort visszatériti kiindulasi helyzetbe, és megjelenit egy
riasztast, jelezve, hogy a ciklus megszakadt, mert hidnyzott a
munkadarab.

Operator (Kezeld)

A Technician (Szerel6) alatti hozzaférési szint. A Kezel6
hegesztést végezhet, valamint megtekintheti a rendszer-
informacidkat, a hegesztési elézményeket és az aktuadlis
beallitast. A Kezel6 nem férhet hozza a hegesztési
beéllitdsokhoz, sem a konfiguraciéos meniihoz.

Operator Authority
(KezelGi
felhatalmazas)

A kezel6knek a hegesztéberendezés alapszintli miikodtetésén
tul biztositott specidlis felhatalmazas. A beallitds globalis
hatalyu, valamennyi kezelGi szint(i felhasznaléra kiterjed. A
felhasznaldi azonositok tablazataban tébb kezel6 szintl
felhasznalé is létrehozhatd.

P/Col Graph
(E./belap. grafikon)

Az er6 és a belapulasi tavolsag szazalékos megijelenitése
kett6s grafikonon az id6 fiiggvényében.

P/Force Graph
(T./erd grafikon)

A teljesitmény és az er6 szazalékos megjelenitése kettds
grafikonon az id6 fliggvényében.
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Név

Parameter Range
(Paramétertartomany)

Leiras

Adott beallitasnal alkalmazhatd paraméterek elfogadott
tartomanya.

Part-ID Scan
(Munkadarab-
azonositd beolvasasa)

A hegesztéshez egy USB-vonalkddolvasonak vagy hasonld
késziiléknek be kell olvasnia, és regisztralnia kell a
munkadarab azonositéjat. A funkcid bekapcsolt allapotaban a
hegesztési ciklust kdvetéen a hegesztéberendezés mindaddig
nem |lép be készenléti mdédba, amig be nem olvassak a
kovetkez6 munkadarab azonositéjat. A funkcié kikapcsolt
allapotaban a hegesztéshez nem kell beolvastatni a
munkadarab azonositéjat.

Password Recovery Kit
(Jelsz6-visszaallito
készlet)

PRK. A tapegység hatuljaba bedughaté hardverkulcs, amely
letiltja a jogosultsag ellenGrzését.

Peak Power
(Csucsteljesitmény)

Ebben a hegesztési izemmodban az ultrahangos energia
adott (a teljesitmény szazalékdban megadott)
teljesitményértéket elérve kapcsol le.

Peak Power Cutoff
(Lekapcsolas csuc-
steljesitménynél)

Az ultrahangot lekapcsolo teljesitményérték, amikor nem a
csucsteljesitmény az elsdleges vezérlési mod.

Plus Limit (Pluszlimit)

A felhasznald altal megadott fels6 hatarérték. Lasd: Vezérlési
hatarértékek, gyanus, selejt és hianyzé munkadarab-
hatarértékek.

Pneumatic Air Prep
(Slritett leveg6
elokész.)

Ez egy panel, amelyre a normal esetben az aktuatorban
talalhatd elzarodszelep, szlir6 és lassu inditdészelep van
felszerelve. A panelre olyan rendszereknél van sziikség, ahol
az aktuator nem fliggdleges sikban helyezkedik el, vagy azt
Branson tartékonzol nélkil hasznaljak.

Post Weld Seek
(Hegesztés utani
frekvenciakeresés)

Ezzel a funkcioval hatarozhaté meg az akusztikus egység
Gzemi frekvencidja a hegesztési ciklus tartasi és/vagy
utdhevitési szakasza utan. Az ultrahang-kibocsatas a Iépés
soran alacsony (5%) amplitudoéval torténik, a frekvenciat
pedig menti a rendszer.

Power Graph
(Teljesitménygrafikon)

A teljesitmény maximalis értékhez viszonyitott szazalékos
értékének valtozasat az id6 figgvényében abrazold grafikon.

Preset (ElGbeallitas)

Felhasznald altal mentett hegesztésbeallitasi paraméterek. A
tapegység nem felejt6 memoaridja tarolja 6ket, a rendszer
gyors beallitdsahoz hivhatdk be.

Preset Barcode Start
(El6beallitas behivasa
vonalkaddal)

A Preset Barcode Start (El6beallitds behivasa vonalkdddal)
karaktersora adott el6beallitast hiv be. A karaktersor utani
szam jelzi az adott elébedllitds szamat. Példaul a Preset
Barcode Start = P azt jelzi, hogy amennyiben a
vonalkddolvasé a P betlit latja a vonalkdd els6 karaktereként,
akkor a vonalkddon a P utani szam alapjan hivja be az
el6beallitast.
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Név

Preset Name
(El6beédllitds neve)

Leiras

Az el6beallitasnak a felhasznalé tetszbleges nevet adhat.

Presets, External
Selection
(El6beallitasok, kiils6
kivalasztas)

Az el6beallitdsok a kezel6fellileten talalhato 5 felhasznaloi
bemenet segitségével kiviilrél médosithatok

Pressure Limits
(Nyomashatarértékek)

A hegesztési nyomas alsé és felsd hatarértéke.

Pressure Step
(Nyomaslépcsod)

Valtozas a hegesztési nyomasban a ciklus ultrahangos része
alatt. Az ,A” nyomasnak a B nyomasnal kisebbnek vagy vele
azonosnak kell lennie.

Pretrg @ D
(ElGinditas tavolsaga)

Az a tavolsag, amelynél az el6indité jel bekapcsol.

Pretrig Amp
(ElGind. amp.)

ElGinditasi amplitidd. A hegeszt6fej homloklapjanak
amplituddja az elbinditas alatt.

Pretrigger (El6inditas)

Ezzel a bedllitdssal az ultrahang mar azel6tt bekapcsol, hogy a
hegesztéfej a munkadarabhoz érne (vagy miel6tt létrejonne a
beallitott inditéero).

Rapid Traverse/RAPID
TRAV (Gyorsmenet)

A funkcio jovoltabol az aktuator gyorsan egy, a felhasznald
altal beallitott pontig slillyed, ahonnan a Downspeed
(Sulllyedési sebesség) értékével halad tovabb a I6ket soran.

Ready Position
(Készenléti helyzet)

Az az allapot, amikor a hegesztéberendezés mar
visszahUzddott a kiindulasi helyzetébe, és készen all az
inditdéjel fogadasara, tehat lizemkész.

Recall Preset
(El6beallitas behivasa)

Lehet6vé teszi a felhasznaldnak, hogy aktivaljon egy tarolt
elébeallitast hasznalatra vagy méddositasra.

Reject Limits
(Selejthatarértékek)

Felhasznald altal definidlhatd hatarértékek, melyek
megsértése esetén az adott ciklust igy azonositja a rendszer,
hogy hibas alkatrészt készitett.

Reset Required
(Visszaallitas

Hatarértékekkel megadott allapot, mely azt jelzi, hogy a
hatarérték tullépése esetén visszaallitas (nulldzas) sziikséges.
A visszaallitas (nullazas) végrehajthatd a tapegység el6lapjan

szikséges) talalhaté visszaallitd gombbal vagy kivilrél a felhasznaloi 1/0-
csatlakozén keresztil.

) A hegesztési allapotot, riasztasokat, hegesztésszamot és

Uzemképernyo folyamatadatokat mutatd képernyd. A tapegység elblapjan

talalhaté gombbal hivhato eld.

S-tartds eré6méro cella

Mérési adatokat biztosit az ultrahang pontos inditdsahoz és a
felépll6 erd grafikus megjelenitéséhez.

Scrub Time
(Tisztitasi id6)

Testészlelési lizemmodban a test észlelésétdl az ultrahang
lekapcsolasaig és a ciklus végéig tartd idészak.

Seek
(Frekvenciakeresés)

Az ultrahang bekapcsolasa alacsony (5%) amplitudéval az
akusztikus egység rezonans frekvencidjanak megkereséséhez.
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Név

Setup Limits (Beallitasi
hatarértékek)

Leiras

A hegesztési elobeallitasban megengedett minimalis és
maximalis paramétermodositas.

Akusztikus egység

A konverter, az erQsitd és a hegesztéfej egysége.

Start Frequency
(Kezd6 frekvencia)

A memodriaban tarolt frekvencia, egyben a hegesztéfej kezdo
frekvencidja.

Step @ Col (in)
(Belapulasi |1épés,
hively)

Felhasznalo altal definialhatd belapulasi tavolsag, ahol az A
amplitidé B amplitudoéra valtozik.

Step @ E (J)
(Energiavalt. |épése,
Joule)

Felhasznald altal definidlhatdé energiaérték, ahol az A
amplitidé B amplitudéra valtozik.

Step @ Ext Sig
(Valtas kulsé jelre)

Lehetové teszi a kiils jelre torténd amplitidovaltast.

Step @ Pwr (%)
(Valtas teljesitménye)

Felhasznalo altal definialhatd teljesitményérték, ahol az A
amplitiddé B amplitudoéra valtozik.

Step @ T (S)
(Valtasi id6, mp)

Felhasznalo altal definidlhatd id6érték, ahol az A amplitidoé B
amplitudéra valtozik.

Supervisor (Feltugyeld)

Az Executive (Rendszergazda) alatti hozzaférési szint. A
felligyel6 minden konfiguracids és hegesztési beallitasi
funkcidhoz hozzafér. A felhasznaldi azonositdk tablazataban
tébb felligyel6 szintl felhasznald is létrehozhatd.

Suspect Limits
(Gyanus hatarértékek)

Felhasznald altal definiadlhatd hatarértékek, melyeknél az
elkészilt hegesztés potencialisan hibasnak (gyanusnak)
mindsdl.

SV Interlock
(SV-retesz)

Az SV Interlock (SV-retesz) bemenet segitségével a
tapegység becsukhat egy kisegit6 ajtot.

Sys Components
(Rsz. elemek)

Rendszerelemek. Nevek rendelheték a tépegységhez, az
aktuatorhoz és az akusztikus egységhez. A hozzarendelt
nevek a rendszer-konfiguracio és a hegesztési elbeallitasok
részévé valnak.

A Supervisor (Felligyeld) alatti hozzaférési szint. A szerel6
hegesztési bedllitast hozhat |étre és menthet, hegesztofej-
sillyesztési tesztet végezhet, és diagnosztikat futtathat. A

'(I'ggz::lel%a)n szerel6 nem érvényesithet, zarolhat vagy oldhat fel
érvényesitett el0bedllitast. A szerel6 nem férhet hozza a
konfiguracidos meniihoz. A felhasznaldi azonositok
tablazataban tobb szereld szintl felhasznald is l1étrehozhato.

Test Scale A tapegyseg elblapjan talalhato teljesitményjelz6 sav

(Tesztskala)

nagyitasa, mely kis energiaigényd alkalmazasoknal hasznos,
melyek pontosabb (de kisebb) skalat igényelnek.

Time Mode
(Id6 zemmod)

Az ultrahangot a felhasznalé altal megadott idépontban
kapcsolja le.
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Tablazat 2.3 Kifejezések

Név

Timeout (Idétullépés)

Leiras

IdGszak, melynek leteltével az ultrahangos energia
megszlnik, ha a f6 vezérl6paraméter értékét nem sikertilt
elérni.

Trig Delay
(Ind. késleltetés)

Inditaskésleltetés. Felhasznalé altal beprogramozhato
késleltetés az inditdkapcsold jele és az ultrahang
bekapcsolasa, valamint a hegesztési er6 felépilésének
kezdete el6tt.

Trigger (Inditd)

Az inditder6 a beallitott értéket elérve kapcsolja be az
ultrahangot. Az inditétavolsag a beallitott értéket elérve
kapcsolja be az ultrahangot. Inditétavolsag hasznalata esetén
az er6t a rendszer nem veszi figyelembe.

Trigger Beeper
(Triggerhangjelzés)

Az inditas pillanatdban hangjelzés hallatszik.

Upper Limit Switch
(ULS) (Fels6
végallaskapcsolo)

A kapcsold azt jelzi, hogy az aktuator kiindulasi helyzetbe
keralt.

UPS

Tapmodul.

USB Copy Now
(USB-masolas most)

A funkcié USB-memoéridra masolhaté PDF-masolatot készit a
hegesztési el6zményekrdl, az eseményel6zményekrdl, a
hegesztési beallitdsokrdl és a felhasznaldi azonositok
tablazatarodl. A funkcio csak akkor jelenik meg, ha a rendszer
csatlakoztatott memoriat észlel.

USB Streaming Data
Setup (USB
streaming-adatok
beallitasa)

LehetOvé teszi a hegesztési adatok és grafikonok valds idej
rogzitését USB-memdriara. A hegesztési adatok és grafikonok
a Branson Weld History segédprogramjaval szamitégépen
megtekinthetok.

User I/O
(Felhasznalai 1I/0)

A segitségével az aktuator bemenetei és kimenetei
konfiguralhatdk. A menlibe csak akkor lehet belépni, ha a
hegesztéberendezés nincs hegesztési ciklusban.

User ID Setup
(Felhasznaldi
azonosito beallitasa)

A tapegységhez hozzaféréssel rendelkez6 felhasznaldk
felvétele és szerkesztése.
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Tablazat 2.3 Kifejezések

Név

User-defined Limits
(Felhasznaldi
hatarértékek)

Leiras

Folyamatereddkhoz alkalmazhatok, ahol a - a felhasznalé altal
megadott alsd, a + pedig a felhasznald altal megadott fels6
hatarérték:

e -/+ S/R Energy: a hegesztés soran elérhet6 energia.

e -/+ Force: a hegesztés végén fellépd erd.

e -/+ S/R Freq: a hegesztés soran elérhetd csucsfrekvencia.

e -/+ S/R Power: a hegesztés soran elérhet6 maximalis szazalékos
cslcsteljesitmény.

e -/+ S/R Abs D: a hegesztés soran elérhet6 abszollt tavolsag a
fels6 végallaskapcsolotol szamitva.

e -/+ S/R Col D: az inditotdl a hegesztés végéig megtehetd
belapulasi tavolsag.

e -/+ S/RTrg D: az a tavolsag, amelynél az inditas torténik.
e -/+ S/R Time: a hegesztés soran elérhetd hegesztési ido.

Velocity Graph
(Sebességgrafikon)

A hegesztés soran az aktuator altal elért sebességet abrazolé
grafikon.

View Setup
(Beallitasok
megjelenitése)

A fdmenlbdl érhet6 el csak olvashatdé meniként, a hegesztési
bedllitdsok menljével azonos. Akkor sem védi jelszd, ha a
hegesztési beallitdsok menUje jelszoval védett.

Weld Count
(Hegesztésszam)

Az elfogadhatd hegesztési ciklusok szama.

Weld Energy
(Hegesztési energia)

A hegesztési ciklus soran kézlendé megadott mérték(i energia.

Weld Force T . fa

(Hegesztési erd) A hegesztési ciklus végen fellépd eré.

Weld History A rendszer menti az utolsé 100 000 hegesztés 6sszegzett
(Hegesztési

el6zmények)

adatsorait.

Weld History Setup
(Hegesztési
el6zmények beallitadsa)

Megadhato, hogy milyen jellemz6k jelenjenek meg a
tapegység hegesztési el6zményeket mutatd képernydjén.

Weld Results
(Hegesztési
eredmények)

A legutdébbi hegesztési ciklusra vonatkoz6 0sszegzett adatok.

Weld Scale
(Hegesztési skala)

A hegesztés kdzben a teljesitményt mutatd LED-sor.

Weld Time
(Hegesztési id6)

Az az id6tartam, amely alatt az ultrahang mikéodik.

Windows Setup
(A Windows beallitasa)

A Microsoft Windows képernyéjének elérését teszi lehetové.

Beviteli mez6k

A segitséglikkel egyedi alfanumerikus jelek rendelhet6k adott
hegesztési beallitdshoz és ciklushoz.
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Tablazat 2.3 Kifejezések

Név Leiras
X Scale Graph Kikapcsolt automatikus méretezés esetén egyénileg
(Grafikon X skala) méretezhetd a funkcioval a grafikon.
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2.7

21 CFR Part 11 Capability (21 CFR Part 11
kompatibilitas)

A Branson 2000Xc hegesztOrendszer segitséget nyujt ahhoz, hogy a felhasznald
megfeleljen az FDA 21 CFR Part 11 torvényi kovetelményeinek. Az 2000Xc rendszert
Authentication (Hitelesitési) izemmaddba kell kapcsolni, hogy megfeleljen a 21 CFR Part
11 szabalyozdsi koévetelményeknek. A rendeltetésszer(i haszndlat a zart rendszerekre
vonatkozd 10. szakasz B alfejezete szerinti alkalmazds, mivel a 2000Xc adatokat hoz létre
és tarol.

A 2000Xc altal generdlt adatok olvashaté formatumuak, PDF-be konvertdlhaték USB-
memodriara valé masolashoz, vagy az Ethernet portrdl haldézaton at torténd letoltéshez. A
2000Xc adatait a rendszer puffereli és tarolja, de a tarolasi kapacitas korlatozott. Ahhoz,
hogy a memoria Uj adatokat fogadhasson, a meglévé adatokat USB-memodriara kell
masolni, vagy le kell télteni halézaton at. Az adatok a kimasolasuk vagy let6ltésiik utan
térélheték a memariabol.

A 2000Xc a felhaszndldi hozzaférést korlatozd és a hatdsdg ellendrzéshez biztonsagi
bedllitdsokkal is rendelkezik. A kezelGszervek bedllithatok Ugy, hogy szabadlyozza a
jelszomddositdas gyakorisagat, a tétlen kijelentkezési id6t és a fidkok letiltasanak
lehetéségét. A felhasznaloi azonositéknak egyedinek kell lennitik, és ipari szabvany
szerinti bonyolultsagu jelszoét kell hozzajuk megadni.

Az eseményel6zmények képernyon a felllvizsgalati el6zmények is elérhetok. Az
eseményel6zmények tartalmazzdk az érvényesitett hegesztési elGbeallitasokon, a
rendszer-konfiguracion és a felhaszndldi azonositd tablazaton végzett mddositédsokat a
bejelentkezett felhasznaldval, valamint a mddositas pontos idépontjaval és a kapcsolddd
megjegyzésekkel egyiitt.
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Fejezet 3: Szallitas és mozgatas
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3.1

3.1.1

Kiszallitas és mozgatas

VIGYAZAT

A tapegység belsé6 alkatrészei érzékenyek a statikus kislilésre. Sok
eleme megsérilhet, ha az egységet leejtik, nem megfeleld feltételek
mellett szallitjak, vagy egyéb modon nem megfeleléen kezelik.

Kornyezeti eloirasok

A tapegység és az aktuator belsd alkatrészei egyarant érzékenyek a statikus kistlésre, és
sok elemik megsérilhet, ha az egységet leejtik, nem megfeleld feltételek mellett
szallitjdk, vagy egyéb mddon nem megfeleléen kezelik.

A tdpegység és az aktuadtor szallitdsanal az aldbbi kdrnyezeti irdnymutatasokat
tiszteletben kell tartani.

Tablazat 3.1 Kornyezeti elGirasok

Kornyezeti feltétel Elfogadhat6 tartomany

Paratartalom

Maximum 85%, nem lecsapodo

-25 °C/-13 °F és +50 °C/+122 °F kozott

Tarolasi/szallitasi homerseklet (24 6ran 4t +70 °C/+158 °F)
o 60 g Uités/0,5 g és (3-100 Hz) vibracié az
Utes/vibracio (atvitt) ASTM 3332-88 és 3580-90 szerint
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3.2 Atvétel

A Branson tapegység és aktuatoregység gondos ellendrzésen és csomagolason esett at a
feladasa el6tt. Ennek ellenére azt javasoljuk, hogy a hegesztérendszer atvételekor
kovesse az alabbi eljarast.

Vizsgalja meg a berendezéseket, ha megkapta azokat:

Tablazat 3.2 Atvétel

Lépés Miivelet
1 Az atvételt kdvetden ellendrizze azonnal a berendezéseket, hogy nem
sériltek-e meg szallitds kdzben.
2 Ellendrizze, hogy minden alkatrész megvan a szallitélevél szerint.
3 EllenGrizze, nem lazult-e meg valamilyen alkatrész a szallitas soran, szikség
esetén hlzza meg a csavarokat.
ERTESITES
Ha a szallitas soran valami megsérilt, forduljon azonnal a
szallitmanyozé vallalathoz. Orizze meg a csomagolast (egy esetleges
vizsgalat céljabdl vagy az egység visszaklldéséhez).
VIGYAZAT

Az aktuator és a tapegység nehéz. A mozgatasa, kicsomagolasa és
telepitése munkatarsi segitséget vagy emeld, daru hasznalatat
igényelheti.
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3.3
3.3.1

3.3.2

Kicsomagolas

Aktuatoregységek

Az aktuatoregységek nehezek, védelmet nyujtd szallitéldadadba vannak csomagolva. Az
er@sitd, a konverter és az aktuator szerszamkészlete gyakran a szallitéladan belll van
elhelyezve.

Minden aktuator az alabb ismertetett két 0sszedllitas egyikében kerll széllitasra, melyek
kllénbdzd kicsomagolasi eljarast igényelnek. Az dsszeallitdsok a szallitasi szerelvények és
az aktuadlis Osszetevok tekintetében egyarant eltérhetnek. Az aktudtor teljes
kicsomagolasi és telepitési eljarasaval kapcsolatban lasd Fejezet 5: Telepités és Uzembe
helyezés.

o Allvany (alapra szerelt aktuator): az allvany, rajta az alapra szerelt aktudtorral fa raklapon,

rajta kartondoboz burkolattal kerl kiszallitdsra. (Az Gsszeallitds csomagolasa hasonlit az agyra
szerelt oszlopon levé aktuator csomagolasahoz.)

e Aktuator (magaban): az allvany nélkili aktuator merev kartondobozban kertl kiszallitasra,
melyben habszivacs elemek tartjak szilardan.

Tapegység

A tapegység teljesen Osszeszerelt allapotban van, és erds kartondobozban szallitjuk.
A tapegység dobozaban néhany tovabbi alkatrész is megtalalhato.

A tapegység kicsomagolasakor a kovetkezd lépések szlikségesek:

Tablazat 3.3 Kicsomagolasi eljaras

Lépés Milivelet
1 Csomagolja ki a tapegységet, amint megkapja. Tegye el a csomagolast.
2 Vizsgalja meg a kezelbszervek, a visszajelz6k és a fellilet épségét.

Tavolitsa el a tdpegység burkolatat, és ellendrizze, nem lazult-e meg
valamilyen alkatrész a szallitas soran.

ERTESITES

Ha karosodast talal, azonnal értesitse a szallitmanyozd6 vallalatot.
Tartsa meg a csomagoldanyagot vizsgalat céljara.
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3.4 Berendezés visszakiildése
Ha a berendezést vissza szeretné kildeni a Branson Ultrasonics Corp. szamara, hivja fel
az Ugyfélszolgalatot jovahagyasért az aru visszaklldéséhez a Branson vallalatnak.

Ha javitdsra szeretne berendezést visszakildeni, a kézikényv 1.5 Berendezés

visszakildése javitasra fejezetében megtaldlja a megfeleld eljarast.
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BRANSON

Fejezet 4: Muszaki adatok
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4.1
4.1.1

4.1.2

Miszaki adatok

Uzemeltetési feltételek

A 2000Xc aktuator a mikodéséhez slritett leveg6t igényel. A taplevegdnek tisztanak
(5 mikron) és szdraznak kell lennie, tehdt nem tartalmazhat nedvességet, sem
ken6anyagokat. Az aktuator m(ikodéséhez és hiitéséhez minimum 70 psi (483 kPa)
nyomasu levegl szlikséges, és az alkalmazastdl fliggéen maximum 100 psig (689 kPa)
nyomast igényelhet. Az aldbbi tabldzat az ultrahangos hegesztéberendezés
Uzemeltetéséhez szliikséges kornyezeti feltételeket sorolja fel.

Tablazat 4.1 Kornyezeti elGirasok

Kornyezeti feltétel Elfogadhato tartomany
Paratartalom Maximum 85%, nem lecsapddd
Kornyezeti hémérséklet +5 °C és +40 °C (+41 °F és +104 °F) kozott
T -25°C/-13 °F és +50 °C/+122 °F kozott
Tarolasi/szallitasi hdmérseklet (24 6ran keresztiil +70 °C/+158 °F)

Minden elektromos tapvezetéket a tapegységbe kell bekdtni.
Teljesitményadatok
Az alabbi tablazatok a 2000Xc aktuator néhany teljesitményadatat tartalmazzak.

Tablazat 4.2 Maximalis hegesztési er6 (100 psig (689 kPa) nyomas és 4,0" (101,6 mm) loket
esetén)

1,5" atm. munkahenger 1351b. / 61,4 k.

2,0" atm. munkahenger 269 Ib. / 122,3 k.

2,5" atm. munkahenger 441 1b. / 200,5 k.

3,0" atm. munkahenger 651 Ib. / 295,9 k.

3,25" atm. munkahenger 772 Ib. / 350,9 k.
Tablazat 4.3 Dinamikus inditéerd

1,5" és 2,0" atm. munkahenger | 5 Ib. / 2,25 k értékt6l max. értékig

2,5", 3,0", és 3,25" atm.
munkahenger

10 Ib. / 4,5 k. értékt6l max. értékig

Tablazat 4.4 Dinamikus erGszabalyozas
1,5", 2,0" 15 Ib. / 6,8 k. értékt6l max. értékig
2,5", 3,0", 3,25" 15-400 Ib. / 6,8-181,8 k.
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Tablazat 4.5 Elmozduldas maximalis sebessége (alkalmazastdl fligg)

Sillyedési és Max. 177,8 mm / 7" masodpercenként. max. 88,9 mm /
visszatérési 3,5" I6ketnél és 90 psi (620 kPa) nyomason (minden
sebesség munkahengerméretnél)

Minimalis lIoket: 3,2 mm / 1/8"

Maximalis Ioket: 95,2 mm / 3 3/4" (4" a&tm. munkahengernél)
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4.2

4.2.1

Fizikai leiras
A méretekre vonatkozo tovabbi informacidokért lasd: Fejezet 5: Telepités és lzembe

helyezés.

Standard elemek

Aktuator tartéeleme

Az aktudtor tartéeleme szildrdan az oszlopra van rogzitve. A tartéelem segitségével az
aktuator hazanak a magassaga allithaté be a munkadllvany folott. A magassag az
alkalmazashoz szitkséges mértékben és a szervizeléshez is modosithatd.

Aktuatoralap
Tablazat 4.6 Az alapon taldlhato kezelGszervek ismertetése
Név Leiras

Egyszerre megnyomva Oket az aktuatoron keresztil a

Inditokapcsolok tapegységet vezérelve elinditja a mikodési ciklust.

Megszakitja a mlkodési ciklust (a tapegységen keresztll), és
Vészleallitd gomb a kocsi visszahUzasat okozza. Az alaphelyzetbe torténd
visszaallitdsahoz forditsa el.

Az alapot koti 6ssze az aktuator START (Inditd)

Inditokabel oz
csatlakozéjaval.

Csuszkarendszer

A csuUszkarendszer alapjat nyolc el6feszitett, allandé kenésl csapagy képezi, mely
konzisztens, preciz beallitast biztosit a hegesztéfej szamara, zokkenOmentes linearis
elmozdulast és hosszu tava megbizhatdsagot nydjtva.

Végallaskapcsolo

Az optikai fels6 végallaskapcsolé (Upper Limit Switch — ULS) kiild jelzést a tapegységben
taldlhaté vezérlddramkdrnek, hogy a kocsi visszatért a Iokete fels6 végére
(az alaphelyzetébe), és készen all a kovetkez6 m(ikodési ciklusra.

A tapegység az aktuatortdl érkezd jelzések alapjan végez kilonféle olyan vezérlési
funkcidkat, mint amilyen az alabbi példakban is szerepel:

¢ Munkadarab valtasanak vezérlése: automatizalt rendszereknél a linearis jelado hozza létre az
~Aktuator szabad” jelet a hegesztéfej adott tavolsagra torténé elmozdulasakor. Ezt a jelet
hasznalja a rendszer egy biztonsagi reteszel6 kapcsolé bekapcsolasahoz, mely a munkaanyagot
mozgatdé berendezés mozgasat allitja le (munkadarabvaltas) a hegesztofej teljes
visszahuzddasaig.

¢ Automatikus eléinditas: a 2000Xc sorozatu tapegységek az ULS-jelet vagy a jeladd
tavolsagjelét felhasznalva az ultrahangot még azel6tt beindithatjak, hogy a hegesztéfej a
munkadarabhoz érne. Az el6inditast nagy vagy nehezen beinduld hegesztofejeknél és specialis
alkalmazasoknal hasznaljak.
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Mechanikus titkozo

A mechanikus tk6z6 a hegesztéfej lefele valdé mozgasat hatarolja. A berendezés
karosodasanak elkerlilése érdekében allitsa be Ugy az (tkozO6t, hogy a hegesztéfej ne
érhessen a munkaallvanyhoz, ha nincs rajta munkadarab. Az (itk6z6tdmb helyzetét a jobb
oldalt talalhatd mutato jelzi. A mechanikus tk6z6 nem a hegesztési tavolsag bedllitasara

valé.
VIGYAZAT
Ne lazitsa meg a fels6 hatlapu anyat. A mechanikus tk6z6 ettdl
karosodhat.
ERTESITES

Az éramutatd jarasaval megegyez6 iranyba forgatva névelhet6,
ellenkez6 irdnyba forgatva pedig csékkenthet6 a |okethossz.
Fordulatonként nagyjabdl 1 mm (0,04") az elmozdulas.

Pneumatikus rendszer

A pneumatikus rendszer elemeit az aktuator és a tavoli pneumatikaszekrény tartalmazza.
A rendszer elemei:

e Els6dleges magnesszelep.

e Gyorsmeneti szelep.

e H(tés magnesszelepe.

e Pneumatikus munkahenger.

e Nyomasszabalyzé.

¢ Légnyomasjelzd.

e Sillyedési sebesség aramlasszabalyozédja és visszacsapd szelepe.
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BRANSON

Abra 4.1 2000Xc aktuator Pneumatikus rendszer
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Tablazat 4.7 A 2000Xc aktuator pneumatikus rendszere

Tétel Leiras
1 HUtoszelep
2 Hltésvezérlés a nyomascstkkentd és az RF-vezetékkoteg kozott
3 Tapnyomas
4 Elektronikus nyomasszabalyzé
5 Légnyomasjelz6
6 Hangtompito
7 Gyorsmeneti szelep
8 Munkahenger felsé része
9 Munkahenger alja
10 Elektronikus aramlasszabalyozas

S-tartés eromeéro cella és dinamikus eroszabalyozas

Az S-tartds erémérd cella a munkadarab hatd erét mérve inditja az ultrahangot, és régziti
a hegesztési paramétereket. Biztositja, hogy a munkadarab még az ultrahangos energia
el6tt nyomas ala keriljon.

A hegesztéfej és munkadarab folyamatos kapcsolata és az allandd eréhatds érdekében
dinamikus er@szabadlyozast is biztosit a varrat belapuldsa kozben. Az erémérd cella
biztositja az ultrahangos energia egyenletes atvitelét a munkadarabra a mdanyag
olvadasa kozben.

Linearis jelado

A jeladd a hegesztéfej altal megtett tavolsagot méri. A tapegység beallitasaitol fliggben az
alabbiakra képes:

e LehetOvé teszi a hegesztési tavolsdg megtartasat.

e Eszleli a kezel§szervek nem megfeleld beallitasat.

e Figyeli a varrat minGségét.

e ROviditi a ciklusid6t azaltal, hogy jelet ad a munkaanyagot mozgatd berendezésnek a
munkadarab valtasara, még miel6tt a hegesztéfej teljesen visszahlzodna.
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5.1 A rendszer telepitése

A fejezet célja, hogy segitse a telepitét az Uj 2000Xc hegesztbrendszer telepitésének és
Uzembe helyezésének alapvets |épéseiben.

VIGYAZAT

Az aktuator és a hozza kapcsolddd alkatrészek nehezek. A
mozgatasuk, kicsomagolasuk és telepitésiik segitséget vagy emeld,
daru hasznalatat igényelheti.

A tapegységen és az aktuatoron nemzetkozi biztonsagi cimkék talalhatok. A rendszer
telepitése soran fontosnak itélt cimkék abrai megtalalhatok a kézikonyvnek ebben a
fejezetében és mas fejezetekben.
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5.2

5.2.1

5.2.2

Mozgatas és kicsomagolas

Ha a termék csomagolasan barmilyen sérilésre utald jelet Iat, esetleg késdbb vesz észre
rejtett kdrosodast, azonnal értesitse a szallitmanyozo vallalatot. Tegye el a csomagolast.

1. Csomagolja ki a 2000Xc alkatrészeit, amint megérkeztek. Jarjon el az aldbbi moédon.

2. Ellenérizze, hogy az 6sszes berendezést megkapta, amit megrendelt. Egyes részegységek a
csomagolason belll tovabbi dobozokban lehetnek.

3. Vizsgalja meg a kezelGszervek, a visszajelzbk és a felllet épségét.

4. Orizze meg az Gsszes csomagoléanyagot, beleértve a raklapokat és a fa tavtartdkat is.
A prébalzemre kapott rendszereket ebben a csomagolasban kell visszajuttatni.

A tapegység kicsomagolasa

A tapegységek kartondobozban keriinek kiszallitdsra. A csomag sulya nagyjabdl 40 Ibs

(18 kqg).

1. Nyissa ki a dobozt, tavolitsa el a fels6 habszivacs csomagoléanyag mindkét felét, és emelje ki
a tapegységet.

2. Vegye ki a tdpegységgel egyltt szallitott szerszamkészlete(ke)t és egyéb alkatrészeket. Ezek a
tételek klilonallé kisebb dobozokban vagy a tapegység alatt taldlhaték meg.

3. Orizze meg a csomagoldanyagot; a probalizemre kapott rendszereket ebben a csomagolasban
kell visszajuttatni.

Az allvany vagy az aktuator kicsomagolasa

Az dllvany (vagy az aktudtor) nehéz, és védelmet nyujté szallitoladaba van csomagolva.
Az aktuator szerszamkészlete az aktuator mellé van csomagolva. Az erGsit6, a konverter
és mas részegységek szintén a szallitdladaban érkezhetnek (a rendelt berendezéstodl
fliggGen).

e Az allvanyok fa raklapon, rajta kartondoboz burkolattal keriilnek kiszallitasra.

e Az aktuatorok (magukban) merev kartondobozban kerilnek kiszallitdsra, melyben habszivacs
elemek tartjak 6ket szilardan.

Abra 5.1 Linearis jeladd

—

oL e

B
o

S
[
=
[ o

1] e

A 2000Xc aktuator bal oldalnézet 2000Xc Micro aktuator

100-412-233HU REV. 03 55



5.2.3

VIGYAZAT

A linedris jeladd (az aktuator bal oldaldn) rendkiviil érzékeny
alkatrész. Ne hasznalja a linearis jeladbéegységet fogantyiként,
lgyeljen ra, hogy ne érje ités, és ne tegyen ra semmilyen sulyt.

A Branson aktuatoregységet csomagolja ki aszerint, hogy az alabbiak kdzil melyik opcid
vonatkozik Onre:

Allvany (alapra szerelt aktuator)

Vegye figyelembe az ,ez a teteje” nyilakat és az ,,Open Top First” (El6szor felll nyissa ki)
utasitasokat. A csomagolas Ugy lett kialakitva, hogy csak fliggGleges helyzetbe allitva
lehet az egységekrdl eltavolitani.

Abra 5.2 Az allvany kicsomagolasa (alapra szerelt aktuator)

Belsé doboz

Védédoboz

*A méret a klilbnb6z6 aktuator fiigg

e Vigye a szallitoladat a telepités tervezett helyéhez kozel, és hagyja a padldn.
e Nyissa fel a doboz tetejét. Tavolitsa el a betétet a véd6doboz tetejérdl.
e Tavolitsa el a kapcsokat a véd6édoboz aljabol. Emelje le a védédobozt a raklaprdl.

56
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VIGYAZAT

Az oszlop és az oszloptamasz az ellentarté rugo feszitése alatt all. NE
kisérelje meg leszerelni az oszlopot az allvanyroél, a tdmasz viszont
mindig legyen 6sszefogatva. A magassag beallitdsakor lassan,
ovatosan lazitsa meg a bilincseket a mozgas kontrollalasahoz, kézben
tartsa meg az allvanyt, hogy a hirtelen elmozdulas ne okozhasson
balesetet.

e Vagja el a rogzitépantot az alap és a raklap koril. Feszitse le a két szallitasi biztositd fatombot
(az alap hatuljanal), amelyek meggatoljak az alap lecsiszasat a raklaprol.

e Az allvanyt most mar a raklaprol lecsusztatva a kivant helyre viheti. Az allvanyon emel6horgok is
talalhatdk, hogy daruval a helyére lehessen emelni.

e Az oszlop két bilincsét dvatosan meglazitva (hogy az aktuator kissé megemelkedjen, de ne
mozduljon meg hirtelen), majd a fatdmbdn elvagva a rogzitészalagot tavolitsa el az alap és az
oszlop tdmasza kozti fatombot. HUZZA MEG UJRA AZ OSZLOP BILINCSEIT.

e Csomagolja ki a szerszamkészletet a bels6 dobozbdl, valamint a tébbi alkatrészt (konverter,
er0Osit6 stb.) is, amely az oszloppal egyltt lett csomagolva. Tegye el a csomagolast.

e Folytassa itt: 5.3 Leltar a kis méretd alkatrészekrdl. Lasd: Table 5.1.

5.2.4 Aktuator (magaban)
Az aktuator, ha kulon érkezik, 6ssze van szerelve, és készen all a telepitésre.

e Vigye a szallitéladat a telepités tervezett helyéhez kozel, és hagyja a padlon.
e Nyissa fel a kartondoboz tetejét, vegye ki a betétet a doboz felsé részébdl, és tegye félre.

e A szerszamkészlet, a rogzitécsavarok, valamint a konverter és/vagy az erésité az aktuatorral
egyltt, de kiilon doboz(ok)ban érkezik. Csomagolja ki a konvertert, az erdsitét, a
szerszamkészletet és a csavarokat.

o Tegye el a csomagolast.

ERTESITES

A csomagban esetleg megtalalhatdé a konverter és/vagy az er6sito is,
ha megrendelték.

Abra 5.3 Az ultrahangkonverter (magaban allé hasznalatra J-tipusu) és az erdsitd

Konverter (a kép

Erésité
J-tipusut abrazol) I ,—E—f rosito

(o]
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5.3 Leltar a kis méretu alkatrészekrol

Tablazat 5.1 Kisebb alkatrészek (= x) a tdpegységhez és/vagy aktuatoregységekhez

2000Xc aktuator Aktuator
Alkatrész vagy készlet 20 kiz | 30 KHz | 40 Kz Alz‘;lé:g)os (mgﬁgl)’an
T-fogantyus kulcs X X
Mylar alatétkészlet X X
Szilikonzsir X
Aktuatorrogzité csavarok X
20 kHz-es kulcsok (2) X
30 kHz-es kulcsok (2) X
40 kHz-es kulcsok (2) X
40 kHz-es persely aTIf:t(iZIStZ aITISthlZgz
40 kHz-es perselykulcs eg%ite 'lZZ'u. egiﬂif Igglu.
Munkaallvanycsavarok és
alatétek X
M8 imbuszkulcs X

5.3.1 Kabelek

Két kabel koti 6ssze a tapegységet és az aktuatort: az aktuator-csatolokabel és az RF-
kabel. Egyéb csatolasi célokra felhasznaloi 1/0-kabel sziikséges. Ellen6rizze a szamlan a
kabelek tipusat és hosszat.

Tablazat 5.2 Kabelek listaja

Cikkszam Leiras
101-241-203 Aktuatorcsatold, 8' (J9255)
101-241-204 Aktuatorcsatold, 15' (J925S)
101-241-205 Aktuatorcsatold, 25' (J925S)
101-241-207 Felhasznaldi 1/0, 8' (1957S)
101-241-208 Felhasznaldi I/0, 15' (J957S)
101-241-209 Felhasznaldi I/0, 25' (J957S)
101-240-176 RF, CE - 8' (J931CS)
101-240-177 RF, CE - 15' (J931CS)
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Tablazat 5.2 Kabelek listadja

Cikkszam Leiras
101-240-179 RF, CE - 8' (J934C)
159-240-188 RF, 15' RT DEREKSZOGU
159-240-182 RF, CE - 20' (J934C)
100-246-630 Testészlel6 kabel
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5.4

5.4.1

Telepitési kovetelmények

Ez a fejezet az elhelyezés lehet6ségeit, a f6 részegységek méreteit, valamint a
kornyezettel, az elektromos tapellatassal és a leveglellatassal kapcsolatos
kovetelményeket ismerteti, segitséget nyujtva a telepités sikeres megtervezéséhez és
végrehajtasahoz.

Elhelyezés

Az aktuator vagy az allvany kulonféle helyzetekben telepithet6. Az (alapon allé) allvanyt
gyakran kézzel muikoédtetik az alapjara szerelt inditdgombok segitségével, ezért
biztonsadgos és kényelmes munkapadmagassagban (kb. 30-36" (76-91 cm-re)) kell
elhelyezni, figyelembe véve, hogy a kezel6 a rendszer el6tt all vagy Ul. A magaban allo
aktuator barmilyen helyzetben rogzithetd, fejjel lefele térténd felszerelés esetén forduljon
a Branson vallalathoz.

Az allvany felborulhat, ha az oszlopa tengelye koril elforditjak, és nincs megfeleléen
rogzitve. A munkafellilet, amelyre az allvanyt felszerelik, legyen elég erés ahhoz, hogy
elbirja, és kelléen biztonsagos, hogy ne billenjen fel, amikor az allvanyon a szerel6 a
telepités vagy az lizembe helyezés soran beallitast végez.

A 2000Xc aktuator egységet tilos Ugy elhelyezni, hogy nehéz legyen bedugni vagy kihazni
a halbzati csatlakozéjat.

A tapegység maximum 50 lab (150 cm) tavolsagra lehet a 20 kHz-es aktuatortol (30 kHz-
es esetén az érték 20’ (609 cm), 40 kHz-es esetén 15’ (457 cm)). A tapegységnek
hozzaférhet6nek kell lennie a felhasznaldi paraméterek és a beadllitdsok modositasahoz, és
csak vizszintes tajolasu lehet. A tdpegységet Ugy kell elhelyezni, hogy a hatsoé ventilatorai
ne szivhassanak be port, szennyez6dést vagy mas anyagot. A kovetkez6 oldalakon
méretrajzok talalhaték az egyes részegységekrdl. Az 6sszes méret csak kozelitd jellegd,
és modellenként valtozhat:

5.4 abra.
5.5 abra.
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Abra 5.4 A tadpegység méretrajza
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BRANSON

Abra 5.5  2000Xc Az aktudtor méretrajza
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2000Xc Micro aktuator
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Abra 5.6  Kapcsolasi rajz
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5.4.2

5.4.3

5.4.4

5.4.5

5.4.6

Kornyezeti eldirasok

Tablazat 5.3 Kornyezeti el6irdsok

Kornyezeti feltétel Elfogadhaté tartomany
Paratartalom 30% - 85%, nem lecsapddd
Koérnyezeti Gzemi h6mérséklet +5 °C és +40 °C (41 °F és 104 °F) kozott
IP-besorolds 2X

Elektromos tapellatas

Csatlakoztassa a tapegységet egyfazisu, foldelt, haromvezetékes, 50 vagy 60 Hz-es
aramforrashoz.

A kulonféle modellek aktualis és biztositék-névleges értékeit lasd a 2000Xc tapegységben
hasznalati utasitas.

A szelepmozgatdé hatuljan |évo foldcsavart a # 8-os foldi foldhoz kell csatlakoztatni
mérGvezeték.

Levegoellatas

A taplevegbnek tisztanak (5 mikron) és szaraznak kell lennie, 100 psig (690 kPa)
szabalyozott maximalis nyomassal. Az aktuator az alkalmazastél fliggéen 35-100 psi
(241-690 kPa) nyomast igényel. Az allvanyban soros légsz(ird is talalhaté. A magaban allé
aktuatorok szamara az lgyfél biztosit légszlirot. Gyorcsatlakozds szerelvény alkalmazasat
javasoljuk. A levegd tapvezetékére sziikség esetén elzardberendezést is fel kell szerelni.

VIGYAZAT
A szilikont vagy WD-40 folyadékot tartalmazo szintetikus
kompresszor-ken6anyagok a bennik talalhaté olddszer miatt belsé
karokat és hibat okozhatnak az aktuatorban.
Légszliro

A magaban allé6 aktuatorok az Ugyfél altal biztositott levegdszlir6t igényelnek, melyek
5 mikronos és nagyobb részecskék sz(irésére alkalmasak.

Pneumatikus csovek és csatlakozok

Az aktuatoregységek gyarilag nincsenek ellatva csGvezetékekkel, de a levegébemenetiik
hagyomanyos, 1/4" kilsé atmérdjli pneumatikus csOcsatlakozast tesz lehetévé. Az
aktuator pneumatikus bekotéséhez vagy a légsz(ir6 athelyezése esetén hasznaljon 1/4"
kils6 atmér6jd, 100 psi (690 kPa) folotti nyomasra méretezett csoveket (pl. Parker
JParflex” 1/4 OD x 0,040 falv., 1-es tipusul, E5 besorolasu vagy ezzel egyenérték(i) és a
megfeleld csatlakozdkat.
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5.4.7

5.4.8

Az aktuator pneumatikus bekotése

A 2000Xc aktuator tapleveg6-bekotése a hatuljan taldlhaté AIR INLET (levegébemenet)
csatlakozdn keresztlil, mlanyag pneumatikus csével torténik. Magaban &llo
aktuatoregységek telepitése esetén gondoskodni kell egy I|égszlir6egységrdl, mely
legalabb 100 psig (690 kPa) nyomast tdmogat, és képes kiszlirni az 5 mikron vagy annal
nagyobb méretli részecskéket. A pneumatikus rendszerrajzért lasd: Fejezet 4: Miszaki
adatok.

A munkahenger levego6fogyasztasa

Tablazat 5.4 Koblab percenként per a I6kethossz hivelykben (mindkét iranyban)

Légnyo Henger

mas

1,5" 2" 2,5" 3" 32mm 40mm

10 0,00174 0,00317 0,00490 0,00680 0.00121 0.00189

20 0,00243 0,00437 0,00680 0,00960 0.00170 0.00266

30 0,00312 0,00557 0,00870 0,01240 0.00219 0.00343

40 0,00381 0,00677 0,01060 0,01520 0.00268 0.00419

50 0,00450 0,00800 0,01250 0,01800 0.00318 0.00496

60 0,00513 0,00930 0,01440 0,02080 0.00367 0.00573

70 0,00590 0,01040 0,01630 0,02350 0.00416 0.00649

80 0,00660 0,01170 0,01830 0,02670 0.00465 0.00726

20 0,00730 0,01300 0,02040 0,02910 0.00514 0.00803

100 0,00800 0,01420 0,02230 0,03190 0.00563 0.00879

Hasznalja a fenti tdbldzatot a munkahenger altal elhaszndlt levegd mennyiségének
kiszamitasara (1 kéblab/perc = 28,32 I/perc).

A konverter egy hegesztési ciklus alatti h(itéséhez az aktualis hegesztési idon kivil tovabbi
0,034 koblab/masodperc (0,96 I/s) (2CFM) leveg6fogyasztassal kell szamolni.
Példa:

3,0" 2000XcAz aktuator teljes nyomason (100 psi) (690 kPa) és lokethosszon (4") mikodik,
percenként 20 munkadarabot feldolgozva = 0,0319 CFM per hiivelyk lokethossz (a tablazatbdl) x
8" (a teljes Ioket 4" lefele és 4" vissza), ez 0,2552 CFM fogyasztast jelent Gtemenként.

A hegesztési id6 1 masodperc, tehat: 0,034 x 1 = 0,034 CFM kell h(itésre.

A munkahenger 0,2552 CFM értékét a h(ités 0,034 CFM fogyasztasahoz hozzdadva az eredmény
0,2892 CFM ciklusonként.

Szorozza ezt be 20-szal (munkadarab per perc), igy a végeredmény 5,784 CFM (163,8 I/perc).

A fenti példaban a hegesztGberendezés legkedvezGbtlenebb (zemi korllményeit vettliik
figyelembe.
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A 2000Xc aktuator fogyasztdsa mindig egyedi, mivel a pneumatikus rendszere klilonféle
Uzemmodokban mikodik. Célszerl ezért az aktualis erbértékek helyett a biztonsagi
rahagyas érdekében a fenti tablazat 100 psi értékeinek a hasznalata a levegéellatas
méretezéséhez. Ne felejtse ki a konverter h(itési értékét, ami 0,034 CFM (0,96 |/perc).
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5.5 A telepités lépései

A termék nehéz, a telepitése vagy beallitasa soran becsipddés vagy
zUzas okozta sériilést okozhat. Kerilje el a mozgd alkatrészeket, és
ne lazitsa meg a bilincseket, amig erre utasitast nem kap.

5.5.1 Az allvany rogzitése (alapra szerelt aktuator)

Az alapot eld6lés vagy a nemkivanatos elmozdulds ellen a munkapadhoz kell
csavarozni. Az ontvény sarkain roégzit6furatok talalhaték, melyek 3/8" vagy M10
méret(i fejes csavarokat fogadnak. A beragodas ellen a fémdntvény és a csavar kozé
tegyen lapos alatétet. Lasd: 5.7 abra.

VIGYAZAT

Az alapot négy csavarral kell a munkafellletre régziteni, hogy
megelézhetd legyen az egység feld6lése vagy nemkivanatos
mozgasa, amikor az aktuatort elmozditjak k6zéprél, vagy az oszlop
koril elforditjak.

1. Gy6z6djéon meg rdla, hogy nincs felil semmilyen akadaly, és nem jon létre becsipodési vagy
dorzsolédési pont. Ne feledje, hogy az aktuator teljesen felemelt helyzetben magasabbra ér az
oszlopnal, és kitetté valnak a vezetékei.

2. Rogzitse a talpat a munkapadhoz négy bels6 kulcsnyildst csavarral (az Ugyfél gondoskodik
roluk, 3/8" vagy M10). A beragddas ellen a fémontvény és a csavar kézé tegyen lapos alatétet.

A csavarokat célszer( nejlonbetétes 6nbiztosité anyakkal régziteni, hogy a vibracid és a mozgas
miatt ne lazulhassanak le.

3. Kosse a tapleveg6t az allvany légtomibjére (a tomlon 3/8 NPT csatlakozddugasz taldlhato).
Gyorcsatlakozds szerelvény alkalmazasat javasoljuk. A levegld tapvezetékére sziikség esetén
elzaroberendezést is fel kell szerelni.

4. Ellenérizze, hogy az alap/inditbgomb vezérl6kdbele megfeleléen csatlakozik az aktuator
hatuljahoz.

5. Ellendrizze, hogy a linearis jeladd csatlakozdja megfeleléen csatlakozik az aktuator hatuljahoz.

6. Ellendrizze, hogy a foldelés legaldbb 3,5 mm (8 gauge) keresztmetszet(i vezetékkel csatlakozik
az aktuator hatuljan talalhatoé foldelGcsatlakozora.
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Abra 5.7 Az alap rogzitési kozépvonalai

. 711 mm/28,0"
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Arbgzitéfuratok 3/8" . 541 mm/21.31"
vagy M10 (metrikus) '
csavarokat fogadnak

5.5.2 Aktuator (magaban)

A magaban all6 aktuatort egyedi tartéra kell szerelni. Rdgzitécsap tajolja, és harom
metrikus csavar rogziti.

VIGYAZAT

Egyedi telepitésnél az aktuatort I-tartéra vagy mas merev
szerkezetre kell felszerelni. A szerelési fellilet legyen sik, a mér6déra
teljes kitérése a 410 x 90 mm (16 x 3,5") méretd tlrési zonaban
maximum 0,1 mm (0,004") lehet.

1. Emelje ki az aktuatort a dobozabol. Fektesse dvatosan az egységet a jobb oldalara (NE arra az
oldalara, ahol a linearis jelado talalhato!).

2. Célszerli vezet6csapot hasznalni, a vezet6csap nem tartozék. Ha vezetdcsapra van sziiksége,
hasznaljon 12 mm atmér6jd tomor fémcesapot, amely nem nyulhat bele az aktuatorba a tartétol
mérve 10 mm-nél (0,40") hosszabban.

VIGYAZAT

A 2000Xc sorozatl aktuatorok metrikus, M10 x 1,5
(menetemelkedés), 25 mm hosszu csavarokkal régzithetok. A
tartdcsap és a rogzitécsavarok

10 mm-nél (0,40") hosszabban nem nyulhatnak be az aktuatorba,
kulénben a kocsi megszorulhat vagy karosodhat.
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VIGYAZAT

NE hasznaljon 900-as sorozatl, M10 x 1,25 méretl
rogzitécsavarokat! Ezek menetemelkedése eltérd, a 2000Xc sorozat
csavarjaival nem csereszabatosak.

Abra 5.8 Az aktudtor hatulnézete a rogzitéfellilet, a csavarok és a vezetdcsap helyével

l L

M10x1,5 THDS
10 mm mély
(3 helyen)
i 2 . Py
1H Megmunkalt régzitési
15,63 <78 feliiletek (3 helyen)**
397.mm 14,30 T o o
363 mm
8,50 l ¢ °
216 mm D 0,477
12 mm-es
4,25 k
l 108 mm l illeszt csaphoz
\d

50
13 mm

A képen az ae/aed indiotdszerkezet lathatd hatulnézetb |. Habar mas indiotdszerkezetek
magassaga eltér, a hivatkozott méretek minden modellnél megegyeznek.

**Ez a harom rogzitési felllet a 410 x 90 mm-es (16 x 3,5 hievelykes) t részénaban
vizszintes (a megengedett eltérés a teljes jelzett értékhez (TIR) képest 0,1 mm (0,004
hivelyk)). Az indiotdszerkezet rogzitésére hasznalandd felluletnek is ugyanilyen
vizszintességi t réshatarral kell rendelkeznie.

72

100-412-233HU REV. 03




2000Xc Micro aktuator

M8
THREAD HOLE

a8
PIN HOLE

159.26

79!

3. Emelje az aktuatoregységet a megdfelel6 magassagba, és rogzitse a tartéhoz a mellékelt
metrikus csavarokkal.

VIGYAZAT

Ha eltérd hosszUsagu csavarok sziikségesek, lgyeljen ra, hogy a
csavarok legalabb 6 mm-t (0,25") nyuljanak be az aktuator hazaban
kialakitott menetekbe, de a benyulas ne érje el a 10 mm-t (0,40").
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5.5.3

5.5.4

5.5.5

5.5.6

A tapegység rogzitése

A tapegységet munkapadon kell elhelyezni (alul gumildbai vannak) az aktuatortdl
kabelhossznyi tavolsagra, de szabvanyos 19"-os rackszekrényben is elhelyezhet6
(a fogantylUs opcionalis rackszerelGkészlettel). Hatul két ventilator taldlhatd benne,
melyek a hit6levegot szallitjak hatulrdl el6re. A levegbnyilasokat tilos eltakarni. Ne
helyezze a tapegységet a padldéra vagy mas olyan helyre, ahonnan port vagy egyéb
szennyezOdést szivhat be.

A tapegység elején talalhatd kezelGszerveknek hozzaférhetonek és leolvashaténak kell
lenniiik a beallitdsok moédositasahoz.

Az Osszes elektromos bekotést a tapegység hatuljan kell elvégezni, ami korll megfelelé
szabad hely sziikséges (mindkét oldalon legalabb kb. 4" (10 cm), hatul 6" (15 cm)) a
kabelek szamara és a szell6zéshez. Ne tegyen semmit a tapegységre.

Ha a rendszer nagyon poros kérnyezetben fog miikédni, ventilator-szlirGkészletet (101-063-
614) kell felszerelni.

A 2000Xc aktuator méretrajzat lasd: 5.4 abra.

A kabelek hosszat a hegesztérendszer miikddési frekvenciaja korlatozza. A teljesitmény és
az eredmények latjak a karat, ha az RF-kabel 6sszezlzddik, becsipddik, egyéb mddon
megsérl, vagy maddositjak. Specialis kabeligényével forduljon a Branson-képviselethez.

Aramellatas

A rendszer egyfazisu aramellatast igényel, amit a tadpegységhez kell csatlakoztatni a
beépitett tapkabellel. Az adott teljesitményszinthez valé dugasszal és aljzattal 5.4.3
Elektromos tapellatas kapcsolatban lasd.

Az adattdbladn ellenérizze, hogy az egység daramellatasi igénye illeszkedik-e az On
rendszeréhez.

Kimeneti teljesitmény (RF-kabel)

Az ultrahangos energiat a tapegység csavaros MS-aljzatra adja ki, amely az aktuatorhoz
vagy a konverterhez (az alkalmazastol fliggéen) csatlakozik.

Ve

FIGYELMEZTETES

Ne mikodtesse a rendszert levalasztott vagy sérlilt RF-kabellel.

A tapegység és az aktuator osszekapcsolasa

A Branson 2000Xc aktuator két elektromos kapcsolattal rendelkezik a tapegység és az
aktuator kozott: az RF-kabellel és az aktuatort csatold kabellel. A tdpegység és az
aktuator kozott 37 erl csatolokabel viszi at az dramot és a vezérlGjeleket. A kabel a
tapegység hatuljat és az aktuator hatuljat koti ssze.

Az aktuatoron és a tapegységen is talalhatok mas csatlakozdk, de ez csak két szabvanyos
csatlakozd, amit az 5.9 dbra mutat.

Testészlelési célra, hogy az ultrahangos energia kikapcsoljon, amikor a hegesztéfej az
elektromosan szigetelt munkaallvanyhoz vagy ull6h6éz ér, a Branson 100-246-630 EDP

74

100-412-233HU REV. 03



szamu kabelét az aktuator hatuljan talalhaté MPS/GDS aljzat és a munkaallvany/ullé kozé
kell bekétni.

Abra 5.9 A tapegység és a 2000Xc sorozatu aktuator kozotti elektromos kapcsolatok
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5.5.7 Az inditogomb bekotése

A Branson aktuator 2 inditdbgombot és egy vészledllitd kapcsoldt igényel. Alapra szerelt
allvanyos kivitelnél ez a kapcsolé megtalalhatod (gyarilag felszerelve és a talphoz bekétve),
mig a csomodpontba szerelt allvanyos és magaban alld aktuatoros alkalmazasok esetében
a felhasznaldnak kell készitenie sajat inditdgomb/vészleadllitd csatlakozot az alabbiak

szerint:
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Abra 5.10 Inditdégomb-bekdtési kddok (CE-aktuator)

PB2 PB1 P69 IEC EDP 1o?-lzrjo-o1on
1 PB2RTN Fekete Fehér
J> o 2 PB1RTN Fehér Barna
(H T (H c 6 | PB1SRC Kék Rozsaszin

7 | PB2SRC Narancssarga |  Kék
9 ESTOPSRC | Lila Lila

EMER {o 8 | ESTOPSRC [ Sarga Piros
STOP 0 3 | ESTOPRTN [ Varas Zo1d

4 | ESTOPRTN [ Z3id Sérga

INDITO KAPCSOLOK 5 | NC Barna Stike

Az ,EMER STOP” vészleallitd kapcsold, amely két érintkez6vel rendelkezik: az egyik altalaban zart, a masik
normal esetben nyitva van.

ERTESITES

Mechanikus inditdégomb helyett szildrdtesteszkoz is hasznalhatd,
amennyiben a szivargasi aram nem haladja meg a 0,1 mA értéket.

ERTESITES

Az inditashoz a PB1 és PB2 inditbgombnak egymashoz képest 200
milliszekundumon belll kell zarddnia, és zart allapotban kell
maradniuk, amig aktivva nem valik a PB-kioldasi jel.

A ,BASE/START” az aktuator hatuljan talalhaté DB-9 aljzat. A kabelre DB-9 (D-tokozatu)
dugaszt kell szerelni.

A PB1 és a PB2 is alaphelyzetben nyitott inditbgomb, melyeket a hegesztési ciklus
elinditasahoz egyszerre kell m(ikodtetni. Az inditbgomboknak egymashoz képest
200 milliszekundumon belll kell zarédniuk, kilonben a ,Start Sw Time” (Inditdgombidd)
hibalizenet jelenik meg. Ez a hibalizenet nem igényel torlést, de a kdvetkez6 ciklushoz a
kapcsoldkat az adott id6korlaton bellil kell megnyomni, hogy ne jelenjen meg Ujra. Lasd a
fenti megjegyzést.

ERTESITES

Ha mas maddon szeretné megoldani a hegesztoberendezés elinditasat
vagy vészledllitasat, el6szor ala kell irnia egy Branson-
termékfelelésségi megallapodast.
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5.5.8

Felhasznalodi I/0O-feliilet

A felhasznaldi I/0O egy szabvanyos felhasznaldi fellilet, amely a tapegységen talalhato.
Segitségével az Uigyfél sajat fellletet hozhat Iétre specialis vezérlési vagy jelentéskészitési
igényekhez. A tapegység hatuljdhoz csatlakozé csatoldkabelen HD44 (D-tokozatu)
lengbaljzat taladlhatdé. Az elektromos interfészkimenetek a felhasznaloéi I/O DIP-
kapcsoldkkal nyitott kollektoros vagy jel moddra konfiguralhatok (a feltlintetett
jelfeszultségszintekkel).

A felhasznaloi I/0 SW1 jelld DIP-kapcsoldja a 2000Xc sorozatu tapegység hatuljan a 13
csatlakozd mellett taldlhatd. A felhasznaldi I/0-csatoldkabel érkiosztasat az Table 5.5
mutatja.

Abra 5.11 A felhasznaloi I/0-kabel bemutatésa és a vezetékek szinkddja

Felhasznaloi bemenet/kimenet kabel °
Az egyik végén blankolt és énozott,
a mésik végén HD-44 dugaszos csatlakozoval o S — %
ellatott (a kabelhossz a rendeléskor kivalaszthato)
[¢]

Cikkszam

Vezetékszinek diagramja

Két szin = szigetelb/szalag
Harom szin = szigetel6/szalag/pont

4 C )y

i
[

Szigetelés Szalag Pont

\/“ ™

VIGYAZAT

Az Osszes fel nem hasznadlt vezetéket egyenként elektromosan el kell
szigetelni egymastol. A nem megfeleld szigetelés vagy bekotés a
rendszervezérld kartya meghibasodasaval jarhat.

VIGYAZAT

Gondoskodjon a GND (fold) és a +24 V érintkez6 megfeleld
bekotésérdl. Az érintkez6k hibas bekotése a rendszervezérlo kartya
karosodasat okozhatja.
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Tablazat 5.5 Felhasznaldi I/0-kabel érkiosztasa

L. " . Irany a3 Szinek Szinek
Hlptkse ) el et érintkezén | IEC 60304 | DIN 47100
1 J3_1_INPUT 24 V logikai 1 igaz | Bemenet fehér/fekete Fehér
2 CYCLE_ABORT 24 V logikai 1 igaz | Bemenet piros/fekete Barna
3 EXT_RESET 24 V logikai 1 igaz | Bemenet z6ld/fekete Zold
4 SOL_VALVE_SRC +24V Kimenet narancs/fekete Sarga
5 REJECT 24 V logikai 0 igaz | Kimenet kék/fekete Sziirke
6 G_ALARM 24 V logikai 0 igaz | Kimenet fekete/fehér Rézsaszin
7 ACT_CLEAR 24 V logikai 0 igaz | Kimenet piros/fehér Kék
8 J3_8_OUTPUT 24 V logikai 0 igaz | Kimenet z6ld/fehér Piros
9 MEMORY Analdg Kimenet kék/fehér Fekete
10 USER_AMP_IN Analdg Bemenet fekete/piros Lila
11 MEM_CLEAR 24 V logikai 0 igaz | Kimenet fehér/piros Szlrke/
Rozsaszin
12 GND (test) narancs/piros Piros/kék
13 +24 V kék/piros Fehér/zold
14 Gl—ALARM—RELAY Reléérintkez6 Kimenet piros/zold Barna/zold
15 READY_RELAY_2 Reléérintkezd Kimenet narancs/zold Fehér/Sarga
16 SV1RTN +24 V visszatér6 Bemenet [f)(?lr(:ste/feher/ Sarga/Barna
17 33_17_INPUT 24V logikai 1 igaz | Bemenet ':;:‘:Sr/ fekete/ Fehét/Sziirke
18 USER_EXT_SEEK 24 V logikai 1 igaz | Bemenet p|r0§/fekete/ Szirke/Barna
+ fehér
L . , Fehér/
19 J3_19_INPUT 24 V logikai 1 igaz | Bemenet z06ld/fekete/fehér , ,
Rozsaszin
20 SUSPECT 24V logikai 0 igaz | Kimenet narancs/fekete/ | Rozsaszin/
fehér Barna
21 READY 24 V logikai 0 igaz | Kimenet kék/fekete/fehér Fehér/kék
22 J3_22_OUTPUT 24 V logikai 0 igaz | Kimenet fekete/piros/zold Barna/Kék
23 10V_REF Analdg Kimenet fehér/piros/zéld Fehér/piros
24 AMPLITUDE_OUT | Analdg Kimenet piros/fekete/zold Barna/piros
25 USER_FREQ OFF Analdg Bemenet z6ld/fekete/ Fehér/fekete
SET narancs
26 RUN 24 V logikai 0 igaz | Kimenet lerjmcs/fekete/ Barna/fekete
27 GND (test) kek/feher/ Sziirke/zold
narancs
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Tablazat 5.5 Felhasznaldi I/0-kabel érkiosztasa

Erintkez6 Jel neve Jel tipusa Irany a J3 Szinek Szinek
P érintkezén IEC 60304 | DIN 47100
28 124V fekete/feher/ Sarga/Sziirke
narancs
29 G_ALARM_RELAY Reléérintkezd Kimenet fehér/piros/ RE)zsaSZ|n/
2 narancs z6ld
30 WELD_ON_RELAY Reléérintkezs Kimenet nz?rancs/feher/ Sarga/ )
1 kék Rozsaszin
31 J3_31 INPUT 24 V logikai 1 igaz | Bemenet fehér/piros/kék Z6ld/kék
32 J3_32_INPUT 24 V logikai 1 igaz | Bemenet fekete/fehér/zold Sarga/Kék
33 J3_33_INPUT 24 V logikai 1 igaz | Bemenet fehér/fekete/zold Z06ld/piros
34 PB_RELEASE 24 V logikai 0 igaz | Kimenet piros/fehér/zold Sarga/piros
35 WELD_ON 24 V logikai 0 igaz | Kimenet z6ld/fehér/kék Z6ld/fekete
36 J3_36_OUTPUT 24 V logikai 0 igaz | Kimenet lerjncs/ piros/ Sarga/fekete
37 PWR Analdg Kimenet kék/piros/zold Szlrke/kék
38 FREQ_OUT Analég Kimenet fekete/fehér/kék Egisasz'”/
39 SEEK 24 V logikai 0 igaz | Kimenet fehér/fekete/kék Sziirke/piros
40 MEMORY_STORE | Yitott kollektor -, ot piros/fehér/kek | Rozsaszin/
(aktiv alacsony) piros
41 Analég GND z6ld/narancs/ Szirke/
(test) piros fekete
42 +24 V narancs/piros/kék Rozsaszin/
fekete
43 READY_RELAY_1 Reléérintkez6 Kimenet kék/narancs/piros | Kék/fekete
44 WELD_ON_RELAY | Reléérintkezé Kimenet ;Ei"r‘fge/ narancs/ | piros/fekete
VIGYAZAT

Gondoskodjon a hasznalaton kivili vezetékek megfeleld
szigetelésérdl. Ennek elmulasztasa a tapegység vagy a rendszer
meghibasodasat okozhatja.
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ERTESITES

T6bb rendszer szinkronizaldsa esetén a Branson Automation Guide
(EDP 100-214-273) ismertetoben tovabbi informaciokat talalhat az
alabbi tablazatban felsorolt bemeneti és kimeneti funkcidk
kivalasztasardl és hasznalatarol.

Tablazat 5.6 Bemeneti és kimeneti funkciok

Bemenet Kimenet
Letiltva
o nyugtazasa
El6beallitas o S
kivalasztasa Kllsé hangjelzd
Kiilsé U/S- Ciklus OK
J3_1_INPUT késleltetés Nincs
J3_17_INPUT ialod 74r0lA ciklusriasztas
J3_19_INPUT b Kelzn zarolase 13_8_OUTPUT Tulterhelésjelzé
led | ulterhelésjelzés
J3_31_INPUT — 13_22_OUTPUT Mddosit ttJ' ta
i Odositott riasztas
2 Ultrahang letiltva 33_36_OUTPUT . ,
J3_32_INPUT Memdria torlése Megjegyzes
_ munkadarab
Szinkron be

_ Kils6 szerszam
Munkadarab jelen _ _
Szinkron ki
Munkadarab-
azonositd kész

Selejt nyugtazasa

5.5.9 A tapcsatlakoz6 dugasz

Ha a tapcsatlakozd dugasz felszerelésre vagy cserére szorul, hasznalja a nemzetkdzileg
harmonizalt vezetékek aldbbi szinkdédjat. Szereljen fel az elektromos hal6zat
tapcsatlakozo aljzatdba illeszkedd dugaszt.

VIGYAZAT

A tapegység véglegesen karosodhat, ha nem a megfelel6 haldzati
feszlltségre kotik, vagy hibasan lett bekodtve a tapcsatlakozd
dugasza. A hibas bekdtés egyben biztonsagi veszélyt is okoz. A
megfelelé dugasz és konnektor hasznalataval megelézhetd a hibéas
csatlakoztatas.
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Abra 5.12 Elektromos tépkabelek nemzetkdzileg harmonizalt szinkddja

Tapvezetékkdpeny

e,
",
s,

e,

e

47,
Ll L i

KEK = nulla
BARNA = fazis

ZOLD/sarga csikkal = védéfold
(Protective Earth — PE)
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5.5.10

Felhasznaldi I/0 DIP-kapcsolo (SW1)

A felhasznaldi I/O SW1 jeli DIP-kapcsoldja a 2000Xc aktuator hatuljan talalhaté a 13
csatlakozd mellett, 1dsd a kézikonyv 4.2 abrajat (A 2000Xc tapegység hatulnézete). A
kapcsoldk helyzete a felhasznaldi I/0O-jeleit érinti. A gyari alapértelmezett beallitds az
O0sszes DIP-kapcsoldnal az ON (Be) helyzet (zart helyzet: a kapcsold a szamjel6léséhez
kozeli helyzetben all).

e Ha a DIP-kapcsold ON (Be) (zart) helyzetben all, a hozza tartozé kimeneti érintkezé max. 25 mA
aramforrashoz van konfiguralva.

e Ha a DIP-kapcsold OFF (Ki) (nyitott) helyzetben all, a hozza tartozé kimeneti érintkez6 ,nyitott
kollektorosra” van konfiguralva, 24 V egyendramhoz, 25 mA max. aramfelvételhez.

Tablazat 5.7 Felhasznaldi I/0 DIP-kapcsolé funkcioi

Kapcsolo

helyzete Jel leirasa Kimendjel
1 REJECT_SIG REJECT
2 SUSPECT_SIG SUSPECT
3 PB_RELEASE_SIG PB_RELEASE
4 G_ALARM_SIG G_ALARM
5 READY_SIG READY
6 WELD_ON_SIG WELD_ON
7 ACTUATOR_CLEAR_SIG ACT_CLEAR
8 J3_22_OUT_SIG J3_22_OUTPUT
9 J3_36_O0OUT_SIG J3_36_OUTPUT
10 J3_8_OUT_SIG J3_8_OUTPUT
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5.6 Védelmi és biztonsagi berendezések

5.6.1 Vészleallitas

Ha az aktuator vészleallité gombjaval szakitotta meg a hegesztést, a gombot forgassa el a
visszaallitdsdhoz alaphelyzetbe. (A hegesztGberendezés a gomb visszaadllitasdig nem fog
mUkodni.) Ha ezzel végzett, meg kell nyomnia a Reset (Visszaallitds/torlés) gombot a
tapegységen.

Abra 5.13  Aktudtor vészledllitd gombja

~_ 7 >~
— Oszlop
_
Alap
—1
Inditogomb Inditbgomb

\ Vészleallito gomb /
A A%

FIGYELMEZTETES

Az ajto eltavolitasa el6tt meg kell nyomnia a vészleallité gombot.

e A 2000Xc aktuator vezérl6rendszere megfelel az NFPA 79, az EN 60204-1, az EN ISO 13851,
az EN ISO 13850 és a CFR 1910.212 szabvany biztonsagi el6irdsainak.

e A 2000Xc aktuator vezérl6rendszer kétkezes vezérlése megfelel az NFPA 3-as tipusra,
az EN 60204-1 III. tipusra vonatkozd, valamint az EN ISO 13851 szabvany kdvetelményeinek.

s

e A vészledllitds az NFPA 79 0 kategoriaju leallitasa, az EN ISO 13850 valamint az EN 60204-1
szabvany szerint m{ikodik.

ERTESITES

A Vészleallitas funkciot 8760 oranként kell tesztelni.
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5.7

Szerelés rackszekrénybe

Ha a rendszert rackszekrénybe szereli, meg kell rendelnie a fogantyls
rackszerel6készletet. A készletben talalhatd két fogantyu, valamint a fogantyukat tarté és
a keretbe szereléshez illesztéfelliletet biztositd két sarokelem.

VIGYAZAT

A fogantyuUs rackszerelGkészlet NEM tadmasztja meg a tapegységet a
szerel6keretben. A tapegység sulyanak megtartdsahoz a
szerel6keretnek beépitett konzolokkal kell rendelkeznie.

ERTESITES

A tapegységrol ne tavolitsa el tartésan a fedelet, mert a rendszer
megfelel6 hitéséhez sziikség van ra.

Abra 5.14 A rackszerel6készlet részletes ismertetése

s

\ lllesszen be két-két siillyesztett
Q- SN fejii csavart a konzolon keresztiil
’ a fogantyukba az abran lathato
Q modon
Q ® @ Rackszerelbkészlet-tarto (a
N / képen a jobb oldali lathato)

RackszerelGkészlet jobb oldali
b fogantyuja

Tablazat 5.8 Szerelés rackszekrénybe

Lépés Eljaras
1 Rendelje meg a tapegységéhez a rackszerelbkészletet. A készlet tartdéelemei
normal 19"-os rackszekrénybe teszik lehetévé a beépitést.
5 Tavolitsa el a tapegység elsd sarkairdl a védoburkolatokat a két Phillips-

csavart kihajtva. Tegye el a csavarokat.
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Tablazat 5.8 Szerelés rackszekrénybe

Lépés

Eljaras

Szerelje fel a fogantyus rackszerelGkészletet az 5.14 abra alapjan, Ugyelve
arra, hogy a konzolok egyik oldalan a furat be van sullyesztve a mellékelt
csavarok szamara. (Az abra csak a jobb oldali konzolt és fogantyut mutatja,
a bal oldal ennek a tikdrképe.) HUuzza meg a csavarokat biztonsagosan és
ugy, hogy ne emelkedjen ki a fejtk.

A 2. |épésben eltavolitott csavarokat felhasznalva szerelje fel a fogantyukat
az elblapi sarokelemek helyére.

Tegye el az eltavolitott kotéelemeket és sarokelemeket.

Ha készen all az egység beszerelésére, a szerel6készlethez mellékelt
csavarokkal régzitse a tapegységet a rackszekrényben.
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5.8 Az akusztikus egység osszeszerelése

VIGYAZAT

A kovetkez6 eljarast az Gzembe helyezést végzé személynek kell
végrehajtania. Szikség esetén fogja be a négyzet vagy téglalap
keresztmetszet(i hegesztéfej legnagyobb részét puha pofaju (réz
vagy aluminium) satuba. NE probalja meg ugy leszerelni a
hegesztéfejet, hogy a konverter hazat vagy az er0sit6t fogja satubal!

VIGYAZAT

Ne hasznaljon szilikonzsirt Mylar alatétekhez! Minden csatlakozashoz
csak 1 (egy) megfelel6 belso és kiilsé atmeérdjd Mylar alatétet
hasznaljon.

VIGYAZAT

Ne hasznaljon Mylar alatétet 40 kHz-es egységhez. 40 kHz-es
egységhez hasznaljon szilikonzsirt.

Tablazat 5.9 Szerszamok, zsir és Mylar alatétek

Szerszam EDP-szam
Nyomatékkulcskészlet 20 és 30 kHz-hez 101-063-787
Nyomatékkulcs 40 kHz-hez 101-063-618
Kulcs 20 kHz-hez 101-118-039
Kulcs 30 kHz-hez 201-118-033
Kulcs 40 kHz-hez 201-118-024
Szilikonzsir 101-053-002
20 kHz-es klt, 10 db (1/2" és 3/8") 100-063-357
20 kHz-es klt, 150 db (1/2") 100-063-471
20 kHz-es kit, 150 db (3/8") 100-063-472
30 kHz-es klt, 10 db (3/8", 30 kHz) 100-063-632
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5.8.1 20 kHz-es rendszer esetén

Tablazat 5.10 20 kHz-es rendszer esetén

Lépés

Mivelet

Tisztitsa meg a konverter, az er6sité és a hegesztofej illeszkedo fellleteit.
Tavolitson el minden idegen anyagot a menetes furatokbdl.

Hajtsa be a tOcsavart az er@sitd fels6é részébe. Hlzza meg 450 in-lbs,
50,84 Nm nyomatékkal. Ha a técsavar szaraz, a beszerelése el6tt kenje
meg 1 vagy 2 csepp kénnyl kendolajjal.

Hajtsa be a tOcsavart a hegesztéfej fels6 részébe. HUzza meg 450 in-lbs,
50,84 Nm nyomatékkal. Ha a t6csavar szaraz, a beszerelése el6tt kenje
meg 1 vagy 2 csepp konnyl kendéolajjal.

Tegyen egy-egy Mylar alatétet (a t6écsavarhoz illeszked6 méret(it) az
illeszkedé felliletekhez.

Szerelje a konverter az er6sitlre, az erdsitét pedig a hegesztofejre.

Hldzza meg 220 in-lbs, 24,85 Nm nyomatékkal. (Hlzza meg a 20 kHz-es
tomor rogzitésl konvertert 250 in-Ibs, 28,25 Nm nyomatékkal.)

5.8.2 30 kHz-es rendszer esetén

Tablazat 5.11 30 kHz-es rendszer esetén

Lépés

Mivelet

Tisztitsa meg a konverter, az erGsitd és a hegesztofej illeszkedd fellileteit.
Tavolitson el minden idegen anyagot a menetes furatokbdl.

Tegyen egy csepp Loctite®* 290 menetrégzitét (vagy azzal egyenérték(
pasztat) az erdsité és a hegesztéfej técsavarjaira

Hajtsa be a t6csavart az erdsit6 felsé részébe; hluzza meg 290 in-Ibs,
32,76 Nm nyomatékkal, majd hagyja kotni 30 percig hasznalat el6tt.

Hajtsa be a tGcsavart a hegesztéfej felsd részébe; hlizza meg 290 in-Ibs,
32,76 Nm nyomatékkal, majd hagyja kotni 30 percig hasznalat el6tt.

Tegyen egy-egy Mylar alatétet (a tocsavarhoz illeszked6 méretlit) az
illeszkedé fellletekhez.

Szerelje a konverter az erdsitre, az erdsitot pedig a hegesztifejre.

Huzza meg 185 in-lIbs, 21 Nm nyomatékkal.

*A Loctite a Henkel Corporation, USA bejegyzett védjegye.
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5.8.3 40 kHz-es rendszer esetén

Tablazat 5.12 40 kHz-es rendszer esetén

Lépés Miivelet

1 Tisztitsa meg a konverter, az erGsitd és a hegesztofej illeszkedd fellleteit.
Tavolitson el minden idegen anyagot a menetes furatokbdl.

> Tegyen egy csepp Loctite®* 290 menetrégzitét (vagy azzal egyenérték(i
pasztat) az er0Osit6 és a hegesztéfej técsavarjaira.

3 Hajtsa be a tOcsavart az er@sitd fels6 részébe; hlizza meg 70 in-lbs, 7,91
Nm nyomatékkal, majd hagyja kotni 30 percig hasznalat el6tt.

4 Hajtsa be a tOcsavart a hegesztéfej fels6 részébe; hlizza meg 70 in-lbs,
7,91 Nm nyomatékkal, majd hagyja kotni 30 percig hasznalat elott.

5 Kenjen be minden illeszkedé fellletet vékony rétegben szilikonzsirral - ne
kertljon szilikonzsir a técsavarokra vagy a csucsra.

6 Csavarja ra a konvertert az er0sitére.

7 Huzza meg 95 in-Ibs, 10,73 Nm nyomatékkal.

8 CslUsztassa be az er6sit6/hegesztéfejegységet az adapterperselybe. Hajtsa
ra az adapterperselyre a hollandi anyat, de ne hlizza meg.

9 Csavarra ra az er0sit6t a hegesztofejre.

10 Ismételje meg a 7. lépést.

11 Huzza meg biztonsdgosan az adapterpersely hollandi anyajat a

perselyegységhez mellékelt kulcsokkal.

*A Loctite a Henkel Corporation, USA bejegyzett védjegye.
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5.8.4 Az akusztikus egység Osszeszerelése

Abra 5.15 A 20 kHz-es akusztikus egység dsszeszerelése

Hegesztéfej

ERTESITES

Lasd az egység 6sszeszerelési
eljarasat

Satupofafeltétek (aluminium
vagy puha fém)

Satu

Branson nyomatékkulcs vagy azzal egyenérték(i szerszam hasznalata
javasolt. 101-063-787 cikkszamu valé a 20 és 30 kHz-es, 101-063-
618 cikkszamu a 40 kHz-es rendszerekhez.

Tablazat 5.13 Tdcsavarmeghuzasi nyomatékok

Hasznalat ezen Tocsavar mérete Meghtzasi nyomaték EDP-szam
20 kHz 1/2" x 20 x 1 1/4" 450 in.-lbs, 50,84 Nm. 100-098-370
20 kHz 1/2" x 20 x 1 1/2" 450 in.-lbs, 50,84 Nm. 100-098-123
30 kHz* 3/8" x 24 x 1" 290 in.-Ibs, 32,76 Nm. 100-298-170R
40 kHz* M8 x 1,25 70 in.-lbs, 7,91 Nm. 100-098-790

*Tegyen egy csepp Loctite 290 menetrogzitét a técsavarra. Hizza meg, majd hagyja kétni 30 percig hasznalat

elott.
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5.8.5 A cslcs felszerelése a hegesztofejre

1.

2.

Tisztitsa meg a hegeszt6fej és a csucs illeszked6 fellileteit. Tavolitsa e az idegen részecskéket
a técsavar és a furat meneteirdl.

Szerelje fel kézzel a cslcsot a hegesztéfejre. Végezze kenés nélkiil az 6sszeszerelést. Egyaltalan
ne hasznaljon szilikonzsirt.

A mellékelt kulcs és egy villaskulcs segitségével (lasd az aldbbi abran) hizza meg a cslcsot a
megadott mértékben, lasd: Table 5.14.

Abra 5.16 A cslcs felszerelése a hegesztéfejre

Tablazat 5.14 A cslcs meghulzasi nyomatéka a hegesztéfejen

Cslics menete Meghlzasi nyomaték
1/4-28 110 in.-lbs, 12,42 Nm.
3/8-24 180 in.-lbs, 20,33 Nm.

5.8.6 Az ultrahangos egység beszerelése az aktuatorba

20 kHz-es és 30 kHz-es konverteres egységek

Az ultrahangos egységet el6szor 6ssze kell szerelni. Az egység beszerelése:

1.

kAN

o

Hlzza ki a tapkabelt, hogy a rendszer biztosan aramtalanitva legyen.
Nyomja be a vészleallitdé gombot.

Hajtsa ki az ajté négy csavarjat.

Hlzza le az ajtét egyenesen, és tegye félre.

Vegye fel az Gsszedllitott ultrahangos egységet, és illessze az erGsité gylr(ijét kodzvetlenil
a kocsiban talalhaté tartéalatét folé. Nyomja hatarozottan a helyére az egységet Ugy, hogy a
konverter tetején talalhato zart anya elérje a kocsi felsé részén talalhaté megszakitot.

Szerelje vissza az ajtéegységet, és hajtsa be a négy csavart.

Sziikség esetén igazitsa el ide-oda forgatva a hegeszt6fejet. Hlizza meg a kocsi ajtajanak
csavarjait 20 in.-Ibs (2,26 Nm) nyomatékkal az egység rogzitéséhez.

90

100-412-233HU REV. 03



Abra 5.17 20 kHz-es egység beszerelése Branson aktudtorba

Imbuszcsavar-

Kocsiajté
Erintkez6

=

Y

Fé tartéegység Kocsi

40 kHz-es konverteres egységek

1. Huzza ki a tapkabelt, hogy a rendszer biztosan aramtalanitva legyen.

2. Helyezze be a konverter/er0sitéegységet a perselybe.
3. Hajtsa ki a kocsi ajtajanak négy csavarjat.

Abra 5.18 40 kHz-es egység beszerelése Branson aktuatorba

Adapterpersely o
Kocsiajto

Adapterpersely

Erintkezé érintkezéje

’ Fé tartéegység
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hollandi anyaja
=)
Kocsi = |
Tartoalatét /
Csavar =
i Kocsi
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7
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Hollandi anya

Akusztikus egység
(hegesztbfej nélkiil)
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4. Huzza le az ajtét egyenesen, és tegye félre.

VIGYAZAT

Ne fogja satuba a perselyt! Kénnyen szétrepedhet, megrongalédhat.

5. Vegye fel az 6sszeallitott perselyt, és illessze az erGsit6 gyl(ir(ijét kdzvetlenll a kocsiban taldlhatd
tartéalatét folé. Nyomja hatdrozottan a helyére a perselyt Ugy, hogy a konverter tetején
taldlhaté zart anya elérje a kocsi fels6 részén taldlhatd megszakitot.

6. Szerelje vissza az ajtdegységet, és hajtsa be a négy csavart.

7. Szlkség esetén igazitsa el ide-oda forgatva a hegeszt6fejet. HUzza meg a kocsi ajtajanak
csavarjait 20 in.-Ibs (2,26 Nm) nyomatékkal az egység rogzitéséhez.
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5.9

A munkaallvany felszerelése az alapra

Kotoelemek és rogzitofuratok

Az alapon rogzitéfuratok taldlhatok a munkaallvany rogzitéséhez. A rogzitéfuratok az
opcionalis Branson szintezdlapkészleten is megtalalhatdk. Az alapba furt menetek M10-
1,5 metrikus csavarokat fogadnak. A rogzit6furatok harom koncentrikus kérben vannak
elrendezve az alabbi méretek szerint.

VIGYAZAT

Az alap fémontvénybdl készilt, a rogzitéfuratok menete pedig
Ujrafdrhatd, ha a csavar tul lett benntk huzva. Csak annyira hlizza
meg a csavarokat, hogy kell6en rogzitsék a munkaallvanyt.

Abra 5.19 Az alapon kialakitott rogzitéfuratok
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1236
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Az opciondlis véddéburkolat (EDP 101-063-550), mely kifejezetten nagy hegesztéfejek
esetén lehet szlikséges, csak a helyzete bemutatasa miatt lathatd. A védGburkolat minden
oldalon tobb centiméterre tulnyulik az alapon, feladata annak megel6zése, hogy a
hegesztéberendezést mikodtetve a felhasznald keze vagy ujja az alap és a szerszam kozé
csipodjon.
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5.10 A telepités tesztelése

1. Nyissa meg a taplevegét, beleértve a pneumatikus gyorsirité szelepet is, ellen6rizze, hogy a
levegbnyomas visszajelzdje vilagit az aktuatoron.

2. Ellendrizze, hogy nincs szivargas a téplevegl-csatlakozasoknal.
3. Kapcsolja be a tapegységet. A tapegység elkezdi a normal dnellenGrzését.

4. Ha a tapegység mas hibalizenetet is kiir, mint a ,Recalibrate Actuator” (Kalibralni kell az
aktuatort), keresse meg a hibalizenet jelentését, az okat és a javitds mddjat a tapegység
kézikbnyvének 7. fejezetében: Az aktudtor m(ikodtetése. Ha a tapegység a ,Recalibrate
Actuator” (Kalibralni kell az aktuatort) hibatizenetet irja ki, folytassa a kévetkez6 Iépéssel.

5. A Main Menu (F6meni), majd a Calibration (Kalibralds) gombot megnyomva végezze el az
aktuator kalibraldsat. Ellendrizze, hogy a hegesztofej felllete és a munkadarab kozo6tti minimalis
tavolsag nagyobb, mint 0,70" (1,8 mm).

6. Erintse meg a Cal Actuator (Aktuator kalibraldsa) gombot.

7. Az ezutan megjelend képernydn érintse meg a w/Start Switches (Inditbgombokkal) lehet6séget.
8. Nyomja meg az inditbgombokat a kalibralas végrehajtasahoz.

9. Nyomja meg a Test (Teszt) gombot.

10. Ha a tapegység ennél a pontnal riasztasi lizenetet jelenit meg, keresse meg az lizenet jelentését
a tapegység kézikényvének B fliggelékében: Riasztasok. Ha nem jelenik meg riasztasi lizenet,
folytassa a kévetkez6 |épéssel.

11. Helyezzen el egy prébadarabot a munkaallvanyon.

12. Erintse meg a fémenii Horn Down (Hegesztéfej le) gombjat, majd nyomja meg az
inditbgombokat. A hegeszt6fej leereszkedik az aktuator alapjén taldlhaté munkaallvanyhoz.
Ezzel a pneumatikus rendszer m(ikodése ellendrizhetd.

13. Nyomja meg a Retract (Visszahlzas) gombot. A hegeszt6fej visszah(izodik. A rendszer mikodik,
be lehet allitani az adott alkalmazashoz.

Osszegezve tehat, ha a tdpegységen nem jelenik meg riasztdsi Uzenetet, emellett
megfeleléen ereszkedik le és huzodik vissza, az ultrahangos hegesztGberendezés készen
all a mlikodésre.

Abra 5.20 El6lapi kezelészervek
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5.11 Tovabbi segitségre van sziiksége?

A Branson halas, hogy termékilinket valasztotta, és 6rommel allunk a szolgalatara! Ha
2000Xc aktuator rendszeréhez alkatrészre vagy technikai segitségre van sziksége,
forduljon a helyi Branson-képviselethez vagy a Branson lgyfélszolgalatahoz a megfelel6
szervezeti egységet hivva, lasd: 1.4 A Branson elérhetGségei.
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6.1 Az aktuator kezelOszervei
Ez a fejezet a hegesztési ciklus futtatasat ismerteti a 2000Xc aktuatorral. A beallitasokkal
kapcsolatos részletesebb informaciokért olvassa el a 2000Xc tapegység kézikdnyvét.
Az aktuator Gizembe helyezése és hasznalata soran tartsa be az
alabbi ovintézkedéseket:
Ne nyuljon a hegesztéfej ala! A nyomderdé (nyomas) és az
ultrahangos rezgések sérilést okozhatnak.
VIGYAZAT Hangos zaj veszélye
A mUanyag alkatrészek a hegesztésiik soran hallhaté frekvencian
rezeghetnek. Ilyen esetekben hallasvédével megelézhetd az
esetleges hallaskarosodas. Ugyeljen ra, hogy az ultrahangot
kibocsato hegesztéfej ne érhessen a fém alaphoz vagy a fém
munkaallvanyhoz.
A 2000Xc aktuatort a tapegység vezérli. Az aktuator a mukodési ciklussal kapcsolatos
adatokat (pl. sebesség és er6), allapotadatokat és riasztasi informaciokat kiald a
tapegységnek. A tapegység az aktuatornak klldott mikodési paramétereken at hatarozza
meg, hogy az hogyan és mikor inditsa el és allitsa le a hegesztési ciklusokat. Az aktuator
folyamatosan kozli a tdpegységgel a tavolsag-, er6- és nyomasadatokat.
Nagyobb hegesztéfejek hasznalatakor kerilje az olyan helyzeteket,
amikor az ujjai becsip6dhetnek a hegesztofej és a szerelvények kozé.
Forduljon a Branson vallalathoz opcionalis védGelemekkel
kapcsolatban.
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6.2 Az aktuator kezdeti beallitasai

Az aktuatort a tapegység vezérli, ugyanakkor van szamos olyan funkcid, ami az aktuator
része. Ezek a kovetkezo6k:

o LevegOlellatas

e Mechanikus (itk6z6

e Aktuator helyzete, a magassaga a munkaallvany folott (hegesztéfej Uthossza)

e Vészledllitd (az alapon talalhaté gomb, automata gyartdsornal felhasznaléi I/0-jelként érkezik)

Mindezek szintén befolyasoljak az aktuator mikodését.

6.2.1 Szabalyozott légnyomas és légnyomasjelzo

A tapleveg6 (ha van) az aktuatorban talalhatdé nyomasszabalyozéhoz érkezik.

VIGYAZAT

A tapleveg6t a rendszerrdl levalasztva, vagy a gyorsurité szelepet
aktivalva az aktuator ,lelil” az alsd helyzetébe, mivel az allandd
légnyomas tartja felemelt helyzetben. Ugyeljen arra, hogy ne nyuljon
a hegesztéfej ala, sem egyéb olyan helyre, ahova becsipheti a kezét,
és a szerszam épsége érdekében egy fadarabbal vagy mas puha
anyaggal tdmassza meg felemelt helyzetben a hegesztéfejet.

Allitsa be a légnyoméast egy alacsony értékre. Ha valami nincs megfeleléen bekétve,
alacsony légnyomds mellett elkeriilhet6 a hirtelen elmozdulds. Uj vagy ki nem prébalt
rendszernél a jellemzd kezdeti bedllitas kb. 20-25 psi (138-172 kPa).

VIGYAZAT

A rendszer maradandodan karosodhat, és személyi sérllés is
torténhet, ha az aktuator tapleveg6jének nyomasa meghaladja a
maximalis 100 psig (690 kPa) értéket. A taplevegd csatlakoztatdsa
vagy levdlasztdsa el6tt allitsa a nyomasszabalyzot nulla értékre.

6.2.2 Levegoellatas

Az aktuator nyomasszabalyzojanak levegGellatasahoz meg kell nyitni a tapleveg6-ellatast.
Ha a tapleveg6 nyomasa tul alacsony (tartésan nem éri el a 35 psi (245 kPa) értéket), az
aktuator nem fog hegeszteni vagy megbizhatéan mikodni. A taplevegé a konverter
hlitését is szolgalja.
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6.2.3

6.2.4

6.2.5

A tapleveg6 nyomasa a hegesztés mindségére is hatassal van olyan alkalmazasoknal, ahol
nagyobb hegesztési nyomdas sziikséges.

ERTESITES

A tapleveg6 nyomasa nem haladhatja meg a rendszer maximalis
igényét. A slritett leveg6s rendszernek kell6 kapacitassal kell
rendelkeznie a ra csatlakozd 6sszes rendszer kiszolgalasara. A
folyamatos levegdellatdshoz nyomastaroldra is szliikség lehet.

Siillyedési sebesség szabalyozasa

A slllyedési sebességet szabalyozd funkcid szabdlyozza a hegesztOfej sebességét. A
stillyedési sebesség jelentGs hatassal van a munkadarabra hatd er6re, igy a hegesztés
mindségére is.

ERTESITES

Kezdeti értékként allitson be 1-2"/mp (2,54-5 cm/mp) értéket.

Az aktuator beigazitasa és magassaga (hegesztofej Gthossza)

A hegesztéfej kocsija az aktuator csuszkain mozog fel és le. Az aktuator magassaga az
oszlopon szintén beallithaté. A munkaadllvany és a hegesztéfej kozotti tavolsagnak
biztositania kell a munkadarab kénny( és idében torténd elérését és eltavolitasat.

e A minimalis |I6ket nem lehet kisebb, mint 1/8" (3,2 mm).

e A maximalis loket a dinamikus erdszabalyozas miikodése érdekében nem lehet nagyobb, mint 3-3/
4" (95 mm) a munkadarab eléréséig szamitva.

Akkor kaphatok a legegyenletesebb hegesztési eredmények, ha a hegesztéfej 1/4"-nél
(6,2 mm-nél) nagyobb utat tesz meg, mert kisebb tavolsagokon a hegesztérendszer
egyéb elemei is hatassal lehetnek a folyamatra, és a munkadarabon sem tud felépilni a
kell6 nyomas.

Mechanikus (itk6zo

A mechanikus tk6z6 az aktuator altal lefele megtehetd utat hatarolja az egység teljes
I6kethossza mentén. A mechanikus itk6z6 helyzete az egység jobb oldalan az aktuator
aljan talalhato rovatkolt gombbal allithatdé be. Az aktuator jobb oldalan taldlhaté egy
skala, amely tetsz6leges mértékegységgel jelzi a mechanikus (tkoz6 helyzetét.

A mechanikus Utk6z6 feladata annak megakadalyozdsa, hogy a hegesztofej a
munkaallvanyhoz érjen, ha azon nincs munkadarab. Nem preciziés mérékésziilék, nem is
javasoljuk a hasznalatat ,belapuldsos” vagy mas, a hegesztési tavolsagot hatarold
eszkozként. A ,hidnyzd munkadarab” funkcié segitségével a hegesztofej és a
munkaallvany kozotti kritikus tavolsagok is beallithatok.

Kezdetben allitsa be a mechanikus utk6z6t ugy, hogy legalabb 1/4" (6,2 mm) utat
megtehessen a hegesztéfej, de a teljes lokethosszig bezardlag barmilyen (thossz
valaszthato.
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A mechanikus Utk6z6 beallitasa:

Tablazat 6.1 Mechanikus utk6zo

Lépés

1

Miivelet

A kézi gyorsirité szelepet aktivalva engedje le a kocsit annyira, hogy a
hegesztéfej éppen ne érjen a munkaallvanyhoz.

Ha a hegesztéfej nem ér a munkaallvanyhoz, és még nem tett meg 4" (100
mm) tavolsagot, lazitsa meg teljesen a rogzitégylir(it, és forgassa el annyira a
mechanikus (tkoz6 allitbgombjat, hogy a kocsi elérje a kivant helyzetet.

Ha a hegesztéfej elért a kivant pozicidba, még miel6tt az (tkdz6hoz ért,
forgassa el balra az allitbgombot, amig az itk6z6 a kocsihoz nem ér.

EllenGrizze a hegeszt6fej magassagat, és végezze el az Utkozon a szikséges
bedllitasokat.

Ha elérte a kivant beallitast, hizza meg a rogzitogylr(it. A rogzitégylrd
akadalyozza meg, hogy a mechanikus itk6z6 a m(ikodéssel jard rezgésektdl
elallitédjon.

Helyezzen egy munkadarabot a munkaallvanyba, allitsa helyre a légnyomast,
és végezzen teszthegesztést.

EllenGrizze, hogy a teljes er6 felépil a hegesztéfej és a munkadarab kozott.
Ha nem épuil fel, allitson a mechanikus utk6zon.

ERTESITES

A dinamikus erG6szabalyozas miatt ne végezzen hegesztést a Ioket
utolsé 1/4" (6,2 mm) elmozdulasan.

6.2.6 Vészleallitas

A vészledllitas felhasznaldi beavatkozads, mely ledllitja az aktuator és a tapegység
mUkodését, azonnal megszakitja a hegesztési ciklust, és visszahlzza a hegesztéfejet. A
vészledllitds a rendszer energiaellatdsat nem szakitja meg. Vészledllitds esetén a
tapegység elblapi kijelz6jén megjelenik egy jelzés, amely err6l tajékoztat. A rendszer
visszaallitdsadhoz forditsa el a vészleallitdé gombot.
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6.3

Az aktuator mikodtetése

A 2000Xc aktuator kezelGszerveivel kapcsolatban tovabbi tajékoztatasért lasd: 2.5 Az
aktuator kezelbszervei és visszajelzdi.

A 2000Xc aktuator mikodtetése:

Tablazat 6.2 Az aktuator mlkodtetése

Lépés Mivelet
1 Ha az alkalmazasan a Branson Applications Laboratory elemzést végzett,

kérje el a Branson laborjelentését, benne a megfelel6 beallitasokkal.

Allitsa be Gigy a mechanikus (itkéz6t, hogy a hegesztéfej ne érhessen a
2 munkaallvanyhoz. (A bedllitdssal kapcsolatban tovabbi tajékoztatasért lasd:
6.2.5 Mechanikus (itk6z6.)

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vészleallitd gomb nincs benyomott

helyzetben.

4 fl'eg,y(,an be egy munkadarabot, és nyomja meg hosszan egyszerre mindkét
inditbgombot.

5 A hegesztéfej elindul, és eléri a munkadarabot.

6 A hegesztéfej és a munkadarab kozott felépul6é eréhatas aktivalja az S-

tartos erémérd cellat.

Bekapcsol az ultrahangos rezgés. A terhelést a tapegység teljesitményét
7 mutatoé sav jelzi (rendszerint a 25%-100% tartomanyban). Az
inditdbgombokat a kezeld elengedheti.

Az ultrahang leall, a hegeszt6fej pedig a megadott tartasi id6 leteltéig

8 befogva tartja a munkadarabot.

9 A tartasi id6 leteltével a hegeszt6fej automatikusan visszahluzadik,
a munkadarab pedig elvehetdé a munkaallvanyrol.

10 Hegesszen 6ssze néhany munkadarabot a kezdeti paraméterekkel,

és ellendrizze az eredményt a kivant tulajdonsagok szempontjabdl.

Ha els6re a hegesztés minGségét és az er6meérd értékeit illetben nem sikerllt elérni
optimalis eredményt, modositsa a beadllitdsokat. Egyszerre csak egy beallitdson
valtoztasson, és ezt egészen addig végezze, amig minimalis id6 alatt maximalisan erds
hegesztett kétés nem jon létre.
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6.4 Biztonsagi aramkor riasztasai

Az aktuator belsé biztonsagi ellen6rz6rendszere folyamatosan figyeli a rendszer
biztonsaggal kapcsolatos elemeinek megfelel6 mikoédését. Ha ez a rendszer hibaallapotot
észlel, a mikddés megszakad, és a rendszer azonnal biztonsagos allapotba lép. Az
Uzemjelz6 fény villogasa a biztonsagi ellenGrzérendszer riasztasat jelzi.

Jarjon el az alabbi mdédon a biztonsagi aramkari riasztasok okanak keresése soran:

1. Ellendrizze, hogy az alap 9 erl kabele megfeleléen csatlakozik az aktuator hatuljan taldlhato
inditécsatlakozoéra.

2. Kapcsolja ki, majd be a tapegységet a rendszer visszaallitasahoz.

3. Ha a riasztas tovabbra is fenndll, hivja a Branson Ugyfélszolgdlatat. Lasd: 1.4 A Branson
elérhetdségei.
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7.1

Kalibralas

A termék nem igényel Utemezett teljes rendszerkalibralast. Ugyanakkor, ha rendszeres
kalibralast el6iréo kovetelmények, példaul az FDA megfeleld gyartasi gyakorlatai szerint
zajlik a termelés, el6fordulhat, hogy a berendezést az elGirt (temezés és szabvanyok
szerint kalibralni kell. Tovabbi tajékoztatasért forduljon a helyi Branson-képviselethez.
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7.2 Idoszakos és megel6z6 karbantartas

FIGYELMEZTETES

Tegyen LOTO (Lock Out Tag Out, azaz kizaras-kitablazas) zarhatoé
burkolatot a tapcsatlakozé dugaszra a rendszer karbantartasa alatt.

FIGYELMEZTETES

Ha a hegeszt6berendezésen karbantartast végez, gondoskodjon rdla,
hogy a sor tobbi automatizalt rendszere se maradjon aktiv.

ERTESITES

A gép karbantartasi el6zményeinek régzitésére naplot kell vezetni a
gép élettartama alatt.

Az aldbbi megel6z0 intézkedések el6segitik Branson 2000Xc sorozatl berendezései hosszu
tavu mikodését.

7.2.1 Tisztitsa meg rendszeresen a berendezést

ERTESITES

Ha az érint6képernydt meg kell tisztitani, torélje at finoman enyhe
tisztitészerrel benedvesitett toribkend6 vagy Windex segitségével.
Fejezze be a tisztitasat Ggy, hogy attorli a teljes képerny6t egy puha,
nedves ruhaval. A képerny6 tisztitdsahoz semmilyen koriilmények
kozott ne hasznaljon olddszert vagy ammaniat. Ne hasznaljon sok
oldatot, nehogy belecseppenjen vagy beszivarogjon a tapegységbe.

Rendszeresen valassza le az egységet a tapellatasrodl, tavolitsa el a burkolatat, majd
porszivdzza ki bel6le a felgyillemlett port és tormeléket. Tavolitsa el a ventilatorlapatokra,
a motorra, a tranzisztorokra, a hitéborddkra, a transzformatorokra, az aramkori
kartyakra, a h(ités szivényilasaira és a kimeneti nyildasokra tapadt anyagot. A tapegység
hltésére szolgald ventildtorok elé poros kornyezetben sz(ir6k szerelhetdk. Rendszeresen
valassza le a levegOlellatas vezetékét, nyissa fel a leveg6sz(irGt, és tisztitsa ki a
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7.2.2

szlir6betétet és az edényt enyhén szappanos vizzel. A kiils6 burkolatok nedves szivaccsal
vagy ruhaval, enyhén szappanos vizzel letisztithatdk. Ugyeljen ra, hogy a tisztitdoldat ne
juthasson be az egységbe. A csupasz acélfellileteket, példaul fogantyukat, csavarokat és a
féoszlopot nagy paratartalom esetén a korrdzid6 megelGzésére vékony olajréteggel,
példaul WD-40 kenbanyaggal be lehet vonni.

Az akusztikus egység (konverter, erosito és hegesztofej) felajitasa

Az akusztikus egység elemei akkor mikoédnek a legnagyobb hatékonysaggal, ha az
illeszked6 fellileteik megfelel6 allapotban vannak. A 20 kHz-es és 30 kHz-es termékeknél
a hegesztéfej és az er6sitd, valamint az er6sito és a konverter kdzé Branson Mylar alatétet
kell szerelni. Cserélje ki az alatétet, ha elszakadt vagy perforalédott. Javasoljuk, hogy a
Mylar alatéttel rendelkez6 akusztikus egységeket ellendrizze haromhavonta.

A szilikonzsirt hasznald akusztikus egységeket, amilyenek példaul egyes 20 kHz-es
berendezések és az G6sszes 40 kHz-es termék, rendszeresen fel kell Ujitani a surlédasi
korrdzid kikiszobolésére. A szilikonzsirt hasznald akusztikus egységeket kéthetente
célszer(i megvizsgalni korrdzid szempontjabol. Az ellenérzések gyakorisaga szikség
esetén novelhetd vagy csokkenthetd, ahogy az adott akusztikus egységnél nének a
tapasztalatok. Az akusztikus egység illeszkedd fellleteinek megfeleld feldjitasahoz
kévesse az alabbi eljarast.

ERTESITES

A berendezés miikodési hatékonysagat nagyban rontja, ha a
konverter, az erOsitd és a hegesztofej illeszkedo felliletei nincsenek
sikban, ami nem biztosit megfelel6 érintkezést, esetleg korrodaltak.
A gyenge kapcsolddas energiaveszteséget okoz, neheziti a
behangolast, emellett ndveli a zajszintet, és karosithatja a konvertert
is.

Az illeszkedo feliiletek felGjitasa:

1. Szerelje ki az akusztikus egységet az aktuatorbdl.

2. Szerelje szét a konverter, erGsit6 és hegesztéfej akusztikus egységet. Tartsa be az alabbi
szabalyokat:

Ha az akusztikus egységet szét kell szerelnie, a hegesztéfej vagy az erdsito leszereléséhez
hasznalja mindig a megfelel6 kulcsot és puha pofaju satut, és kovesse forditott
sorrendben a jelen fejezetben korabban ismertetett eljarast.

VIGYAZAT

NE probalja meg Ugy leszerelni a hegesztofejet vagy az erdsit6t, hogy
a konverter hazat vagy az er0sitd rogzitdgydrijét fogja satuba!
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ERTESITES

Fogja be puha (réz vagy aluminium) pofaju satuba a szdgletes vagy
mas maodon nem leszerelhetd hegesztbfejet, és kdvesse forditott
sorrendben az itt taglalt eljarast: 5.8 Az akusztikus egység
Osszeszerelése.

3. Torolje meg az illeszkedd feliileteket tiszta ruhaval vagy papirtérolkézével.

4. Vizsgdlja meg az Osszes illeszkedd feliiletet. Ha barmelyik fellleten korrodalt vagy sotét,
kemény lerakddas lathato, akkor az felGjitasra szorul.

5. Ha a fellletek jo allapotban vannak, folytassa a 13. lépéssel.

6. Sziikség esetén tavolitsa el a técsavarokat is.

7. Tegyen egy tiszta iv 400-as (vagy finomabb) dorzsvasznat tiszta, sima felliletre. Egy Gvedfelllet
példaul alkalmas erre.

8. A felljitandd alkatrészt az alsé végénél megfogva dvatosan csUsztassa azt el egy iranyba a
dorzspapiron. Ne nyomja ra az alkatrészt, a sulya kell6 nyomast biztosit.

9. Végezzen egy Ujabb csUsztatast. Forditsa el az alkatrészt 1/3 fordulattal, és csusztassa el

kétszer a dérzsvasznon.

ERTESITES

Egy helyzetben kett6nél tobb cslsztatast ne végezzen. Alkalmazzon
azonos szamu csusztatast minden helyzetben.

10. Forditsa el az alkatrészt az utolsé 1/3 helyzetbe, és ismételje meg a csiszolast.

11. Vizsgalja meg Ujra a felliletét, és ismételje addig a 8., a 9 és a 10. lépést, amig a fellilet tiszta és
sima nem lesz. Az alkatrész illeszkedé felliletének a felGjitdsa nem igényelhet 2 vagy 3 teljes
fordulatnal tobbet.

12. Tisztitsa meg a menetes furatot tiszta ruhdval vagy papirtérolkézével.

13. Ha eltavolitotta a t6csavart, szereljen be Ujat. A 3/8-24 méretl técsavart hizza meg 32,77 Nm
(290 fonthlivelyk) nyomatékkal. A 1/2-20 méretl(i t6csavart hiuzza meg 50,84 Nm (450
fonthiivelyk) nyomatékkal. Az M8x1-1/4 méretl t6csavart hizza meg 7,9 Nm (70 fonthlvelyk)
nyomatékkal.

ERTESITES

Branson nyomatékkulcs vagy azzal egyenértéki szerszam hasznalata
javasolt. 101-063-617 cikkszamu valé a 20 kHz-es, 101-063-618
cikkszdmu a 40 kHz-es rendszerekhez.
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VIGYAZAT

A megadott meghlzasi nyomatértéktdl valo eltérés miatt a técsavar
kilazulhat vagy elt6érhet, és a rendszer tulterhel6dhet. Branson
nyomatékkulcs vagy azzal egyenérték(i szerszam hasznalata
szukséges.

14. Szerelje 0ssze az akusztikus egységet, és szerelje vissza az aktuatorba a megadott eljaras
szerint, lasd: 5.8 Az akusztikus egység Gsszeszerelése.
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7.2.3

Rendszeres alkatrészcsere

Egyes alkatrészek élettartama az egység altal elvégzett ciklusok szamatdl vagy az
Uzemodraszamtdl figg (pl. a hltGventilatorokat 20 000 Gzemoranként cserélni kell). Az
aktuator adott elemeit a Table 7.1 altal megadott atlagos (zemdraszam vagy ciklusszam
elérésekor cserélni kell. A kdrnyezeti h6mérsékletet szintén befolyasolja az élettartamot.
Magasabb hémérsékletek mellett kevesebb ciklus vagy lGzemora utan kell cseréini az
alkatrészeket. Az alabbi abrak 72-75 °F (22-24 °C) hémérsékleten m(ikddo berendezések
esetében érvényesek.

A rendszer pneumatikus elemeinek élettartamat a taplevegdé minGsége befolyasolja. Az
O0sszes Branson rendszer gyarakban hasznalt tiszta, szaraz (normal) sdritett levegét
igényel. Ha a sUritett leveg6ben olaj vagy nedvesség talalhatd, a pneumatikus alkatrészek
élettartama csokken. Ez a tablazat atlagos gyari mindségl slritett levegdvel taplalt
pneumatikus alkatrészek élettartamat mutatja.

Tablazat 7.1 Rendszeres alkatrészcsere
Ciklusszam Alkatrész

Pneumatikus munkahenger
10 millié ciklusnal

Hidraulikus |6késgatlo

Alap nyomdgombijai
20 millié ciklusnal

Magnesszelepek

Nyomasszabalyzé

LégszUrd

Hit6szelep

40 millié ciklusnal Gyorsmeneti szelep

S-tartdos eréméro cella egység

Jelado egység

Linearis csapagy (2" vagy hosszabb loketnél)

Hivatkozasi célokra:

1. Egy percenként 60 hegesztést végz6 rendszer, amely napi 8 drat, heti 5 napot, évente 50 hetet
mikoédik, nagyjabol 7,2 millié ciklust végez 2000 éra alatt.

2. Ugyanaz a rendszer, ha napi 24 6rat, heti 5 napot, évente 50 hetet m(ikddik, 21,6 millié ciklust
végez 6000 ora alatt.

3. Napi 24 éraban, heti 365 napot dolgozva a rendszer 31,5 millié ciklust végez 8760 6ra alatt.

Megjegyezzik, hogy a megel6z6 karbantartds soran kicserélt alkatrészek normal
elhasznalédasnak mindstlilnek, a garancia ezekre az alkatrészekre nem terjed ki.
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7.3 Alkatrészlistak

7.3.1 Aktuator-alkatrészek listai

A koOvetkez6 tablazatok a 2000Xc aktuatorhoz kaphaté tartozékokat és alkatrészeket
soroljak fel:

Tablazat 7.2 A 2000Xc aktuator tartozékainak listaja

Leiras EDP-szam
2000Xc aktuator 1,5" atmér6jli munkahengerrel 101-134-414
2000Xc aktuator 2,0" atmér6ji munkahengerrel 101-134-415
2000Xc aktuator 2,5" atméréjli munkahengerrel 101-134-416
2000Xc aktuator 3,0" atmér6jli munkahengerrel 101-134-417
Air Cylinder 1.5” 100-246-1729
Air Cylinder 2.0” 100-246-858
Air Cylinder 2.5" 100-246-576
Air Cylinder 3.0" 100-246-573
Air Cylinder 3.25" 149-088-859
Electronic Down Speed Control Assembly 3.25” 3.0”, 2.5" 100-246-1680R
Electronic Down Speed Control Assembly 2.0, 1.5” 100-246-1682R
Rapid Traverse Valve 100-246-1660R
Primary Solenoid Valve 100-246-1679R
Palm Button 200-099-236R
EN E-stop Button 200-099-309
Gauge Assembly 100-246-903
Electronic Regulator Assembly 100-246-1659R
Air Filter (5 micron) 200-163-032
Rapid Traverse Valve 100-246-1660R
Védoburkolat-készlet az alaphoz (nagy hegesztéfejek esetére) 101-063-550
Colos szintez6lemez 101-063-358
S;gl)és metrikus csavar (a 2000Xc alapjaba, a szintez6lemezekhez 100-298-085
Metrikus szintez6lemez 1015704
CJ20 Acorn (az aktuatorban) 101-135-059
CA30 Acorn 101-135-114
30 kHz-es erdsité adaptergylrl (a CA30-hoz) 100-087-283
4T Acorn (az aktuatorban) 101-135-041
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Tablazat 7.2 A 2000Xc aktuator tartozékainak listaja
Leiras

40 kHz-es adapterpersely egység (olyan, mint a 900-as)

EDP-szam

100-246-612

Allvanyalap, 4" k. 4tm., 3,5" b. 4&tm. oszl. tdmasz

100-246-1314

Allvanyagy, 4" k. 4tm., oszl. tdmasz

100-246-1586

Alap, ergon. — 4" metrikus, fekete

100-246-1578

Agy, 2000Xc, 4" méret(i oszlophoz 101-063-583
Tamasz, 4", fekete 100-246-1311
Oszlop, 40” 4.0"0DX3.5"ID falvastagsag 100-028-021
Oszlop, 4'(4.0"0ODX3.0"ID) falvastagsag (opcionalis) 100-028-011
Oszlop, 4.0"ODX3.0"IDx6' falvastagsag (opcionalis) 100-028-012
Persely, 1/4" falvastagsagu oszlop 100-094-159
Persely, 1/2" falvastagsagu oszlop 100-094-102
20 kHz sorozatu erdsitok, 1/2-20 bemenet; 1/2-20 kimenet

Fekete (Ti), 1:2,5 erGsités 101-149-059
Ezilst, (Ti), 1:2 erGsités 101-149-058
Arany, (Ti), 1:1,5 er0sités 101-149-057
Zoéld, (Ti), 1:1 erdsités 101-149-056
Lila, (Ti), 1:0,6 erésités (gyengitd) 101-149-060
Ezlst, (Al), 1:2 erdsités 101-149-053
Arany, (AD), 1:1,5 erésités 101-149-052
Zold, (Al), 1:1 er0sités 101-149-051
Lila, (Al), 1:0,6 erdsités (gyengitd) 101-149-055

TOomor rogzitésii erositok — 20 kHz - 1/2-20 bemenet, 1/2-20 kimenet

Fekete (Ti), 1:2,5 erdsités 101-149-099
Ezlst, (Ti), 2:1 erGsités 101-149-098
Arany, (Ti), 1:1,5 erdsités 101-149-097
Z6ld, (Ti), 1:1 erdsités 101-149-096
Lila, (Ti), 1:0,6 erGsités (gyengitd) 101-149-095
Erositék — 30 kHz, CA-30 konverterhez

Fekete (Ti), 1:2,5 ersités 101-149-120
Ezlst, (Ti), 1:2,0 er0sités 101-149-121
Arany, (Ti), 1:1,5 erdsités 101-149-122
Zold, (Ti), 1:1 er6sités 101-149-123
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Tablazat 7.2 A 2000Xc aktuator tartozékainak listaja

Leiras EDP-szam

Lila, (Ti), 1:0,6 erGsités (gyengito) 101-149-124
Erésitok — 40 kHz (mint az XL: 8 mm)

Fekete (Ti), 1:2,5 erGsités 101-149-084
Eziust, (Ti), 1:2,0 er0sités 101-149-083
Arany, (Ti), 1:1,5 erdsités 101-149-086
Zold, (Ti), 1:1 erGsités 101-149-085
Fekete (Al), 1:2,5 er0sités 101-149-082
Ezlst, (Al), 1:2,0 erbsités 101-149-081
Arany, (Al), 1:1,5 erGsités 101-149-080
zold, (Al), 1:1 erésités 101-149-079
Lila, (Al), 1:0,6 erdsités (gyengit6) 101-149-087
TOomor rogzitésii erositok — 40 kHz (mint az XL: 8 mm)

Fekete (Ti), 1:2,5 erGsités 109-041-174
Ezlst, (Ti), 1:2,0 er0sités 109-041-175
Arany, (Ti), 1:1,5 er0sités 109-041-176
Zold, (Ti), 1:1,0 erGsités 109-041-177
Lila, (Ti), 1:0,6 er0sités (gyengitd) 109-041-178

ERTESITES

Tartalék munkahenger rendelése esetén adja meg a munkahenger
atmérd6jét, ami az aktuator ajtoburkolatan és/vagy az aktuator
hatuljan talalhaté adattablan megtalalhato.
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Targymutato

Numerics
21 CFR Part 11 Capability (21 CFR Part 11 kompatibilitas) 2-24

A
A Branson
elérhetdségei 1-10
A Branson elérhetdségei 1-10
A hegesztéfej uthossza 6-4
A kézikdonyvben talalhaté szimbolumok 1-2
A munkahely el6készitése 1-7
A munkahenger leveg6fogyasztasa 5-14
A rendszer rendeltetésszer( hasznalata 1-7
A tapcsatlakozé dugasz 5-24
A telepités |épései 5-15
A terméken taldlhaté szimbdlumok 1-4
AB Amplitude (AB-amplitido) 2-12
AB Delay (AB-késleltetés) 2-12
AB Time (AB-id3) 2-12
Absolute Cutoff (Abszolut kikapcsolas) 2-12
Absolute Distance (Abszolut tavolsag) 2-12
Absolute Mode (Abszolut méd) 2-12
Absolute Position (Abszolut pozici6) 2-12
Accept-as-is (Elfogadas, ahogy van) 2-12
Act Clr Output
(,Akt. szabad” kimendgjel) 2-12
Actual (Aktudlis) 2-12
Afterburst (Utohevités) 2-7, 2-12
Aktuator 2-4, 2-12
Akusztikus egység 2-20, 5-29
Alarm Beeper (Riaszté csipogd) 2-12
Alarm Log (Riasztasi napld) 2-12
Alkatrészlistak 7-7
Allvany 5-4
Altaldnos dvintézkedések 1-6
Altaldnos riasztas 2-16
Amp A (,A” amplitudo) 2-13
Amp B (B amplitidd) 2-13
Amp Control (Amplitudé
szabalyozasa) 2-13
Amplitude (Amplitado) 2-13
Amplitude Graph (Amplitudégrafikon) 2-13
Amplitude Step (Amplitudélépés) 2-13
Amplitudoléptetés 2-7
Angol (USCS)/metrikus
mértékegységek 2-7
Aramellatas 5-18
Atvétel 3-3
Authority Check
(Jogosultsag-ellendrzés) 2-13
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Auto Scale Graph (Grafikonok
automatikus méretezése) 2-13
Automatic (Automatikus) 2-13
Automatikus frekvenciakeresés 2-3
Automatikus hangolas 2-7
Automatikus hangolas
memoriaval (AT/M) 2-3
Automation (Automata lGzem) 2-13
Az aktuator beallitasai 6-3
Az aktuator beigazitasa 6-4
Az aktuator kezelGszervei 2-11, 6-2
Az aktuator miikodtetése 6-1
Az akusztikus egység felujitasa 7-4
Az allvany rogzitése 5-15
Az inditdbgomb bekotése 5-20

B
Basic/Expert (Alap/szakértdi) 2-13
Batch Setup (Sorozatbeallitads) 2-13
Beallitds menet kdzben 2-7
Beallitéds-ellen6rzés 2-9
Beépitbkeret 5-27
BeépitOkeretbe szerelhet6 készilékhaz 2-7
Bekapcsolégomb 2-10
Belapuldsi hatarértékek 2-7
Berendezés visszakildése 3-5
Bevezetés 2-1
Beviteli mez6ék 2-23
Biztonsag és tdmogatas 1-1
Biztonsagi aramkor riasztasai 6-7
Biztonsagi ellendrzés 2-9
Biztonsagi elbirasok és
figyelmeztetések 1-2

C
Cal Actuator (Aktuator kalibralasa) 2-14
Cal Sensor (Erzékel6 kalibralasa) 2-14
Ciklusid6 2-7
Clamping Force (Befogasi er6) 2-14
Cold Start (Hideginditas) 2-14
Collapse Distance (Belapulasi
tavolsag) 2-14
Collapse Mode (Belapulasi mod) 2-14
Components Verify (Alkatrészek
ellen6rzése) 2-14
Control Limits (Vezérlési
hatarértékek) 2-7, 2-14
Cycle Aborts
(Ciklusmegszakitasok) 2-7, 2-14

D
Datumbélyeg 2-7
Diagnosztikai teszt 2-9
Digital Filter (Digitalis sz(rés) 2-14
Digital Frequency (Digitalis
frekvencia) 2-14
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Digitalis amplitudé 2-7

Digitalis hangolas 2-7

Digitalis hegeszt6fejteszt 2-7

Digitalis UPS 2-7

Dinamikus er6szabalyozas 2-9

DIP-kapcsol6 5-25

Downspeed (Slllyedési
sebesség) 2-7, 2-14

Downspeed Tuning (Sullyedési
sebesség hangolasa) 2-15

E
Elektromos tapellatas 5-12
Elhelyezés 5-8
El6beallitasok 2-8
El6beallitasok automatikus elnevezése 2-7
El6lapi kezel6szervek 2-10
Energy Braking (Energiafékezés) 2-15
Energy Compensation
(Energiakompenzalas) 2-7, 2-15
Energy Mode (Energia mdd) 2-15
Erintett tipusok 2-2
Erdsit6 2-5, 2-13
Event History (Eseményel6zmények) 2-15
Executive (Rendszergazda) 2-15
External Amplitude Control
(Klls6 amplitiddszabalyozas) 2-15
External Frequency Control (Kils6 frekvenciaszabalyozas) 2-15
External U/S Delay
(Kuls6 U/S-késleltetés) 2-15
Extra Cooling (Extra hités) 2-15

F
F Actual (F aktualis) 2-16
F Memory (F memoria) 2-16
FDA 2-24, 7-2
Felfutasi id6 2-9
Felhasznaloi I/0-felllet 5-21
Feszliltségszabalyozas 2-3
Folyamatriasztas 2-8
Force (Er6) 2-16
Force Act (Akt. er6) 2-16
Force Graph (Erégrafikon) 2-16
Force/Col Graph (Erd/belap. grafikon) 2-16
Frekvenciaeltolas 2-3
Freq Chg (Frekvenciavaltozas) 2-16
Freq End (Végso frekvencia) 2-16
Freq Max (Max. frekvencia) 2-16
Freq Min (Min. frekvencia) 2-16
Freq Start (Kezdeti frekvencia) 2-16
Frequency (Frekvencia) 2-16
Frequency Graph (Frekvenciagérbe) 2-16
Frequency Offset
(Frekvenciaeltolas) 2-8, 2-16
Funkcidk 2-7

100-412-233HU REV. 03

117



G

Gnd Det. Mode
(Testészlelési izemmadd) 2-16

Graphs (Grafikonok) 2-8

Ground Det. Cutoff (Lekapcs.
testelésre) 2-17

Gyorsmenet 2-9

H
Hatarértékek, gyanus 2-8
Hatarértékek, selejt 2-8
Hatarértékek, vezérlés 2-8
Hegesztési modok 2-9
Hegesztbfej 2-5
Hegesztéfej le kijelzés 2-8
Hegeszt6fej le izemmod 2-8
Hegeszt6fej-szkennelés 2-8
Hidnyzé munkadarab 2-18
Hold Force (Tartéerd) 2-17
Hold Pressure (Tartasi nyomas) 2-17
Hold Time (Tartasi idd) 2-17
Horn Clamp (Hegeszt6éfejes befogas) 2-17
Horn Down (Hegesztéfej le) 2-8, 2-17

I
I/O Connector (I/O-csatlakozd) 2-17
Idegen nyelvek 2-8
Id6zitett frekvenciakeresés 2-9

J
Jelado 2-4, 2-7
Jelszavas védelem 2-8

K
Kabelek 5-7
Kalibralas 7-2
Karbantartas 7-1
Kibocsatasok 1-7
Kicsomagolas 3-4
Kifejezések 2-12
Kimeneti teljesitmény 5-18
Kiszallitas és mozgatas 3-2
Kocsi- és csUszkarendszer 2-4
Kocsiajto 2-11
Kompatibilitas 2-6
Konverter 2-5, 2-14
Kornyezeti el6irasok 3-2, 5-12
Kulcs 2-17

Légnyomasjelz6 6-3
Légsz(ir6 5-13

Leltar 5-6
Levegéellatas 5-13, 6-4
Linearis jeladé 2-17

118

100-412-233HU REV. 03



M
Main Menu (F6meni) 2-17
Max Energy (Max. energia) 2-17
Mechanikus utkozd6 2-11, 6-5
Megel6z6 karbantartas 7-3
Membranbillenty(izet 2-8
Memory Full (Megtelt a memoéria) 2-17
Min Energy (Min energia) 2-17
Mintavételi gyakorisag 2-7
Minus Limit (Minuszlimit) 2-17
Mozgatas és kicsomagolas 5-3
M{kodési elv 2-3

N
Nyomasérzékel6 2-8
Nyomasszabdlyz6 2-11

o
Operator (Kezel6) 2-18
Operator Authority (KezelGi felhatalmazas) 2-18
Osszekapcsolas 5-19

P
P/Col Graph (E./belap. grafikon) 2-18
P/Force Graph (T./er6 grafikon) 2-18
Parameter Range
(Paramétertartomany) 2-8, 2-18
Paraméterek bevitele 2-8
Part ID Scan (Munkadarab-azonosité beolvasasa) 2-18
Password Recovery Kit (Jelszo-visszaallitdo készlet) 2-18
Peak Power (Cslcsteljesitmény) 2-18
Peak Power Cutoff (Lekapcsolas csucsteljesitménynél) 2-18
Plus Limit (Pluszlimit) 2-18
Pneumatic Air Prep (SUritett leveg6 elGkész.) 2-19
Pneumatikus bekotés 5-13
Pneumatikus csévek 5-13
Pneumatikus rendszer 2-5
Post Weld Seek (Hegesztés utani frekvenciakeresés) 2-8, 2-19
Power Graph (Teljesitménygrafikon) 2-19
Preset (ElGbeallitas) 2-19
Preset Barcode Start (ElGbeallitas behivasa vonalkdéddal) 2-19
Preset Name (ElGbeallitds neve) 2-19
Presets, External Selection (El6beallitasok, kuls6 kivalasztas) 2-19
Pressure Limits
(Nyomashatarértékek) 2-19
Pressure Step (Nyomaslépcs6) 2-19
Pretrg @ D (ElGinditas tavolsaga) 2-19
Pretrig Amp (ElGind. amp.) 2-19
Pretrigger (ElGinditas) 2-8, 2-19

R
Rapid Traverse/RAPID TRAV
(Gyorsmenet) 2-20
Ready Position (Készenléti helyzet) 2-20
Recall Preset (El6bedllitas behivasa) 2-20
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Reject Limits (Selejthatarértékek) 2-20
Rendszer-informacio 2-9
Rendszervédelem 2-3
Reset (Visszaallitds/nulldzas) gomb 2-10
Reset Required (Visszaallitas

szlkséges) 2-20

S
Scrub Time (Tisztitasi id6) 2-20
Seek (Frekvenciakeresés) 2-9, 2-20
Setup Limits (Beallitdsi hatarértékek) 2-20
Sipszé 2-13
Start Frequency (Kezdd frekvencia) 2-20
S-tartos erémérd cella 2-3, 2-4, 2-9, 2-20
Step @ Col (in) (Belapulasi Iépés,

hively) 2-20
Step @ E (J) (Energiavalt.

Iépése, Joule) 2-20
Step @ Ext Sig (Valtas kilso jelre) 2-20
Step @ Pwr (%)

(Valtas teljesitménye) 2-21
Step @ T (S) (Valtasi id6, mp) 2-21
Sugé 5-38
Sillyedési sebesség szabalyozasa 2-11, 6-4
Supervisor (Feligyel6) 2-21
Suspect Limits (Gyanus hatarértékek) 2-21
SV Interlock (SV-retesz) 2-21
Sys Components (Rsz. elemek) 2-21
Szabalyozasi megfelel6ség 1-7
Szabalyozott légnyomas 6-3
Szallitds és mozgatas 3-1
Szamlalék 2-14

T
Technician (Szerel6) 2-21
Telepités és izembe helyezés 5-1
Telepitési kovetelmények 5-8
Teljesitményjelz6 sav 2-10
Terhelésszabalyozas 2-3
Test (Teszt) gomb 2-10
Test Scale (Tesztskala) 2-21
Teszt 5-37
Time Mode (Id6 izemmod) 2-21
Timeout (Id6tullépés) 2-21
Trig Delay (Ind. késleltetés) 2-21
Trigger (Inditd) 2-21
Trigger Beeper (Triggerhangjelzés) 2-21

U
Ultrahangos akusztikus egység 2-5
Upper Limit Switch (ULS) (Fels6 végallaskapcsold) 2-22
UPS 2-22
USB Copy Now (USB-masolas most) 2-22
USB Streaming Data Setup (USB streaming-adatok beallitasa) 2-22
User I/0 (Felhasznaloi I/0) 2-22
User ID Setup (Felhasznaldi azonositd
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bedllitdsa) 2-22
User-defined Limits (Felhasznaldi
hatarértékek) 2-22
Uzemképernyd 2-20

\"/
Valds wattmérd 2-9
Védelmi berendezések 5-26
Velocity Graph (Sebességgrafikon) 2-22
Vészleallitas 5-26, 6-5
View Setup (Bedllitasok
megjelenitése) 2-22
Visszajelz6 2-11

w
Weld Count (Hegesztésszam) 2-22
Weld Energy (Hegesztési energia) 2-23
Weld Force (Hegesztési erd) 2-23
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