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Informacje o zmianach w instrukcji

Firma Branson zajmuje pozycje lidera w zakresie ultradzwiekowego tgczenia tworzyw
sztucznych, zgrzewania metali, czyszczenia i innych technologii dzieki statemu
udoskonalaniu ukfadéw i komponentéow urzadzen. Wszelkie udoskonalenia zostajq
natychmiast wdrozone po doktadnym sprawdzeniu.

Informacje o udoskonaleniach ujmowane sg w kolejnej modyfikacji dokumentacji
technicznej, zanim zostanie ona oddana do druku. W zwigzku z tym przed zwrdéceniem sie
z prosbg o pomoc serwisowg nalezy zwrocic uwage na umieszczone w niniejszym
dokumencie informacje dotyczace wersji oraz na date druku zamieszczong na tej stronie.

Informacja dotyczaca praw autorskich i znakéw
handlowych

Prawa autorskie © 2023 Branson Ultrasonics Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone. Zawartosci niniejszej
publikacji nie wolno powiela¢ w zaden sposdb bez pisemnej zgody firmy Branson Ultrasonics Corporation.

Mylar to zastrzezona nazwa handlowa firmy DuPont Teijin Films.

Loctite to zastrzezona nazwa handlowa firmy Loctite Corporation.

WD-40 to zastrzezona nazwa handlowa firmy WD-40 Company.

Windows 7, Windows Vista i Windows XP to zastrzezone nazwy handlowe firmy Microsoft Corporation

Inne nazwy handlowe iznaki ustugowe zawarte w niniejszej dokumentacji nalezg do
poszczegdlnych wiascicieli.
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Stowo wstepne

Gratulujemy zakupu systemu firmy Branson Ultrasonics Corp.!

System Branson 2000Xc stuzy do zgrzewania wykonanych z tworzyw sztucznych czesci za
pomocyg ultradzwiekdw. To produkt najnowszej generacji, ktéry dzieki nowoczesnej
technologii nadaje sie do szerokiego zakresu zastosowan. Niniejsza Instrukcja obstugi
nalezy do dokumentacji technicznej systemu i powinna by¢ przechowywana razem
Z urzadzeniem.

Dziekujemy za wybranie produktu firmy Branson!

Wstep

Niniejsza instrukcja podzielona jest na kilka rozdziatéw. Zawarte w nich informacje majq
poméc zapewni¢  bezpieczenstwo podczas uzytkowania, montazu, instalacji,
programowania, obstugi i/lub konserwacji produktu. Spis tresci i/lub Indeks pozwala
szybko znalez¢ potrzebne informacje. W celu uzyskania dodatkowych informacji lub
pomocy nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta (informacje dotyczace kontaktu
zawiera 1.4 Kontakt z firmg Branson) lub lokalnym przedstawicielem firmy Branson.

iv
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1.1

1.1.1

Wymagania zwigzane z bezpieczenstwem

1 ostrzezenia

Niniejszy rozdziat zawiera objasnienia réznych piktograméw i symboli bezpieczenstwa
umieszczonych w instrukcji obstugi ina urzadzeniu, atakze dodatkowe wskazowki

bezpieczenstwa dotyczace zgrzewania ultradzwiekowego. Rozdziat ten informuje réwniez o
mozliwos$ciach nawigzania kontaktu z firmg Branson.

Symbole zawarte w niniejszej instrukcji

W niniejszej instrukcji zamieszczono przedstawione ponizej symbole, na ktére nalezy
zwracac szczegolng uwage:

OSTRZEZENIE | Oznacza mozliwe niebezpieczenstwo
Nieunikniecie tego zagrozenia moze by¢ przyczyng $mierci lub
odniesienia powaznych obrazen.

PRZESTROGA | Oznacza mozliwe niebezpieczenstwo

Nieunikniecie tego zagrozenia moze by¢ przyczyng odniesienia
niewielkich lub umiarkowanych obrazen.

Oznacza mozliwos¢ uszkodzenia mienia

Nieunikniecie tej sytuacji moze byc¢ przyczyna uszkodzenia systemu
lub innego mienia znajdujacego sie w jego poblizu.

Informacje dotyczace zastosowan oraz pozostate wazne lub
przydatne wskazowki sg wyrdznione.
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1.1.2 Symbole umieszczone na produkcie

O niebezpieczenstwach lub zagrozeniach informujg uzytkownika typowe ostrzegawcze
symbole graficzne. Na zespole przesuwajacym oraz zasilaczu 2000Xc umieszczono

ponizsze symbole ostrzegawcze.

Rysunek 1.1 Etykieta bezpieczenstwa umieszczona na tylnej czesci zasilacza 2000Xc

A\ WARNING

BRANSON

ULTRASONICS CORPORATION

/!\ GROUND UNIT BEFORE OPERATING

120 PARK RIDGE RD, BROOKFIELD, CT 06804

MADE IN MEXICO

THIS EQUIPMENT COMPLIES WITH
F.C.C. REGULATIONS PART 18

Rysunek 1.2 Etykieta ostrzegawcza umieszczona na wlocie sprezonego powietrza zespotu

przesuwajacego 2000Xc

IMPORTANT

AIR SUPPLY MUST BE FREE OF OIL AND WATER
MAX. PRESSURE 100 PSI/690 kPa/6.89 bar

Rysunek 1.3 Etykieta bezpieczenstwa znajdujaca sie z tytu zespotu przesuwajacego 2000Xc

15

/\ CAUTION

MANUAL
OVERRIDE
KEEP CLEAR
OF HORN WHEN
OPERATING

Rysunek 1.4 Etykieta na ztgqczu zespotu przesuwajgcego 2000Xc

O
o
O
BASE/
STORT
MPS/GDS
—/
O
PS O
SIGNALS ENCODER

1.4.1 Etykieta na zigqczu zespotu
przesuwajgcego 2000Xc AEC

O 8
a H@)
GROUND O
: D

5 Ll
= = @)

-ed

)

£
)40

O g

1.4.2 Etykieta na ztgczu zespotu
przesuwajacego 2000Xc Micro
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Rysunek 1.5 Etykiety bezpieczenstwa znajdujace sie z przodu zespotu przesuwajgcego 2000Xc

AN CAUTION

EMERGENCY STOP
A AWARNING

AWARNING
Keep hands

@ away from
MOVING horn

TWIST TO RESET
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1.2 Ogolne srodki ostroznosci

Przed przystgpieniem do konserwacji zasilacza nalezy podja¢ nastepujgce srodki
ostroznosci:

Aby unikng¢ porazenia pradem elektrycznym, nalezy zawsze podtaczac zasilacz do uziemionego
zrodta zasilania

Aby wyeliminowac¢ zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym, nalezy uziemi¢ zasilacz,
podfaczajac uziemiony przewdd o $rednicy 8 gauge do srubowego zacisku uziemiajacego
umieszczonego obok wylotu powietrza

W przewodach zasilajacych wystepuje wysokie napiecie. Przed rozpoczeciem prac na zespole
zasilacza nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Wytaczy¢ zasilanie;

Wyjac gtéwng wtyczke sieciowg oraz

odczekac co najmniej 2 minuty na roztadowanie sie kondensatorow

Zasilacz znajduje sie pod wysokim napieciem. Nie nalezy go uzywac, jesli zdjeto pokrywe

Zespot zasilacza systemu ultradzwiekowego znajduje sie pod wysokim napieciem. Punkty
wspdlne sg przytaczone do obwodu odniesienia, a nie do masy obudowy. Z tego powodu do
testowania zespotu zasilacza nalezy uzywac wytgcznie nieuziemionych multimetréw zasilanych
bateryjnie. Uzycie innego rodzaju urzadzen testujacych moze stwarzac ryzyko porazenia pradem

Nie trzymac rak pod sonotrodg. Sita dziatajaca w dot (nacisk) i drgania ultradzwiekowe mogaq
spowodowac obrazenia

Nie wiaczaé systemu zgrzewania, jesli odtqczony jest przewodd RF lub konwerter

Podczas uzywania wiekszych sonotrod nalezy unikaé sytuacji, w ktérych moze dojs¢ do
przytrzasniecia palcéw pomiedzy sonotrodg a uchwytem

Nalezy upewnic sie, ze zasilacz zostat zainstalowany przez wykwalifikowany personel oraz
W sposoOb zgodny z krajowymi normami i przepisami

W czasie normalnego dziatania uszczelki fozysk utrzymujg w tozyskach wystarczajacaq ilo$¢ smaru
do ich bezpiecznego dziatania. Nawet w przypadku nieszczelnosci, wewnatrz fozyska bedzie
znajdowac sie wystarczajaca ilo$¢ smaru, by zapewnié¢ jego prawidtowe dziatanie do korica okresu
eksploatacji. Usuniecie smaru i praca urzadzenia w tym stanie spowoduje uniewaznienie
gwarancji. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskaé, kontaktujac sie z dziatem obstugi

PRZESTROGA

Poziom i czestotliwo$¢ dzwieku emitowanego podczas obrdbki
ultradzwiekowej mogq zaleze¢ od: a. rodzaju zastosowania, b.
rozmiaru, ksztattu i sktadu zgrzewanego materiatu, c. ksztattu

i materiatu uchwytu, d. parametréw konfiguracji zgrzewarki oraz e.
konstrukcji narzedzia.

Niektore czesci podczas pracy drgajg ze styszalng czestotliwoscia.
Niektore lub wszystkie z tych czynnikéw mogg powodowac
generowanie ucigzliwego hatasu.

W takich przypadkach operatorzy musza by¢ wyposazeni w srodki
ochrony indywidualnej. Patrz rozdziat 29 CFR (kodeks przepisow
federalnych) 1910.95 Narazenie na hatas w miejscu pracy.
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1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

ZespOt przesuwajacy serii 2000Xc oraz jego podzespoty zaprojektowano z myslg
0 wspotpracy z systemem do zgrzewania ultradzwiekowego. Sg one przeznaczone do wielu
zastosowan z zakresu zgrzewania i obrobki.

Uzywanie urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem okreslonym przez firme Branson moze
miec¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo urzadzenia.

Projektujac i produkujac urzadzenia, firma Branson Ultrasonics Corp. zwraca szczegdlng
uwage na ich bezpieczenstwo oraz wydajnosé. Obstuge i konserwacje urzadzenia nalezy
powierza¢ tylko odpowiednio przeszkolonym operatorom. Osoby nieprzeszkolone mogag
obstugiwa¢ urzadzenie w nieprawidtowy sposéb lub nie stosowaé sie do wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa, co moze by¢ przyczyng odniesienia obrazen i uszkodzenia
mienia. Podczas obstugi i konserwacji urzadzenia wszyscy operatorzy oraz konserwatorzy
powinni zwraca¢ uwage na instrukcje bezpieczenstwa.

Emisje

Ze wzgledu na rozne rodzaje toksycznych lub szkodliwych gazdéw, ktére mogq sie
wydziela¢ podczas zgrzewania réznych materiatdw, nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje, aby zapobiec stezeniu gazéw powyzej 0,1 ppm. Informacje o $rodkach

ochrony majacych zastosowanie podczas zgrzewania okreslonych materiatdw mozna
uzyskac od ich dostawcéw.

PRZESTROGA

Obrobka wielu materiatéw, takich jak PCW, moze by¢
niebezpieczna dla zdrowia operatora i moze wywotac korozje/
uszkodzenie tego urzadzenia. Stosowac odpowiednig wentylacje i
srodki ochrony.

Organizacja miejsca pracy

Informacje o organizacji miejsca pracy dla zapewnienia bezpiecznej pracy zgrzewarki
ultradzwiekowej zawiera Rozdziat 5: Instalacja i konfiguracja.

Zgodnos¢ z przepisami

Niniejszy produkt spetnia wymogi bezpieczenstwa elektrycznego i EMC (kompatybilnosci
elektromagnetycznej) obowigzujace w Ameryce Pdtnocnej i w Unii Europejskiej.
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1.3 Gwarancja

Aby uzyskac¢ informacje na temat gwarancji, zapoznaj sie z sekcjg gwarancji w Warunkach
i zasadach dostepnych na stronie www.emerson.com/branson-terms-conditions.
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1.4

1.4.1

Kontakt z firma Branson

Firma Branson chetnie stuzy pomocg. Docenia dziatalnos$¢ swoich klientdow i wspiera ich
podczas uzytkowania produktow. Aby skontaktowac sie z firmg Branson, nalezy zadzwonic
pod podane ponizej numery telefonéw lub skontaktowaé sie z jej najblizszym oddziatem
(godziny otwarcia od 8:00 do 16:00, czas centralny i wschodni):

¢ Centrala w Ameryce Pétnocnej (wszystkie dziaty): (203) 796-0400
e Dzial czesci zamiennych (numer bezposredni): (877) 330-0406
¢ Dziatl napraw: (877)-330-0405

e Serwis poza godzinami pracy (od 17:00 do 8:00 czasu wschodniego): (203) 796-0500
(tylko na terenie USA)

Nalezy poinformowaé operatora o rodzaju uzywanego produktu i podaé¢ nazwisko osoby
kontaktowej lub nazwe dziatu (Tabela 1.1). W przypadku zapytan kierowanych poza
godzinami pracy nalezy zostawi¢ wiadomos¢, podajac nazwisko i numer telefonu.

Przed nawigzaniem kontaktu telefonicznego z firmg Branson

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat usuwania usterek oraz rozwigzywania
problemoéw, ktére mogg wystapi¢ w urzadzeniach (patrz Rozdziat 7: Konserwacja). W celu
uzyskania dodatkowej pomocy nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy
Branson. Identyfikacje problemu moze utatwi¢ ponizszy kwestionariusz zawierajacy
ogdlne pytania zadawane klientom w trakcie rozmowy z pracownikami Dziatu Obstugi
Klienta.

Przed rozmowag_telefoniczng nalezy przygotowac nastepujace informacje:
1. Nazwe i siedzibe firmy
2. Kontaktowy numer telefonu

3. Miec¢ przy sobie instrukcje obstugi. Informacje dotyczace rozwigzywania probleméw zawiera
Rozdziat 7: Konserwacja

4. Zapisa¢ wersje urzadzenia inumery seryjne (podane na szarej tabliczce znamionowej
umieszczonej na urzadzeniu). Przygotowac informacje dotyczace sonotrody (numer czesci,
wzmocnienie itp.) lub innych narzedzi. Zapisa¢ numer wersji BIOS lub oprogramowania podany
na systemach z oprogramowaniem komputerowym lub wewnetrznym

Podac¢ rodzaj uzywanego narzedzia (sonotrody) i bustera.
Jakie parametry i tryby pracy zostaty ustawione?
Czy system jest zautomatyzowany? Jesli tak, to skad pochodzi sygnat startowy?

© N o w

Opisa¢ usterke, podajac jak najwiecej szczego6tdw. Na przyktad, czy usterka wystepuje
sporadycznie? Jak czesto sie pojawia? W jakim czasie usterka pojawia sie po wiaczeniu
urzadzenia? Jesli pojawi sie komunikat o btedzie, nalezy podac jego numer lub nazwe.

9. Wyszczegodlni¢ podjete dotychczas dziatania

10. Opisa¢ zastosowanie i rodzaj obrabianych materiatow.

11. Przygotowac wykaz posiadanych czesci zapasowych (koncowek, sonotrod itp.)
12. Uwagi:
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1.5

1.5.1

Odestanie urzadzen do naprawy

Przed odestaniem urzadzen do naprawy nalezy podac jak najwiecej informacji w celu
utatwienia identyfikacji usterki. Na nastepnej stronie mozna wprowadzi¢ odpowiednie
informacje.

Przed odestaniem urzadzen do firmy Branson nalezy uzyskac¢ numer
RGA od przedstawiciela firmy Branson. W przeciwnym razie przesytka
moze nie zostac przyjeta lub zosta¢ dostarczona z opdznieniem.

Przed odestaniem urzadzen do naprawy do firmy Branson nalezy skontaktowac sie
telefonicznie z dziatem napraw w celu uzyskania numeru autoryzacji zwrotu towaru
(RGA). (Na prosbe klienta dziat napraw wysyta faksem formularz autoryzacji zwrotu
towaru, ktéry nalezy wypetnic¢ i odesta¢ wraz z urzgdzeniem).

Dziat napraw firmy Branson, C/O Zuniga Logistics, LTD

12013 Sara Road, Killam Industrial Park

Laredo, Texas 78045 U.S.A.

Bezposredni numer telefonu: (877) 330-0405

Numer faksu: (877) 330-0404
e Nalezy poda¢ mozliwie jak najwiecej informacji w celu utatwienia identyfikacji usterki
¢ Starannie zapakowac urzadzenie w oryginalne opakowanie

e Na wszystkie kartony nalezy naklei¢ w widocznym miejscu etykiety z numerami RGA oraz list
przewozowy, na ktérym nalezy podaé powodd zwrotu

e W przypadku ogdlnych napraw mozna wybra¢ dowolny rodzaj wysytki. W przypadku pilnych
napraw urzadzenie nalezy odestac frachtem lotniczym

e Optaty transportowe nalezy uisci¢ z gory (FOB Laredo, Texas, U.S.A.).

Uzyskanie numeru RGA
Nr RGA

Przed odestaniem urzadzen do firmy Branson nalezy skontaktowac sie telefonicznie
z dziatem napraw w celu uzyskania numeru autoryzacji zwrotu towaru (RGA). Na prosbe
klienta dziat napraw wysyta faksem formularz autoryzacji zwrotu towaru, ktéry nalezy
wypetni¢ i odesta¢ wraz z urzadzeniem.
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1.5.2

Zapis informacji dotyczacych usterek

Przed odestaniem urzadzen do naprawy nalezy zapisa¢ nastepujgce informacje i dotaczyc¢
ich kopie do przesytki. Utatwi to firmie Branson rozwigzanie problemu.

1. Opisac¢ usterke, podajac jak najwiecej szczegdtow. Na przyktad, czy usterka wystepuje
sporadycznie? Jak czesto sie pojawia? W jakim czasie sie pojawia po witaczeniu urzadzenia?

2. Czy system jest zautomatyzowany?

3. Jesli usterka zwigzana jest z sygnatem zewnetrznym, to z jakim?

4. Jesli jest znany, poda¢ numer wtyczki/styku (np. P29, styk nr 3) tego sygnatu:

5. Jakie parametry zgrzewania zostaty ustawione?

6. Jakie jest zastosowanie? (rodzaj zgrzewu, tworzywo sztuczne itp.):

7. Podac nazwisko i numer telefonu osoby, ktéra ma najwiecej informacji na temat usterki:

Przed odestaniem urzadzen nalezy skontaktowac sie z firma Branson.

Aby unikng¢ zwtoki w dostarczeniu przesytki, do urzadzen nie objetych gwarancjg nalezy
dotaczy¢ odpowiednie zamdwienie.

Do urzadzenia przesytanego do naprawy nalezy dotaczy¢ kopie niniejszej strony.

10
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1.5.3 Kontakt z poszczegd6inymi dziatami

Aby skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Branson lub bezposrednio firmg Branson,
nalezy wybra¢ odpowiedni z ponizszych numerdow i poprosi¢ o potagczenie z odpowiednim
dziatem — patrz Tabela 1.1 ponizej.

Tabela 1.1 Kontakt z firma Branson
Zakres pomocy lub informacji Dziat Numer telefonu

Lokalny przedstawiciel firmy

Branson lub dziat obstugi 203-796-0400

Informacje o nowych systemach

zgrzewania lub podzespotach. Klienta firmy Branson. wewn. 384
Pytania dotyczace zastosowan Laboratorium technologii 203-796-0400
i konfiguracji systemu zgrzewania. | zgrzewania. wewn. 368

Pomoc w zakresie zastosowan 203-796-0400

Laboratorium ATG.

sonotrod i narzedzi. wewn. 495
Pytania techniczne dotyczace Dziat pomocy technicznej 203-796-0400
systemu zgrzewania. systemow zgrzewania. wewn. 355, 551
Pytania tca.chnlczne.dotyczace Laboratorium ATG. 203-796-0400
sonotrod i narzedzi. wewn. 495
Zamawianie nowych czesci. Dziat czesci zamiennych. 877-330-0406

Numery RGA, zapytania

Dziat napraw. 877-330-0405
0 naprawe, stan naprawy.

203-796-0400
wewn. 355, 551

Informacje o automatyzacji

systemu/montazu. Dziat pomocy technicznej.

Moim lokalnym przedstawicielem firmy Branson jest:

Dane kontaktowe przedstawiciela:
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1.5.4

Pakowanie i wysytka

1. Starannie zapakowa¢ system w oryginalne opakowanie, aby uniknaé¢ uszkodzen podczas
transportu. Na kartonach oraz wewnatrz nich nalezy umiesci¢ w widocznym miejscu etykiety, na
ktérych nalezy poda¢ numery RGA oraz powdd zwrotu towaru. Sporzadzi¢ liste wszystkich
zapakowanych podzespotéw. ZACHOWAC INSTRUKCIE OBSLUGI.

2. W przypadku ogdlnych napraw mozna wybra¢ dowolny rodzaj wysyiki. W przypadku pilnych
napraw odesta¢ urzadzenie frachtem lotniczym. Optaty transportowe nalezy uisci¢ z géry (FOB
miejsce naprawy).

Przesyiki na koszt adresata nie zostang przyjete.

12
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1.6 Zamawianie czesci zamiennych
Numery telefonéw do dziatu czesci zamiennych firmy Branson:

Dziat czesci zamiennych
Bezposredni numer telefonu: 877-330-0406
Numer faksu: 877-330-0404

Wiele czesci jest wysytanych tego samego dnia pod warunkiem ztozenia zamowienia do
godz. 14:30 (czasu wschodniego).

Wykaz czesci zawierajacy opis i numery EDP zawiera Rozdziat 7: Konserwacja. Przy
zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac przedstawicielowi handlowemu nastepujace
informacje:

Numer zamédwienia

Adres wysytkowy

Adres na fakturze

Rodzaj wysyiki (frachtem lotniczym, samochodem ciezarowym itd.)

Instrukcje specjalne (np. ,Zatrzymac na lotnisku i zadzwonic¢”). Nalezy poda¢ imie i nazwisko
oraz numer telefonu

Dane kontaktowe

100-412-233PL REV. 10 13



14 100-412-233PL REV. 10



Rozdziat 2: Wstep
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2.4 Elementy sterowania na panelu zasilacza
2.5 Elementy sterujace zespotem przesuwajacym i wskazniki
2.6 GlosariusSz. .. .. ittt nnnnsnnnnssnnnnsnnnnnns
2.7 Zgodnosc z przepisami 21 CFR, czes¢ 11
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BRANSON

2.1

Opisane modele

Niniejsza instrukcja zawiera szczegodtowe wskazowki dotyczace instalacji, konfiguracji,
obstugi i konserwacji 2000Xc Series Actuator.

Zespot przesuwajacy 2000Xc moze by¢ dostarczony w jednej z dwoch konfiguracji:

e Zainstalowany na wsporniku kolumnowym, kolumnie i ergonomicznej podstawie, ktory to zestaw
okresla sie takze jako stojak z podstawg (patrz Rysunek 2.1)

e Samodzielnej (bez wspornika kolumnowego itd.). Takie zespoty przesuwajace sg czesto uzywane
w niestandardowych systemach, ktére umozliwiajg odpowiednie ustawienie zespotu

Ponizej zilustrowano zespot przesuwajacy Branson 2000Xc na wsporniku kolumnowym
zainstalowanym na kolumnie umieszczonej na ergonomicznej podstawie.

Rysunek 2.1 Lewa strona zespotu przesuwajacego 2000Xc

16
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2.1.1

2.1.2

Rysunek 2.2 Lewa strona zespotu przesuwajgcego 2000Xc Micro

Optional 1 -

=¥l

Interface plate installing top side ° °

Optional 2:
Interface plate installing back side

EMERSON.

BRANSON.

Ogodlne informacje o systemie zgrzewania

System zgrzewania skifada sie z zasilacza, zespotu przesuwajgcego oraz zespotu
konwertera, bustera i sonotrody. System moze wykonywaé rdézne operacje zgrzewania
ultradzwiekowego, w tym: wstawianie, wytyczanie, zgrzewanie punktowe, wyttaczanie,
oddzielanie i rdézne operacje ciqgte. Jest on przeznaczony do stosowania
w automatycznych, pétautomatycznych i/lub recznych systemach produkcyjnych.

Zasada dzialania

Elementy termoplastyczne sg zgrzewane ultradzwiekowo poprzez poddanie drganiom
o wysokiej czestotliwosci. Drgania, poprzez powierzchnie i tarcie miedzyczasteczkowe,
powodujg gwaltowny wzrost temperatury na powierzchni styku.

Gdy temperatura jest wystarczajagco wysoka, aby stopi¢ tworzywo sztuczne, pomiedzy
czesciami nastepuje przeptyw materiatu. Gdy drgania ustaja, materiat twardnieje pod
wptywem nacisku i powstaje zgrzew.

Poniewaz wiekszo$¢ zgrzewarek do tworzyw sztucznych pracuje z czestotliwoscig
przekraczajaca zakres styszenia ludzkiego (18 kHz), sg one nazywane ultradzwiekowymi.
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2.1.3

Zasilacz 2000Xc

Zasilacz sktada sie z modutu zasilania ultradzwiekowego i sterownika systemu. Modut
zasilania ultradzwiekowego przetwarza prad sieciowy o czestotliwosci 50/60 Hz na prad
o czestotliwosci 20 kHz, 30 kHz lub 40 kHz. Sterownik systemu monitoruje system
zgrzewania i steruje jego praca.

Zasilacz wspotpracuje z cyfrowym ukladem UPS. Zasilacz cyfrowy ma biblioteke
zawierajacg do 1000 niezmiennych nastaw dostepnych na potrzeby réznych modyfikacji
parametrow procesowych, ktére sg unikalne dla samego zasilacza. Zmodyfikowanym
parametrom mozna przypisa¢ nazwy w celu odzwierciedlenia konkretnych zastosowan; sg
on tadowane do pamieci przed wysytkaq zzaktadu firmy Branson. Parametry
poszczegolnych nastaw mogg by¢ zmienione jedynie przez przedstawiciela firmy Branson.
Poczatkowo jedna nastawa jest domysinym ustawieniem fabrycznym. Dostep do nastaw
jest mozliwy poprzez ztacze RS232 sterownika systemu.

Zasilacz ma nastepujqce funkcje:

¢ Autostrojenie z pamiecia (AT/M): Umozliwia zasilaczowi $ledzenie i zachowanie czestotliwosci
sonotrody podczas ostatniego zgrzewu

e Autowyszukiwanie: Sledzi i uruchamia sonotrode z okreslong czestotliwoscig. Sonotroda jest
uruchamiana z niska amplituda (5%) w celu okreslenia czestotliwosci roboczej

e Regulacja napiecia liniowego: Utrzymuje amplitude konwertera, kompensujac zmiany
parametrow zasilania

¢ Czujnik obciazenia S-Beam: Podaje wartos¢ nacisku wywieranego na detal podczas
zgrzewania. Na podstawie tej wartosci mozna okresli¢ czas uruchomienia uktadu
ultradzwiekowego oraz wygenerowac wykres sita/odlegtos¢ dla cyklu roboczego

* Regulacja obciazenia: Utrzymuje amplitude konwertera w catym zakresie mocy znamionowej
e Zabezpieczenie systemowe: Chroni zasilacz dzieki pieciu poziomom ochrony

Napiecie

Natezenie

Faza

Temperatura

Moc
e Przesuniecie czestotliwosci: Zapewnia zewnetrzne przesuniecie czestotliwosci roboczej

18
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2.1.4

Zespot przesuwajacy 2000Xc

Zespot przesuwajacy 2000Xc jest niewielkim, trwatym urzadzeniem, przeznaczonym do
wspotpracy z recznymi, potautomatycznymi i automatycznymi systemami zgrzewajgcymi.
Zespdt przesuwajacy mozna umiesci¢ bezposrednio na belce dwuteowej (lub podobnej
ramie maszyny) lub zainstalowa¢ na kolumnie z podstawg wyposazonej we wiaczniki
i uzywa¢ w systemie recznym Ilub umiesci¢c na blacie roboczym. Chociaz zespdt
przesuwajacy zaprojektowano z myslg o pracy w pionie, moze on takze pracowac
w poziomie lub w pozycji odwrdconej. Aby uzyskac¢ wiecej informacji dotyczacych montazu
w pozycji odwroconej, prosimy skontaktowacé sie z firmg Branson. (Patrz 1.4 Kontakt
z firmg Branson).

Zespot przesuwajacy 2000Xc wymaga 2000Xc Series Actuator do kontroli mocy i dziatania
zespotu oraz doprowadzenia energii ultradzwiekowej do konwertera w zespole
przesuwajacym.

Zespot przesuwajacy 2000Xc jest wyposazony w petny zestaw pneumatycznych oraz
mechanicznych elementéw sterujacych. Pracg 2000Xc Series Actuator sterujg polecenia
wejsciowe wprowadzane do 2000Xc Series Actuator.

Czujnik obcigzenia S-Beam i funkcja dynamicznego
sledzenia

Wiele zastosowan wymaga poddania detali dziataniu sity przed uruchomieniem uktadu
ultradzwiekowego. Zespdt przesuwajacy zawiera czujnik obcigzenia S-Beam, ktory
znajduje sie miedzy sitownikiem pneumatycznym a konwerterem. Inicjuje (wyzwala) on
ukfad ultradzwiekowy po przytozeniu do detalu odpowiedniej sity. Funkcja dynamicznego
$ledzenia utrzymuje statg warto$¢ nacisku wywieranego na detal podczas zapadania sie
zgrzewu. Takie rozwigzanie zapewnia jednorodng jakos¢ zgrzewu.

Funkcje dynamicznego uruchamiania i $ledzenia dziataja w nastepujacy sposéb: po
rozpoczeciu cyklu roboczego elektrozawor doprowadza powietrze do goérnej czesci
sitownika iusuwa je zjego dolnej czesci, odpowiadajacej za regulacje predkosci
opuszczania. Powoduje to przesuw sonotrody ijej zetkniecie sie z detalem. Jesli
zmierzona przez czujnik obcigzenia wartosc sity wskaze na kontakt z detalem i zostanie
osiggniety odpowiedni nacisk wyzwalania, do zasilacza zostanie wystany sygnat i cykl
zgrzewania zostanie rozpoczety. W tym czasie zespdt przesuwajacy zacznie wykonywac
cykl, rozpocznie sie proces synchronizacji, a przyciski sterownicze bedg mogty zostac
zwolnione. Gdy tworzywo zaczyna sie topi¢, funkcja dynamicznego $ledzenia bedzie
utrzymywac staty docisk detalu, zapewniajac ptynne i wydajne przekazywanie na niego
energii ultradzwiekowej.

Uklad wozka i prowadnicy

Uktad wodzka i prowadnicy zespotu przesuwajgcego 2000Xc jest napedzany sitownikiem
pneumatycznym dwustronnego dziatania. Jest on zainstalowany na liniowej prowadnicy
z tozyskiem kulowym. Uktad ten dziata dzieki o$miu zestawom wstepnie obcigzonych,
stale smarowanych tozysk i zapewnia spdjne, precyzyjne ustawienie sonotrody, ptynny
ruch liniowy oraz niezawodnosc¢.

Enkoder

Enkoder dokonuje pomiaru odlegtosci przesuwu sonotrody. Zaleznie od ustawien zasilacza
moze on:

e Umozliwia¢ zgrzewanie na podstawie gtebokosci w trybach bezwzglednym i gtebokosci

e Wykrywac nieprawidtowe ustawienia sterujgce

e Monitorowac dane odlegtosci zgrzewu
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2.1.5

Ukiad pneumatyczny

Uktad pneumatyczny modelu 2000Xc Series Actuator znajduje sie w wykonanej z blachy
obudowie zespotu przesuwajgcego; sktada sie on z elektrozawordw, sitownika
pneumatycznego oraz regulatora cisnienia. Tempo opuszczania sonotrody jest regulowane
przez funkcje predkosci opuszczania z poziomu panelu sterujgcego zasilacza. Tempo
powrotu jest state. Wiecej informacji dotyczacych konfigurowania funkcji predkosci
opuszczania zawiera cze$¢ 2.5 Elementy sterujgce zespotem przesuwajgacym i wskazniki.

Jednostka rezonansowa

Konwerter

Konwerter znajduje sie na zespole przesuwajacym istanowi on czes$¢ jednostki
rezonansowej. Energia w postaci ultradzwiekdw generowana przez zasilacz jest
doprowadzana do konwertera (nazywanego takze przetwornikiem). Powoduje to
przeksztatcenie drgan elektrycznych o wysokiej czestotliwosci w drgania mechaniczne
o czestotliwosci zgodnej z drganiami elektrycznymi. Zasadnicza czes$¢ konwertera
stanowig ceramiczne elementy piezoelektryczne. Po doprowadzeniu do nich napiecia
przemiennego elementy te naprzemiennie rozszerzajg sie ikurczg, co umozliwia
uzyskanie skutecznosci przemiany energii elektrycznej na mechaniczng na poziomie
przekraczajgcym 90%.

Buster

Skutecznos$¢ zgrzewania ultradzwiekowego zalezy od odpowiedniej amplitudy ruchu przy
powierzchni czotowej sonotrody. Amplituda zalezy od ksztattu sonotrody, ktdry z kolei
w znacznym stopniu zalezy od wielkosci i postaci zgrzewanych detali. Buster moze by¢
uzywany jako mechaniczny transformator, ktéry zwieksza lub zmniejsza amplitude drgan,
jakim poddawane sq detale przez sonotrode.

Buster jest péffalowym rezonatorem wykonanym z aluminium lub tytanu. Znajduje sie on
miedzy konwerterem a sonotrodg i stanowi czes¢ jednostki rezonansowej. Zapewnia on
takze miejsce docisku na potrzeby montazu jednostki na sztywno.

Bustery rezonujg z taka samg czestotliwoscig co konwerter, z ktérym sg one uzywane.
Bustery sq zwykle montowane w punkcie weztowym ruchu osiowego ze wzgledu na
minimalne drgania, ktére w tym miejscu wystepujg. Takie rozwigzanie pozwala na
zminimalizowanie strat energii i zapobiega przenoszeniu drgan na zespét przesuwajacy.

Sonotroda

Sonotrody sa dobierane do danego zastosowania. Kazda sonotroda jest typowo
poffalowym urzadzeniem, ktére wywiera odpowiedni nacisk na zgrzewane detale i przenosi
na nie drgania w sposéb jednorodny. Przekazuje ona drgania ultradzwiekowe z konwertera
do detalu. Sonotroda znajduje sie na busterze i stanowi cze$¢ jednostki rezonansowej.

Zaleznie od ich profilu, sonotrody okresla sie jako stopniowane, stozkowe, wyktadnicze,
pretowe lub katenoidalne. Ksztatt sonotrody okresla amplitude przy jej powierzchni
czotowej. Zaleznie od zastosowania sonotrody moga by¢ wykonane ze stopoéw tytanu,
aluminium lub stali. Najlepszym materiatem sg stopy tytanu, poniewaz charakteryzujg sie
duzg wytrzymatoscig i niewielkim wspotczynnikiem utraty. Sonotrody aluminiowe sg
zwykle powlekane chromem, niklem lub inng twardg powtoka, ktéra ogranicza ich zuzycie.
Sonotrody stalowe sg przeznaczone do zastosowan, w ktérych wymagana jest niewielka
amplituda — takich jak wstawianie.
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2.2 Kompatybilnos¢ z produktami firmy Branson
2000Xc Series Actuator moze wspotpracowac z konwerterami wyszczegélnionymi w tabeli

ponizej:

Tabela 2.1 Kompatybilnos¢ 2000Xc Series Actuator z konwerterami firmy Branson

Model

20 kHz/1250 W
20 kHz/2500 W
20 kHz/4000 W

Konwerter

CJ20

30 kHz/750 W
30 kHz/1500 W

Cl130

40 kHz/400 W
40 kHz/800 W

4T]

100-412-233PL REV. 10

21



2.3

Charakterystyka systemu

Ponizej wymieniono rdzne cechy systemu do zgrzewania ultradzwiekowego Branson
2000Xc.

1 Milisekundowe sterowanie i czestotliwosc¢ probkowania: Pozwala na pobieranie probek
i sterowanie procesem zgrzewania 1000 razy na sekunde

1000 nastaw: Konfigurowalne przez uzytkownika wartosci zadane, ktore pozwalajg na tatwe
wywotanie ustawien zgrzewania w celu rozpoczecia produkcji

Afterburst: Ta funkcja umozliwia takie skonfigurowanie systemu, by uktad ultradzwiekowy
wiaczat sie po wykonaniu zgrzewu, a nastepnie wstrzymywat dziatanie w celu zwolnienia detali
z sonotrody

Alarmy procesowe: Nastawy uzywane na potrzeby kontroli jakosci detali

Automatyczne nazywanie nastaw: W przypadku nienadania nazwy nastawie, zasilacz
automatycznie przypisze jej nazwe okreslajaca tryb zgrzewania oraz ustawienie gtdwnego
parametru

Autoskalowanie wykres6w: Po wybraniu wyswietlania grafiki w trybie czasowym, zasilacz
automatycznie przeskaluje 0$ czasu wykresu tak, by stat sie on bardziej czytelny

Autostrojenie: Zapewnia zawsze najwydajniejszg prace zgrzewarki

Cyfrowa diagnostyka sonotrody: Tryb testowy zasilacza pozwala na wyswietlenie wynikéw
testu sonotrody w postaci cyfrowej za pomocg wykazu danych i wykreséw stupkowych,
umozliwiajac uzyskanie doktadnych informacji o dziataniu jednostki

Cyfrowe ustawienie amplitudy: Ta funkcja pozwala na doktadne ustawienie amplitudy na
potrzeby danego zastosowania, umozliwiajgc zwiekszenie zakresu oraz uzyskanie powtarzalnosci
w systemach analogowych

Cyfrowy UPS: Cyfrowy UPS ma programowalne (poprzez cyfrowy interfejs sterownika
systemowego) funkcje umozliwiajace doktadne autostrojenie i rozpoczecie narastania podczas
konfiguracji. Istnieje mozliwo$¢ zmiany nastaw zasilacza

Czas cyklu i znacznik czasu: Zasilacz oznacza kazdy cykl znacznikiem w postaci daty i godziny
na potrzeby produkcji oraz kontroli jakosci

Czas narastania: 2000Xc Series Actuator oraz sonotroda sg uruchamiane z optymalng
predkoscig w celu ograniczenia obcigzenia elektrycznego i mechanicznego systemu. Umozliwia to
uzycie systemu w szczegdlnie trudnych zastosowaniach

Czujnik ci$nienia: Pozwala zasilaczowi na odczyt ci$nienia systemowego

Czujnik obciazenia S-Beam/dynamiczne sledzenie: Czujnik obcigzenia pozwala na
uruchomienie ukfadu ultradzwiekowego po wykryciu przez zasilacz okreslonej sity

Diagnostyka: W trybie testowym wyswietlane sg informacje dotyczace systemu zgrzewajacego
w postaci cyfrowej oraz wykresow

Ekran informacji o systemie: Na tym ekranie wyswietlane sg informacje o systemie
zgrzewajacym (np. wielkos¢ sitownika, dtugosé skoku, liczba cykli). Informacje widoczne na tym
ekranie nalezy podac, kontaktujac sie z dziatem serwisu lub wsparcia firmy Branson

Enkoder: Umozliwia zasilaczowi monitorowanie odlegtosci przebytej przez sonotrode, pozwalajac
tym samym na korzystanie z funkcji odlegtosci

Jednostki angielskie (USCS)/metryczne: Ta funkcja pozwala na wybranie lokalnych
jednostek

Jezyki: Oprogramowanie jest dostepne w nastepujacych jezykach: angielskim, francuskim,
niemieckim, wtoskim, hiszpanskim, chinskim tradycyjnym, chifskim uproszczonym, japonskim
i koreanskim

Klawiatura membranowa: Zapewnia wysoka niezawodnos$c¢ i jest chroniona przed pytem
i olejem

Kompensacja energii: Pozwala przedtuzy¢ czas zgrzewania o 50% w stosunku do nastawy
czasu zgrzewania lub czasu do osiggniecia minimalnej energii badZz powoduje zakonczenie
zgrzewania przed oczekiwanym (nastawionym) czasem zgrzewania, jesli zostata osiggnieta
maksymalna wartos¢ energii
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e Kontrola ustawien: Utworzenie ustawien niezgodnych z parametrami zasilacza spowoduje
wyswietlenie stosownej informacji

¢ Kontrola wartosci parametrow: Wprowadzenie nieprawidtowej wartosci parametru
spowoduje, ze zasilacz wysSwietli prawidtowy zakres wartosci

e Limity kontroli: Elementy sterujgce uzywane w pofaczeniu z gtdwnym trybem zgrzewania. Sg to
okreslane przez uzytkownika limity na potrzeby dodatkowego sterowania procesem zgrzewania

e Limity niepewnosci: Klasa definiowanych przez uzytkownika alarméw procesowych, ktére
ostrzegajg operatora w przypadku zaklasyfikowania czesci jako podlegajacej inspekcji

e Limity odrzucania: Klasa definiowanych przez uzytkownika alarmow procesowych, ktére
ostrzegajg operatora w przypadku zaklasyfikowania detali jako odrzutéw

e Limity sterowania: W niektorych modelach zasilaczy te pomocnicze elementy sterownicze sq
uzywane w potaczeniu z gtdwnymi parametrami zgrzewania. Sq to okreslane przez uzytkownika
limity na potrzeby adaptacyjnego sterowania procesem zgrzewania

¢ Limity trybu gtebokosci: Pozwala na ustawienie limitow niepewnosci i odrzucania dla trybu
gtebokosci

e Nastawy o zmiennych nazwach: Kazdg nastawe mozna w tatwy sposoéb zidentyfikowac,
przypisujac jej nazwe lub numer czesci

e Obudowa do 19-calowych szaf typu rack: Kompatybilna ze standardowymi przemystowymi
19-calowymi systemami szaf typu rack

¢ Ochrona hastem: Ta funkcja pozwala na zabezpieczenie ustawien przed wprowadzeniem
niepowotanych zmian. Mozna wybra¢ dowolne hasto

e Opuszczanie sonotrody: Docisk: W trybie opuszczenia sonotrody, po zetknieciu sie z detalem
i gdy detal jest docisniety, mozna zwolni¢ wigczniki. Zwolnienie nastgpi po nacisnieciu przycisku
wycofania sonotrody. Zwolnienie docisku: Sonotroda wycofa sie po zwolnieniu wtgcznikow
w trybie opuszczania sonotrody

e Podglad rezultatéw zgrzewania: Na ekranie roboczym wyswietlane sg wszystkie informacje
dostepne dla ostatnio ukonczonego cyklu

¢ Predkos$¢ opuszczania: Okresla tempo opuszczania i zetkniecia sie z detalem

¢ Profil amplitudy: Proces kontrolowany przez zasilacz. Umozliwia zmiane amplitudy na
podstawie energii, mocy szczytowej, odlegtosci lub sygnatu zewnetrznego w celu kontrolowania
przeptywu tworzywa. Ta funkcja poprawia spdjnosc¢ detali, pozwala wytwarzaé detale o wiekszej
wytrzymatosci oraz kontrolowaé zgrzew

¢ Przesuniecie czestotliwosci: Ta funkcja pozwala uzytkownikowi na wybranie czestotliwosci
na potrzeby niektérych zastosowan, w ktorych sita wywierana na uchwyt lub kowadto powoduje
przesuniecie czestotliwosci roboczej jednostki. Funkcje te nalezy zmienia¢ jedynie gdy zostanie
do dopuszczone przez firme Branson

¢ Regulacja podczas pracy: 2000Xc Series Actuator pozwala na zmiane parametréw zgrzewania
podczas pracy

e Skanowanie sonotrody: Skanowanie pozwala na skuteczniejszy wybor czestotliwosci roboczej
oraz parametréow sterowania

e Strojenie cyfrowe: Pozwala na dostrojenie zasilacza do zastosowan i sonotrod w poblizu konca
zakresu przechwytywania

e System kontroli bezpieczenstwa: System kontroli bezpieczenstwa zgrzewarki stale sprawdza
prawidtowe dziatanie zespotdw majacych wptyw na bezpieczenstwo systemu. Jesli system
wykryje usterke, dziatanie zostaje przerwane i system przechodzi w stan bezpieczny.

O wystgpieniu alarmu systemu bezpieczenstwa informuje miganie kontrolki zasilania

e Szybki przesuw: Umozliwia szybkie przesuniecie sonotrody o pewng czes¢ suwu. Po osiggnieciu
zadanej odlegtosci predkos¢ przesuwu zostanie zmniejszona do nastawy predkosci opuszczania

e Tryb opuszczania sonotrody: Reczna procedura weryfikacji ustawien systemowych i pozycji

e Tryby zgrzewania: Czas, energia, moc szczytowa, wartos¢ bezwzgledna, gtebokos¢ i detekcja
zwar¢. 2000Xc Series Actuator udostepnia wiele trybdw zgrzewania przeznaczonych do réznych
zastosowan

¢ Ustawienia wstepne: Cyfrowy UPS moze przechowywaé nastawy parametréw roboczych
zasilacza
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Warunki przerwania cyklu: Sa to programowalne przez uzytkownika warunki (takie jak brak
detalu i detekcja zwarcia), w ktorych nastepuje przerwanie cyklu. Mogg one by¢ uzywane jako
zabezpieczenie przed nadmiernym zuzyciem systemu oraz narzedzi

Watomierz: Elementy sterownicze zasilacza obejmujg watomierz, ktéry pozwala na dokfadny
pomiar energii i mocy

Wprowadzanie parametrow za pomoca klawiatury: Klawiatura pozwala na bezposrednie
wprowadzanie wartosci. Do zmiany biezacych wartosci stuzg przyciski plus (+) i minus (-)

Wprowadzanie parametrow zgrzewania za pomoca klawiatury cyfrowej: Ustawienia
uzytkownika mozna wprowadza¢ w fatwy sposob, wybierajac parametr menu wg nazwy i podajac
doktadng wartos¢ za pomocg klawiatury. Mozna takze zwiekszy¢ biezace wartosci

Wykresy mocy, amplitudy predkosci, glebokosci, sily, czestotliwosci oraz skanowania
sonotrody zasilacza: 2000Xc Series Actuator umozliwia przedstawienie tych wartosci w trybie
graficznym. Na wykresach znajduja sie znaczniki oznaczajace krytyczne punkty zgrzewu.
Wykresy te pozwalajq zoptymalizowac proces zgrzewania lub zdiagnozowac problemy

Wykresy uzytkownika: W kazdym wykresie, niezaleznie od trybu, mozna przeskalowac 0$
czasu, aby powiekszy¢ miejsce rozpoczecia cyklu zgrzewania

Wyszukiwanie okresowe: Po wigczeniu tej funkcji wyszukiwanie bedzie wykonywane co
minute w celu aktualizowania czestotliwosci rezonansu w pamieci. Jest to szczegdlnie przydatne,
gdy proces zgrzewania wptywa na temperature sonotrody, powodujac przesuniecie czestotliwosci
rezonansu

Wyszukiwanie po zgrzewaniu: Powoduje wygenerowanie krotkiego impulsu energii pod koniec
etapow przytrzymania i afterburst w celu automatycznego dostrojenia zasilacza w razie
koniecznosci

Wyszukiwanie: Umozliwia dziatanie na zasadzie rezonansu, minimalizuje liczbe btedow
zwigzanych z dostrajaniem i uruchamia jednostke rezonansowgq z niskg amplitudg (okoto 5%),
a nastepnie umozliwia wykrywanie i zarejestrowanie wartosci czestotliwosci rezonansu

Wyswietlanie parametréw opuszczania sonotrody: Podczas opuszczania sonotrody
wyswietlane sg odlegtos¢ bezwzgledna, sita oraz predkos$¢ opuszczania, pozwalajac na okreslenie
prawidtowych wartosci limitow procesowych i odciecia

Wyswietlanie wartosci biezacych i zadanych: Gdy wystapi warunek alarmowy, mozna
obejrze¢ wartos$¢ dotyczacq ostatniego zgrzewu oraz zaprogramowane ustawienia niepewnosci
i odrzucania

Wyzwalanie wstepne: Ta funkcja umozliwia takie skonfigurowanie sterowania systemem,
by ukfad ultradzwiekowy wiaczat sie przed zetknieciem sie z detalem, pozwalajac tym samym
na poprawe wydajnosci
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2.4

Elementy sterowania na panelu zasilacza

Rysunek 2.3 Panel przedni zasilacza 2000Xc widoczny po wiaczeniu urzadzenia

Tabela 2.2 Panel przedni zasilacza 2000Xc widoczny po wigczeniu urzadzenia

Element Nazwa Funkcja
. Nacisniecie spowoduje wigczenie lub wytgczenie
Przycisk AN . b
1 o systemu. Po naci$nieciu przycisku zostanie on
zasilania P . S
podswietlony, co oznacza witaczenie zasilania.
Wyséwietla wartos$¢ procentowg mocy znamionowej
2 Wskaznik mocy doprowadzanej pod_czas ostatniego cyklu zgrzewania
lub przeprowadzania testu. W przypadku ustawien
niskiej mocy skale wskaznika mozna powiekszyc.
. Nacisniecie powoduje skasowanie alarméw. Funkcja
Przycisk - A -
3 K . kasowania ma zastosowanie jedynie do ekranu
asowania
roboczego.
Nacisniecie powoduje wyswietlenie menu, z poziomu
4 Przycisk testu ktorego mozna wykonac test zasilacza
ultradzwiekowego, sonotrody, bustera i konwertera.
Rezultat Nacisniecie spowoduje wyswietlenie 4 wstepnie
5 Y wybranych parametréw z ostatnich 7 cyklow
zgrzewania .
zgrzewania.
6 Menu gtéwne Nacisniecie spowoduje powrét do menu gtéwnego.
Ustawienia e . g .
7 . Nacisniecie spowoduje przejscie do menu ustawien.
zgrzewania
Nacisniecie spowoduje wyswietlenie wykresow mocy,
8 Wykresy amplitudy, predkosci, czestotliwosci, odlegtosci,

autoskalowania lub skali X.
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2.5 Elementy sterujace zespotem przesuwajacym
I wskazniki

Ponizej przedstawiono elementy sterujgce umieszczone na panelu przednim zespotu
przesuwajgcego 2000Xc.

Kontrolka: Sygnalizuje podtaczenie zespotu przesuwajacego do zasilacza oraz wigaczenie
gtébwnego zasilania zasilacza. Miganie kontrolki sygnalizuje wystapienie alarmu systemu
bezpieczenstwa

Regulator cisnienia: Stuzy do regulacji cisnienia powietrza doprowadzanego do sitownika;
zakres wynosi od 10 do 100 psig (od 35 do 700 kPa)

Kontrola predkosci opuszczania: Predko$¢ opuszczania mozna zmienia¢ z poziomu menu
zasilacza. Okresla ona tempo opuszczania w kierunku zgrzewanego detalu

Drzwi wozka: Umozliwiajg uzyskanie dostepu do zespotu konwertera, bustera i sonotrody; sg
one zabezpieczone czterema niegubionymi wkretami szes$ciokatnymi. Do dokrecenia wkretéw
z tbem walcowym zespotu przesuwajgcego 2000Xc stuzy klucz T-ksztatltny o rozmiarze M5

Ogranicznik mechaniczny: Ogranicza dtugos$¢ skoku, zapobiegajac zetknieciu sie sonotrody

z uchwytem, jesli w uchwycie nie znajduje sie detal; wartos$¢ regulacji wynosi okoto 0,04 cala

(1 mm) na obroét. Pierscien zabezpieczajacy chroni ogranicznik przed poluzowaniem sie w wyniku
drgan. Obrét pokretta w prawo powoduje wydtuzenie skoku. Wskaznik z boku okresla odlegtos¢
wzgledna

Mechaniczny ogranicznik nie stuzy do okreslania odlegtosci podczas
zgrzewania.

PRZESTROGA

Nadmierne przesuniecie ogranicznika mechanicznego moze
spowodowac jego odpadniecie.
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2.6 Glosariusz

Podczas obstugi systemu do zgrzewania ultradzwiekowego 2000Xc mozna spotkac sie
Z wymienionymi ponizej okresleniami.

Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa Opis
Afterburst Energia ultradzwiekowa doprowadzana po etapie przytrzymania.
Umozliwia usuniecie elementdw przywierajacych do narzedzi.
Polecenie, ktore moze zosta¢ wydane w odniesieniu do detalu
Akceptacja niespetniajgcego wymagan, jesli detal ten moze zostac¢ uznany
wymuszona za odpowiedni do danego zastosowania bez wptywu na

bezpieczenstwo lub funkcjonalnosé.

Alarm ogoélny

Alarm spowodowany usterka systemu i/lub osiggnieciem limitu.

Amplituda uzywana podczas zgrzewania detalu od rozpoczecia

Amp A . - .
zgrzewania do zmiany stopnia.

AMD B Amplituda uzywana podczas zgrzewania detalu od zmiany stopnia

P do zakonczenia zgrzewania.

Ruch miedzy wartosciami szczytowymi przy powierzchni czotowej

Amplituda sonotrody. Jest zawsze wyrazana jako czes$¢ procentowa wartosci
maksymalnej.

Amplituda AB Amplituda przy powierzchni czotowej sonotrody po cyklu
afterburst.

cvmzpw;?:r?ia Amplituda wyzwalania wstepnego. Amplituda przy powierzchni

Y czotowej sonotrody podczas wyzwalania wstepnego.
wstepnego
Automatyczny Warunek, zgodnie z ktérym uruchomienie nastepuje, gdy zespot

przesuwajacy oddali sie od gornego facznika krancowego.

Autoskalowanie
wykresu

Wiaczenie tej funkcji spowoduje, ze wykres bedzie automatycznie
skalowany; jej wylaczenie spowoduje uzycie skali X.

Blokada SV

Blokada SV umozliwia zamkniecie dodatkowych drzwi przez
zasilacz.

Brak detalu

Min./maks. odlegtos¢, po ktdrej powinno nastgpic¢ zadziatanie.
Zespot przesuwajacy powraca do pozycji wyjsciowej i wyswietla
sie alarm oznaczajacy przerwanie cyklu z powodu braku detalu.

Brzeczyk

Sygnat dzwiekowy generowany przez ptyte sterujgcg Branson.
Ostrzega operatora o wystapieniu nieoczekiwanego warunku lub
osiggnieciu wyzwalacza.

Buster

Metalowy element o dtugosci potowy fali, umieszczony miedzy
konwerterem a sonotroda, zwykle majacy zmieniajace sie pole
przekroju poprzecznego miedzy powierzchniami wejsciowg

a wyjsciowq. Stuzy do mechanicznej zmiany amplitudy drgan
przy powierzchni roboczej konwertera.

Czas AB

Czas trwania cyklu afterburst.

Czas przerwania

W trybie detekcji zwarc¢ ilos$¢ czasu po wykryciu zwarcia, jaka
uptynie od przerwania dziatania uktadu ultradzwiekowego do
zakonczenia cyklu.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa

Czas
przytrzymania

Opis

Czas trwania etapu przytrzymania.

Czas zgrzewania

Czas, w trakcie ktorego ukfad ultradzwiekowy jest wigczony.

Czestotliwosc

Jest to czestotliwos¢ robocza jednostki rezonansowej. Zapisana
czestotliwos¢ jest mierzona po zakonczeniu ultradzwiekowego
etapu cyklu zgrzewania (po przerwaniu dziatania ukfadu
ultradzwiekowego).

Czestotliwosc
cyfrowa

Okreslona czestotliwos$¢ poczatkowa sonotrody. Zaleca sie
wybranie domyslnego, fabrycznego ustawienia czestotliwosci.

Czestotliwosc
koricowa

Czestotliwos$¢ po zakonczeniu ultradzwiekowego etapu cyklu
zgrzewania (po zakonczeniu dziatania ukfadu ultradzwiekowego).

Czestotliwosc
poczatkowa

Czestotliwo$¢ poczatkowa. Jest to czestotliwos¢ po wiaczeniu
uktadu ultradzwiekowego.

Czestotliwosc
poczatkowa

Zapisana w pamieci czestotliwos$¢ poczatkowa sonotrody.

Czestotliwosc
rzeczywista

Czestotliwos¢ rzeczywista. Jest to czestotliwos¢ robocza jednostki
rezonansowej mierzona w czasie cyklu.

Czujnik obcigzenia
S-Beam

Dokonuje pomiaru sity na potrzeby precyzyjnego uruchamiania
uktadu ultradzwiekowego oraz generowania wykresu sity.

Docisk sonotrody

Jesli ta funkcja zostanie wtgczona, sonotroda pozostanie
opuszczona i przytrzyma detal w razie wystgpienia alarmu. Detal
moze zostac wyjety przez uzytkownika majgcego prawa dostepu
na poziomie nadzorcy.

Dodatkowe
chtodzenie

Jesli ta funkcja zostanie wtgczona, po zadziataniu gérnego tacznika
krancowego zostanie wtgczony doptyw powietrza chtodzacego

i pozostanie on wigczony az do zakonczenia cyklu. Jesli bedzie ona
wyfgczona, powietrze bedzie doprowadzane po wigaczeniu uktadu
ultradzwiekowego.

Dostrajanie
predkosci
opuszczania

Uruchamia test zespotu przesuwajgcego w celu pomiaru predkosci
i dostrojenia nastawy predkosci.

Dziennik alarmow

Dziennik rejestrujacy alarmy zgrzewarki. Zapisywane sg godzina,
data, numer alarmu i numer cyklu.

Ekran roboczy

Ekran wyswietlajgcy status zgrzewania, alarmy, liczbe zgrzewow
oraz informacje o procesie. Jest on wywotywany za pomocg,
przycisku umieszczonego na panelu przednim zasilacza.

Energia
zgrzewania

Jest to energia, ktérej dziataniu poddawany jest detal podczas
cyklu zgrzewania.

Enkoder liniowy

Dokonuje pomiaru odlegtosci zespotu przesuwnego (sonotrody)
podczas cyklu zgrzewania.

Filtr cyfrowy

Technologia wygtadzania pozwalajgca na uzyskanie bardziej
czytelnych danych.

Gtebokos¢
zgrzewu

Odlegtos¢ przesuwu sonotrody od pozycji wyzwalania uktadu
ultradzwiekowego.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa

Gotowos¢

Opis

Stan, w ktérym zgrzewarka zostaje wycofana do pozycji
wyjsciowej i jest gotowa na przyjecie sygnatu rozpoczecia cyklu.

Gérny facznik
krancowy (ULS)

Czujnik, ktorego zadziatanie oznacza, ze zespot przesuwajacy
osiqgnat pozycje wyjsciowa.

Historia zdarzen

Rejestr zmian wprowadzonych do konfiguracji zgrzewarki
i ustawien zgrzewania. Rejestruje godzine, date, identyfikator
uzytkownika i uwagi do zmian. Uzywane na potrzeby audytu.

Historia zgrzewdéw

Historia zawiera 100 000 wierszy danych zgrzewania.

Jednostka Jednostka skfadajaca sie z konwertera, bustera i sonotrody.
Kalibracja Menu umozliwiajgce uzyskanie dostepu do funkcji kalibracji oraz
czujnika kontroli cisnienia i sity.

Kalibracja zespotu

Kalibruje zespdt przesuwajacy. Funkcja zawierajgca menu,
ktore utatwiajg przeprowadzenie kalibracji oraz pozwalajaca

przesuwajacego na sprawdzenie odlegtosci.
Klucz Zarezerwowany na potrzeby specjalnych kodow konfiguracyjnych.
Pozwala przedtuzy¢ czas zgrzewania o 50% w stosunku do nastawy
Kompensacja czasu zgrzewania lub do czasu osiagniecia minimalnej energii badz
energii konczy zgrzewanie przed oczekiwanym (nastawionym) czasem
zgrzewania, jesli zostata osiggnieta maksymalna wartos¢ energii.
Kontrola i s - . .
amplitudy Mozliwosc ustawienia amplitudy w sposob cyfrowy lub z zewnatrz.
Kontrola Pozwala na dostep do funkcji i menu odpowiadajacych danemu
uprawnien poziomowi uprawnien.
Urzadzenie przetwarzajace energie elektryczng na drgania
Konwerter mechaniczne o wysokiej czestotliwosci (ultradzwiekowej).

Konwerter stanowi zasadniczy podzespo6t systemu zgrzewajacego
i jest zainstalowany w zespole przesuwajacym.

Kopiowanie do
USB

Umozliwia skopiowanie historii zgrzewania, historii zdarzen,
ustawien zgrzewania i tabeli identyfikatorow uzytkownikéw
w postaci pliku PDF na nos$nik pamieci USB. Aby ta funkcja
byta aktywna, nosnik pamieci musi by¢ zainstalowany.

Licznik zgrzewow

Licznik cykli zgrzewania okreslanych jako akceptowalne.

Liczniki

Elementy rejestrujace liczbe cykli z podziatem na poszczegdlne
kategorie — np. alarmy, prawidiowe detale itp.

Limit dodatni

Zdefiniowana przez uzytkownika gérna granica. Patrz limity
sterowania, niepewnosci, odrzucania i braku detalu.

Limit ujemny

Zdefiniowany przez uzytkownika dolny limit lub dolna granica
zakresu dla danego parametru. Uzywany z limitami niepewnosci
i odrzucania.

Limity
konfiguracyjne

Minimalna i maksymalna zmiana wartosci parametrow nastaw
zgrzewania.

Limity nacisku

Minimalny i maksymalny limit nacisku.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa

Limity
niepewnosci

Opis

Definiowane przez uzytkownika limity, po przekroczeniu ktorych
cykl zgrzewania zostanie uznany jako potencjalnie nieprawidtowy.

Limity
niestandardowe

Limity dotyczace procesu, gdzie ,-" stanowi zdefiniowany przez
uzytkownika limit dolny, a ,+” — limit gorny:

e Energia S/R -/+: Energia osiggana podczas zgrzewania

e Sifa -/+: Sita pod koniec zgrzewania

e Czestotliwos$¢ S/R -/+: Czestotliwos¢ szczytowa osiggana podczas
zgrzewania

e Moc S/R -/+: Moc szczytowa jako wartos¢ procentowa maksymalnej
mocy osiggnietej podczas zgrzewania

e QOdlegtosc bez. S/R -/+: Odlegto$¢ bezwzgledna od gornego tacznika
krancowego osiggnieta podczas zgrzewania

e Glebokos¢ -/+ S/R: Gtebokos¢ od wyzwolenia do zakoriczenia
zgrzewania

e Odlegtos¢ wyzw. S/R -/+: Odlegtos¢, po ktorej nastgpito wyzwolenie
e (Czas S/R -/+: Czas zgrzewania osiggany podczas zgrzewania

Limity odrzucania

Zdefiniowane przez uzytkownika limity, po przekroczeniu ktérych
detal ostanie uznany za nieprawidtowy.

Limity sterowania

Dodatkowe parametry, ktére okreslajg koniec ultradzwiekowego
etapu cyklu oraz przejscie do stanu przytrzymania.

tacznik WEJ./
WYJ.

Udostepnia nastawy od 1 do 32.

Maks.
czestotliwos¢

Maksymalna czestotliwos¢. Najwyzsza czestotliwos¢ osiggnieta
podczas cyklu zgrzewania.

Maks. energia

Maksymalna energia. Maksymalna okreslona przez uzytkownika
energia uzyta do przetworzenia detalu bez wywotania alarmu.
Funkcja uzywana z kompensacjq energii w celu wytaczenia
zgrzewania w trybie czasu.

Menu gtéwne

Lista kategorii funkcji dostepnych w oprogramowaniu, wyswietlana
na przednim panelu zasilacza.

Min. czestotliwos¢

Minimalna czestotliwos¢. Najnizsza czestotliwos¢ osiggnieta
podczas cyklu zgrzewania.

Min. energia

Minimalna energia. Minimalna okreslona przez uzytkownika
energia uzyta do przetworzenia detalu bez wywotania alarmu.
Funkcja uzywana z kompensacjq energii w celu przedtuzenia
zgrzewania do 50% czasu zgrzewania w trybie czasu.

Moc szczytowa

Tryb zgrzewania, w ktdrym osiagniecie danej wartosci mocy
(wartos¢ procentowa catkowitej mocy) spowoduje przerwanie
wytwarzanie energii ultradzwiekowej.

Nacisk
przytrzymania

Nacisk wywierany na detal podczas etapu zatrzymania cyklu.
Domyslnie nacisk ten odpowiada naciskowi podczas zgrzewania.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa

Nadzorca

Opis

Poziom dostepu ponizej poziomu wykonawczego. Nadzorca
ma dostep do wszystkich funkcji konfiguracyjnych i ustawien
zgrzewania. W tabeli identyfikatoréw uzytkownikéw mozna
utworzy¢ kilku uzytkownikéw o uprawnieniach na poziomie
nadzorcy.

Nazwa nastawy

Nazwa nadana nastawie przez uzytkownika.

Odciecie
bezwzgledne

Zakonczenie czesci procesu, w ktdrej uzywane sq ultradzwieki
po osiggnieciu zadanej odlegtosci bezwzglednej.

Odciecie po
zwarciu

Odciecie po zwarciu. Natychmiast konczy proces zgrzewania,
wiacznie z etapem przytrzymania, w razie wykrycia zwarcia.

Odciecie wg mocy
szczytowej

Warto$¢ mocy powodujgca przerwanie dziatania uktadu
ultradzwiekowego, jesli moc szczytowa nie jest gtownym
parametrem sterowania.

Odlegtos¢
bezwzgledna

Dtugos¢ przesuwu sonotrody od pozycji wyjsciowej (dezaktywacja
ULS).

Operator

Poziom dostepu ponizej poziomu technika. Operator moze
uruchamiac¢ zgrzewanie i wyswietlac informacje o systemie,
historie zgrzewania oraz biezace ustawienia. Operator nie ma
prawa dostepu do ustawien zgrzewania i menu konfiguracji.

Opoznienie AB

Opédznienie miedzy zakonczeniem przytrzymania a rozpoczeciem
cyklu afterburst.

Opoznienie
wyzwalania

Opoznienie wyzwalania. Programowalne przez uzytkownika
opdznienie czasowe miedzy uaktywnieniem wyzwalacza

i uruchomieniem ukfadu ultradzwiekowego a rozpoczeciem
narastania sity az do osiggniecia sity zgrzewania.

Opuszczanie
sonotrody

Tryb, w ktérym ukfad ultradzwiekowy jest zablokowany,
a uzytkownik moze przesunac¢ zespot przesuwajacy na potrzeby
wprowadzenia ustawien i pozycjonowania.

Pamiec
czestotliwosci

Czestotliwos¢ zapisana w pamieci zasilacza. Docelowa
czestotliwos¢ robocza jednostki rezonansowej przechowywana
w pamieci zasilacza.

Panel
pneumatyczny

Panel, na ktorym znajdujq sie zawér odcinajacy, filtr oraz zawor
wolnego rozruchu, ktore zwykle znajdujg sie w zespole
przesuwajacym. Ten panel jest wymagany na potrzeby instalacji
zespotu przesuwajgcego w pozycji innej niz pionowa lub bez
wspornika zespotu przesuwnego Branson.

Poczatek kodu
kreskowego

Znak oznaczajacy poczatek kodu kreskowego, okreslajacy
przywolywang nastawe. Liczba za znakiem oznacza numer
nastawy. Przyktad: P oznacza, ze czytnik kodow kreskowych
odczyta litere P jako pierwszy znak kodu i przywotane zostanie
ustawienie poczatkowe oznaczone liczba nastepujaca po literze P
na kodzie kreskowym.

Podglad ustawien

Pozycja dostepna w menu gtéwnym tylko w trybie do odczytu;
analogiczna do menu ustawien zgrzewania. Dostep do tej pozycji
nie bedzie zabezpieczony hastem, nawet jesli hasto ustawiono dla
menu zgrzewania.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa Opis
Podstawowy/ Tryb ,ekspert” (domysIny) pozwala na dostep do wszystkich funkgcji
ekspert Y i menu zgrzewarki. W trybie podstawowym konfiguracje oraz menu
P ustawien zgrzewania ograniczono do minimum.

Podzespot Podzespoty systemowe. Mozliwe jest przypisanie nazw zasilaczowi,
S stem%wé zespotowi przesuwajacemu oraz zespotowi. Przypisane nazwy beda

Y uzywane w konfiguracji systemu oraz nastawach zgrzewania.
Pola zapisu Pozwala przypisac¢ niepowtarzalne znaki alfanumeryczne do

P okreslonych ustawien zgrzewania i cyKkli.

Pozycja Pozycja osiggana przez zespot przesuwajacy po oddaleniu sie

bezwzgledna

od gdérnego tgcznika krancowego.

Predkos¢
opuszczania

Zdefiniowana przez uzytkownika predkos¢ opuszczania (wartosé
procentowa predkosci maksymalnej), majgca zastosowanie do
ruchu zespotu przesuwajgcego w dot.

Profil amplitudy

Zmiana amplitudy podczas cyklu ultradzwiekowego.

Przejscie wg czasu

(S)

Zdefiniowany przez uzytkownika czas, po ktéorym amp. A zostaje
zastgpiona amp. B.

Przejscie wg E (J)

Zdefiniowana przez uzytkownika energia, przy ktoérej amp. A
zostaje zastgpiona amp. B.

Przejscie wg
gtebokosci (cale)

Zdefiniowana przez uzytkownika gtebokos$¢, przy ktérej amp. A
zostaje zastgpiona amp. B.

Przejscie wg mocy
(%)

Zdefiniowana przez uzytkownika moc, przy ktérej amp. A zostaje
zastgpiona amp. B.

Przekroczenie
czasu

Czas, po ktorym energia ultradzwiekowa przestanie by¢
generowana, jesli warto$¢ gidwnego parametru sterujgcego nie
zostata osiggnieta.

Przesuniecie
czestotliwosci

Wspotczynnik przesuniecia czestotliwosci zapisany w pamieci
zasilacza.

Przywotanie

Pozwala uzytkownikowi na przywofanie z pamieci nastawy

nastawy na potrzeby jej uzycia lub zmiany.
Rezultaty . . . .
zgrzewania Sumaryczne informacje dotyczace ostatniego cyklu zgrzewania.

Rzeczywista sita

Rzeczywista sifa. Sita zmierzona na podstawie rezultatu
zgrzewania.

Sita

Sita uzywana podczas zgrzewania. Jest to nacisk mechaniczny
wywierany na detal podczas cyklu.

Sita dociskania

Nacisk wywierany przez sonotrode na detal.

Sita
przytrzymania

Sita wywierana na detal podczas etapu zatrzymania cyklu.

Skala testowa

Powiekszenie skali wskaznika mocy na przednim panelu zasilacza
uzyteczne podczas pracy z niskg mocg — umozliwia doktadniejsze
sprawdzenie wartosci.

Skala zgrzewania

Diodowy wskaznik skali stosowanej podczas zgrzewania.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa

Skan ID czesci

Opis

Zgrzewanie zostanie rozpoczete po odczytaniu i zarejestrowaniu
identyfikatora czesci przez czytnik kodéw kreskowych USB lub
podobne urzadzenie. Po wiaczeniu tej funkcji i zakorczeniu cyklu
zgrzewania zgrzewarka bedzie pozostawac w trybie innym niz tryb
gotowosci az do odczytania identyfikatora innej czesci. Wylgczenie
tej funkcji spowoduje, ze do rozpoczecia zgrzewania odczyt
identyfikatora nie bedzie wymagany.

ié?f::l dzwigkowy Sygnat dzwiekowy uruchamiany po wystgpieniu alarmu ogdlnego.
Sygnat dzwiekowy Lo . .
wyzwalania Sygnat dzwiekowy uruchamiany po wyzwoleniu.
Egggj’;\r/lviéjsciowy Sygnat wyjsciowy kasowania zespotu przesuwajacego wysytany
zespoltu po osiggnieciu przez zgrzewarke bezpiecznej pozycji skoku

p : powrotnego zespotu przesuwajgcego.
przesuwajacego

Szybki przesuw
(RAPID TRAV)

Umozliwia szybkie opuszczenie zespotu przesuwajacego do
zadanego przez uzytkownika miejsca przed zastosowaniem
predkosci opuszczania na potrzeby sterowania skokiem.

Poziom dostepu ponizej poziomu nadzorcy. Nadzorca moze tworzy¢
i zapisywac ustawienia zgrzewania, wykonywac test opuszczania
sonotrody oraz uruchamiania diagnostyki. Technik nie moze

Technik weryfikowa¢, blokowac lub odblokowywac zweryfikowanych
nastaw. Technik nie ma prawa dostepu do menu konfiguracji.
W tabeli identyfikatoréw uzytkownikéw mozna utworzy¢ kilku
uzytkownikéw o uprawnieniach na poziomie technika.

Tryb W trybie automatycznym logowanie sie operatora nie jest
wymagane. Dostep do ustawien zgrzewania i menu konfiguracji

automatyczny

zostanie zablokowany.

Tryb bezwzgledny

Tryb pracy, w ktdrym czes$¢ cyklu, podczas ktorego
wykorzystywane sg ultradzwieki, zostaje przerwana po osiggnieciu
okreslonej przez uzytkownika odlegtosci od pozycji wyjsciowej.

Tryb czasu

Umozliwia zakonczenie pracy uktadu ultradzwiekowego
w okreslonym przez uzytkownika czasie.

Tryb detekcji Tryb

Tryb detekcji zwar¢ dostepny we wszystkich modelach zasilacza
2000Xc. W tym trybie pracy uktad ultradzwiekowy przestaje
dziata¢ po wykryciu zwarcia miedzy sonotrodg a uchwytem lub
kowadtem.

Tryb energii

Tryb pracy, w ktérym ukfad ultradzwiekowy przerywa dziatanie
po osiggnieciu zdefiniowanej przez uzytkownika energii.

Tryb gtebokosci

Tryb pracy, w ktdrym czes$¢ cyklu, podczas ktorego
wykorzystywane sg ultradzwieki, zostaje przerwana po osiggnieciu
okreslonej przez uzytkownika odlegtosci od pozycji wyzwalania.
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Nazwa

Uprawnienia

Opis

Specjalne prawa udzielane operatorom zgrzewarki poza poziomem
podstawowym. To ustawienie ma charakter globalny i ma
zastosowanie do wszystkich uzytkownikow o prawach dostepu

operatora na poziomie operatora. W tabeli identyfikatorow uzytkownikow
mozna utworzy¢ kilku uzytkownikédw o uprawnieniach na poziomie
operatora.

UPS Modut zasilania.

Ustawienia historii | Okresla elementy, ktére bedg wyswietlane na ekranie historii

zgrzewow zgrzewdw zasilacza.

Ustawienia ID
uzytkownika

Umozliwia dodawanie i modyfikowanie poziomdéw dostepu
uzytkownikow do zasilacza.

Ustawienia partii

Okresla liczbe detali zgrzewanych w ramach danej partii.

Ustawienia
przesytania
danych do USB

Pozwala na rejestrowanie danych zgrzewania w czasie
rzeczywistym i wykreséw na nosniku pamieci USB w czasie
rzeczywistym. Dane zgrzewania i wykresy mozna obejrzec
na komputerze za pomocg programu do podgladu historii
oferowanego przez firme Branson.

Ustawienia
systemu Windows

Pozwala na uzyskanie dostepu do ekranu systemu Microsoft
Windows.

Ustawienie
wstepne

Zapisane przez uzytkownika parametry stanowigce ustawienia
zgrzewania. Sa one zapisywane w nieulotnej pamieci zasilacza
i mozna je przywotac na potrzeby szybkiej konfiguracji systemu.

Wartos$¢ biezaca

Wartos$¢ zarejestrowana podczas cyklu zgrzewania.
Przeciwienstwem jest nastawa wprowadzona podczas konfiguracji.

Warunki
przerwania cyklu

Ustawienia powodujgce natychmiastowe przerwanie cyklu.

WEJ./WYJ.
uzytkownika

Wejscia/wyjscia uzytkownika pozwalajg na skonfigurowanie wejsc
i wyj$¢ zespotu przesuwajacego. Dostep do tego menu mozna
uzyskac jedynie gdy zgrzewarka nie wykonuje cyklu zgrzewania.

Weld Force (Sita
zgrzewania)

Sita pod koniec cyklu zgrzewania.

Weryfikacja, ktora nastepuje przed wykonaniem zgrzewu;

V\gedr;/;;kaﬁgw sprawdza zgodnos¢ konfiguracji podzespotéw systemowych

P P z zadanymi.

Wyborzewnetrzny | Uzytkownik moze zmieni¢ nastawe z zewnatrz za pomocg 5 pozycji

nastawy wejsciowych
Najwyzszy poziom uprawnien dostepu do zasilacza. Poziom
wykonawczy zapewnia dostep do wszystkich funkcji
konfiguracyjnych i ustawien zgrzewania. Tylko uzytkownik o takim
poziomie uprawnien moze tworzy¢ lub modyfikowac ustawienia

Wykonawczy identyfikatoréw uzytkownikow. W tabeli identyfikatorow

uzytkownikéw mozna utworzy¢ kilku uzytkownikow

0 uprawnieniach na poziomie wykonawczym. Tabela
identyfikatorow uzytkownikdéw musi zawiera¢ co najmniej jednego
uzytkownika wykonawczego.
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Nazwa

Wykres amplitudy

Opis

Wykres procentowej wartosci amplitudy w czasie.

Wykres
czestotliwosci

Wyswietla czestotliwos$¢ robocza jako funkcje czasu.

Wykres mocy

Wykres procentowej wartosci mocy w czasie.

Wykres mocy/
gtebokosci

Wykres % mocy i gtebokosci jako funkcji czasu.

Wykres predkosci

Wykres predkosci osigganej przez zespot przesuwajacy podczas
zgrzewania.

Wykres sita/
gtebokosc

Wyswietla gtebokos$¢ w calach oraz site w funtach jako funkcje
czasu.

Wykres sity

Wyswietla wartos¢ sity w funtach jako funkcje czasu zgrzewania.

Wykres sity/mocy

Wykres % mocy i sity jako funkcji czasu.

Wykres skali X

Pozwala na zastosowanie wspotczynnika skalowania gdy funkcja
autoskalowania jest wytaczona.

Wymaég
kasowania

Stan uzywany z limitami, ktéry wskazuje konieczno$¢ wykonania
kasowania po przekroczeniu limitu. Kasowanie jest wykonywane za
pomoca przycisku kasowania umieszczonego z przodu zasilacza lub
za pomocg zewnetrznego sygnatu kasowania przez funkcje WEJ./
WYJ. uzytkownika.

Wyszukiwanie

Uruchomienie uktadu ultradzwiekowego z niskg amplitudg (5%)
na potrzeby wyszukiwania czestotliwosci rezonansu jednostki.

Wyszukiwanie po

Pozwala okresli¢ czestotliwos$¢ roboczg jednostki po etapach
przytrzymania i/lub afterburst cyklu zgrzewania. Na tym etapie

zgrzewaniu uktad ultradzwiekowy pracuje z niewielkg amplitudg (5%),
a dane czestotliwosci sq zapisywane w pamieci.
Wvtracanie Umozliwia zasilaczowi zmniejszenie amplitudy przed wytaczeniem
enyer i uktadu ultradzwiekowego. Przecigzenia w tym stanie sq
9 ignorowane. Zostang one uwzglednione w stanie przytrzymania.
Sita wyzwalania uruchamia uktad ultradzwiekowy na podstawie
Wyzwalanie zadanego poziomu sity. Odlegto$¢ wyzwalania uruchamia uktad
Y ultradzwiekowy na podstawie zadanej odlegtosci. Jesli uzywana
jest odlegtos¢ wyzwalania, sita nie jest brana pod uwage.
Wyzwalanie Ustawienie umozliwiajgce uruchomienie uktadu ultradzwiekowego
wsyt ne przed kontaktem z detalem (lub przed spetnieniem wymogu sity
&P wyzwalania).
Wyzwalanie Odlegtos¢, po przebyciu ktorej wigczana jest funkcja wyzwalania
wstepng wg wstepnego
odlegtosci '
Zakres . Prawidtowy zakres parametrow dla danego etapu.
parametrow
Do momentu opréznienia pamieci nie bedzie mozna wykonywac
Zapetnienie zgrzewania. Pamie¢ mozna oprézni¢, uzywajac opcji kopiowania
pamieci i kasujac dane. Wybranie opcji Kontynuuj spowoduje nadpisanie

zapisanych danych.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa Opis
Zespdt, ktory miesci konwerter, buster i sonotrode. Jest on
Zespot umieszczony na sztywnej prowadnicy, dzieki ktérej moze
przesuwajacy przesuwac sie w gére i w dét dzieki napedowi mechanicznemu
lub pneumatycznemu, aby wywrze¢ odpowiedni nacisk na detal.
gsstivlzivcxl/gnia Zestaw do odzyskiwania hasta (PRK). Klucz podtgczany do
Y zasilacza w celu pominiecia kontroli uprawnien.
hasta
ignwtrrlggzna Pozwala na bezposredni dostep do kontroli amplitudy w czasie
: rzeczywistym.
amplitudy
ignwtrrlggzna Pozwala na bezposredni dostep do funkcji kontroli czestotliwosci

L, W czasie rzeczywistym.
czestotliwosci y y

Jesli wiaczono funkcje zewnetrznego opdznienia wyzwalania,
urzadzenie w stanie zgrzewania bedzie oczekiwac na uaktywnienie
Zewnetrzne sygnatu zewnetrznego opdznienia wyzwalania; czas oczekiwania
opdznienie U/S wynosi mniej niz 30 s. Jesli czas oczekiwania uptynie, a sygnat
nadal bedzie nieaktywny, zarejestrowany zostanie alarm, a cykl
zostanie przerwany.

Warunek umozliwiajacy przywrdécenie domysinych ustawien.

Zimny start Wskazowka: uzywac z zachowaniem ostroznosci.
Zmiana Zmiana czestotliwosci. (Czestotliwos¢ po rozpoczeciu
czestotliwosci i zakonczeniu).
Zmiana nacisku zgrzewania podczas ultradzwiekowego etapu
Zmiana nacisku cyklu. Nacisk A musi by¢ réwny naciskowi B lub by¢ od niego
mniejszy.
Zmiana wg
sygnatu Pozwala zmieni¢ amplitude na podstawie sygnatu zewnetrznego.
zewnetrznego
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2.7

Zgodnos$¢ z przepisami 21 CFR, czes¢ 11

System zgrzewajacy Branson 2000Xc umozliwia uzytkownikowi spetnienie wymagan
czesci 11 przepisow FDA 21 CFR. Aby system 2000Xc spetniat wymagania czesci 11
przepiséw FDA 21 CFR, nalezy wiaczy¢ tryb uwierzytelniania. Poniewaz system 2000Xc
generuje i przechowuje dane, jego zamierzone zastosowanie ujeto w podczesci B —
Systemy zamkniete — rozdziat 10.

Dane wygenerowane przez system 2000Xc sg dostepne w czytelnym formacie i mogg byc¢
kopiowane w postaci pliku PDF na nosnik pamieci USB lub pobierane zdalnie poprzez port
Ethernet. Dane systemu 2000Xc sg buforowane i zapisywane w systemie, ale jego
pojemnos$¢ jest ograniczona. Aby zwolni¢ pamie¢ na potrzeby rejestrowania nowych
danych, aktualnie zapisane dane mozna skopiowa¢ na dysk USB lub pobra¢ zdalnie.
Po skopiowaniu lub pobraniu danych mozna je usunac.

W konfiguracji systemu 2000Xc ustawiono zabezpieczenia dostepu uzytkownika i kontroli
uprawnien. Elementy sterujgce mozna skonfigurowac tak, aby wymagaty zmiany hasta co
pewien czas, okreslaty czas do wylogowania uzytkownika i blokowaty dostep do kont.
Identyfikatory uzytkownika muszg byc¢ unikalne, a ponadto nalezy przestrzega¢ wymagan
branzowych dotyczacych ztozonosci hasta.

Dane na potrzeby audytéw sg dostepne z poziomu ekranu historii zdarzen. Zmiany
dokonane w zweryfikowanych ustawieniach zgrzewania, konfiguracji systemu i tabeli
uprawnien uzytkownikéw sg zapisywane w historii zdarzen wraz z nazwg zalogowanego
uzytkownika, godzing, datg i komentarzami do wprowadzonych zmian.
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3.1

Transport i uzytkowanie

PRZESTROGA

Wewnetrzne podzespoty zasilacza sq czute na wytadowania
elektrostatyczne. Na skutek upadku, transportowania

w hieodpowiednich warunkach lub nieprawidtowego uzytkowania
urzadzenia wiele podzespotdéw moze ulec uszkodzeniu.

3.1.1 Specyfikacje srodowiskowe
Wewnetrzne podzespoty zasilacza i zespotu przesuwajacego sg czute na wyladowania
elektrostatyczne. Wiele z ich podzespotéw moze rdwniez ulec uszkodzeniu na skutek
upadku, transportowania w nieodpowiednich  warunkach lub nieprawidtowego
uzytkowania.
Podczas transportu zespotu przesuwajgcego i zasilacza nalezy zachowaé zgodnosé
Z nastepujacymi warunkami otoczenia.
Tabela 3.1 Specyfikacje sSrodowiskowe
Warunki otoczenia Dopuszczalny zakres
Wilgotnos¢ Maks. 85%, bez kondensacji
Temperatura podczas od -25°C/-13°F do +50°C/+122°F
przechowywania/transportu (do +70°C/+158°F przez 24 godziny)
. ) . Uderzenia: 60 G/0,5 G i drgania 3-100 Hz wg
Uderzenia/drgania (przewoz) norm ASTM 3332-88 oraz 3580-90
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3.2 Odbiodr

Zespot przesuwajacy i zasilacz firmy Branson sg starannie sprawdzane i pakowane przed
wysytka. Po odbiorze systemu zgrzewajacego zaleca sie jednak wykonanie ponizszej

procedury.

Po odbiorze nalezy sprawdzi¢ urzadzenia:

Tabela 3.2

Krok

Odbidr
Czynnos¢

Sprawdzi¢ urzadzenia natychmiast po dostawie, aby upewni¢ sie, ze nie
zostaly one uszkodzone podczas transportu.

Sprawdzi¢ kompletnos$¢ wszystkich czesci na podstawie listu przewozowego.

Sprawdzi¢, czy jakikolwiek z podzespotdéw nie poluzowat sie podczas
transportu; w razie potrzeby dokreci¢ wkrety.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen transportowych

w dostarczonym towarze nalezy bezzwtocznie skontaktowac sie ze
spedytorem. Zachowa¢ materiaty opakowaniowe (do ewentualnej
kontroli lub zwrotu przesytki).

PRZESTROGA

Zespot przesuwajacy i zasilacz sg ciezkie. Podczas podnoszenia,
rozpakowywania i montazu moze by¢ konieczna pomoc drugiej osoby
lub zastosowania platform podnos$nikowych badz wciggarek.
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3.3
3.3.1

3.3.2

Rozpakowanie

Elementy zespotu przesuwajacego

Elementy zespotu przesuwajacego s ciezkie i znajdujgq sie w kontenerze transportowym.
Buster, konwerter oraz zestaw narzedziowy zespotu przesuwajacego sg czesto
umieszczane w jednym kontenerze transportowym.

Kazdy zespdt przesuwajacy jest dostarczany jako jeden z dwéch zespotdow opisanych
ponizej; do kazdego z nich odnosi sie odpowiednia procedura rozpakowywania. Zespoty te
roznig sie zastosowanymi materiatami transportowymi oraz podzespotami. Informacje
o procedurach rozpakowywania oraz instalacji zawiera Rozdziat 5: Instalacja i konfiguracja

e Stojak (zespot przesuwajacy na podstawie): Stojak z zespotem przesuwajacym na
podstawie jest dostarczany na drewnianej palecie z tekturowa pokrywa. (Opakowanie tego
zespotu jest podobne do opakowania zespotu przesuwajacego na kolumnie z piastq)

e Zespol przesuwajacy (samodzielny): Zespdt przesuwajacy niezainstalowany na stojaku jest
dostarczany w sztywnym opakowaniu tekturowym, w ktérym umieszczono zabezpieczenia
z pianki

Zasilacz

Zasilacz jest dostarczany w postaci ziozonej. Przed wysytkg jest on pakowany
w wytrzymate opakowanie kartonowe. Do zasilacza dotaczane sg dodatkowe podzespoty
w opakowaniu kartonowym.

Zasilacz nalezy rozpakowac¢ w nastepujacy sposob:

Tabela 3.3 Procedura rozpakowywania

Krok Czynnos¢
1 Rozpakowac zasilacz zaraz po otrzymaniu przesytki. Zachowa¢ materiaty
opakowaniowe.
2 Sprawdzi¢ elementy sterujgce, wskazniki i powierzchnie pod katem
uszkodzen.
3 Zdja¢ pokrywe z zasilacza, aby sprawdzi¢, czy podczas transportu nie

poluzowat sie zaden element.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen transportowych
nalezy bezzwiocznie skontaktowac sie z firma transportowa.
Zachowac¢ materiaty opakowaniowe do kontroli.

42
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3.4

Zwrot urzadzenia

Przed odestaniem urzadzen do firmy Branson Ultrasonics Corp. nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem dziatu obstugi klienta w celu otrzymania potwierdzenia zwrotu od firmy
Branson.

Przed oddaniem urzadzenia do naprawy nalezy przeczyta¢ czes¢ 1.4 Kontakt z firmag

Branson w niniejszej instrukcji.
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4.1
4.1.1

Dane techniczne

Wymagania dotyczace otoczenia

2000Xc Series Actuator wymaga doprowadzenia sprezonego powietrza. Fabryczne zrodto
powietrza musi dostarcza¢ powietrze czyste (filtracja z doktadnosciag do 5 mikronow)
i suche — nie moze ono zawiera¢ wilgoci ani smaréw. Do pracy i chtodzenia zespot
przesuwajacy wymaga minimalnego cisnienia 70 psi, a w zaleznosci od zastosowania
moze wymagac ciSnienia maksymalnego do 100 psig. Ponizsza tabela zawiera wymagania
dotyczace otoczenia zgrzewarki ultradzwiekowej.

Tabela 4.1 Specyfikacje sSrodowiskowe

Warunki srodowiskowe Dopuszczalny zakres
Wilgotnos¢ Maks. 85%, bez kondensacji
Temperatura otoczenia od +5°C do +40°C (od +41°F do +104°F)
Temperatura podczas od -25°C/-13°F do +50°C/+122°F
przechowywania/transportu (do +70°C/+158°F przez 24 godziny)

Wszystkie podigczenia elektryczne nalezy podtaczac do zasilacza.

46
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4.1.2

Dane dotyczace wydajnosci

W ponizszych tabelach wyszczegdlniono niektdore dane dotyczace wydajnosci 2000Xc

Series Actuator.

Tabela 4.2 Maksymalna sita zgrzewania (przy 100 psig i skoku 4,0")

Zespot przesuwajgcy 2000Xc AEC

Sitownik 1,5”

135 1b/61,4 kg

Sitownik 2,0”

269 1b/122,3 kg

Sitownik 2,5”

441 1b/200,5 kg

Sitownik 3,0”

651 1b/295,9 kg

Sitownik 3,25”

772 1b/350,9 kg

Zespot przesuwajgcy 2000Xc Micro

Sitownik ®32 mm

112 1b/51,0 kg

Sitownik ®40 mm

180 Ib/81,6 kg

Tabela 4.3 Dynamiczna sita wyzwalajaca

Zespot przesuwajgcy 2000Xc AEC

Sitowniki 1,5"i 2,0”

51b/2,25 kg do sity maks.

Sitowniki 2,5” 3,0” oraz 3,25" 10 Ib/4,5 kg do sity maks.

Zespot przesuwajacy 2000Xc Micro

Sitownik ®32 mm

51b/2,25 kg do sity maks.

Sitownik ®40 mm

51b/2,25 kg do sity maks.

Tabela 4.4 Dynamiczne $ledzenie

Zespodt przesuwajacy 2000Xc AEC

1,5", 2,0"

15 Ib/6,8 kg do sity maks.

2,57, 3,07, 3,25”

15-400 Ib/6,8-181,8 kg

Zespot przesuwajgcy 2000Xc Micro

Sitownik ®32 mm

10 Ib/4,5 kg do sity maks.

Sitownik @40 mm

10 Ib/4,5 kg do sity maks.

100-412-233PL REV. 10
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Tabela 4.5 Maksymalna predkos$¢ przesuwu (w zaleznosci od zastosowania)
Zespot przesuwajgcy 2000Xc AEC

Predkos$¢ opuszczania | Do 7 cali/177,8 mm na sekunde; maks. przy skoku 3,5 cala/
i powrotu 88,9 mm, 90 psi (niezaleznie od wielkosci sitownika)

Zespot przesuwajacy 2000Xc Micro

Predkos$¢ opuszczania | Do 7 cali/177,8 mm na sekunde; maks. przy skoku 2,5 cala/
i powrotu 63,5 mm, 80 psi (niezaleznie od wielkosci sitownika)

Zespdt przesuwajacy 2000Xc AEC
Minimalny skok: 1/8” / 3,2 mm
Maksymalny skok: 3-3/4" / 95,2 mm (sitownik 4")

Zespdt przesuwajacy 2000Xc Micro
Minimalny skok: 6,5 mm
Maksymalny skok: 70 mm
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4.2

4.2.1

Opis fizyczny

Wiecej informacji na ten temat zawiera Rozdziat 5: Instalacja i konfiguracja.

Elementy standardowe

Wspornik zespotu przesuwajacego

Wspornik zespotu przesuwajgcego jest trwale przymocowany do kolumny. Wspornik
zespotu  przesuwajacego umozliwia ustawienie  wysokosci obudowy  zespotu
przesuwajacego nad uchwytem. Wysoko$¢ mozna dostosowa¢ do danego zastosowania
lub ustawic jg tak, aby utatwi¢ serwisowanie.

Podstawa zespotu przesuwajacego

Tabela 4.6 Opis elementow sterujacych na podstawie

Nazwa Opis
Przefaczniki Aktywacja cyklu roboczego zespotu przesuwajacego i zasilacza
uruchamiajace nastepuje przez ich jednoczesne nacisniecie.

Przycisk zatrzymania Przerywa cykl roboczy (poprzez zasilacz) i powoduje wycofanie
awaryjnego zespotu przesuwnego. Kasowanie nastepuje poprzez obrot.

Przewdd rozruchowy Laczy podstawe ze ztaczem START na zespole przesuwajacym.

Mechanizm przesuwny

Mechanizm przesuwny dziata dzieki o$miu zestawom wstepnie obcigzonych, stale
smarowanych tozysk i zapewnia spojne, precyzyjne ustawienie sonotrody, ptynny ruch
liniowy oraz niezawodnos¢.

tacznik krancowy

Gérny optyczny tacznik krancowy (ULS) wysyta do obwodow sterujgcych zasilacza
informacje o powrocie wozka do gdérnej pozycji skoku (pozycji wyjsciowej) i gotowosci do
rozpoczecia kolejnego cyklu roboczego.

Zasilacz wykorzystuje sygnaty z zespotu przesuwajgacego do wykonywania réznych funkgcji
sterowania, jak to przedstawiono w ponizszych przyktadach:

e Kontrola indeksowania: W systemach zautomatyzowanych enkoder liniowy generuje sygnat
odsuniecia zespotu przesuwajacego po osiggnieciu okreslonej odlegtosci wzgledem zakresu
przesuwu sonotrody. Sygnat ten moze by¢ uzyty do uaktywnienia wigcznika blokady
bezpieczenstwa oraz sterowania ruchem urzadzen przenoszacych materiat (indeksowanie) zanim
sonotroda zostanie catkowicie wycofana

e Automatyczne wyzwalanie wstepne: Zasilacz 2000Xc za pomocg syghatu ULS lub na
podstawie odlegtosci enkodera moze aktywowac uktad ultradzwiekowy zanim sonotroda zetknie
sie z detalem. Funkcja wyzwalania wstepnego jest uzywana w przypadku duzych lub trudnych
do uruchomienia sonotrod oraz w szczegolnych zastosowaniach
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Mechaniczny ogranicznik

Mechaniczny ogranicznik ogranicza ruch sonotrody w dot. Aby zapobiec uszkodzeniu
urzadzenia, nalezy wyregulowa¢ ogranicznik tak, aby sonotroda nie dotykata uchwytu
w przypadku braku detalu. Zespot przesuwajacy 2000Xc AEC wyposazono w umieszczony
po jego prawej stronie wskaznik pofozenia bloku oporowego. Zespotu przesuwajgcego
2000Xc Micro nie wyposazono we wskaznik; potozenie ogranicznika nalezy ustawic,
obracajac $rube nastawng i blokujac jg za pomoca nakretki. Nie jest on przeznaczony do
uzywania na potrzeby zgrzewania na podstawie odlegtosci.

PRZESTROGA

W zespole przesuwajacym AEC 2000Xc nie nalezy luzowac gérnej
nakretki z tbem sze$ciokatnym. Moze to spowodowac uszkodzenie
mechanicznego ogranicznika.

Obrot w prawo zwieksza dtugos¢ skoku, natomiast obrét w lewo go
skraca. Przesuw wynosi okoto 0,04 cala (1 mm) na obrot.

Ukiad pneumatyczny

Uktad pneumatyczny jest umieszczony w zespole przesuwajacym i zdalnej skrzynce
pneumatycznej. Ukfad sktada sie z:

e Gtownego elektrozaworu

e Zaworu szybkiego przesuwu

e Elektrozaworu ukfadu chtodzenia

e Sitownika pneumatycznego

e Regulatora cisnienia

e Wskaznika cis$nienia powietrza

e Zaworu sterujacego predkoscig opuszczania i kontrolnego

50
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Rysunek 4.1 Uktad pneumatyczny zespotu przesuwajgcego serii 2000Xc

Uktad pneumatyczny zespotu przesuwajgcego serii 2000Xc AEC

8

~~~~~~~ o]

Uktad pneumatyczny zespotu przesuwajgcego serii 2000Xc Micro
O @

1 3

<]
©)i

I ] g @
D08 / @

L

/T%' G

o] [ [ v

100-412-233PL REV. 10 51



Tabela 4.7 Uktad pneumatyczny zespotu przesuwajacego 2000Xc

Element Opis

Zawor uktadu chtodzenia

Reduktor przytgcza uktadu chtodzenia do wigzki RF

WiIot ci$nienia zasilajacego

Regulator elektroniczny

Wskaznik cisnienia

Ttumik

Zawor szybkiego przesuwu

Gérna czesc sitownika

Ol 0| N|O|Uun| | W|IN| B

Dolna czes¢ sitownika

[
o

Elektroniczny uktad kontroli przeptywu

Czujnik obcigzenia S-Beam i funkcja dynamicznego
sledzenia

Czujnik obcigzenia S-Beam dokonuje pomiaru sity przylozonej do detalu w celu
uruchomienia uktadu ultradZzwiekowego i rejestrowania parametrow zgrzewania. Zapewnia
on wywarcie nacisku na detal przed zastosowaniem energii ultradzwiekowej.

Aby zachowac kontakt sonotroda-detal i warto$¢ sity w miare zapadania sie zgrzewu,
nalezy uzy¢ funkcji dynamicznego S$ledzenia. W miare topienia sie tworzywa energia
ultradzwiekowa jest ptynnie przekazywana na detal.

Enkoder liniowy

Enkoder dokonuje pomiaru odlegtosci przesuwu sonotrody. Zaleznie od ustawien zasilacza
moze on:

e Pozwala¢ na zgrzewanie na podstawie odlegtosci

¢ Wykrywaé nieprawidtowe ustawienia sterujace

e Monitorowac jakos¢ zgrzewu

e Skracac czas trwania cyklu poprzez wygenerowanie sygnatu rozpoczecia indeksowania urzadzen
przenoszacych materiat zanim sonotroda zostanie catkowicie wycofana
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5.1 Informacje dotyczace montazu

Ten rozdziat ma na celu pomoc instalatorowi w podstawowej instalacji i konfiguracji
nowego systemu zgrzewajacego 2000Xc.

PRZESTROGA

Zespdt przesuwajacy i jego podzespoty sg ciezkie. Podczas
podnoszenia, rozpakowywania i montazu moze byc¢ konieczna pomoc

drugiej osoby lub zastosowania platform podnosnikowych lub
podnosnikéw.

Na zasilaczu izespole przesuwajagcym znajdujg sie miedzynarodowe etykiety
bezpieczenstwa. Informacje istotne dla instalacji systemu przedstawiono na rysunkach
w niniejszym rozdziale i kolejnych.
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5.2

5.2.1

5.2.2

Przenoszenie i rozpakowywanie

W razie stwierdzenia uszkodzeh kontenerow transportowych Ilub produktu badz
w przypadku wykrycia uszkodzen ukrytych w pdzniejszym czasie nalezy natychmiast
powiadomi¢ o tym fakcie przewoznika. Zachowaé¢ materiat opakowaniowy.

1. Rozpakowac elementy systemu 2000Xc natychmiast po otrzymaniu przesytki. Nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi procedurami.

2. Sprawdzi¢, czy dostarczono wszystkie zamowione elementy. Niektdre podzespoty sg pakowane
wewnatrz skrzyn z innymi elementami.

3. Sprawdzi¢ elementy sterujace, wskazniki i powierzchnie pod katem uszkodzen.

4. Nalezy zachowal wszystkie materiaty opakowaniowe, w tym palety idrewniane przektadki
dystansowe. Nalezy je wykorzysta¢ podczas zwracania systemu do oceny.

Rozpakowanie zasilacza
Zasilacze sgq dostarczane w kartonowym opakowaniu. Masa zasilacza wynosi okoto 40 Ib.

1. Po otwarciu opakowania nalezy wyja¢ dwa gorne elementy piankowe i wyjac zasilacz.

2. Wyjac zestaw narzedziowy (zestawy narzedziowe) i inne podzespoty dostarczone z zasilaczem.
Elementy te mogq by¢ dostarczane w niewielkich, oddzielnych pudetkach lub by¢ umieszczone
pod zasilaczem.

3. Materiat opakowaniowy nalezy zachowac i wykorzysta¢ podczas zwracania systemu do oceny.

Rozpakowanie stojaka lub zespotu przesuwajacego

Stojak (lub zespdt przesuwajacy) jest ciezki; jest on umieszczony w kontenerze
transportowym. Zestaw narzedzi zespotu przesuwajgcego jest pakowany wraz z zespotem
przesuwajgcym. Buster, konwerter i inne podzespoty moga by¢ umieszczone w kontenerze
transportowym (w zaleznosci od zamowionego urzadzenia).

e Stojaki sq transportowane na drewnianej palecie z kartonowg pokrywa,

e Zespoly przesuwajace (samodzielne) sq wysytane w sztywnym kartonowym opakowaniu
z piankowymi wspornikami

Rysunek 5.1 Enkoder liniowy

ok
TG ¢

) /|
in 7o L

Zespoét przesuwajacy Zespot przesuwajacy 2000Xc Micro
2000Xc AEC
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PRZESTROGA

Enkoder liniowy (umieszczony po lewej stronie zespotu
przesuwajgcego 2000Xc AEC i wewnatrz zespotu przesuwajacego
2000Xc Micro) jest bardzo czuty. Zabrania sie uzywania enkodera
liniowego jako uchwytu; nalezy go chroni¢ przed uderzeniem i nie
obcigzac go.

W zaleznos$ci od majacej zastosowanie opcji nalezy rozpakowac zespdt przesuwajacy
Branson:

5.2.3 Stojak (zespot przesuwajacy na podstawie)

Nalezy zwrd¢ uwage na strzatki , This End Up” (tq strong do goéry) i oznaczenie ,,Open Top
First” (otwiera¢ od gory). Opakowanie moze by¢ zdejmowane tylko w pozycji pionowej.

Rysunek 5.2 Rozpakowywanie stojaka (zespdt przesuwajacy na podstawie)

Whkiadka
opakowaniowa
* wymiar zalezy od
Opakowanie zespotu przesuwajgcego.
zabezpieczajgce

e Przenie$¢ opakowanie transportowe blisko przewidzianego miejsca instalacji i umiescic je
na podtodze

e Otworzyc¢ pokrywe opakowania. Wyjac¢ wktadke znajdujacq sie w gornej czesci opakowania
zabezpieczajacego.
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Usuna¢ zszywki na dole opakowania zabezpieczajacego. Podnie$¢ opakowanie zabezpieczajace
z palety

PRZESTROGA

Kolumna i wspornik kolumny sa obcigzone sprezyna przeciwwagi.
NIE nalezy podejmowac prob demontazu kolumny ze stojaka,
natomiast kolumna powinna by¢ zawsze przymocowana do
wspornika. Podczas regulacji wysokosci nalezy ostroznie i powoli
zwalnia¢ zaciski, kontrolujgc ruch, oraz przytrzymac stojak, aby nie
dopusci¢ do wykonania nagtych ruchéw i odniesienia obrazen.

Przecig¢ dwie tasmy owiniete wokot podstawy i palety. Zdjaé dwa drewniane bloki transportowe
(z tytu podstawy), ktore zapobiegajg przesuwaniu sie podstawy na palecie

Stojak mozna teraz przenies¢ w odpowiednie miejsce, zsuwajac go z palety. Stojaki wyposazono
w hak do podnoszenia, ktory umozliwia uzycie wciggnikdw do przeniesienia zespotu na miejsce
Usuna¢ drewniany blok znajdujacy sie miedzy podstawa a podporg kolumny, ostroznie luzujac
dwa zaciski kolumny (umozliwiajqc nieznaczne uniesienie sie zespotu przesuwajacego, ale nie
pozwalajac na nagte ruchy), a nastepnie przecigé tasme transportowg znajdujacg sie na
drewnianym bloku. DOKRECIC ZACISKI KOLUMNY

Wyjac zestaw narzedziowy z wktadki opakowaniowej oraz inne czesci (konwerter, buster itp.),
ktére mogty by¢ dostarczone ze stojakiem. Zachowac¢ materiat opakowaniowy

Przeczyta¢ cze$¢ 5.3 Inwentaryzacja niewielkich czesci. Patrz Tabela 5.1.

5.2.4 Zespol przesuwajacy (samodzielny)

Samodzielny zespot przesuwajacy jest dostarczany w postaci zmontowanej i jest gotowy
do montazu.

Przenies¢ opakowanie transportowe blisko przewidzianego miejsca instalacji i umiesci¢ je na
podtodze

Otworzy¢ pokrywe kartonowego opakowania, wyja¢ wktadke z gérnej czeséci opakowania
i odtozy¢ jq na bok
Zestaw narzedziowy, sruby montazowe oraz konwerter i/lub buster sq dostarczane wraz

Z zespotem przesuwnym, ale w osobnych opakowaniach. Wyja¢ konwerter, buster, zestaw
narzedziowy i $ruby z poszczegdinych opakowan

Zachowac¢ materiat opakowaniowy

W opakowaniu moze rowniez znajdowac sie konwerter i/lub
buster, jesli zostaty one zamdwione.

Rysunek 5.3 Konwerter ultradzwiekowy (typu J do samodzielnego uzytku) i buster

[s]

Konwerter il Buster
(pokazano typ J) T ’ﬁﬂ
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5.3

Inwentaryzacja niewielkich czesci

Tabela 5.1

Cze$¢ lub zestaw

Klucz z uchwytem
T-ksztattnym

2000Xc Series Actuator

Niewielkie czesci (=x) dostarczane z zasilaczem i/lub zespotami przesuwajgcymi

Actuator (Zespoét
przesuwajacy)

20 kHz | 30 kHz | 40 kHz

(podstawa)

X

Stojak (samodzielny)

Zestaw podkiadek Mylar

Smar silikonowy

Sruby montazowe zespotu
przesuwajacego

Klucze do systemu
20 kHz (2)

Klucze do systemu
30 kHz (2)

Klucze do systemu
40 kHz (2)

Tuleja do systemu 40 kHz
(zespot przesuwajacy
2000Xc Micro nie jest
wymagany)

Zamowiona
czesc

Zamowiona
czesc

Klucz do tulei 40 kHz

Dostawa
z tuleja

Dostawa
z tulejq

Sruby mocujace
i podktadka

X

Klucz imbusowy M8

X
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5.3.1

Kable

Do potaczenia zasilacza z zespotem przesuwajacym stuzg dwa kable: kabel interfejsu
zespotu przesuwajacego ikabel RF. W przypadku innych wymagan dotyczacych
interfejsow moze by¢ rdéwniez wymagany kabel WEJ./WY]. dostarczany przez
uzytkownika. Informacje o rodzajach kabli i ich dtugosciach podano na fakturze.

Tabela 5.2 Wykaz kabli

Numer czesci

Opis

101-241-203 Interfejs zespotu przesuwajacego, 8’ (J925S)

101-241-204 Interfejs zespotu przesuwajgcego, 15’ (J925S)

101-241-205 Interfejs zespotu przesuwajgcego, 25’ (J925S)

101-241-207 WEJ./WYJ. uzytkownika, 8’ (J957S)

101-241-208 WEJ./WYJ. uzytkownika, 15’ (J957S)

101-241-209 WEJ./WYJ. uzytkownika, 25’ (J957S)

101-240-176 RF, CE — 8’ (J931CS)

101-240-177 RF, CE — 15’ (J931CS)

101-240-178 zg, ISI-I|Ez_ 25’ (J931CS) Uwaga: nie dla systemow 30 kHz lub
101-240-179 RF, CE — 8’ (J934C)

159-240-188 RF, 15" RT KAT.

159-240-182 RF, CE — 20’ (J934C)

100-246-630 gggglxlékﬁz%l; detekcji zwar¢ (tylko dla zespotu przesuwajacego
560-257-358 Kabel uktadu detekcji zwar¢ (tylko dla zespotu przesuwajacego

2000Xc Micro)
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5.4

5.4.1

Wymagania zwigzane z montazem

W niniejszym rozdziale omoéwiono miejsce instalacji, wymiary gtéwnych podzespotdw,
wymagania Srodowiskowe, elektryczne i dotyczace powietrza zaktadowego na potrzeby
utatwienia planowania instalacji i jej przeprowadzenia.

Miejsce

Zespot przesuwajacy lub podstawa moga by¢ instalowane w réznych pozycjach. Poniewaz
stojak (na podstawie) jest czesto obstugiwany recznie, za pomoca umieszczonych na
podstawie przefgcznikdw uruchamiajgcych, jest on instalowany na wysokosci stotu
roboczego (okoto 30-36 cali) w celu zapewnienia bezpiecznej iwygodnej obstugi,
a operator siedzi lub stoi przed systemem. Zespoty przesuwajgce mogg by¢ montowane
w dowolny sposdb; w przypadku montazu odwrotnego nalezy skontaktowac sie z firmg
Branson.

Jesli stojak nie zostanie witasciwie zabezpieczony, moze on sie przewrdci¢, jesli zostanie
przesuniety wokot osi kolumny. Powierzchnia robocza, na ktérej zainstalowany jest stojak,
musi by¢ wystarczajgco stabilna, aby go podeprzeé¢, ina tyle wytrzymata, aby nie
przewrocic sie podczas regulacji stojaka na etapie instalacji lub konfiguracji.

2000Xc Series Actuator nie moze by¢ ustawiany w taki sposob, aby podtgczanie lub
odtaczanie gtéwnego wtyku zasilania byto utrudnione.

Zasilacz moze znajdowac sie w odlegtosci do 50 stdép od zespotu przesuwajacego 20 kHz
(20" w przypadku modeli 30 kHz i 15" w przypadku modeli 40 kHz). Zasilacz musi by¢
tatwo dostepny w celu zmiany parametréow i uzytkownika i ustawien i powinien byc¢
umieszczony w pozycji poziomej. Zasilacz nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby nie zasysat
kurzu, brudu lub innych zanieczyszczen przez tylne wentylatory. Nalezy zapoznac sie
z rysunkami  wymiarowymi elementéow zamieszczonymi na nastepnych stronach.
Wszystkie wymiary podano w przyblizeniu i mogg_ sie rézni¢ w zaleznosci od modelu:

Rysunek 5.4.
Rysunek 5.5.
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Rysunek 5.4 Rysunek wymiarowy zasilacza
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Rysunek 5.5

Rysunek wymiarowy zespotu przesuwajgcego 2000Xc
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Montaz na podstawie
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BRANSON

Actuator (Zespdt przesuwajacy)
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Rysunek 5.6

Schemat okablowania
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5.4.2

5.4.3

5.4.4

Specyfikacje srodowiskowe

Tabela 5.3 Specyfikacje sSrodowiskowe

Warunki srodowiskowe Dopuszczalny zakres

Wilgotnosé od 30% do 85%, bez kondensacji

Temperatura otoczenia podczas pracy od +5°C do +40°C (od 41°F do 104°F)

Stopien ochrony (IP) 2X

Parametry wejsciowe zasilania elektrycznego

Podtaczy¢ zasilacz do jednofazowego, uziemionego, 3-przewodowego zrddta zasilania
o czestotliwosci 50 lub 60 Hz. Wartosci znamionowe pradu i bezpiecznikéw dla réznych
modeli zamieszczono w instrukcji obstugi zasilacza 2000Xc.

Sruba uziemiajaca z tytu zespotu przesuwajacego musi by¢ potaczona z uziemieniem za
pomocg przewodu o wielkosci 8 gauge.

Powietrze zakfadowe

Fabryczne zrédto powietrza musi dostarcza¢ powietrze czyste (filtracja z doktadnoscig do
5 mikrondw), suche i niezawierajgce smaru. Wartosc ciSnienia powinna by¢ regulowana
i wynosi¢ maksymalnie 100 psig (690 kPa) w przypadku zespotu przesuwajgcego 2000Xc
AEC i 80 psig (550 kPa) w przypadku zespotu przesuwajgcego 2000Xc Micro. W zaleznosci
od zastosowania, zespdt przesuwajacy serii 2000Xc wymaga cisnienia o wartosci od 35 do
100 psi. Stojaki wyposazone sgq w liniowy filtr powietrza. Zespoty przesuwajace
(samodzielne) wymagajaq zastosowania filtra powietrza dostarczanego przez klienta.
Zaleca sie zastosowanie szybkoztgcza. W razie potrzeby nalezy uzy¢ blokady w przewodzie
powietrza.

PRZESTROGA

Syntetyczne smary do sprezarek zawierajgce silikon lub srodek WD-
40 spowodujg wewnetrzne uszkodzenia zespotu przesuwajacego
i usterki z powodu zawartych w nich rozpuszczalnikow.
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5.4.5

5.4.6

5.4.7

Filtr powietrza

Zespoty przesuwajgce (samodzielne) wymagajq zastosowania filtra powietrza
dostarczonego przez klienta, ktéry chroni przed czastkami statymi o wielkosci 5 mikronow
lub wiekszej.

Przewody i ztacza pneumatyczne

Zespoly przesuwajace nie sg fabrycznie wyposazone w zewnetrzne przewody, ale majq
typowe przylacze pneumatyczne o $rednicy zewn. 1/4 cala na wlocie powietrza zespotu
przesuwajacego 2000Xc AEC oraz przytacze pneumatyczne o srednicy zewn. ®6 mm na
wlocie powietrza zespotu przesuwajacego 2000Xc Micro. Podczas podigczania zespotu
przesuwajacego lub zmiany potaczen na potrzeby zmiany miejsca montazu filtra nalezy
uzy¢ przewodu o $rednicy zewnetrznej 1/4 cala w przypadku zespotu przesuwajgcego
2000Xc AEC oraz o srednicy zewnetrznej ®6 mm w przypadku zespotu przesuwajgcego
2000Xc Micro i ztaczy o cisnieniu nominalnym wiekszym niz 100 psi (zastosowac ostone
Parker ,Parflex” o $rednicy zewnetrznej 1/4 x 0,040 w przypadku zespotu 2000Xc AEC
oraz ostone ®6 mm x 1 mm w przypadku zespotu 2000Xc Micro, typ 1, gatunek E5 lub
podobng), a takze uzy¢ odpowiednich ztaczy.

Przytqcza pneumatyczne zespotu przesuwajacego

Potgczenie pneumatyczne zespotu przesuwajacego 2000Xc jest wykonane przy uzyciu
ztacza wlotu powietrza w gornej czesci z tylu zespotu przesuwajacego za pomocq
wykonanego z tworzywa sztucznego przewodu pneumatycznego. W przypadku instalacji
wykorzystujacych samodzielne zespoty przesuwajace nalezy zapewni¢ zespdt filtra
powietrza, ktéry bedzie mogt dziata¢ pod cisnieniem wynoszacym co najmniej 100 psig
i bedzie usuwat czastki state o wielkosci 5 mikronéw lub wiekszej. Schemat pneumatyczny
zawiera Rozdziat 4: Dane techniczne.
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5.4.8

Zuzycie powietrza przez sitlownik

Tabela 5.4 Minutowe zapotrzebowanie na powietrze na cal skoku (w obu kierunkach, wartosci
podano w stopach szesciennych)

:;‘é”“ii:t':izi 1,5" 2" 2,5" 3" 32 mm 40 mm
10 0,00174 0,00317 0,00490 0,00680 0,00121 0,00189
20 0,00243 0,00437 0,00680 0,00960 0,00170 0,00266
30 0,00312 0,00557 0,00870 0,01240 0,00219 0,00343
40 0,00381 0,00677 0,01060 0,01520 0,00268 0,00419
50 0,00450 0,00800 0,01250 0,01800 0,00318 0,00496
60 0,00513 0,00930 0,01440 0,02080 0,00367 0,00573
70 0,00590 0,01040 0,01630 0,02350 0,00416 0,00649
80 0,00660 0,01170 0,01830 0,02670 0,00465 0,00726
90 0,00730 0,01300 0,02040 0,02910 0,00514 0,00803
100 0,00800 0,01420 0,02230 0,03190 0,00563 0,00879

Danych zamieszczonych w powyzszej tabeli nalezy uzy¢ do obliczenia ilosci powietrza
wykorzystywanego przez sitownik pneumatyczny.

Do tego nalezy doda¢ 0,034 stopy szesciennej na sekunde (2CFM) rzeczywistego czasu
trwania zgrzewania, aby uwzgledni¢ powietrze chtodzace konwerter w trakcie cyklu
zgrzewania.

Przyktad:

Zespot przesuwajacy 2000Xc 3,0” pracujacy pod petnym cisnieniem (100 psi) i przy petnej
dtugosci skoku (4") z czestotliwoscia cyklu 20 detali na minute = 0,0319 CFM na cal skoku
(wg tabeli) x 8” (catkowity skok wynosi 4” w dét i 4” z powrotem), co odpowiada 0,2552 CFM na
skok.

Czas zgrzewania to 1 sekunda, wiec: 0,034 x 1 = 0,034 CFM na potrzeby chtodzenia.

Do wartosci 0,034 CFM oznaczajacej zapotrzebowanie na chtodzenie nalezy doda¢ 0,2552 CFM
dla sitownika, co odpowiada 0,2892 CFM na cykl.

Po pomnozeniu tej wartosci przez 20 (liczba detali na minute) otrzymuje sie wynik 5,784 CFM.
Powyzszy przyktad nalezy uzna¢ za najgorszy warunek pracy zgrzewarki.

2000Xc Series Actuator jest nietypowy, poniewaz jego uktad pneumatyczny jest uzywana
w trybie pracy roznicowej. Z tego powodu warto$ci odpowiadajace cisnieniu 100 psi
w powyzszej tabeli uwzgledniajg pewna rezerwe i niekoniecznie odpowiadajg rzeczywistej
wartosci sity. Nalezy pamietac¢ o koniecznosci dodania powietrza na potrzeby chtodzenia
konwertera (0,034).
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5.5 Etapy instalacji

OSTRZEZENIE

Produkt jest ciezki; podczas jego instalacji lub regulacji wystepuje
zagrozenie przyszczypnieciem lub zmiazdzeniem. Nie nalezy zbliza¢
sie do czesci ruchomych i nie luzowaé zaciskéw, chyba ze jest to
konieczne.

5.5.1 Montaz stojaka (zespo6t przesuwajacy na podstawie)

Aby zapobiec przewrdéceniu sie podstawy lub jej niepozadanym ruchom, nalezy jq
przykreci¢ do stotu warsztatowego. W naroznikach odlewu przewidziano cztery otwory na
Sruby montazowe 3/8-calowe lub M10 dla zespotu przesuwajgcego 2000Xc AEC i $ruby M8
dla zespotu przesuwajgcego 2000Xc Micro. Aby nie dopusci¢ do powstania wyztobien
w odlewie, nalezy zastosowac ptaskie podktadki. Patrz Rysunek 5.7.

PRZESTROGA

Podstawe nalezy przymocowac do powierzchni roboczej za pomoca
czterech $rub, aby zapobiec jej przewrdceniu sie lub niepozadanym
ruchom, gdy zesp6t przesuwajacy bedzie przesuniety poza jej sSrodek
lub obrdci sie wokét kolumny.

1. Nalezy upewnic sie, ze u géry nie znajduja sie zadne przeszkody oraz ze wyeliminowano miejsca
stwarzajgce zagrozenie przyszczypnieciem lub tarciem. Poniewaz catkowicie podniesiony zespo6t
przesuwajacy jest wyzszy niz kolumna, potaczenia sa wowczas odstoniete.

2. Zamontowa¢ podstawe na stole warsztatowym za pomocg czterech $rub z gniazdowym tbem
walcowym (dostarczane przez klienta, 3/8 cala lub M10 w przypadku zespotu przesuwajacego
2000Xc AEC i M8 w przypadku zespotu przesuwajgacego 2000Xc Micro). Aby nie dopusci¢ do
powstania wyztobien w odlewie, nalezy zastosowac ptaskie podktadki. Zaleca sie stosowanie
nylonowych nakretek blokujacych ze srubami z tbem walcowym w celu zmniejszenia ryzyka
poluzowania spowodowanego wibracjami i ruchem.

3. Podtaczy¢ zaktadowe zrdodto powietrza do weza pneumatycznego stojaka (ztacze meskie 3/8 NPT
na wezu). Zaleca sie zastosowanie szybkoztacza. W razie potrzeby nalezy uzy¢ blokady
w przewodzie powietrza.

4. Sprawdzi¢, czy przewdd sterujacy przetacznika uruchamiajgcego na podstawie jest prawidtowo
podtaczony do tylnej czesci zespotu przesuwajacego.

5. Sprawdzi¢, czy ztacze enkodera liniowego jest prawidtowo podtaczone do tylnej czesci zespotu
przesuwajacego.

6. Sprawdzi¢, czy uziemienie jest podigczone przewodem o przekroju 8 gauge do zacisku
uziemienia znajdujacego sie z tytu zespotu przesuwajacego.
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Rysunek 5.7

Zespdt przesuwajacy 2000Xc AEC

Srodki podstaw montazowych

28,0 cala/711 mm
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5.5.2 Zespot przesuwajacy (samodzielny)

Zespdt przesuwajacy (samodzielny) jest przeznaczony do montazu na nietypowych
wspornikach montazowych. Jest on umieszczany w odpowiednim miejscu za pomocq
trzpienia mocujgcego i mocowany trzema Srubami metrycznymi.

PRZESTROGA

W przypadku instalacji niestandardowej zesp6t przesuwajgcy musi
by¢ zamontowany na belce dwuteowej lub innej sztywnej konstrukciji.
Powierzchnia montazowa musi by¢ ptaska z doktadnoscig do 0,004
cala (0,1 mm) catkowitego odczytu wskaznika, w obszarze tolerancji
o0 wymiarach 16 x 3,5 cala (410 x 90 mm).

1. Wyjaé zesp6t przesuwajacy z opakowania. Ostroznie potozy¢ zespdt na jego prawej stronie
(NIE na stronie z enkoderem liniowym).

2. Zaleca sie uzycie sworznia prowadzacego. Nie jest on dostarczany z zespotem przesuwajacym.
Jesli sworzen prowadzacy okaze sie niezbedny, nalezy uzy¢ wytrzymatego metalowego kotka
o srednicy 12 mm. Kotek ten nie moze wystawa¢ poza podpore w kierunku zespotu
przesuwajacego na wiecej niz 0,40 cala (10 mm).

PRZESTROGA

Sruby wspornika zespotu przesuwajacego 2000Xc AEC sg $rubami
metrycznymi M10 x 1,5 (skok gwintu), dlugo$¢ 25 mm, natomiast
w przypadku zespotu przesuwajgcego 2000Xc Micro sg to Sruby MS8.
Sworzen wspornika i Sruby montazowe nie mogg wystawac na wiecej
niz 0,40 cala (10 mm) w kierunku zespotu przesuwajacego;

w przeciwnym razie moze dojs$¢ do kolizji lub uszkodzenia wézka.

PRZESTROGA

ZABRANIA SIE uzywania $rub montazowych z urzadzen serii 900.
Maja one inny skok gwintu i nie pasujg do zespotu przesuwajgcego
2000Xc.
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Rysunek 5.8 Zespdt przesuwajgcy od tytu — pokazano rozmieszczenie powierzchni montazowej,
$rub i sworzni prowadzacych

Zespdt przesuwajacy 2000Xc AEC

M10 x 1.5 THDS
) 10 mm deep
(3 places)
U . .
L Machine mounting
15.63 [ e .
397mm  14.30 T % surfaces (3 places)
363 mm
8.50 i o o
216 mm o«—F @ 477
4.95 ° ° For 12 mm
l 108 mm . [ Dowel Pin
\d O ]

T | a = T

50
13 mm

**These three mounting surfaces are flat

. i within 0.004 in (0.1 mm) TIR, in a tolerance
Rear view of aec actuator is shown. Although zone of 16 x 3.5in (410 x 90 mm). The

other actuators will vary in height, referenced surface to which the actuator is mounted
dimensions will be the same for all models. must also have the same flatness tolerance.
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Zespot przesuwajacy 2000Xc Micro

. | \r .
/"~ THREAD HOLE
159.26 e ,-"f 28
I b / PIN HOLE

il

3. Unies$¢ zespdt przesuwajacy w odpowiednig pozycje na mocowaniu i zabezpieczy¢ go za pomocg

dotaczonych $rub metrycznych.

PRZESTROGA

W przypadku koniecznosci uzycia srub o innej dtugosci nalezy
upewnic sie, ze sruby wsuwajg sie w gwinty w obudowie zespotu
przesuwajgcego na wiecej niz 0,25 cala (6 mm), ale mniej niz 0,40

cala (10 mm).
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5.5.3

5.5.4

5.5.5

Montaz zasilacza

Zasilacz jest przystosowany do ustawienia na stole warsztatowym (gumowe stopy na
dole) w odlegtosci od zespotu przesuwajacego odpowiadajacej dtugosci kabla; moze on
by¢ takze montowany w standardowej 19-calowej szafie typu rack (przy uzyciu
opcjonalnego zestawu uchwytu). W jego tylnej czesci znajdujg sie dwa wentylatory
ttoczace powietrze chtodzace, ktore przeptywa od tytu do przodu; nie mogg one byc
niczym zakryte. Nie nalezy umieszczac zasilacza na podiodze lub w innych miejscach,
w ktorych pyt, brud lub innego rodzaju zanieczyszczenia mogg dostac sie jego wnetrza.

Elementy sterujace z przodu zasilacza muszg by¢ dostepne na potrzeby wprowadzania
ustawien, a ich oznaczenia muszg by¢ czytelne.

Poniewaz wszystkie potaczenia elektryczne znajdujq sie z tytu zasilacza, nalezy go
umiesci¢ w miejscu pracy w taki sposob, by pozostawi¢ wolng przestrzen (okoto 4 cale lub
wiecej po obu stronach i 6 cali z tytu) w celu zapewnienia dostepu do kabli i wentylatoréw.
Nie nalezy umieszcza¢ zadnych przedmiotéw na obudowie zasilacza.

Jesli system ma by¢ zainstalowany w Srodowisku o duzym zapyleniu, konieczne jest
stosowanie zestawu filtrow do wentylatoréw (101-063-614).

Rysunek 5.4 przedstawia wymiary zespotu 2000Xc Series Actuator.

Dtugos¢ kabla zalezy od czestotliwosci pracy systemu zgrzewajacego. Przygniecenie,
przytrzasniecie, uszkodzenie lub modyfikacja kabla RF moze negatywnie wptyna¢ na
wydajnos¢ pracy ijej rezultat. W przypadku specjalnych wymagan dotyczacych kabli
prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Branson.

Zasilanie wejsciowe (obwod gtéwny)

System wymaga jednofazowego zasilania wejsciowego, ktére podtacza sie do zasilacza za
pomocg zintegrowanego przewodu zasilajgcego. 5.4.3 Parametry wejsciowe zasilania
elektrycznego zawiera informacje na temat wymagan dotyczacych wtyku i gniazda
z uwzglednieniem danej mocy.

Informacje dotyczace mocy znamionowej danego modelu zamieszczono na jego tabliczce
danych.

Moc wyjsciowa (kabel RF)

Energia ultradZzwiekowa jest doprowadzana do przykrecanego gniazda MS umieszczonego
z tytu zasilacza, ktdére jest podtaczane do zespotu przesuwajgcego lub konwertera
(w zaleznosci od zastosowania).

OSTRZEZENIE

Nie wolno uzytkowac systemu, gdy przewdd HF jest odtgczony lub
uszkodzony.
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5.5.6

Potaczenie pomiedzy zasilaczem a zespotem przesuwajacym

Zespot przesuwajacy Branson 2000Xc ma dwa potaczenia elektryczne z zasilaczem:
poprzez kabel RF i kabel interfejsu zespotu przesuwajacego. 37-pinowy kabel interfejsu
zespotu przesuwajgcego stuzy do zasilania i przesytania sygnatéw sterujacych pomiedzy
zasilaczem a zespotem przesuwajgacym. Kabel jest podtgczany z tylu zasilacza iz tytu
zespotu przesuwajacego.

Chociaz miedzy zespotem przesuwajgacym a zasilaczem mogg wystepowal jeszcze inne
pofaczenia, te dwa sg jedynymi pofaczeniami standardowymi, ktdore przedstawia

Rysunek 5.9.

Aby uktad detekcji zwarc¢ dziatat, po zetknieciu sie sonotrody z elektrycznie izolowanym
mocowaniem lub kowadtem energia ultradzwiekowa powinna zosta¢ odtgczona. W tym
celu konieczne jest podtgczenie kabla Branson EDP nr 100-246-630 wyprowadzonego ze
ztacza MPS/GDS znajdujgcego sie z tylu zespotu przesuwajgcego do odizolowanego
uchwytu/kowadta.

Rysunek 5.9 Potaczenia elektryczne miedzy zasilaczem a zespotem przesuwajacym 2000Xc

Zespot przesuwajacy 2000Xc AEC

Actuator
Interface Cable

: \
/ _ — ( gn;ar Encoder
I ! g5 ,Cable
i RF Cable = j
( =1 || |/ |
\

l Linear Encoder

) Power Supply |
rear view e |
J = | Start Switch

Cable

Alarm l/O,
Optional

™ Base, shown rotated 90° CCW
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Zespot przesuwajacy 2000Xc Micro

Back Side Top Side
40
T o ®
MPS/GDS |, @ e
Actuator ® ‘8
Interface Cable :D'&!o ©®
40
©

J931s
RF Cable

Actuator —5=

Power Supply
rear view

Alarm 1/0, [ | CED |
Optional \ ‘L |
A -«_m
@-E- =e \ \
co O~ U
L] N\ =

Line Cord Base, shown rotated 90° CCW
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5.5.7

Podiaczenie przetacznika uruchamiajacego

Zespdt przesuwajacy Branson wymaga wykonania pofaczenia z 2 wylgcznikami
uruchamiajacymi i wytacznikiem awaryjnym. Stojaki na podstawie wyposazono
w odpowiednie przytacze (fabrycznie zainstalowane i podtagczone do podstawy), natomiast
stojaki na piascie i zespdt przesuwajacy (samodzielny) wymagajg wykonania wiasnych
potaczen przetacznikéw uruchamiajacych/zatrzymania awaryjnego. Potaczenia te nalezy
wykona¢ w nastepujacy sposob:

Rysunek 5.10 Oznaczenia potgczen przetgcznika uruchamiajgcego (zespot przesuwajacy CE)

PB2 PB1 P69 | P69-A IEC epp 10?-|2r:o-01on
11 | PB2RTN | Czarny Bialy
& O 2 | 2 | PBIRTN Bialy Brazowy
(# ? Q» O 6 | 6 | 24VSRC | Niebieski rézowy
7|7 | 24VSRC Pomaranczowy| Niebieski
9 | 9 | ESTOPSRC | Fioletowy czarny
EMER O 8 | 8 | ESTOPSRC | oty czerwony
stor\] 4 o 3 | 3 | ESTOPRTN | Czerwony Zielony
4 | 4 | ESTOPRTN | Zielony Z0Mty
515 |NC Brazowy szary
PALM BUTTON START Qj

EMER STOP to wytacznik awaryjny z dwoma stykami: jednym normalnie zamknietym i jednym normalnie otwar-
tym.

Zamiast mechanicznych wyfgcznikéw uruchamiajacych mozna
stosowac urzadzenia pétprzewodnikowe, o ile ich prad uptywowy nie
przekracza 0,1 mA.

Aby spetni¢ warunek uruchamiania, czas miedzy zamknieciem
przetagcznikdw uruchamiajacych PB1 i PB2 musi wynosi¢ mniej niz
200 milisekund i muszg one pozostawac w stanie zamkniecia az do
momentu aktywacji sygnatu zwolnienia PB.

BASE/START oznacza zenskie potaczenie DB-9 umieszczone ztytu zespotu
przesuwajgcego. Kabel wymaga meskiego ziqcza DB-9 (D-shell).

PB1 i PB2 oznaczajg dwa normalnie otwarte przetgczniki uruchamiajgce, ktére muszg byc¢
uruchomione jednoczesnie, aby cykl zgrzewania médgt sie rozpocza¢. Czas miedzy ich
zamknieciami musi wynosi¢ mniej niz 200 milisekund — w przeciwnym razie wyswietli sie
komunikat o btedzie: ,Start Sw Time”. Nie wymaga on kasowania, ale w celu rozpoczecia
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kolejnego cyklu przetaczniki muszg zadziata¢ w odpowiednim czasie, aby komunikat
o btedzie nie pojawit sie ponownie. Patrz uwaga powyzej.

Aby uzy¢ innych rozwigzan na potrzeby uruchamiania zgrzewarki lub
jej zatrzymywania awaryjnego, nalezy zawrzec¢ z firmg Branson
umowe dotyczacg odpowiedzialnosci za produkt.
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5.5.8

Interfejs WEJ./WYJ]. uzytkownika

Interfejs WEJ./WYJ]. uzytkownika jest standardowym interfejsem uzytkownika i znajduje
sie na zasilaczu. Zapewnia on mozliwos¢ stworzenia wiasnego interfejsu na potrzeby
specjalnych wymagan dotyczacych sterowania lub rejestrowania danych. Kabel interfejsu
ma zenskie ztgcze D-shell HD44 i jest podiaczany do tylu zasilacza. Wyjscia interfejsu
elektrycznego mozna skonfigurowa¢ do pracy w trybie otwartego kolektora Ilub
sygnatowym (poziomy napie¢ sygnatu zgodne z podanymi); wtym celu nalezy
odpowiednio ustawi¢ przetgcznik DIP WEJ./WY]J.

Przetacznik DIP SW1 interfejsu WEJ./WYJ]. uzytkownika znajduje sie obok ztaqcza J3 z tytu
zasilacza 2000Xc. Uktad pindw wtyku kabla interfejsu WEJ./WYJ. uzytkownika zawiera
Tabela 5.5.

Rysunek 5.11 Identyfikacja kabli interfejsu WEJ./WY]J. uzytkownika i ich oznaczenia kolorystyczne

User I/O Cable °

Stripped and tinned one end,

HD-44 male connector other end d9 7 é
(cable length as ordered)

Part number

Wire Color Diagram
Two Colors = Insulator/Stripe
Three Colors = Insulator/Stripe/Dot

——— o )
VA

Insulation Stripe Dot

AT

PRZESTROGA

Wszystkie nieuzywane przewody muszg by¢ od siebie odizolowane
elektrycznie. Nieprawidtowe odizolowanie lub podtaczenie przewoddéw
moze spowodowac uszkodzenie ptyty sterownika systemowego.

PRZESTROGA

Nalezy upewnic sie, ze piny GND i +24 V sg prawidtowo podtaczone.
Ich nieprawidtowe podtaczenie spowoduje uszkodzenie ptyty
sterownika systemowego.
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Tabela 5.5 Przyporzadkowanie pinéw kabla interfejsu WEJ./WYJ. uzytkownika
Pin Nazwa Rodzaj Kierunek Kolory Kolory
sygnatu sygnatu na J3 EC 60304 DIN 47100

1 J3_1_INPUT 24 V Logika 1 True | Wejscie Biaty/czarny Biaty

2 CYCLE_ABORT 24 V Logika 1 True | Wejscie Czerwony/czarny Brazowy

3 EXT_RESET 24 V Logika 1 True | Wejscie Zielony/czarny Zielony

4 SOL_VALVE_SRC +24 V Wyijécie Pomaranczowy/ 761ty
czarny

5 REJECT 24 V Logika 0 True | Wyjscie Niebieski/czarny szary

6 G_ALARM 24 V Logika 0 True | Wyjscie Czarny/biaty rozowy

7 ACT_CLEAR 24 V Logika 0 True | Wyjscie Czerwony/biaty Niebieski

8 J3_8_OUTPUT 24 V Logika 0 True | Wyjscie Zielony/biaty Czerwony

9 MEMORY Analogowy Wyjscie Niebieski/biaty Czarny

10 USER_AMP_IN Analogowy Wejscie Czarny/czerwony Fioletowy

11 MEM_CLEAR 24 V Logika 0 True | Wyjscie Biaty/czerwony Szary/rézowy

12 GND Pomaranczowy/ C_zeryvon_y/
czerwony Niebieski

13 | +24v Niebieski/ Biaty/Zielony
czerwony

14 f—ALARM—RELAY— Zestyk przekaznika | Wyjscie Czerwony/zielony Brazowy/zielony

15 | READY_RELAY_2 | Zestyk przekaznika | Wyjscie Zpic;rl';ifncmwy/ Biaty/26tty

16 SV1RTN +24 V powrét Wejécie Czarny/biaty/ 76ity/Brazowy
czerwony

17 33_17_INPUT 24V Logika 1 True | Wejécie Biaty/czarny/ Biaty/szary
czerwony

18 USER_EXT_SEEK+ | 24V Logika 1 True | Wejécie gizae,{;""ony/ czamny/ | gz ary/Brazowy

19 | J3_19_INPUT 24V Logika 1 True | Wejécie gi'::;'/“"/ czarny/ Biaty/rézowy

. . Pomaranczowy/ ..

20 SUSPECT 24 V Logika 0 True | Wyjscie czamny/biaty Rézowy/brazowy

21 READY 24V Logika 0 True | Wyjscie Ei'ae:;'es'('/ czarny/ | giaty/niebieski

22 33_22_OUTPUT 24V Logika 0 True | Wyjécie f.i?éﬂy czerwony/ | prazowy/niebieski

s Biaty/czerwony/ .

23 10V_REF Analogowy Wyjscie ; Biaty/czerwony
zielony

24 AMPLITUDE_OUT | Analogowy Wyjécie ;Z?g‘x"y/ czarny/ | Brazowy/czerwony

25 USER_FREQ OFFS Analogowy Wejscie Zielony/czarny/ Biaty/czarny

ET

pomaranczowy

80

100-412-233PL REV. 10



Tabela 5.5 Przyporzadkowanie pinéw kabla interfejsu WEJ./WYJ. uzytkownika

Pin Nazwa Rodzaj Kierunek Kolory Kolory
sygnatu sygnatu na J3 EC 60304 DIN 47100
. . Pomaranczowy/
26 RUN 24 V Logika 0 True | Wyjscie czarny/zielony Brazowy/czarny
27 GND N'eb'eSk,'/b'aM Szary/zielony
pomaranczowy
28 +24 V Czarny/ ?'aW/ z0tty/szary
pomaranczowy
29 G_ALARM_RELAY_ Zestyk przekaznika | Wyjscie Bla%y/czgrwony/ Rozowy/zielony
2 pomaranczowy
WELD_ON_RELAY_ - . Pomaranczowy/ L. .
30 1 Zestyk przekaznika | Wyjscie biaty/niebieski z0tty/rézowy
31 33_31_INPUT 24 V Logika 1 True | Wejscie Biaty/czerwony/ Zielony/niebieski
niebieski
32 33_32_INPUT 24 V Logika 1 True | Wejcie S:j;:y biaty/ 76tty/niebieski
33 J3_33_INPUT 24V Logika 1 True | Wejécie ZBI':;’C’)’r/] szamy/ Zielony/czerwony
. . Czerwony/biaty/ ..
34 PB_RELEASE 24 V Logika 0 True | Wyijscie zielony z0tty/czerwony
35 WELD_ON 24 V Logika 0 True | Wyjscie Z]elqny/pla%y/ Zielony/czarny
niebieski
36 J3_36_OUTPUT 24V Logika 0 True | Wyjécie Pomaranczowy/ 76tty/czarny
czerwony/zielony
. Niebieski/ L
37 PWR Analogowy Wyjscie czerwony/zielony Szary/niebieski
38 FREQ_OUT Analogowy Wyjscie C;a r.ny/l?laiy/ R6zowy/niebieski
niebieski
39 SEEK 24 V Logika 0 True | Wyjscie Biaty/czarny/ Szary/czerwony
niebieski
Otwarty kolektor o Czerwony/biaty/ ‘-
40 MEMORY_STORE (aktywny, niski) Wyijscie niebieski Rozowy/czerwony
Zielony/
41 GND analogowe pomaranczowy/ Szary/czarny
czerwony
Pomaranczowy/ -
42 +24V czerwony/niebieski Rozowy/czarny
Niebieski/
43 READY_RELAY_1 Zestyk przekaznika | Wyjscie pomaranczowy/ Niebieski/czarny
czerwony
Czarny/
44 WELD_ON_RELAY Zestyk przekaznika | Wyjscie pomaranczowy/ Czerwony/czarny
czerwony
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PRZESTROGA

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie nieuzywane przewody sq
prawidtowo odizolowane; w przeciwnym razie moze dojs¢
do uszkodzenia zasilacza lub systemu.

W przypadku synchronizacji wielu systemow nalezy przeczytac
przewodnik po automatyzacji dostarczany przez firme Branson (EDP
100-214-273) w celu uzyskania dodatkowych informacji na temat
wyboru i korzystania z funkcji wejscia i wyjscia, ktérych opis zawiera
Tabela 5.6 Funkcje wejscia/wyjscia.

Tabela 5.6

J3_1_INPUT

J3_17_INPUT
J3_19_INPUT
J3_31_INPUT
J3_32_INPUT
J3_33_INPUT

Funkcje wejscia/wyjscia

Wejscie
Disabled (Wyt.)

Wybor nastawy

Ext U/S Delay (Opoznienie
zewn. U/S)

Display Lock (Blokada
wyswietlacza)

Ext Signal (Sygnat zewn.)

Sonics Disable (Wyt. uktad
ultradzwiekowy)

Memory Reset (Kasowanie
pamieci)

Narzedzia zewn.

Sync In (Synchronizacja
wej.)

Part Present (Obecnos¢
detalu)

Confirm Reject
(Potwierdzenie odrzutu)

J3_8_OUTPUT
J3_22_OUTPUT
J3_36_OUTPUT

Wyjscie
Disabled (Wyt.)

Confirm Preset
(Potwierdzenie nastawy)

Ext Beeper (Brzeczyk
zewn.)

Cycle OK (Cykl prawidtowy)

No Cycle Alarm (Alarm
braku cyklu)

Alarm przecigzenia
Modified Alarm (Alarm
modyfikacji)

Uwaga

Missing Part (Brak detalu)
Narzedzia zewn.

Sync Out (Synchronizacja
wyj.)

Part-ID Ready (ID czesci
gotowy)
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5.5.9 Wtyk zasilania

Aby doda¢ lub zmieni¢ wtyk zasilania, nalezy zastosowac sie do ponizszych oznaczen
kolorystycznych  przewoddéw zgodnych z miedzynarodowymi  zharmonizowanymi
oznaczeniami. Nalezy zastosowac¢ wtyk odpowiedni do gniazda zasilania.

PRZESTROGA

Podtaczenie zasilacza do nieprawidtowego napiecia lub nieprawidtowe
podtgczenie przewodow moze spowodowac jego trwate uszkodzenie.
Nieprawidtowe podtaczenie przewoddw stwarza ponadto zagrozenie
dla bezpieczenstwa. Uzycie odpowiedniego wtyku lub ztgcza pozwoli
zapobiec nieprawidlowemu wykonaniu pofgczen.

Rysunek 5.12 Miedzynarodowe zharmonizowane oznaczenia kolorystyczne przewodow

Osfona przewodu sieciowego NIEBIESKI = neutralny

| BRAZOWY = faza

Ly, "’
2,

R ZIELONY/zo6tty pasek = przewdd ochronny PE
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5.5.10

Przetacznik DIP interfejsu WEJ./WYJ]. uzytkownika (SW1)

Przetacznik DIP SW1 interfejsu WEJ]./WYJ. uzytkownika znajduje sie obok ztacza J3 z tytu
zespotu 2000Xc Series Actuator — patrz rysunek 4.2 w instrukcji obstugi zasilacza, na
ktérym przedstawiono zasilacz 2000Xc od tytu. Ustawienia tych przetacznikéw maja wptyw
na sygnaty WEJ./WYJ]. uzytkownika. Domys$lne ustawienie fabryczne dla wszystkich

przetagcznikdw DIP to Wk.

numerycznego).

(zamkniecie:

pozycja przetqcznika najblizej oznaczenia

e Jesli przetacznik DIP jest ustawiony w pozycji Wk. (zamkniecie), odpowiedni pin wyjsciowy
zostanie skonfigurowany jako zrdédto pradu, maks. 25 mA
o Jesdli przetacznik DIP ustawiony jest w pozycji WYL. (otwarcie), odpowiedni pin wyjsciowy
zostanie skonfigurowany jako ,otwarty kolektor”, 24 V DC, maks. prad wyjsciowy 25 mA

Tabela 5.7 Funkcje przetacznikdw DIP WEJ./WYJ. uzytkownika
przZ?;Z:i?ka Opis sygnatu Sygnatl wyjsciowy
1 REJECT_SIG REJECT
2 SUSPECT_SIG SUSPECT
3 PB_RELEASE_SIG PB_RELEASE
4 G_ALARM_SIG G_ALARM
5 READY_SIG READY
6 WELD_ON_SIG WELD_ON
7 ACTUATOR_CLEAR_SIG ACT_CLEAR
8 13_22_OUT_SIG J3_22_OUTPUT
9 J3_36_OUT_SIG J3_36_0OUTPUT
10 J3_8_OUT_SIG J3_8_OUTPUT
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5.6 Ostony i urzadzenia bezpieczenstwa

5.6.1 Sterowanie ukiadem zatrzymania awaryjnego

Aby skasowaé przycisk zatrzymania awaryjnego na zespole przesuwajacym, ktory
nacis$nieto w celu zatrzymania zgrzewania, nalezy go obréci¢. (Zgrzewarka nie bedzie
dziata¢, dopdki ten przycisk nie zostanie skasowany). Nastepnie nalezy nacisng¢ przycisk
kasowania na zasilaczu.

Rysunek 5.13 Przycisk zatrzymania awaryjnego na zespole przesuwajacym

~
/ Kolumna
—
Podstawa
——

Przetgcznik Przetgcznik
uruchamiajgcy uruchamiajgcy
Przycisk zatrzymania awaryjnego
Dl IS

OSTRZEZENIE

Przed otwarciem drzwi nalezy nacisna¢ przycisk zatrzymania
awaryjnego.

e System sterujacy 2000Xc Series Actuator zaprojektowano tak, aby spetniat wymagania
bezpieczenstwa okreslone w normach NFPA 79, EN 60204-1, EN ISO 13851, EN ISO 13850 oraz
CFR 1910.212.

e Obureczny system sterujacy 2000Xc Series Actuator zaprojektowano tak, aby spetniat
wymagania bezpieczenstwa typu 3 wg NFPA, typu III wg EN 60204-1 oraz EN ISO 13851.

e Uktad zatrzymania awaryjnego dziata jako uktad zatrzymania kategorii 0 wg NFPA 79,
EN ISO 13850 i EN 60204-1.

Funkcja zatrzymania awaryjnego powinna by¢ testowana co 8760
godzin.
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5.7 Montaz w szafie typu rack

Jesli system ma zosta¢ zamontowany w szafie typu rack, nalezy zamoéwi¢ odpowiedni
zestaw uchwytéw. Zestaw zawiera dwa uchwyty do montazu w szafie typu rack oraz dwa
elementy naroznikowe, ktére podpierajg uchwyty i pozwalajg na umieszczenie urzadzenia

w szafie.

PRZESTROGA

Zestaw uchwytu do montazu w szafie typu rack NIE stanowi
podparcia dla zasilacza. Zasilacz nalezy podeprze¢ za pomocg
zintegrowanych wspornikow szafy.

Nie nalezy trwale zdejmowaé pokrywy z zasilacza — jest ona
niezbedna do prawidlowego chtodzenia systemu.

Rysunek 5.14 Szczego6towe dane zestawu uchwytu do montazu w szafie typu rack

@ Przetozy¢ dwa wkrety z tbem ptaskim

T przez wspornik i wsungc je do

ol uchwytéw w zilustrowany sposoéb

15
®
@ N @ Wspornik szafy

/ (prawa strona)

R

Prawy uchwyt do montazu w szafie

Tabela 5.8 Montaz w szafie typu rack

Krok

Procedura

Zamoéwic¢ zestaw do montazu w szafie typu rack. Wsporniki w zestawie
sg przeznaczone do standardowych 19-calowych szaf typu rack.

Z przednich naroznikow zasilacza nalezy usungc¢ elementy wykonczenia
naroznikéw, wykrecajac dwa wkrety z gniazdem typu Phillips. Wkrety nalezy
zachowacd.
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Tabela 5.8 Montaz w szafie typu rack

Krok Procedura

Nalezy zwroci¢ uwage, ze jedna strona kazdego wspornika jest zagtebiona,
aby mozna w nim bylo umiesci¢ dostarczone wkrety z tbem ptaskim;
Rysunek 5.14 przedstawia uchwyty do montazu w szafie typu rack.

3 (Pokazano tylko prawy wspornik i uchwyt; lewa strona jest odbiciem
lustrzanym). Doktadnie dokreci¢ wkrety, tak aby ich tby nie wystawaty
poza powierzchnie.

4 Za pomocg wykreconych w kroku 2. wkretéw zamontowac ztozony uchwyt
w miejscu elementdéw naroznika przedniego.

5 Usuniete elementy naroznikow nalezy zachowac.

Gdy urzadzenie jest gotowe do zainstalowania, nalezy uzy¢ elementow
6 mocujacych z zestawu do montazu w szafie typu rack w celu zlokalizowania
zrodta zasilania.
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5.8 Montaz jednostki rezonansowej

PRZESTROGA

Wykonanie ponizszej procedury nalezy powierzy¢ osobie
odpowiedzialnej za konfiguracje. W razie potrzeby nalezy zamocowa¢
najwiekszg czes¢ kwadratowej lub prostokatnej sonotrody w imadle
z miekkimi szczekami (mosieznymi lub aluminiowymi). ZABRANIA sie
podejmowania préb sktadania lub demontazu sonotrody, trzymajac
obudowe konwertera lub pierscien zaciskowy bustera w imadle.

PRZESTROGA

Nie uzywac smaru silikonowego z podktadkami Mylar. Przy kazdym
potaczeniu uzy¢ tylko 1 (jednej) podktadki Mylar o odpowiednich
Srednicach wewnetrznej i zewnetrznej.

PRZESTROGA

Nie stosowac podkfadek Mylar w systemach 40 kHz. W systemach 40
kHz nalezy zastosowaé smar silikonowy.

Tabela 5.9 Narzedzia, smar i podkfadki Mylar

Narzedzie Numer EDP
Zestaw kluczy dynamometrycznych do urzadzen 20 i 30 kHz 101-063-787
Klucz dynamometryczny do systeméw 40 kHz 101-063-618
Klucz nastawny do systemoéw 20 kHz 101-118-039
Klucz nastawny do systemoéw 30 kHz 201-118-033
Klucz nastawny do systemoéw 40 kHz 201-118-024
Smar silikonowy 101-053-002
Zestaw do systemoéw 20 kHz, 10 szt. (1/2 i 3/8 cala) 100-063-357
Zestaw do systemow 20 kHz, 150 szt. (1/2 cala) 100-063-471
Zestaw do systemow 20 kHz, 150 szt. (3/8 cala) 100-063-472
Zestaw do systemoéw 30 kHz, 10 szt. (3/8 cala, 30 kHz) 100-063-632
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5.8.1 System 20 kHz

Tabela 5.10 System 20 kHz

Krok

Czynnos¢

Oczysci¢ powierzchnie przylgowe konwertera, bustera i sonotrody.
Usungc¢ wszystkie ciata obce z otwordéw gwintowanych.

Zamontowac kotki gwintowane w gérnej czesci bustera. Dokrecic¢
z momentem 450 in-lb, 50,84 Nm. Jesli kotek jest suchy, przed montazem
nalezy nanies¢ na niego 1 lub 2 krople lekkiego oleju smarowego.

Umiesci¢ kotki gwintowane w gdrnej czesci sonotrody. Dokreci¢ z momentem
450 in-Ib, 50,84 Nm. Jesli kotek jest suchy, przed montazem nalezy nanies¢
na niego 1 lub 2 krople lekkiego oleju smarowego.

Na kazde potaczenie zatozy¢ pojedyncza podktadke Mylar (o rozmiarze
dostosowanym do kotka).

Przymocowac konwerter do boostera, a booster do sonotrody.

Dokreci¢ z momentem 220 in-lb, 24,85 Nm. (Moment dokrecania statego
konwertera 20 kHz wynosi 250 in-Ib, 28,25 Nm).

5.8.2 System 30 kHz

Tabela 5.11 System 30 kHz

Krok

Czynnos¢

Oczysci¢ powierzchnie przylgowe konwertera, bustera i sonotrody.
Usung¢ wszystkie ciata obce z otwordéw gwintowanych.

Nanies¢ krople srodka Loctite®* 290 (lub jego odpowiednika) na kofki
przy boosterze i sonotrodzie

Umiesci¢ gwintowany kotek w gdérnej czesci bustera; dokreci¢ z momentem
290 in-lb, 32,76 Nm, i pozostawi¢ do utwardzenia na 30 minut.

Umiesci¢ gwintowany kotek w gdérnej czesci sonotrody; dokreci¢ z momentem
290 in-lb, 32,76 Nm, i pozostawi¢ do utwardzenia na 30 minut.

Na kazde potgczenie zatozy¢ pojedynczg podktadke Mylar (o rozmiarze
dostosowanym do kotka).

Przymocowac konwerter do boostera, a booster do sonotrody.

Dokreci¢ z momentem 185 in-lb, 21 Nm.

*Loctite to zastrzezona nazwa handlowa firmy Henkel Corporation, U.S.A.
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5.8.3 System 40 kHz

Tabela 5.12 System 40 kHz

Krok Czynnos¢

Oczysci¢ powierzchnie przylgowe konwertera, bustera i sonotrody.

1 Usung¢ wszystkie ciata obce z otwordéw gwintowanych.

> Naniesc¢ krople srodka Loctite®* 290 (lub jego odpowiednika) na kotki
przy boosterze i sonotrodzie.

3 Umiesci¢ gwintowany kotek w gdérnej czesci bustera; dokreci¢ z momentem
70 in-lb, 7,91 Nm, i pozostawi¢ do utwardzenia na 30 minut.

4 Umiesci¢ gwintowany kotek w gdrnej czesci sonotrody; dokreci¢ z momentem
70 in-lb, 7,91 Nm, i pozostawi¢ do utwardzenia na 30 minut.

5 Pokry¢ kazdg powierzchnie styku cienkg warstwg smaru silikonowego, ale
nie naktada¢ smaru silikonowego na kotki gwintowane lub ich koncéwki.

6 Przykreci¢ konwerter do bustera.

7 Dokreci¢ z momentem 95 in-lb, 10,73 Nm.

8 Wsung¢ zespot buster/sonotroda do tulei adaptera. Nakrecic pierscien tulei
adaptera i pozostawi¢ luzem.

9 Przykreci¢ buster do sonotrody.

10 Powtorzy¢ krok 7.

Dokreci¢ nakretke pierscieniowg tulei adaptera kluczami dostarczonymi

11 z zestawem tulei.

*Loctite to zastrzezona nazwa handlowa firmy Henkel Corporation, U.S.A.
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5.8.4

Sktadanie jednostki rezonansowej

Rysunek 5.15 Skiadanie jednostki rezonansowej 20 kHz

Klucz (w zestawie)

Sonotroda

Buster

Imadfto

Patrz procedura montazu jednostki

Ochraniacze szczek
imadta (aluminium
lub miekki metal)

Zaleca sie stosowanie klucza dynamometrycznego firmy Branson lub
jego odpowiednika. Nr czesci dla systemdéw 20 i 30 kHz: 101-063-
787; nr czesci dla systemow 40 kHz: 101-063-618.

Tabela 5.13 Momenty dokrecania kotkéw

System Rozmiar trzpienia Moment Nr EDP
20 kHz 1/2" x 20 x 1-1/4" 450 in-lb, 50,84 Nm. 100-098-370
20 kHz 1/2" x 20 x 1-1/2" 450 in-Ib, 50,84 Nm. 100-098-123
30 kHz* 3/8"x 24 x 1" 290 in-lb, 32,76 Nm. 100-298-170R
40 kHz* M8 x 1,25 70 in-lb, 7,91 Nm. 100-098-790

*Nanies¢ na kotek krople srodka Loctite 290. Dokreci¢ i pozostawi¢ do utwardzenia na 30 minut przed uzyciem.
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5.8.5 Laczenie koncowki z sonotroda

1. Oczysci¢ powierzchnie przylgowe sonotrody i koncowki. Usung¢ ciata obce z kotka gwintowanego
i otworu.

2. Recznie przymocowac¢ koncéwke do sonotrody. Zmontowa¢ na sucho. Nie uzywaé smaru
silikonowego.

3. Uzywajac kluczy nastawnego oraz ptaskiego (patrz rysunek ponizej), dokreci¢ koncéwke
z odpowiednim momentem — patrz Tabela 5.14.

Rysunek 5.16 taczenie korncowki z sonotrodq

Tabela 5.14 Momenty dokrecania koncoéwki do sonotrody

Gwint koncowki Moment
1/4 - 28 110 in-lb, 12,42 Nm.
3/8-24 180 in-lb, 20,33 Nm.
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5.8.6 Instalacja jednostki rezonansowej w zespole przesuwajacym

Jednostki z konwerterami 20 kHz i 30 kHz

Jednostka rezonansowa musi najpierw zostac ztozona. Instalacja jednostki:

1.

ik wn

o

Nalezy upewni¢ sie, ze zasilanie systemowe zostato wytaczone przez odtaczenie wtyku zasilania.
Wiaczy¢ uktad zatrzymania awaryjnego.

Poluzowac cztery $ruby drzwi.

Odciagna¢ drzwi i odtozy¢ je na bok.

Podnies¢ ztozong jednostke ultradzwiekowaq i ustawi¢ pierscien na busterze bezposrednio nad
podktadka nosna w wozku. Zdecydowanym ruchem wsunaé¢ jednostke na miejsce; nakretka
kotpakowa na gdrze konwertera powinna zetkna¢ sie ze stycznikiem w goérnej czesci wozka.
Zatozyc¢ zespot drzwi i cztery wkrety drzwi.

W razie potrzeby odpowiednio ustawi¢ sonotrode, obracajac nig. Dokreci¢ drzwi wodzka
z momentem do 20 in-Ib w celu zabezpieczenia jednostki.

Rysunek 5.17 Instalacja jednostki 20 kHz w zespole przesuwajacym 2000Xc AEC

Sruba z gniazdem szesciokgtnym
Drzwi zespotu
Koncéwka
Zespot jednostki styku

Klucz z uchwytem
Podktadka T-ksztattnym
wspornika %

Wkret
Zespot jednostki

Giowny zesp6t

wspornika Wozek
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Jednostki z konwerterami 40 kHz

1. Nalezy upewnic sie, ze zasilanie systemowe zostato wytaczone przez odtgczenie wtyku zasilania.
2. Umiesci¢ konwerter/buster w tulei.

3. Poluzowac cztery sruby drzwi wdzka.

Rysunek 5.18 Instalacja jednostki 40 kHz w zespole przesuwajacym 2000Xc AEC

Tuleja adaptera
Drzwi zespotu

Tuleja adaptera

- Koncowka styku

Koncoéwka styku

] N
> Gtowny zespof Sruba z tbem
Konwerter wspormika :% 9/ walcowym
Buster < A | \
. .~
\§ Tuleja £
Tuleja adaptera f adaptera
Nakretka pierscieniowa Vg
Klucz z uchwytem
T-ksztattnym
Wozek - 'y Nakretka
J pierscieniowa
Podktadka nosna /
Whret 2 Zespot jednostki
Wézek (bez sonotrody)
Zespdt jednostki Nakretka pierscieniowa

Rysunek 5.19 Instalacja jednostki 40 kHz w zespole przesuwajacym 2000Xc Micro

Sruba z gniazdem szesciokgtnym

Drzwi zespotu
o ] Koncowka
Zespot jednostki styku

Woézek

N

Klucz z uchwytem

Podktadka T-ksztattnym
wspornika*
Whkret
Zespot jednostki

Gtéwny zespot Wozek
wspornika

Wskazowka: * Zastosowanie bustera z mocowaniem statlym wymaga uzycia specjalnej podktadki wsporczej
(nr EDP: 109-114-243).
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4. Odciggnac¢ drzwi i odtozy¢ je na bok.

PRZESTROGA

Nie trzymac tulei w imadle. Moze to spowodowac jej zmiazdzenie lub
inne uszkodzenie.

5. Wzig¢ ztozong tuleje i ustawi¢ nakretke pierscieniowg na busterze bezposrednio nad podktadkg
no$ng w wozku. Zdecydowanym ruchem wsungé tuleje na miejsce; nakretka kotpakowa na
gorze konwertera powinna zetkna¢ sie ze stycznikiem w gdrnej czesci wozka.

6. Zatozy¢ zespo6t drzwi i cztery wkrety drzwi.

7. W razie potrzeby odpowiednio ustawi¢ sonotrode, obracajac niq. Dokreci¢ drzwi wodzka
z momentem do 20 in-lb w celu zabezpieczenia jednostki.
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5.9

Montaz uchwytu na podstawie

Elementy mocujace i otwory montazowe

W podstawie znajdujg sie otwory montazowe uchwytu. Otwory montazowe sg rowniez
przewidziane dla opcjonalnego zestawu ptyty poziomujacej Branson. Podstawa jest
nagwintowana pod $ruby metryczne M10-1,5. Otwory montazowe rozmieszczono w trzech
koncentrycznych okregach o podanych ponizej wymiarach.

PRZESTROGA

Podstawa jest odlewana z metalu. Wkrecenie elementéw mocujacych
z nadmierng sitqg moze spowodowac uszkodzenie gwintéw. Elementy
mocujace nalezy dokreci¢ z sitgq wystarczajgca do wyeliminowania ich
luzu.

Rysunek 5.20 Otwory montazowe na podstawie
Zespot przesuwajgcy 2000Xc AEC
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Opcjonalng ostone, EDP 101-063-550 (czasami jest ona wymagana w przypadku bardzo
duzych sonotrod), pokazano tylko w celu zilustrowania pozycji. Wystaje ona na kilka cali
poza podstawe po obu stronach i uniemozliwia uzytkownikowi obstuge zgrzewarki oraz
chroni jego palce przed przytrzasnieciem miedzy podstawg a narzedziem.
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Zespot przesuwajacy 2000Xc Micro

364 mm
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Mounting Holes — @ 565 mm
Using metric M10 cap screws M10 THREADING HOLES ® 89 mm
216,56 ® 1215 mm
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5.10 Prodba instalacji

1. Wiaczy¢ ukitad doprowadzania powietrza wraz z pneumatycznym zaworem nadmiarowym
i sprawdzi¢, czy kontrolka ci$nienia powietrza w zespole przesuwajacym swieci sie.

2. Upewnic sie, ze przytacza zasilania powietrzem sg szczelne.
3. Whytaczy¢ zasilanie. Zasilacz rozpocznie autodiagnostyke.

4. Jesli zasilacz wyswietli komunikat alarmowy inny niz ,Recalibrate Actuator” (Skalibruj zespot
przesuwajacy), nalezy znalez¢ definicje alarmu oraz przyczyne jego wystapienia, a nastepnie
skorygowac nieprawidtowo$¢ — patrz rozdziat 7: Obstuga zespotu przesuwajgcego w instrukcji
zasilacza. Jesli zasilacz wyswietli komunikat alarmowy ,Recalibrate Actuator” (Skalibruj zespot
przesuwajacy), nalezy przejs$¢ do nastepnego kroku.

5. Wykonac kalibracje zespotu przesuwajacego, naciskajac przycisk menu gtdwnego, a nastepnie
przycisk kalibracji. Upewni¢ sie, ze zachowano minimalng odlegto$¢ miedzy powierzchnig
czotowgq sonotrody a detalem, ktéra powinna wynosi¢ ponad 0,70".

6. Nacisng¢ przycisk Cal Actuator (Kalibracja zespotu przesuwajacego).

7. Na kolejnym ekranie nacisng¢ przycisk w/Start Switches (Przetgaczniki uruchamiajace).

8. Nacisniecie przetacznikow uruchamiajacych spowoduje zakonczenie kalibracji.

9. Nacisng¢ przycisk Test.

10. Jedli na tym etapie zasilacz wyswietli komunikat alarmowy, nalezy znalez¢ definicje alarmu
w zataczniku B: Alarmy w instrukcji obstugi zasilacza. Jesli komunikat alarmowy nie wyswietli
sie, nalezy przejs¢ do nastepnego kroku.

11. Umiesci¢ detal prébny w uchwycie.

12. Nacisng¢ przycisk Horn Down (Opuszczanie sonotrody) w menu gtéwnym, a nastepnie nacisnac
przyciski sterownicze. Sonotroda zblizy sie do uchwytu na podstawie zespotu przesuwajgcego.
Pozwoli to na sprawdzenie dziatania uktadu pneumatycznego.

13. Nacisng¢ przycisk Retract (Wycofaj). Sonotroda zostanie wycofana. System powinien teraz byc¢
gotowy do pracy i moze zostac¢ skonfigurowany odpowiednio do danego zastosowania.

Zasadniczo jesli zasilacz nie wyswietli zadnego komunikatu alarmowego, a opuszczanie
i wycofywanie sg wykonywane prawidtowo, zgrzewarka ultradzwiekowa jest gotowa do
pracy.

Rysunek 5.21 Wyswietlacz na panelu przednim
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5.11

Potrzebujq Panstwo pomocy?

Dziekujemy za wybranie produktu firmy Branson — chetnie udzielimy Panstwu dodatkowej
pomocy! Jesli potrzebne sg czesci zamienne lub pomoc techniczna dotyczaca systemu
2000Xc Series Actuator, nalezy skontaktowaé sie telefonicznie z lokalnym
przedstawicielem firmy Branson lub dziatem obstugi klienta, wybierajgc odpowiedni
dziat — patrz 1.4 Kontakt z firmg Branson.
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Rozdziat 6: Dziatanie zespotu

przesuwajqcego
6.1 Sterowanie zespolem przesuwajacym....... ... nnnannnnns 102
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6.1

Sterowanie zespotem przesuwajacym

W niniejszym rozdziale opisano sposéb wykonywania cyklu zgrzewania za pomocg zespotu
przesuwajgcego 2000Xc. Szczegdtowe informacje dotyczace dokonywania izmiany
ustawien zamieszczono w instrukcji zasilacza 2000Xc.

OSTRZEZENIE
Podczas konfiguracji i obstugi zespotu przesuwajacego nalezy zwracac
uwage na nastepujace srodki ostroznosci:
Nie zbliza¢ ragk do sonotrody. Sita dziatajgca w dét (nacisk) i drgania
ultradzwiekowe mogg spowodowac obrazenia

PRZESTROGA

Elementy z tworzywa sztucznego podczas zgrzewania mogq wibrowadé
w styszalnym zakresie czestotliwosci. W takim przypadku nalezy
stosowac srodki ochrony stuchu, aby zapobiec ewentualnym
obrazeniom. Nie wolno dopusci¢, aby aktywowana ultradzwiekami
sonotroda dotykata metalowej podstawy lub metalowego uchwytu.

Pracg zespotu przesuwajacego 2000Xc steruja zasilacz. Zespdt przesuwajacy wysyta do
zasilacza dane dotyczace cyklu roboczego (takie jak wartosci predkosci i sity), informacje
o stanie oraz alarmach. Zasilacz przesyta parametry robocze do zespotu przesuwajqcego,
okreslajac sposob i czas inicjowania i przerywania cykli zgrzewania. Zespdt przesuwajacy
w sposbb ciagty przekazuje informacje dotyczace odlegtosci, sity i cisSnienia do zasilacza.

OSTRZEZENIE

Podczas uzywania wiekszych sonotrod nalezy unikac¢ sytuaciji,

w ktérych moze dojsc¢ do przytrzasniecia palcow pomiedzy sonotrodg
a uchwytem. Aby uzyskac¢ informacje na temat opcjonalnej ostony,
nalezy skontaktowac sie z firmg Branson.
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6.2 Poczatkowe ustawienia zespotu przesuwajqcego

Chociaz zespdt przesuwajacy jest sterowany przez zasilacz, kilka elementéw stanowi czesé
zespotu przesuwajgcego. Sg to:

Zrédto powietrza zaktadowego

Mechaniczny ogranicznik

Uktad okreslajacy potozenie i wysokos¢ zespotu przesuwajacego nad uchwytem (przesuw

sonotrody)

Uktad zatrzymania awaryjnego (w podstawie i jako sygnat WEJ./WY]J. uzytkownika na potrzeby

automatyzacji)

Kazdy z nich wptywa na dziatanie zespotu przesuwajacego.

6.2.1 Regulowane cisnienie powietrza oraz wskaznik cisnienia powietrza

Powietrze zaktadowe jest doprowadzane do regulatora znajdujacego sie w zespole
przesuwajacym.

PRZESTROGA

Gdy powietrze zaktadowe zostanie odprowadzone z systemu lub gdy
zadziata zawdér nadmiarowy, zespdt przesuwajacy moze opasé

W nizsze potozenie, poniewaz jest on podtrzymywany przez ciSnienie
powietrza. Nie zbliza¢ rgk i palcow do obszaru pod sonotrodg lub
innych miejsc, w ktérych moze dojsé do ich przytrzasniecia. Uzy¢
drewnianej podpory lub innego miekkiego materiatu w celu
zablokowania sonotrody i zabezpieczenia narzedzie przed
uszkodzeniem.

Ustawi¢ niskie
jakiegokolwiek elementu niskie ci$nienie powietrza zapobiegnie nagtemu ruchowi. Typowe
ustawienie poczatkowe wynosi okoto 20-25 psi dla nowej lub niesprawdzonej konfiguracji.

ciSnienie powietrza. W przypadku nieprawidtowego podtaczenia

PRZESTROGA

Zasilenie zespotu przesuwajgcego powietrzem zaktadowym powyzej
maksymalnej wartosci wskaznika — 100 psig (690kPa) — moze
spowodowac trwate uszkodzenie systemu oraz by¢ przyczynag
obrazen. Przed podtaczeniem lub odtgczeniem zaktadowego zZrddta
powietrza nalezy ustawi¢ regulator cis$nienia na zero.

100-412-233PL REV. 10
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6.2.2

6.2.3

6.2.4

Zrédto powietrza zaktadowego

Zrodto powietrza zaktadowego musi byé wiaczone i dostarcza¢ powietrze pod cignieniem
do zaworu redukcyjnego zespotu przesuwajgcego. Jesli ciSnienie powietrza zaktadowego
bedzie zbyt niskie (ponizej statej wartosci 35 psi), zespdt przesuwajacy nie bedzie madgt
wykonac¢ cyklu zgrzewania ani nie bedzie dziatat prawidtowo. Powietrze robocze stuzy
réwniez do chtodzenia konwertera.

Zrodlo powietrza roboczego moze mieé réwniez wplyw na rezultaty zgrzewania
w przypadku zastosowan wymagajacych wiekszego docisku.

Cisnienie powietrza zaktadowego musi by¢ wieksze niz maksymalne
wymagania systemowe. Uktad sprezonego powietrza musi zapewniac
wystarczajacg wydajnosé, aby obstuzy¢ wszystkie podtaczone do
niego systemy. Do zapewnienia ciggtego przeptywu powietrza moze
by¢ konieczne zastosowanie akumulatora pneumatycznego.

Kontrola predkosci opuszczania

Ukfad kontroli predkosci opuszczania reguluje predkos¢ sonotrody. Predko$¢ opuszczania
ma znaczacy wptyw na site dziatajacg na detal, a tym samym na jakos¢ zgrzewu.

Poczatkowo nalezy ustawic¢ predkos¢ na 1-2/s.

Ustawianie potozenia zespotu przesuwajacego i jego wysokosci
(przesuw sonotrody)

Wobzek sonotrody przesuwa sie w gore i w dot na prowadnicach zespotu przesuwajacego.
Mozna takze regulowa¢ potozenie zespoilu przesuwajagcego na kolumnie w pionie.
Odlegtos¢ pomiedzy uchwytem a sonotrodg powinna umozliwia¢ tatwy i szybki dostep do
czesci oraz ich demontaz.

e Minimalny skok nie moze by¢ mniejszy niz 1/8"

e Maksymalny skok przed zetknieciem sie z detalem nie moze przekroczy¢ 3-3/4", aby umozliwic¢
dynamiczny przeptyw przez mechanizm

Spdjne rezultaty zgrzewania najlepiej jest okreslaé, gdy skok sonotrody jest wiekszy niz
1/4 cala; na mniejszy zakres ruchu moga mie¢ wptyw inne elementy systemu
zgrzewajqcego oraz nacisk na detale.
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6.2.5

Mechaniczny ogranicznik
Zespot przesuwajacy 2000Xc AEC

Mechaniczny ogranicznik wptywa na skok zespotu przesuwajacego w dét az do petnego
zakresu skoku urzadzenia. Do regulacji mechanicznego ogranicznika stuzy pokretio
radetkowane umieszczone po prawej stronie jednostki, na dole zespotu przesuwajgcego.
Ogranicznik wyposazono we wskaznik umieszczony po prawej stronie zespotu
przesuwajacego, ktory pokazuje skale w okreslonych jednostkach miary.

Ogranicznik zaprojektowano tak, aby uniemozliwiat zetkniecie sie sonotrody z uchwytem
w przypadku nieobecnosci detalu. Nie jest to precyzyjne urzadzenie pomiarowe
i zazwyczaj nie zaleca sie stosowania go jako urzadzenia ograniczajgcego gtebokosc¢ lub
dtugos¢ zgrzewu. Funkcja detekcji braku detalu moze by¢ réwniez uzywana do
kontrolowania krytycznych wartosci odlegtosci sonotrody od uchwytéw.

Poczatkowo nalezy ustawi¢ ogranicznik mechaniczny tak, aby umozliwi¢ ruch sonotrody
w zakresie co najmniej 1/4 cala, ale odpowiednia bedzie dowolna warto$¢ az do petnego
skoku.

Regulacja mechanicznego ogranicznika:
Tabela 6.1 Regulacja mechanicznego ogranicznika zespotu przesuwajgcego 2000Xc AEC
Krok Czynnos¢

Uruchomic¢ reczny zawor nadmiarowy i recznie opusci¢ wdzek, az sonotroda
znajdzie sie bezposrednio nad uchwytem.

Jesli sonotroda nie dotrze do uchwytu i nie przesunie sie o 4 cale (100 mm),
nalezy poluzowa¢ catkowicie pierscien blokujgcy i obracac pokretto regulujgce
potozenie mechanicznego ogranicznika w prawo, az wozek osiggnie zadang

2 pozycjeg.

Jesli sonotroda osiggnie zadang pozycje przed zetknieciem sie

z ogranicznikiem, nalezy obracac¢ pokretto regulacyjne w lewo, az ogranicznik
zetknie sie z wozkiem.

Sprawdzi¢ wysokos$¢ sonotrody i dokonac¢ niezbednej regulacji potozenia
ogranicznika.

Po osiggnieciu zgdanego ustawienia nalezy dokreci¢ pierscien blokujacy.
4 Pierscien blokujacy zapobiega poluzowaniu sie mechanicznego ogranicznika
pod wptywem drgan.

Umiesci¢ detal w uchwycie, ponownie nastawic ci$nienie powietrza i wykona¢
prébne zgrzewanie.

Sprawdzi¢, czy pomiedzy sonotrodg a detalem dziata sita o petnej wartosci.
Jesli tak nie jest, nalezy ponownie wyregulowaé mechaniczny ogranicznik.

Ze wzgledu na funkcje dynamicznego $ledzenia nie nalezy
wykonywacé zgrzewania w ostatniej czesci skoku (1/4").
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Zespot przesuwajacy 2000Xc Micro

Mechaniczny ogranicznik wptywa na zakres ruchu zespotu przesuwajacego w dot, az do
petnej dtugosci skoku. Do regulacji mechanicznego ogranicznika stuzy wieloobrotowe
pokretto radetkowane umieszczone za jednostka, na dole zespotu przesuwajacego. Ruch
pokretta mechanicznego ogranicznika powoduje stopniowg regulacje skoku. Peten obrét
powoduje przesuniecie na 0,025 cala (0,635 mm).

Ogranicznik zaprojektowano tak, aby uniemozliwiat zetkniecie sie sonotrody z uchwytem
w przypadku nieobecnosci detalu. Nie jest to precyzyjne urzadzenie pomiarowe
i zazwyczaj nie zaleca sie stosowania go jako urzadzenia ograniczajgcego gtebokosc¢ lub
dtugo$¢ zgrzewu. Funkcja detekcji braku detalu moze by¢ réwniez uzywana do
kontrolowania krytycznych wartosci odlegtosci sonotrody od uchwytéw.

Poczatkowo nalezy ustawi¢ ogranicznik mechaniczny tak, aby umozliwi¢ ruch sonotrody
w zakresie co najmniej 1/4 cala, ale odpowiednia bedzie dowolna warto$¢ az do petnego
skoku.

Regulacja mechanicznego ogranicznika
Tabela 6.2 Regulacja mechanicznego ogranicznika zespotu przesuwajacego 2000Xc Micro
Krok Czynnos¢

Odtaczy¢ doptyw powietrza zaktadowego do systemu lub uruchomi¢ reczny
1 zawoér nadmiarowy (jesli zainstalowano) i recznie opusci¢ wdzek, az sonotroda
znajdzie sie bezposrednio nad uchwytem.

Jesli sonotroda nie dotrze do uchwytu i nie przesunie sie 0 1,75 cala

(44,4 mm), nalezy poluzowa¢ catkowicie wkrety ustalajgce i/lub nakretke
blokujgcg i obracaé pokretfo regulujgce potozenie mechanicznego ogranicznika
2 w lewo, az wozek osiggnie zgdang pozycje.

Jesli sonotroda osiggnie zadang pozycje przed zetknieciem sie
z ogranicznikiem, nalezy obracac¢ pokretto regulacyjne w prawo, az
ogranicznik zetknie sie z wdzkiem.

Sprawdzi¢ wysokos$¢ sonotrody i dokonac¢ niezbednej regulacji potozenia
ogranicznika.

Po osiggnieciu zgdanego ustawienia nalezy dokreci¢ wkrety ustalajace i/lub
4 nakretke blokujaca. Wkrety ustalajgce I/lub nakretka blokujaca zapobiega
poluzowaniu sie mechanicznego ogranicznika pod wptywem drgan.

Umiesci¢ detal w uchwycie, ponownie nastawic ciSnienie powietrza i wykonac

> probne zgrzewanie.
6 Sprawdzi¢, czy pomiedzy sonotrodg a detalem dziata sita o petnej wartosci.
Jesli tak nie jest, nalezy ponownie wyregulowa¢ mechaniczny ogranicznik.
PRZESTROGA

Niedokrecenie nakretki blokujgcej ogranicznik mechaniczny moze
uniemozliwi¢ powrot wézka do pozycji wyjsciowe].
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6.2.6

Zatrzymanie awaryjne

Przycisk zatrzymania awaryjnego jest elementem sterujacym, ktorego nacisniecie
uniemozliwia zadziatanie zespotu przesuwajacego i zasilacza, a takze powoduje
natychmiastowe zakonczenie cyklu zgrzewania i wycofanie sie sonotrody. Nie powoduje on
odciecia zasilania od systemu. Zadziatanie ukiladu zatrzymania awaryjnego jest
sygnalizowane za pomocg wyswietlacza na przednim panelu zasilacza. Aby madc ponownie
uruchomic¢ system, nalezy przekreci¢ przycisk zatrzymania awaryjnego.
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6.3 Obstuga zespotu przesuwajqcego
Szczegbétowe informacje na temat elementéw sterujacych zespotem przesuwajacym
2000Xc zawiera 2.5 Elementy sterujgce zespotem przesuwajacym i wskazniki.
Obstuga zespotu przesuwajgcego 2000Xc:
Tabela 6.3 Obstuga zespotu przesuwajgcego
Krok Czynnos¢
Jesli dane zastosowanie poddano analizie w laboratorium firmy Branson,
1 odpowiednie ustawienia bedq pisane w raporcie laboratoryjnym firmy
Branson.
Odpowiednio wyregulowa¢ mechaniczny ogranicznik, aby sonotroda nie
2 stykata sie z uchwytem. (Wiecej informacji dotyczacych regulacji zawiera
6.2.5 Mechaniczny ogranicznik).
3 Nalezy upewnic sie, ze przycisk zatrzymania awaryjnego nie jest wcisniety.
4 Po umieszczeniu detalu w odpowiednim miejscu nalezy wcisng¢ oba
przetaczniki uruchamiajace jednoczesnie.
5 Sonotroda zacznie sie przesuwac i zetknie sie z detalem.
6 Miedzy sonotrodq a detalem zacznie oddziatywac sita, aktywujac czujnik
obcigzenia S-Beam.
Uruchomi sie uktad ultradzwiekowy. Warto$¢ obcigzenia zostanie podana
7 za pomoca wskaznika mocy na zasilaczu (zazwyczaj w zakresie od 25%
do 100%). Na tym etapie mozna zwolni¢ przetgczniki uruchamiajgce.
8 Uktad ultradzwiekowy zatrzyma sie, a sonotroda bedzie nadal dociskac¢ detal
przez okreslony czas przytrzymania.
9 Po zakonczeniu cyklu przytrzymania sonotroda wycofa sie automatycznie
i bedzie wowczas mozna wyjac detal z uchwytu.
10 Wykonac kilka cykli zgrzewania przy uzyciu poczatkowych parametrow
i sprawdzi¢ wtasciwosci detali.
W razie nieuzyskania optymalnego rezultatu, na podstawie jakosci zgrzewu oraz
wskazania czujnika obcigzenia mozna zmieni¢ ustawienia, aby uzyska¢ zadowalajace
wyniki. Nalezy zmienia¢ po jednym ustawieniu na raz, az do momentu, w ktorym zgrzew
zostanie wykonany w jak najkrétszym czasie i bedzie najtrwalszy.
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6.4 Alarmy obwodoéw bezpieczenstwa

System kontroli bezpieczenstwa zespotu przesuwajgacego stale monitoruje prawidtowe
dziatanie podzespotéw majacych wptyw na bezpieczenstwo. Jesli system wykryje usterke,
dziatanie zostaje przerwane i system przechodzi w stan bezpieczny. O wystapieniu alarmu
systemu bezpieczenstwa informuje miganie kontrolki zasilania.

W celu sprawdzenia alarméw systemu bezpieczenstwa nalezy zastosowac nastepujacq
procedure:

1. Nalezy wowczas sprawdzi¢, czy 9-pinowy kabel podstawy jest prawidlowo podigczony do tytu
zespotu przesuwajacego.

2. Wytaczyc¢ i wiaczyc zasilanie, aby zresetowac system.

3. Jesli alarm bedzie wystepowat nadal, nalezy skontaktowac sie telefonicznie z dziatem pomocy
technicznej firmy Branson. Patrz 1.4 Kontakt z firmg Branson.
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7.1

Kalibracja

Niniejszy system nie wymaga przeprowadzania planowej kalibracji. Jesli jednak w danym
przypadku okresowa kalibracja jest wymagana, na przykiad przez dobre praktyki
produkcyjne FDA, urzadzenie mozna skalibrowa¢ na podstawie odpowiedniego
harmonogramu inorm. Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie
z przedstawicielem firmy Branson.

110
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7.2 Konserwacja okresowa i zapobiegawcza

OSTRZEZENIE

Podczas konserwacji nalezy zastosowac blokade mechaniczng LOTO
na wtyku przewodu.

OSTRZEZENIE

Podczas prac konserwacyjnych przy zgrzewarce nie mogq
by¢ aktywne inne zautomatyzowane systemy.

Dziennik do rejestrowania historii konserwacji maszyny powinien by¢
przechowywany przez caty cykl zycia maszyny.

Wymienione ponizej srodki zapobiegawcze majg na celu zapewnié dtugi okres uzytkowania
urzgdzen Branson 2000Xc.

7.2.1 Regularne czyszczenie urzadzen

W razie potrzeby nalezy lekko przetrze¢ powierzchnie

ekranu dotykowego miekka szmatkg namoczong w ftagodnym
detergencie lub srodku Windex. Na zakoriczenie nalezy ponownie
przetrze¢ caty ekran miekka, nawilzong szmatka. Do czyszczenia
ekranu nie nalezy uzywac rozpuszczalnikéw ani amoniaku. Nie nalezy
ponadto stosowa¢ nadmiernych ilosci roztworu — pozwoli to unikna¢
ryzyka wnikniecia go do wnetrza zasilacza.

Nalezy regularnie usuwac¢ nagromadzony w nim kurz i inne zanieczyszczenia. W tym celu
nalezy odtaczy¢ zespot od zasilania i zdja¢ pokrywe. Usung¢ kurz z topatek wentylatora
i silnika, tranzystorow, radiatorow, transformatorow, ptytek drukowanych, wlotowych
nawiewow chiodzacych iotworow wylotowych. W przypadku uzytkowania urzadzen
w zapylonym miejscu wentylatory chtodzace zasilacz mozna wyposazy¢ w filtry. Co pewien
czas nalezy odtaczy¢ przewdd doprowadzajacy powietrze, otworzy¢ filtr powietrza,
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7.2.2

wyczysci¢ wkiad filtracyjny i obudowe tagodnym roztworem mydta z woda. Do czyszczenia
pokryw zewnetrznych mozna uzy¢ wilgotnej gabki lub szmatki oraz tagodnego roztworu
wody z mydtem. Do wnetrza zespotu nie moze dostac sie roztwor czyszczacy. Nieostoniete
czesci metalowe, takie jak uchwyty, elementy mocujace i gtdwng kolumne nalezy pokryc¢
cienkg warstwg oleju (np. srodka WD-40).

Regeneracja jednostki rezonansowej (konwertera, bustera
i sonotrody)

Podzespoty jednostki dziataja z najwiekszg wydajnoscia, gdy powierzchnie przylgowe
znajduja sie w nalezytym stanie. W systemach 20 kHz i 30 kHz miedzy sonotroda
a busterem oraz busterem a konwerterem nalezy zatozy¢ podktadke Mylar firmy Branson.
Jesli podktadka ulegnie perforacji lub postrzepieniu, nalezy jg wymieni¢. Zaleca sie
przeprowadzanie kontroli stanu jednostek z podktadkami Mylar co trzy miesiace.

Jednostki, w ktorych uzywany jest smar silikonowy, na przyktad niektére systemy 20 kHz
i wszystkie systemy 40 kHz, powinny by¢ okresowo poddawane regeneracji w celu
wyeliminowania ryzyka powstania korozji ciernej. Zaleca sie przeprowadzanie kontroli
jednostki, w ktorej uzywany jest smar silikonowy, pod katem korozji raz na dwa tygodnie.
Odstepy czasowe miedzy przegladami mozna w razie koniecznos$ci dostosowa¢ do potrzeb
na podstawie doswiadczenia uzyskanego podczas obstugi danej jednostki. Informacje
dotyczace prawidtowej regeneracji powierzchni jednostki zawiera odpowiednia procedura.

Niedostateczny stopien ptaskosci powierzchni przylgowych
konwertera, bustera i sonotrody, niewfasciwe stykanie sie

tych elementéw ze sobg oraz korozja negatywnie wpltywaja

na wydajnos¢ urzadzenia. Niewtasciwy kontakt miedzy elementami
powoduje zuzycie nadmiernej ilosci energii i utrudnia dostrajanie.
Moze on rowniez wptyna¢ na poziom hatasu i spowodowacd
uszkodzenie konwertera.

Regeneracja powierzchni przylgowych:
1. Demontaz jednostki z zespotu przesuwajacego

2. Zdemontowa¢ jednostke z konwerterem, busterem isonotroda. Nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

Podczas demontazu jednostki, w celu usuniecia sonotrody lub bustera, nalezy zawsze
uzywac¢ wilasciwego klucza nastawnego i odpowiedniego imadta z miekkimi szczekami,
a nastepnie wykonac opisane powyzej czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

PRZESTROGA

ZABRANIA sie podejmowania préob demontazu sonotrody lub bustera,
trzymajac obudowe konwertera lub pierscien zaciskowy bustera
w imadle.
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Do demontazu kwadratowych lub prostokatnych sonotrod badz
innych sonotrod, ktdrych demontaz jest utrudniony, nalezy uzyc¢
imadta z miekkimi szczekami (mosieznymi lub aluminiowymi),
wykonujac procedure opisang w czesci 5.8 Montaz jednostki

rezonansowej w odwrotnej kolejnosci.

3. Przetrzec powierzchnie przylgowe czystg Sciereczkg lub papierowym recznikiem

4. Sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie. Powierzchnie skorodowang lub takg, na ktérej stwierdzono
obecnos¢ ciemnego i twardego osadu, nalezy poddac¢ regeneracji

5. Jesli powierzchnie sq w nalezytym stanie, nalezy przejs¢ do kroku 13

6. W razie potrzeby wyjac kotki potaczeniowe

7. Przyklei¢ tasmag czysty arkusz papieru $ciernego o ziarnistosci 400 (lub drobniejszej) do czystej,
gtadkiej i ptaskiej powierzchni. Odpowiedni do tego celu jest kawatek szkta

8. Przytrzymac czes$¢, ktéra ma by¢ poddana regeneracji, za jej dolng koncowke i ostroznie
przesung¢ jg w jednym kierunku w poprzek kawatka papieru Sciernego. Nie dociskac¢ czesci — jej
masa zapewni wystarczajacy docisk

9. Wykonac¢ ten sam ruch po raz drugi. Obrd¢ czes¢ o 1/3 obrotu i przesuna¢ ja dwukrotnie

w poprzek kawatka papieru

Nie nalezy wykonywac ponad dwdéch ruchow w jednej pozyciji.
Wykona¢ te sama liczbe ruchéw w kazdym miejscu.

10. Obroci¢ czes$é o pozostatg 1/3 obrotu i powtdrzy¢ proces

11. Sprawdzi¢ powierzchnie przylgowa i powtarzac kroki 8, 9 i 10, az powierzchnia bedzie czysta
i gladka. Proces nie powinien wymagac¢ wykonania wiecej niz 2 lub 3 petnych obrotow
regenerowanej czesci

12. Oczysci¢ gwintowany otwdr, uzywajac w tym celu czystej szmatki lub recznika papierowego

13. Zdemontowane kotki wymieni¢ na nowe. Moment dokrecania kotkéw 3/8-24: 290 in-Ib
(32,77 Nm). Moment dokrecania kotkow 1/2-20: 450 in-Ib (50,84 Nm). Moment dokrecania
kotkéw M8x1-1/4: 70 in-lb (7,9 Nm)

Zaleca sie stosowanie klucza dynamometrycznego firmy Branson lub
jego odpowiednika. Nr czesci dla systeméw 20 kHz: 101-063-787; nr
czesci do systeméw 40 kHz: 101-063-618.

100-412-233PL REV. 10 113



7.2.3

PRZESTROGA

Dokrecenie kotkow z nieprawidlowym momentem moze spowodowac
ich poluzowanie lub zniszczenie a takze przecigzenie systemu.
Wymaga sie uzycia klucza dynamometrycznego firmy Branson lub
jego odpowiednika.

14. Ponownie ztozy¢ jednostke i zamontowaé jg w zespole przesuwajgcym, stosujac procedury
opisane w czesci 5.8 Montaz jednostki rezonansowej

Rutynowa wymiana podzespotow

Okres uzytkowania niektorych czesci zalezy od liczby cykli zgrzewania lub godzin
roboczych. Przyktad: wentylatory chtodzace nalezy wymieni¢ po 20 000 godzin roboczych.
Tabela 7.1 zawiera wykaz S$redniej liczby godzin lub cykli, ktére pozwolg okresli¢ czas
wymiany podzespotdw zespotu przesuwajgcego. RoOwniez temperatura otoczenia ma
wplyw na ich zywotno$é. W wyzszej temperaturze nalezy zmniejszy¢ liczbe cykli i godzin
miedzy wymianami. Ponizsze wartosci dotyczg urzadzen pracujacych w temperaturze 72-
759F (22-240°C).

Na zywotno$¢ elementéw uktadu pneumatycznego wptywa jakos$¢ doprowadzanego
sprezonego powietrza. Wszystkie systemy firmy Branson wymagajq doprowadzenia
czystego, suchego i (typowego) zaktadowego sprezonego powietrza. Obecnos¢ oleju lub
wilgoci w sprezonym powietrzu przyczynia sie do skrdécenia zywotnosci podzespotéw
pneumatycznych. W tabeli wymieniono elementy uktadu pneumatycznego
z uwzglednieniem zaktadowego sprezonego powietrza o przecietnej jakosci.

Tabela 7.1 Rutynowa wymiana podzespotow

Numer EDP
(dotyczy tylko zespotu
przesuwajacego 2000Xc
Micro)

Liczba cykli Podzespot

560-198-070 ($r. 32 mm)

Sitownik pneumatyczny 560-198-071 (4r. 40 mm)

10 milionow

Oczyszczacz hydrauliczny 890-198-059R

Przyciski sterownicze na podstawie 890-161-044R
20 miliondéw

Elektrozawory 560-087-123

Regulator cisnienia 560-087-120

Filtr powietrza 890-117-050R

Zawor uktadu chiodzenia 560-087-041
40 miliondw Zawor szybkiego przesuwu 560-087-124

Zespot czujnika obcigzenia S-Beam 560-040-010
Zespot enkodera 560-087-150

tozysko liniowe (skok 2" lub

. 890-053-153
wiekszy)

114

100-412-233PL REV. 10



Do celdw referencyjnych:

1. System wykonujacy 60 zgrzewow na minute, 8 godzin dziennie, 5 dni w tygodniu, 50 tygodni
w roku wykona fgcznie okoto 7,2 miliona cykli w ciaggu 2000 godzin.

2. Ten sam system pracujacy przez 24 godziny dziennie, 5 dni w tygodniu, 50 tygodni w roku
wykona tacznie okoto 21,6 miliona cykli w ciaggu 6000 godzin.

3. System pracujacy przez 24 godziny dziennie i 365 dni w roku wykona tacznie okoto 31,5 miliona
cykli w ciagu 8760 godzin.

Nalezy pamietaé, ze czesci wymienione podczas konserwacji zapobiegawczej traktuje sie
jako wymienione ze wzgledu na normalne zuzycie. Nie sq one objete gwarancja.

100-412-233PL REV. 10 115



7.3 Wykazy czesci
7.3.1 Wykazy czesci zespotu przesuwajacego
W ponizszych tabelach zamieszczono wykazy akcesoridow i czesci zamiennych zespotu
przesuwajgcego 2000Xc:
Tabela 7.2 Wykaz akcesoriéw zespotu przesuwajacego serii 2000Xc
Opis Numer EDP
FZDSZ%C;)E“CNZI;;EZ zgggygil\lziii:;)o $rednicy 32 mm (tylko zespoty 510-294-260
igzzg)ssvgjiggg égggygil\lfliiig)o $rednicy 40 mm (tylko zespoty 510-294-261
2000Xc Series Actuator z sitownikiem o $rednicy 1,5 cala 101-134-414
(tylko zespoty przesuwajgce 2000Xc AEC)
2000Xc Series Actuator z sitownikiem o $rednicy 2,0 cala 101-134-415
(tylko zespoty przesuwajgce 2000Xc AEC)
2000Xc Series Actuator z sitownikiem o $rednicy 2,5 cala 101-134-416
(tylko zespoty przesuwajgce 2000Xc AEC)
2000Xc Series Actuator z sitownikiem o Srednicy 3,0 cala 101-134-417
(tylko zespoty przesuwajgce 2000Xc AEC)
Air Cylinder 1.5” 100-246-1729
Air Cylinder 2.0" 100-246-858
Air Cylinder 2.5" 100-246-576
Air Cylinder 3.0" 100-246-573
Air Cylinder 3.25" 149-088-859
Electronic Down Speed Control Assembly 3.25" 3.0", 2.5” 100-246-1680R
Electronic Down Speed Control Assembly 2.0”, 1.5” 100-246-1682R
Rapid Traverse Valve 100-246-1660R
Primary Solenoid Valve 100-246-1679R
Palm Button 200-099-236R
EN E-stop Button 200-099-309
Gauge Assembly 100-246-903
Electronic Regulator Assembly 100-246-1659R
Air Filter (5 micron) 200-163-032
Rapid Traverse Valve 100-246-1660R
o el respols prresaNces0
(ZteyTES*ZEZBZT;'irrazepsffv%ﬂ-yqvli 2000Xc Micro) >60-087-121
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Tabela 7.2 Wykaz akcesoridow zespotu przesuwajgcego serii 2000Xc

Opis Numer EDP
Zespot zaworu procesowego ) )
(tylko zespoty przesuwajgce 2000Xc Micro) >60-087-122
Przycisk zatrzymania awaryjnego 890-161-945

(tylko zespoty przesuwajace 2000Xc Micro)

Kabel rozruchowy 8,5’

101-240-020R

Zestaw ostony podstawy (do duzych sonotrod) 101-063-550
Calowa ptyta poziomujaca 101-063-358
Kulowa ;ruba_ metryczna (dostosowujgca podstawe 2000Xc do 100-298-085
ptyt poziomujacych)

Metryczna ptyta poziomujaca 1015704

Nakretka kotpakowa CJ20 (w zespole przesuwajgacym)

101-135-059R

Nakretka kotpakowaCA30

101-135-114R

Pier$cien adaptera bustera 30 kHz (stosowany z CA30) 100-087-283
Nakretka kotpakowa 4T] (w zespole przesuwajacym) 101-135-041R
Zespot tulei adaptera 40 kHz 100-246-612

Stojak i podstawa, $r. zewn. 4”, $r. wewn. 3,5”, kolumna,
wspornik

100-246-1314

Stojak z piastg, $r. zewn. 4”, wspornik

100-246-1586

Podstawa ergonomiczna, metryczna, 4", czarna

100-246-1578

Piasta, 2000Xc do kolumn 4"

101-063-583

Wspornik 4”, czarny

100-246-1311

Kolumna 40", $r. zewn. 4.0"X $r. wewn. 3.5" x ostona 1/4"

(tylko zespoty przesuwajace 2000Xc AEC) 100-028-021
Kolumna 4’, ér. zewn. 4.0"X ér. wewn. 3.0" x ostona 1/2” 100-028-011
(opcja) (opcja) (tylko zespoty przesuwajgce 2000Xc AEC)

Kolumna 6', sr. zewn. 4.0" X sr. yvewn. 3.0" x ostona 1/2 100-028-012
(opcja) (tylko zespoty przesuwajace 2000Xc AEC)

Kolumna 750 mm, $r. zewn. 65(tylko zespoty przesuwajgce ) )
2000Xc Micro) 580-287-100
Podstawa, 2000Xc Micro 510-294-011
Podstawa (obrobiona), 2000Xc Micro 580-056-218
Gtowny wspornik (obrobiony), 2000Xc Micro 580-164-180
Zestaw ptyty poziomujacej 560-005-045
Podktadka nosna 109-114-243

(tylko zespoty przesuwajace 2000Xc Micro z busterem statym)
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Tabela 7.2 Wykaz akcesoriow zespotu przesuwajgcego serii 2000Xc

Opis Numer EDP
Tuleja, kolumna ze $ciang 1/4” 100-094-159
Tuleja, kolumna ze $ciang 1/2" 100-094-102

Bustery 20 kHz , wejscie 1/2-20; wyjscie 1/2-20

Czarny (Ti), stosunek 1:2,5 101-149-059
Srebrny (Ti), stosunek 1:2 101-149-058
Ztoty (Ti), stosunek 1:1,5 101-149-057
Zielony (Ti), stosunek 1:1 101-149-056
Purpurowy (Ti), stosunek 1:0,6 101-149-060
Srebrny (Al), stosunek 1:2 101-149-053
Ztoty (Al), stosunek 1:1,5 101-149-052
Zielony (Al), stosunek 1:1 101-149-051
Purpurowy (Al), stosunek 1:0,6 101-149-055
Bustery z mocowanie statym, 20 kHz , wejscie 1/2-20; wyjscie 1/2-20
Czarny (Ti), stosunek 1:2,5 101-149-099
Srebrny (Ti), stosunek 1:2 101-149-098
Ztoty (Ti), stosunek 1:1,5 101-149-097
Zielony (Ti), stosunek 1:1 101-149-096
Purpurowy (Ti), stosunek 1:0,6 101-149-095
Bustery — 30 kHz, do stosowania z konwerterem CA-30

Czarny (Ti), stosunek 1:2,5 101-149-120
Srebrny (Ti), stosunek 1:2,0 101-149-121
Ztoty (Ti), stosunek 1:1,5 101-149-122
Zielony (Ti), stosunek 1:1 101-149-123
Purpurowy (Ti), stosunek 1:0,6 101-149-124
Bustery — 40 kHz (takie same jak XL: 8 mm)

Czarny (Ti), stosunek 1:2,5 101-149-084
Srebrny (Ti), stosunek 1:2,0 101-149-083
Ztoty (Ti), stosunek 1:1,5 101-149-086
Zielony (Ti), stosunek 1:1 101-149-085
Czarny (Al), stosunek 1:2,5 101-149-082
Srebrny (Al), stosunek 1:2,0 101-149-081R
Ztoty (Al), stosunek 1:1,5 101-149-080
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Tabela 7.2 Wykaz akcesoridow zespotu przesuwajgcego serii 2000Xc

Opis Numer EDP
Zielony (Al), stosunek 1:1 101-149-079
Purpurowy (Al), stosunek 1:0,6 101-149-087

Bustery z mocowaniem stalym — 40 kHz (takie same jak XL: 8 mm)

Czarny (Ti), stosunek 1:2,5 109-041-174
Srebrny (Ti), stosunek 1:2,0 109-041-175
Ztoty (Ti), stosunek 1:1,5 109-041-176
Zielony (Ti), stosunek 1:1,0 109-041-177
Purpurowy (Ti), stosunek 1:0,6 109-041-178

Zamawiajac sitowniki zamienne, nalezy podac ich srednice, ktorg

umieszczonej z tytu zespotu przesuwajacego.

podano na pokrywie drzwi zespotu przesuwajgcego i/lub na etykiecie
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Indeks

A
Absolute Cutoff (Odciecie bezwzgledne) 31
Actuator (Zespdt przesuwajacy) 19, 36
Afterburst 22, 27
Akceptacja wymuszona 27
Alarm ogdlny 27
Alarm procesowy 24
Alarmy obwoddw bezpieczenstwa 108
Amp A 27
Amp B 27
Amplituda 27
Amplituda AB 27
Amplituda wyzwalania wstepnego 27
Automatyczne nazywanie nastaw 22
Automatyczny 27
Autoskalowanie wykresu 27
Autostrojenie 22
Autostrojenie z pamiecig (AT/M) 18
Autowyszukiwanie 18

B
Bezpieczenstwo iobstuga klienta 1
Blokada SV 27
Branson
kontakt zfirmg 8
Brzeczyk 27
Buster 20, 27

C
Charakterystyka 22
Cycle Time (Czas cyklu) 22
Cyfrowa amplituda 22
Cyfrowa diagnostyka sonotrody 22
Cyfrowy UPS 22
Czas AB 27
Czas narastania 22
Czas przerwania 27
Czas przytrzymania 28
Czestotliwosc 28
Czestotliwosc¢ cyfrowa 28
Czestotliwo$¢ poczatkowa 28
Czestotliwos¢ prébkowania 22
Czujnik nacisku 22
Czujnik obcigzenia S-Beam 18, 19, 22, 28

D

Diagnostyka 22
Docisk sonotrody 28
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Dodatkowe chtodzenie 28

Dostawa i przenoszenie 39
Dostrajanie predkosci opuszczania 28
Drzwi zespotu 26

Dynamiczne $ledzenie 22

Dziatanie zespotu przesuwajacego 101
Dziennik alarmow 28

Ekran roboczy 28

Elementy sterowania na panelu przednim 25
Emisje 6

Energia zgrzewania 28

Enkoder 19, 22

Enkoder liniowy 28

Etapy instalacji 69

F Actual (Czestotliwo$¢ rzeczywista) 28

F Memory (Pamiec¢ czestotliwosci) 31
FDA 37, 110

Filtr cyfrowy 28

Filtr powietrza 67

Freq End (Czestotliwo$¢ koncowa) 28
Freqg Max (Maks. czestotliwos¢) 30

Freg Min (Min. czestotliwos$¢) 30

Freq Start (Czestotliwos$¢ poczatkowa) 28

G

Gtebokos¢ zgrzewu 28
Glosariusz 27

Gorny facznik krancowy (ULS) 29
Gotowos¢ 29

H
Historia zdarzen 29
Historia zgrzewdéw 29
Hold Force (Sita przytrzymania) 32

I
Informacje osystemie 22
Instalacja ikonfiguracja 53
Interfejs WEJ./WYJ. uzytkownika 79
Inwentaryzacja 58

Jednostka 29

Jednostka rezonansowa 20, 88

Jednostki angielskie (USCS)/metryczne 22
Jezyki 22

K
Kable 59
Kalibracja 110
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Kalibracja czujnika 29

Kalibracja zespotu przesuwajacego 29
Klawiatura membranowa 22

Klucz 29

Kompatybilnos¢ 21

Kompensacja energii 22, 29
Konserwacja 109

Konserwacja zapobiegawcza 111
Kontakt zfirma Branson 8

Kontrola amplitudy 29

Kontrola bezpieczenstwa 23

Kontrola predkosci opuszczania 26, 104
Kontrola uprawnien 29

Kontrola ustawien 23

Kontrolka 26

Konwerter 20, 29

Kopiowanie do USB 29

L
tacznik WEJ./WYJ. 30
Licznik zgrzewow 29
Liczniki 29
Limit dodatni 29
Limit ujemny 29
Limity konfiguracyjne 29
Limity kontroli 23
Limity nacisku 29
Limity niepewnosci 23, 30
Limity niestandardowe 30
Limity odrzucania 23, 30
Limity sterowania 23, 30
Limity trybu gtebokosci 23

M
Maks. energia 30
Mechaniczny ogranicznik 26, 105
Menu gtéwne 30
Miejsce 60
Min. energia 30
Missing Part (Brak detalu) 27
Moc szczytowa 30
Moc wyjsciowa 74
Montaz stojaka 69
Montaz wszafie typu rack 86

N
Nacisk przytrzymania 30
Nadzorca 31
Nazwa nastawy 31

(o)
Obudowa typu rack 23
Ochrona hastem 23
Odbior 41
Odciecie po zwarciu 31
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Odlegtos¢ bezwzgledna 31
Ogodlne s$rodki ostroznosci 5
Operator 31

Opisane modele 16
Opdznienie AB 31

Opdznienie wyzwalania 31
Opuszczanie sonotrody 23, 31
Organizacja miejsca pracy 6
Ostony 85

P

Panel pneumatyczny 31

Parametry wejsciowe zasilania elektrycznego 66
Peak Power Cutoff (Odciecie wg mocy szczytowej) 31
Poczatek kodu kreskowego 31
Podglad ustawien 31

Podtaczenie przetacznika uruchamiajgcego 77
Podstawowy/ekspert 32

Podzespoty systemowe 32

Pola zapisu 32

Potaczenie 75

Pomoc 99

Powietrze zaktadowe 66

Pozycja bezwzgledna 32

Predkos$¢ opuszczania 23, 32

Préba 98

Profil amplitudy 23, 32

Przejscie wg czasu (S) 32

Przejscie wg E (1) 32

Przejscie wg gtebokosci (cale) 32
Przejscie wg mocy (%) 32
Przekroczenie czasu 32

Przetacznik DIP 84

Przenoszenie i rozpakowywanie 55
Przesuniecie czestotliwosci 18, 23, 32
Przesuw sonotrody 104

Przewody pneumatyczne 67

Przycisk kasowania 25

Przycisk testu 25

Przycisk zasilania 25

Przytacza pneumatyczne 67
Przywotanie nastawy 32

R
Regeneracja jednostki rezonansowej 112
Regulacja napiecia liniowego 18
Regulacja obcigzenia 18
Regulacja podczas pracy 23
Regulator ciénienia 26
Regulowane ciénienie powietrza 103
Rezultaty zgrzewania 32
Rozpakowanie 42
Rzeczywista sita 32

S
Seek (Wyszukiwanie) 24, 35
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Sita 32

Sita dociskania 32

Skala testowa 32

Skala zgrzewania 32

Skan ID czesci 33

Skanowanie sonotrody 23

Sonotroda 20

Specyfikacje srodowiskowe 40, 66
Sterowanie zespotem przesuwajacym 26, 102
Stojak 56

Strojenie cyfrowe 23

Sygnat dzwiekowy alarmu 33

Sygnat dzwiekowy wyzwalania 33

Sygnat wyjsciowy kasowania zespotu przesuwajgcego 33
Symbole umieszczone na produkcie 3
Symbole zawarte wniniejszej instrukcji 2
Szybki przesuw 23

Szybki przesuw (RAPID TRAV) 33

T
Technik 33
Transport iuzytkowanie 40
Tryb automatyczny 33
Tryb bezwzgledny 33
Tryb czasu 33
Tryb detekcji Tryb 33
Tryb energii 33
Tryb gtebokosci 33
Tryb opuszczania sonotrody 23
Tryby zgrzewania 23

U
Uktad pneumatyczny 20
Uktad wozka iprowadnicy 19
Uprawnienia operatora 34
UPS 34
Ustawianie potozenia zespotu przesuwajgcego 104
Ustawienia historii zgrzewéw 34
Ustawienia ID uzytkownika 34
Ustawienia partii 34
Ustawienia przesytania danych do USB 34
Ustawienia systemu Windows 34
Ustawienia wstepne 23
Ustawienia zespotu przesuwajgcego 103
Ustawienie wstepne 34
Uzytkowanie zgodne zprzeznaczeniem 6

W
Wartos¢ biezaca 34
Warunki przerwania cyklu 24, 34
Watomierz 24
WEJ./WYJ. uzytkownika 34
Weld Force (Sita zgrzewania) 34
Weld Time (Czas zgrzewania) 28
Weryfikacja podzespotéow 34
Wprowadzanie parametréw za pomoca klawiatury 24
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Wskaznik ci$nienia powietrza 103
Wskaznik mocy 25

Wstep 15

Wtyk zasilania 83

Wybdr zewnetrzny nastawy 34
Wykazy czesci 115

Wykonawczy 34

Wykres amplitudy 35

Wykres czestotliwosci 35

Wykres mocy 35

Wykres mocy/gtebokosci 35

Wykres predkosci 35

Wykres sita/gtebokos$¢ 35

Wykres sity 35

Wykres sity/mocy 35

Wykres skali X 35

Wykresy 22

Wymagania zwigzane zbezpieczenstwem iostrzezenia 2
Wymagania zwigzane zmontazem 60
Wymég kasowania 35

Wyswietlanie parametrow opuszczania sonotrody 24
Wyszukiwanie okresowe 24
Wyszukiwanie po zgrzewaniu 24, 35
Wytracanie energii 35

Wyzwalanie 35

Wyzwalanie wstepne 24, 35
Wyzwalanie wstepne wg odlegtosci 35

y 4
Zabezpieczenie systemowe 18
Zakres parametrow 23, 35
Zapetnienie pamieci 35
Zasada dziatania 17
Zasilanie wejsciowe 74
Zatrzymanie awaryjne 85, 106
Zestaw do odzyskiwania hasta 36
Zewnetrzna kontrola amplitudy 36
Zewnetrzna kontrola czestotliwosci 36
Zewnetrzne opdznienie U/S 36
Zgodnos¢ zprzepisami 6
Zgodnos¢ zprzepisami 21 CFR, czesc 11 37
Zimny start 36
Zmiana czestotliwosci 36
Zmiana nacisku 36
Zmiana wg sygnatu zewnetrznego 36
Znacznik czasu 22
Zrodto powietrza zaktadowego 104
Zuzycie powietrza przez sitownik 68
Zwrot urzadzenia 43
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