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Informatii privind modificarile aduse manualului

”

La Branson, ne straduim sa ne mentinem pozitia de lider in imbinarea cu ultrasunete a
materialelor plastice, sudarea metalelor, tehnologii de curatare si alte tehnologii conexe,
fmbunatatind in mod continuu circuitele si componentele aflate in echipamentele noastre.
Aceste imbunatatiri sunt incluse de indata ce sunt dezvoltate si testate temeinic.

Informatii privind eventualele imbunatatiri vor fi adaugate la documentatia tehnica
corespunzatoare, la urmatoarea revizuire si imprimare. Prin urmare, atunci cand solicitati
asistenta service pentru unitati specifice, retineti informatiile de revizuire aflate pe acestui
document si precizati data de imprimare care apare in a acestei pagini.

Notificare privind drepturile de autor si marcile
comerciale

Drepturi de autor © 2023 Branson Ultrasonics Corporation. Toate drepturile rezervate. Continutul acestei
publicatii nu poate fi reprodus sub nicio forma fara permisiunea scrisa a Branson Ultrasonics Corporation.

Mylar este marca inregistratd a DuPont Teijin Films.

Loctite este marca inregistrata a Loctite Corporation.

WD-40 este marca inregistratd a WD-40 Company.

Windows 7, Windows Vista si Windows XP sunt marci inregistrate ale Microsoft Corporation

Alte marci comerciale si marci de servicii mentionate aici sunt detinute de proprietarii
respectivi.
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Cuvant inainte

Felicitari pentru alegerea unui sistem Branson Ultrasonics Corporation!

Sistemul Branson Dispozitiv de actionare 2000Xc este un echipament de procesare pentru
imbinarea pieselor din material plastic cu ajutorul energiei ultrasonice. Este cea mai noua
generatie de produse care foloseste aceasta tehnologie sofisticata pentru o varietate de
aplicatii pentru clienti. Prezentul Manual de utilizare este parte a documentatiei intocmite
pentru acest sistem si trebuie sa fie pastrat cu echipamentul.

Va multumim pentru ca ati ales Branson!

Introducere

Acest manual este impartit in mai multe capitole structurate care va vor ajuta sa gasiti
informatiile necesare pentru a manipula, instala, configura, programa, opera si/sau
intretine acest produs in conditii de siguranta. Va rugam sd consultati Cuprins si/sau Index
din acest manual pentru a gasi informatiile pe care le cautati. In cazul in care aveti nevoie
de asistenta sau informatii suplimentare, va rugam sa contactati departamentul nostru de

Asistenta pentru produse (a se vedea 1.4 Modalitati de contactare a companiei Branson
pentru informatii de contact) sau reprezentantul dumneavoastra Branson local.
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1.1

1.1.1

Cerinte de siguranta si avertismente

Acest capitol contine explicatii ale diferitelor simboluri si pictograme ale anunturilor de
siguranta aflate atat in acest manual, cat si pe produsul in sine si ofera informatii
suplimentare de siguranta pentru sudarea cu ultrasunete. In plus, capitolul descrie
modalitatile de contactare a companiei Branson pentru asistenta.

Simboluri care se gasesc in acest manual

Simbolurile utilizate in acest manual necesita o atentie deosebita:

indica o situatie sau practica periculoasa care, daca nu
este evitata, poate duce la raniri grave sau deces.

>

Inalta tensiune. Opriti alimentarea inainte de depanare.

>

Materiale corozive. Evitati contactul cu ochii si pielea. Purtati
echipamente de protectie adecvate.

>

ATENTIE

ATENTIE indica o situatie periculoasa care, daca nu este evitata, ar
putea conduce la vatamari minore sau moderate.

>
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ATENTIE

Pericol de zgomot puternic

Pericol de zgomot puternic. A se purta protectie pentru urechi.

ATENTIE

Obiect greu

Obiect greu. Pentru a evita suprasolicitarea musculara sau
accidentari ale coloanei, utilizati ajutoare de ridicare si tehnici
adecvate de ridicare.

OBSERVATIE

este utilizat pentru a aborda practici care nu sunt
legate de vatamarea corporald. Contine informatii importante. De
asemenea, poate alerta utilizatorul cu privire la practici nesigure sau
conditii care pot deteriora echipamentele dacad nu sunt corectate.
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1.1.2 Simboluri aflate pe produs

Simbolurile grafice familiare de avertizare sunt utilizate pentru a alerta utilizatorul cu
privire la elemente de interes sau de pericol. Urmatoarele simboluri de avertizare apar pe
2000Xc dispozitivul de actionare si pe sursa de alimentare.

Figuri 1.1  Eticheta de siguranta aflata pe partea din spate a sursei de alimentare 2000Xc

A WARNNG BRANSON

ULTRASONICS CORPORATION
! GROUND UNIT BEFORE OPERATING | 120 PARK RIDGE RD, BROOKFIELD, CT 06804

THIS EQUIPMENT COMPLIES WITH
F.C.C. REGULATIONS PART 18

MADE IN MEXICO

Figuri 1.2 Eticheta de atentionare aflata pe dispozitivul de actionare 2000Xc pentru alimentarea
cu aer in fabrica

IMPORTANT

AIR SUPPLY MUST BE FREE OF OIL AND WATER
MAX. PRESSURE 100 PSI/690 kPa/6.89 bar

Figuri 1.3  Eticheta de sigurantd pe partea din spate a dispozitivului de actionare 2000Xc
’
q

/\ CAUTION

MANUAL
OVERRIDE
KEEP CLEAR
OF HORN WHEN
OPERATING

Figuri 1.4 Eticheta conectorului la dispozitivul de actionare 2000Xc

O O B
- q ® 0
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STCRT =
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—_/ £
o
: : &
SIGNALS ENCODER O g
Etykieta ztgcza sitownika 2000Xc AEC Etykieta ztacza mikrositownika 2000Xc
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Figuri 1.5 Etichete de siguranta aflate pe partea frontala a dispozitivului de actionare 2000Xc

AN CAUTION

EMERGENCY STOP
A AWARNING

AWARNING
Keep hands

@ away from
MOVING horn

TWIST TO RESET
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1.2

Masuri generale de precautie
Luati urmatoarele masuri de precautie inainte de a efectua reparatii la sursa de energie:

Pentru a preveni posibilitatea unui soc electric, conectati intotdeauna sursa de energie la o sursa
de alimentare cu Tmpamantare.

Pentru a preveni posibilitatea unui soc electric, impamantati sursa de energie fixand un conductor
impamantat de calibru 8 la surubul de masa situat langa iesirea de aer.

Sursele de energie produc inaltd tensiune. Inainte de a executa lucréri asupra ansamblului sursei
de energie, procedati in felul urmator:

Opriti alimentarea cu energie electrica;

Deconectati sursa de alimentare principalad; si

Lasati condensatoarele sa se descarce timp de cel putin 5 minute.

in sursa de energie existd inaltd tensiune. Nu utilizati cu capacul scos.

In ansamblul sursei de ultrasunete exista tensiuni inalte de linie. Punctele comune sunt legate la
circuitul de referinta, nu la impamantarea sasiului. Prin urmare, pentru testarea ansamblului
sursei de energie utilizati numai multimetre neimpamantate pe baza de baterii. Utilizarea altor
tipuri de echipamente de testare poate prezenta un pericol de electrocutare.

Feriti mainile de partea inferioara a pivotului. Forta de coboréare (presiune) si vibratiile ultrasonice
pot provoca accidente.

Nu operati sistemul de sudare in cazul in care cablul RF sau convertizorul este deconectat.
Atunci cand se utilizeaza pivoti mai mari, evitati situatiile in care degetele ar putea fi prinse intre
pivot si dispozitivul de fixare.

Asigurati-va ca instalarea sursei de energie este efectuata de personal calificat si in conformitate
cu standardele si reglementarile locale.

in timpul function&rii normale, garniturile de lagdr vor retine o cantitate adecvatd de unsoare
pentru functionarea lagarului in conditii de siguranta. Lagarele pot prezenta scurgeri, dar contin
suficienta unsoare pentru durata de viata a acestora. Eliminarea si operarea fara unsoare vor
anula garantia. Pentru mai multe informatii, contactati serviciul de asistenta produse.

ATENTIE Pericol de zgomot puternic

Nivelul de zgomot si frecventa zgomotului emis in timpul procesului
de asamblare cu ultrasunete poate depinde de a. tipul de aplicatie,
b. dimensiunea, forma si compozitia materialului de asamblat, c.
forma si materialul dispozitivului de fixare, d. parametrii de
configurare a sudurii si e. proiectarea instrumentului.

Unele piese vibreaza la o frecventa audibild Tn timpul procesului. Unii
sau toti acesti factori pot duce la emiterea unui zgomot neplacut in
timpul procesului.

In astfel de cazuri, ar putea fi necesar ca operatorii s§ poarte
echipament individual de protectie. Consultati 29 CFR (Codul
Reglementarilor Federale) 1910.95 Expunerea la zgomot la locul de
munca.
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1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

Utilizarea preconizata a sistemului

Dispozitiv de actionare 2000Xc si componentele sunt proiectate pentru a fi utilizate ca
parte a unui sistem de sudare cu ultrasunete. Acestea sunt concepute pentru o gama
larga de aplicatii de sudare sau de prelucrare.

In cazul in care echipamentul este utilizat intr-un mod care nu este specificat de catre
Branson, protectia oferitd de echipament poate fi afectata.

Branson Ultrasonics Corporation proiecteaza si produce aparate acordand prioritate
masurilor de siguranta, pentru a permite clientilor sa utilizeze aparatele in conditii de
siguranta si in mod eficient. Numai operatorii instruiti trebuie sa opereze si sa repare
echipamentul. Operatorii neinstruiti pot folosi echipamentul in mod necorespunzator sau
ignora instructiunile de siguranta, ceea ce poate duce la vatamari corporale sau la
deteriorarea echipamentului. Este esential ca toti operatorii si personalul de service sa
acorde atentie instructiunilor de siguranta atunci cand opereaza si repara echipamentul.

Emisiile
Din cauza diferitelor tipuri de gaze toxice sau daunatoare care pot fi eliberate in timpul
sudarii, In functie de materialul care este prelucrat, este necesara o aerisire suficienta

pentru ca aceasta concentratie a gazelor sa nu depaseasca 0,1 ppm. Verificati cu furnizorii
de materiale care este protectia recomandata atunci cand prelucrati materialele acestora.

ATENTIE Materiale corozive

Prelucrarea multor materiale, cum ar fi PVC, poate fi periculoasa
pentru sanatatea unui operator si ar putea cauza corodarea/
deteriorarea echipamentului. Utilizati aerisire adecvata si luati masuri
de protectie.

Amenajarea locului de munca

Masurile pentru amenajarea unui loc de munca pentru operarea in siguranta a sudarii cu
ultrasunete sunt prezentate in Capitolul 5: Instalarea si configurarea.

Conformitatea cu reglementarile

Produsul respectd cerintele de siguranta electrica si cerintele EMC (conformitatea
electromagneticd) pentru America de Nord si Uniunea Europeana.
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1.3 Declaratia de garantie

Pentru informatii despre garantie, va rugam sa consultati sectiunea de garantie a
Termenilor si conditiilor gasite la www.emerson.com/branson-terms-conditions.
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1.4

1.4.1

Modalitati de contactare a companiei Branson

Branson este aici pentru a va ajuta. Apreciem colaborarea dumneavoastra si dorim sa va
ajutam sa utilizati cu succes produsele noastre. Pentru a contacta compania Branson
pentru ajutor, utilizati urmatoarele numere de telefon sau contactati biroul teritorial cel
mai apropiat (programul de lucru intre 8-16, fusul orar al Americii Centrale si de Est):

¢ Sediul din America de Nord (toate departamentele): (203) 796-0400
¢ Magazinul de piese (numar direct): (877) 330-0406
e Departamentul de reparatii: (877)-330-0405

e Pentru servicii de urgenta dupa orele de program (17 - 8 EST): (203) 796-0500
(numai numere de telefon din SUA).

Spuneti operatorului ce produs aveti si de ce persoand sau departament aveti nevoie
(Tabele 1.1). In cazul in care sunati dupa orele de program, va rugam sa lasati un mesaj
vocal cu numele dumneavoastra si numarul de telefon pentru a va returna apelul.

Inainte de a apela compania Branson pentru Asistenta

Acest manual furnizeaza informatii pentru depanare si rezolvarea problemelor care ar
putea apdrea in legatura cu echipamentul (a se vedea Capitolul 7: Intretinerea). Daca inca
aveti nevoie de asistenta, departamentul Asistenta pentru produse din cadrul Branson va
sta la dispozitie pentru a va ajuta. Pentru a ajuta la identificarea problemei, folositi
urmatorul chestionar care prezinta cele mai frecvente intrebari care vi se vor adresa
atunci cand contactati departamentul de Asistenta pentru produse.

Inainte de a apela, va rugam sa dispuneti de urmatoarele informatii:

1. Numele si locatia companiei.
2. Numarul dumneavoastra de telefon pentru returnarea apelului.

3. Sa aveti manualul cu dumneavoastra. Pentru depanarea unei probleme, consultati Capitolul 7:
Intretinerea.

4. Sa cunoasteti modelul echipamentului si numerele de serie (se gasesc pe o eticheta de date de
culoare gri pe unitati). Informatiile despre pivot (numar componenta, amplificare etc.) sau alte
unelte pot fi gravate pe uneltele in cauza. Sistemele pe baza de software sau firmware pot
furniza un numar BOS sau de versiune de software, care poate fi necesar.

5. Ce unelte (pivot) si amplificator se utilizeaza?
Care sunt parametrii si modul de configurare?

7. Este echipamentul dumneavoastrd intr-un sistem automatizat? In acest caz, ce furnizeazd
semnalul de ,start”?

8. Descrieti problema; oferiti cat mai multe detalii posibil. De exemplu, este problema
intermitentd? Cat de des se produce? Cat timp trece inainte de a se produce dupd ce porniti
aparatul? In cazul in care are loc o eroare, ce eroare (precizati numarul sau denumirea erorii)?

9. Enumerati masurile pe care le-ati luat deja.

10. Care este utilizarea dumneavoastra, inclusiv materialele prelucrate?

11. Sa aveti la indeména o lista de servicii sau piese de schimb (varfuri, pivoti etc.)
12. Note:
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1.5

1.5.1

Returnarea echipamentelor pentru reparatii

fnainte de a trimite echipamente pentru reparatii, oferiti cdt mai multe informatii cu
echipamentul pentru a ajuta la determinarea problemei cu sistemul. Utilizati pagina
urmatoare pentru a inregistra informatiile necesare.

OBSERVATIE

Pentru a returna echipamentul la Branson, trebuie sa obtineti mai
intdi un numar RGA de la un reprezentant Branson, altfel transportul
poate fi intarziat sau refuzat.

Daca returnati echipamente la Branson pentru reparatii, trebuie sa sunati mai intai la
departamentul de reparatii pentru a obtine un numar de Autorizare pentru returnarea
produselor (RGA). (Daca solicitati, departamentul de reparatii va trimite prin fax un
formular de Autorizare pentru returnarea produselor pentru a-I completa si returna cu
echipamentul).

Departamentul Reparatii Branson, in atentia Zuniga Logistics, LTD

12013 Sara Road, Killam Industrial Park

Laredo, Texas 78045 SUA

Telefon direct: (877) 330-0405

Fax: (877) 330-0404
e Furnizati cat mai multe informatii care vor ajuta la identificarea nevoii de reparatii.
e Ambalati cu atentie echipamentul in cutiile originale de ambalare.

e Etichetati in mod clar toate cutiile de transport cu numarul RGA pe exteriorul cutiilor, precum si
pe lista de ambalare, impreuna cu motivul pentru retur.

e Returnati reparatiile generale prin orice metoda convenabila. Trimiteti reparatiile prioritare prin
transport aerian.

e Trebuie sa platiti anticipat taxele de transport FOB Laredo, Texas, SUA

Obtineti un numar RGA
RGA nr.

Daca returnati echipamente la Branson, va rugam sa apelati Departamentul de reparatii
pentru a obtine un numar de Autorizare pentru returnarea produselor (RGA). (La cerere,
Departamentul de reparatii va trimite prin fax un formular RGA pentru a-I completa si
returna cu echipamentul.)

10
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1.5.2 inregistrarea de informatii cu privire la problema

Inainte de a trimite echipamente pentru reparatii, inregistrati urmatoarele informatii si
trimiteti o copie a acestora cu echipamentul. Acest lucru va creste foarte mult capacitatea
companiei Branson de a rezolva problema.

1. Descrieti problema; oferiti cat mai multe detalii posibil. De exemplu, este problema
intermitenta? Cat de des se produce? Cat timp trece inainte de a se produce dupa ce porniti
aparatul?

2. Este echipamentul dumneavoastra intr-un sistem automatizat?

3. Daca problema este cu un semnal extern, care este semnalul?

4. Daca se cunoaste, includeti numarul de mufa/stift (de exemplu, P29, stiftul nr. 3) pentru
semnalul respectiv:

5. Care sunt parametrii de sudare?

6. Care este aplicatia dumneavoastra? (Tipul de sudura, materialul plastic etc.):

7. Numele si numarul de telefon al persoanei celei mai familiarizate cu problema:

Contactati biroul Branson inainte de a trimite echipamentul.

Pentru echipamente care nu sunt acoperite de garantie, pentru a evita intarzierea,
includeti o comanda de achizitie.

Trimiteti o copie a acestei pagini cu echipamentul returnat pentru reparatii.
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1.5.3

1.5.4

Departamente de contactat

Apelati reprezentantul local

Branson sau contactati

Branson apeland si solicitand

departamentul corespunzator, asa cum este indicat in Tabele 1.1 de mai jos.

Tabele 1.1 Date de contact Branson

De ce fel de asistenta sau
informatii aveti nevoie

Informatii despre noi sisteme sau
componente de sudare.

Pe cine sa apelati

Reprezentantul Branson
local sau departamentul de
Asistenta Clienti Branson.

La acest numar de

telefon...

203-796-0400
Int. 384

Intreb&ri despre aplicatie si

Lab. aplicatii sudura

203-796-0400

configurarea sistemului de sudare. Int. 368
Asifster)‘,ce} privind pivotii si uneltele Lab. ATG 203-796-0400
aplicatiei. Int. 495

Intrebari tehnice despre sistemul
de sudare.

Asistenta pentru produse
pentru sudare.

203-796-0400
Int. 355, 551

Intrebri tehnice despre pivoti si
unelte.

Lab. ATG

203-796-0400
Int. 495

Comandarea de piese noi.

Magazinul de piese.

877-330-0406

RGA, solicitarea de reparatii,
starea unei reparatii.

Departamentul de reparatii
suduri.

877-330-0405

Informatii despre automatizarea/
conectarea sistemului.

Asistenta pentru produse.

203-796-0400
Int. 355, 551

Numele reprezentantului meu local Branson este:

Pot contacta acest reprezentant la:

Ambalarea si expedierea echipamentelor

1. Impachetati cu atentie sistemul in ambalajul original pentru a evita deteriorarea in timpul
transportului. Indicati clar numarul RGA pe exteriorul cutiilor, precum si in interiorul acestora,
impreuna cu motivul pentru retur. Faceti o lista a tuturor componentelor ambalate in cutie.

PASTRATI MANUALUL.

2. Returnati reparatiile generale prin orice metoda convenabila. Trimiteti reparatiile prioritare prin

transport aerian. Platiti anticipat cheltuielile de transport FOB locatia de reparatii.

OBSERVATIE

Articolele care sunt trimise cu plata ramburs vor fi refuzate.

12
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1.6 Obtinerea pieselor de schimb
Puteti contacta Magazinul de piese Branson la urmatoarele numere de telefon:

Magazinul de piese Branson
Telefon direct: 877-330-0406
Fax: 877-330-0404

Multe piese pot fi expediate in aceeasi zi, daca sunt comandate inainte de ora 14:30, EST.

O listd de piese se gdseste in Capitolul 7: Intretinerea din acest manual, prezentand
descrieri si numere de piese EDP. Dacda aveti nevoie de piese de schimb, stabiliti
urmatoarele cu agentul de cumparare:

¢ Numarul ordinului de cumparare

e Informatiile privind adresa de destinatie

e Informatiile de facturare

e Instructiuni de transport (transport aerian, cu camionul etc.)

e Orice instructiuni speciale (de exemplu, ,Retineti la aeroport si apelati”). Lasati un nume si un
numar de telefon

¢ Informatii persoana de contact

100-412-233RO REV. 03 13



14 100-412-233RO REV. 03



Capitolul 2: Introducere

2.1 Modeleacoperite. . ... ... ... ittt s 16
2.2 Compatibilitateacuprodusele Branson .. ... .. .. :cuvrtsnsnnssnsnnsns 21
2.3 Caracteristicilesistemului. . . . .. . . . i it i i s i s s 22
2.4 Comenzile de pe panoul frontal al surseide energie ................. 25
2.5 Comenzile si indicatoarele dispozitivului de actionare................ 26
26 Glosardetermeni . ... ...t iuintnennnnannnnssannnsnnnnnsnnnnnns 27
2.7 Capabilitate21 CFRPartea 1l ..........uutrnnssssassnnnsnnnnnns 37

100-412-233RO REV. 03 15



BRANSON

2.1 Modele acoperite

Acest manual oferd instructiuni detaliate pentru instalarea, configurarea, operarea si
intretinerea Dispozitiv de actionare 2000Xc.

Dispozitivul de actionare 2000Xc poate fi gasit intr-una din cele doua configuratii:
e Un dispozitiv de actionare pe un suport coloana, coloana si baza ergonomica, numita si baza de
sustinere (asa cum se prezinta in Figuri 2.1).

e Un dispozitiv de actionare de sine statator (neinstalat pe un suport coloana, si asa mai departe).
Acestea sunt adesea folosite in sistemele personalizate care ofera un mijloc de pozitionare a
dispozitivului de actionare.

Figura de mai jos arata un dispozitiv de actionare Branson 2000Xc montat pe un suport
coloana care, la randul sau, este montat pe o coloanad si este sustinut de catre baza
ergonomica.

Figuri 2.1 Vedere laterald stanga a dispozitivului de actionare 2000Xc
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2.1.1

2.1.2

2.1.3

Figuri 2.2 Vedere laterala stanga a dispozitivului de Micro actionare 2000Xc

Optional * - __
Interface plate installing top side ° <l

Optional 2 q N
Interface plate installing back sidJ—' EMERSON
[l BRANSON
1]

Privire de ansamblu a sistemului de sudare

Sistemul de sudare consta dintr-o sursa de energie, un dispozitiv de actionare si un
ansamblu convertizor-amplificator-pivot. Sistemul poate efectua o serie de operatiuni de
sudare cu ultrasunete, inclusiv: inserare, trasare, sudare punct la punct, sertizare,
decarotaj si operatiuni continue. Acesta este conceput pentru a fi utilizat in sistemele de
productie automate, semi-automate si/sau manuale.

Principiul de functionare

Piesele termoplastice sunt sudate ultrasonic prin aplicarea vibratiilor de inalta frecventa la
piesele asamblate. Vibratiile, prin suprafata si frictiunea intermoleculara, produc o
crestere brusca a temperaturii la interfata de sudare.

Atunci cand temperatura este suficient de ridicata pentru a topi plasticul, exista un flux de
material intre piese. Cand vibratiile se opresc, materialul se solidifica sub presiune si
rezultd sudura.

Cele mai multe aparate de sudura pentru materiale plastice functioneaza la o frecventa
care depaseste intervalul auzului uman (18 kHz) si de aceea sunt numite ultrasonice.

Sursa Dispozitiv de actionare 2000Xc

de alimentare este formata dintr-un modul de alimentare cu ultrasunete si un regulator de
sistem. Modulul de alimentare cu ultrasunete transforma curentul de linie conventional de
50/60 Hz in energie electrica de 20 kHz, 30 kHz sau 40 kHz. Regulatorul de sistem
monitorizeaza si controleaza sistemul de sudare.
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2.1.4

Sursa de energie este configuratda cu un UPS digital. Sursa digitala are o biblioteca de
pana la 1000 de presetari blocate, care sunt accesibile pentru diferite modificari ale
parametrilor de proces care sunt unici pentru sursa de energie in sine. Aceste modificari
pot fi denumite pentru a reflecta aplicatii specifice si sunt incarcate in memorie inainte de
expedierea din fabrica Branson. Parametrii presetdrilor individuale pot fi modificati de un
reprezentant Branson. Initial, o presetare este setata la valorile implicite din fabrica.
Acestea sunt accesate printr-o conexiune RS232 la regulatorul de sistem.

Sursa de energie prezinta urmatoarele caracteristici:
¢ Reglare fina automata cu memorie (AT/M): Permite sursei de energie sa urmareasca si sa
stocheze frecventa pivotului de la ultima sudare.

e Cautare automata: Urmareste si porneste pivotul la frecventa corecta. Face acest lucru prin
operarea pivotului la o amplitudine scazuta (5%) pentru a gasi si a se fixa pe frecventa de operare a
pivotului.

¢ Reglarea liniei: Mentine amplitudinea convertizorului prin reglarea variantelor tensiunilor de
linie.

¢ Celula de sarcina cu fascicul S: Ofera o indicatie a fortei aplicatd asupra unei piese in timpul
unei sudari. Aceasta indicatie poate fi utilizata pentru a determina cand sa se declanseze
ultrasunetele si pentru a produce un grafic forta/distanta al ciclului de operare.

* Reglarea sarcinii: Mentine amplitudinea convertizorului in intregul interval de putere nominala.
* Protectia sistemului: Protejeaza sursa de alimentare prin furnizarea a cinci niveluri de

protectie.

Tensiune

Curent

Faza

Temperatura

Putere

¢ Compensarea frecventei: Prevede aplicarea unei compensari externe asupra frecventei in
functie de frecventa de operare.

Dispozitiv de actionare 2000Xc

Dispozitivul de actionare 2000Xc este o unitate compactd, rigida, destinata utilizarii in
sistemele de sudare cu ultrasunete manuale, semi-automate si automate. Dispozitivul de
actionare poate fi montat direct pe un fascicul I (sau cadru de masina similar) sau poate fi
montat pe o coloana si baza cu comutatoare de pornire si utilizat intr-un sistem manual
sau banc de lucru. Dispozitivul de actionare este conceput pentru a fi utilizat intr-o pozitie
verticala, dar poate fi operat si in pozitie orizontald sau inversatda. Daca montati
echipamentul intr-o pozitie inversata, contactati Branson pentru mai multe recomandari.
(Consultati 1.4 Modalitati de contactare a companiei Branson).

Dispozitivul de actionare 2000Xc necesitd un Dispozitiv de actionare 2000Xc pentru
alimentarea si controlul functionarii dispozitivului de actionare si pentru a oferi putere cu
ultrasunete convertizorului in dispozitivul de actionare.

Dispozitivul de actionare 2000Xc este proiectat cu comenzi pneumatice complete,
incorporate si controale mecanice. Functionarea Dispozitiv de actionare 2000Xc este
controlata prin intrari in Dispozitiv de actionare 2000Xc.

Celula de sarcina cu fascicul S si urmarirea dinamica

Multe aplicatii de sudare necesitd ca forta sa fie construita pe piesa inainte ca energia
ultrasonica sa fie activata. Pentru a realiza acest lucru, dispozitivul de actionare contine o
celuld de sarcina cu fascicul S situata intre cilindrul de aer si convertizor care initiaza
(declanseaza) ultrasunetele, dupa ce o forta prestabilita este aplicata piesei. Urmarirea

18

100-412-233RO REV. 03



dinamica mentine o forta consistenta asupra piesei in timpul colapsului sudurii. Acest
sistem ajuta la furnizarea unei calitati uniforme sudurii.

Procesul de declansare si urmarire dinamica opereaza astfel: la activarea ciclului de
functionare, electrovalva livreaza aer reglementat la partea superioara a cilindrului si
evacueaza aerul prin controlul vitezei de coborare din partea de jos a cilindrului,
determinand pivotul sa avanseze si sa intre in contact cu piesa de prelucrat. Cand
masuratoarea celulei de sarcina a fortei asupra piesei indica contactul cu piesa si se obtine
forta de declansare dorita, un semnal este trimis la sursa de energie, care incepe apoi
ciclul de sudare. In acest moment, dispozitivul de actionare se blocheaza intr-un ciclu,
incepe sincronizarea, iar butoanele de palma pot fi eliberate. Deoarece poate avea loc
topirea materialului plastic, urmarirea dinamicd a celulei de sarcind mentine o forta
consistenta pe piesd, asigurand transmiterea uniforma, eficientd a energiei ultrasonice la
piesa.

Sistemul de transport si glisare

Sistemul de transport al dispozitivului de actionare 2000Xc este actionat de un cilindru de
aer cu dublu efect. Acesta este montat pe un glisor liniar cu lagar cu bila. Sistemul de
glisare se bazeaza pe opt seturi de lagare preincarcate, lubrifiate permanent si asigura
alinierea consecventa, precisa a pivotului, miscare liniara neteda si fiabilitate pe termen
lung.

Decodorul
Decodorul mésoard distanta parcursd de pivot. In functie de setdrile sursei de energie,
poate:

e Permite sudarea la distanta in modurile absolut si colaps.
o Detecteaza comenzile de configurare necorespunzatoare.
¢ Monitorizeaza informatiile despre distanta ale sudurii.
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2.1.5

Sistemul pneumatic

Sistemul pneumatic inclus pe modelul Dispozitiv de actionare 2000Xc este continut n
interiorul carcasei din tabla a dispozitivului de actionare si este format din electrovalve, un
cilindru cu aer si un regulator de presiune. Viteza de coborare a pivotului este reglata prin
comanda vitezei de coborare din panoul de comanda al sursei de energie. Viteza de
intoarcere este fixa. Pentru informatii despre setarea comenzii vitezei de coborare,
consultati 2.5 Comenzile si indicatoarele dispozitivului de actionare

Ansamblul ultrasonic

Convertizor

Convertizorul este montat in dispozitivul de actionare ca parte a ansamblului ultrasonic.
Energia electrica cu ultrasunete de la sursa de energie este aplicata convertizorului (uneori
numit traductor). Acesta transforma oscilatiile electrice de inalta frecventa in vibratii
mecanice la aceeasi frecventa ca si oscilatiile electrice. Centrul convertizorului este format
din elemente ceramice piezoelectrice. Atunci cand sunt supuse la o tensiune alternativa,
aceste elemente se dilatd sau se contracta alternativ, avand ca rezultat conversia a peste
90% din energia electrica in energie mecanica.

Amplificator

Succesul in asamblarea cu ultrasunete depinde de amplitudinea corecta a circulatiei la fata
pivotului. Amplitudinea este in functie de forma pivotului, care depinde in mare masura de
marimea si forma pieselor de asamblat. Amplificatorul poate fi folosit ca un transformator
mecanic pentru a mari sau micsora amplitudinea vibratiilor aplicate pieselor prin pivot.

Amplificatorul este o sectiune rezonanta semiunda din aluminiu sau titan. Acesta este
montat intre convertizor si pivot, ca parte a ansamblului ultrasonic. De asemenea, ofera
un punct de prindere pentru montajul ansamblurilor rigide.

Amplificatoarele sunt concepute pentru a rezona la aceeasi frecventa ca si convertizorul cu
care sunt utilizate. Amplificatoarele sunt, de obicei, montate la un punct nodal al miscarii
axiale (vibratii minime). Aceasta minimizeaza pierderea de energie si previne transmiterea
vibratiilor in dispozitivul de actionare.

Pivotul

Pivotul este selectat sau conceput pentru o aplicatie specifica. Fiecare pivot este reglat in
mod obisnuit ca o sectiune semiunda care aplica forta si vibratiile necesare uniform la
piesele care urmeaza sa fie asamblate. Transfera vibratii ultrasonice de la convertizor la
piesa de lucru. Pivotul este montat pe amplificator, ca parte a ansamblului ultrasonic.

in functie de profilul lor, pivotii sunt denumiti in continuare in trepte, conici, exponentiali,
bara sau catenoidali. Forma pivotului determina amplitudinea la fata pivotului. In functie
de aplicatie, pivotii pot fi confectionati din aliaje de titan, aluminiu, sau otel. Aliajele din
titan sunt cele mai bune materiale pentru fabricarea pivotilor datorita nivelului ridicat de
rezistenta si pierderilor reduse. Pivotii din aluminiu sunt, de obicei, placati cu crom, nichel
sau cu strat dur pentru a reduce uzura. Pivotii din otel sunt pentru amplitudine scazuta
care necesita duritate, cum ar fi aplicatii de inserare cu ultrasunete.

20
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2.2 Compatibilitatea cu produsele Branson

Dispozitiv de actionare 2000Xc este proiectat pentru a fi utilizat cu convertizoarele
enumerate in tabelul urmator:

Tabele 2.1 Dispozitiv de actionare 2000Xc Compatibilitatea cu convertizoarele Branson

Model

20 kHz/1250 W
20 kHz/2500 W
20 kHz/3300 W
20 kHz/4000 W

Convertizor

CJ20

30 kHz/750 W
30 kHz/1500 W

Cl130

40 kHz/400 W
40 kHz/800 W

4T]
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2.3 Caracteristicile sistemului

Mai jos sunt enumerate mai multe caracteristici ale sistemului de sudare cu ultrasunete
Branson 2000Xc.

e Controlul la o milisecunda si rata de esantionare: Aceastd caracteristica ofera esantionarea
si controlul procesului de sudare de 1000 de ori in fiecare secunda.

e 1000 presetari: Setari care pot fi configurate de utilizator, care pot fi presetate, permitandu-va
sa apelati pur si simplu o configuratie de sudare pentru a incepe productia.

e Carcasa montabila pe cremaliera de 19": Compatibild cu sistemele industriale standard de
carcasa montabila pe cremaliera de 19",

* Reglarea in timpul functionarii: Dispozitiv de actionare 2000Xc va permite sa modificati
parametrii de sudare, in timp ce aparatul de sudura functioneaza.

e Adaptarea: Aceasta caracteristica permite setarea comenzilor de sudare ale sistemului pentru
a porni ultrasunetele dupa etapele de sudura si retinere pentru a elibera piesele din pivot.

e« Alarme, proces: Acestea sunt valori stabilite, utilizate pentru monitorizarea calitatii piesei.

e Comutarea amplitudinii: Un proces controlat de sursa de energie. La un moment dat, energia,
puterea de varf, distanta sau prin semnal extern puteti modifica amplitudinea timpul sudarii
pentru a controla fluxul de material plastic. Aceasta caracteristica ajuta la asigurarea consistentei
pieselor, la piese de rezistenta ridicata si la controlul jetului.

¢ Numirea presetarii automate: Daca nu doriti s3 denumiti presetarea, sursa de energie va da
un nume care descrie modul de sudare si parametrii principali stabiliti.

e Reglarea fina automata: Asigura faptul ca aparatul de sudura functioneaza la eficienta
maxima.

e Limite de colaps in modul colaps: in modul colaps pot fi setate limite superioare si inferioare
pentru suspectare si respingere.

¢ Limite de control: La unele modele de surse de energie, aceste comenzi secundare sunt
utilizate in legatura cu principalii parametri de sudare. Aceste limite programate de utilizator
asigura un control adaptiv al procesului de sudare.

e Anulari ale ciclului: Acestea sunt conditii programate de utilizator (detectarea absentei piesei si
a impamantarii), in care ciclul este incheiat. Acestea pot fi utilizate ca limite de siguranta pentru
a reduce uzura sistemului si a instrumentelor.

e Marcarea datei si orei ciclului: Sursa de energie oferda marcarea datei si orei fiecarui ciclu, in
scopuri de control al productiei si calitatii.

o Setarea digitala a amplitudinii: Aceasta caracteristica permite setarea exacta a amplitudinii
necesare pentru aplicatia dumneavoastra, pentru a obtine un interval crescut si repetabilitatea
setdrilor in cadrul sistemelor analogice.

« Diagnosticarea testérii digitale a pivotului: In modul de testare a sursei de energie, puteti
vizualiza rezultatele testarii pivotului in format digital, folosind citiri digitale si grafice cu bare pe
sursa de energie pentru a va oferi cea mai buna imagine de functionare a ansamblului.

o Reglarea fina digitala: Inseamn3 reglarea find a sursei de energie pentru aplicatii si pivoti la
extremitatile intervalului de captare al sursei de energie.
e UPS-ul digital: UPS-ul digital are caracteristici programabile (prin intermediul unei interfete

digitale de la un regulator de sistem) care permit reglarea find automata efectiva si pornirea
cresterii In timpul configurarii. Presetarile sursei de energie pot fi personalizate.

e Viteza de coborare: Controleaza viteza de coborare si impactul asupra piesei.

e Decodorul: Permite sursei de energie sa monitorizeze distanta parcursa de pivot, permitand
utilizarea de functii la distanta.

e Compensarea energiei: Prelungeste timpul de sudare cu pana la 50% peste setarea timpului
de sudare sau ori de cate ori se atinge energia min.; opreste sudare inainte de timpul de sudura
prevazut (stabilit) daca se ajunge la valoare maxima de energie.

e Unitati englezesti (USCS)/metrice: Aceasta caracteristica permite configurarea sudarii in
unitatile utilizate la nivel local.

¢ Limbi straine: Software-ul suporta limbi care pot fi selectate de utilizator; engleza, franceza,
germana, italiana, spaniold, chineza traditionald, chineza simplificata, japoneza si coreeana.
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e Compensarea frecventei: Aceasta caracteristica a procesului permite unui utilizator sa seteze o
valoare de frecventa pentru anumite aplicatii, in cazul carora forta distribuita asupra
dispozitivului de fixare sau nicovalei provoaca o schimbare de frecventa in functionarea
ansamblului. Ar trebui sa utilizati aceasta functie numai cand Branson va sfatuieste sa faceti
acest lucru.

e Grafice, auto-scalare: Cand solicitati un afisaj grafic in modul timp, sursa de energie scaleaza
automat axa temporald a graficului pentru a va oferi cel mai semnificativ grafic posibil.

¢ Grafice de putere, amplitudine, viteza, colaps, forta, frecventa si scanare a pivotului
pentru sursa de energie: Dispozitiv de actionare 2000Xc suporta afisarea grafica a acestor
elemente. Aceste grafice includ markeri pentru a arata punctele critice ale sudurii. Utilizati aceste
grafice pentru a optimiza procesul de sudare sau pentru a diagnostica probleme ale aplicatiei.

» Grafice, selectabile de utilizator: In orice mod, puteti selecta scala axei timpului pe orice
grafic, astfel incat sa puteti mari la inceputul ciclului de sudare.

¢ Pivot jos: Prindere: Cand se afla in modul pivot jos, comutatoarele de pornire pot fi dezactivate
dupa ce piesa este contactata in timp ce piesa ramane fixata pe loc. Apasati butonul retragere
pivot pentru a elibera. Desprindere: Pivotul se va retrage ori de cate ori comutatoarele de pornire
sunt eliberate in modul pivot jos.

 Afisaj pivot jos: in timpul modului pivot jos, distanta absoluta, forta, vitez& de coborare si
presiune sunt afisate in format digital, astfel incat sa puteti determina valorile corecte pentru
limitele si intreruperile procesului.

¢ Modul pivot jos: O procedura manuald folosita pentru a verifica configurarea si alinierea
sistemului.

e Scanarea pivotului: O scanare pentru a imbunatati selectia frecventei de functionare si
parametrii de control.

e Limite, control: Acestea sunt comenzile utilizate impreuna cu modul principal de sudare. Aceste
limite programate de utilizator asigura un control suplimentar al procesului de sudare.

e Limite, respingere: O clasa de alarme de proces care pot fi definite de utilizator, care va
alerteaza in cazul in care o piesa se incadreaza intr-un interval clasificat ca rebuturi.

e Limite, suspectare: O clasa de alarme de proces care pot fi definite de utilizator, care va
alerteazad in cazul in care o piesa se incadreaza intr-un interval determinat ca a necesita
verificarea.

e Tastatura cu membrana: Pentru fiabilitate ridicata si imunitate impotriva prafului si uleiurilor
din fabrica.

¢ Introducere parametri cu ajutorul tastaturii: O tastatura este prevazuta pentru introducerea
directa. Tastele plus (+) si minus (-) sunt prevazute pentru ajustarea valorilor existente.

e Verificarea intervalului parametrilor: Daca introduceti un parametru invalid sursa de energie
va va arata intervalul valid.

e Protectia prin parola: Aceasta caracteristica va permite sa va asigurati configuratia impotriva
modificarilor neautorizate. Puteti selecta propria parola.

e Presetari: UPS-ul digital este capabil sa stocheze presetarile parametrilor de operare pentru
sursa de energie.

e Senzorul de presiune: Permite sursei de alimentare sa citeasca presiunea sistemului.

e Pre-declansare: Aceasta caracteristica permite setarea comenzilor de sudare ale sistemului
pentru a porni ultrasunetele nainte de contactul cu piesa pentru a creste performanta.

+ Afisarea alarmei de proces care arata valorile efective si valorile setate: Cand a avut loc
o alarma, puteti vizualiza valoarea pentru ultima sudura si setdrile de suspectare si respingere pe
care le-ati programat in comenzi.

e Verificarea post-sudura: Aceasta caracteristica de sistem oferd o scurtad explozie de energie la
sfarsitul etapelor de retinere si adaptare sudurd, pentru a regla fin automat sursa de energie,
daca este necesar.

¢ Timpul de crestere: Pornirea Dispozitiv de actionare 2000Xc si a pivotului se face la viteza
optima pentru a reduce tensiunea electrica si mecanica asupra sistemului. Acest lucru faciliteaza,
de asemenea, unele aplicatii greu de pornit.
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e Traversarea rapida: Permite o viteza mare de deplasare a pivotului pentru o parte a cursei.
Odata ce se ajunge la distanta stabilita, viteza de deplasare este redusa la setarea vitezei de
coborare.

e Monitorizare sistemului de control de siguranta: Sistemul de control de siguranta din
aparatul de sudura monitorizeaza in permanenta functionarea corecta a componentelor legate de
siguranta ale sistemului. Cand acest sistem detecteaza o defectiune, functionarea este intrerupta
si sistemul intra imediat intr-o stare de siguranta. Clipirea indicatorului luminos de alimentare
este utilizata pentru a semnala o alarma de siguranta a sistemului.

e Celula de sarcina cu fascicul S/Urmarirea dinamica: Celula de sarcind permite declansarea
ultrasunetelor la o intrare de fortd desemnata in sursa de energie.

e Verificarea: Asigura functionarea la rezonanta, minimizeaza erorile de reglaj fin si opereaza
ansamblul la amplitudine scazuta (aproximativ 5%), apoi ofera un mijloc de detectare si
memorare a valorii frecventei de functionare de rezonanta.

* Verificarea configurarii: In cazul in care creati o configuratie cu conflicte, sursa de energie va
anunta cu privire la conflictul respectiv.

¢ Ecranul informatiilor despre sistem: Acesta este un ecran care va va oferi informatii despre
sistemul de sudare (de exemplu, dimensiunea cilindrului, lungimea cursei, numarul de cicluri).
Consultati acest ecran atunci cand contactati Branson pentru service si asistenta.

« Diagnosticarea de testare: in modul de testare, puteti vedea rezultatele sistemului cu
ultrasunete, folosind citiri digitale si grafice cu bare.

e Verificarea temporizata: Atunci cand este PORNITA, va face o verificare in fiecare minut
pentru a actualiza frecventa de rezonanta a pivotului in memorie. Acest lucru este util mai ales
atunci cand procesul de sudare afecteaza temperatura efectiva a pivotului, provocand o
schimbare a frecventei de rezonanta.

o Wattmetrul efectiv: Comenzile de pe sursa de energie includ un wattmetru efectiv pentru
masurarea exacta a puterii si energiei.

e Presetari care pot fi denumite de utilizator: Puteti face referire la fiecare presetare dupa
nume sau numar de piesa, simplificand identificarea presetarilor.

e Vizualizarea rezultatelor de sudura: Din ecranul de executie puteti vizualiza oricare dintre
informatiile disponibile de la ultimul ciclu finalizat.

¢ Moduri de sudare: timp, energie, putere maxima, absolut, colaps si detectarea solului.
Dispozitiv de actionare 2000Xc ofera mai multe moduri de sudura, astfel incat sa puteti alege
modul de comanda care corespunde cel mai bine nevoilor aplicatiei dumneavoastra.

¢ Introducerea parametrilor de sudare cu ajutorul tastaturii digitale: Configurarea de catre
utilizator este directa si usoara, prin selectarea parametrului de meniu dupa nume si utilizand
tastatura pentru a introduce valoarea exacta. Comenzile suportd, de asemenea, introducerea
prin incrementarea valorilor existente.
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2.4

Figuri 2.3

Comenzile de pe panoul frontal al sursei de energie

Dispozitiv de actionare 2000Xc Afisajul panoului frontal dupa pornirea alimentarii

Tabele 2.2 2000Xc Afisajul panoului frontal al sursei de energie dupa pornirea alimentarii

Articol Denumire Functie
Apdsati pentru a porni si opri sistemul. Cand apasati,
1 Buton alimentare | butonul se lumineaza pentru a indica faptul ca aparatul
este pornit.
Indica procentul de putere nominala livrata fie in timpul
> Graficul cu bare ultimului ciclu de sudare sau cand se executd testarea.
al puterii Scara indicatorului poate fi crescuta pentru setarile de
putere redusa.
3 Butonul de Apasati pentru a confirma alarmele. Reseteaza doar
resetare functiile de pe ecranul de executie.
Apdsati pentru a afisa un meniu pe care il puteti utiliza
Butonul de .
4 pentru a testa sursa de ultrasunete, pivotul,
testare o i .
amplificatorul si convertizorul.
5 Rezultate sudursd Apgsajcl penFru a vizualiza 4 parametri preselectati pentru
ultimele 7 cicluri de sudare
6 Meniul principal Apasati pentru a reveni la meniul principal.
7 Conflgvurare Apdsati pentru a accesa meniul de configurare.
sudura
Apasati pentru a selecta si a vizualiza graficele de putere,
8 Grafice amplitudine, viteza, frecventa, distanta, scara automata

sau scara X
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2.5 Comenzile si indicatoarele dispozitivului de actionare

Controalele de pe panoul frontal al dispozitivului de actionare 2000Xc sunt enumerate
mai jos.

¢ Indicatorul luminos: Indica faptul ca dispozitivul de actionare este conectat la sursa de
alimentare si ca sursa principala de alimentare a sursei de energie este pornita. Clipirea
indicatorului luminos este utilizata pentru a semnala o alarma de siguranta a sistemului.

¢ Regulatorul de presiune: Regleaza cantitatea de aer sub presiune aplicata la cilindru; interval:
10-100 psig (35-700 kPa).

e Controlul vitezei de coborare: Viteza de coborare este controlatad prin intermediul meniului
sursei de energie. Controleaza viteza de coboréare asupra piesei de sudat.

e Usa transportorului: Ofera acces la ansamblul convertizor-amplificator-pivot; fixata cu patru
suruburi hexagonale captive. Utilizati o cheie M5 cu maner in forma de ,T” pentru a strange
suruburile capacului dispozitivului de actionare 2000Xc.

e Opritorul mecanic: Limiteaza lungimea cursei pentru a preveni contactul pivotului cu
dispozitivul de fixare atunci cand nu exista nicio piesa; reglarea este de aproximativ 1 mm (0,04
in.) pe rotatie; un inel de blocare fereste setarea de slabire ca urmare a vibratiilor. Rasucirea
butonului inspre dreapta creste lungimea cursei. Exista un indicator pe lateral pentru a oferi o
distanta relativa.

OBSERVATIE

Opritorul mecanic nu este destinat pentru sudarea in functie de
distanta.

ATENTIE General Warning

Rotind opritorul mecanic prea mult, poate cauza desprinderea
acestuia.
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2.6 Glosar de termeni

Urmatoarea terminologie poate fi intalnita atunci cand se utilizeaza sau se opereaza un
sistem de sudare cu ultrasunete 2000Xc.

Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Amplitudine AB

Descriere

Amplitudinea la fata pivotului in timpul etapei de adaptare.

Intarziere AB

Intarzierea intre sfarsitul perioadei de retinere si inceputul
adaptarii.

Timp AB Durata de adaptare.
Intrerupere Termina portiunea cu ultrasunete a ciclului cand se atinge distanta
absoluta absoluta stabilita.

Distanta absoluta

Distanta parcursa de pivot din locatia de baza (dezactivare ULS).

Mod absolut

Un mod de operare in care portiunea cu ultrasunete a ciclului este
terminata atunci cand a fost atinsa o distanta specificata de
utilizator de la pozitia de baza.

Pozitia absoluta

Pozitia dispozitivului de actionare dupa compensarea
comutatorului limitei superioare.

Acceptarea in
starea in care
se afla

O dispozitie permisa pentru un element neconform, atunci cand se
poate stabili ca elementul este satisfacator pentru utilizarea sa
prestabilitd fara a incalca cerintele de siguranta sau functionale.

Iesire dispozitiv de
actionare liber

Semnalul de iesire dispozitiv de actionare liber trimis cand
aparatul de sudura ajunge la o pozitie sigura a cursei de revenire
a dispozitivului de actionare.

O valoare raportata a fi intervenit in timpul ciclului de sudura.

Efectiv Reciproca este parametrul stabilit care a fost solicitat in timpul
configurarii.
Unitatea care adaposteste ansamblul format din convertizor,
Dispozitiv de amplificator si pivot intr-un montaj rigid care i permite sa se
actionare deplaseze in sus si in jos, mecanic sau pneumatic, pentru a aplica
0 presiune predeterminata asupra piesei de prelucrat.
Adaptarea Energia ultrasonica aplicata dupa etapa de retinere. Utilizata

pentru a desprinde piesele lipite din instrument.

Semnalizator
alarma

Un semnal acustic care suna atunci cand a avut loc o alarma
generala.

Jurnal de alarme

O evidenta a alarmelor care au avut loc in aparatul de sudura.
Inregistreaza ora, data, numarul de alarma si numarul ciclului.

Amplitudinea aplicata piesei de la inceputul sudarii la schimbarea

Amp A etapei.
A Amplitudinea aplica piesei de schimbarea etapei pana la sfarsitul
mp B -
sudurii.
Controlul Capacitatea de a stabili amplitudinea digital sau printr-un control
amplitudinii extern.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Amplitudine

Descriere

Miscarea de la varf la varf la fata pivotului. Exprimata intotdeauna
ca procent din valoarea maxima.

Grafic amplitudine

Un grafic al procentului amplitudinii in functie de timp.

Treapta O schimbare in amplitudine in timpul portiunii cu ultrasunete a
amplitudine ciclului.

Verlﬂgare Activeaza functiile si meniurile la nivelul autoritatii.

autoritate

Grafic scalare

Cand este pornit, graficul va fi scalat automat; atunci cand este

automata oprit permite scarii X sa seteze scara.
O conditie de pre-declansare care indica faptul ca pre-
Automat declansatorul se angajeaza atunci cand dispozitivul de actionare

paraseste comutatorul limitei superioare.

Automatizare

Folosit in automatizare atunci cand nu este necesar un jurnal al
operatorului. Atunci cand este in mod automatizare, meniurile de
instalare si de configurare a sudarii sunt dezactivate.

De baza/Expert

Modul expert (implicit) permite accesul la toate functiile si
meniurile aparatului de sudura. Modul de baza limiteaza meniurile
de configurare si setare a aparatului de sudura la un numar
minim.

Configurarea
lotului

Controleaza cate piese vor fi sudate intr-un lot.

Semnal sonor

Un semnal acustic produs de panoul de comanda Branson. Utilizat
pentru alertarea operatorului cu privire la o situatie neasteptata
sau ca valoarea de declansare a fost atinsa.

O sectiune metalica rezonanta in lungime de semiunda montata
intre convertizor si pivot, avand de obicei o schimbare in suprafata

Amplificator in sectiune transversala intre suprafetele de intrare si iesire.
Modificd mecanic amplitudinea vibratiilor la suprafata de
conducere a convertizorului.

Calibrarea Calibreaza dispozitivul de actionare. Meniuri pentru a ghida

dispozitivului de utilizatorul prin calibrarea dispozitivului de actionare; distanta

actionare poate fi verificata.

Calibrarea Titlul de meniu pentru accesarea calibrarii si verificarii presiunii si

senzorului a fortei.

Forta de prindere

Presiunea exercitatd de pivot asupra piesei de prelucrat.

Pornirea la rece

O conditie care restabileste o setare la valorile implicite.
Nota: A se utiliza cu grija.

Distanta de colaps

Distanta parcursa de pivot de la punctul de declansare a
ultrasunetelor.

Modul colaps

Un mod in care portiunea cu ultrasunete a ciclului este terminata
atunci cand a fost atinsa o distanta specificata de utilizator din
punctul de declansare.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Verificarea
componentelor

Descriere

Verificarea (inainte de a executa o sudurd) potrivirii
componentelor de configurare a sistemului si componentele de
presetare a sudurii.

Limite de control

Parametri suplimentari care determina sfarsitul portiunii cu
ultrasunete a ciclului si trecerea la starea de retinere.

Convertizorul

Dispozitivul care transforma energia electrica in vibratii mecanice
la o frecventa ridicata (o viteza ultrasonica). Convertizorul este o
componenta centrala a sistemului de sudura si este montat in
dispozitivul de actionare.

Contoare

O inregistrare a numarului de cicluri executate, dupa categorie, de
exemplu, alarme, piese bune, si asa mai departe.

Anulari ale ciclului

Setari care termina ciclul imediat.

Filtrul digital

O tehnica de uniformizare folosita pentru a oferi date mai
semnificative.

Frecventa digitala

O frecventa de pornire specifica pentru un pivot. Setare la valorile
implicite (recomandat) pentru frecventa de pornire implicita din
fabrica.

Viteza de coborare

Viteza de coborare definita de utilizator (procent din viteza
maxima) in timpul cursei descendente a dispozitivului de
actionare.

Reglarea fina a
vitezei de coborare

Executa ciclurile de testare a dispozitivului de actionare pentru
masurarea vitezei si pentru a permite reglaje fine la setarea de
viteza.

Franarea energiei

Ofera timp sursei de energie sa reduca amplitudinea inainte ca
ultrasunetele sa fie oprite. Orice suprasarcini care apar vor fi
ignorate in aceasta stare. Ele vor fi tratate in starea de retinere.

Compensarea
energiei

Prelungeste timpul de sudare cu pana la 50% peste setarea
timpului de sudare sau ori de cate ori se atinge energia minima
sau opreste sudare Tnainte de timpul de sudura prevazut (stabilit)
daca se ajunge la valoare maxima de energie.

Modul energetic

Un mod de operare in care ultrasunetele sunt terminate la o
valoare energetica specificata de utilizator.

Istoric evenimente

O inregistrare a modificarilor aduse configuratiei aparatului de
sudura si setarilor de sudare. Inregistreaza ora, data, numarul de
identificare a utilizatorului si observatiile facute pentru schimbari.
Utilizat in scopuri de audit

Executiv

Cel mai inalt nivel de autoritate permis la sursa de energie.
Executivul are acces la toate caracteristicile de configurare si
setare a aparatului de sudura. Numai executivul poate crea sau
modifica configurarea numarului de identificare a utilizatorului.
Mai multi utilizatori de nivel executiv pot fi creati in tabelul
numerelor de identificare a utilizatorilor. Tabelul numerelor de
identificare a utilizatorilor trebuie sa contina cel putin un utilizator
executiv.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire Descriere

Controlul extern al | Va permite sa accesati controlul amplitudinii in timp real in mod
amplitudinii direct.

Controlul extern al | Va permite sa accesati controlul frecventei in timp real in mod
frecventei direct.

In cazul in care intarzierea externd a declansatorului este
activata, aparatul de sudura va astepta ca intrarea de intarziere
externa a declansatorului sa devina activa in mai putin de 30 de
secunde. Daca la expirarea perioadei intrarea este inca inactiva,
alarma va fi inregistrata si ciclul anulat.

intarzierea
externa U/S

Atunci cand este activata, permite aerului de racire sa inceapa
Racire atunci cand comutatorul limitei superioare este declansat si
suplimentara ramane activata pe tot parcursul ciclului. Atunci cand este oprita,
aerul este aplicat la utilizarea ultrasunetelor.

Frecventa efectiva. Frecventa de operare a ansamblului

F efectiva A g o .
ultrasonic, asa cum este masurata in timpul unui ciclu.

Frecventa stocata in memoria sursei de energie. Valoarea
Memorie F prevazuta a frecventei de operare pentru un ansamblu ultrasonic,
stocata in memoria sursei de energie.

Forta Forta de sudare. Forta mecanica aplicata piesei in timpul ciclului.

Forta efectiva. Forta mecanica masurata calculata pe baza

Forta efectiva S "
rezultatelor unui ciclu de sudura.

Graficul fortei Afiseaza forta in livre ca o functie a timpului de sudura.
Graficul fortei/ Afisarea dubla a distantei de colaps in toli si a fortei in livre ca
colapsului o functie de timp.

Schimbarea frecventei. (Frecventa la pornire comparativ cu

Schimbare frecv. frecventa la final).

Frecventa la sfarsitul portiunii cu ultrasunete a ciclului de sudare

Frecventa la final (cand ultrasunetele sunt oprite).

Frecventa maxima. Cea mai mare frecventa atinsa in timpul

Frecventa max. . . o
’ ciclului de sudura.

Frecventa minima. Cea mai joasa frecventa atinsa in timpul

Frecventa min. . . o
’ ciclului de sudura.

Frecventa la pornire. Frecventa la momentul pornirii

Frecventa start
’ ultrasunetelor.

Frecventa de operare a ansamblului ultrasonic. Frecventa
Frecventa memorata este masurata la capatul portiunii cu ultrasunete a
ciclului (cand ultrasunetele sunt oprite).

Grafic frecventa Afiseaza frecventa de operare ca o functie de timp.
Compensarea Un factor de compensare aplicat la frecventa cu ultrasunete
frecventei memorata in sursa de energie.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Alarma generala

Descriere

O alarma care apare ca urmare a unei defectiuni in sistem si/sau a
declansarii unei limite.

Det. masa Mod

Mod detectare masd, disponibil in toate modelele de sursa de
energie 2000Xc. In acest mod de operare, ultrasunetele sunt
terminate dupa detectarea unei conditii de masa intre pivot si
dispozitivul de fixare sau nicovala.

Det. masa
intrerupere

Intrerupere det. mas# Termind imediat procesul de sudare,
inclusiv etapa de retinere, atunci cand a avut loc o detectare a
masei.

Forta de retinere

Forta aplicata piesei in timpul portiunii de retinere a ciclului.

Presiunea de
retinere

Presiunea aplicata in timpul portiunii de retinere a ciclului. Daca
este setatd la valoarea implicitd, presiunea de retinere este egala
Cu presiune de sudare.

Timpul de retinere

Durata etapei de retinere.

Prindere pivot

Daca este setat la PORNIT, pivotul va ramane in jos si retine piesa
fixata in cazul unei alarme. Un supraveghetor o poate reseta si
indeparta piesa.

Pivot jos

Un mod in care ultrasunetele sunt blocate, iar utilizatorul poate
avansa dispozitivul de actionare pentru configurare si aliniere.

Conector I/O

Sunt disponibile presetarile 1-32.

Tasta

Rezervata pentru codurile de configurare speciala a produselor.

Decodor liniar

Furnizeaza distanta de masurare a transportorului (pivot) in
timpul ciclului dispozitivului de actionare.

Meniul principal

Lista de categorii de caracteristici disponibile in software, asa cum
este afisata pe panoul frontal al sursei de energie.

Energie max.

Energia maxima. Energia maxima specificata de utilizator, care
produce o piesa fara o alarma. Folosita cu compensarea energiei
pentru a opri sudarea in modul timp.

Memorie plina

Nu mai permite nicio sudura pana la golirea memoriei. Memoria
poate fi golitd folosind Copiaza acum si prin stergerea memoriei.
Daca este setat pentru a continua, sistemul va scrie peste
memoria mai veche.

Energie min.

Energia minima. Energia minima specificata de utilizator, care
produce o piesa fara o alarma. Folosita cu compensarea energiei
pentru a prelungi sudarea cu pana la 50% timpul de sudura in
modul Timp.

Limita minus

Limita inferioara definita de utilizator sau extrema inferioara a
unui interval acceptabil pentru un anumit parametru. Folosita cu
limitele de suspectare si respingere.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire Descriere
O distanta min/max in care este asteptata declansarea.
VR Returneaza dispozitivul de actionare in pozitia de baza si afiseaza

Piesa lipsa < U e n 7 "
o alarma care indica faptul ca ciclul a fost intrerupt deoarece nu
exista nicio piesa.
Nivelul de autoritare de sub tehnician. Operatorul poate rula o
sudura si vizualiza informatii despre sistem, istoricul sudurii si

Operator

configurarea curenta. Operatorul nu poate accesa meniul de
setare sau configurare a sudarii.

Autoritatea
operatorului

Drepturile de autoritate speciale acordate operatorilor dincolo de
nivelul de baza al operarii aparatului de sudura. Setarea pentru
acest lucru este la nivel global si se aplica tuturor utilizatorilor la
nivel de operator. Mai multi utilizatori la nivel de operator pot fi
creati in tabelul numerelor de identificare a utilizatorilor.

Graficul P/Col

Dubla afisare a puterii in procente si distantei de colaps ca o
functie de timp.

Graficul P/forta

Dubla afisare a puterii in procente si a fortei ca o functie de timp.

Interval parametri

Interval valid de parametri acceptati pentru o anumita
configuratie.

Scanare numar de
identificare piesa

Un cititor de coduri de bare USB sau un dispozitiv similar trebuie
sa citeasca si sa inregistreze numarul de identificare a piesei
inainte de a permite executarea sudarii. Cand este setat la
PORNIT si dupa un ciclu de sudare, aparatul de sudura va sta in
modul disponibil pana cand un alt numar de identificare a piesei
este citit. Daca este setat la OPRIT, nicio citire a numarului de
identificare a piesei nu este necesara inainte de o sudura.

Kit de recuperare a
parolei

PRK. O cheie hardware care se conecteaza la partea din spate a
sursei de energie pentru a dezactiva verificarea autoritatii.

Putere de varf

Un mod de sudare in care obtinerea unei valori de putere
(procentul din capacitatea maxima) va determina terminarea
energiei ultrasonice.

Intrerupere putere
de varf

O valoare a puterii care termina ultrasunetele atunci cand puterea
de varf nu este modul de control primar.

Limita superioara definita de utilizator. A se vedea Limite de

Limita plus . AN R
P control, Suspectare, Respingere si Limite piesa lipsa.
Acesta este un panou care monteaza supapa de inchidere, filtrul si
supapa de pornire lenta, care sunt situate in mod normal in
Prep aer dispozitivul de actionare. Acest panou este necesar pentru
pneumatic instalatii in care dispozitivul de actionare nu este pozitionat in plan

vertical sau se foloseste fara un suport pentru dispozitivul de
actionare Branson.

Verificarea post-
sudura

Utilizata pentru a determina frecventa de operare a ansamblului,
dupa portiunea de tinere si/sau adaptare a ciclului de sudare.
Ultrasunetele sunt executate la o amplitudine scazuta (5%) in
timpul acestei etape, iar frecventa este stocata in memorie.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Graficul puterii

Descriere

Un grafic al puterii in procent maxim trasat in functie de timp.

Presetare

Parametri stocati de utilizator care constituie o configuratie de
sudare. Salvati in memoria nevolatilda in sursa de energie, pot fi
apelati pentru configurarea rapida a sistemului.

Inceput cod de
bare presetare

Caracterul stabilit pentru inceputul codurilor de bare ale presetarii
va indica ca o presetare se va reapela. Numarul care urmeaza
caracterul indicd numarul presetat. Exemplu; Inceput cod de bare
presetare = P indica faptul ca daca un cititor de coduri de bare
vede litera P drept prim caracter al unui cod de bare, va reapela o
presetare bazata pe numarul de dupa litera P din codul de bare.

Denumire
presetare

Capacitatea de a numi o presetare cu termeni definiti de client.

Presetari, selectie
externa

Presetarile pot fi modificate extern utilizadnd 5 intrari de utilizator
pentru fiecare utilizator

Limite de presiune

Limitele minime si maxime de presiune de sudare.

O schimbare a presiunii de sudare in timpul portiunii cu

T:Zi?:ﬁede ultrasunete a ciclului. Presiunea A trebuie sa fie mai mica sau
P egald cu presiunea B.

Pretrg @ D Distanta de la care pre-declansatorul este pornit.

Pretrig Amp Amplitudine pre-declansator. Amplitudinea la fata pivotului in

timpul pre-declansarii.

Pre-declansare

Setarea care determind pornirea ultrasunetelor inainte de
contactul cu piesa (sau inainte de a atinge forta de declansare).

Traversare rapida/
RAPID TRAV

Permite coborarea rapida a dispozitivului de actionare pana la un
punct definit de utilizator, Tnainte ca valoarea vitezei de coborare
sa fie aplicata pentru control in timpul cursei.

Pozitia , pregatit”

Starea in care aparatul de sudura este retras in pozitia de baza si
gata de a primi semnalul de start, gata pentru a opera.

Reapelare Permite unui utilizator sa activeze o presetare din memorie in
presetare scop de utilizare sau modificare.

Limite de Limitele definite de utilizator la care ciclul care incalca este
respingere identificat a fi produs o piesa necorespunzatoare.

Resetare necesara

Stare utilizata cu limitele care indica faptul ca o resetare va fi
necesara atunci cand este depasita limita. Resetarea se realizeaza
prin utilizarea tastei de resetare de pe partea frontala a sursei de
energie sau prin resetare externa de la I/O utilizator.

Ecran executie

Ecranul care arata starea sudurii, alarmele, numarul de operatiuni
de sudura si informatiile despre proces. Disponibil cu ajutorul unui
buton de pe panoul frontal al sursei de energie.

Celula de sarcina
cu fascicul S

Ofera masurarea fortei pentru declansarea precisa a
ultrasunetelor si trasarea graficelor de forta.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Timpul de rezerva

Descriere

In modul Detectare mas&, timpul dupd detectarea unei conditii de
masa inainte de incetarea ultrasunetelor si sfarsitul ciclului.

Verificarea

Activarea ultrasunetelor la o amplitudine scazuta (5%), cu scopul
de a gasi frecventa de rezonanta a ansamblului.

Limite de
configurare

Schimbarile minime si maxime ale parametrilor permise pentru o
presetare pentru sudare.

Ansamblu

Convertizorul, amplificatorul si pivotul.

Frecventa pornire

Frecventa stocata in memorie si frecventa de pornire a pivotului.

Step @ Col (in)

Distanta de colaps definita de utilizator la care AmpA este
schimbat la AmpB.

Step @ E (J)

Energia definita de utilizator la care AmpA este schimbat la AmpB.

Step @ Ext Sig

Va permite sa intensificati amplitudinea pe baza unui semnal
extern.

Step @ Pwr (%)

Puterea definita de utilizator la care AmpA este schimbat la AmpB.

Step @ T (S) Timpul definit de utilizator la care AmpA este schimbat la AmpB.
Nivel de autoritate sub cel Executiv. Supraveghetor are acces la
toate caracteristicile de configurare si setare pentru sudare. Mai

Supraveghetor

multi utilizatori de nivel de supraveghetor pot fi creati in tabelul
numerelor de identificare a utilizatorilor.

Limite suspectare

Limitele definite de utilizator intre care sudura rezultata intr-un
ciclu de sudura este identificata ca fiind potential
necorespunzatoare (suspecta).

Interblocare SV

Intrarea interblocare SV permite sursei de energie sa inchida o
usa auxiliara.

Componente
sistem

Componentele sistemului. Aloca nume sursei de energie,
dispozitivului de actionare si ansamblului. Numele alocate vor
deveni o parte din configuratia sistemului si presetarea pentru
sudare.

Tehnician

Nivelul de autoritate sub cel de supraveghetor. Supraveghetorul
poate crea si salva o setare de sudare, efectua un test de
coborére a pivotului si executa operatiuni de diagnosticare.
Tehnicianul nu poate valida, bloca sau debloca o presetare
validata. Tehnicianul nu poate accesa meniul de configurare. Mai
multi utilizatori de nivel de tehnician pot fi creati in tabelul
numerelor de identificare a utilizatorilor.

Scala de testare

Marirea barei de putere de pe panoul frontal al sursei de energie,
utila pentru aplicatii de putere mai joasa care necesita o scara mai
exacta (dar mai mica).

Mod timp

Termina ultrasunetele la un moment specificat de utilizator.

Scurgerea timpului

Un moment in care energia ultrasonica se termina in cazul in care
parametrul principal de control nu a fost atins.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Intarziere
declansare

Descriere

Intarziere declansare. O intarziere de timp programabild de citre
utilizator intre angajarea comutatorului de declansare si inceputul
ultrasunetelor si cresterea fortei la forta de sudare.

Declansator

Forta de declansare declanseaza inceperea ultrasunetelor pe baza
unui nivel de forta stabilit. Distanta de declansare declanseaza
inceperea ultrasunetelor pe baza unei distante stabilite a cursei.
Distanta de declansare nu ia in considerare forta atunci cand este
utilizata.

Semnalizator
declansare

Un semnal acustic care suna atunci cand are loc declansarea.

Comutatorul limitei
superioare (ULS)

Un comutator care atunci cand este activat indica faptul ca
dispozitivul de actionare se afla in pozitia de baza.

UPS

Modulul sursei de alimentare.

Copiaza acum USB

Permite copierea in format PDF a istoricului de sudare, istoricului
evenimentelor, configuratiei de sudare si tabelului numerelor de
identificare a utilizatorilor pe o unitate flash USB. Unitatea flash
trebuie sa fie instalata pentru ca aceasta functie sa apara.

Configurarea
transmiterii de
date USB

Permite inregistrarea in timp real a datelor si graficelor de sudare
pe o unitate flash USB. Datele si graficele de sudare pot fi
vizualizate pe un PC folosind programul utilitar de la Branson
»Istoric de sudare”.

I/0 utilizator

I/0 utilizator este utilizat pentru a configura intrarile si iesirile
dispozitivului de actionare. Acest meniu poate fi accesat numai
cand aparatul de sudurad nu este intr-un ciclu de sudare.

Configurare
numere de

identificare
utilizatori

Adauga si modifica accesul permis utilizatorilor la sursa de
energie.

Limite definite de
utilizator

Pentru rezultante de proces, unde - este limita inferioara definita
de utilizator si + este limita superioara definita de utilizator:

e Energie -/+ S/R: Energia atinsa in timpul sudarii.

e Forta -/+: Forta la sfarsitul sudarii.

e Frecv. -/+ S/R: Frecventa de varf atinsa in timpul unei sudari.

e Putere -/+ S/R: Puterea de varf in procente din valoarea maxima
atinsa in timpul sudarii.

e Abs D -/+ S/R: Distanta absoluta atinsa in timpul sudarii de la
comutatorul limitei superioare.

e Col D -/+ S/R: Distanta de colaps atinsa de la declansare pana la
sfarsitul sudarii.

e Trg D -/+ S/R: Distanta de la care a avut loc declansarea.
e Timp -/+ S/R: Timpul de sudare obtinut in timpul sudurii.

Graficul vitezei

Un grafic al vitezei dispozitivului de actionare in timpul sudarii.
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Denumire

Vizualizare
configuratie

Tabele 2.3 Glosar de termeni

Descriere

Disponibil in meniul principal ca meniu care poate fi doar citit
identic cu meniul de configurare a sudarii. Spre deosebire de
meniul de configurare a sudarii, acesta nu este protejat prin

parola.

Contor suduri

Numarul de cicluri de sudare acceptabile.

Energie de sudare

Energia specificatd, aplicata piesei in timpul ciclului de sudura.

Forta de sudare

Forta la sfarsitul ciclului de sudare.

Istoricul de sudare

Sunt salvate ultimele 100000 linii de date rezumat ale sudurilor.

Configurarea
istoricului de
sudare

Selecteaza ce caracteristici vor aparea in ecranul istoricului de
sudare al sursei de energie.

Rezultate sudura

Un rezumat al informatiilor referitoare la ultimul ciclu de sudare.

Scala de sudare

Scara cu LED-uri a barei de putere in timpul sudarii.

Timpul de sudare

Perioada pentru care ultrasunetele sunt pornite.

Configurare
Windows

Permite accesul la ecranul Microsoft Windows.

Campuri de scriere

Aloca un caracter alfanumeric unic unei configurari si ciclu specific
de sudare.

Grafic scara X

Permite aplicarea unui factor de scalare atunci cand scara
automata este dezactivata.
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2.7

Capabilitate 21 CFR Partea 11

Sistemul de sudare Branson 2000Xc poate ajuta utilizatorul sa se conformeze
reglementarilor FDA 21 CFR Partea 11. Sistemul 2000Xc trebuie sa fie setat la modul de
autentificare atunci cand se conformeaza cerintelor 21 CFR Partea 11. Utilizarea prevazuta
este pentru Subcapitolul B - Sisteme inchise - Sectiunea 10, deoarece 2000Xc produce si
memoreaza date.

Datele generate de 2000Xc sunt in format usor de citit si pot fi copiate intr-un format PDF
pe o unitate flash USB sau descarcate de pe portul Ethernet folosind servicii web. Datele
din 2000Xc sunt protejate si salvate in sistem, dar acesta are capacitate de stocare
limitata. Pentru a obtine spatiu de stocare pentru date noi, datele actuale pot fi copiate pe
o unitate flash USB sau descarcate prin servicii web. Dupa copiere sau descarcare, datele
pot fi sterse.

Accesul autorizat al utilizatorilor si verificarea de securitate a autoritatii sunt setate in
configuratia 2000Xc. Comenzile pot fi configurate pentru a reglementa frecventa de
schimbare a parolei, timpul de deconectare dupa o perioada de inactivitate si capacitatea
de a dezactiva conturi. Numerele de identificare a utilizatorilor trebuie sa fie unice si
pentru complexitatea parolei sunt utilizate standardele din domeniu.

Piste de audit sunt accesibile din ecranul istoricului evenimentelor. Schimbarile aduse
presetarilor de sudare validate, configuratiei sistemului, si tabelului de autoritate cu
numerele de identificare a utilizatorilor sunt inregistrate in istoricul evenimentelor,
fmpreuna cu utilizatorul conectat, ora, data si comentarii referitoare la modificarile aduse.
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Capitolul 3: Livrarea si manipularea
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3.3 Despachetarea .......::ciivuseennnrsannnssssnnnsssnnnsnnns
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3.1

3.1.1

Transportul si manipularea

ATENTIE

Componentele interne ale sursei de energie sunt sensibile la
descarcari statice. Mai multe componente pot fi deteriorate in cazul in
care aparatul este scapat pe jos, transportat in conditii improprii sau
manipulat necorespunzator in alt mod.

Specificatii referitoare la mediu

Componentele interne ale sursei de energie si dispozitivului de actionare sunt sensibile la
descarcari electrostatice, iar multe dintre componentele lor pot fi deteriorate in cazul in
care aparatul este scapat pe jos, transportat in conditii improprii sau manipulat

necorespunzator in alt mod.

Urmatoarele orientari referitoare la mediu trebuie sa fie respectate in timpul transportului
dispozitivului de actionare si sursei de energie.

Tabele 3.1 Specificatii referitoare la mediu

Conditii de mediu

Umiditate

Interval acceptabil

Maxim 85%, fara condensare

Temperatura de depozitare/
transport

Intre -25°C/-13°F si +50°C/+122°F
(+70°C/+158°F timp de 24 ore)

Soc / vibratii (tranzit)

60 g soc / 0,5 g si vibratii (3-100 Hz)
conform ASTM 3332-88 si 3580-90
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3.2 Receptia

Branson Dispozitivul de actionare si sursele de energie sunt atent verificate si ambalate
fnainte de expediere. Se recomanda, totusi, sa urmati procedura de mai jos, la primirea
sistemului de sudare.

Inspectati echipamentul cand acesta este livrat:

Tabele 3.2 Receptia

Etapa

Actiunea

Verificati echipamentul imediat dupa livrare pentru a va asigura ca acesta nu
s-a deteriorat in timpul transportului.

Asigurati-va ca toate componentele sunt complete, conform notei de livrare.

Determinati daca vreo componenta s-a slabit in timpul transportului si, daca
este necesar, strangeti suruburile.

OBSERVATIE

In cazul in care bunurile livrate au fost deteriorate in timpul
transportului, va rugam sa contactati imediat agentul transportator.
Pastrati materialele de ambalare (pentru o posibila inspectie sau
pentru a returna aparatul).

ATENTIE

Dispozitivul de actionare si sursa de energie sunt grele. Manipularea,
despachetarea si instalarea pot necesita ajutorul unui coleg sau
utilizarea unor platforme de ridicare sau dispozitive de ridicare.
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3.3
3.3.1

3.3.2

Despachetarea

Ansamblurile dispozitivului de actionare

Ansamblurile dispozitivului de actionare sunt grele si sunt ambalate intr-un container de
protectie pentru transport. Setul de instrumente format din amplificator, convertizor si
dispozitivul de actionare sunt adesea ambalate in interiorul containerului de transport.

Fiecare dispozitiv de actionare este livrat ca unul dintre cele doua ansambluri descrise mai
jos, cu propria sa procedura de despachetare adecvata. Aceste ansambluri variaza atat ca
materiale folosite pentru transport, cat si in materie de componente efective pe care le
primiti la livrarea dispozitivului de actionare. Pentru procedurile complete de despachetare
si instalare a dispozitivului de actionare, consultati Capitolul 5: Instalarea si configurarea
e Stand (dispozitiv de actionare pe baza): Un stand constand dintr-un dispozitiv de actionare

pe o baza este livrat pe un palet din lemn cu un capac din carton. (Ambalajul acestui ansamblu
este similar cu cel a unui dispozitiv de actionare pe coloana montata pe ax)

« Dispozitivul de actionare de sine statator (singur): Un dispozitiv de actionare care nu
utilizeaza niciun tip de stand este livrat intr-o cutie de carton rigida, folosind mantale de protectie
din spuma pentru sprijin.

Sursa de energie

Sursa de energie este complet asamblatd. Aceasta este livrata intr-o cutie de carton
solida. Unele elemente suplimentare sunt livrate in cutie cu sursa de energie.

La despachetarea sursei de energie, luati urmatoarele masuri:
Tabele 3.3 Procedura de despachetare
Etapa Actiunea

Despachetati sursa de energie de indata ce ajunge. Pastrati materialul de

ambalare.

2 Inspectati comenzile, indicatoarele si suprafata pentru orice semne de
deteriorare.

3 Scoateti capacul sursei de energie pentru a verifica daca exista

componente slabite in timpul transportului.

OBSERVATIE

In cazul in care au avut loc daune, anuntati imediat compania de
transport. Pastrati materialele de ambalaj pentru inspectie.
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3.4 Returnarea echipamentelor

Daca returnati echipamente la Branson Ultrasonics Corporation, va rugam sa apelati
reprezentantul serviciului de Asistenta Clienti pentru a primi aprobarea de returnare a
bunurilor la Branson.

Daca returnati echipamente pentru reparatii, consultati 1.4 Modalitati de contactare a
companiei Branson din acest manual, privind procedurile adecvate.
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BRANSON

Capitolul 4: Specificatii tehnice
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4.1
4.1.1

Specificatii tehnice

Specificatii privind cerintele

Dispozitiv de actionare 2000Xc necesita aer comprimat. Sursa de aer din fabrica trebuie
sa fie ,curata (5 microni) si uscata”, adica sa nu contind umezeala sau lubrifianti.
Dispozitivul de actionare necesita presiune minima 70 psi pentru functionare si racire si
poate necesita pana la maxim 100 psi, in functie de aplicatie. Tabelul de mai jos enumera
specificatiile referitoare la mediu pentru aparatul de sudura cu ultrasunete.

Tabele 4.1 Specificatii referitoare la mediu

Elementul de mediu

Umiditate

Interval acceptabil

Maxim 85%, fara condensare

Temperatura ambianta:

Intre +5°C si +40°C (intre +41°F si +104°F)

Temperatura de depozitare/
transport

Intre -25°C/-13°F si +50°C/+122°F
(+70°C/+158°F pentru 24 ore)

Toate conexiunile de alimentare cu energie electricd sunt la sursa de energie.
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4.1.2

Specificatii referitoare la performanta

in tabelele urmé&toare sunt detaliate cateva dintre specificatiile de performantd asociate cu
Dispozitiv de actionare 2000Xc.

Tabele 4.2 Forta maxima de sudare (la 100 psi si cursa de 4,0")

Cilindru 1,5" 1351b. / 61,4 kg

Cilindru 2,0" 269 |b. / 122,3 kg
Cilindru 2,5" 441 |b. / 200,5 kg
Cilindru 3,0" 651 Ib. / 295,9 kg
Cilindru 3,25" 772 |b. / 350,9 kg

Tabele 4.3 Forta de declansare dinamica
Cilindru de 1,5" si 2,0" 51b. / 2,25 kg la forta max
Cilindru de 2,5", 3,0" si 3,25" 10 Ib. / 4,5 kg la forta max

Tabele 4.4 Urmarirea dinamica

i,5", 2,0" 151b. / 6,8 kg la forta max

2,5", 3,0", 3,25" 15-4001Ib./ 6,8 - 181,8 kg

Tabele 4.5 Viteza de traversare maxima (in functie de aplicatie)

Viteza de coborare | Panala 177,8 mm / 7 toli pe secunda max. la cursa de
si de intoarcere 88,9 mm / 3,5 toli, 90 psi (toate dimensiunile de cilindru)

Cursa minima: 3,2 mm/ 1/8"

Cursa maxima: 95,2 mm / 3-3/4" (pentru un cilindru de 4")
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4.2

4.2.1

Descrierea fizica

Pentru informatii dimensionale consultati Capitolul 5: Instalarea si configurarea.

Elemente standard

Suportul dispozitivului de actionare

Suportul dispozitivului de actionare este ferm fixat de coloana. Cu ajutorul suportului
dispozitivului de actionare puteti regla indltimea carcasei dispozitivului de actionare
deasupra pozitiei de fixare. Puteti regla inaltimea dupa cum este necesar pentru aplicatia
dumneavoastra sau pentru a facilita reparatiile.

Baza dispozitivului de actionare

Tabele 4.6 Descrierea comenzilor de pe baza

Denumire Descriere

Comutatoare de Atunci cand sunt apasate simultan activeaza ciclul de
pornire functionare prin dispozitivul de actionare la sursa de energie.
Buton de oprire de Intrerupe ciclul de functionare (prin sursa de energie) si
urgenta provoaca retragerea transportorului. Rasuciti pentru a reseta.

. Conecteaza baza la conectorul de PORNIRE de pe dispozitivul
Cablul de pornire :

de actionare.

Mecanismul de glisare

Mecanismul de glisare se bazeazd pe opt seturi de lagare preincarcate, lubrifiate
permanent, asigurand alinierea consecventa, precisa a pivotului, miscarea liniara neteda
si fiabilitatea pe termen lung.

Comutatorul de limita

Comutatorul optic al limitei superioare (ULS) semnaleaza circuitelor de comanda din sursa
de energie ca transportorul a revenit la partea de sus a cursei sale (pozitia de baza) si este
gata pentru a incepe un alt ciclu de operare.

Sursa de energie utilizeaza semnale de la dispozitivul de actionare pentru a efectua
diverse functii de comanda, dupa cum se exemplifica mai jos:

o Controlul indexarii: In sistemele automate, decodorul liniar genereazd un semnal
conform caruia dispozitivul de actionare este liber, la o distanta prestabilita de-a lungul
cursei pivotului. Acest semnal poate fi folosit pentru a declansa un comutator de
interblocare de siguranta, controland miscarea echipamentului de manipulare a
materialului (indexare), inainte de retragerea completa a pivotului.

¢ Pre-declansarea automata:Sursele de energie seria A 2000Xc pot folosi semnalul
ULS sau distanta decodorului pentru a activa ultrasunetele nainte de contactul dintre
pivot si piesa de prelucrat. Pre-declansarea este utilizata cu pivoti mari sau dificil de
pornit si in aplicatii specializate.
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Opritorul mecanic

Opritorul mecanic limiteaza cursa de coborare a pivotului. Pentru a preveni deteriorarea
echipamentului, reglati opritorul astfel incat pivotul nu va fi in contact cu dispozitivul de
fixare atunci cdnd nu exista nicio piesa. Pe partea dreapta exista un indicator care arata
pozitia blocului de oprire. Acesta nu este destinat utilizarii pentru sudarea in functie de
distanta.

ATENTIE General Warning

Nu slabiti piulita cu cap hexagonal din partea de sus. Aceasta poate
avea ca rezultat deteriorarea opritorului mecanic.

OBSERVATIE

Rotirea inspre dreapta va creste lungimea cursei; rotirea inspre
stanga va scurta lungimea cursei. Ajustarea este de aproximativ
1 mm (0,04 toli) pe rotatie.

Sistemul pneumatic

Sistemul pneumatic este inclus in dispozitivul de actionare si cutia pneumatica pentru
control de la distantd. Sistemul este compus din:

Electrovalva primara.

Supapa de traversare rapida.

Electrovalva de racire.

Cilindru pneumatic.

Regulator de presiune.

Indicator de presiune a aerului.

Supapa de reglare a vitezei de deplasare in jos si clapeta de retinere.
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Figuri 4.1 Dispozitiv de actionare 2000Xc Sistemul pneumatic

@

Figuri 4.2 Micro Dispozitiv de actionare 2000Xc Sistemul pneumatic

|
= (9 @
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Tabele 4.7 2000Xc Sistemul pneumatic al dispozitivului de actionare
Articol Descriere

Supapa de racire

Reductor con. de racire la cablajul RF

Presiunea de alimentare

Regulator electronic

Indicator de presiune

Amortizor de zgomot

Supapa de traversare rapida

Cilindru superior

O 0| N|oojUun| h~h|W[IN|H

Cilindru inferior

Controlul electronic al fluxului

[y
o
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Celula de sarcina cu fascicul S si urmarirea dinamica

Celula de sarcina cu fascicul S masoara forta aplicatd asupra piesei pentru a declansa
ultrasunetele si inregistra parametrii de sudare. Aceasta asigura ca presiunea este aplicata
asupra piesei inaintea aplicarii energiei ultrasonice.

Pentru a mentine contactul dintre pivot si piesa si forta in timpul colapsului imbinarii,
utilizati urmarirea dinamicd. Pe masura ce se topeste materialul plastic, se asigura
transmiterea uniforma a energiei ultrasonice la piesa.

Decodorul liniar

Decodorul m&soard distanta parcursd de pivot. In functie de setdrile sursei de energie,
poate:

e Permite sudarea in functie de distanta.

e Detecteazd comenzile de configurare necorespunzdtoare.

e Monitorizeaza calitatea sudurii.

e Reduce timpul ciclului generand semnale pentru a initia indexarea echipamentelor de manipulare
a materialului inainte de retragerea completa a pivotului.

52

100-412-233RO REV. 03



Capitolul 5: Instalarea si configurarea

5.1 Despreinstalare .. ........ .. nnsssnssssassnnssnnnnnns 54
5.2 Manipulareasidespachetarea ....... ...ttt snnsnnsnnnnnsns 55
5.3 Inventarulcomponentelor miCi.. ... vvvv i it i innnsnnnnnsnnnnnns 58
5.4 Cerintedeinstalare. .. ......... ...t nnssnnsssnnnsnnnnnns 60
5.5 Etapeleinstalarii........ ...ttt nnnnnnsnnnsssnnnnnnnnnns 70
5.6 Garzisiechipamentedesiguranta ............ciierivnerrnarsnnnnns 86
5.7 Instalareapecremalierd.......... v iuueeetnnnnnnnarsnnnnnnnsns 87
5.8 Montajulansambluluiacustic.......... .. ittt it nnsansnnnns 89
5.9 Montarea dispozitivuluidefixarelabaza............ ... 96
B.10Testareainstalarii...........ciiiiiiinnnrnnnssnnnssnnnnnnnnnns 98
5.11 Inci avetinevoiede ajutor? . . ..o vt vt i i v sttt nn e 99
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5.1 Despre instalare

Acest capitol are menirea de a ajuta instalatorul cu instalarea de baza si configurarea
noului dumneavoastra sistem de sudare 2000Xc.

ATENTIE Obiect greu

Dispozitivul de actionare si componentele conexe sunt grele.
Manipularea, despachetarea si instalarea pot necesita ajutor sau
utilizarea unor platforme de ridicare sau dispozitive de ridicare.

Pe sursa de energie si dispozitivul de actionare se gasesc etichete de siguranta
internationale. Etichetele importante in timpul instalarii sistemului sunt identificate in
figurile din prezentul capitol si din urmatorul, in cadrul acestui manual.
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5.2

5.2.1

5.2.2

Manipularea si despachetarea

Daca exista orice semne vizibile de deteriorare a containerelor de transport sau a
produsului, sau descoperiti ulterior vicii ascunse, anuntati imediat operatorul de transport.
Pastrati materialele de ambalare.

1. Despachetati componentele 2000Xc de indata ce sosesc. Urmati procedurile de mai jos.

2. Verificati daca aveti tot echipamentul comandat. Unele componente sunt ambalate in interiorul
altor cutii.

3. Inspectati comenzile, indicatoarele si suprafetele pentru semne de deteriorare.

Pastrati ambalajul, inclusiv paletii si distantierele din lemn. Sistemele de evaluare vor fi
returnate folosind aceste materiale de ambalare.

Despachetati sursa de energie

Surse de energie sunt livrate intr-o cutie de carton. Aceasta cantareste aproximativ 40 de

livre.

1. Deschideti cutia, scoateti cele doua parti de ambalare din spuma aflate in partea de sus si ridicati
sursa de energie pentru a o elimina din cutie.

2. Indepartati setul (seturile) de instrumente si celelalte componente livrate cu sursa de energie.
Aceste elemente pot fi livrate in cutii mici, separate sau sub sursa de energie, in cutie.

3. Pastrati materialele de ambalare; sistemele de evaluare vor fi returnate folosind aceste
materiale de ambalare.

Despachetati standul sau dispozitivul de actionare

Standul (sau dispozitivul de actionare), este greu si este ambalat intr-un container de
protectie pentru transport. Setul de instrumente al dispozitivului de actionare este
impachetat cu dispozitivul de actionare. Un amplificator, convertizorul si alte componente pot
fi ambalate in interiorul containerului pentru transport (in functie de echipamentul
comandat).

e Standurile sunt livrate pe un palet de lemn cu un capac din carton.

e Dispozitivele de actionare (de sine statatoare) sunt livrate intr-o cutie de carton rigid, folosind
mantale de protectie din spuma pentru sprijin.

Figuri 5.1 Decodorul liniar

—
o |e
o
® Py
® e
== = =
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I Lo g

Dispozitivul de actionare 2000X AEC Dispozitivul de Micro actionare 2000Xc

100-412-233RO REV. 03 55



ATENTIE

General Warning

Decodorul liniar (pe partea stanga a dispozitivului de actionare) este
foarte sensibil. Nu utilizati ansamblul decodorului liniar ca punct de
sprijin, evitati orice impact asupra sa si nu asezati nicio greutate pe
acesta.

In functie de optiunea urmatoare aplicabila in cazul dumneavoastrd, despachetati
ansamblul dispozitivului de actionare Branson:

5.2.3 Stand (dispozitiv de actionare pe baza)

Tineti seama de sagetile ,,Cu aceasta parte in sus” si instructiunile , Deschideti mai intai
partea de sus”. Ambalajul este proiectat pentru a fi scos din ansambluri numai intr-o pozitie

verticala.

Figuri 5.2 Despachetarea standului (dispozitiv de actionare pe o baza)

Cutie de protectie

Cutie de insertie

* Dimensiunile depind de
diferitele actuatoare

e Deplasati containerul de transport aproape de locul destinat instalarii, l1asati-I pe podea.

o Deschideti partea de sus a cutiei. Indepé&rtati insertia din partea de sus a cutiei de protectie.
o Indepértati capsele din partea de jos a cutiei de protectie. Ridicati cutia de protectie de pe palet.

ATENTIE

General Warning

Coloana si suportul de coloana se afla sub tensiunea arcului de la
arcul de contrabalansare. NU incercati sa demontati coloana din
stand; pastrati intotdeauna suportul de coloana conectat. Atunci cand
faceti ajustari ale inaltimii, eliberati incet si cu atentie clemele pentru
a controla miscarea si tineti standul pentru a preveni miscarile bruste
sau vatamarile.
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e Taiati cele doud benzi de ambalare din jurul bazei si paletului. Desprindeti cele doua blocuri din
lemn pentru transport (in spatele bazei) care impiedica alunecarea bazei pe palet.

e Standul poate fi acum mutat in locatia dorita glisandu-l de pe palet. Standurile au un carlig de
ridicare pentru utilizarea de dispozitive de ridicare aeriene in vederea ridicarii ansamblului in
pozitie.

e Scoateti blocul din lemn aflat intre baza si suportul de coloana slébind cu atentie cele doua cleme
ale coloanei (permitand dispozitivului de actionare sa se ridice usor, dar nu permiteti miscari
bruste), taind apoi banda de transport de pe blocul din lemn. STRANGETI DIN NOU CLEMELE
COLOANELI.

e Despachetati setul de instrumente din cutia de insertie si celelalte componente (convertizor,
amplificator etc.) care ar putea fi livrate cu standul. Pastrati materialele de ambalare.

e Mergeti la 5.3 Inventarul componentelor mici. Consultati Tabele 5.1.

5.2.4 Dispozitivul de actionare (de sine statator)

In cazul in care este expediat singur, dispozitivul de actionare este asamblat si gata de
instalare.
e Deplasati containerul de transport aproape de locul destinat instalarii, ldsati-l pe podea.

o Deschideti partea de sus a cutiei de carton, scoateti insertia din partea de sus a cutiei si ldsati-o
deoparte.

e Setul de instrumente, suruburile de fixare si convertizorul si/sau amplificatorul sunt livrate cu
dispozitivul de actionare, dar in cutii de transport separate. Despachetati convertizorul,
amplificatorul, setul de instrumente si suruburile din ambalajele lor.

e Pastrati materialele de ambalare.

OBSERVATIE

Daca le-ati comandat, ambalajul poate include, de asemenea,
convertizorul si/sau amplificatorul.

Figuri 5.3 Convertizorul cu ultrasunete (de tip ] pentru utilizare de sine statatoare) si
amplificatorul

Convertizor Amplificator
(este prezentat o ’ﬁﬂ
cel de tip J)
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5.3

Inventarul componentelor mici

Tabele 5.1 Componente de mici dimensiuni incluse (=x) cu ansamblurile sursei de energie si/sau

dispozitivului de actionare

Componenta sau kitul

Cheie cu méaner in forma
literei , T"

Dispozitiv de actionare

2000Xc

Dispozitiv de actionare

20
kHz

30
kHz

40
kHz

Stand
(baza)

(singur)

Set de saibe Mylar

Unsoare siliconica

Suruburi mtg. dispozitiv
de actionare

Chei 20 kHz (2)

Chei 30 kHz (2)

Chei 40 kHz (2)

Manson 40 kHz

Componenta
comandata

Componenta
comandata

Cheie manson 40 kHz

Se expediaza

Se expediaza

cu mansonul cu mansonul
Suruburi de prindere x
si saiba
Cheie Allen M8 X
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5.3.1 Cabluri

Doua cabluri conecteaza sursa de energie si dispozitivul de actionare: cablul de interfata a
dispozitivului de actionare si cablul RF. Pentru alte cerinte de interfatare, poate fi necesar,
de asemenea, un cablu I/O pentru utilizator. Verificati factura pentru tipurile de cabluri si
lungimile de cablu.

Tabele 5.2 Lista de cabluri

Numar piesa Descriere
101-241-203 Interfata dispozitivului de actionare, 8’ (J925S)
101-241-204 Interfata dispozitivului de actionare, 15’ (J925S)
101-241-205 Interfata dispozitivului de actionare, 25’ (J925S)
101-241-207 1/0 utilizator, 8’ (J957S)

101-241-208 I/0 utilizator, 15’ (J957S)
101-241-209 I/0 utilizator, 25’ (J957S)
101-240-176 RF, CE - 8’ (J931CS)
101-240-177 RF, CE - 15’ (J931CS)

RF, CE - 25’ (J931CS)

101-240-178 Nota: Nu este adecvat pentru sisteme 30 kHz sau 40 kHz
101-240-179 RF, CE - 8’ (J934C)

159-240-188 RF, 15" RT UNGHIULAR

159-240-182 RF, CE - 20’ (J934C)

100-246-630 Cablu detectare masa
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5.4

5.4.1

Cerinte de instalare

Aceasta sectiune se refera la optiunile de amplasare, dimensiunile celor mai importante
ansambluri, cerintele de mediu, cerintele electrice si cerintele de aer din fabrica, pentru a
va ajuta sa planificati si sa executati cu succes instalarea.

Amplasarea

Dispozitivul de actionare sau standul poate fi instalat intr-o varietate de pozitii. Standul
(pe o bazd) este adesea actionat manual, cu ajutorul comutatoarelor de pornire montate
pe baza, si astfel este instalat la o inaltime sigura si confortabild a bancului de lucru
(aproximativ 30-36 toli), cu operatorul in pozitie asezatd sau in picioare in fata
sistemului. Dispozitivele de actionare de sine statatoare pot fi montate in orice pozitie.
Contactati Branson daca le montati cu susul in jos.

Standul se poate rasturna daca este mutat in jurul axei coloanei sale fara a fi asigurat in
mod corespunzator. Suprafata de lucru pe care este instalat un stand trebuie sa fie
suficient de rezistenta pentru a-| sprijini si suficient de sigura pentru a nu se rasturna cand
suportul este ajustat in timpul instalarii sau configurarii.

Dispozitiv de actionare 2000Xc trebuie sa fie pozitionat astfel incat sa nu fie dificil sa
conectati sau sa deconectati fisa de alimentare principala.

Sursa de energie poate fi localizata pana la 50 de picioare distanta de dispozitivul de
actionare pentru modelele de 20 kHz (20 pentru modelele de 30 kHz si 15 pentru
modelele de 40 kHz). Sursa de energie trebuie sa fie accesibilda pentru modificari ale
parametrilor de utilizare si ale setarilor de catre utilizator si trebuie sa fie plasata orizontal.
Sursa de energie trebuie sa fie pozitionata astfel incat sa se evite patrunderea de praf,
murdarie sau materiale prin ventilatoarele sale posterioare. Consultati figurile de pe
paginile urmatoare pentru un desen dimensional al fiecdrei componente. Toate
dimensiunile sunt aproximative si pot varia in functie de model:

Figuri 5.4.
Figuri 5.5.

60

100-412-233RO REV. 03



Figuri 5.4 Desen dimensional al sursei de energie
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Figuri 5.5

2000Xc Desen dimensional al dispozitivului de actionare
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2000Xc Desen dimensional al dispozitivului de Micro actionare
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Figuri 5.6 Schema bloc de conexiuni
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5.4.2 Specificatii referitoare la mediu

Tabele 5.3 Specificatii referitoare la mediu

Elementul de mediu Interval acceptabil

Umiditate 30% - 85%, fara condensare

Temperatura ambiantd pentru functionare | Intre +5°C si +40°C (intre 41°F si 104°F)

Evaluare IP 2X

5.4.3 Evaluari ale sursei de alimentare cu energie electrica

Conectati sursa de energie la o sursa de alimentare monofazata, impamantata, cu 3 fire,
de 50 sau 60 Hz. Conectati sursa de energie la o sursa de alimentare monofazata,
fmpamantata, cu 3 fire, de 50 sau 60 Hz.

Surubul de impamaéntare de pe partea din spate a dispozitivului de actionare trebuie sa fie
conectat la priza de pamant cu sarma de calibrul 8.
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5.4.4

5.4.5

5.4.6

5.4.7

Aerul din fabrica

Sursa de aer comprimat din fabrica trebuie sa ofere aer ,curat (la un nivel de 5 microni),
uscat si nelubrifiat” cu o presiune maxima reglementata de 100 psi (690 kPa). In functie
de aplicatie, dispozitivul de actionare necesita intre 35-100 psi. Standurile includ un filtru
de aer in linie. Dispozitivele de actionare (de sine statdtoare) necesitd un filtru de aer
furnizat de client. Se sugereaza un montaj cu deconectare rapida. Utilizati un dispozitiv de
blocare pe conducta de aer, daca este necesar.

ATENTIE General Warning

Lubrifiantii compresoarelor de aer sintetic care contin silicon sau WD-
40 vor cauza daune interne si defectarea dispozitivului de actionare,
din cauza solventilor continuti de aceste tipuri de lubrifianti.

Filtrul de aer

Dispozitivele de actionare (de sine statatoare) necesita un filtru de aer furnizat de client,
care protejeaza de pulberi in suspensie de 5 microni sau mai mari.

Tuburi pneumatice si conectori

Ansamblurile dispozitivului de actionare nu sunt instalate pe exterior din fabrica, dar oferd
conexiune conventionald cu tubulatura pneumatica OD 1/4 toli la priza de aer. In cazul in
care se realizeaza conexiuni pentru un dispozitiv de actionare sau in cazul reconectarii
sistemului la o noua locatie a filtrului de aer, trebuie sa utilizati tubulatura cu OD 1/4 toli si
conectori evaluati la peste 100 psi (folositi Parker , Parflex” cu OD 1/4 x perete 0,040, de
tip 1, grad E5 sau echivalent) si conectori adecvati.

Conexiuni pneumatice la dispozitivul de actionare

Conexiunea de aer la dispozitivul de actionare 2000Xc este facutd la conectorul PRIZA DE
AER din partea din spate sus a dispozitivului de actionare, cu tub pneumatic din material
plastic. Pentru instalatiile care utilizeaza ansambluri cu dispozitiv de actionare de sine
statator, trebuie sa furnizati un ansamblu de filtru de aer care va suporta cel putin 100 psi
si va elimina particule de 5 microni sau mai mari. Consultati Capitolul 4: Specificatii
tehnice pentru o schitd pneumatica.
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5.4.8

Consumul cilindrului de aer

Tabele 5.4 Picioare cubice de aer pe minut pe tol de lungime a cursei (fiecare directie)
Presiunea SLLCLEL
aerului 1,5" o 2,5" 3"
10 0,00174 0,00317 0,00490 0,00680
20 0,00243 0,00437 0,00680 0,00960
30 0,00312 0,00557 0,00870 0,01240
40 0,00381 0,00677 0,01060 0,01520
50 0,00450 0,00800 0,01250 0,01800
60 0,00513 0,00930 0,01440 0,02080
70 0,00590 0,01040 0,01630 0,02350
80 0,00660 0,01170 0,01830 0,02670
20 0,00730 0,01300 0,02040 0,02910
100 0,00800 0,01420 0,02230 0,03190

Utilizati tabelul de mai sus pentru a calcula aerul folosit de cilindrul de aer.

Adaugati 0,034 picioare cubice pe secunda (2CFM) din timpul efectiv de sudare pentru a

tine cont de aerul de racire a convertizorului pe ciclul de sudare.

Exemplu:

3,0" Dispozitiv de actionare 2000Xc operand la o presiune maxima (100 psi), lungimea cursei
(4", la o rata de ciclu de 20 de piese pe minut = 0,0319 CFM pe tol de cursa (din tabel) x 8"
(cursa totala este de 4" in jos si 4" inapoi), egal cu 0,2552 CFM per cursa.

Timpul de sudare este de 1 secunda, asadar: 0,034 x 1 = 0,034 CFM pentru racire.

Adaugand 0,2552 CFM pentru cilindru la 0,034 CFM pentru racire conduce la 0,2892 CFM pe

ciclu.

Inmultiti cu 20 (piese pe minut) pentru un total de 5,784 CFM.

Exemplul de mai sus trebuie sa fie considerat drept conditie minima pentru operarea
aparatului de sudura.

Dispozitiv de actionare 2000Xc este unic deoarece componentele sale pneumatice sunt
folosite intr-un mod diferential de functionare. Din acest motiv, utilizati valorile 100 psi din
tabelul de mai sus pentru a fi pe partea conservatoare a dimensionarii fluxului de aer, mai
degraba decéat valorile fortei efective. Adaugati valoarea de racire a convertizorului de

0,034.
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5.5 Etapele instalarii

AVERTIZARE

Acest produs este greu si poate cauza vatamarea prin intepare sau
zdrobire in timpul instalarii sau reglarii. Feriti-va de piesele in miscare
si nu slabiti clemele decat daca sunteti instruiti in acest sens.

5.5.1 Montarea standului (dispozitivul de actionare pe baza)

Baza trebuie sa fie fixata la bancul de lucru, pentru a preveni rasturnarea sau miscarea
nedorita. Patru orificii pentru bolturile de montaj sunt prevazute la colturile piesei turnate
in care se potrivesc suruburi de 3/8 toli sau cu cap M10. Utilizati saibe plate langa piesa
turnata din metal pentru a preveni scobirea. Consultati Figuri 5.7.

ATENTIE

Trebuie sa fixati baza de suprafata de lucru utilizand patru suruburi,
pentru a preveni rasturnarea sau miscarea nedoritd, in cazul in care
dispozitivul de actionare este descentrat sau rotit in jurul coloanei.

1. Asigurati-va cd nu exista obstacole aeriene, puncte de intepare sau frecare. Amintiti-va ca
dispozitivul de actionare este mai inalt decat coloana cand este complet ridicat si exista
conexiuni expuse.

2. Montati baza la bancul de lucru cu ajutorul a patru suruburi cu cap hexagonal (furnizate de
client, 3/8 toli sau M10). Utilizati saibe plate langa piesa turnatd din metal pentru a preveni
scobirea. Se sugereaza utilizarea de saibe de blocare din nailon cu suruburile cu cap hexagonal
pentru a reduce desprinderea din cauza vibratiilor si deplasarii.

3. Conectati aer din fabrica la furtunul de aer de pe stand (stut de tip tata 3/8 NPT pe furtun). Se
sugereaza un montaj cu deconectare rapida. Utilizati un dispozitiv de blocare pe conducta de aer,
daca este necesar.

4. Verificati daca baza/cablul de control al comutatorului de pornire este conectat corect la partea
din spate a dispozitivului de actionare.

5. Verificati daca conectorul decodorului liniar este conectat corect la partea din spate a
dispozitivului de actionare.

6. Verificati daca priza de pamant este conectatda cu sarma de calibrul 8 la borna de masa de pe
partea din spate a dispozitivului de actionare.
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Figuri 5.7 Centre de montare a bazei
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5.5.2

Dispozitivul de actionare (de sine statator)

Dispozitivul de actionare (de sine statator) este destinat pentru instalarea pe suportul
dumneavoastra de montare realizat la comanda. Acesta este aplicat cu un stift de montare
si se fixeaza cu ajutorul a trei suruburi metrice.

ATENTIE

Intr-o instalare particularizats, dispozitivul de actionare trebuie s fie
montat pe o grinda in forma de ,I” sau pe alta structura rigida.
Suprafata de montaj trebuie sa fie plana in limita citirii totale a
indicatorului de 0,1mm (0,004 in) in zona de toleranta de 410 x 90
mm (16 x 3,5 in).

1. Ridicati dispozitivul de actionare din cutie. Asezati cu grija ansamblul pe partea dreapta a sa
(NU pe partea cu decodorul liniar).

2. Se sugereaza utilizarea unui stift de ghidare. Acesta nu este furnizat cu dispozitivul de actionare.
Daca aveti nevoie de un stift de ghidare, utilizati un diblu metalic solid cu diametrul de 12mm,
care nu trebuie sa se extinda in dispozitivul de actionare mai mult de 10 mm (0,40 toli) de
suportul dumneavoastra.

ATENTIE
Suruburile de sustinere a dispozitivelor de actionare seria 2000Xc
sunt metrice, cu pas filetat M10 x 1,5, lungime 25 mm. Stiftul de
sustinere si suruburile de montaj nu trebuie sa treaca cu mai mult de
10 mm (0,40 toli) in dispozitivul de actionare; in caz contrar, poate sa
intervina blocarea sau deteriorarea transportorului.

ATENTIE

NU utilizati suruburi de montaj seria 900 M10 x 1,25. Acestea au un
alt pas de filet si nu sunt interschimbabile cu cele utilizate pe seria
2000Xc.
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Figuri 5.8 Vedere din spate a dispozitivului de actionare, prezentand suprafata de montaj,

locatiile surubului si stiftului de ghidare
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actuatorul trebuie sa aiba, de asemenea,
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Dispozitivul de Micro actionare 2000Xc

3. Ridicati ansamblul dispozitivului de actionare in pozitia de montaj si fixati cu ajutorul suruburilor

metrice furnizate.

J
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ATENTIE

In cazul in care trebuie s3 utilizati suruburi cu o lungime diferitd,
asigurati-va ca suruburile intra cu mai mult de 6 mm (0,25 toli) in
filetele din carcasa dispozitivului de actionare, dar cu mai putin de

10 mm (0,40 toli).
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5.5.3

5.5.4

5.5.5

Montajul sursei de energie

Sursa de energie este proiectata pentru a fi asezata pe un banc de lucru (picioare de
cauciuc pe partea de jos) in limitele lungimii cablului dispozitivului de actionare sau poate
fi montatd pe o cremaliera standard de 19 toli (folosind un kit optional de montare pe
cremalierd). Aceasta are doud ventilatoare montate in partea din spate care permit
admisia aerului de racire din spate in fatd, care trebuie sa fie neobstructionate. Nu asezati
sursa de alimentare pe podea sau in alte locatii, care permit patrunderea prafului,
murdariei sau contaminantilor in sursa de energie.

Comenzile de pe partea frontald a sursei de energie trebuie sa fie accesibile si usor de citit
pentru modificarea configuratiei.

Toate conexiunile electrice sunt realizate la partea din spate a sursei de energie, care
trebuie sa fie pozitionata in spatiul de lucru cu un spatiu adecvat (aproximativ 4 toli sau
mai mult pe fiecare parte si 6 toli in spate) pentru accesul la cablu si ventilatie. Nu asezati
nimic pe partea de sus a carcasei sursei de energie.

In cazul in care sistemul se va instala intr-un mediu cu mult praf, este necesard utilizarea
unui kit de filtru de ventilatie (101-063-614).

Consultati Figuri 5.4 pentru un desen dimensional al Dispozitiv de actionare 2000Xc.

Lungimile cablurilor sunt limitate in functie de frecventa de lucru a sistemului de sudare.
Performanta si rezultatele pot suferi in cazul in care cablul RF este zdrobit, ciupit,
deteriorat sau modificat. Contactati reprezentantul Branson daca aveti cerinte speciale
pentru cabluri.

Sursa de alimentare (principalad)

Sistemul necesitda o sursa de alimentare monofazata, care se conecteaza la sursa de
energie cu ajutorul cablului de alimentare integral. Consultati 5.4.3 Evaluari ale sursei de
alimentare cu energie electricd pentru cerintele fisei si bucsei pentru nivelul
dumneavoastra de alimentare.

Consultati eticheta cu modelul de date al aparatului pentru a fi siguri de puterea nominala
a modelului In sistemul dumneavoastra.

Puterea de iesire (cablul RF)

Energia ultrasonica este livrata la o conexiune de bucsa MS cu surub aflata pe partea din
spate a sursei de energie, care este conectata la dispozitivul de actionare sau convertizor
(In functie de aplicatie).

AVERTIZARE

Nu utilizati niciodata sistemul cu un cablu RF deconectat sau in cazul
in care cablul RF este deteriorat.
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5.5.6

Interconectarea intre sursa de energie si dispozitivul de actionare

Dispozitivul de actionare Branson 2000Xc are doua conexiuni electrice intre sursa de
energie si dispozitivul de actionare: cablul RF si cablul de interfata a dispozitivului de
actionare. Un cablu de interfatare a dispozitivului de actionare cu 37 pini este folosit
pentru a semnaliza alimentarea si controlul intre sursa de energie si dispozitivul de
actionare. Cablul se conecteaza la partea din spate a sursei de energie si partea din spate
a dispozitivului de actionare.

Pot exista alte conexiuni la dispozitivul de actionare si alte conexiuni la sursa de energie,
dar acestea sunt singurele doua conexiuni standard prezentate in Figuri 5.9.

Pentru utilizarea cu detectarea de masa, pentru ca energia ultrasonica sa se opreasca
atunci cand pivotul vine in contact cu dispozitivul de prindere sau cu nicovala izolata
electric, este necesar sa se instaleze cablul Branson EDP nr. 100-246-630 de la bucsa
MPS/GDS de pe partea din spate a dispozitivului de actionare la dispozitivul de prindere/
nicovala izolata pentru a utiliza aceasta caracteristica.

Figuri 5.9 Conexiunile electrice de la sursa de energie la dispozitivul de actionare seria 2000Xc
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Dispozitivul de Micro actionare 2000Xc
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5.5.7

Conexiunea comutatorului de pornire

Un dispozitiv de actionare Branson necesitd 2 comutatoare de pornire si conexiune pentru
oprirea de urgenta. Standurile pe o baza includ aceasta conexiune (instalata din fabrica si
conectata la baza), in timp ce standul pe un ax si aplicatiile cu dispozitiv de actionare (de
sine statator) necesita ca utilizatorul sa execute propriile conexiuni la comutatorul de
pornire/oprirea de urgenta, dupa cum urmeaza:

Figuri 5.10 Codurile de conectare la comutatorul de pornire (dispozitiv de actionare CE)

PB2  PBf P69 EC  eopintioatar
1 | PB2RTN Negru | Alb
(L c 2 | PB1IRTN Alb Maro
<H <|> (H G 6 | PB1SRC Albastru | Roz
7 | PB2SRC Portocaliu | Albastru
9 | ESTOPSRC | Mov Negru
OPRIRE IN CAZ (Ié 3} 8 | ESTOPSRC | Galben | Rosu
DE URGENTA 3 | ESTOPRTN [ Rosu | Verde
4 | ESTOPRTN | Verde | Galben
COMUTATOARE DE PORNIRE 5 |NC Maro | Gri

EMER STOP este un intrerupator de oprire de urgenta cu doua contacte: unul normal inchis si unul normal
deschis.

OBSERVATIE

In locul comutatoarelor de pornire mecanice pot fi utilizate dispozitive
cu lumina fixa, cu conditia ca curentul lor de scurgere sa nu
depaseasca 0,1mA.

OBSERVATIE

Comutatoarele de pornire PB1 si PB2 trebuie sa fie inchise la
diferenta de 200 de milisecunde unul de altul si sa ramana inchise
pana cand semnalul de eliberare PB este activ, pentru a efectua o
pornire.

BASE/START este conexiunea de tip mama DB-9 din partea din spate a dispozitivului de
actionare. Cablul necesita un conector de tip tata DB-9 (manta D).

PB1 si PB2 sunt doua comutatoare de pornire normal deschise care trebuie sa fie operate
simultan pentru a porni ciclul de sudare. Acestea trebuie sa fie inchise la distanta de 200 de
milisecunde unul de altul, sau se va afisa urmatorul mesaj de eroare: , Timpul comutatorului de
pornire”. Acest lucru nu necesita o resetare, dar, pentru urmatorul ciclu, comutatoarele trebuie
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sa fie in limita de timp pentru a impiedica reaparitia mesajului de eroare. Consultati nota

de mai sus.

OBSERVATIE

Daca doriti sa folositi mijloace alternative pentru a porni sudarea sau
ca o comanda de oprire de urgenta, trebuie sa fi semnat mai intai un
acord de raspundere pentru produse cu Branson.
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5.5.8 Interfata I/0 utilizator

I/O utilizator este o interfata standard cu utilizatorul, prevazuta pe sursa de energie.
Aceasta ofera posibilitatea clientului sa creeze propria interfatd pentru comenzi sau nevoi
de raportare speciale. Cablul de interfata are o conexiune de tip mama HD44 manta D pe
partea din spate a sursei de energie. Iesirile interfetei electrice pot fi configurate pentru
modul colector deschis sau pentru modul de semnal (nivelurile de tensiune de semnal
indicate), prin setarea comutatorului DIP I/0 utilizator.

Comutatorul DIP SW1 pentru I/O utilizator se afla langa 13 pe partea din spate a sursei de
energie seria 2000Xc. Schema de conectare a cablului de interfatare cu I/0O utilizator este
prezentata in Tabele 5.5.

Figuri 5.11 Identificarea cablului I/O utilizator si diagrama culorilor firelor

Cablu I/O de utilizator °

Nefiletat si cositorit la un capét,

conector tatd HD-44 la celalalt capéat j]i:ﬁ ol — %
(lungimea cablului conform comenzii)

Numar pieséa

Schema de culori a conductoarelor
Doué culori = izolatie/banda
Trei culori = izolatie/banda/punct

— P ===
/]

Izolatie Bandé Punct

ATENTIE

Toate firele neutilizate trebuie izolate galvanic intre ele. Izolarea
necorespunzatoare sau cablarea incorecta poate provoca defecta
placii regulatorului de sistem.

ATENTIE

Asigurati-va ca pinii GND si +24 V sunt conectati corect. Cablarea
necorespunzatoare a acestor pini va determina deteriorarea placii
regulatorului de sistem.
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Tabele 5.5 Alocarea pinilor cablului I/0 utilizator

Pin Nume Tip semnal Directia Culori Culori
semnal pe 13 IEC 60304 DIN 47100

24 V Logic 1

1 J3_1_INPUT Adevirat Intrare Alb/negru Alb

2 CYCLE_ABORT 24V Logic 1 Intrare Rosu/negru Maro
Adevarat

3 EXT_RESET 24V Logic 1 Intrare Verde/negru Verde
Adevarat

4 SOL_VALVE_SRC +24 V Iesire Portocaliu/negru Galben

5 RESPINGERE 24V Logic 0 lesire Albastru/negru Gri
Adevarat
24 V Logic 0 .

6 G_ALARM Adevirat Iesire Negru/alb Roz

7 ACT CLEAR 24V Logic 0 Tesire Rosu/alb Albastru
Adevarat

8 J3_8_OUTPUT 24V Logic 0 lesire Verde/alb Rosu
Adevarat

9 MEMORIE Analogica lesire Albastru/alb Negru

10 USER_AMP_IN Analogica Intrare Negru/rosu Violet

11 MEM_CLEAR 24V Logic 0 Tesire Alb/rosu Gri/roz
Adevarat

12 GND Portocaliu/rosu Rosu/albastru

13 +24V Albastru/rosu Alb/verde

14 f—ALARM—RELAY— Contact releu Iesire Rosu/verde Maro/verde

15 READY_RELAY_2 Contact releu Iesire Portocaliu/verde Alb/galben

16 SV1RTN +24 V retur Intrare Negru/alb/rosu Galben/maro
24V Logic 1 .

17 J3_17_INPUT Adevirat Intrare Alb/negru/rosu Alb/gri
24 V Logic 1 .

18 USER_EXT_SEEK+ Adevirat Intrare Rosu/negru/alb Gri/maro
24 V Logic 1

19 J3_19_INPUT Adevirat Intrare Verde/negru/alb Alb/roz

20 SUSPECTARE 24V Logic 0 lesire Portocaliu/negru/ | p /maro
Adevarat alb

21 PREGATIT 24V Logic 0 lesire Albastru/negru/ | Ay aibastru
Adevarat alb

22 33_22 OUTPUT 24V Logic 0 Tesire Negru/rosu/ Maro/albestru
Adevarat verde

23 10V_REF Analogica Iesire Alb/rosu/verde Alb/rosu

24 AMPLITUDE_OUT | Analogici lesire sgrsé‘e/ negru/ Maro/rosu
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Tabele 5.5 Alocarea pinilor cablului I/O utilizator

. Nume . Directia Culori Culori
Pin Tip semnal :
semnal P pe 13 IEC 60304 | DIN 47100
25 USER_FREQ_OFFS Analogica Intrare Verde/nggru/ Alb/negru
ET portocaliu
26 EXECUTARE 24V Logic 0 lesire Portocaliu/negru/ | . o/negru
Adevarat verde
27 GND Albastru/alb/ Gri/verde
portocaliu
28 +24v Negru/alb/ Galben/gri
portocaliu
29 G_ALARM_RELAY_ Contact releu Iesire AIb/rosu/ Roz/verde
2 portocaliu
30 WELD_ON_RELAY Contact releu Iesire Portocaliu/alb/ Galben/roz
1 albastru
31 J3_31_INPUT 24V l_oglc 1 Intrare Alb/rosu/albastru | Verde/albestru
Adevarat
24 V Logic 1
32 J3_32_INPUT Adevirat Intrare Negru/alb/verde Galben/albestru
24 V Logic 1
33 J3_33_INPUT Adevirat Intrare Alb/negru/verde Verde/rosu
34 PB_RELEASE iﬁ v 1_og|c 0 Iesire Rosu/alb/verde Galben/rosu
evarat
24 V Logic 0 . Verde/alb/
35 WELD_ON Adevirat Iesire albastru Verde/negru
36 33_36_OUTPUT 24V Logic 0 Tesire Portocaliu/rosu/ | Gaiben/negru
Adevarat verde
37 PWR Analogica Iesire Albastru/rosu/ Gri/albestru
verde
38 FREQ_OUT Analogica Iesire Negru/alb/ Rosu/albestru
albastru
39 VERIFICAREA 24V Logic 0 lesire Alb/negru/ Gri/rosu
Adevarat albastru
40 MEMORY_STORE | DeschideColector | ;.5 o Rosu/alb/ Roz/rosu
(activ jos) albastru
41 GND analogica Verde/portocaliu/ Gri/negru
rosu
Portocaliu/rosu/
42 +24V albastru Roz/negru
43 READY_RELAY_1 | Contact releu Iesire Albastru/ Albestru/negru
portocaliu/rosu
44 WELD_ON_RELAY Contact releu Iesire Negru/ Rosu/negru

portocaliu/rosu
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ATENTIE

defecta.

Asigurati-va ca toate cablurile nefolosite sunt izolate in mod
corespunzator. In caz contrar, sursa de energie sau sistemul se poate

OBSERVATIE

La sincronizarea mai multor sisteme, consultati Ghidul de
automatizare Branson (EDP 100-214-273) pentru informatii
suplimentare cu privire la selectarea si utilizarea caracteristicilor de
intrare si de iesire mentionate in tabelul de mai jos.

Tabele 5.6 Caracteristicilor de intrare si de iesire

Intrare

Dezactivat
Selectare presetare

Intarziere externd U/

S
J3_1 INPUT

Afisare blocare
J3_17 INPUT

Semnal ext. J3_8_OUTPUT
J3_19 INPUT
13 31 INPUT Dezactivare J3_22_OUTPUT

Sl ultrasonice 33_36_OUTPUT

J3_32_INPUT Resetare memorie
J3_33_INPUT Unelte ext.

Sincronizare
Piesa prezenta

Confirmare rebut

Iesire

Dezactivat

Confirmare
presetare

Semnalizator ext.
Ciclu OK

Alarma absenta
ciclu

Alarma de
suprasarcina

Alarma modificata
Nota

Piesa lipsa

Unelte ext.
Nesincronizare

Numar de
identificare piesa
pregatit
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5.5.9

Fisa de alimentare

In cazul in care trebuie s ad3ugati sau s& modificati fisa de alimentare, folositi urmatorul
cod de culori armonizat international pentru conductoare. Adaugati fisa adecvata pentru
bucsa de alimentare.

ATENTIE inalt3 tensiune

Sursa de energie poate fi deteriorata definitiv daca este conectata la
o tensiune de linie incorecta sau in cazul in care conexiunea de
cablare este gresita. De asemenea, cablarea gresitd prezinta un risc
de siguranta. Utilizarea unei fise sau conector corect impiedica
executarea de conexiuni incorecte.

Figuri 5.12 Codul de culori armonizat international pentru cabluri

M I
anta cablu ALBASTRU = neutru

e, MARO = faza

““essseseees— \ERDE/linii galbene = impamantare (PE)
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5.5.10 Comutator DIP I/O utilizator (SW1)

Comutator DIP SW1 pentru I/O utilizator situat langa J3 pe partea din spate a Dispozitiv
de actionare 2000Xc, asa cum se arata in Figura 4.2 Vedere din spate a sursei de energie
2000Xc in manualul sursei de energie. Setdrile acestor comutatoare afecteaza semnalele
I/0 utilizator. Setarea implicita din fabrica este ca toate comutatoarele DIP sa fie ACTIVE
(Inchis: pozitia comutatorului cea mai apropiata de identificarea numarului).

e In cazul in care comutatorul DIP este setat in pozitia ACTIV (inchis), pinul de iesire corespunzator
va fi configurat ca sursa de curent, 25mA max.

e In cazul in care comutatorul DIP este setat in pozitia INACTIV (deschis), pinul de iesire
corespunzator va fi configurat ca un , colector deschis”, 24 V c.c., curent absorbit 25 mA max.

Tabele 5.7 Functiile comutatorului DIP I/0 utilizator

coprg:itta:‘teor Descriere semnal Semnal de iesire
1 REJECT_SIG RESPINGERE
2 SUSPECT_SIG SUSPECTARE
3 PB_RELEASE_SIG PB_RELEASE
4 G_ALARM_SIG G_ALARM
5 READY_SIG PREGATIT
6 WELD_ON_SIG WELD_ON
7 ACTUATOR_CLEAR_SIG ACT_CLEAR
8 J3_22_OUT_SIG J3_22_OUTPUT
9 J3_36_O0UT_SIG J3_36_OUTPUT
10 J3_8_OUT_SIG J3_8_OUTPUT
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5.6 Garzi si echipamente de siguranta

5.6.1 Comanda de oprire de urgenta

Daca utilizati butonul de oprire de urgenta de pe dispozitivul de actionare pentru a termina
o sudura, rasuciti butonul pentru a-| reseta. (Aparatul de sudura nu va functiona inainte
de a reseta acest buton.) Trebuie sa apasati apoi Resetare la sursa de energie.

Figuri 5.13 Butonul de oprire de urgenta a dispozitivului de actionare

~_ " ~_]
— Coloana
—
Baza
—1
Comutator de pornire Comutator de pornire

\ Buton de oprire de urgenta /
A IS

AVERTIZARE

Oprirea de urgenta trebuie sa fie angajata inainte de a elimina usa.

e Sistemul de control Dispozitiv de actionare 2000Xc a fost proiectat pentru a se conforma cu
cerintele de siguranta ale NFPA 79, EN 60204-1, EN ISO 13851, EN ISO 13850 si CFR 1910.212.

e Controlul cu doua maini al sistemului de control Dispozitiv de actionare 2000Xc a fost proiectat
pentru a se conforma cu Tipul 3 din NFPA, Tipul III din EN 60204-1 si EN ISO 13851.

e Oprirea de urgentd opereaza ca o oprire de categoria 0 conform NFPA 79, EN ISO 13850 si
EN 60204-1.

OBSERVATIE

Funkcja zatrzymania awaryjnego powinna by¢ testowana co 8760
godzin.
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5.7 Instalarea pe cremaliera

Daca sistemul este montat pe cremaliera, trebuie sa comandati kitul de manere pentru
montarea pe cremaliera. Kitul include doua manere de montare pe cremaliera si doua
corniere care sustin manerele si ofera interfata de montare pe cremaliera.

ATENTIE

Kitul de manere pentru montarea pe cremaliera NU sustine sursa de
energie pe cremalierd. Greutatea sursei de energie trebuie sa fie
sustinuta de suporturile integrale ale cremalierei in sine.

OBSERVATIE

Nu indepartati definitiv capacul de la sursa de energie, deoarece este
necesar pentru racirea corespunzatoare a sistemului.

Figuri 5.14 Detaliu de asamblare a kitului de manere pentru montarea pe cremaliera

Tabele 5.8

Etapa

B \ Introduceti doué& suruburi cu cap

@ BN plat prin suport si in fiecare
’ maéner, dupa cum se arata

AN Q) Suport pentru montarea pe
’ cremaliera (este prezentata

® / partea dreapts)

Ménerul din partea dreapta
I pentru montarea pe cremaliera

Instalarea pe cremaliera
Procedura

Comandati si obtineti kitul de montare pe cremaliera pentru sursa de
energie. Consolele din kit sunt proiectate pentru optiunile standard de
montare pe cremalierd de 19 toli.

Din colturile frontale ale sursei de energie, indepartati partile decupate
pentru corniere prin indepartarea celor doua suruburi Phillips. Pastrati
suruburile.
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Tabele 5.8

Instalarea pe cremaliera

Etapa Procedura

Retinand faptul ca o parte a fiecarei console este ingropata pentru a accepta
suruburile cu cap plat furnizate, asamblati manerele de montare pe

3 cremaliera asa cum se arata in Figuri 5.14. (Aceasta prezinta doar consola
din dreapta si méanerul; partea stdnga este o imagine in oglinda.) Strangeti
suruburile in siguranta pentru a fi la acelasi nivel.

4 Reutilizand suruburile eliminate in etapa 2, instalati manerul asamblat in
locul cornierelor frontale.

5 Pastrati cornierele eliminate.

6 Cand sunteti gata pentru a instala aparatul, folositi armaturile din sistemul

de montare pe cremaliera pentru a localiza sursa de energie.
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5.8 Montajul ansamblului acustic

ATENTIE

Procedura de mai jos trebuie sa fie efectuata de catre un instalator
calificat. Daca este necesar, fixati cea mai mare parte a unui pivot
patrat sau rectangular intr-o menghina cu falci moi (alama sau
aluminiu). Nu incercati NICIODATA sa asamblati sau sa eliminati un
pivot tinand carcasa convertizorului sau inelul de strangere a
amplificatorului intr-o menghina.

ATENTIE

Nu utilizati unsoare siliconica pentru saibele Mylar. Utilizati numai 1
(o) saiba Mylar cu diametrul interior si exterior corect la fiecare
interfata.

ATENTIE

Fara saibe Mylar pentru 40 kHz. Utilizati unsoare siliconica pentru 40
kHz.

Tabele 5.9 Instrumente, unsoare si saibe Mylar

Instrument Numar EDP
Set cheie dinamometrica 20 si 30 kHz 101-063-787
Cheie dinamometrica 40 kHz 101-063-618
Cheie pentru piulite 20 kHz 101-118-039
Cheie pentru piulite 30 kHz 201-118-033
Cheie pentru piulite 40 kHz 201-118-024
Unsoare siliconica 101-053-002
Kit 20 kHz, 10 fiecare (1/2 in. si 3/8 in) 100-063-357
Kit 20 kHz, 150 fiecare (1/2 in.) 100-063-471
Kit 20 kHz, 150 fiecare (3/8 in.) 100-063-472
Kit 30 kHz, 10 fiecare (3/8 in., 30 kHz) 100-063-632
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5.8.1 Pentru un sistem de 20 kHz

Tabele 5.10 Pentru un sistem de 20 kHz

Etapa Actiunea

Curatati suprafetele de contact ale convertizorului, amplificatorului si
pivotului. Indepartati orice materiale straine din orificiile filetate.

Instalati prezoanele filetate in partea de sus a amplificatorului. Strangeti la
2 450 in-lbs, 50,84 Nm. In cazul in care prezonul este uscat, aplicati 1 sau
2 picaturi de ulei usor de lubrifiere inainte de instalare.

Instalati prezoanele filetate in partea de sus a pivotului. Strangeti la 450 in-
3 Ibs, 50,84 Nm. In cazul in care prezonul este uscat, aplicati 1 sau 2 picaturi
de ulei usor de lubrifiere inainte de instalare.

Instalati o singura saiba Mylar (potrivind dimensiunea saibei la prezon)

4 pentru fiecare interfata.
5 Asamblati convertizorul la amplificator si amplificatorul la pivot.
6 Strangeti la 558,80 cm-Ibs, 24,85 Nm. (Strangeti convertizorul cu montaj

solid de 20 kHz la un cuplu de 250 in-lbs, 28,25 Nm.)

5.8.2 Pentru un sistem de 30 kHz

Tabele 5.11 Pentru un sistem de 30 kHz

Etapa Actiunea

1 Curatati suprafetele de contact ale convertizorului, amplificatorului si
pivotului. Indepartati orice materiale straine din orificiile filetate.

2 Aplicati o picatura de blocant de filet Loctite®* 290 (sau echivalent) la
prezoanele amplificatorului si pivotului
Instalati prezoanele filetate in partea de sus a amplificatorului; strangeti la

3 un cuplul de 290 in-Ibs, 32,76 Nm si lasati sa se usuce timp de 30 de
minute.

4 Instalati prezoanele filetate in partea de sus a pivotului; stréangeti la un
cuplul de 290 in-lbs, 32,76Nm si lasati sa se usuce timp de 30 de minute.

5 Instalati o singura saiba Mylar (potrivind dimensiunea saibei la prezon)
pentru fiecare interfata.

6 Asamblati convertizorul la amplificator si amplificatorul la pivot.

7 Strangeti la 469,90 cm-lbs, 21 Nm.

*Loctite este marca inregistrata a Henkel Corporation, SUA
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5.8.3

Pentru un sistem de 40 kHz

Tabele 5.12 Pentru un sistem de 40 kHz

Etapa Actiunea

1 Curatati suprafetele de contact ale convertizorului, amplificatorului si
pivotului. Indepartati orice materiale straine din orificiile filetate.

> Aplicati o picatura de blocant de filet Loctite®* 290 (sau echivalent) la
prezoanele amplificatorului si pivotului.
Instalati prezoanele filetate in partea de sus a amplificatorului; strangeti la

3 un cuplul de 177,80 cm-Ibs, 7,91 Nm si lasati sa se usuce timp de 30 de
minute.

4 Instalati prezoanele filetate in partea de sus a pivotului; stréangeti la un
cuplul de 70 in-lbs, 7,91 Nm si lasati sa se usuce timp de 30 de minute.

5 Acoperiti fiecare suprafata a interfetei cu un strat subtire de unsoare
siliconica - dar nu aplicati unsoare siliconica pe un prezon filetat sau varf.

6 Insurubati convertizorul la amplificator.

7 Strangeti la 241,30 cm-Ibs, 10,73 Nm.

8 Glisati ansamblul amplificator/pivot in mansonul adaptorului. Insurubati
piulita inelara a mansonului adaptorului si Iasati-o slabita.

9 Insurubati amplificatorul la pivot.

10 Repetati etapa 7.

11 Strangeti bine piulita inelara a mansonului adaptorului cu cheile de

stréngere livrate cu ansamblul mansonului.

*Loctite este marca inregistratéd a Henkel Corporation, SUA
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5.8.4 Montajul ansamblului acustic

Figuri 5.15 Montajul ansamblului acustic de 20 kHz

Amplificator

A se vedea procedura de montare

Cheie de piulite (furnizata) a ansamblului

Protectii pentru félcile de
menghiné (aluminiu sau
~ metal moale)

Pivot

S Menghina

OBSERVATIE

Se recomanda folosirea unei chei dinamometrice Branson sau
echivalente. P/N 101-063-787 pentru sistemele de 20 si 30 kHz si
101-063-618 pentru sistemele de 40 kHz.

Tabele 5.13 Valori ale cuplului de stréngere a prezoanelor

Utilizat la Di'::fe“zi::“e Cuplu Nr. EDP
20 kHz 1/2" x 20 x 1-1/4" | 450 in-Ibs, 50,84 Nm. 100-098-370
20 kHz 1/2" x 20 x 1-1/2" | 450 in-Ibs, 50,84 Nm. 100-098-123
30 kHz* 3/8" x 24 x 1" 736,60 cm.-Ibs, 32,76 Nm. | 100-298-170R
40 KHz* M8 x 1,25 177,80 cm.-Ibs, 7,91 Nm. | 100-098-790

*Adaugati o picatura de blocant de filet Loctite 290 la prezon. Strangeti si Iasati sa se usuce pentru 30 de minute
fnainte de utilizare.
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5.8.5 Conectarea varfului la pivot

1. Curatati suprafetele de contact ale pivotului si varfului. Eliminati materiile straine din prezonul
filetat si orificiu.

Asamblati cu mana varful la pivot. Asamblati in stare uscata. Nu utilizati unsoare siliconica.
3. Folositi cheia de piulite si o cheie cu capat deschis (consultati figura de mai jos) si strangeti la
specificatiile de cuplu pentru varf din Tabele 5.14.

Figuri 5.16 Conectarea varfului la pivot

Tabele 5.14 Specificatiile de cuplu pentru prinderea varfului la pivot

Filet varf Cuplu
1/4-28 279,40 cm.-lbs, 12,42 Nm.
3/8-24 457,20 cm.-lbs, 20,33 Nm.
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5.8.6

Instalarea ansamblului ultrasonic in dispozitivul de actionare

Ansambluri de convertizor de 20 kHz si 30 kHz

Ansamblul ultrasonic trebuie sa fie mai intai asamblat. Pentru a instala ansamblul:

1.

ks N

o

Asigurati-va ca sistemul este oprit prin deconectarea fisei de alimentare.
Angajati oprirea de urgenta.

Slabiti cele patru suruburi ale usii.

Trageti usa drept inainte si asezati-o deoparte.

Luati ansamblul ultrasonic asamblat si aliniati inelul pe amplificator chiar deasupra saibei suport
in transportor. Apasati ferm ansamblul in locatie, cu piulita-capac pe partea de sus a
convertizorului in contact cu contactorul din partea de sus a transportorului.

Montati la loc ansamblul usii si incepeti cele patru suruburi ale usii.

Aliniati pivotul rotindu-l, daca este necesar. Strangeti usa transportorului la 20 in.-Ibs pentru a
fixa ansamblul.

Figuri 5.17 Instalarea unui ansamblu de 20 kHz intr-un dispozitiv de actionare Branson

Surub hexagonal

Usa transportorului
Montajul Borné de
ansamblului contact

Transportor

/Cheie c

maner in forma
Saiba suport literei , T”
Surub
Montajul ansamblului
A," sam b fut Transportor
suportului principal
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Ansambluri de convertizor de

40 kHz

1. Asigurati-va ca sistemul este oprit prin deconectarea fisei de alimentare.
2. Asezati convertizorul / amplificatorul in manson.

3. Slabiti cele patru suruburi ale usii transportorului.

Figuri 5.18 Instalarea unui ansamblu de 40 kHz intr-un dispozitiv de actionare Branson

Mansgonul adaptoruluf

Ansamblul
Convertizor suportului
principal
AmpI/f/cator\@ Mansonul
adaptorului
Piulita inelara pentru h P
mansonul adaptorului
o a0
Transportor = |
Saiba suport /

Surub
Montajul ansamblului

4. Trageti usa drept inainte si asezati-o deoparte.

Usa transportorului

Borna de contact a
mansgonului adaptorului

9/ Surub filetat

7

Cheie cu maner
in forma literei
o

Piulita inelara

Montajul ansamblului
S (fara pivot instalat)

Piulita inelara T 2SPOrOr

ATENTIE

zdrobit sau deteriorat.

Nu incercati sa fixati mansonul intr-o menghina. Acesta poate fi usor

5. Luati mansonul asamblat si aliniati piulita inelara
transportor. Apasati ferm mansonul in locatie, cu

pe amplificator chiar deasupra saibei suport in
piulita-capac pe partea de sus a convertizorului

fn contact cu contactorul din partea de sus a transportorului.

6. Montati la loc ansamblul usii si incepeti cele patru suruburi ale usii.

7. Aliniati pivotul rotindu-l, daca este necesar. Strangeti usa transportorului la 20 in.-Ibs pentru a

fixa ansamblul.
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5.9

Montarea dispozitivului de fixare la baza

Armaturi si orificii de montaj

Baza este prevazuta cu orificii de montaj pentru dispozitivul de fixare. De asemenea, sunt
prevazute orificii de montaj pentru kitul optional placa de nivelare Branson. Baza este
conica pentru armaturi metrice M10-1,5. Orificiile de montaj sunt aranjate in trei cercuri
concentrice de suruburi cu urmatoarele dimensiuni.

ATENTIE

Baza este din metal turnat, iar orificiile de montaj se pot deteriora
daca armaturile sunt strénse excesiv. Strangeti armaturile suficient
pentru a impiedica deplasarea dispozitivului de prindere.

Figuri 5.19 Orificiile de fixare de pe baza

- 21.31 _
@ (-1%3)0 (541)
MOUNTING 12.50
HOLES (318) MOUNTING
GUARDS
= 1
[ a © o
o =
) //—9_ S
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14.75 14.00  16.36
(3%5) - Fr —‘\ —"'H‘% g &0 (356 (w8
\\e,/t ’ / z
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o/
MOUNTING
b Ll
) (113) — %(fUARDS
M10 X 1.5 THREADED HOLES — f D (138)
- 1236
(313.9) @ (3.2090)
© OF HORN
12.38
= (315)

Garda optionalda EDP 101-063-550, (uneori necesara cu pivoti foarte mari) este aratata
doar pentru pozitie. Aceasta se extinde mai multi toli in fiecare parte a bazei si impiedica
utilizatorul sa opereze aparatul de sudare si prinderea degetelor sau mainilor sale intre
baza si unelte.
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Micro actionare 2000X
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5.10 Testarea instalarii

1. Activati conexiunile de alimentare cu aer, inclusiv supapa de amortizare pneumatica si verificati
daca indicatorul luminos de presiune a aerului in dispozitivul de actionare este aprins.

N

Asigurati-va ca nu exista scurgeri la conexiunile de alimentare cu aer.
3. Porniti sursa de energie. Sursa de energie va incepe auto-verificarea normala.

4. 1In cazul in care sursa de energie afiseaz& un mesaj de alarma, altul decat Recalibrati dispozitivul
de actionare, gasiti definitia mesajului de alarma , cauza si modul de corectare in Capitolul 7:
Functionarea dispozitivului de actionare din manualul sursei dumneavoastra de energie. In cazul
in care sursa de energie va afisa mesajul de alarma Recalibrati dispozitivul de actionare, mergeti
la pasul urmator.

5. Efectuati calibrarea dispozitivului de actionare prin atingerea butonului Meniu principal, iar apoi
apasand butonul Calibrare. Verificati daca exista un spatiu minim de la fata pivotului la piesa de
prelucrat mai mare decat 0,70".

Atingeti Cal dispozitivului de actionare.

in ecranul care urmeaz3, atingeti cu Comutatoare de pornire.
Apasati comutatoarele de pornire pentru a finaliza calibrarea.
Apasati butonul Testare.

5 © N

0.In cazul in care sursa de energie afiseazd un mesaj de alarma in acest moment, identificati
definitia mesajului de alarma in Anexa B: Alarme, din manualul sursei de energie. Daca nu sunt
afisate mesaje de alarma, mergeti la pasul urmator.

11. Fixati o piesa de testare pe dispozitivul de fixare.

12. Atingeti Pivot jos iTn meniul principal si apdsati butoanele de palma. Pivotul va cobori pe
dispozitivul de fixare de pe baza dispozitivului de actionare. Aceasta verifica in mod special faptul
ca sistemul pneumatic functioneaza.

13. Apasati butonul Retragere. Pivotul se va retrage. Sistemul ar trebui sa fie acum functional si
poate fi configurat pentru aplicatia dumneavoastra.

Pe scurt, in cazul in care sursa de energie nu afiseaza un mesaj de alarma si coboara si se
retrage in mod corect, aparatul de sudare cu ultrasunete este gata de functionare.

Figuri 5.20 Afisajul de pe panoul frontal

EMERSON

BRANSON
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5.11 Inca aveti nevoie de ajutor?

Branson se bucura ca ati ales produsul nostru si va sta la dispozitie! Daca aveti nevoie de
piese sau de asistenta tehnica cu sistemul dumneavoastra Dispozitiv de actionare 2000Xc,
contactati reprezentantul local Branson sau serviciul de Asistenta Clienti Branson sunand
la departamentul corespunzator asa cum este indicat in 1.4 Modalitati de contactare a

companiei Branson.
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6.1

Comenzile dispozitivului de actionare

Aceasta sectiune descrie modul de operare a un ciclu de sudura folosind dispozitivul de
actionare 2000Xc. Pentru informatii detaliate privind executarea si modificarea setarilor,
consultati manualul sursei de energie 2000Xc.

La configurarea si operarea dispozitivului de actionare, respectati
urmatoarele masuri de precautie:

Feriti mainile de partea inferioara a pivotului. Forta de coborare
(presiune) si vibratiile ultrasonice pot provoca accidente.

ATENTIE Pericol de zgomot puternic

Piesele din material plastic pot vibra intr-un interval de frecvente
audibile atunci cand sunt sudate. In cazul in care se intdmpla acest
lucru, utilizati protectie auditiva pentru a preveni eventualele
accidente. Nu permiteti pivotului activat ultrasonic sa atinga o baza
de metal sau un dispozitiv de fixare din metal.

Dispozitivul de actionare 2000Xc este controlat de catre sursa de energie. Dispozitivul de
actionare trimite datele ciclului de operare (cum ar fi viteza si forta), informatii despre
stare si informatii de alarma sursei de energie. Sursa de energie trimite parametrii de
functionare la dispozitivul de actionare, determina cum si cand ciclurile de sudare sunt
initiate si terminate. Dispozitivul de actionare transmite continuu informatii despre
distanta, forta si presiune la sursa de energie.

Atunci cand se utilizeaza pivoti mai mari, evitati situatiile in care
degetele ar putea fi prinse intre pivot si dispozitivul de fixare.
Contactati Branson pentru informatii despre o garda optionala.
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6.2 Setarile initiale ale dispozitivului de actionare

Dispozitivul de actionare este controlat de sursa de energie; cu toate acestea, exista mai
multe functii care fac parte din dispozitivul de actionare. Acestea includ:

e Sursa de aer din fabrica

e Opritorul mecanic

¢ Pozitia si inaltimea dispozitivului de actionare deasupra dispozitivului de prindere (cursa
pivotului)

e Oprirea de urgenta (pe baza si furnizat ca semnal I/O utilizator pentru automatizare)

Fiecare dintre acestea va afecta functionarea dispozitivului de actionare.

6.2.1 Presiunea reglementata a aerului si indicatorul de presiune a
aerului

Atunci cand aerul din fabrica este prezent, acesta este livrat la regulatorul situat n
dispozitivul de actionare.

ATENTIE

Atunci cand aerul din fabrica este eliminat din sistem sau supapa de
amortizare este activatd, dispozitivul de actionare poate ,stationa”
intr-o pozitie inferioard, deoarece acesta este tinut in sus de
presiunea constanta a aerului. Feriti mainile si degetele de zona de
sub pivot sau alte puncte de stréangere si folositi un bloc din lemn sau
din alt material moale pentru a bloca pivotul sus si a preveni
deteriorarea uneltei.

Setati aerul la o setare de joasd presiune. In cazul in care ceva este conectat incorect, o
setare de joasa presiune a aerului va reduce orice miscare brusca. O setare tipica initiala
este de aproximativ 20-25 psi, pentru o configurare noua sau netestata.

ATENTIE

In cazul in care dispozitivul de actionare este alimentat cu aer din
fabrica depasind citirea maxima a indicatorului de 100 psi (690 kPa),
poate interveni deteriorarea permanenta a sistemului si posibile
vatamari. Setati regulatorul de presiune la zero inainte de a conecta
sau deconecta sursa de aer din fabrica.
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6.2.2

6.2.3

6.2.4

Sursa de aer din fabrica

Sursa de aer din fabricd trebuie sa fie activata alimentadnd regulatorul de presiune a
aerului a dispozitivului de actionare cu aer sub presiune. Daca presiunea aerului din
fabrica este prea scazuta (mentinuta sub 35 psi) dispozitivul de actionare nu va suda sau
functiona In mod fiabil. Aerul din fabricd este de asemenea folosit pentru a furniza aer de
racire la convertizor.

Aportul de aer din fabrica poate afecta rezultatele de sudura pentru aplicatii care necesita
acumularea unei presiuni mai mari pentru sudare.

OBSERVATIE

Presiunea aerului din fabrica trebuie sa fie mai mare decét cerintele
maxime de sistem. Sistemul de aer comprimat trebuie sa aiba o
capacitate suficientd pentru a deservi toate sistemele conectate la
acesta. Utilizarea unui acumulator poate fi necesara pentru a asigura
un flux de aer continuu.

Controlul vitezei de coborare

Controlul vitezei de coborare reglementeaza viteza pivotului. Viteza de coborare are un
efect semnificativ asupra acumularii fortei asupra piesei de lucru si, prin urmare asupra
calitatii sudurii.

OBSERVATIE

Setati viteza la 1-2"/sec, pentru o configurare initiala.

Alinierea si inaltimea dispozitivului de actionare (cursa pivotului)

Transportorul pivotului se va deplasa in sus si in jos pe lamele dispozitivului de actionare.
Dispozitivul de actionare poate fi de asemenea reglat in sus sau in jos pe coloana.
Distanta dintre dispozitivul de fixare si pivot trebuie sa permita un acces usor si imediat si
indepartarea pieselor dumneavoastra.

e Cursa minima nu poate fi mai mica de 1/8".

N

e Cursa maxima nu poate depasi 3-3/4" inainte de contactul cu piesa, pentru a permite operarea
fluxului dinamic prin mecanism.

Rezultatele de sudare consistente sunt cel mai bine masurate cand cursa pivotului este
mai mare de 1/4 toli, deoarece o distanta mai mica poate fi afectata de alte componente
ale sistemului de sudare si acumularea corespunzatoare de presiune asupra pieselor.
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6.2.5

Opritorul mecanic

Opritorul mecanic reglementeaza cursa in jos a dispozitivului de actionare, pana la
lungimea completa a cursei aparatului. Butonul moletat multi-rotatie din dreapta
ansamblului, pe partea de jos a dispozitivului de actionare, regleaza opritorul mecanic.
Opritorul mecanic are un indicator pe partea dreaptda a dispozitivului de actionare,
prezentand o scara la o unitate de masura arbitrara.

Opritorul mecanic este proiectat pentru a opri contactul pivotului cu dispozitivul de fixare
fn cazul in care piesa lipseste. Acesta nu este un dispozitiv de masurare de precizie si de
obicei nu este recomandat sa fie utilizat ca un ,colaps” sau alt mijloc de limitare a sudarii
in functie de distanta. Functia ,piesa lipsa” poate fi folosita pentru a controla distantele
critice intre pivot si dispozitivele de prindere.

Initial, setati opritorul mecanic pentru a permite cel putin 1/4 toli de cursa a pivotului, dar
orice distanta pana la lungimea completa a cursei este adecvata.

Pentru a regla opritorul mecanic:
Tabele 6.1 Opritorul mecanic
Etapa Actiunea

Activati supapa de amortizare manuala si coborati manual transportorul
pana cand pivotul este chiar deasupra dispozitivului de fixare.

In cazul in care pivotul nu ajunge la dispozitivul de fixare si nu a mers 4 toli
(100 mm), slabiti inelul de blocare complet si rotiti opritorul mecanic-
regland butonul inspre dreapta pana cand transportorul ajunge in pozitia

2 dorita.

In cazul in care pivotul ajunge in pozitia doritd inainte de a contacta
opritorul, rotiti butonul de reglare inspre stanga pana cand opritorul este in
contact cu transportorul.

3 Verificati inaltimea pivotului si faceti ajustarile necesare la opritor.

Cand ati obtinut setarea dorita, strangeti inelul de blocare Inelul de blocare
4 va Impiedica slabirea ajustarii opritorului mecanic din cauza vibratiilor in
timpul functionarii.

Asezati o piesa in dispozitivul de fixare, resetati presiunea aerului si
efectuati o sudura de testare.

Verificati daca se dezvolta forta completa intre pivot si piesa. In caz contrar,
reglati opritorul mecanic.

OBSERVATIE

Din cauza urmaririi dinamice, nu sudati in ultima parte de 1/4" de
cursa.
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6.2.6

Oprirea de urgenta

Oprirea de urgenta este o comanda de utilizator care va preveni dispozitivul de actionare
si sursa de energie sa opereze si, de asemenea, va inceta imediat un ciclu de sudura si
determina retragerea pivotului. Nu elimind alimentarea din sistem. Afisajul panoului
frontal al sursei de energie va indica faptul ca sistemul se aflda in modul de oprire de
urgenta, atunci cdnd acesta este. Rasuciti butonul de oprire de urgenta pentru a reseta
sistemul.
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6.3

Operarea dispozitivului de actionare

Pentru informatii detaliate despre comenzile dispozitivului de actionare 2000Xc, consultati
2.5 Comenzile si indicatoarele dispozitivului de actionare.

Pentru a opera dispozitivul de actionare 2000Xc:

Tabele 6.2 Operarea dispozitivului de actionare

Etapa Actiunea

In cazul in care aplicatia dumneavoastrd a fost analizatd in Laboratorul de

1 aplicatii Branson, consultati raportul laboratorului Branson pentru setarile
corespunzatoare.
Reglati corespunzator opritorul mecanic, astfel incat pivotul nu face contact

2 cu dispozitivul de prindere. (Consultati 6.2.5 Opritorul mecanic pentru mai
multe informatii cu privire la aceasta ajustare.)

3 Asigurati-va ca butonul de oprire de urgenta nu este apasat.

4 Cu o piesa in pozitie, eliberati si tineti ambele comutatoare de pornire
simultan.

5 Pivotul avanseaza si intra in contact cu piesa.

6 Forta se dezvolta intre pivot si piesa, activand celula de sarcina cu fascicul
S.
Vibratiile ultrasonice sunt activate. Graficul cu bare al alimentarii sursei de

7 energie indica incarcarea (de obicei in intervalul 25% - 100%).
Comutatoarele de pornire pot fi acum eliberate.

8 Ultrasunetele se opresc si pivotul continua sa stranga piesa pentru timpul de
retinere selectat.

9 Dupa finalizarea ciclului de retinere, pivotul se retrage automat si puteti
elimina piesa din dispozitivul de fixare.

10 Sudati cateva piese utilizand parametrii initiali si verificati daca au

proprietatile dorite.

Daca nu obtineti rezultate optime initial, in functie de calitatea sudurii obtinute si conform
citirilor contorului de fincarcare, puteti modifica setarile pentru a obtine rezultate
satisfacatoare. Schimbati cate o setare pana cand o sudura se produce in timp minim, cu
putere maxima.
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6.4

Alarme ale circuitului de siguranta

Sistemul de control de sigurantd din dispozitivul de actionare monitorizeaza fin
permanenta functionarea corecta a componentelor de siguranta ale sistemului. Cand acest
sistem detecteaza o defectiune, functionarea este intrerupta si sistemul intra imediat intr-
o stare de sigurantd. Clipirea indicatorului luminos de alimentare este utilizatd pentru a
semnala o alarma de siguranta a sistemului.

Utilizati urmatoarea procedura pentru a remedia alarmele circuitului de siguranta:

1. Verificati daca cablul de baza cu 9 pini este conectat corect la conectorul de pornire situat pe
partea din spate a dispozitivului de actionare.

Opriti si apoi porniti alimentarea sursei de energie pentru a reseta sistemul.

in cazul in care alarma persist, apelati serviciul de asistentd Branson. Consultati 1.4 Modalitati
de contactare a companiei Branson.
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7.1

Calibrarea

Acest produs nu necesita calibrarea programata completa a sistemului. Cu toate acestea,
in cazul in care operati in conformitate cu cerinte care necesitd calibrare periodica, de
exemplu, bunele practici de fabricatie FDA, poate fi necesar sa calibrati echipamentul
conform acelui program si set de standarde. Contactati reprezentantul Branson pentru
informatii suplimentare.
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7.2

7.2.1

Intretinerea periodica si preventiva

AVERTIZARE | inalti tensiune
Utilizati capacul de fisa blocabil LOTO (blocare/etichetare) peste fisa
cablului de linie in timpul oricarei operatii de intretinere.
AVERTIZARE

Atunci cand se efectueaza operatiuni de intretinere asupra aparatului
de sudura, asigurati-va ca alte sisteme automate nu sunt active.

OBSERVATIE

Dziennik do rejestrowania historii konserwacji maszyny powinien by¢
przechowywany przez caty cykl zycia maszyny.

Urmatoarele masuri preventive vor asigura o functionare de lunga durata a
echipamentelor Branson seria 2000Xc.

Curatati periodic echipamentele

OBSERVATIE

Atunci cand este necesar sa curatati ecranul tactil, stergeti usor cu o
carpa moale, umezitd cu un detergent bland sau Windex. Executati o
stergere finala a intregului ecran cu o carpa moale, umeda. In niciun
caz nu trebuie sa folositi solventi sau amoniac pentru a curata
ecranul. Nu utilizati solutie in exces, pentru a evita picurarea sau
infiltrarea in sursa de energie.

Deconectati periodic aparatul de la sursa de alimentare, scoateti capacul si aspirati orice
praf si reziduuri acumulate. Indepartati materialul atasat de paletele ventilatorului si
motor, tranzistori, radiator, transformatoare, placi cu circuite, prize de aer de racire si
orificii de evacuare. La ventilatoarele de racire a sursei de energie pot fi adaugate filtre
pentru mediile cu praf. Deconectati periodic linia aeriana de la sursa de aer, deschideti
filtrul de aer si curatati elementul si vasul cu apa si sapun bland. Capacele externe pot fi
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curatate cu un burete sau o carpa umeda folosind o solutie blanda de apa si sapun. Evitati
patrunderea solutiei de curatat in aparat. Suprafetele de otel expuse, cum ar fi manerele,
armaturile si coloana principala pot necesita o pelicula foarte subtire de ulei, cum ar fi WD-
40, pentru a preveni rugina in zonele cu umiditate ridicata.
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7.2.2

Reconditionarea ansamblului (convertizor, amplificator si pivot)

Componentele ansamblului functioneaza cu cea mai mare eficienta in cazul in care
suprafetele in contact ale interfetei sunt in stare buna. Pentru produsele 20kHz si 30kHz,
intre pivot si amplificator, si amplificator si convertizorului trebuie sa fie instalatd o saiba
Branson Mylar. Inlocuiti saiba dacd este rupta sau perforatd. Va recomandam ca
ansamblurile care folosesc saibe Mylar sa fie inspectate la fiecare trei luni.

Ansamblurile folosite cu unsoare siliconica, precum anumite instalatii 20 kHz si toate
produsele 40 kHz, trebuie sa fie reconditionate periodic pentru a elimina coroziunea de
fretare. Va recomandam ca ansamblurile care folosesc unsoare siliconica sa fie inspectate
la fiecare doud saptamani pentru coroziune. Intervalul de inspectie poate fi ajustat apoi la
o perioada mai lungd sau mai scurta de timp, in functie de necesitati, atunci cand se
acumuleaza experienta cu ansambluri specifice. Consultati procedura de mai jos pentru
corecta reconditionare a interfete ansamblului.

OBSERVATIE

Eficienta de functionare a echipamentului va fi afectata foarte mult
daca interfetele de contact ale convertizorului, amplificatorului si
pivotului nu sunt plate, fac contact necorespunzator una cu cealalta
sau se corodeaza. Un contact necorespunzator iroseste energie si
face reglarea dificila. De asemenea, poate afecta nivelul de zgomot si
poate deteriora convertizorul.

Pentru a reconditiona interfetele:
1. Scoateti ansamblul de pe dispozitivul de actionare.

2. Demontati ansamblul format din convertizor, amplificator si pivot. Respectati urmatoarele reguli:

In cazul in care trebuie s& demontati un ansamblu, folositi intotdeauna cheia de piulite
corecta si o menghina cu fata moale adecvata pentru a elimina un pivot sau amplificator,
si inversati procedurile descrise anterior in aceasta sectiune.

ATENTIE

NU fncercati NICIODATA s& eliminati un pivot sau amplificator tinand
carcasa convertizorului sau inelul de strangere a amplificatorului intr-
o menghina.

OBSERVATIE

Utilizati o menghina cu falci moi (alama sau aluminiu) pentru a
indeparta pivoti patrati sau dreptunghiulari sau pivoti care nu se pot
elimina altfel, prin inversarea procedurii detaliate in 5.8 Montajul
ansamblului acustic.

3. Stergeti interfetele cu o carpa curata sau cu un servetel de hartie.

4. Examinati toate interfetele. In cazul in care vreo interfatd este corodat sau prezintd depuneri
de culoare inchisa, dure, trebuie sa fie reconditionata.
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5. In cazul in care interfetele par s fie in stare bund, mergeti la etapa 13.

6. Daca este necesar, indepartati prezoanele de cuplare.

7. Aplicati o foaie curata de panza abraziva nr. 400 (sau mai find) pe o suprafata plana curata,
neteda. O bucata de geam este adecvata.

8. Tineti piesa de conditionat de capatul sau inferior si cu atentie treceti-o intr-o directie pe
intreaga panza abraziva. Nu apasati. Greutatea componentei ofera suficienta presiune.

9. Efectuati o a doua cursa. Rotiti piesa 1/3 in jurul sau si treceti-o de doua ori peste panza.

OBSERVATIE

Nu faceti mai mult de doua treceri intr-o pozitie. Utilizati acelasi
numar de curse in fiecare locatie.

10. Rotiti piesa si restul de 1/3 si repetati.

11. Reexaminati interfata si repetati etapele 8, 9 si 10, pana cand suprafata apare curata si neteda.
Acest lucru nu trebuie sa necesite mai mult de 2 sau 3 rotatii complete ale partii reconditionate.

12. Curatati orificiul filetat, folosind o carpa sau un prosop de hértie curat.

13. Inlocuiti prezonul cu unul nou dacd a fost scos. Strangeti prezoanele 3/8-24 la 32,77 Nm (290 toli
livre). Strangeti prezoanele 1/2-20 la 50,84 Nm (450 toli livre). Strangeti prezoanele M8x1-1/4
la 7,9 Nm (70 toli livre).

OBSERVATIE

Se recomanda folosirea unei chei dinamometrice Branson sau
echivalente. P/N 101-063-617 pentru sistemele de 20 kHz si
101-063-618 pentru sistemele de 40 kHz.

ATENTIE

Nerespectarea specificatiilor de strangere poate determina slabirea
sau ruperea prezonului, precum si suprasarcina sistemului. Se
recomanda folosirea unei chei dinamometrice Branson sau
echivalent.

14. Remontati ansamblul si instalati-l in dispozitivul de actionare, utilizdnd procedurile din 5.8
Montajul ansamblului acustic.
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7.2.3

Inlocuirea de rutind a componentelor

Durata de viata a anumitor componente se bazeaza pe numarul de cicluri finalizate de
aparat sau orele de functionare (de exemplu, ventilatoare de racire trebuie inlocuite la
20000 de ore). Tabele 7.1 prezintda numarul mediu de ore sau cicluri care trebuie utilizate
pentru a determina cand componentele dispozitivului de actionare trebuie sa fie inlocuite.
Temperatura de functionare ambiantd afecteazd, de asemenea durata de viata.
Temperaturile mai ridicate reduc numarul de cicluri si ore sugerate pentru inlocuire.

Graficele de mai jos sunt pentru aparate care functioneaza la o temperatura de 72-75°F
(22 - 24°C).

Durata de viata a componentelor pneumatice ale sistemului este influentata de calitatea
aerului comprimat furnizat. Toate sistemele Branson necesita aer comprimat de fabrica
(normal) uscat. curat. Cand in aerul comprimat exista ulei sau umezeald, durata de viata

a componentelor pneumatice va fi redusa. Acest tabel enumera partile pneumatice, cu un
aer comprimat de fabrica mediu.

Tabele 7.1 Inlocuirea de rutind a componentelor
Cicluri Componenta

La 10 milioane de Cilindrul pneumatic

cicluri Amortizorul hidraulic

La 20 milioane de Butoanele de baza pentru palma

cicluri

Electrovalvele

Regulatorul de presiune

Filtrul de aer

Supapa de racire

La 40 milioane de

o Supapa de traversare rapida
cicluri

Ansamblul celulei de sarcina cu fascicul S

Ansamblul decodorului

Lagarul liniar (cursa 2" sau mai mare)

Pentru scopuri de referinta:

1. Un sistem de operare la 60 suduri pe minut, 8 ore pe zi, 5 zile pe saptamana, 50 de saptamani
pe an finalizeaza aproximativ 7,2 milioane de cicluri in 2000 de ore.

2. Acelasi sistem la 24 de ore pe zi, 5 zile pe saptamana, in 50 de saptamani finalizeaza 21,6
milioane de cicluri in 6000 ore.

3. 24 de ore pe zi, 365 de zile pe an produc 31,5 milioane de cicluri in 8760 de ore.

Va rugam sa retineti ca piesele inlocuite in timpul intretinerii preventive constituie uzura
normald. Acestea nu sunt acoperite de garantie.
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7.3
7.3.1

Lista de componente

Lista de componente ale dispozitivului de actionare

Urmatoarele tabele enumera accesoriile si piesele disponibile pentru dispozitivul de

actionare 2000Xc:

Tabele 7.2 Lista de accesorii pentru dispozitivul de actionare 2000Xc

Descriere Numéar EDP
(Tylko dl ers sconare 200050+ 510-294-260
(Tylko dl ero sconare 200050+ 510-204-261
5,3 oll (Tlko dia Mo scionare 2000) | 101134414
2.0 1ol (Tylko dla Mero actonare 2000%) | 101-134-415
D e o s s oy 2o %8 s0i-sse-as
Dispozitiv de actionare 2000Xc cu cilindru cu diametrul de 101-134-417

3,0 toli (Tylko dla Micro actionare 2000X)

Air Cylinder 1.5”

100-246-1729

Air Cylinder 2.0” 100-246-858
Air Cylinder 2.5” 100-246-576
Air Cylinder 3.0" 100-246-573
Air Cylinder 3.25" 149-088-859

Electronic Down Speed Control Assembly 3.25" 3.0", 2.5"

100-246-1680R

Electronic Down Speed Control Assembly 2.0”, 1.5”

100-246-1682R

Rapid Traverse Valve

100-246-1660R

Primary Solenoid Valve

100-246-1679R

Palm Button 200-099-236R
EN E-stop Button 200-099-309
Gauge Assembly 100-246-903
Electronic Regulator Assembly 100-246-1659R
Air Filter (5 micron) 200-163-032
Rapid Traverse Valve 100-246-1660R
Kit garda de baza (pentru pivoti mari) 101-063-550
Placa de nivelare toli 101-063-358
Bolturi metrice cu bila (adapteaza baza 2000Xc la placile de 100-298-085

nivelare)
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Tabele 7.2 Lista de accesorii pentru dispozitivul de actionare 2000Xc

Descriere Numar EDP
Placa de nivelare metrica 1015704
Saiba capac CJ20 (in dispozitivul de actionare) 101-135-059
Saiba capac CA30 101-135-114
Inel adaptor amplificator 30 kHz (pentru utilizarea cu CA30) | 100-087-283
Saiba capac 4TJ (in dispozitivul de actionare) 101-135-041
Ansamblu manson adaptor 40 kHz (la fel ca si 900) 100-246-612

Baza stand OD 4", ID 3,5", col, suport

100-246-1314

Stand-ax OD 4", col, suport

100-246-1586

Baza, ergo - 4" metric, neagra

100-246-1578

Ax, 2000Xc pentru coloana 4" 101-063-583
Suport 4" negru 100-246-1311
Coloana 40" (4.0"ODX3.5"ID) x perete 1/4" 100-028-021
Coloana 4'(4.0"0ODX3.0"ID) x perete 1/2" (optional) 100-028-011
Coloana 6', 4.0"ODX3.0"ID x perete 1/2" (optional) 100-028-012
Manson, coloana perete 1/4" 100-094-159
Manson, coloana perete 1/2" 100-094-102

Amplificatoare seria 20 kHz intrare 1/2-20; iesire 1/2-20

Negru (Ti), Raport 1:2,5 101-149-059
Argintiu (Ti), Raport 1:2 101-149-058
Auriu (Ti), Raport 1:1,5 101-149-057
Verde (Ti), Raport 1:1 101-149-056
Purpuriu (Ti), Raport 1:0,6 101-149-060
Argintiu (Al), Raport 1:2 101-149-053
Auriu (Al), Raport 1:1,5 101-149-052
Verde (Al), Raport 1:1 101-149-051
Purpuriu (Al), Raport 1:0,6 101-149-055

Amplificatoare montaj solid - 20 kHz - intrare 1/2-20, iesire 1/2-20

Negru (Ti), Raport 1:2,5 101-149-099
Argintiu (Ti), Raport 2:1 101-149-098
Auriu (Ti), Raport 1:1,5 101-149-097
Verde (Ti), Raport 1:1 101-149-096
Purpuriu (Ti), Raport 1:0,6 101-149-095
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Tabele 7.2 Lista de accesorii pentru dispozitivul de actionare 2000Xc

Descriere

Numar EDP

Amplificatoare - 30 kHz, pentru utilizare cu convertizorul CA-30

Negru (Ti), Raport 1:2,5 101-149-120
Argintiu (Ti), Raport 1:2,0 101-149-121
Auriu (Ti), Raport 1:1,5 101-149-122
Verde (Ti), Raport 1:1 101-149-123
Purpuriu (Ti), Raport 1:0,6 101-149-124
Amplificatoare - 40 kHz (la fel ca XL: 8 mm)

Negru (Ti), Raport 1:2,5 101-149-084
Argintiu (Ti), Raport 1:2,0 101-149-083
Auriu (Ti), Raport 1:1,5 101-149-086
Verde (Ti), Raport 1:1 101-149-085
Negru (Al), Raport 1:2,5 101-149-082
Argintiu (Al), Raport 1:2,0 101-149-081
Auriu (Al), Raport 1:1,5 101-149-080
Verde (Al), Raport 1:1 101-149-079
Purpuriu (Al), Raport 1:0,6 101-149-087

Amplificatoare montaj solid - 40 kHz (la fel ca XL: 8 mm)

Negru (Ti), Raport 1:2,5 109-041-174
Argintiu (Ti), Raport 1:2,0 109-041-175
Auriu (Ti), Raport 1:1,5 109-041-176
Verde (Ti), Raport 1:1,0 109-041-177
Purpuriu (Ti), Raport 1:0,6 109-041-178

OBSERVATIE

Atunci cand comandati cilindri de rezerva, notati diametrul cilindrului
care se gaseste pe capacul usii dispozitivului de actionare si/sau pe o
eticheta din partea din spate a dispozitivului de actionare.
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Acceptarea in starea in care se afla 27
Adaptarea 22, 27
Aerul din fabrica 68
Afisaj pivot jos 23
Ajutor 99
Alarma de proces 23
Alarma generala 31
Alarme ale circuitului de siguranta 108
Alinierea dispozitivului de actionare 104
Amenajarea locului de munca 7
Amp A 27
Amp B 27
Amplasarea 60
Amplificator 20, 28
Amplitudine 28
Amplitudine AB 27
Amplitudinea digitala 22
Ansamblu 34
Ansamblul acustic 89
Ansamblul ultrasonic 20
Anulari ale ciclului 22, 29
Automat 28
Automatizare 28
Autoritatea operatorului 32

B
Branson
modalitati de contactare a companiei 9
Buton alimentare 25
Butonul de resetare 25
Butonul de testare 25

C
Cabluri 59
Calibrarea 110
Calibrarea dispozitivului de actionare 28
Calibrarea senzorului 28
Campuri de scriere 36
Capabilitate 21 CFR Partea 11 37
Caracteristici 22
Carcasa montabila pe cremaliera 22
Cautare automata 18
Celula de sarcina cu fascicul S 18, 24, 33
Cerinte de instalare 60
Cerinte de siguranta si avertismente 2
Comenzile de pe panoul frontal 25
Comenzile dispozitivului de actionare 26, 102
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Compatibilitatea 21

Compensarea energiei 22, 29
Compensarea frecventei 18, 23, 30
Componente sistem 34

Comutarea amplitudinii 22

Comutator DIP 85

Comutatorul limitei superioare (ULS) 35
Conector I/0O 31

Conexiunea comutatorului de pornire 78
Conexiuni pneumatice 68

Configurare numere de identificare utilizatori 35
Configurare Windows 36

Configurarea istoricului de sudare 36
Configurarea lotului 28

Configurarea transmiterii de date USB 35
Conformitatea cu reglementarile 7
Consumul cilindrului de aer 69

Contoare 29

Contor suduri 36

Controlul amplitudinii 27

Controlul extern al amplitudinii 30
Controlul extern al frecventei 30
Controlul sigurantei 24

Controlul vitezei de coborare 26, 104
Convertizor 20, 29

Copiaza acum USB 35

Cursa pivotului 104

D
De baza/Expert 28
Declansator 35
Decodorul 19, 22
Decodorul liniar 31
Denumire presetare 33
Despachetarea 42
Det. masa intrerupere 31
Det. masa Mod 31
Diagnosticarea de testare 24
Dispozitiv de actionare 18, 27
Distanta absoluta 27
Distanta de colaps 28

Ecran executie 33

Efectiv 27

Emisiile 7

Energie de sudare 36

Energie max. 31

Energie min. 31

Etapele instalarii 70

Evaluari ale sursei de alimentare cu energie electrica 67
Executiv 29

F
F efectiva 30
FDA 37, 110
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Filtrul de aer 68
Filtrul digital 29

Fisa de alimentare 84
Forta 30

Forta de prindere 28
Forta de retinere 31
Forta de sudare 36
Forta efectiva 30
Franarea energiei 29
Frecventa 30
Frecventa digitala 29
Frecventa la final 30
Frecventa max. 30
Frecventa min. 30
Frecventa pornire 34
Frecventa start 30
Functionarea dispozitivului de actionare 101

G
Garzi 86
Glosar 27
Grafic amplitudine 28
Grafic frecventa 30
Grafic scalare automata 28
Grafic scara X 36
Grafice 23
Graficul cu bare al puterii 25
Graficul fortei 30
Graficul fortei/colapsului 30
Graficul P/Col 32
Graficul P/forta 32
Graficul puterii 33
Graficul vitezei 35

I/0 utilizator 35

lesire dispozitiv de actionare liber 27
Inceput cod de bare presetare 33
Indicatorul de presiune a aerului 103
Indicatorul luminos 26

Informatii despre sistem 24
Instalarea pe cremaliera 87
Instalarea si configurarea 53
Intarziere AB 27

Intarziere declansare 35
Intarzierea externa U/S 30
Interblocare SV 34
Interconectarea 76

Interfata I/0 utilizator 80
Interval parametri 23, 32
Intrerupere absoluta 27
Intrerupere putere de varf 32
Intretinerea 109

Intretinerea preventiva 111
Introducere 15

Introducerea parametrilor 23
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Inventar 58
Istoric evenimente 29
Istoricul de sudare 36

J
Jurnal de alarme 27

K

Kit de recuperare a parolei 32

L
Limbi straine 22
Limita minus 31
Limita plus 32
Limite de colaps 22
Limite de configurare 34
Limite de control 22, 29
Limite de presiune 33
Limite de respingere 33
Limite definite de utilizator 35
Limite suspectare 34
Limite, control 23
Limite, respingere 23
Limite, suspectare 23
Lista de componente 116
Livrarea si manipularea 39

M
Manipularea si despachetarea 55
Marcarea datei 22
Masuri generale de precautie 6
Memorie F 30
Memorie plina 31
Meniul principal 31
Mod absolut 27
Mod timp 34
modalitati de contactare a companiei Branson 9
Modele acoperite 16
Modul colaps 28
Modul energetic 29
Modul pivot jos 23
Moduri de sudare 24
Montarea standului 70

Numirea presetarii automate 22

o

Operator 32

Oprirea de urgenta 86, 106
Opritorul mecanic 26, 105
Ora ciclului 22
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P
Piesa lipsa 32
Pivot 20
Pivot jos 23, 31
Pornirea la rece 28
Pozitia ,pregatit” 33
Pozitia absoluta 27
Pre-declansare 23, 33
Prep aer pneumatic 32
Presetare 33
Presetari 23
Presetari, selectie externa 33
Presiunea de retinere 31
Presiunea reglementata a aerului 103
Pretrg @ D 33
Pretrig Amp 33
Principiul de functionare 17
Prindere pivot 31
Protectia prin parola 23
Protectia sistemului 18
Putere de varf 32
Puterea de iesire 75

R
Racire suplimentara 30
Rata de esantionare 22
Reapelare presetare 33
Receptia 41
Reconditionarea ansamblului 113
Reglare find automata cu memorie (AT/M) 18
Reglarea find a vitezei de coborare 29
Reglarea fina automata 22
Reglarea fina digitala 22
Reglarea in timpul functionarii 22
Reglarea liniei 18
Reglarea sarcinii 18
Regulatorul de presiune 26
Resetare necesara 33
Returnarea echipamentelor 43
Rezultate sudura 36

S
Scala de sudare 36
Scala de testare 34
Scanare numar de identificare piesa 32
Scanarea pivotului 23
Schimbare frecv. 30
Scurgerea timpului 34
Semnal sonor 28
Semnalizator alarma 27
Semnalizator declansare 35
Senzorul de presiune 23
Setarile dispozitivului de actionare 103
Siguranta si asistenta 1
Simboluri aflate pe produs 4
Simboluri care se gasesc in acest manual 2
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Sistemul de transport si glisare 19
Sistemul pneumatic 20

Specificatii referitoare la mediu 40, 67
Stand 56

Step @ Col (in) 34

Step @ E (J) 34

Step @ Ext Sig 34

Step @ Pwr (%) 34

Step @ T (S) 34

Supraveghetor 34

Sursa de aer din fabrica 104
Sursa de alimentare 75

T
Tasta 31
Tastatura cu membrana 23
Tehnician 34
Testarea 98
Testarea digitala a pivotului 22
Timp AB 27
Timpul de crestere 23
Timpul de retinere 31
Timpul de rezerva 34
Timpul de sudare 36
Transportul si manipularea 40
Traversare rapida/RAPID TRAV 33
Traversarea rapida 24
Treapta amplitudine 28
Treapta de presiune 33
Tuburi pneumatice 68

U
Unitati englezesti (USCS)/metrice 22
UPS 35
UPS-ul digital 22
Urmarirea dinamica 24
Usa transportorului 26
Utilizarea preconizata a sistemului 7

\"
Verificare autoritate 28
Verificarea 24, 34
Verificarea componentelor 29
Verificarea configurarii 24
Verificarea post-sudura 23, 32
Verificarea temporizata 24
Viteza de coboréare 22, 29
Vizualizare configuratie 36

W
Wattmetrul efectiv 24
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