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Informacje o zmianach w instrukcji

Firma Branson zajmuje pozycje lidera w zakresie ultradzwiekowego tgczenia tworzyw
sztucznych, zgrzewania metali, czyszczenia i innych technologii dzieki statemu
udoskonalaniu ukfadéw i komponentéow urzadzen. Wszelkie udoskonalenia zostajq
natychmiast wdrozone po doktadnym sprawdzeniu.

Informacje o udoskonaleniach ujmowane sg w kolejnej modyfikacji dokumentacji
technicznej, zanim zostanie ona oddana do druku. W zwigzku z tym przed zwréceniem sie
z prosbg o pomoc serwisowg nalezy zwroci¢ uwage na umieszczone w niniejszym
dokumencie informacje dotyczace wersji oraz na date druku zamieszczong na tej stronie.

Informacja dotyczaca praw autorskich i znakow
handlowych

Copyright © 2023 Branson Ultrasonics Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone. Zawartosci niniejszej publikacji
nie wolno powiela¢ w zaden sposob bez pisemnej zgody firmy Branson Ultrasonics Corporation.

Mylar to zastrzezona nazwa handlowa firmy DuPont Teijin Films.

Loctite to zastrzezona nazwa handlowa firmy Loctite Corporation.

WD-40 to zastrzezona nazwa handlowa firmy WD-40 Company.

Windows 7, Windows Vista i Windows XP to zastrzezone nazwy handlowe firmy Microsoft Corporation.

Inne nazwy handlowe iznaki ustugowe zawarte w niniejszej dokumentacji nalezg do
poszczegdlnych wiascicieli.
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Stowo wstepne

Gratulujemy zakupu systemu firmy Branson Ultrasonics Corp!

System Branson 2000Xc Power Supply stuzy do zgrzewania wykonanych z tworzyw
sztucznych czesci za pomoca ultradzwiekéw. To produkt najnowszej generacji, ktory dzieki
nowoczesnej technologii nadaje sie do szerokiego zakresu zastosowan. Niniejsza
Instrukcja obstugi nalezy do dokumentacji technicznej systemu ipowinna by¢
przechowywana razem z urzadzeniem.

Dziekujemy za wybranie produktu firmy Branson!

Wstep

Niniejsza instrukcja podzielona jest na kilka rozdziatéw. Zawarte w nich informacje majq
pomoc zapewni¢ bezpieczenstwo podczas uzytkowania, montazu, instalacji,
programowania, obstugi i/lub konserwacji produktu. Spis tresci i/lub Indeks pozwala
szybko znalez¢ potrzebne informacje. W celu uzyskania dodatkowych informacji lub
pomocy nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta (informacje dotyczace kontaktu
zawiera 1.4 Kontakt z firmg Branson) lub lokalnym przedstawicielem firmy Branson.

iv
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1.1

1.1.1

Wymagania zwigzane z bezpieczenstwem
1 ostrzezenia

Niniejszy rozdziat zawiera objasnienia réznych piktograméw i symboli bezpieczenstwa
umieszczonych w instrukcji obstugi ina urzadzeniu, a takze dodatkowe wskazowki
bezpieczenstwa dotyczace zgrzewania ultradzwiekowego. Rozdziat ten informuje réwniez
o mozliwosciach nawigzania kontaktu z firma Branson.

Symbole zawarte w niniejszej instrukcji

W niniejszej instrukcji zamieszczono przedstawione ponizej symbole, na ktére nalezy
zwracac szczegolng uwage:

OSTRZEZENIE

Nieunikniecie tego zagrozenia moze by¢ przyczyng $mierci lub
odniesienia powaznych obrazen.

PRZESTROGA

Nieunikniecie tego zagrozenia moze by¢ przyczyng odniesienia
niewielkich lub umiarkowanych obrazen.

Nieunikniecie tej sytuacji moze byc¢ przyczyna uszkodzenia systemu
lub innego mienia znajdujacego sie w jego poblizu.

Informacje dotyczace zastosowan oraz pozostate wazne lub
przydatne wskazowki sg wyrdznione.
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1.1.2 Symbole umieszczone na produkcie

O niebezpieczenstwach lub zagrozeniach informujg uzytkownika typowe ostrzegawcze
symbole graficzne. Na zespole przesuwajacym oraz zasilaczu 2000Xc umieszczono
ponizsze symbole ostrzegawcze.

Rysunek 1.1 Etykieta bezpieczenstwa umieszczona na tylnej czesci zasilacza 2000Xc

‘: 5 ULTRASONICS CORPORATION
! GROUND UNIT BEFORE OPERATING | 120 PARK RIDGE RD, BROOKFIELD, CT 06804

THIS EQUIPMENT COMPLIES WITH
F.C.C. REGULATIONS PART 18

MADE IN MEXICO

Rysunek 1.2 Etykieta ostrzegawcza umieszczona na wlocie sprezonego powietrza zespotu
przesuwajacego 2000Xc

IMPORTANT

AIR SUPPLY MUST BE FREE OF OIL AND WATER
MAX. PRESSURE 100 PSI/690 kPa/6.89 bar

Rysunek 1.3 Etykieta bezpieczenstwa znajdujaca sie z tytu zespotu przesuwajgcego 2000Xc
’
ﬁ

/\ CAUTION

MANUAL
OVERRIDE
KEEP CLEAR
OF HORN WHEN
OPERATING

Rysunek 1.4 Etykieta na ztaczu zespotu przesuwajacego 2000Xc

/Q @)

O
BASE/
STORT
MPS/GDS
—/
@)
PS O
SIGNALS ENCODER
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Rysunek 1.5 Etykiety bezpieczenstwa znajdujace sie z przodu zespotu przesuwajgcego 2000Xc

AN CAUTION

EMERGENCY STOP
A AWARNING

AWARNING
Keep hands

@ away from
MOVING horn

TWIST TO RESET
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1.2 Ogolne srodki ostroznosci

Przed przystgpieniem do konserwacji zasilacza nalezy podja¢ nastepujgce srodki
ostroznosci:

Aby unikng¢ porazenia pragdem elektrycznym, nalezy zawsze podtgczac zasilacz do uziemionego
zrddta zasilania

Aby wyeliminowac¢ zagrozenie porazeniem pradem elektrycznym, nalezy uziemié zasilacz,
podfaczajac uziemiony przewdd o $rednicy 8 gauge do srubowego zacisku uziemiajacego
umieszczonego obok wylotu powietrza

W przewodach zasilajacych wystepuje wysokie napiecie. Przed rozpoczeciem prac na zespole
zasilacza nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Wytaczy¢ zasilanie

Wyjacé gtdéwnag wtyczke sieciowq

odczekac co najmniej 5 minuty na roztadowanie sie kondensatorow

Zasilacz znajduje sie pod wysokim napieciem. Nie nalezy go uzywac, jesli zdjeto pokrywe

Zespot zasilacza systemu ultradzwiekowego znajduje sie pod wysokim napieciem. Punkty
wspdlne sg przytaczone do obwodu odniesienia, a nie do masy obudowy. Z tego powodu do
testowania zespotu zasilacza nalezy uzywac wytgcznie nieuziemionych multimetréw zasilanych
bateryjnie. Uzycie innego rodzaju urzadzen testujgcych moze stwarza¢ ryzyko porazenia pradem

Nie trzymac rak pod sonotrodga. Sita dziatajaca w dot (nacisk) i drgania ultradzwiekowe mogaq
spowodowac obrazenia

Nie wiaczaé systemu zgrzewania, jesli odtqczony jest przewodd RF lub konwerter

Podczas uzywania wiekszych sonotrod nalezy unika¢ sytuacji, w ktérych moze dojs¢ do
przytrzasniecia palcéw pomiedzy sonotrodg a uchwytem

Nalezy upewnic sie, ze zasilacz zostat zainstalowany przez wykwalifikowany personel oraz
W sposob zgodny z krajowymi normami i przepisami

W czasie normalnego dziatania uszczelki fozysk utrzymujg w tozyskach wystarczajacaq ilo$¢ smaru
do ich bezpiecznego dziatania. Nawet w przypadku nieszczelnosci, wewnatrz fozyska bedzie
znajdowac sie wystarczajaca ilo$¢ smaru, by zapewnié¢ jego prawidtowe dziatanie do korica okresu
eksploatacji. Usuniecie smaru i praca urzadzenia w tym stanie spowoduje uniewaznienie
gwarancji. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskaé, kontaktujac sie z dziatem obstugi

PRZESTROGA | Zagrozenie wysokim natezeniem hatasu

Poziom i czestotliwos¢ dzwieku emitowanego podczas obrdbki
ultradzwiekowej mogq zaleze¢ od: a. rodzaju zastosowania,

b. rozmiaru, ksztattu i sktadu zgrzewanego materiatu, c. ksztattu
i materiatu uchwytu, d. parametréw konfiguracji zgrzewarki oraz
e. konstrukcji narzedzia.

Niektore czesci podczas pracy drgajg ze styszalng czestotliwoscia.
Niektore lub wszystkie z tych czynniké4w mogg powodowac
generowanie ucigzliwego hatasu.

W takich przypadkach operatorzy musza by¢ wyposazeni w srodki
ochrony indywidualnej. Patrz rozdziat 29 CFR (kodeks przepiséw
federalnych) 1910.95 Narazenie na hatas w miejscu pracy.
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1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

2000Xc Power Supply oraz jego podzespoly zaprojektowano z mysla o wspodipracy
z systemem do zgrzewania ultradzwiekowego. Sg one przeznaczone do wielu zastosowan
z zakresu zgrzewania i obrobki.

Uzywanie urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem okreslonym przez firme Branson moze
miec¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo urzadzenia.

Projektujac i produkujac urzadzenia, firma Branson Ultrasonics Corp zwraca szczegdlng
uwage na ich bezpieczenstwo oraz wydajnos$é. Obstuge i konserwacje urzadzenia nalezy
powierza¢ tylko odpowiednio przeszkolonym operatorom. Osoby nieprzeszkolone moga
obstugiwa¢ urzadzenie w nieprawidtowy sposéb lub nie stosowa¢ sie do wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa, co moze by¢ przyczyng odniesienia obrazen i uszkodzenia
mienia. Podczas obstugi i konserwacji urzadzenia wszyscy operatorzy oraz konserwatorzy
powinni zwraca¢ uwage na instrukcje bezpieczenstwa.

Emisje

Ze wzgledu na rozne rodzaje toksycznych lub szkodliwych gazdéw, ktére mogq sie
wydziela¢ podczas zgrzewania réznych materiatdw, nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje, aby zapobiec stezeniu gazéw powyzej 0,1 ppm. Informacje o $rodkach

ochrony majacych zastosowanie podczas zgrzewania okreslonych materiatdbw mozna
uzyskac od ich dostawcéw.

PRZESTROGA | Zagrozenie materiatem zracym

Obrobka wielu materiatdéw, takich jak PCW, moze by¢ niebezpieczna
dla zdrowia operatora i moze wywotac korozje/uszkodzenie tego
urzadzenia. Stosowacé odpowiednig wentylacje i srodki ochrony.

Organizacja miejsca pracy

Informacje o organizacji miejsca pracy dla zapewnienia bezpiecznej pracy zgrzewarki
ultradzwiekowej zawiera Rozdziat 5: Instalacja i konfiguracja.

Zgodnos¢ z przepisami

Niniejszy produkt spetnia wymogi bezpieczenstwa elektrycznego i EMC (kompatybilnosci
elektromagnetycznej) obowigzujace w Ameryce Pdtnocnej i w Unii Europejskiej.
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1.3 Gwarancja

Aby uzyskac¢ informacje na temat gwarancji, zapoznaj sie z sekcjg gwarancji w Warunkach
i zasadach dostepnych na stronie www.emerson.com/branson-terms-conditions.
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1.4

1.4.1

Kontakt z firma Branson

Firma Branson chetnie stuzy pomocg. Docenia dziatalnos$¢ swoich klientdow i wspiera ich
podczas uzytkowania produktow. Aby skontaktowac sie z firmg Branson, nalezy zadzwonic
pod podane ponizej numery telefonéw lub skontaktowaé sie z jej najblizszym oddziatem
(godziny otwarcia od 8:00 do 16:00, czas centralny i wschodni):

¢ Centrala w Ameryce Pétnocnej (wszystkie dziaty): (203) 796-0400
e Dzial czesci zamiennych (numer bezposredni): (877) 330-0406
¢ Dzial napraw: (877)-330-0405

e Serwis poza godzinami pracy (od 17:00 do 8:00 czasu wschodniego): (203) 796-0500
(tylko na terenie USA)

Nalezy poinformowaé operatora o rodzaju uzywanego produktu i poda¢ nazwisko osoby
kontaktowej lub nazwe dziatu (Tabela 1.1). W przypadku zapytan kierowanych poza
godzinami pracy nalezy zostawi¢ wiadomos¢, podajac nazwisko i numer telefonu.

Przed nawigzaniem kontaktu telefonicznego z firmg Branson

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat usuwania usterek oraz rozwigzywania
problemoéw, ktére mogg wystapi¢ w urzadzeniach (patrz Rozdziat 8: Konserwacja). W celu
uzyskania dodatkowej pomocy nalezy skontaktowac sie z dziatem obstugi klienta firmy
Branson. Identyfikacje problemu moze utatwi¢ ponizszy kwestionariusz zawierajacy
ogolne pytania zadawane klientom w trakcie rozmowy z pracownikami Dziatu Obstugi
Klienta.

Przed rozmowag_telefoniczng nalezy przygotowac nastepujace informacje:
1. Nazwe i siedzibe firmy
2. Kontaktowy numer telefonu

3. Miec¢ przy sobie instrukcje obstugi. Informacje dotyczace rozwigzywania probleméw zawiera
Rozdziat 8: Konserwacja

4. Zapisa¢ wersje urzadzenia inumery seryjne (podane na szarej tabliczce znamionowej
umieszczonej na urzadzeniu). Przygotowac informacje dotyczace sonotrody (numer czesci,
wzmocnienie itp.) lub innych narzedzi. Zapisa¢ numer wersji BIOS lub oprogramowania podany
na systemach z oprogramowaniem komputerowym lub wewnetrznym

Poda¢ rodzaj uzywanego narzedzia (sonotrody) i bustera.
Jakie parametry i tryby pracy zostaty ustawione?
Czy system jest zautomatyzowany? Jesli tak, to skad pochodzi sygnat startowy?

© N oW

Opisa¢ usterke, podajac jak najwiecej szczego6tdw. Na przyktad, czy usterka wystepuje
sporadycznie? Jak czesto sie pojawia? W jakim czasie usterka pojawia sie po wiaczeniu
urzadzenia? Jesli pojawi sie komunikat o btedzie, nalezy podac jego numer lub nazwe.

9. Wyszczegodlni¢ podjete dotychczas dziatania

10. Opisa¢ zastosowanie i rodzaj obrabianych materiatow.

11. Przygotowaé wykaz posiadanych czesci zapasowych (koncowek, sonotrod itp.)
12. Uwagi:
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1.5

1.5.1

Odestanie urzadzen do naprawy

Przed odestaniem urzadzen do naprawy nalezy podac jak najwiecej informacji w celu
utatwienia identyfikacji usterki. Na nastepnej stronie mozna wprowadzi¢ odpowiednie
informacje.

Przed odestaniem urzadzen do firmy Branson nalezy uzyskac¢ numer
RGA od przedstawiciela firmy Branson. W przeciwnym razie przesytka
moze nie zostac przyjeta lub zosta¢ dostarczona z opdznieniem.

Przed odestaniem urzadzen do naprawy do firmy Branson nalezy skontaktowacl sie
telefonicznie z dziatem napraw w celu uzyskania numeru autoryzacji zwrotu towaru
(RGA). (Na prosbe klienta dziat napraw wysyta faksem formularz autoryzacji zwrotu
towaru, ktéry nalezy wypetnic¢ i odesta¢ wraz z urzgdzeniem).

Dziat napraw firmy Branson, C/O Zuniga Logistics, LTD

12013 Sara Road, Killam Industrial Park

Laredo, Texas 78045 U.S.A.

Bezposredni numer telefonu: (877) 330-0405

Numer faksu: (877) 330-0404
e Nalezy poda¢ mozliwie jak najwiecej informacji w celu utatwienia identyfikacji usterki
¢ Starannie zapakowac urzadzenie w oryginalne opakowanie

e Na wszystkie kartony nalezy naklei¢ w widocznym miejscu etykiety z numerami RGA oraz list
przewozowy, na ktérym nalezy podaé powodd zwrotu

e W przypadku ogdlnych napraw mozna wybra¢ dowolny rodzaj wysytki. W przypadku pilnych
napraw urzadzenie nalezy odestac frachtem lotniczym

e Optaty transportowe nalezy uisci¢ z gory (FOB Laredo, Texas, U.S.A.).

Uzyskanie numeru RGA
Nr RGA

Przed odestaniem urzadzen do firmy Branson nalezy skontaktowac sie telefonicznie
z dziatem napraw w celu uzyskania numeru autoryzacji zwrotu towaru (RGA). Na prosbe
klienta dziat napraw wysyta faksem formularz autoryzacji zwrotu towaru, ktéry nalezy
wypetni¢ i odesta¢ wraz z urzadzeniem.
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1.5.2

Zapis informacji dotyczacych usterek

Przed odestaniem urzadzen do naprawy nalezy zapisa¢ nastepujgce informacje i dotaczyc¢
ich kopie do przesytki. Utatwi to firmie Branson rozwigzanie problemu.

1.

Opisac usterke, podajac jak najwiecej szczegotdw. Na przyktad, czy usterka wystepuje
sporadycznie? Jak czesto sie pojawia? W jakim czasie sie pojawia po witaczeniu urzadzenia?

Czy system jest zautomatyzowany?

Jesli usterka zwigzana jest z sygnatem zewnetrznym, to z jakim?

Jesli jest znany, poda¢ numer wtyczki/styku (np. P29, styk nr 3) tego sygnatu:

Jakie parametry zgrzewania zostaty ustawione?

Jakie jest zastosowanie? (rodzaj zgrzewu, tworzywo sztuczne itp.):

Poda¢ nazwisko i numer telefonu osoby, ktéra ma najwiecej informacji na temat usterki:

Przed odestaniem urzadzen nalezy skontaktowac sie z firmg Branson.

Aby unikng¢ zwtoki w dostarczeniu przesytki, do urzadzen nie objetych gwarancjg nalezy
dotaczy¢ odpowiednie zamdwienie.

Do urzadzenia przesytanego do naprawy nalezy dotgczy¢ kopie niniejszej strony.

10
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1.5.3

Kontakt z poszczego6lnymi dziatami

Aby skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Branson lub bezposrednio firmg Branson,
nalezy wybra¢ odpowiedni z ponizszych numerdow i poprosi¢ o potaczenie z odpowiednim

dziatem — patrz Tabela 1.1 ponizej.

Tabela 1.1 Kontakt z firmg Branson

Zakres pomocy lub informacji

Informacje o nowych systemach
zgrzewania lub podzespotach.

Dziat

Lokalny przedstawiciel
firmy Branson lub dziat
obstugi klienta firmy
Branson.

Numer telefonu

203-796-0400
wewn. 384

Pytania dotyczace zastosowan

Laboratorium technologii

203-796-0400

i konfiguracji systemu zgrzewania. | zgrzewania. wewn. 368

Pomoc w zakresie zastosowan . 203-796-0400
; . Laboratorium ATG.

sonotrod i narzedzi. wewn. 495

Pytania techniczne dotyczace
systemu zgrzewania.

Dziat pomocy technicznej
systemow zgrzewania.

203-796-0400
wewn. 355, 551

Pytania techniczne dotyczace
sonotrod i narzedzi.

Laboratorium ATG.

203-796-0400
wewn. 495

Zamawianie nowych czesci.

Dziat czesci zamiennych.

877-330-0406

Numery RGA, zapytania
0 naprawe, stan naprawy.

Dziat napraw.

877-330-0405

Informacje o automatyzacji
systemu/montazu.

Dziat pomocy technicznej.

203-796-0400
wewn. 355, 551

Moim lokalnym przedstawicielem firmy Branson jest:

Dane kontaktowe przedstawiciela:

100-412-234PL REV. 11
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1.5.4

1.6

Pakowanie i wysytka

1. Starannie zapakowac system w oryginalne opakowanie, aby unikna¢ uszkodzen podczas
transportu. Na kartonach oraz wewnatrz nich nalezy umiesci¢ w widocznym miejscu etykiety, na
ktérych nalezy poda¢ numery RGA oraz powdd zwrotu towaru. Sporzadzi¢ liste wszystkich
zapakowanych podzespotéw. ZACHOWAC INSTRUKCJIE OBSLUGI

2. W przypadku ogdlnych napraw mozna wybra¢ dowolny rodzaj wysyiki. W przypadku pilnych
napraw odesta¢ urzadzenie frachtem lotniczym. Optaty transportowe nalezy uisci¢ z gory
(FOB miejsce naprawy)

Przesytki na koszt adresata nie zostang przyjete.

Zamawianie czesci zamiennych

Numery telefonédw do dziatu czesci zamiennych firmy Branson:
Dziat czesci zamiennych
Bezposredni numer telefonu: 877-330-0406
Numer faksu: 877-330-0404

Wiele czesci jest wysytanych tego samego dnia pod warunkiem ztozenia zamowienia do
godz. 14:30 (czasu wschodniego).

Wykaz czesci zawierajacy opis i numery EDP zawiera Rozdziat 8: Konserwacja. Przy
zamawianiu czesci zamiennych nalezy podac przedstawicielowi handlowemu nastepujace
informacje:

¢ Numer zamdwienia

e Adres wysytkowy

e Adres na fakturze

e Rodzaj wysyiki (frachtem lotniczym, samochodem ciezarowym itd.)

e Instrukcje specjalne (np. ,Zatrzymaé na lotnisku i zadzwonié¢”). Nalezy podac imie i nazwisko
oraz numer telefonu

e Dane kontaktowe

12
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BRANSON

2.1

Opisane modele

Niniejsza instrukcja zawiera szczegdtowe wskazowki dotyczace instalacji, konfiguracji,
obstugi i konserwacji 2000Xc Power Supply.

Zespdt przesuwajacy 2000Xc moze by¢ dostarczony w jednej z dwoch konfiguracji:

e Zainstalowany na wsporniku kolumnowym, kolumnie i ergonomicznej podstawie, ktory to zestaw
okresla sie takze jako stojak z podstawg (patrz Rysunek 2.1)

e Samodzielnej (bez wspornika kolumnowego itd.). Takie zespoty przesuwajace sg czesto uzywane
w niestandardowych systemach, ktére umozliwiajg odpowiednie ustawienie zespotu

Ponizej zilustrowano zespot przesuwajacy Branson 2000Xc na wsporniku kolumnowym
zainstalowanym na kolumnie umieszczonej na ergonomicznej podstawie.

Rysunek 2.1 Lewa strona zespotu przesuwajacego 2000Xc

14
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2.1.1

2.1.2

2.1.3

Ogolne informacje o systemie zgrzewania

System zgrzewania sktada sie z zasilacza, zespolu przesuwajacego oraz zespotu
konwertera, bustera i sonotrody. System moze wykonywacé rdézne operacje zgrzewania
ultradzwiekowego, w tym: wstawianie, wytyczanie, zgrzewanie punktowe, wyttaczanie,
oddzielanie i rozne operacje ciagte. Jest on przeznaczony do stosowania
w automatycznych, potautomatycznych i/lub recznych systemach produkcyjnych.

Zasada dzialania

Elementy termoplastyczne sg zgrzewane ultradzwiekowo poprzez poddanie drganiom
o wysokiej czestotliwosci. Drgania, poprzez powierzchnie itarcie miedzyczasteczkowe,
powodujg gwaltowny wzrost temperatury na powierzchni styku.

Gdy temperatura jest wystarczajaco wysoka, aby stopi¢ tworzywo sztuczne, pomiedzy
czesciami nastepuje przeptyw materiatu. Gdy drgania ustaja, materiat twardnieje pod
wptywem nacisku i powstaje zgrzew.

Poniewaz wiekszo$¢ zgrzewarek do tworzyw sztucznych pracuje z czestotliwoscig
przekraczajaca zakres styszenia ludzkiego (18 kHz), sg one nazywane ultradzwiekowymi.

2000Xc Power Supply

Zasilacz sktada sie z modutu zasilania ultradzwiekowego i sterownika systemu. Modut
zasilania ultradzwiekowego przetwarza prad sieciowy o czestotliwosci 50/60 Hz na prad
o czestotliwosci 20 kHz, 30kHz lub 40 kHz. Sterownik systemu monitoruje system
zgrzewania i steruje jego pracaq.

Zasilacz wspotpracuje z cyfrowym uktadem UPS. Zasilacz cyfrowy ma biblioteke
zawierajacg do 1000 niezmiennych nastaw dostepnych na potrzeby réznych modyfikacji
parametrow procesowych, ktore sg unikalne dla samego zasilacza. Zmodyfikowanym
parametrom mozna przypisa¢ nazwy w celu odzwierciedlenia konkretnych zastosowan; sg
on tadowane do pamieci przed wysytkq z zaktadu firmy Branson. Parametry
poszczegolnych nastaw mogg by¢ zmienione jedynie przez przedstawiciela firmy Branson.
Poczatkowo jedna nastawa jest domysinym ustawieniem fabrycznym. Dostep do nastaw
jest mozliwy poprzez ztqcze RS232 sterownika systemu.

Zasilacz ma nastepujace funkcje:

e Autostrojenie z pamiecia (AT/M): Umozliwia zasilaczowi $ledzenie i zachowanie czestotliwosci
sonotrody podczas ostatniego zgrzewu

e Autowyszukiwanie: Sledzi i uruchamia sonotrode z okreélong czestotliwoécia. Sonotroda jest
uruchamiana z niskg amplitudg (5%) w celu okreslenia czestotliwosci roboczej

e Czujnik obcigzenia S-Beam: Podaje wartos¢ nacisku wywieranego na detal podczas
zgrzewania. Na podstawie tej wartosci mozna okresli¢ czas uruchomienia uktadu
ultradzwiekowego oraz wygenerowac wykres sita/odlegtosc dla cyklu roboczego

e Regulacja napiecia liniowego: Utrzymuje amplitude konwertera, kompensujgc zmiany
parametrow zasilania

e Regulacja obcigzenia: Utrzymuje amplitude konwertera w catym zakresie mocy znamionowej
e Przesuniecie czestotliwosci: Zapewnia zewnetrzne przesuniecie czestotliwosci roboczej
e Zabezpieczenie systemowe: Chroni zasilacz dzieki pieciu poziomom ochrony

Napiecie

Natezenie

Faza

Temperatura

Moc
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2.1.4

Zespot przesuwajacy 2000Xc

Zespot przesuwajacy 2000Xc jest niewielkim, trwatym urzadzeniem, przeznaczonym do
wspotpracy z recznymi, pétautomatycznymi i automatycznymi systemami zgrzewajgcymi.
Zespot przesuwajacy mozna umiesci¢ bezposrednio na belce dwuteowej (lub podobnej
ramie maszyny) lub zainstalowa¢ na kolumnie z podstawa wyposazonej we wigczniki
i uzywa¢ w systemie recznym Ilub umiesci¢ na blacie roboczym. Chociaz zespdt
przesuwajacy zaprojektowano z myslg o pracy w pionie, moze on takze pracowac
w poziomie lub w pozycji odwrdconej. Aby uzyskac¢ wiecej informacji dotyczacych montazu
w pozycji odwroconej, prosimy skontaktowaé sie z firmg Branson. (Patrz 1.4 Kontakt
z firmg_Branson).

Zespot przesuwajacy 2000Xc wymaga 2000Xc Power Supply do kontroli mocy i dziatania
zespotu oraz doprowadzenia energii ultradzwiekowej do konwertera w zespole
przesuwajacym.

Zespot przesuwajacy 2000Xc jest wyposazony w petny zestaw pneumatycznych oraz
mechanicznych elementéw sterujacych. Pracg 2000Xc Power Supply sterujg polecenia
wejsciowe wprowadzane do 2000Xc Power Supply.

Czujnik obcigzenia S-Beam i funkcja dynamicznego
sledzenia

Wiele zastosowan wymaga poddania detali dziataniu sity przed uruchomieniem uktadu
ultradzwiekowego. Zespdt przesuwajacy zawiera czujnik obcigzenia S-Beam, ktory
znajduje sie miedzy sitownikiem pneumatycznym a konwerterem. Inicjuje (wyzwala) on
ukfad ultradzwiekowy po przytozeniu do detalu odpowiedniej sity. Funkcja dynamicznego
$ledzenia utrzymuje statg warto$¢ nacisku wywieranego na detal podczas zapadania sie
zgrzewu. Takie rozwigzanie zapewnia jednorodng jakos¢ zgrzewu.

Funkcje dynamicznego uruchamiania i $ledzenia dziataja w nastepujacy sposéb: po
rozpoczeciu cyklu roboczego elektrozawor doprowadza powietrze do goérnej czesci
sitownika iusuwa je zjego dolnej czesci, odpowiadajacej za regulacje predkosci
opuszczania. Powoduje to przesuw sonotrody ijej zetkniecie sie z detalem. Jesli
zmierzona przez czujnik obcigzenia wartosc sity wskaze na kontakt z detalem i zostanie
osiggniety odpowiedni nacisk wyzwalania, do zasilacza zostanie wystany sygnat i cykl
zgrzewania zostanie rozpoczety. W tym czasie zespdt przesuwajacy zacznie wykonywac
cykl, rozpocznie sie proces synchronizacji, a przyciski sterownicze beda mogly zostac
zwolnione. Gdy tworzywo zaczyna sie topi¢, funkcja dynamicznego $ledzenia bedzie
utrzymywac staty docisk detalu, zapewniajac ptynne i wydajne przekazywanie na niego
energii ultradzwiekowej.

Uklad wozka i prowadnicy

Uktad wozka i prowadnicy zespotu przesuwajgcego 2000Xc jest napedzany sitownikiem
pneumatycznym dwustronnego dziatania. Jest on zainstalowany na liniowej prowadnicy
z fozyskiem kulowym. Ukiad ten dziata dzieki o$miu zestawom wstepnie obcigzonych,
stale smarowanych tozysk i zapewnia spdjne, precyzyjne ustawienie sonotrody, ptynny
ruch liniowy oraz niezawodnosc.

Enkoder

Enkoder dokonuje pomiaru odlegtosci przesuwu sonotrody. Zaleznie od ustawien zasilacza
moze on:

e Umozliwia¢ zgrzewanie na podstawie gtebokosci w trybach bezwzglednym i gtebokosci

o Wykrywac nieprawidtowe ustawienia sterujace

e Monitorowac dane odlegtosci zgrzewu

16
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2.1.5

Uktad pneumatyczny

Uktad pneumatyczny modelu 2000Xc Power Supply znajduje sie w wykonanej z blachy
obudowie zespotu przesuwajgcego; sktada sie on z elektrozawordw, sitownika
pneumatycznego oraz regulatora cisnienia. Tempo opuszczania sonotrody jest regulowane
przez funkcje predkosci opuszczania z poziomu panelu sterujgcego zasilacza. Tempo
powrotu jest state. Wiecej informacji dotyczacych konfigurowania funkcji predkosci
opuszczania zawiera cze$¢ 2.5 Elementy sterujgce zespotem przesuwajgcym i wskazniki.

Jednostka rezonansowa

Konwerter

Konwerter znajduje sie na zespole przesuwajagcym istanowi on czes$¢ jednostki
rezonansowej. Energia w postaci ultradzwiekdw generowana przez zasilacz jest
doprowadzana do konwertera (nazywanego takze przetwornikiem). Powoduje to
przeksztatcenie drgan elektrycznych o wysokiej czestotliwoéci w drgania mechaniczne
o czestotliwosci zgodnej =z drganiami elektrycznymi. Zasadnicza cze$¢ konwertera
stanowig ceramiczne elementy piezoelektryczne. Po doprowadzeniu do nich napiecia
przemiennego elementy te naprzemiennie rozszerzaja sie ikurczg, co umozliwia
uzyskanie skutecznosci przemiany energii elektrycznej na mechaniczng na poziomie
przekraczajagcym 90%.

Buster

Skutecznos$¢ zgrzewania ultradzwiekowego zalezy od odpowiedniej amplitudy ruchu przy
powierzchni czotowej sonotrody. Amplituda zalezy od ksztattu sonotrody, ktéry z kolei
w znacznym stopniu zalezy od wielkosci i postaci zgrzewanych detali. Buster moze by¢
uzywany jako mechaniczny transformator, ktéry zwieksza lub zmniejsza amplitude drgan,
jakim poddawane sg detale przez sonotrode.

Buster jest pétfalowym rezonatorem wykonanym z aluminium lub tytanu. Znajduje sie on
miedzy konwerterem a sonotrodg i stanowi czesé¢ jednostki rezonansowej. Zapewnia on
takze miejsce docisku na potrzeby montazu jednostki na sztywno.

Bustery rezonujg z taka samg czestotliwoscig co konwerter, z ktérym sg one uzywane.
Bustery sg zwykle montowane w punkcie weztowym ruchu osiowego ze wzgledu na
minimalne drgania, ktére wtym miejscu wystepuja. Takie rozwigzanie pozwala na
zminimalizowanie strat energii i zapobiega przenoszeniu drgan na zespot przesuwajacy.

Sonotroda

Sonotrody sa dobierane do danego =zastosowania. Kazda sonotroda jest typowo
poffalowym urzadzeniem, ktére wywiera odpowiedni nacisk na zgrzewane detale i przenosi
na nie drgania w sposéb jednorodny. Przekazuje ona drgania ultradzwiekowe z konwertera
do detalu. Sonotroda znajduje sie na busterze i stanowi cze$¢ jednostki rezonansowej.

Zaleznie od ich profilu, sonotrody okres$la sie jako stopniowane, stozkowe, wyktadnicze,
pretowe lub katenoidalne. Ksztatt sonotrody okresla amplitude przy jej powierzchni
czotowej. Zaleznie od zastosowania sonotrody moga by¢ wykonane ze stopow tytanu,
aluminium lub stali. Najlepszym materiatem sg stopy tytanu, poniewaz charakteryzujq sie
duzg wytrzymatoscig i niewielkim wspotczynnikiem utraty. Sonotrody aluminiowe sg
zwykle powlekane chromem, niklem lub inng twardg powitoka, ktéra ogranicza ich zuzycie.
Sonotrody stalowe sg przeznaczone do zastosowan, w ktérych wymagana jest niewielka
amplituda — takich jak wstawianie.
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2.2

Kompatybilnos¢ z produktami firmy Branson
2000Xc Power Supply moze wspotpracowaé z konwerterami wyszczegdlnionymi w tabeli

ponizej:

Tabela 2.1 Kompatybilno$¢ 2000Xc Power Supply z konwerterami firmy Branson

Model

20 kHz/1250 W
20 kHz/2500 W
20 kHz/4000 W

Konwerter

CJ20

30 kHz/750 W
30 kHz/1500 W

Ci30

40 kHz/400 W
40 kHz/800 W

4T]
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2.3

Charakterystyka systemu

Ponizej wymieniono rdézne cechy systemu do zgrzewania ultradzwiekowego Branson
2000Xc.

1 Milisekundowe sterowanie i czestotliwos¢ probkowania: Pozwala na pobieranie probek
i sterowanie procesem zgrzewania 1000 razy na sekunde

1000 nastaw: Konfigurowalne przez uzytkownika wartosci zadane, ktére pozwalajg na tatwe
wywotanie ustawien zgrzewania w celu rozpoczecia produkcji

Afterburst: Ta funkcja umozliwia takie skonfigurowanie systemu, by uktad ultradzwiekowy
wiaczat sie po wykonaniu zgrzewu, a nastepnie wstrzymywat dziatanie w celu zwolnienia detali
z sonotrody

Alarmy procesowe: Nastawy uzywane na potrzeby kontroli jakosci detali

Automatyczne nazywanie nastaw: W przypadku nienadania nazwy nastawie, zasilacz
automatycznie przypisze jej nazwe okreslajaca tryb zgrzewania oraz ustawienie gtdwnego
parametru

Autoskalowanie wykreséw: Po wybraniu wyswietlania grafiki w trybie czasowym, zasilacz
automatycznie przeskaluje 0o$ czasu wykresu tak, by stat sie on bardziej czytelny

Autostrojenie: Zapewnia zawsze najwydajniejszg prace zgrzewarki

Cyfrowa diagnostyka sonotrody: Tryb testowy zasilacza pozwala na wyswietlenie wynikdw
testu sonotrody w postaci cyfrowej za pomoca wykazu danych i wykresow stupkowych,
umozliwiajac uzyskanie doktadnych informacji o dziataniu jednostki

Cyfrowe ustawienie amplitudy: Ta funkcja pozwala na dokfadne ustawienie amplitudy na
potrzeby danego zastosowania, umozliwiajgc zwiekszenie zakresu oraz uzyskanie powtarzalnosci
w systemach analogowych

Cyfrowy UPS: Cyfrowy UPS ma programowalne (poprzez cyfrowy interfejs sterownika
systemowego) funkcje umozliwiajace doktadne autostrojenie i rozpoczecie narastania podczas
konfiguracji. Istnieje mozliwo$¢ zmiany nastaw zasilacza

Czas cyklu i znacznik czasu: Zasilacz oznacza kazdy cykl znacznikiem w postaci daty i godziny
na potrzeby produkcji oraz kontroli jakosci

Czas narastania: 2000Xc Power Supply oraz sonotroda sg uruchamiane z optymalng predkoscig
w celu ograniczenia obcigzenia elektrycznego i mechanicznego systemu. Umozliwia to uzycie
systemu w szczegdlnie trudnych zastosowaniach

Czujnik ci$nienia: Pozwala zasilaczowi na odczyt ci$nienia systemowego

Czujnik obciazenia S-Beam/dynamiczne sledzenie: Czujnik obcigzenia pozwala na
uruchomienie uktadu ultradzwiekowego po wykryciu przez zasilacz okreslonej sity

Diagnostyka: W trybie testowym wyswietlane sg informacje dotyczace systemu zgrzewajacego
w postaci cyfrowej oraz wykreséw

Ekran informacji o systemie: Na tym ekranie wyswietlane sg informacje o systemie
zgrzewajacym (np. wielkos¢ sitownika, dtugosc skoku, liczba cykli). Informacje widoczne na tym
ekranie nalezy podac, kontaktujac sie z dziatem serwisu lub wsparcia firmy Branson

Enkoder: Umozliwia zasilaczowi monitorowanie odlegtosci przebytej przez sonotrode, pozwalajac
tym samym na korzystanie z funkcji odlegtosci

Jednostki angielskie (USCS)/metryczne: Ta funkcja pozwala na wybranie lokalnych
jednostek

Jezyki: Oprogramowanie jest dostepne w nastepujacych jezykach: angielskim, francuskim,
niemieckim, wtoskim, hiszpanskim, chinskim tradycyjnym, chinskim uproszczonym, japonskim
i koreanskim

Klawiatura membranowa: Zapewnia wysokg niezawodnos$c¢ i jest chroniona przed pytem
i olejem

Kompensacja energii: Pozwala przedtuzy¢ czas zgrzewania o 50% w stosunku do nastawy
czasu zgrzewania lub czasu do osiggniecia minimalnej energii badz powoduje zakonczenie
zgrzewania przed oczekiwanym (nastawionym) czasem zgrzewania, jesli zostata osiggnieta
maksymalna wartos$¢ energii
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Kontrola ustawien: Utworzenie ustawien niezgodnych z parametrami zasilacza spowoduje
wyswietlenie stosownej informacji

Kontrola wartosci parametréw: Wprowadzenie nieprawidtowej wartosci parametru
spowoduje, ze zasilacz wyswietli prawidtowy zakres wartosci

Limity kontroli: Elementy sterujgce uzywane w potgczeniu z gtdwnym trybem zgrzewania. Sq to
okreslane przez uzytkownika limity na potrzeby dodatkowego sterowania procesem zgrzewania

Limity niepewnosci: Klasa definiowanych przez uzytkownika alarméw procesowych, ktére
ostrzegajg operatora w przypadku zaklasyfikowania czesci jako podlegajacej inspekcji

Limity odrzucania: Klasa definiowanych przez uzytkownika alarméw procesowych, ktére
ostrzegajg operatora w przypadku zaklasyfikowania detali jako odrzutéw

Limity sterowania: W niektorych modelach zasilaczy te pomocnicze elementy sterownicze s
uzywane w potaczeniu z gtdwnymi parametrami zgrzewania. Sg to okreslane przez uzytkownika
limity na potrzeby adaptacyjnego sterowania procesem zgrzewania

Limity trybu gtebokosci: Pozwala na ustawienie limitow niepewnosci i odrzucania dla trybu
gtebokosci

Nastawy o zmiennych nazwach: Kazdg nastawe mozna w fatwy sposéb zidentyfikowac,
przypisujac jej nazwe lub numer czesci

Obudowa do 19-calowych szaf typu rack: Kompatybilna ze standardowymi przemystowymi
19-calowymi systemami szaf typu rack

Ochrona hastem: Ta funkcja pozwala na zabezpieczenie ustawien przed wprowadzeniem
niepowotanych zmian. Mozna wybra¢ dowolne hasto

Opuszczanie sonotrody: Docisk: W trybie opuszczenia sonotrody, po zetknieciu sie z detalem
i gdy detal jest docisniety, mozna zwolni¢ wiaczniki. Zwolnienie nastgpi po nacisnieciu przycisku
wycofania sonotrody. Zwolnienie docisku: Sonotroda wycofa sie po zwolnieniu wtgcznikow

w trybie opuszczania sonotrody

Podglad rezultatow zgrzewania: Na ekranie roboczym wyswietlane sg wszystkie informacje
dostepne dla ostatnio ukonczonego cyklu

Predkos¢ opuszczania: Okresla tempo opuszczania i zetkniecia sie z detalem

Profil amplitudy: Proces kontrolowany przez zasilacz. Umozliwia zmiane amplitudy na
podstawie energii, mocy szczytowej, odlegtosci lub sygnatu zewnetrznego w celu kontrolowania
przeptywu tworzywa. Ta funkcja poprawia spdjnosc¢ detali, pozwala wytwarza¢ detale o wiekszej
wytrzymatosci oraz kontrolowaé zgrzew

Przesuniecie czestotliwosci: Ta funkcja pozwala uzytkownikowi na wybranie czestotliwosci
na potrzeby niektdrych zastosowan, w ktérych sita wywierana na uchwyt lub kowadto powoduje
przesuniecie czestotliwosci roboczej jednostki. Funkcje te nalezy zmienia¢ jedynie gdy zostanie
do dopuszczone przez firme Branson

Regulacja podczas pracy: 2000Xc Power Supply pozwala na zmiane parametréw zgrzewania
podczas pracy

Skanowanie sonotrody: Skanowanie pozwala na skuteczniejszy wybdr czestotliwosci roboczej
oraz parametréw sterowania

Strojenie cyfrowe: Pozwala na dostrojenie zasilacza do zastosowan i sonotrod w poblizu konca
zakresu przechwytywania

System kontroli bezpieczenstwa: System kontroli bezpieczenstwa zgrzewarki stale sprawdza
prawidtowe dziatanie zespotdw majacych wptyw na bezpieczenstwo systemu. Jesli system
wykryje usterke, dziatanie zostaje przerwane i system przechodzi w stan bezpieczny.

O wystgpieniu alarmu systemu bezpieczenstwa informuje miganie kontrolki zasilania

Szybki przesuw: Umozliwia szybkie przesuniecie sonotrody o pewng czes¢ suwu. Po osiggnieciu
zadanej odlegtosci predkos¢ przesuwu zostanie zmniejszona do nastawy predkosci opuszczania

Tryb opuszczania sonotrody: Reczna procedura weryfikacji ustawien systemowych i pozycji

Tryby zgrzewania: Czas, energia, moc szczytowa, wartos¢ bezwzgledna, gtebokos¢ i detekcja
zwar¢. 2000Xc Power Supply udostepnia wiele trybdw zgrzewania przeznaczonych do réznych
zastosowan

Ustawienia wstepne: Cyfrowy UPS moze przechowywaé nastawy parametréw roboczych
zasilacza
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¢ Warunki przerwania cyklu: S to programowalne przez uzytkownika warunki (takie jak brak
detalu i detekcja zwarcia), w ktorych nastepuje przerwanie cyklu. Mogg one by¢ uzywane jako
zabezpieczenie przed nadmiernym zuzyciem systemu oraz narzedzi

e Watomierz: Elementy sterownicze zasilacza obejmujg watomierz, ktory pozwala na doktadny
pomiar energii i mocy

¢ Wprowadzanie parametrow za pomoca klawiatury: Klawiatura pozwala na bezposrednie
wprowadzanie wartosci. Do zmiany biezacych wartosci stuzg przyciski plus (+) i minus (-)

e Wprowadzanie parametrow zgrzewania za pomoca klawiatury cyfrowej: Ustawienia
uzytkownika mozna wprowadza¢ w fatwy sposob, wybierajgc parametr menu wg nazwy i podajac
doktadng wartos$¢ za pomoca klawiatury. Mozna takze zwiekszy¢ biezace wartosci

¢ Wykresy mocy, amplitudy predkosci, gtebokosci, sity, czestotliwosci oraz skanowania
sonotrody zasilacza: 2000Xc Power Supply umozliwia przedstawienie tych wartosci w trybie
graficznym. Na wykresach znajduja sie znaczniki oznaczajace krytyczne punkty zgrzewu.
Wykresy te pozwalajq zoptymalizowac proces zgrzewania lub zdiagnozowac problemy

¢ Wykresy uzytkownika: W kazdym wykresie, niezaleznie od trybu, mozna przeskalowac o$
czasu, aby powiekszy¢ miejsce rozpoczecia cyklu zgrzewania

e Wyszukiwanie okresowe: Po wigczeniu tej funkcji wyszukiwanie bedzie wykonywane co
minute w celu aktualizowania czestotliwosci rezonansu w pamieci. Jest to szczegdlnie przydatne,
gdy proces zgrzewania wptywa na temperature sonotrody, powodujac przesuniecie czestotliwosci
rezonansu

e Wyszukiwanie po zgrzewaniu: Powoduje wygenerowanie krdotkiego impulsu energii pod koniec
etapow przytrzymania i afterburst w celu automatycznego dostrojenia zasilacza w razie
koniecznosci

e Wyszukiwanie: Umozliwia dziatanie na zasadzie rezonansu, minimalizuje liczbe btedéw
zwigzanych z dostrajaniem i uruchamia jednostke rezonansowgq z niskg amplitudg (okoto 5%),
a nastepnie umozliwia wykrywanie i zarejestrowanie wartosci czestotliwosci rezonansu

¢ Wyswietlanie parametrow opuszczania sonotrody: Podczas opuszczania sonotrody
wyswietlane sg odlegtos¢ bezwzgledna, sita oraz predkos$¢ opuszczania, pozwalajac na okreslenie
prawidtowych wartosci limitow procesowych i odciecia

¢ Wyswietlanie wartosci biezacych i zadanych: Gdy wystapi warunek alarmowy, mozna
obejrze¢ warto$¢ dotyczaca ostatniego zgrzewu oraz zaprogramowane ustawienia niepewnosci
i odrzucania

¢ Wyzwalanie wstepne: Ta funkcja umozliwia takie skonfigurowanie sterowania systemem,
by ukfad ultradzwiekowy witaczat sie przed zetknieciem sie z detalem, pozwalajac tym samym
na poprawe wydajnosci
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2.4

Elementy sterowania na panelu zasilacza

Rysunek 2.2 Panel przedni 2000Xc Power Supply widoczny po wigczeniu urzadzenia

Tabela 2.2 Panel przedni zasilacza 2000Xc widoczny po wigczeniu urzadzenia

Element Nazwa Funkcja
Nacisniecie spowoduje wiaczenie lub wytgczenie
1 Przycisk zasilania | systemu. Po nacisnieciu przycisku zostanie on
podswietlony, co oznacza wtaczenie zasilania.
Wyswietla wartos$¢ procentowg mocy znamionowej
2 Wskaznik mocy doprowadzaneJ_podczas ostatniego cyklu zgrzewania Il_Jb
przeprowadzania testu. W przypadku ustawien niskiej
mocy skale wskaznika mozna powiekszyc¢.
p . Nacisniecie powoduje skasowanie alarmdéw. Funkcja
rzycisk - S -
3 K ; kasowania ma zastosowanie jedynie do ekranu
asowania
roboczego.
Nacisniecie powoduje wyswietlenie menu, z poziomu
4 Przycisk testu ktérego mozna wykonac test zasilacza
ultradzwiekowego, sonotrody, bustera i konwertera.
Rezultat Nacisniecie spowoduje wyswietlenie 4 wstepnie
5 Y wybranych parametréw z ostatnich 7 cyklow
zgrzewania .
zgrzewania.
6 Menu gtéwne Nacis$niecie spowoduje powrdt do menu gtéwnego.
Ustawienia e . g L,
7 . Nacisniecie spowoduje przejscie do menu ustawien.
zgrzewania
Nacisniecie spowoduje wyswietlenie wykreséw mocy,
8 Wykresy amplitudy, predkosci, czestotliwosci, odlegtosci,

autoskalowania lub skali X.
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2.5

Elementy sterujace zespotem przesuwajacym
i wskazniki

Ponizej przedstawiono elementy sterujgce umieszczone na panelu przednim zespotu
przesuwajgcego 2000Xc.

Drzwi wozka: Umozliwiajg uzyskanie dostepu do zespotu konwertera, bustera i sonotrody;
sg one zabezpieczone czterema niegubionymi wkretami szesciokatnymi. Do dokrecenia wkretow
z tbem walcowym zespotu przesuwajacego 2000Xc stuzy klucz T-ksztaltny o rozmiarze M5

Kontrola predkosci opuszczania: Predko$¢ opuszczania mozna zmieniac¢ z poziomu menu
zasilacza. Okresla ona tempo opuszczania w kierunku zgrzewanego detalu

Kontrolka: Sygnalizuje podtaczenie zespotu przesuwajacego do zasilacza oraz wtaczenie
gtdwnego zasilania zasilacza. Miganie kontrolki sygnalizuje wystapienie alarmu systemu
bezpieczenstwa

Ogranicznik mechaniczny: Ogranicza dtugo$¢ skoku, zapobiegajac zetknieciu sie sonotrody

z uchwytem, jesli w uchwycie nie znajduje sie detal; wartos¢ regulacji wynosi okoto 0,04 cala

(1 mm) na obrot. Pierscien zabezpieczajacy chroni ogranicznik przed poluzowaniem sie w wyniku
drgan. Obrét pokretta w prawo powoduje wydtuzenie skoku. Wskaznik z boku okresla odlegtos¢
wzgledna

Regulator ci$nienia: Stuzy do regulacji ciSnienia powietrza doprowadzanego do sitownika;
zakres wynosi od 10 do 100 psig (od 35 do 700 kPa)

Mechaniczny ogranicznik nie stuzy do okreslania odlegtosci podczas
zgrzewania.

PRZESTROGA

Nadmierne przesuniecie ogranicznika mechanicznego moze
spowodowac jego odpadniecie.
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2.6

Zgodnos$¢ z przepisami 21 CFR, czesc¢ 11

System zgrzewajacy Branson 2000Xc umozliwia uzytkownikowi spetnienie wymagan
czesci 11 przepisbw FDA 21 CFR. Aby system 2000Xc spetniat wymagania czesci 11
przepiséw FDA 21 CFR, nalezy wiaczy¢ tryb uwierzytelniania. Poniewaz system 2000Xc
generuje i przechowuje dane, jego zamierzone zastosowanie ujeto w podczesci B —
Systemy zamkniete — rozdziat 10.

Dane wygenerowane przez system 2000Xc sg dostepne w czytelnym formacie i mogg by¢
kopiowane w postaci pliku PDF na nosnik pamieci USB lub pobierane zdalnie poprzez port
Ethernet. Dane systemu 2000Xc sg buforowane i zapisywane w systemie, ale jego
pojemnos¢ jest ograniczona. Aby zwolni¢ pamie¢ na potrzeby rejestrowania nowych
danych, aktualnie zapisane dane mozna skopiowaé¢ na dysk USB lub pobraé¢ zdalnie.
Po skopiowaniu lub pobraniu danych mozna je usunac.

W konfiguracji systemu 2000Xc ustawiono zabezpieczenia dostepu uzytkownika i kontroli
uprawnien. Elementy sterujgce mozna skonfigurowac tak, aby wymagaty zmiany hasta co
pewien czas, okreslaty czas do wylogowania uzytkownika i blokowaty dostep do kont.
Identyfikatory uzytkownika muszg byc¢ unikalne, a ponadto nalezy przestrzega¢ wymagan
branzowych dotyczacych zfozonosci hasta.

¢ Dane na potrzeby audytow sg dostepne z poziomu ekranu historii zdarzen. Zmiany
dokonane w zweryfikowanych ustawieniach zgrzewania, konfiguracji systemu i tabeli
uprawnien uzytkownikdw sg zapisywane w historii zdarzen wraz z nazwg zalogowanego
uzytkownika, godzing, datg i komentarzami do wprowadzonych zmian.
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2.7 Glosariusz

Podczas obstugi systemu do zgrzewania ultradzwiekowego 2000Xc mozna spotkac sie
Z wymienionymi ponizej okresleniami.

Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa Opis

Afterburst Energia ultradzwiekowa doprowadzana po etapie przytrzymania.
Umozliwia usuniecie elementdw przywierajacych do narzedzi.
Polecenie, ktore moze zosta¢ wydane w odniesieniu do detalu

Akceptacja niespetniajgcego wymagan, jesli detal ten moze zostac¢ uznany

wymuszona za odpowiedni do danego zastosowania bez wptywu na
bezpieczenstwo lub funkcjonalnosé.

Alarm ogoélny Alarm spowodowany usterkg systemu i/lub osiggnieciem limitu.

AmD A Amplituda uzywana podczas zgrzewania detalu od rozpoczecia

P zgrzewania do zmiany stopnia.
Amp B Amplituda uzywana podczas zgrzewania detalu od zmiany stopnia

do zakonczenia zgrzewania.

Ruch miedzy warto$ciami szczytowymi przy powierzchni czotowej
Amplituda sonotrody. Jest zawsze wyrazana jako czes$¢ procentowa wartosci
maksymalnej.

Amplituda przy powierzchni czotowej sonotrody po cyklu

Amplituda AB afterburst.
Amplituda . . . . .
wvzwalania Amplituda wyzwalania wstepnego. Amplituda przy powierzchni

Y czotowej sonotrody podczas wyzwalania wstepnego.
wstepnego

Warunek, zgodnie z ktorym uruchomienie nastepuje, gdy zespot

Automatyczny przesuwajacy oddali sie od gornego facznika krancowego.
Autoskalowanie Wiaczenie tej funkcji spowoduje, ze wykres bedzie automatycznie
wykresu skalowany; jej wylaczenie spowoduje uzycie skali X.
Blokada SV Blokada SV umozliwia zamkniecie dodatkowych drzwi przez

zasilacz.

Min./maks. odlegtos¢, po ktorej powinno nastgpic¢ zadziatanie.
Brak detalu Zespot przesuwajacy powraca do pozycji wyjsciowej i wyswietla
sie alarm oznaczajacy przerwanie cyklu z powodu braku detalu.

Sygnat dzwiekowy generowany przez ptyte sterujgcg Branson.
Brzeczyk Ostrzega operatora o wystapieniu nieoczekiwanego warunku lub
osiggnieciu wyzwalacza.

Metalowy element o dtugosci potowy fali, umieszczony miedzy
konwerterem a sonotrodg, zwykle majacy zmieniajqce sie pole
Buster przekroju poprzecznego miedzy powierzchniami wejsciowq

a wyjsciowq. Stuzy do mechanicznej zmiany amplitudy drgan
przy powierzchni roboczej konwertera.

Czas AB Czas trwania cyklu afterburst.

W trybie detekcji zwarc¢ ilos$¢ czasu po wykryciu zwarcia, jaka
Czas przerwania uptynie od przerwania dziatania uktadu ultradzwiekowego do
zakonczenia cyklu.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa

Czas
przytrzymania

Opis

Czas trwania etapu przytrzymania.

Czas zgrzewania

Czas, w trakcie ktorego ukfad ultradzwiekowy jest wigczony.

Czestotliwosc

Jest to czestotliwos¢ robocza jednostki rezonansowej. Zapisana
czestotliwos¢ jest mierzona po zakonczeniu ultradzwiekowego
etapu cyklu zgrzewania (po przerwaniu dziatania ukfadu
ultradzwiekowego).

Czestotliwosc
cyfrowa

Okreslona czestotliwos$¢ poczatkowa sonotrody. Zaleca sie
wybranie domyslnego, fabrycznego ustawienia czestotliwosci.

Czestotliwosc
korcowa

Czestotliwo$¢ po zakonczeniu ultradzwiekowego etapu cyklu
zgrzewania (po zakonczeniu dziatania ukfadu ultradzwiekowego).

Czestotliwosc
poczatkowa

Czestotliwo$¢ poczatkowa. Jest to czestotliwos$¢ po wiaczeniu
uktadu ultradzwiekowego.

Czestotliwosc
poczatkowa

Zapisana w pamieci czestotliwo$¢ poczatkowa sonotrody.

Czestotliwosc
rzeczywista

Czestotliwosc¢ rzeczywista. Jest to czestotliwo$¢ robocza jednostki
rezonansowej mierzona w czasie cyklu.

Czujnik obcigzenia
S-Beam

Dokonuje pomiaru sity na potrzeby precyzyjnego uruchamiania
uktadu ultradzwiekowego oraz generowania wykresu sity.

Docisk sonotrody

Jesli ta funkcja zostanie wtgczona, sonotroda pozostanie
opuszczona i przytrzyma detal w razie wystgpienia alarmu. Detal
moze zostac wyjety przez uzytkownika majgcego prawa dostepu
na poziomie nadzorcy.

Dodatkowe
chtodzenie

Jesli ta funkcja zostanie wtaczona, po zadziataniu gérnego tacznika
krancowego zostanie wtgczony doptyw powietrza chtodzacego

i pozostanie on wigczony az do zakonczenia cyklu. Jesli bedzie ona
wyfgczona, powietrze bedzie doprowadzane po wiaczeniu ukfadu
ultradzwiekowego.

Dostrajanie
predkosci
opuszczania

Uruchamia test zespotu przesuwajgcego w celu pomiaru predkosci
i dostrojenia nastawy predkosci.

Dziennik alarmow

Dziennik rejestrujacy alarmy zgrzewarki. Zapisywane sg godzina,
data, numer alarmu i numer cyklu.

Ekran roboczy

Ekran wyswietlajgcy status zgrzewania, alarmy, liczbe zgrzewow
oraz informacje o procesie. Jest on wywolywany za pomoca
przycisku umieszczonego na panelu przednim zasilacza.

Energia
zgrzewania

Jest to energia, ktérej dziataniu poddawany jest detal podczas
cyklu zgrzewania.

Enkoder liniowy

Dokonuje pomiaru odlegtosci zespotu przesuwnego (sonotrody)
podczas cyklu zgrzewania.

Filtr cyfrowy

Technologia wygtadzania pozwalajgca na uzyskanie bardziej
czytelnych danych.

Gtebokos¢
zgrzewu

Odlegtos¢ przesuwu sonotrody od pozycji wyzwalania uktadu
ultradzwiekowego.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa

Gotowos¢

Opis

Stan, w ktérym zgrzewarka zostaje wycofana do pozycji
wyjsciowej i jest gotowa na przyjecie sygnatu rozpoczecia cyklu.

Gérny facznik
krancowy (ULS)

Czujnik, ktorego zadziatanie oznacza, ze zespot przesuwajacy
osiqgnat pozycje wyjsciowa.

Historia zdarzen

Rejestr zmian wprowadzonych do konfiguracji zgrzewarki
i ustawien zgrzewania. Rejestruje godzine, date, identyfikator
uzytkownika i uwagi do zmian. Uzywane na potrzeby audytu.

Historia zgrzewéw

Historia zawiera 100 000 wierszy danych zgrzewania.

Jednostka Jednostka skfadajaca sie z konwertera, bustera i sonotrody.
Kalibracja Menu umozliwiajgce uzyskanie dostepu do funkcji kalibracji oraz
czujnika kontroli cisnienia i sity.

Kalibracja zespotu

Kalibruje zespdt przesuwajacy. Funkcja zawierajgca menu,
ktore utatwiajg przeprowadzenie kalibracji oraz pozwalajaca

przesuwajacego na sprawdzenie odlegtosci.
Klucz Zarezerwowany na potrzeby specjalnych kodow konfiguracyjnych.
Pozwala przedtuzy¢ czas zgrzewania o 50% w stosunku do nastawy
Kompensacja czasu zgrzewania lub do czasu osiagniecia minimalnej energii badz
energii konczy zgrzewanie przed oczekiwanym (nastawionym) czasem
zgrzewania, jesli zostata osiggnieta maksymalna wartos¢ energii.
Kontrola i s - . .
amplitudy Mozliwos¢ ustawienia amplitudy w sposob cyfrowy lub z zewnatrz.
Kontrola Pozwala na dostep do funkcji i menu odpowiadajacych danemu
uprawnien poziomowi uprawnien.
Urzadzenie przetwarzajace energie elektryczng na drgania
Konwerter mechaniczne o wysokiej czestotliwosci (ultradzwiekowej).

Konwerter stanowi zasadniczy podzespoét systemu zgrzewajgcego
i jest zainstalowany w zespole przesuwajacym.

Kopiowanie do
USB

Umozliwia skopiowanie historii zgrzewania, historii zdarzen,
ustawien zgrzewania i tabeli identyfikatorow uzytkownikéw
w postaci pliku PDF na nos$nik pamieci USB. Aby ta funkcja
byta aktywna, nosnik pamieci musi by¢ zainstalowany.

Licznik zgrzewow

Licznik cykli zgrzewania okreslanych jako akceptowalne.

Liczniki

Elementy rejestrujace liczbe cykli z podziatem na poszczegdlne
kategorie — np. alarmy, prawidiowe detale itp.

Limit dodatni

Zdefiniowana przez uzytkownika gérna granica. Patrz limity
sterowania, niepewnosci, odrzucania i braku detalu.

Limit ujemny

Zdefiniowany przez uzytkownika dolny limit lub dolna granica
zakresu dla danego parametru. Uzywany z limitami niepewnosci
i odrzucania.

Limity
konfiguracyjne

Minimalna i maksymalna zmiana wartosci parametrow nastaw
zgrzewania.

Limity nacisku

Minimalny i maksymalny limit nacisku.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa

Limity
niepewnosci

Opis

Definiowane przez uzytkownika limity, po przekroczeniu ktorych
cykl zgrzewania zostanie uznany jako potencjalnie nieprawidtowy.

Limity
niestandardowe

Limity dotyczace procesu, gdzie ,-" stanowi zdefiniowany przez
uzytkownika limit dolny, a ,+” — limit gorny:

e Energia S/R -/+: Energia osiggana podczas zgrzewania

e Sifa -/+: Sita pod koniec zgrzewania

e (Czestotliwos$¢ S/R -/+: Czestotliwo$¢ szczytowa osiggana podczas
zgrzewania

e Moc S/R -/+: Moc szczytowa jako wartos¢ procentowa maksymalnej
mocy osiggnietej podczas zgrzewania

e Odlegtosc bez. S/R -/+: Odlegto$¢ bezwzgledna od gornego tacznika
krancowego osiggnieta podczas zgrzewania

e Glebokos¢ -/+ S/R: Gtebokos¢ od wyzwolenia do zakoniczenia
zgrzewania

e Odlegtos¢ wyzw. S/R -/+: Odlegtos¢, po ktorej nastgpito wyzwolenie
e (Czas S/R -/+: Czas zgrzewania osiggany podczas zgrzewania

Limity odrzucania

Zdefiniowane przez uzytkownika limity, po przekroczeniu ktérych
detal ostanie uznany za nieprawidtowy.

Limity sterowania

Dodatkowe parametry, ktére okreslajg koniec ultradzwiekowego
etapu cyklu oraz przejscie do stanu przytrzymania.

tacznik WEJ./
WYJ.

Udostepnia nastawy od 1 do 32.

Maks.
czestotliwos¢

Maksymalna czestotliwos¢. Najwyzsza czestotliwo$¢ osiggnieta
podczas cyklu zgrzewania.

Maks. energia

Maksymalna energia. Maksymalna okreslona przez uzytkownika
energia uzyta do przetworzenia detalu bez wywotania alarmu.
Funkcja uzywana z kompensacjq energii w celu wytaczenia
zgrzewania w trybie czasu.

Menu gtéwne

Lista kategorii funkcji dostepnych w oprogramowaniu, wyswietlana
na przednim panelu zasilacza.

Min. czestotliwos¢

Minimalna czestotliwos¢. Najnizsza czestotliwos¢ osiggnieta
podczas cyklu zgrzewania.

Min. energia

Minimalna energia. Minimalna okreslona przez uzytkownika
energia uzyta do przetworzenia detalu bez wywotania alarmu.
Funkcja uzywana z kompensacjq energii w celu przedtuzenia
zgrzewania do 50% czasu zgrzewania w trybie czasu.

Moc szczytowa

Tryb zgrzewania, w ktérym osiggniecie danej wartosci mocy
(wartos¢ procentowa catkowitej mocy) spowoduje przerwanie
wytwarzanie energii ultradzwiekowej.

Nacisk
przytrzymania

Nacisk wywierany na detal podczas etapu zatrzymania cyklu.
Domyslnie nacisk ten odpowiada naciskowi podczas zgrzewania.

28
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa

Nadzorca

Opis

Poziom dostepu ponizej poziomu wykonawczego. Nadzorca
ma dostep do wszystkich funkcji konfiguracyjnych i ustawien
zgrzewania. W tabeli identyfikatorow uzytkownikéw mozna
utworzy¢ kilku uzytkownikéw o uprawnieniach na poziomie
nadzorcy.

Nazwa nastawy

Nazwa nadana nastawie przez uzytkownika.

Odciecie
bezwzgledne

Zakonczenie czesci procesu, w ktdérej uzywane sq ultradzwieki
po osiggnieciu zadanej odlegtosci bezwzglednej.

Odciecie po
zwarciu

Odciecie po zwarciu. Natychmiast konczy proces zgrzewania,
wiacznie z etapem przytrzymania, w razie wykrycia zwarcia.

Odciecie wg mocy
szczytowej

Warto$¢ mocy powodujgca przerwanie dziatania uktadu
ultradzwiekowego, jesli moc szczytowa nie jest gtownym
parametrem sterowania.

Odlegtos¢
bezwzgledna

Dtugos¢ przesuwu sonotrody od pozycji wyjsciowej (dezaktywacja
ULS).

Operator

Poziom dostepu ponizej poziomu technika. Operator moze
uruchamiac¢ zgrzewanie i wyswietlac¢ informacje o systemie,
historie zgrzewania oraz biezace ustawienia. Operator nie ma
prawa dostepu do ustawien zgrzewania i menu konfiguracji.

Opoznienie AB

Opédznienie miedzy zakonczeniem przytrzymania a rozpoczeciem
cyklu afterburst.

Opoznienie
wyzwalania

Opoznienie wyzwalania. Programowalne przez uzytkownika
opdznienie czasowe miedzy uaktywnieniem wyzwalacza

i uruchomieniem ukfadu ultradzwiekowego a rozpoczeciem
narastania sity az do osiggniecia sity zgrzewania.

Opuszczanie
sonotrody

Tryb, w ktérym ukfad ultradzwiekowy jest zablokowany,
a uzytkownik moze przesunac¢ zespot przesuwajacy na potrzeby
wprowadzenia ustawien i pozycjonowania.

Pamiec
czestotliwosci

Czestotliwos¢ zapisana w pamieci zasilacza. Docelowa
czestotliwos¢ robocza jednostki rezonansowej przechowywana
w pamieci zasilacza.

Panel
pneumatyczny

Panel, na ktorym znajdujg sie zawér odcinajacy, filtr oraz zawor
wolnego rozruchu, ktore zwykle znajdujg sie w zespole
przesuwajacym. Ten panel jest wymagany na potrzeby instalacji
zespotu przesuwajgcego w pozycji innej niz pionowa lub bez
wspornika zespotu przesuwnego Branson.

Poczatek kodu
kreskowego

Znak oznaczajacy poczatek kodu kreskowego, okreslajacy
przywolywang nastawe. Liczba za znakiem oznacza numer
nastawy. Przyktad: P oznacza, ze czytnik kodow kreskowych
odczyta litere P jako pierwszy znak kodu i przywotane zostanie
ustawienie poczatkowe oznaczone liczba nastepujaca po literze P
na kodzie kreskowym.

Podglad ustawien

Pozycja dostepna w menu gtéwnym tylko w trybie do odczytu;
analogiczna do menu ustawien zgrzewania. Dostep do tej pozycji
nie bedzie zabezpieczony hastem, nawet jesli hasto ustawiono dla
menu zgrzewania.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa Opis
Podstawowy/ Tryb ,,ekspert” (domysiny) pozwala na dostep do wszystkich funkcji
ekspert Y i menu zgrzewarki. W trybie podstawowym konfiguracje oraz menu
P ustawien zgrzewania ograniczono do minimum.

Podzespot Podzespoty systemowe. Mozliwe jest przypisanie nazw zasilaczowi,
S stech))wé zespotowi przesuwajacemu oraz zespotowi. Przypisane nazwy beda

Y uzywane w konfiguracji systemu oraz nastawach zgrzewania.
Pola zapisu Pozwala przypisac¢ niepowtarzalne znaki alfanumeryczne do

P okreslonych ustawien zgrzewania i cykli.

Pozycja Pozycja osiggana przez zespot przesuwajacy po oddaleniu sie

bezwzgledna

od gdérnego tacznika krancowego.

Predkos¢
opuszczania

Zdefiniowana przez uzytkownika predkos¢ opuszczania (wartosé
procentowa predkosci maksymalnej), majaca zastosowanie do
ruchu zespotu przesuwajgcego w dot.

Profil amplitudy

Zmiana amplitudy podczas cyklu ultradzwiekowego.

Przejscie wg czasu

(S)

Zdefiniowany przez uzytkownika czas, po ktéorym amp. A zostaje
zastgpiona amp. B.

Przejscie wg E (J)

Zdefiniowana przez uzytkownika energia, przy ktoérej amp. A
zostaje zastgpiona amp. B.

Przejscie wg
gtebokosci (cale)

Zdefiniowana przez uzytkownika gtebokos$¢, przy ktérej amp. A
zostaje zastgpiona amp. B.

Przejscie wg mocy
(%)

Zdefiniowana przez uzytkownika moc, przy ktérej amp. A zostaje
zastgpiona amp. B.

Przekroczenie
czasu

Czas, po ktorym energia ultradzwiekowa przestanie by¢
generowana, jesli warto$¢ gtdwnego parametru sterujgcego nie
zostata osiggnieta.

Przesuniecie
czestotliwosci

Wspotczynnik przesuniecia czestotliwosci zapisany w pamieci
zasilacza.

Przywotanie

Pozwala uzytkownikowi na przywofanie z pamieci nastawy

nastawy na potrzeby jej uzycia lub zmiany.
Rezultaty . . . .
zgrzewania Sumaryczne informacje dotyczace ostatniego cyklu zgrzewania.

Rzeczywista sita

Rzeczywista sita. Sita zmierzona na podstawie rezultatu
zgrzewania.

Sita

Sita uzywana podczas zgrzewania. Jest to nacisk mechaniczny
wywierany na detal podczas cyklu.

Sita dociskania

Nacisk wywierany przez sonotrode na detal.

Sita
przytrzymania

Sita wywierana na detal podczas etapu zatrzymania cyklu.

Skala testowa

Powiekszenie skali wskaznika mocy na przednim panelu zasilacza
uzyteczne podczas pracy z niskg mocg — umozliwia doktadniejsze
sprawdzenie wartosci.

Skala zgrzewania

Diodowy wskaznik skali stosowanej podczas zgrzewania.

30
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa

Skan ID czesci

Opis

Zgrzewanie zostanie rozpoczete po odczytaniu i zarejestrowaniu
identyfikatora czesci przez czytnik kodéw kreskowych USB lub
podobne urzadzenie. Po wiaczeniu tej funkcji i zakonczeniu cyklu
zgrzewania zgrzewarka bedzie pozostawac w trybie innym niz tryb
gotowosci az do odczytania identyfikatora innej czesci. Wylaczenie
tej funkcji spowoduje, ze do rozpoczecia zgrzewania odczyt
identyfikatora nie bedzie wymagany.

ié?f::l dzwigkowy Sygnat dzwiekowy uruchamiany po wystgpieniu alarmu ogdlnego.
Sygnat dzwiekowy Lo . .
wyzwalania Sygnat dzwiekowy uruchamiany po wyzwoleniu.
Egg:;;m?scmwy Sygnat wyjsciowy kasowania zespotu przesuwajacego wysytany
zespoltu po osiggnieciu przez zgrzewarke bezpiecznej pozycji skoku

p : powrotnego zespotu przesuwajgcego.
przesuwajacego

Szybki przesuw
(RAPID TRAV)

Umozliwia szybkie opuszczenie zespotu przesuwajacego do
zadanego przez uzytkownika miejsca przed zastosowaniem
predkosci opuszczania na potrzeby sterowania skokiem.

Poziom dostepu ponizej poziomu nadzorcy. Nadzorca moze tworzy¢
i zapisywac ustawienia zgrzewania, wykonywac test opuszczania
sonotrody oraz uruchamiania diagnostyki. Technik nie moze

Technik weryfikowa¢, blokowac lub odblokowywac zweryfikowanych
nastaw. Technik nie ma prawa dostepu do menu konfiguracji.
W tabeli identyfikatoréw uzytkownikéw mozna utworzy¢ kilku
uzytkownikéw o uprawnieniach na poziomie technika.

Tryb W trybie automatycznym logowanie sie operatora nie jest
wymagane. Dostep do ustawien zgrzewania i menu konfiguracji

automatyczny

zostanie zablokowany.

Tryb bezwzgledny

Tryb pracy, w ktdorym czes$¢ cyklu, podczas ktorego
wykorzystywane sg ultradzwieki, zostaje przerwana po osiggnieciu
okreslonej przez uzytkownika odlegtosci od pozycji wyjsciowej.

Tryb czasu

Umozliwia zakonczenie pracy uktadu ultradzwiekowego
w okreslonym przez uzytkownika czasie.

Tryb detekcji Tryb

Tryb detekcji zwar¢ dostepny we wszystkich modelach zasilacza
2000Xc. W tym trybie pracy uktad ultradzwiekowy przestaje
dziata¢ po wykryciu zwarcia miedzy sonotrodg a uchwytem lub
kowadtem.

Tryb energii

Tryb pracy, w ktérym ukfad ultradzwiekowy przerywa dziatanie
po osiggnieciu zdefiniowanej przez uzytkownika energii.

Tryb gtebokosci

Tryb pracy, w ktdorym czes$¢ cyklu, podczas ktorego
wykorzystywane sg ultradzwieki, zostaje przerwana po osiggnieciu
okreslonej przez uzytkownika odlegtosci od pozycji wyzwalania.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa

Uprawnienia

Opis

Specjalne prawa udzielane operatorom zgrzewarki poza poziomem
podstawowym. To ustawienie ma charakter globalny i ma
zastosowanie do wszystkich uzytkownikow o prawach dostepu

operatora na poziomie operatora. W tabeli identyfikatorow uzytkownikow
mozna utworzy¢ kilku uzytkownikédw o uprawnieniach na poziomie
operatora.

UPS Modut zasilania.

Ustawienia historii | Okresla elementy, ktére bedg wyswietlane na ekranie historii

zgrzewow zgrzewdw zasilacza.

Ustawienia ID
uzytkownika

Umozliwia dodawanie i modyfikowanie poziomdéw dostepu
uzytkownikow do zasilacza.

Ustawienia partii

Okresla liczbe detali zgrzewanych w ramach danej partii.

Ustawienia
przesytania
danych do USB

Pozwala na rejestrowanie danych zgrzewania w czasie
rzeczywistym i wykreséw na nosniku pamieci USB w czasie
rzeczywistym. Dane zgrzewania i wykresy mozna obejrze¢
na komputerze za pomoca programu do podgladu historii
oferowanego przez firme Branson.

Ustawienia
systemu Windows

Pozwala na uzyskanie dostepu do ekranu systemu Microsoft
Windows.

Ustawienie
wstepne

Zapisane przez uzytkownika parametry stanowigce ustawienia
zgrzewania. Sa one zapisywane w nieulotnej pamieci zasilacza
i mozna je przywotac na potrzeby szybkiej konfiguracji systemu.

Wartos$¢ biezaca

Wartos$¢ zarejestrowana podczas cyklu zgrzewania.
Przeciwienstwem jest nastawa wprowadzona podczas konfiguracji.

Warunki
przerwania cyklu

Ustawienia powodujgce natychmiastowe przerwanie cyklu.

WEJ./WYJ.
uzytkownika

Wejscia/wyjscia uzytkownika pozwalajg na skonfigurowanie wejs¢
i wyj$¢ zespotu przesuwajacego. Dostep do tego menu mozna
uzyskac jedynie gdy zgrzewarka nie wykonuje cyklu zgrzewania.

Weld Force (Sita
zgrzewania)

Sita pod koniec cyklu zgrzewania.

Weryfikacja, ktora nastepuje przed wykonaniem zgrzewu;

Weryfikacja iy ; . "
podzespotéw sprawdza z_godnosc konfiguracji podzespotow systemowych
z zadanymi.
Wyborzewnetrzny | Uzytkownik moze zmieni¢ nastawe z zewnatrz za pomocg 5 pozycji
nastawy wejsciowych
Najwyzszy poziom uprawnien dostepu do zasilacza. Poziom
wykonawczy zapewnia dostep do wszystkich funkcji
konfiguracyjnych i ustawien zgrzewania. Tylko uzytkownik o takim
poziomie uprawnien moze tworzy¢ lub modyfikowac ustawienia
Wykonawczy identyfikatoréw uzytkownikow. W tabeli identyfikatorow

uzytkownikéw mozna utworzy¢ kilku uzytkownikow

0 uprawnieniach na poziomie wykonawczym. Tabela
identyfikatorow uzytkownikdéw musi zawiera¢ co najmniej jednego
uzytkownika wykonawczego.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa

Wykres amplitudy

Opis

Wykres procentowej wartosci amplitudy w czasie.

Wykres
czestotliwosci

Wyswietla czestotliwos$¢ roboczg jako funkcje czasu.

Wykres mocy

Wykres procentowej wartosci mocy w czasie.

Wykres mocy/
gtebokosci

Wykres % mocy i gtebokosci jako funkcji czasu.

Wykres predkosci

Wykres predkosci osigganej przez zespot przesuwajacy podczas
zgrzewania.

Wykres sita/
gtebokosc

Wyswietla gtebokos$¢ w calach oraz site w funtach jako funkcje
czasu.

Wykres sity

Wyswietla wartos¢ sity w funtach jako funkcje czasu zgrzewania.

Wykres sity/mocy

Wykres % mocy i sity jako funkcji czasu.

Wykres skali X

Pozwala na zastosowanie wspotczynnika skalowania gdy funkcja
autoskalowania jest wytaczona.

Wymaég
kasowania

Stan uzywany z limitami, ktéry wskazuje konieczno$¢ wykonania
kasowania po przekroczeniu limitu. Kasowanie jest wykonywane za
pomoca przycisku kasowania umieszczonego z przodu zasilacza lub
za pomocg zewnetrznego sygnatu kasowania przez funkcje WEJ./
WYJ. uzytkownika.

Wyszukiwanie

Uruchomienie uktadu ultradzwiekowego z niskg amplitudg (5%)
na potrzeby wyszukiwania czestotliwosci rezonansu jednostki.

Wyszukiwanie po

Pozwala okresli¢ czestotliwos$¢ roboczg jednostki po etapach
przytrzymania i/lub afterburst cyklu zgrzewania. Na tym etapie

zgrzewaniu uktad ultradzwiekowy pracuje z niewielkg amplitudg (5%),
a dane czestotliwosci sg zapisywane w pamieci.
Wvtracanie Umozliwia zasilaczowi zmniejszenie amplitudy przed wytaczeniem
enyer i uktadu ultradzwiekowego. Przecigzenia w tym stanie sq
9 ignorowane. Zostang one uwzglednione w stanie przytrzymania.
Sita wyzwalania uruchamia uktad ultradzwiekowy na podstawie
Wyvzwalanie zadanego poziomu sity. Odlegto$¢ wyzwalania uruchamia ukfad
Y ultradzwiekowy na podstawie zadanej odlegtosci. Jesli uzywana
jest odlegtos¢ wyzwalania, sita nie jest brana pod uwage.
Wyvzwalanie Ustawienie umozliwiajgce uruchomienie uktadu ultradzwiekowego
wsyt ne przed kontaktem z detalem (lub przed spetnieniem wymogu sity
&P wyzwalania).
Wytzwalanle Odlegtos¢, po przebyciu ktorej wigczana jest funkcja wyzwalania
wstepné wg wstepnego.
odlegtosci
Zakres . Prawidtowy zakres parametrow dla danego etapu.
parametrow
Do momentu opréznienia pamieci nie bedzie mozna wykonywac
Zapetnienie zgrzewania. Pamie¢ mozna oprézni¢, uzywajac opcji kopiowania
pamieci i kasujac dane. Wybranie opcji Kontynuuj spowoduje nadpisanie

zapisanych danych.
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Tabela 2.3 Glosariusz

Nazwa Opis
Zespot, ktory miesci konwerter, buster i sonotrode. Jest on
Zespot umieszczony na sztywnej prowadnicy, dzieki ktérej moze
przesuwajacy przesuwac sie w gore i w dot dzieki napedowi mechanicznemu lub
pneumatycznemu, aby wywrze¢ odpowiedni nacisk na detal.
gceijtivlziv(\j/gnia Zestaw do odzyskiwania hasta (PRK). Klucz podtaczany do
has’?la zasilacza w celu pominiecia kontroli uprawnien.
icemwtrrmggzna Pozwala na bezposredni dostep do kontroli amplitudy w czasie
: rzeczywistym.
amplitudy
icemwtrrmggzna Pozwala na bezposredni dostep do funkcji kontroli czestotliwosci

L, W czasie rzeczywistym.
czestotliwosci y y

Jesli wiaczono funkcje zewnetrznego opdznienia wyzwalania,
urzadzenie w stanie zgrzewania bedzie oczekiwac na uaktywnienie
Zewnetrzne sygnatu zewnetrznego opdznienia wyzwalania; czas oczekiwania
opoznienie U/S wynosi mniej niz 30 s. Jesli czas oczekiwania uptynie, a sygnat
nadal bedzie nieaktywny, zarejestrowany zostanie alarm, a cykl
zostanie przerwany.

Warunek umozliwiajacy przywrdécenie domysinych ustawien.

Zimny start Wskazowka: uzywac z zachowaniem ostroznosci.
Zmiana Zmiana czestotliwosci. (Czestotliwos¢ po rozpoczeciu
czestotliwosci i zakonczeniu).
Zmiana nacisku zgrzewania podczas ultradzwiekowego etapu
Zmiana nacisku cyklu. Nacisk A musi by¢ réwny naciskowi B lub by¢ od niego
mniejszy.
Zmiana wg
sygnhatu Pozwala zmieni¢ amplitude na podstawie sygnatu zewnetrznego.
zewnetrznego
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3.1

Transport i uzytkowanie

PRZESTROGA

Wewnetrzne podzespoty zasilacza sq czute na wytadowania
elektrostatyczne. Na skutek upadku, transportowania

w nhieodpowiednich warunkach lub nieprawidtowego uzytkowania
urzadzenia wiele podzespotéw moze ulec uszkodzeniu.

3.1.1 Specyfikacje srodowiskowe
Wewnetrzne podzespoty zasilacza i zespotu przesuwajacego sg czute na wyladowania
elektrostatyczne. Wiele z ich podzespotéw moze réwniez ulec uszkodzeniu na skutek
upadku, transportowania w nieodpowiednich  warunkach lub nieprawidtowego
uzytkowania.
Podczas transportu zespotu przesuwajgacego i zasilacza nalezy zachowaé zgodnosé
Z nastepujacymi warunkami otoczenia.
Tabela 3.1 Specyfikacje sSrodowiskowe
Warunki otoczenia Dopuszczalny zakres
Temperatura podczas od -13°F do +122°F (od -25°C do +50°C)
przechowywania/transportu
uderzenia spowodowane upadkiem
Uderzenia/drgania (przewodz) z wysokosci 18” i 36” oraz drgania
o czestotliwosci 1-200 Hz wg ISTA 3A
Wilgotnos¢ Maks. 85%, bez kondensacji
36
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3.2 Odbiodr

Zespot przesuwajacy i zasilacz firmy Branson sg starannie sprawdzane i pakowane przed
wysytka. Po odbiorze systemu zgrzewajacego zaleca sie jednak wykonanie ponizszej
procedury.

Po odbiorze nalezy sprawdzi¢ urzadzenia:

Tabela 3.2 Odbior

Krok Czynnosc¢
1 Sprawdzi¢ urzadzenia natychmiast po dostawie, aby upewnic¢ sie,
ze nie zostaty one uszkodzone podczas transportu.
> Sprawdzi¢ kompletnos$¢ wszystkich czesci na podstawie listu
przewozowego.
3 Sprawdzi¢, czy jakikolwiek z podzespotdéw nie poluzowat sie podczas

transportu; w razie potrzeby dokreci¢ wkrety.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen transportowych

w dostarczonym towarze nalezy bezzwtocznie skontaktowac
sie ze spedytorem. Zachowa¢ materiaty opakowaniowe

(do ewentualnej kontroli lub zwrotu przesytki).

PRZESTROGA

Zespot przesuwajacy i zasilacz sg ciezkie. Podczas podnoszenia,
rozpakowywania i montazu moze by¢ konieczna pomoc drugiej
osoby lub zastosowania platform podnosnikowych badz wciggarek.

100-412-234PL REV. 11 37



3.3
3.3.1

3.3.2

Rozpakowanie

Elementy zespotu przesuwajacego

Elementy zespotu przesuwajacego s ciezkie i znajdujgq sie w kontenerze transportowym.
Buster, konwerter oraz zestaw narzedziowy =zespotu przesuwajacego sg czesto
umieszczane w jednym kontenerze transportowym.

Kazdy zespdt przesuwajacy jest dostarczany jako jeden z dwéch zespotdow opisanych
ponizej; do kazdego z nich odnosi sie odpowiednia procedura rozpakowywania. Zespoty te
roznig sie zastosowanymi materiatami transportowymi oraz podzespotami. Informacje
o procedurach rozpakowywania oraz instalacji zawiera Rozdziat 5: Instalacja i konfiguracja
e Stojak (zespot przesuwajacy na podstawie): Stojak z zespotem przesuwajacym na
podstawie jest dostarczany na drewnianej palecie z tekturowa pokrywa. (Opakowanie tego
zespotu jest podobne do opakowania zespotu przesuwajacego na kolumnie z piastq)
e Zespol przesuwajacy (samodzielny): Zespdt przesuwajacy niezainstalowany na stojaku
jest dostarczany w sztywnym opakowaniu tekturowym, w ktérym umieszczono zabezpieczenia
z pianki

Zasilacz

Zasilacz jest dostarczany w postaci ziozonej. Przed wysytkg jest on pakowany
w wytrzymate opakowanie kartonowe. Do zasilacza dotaczane sg dodatkowe podzespoty
w opakowaniu kartonowym.

Zasilacz nalezy rozpakowac¢ w nastepujacy sposob:

Tabela 3.3 Procedura rozpakowywania

Krok Czynnos¢
1 Rozpakowac zasilacz zaraz po otrzymaniu przesytki. Zachowa¢ materiaty
opakowaniowe.
2 Sprawdzi¢ elementy sterujgce, wskazniki i powierzchnie pod katem
uszkodzen.
3 Zdjac¢ pokrywe z zasilacza (8.8 Wymiana czesci), aby sprawdzic,

czy podczas transportu nie poluzowat sie zaden element.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen transportowych nalezy
bezzwlocznie skontaktowac sie z firmg transportowa.
Zachowac¢ materiaty opakowaniowe do kontroli.
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3.4

Zwrot urzadzenia

Przed odestaniem urzadzen do firmy Branson Ultrasonics Corp nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem dziatu obstugi klienta w celu otrzymania potwierdzenia zwrotu od firmy
Branson.

Przed oddaniem urzadzenia do naprawy nalezy przeczyta¢ czes¢ 1.4 Kontakt z firmag

Branson w niniejszej instrukcji.
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BRANSON

Rozdziat 4: Dane techniczne
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4.1 Dane techniczne

4.1.1 Warunki otoczenia

Tabela 4.1 Specyfikacje sSrodowiskowe
Warunki srodowiskowe Dopuszczalny zakres

Temperatura otoczenia podczas
pracy

Temperatura podczas
przechowywania/transportu

od +41°F do +104°F (od +5°C do +40°C)

od -13°F do +122°F (od -25°C do +50°C)

uderzenia spowodowane upadkiem z wysokosci 18"

Uderzenia/drgania (przewdz) i 36” oraz drgania o czestotliwosci 1-200 Hz wg
ISTA 3A

Wysokos$¢ robocza do 6560 ft (2000 m)

Wilgotnosé Maks. 85%, bez kondensacji

Stopien ochrony (IP) 2X

4.1.2 Wymagania dotyczace instalacji elektrycznej

Ponizsze tabele zawierajg informacje dotyczace napiecia wejSciowego oraz natezenia
pradu 2000Xc Power Supply, a takze mocy pobieranej podczas pracy z zastosowaniem
zespotow przesuwajacych Branson 2000Xc.

Tabela 4.2 Wejsciowe napiecie robocze

Moc znamionowa Znamionowe wejsciowe napiecie robocze +10%
40 kHz/800 W 100-120, 200-240 V, 50/60 Hz, jednofazowe
30 kHz/1500 W 100-120, 200-240 V, 50/60 Hz, jednofazowe
20 kHz/1250 W 100-120, 200-240 V, 50/60 Hz, jednofazowe
20 kHz/2500 W 200-240 V, 50/60 Hz, jednofazowe
20 kHz/4000 W* 220-253 V, 50/60 Hz, jednofazowe
15 kHz/3300 W** 200-240 V, 50/60 Hz, jednofazowe

*To urzadzenie jest zasilane z 25-procentowym wspotczynnikiem wypetnienia i 5-sekundowym czasem wiacze-
nia; moc wynosi 2000 W w trybie ciggtym. Moc znamionowa wynosi 4000 W przy 40°C.

**To urzadzenie jest zasilane z 25-procentowym wspotczynnikiem wypetnienia i 5-sekundowym czasem wigcze-
nia; moc wynosi 1600 W w trybie ciggtym.
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Tabela 4.3 Prad wejsciowy i bezpieczniki — wymagania

Model
15 kHz

Moc

3300 W 200-240 V

Warto$¢ znamionowa pradu

21 A maks. przy 220 V/bezpiecznik 20 A

20 kHz

1250 W 200-240 V

7 A maks. przy 200 V/bezpiecznik 20 A

1250 W 100-120 V

14 A maks. przy 100 V/bezpiecznik 20 A

2500 W 200-240 V

14 A maks. przy 200 V/bezpiecznik 20 A

4000 W*, 220-253 V

25 A maks. przy 220 V/bezpiecznik 25 A

30 kHz

750 W 200-240 V

5 A maks. przy 200 V/bezpiecznik 20 A

1500 W 100-120 V

26 A maks. przy 100 V/bezpiecznik 20 A

1500 W 200-240 V

10 A maks. przy 200 V/bezpiecznik 20 A

40 kHz

800 W 200-240 V

5 A maks. przy 200 V/bezpiecznik 20 A

800 W 100-120 V

10 A maks. przy 100 V/bezpiecznik 20 A

Czestotliwos¢ cyklu: do 200 c./min. Czestotliwos¢ cyklu, w tym czas wytaczenia, zalezy
od zastosowania i danej jednostki.

*To urzadzenie jest zasilane z 25-procentowym wspotczynnikiem wypetnienia i 5-sekundowym czasem wiacze-
nia; moc wynosi 2000 W w trybie ciggtym. Moc znamionowa wynosi 4000 W przy 40°C.
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4.1.3

Wymagania dotyczace instalacji pneumatycznej

Doprowadzane zaktadowe sprezone powietrze musi by¢ czyste (poziom filtracji do
5 mikrondw), suche i nie moze zawiera¢ smarow. Cisnienie sprezonego powietrza powinno
by¢ regulowane iwynosi¢ maks. 100 psig (690 kPa). W zaleznosci od zastosowania,
zespot przesuwajacy wymaga cisnienia o wartosci od 35 do 100 psi. Stojaki wyposazone
sq w liniowy filtr powietrza. Zespoty przesuwajgce (samodzielne) wymagajg zastosowania
filtra powietrza dostarczanego przez klienta. Zaleca sie zastosowanie szybkoziacza.
W razie potrzeby nalezy uzy¢ blokady w przewodzie powietrza.

Filtr powietrza

Zespoty przesuwajace (samodzielne) wymagajq zastosowania filtra powietrza
dostarczonego przez klienta, ktéry chroni przed czastkami statymi o wielkosci 5 mikronéw
lub wiekszej. Jezeli stojak jest zamontowany w pozycji innej niz stojgca (pionowa), nalezy
zmieni¢ miejsce montazu filtra powietrza i ustawic¢ go tak, aby jego misa byta umieszczona
w najnizszym punkcie, a powietrze przeptywato przez niego w poziomie. Moze to wymagacd
zmiany sposobu potgczen istniejacych urzadzen w zaktadzie klienta. Filtr powietrza
utrzymywany jest na miejscu za pomocg dwoch wkretdéw na wsporniku, ktory z kolei
przykrecony jest do wspornika zespotu przesuwajgcego, oraz fabrycznie zamontowanych
przewodow rurowych.

Przewody i ztacza pneumatyczne

Do zespotdow przesuwajacych nie sg fabrycznie podigczane zewnetrzne przewody; sg one
natomiast wyposazone w typowe przytacze pneumatyczne o s$rednicy zewn. 1/4 cala,
ktére znajduje sie na wlocie powietrza. Podczas podigczania zespotu przesuwajgcego lub
zmiany potaczen na potrzeby zmiany miejsca montazu filtra nalezy uzy¢ przewodu
o $rednicy zewnetrznej 1/4 cala oraz ztaczy o ci$nieniu nominalnym wiekszym niz 100 psi
(zastosowac ostone Parker ,Parflex” o $rednicy zewnetrznej 1/4 x 0,040, typ 1, gatunek
E5 lub réwnowazng) oraz odpowiednie zfgcza.

Przytacza pneumatyczne zespotu przesuwajqcego

Potaczenie pneumatyczne zespotu przesuwajacego jest wykonane przy uzyciu ztgqcza wlotu
powietrza w godrnej czesci ztylu zespotu przesuwajacego za pomoca wykonanego
z tworzywa sztucznego przewodu pneumatycznego. W przypadku instalacji
wykorzystujacych samodzielne zespoty przesuwajace nalezy zapewni¢ zespdt filtra
powietrza, ktéry bedzie mdgt dziata¢ pod cisnieniem wynoszacym co najmniej 100 psig
i usuwac czastki state o wielkosci 5 mikronéw lub wiekszej.
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4.1.4 Dane dotyczace wydajnosci zespotu przesuwajacego

Ponizsza tabela zawiera niektére specyfikacje dotyczace wydajnosci zwigzane z zespotem
przesuwajacym 2000Xc.

Tabela 4.4 Maksymalna sita zgrzewania (przy 100 psig i skoku 4,0")

Sitownik 1,5” 1351b/61,4 kg

Sitownik 2,0” 269 1b/122,3 kg
Sitownik 2,5" 441 1b/200,5 kg
Sitownik 3,0” 651 |b/295,9 kg
Sitownik 3,25" 772 1b/350,9 kg

Tabela 4.5 Dynamiczna sita wyzwalajaca
Sitowniki 1,5"i 2,0” 51b/2,25 kg do sity maks.
Sitowniki 2,5” 3,0” oraz 3,25” | 10 Ib/4,5 kg do sity maks.

Tabela 4.6 Dynamiczne Sledzenie
1,5, 2,0” 15 Ib/6,8 kg do sity maks.
2,5", 3,0, 3,25" 15-400 Ib/6,8-181,8 kg

Tabela 4.7 Maksymalna predkos$¢ przesuwu (w zaleznosci od zastosowania)

Predkos$¢ opuszczania | Do 7 cali/177,8 mm na sekunde; maks. przy skoku 3,5 cala/
i powrotu 88,9 mm, 90 psi (niezaleznie od wielkosci sitownika)

Minimalny skok: 1/8” / 3,2 mm
Maksymalny skok: 3-3/4" / 95,2 mm (sitownik 4")
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4.2 Opis fizyczny

Wiecej informacji na ten temat zawiera Rozdziat 5: Instalacja i konfiguracja.

4.2.1 Standardowe elementy zespotu przesuwajacego

Wspornik zespotu przesuwajacego

Wspornik zespotu przesuwajgcego jest trwale przymocowany do kolumny. Wspornik
zespotu  przesuwajacego umozliwia ustawienie  wysokosci obudowy  zespotu
przesuwajacego nad uchwytem. Wysoko$¢ mozna dostosowaé do danego zastosowania
lub ustawic jg tak, aby utatwi¢ serwisowanie.

Podstawa zespotu przesuwajacego

Tabela 4.8 Opis elementéw sterujgcych na podstawie

Nazwa Opis
Przetaczniki Aktywacja cyklu roboczego zespotu przesuwajgcego
uruchamiajace i zasilacza nastepuje przez ich jednoczesne naciéniecie.

Przerywa cykl roboczy (poprzez zasilacz) i powoduje
wycofanie zespotu przesuwnego. Kasowanie nastepuje
poprzez obrot.

Przycisk zatrzymania
awaryjnego

taczy podstawe ze ztaczem START na zespole

Przewod rozruchowy przesuwajacym.

Mechanizm przesuwny

Mechanizm przesuwny dziata dzieki osSmiu zestawom wstepnie obcigzonych, stale
smarowanych tozysk i zapewnia spojne, precyzyjne ustawienie sonotrody, ptynny ruch
liniowy oraz niezawodnosc.

tacznik krancowy

Gorny optyczny tacznik krancowy (ULS) wysyta do obwoddéw sterujgcych zasilacza
informacje o powrocie wozka do gdérnej pozycji skoku (pozycji wyjsciowej) i gotowosci do
rozpoczecia kolejnego cyklu roboczego.

Zasilacz wykorzystuje sygnaty z zespotu przesuwajacego do wykonywania réznych funkcji
sterowania, jak to przedstawiono w ponizszych przykitadach:

¢ Kontrola indeksowania: Enkoder liniowy generuje sygnat odsuniecia zespotu przesuwajgcego
po osiggnieciu okreslonej odlegtosci wzgledem zakresu przesuwu sonotrody. Sygnat ten moze
by¢ uzyty do uaktywnienia wtacznika blokady bezpieczenstwa oraz sterowania ruchem urzadzen
przenoszacych materiat (indeksowanie) zanim sonotroda zostanie catkowicie wycofana

¢ Automatyczne wyzwalanie wstepne: 2000Xc Power Supply za pomocg sygnatu ULS lub na
podstawie odlegtosci enkodera moze aktywowac uktad ultradzwiekowy zanim sonotroda zetknie
sie z detalem. Funkcja wyzwalania wstepnego jest uzywana w przypadku duzych lub trudnych
do uruchomienia sonotrod oraz w szczegdlnych zastosowaniach
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Mechaniczny ogranicznik

Mechaniczny ogranicznik ogranicza ruch sonotrody w doét. Aby zapobiec uszkodzeniu
urzadzenia, nalezy wyregulowaé ogranicznik tak, aby sonotroda nie dotykata uchwytu
w przypadku braku detalu. Po prawej stronie znajduje sie wskaznik potozenia bloku
oporowego. Nie jest on przeznaczony do uzywania na potrzeby zgrzewania na podstawie
odlegtosci.

PRZESTROGA

Nie nalezy luzowac gornej nakretki z tbem szesciokatnym.
Moze to spowodowaé uszkodzenie mechanicznego ogranicznika.

Obroét w prawo zwieksza dtugos¢ skoku, natomiast obrét w lewo
go skraca. Przesuw wynosi okoto 0,04 cala (1 mm) na obrot.

Ukiad pneumatyczny

Uktad pneumatyczny jest umieszczony w zespole przesuwajacym i zdalnej skrzynce
pneumatycznej. Uktad sktada sie z:

Gtéwnego elektrozaworu

Elektrozaworu ukfadu chtodzenia

Sitownika pneumatycznego

Regulatora ci$nienia

Zaworu szybkiego przesuwu

Zaworu sterujacego predkoscig opuszczania

100-412-234PL REV. 11
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Rysunek 4.1 Uktad pneumatyczny zespotu przesuwajgcego 2000Xc
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Tabela 4.9 Uktad pneumatyczny zespotu przesuwajacego 2000Xc

Element Opis
1 WiIot ci$nienia zasilajacego
2 Zawor suwakowy
3 Filtr
4 Zawor fagodnego rozruchu
5 Zawoér uktadu chtodzenia
6 Reduktor przytacza uktadu chtodzenia do wigzki RF
7 Pilot
8 Zawor sterujacy
9 Uktad szybkiego przesuwu
10 Regulator elektroniczny
11 Wskaznik cisnienia
12 Pilot zewnetrzny
13 Gtéwny zawor
14 Ttumik
15 Uktad kontroli przeptywu
16 Sitownik
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Czujnik obciazenia S-Beam i funkcja dynamicznego
sledzenia

Czujnik obcigzenia S-Beam dokonuje pomiaru sity przylozonej do detalu w celu
uruchomienia uktadu ultradzwiekowego i rejestrowania parametrow zgrzewania. Czujnik
ten zapewnia wywarcie nacisku na detal przed zastosowaniem energii ultradzwiekowej.

Aby zachowa¢ kontakt sonotroda-detal i wartos¢ sity w miare zapadania sie zgrzewu,
czujnik obcigzenia S-Beam korzysta z funkcji dynamicznego $ledzenia. W miare topienia
sie tworzywa zespdt czujnika powoduje, ze energia ultradzwiekowa jest ptynnie
przekazywana na detal.

Enkoder liniowy

Enkoder dokonuje pomiaru odlegtosci przesuwu sonotrody. Zaleznie od ustawien zasilacza
moze on:

e Pozwalac na zgrzewanie na podstawie odlegtosci

e Wykrywac nieprawidtowe ustawienia sterujace

e Monitorowac jakos¢ zgrzewu

e Skracac czas trwania cyklu poprzez wygenerowanie sygnatu rozpoczecia indeksowania urzadzen
przenoszacych materiat zanim sonotroda zostanie catkowicie wycofana
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4.2.2

Zasilacz ukiadu ultradzwiekowego

2000Xc Power Supply jest czescig systemu przemystowego, ktéry moze by¢ stosowany do
ultradzwiekowego zgrzewania, wstawiania, wytyczania, zgrzewania punktowego,
wyttaczania i oddzielania detali termoplastycznych, a takze do ciecia i uszczelniania
materiatow i folii termoplastycznych.

Rysunek 4.2 2000Xc Power Supply — widok od tytu

Tabela 4.10 Przytacza z tytu zasilacza

Element Opis Element Opis

1 Ztacze WEJ./WYJ. uzytkownika 2 Ztacze Ethernet

Przetgcznik DIP WEJ./WY]J.

3 uzytkownika

4 Wentylatory

5 Ztacze RF 6 Ztacze VGA

Ztacze interfejsu zespotu

7 Ztacze USB 8 .
przesuwajacego

9 Port RS-232 10 Przewdd zasilajacy

2000Xc Power Supply stanowi potaczenie dwdch elementdéw systemu zgrzewajgcego
w jednej obudowie. Elementy te stanowig zrdédto energii ultradzwiekowej i obejmujq
znaczng czes$¢ uktadu sterowania systemem zgrzewania, w tym interfejs uzytkownika.
Obudowa jest standardowo montowana w 19-calowej szafie typu rack i umozliwia fgczenie
w zespot sktadajacy sie z maksymalnie trzech jednostek. Obudowe w standardowej
konfiguracji typu desktop mozna w tatwy sposéb zainstalowaé¢ w 19-calowej szafie typu
rack poprzez zastosowanie odpowiednich uchwytéw montazowych (dostepnych jako
zestaw). Obudowa ma gtebokos¢ okoto 20 cali (51 cm).

System sterowania 2000Xc wykorzystuje mikroprocesor do kontrolowania procesu
zgrzewania, udostepniajagc jednoczesnie interfejs uzytkownika poprzez membranowg
klawiature i wyswietlacz alfanumeryczny. Jest on wyposazony w wentylatorowy uktad
chtodzenia i jest instalowany w poziomie. Wyswietlacz na panelu przednim i elementy
sterujgce zaprojektowano tak, by byly w wygodny sposéb dostepne dla operatora —
urzadzenie powinno by¢ instalowane na wysokosci od okoto 3 do 5 stép od podtoza.
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4.2.3 Opisy obwodow
2000Xc Power Supply zawiera nastepujace moduty:
e Plyte zasilajaca
e Plyte sterownika systemu
e Modut zasilacza uktadu ultradzwiekowego

e Modut zasilacza DC
e WEJ./WYJ. uzytkownika

W ponizszych rozdziatach zamieszczono opisy poszczego6lnych modutdw.

Plyta zasilajaca

Ptyta zasilajaca petni podwojng funkcje: filtruje zaktdcenia napiecia wejsciowego zasilacza
oraz niweluje udary pradu doprowadzanego do modutu zasilacza ukfadu ultradzwiekowego
podczas uruchamiania, zanim zadziata przekaznik ograniczajacy poczatkowy prad
rozruchowy. Filtr uniemozliwia ponadto przedostawanie sie sygnatéw ultradzwiekowych do
gtéwnej linii pradu przemiennego. Dodatkowo ptyta zasilajaca zawiera modut tagodnego
rozruchu, ktéry ogranicza wptyw pradu rozruchowego.

Plyta sterownika systemu

Ptyta sterownika systemu kontroluje nastepujgce funkcje zasilania:

e Reagowanie na sygnaty uruchomienia i zatrzymania

e Reagowanie na sygnaty alarmowe i kasowania

e Reagowanie na dane wprowadzane przez uzytkownika za pomocg panelu przedniego
e Aktywacja i monitorowanie ukfadu ultradzwiekowego

¢ Dostarczanie danych do wys$wietlaczy na panelu przednim

¢ Generowanie alarmow

e Komunikacja kontrolna
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Zasilacz uktadu ultradzwiekowego

Modut zasilania ultradzwiekowego generuje energie ultradzwiekowg o czestotliwosci
rezonansowej odpowiadajacej czestotliwosci zespotu konwertera, bustera i sonotrody.
Modut zasilacza ukfadu ultradzwiekowego moze by¢ skonfigurowany jako analogowy lub
cyfrowy, z ktérych kazdy zawiera pie¢ gtdwnych obwoddéw. Zasilacz analogowy posiada
jedng nastawe, ktéra przywotuje domysine ustawienie fabryczne. Zasilacz cyfrowy ma
biblioteke zawierajgca niezmienne nastawy dostepne na potrzeby réznych modyfikacji
parametrow procesowych, ktére sg unikalne dla samego zasilacza. Zmodyfikowanym
parametrom mozna przypisa¢ nazwy w celu odzwierciedlenia konkretnych zastosowan; sg
on tadowane do pamieci przed wysytkq zzaktadu firmy Branson. Parametry
poszczegblnych nastaw mogg by¢ zmienione jedynie przez przedstawiciela firmy Branson.
Poczatkowo wszystkie nastawy sg domysinymi ustawieniami fabrycznymi. Dostep do
nastaw jest mozliwy poprzez ztacze RS232 sterownika systemu.

e Zasilacz 320 V DC: przetwarza napiecie pragdu przemiennego na napiecie +320 V DC na
potrzeby zasilajacych urzadzen wyjsciowych

¢ Obwadd wyjsciowy: dopasowuje impedancje zasilacza wyjsciowego do zespotu konwertera,
bustera i sonotrody oraz wysyta sygnaty zwrotne do obwodu sterujagcego

¢ Obwody sterujace: realizujg nastepujace funkcje:
Wysytajg sygnat uruchamiajacy do zasilacza wyjsciowego

Okreslajg rzeczywistg warto$¢ procentowg wykorzystywanej mocy ultradzwiekowej w zakresie
amplitudy

Umozliwiajg kontrole czestotliwosci rezonansu
Kontrolujg amplitude podczas rozruchu
Zapewniajg ochrone modutu zasilacza uktadu ultradzwiekowego przed przecigzeniem

Zachowujg dane dotyczace czestotliwosci roboczej podczas wykonywania ostatniego zgrzewu
(pamiec czestotliwosci) i wykorzystujg je jako punkt wyjsciowy na potrzeby kolejnego zgrzewu

Sprawdzajg i aktualizujg pamiec czestotliwosci podczas uruchamiania
Zapewniajg przetaczalne czasy narastania na potrzeby uruchamiania (start)

Modut zasilacza DC

Modut zasilacza pradem statym prostuje, filtruje i reguluje napiecie pradu przemiennego
z transformatora liniowego, przetwarzajac je na napiecie pradu statego na potrzeby
modutu sterowania systemem. Oba te obwody opisano ponizej:

e Wyjscie 5 V DC: Zapewnia napiecie +5 V DC na potrzeby obwodéw analogowych i cyfrowych
w module sterowania systemem

e Wyjscie 24 V DC: Zapewnia napiecie +24 V DC na potrzeby sygnatu sterujacego modutu
sterowania systemem i wejs¢/wyjs¢ uzytkownika

WEJ./WYJ]. uzytkownika

Interfejs WEJ./WYJ. uzytkownika jest standardowym interfejsem, do ktérego dostep
mozna uzyskac z tytu zasilacza, za posrednictwem ztgcza J3. Pozwala on na stworzenie
wiasnego interfejsu na potrzeby specjalnych wymagan dotyczacych sterowania lub
rejestrowania danych. Wyjscia interfejsu elektrycznego mozna skonfigurowa¢ do pracy
w trybie otwartego kolektora lub sygnatowym (poziomy napie¢ sygnatu zgodne
z podanymi); wtym celu nalezy odpowiednio ustawi¢ przetacznik DIP WEJ./WY]
umieszczony obok ztgcza J13.
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4.2.4 Konwertery i bustery

Z systemami zgrzewajacymi 2000Xc mozna stosowaC szeroki wybdr konwerterdow
i busterow. Numery katalogowe kompatybilnych konwerterow i busterow zawiera

Rozdziat 8: Konserwacja.

Rysunek 4.3 Typowy konwerter

DONOTCLAMP HERE’
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5.1

5.2

5.2.1

Informacje dotyczace montazu

Ten rozdziat ma na celu poméc instalatorowi w podstawowej instalacji i konfiguracji
nowego systemu zgrzewajacego 2000Xc.

PRZESTROGA

Zespot przesuwajacy i jego podzespoty sg ciezkie.

Podczas podnoszenia, rozpakowywania i montazu moze by¢
konieczna pomoc drugiej osoby lub zastosowania platform
podnosnikowych lub podnosnikdéw.

Na zasilaczu izespole przesuwajacym znajdujg sie miedzynarodowe etykiety
bezpieczenstwa. Informacje istotne dla instalacji systemu przedstawiono na rysunkach
w niniejszym rozdziale i kolejnych.

Przenoszenie i rozpakowywanie

W razie stwierdzenia uszkodzehn kontenerow transportowych Ilub produktu badz
w przypadku wykrycia uszkodzen ukrytych w pdzniejszym czasie nalezy natychmiast
powiadomi¢ o tym fakcie przewoznika. Zachowaé materiat opakowaniowy.

1. Rozpakowa¢ elementy systemu 2000Xc natychmiast po otrzymaniu przesytki. Nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi procedurami.

2. Sprawdzi¢, czy dostarczono wszystkie zamdwione elementy. Niektére podzespoty s pakowane
wewnatrz skrzyn z innymi elementami

3. Sprawdzi¢ elementy sterujace, wskazniki i powierzchnie pod katem uszkodzen

4. Nalezy zachowal wszystkie materiaty opakowaniowe, w tym palety i drewniane przektadki
dystansowe. Nalezy je wykorzysta¢ podczas zwracania systemu do oceny

Rozpakowanie zasilacza
Zasilacze sq dostarczane w kartonowym opakowaniu. Masa zasilacza wynosi okoto 40 Ib

1. Po otwarciu opakowania nalezy wyja¢ dwa gdrne elementy piankowe i wyjac zasilacz

2. Wyjac zestaw narzedziowy (zestawy narzedziowe) i inne podzespoty dostarczone z zasilaczem.
Elementy te moga by¢ dostarczane w niewielkich, oddzielnych pudetkach lub by¢ umieszczone
pod zasilaczem

3. Materiat opakowaniowy nalezy zachowac i wykorzysta¢ podczas zwracania systemu do oceny
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5.2.2

Rozpakowanie stojaka lub zespotu przesuwajacego

Stojak (lub zespdt przesuwajacy) jest ciezki; jest on umieszczony w kontenerze
transportowym. Zestaw narzedzi zespotu przesuwajgcego jest pakowany wraz z zespotem
przesuwajacym. Buster, konwerter i inne podzespoty mogg by¢ umieszczone w kontenerze
transportowym (w zaleznosci od zamodwionego urzadzenia).

e Stojaki sa transportowane na drewnianej palecie z kartonowa pokrywa

e Zespoly przesuwajace (samodzielne) sq wysytane w sztywnym kartonowym opakowaniu
z piankowymi wspornikami

Rysunek 5.1 Enkoder liniowy
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PRZESTROGA

Enkoder liniowy (umieszczony po lewej stronie zespotu
przesuwajgcego) jest bardzo czuty. Zabrania sie uzywania enkodera
liniowego jako uchwytu; nalezy go chroni¢ przed uderzeniem i nie
obcigzac go.

W zaleznoséci od majacej zastosowanie opcji nalezy rozpakowal zespdt przesuwajacy
Branson:
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5.2.3

Stojak (zespot przesuwajacy na podstawie)

Nalezy zwrd¢ uwage na strzatki , This End Up” (tq strong do goéry) i oznaczenie ,,Open Top
First” (otwiera¢ od gory). Opakowanie moze by¢ zdejmowane tylko w pozycji pionowej.

Rysunek 5.2 Rozpakowywanie stojaka (zespdt przesuwajacy na podstawie)

Wkiadka
opakowaniowa
parowaniow - 6 1/2
@
@ 53in.
Opakowanie
ochronne

e Przenie$¢ opakowanie transportowe blisko przewidzianego miejsca instalacji i umiescic je
na podtodze

e Otworzyc¢ pokrywe opakowania. Wyja¢ wktadke znajdujacg sie w goérnej czesci opakowania
zabezpieczajacego

e Usuna¢ zszywki na dole opakowania zabezpieczajacego. Podnies¢ opakowanie zabezpieczajace
z palety

PRZESTROGA

Kolumna i wspornik kolumny sg obcigzone sprezyna przeciwwagi. NIE
nalezy podejmowac préob demontazu kolumny ze stojaka, natomiast
kolumna powinna by¢ zawsze przymocowana do wspornika. Podczas
regulacji wysokosci nalezy ostroznie i powoli zwalnia¢ zaciski,
kontrolujgc ruch, oraz przytrzymac stojak, aby nie dopuscic¢ do
wykonania nagtych ruchow i odniesienia obrazen.

e Przecig¢ dwie tasmy owiniete wokot podstawy i palety. Zdja¢ dwa drewniane bloki transportowe
(z tytu podstawy), ktére zapobiegajq przesuwaniu sie podstawy na palecie

e Stojak mozna teraz przenies¢ w odpowiednie miejsce, zsuwajac go z palety. Stojaki wyposazono
w hak do podnoszenia, ktéry umozliwia uzycie wciggnikdédw do przeniesienia zespotu na miejsce

e Usunac¢ drewniany blok znajdujacy sie miedzy podstawg a podporg kolumny, ostroznie luzujac
dwa zaciski kolumny (umozliwiajgac nieznaczne uniesienie sie zespotu przesuwajacego, ale nie
pozwalajac na nagte ruchy), a nastepnie przecig¢ tasme transportowg znajdujaca sie na
drewnianym bloku. DOKRECIC ZACISKI KOLUMNY

¢ Wyjac zestaw narzedziowy z wktadki opakowaniowej oraz inne czesci (konwerter, buster itp.),
ktére mogty by¢ dostarczone ze stojakiem. Zachowac¢ materiat opakowaniowy

e Przeczyta¢ czes$¢ 5.3 Inwentaryzacja niewielkich czesci. Patrz Tabela 5.1
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5.2.4 Zespot przesuwajacy (samodzielny)

Samodzielny zespot przesuwajacy jest dostarczany w postaci zmontowanej i jest gotowy
do montazu

e Przenies¢ opakowanie transportowe blisko przewidzianego miejsca instalacji i umiesci¢ je na
podtodze

e Otworzy¢ pokrywe kartonowego opakowania, wyja¢ wktadke z gérnej czesci opakowania
i odtozy¢ jq na bok
e Zestaw narzedziowy, sruby montazowe oraz konwerter i/lub buster sg dostarczane wraz

z zespotem przesuwnym, ale w osobnych opakowaniach. Wyja¢ konwerter, buster, zestaw
narzedziowy i $Sruby z poszczegdlnych opakowan

e Zachowac¢ materiat opakowaniowy

W opakowaniu moze rowniez znajdowac sie konwerter i/lub buster,
jesli zostaty one zamodwione.

Rysunek 5.3 Konwerter ultradzwiekowy (typu J do samodzielnego uzytku) i buster

Konwerter

Bust
(pokazano typ J) T ’_ﬁ—’ uster

[¢]
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5.3

Inwentaryzacja niewielkich czesci

Tabela 5.1 Niewielkie czesci (=x) dostarczane z zasilaczem i/lub zespotami przesuwajgcymi

Czes$¢€ lub zestaw

2000Xc Power Supply

Actuator
(Zespo6t przesuwajacy)

Stojak (samo-
20 kHz | 30 kHz | 40 kHz (podstawa) dzielny)
Klucz z uchwytem X x
T-ksztattnym
Zestaw podktadek Mylar X X
Smar silikonowy X
Sruby montazowe zespotu «
przesuwajgcego
Klucze do systemu x
20 kHz (2)
Klucze do systemu N
30 kHz (2)
Klucze do systemu X
40 kHz (2)

Tulesa 40 kHz Zamowiona Zamowiona
) czesc czesc
Klucz do tulei 40 kHz Dostawa Dostawa

z tulejq z tulejq
Sruby mocujace «
i podktadka
Klucz imbusowy M8 X
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5.3.1

Kable

Do potaczenia zasilacza z zespotem przesuwajacym stuzg dwa kable: kabel interfejsu
zespotu przesuwajacego ikabel RF. W przypadku innych wymagan dotyczacych
interfejsow moze by¢ rdéwniez wymagany kabel WEJ./WY]. dostarczany przez
uzytkownika. Informacje o rodzajach kabli i ich dtugosciach podano na fakturze.

Tabela 5.2 Wykaz kabli

Numer czesci Opis
100-246-630 Kabel uktadu detekcji zwaré
101-241-203 Interfejs zespotu przesuwajacego, 8’ (1925S)
101-241-204 Interfejs zespotu przesuwajgcego, 15’ (J925S)
101-241-205 Interfejs zespotu przesuwajgcego, 25’ (1925S)
101-241-207 WEJ./WYJ. uzytkownika, 8’ (J957S)
101-241-208 WEJ./WYJ. uzytkownika, 15’ (J957S)
101-241-209 WEJ./WY]. uzytkownika, 25’ (J957S)
101-240-176 RF, CE — 8’ (J931CS)
101-240-177 RF, CE — 15’ (J931CS)
101-240-178 55’ IEI-I|Ez_ 25’ (J931CS) Uwaga: nie dla systemdw 30 kHz lub
101-240-179 RF, CE — 8’ (J934C)
159-240-188 RF, 15" RT KAT.
159-240-182 RF, CE — 20’ (J934C)
101-241-207D WEJ./WYJ. uzytkownika, 8’ (J957S) (wersja europejska)
101-241-208D WEJ./WYJ. uzytkownika, 15’ (J957S) (wersja europejska)
101-241-209D WEJ./WY]. uzytkownika, 25’ (J957S) (wersja europejska)
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5.4

5.4.1

Wymagania zwigzane z montazem

W niniejszym rozdziale omoéwiono miejsce instalacji, wymiary gtéwnych podzespotow,
wymagania Srodowiskowe, elektryczne i dotyczace powietrza zaktadowego na potrzeby
utatwienia planowania instalacji i jej przeprowadzenia.

Miejsce

Zespdt przesuwajacy lub podstawa mogg by¢ instalowane w réznych pozycjach. Poniewaz
stojak (na podstawie) jest czesto obstugiwany recznie, za pomoca umieszczonych na
podstawie przefgcznikdw uruchamiajgcych, jest on instalowany na wysokosci stotu
roboczego (okoto 30-36 cali) w celu zapewnienia bezpiecznej iwygodnej obstugi,
a operator siedzi lub stoi przed systemem. Zespoty przesuwajgce mogg by¢ montowane
w dowolny sposdb; w przypadku montazu odwrotnego nalezy skontaktowac sie z firmg
Branson.

Jesli stojak nie zostanie witasciwie zabezpieczony, moze on sie przewrdci¢, jesli zostanie
przesuniety wokot osi kolumny. Powierzchnia robocza, na ktérej zainstalowany jest stojak,
musi by¢ wystarczajgco stabilna, aby go podeprze¢, ina tyle wytrzymata, aby nie
przewrocic sie podczas regulacji stojaka na etapie instalacji lub konfiguracji.

2000Xc Power Supply nie moze by¢ ustawiany w taki sposob, aby podtaczanie lub
odtaczanie gtéwnego wtyku zasilania byto utrudnione.

Zasilacz moze znajdowac sie w odlegtosci do 50 stdép od zespotu przesuwajacego 20 kHz
(20" w przypadku modeli 30 kHz i 15" w przypadku modeli 40 kHz). Zasilacz musi by¢
fatwo dostepny w celu zmiany parametréw i uzytkownika i ustawien i powinien by¢
umieszczony w pozycji poziomej. Zasilacz nalezy ustawi¢ w taki sposdb, aby nie zasysat
kurzu, brudu lub innych zanieczyszczen przez tylne wentylatory. Nalezy zapoznac sie
z rysunkami wymiarowymi elementéw zamieszczonymi na nastepnych stronach.
Wszystkie wymiary podano w przyblizeniu i moga sie rézni¢ w zaleznosci od modelu:

Rysunek 5.4 Rysunek wymiarowy zasilacza
Rysunek 5.5 Rysunek wymiarowy zespotu przesuwajgcego 2000Xc
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Rysunek 5.4 Rysunek wymiarowy zasilacza
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Rysunek 5.5 Rysunek wymiarowy zespotu przesuwajacego 2000Xc
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Montaz na podstawie
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BRANSON

Actuator (Zespdt przesuwajacy)
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Rysunek 5.6 Schemat okablowania
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5.4.2

Parametry wejsciowe zasilania elektrycznego

Podtaczy¢ zasilacz do jednofazowego, uziemionego, 3-przewodowego zrddta zasilania

o czestotliwosci 50

bezpiecznikdw réznych modeli.

lub 60 Hz.

Tabela 5.3 przedstawia wartosci

natezen i mocy

Sruba uziemiajaca z tytu zespotu przesuwajacego musi by¢ potaczona z uziemieniem za
pomocg przewodu o wielkosci 8 gauge.

Tabela 5.3 Wymagania dotyczace charakterystyki pradu zasilajacego

Model Moc Wartos¢ znamionowa pradu Zlacze NEMA
B 21 A maks. przy 220 V/bezpiecznik | Wtyk NEMA
15 kHz | 3300 W 200-240 V 20 A L6-20P
_ 7 A maks. przy 200 V/bezpiecznik Wtyk NEMA
1250 W 200-240 V 20 A L6-20P
_ 14 A maks. przy 100 V/bezpiecznik | Wtyk NEMA
1250 W 100-120 V 20 A 5-15p
20 kHz . ™ . "
_ 14 A maks. przy 200 V/bezpieczni Wtyk NEMA
2500 W 200-240 V 20 A L6-20P
_ 25 A maks. przy 220 V/bezpiecznik | Wtyk NEMA
4000 W 220-240 V 25 A L6-20P
_ 5 A maks. przy 200 V/bezpiecznik Wtyk NEMA
750 W 220-240 V 20 A L6-20P
26 A maks. przy 100 V/bezpiecznik | Wtyk NEMA
— *
30 kHz | 1500 W 100-120 V 20 A 5-20p
_ 10 A maks. przy 200 V/bezpiecznik | Wtyk NEMA
1500 W 200-240 V 20 A L6-20P
_ 5 A maks. przy 200 V/bezpiecznik Wtyk NEMA
800 W 200-240 V 20 A L6-20P
40 kHz . ™ . .
: 10 A maks. przy 100 V/bezpieczni Wtyk NEMA
800 W 100-120V 20 A 5-15p

*Wymaga specjalnego gniazda 20 A 120 V.
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5.4.3

5.4.4

5.4.5

5.4.6

Powietrze zaktadowe

Doprowadzane zaktadowe sprezone powietrze musi by¢ czyste (poziom filtracji do
5 mikrondw), suche i nie moze zawiera¢ smarow. Cisnienie sprezonego powietrza powinno
by¢ regulowane iwynosi¢ maks. 100 psig (690 kPa). W zaleznosci od zastosowania,
zespot przesuwajacy wymaga cisnienia o wartosci od 35 do 100 psi. Stojaki wyposazone
sq w liniowy filtr powietrza. Zespoty przesuwajace (samodzielne) wymagajg zastosowania
filtra powietrza dostarczanego przez klienta. Zaleca sie zastosowanie szybkoziacza.
W razie potrzeby nalezy uzy¢ blokady w przewodzie powietrza.

PRZESTROGA

Syntetyczne smary do sprezarek zawierajace silikon lub $rodek
WD-40 spowodujg wewnetrzne uszkodzenia zespotu przesuwajacego
i usterki z powodu zawartych w nich rozpuszczalnikéw.

Filtr powietrza

Zespoly przesuwajace (samodzielne) wymagajq zastosowania filtra powietrza
dostarczonego przez klienta, ktéry chroni przed czastkami statymi o wielkosci 5 mikronow
lub wigkszej.

Przewody i ztacza pneumatyczne

Zespoly przesuwajace nie sg fabrycznie wyposazone w zewnetrzne przewody, ale majq
typowe

przytacze pneumatyczne o $rednicy zewn. 1/4 cala umieszczone przy wlocie powietrza.
Podczas podtaczania zespotu przesuwajacego lub zmiany potaczen na potrzeby zmiany
miejsca montazu filtra nalezy uzy¢ przewodu o $rednicy zewnetrznej 1/4 cala i ztaczy
o ci$nieniu nominalnym wiekszym niz 100 psi (zastosowaé ostone Parker ,Parflex”
o $srednicy zewnetrznej 1/4 x 0,040, typ 1, gatunek E5 Ilub podobng), a takze
odpowiednich ztaczy.

Przylacza pneumatyczne zespotu przesuwajacego

Potgczenie pneumatyczne zespotu przesuwajacego 2000Xc jest wykonane przy uzyciu
ztacza wlotu powietrza w gornej czesci z tylu zespotu przesuwajacego za pomocq
wykonanego z tworzywa sztucznego przewodu pneumatycznego. W przypadku instalacji
wykorzystujacych samodzielne zespoty przesuwajace nalezy zapewni¢ zespdt filtra
powietrza, ktéry bedzie mdgt dziata¢ pod cisnieniem wynoszacym co najmniej 100 psig
i bedzie usuwat czastki state o wielkosci 5 mikrondw lub wiekszej. Schemat pneumatyczny
zawiera Rozdziat 4: Dane techniczne.
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5.4.7

Zuzycie powietrza przez silownik

Tabela 5.4 Minutowe zapotrzebowanie na powietrze na cal skoku (w obu kierunkach, wartosci
podano w stopach szesciennych)

:Clivnileetrl"lzea 1,5" o7 2,5" 3"
10 0,00174 0,00317 0,00490 0,00680
20 0,00243 0,00437 0,00680 0,00960
30 0,00312 0,00557 0,00870 0,01240
40 0,00381 0,00677 0,01060 0,01520
50 0,00450 0,00800 0,01250 0,01800
60 0,00513 0,00930 0,01440 0,02080
70 0,00590 0,01040 0,01630 0,02350
80 0,00660 0,01170 0,01830 0,02670
90 0,00730 0,01300 0,02040 0,02910
100 0,00800 0,01420 0,02230 0,03190

Danych zamieszczonych w powyzszej tabeli nalezy uzy¢ do obliczenia ilosci powietrza
wykorzystywanego przez sitownik pneumatyczny.

Do tego nalezy doda¢ 0,034 stopy szesSciennej na sekunde (2CFM) rzeczywistego czasu
trwania zgrzewania, aby uwzgledni¢ powietrze chilodzace konwerter w trakcie cyklu
zgrzewania.

Przyktad:

Zespdt przesuwajacy 2000Xc 3,0” pracujgcy pod petnym cisnieniem (100 psi) i przy petnej
dtugosci skoku (4") z czestotliwoscig cyklu 20 detali na minute = 0,0319 CFM na cal skoku
(wg tabeli) x 8” (catkowity skok wynosi 4” w dot i 4” z powrotem), co odpowiada 0,2552 CFM na
skok

Czas zgrzewania to 1 sekunda, wiec: 0,034 x 1 = 0,034 CFM na potrzeby chtodzenia

Do wartosci 0,034 CFM oznaczajacej zapotrzebowanie na chtodzenie nalezy doda¢ 0,2552 CFM
dla sitownika, co odpowiada 0,2892 CFM na cykl

Po pomnozeniu tej wartosci przez 20 (liczba detali na minute) otrzymuje sie wynik 5,784 CFM
Powyzszy przyktad nalezy uzna¢ za najgorszy warunek pracy zgrzewarki.

2000Xc Power Supply jest nietypowy, poniewaz jego ukfad pneumatyczny jest uzywana
w trybie pracy roéznicowej. Z tego powodu wartosci odpowiadajgce cisnieniu 100 psi
w powyzszej tabeli uwzgledniajg pewng rezerwe i niekoniecznie odpowiadajq rzeczywistej
wartosci sity. Nalezy pamietac¢ o koniecznosci dodania powietrza na potrzeby chtodzenia
konwertera (0,034).
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5.5 Etapy instalacji

PRZESTROGA | Ciezki przedmiot

Produkt jest ciezki; podczas jego instalacji lub regulacji wystepuje
zagrozenie przyszczypnieciem lub zmiazdzeniem. Nie nalezy zbliza¢
sie do czesci ruchomych i nie luzowacé zaciskéw, chyba ze jest to
konieczne.

5.5.1 Montaz stojaka (zespot przesuwajacy na podstawie)

Aby zapobiec przewrdéceniu sie podstawy lub jej niepozadanym ruchom, nalezy jg
przykreci¢ do stotu warsztatowego. W naroznikach odlewu przewidziano cztery otwory na
Sruby montazowe 3/8-calowe lub M10. Aby nie dopusci¢ do powstania wyztobien
w odlewie, nalezy zastosowac ptaskie podktadki. Patrz Rysunek 5.7.

PRZESTROGA

Podstawe nalezy przymocowac do powierzchni roboczej za pomoca
czterech $rub, aby zapobiec jej przewrdceniu sie lub niepozadanym
ruchom, gdy zesp6t przesuwajacy bedzie przesuniety poza jej srodek
lub obrdci sie wokét kolumny.

1. Nalezy upewnic sie, ze u géry nie znajduja sie zadne przeszkody oraz ze wyeliminowano miejsca
stwarzajgce zagrozenie przyszczypnieciem lub tarciem. Poniewaz catkowicie podniesiony zespo6t
przesuwajacy jest wyzszy niz kolumna, potaczenia sg wowczas odstoniete

2. Przymocowac podstawe zespotu przesuwajacego do stotu roboczego przy uzyciu czterech
wkretéw z tbem gniazdowym (dostarczane przez klienta, 3/8 cala lub M10). Aby nie dopusci¢ do
powstania wyztobien w odlewie, nalezy zastosowac ptaskie podktadki. Zaleca sie stosowanie
nylonowych nakretek blokujgcych ze sSrubami z tbem walcowym w celu zmniejszenia ryzyka
poluzowania spowodowanego wibracjami i ruchem

3. Podtaczy¢ zaktadowe zrdodto powietrza do weza pneumatycznego stojaka (ztacze meskie 3/8 NPT
na wezu). Zaleca sie zastosowanie szybkoztacza. W razie potrzeby nalezy uzy¢ blokady
w przewodzie powietrza

4. Sprawdzi¢, czy przewdd sterujacy przetacznika uruchamiajacego na podstawie jest prawidtowo
podtgczony do tylnej czesci zespotu przesuwajacego

5. Sprawdzi¢, czy ztacze enkodera liniowego jest prawidtowo podtaczone do tylnej czesci zespotu
przesuwajgcego

6. Sprawdzi¢, czy uziemienie jest podtgczone przewodem o przekroju 8 gauge do zacisku
uziemienia znajdujacego sie z tytu zespotu przesuwajacego
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Rysunek 5.7 Srodki podstaw montazowych
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5.5.2 Zespotl przesuwajacy (samodzielny)

Zespot przesuwajacy (samodzielny) jest przeznaczony do montazu na nietypowych
wspornikach montazowych. Jest on umieszczany w odpowiednim miejscu za pomocq
trzpienia mocujgcego i mocowany trzema srubami metrycznymi.

PRZESTROGA

W przypadku instalacji niestandardowej zespdt przesuwajacy musi
by¢ zamontowany na belce dwuteowej lub innej sztywnej konstrukcji.
Powierzchnia montazowa musi by¢ ptaska z doktadnoscig do 0,004
cala (0,1 mm) catkowitego odczytu wskaznika, w obszarze tolerancji
0 wymiarach 16 x 3,5 cala (410 x 90 mm).

1. Wyjacé zespdt przesuwajacy z opakowania. Ostroznie potozy¢ zespdt na jego prawej stronie
(NIE na stronie z enkoderem liniowym)

2. Zaleca sie uzycie sworznia prowadzacego. Nie jest on dostarczany z zespotem przesuwajacym.
Jesli sworzen prowadzacy okaze sie niezbedny, nalezy uzy¢ wytrzymatego metalowego kotka
o srednicy 12 mm. Kotek ten nie moze wystawa¢ poza podpore w kierunku zespotu
przesuwajacego na wiecej niz 0,40 cala (10 mm)

PRZESTROGA

Sruby wspornika zespotu przesuwajacego 2000Xc sg Srubami
metrycznymi M10 x 1,5 (skok gwintu), dfugos¢ 25 mm. Sworzen
wspornika i Sruby montazowe nie mogg wystawac na wiecej niz 0,40
cala (10 mm) w kierunku zespotu przesuwajacego; w przeciwnym
razie moze dojs¢ do kolizji lub uszkodzenia wozka.

72 100-412-234PL REV. 11



PRZESTROGA

ZABRANIA SIE uzywania $rub montazowych M10 x 1,25 z urzadzen

serii 900. Majq one inny skok gwintu i nie pasujgq do zespotu
przesuwajgcego 2000Xc.

Rysunek 5.8 Zespdt przesuwajacy od tylu — pokazano rozmieszczenie powierzchni montazowej,
$rub i sworzni prowadzacych

Actuator
Interface Cable

Alarm I/O,
Optional N

MPS/GDS”"| © =

RF Cable o Cable

Actuator —p

Power Supply
rear view

Cable

Line Cord

Linear Encoder

Linear Encoder

| start Switch

Base, shown rotated 90° CCW

3. Unies¢ zespdt przesuwajacy w odpowiednig pozycje na mocowaniu i zabezpieczy¢ go za pomocg
dotaczonych $rub metrycznych

PRZESTROGA

W przypadku koniecznosci uzycia srub o innej dtugosci nalezy

upewnic sie, ze sruby wsuwajg sie w gwinty w obudowie zespotu
przesuwajacego na wiecej niz 0,25 cala (6 mm), ale mniej niz 0,40

cala (10 mm).
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5.5.3

5.5.4

5.5.5

Montaz zasilacza

Zasilacz jest przystosowany do ustawienia na stole warsztatowym (gumowe stopy na
dole) w odlegtosci od zespotu przesuwajacego odpowiadajacej dtugosci kabla; moze on
by¢ takze montowany w standardowej 19-calowej szafie typu rack (przy uzyciu
opcjonalnego zestawu uchwytu). W jego tylnej czesci znajdujg sie dwa wentylatory
ttoczace powietrze chtodzace, ktore przeptywa od tytu do przodu; nie mogq one byc
niczym zakryte. Nie nalezy umieszcza¢ zasilacza na podiodze lub w innych miejscach,
w ktorych pyt, brud lub innego rodzaju zanieczyszczenia mogg dostac sie jego wnetrza.

Elementy sterujace z przodu zasilacza musza by¢ dostepne na potrzeby wprowadzania
ustawien, a ich oznaczenia muszg by¢ czytelne.

Poniewaz wszystkie pofaczenia elektryczne znajdujq sie z tytu zasilacza, nalezy go
umiesci¢ w miejscu pracy w taki sposob, by pozostawi¢ wolng przestrzen (okoto 4 cale lub
wiecej po obu stronach i 6 cali z tytu) w celu zapewnienia dostepu do kabli i wentylatoréw.
Nie nalezy umieszcza¢ zadnych przedmiotéw na obudowie zasilacza.

Jesli system ma by¢ zainstalowany w Srodowisku o duzym zapyleniu, konieczne jest
stosowanie zestawu filtrow do wentylatoréw (101-063-614).

Rysunek 5.4 Rysunek wymiarowy zasilacza przedstawia wymiary zespotu 2000Xc Power
Supply.

Dtugos¢ kabla zalezy od czestotliwosci pracy systemu zgrzewajacego. Przygniecenie,
przytrzasniecie, uszkodzenie lub modyfikacja kabla RF mozZe negatywnie wptyna¢ na
wydajnos¢ pracy ijej rezultat. W przypadku specjalnych wymagan dotyczacych kabli
prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Branson.

Zasilanie wejsciowe (obwod gtéwny)

System wymaga jednofazowego zasilania wejSciowego, ktdre podtacza sie do zasilacza za
pomocg zintegrowanego przewodu zasilajgcego. 5.4.2 Parametry wejSciowe zasilania
elektrycznego zawiera informacje na temat wymagan dotyczacych wtyku i gniazda
z uwzglednieniem danej mocy.

Informacje dotyczace mocy znamionowej danego modelu zamieszczono na jego tabliczce
danych.

Moc wyjsciowa (kabel RF)

Energia ultradzwiekowa jest doprowadzana do przykrecanego gniazda MS umieszczonego
z tytu zasilacza, ktdére jest podtaczane do zespotu przesuwajgcego lub konwertera
(w zaleznosci od zastosowania).

PRZESTROGA

Nie wolno uzytkowac systemu, gdy przewdd HF jest odtgczony lub
uszkodzony.
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5.5.6

Potaczenie pomiedzy zasilaczem a zespotem przesuwajacym

Zespot przesuwajacy Branson 2000Xc ma dwa potaczenia elektryczne z zasilaczem:
poprzez kabel RF i kabel interfejsu zespotu przesuwajacego. 37-pinowy kabel interfejsu
zespotu przesuwajgcego stuzy do zasilania i przesytania sygnatéw sterujacych pomiedzy
zasilaczem a zespotem przesuwajgacym. Kabel jest podtgczany z tytu zasilacza iz tytu
zespotu przesuwajacego.

Chociaz miedzy zespotem przesuwajgacym a zasilaczem mogg wystepowal jeszcze inne
pofaczenia, te dwa sg jedynymi pofaczeniami standardowymi, ktdore przedstawia

Rysunek 5.9.

Aby uktad detekcji zwarc¢ dziatat, po zetknieciu sie sonotrody z elektrycznie izolowanym
mocowaniem lub kowadtem energia ultradzwiekowa powinna zosta¢ odtgaczona. W tym
celu konieczne jest podtgczenie kabla Branson EDP nr 100-246-630 wyprowadzonego ze
ztacza MPS/GDS znajdujacego sie z tylu zespotu przesuwajgcego do odizolowanego
uchwytu/kowadta.

Rysunek 5.9 Potaczenia elektryczne miedzy zasilaczem a zespotem przesuwajacym 2000Xc
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5.5.7

Podiaczenie przetacznika uruchamiajacego

ZespOt przesuwajacy Branson wymaga wykonania pofaczenia z 2 wylgcznikami
uruchamiajacymi i wylacznikiem awaryjnym. Stojaki na podstawie wyposazono
w odpowiednie przytacze (fabrycznie zainstalowane i podtagczone do podstawy), natomiast
stojaki na piascie i zespdt przesuwajacy (samodzielny) wymagajg wykonania wiasnych
potaczen przetacznikéw uruchamiajacych/zatrzymania awaryjnego. Potaczenia te nalezy
wykona¢ w nastepujacy sposdb:

Rysunek 5.10 Oznaczenia potaczen przetgcznika uruchamiajgcego (zespot przesuwajacy CE)

PB2 PB1 P69 | P69-A IEC  epp 10?-|2r:o-01on
11| PB2RTN | Czamy Biaty
$ 0 2| 2 | PBIRTN |Bialy Brazowy
C{ ? Q» O 6 | 6 | 24VSRC | Niebieski rézowy
7 | 7 | 24VSRC Pomaranczowy| Niebieski
9 | 9 | ESTOPSRC | Fioletowy czarny
EMER O 8 | 8 | ESTOPSRC | 2oty czerwony
stop \] o o 3 | 3 | ESTOPRTN | Czerwony Zielony
4 | 4 | ESTOPRTN | Zielony z0tty
5|5 |NC Brazowy szary
PALM BUTTON START Qj

EMER STOP to wytacznik awaryjny z dwoma stykami: jednym normalnie zamknietym i jednym normalnie otwar-
tym

Zamiast mechanicznych wytacznikdédw uruchamiajacych mozna
stosowac urzadzenia potprzewodnikowe, o ile ich prad uptywowy nie
przekracza 0,1 mA.

Aby spetni¢ warunek uruchamiania, czas miedzy zamknieciem
przetgcznikdw uruchamiajacych PB1 i PB2 musi wynosi¢ mniej niz
200 milisekund i muszg one pozostawac w stanie zamkniecia az do
momentu aktywacji sygnatu zwolnienia PB.

BASE/START oznacza zenskie potaczenie DB-9 umieszczone ztytu zespotu
przesuwajqcego. Kabel wymaga meskiego ztqcza DB-9 (D-shell).

PB1 i PB2 oznaczajg dwa normalnie otwarte przetgaczniki uruchamiajace, ktére musza by¢
uruchomione jednoczesnie, aby cykl zgrzewania mogt sie rozpocza¢. Czas miedzy ich
zamknieciami musi wynosi¢ mniej niz 200 milisekund — w przeciwnym razie wyswietli sie
komunikat o btedzie: ,Start Sw Time”. Nie wymaga on kasowania, ale w celu rozpoczecia
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kolejnego cyklu przetaczniki musza zadziata¢ w odpowiednim czasie, aby komunikat
o btedzie nie pojawit sie ponownie. Patrz uwaga powyzej.

Aby uzy¢ innych rozwigzan na potrzeby uruchamiania zgrzewarki lub
jej zatrzymywania awaryjnego, nalezy zawrzec¢ z firmg Branson
umowe dotyczgacg odpowiedzialnosci za produkt.
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5.5.8

Interfejs WEJ./WYJ]. uzytkownika

Interfejs WEJ./WYJ]. uzytkownika jest standardowym interfejsem uzytkownika i znajduje
sie na zasilaczu. Zapewnia on mozliwo$¢ stworzenia wiasnego interfejsu na potrzeby
specjalnych wymagan dotyczacych sterowania lub rejestrowania danych. Kabel interfejsu
ma zenskie zlgcze D-shell HD44 i jest podtaczany do tytu zasilacza. Wyjscia interfejsu
elektrycznego mozna skonfigurowa¢ do pracy w trybie otwartego kolektora Iub
sygnatowym (poziomy napie¢ sygnalu zgodne z podanymi); wtym celu nalezy
odpowiednio ustawi¢ przeftacznik DIP WEJ./WY]J.

Przetacznik DIP SW1 interfejsu WEJ./WY]J]. uzytkownika znajduje sie obok ztgcza 13 z tytu
zasilacza 2000Xc. Uktad pindw wtyku kabla interfejsu WEJ./WYJ. uzytkownika zawiera
Tabela 5.5.

Rysunek 5.11 Identyfikacja kabli interfejsu WEJ./WYJ. uzytkownika i ich oznaczenia kolorystyczne

User I/O Cable °

Stripped and tinned one end,

HD-44 male connector other end R — %
(cable length as ordered)

Part number

Wire Color Diagram
Two Colors = Insulator/Stripe
Three Colors = Insulator/Stripe/Dot

4 [

/
[

Insulation Stripe Dot

\/_ TN

PRZESTROGA

Wszystkie nieuzywane przewody muszg by¢ od siebie odizolowane
elektrycznie. Nieprawidtowe odizolowanie lub podtaczenie przewodow
moze spowodowac uszkodzenie ptyty sterownika systemowego.

PRZESTROGA

Nalezy upewni¢ sie, ze piny GND i +24 V sg prawidtowo podtaczone.
Ich nieprawidtowe podtgczenie spowoduje uszkodzenie ptyty
sterownika systemowego.
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Tabela 5.5 Przyporzadkowanie pindow kabla interfejsu WEJ./WYJ. uzytkownika

Pin Nazwa Rodzaj Kierunek Kolory Kolory
sygnatu sygnatu na J3 EC 60304 DIN 47100

1 J3_1_INPUT 24 V Logika 1 True | Wejscie Biaty/czarny Biaty

2 CYCLE_ABORT 24 V Logika 1 True | Wejscie Czerwony/czarny Brazowy

3 EXT_RESET 24 V Logika 1 True | Wejscie Zielony/czarny Zielony

4 SOL VALVE_ SRC | +24V Wyjscie Pomaranczowy/ 261ty
czarny

5 REJECT 24 V Logika 0 True | Wyjscie Niebieski/czarny szary

6 G_ALARM 24 V Logika 0 True | Wyjscie Czarny/biaty rézowy

7 ACT_CLEAR 24 V Logika 0 True | Wyjscie Czerwony/biaty Niebieski

8 J3_8_OUTPUT 24 V Logika 0 True | Wyjscie Zielony/biaty Czerwony

9 MEMORY Analogowy Wyjscie Niebieski/biaty Czarny

10 USER_AMP_IN Analogowy Wejscie Czarny/czerwony Fioletowy

11 MEM_CLEAR 24 V Logika 0 True | Wyjscie Biaty/czerwony Szary/rézowy

12 GND Pomaranczowy/ C_zeryvon_y/
czerwony Niebieski

13 | +24V Niebieski/ Biaty/Zielony
czerwony

14 f—ALARM—RELAY— Zestyk przekaznika | Wyjscie Czerwony/zielony Brazowy/zielony

15 READY_RELAY_2 Zestyk przekaznika | Wyjécie Eglgi;ancmwy/ Biaty/z6tty

16 SVIRTN +24 V powrét Wejscie Czarny/biaty/ 26tty/Brazowy
czerwony

17 J3_17_INPUT 24V Logika 1 True | Wejécie Biaty/czarny/ Biaty/szary
czerwony

18 USER_EXT_SEEK+ | 24 V Logika 1 True | Wejscie Eﬁ;;wmy/ czarny/ | syary/Brazowy

19 33_19_INPUT 24 V Logika 1 True | Wejscie E;:L?”y/ czarny/ Biaty/rézowy

. . Pomaranczowy/ ‘-

20 SUSPECT 24 V Logika 0 True | Wyjscie czarny/biaty Ro6zowy/brazowy

21 READY 24V Logika 0 True | Wyjécie Ei'ae,{i’/'eSk'/ czarny/ | Biaty/niebieski

22 J3_22_OUTPUT 24 V Logika 0 True | Wyjécie gzal‘g:y czerwony/ | prazowy/niebieski

- Biaty/czerwony/ .

23 10V_REF Analogowy Wyjscie . Biaty/czerwony
zielony

24 AMPLITUDE_OUT Analogowy Wyjscie gz?ggsny/czarny/ Brazowy/czerwony

25 USER_FREQ_OFFS Analogowy Wejscie Zielony/czarny/ Biaty/czarny

ET

pomaranczowy
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Tabela 5.5 Przyporzadkowanie pindw kabla interfejsu WEJ./WYJ. uzytkownika

Pin Nazwa Rodzaj Kierunek Kolory Kolory
sygnatu sygnatu na J3 EC 60304 DIN 47100
. o Pomaranczowy/
26 RUN 24 V Logika 0 True | Wyjscie czarny/zielony Brazowy/czarny
27 GND N|eb|esk’|/b|a+y/ Szary/zielony
pomaranczowy
28 | +24v Czarny/biaty/ 26lty/szary
pomaranczowy
29 G_ALARM_RELAY_ Zestyk przekaznika | Wyjscie B|a+y/czc?rwony/ R&zowy/zielony
2 pomaranczowy
WELD_ON_RELAY_ . . Pomaranczowy/ . L.
30 1 Zestyk przekaznika | Wyjscie biaty/niebieski z0tty/rozowy
31 33_31_INPUT 24 V Logika 1 True | Wejécie Biaty/czerwony/ Zielony/niebieski
niebieski
32 33_32_INPUT 24V Logika 1 True | Wejécie g:jgzy biaty/ 26ity/niebieski
33 33_33_INPUT 24V Logika 1 True | Wejécie ZBlfl*g’é szamy/ Zielony/czerwony
. . Czerwony/biaty/ L.
34 PB_RELEASE 24 V Logika 0 True | Wyjscie zielony z0ity/czerwony
. i Zielony/biaty/ .
35 WELD_ON 24 V Logika 0 True | Wyjscie niebieski Zielony/czarny
36 J3_36_OUTPUT 24V Logika 0 True | Wyjécie Pomaranczowy/ 26ity/czarny
czerwony/zielony
. Niebieski/ L
37 PWR Analogowy Wyjscie czerwony/zielony Szary/niebieski
i Czarny/biaty/ ‘- . .
38 FREQ_OUT Analogowy Wyjscie niebieski Rézowy/niebieski
39 SEEK 24 V Logika 0 True | Wyjscie Biaty/czarny/ Szary/czerwony
niebieski
Otwarty kolektor A Czerwony/biaty/ ‘-
40 MEMORY_STORE (aktywny, niski) Wyjscie niebieski Rézowy/czerwony
Zielony/
41 GND analogowe pomaranczowy/ Szary/czarny
czerwony
Pomaranczowy/ L.
42 +24V czerwony/niebieski Rozowy/czarny
Niebieski/
43 READY_RELAY_1 Zestyk przekaznika | Wyjscie pomaranczowy/ Niebieski/czarny
czerwony
Czarny/
44 WELD_ON_RELAY Zestyk przekaznika | Wyjscie pomaranczowy/ Czerwony/czarny
czerwony
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PRZESTROGA

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie nieuzywane przewody sq
prawidtowo odizolowane; w przeciwnym razie moze dojs¢
do uszkodzenia zasilacza lub systemu.

W przypadku synchronizacji wielu systemoéw nalezy przeczytac
przewodnik po automatyzacji dostarczany przez firme Branson (EDP
100-214-273) w celu uzyskania dodatkowych informacji na temat
wyboru i korzystania z funkcji wejscia i wyjscia, ktdrych opis zawiera
ponizsza tabela.

Tabela 5.6 Wejscia/wyjscia

Wejscie Wyjscie
Disabled (Wyt.) )
Wybér nastawy Dlsafbled (Wyt.)
Confirm Preset

Ext U/S Dglay (Potwierdzenie

(Opodznienie zewn. nastawy)

U/s) Y

. Ext Beeper

Display Lock

(Blokada (Brzeczyk zewn.)

wyswietlacza) Cycle OK (Cykl
J3_1_INPUT Ext Signal (Sygnat praW|d+|owy|)

zewn.) No Cycle Alarm
J3_17_INPUT
s 1o INPUT Sonics Disable 33_8 OUTPUT (’?'arm braku cyklu)

_15_ Alarm przecigzenia

(Wyt. ukiad J3_22_OUTPUT M przecia

J3_31_INPUT ultradzwigkowy) Modified Alarm
J3_36_OUTPUT ikaciji

1332 INPUT Memory Reset _56_ (Alarm modyfikacji)

(Kasowanie pamieci) Uwaga
J3_33_INPUT Narzedzia zewn. Missing Part

Sync In (Brak detalu)

(Synchronizacja Narzedzia zewn.

wej.)

Sync Out

Part Pres,e,nt (Synchronizacja

(Obecnosc detalu) wyj.)

Confirm Reject Part-ID Ready

(Potwierdzenie (ID czesci gotowy)

odrzutu)
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5.5.9 Wtyk zasilania

Aby dodac¢ lub zmieni¢ wtyk zasilania, nalezy zastosowac sie do ponizszych oznaczen
kolorystycznych  przewoddéw zgodnych z miedzynarodowymi zharmonizowanymi
oznaczeniami. Nalezy zastosowac wtyk odpowiedni do gniazda zasilania.

Podtaczenie zasilacza do nieprawidtowego napiecia lub nieprawidtowe
podigczenie przewodow moze spowodowac jego trwate uszkodzenie.
Nieprawidtowe podtaczenie przewoddw stwarza ponadto zagrozenie
dla bezpieczenstwa. Uzycie odpowiedniego wtyku lub ztacza pozwoli
zapobiec nieprawidlowemu wykonaniu potgczen.

Rysunek 5.12 Miedzynarodowe zharmonizowane oznaczenia kolorystyczne przewodow

Ostona przewodu sieciowego NIEBIESKI = neutralny

| c BRAZOWY = faza

e/
Y,
%,

estosnsisssim— ZIELONY/z6tty pasek = przewdd ochronny PE
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5.5.10

Przetacznik DIP interfejsu WEJ]./WYJ. uzytkownika (SW1)

Przetacznik DIP SW1 interfejsu WEJ]./WYJ. uzytkownika znajduje sie obok ztgcza 13 z tytu
2000Xc Power Supply — patrz Rysunek 4.2 2000Xc Power Supply — widok od tytu.
Ustawienia tych przetacznikéw majq wptyw na sygnaty WEJ./WYJ. uzytkownika. Domysine
ustawienie fabryczne dla wszystkich przetacznikéw DIP to Wk. (zamkniecie: pozycja
przetgcznika najblizej oznaczenia numerycznego).

o Jesli przetgcznik DIP jest ustawiony w pozycji Wk. (zamkniecie), odpowiedni pin wyjsciowy
zostanie skonfigurowany jako zrédto pradu, maks. 25 mA

o Jesli przetacznik DIP ustawiony jest w pozycji WYL. (otwarcie), odpowiedni pin wyjsciowy
zostanie skonfigurowany jako ,otwarty kolektor”, 24 V DC, maks. prad wyjsciowy 25 mA

Tabela 5.7 Funkcje przetacznikow DIP WEJ./WY]. uzytkownika

przZ?;Z:i?ka Opis sygnatu Sygnatl wyjsciowy
1 REJECT_SIG REJECT
2 SUSPECT_SIG SUSPECT
3 PB_RELEASE_SIG PB_RELEASE
4 G_ALARM_SIG G_ALARM
5 READY_SIG READY
6 WELD_ON_SIG WELD_ON
7 ACTUATOR_CLEAR_SIG ACT_CLEAR
8 J3_22_OUT_SIG J3_22_OUTPUT
9 J3_36_0OUT_SIG J3_36_OUTPUT
10 J3_8_OUT_SIG J3_8_OUTPUT

100-412-234PL REV. 11
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5.6 Ostony i urzadzenia bezpieczenstwa

5.6.1 Sterowanie ukiadem zatrzymania awaryjnego

Aby skasowac przycisk zatrzymania awaryjnego na zespole przesuwajacym, ktory
nacisnieto w celu zatrzymania zgrzewania, nalezy go obréci¢. (Zgrzewarka nie bedzie
dziata¢, dopdki ten przycisk nie zostanie skasowany). Nastepnie nalezy nacisng¢ przycisk
kasowania na zasilaczu.

Rysunek 5.13 Przycisk zatrzymania awaryjnego na zespole przesuwajacym

~_ - ~_|
. — Kolumna
—
Podstawa
—1
Przetgcznik uruchamiajgcy Przetgcznik uruchamiajgcy
\ Przycisk zatrzymania awaryjnego /
A A%
C— 7

Przed otwarciem drzwi nalezy nacisng¢ przycisk zatrzymania
awaryjnego.

System sterujacy 2000Xc Power Supply zaprojektowano tak, aby spetniat wymagania
bezpieczenstwa okreslone w normach NFPA 79, EN 60204-1, EN 574, EN 13850 oraz
CFR 1910.212.

Obureczny system sterujacy 2000Xc Power Supply zaprojektowano tak, aby spetniat
wymagania bezpieczenstwa typu 3 wg NFPA, typu III wg EN 60204-1 oraz EN 574.

Uktad zatrzymania awaryjnego dziata jako uktad zatrzymania kategorii 0 wg NFPA 79,
EN 13850 i EN 60204-1.
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5.7 Montaz w szafie typu rack

Jesli system ma zosta¢ zamontowany w szafie typu rack, nalezy zamowi¢ odpowiedni
zestaw uchwytéw. Zestaw zawiera dwa uchwyty do montazu w szafie typu rack oraz dwa
elementy naroznikowe, ktdre podpierajg uchwyty i pozwalajg na umieszczenie urzadzenia
w szafie.

PRZESTROGA

Zestaw uchwytu do montazu w szafie typu rack NIE stanowi
podparcia dla zasilacza. Zasilacz nalezy podeprzec¢ za pomocq
zintegrowanych wspornikéw szafy.

Nie nalezy trwale zdejmowaé pokrywy z zasilacza — jest ona
niezbedna do prawidlowego chtodzenia systemu.

Rysunek 5.14 Szczegdtowe dane zestawu uchwytu do montazu w szafie typu rack

)

T \ Przetozy¢ dwa wkrety z tbem ptaskim
@/Q przez wspornik
i wsungc je do uchwytéw w zilustrowany
Q Sposéb
Y ® @ Wspornik szafy
N / (prawa strona)

Prawy uchwyt do montazu w szafie

Tabela 5.8 Montaz w szafie typu rack

Krok Procedura
Zamowi¢ zestaw do montazu w szafie typu rack. Wsporniki w zestawie
1
sq przeznaczone do standardowych 19-calowych szaf typu rack.
Z przednich naroznikow zasilacza nalezy usung¢ elementy wykonczenia
2 naroznikéw, wykrecajac dwa wkrety z gniazdem typu Phillips. Wkrety nalezy

zachowac.
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Tabela 5.8 Montaz w szafie typu rack
Krok Procedura
Nalezy zwroci¢ uwage, ze jedna strona kazdego wspornika jest zagtebiona,
aby mozna w nim byto umiesci¢ dostarczone wkrety z tbem ptaskim;

3 Rysunek 5.14 przedstawia uchwyty do montazu w szafie typu rack.
(Pokazano tylko prawy wspornik i uchwyt; lewa strona jest odbiciem
lustrzanym). Doktadnie dokreci¢ wkrety, tak aby ich tby nie wystawaty
poza powierzchnie.

4 Za pomocg wykreconych w kroku 2. wkretéw zamontowac ztozony uchwyt
w miejscu elementéw naroznika przedniego.

5 Usuniete elementy naroznikow nalezy zachowac.

Gdy urzadzenie jest gotowe do zainstalowania, nalezy uzy¢ elementow
6 mocujacych z zestawu do montazu w szafie typu rack w celu zlokalizowania

zrodta zasilania.
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5.8 Montaz jednostki rezonansowej

PRZESTROGA

Wykonanie ponizszej procedury nalezy powierzy¢ osobie
odpowiedzialnej za konfiguracje. W razie potrzeby nalezy zamocowa¢
najwiekszg czes¢ kwadratowej lub prostokatnej sonotrody w imadle
z miekkimi szczekami (mosieznymi lub aluminiowymi). ZABRANIA sie
podejmowania préb sktadania lub demontazu sonotrody, trzymajac
obudowe konwertera lub pierscien zaciskowy bustera w imadle.

PRZESTROGA

Nie uzywac smaru silikonowego z podktadkami Mylar. Przy kazdym
potaczeniu uzy¢ tylko 1 (jednej) podktadki Mylar o odpowiednich
Srednicach wewnetrznej i zewnetrznej.

PRZESTROGA

Nie stosowac podkfadek Mylar w systemach 40 kHz. W systemach 40
kHz nalezy zastosowaé smar silikonowy.

Tabela 5.9 Narzedzia, smar i podkfadki Mylar

Narzedzie Numer EDP
Zestaw kluczy dynamometrycznych do urzadzen 20 i 30 kHz | 101-063-787
Klucz dynamometryczny do systeméw 40 kHz 101-063-618
Klucz nastawny do systemow 20 kHz 101-118-039
Klucz nastawny do systemow 30 kHz 201-118-033
Klucz nastawny do systeméw 40 kHz 201-118-024
Smar silikonowy 101-053-002
Zestaw do systemoéw 20 kHz, 10 szt. (1/2 i 3/8 cala) 100-063-357
Zestaw do systemow 20 kHz, 150 szt. (1/2 cala) 100-063-471
Zestaw do systemow 20 kHz, 150 szt. (3/8 cala) 100-063-472
Zestaw do systemoéw 30 kHz, 10 szt. (3/8 cala, 30 kHz) 100-063-632
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5.8.1 System 20 kHz

Tabela 5.10 System 20 kHz

Krok Czynnosc¢

Oczysci¢ powierzchnie przylgowe konwertera, bustera i sonotrody.
Usung¢ wszystkie ciata obce z otwordéw gwintowanych.

Zamontowac kotki gwintowane w gdrnej czesci bustera. Dokrecic¢
2 z momentem 450 in-lb, 50,84 Nm. Jesli kotek jest suchy, przed montazem
nalezy nanies¢ na niego 1 lub 2 krople lekkiego oleju smarowego.

Umiesci¢ kotki gwintowane w gdrnej czesci sonotrody. Dokrecic¢
3 z momentem 450 in-lb, 50,84 Nm. Jesli kotek jest suchy, przed montazem
nalezy nanies¢ na niego 1 lub 2 krople lekkiego oleju smarowego.

Na kazde potaczenie zatozy¢ pojedyncza podktadke Mylar (o rozmiarze

4 dostosowanym do kotka).
5 Przymocowac konwerter do boostera, a booster do sonotrody.
6 Dokreci¢ z momentem 220 in-lb, 24,85 Nm. (Moment dokrecania statego

konwertera 20 kHz wynosi 250 in-lb, 28,25 Nm).

5.8.2 System 30 kHz

Tabela 5.11 System 30 kHz

Krok Czynnos¢

1 Oczysci¢ powierzchnie przylgowe konwertera, bustera i sonotrody.
Usung¢ wszystkie ciata obce z otworéw gwintowanych.

5 Nanies¢ krople srodka Loctite®* 290 (lub jego odpowiednika) na kotki
przy boosterze i sonotrodzie

3 Umiesci¢ gwintowany kotek w gérnej czesci bustera; dokreci¢ z momentem
290 in-lb, 32,76 Nm, i pozostawi¢ do utwardzenia na 30 minut.
Umiesci¢ gwintowany kotek w gdrnej czesci sonotrody; dokrecié

4 z momentem 290 in-Ib, 32,76 Nm, i pozostawi¢ do utwardzenia na 30
minut.

5 Na kazde pofaczenie zatozy¢ pojedynczg podktadke Mylar (o rozmiarze
dostosowanym do kotka).

6 Przymocowac¢ konwerter do boostera, a booster do sonotrody.

7 Dokreci¢ z momentem 185 in-lb, 21 Nm.

*Loctite to zastrzezona nazwa handlowa firmy Henkel Corporation, U.S.A.
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5.8.3

System 40 kHz

Tabela 5.12 System 40 kHz

Krok Czynnos¢

1 Oczysci¢ powierzchnie przylgowe konwertera, bustera i sonotrody.
Usung¢ wszystkie ciata obce z otwordéw gwintowanych.

> Nanies¢ krople srodka Loctite®* 290 (lub jego odpowiednika) na kofki
przy boosterze i sonotrodzie.

3 Umiesci¢ gwintowany kotek w gérnej czesci bustera; dokreci¢ z momentem
70 in-lb, 7,91 Nm, i pozostawi¢ do utwardzenia na 30 minut.

4 Umiesci¢ gwintowany kotek w gdrnej czesci sonotrody; dokreci¢
z momentem 70 in-lb, 7,91 Nm, i pozostawi¢ do utwardzenia na 30 minut.

5 Pokry¢ kazda powierzchnie styku cienkg warstwg smaru silikonowego,
ale nie naktada¢ smaru silikonowego na kotki gwintowane lub ich koncéwki.

6 Przykreci¢ konwerter do bustera.

7 Dokreci¢ z momentem 95 in-Ib, 10,73 Nm.

8 Wsuna¢ zespdt buster/sonotroda do tulei adaptera. Nakrecic pierscien tulei
adaptera i pozostawic luzem.

9 Przykreci¢ buster do sonotrody.

10 Powtorzyc¢ krok 7.

11 Dokreci¢ nakretke pierscieniowg tulei adaptera kluczami dostarczonymi

z zestawem tulei.

*Loctite to zastrzezona nazwa handlowa firmy Henkel Corporation, U.S.A.
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Sktadanie jednostki rezonansowej

Rysunek 5.15 Sktadanie jednostki rezonansowej 20 kHz

Buster
] Patrz procedura montazu jednostki
Klucz (w zestawie)

Ochraniacze szczgk imadta
(aluminium lub miekki metal)

Sonotroda

Imadfto

Zaleca sie stosowanie klucza dynamometrycznego firmy Branson lub
jego odpowiednika. Nr czesci dla systemdw 20 i 30 kHz: 101-063-
787; nr czesci dla systemow 40 kHz: 101-063-618.

Tabela 5.13 Momenty dokrecania kotkéw

System Rozmiar trzpienia Moment Nr EDP
20 kHz 1/2" x 20 x 1-1/4" 450 in-lb, 50,84 Nm. 100-098-370
20 kHz 1/2” x 20 x 1-1/2" 450 in-lb, 50,84 Nm. 100-098-123
30 kHz* 3/8" x 24 x 1" 290 in-lb, 32,76 Nm. 100-298-170R
40 kHz* M8 x 1,25 70 in-lb, 7,91 Nm. 100-098-790

*Nanie$¢ na kotek krople $rodka Loctite 290. Dokreci¢ i pozostawi¢ do utwardzenia na 30 minut przed uzyciem.
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5.8.5 Laczenie koncowki z sonotroda
1. Oczysci¢ powierzchnie przylgowe sonotrody i koncowki. Usung¢ ciata obce z kotka gwintowanego

i otworu

2. Recznie przymocowac¢ koncéwke do sonotrody. Zmontowa¢ na sucho. Nie uzywac smaru

silikonowego

3. Uzywajac kluczy nastawnego oraz ptaskiego (patrz rysunek ponizej), dokreci¢ koncéwke
z odpowiednim momentem — patrz Tabela 5.14

Rysunek 5.16 taczenie koncowki z sonotroda

Tabela 5.14 Momenty dokrecania koncéwki do sonotrody

Gwint koncowki

1/4 - 28

110 in-lb, 12,42 Nm.

Moment

3/8 - 24

180 in-Ib, 20,33 Nm.
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5.8.6

Instalacja jednostki rezonansowej w zespole przesuwajacym

Jednostki z konwerterami 20 kHz i 30 kHz

Jednostka rezonansowa musi najpierw zostac ztozona. Instalacja jednostki:

1.

ks N

o

Nalezy upewni¢ sie, ze zasilanie systemowe zostato wytgczone przez odtaczenie wtyku zasilania
Wiaczy¢ uktad zatrzymania awaryjnego

Poluzowac cztery $ruby drzwi

Odciggna¢ drzwi i odtozy¢ je na bok

Podnies¢ ztozong jednostke ultradzwiekowgq i ustawic¢ pierscien na busterze bezposrednio nad
podktadka nosng w wozku. Zdecydowanym ruchem wsuna¢ jednostke na miejsce; nakretka
kotpakowa na gorze konwertera powinna zetknac sie ze stycznikiem w gdrnej czesci wozka

Zatozy¢ zespot drzwi i cztery wkrety drzwi

W razie potrzeby odpowiednio ustawi¢ sonotrode, obracajac nig. Dokreci¢ drzwi wdzka
z momentem do 20 in-lb w celu zabezpieczenia jednostki

Rysunek 5.17 Instalacja jednostki 20 kHz w zespole przesuwajacym Branson

Sruba z gniazdem szesciokatnym

Drzwi zespotu
Koricow
ka styku

Zespot jednostki

—

Klucz z uchwytem
T-ksztattnym

Podktadka
wspornika

Wkret
Zespot jednostki

Gtéwny zespot
wspornika
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Jednostki z konwerterami 40 kHz

1. Nalezy upewnic sie, ze zasilanie systemowe zostato wytgczone przez odigczenie wtyku zasilania
2. Umiesci¢ konwerter/buster w tulei
3. Poluzowac cztery sruby drzwi wozka

Rysunek 5.18 Instalacja jednostki 40 kHz w zespole przesuwajgqcym Branson

Tuleja adaptera
Drzwi zespotu

Tuleja adaptera

Koncéwka styku Koncowka styku

‘ Gtéwny zespot

wspornika 2

Sruba z them
Konwerter ¢/ walcowym

7

Buster =
\§ Tuleja
Tuleja adaptera i adaptera
Nakretka pierscieniowa Klucz
z uchwytem
T-ksztattnym
Wozek - ) Nakretka
Podkiadka nosna / perscieniowa
Wkret = Zespot jednostki
Wazek (bez sonotrody)
Zespot jednostki Nakretka pierScieniowa

4. Odciggnac¢ drzwi i odtozy¢ je na bok.

PRZESTROGA

Nie trzymac tulei w imadle. Moze to spowodowac jej zmiazdzenie lub
inne uszkodzenie.

5. Wzig¢ ztozong tuleje i ustawi¢ nakretke pierscieniowg na busterze bezposrednio nad podktadkg
nosng w woézku. Zdecydowanym ruchem wsungé tuleje na miejsce; nakretka kotpakowa na
gorze konwertera powinna zetkna¢ sie ze stycznikiem w gérnej czesci wozka

6. Zatozy¢ zespdt drzwi i cztery wkrety drzwi

7. W razie potrzeby odpowiednio ustawi¢ sonotrode, obracajgc nig. Dokreci¢ drzwi wdzka
z momentem do 20 in-lb w celu zabezpieczenia jednostki
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5.9

Montaz uchwytu na podstawie

Elementy mocujace i otwory montazowe

W podstawie znajdujg sie otwory montazowe uchwytu. Otwory montazowe sg rowniez
przewidziane dla opcjonalnego zestawu ptyty poziomujacej Branson. Podstawa jest
nagwintowana pod $ruby metryczne M10-1,5. Otwory montazowe rozmieszczono w trzech
koncentrycznych okregach o podanych ponizej wymiarach.

PRZESTROGA

Podstawa jest odlewana z metalu. Wkrecenie elementéw mocujacych
z nadmierng sitqg moze spowodowac uszkodzenie gwintéw. Elementy
mocujace nalezy dokreci¢ z sitgq wystarczajgca do wyeliminowania ich
luzu.

Rysunek 5.19 Otwory montazowe na podstawie

21.31
430 B (541)
D (1)
MOUNTING 12.50
HOLES (318) MOUNTING
GUARDS
(e o o © Y

//—G-
/’/t»\\\ 5
14.75 | a 14,00 16.36
(375) %J e %‘HH g 160 (35%) (LB
= N
Nl
1 ANl !
" | MOUNTING
() L bl jGUARDlsN
(113) 00
M10 X 1.5 THREADED HOLES —1 . f D (138)
~ (3139) & (3.2090)
¢ OF HORN
12.38
=~ (3145) T

Opcjonalng ostone, EDP 101-063-550 (czasami jest ona wymagana w przypadku bardzo
duzych sonotrod), pokazano tylko w celu zilustrowania pozycji. Wystaje ona na kilka cali
poza podstawe po obu stronach i uniemozliwia uzytkownikowi obstuge zgrzewarki oraz
chroni jego palce przed przytrzasnieciem miedzy podstawg a narzedziem.
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5.10 Prodba instalacji

1.

2.
3.
4,

5.

6
7
8.
9.

Wiaczy¢ uktad doprowadzania powietrza wraz z pneumatycznym zaworem nadmiarowym
i sprawdzi¢, czy kontrolka ci$nienia powietrza w zespole przesuwajgcym $wieci sie

Upewnic sie, ze przytacza zasilania powietrzem sg szczelne
Wytaczy¢ zasilanie. Zasilacz rozpocznie autodiagnostyke

Jesli zasilacz wyswietli komunikat alarmowy inny niz ,Recalibrate Actuator” (Skalibruj zespot
przesuwajacy), nalezy znalez¢ definicje alarmu oraz przyczyne jego wystapienia, a nastepnie

skorygowa¢ nieprawidtowo$s¢ — patrz Rozdziat 7: Dziatanie zespotu przesuwajacego. Jesli
zasilacz wyswietli komunikat alarmowy ,Recalibrate Actuator” (Skalibruj zespdt przesuwajacy),

nalezy przejs¢ do nastepnego kroku

Wykona¢ kalibracje zespotu przesuwajacego, naciskajac przycisk menu gtéwnego, a nastepnie
przycisk kalibracji. Upewni¢ sie, ze zachowano minimalng odlegto$¢ miedzy powierzchnig
czotowgq sonotrody a detalem, ktéra powinna wynosi¢ ponad 0,70”

Nacisng¢ przycisk Cal Actuator (Kalibracja zespotu przesuwajgcego)

Na kolejnym ekranie nacisng¢ przycisk w/Start Switches (Przetaczniki uruchamiajace)
Nacisniecie przetgcznikdw uruchamiajgcych spowoduje zakonczenie kalibracji
Nacisng¢ przycisk Test

10. Jesli na tym etapie zasilacz wyswietli komunikat alarmowy, nalezy znalez¢ definicje alarmu —

patrz Zatacznik B: Alarmy. Jesli komunikat alarmowy nie wysSwietli sie, nalezy przej$¢ do
nastepnego kroku

11. Umiesci¢ detal probny w uchwycie

12. Nacisng¢ przycisk Horn Down (Opuszczanie sonotrody) w menu gtéwnym, a nastepnie nacisna¢

przyciski sterownicze. Sonotroda zblizy sie do uchwytu na podstawie zespotu przesuwajgcego.
Pozwoli to na sprawdzenie dziatania uktadu pneumatycznego

13. Nacisna¢ przycisk Retract (Wycofaj). Sonotroda zostanie wycofana. System powinien teraz by¢

gotowy do pracy i moze zostac skonfigurowany odpowiednio do danego zastosowania

Zasadniczo jesli zasilacz nie wyswietli Zadnego komunikatu alarmowego, a opuszczanie
i wycofywanie sg wykonywane prawidtowo, zgrzewarka ultradzwiekowa jest gotowa do

pracy

Rysunek 5.20 Wyswietlacz na panelu przednim

EMERSON

BRANSON
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5.11

Potrzebuja Panstwo pomocy?

Dziekujemy za wybranie produktu firmy Branson — chetnie udzielimy Panstwu dodatkowej
pomocy! Jesli potrzebne sg czesci zamienne lub pomoc techniczna dotyczaca systemu
2000Xc Power Supply, nalezy skontaktowac sie telefonicznie z lokalnym przedstawicielem
firmy Branson lub dziatem obstugi klienta, wybierajac odpowiedni dziat — patrz 1.4

Kontakt z firmg Branson.
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OSTRZEZENIE

2000Xc Power Supply zawiera elementy pod wysokim napieciem.
Podczas konfiguracji i uzytkowania systemu zgrzewania nalezy
zwraca¢ uwage na wymienione ponizej potencjalne zagrozenia.

e Nie uzywacd zasilacza ze zdjetq pokrywg

e Aby unikng¢ porazenia pradem elektrycznym, nalezy zawsze podtacza¢ wtyk 2000Xc Power
Supply do uziemionego gniazda

e Nie zbliza¢ rak do sonotrody. Sita dziatajaca w dot (nacisk) i drgania ultradzwiekowe mogg
spowodowac obrazenia.

e Duze elementy z tworzywa sztucznego podczas zgrzewania mogg wibrowac¢ w styszalnym
zakresie czestotliwosci. W takim przypadku nalezy stosowac $rodki ochrony stuchu, aby zapobiec
ewentualnym obrazeniom

¢ Nie naciskac przycisku Test ani nie wtaczac i wytgczaé systemu zgrzewania, jesli odtaczono
kabel HF lub konwerter. Otwarte ztgcza elektryczne moga by¢ pod wysokim napieciem

e Podczas uzywania sonotrod nalezy unika¢ sytuacji, w ktorych moze dojs¢ do przytrzasniecia
palcow pomiedzy sonotrodg a uchwytem

e Przed wykonaniem lub przerwaniem potgczenia elektrycznego lub pneumatycznego zasilacza,
zespotu przesuwajacego badz zgrzewarki nalezy upewnic sie, ze wytgcznik sieciowy ustawiono
w pozycji OFF (WYL.).

e Nie dotykac¢ sonotrody podczas cyklu zgrzewania lub bezposrednio po jego zakonczeniu.
Drgania i nagrzana powierzchnia moga spowodowac oparzenia

PRZESTROGA

Nie wolno dopusci¢ do zetkniecia sie drgajgcej sonotrody z metalowg
podstawg lub metalowym uchwytem.

Aby zespdt przesuwajacy dziatat prawidtowo, zasilacz MUSI by¢
ustawiony z uwzglednieniem odpowiedniej wielkosci sitownika.

Podczas regulacji lub podtrzymywania nastawy cisnienia regulator
wyda odgtos klikniecia. Wystgpienie nadmiernego hatasu moze
oznaczac zbyt niskie cisnienie zasilajgce doprowadzane do regulatora
do utrzymania zadanej nastawy.
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6.1 Fabryczne domysine ustawienia uzytkownika 2000Xc
i hasta
Domysiny identyfikator uzytkownika 2000Xc i hasto sg nastepujace:

Uzytkownik: ADMIN

Hasto: 123456Aa#

Podczas pierwszego logowania nalezy wprowadzi¢ identyfikator uzytkownika i hasto.
Po pierwszym zalogowaniu system poprosi o utworzenie nowego hasta dla uzytkownika

ADMIN.

Hasto i identyfikator uzytkownika nalezy zapamietac.

Na potrzeby wykonywania kopii zapasowej danych nalezy utworzy¢
kilku uzytkownikdéw o uprawnieniach na poziomie wykonawczym.
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6.2

6.2.1

System operacyjny

2000Xc Power Supply wykorzystuje wbudowany komputer jednoptytkowy (SBC),
zapewniajqcy zaawansowane funkcje interfejsu uzytkownika. Systemem operacyjnym jest
standardowy wbudowany system Windows.

Menedzer FBWF

Komputer jednoptytkowy zasilacza 2000Xc jest wyposazony w potprzewodnikowy dysk
twardy w postaci karty pamieci CompactFlash. Podobne karty CompactFlash stosowane
sq w aparatach cyfrowych, jednak jest to wersja do zastosowan przemystowych, ktora
umozliwia uruchomienie wbudowanego systemu Windows.

Standardowy wbudowany system Windows wykorzystuje filtr FBWF (File Based Write
Filter), zapewniajacy ochrone aplikacji i systemu operacyjnego. Filtr ten uzywa pamieci
RAM do zapisu zmian na karcie CompactFlash. Wszystkie zmiany na dysku C: zostajgq
utracone po wylaczeniu zasilania. Tyko katalog C:\Branson nie jest chroniony, dzieki
czemu zasilacz 2000Xc moze zapisa¢ nastawy, dane sekwencji, parametry konfiguracyjne
oraz pliki dziennika bezposrednio na karcie CompactFlash.

Przed zmiang konfiguracji standardowego wbudowanego systemu Windows nalezy
wytaczyc¢ filtr FBWF. Jesli filtr FBWF nie zostanie wyfaczony, zmiany wprowadzone do
standardowego wbudowanego systemu Windows, takie jak konfiguracja sieci lokalnej,
zostang utracone. Po zapisaniu zmian nalezy ponownie wigczy¢ filtr FBWF przed
wznowieniem pracy sterownika. W razie potrzeby nalezy skontaktowal sie z dziatem

obstugi klienta (1.4 Kontakt z firmg Branson).

Rysunek 6.1 Menedzer FBWF

E FBWT Manager

Configuration | Cache | About

MNext Session Current Session
Enable [ |Cache Compression

Volme: i |v| [FProtected | Waolume:

E:xclusion List: Exclusion List:

‘\Eranson

l o4 H Zancel H Apply
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6.3
6.3.1

6.3.1.1

Funkcje komunikacji zewnetrznej zasilacza 2000Xc

Komunikacja z zasilaczem 2000Xc za pomoca pulpitu zdalnego

Pulpit zdalny pozwala na potaczenie zasilacza 2000Xc z komputerem z systemem
Windows, ktéry dziata wtej samej sieci oraz umozliwia uzytkownikowi zdalne
monitorowanie pracy zgrzewarki i sterowanie niq.

Istniejg dwa sposoby potaczenia za zgrzewarkg w sieci:

e W wielu firmach wykorzystywana jest juz sie¢ komputerowa. W takim przypadku w poblizu
zgrzewarki wystarczy zainstalowac gniazdo sieci Ethernet. Do potaczenia zgrzewarki (port
znajduje sie z tytu zasilacza) z siecig nalezy uzy¢ ekranowanego kabla Ethernet

Jesli uzywana jest zapora sieciowa, za posrednictwem sieci bedzie
mozna jedynie uzyskac podglad zgrzewarki — aby mie¢ dostep do
innych funkcji, dziat IT musi udzieli¢ prawa dostepu do sieci
komputerowi zewnetrznemu.

o Jesdli sie¢ nie istnieje lub jesli wymagane jest bezposrednie potaczenie zgrzewarki z jednym
komputerem PC, mozna uzy¢ koncentratora Ethernet i potaczy¢ zgrzewarke z komputerem
za pomoca kabli

Przed przystgpieniem do konfiguracji nalezy przygotowac:

e Mysz USB i klawiature zgrzewarki
e Ekranowany kabel Ethernet do potaczenia z siecig

Ustawienia systemu Windows

Z menu System Configuration (Konfiguracja systemu) nalezy wybra¢ pozycje Windows
Setup (Ustawienia systemu Windows).

Rysunek 6.2 Menu System Configuration (Konfiguracja systemu)

SYS CONFIG Pg2ofd

= 02/0316 = Off
= Off

= Off

= Off

100-412-234PL REV. 11 101



6.3.1.2 Wylaczanie menedzera FBWF

1. Otworzy¢ menedzera FBWF. Klikng¢ Start =» All Programs (Wszystkie programy) = Advantech -
Advantech FBWF Manager. Patrz Rysunek 6.3 Otwieranie menedzera FBWF

Rysunek 6.3 Otwieranie menedzera FBWF

Administrator

Internet D My Documents
Internet Explorer

: 5 My Recent Documents *
s E-mail

Cutlook Express gl My Computer

=/ zooox: g My Network Places

T 7R%

[ ) Remote Assistance @ ACCESS0NIES

E3 Advantech Boating Manager
Advantech EWF Manager
Advantech FEWF Manager

M@ Advantech
Motepad @ Fames »

@ Startup »

& Internet Explorer

® 1

@ Cutlook Express

s Remote Assistance
(E) Windaows Media Player
3 Windows Messenger
@ windows Movie Maker

all programs B [ Fujitsu Touch Panel (USE)  »
ﬁ| Log off  [(D | sconneck

2. Wyltaczanie menedzera FBWF
Rysunek 6.4 Wytaczanie menedzera FBWF

2 FBWF Manager @

Configuration | Cache | About |

Next Session Current Session

[[Jenable| [[] Cache Compression Enable[ | Cache Compression
Yolume: | v Protected Yolume: Protected

Exclusion List; [}s Exclusion List:

Add File | | Add Folder | | Remove

I OK I[ Cancel ] Apply

Configuration (Konfiguracja) - Next Session (Nastepna sesja) = [ ] Enable (Wiacz).
(Nalezy odznaczy¢ pole).
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Volume C (Wolumen C): = [ ] Protected (Chroniony). (Nalezy odznaczy¢ pole).

Klikng¢ przycisk OK.

3.

Po wyswietleniu sie komunikatu ,Do you want to apply your changes?” (Czy chcesz zastosowacd
zmiany?) nalezy kliknag¢ Yes (Tak).

Po wyswietleniu sie komunikatu ,Do you want to reboot now?” (Czy chcesz ponownie uruchomic
system teraz?) nalezy klikng¢ Yes (Tak).

System Windows wyltaczy sie. Poczeka¢ na ponowne uruchomienie sie systemu Windows.

6.3.1.3 Konfiguracja adresu IP

Do wykonania kolejnych krokdw niezbedne sgq mysz i klawiatura
podfagczone do portu USB.

Potaczenie sieciowe

Ponizsza procedura dotyczy fqczenia z siecia.

1.

2.
3.
4.

5.

6.

Podtaczy¢ zgrzewarke do sieci, podiaczajac ekranowany kabel Ethernet do portu Ethernet
umieszczonego z tytu zasilacza i gniazda sieciowego.

Z poziomu sterownika 2000Xc wybrac¢ ekran ustawien systemu Windows

Z ekranu systemu Windows nalezy wybrac¢: Start = Network Connections (Potaczenia sieciowe)
Dwukrotnie klikna¢ pozycje Local Area Connection (Potaczenie lokalne). Klikngé przycisk
Properties (Witasciwosci)

W opcji Internet Protocol (TCP/IP) (Protokét internetowy (TCP/IP)) wybra¢ opcje
automatycznego pobierania adresu IP.

Na tym etapie mozna przej$¢ do konfiguracji potaczenia

Potaczenie punkt-punkt za pomoca krosowanego kabla sieci Ethernet

Jesli sie¢ nie jest uzywana, aby pofgczy¢ komputer z 2000Xc Power Supply mozna uzyc
ekranowanego kabla Ethernet. Potgczenie mozna wykonac¢ za pomoca krosowanego kabla

Ethernet.

1. Z poziomu sterownika 2000Xc wybra¢ ekran ustawien systemu Windows

2. Z ekranu systemu Windows nalezy wybrac: Start - Network Connections (Potaczenia sieciowe)

3. Dwukrotnie klikng¢ pozycje Local Area Connection (Potaczenie lokalne). Klikna¢ przycisk
Properties (Wiasciwosci)

4. W opcji Internet Protocol (TCP/IP V4) (Protokdét internetowy (TCP/IP V4)) nalezy wprowadzic¢
adresu IP recznie.

5. Ustawi¢ adres IP

W przypadku potaczenia punkt-punkt nalezy wprowadzi¢ ustawienie zasilacza, na przyktad:
IP: 192.168.10.100

Subnet Mask (Maska podsieci): 255.255.255.0

Gateway (Brama): 192.168.10.1

W takim przypadku komputer bedzie wymagat podania nastepujacego ustawienia:

IP: 192.168.10.101

Subnet Mask (Maska podsieci): 255.255.255.0

Gateway (Brama): 192.168.10.1
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6.3.1.4

6. Nacisng¢ przycisk OK (dwukrotnie).
7. Zamknac¢ okno klikajac symbol ,X” w prawym gérnym rogu

Ponowne wlaczanie menedzera FBWF

1. Otworzy¢ menedzera FBWF. Klikng¢ Start = All Programs (Wszystkie programy) = Advantech =
Advantech FBWF Manager. Patrz Rysunek 6. wieranie menedzera FBWF

2. Wiaczy¢ menedzera FBWF

Rysunek 6.5 Menedzer FBWF

Q FBWF Manager

Configuration Etécﬁé-':'ﬂbuut'

Next Session Current Session
Enable []Cache Compression

Valume: | C iv: [“]Protected J Wolume:

Exchusion Lisk: Exchision Lisk:

\Branson

L oK ][ Cancel H Apply ]

Configuration (Konfiguracja) = Next Session (Nastepna sesja) = Zaznaczy¢ pole [X]
Enable (Wiacz)

- Volume C (Wolumen C): > [X] Protected (Chroniony). (Zaznaczy¢ pole)
- Add Folder (Dodaj folder) = Branson.
- Klikng¢ przycisk OK

3. Po wyswietleniu sie komunikatu ,Do you want to apply your changes?” (Czy chcesz zastosowacd
zmiany?) nalezy klikng¢ Yes (Tak).

4. Po wyswietleniu sie komunikatu ,Do you want to reboot now?” (Czy chcesz ponownie uruchomic
system teraz?) nalezy klikng¢ Yes (Tak).

5. System Windows wyfaczy sie. Poczeka¢ na ponowne uruchomienie sie systemu Windows.

Aby nowy adres IP zostat uwzgledniony, nalezy ponownie uruchomic
zasilacz.
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6.3.2 Konfiguracja pulpitu zdalnego Branson (bez dostepu do przedniego
wyswietlacza)

Ponizsza procedura dotyczy fqczenia z siecig lub nawigzywania potaczenia punkt-punkt.

1. Wytaczy¢ funkcje FBWF (czesci od 6.3.1.1 Ustawienia systemu Windows do 6.3.1.2 Wytaczanie
menedzera FBWF).

2. Potaczy¢ zgrzewarke z sieciq, podiaczajac jedng koncdéwke ekranowanego kabla Ethernet do
portu Ethernet z tylu zasilacza, a drugg do gniazda sieciowego; jesli w danym miejscu nie
utworzono sieci, ekranowanego kabla Ethernet mozna uzy¢ do wykonania pofaczenia punkt-
punkt pomiedzy komputerem a zasilaczem 2000Xc.

3. Z menu System Configuration (Konfiguracja systemu) nalezy wybra¢ pozycje Windows Setup
(Ustawienia systemu Windows).

4. Wybra¢ Start - Control Panel (Panel sterowania) = Administrative Tools (Narzedzia
administracyjne) = Local Security Policy (Zasady zabezpieczen lokalnych) = Local Policies
(Zasady lokalne) = Security Options (Opcje zabezpieczen) = Accounts: Limit local account use
of blank passwords to console logon only (Konta: ogranicz uzywanie pustych haset przez konta
lokalne tylko do logowania do konsoli) i wybra¢ ustawienie Disabled (Wytaczony); teraz bedzie
mozna uzywac pulpitu zdalnego bez koniecznosci podawania hasta.

Rysunek 6.6 Ustawienia zabezpieczen lokalnych

Qe - ©  F | Poseacr [Zrodes | [ 5 X ¥ [

Address |4 Administrative Tools v B
Companent Services Computer Management = 4 Data Sources (ODEC)
Shortcut Shortcut % Shortcut
2ke [A[=4 1K 1K8
4, desktop i Event Viewer Internet Information Services
“. Configuration Settings i Shorteut Shortcut
T ixe 2 1K8 t 2Kk8

Local Security Policy
Shorteut
1KB

Performance Services
Accounts: Limit local account use of blank passwords to... [2 J&l
®

Accounts: Limit local account use of blank passwords to console
logon orly

i

File Action View Help

e = AEB R

(5 Security Settings. Policy O Enabled
# (1 ccount Policies [#8)Accounts: Guest account status @ Disabled
= 08 Local Poicies |Accounts: Linit local accourt use of blank passwords to console logon only.  Disables
@@ audteoy Accounts: Rename administrator account Adminis
-0 User Rights Assignmer| oo ryc: Remame guest account Guest
(@ security Options

Audit: Audt the access of clobl system obfects
|Audit: Audit the use of Backup and Restore privilege
|Audit: Shut down system immediately if unable to log security audts Disabler
IDCOM: Machine Access Restrictions in Security Descriptor Definition Langu... ot def
IDCOM: Machine Launch Restrictions in Security Descriptor Definition Langu... ot def
#]Devices: Allow undock without having to log on Enablec
Devices: Allowed to format and eject removable media Adminis
Devices: Prevent users fron instaling printer drivers Disable:
Devices: Restrict CD-ROM access to locally logged-on user orly Disabler
evices: Restrict floppy access to locally logged-on user only. Disabler
Devices: Unsigned driver installation behavior Warnb

& (3 Public Key Policies

(] Software Restriction Polici
& <8, 1P Security Policies on Loc

[@]oomain controller: Allow server operators to schedule tasks Not def

[#%)Domain controller: LDAP server signing requirements Not def

[#81nnmain controller: Refiics machin areoiint nacewnrd rhannse Nk daf ¥
3| € | >

5. Ponownie uruchomi¢ zasilacz. Zasilacz uruchomi sie, wyswietlajac ekran menu gtdéwnego. Przejsé
do 2. strony menu i klikng¢ pozycje Windows Setup (Ustawienia systemu Windows), aby wrocic
do systemu Windows.
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Rysunek 6.7 Ustawienia systemu Windows

8YS CONFIG Pg20f5

> 02/03/16 = Off

= Off

I
Q

=
| WedResuts [ VanMenu [ wedsop [ ereens |

Wiaczy¢ menedzera FBWF. Patrz 6.3.1.4 Ponowne wiaczanie menedzera FBWF.

W komputerze wybra¢ Start = All Programs (Wszystkie programy) = Accessories (Akcesoria) =
Remote Desktop connection (Podtaczanie pulpitu zdalnego); w polu Server (Serwer) wprowadzic¢
adres IP zgrzewarki i klikna¢ przycisk OK. Patrz Rysunek 6.8 Pole Server (Serwer).

Rysunek 6.8 Pole Server (Serwer)

Remote Desktop
“>¢) Connection

Computer; 152.168.10.100

Username: ADVANTEC-GRS7M2\administrator

You will be asked for credentials when you connect.

(x Options [ Commect || Hep

8. Zalogowac sie jako administrator (bez hasta).
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Rysunek 6.9 Zalogowac sie do systemu Windows

»

9. Komputer bedzie teraz bezposrednio potaczony ze zgrzewarka. Na tym etapie mozna
monitorowa¢ prace zgrzewarki lub sterowa¢ nig za pomocg komputera. W ten sposdb
zgrzewarka bedzie mogta wykonywac¢ dowolne dziatania za wyjatkiem rozpoczynania cyklu. Ze
zgrzewarka jednoczes$nie moze byc¢ potaczonych kilka komputerow.

Rysunek 6.10 Potgczenie za pomoca pulpitu zdalnego

r — 2
% 129.115:1.249 - Remptedesktopverbindung =@ B

Preset3  BRANSON® RUNTIME = 0.250
| Cyclo# Energy Pk Pwr Time Velocity
(V) (%) (s) (mm/s)
485 10.7 56 0.250 169
464 10.7 58 0.250 170
1]463 106 55 0.250 166
| | 462 106 55 0.250 169
481 10.7 56 0.250 166
460 10.7 56 0.250 17
459 106 53 0.250 165

6.3.3 Konfiguracja pulpitu zdalnego Branson (z dostepem do przedniego
wyswietlacza)

Domyslnie funkcja zdalnego dostepu nie pozwala na uruchamianie przedniego
wyswietlacza zasilacza.
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Gdy klient wymaga mozliwosci korzystania z przedniego wyswietlacza zasilacza bez
koniecznosci ponownego uruchamiania zasilacza, nalezy zmieni¢ ustawienia zabezpieczen.

Nalezy pamieta¢, ze ta zmiana zmniejsza poziom zabezpieczen
systemul!

1. Wylaczyc¢ funkcje FBWF (czesci od 6.3.1.1 Ustawienia systemu Windows do 6.3.1.2 Wytaczani
menedzera FBWF).

2. Wybra¢ Start - Control Panel (Panel sterowania) =» Administrative Tools (Narzedzia
administracyjne) = Local Security Policy (Zasady zabezpieczen lokalnych) =» Local Policies
(Zasady lokalne) = Security Options (Opcje zabezpieczen) -» interactive logon: Do not require

CRTL + ALT + DEL (Logowanie interakcyjne: nie wymagaj naci$niecia klawiszy CTRL+ALT+DEL)
i wybrac ustawienie Enabled (Witaczone). Kliknaé przycisk OK.

Rysunek 6.11 Wiaczanie ustawienia ,Nie wymagaj nacisniecia klawiszy CTRL+ALT+DEL"

S o =1 3

Qo - © - | Psewen [[rodes |5 5 X ©) [

Address | 4 Administrative Tools v 8
Component Services [<] Computer Management = —4 Data Sources (ODBC)
Shorteut Shortcut i Shortcut
2K8 f 1k8 1k8
4, desktop Event Viewer Internet Information Services
"y Configuration Settings 3 Shorteut Shorteut
1K8 2] 1k8 2K8
Local Security Polcy 3 Performance Services e
Shorteut Shortcut Shorteut Interactive logon: Do not require CTRL+ALT+DEL Proper... [ |[X]
1KB J 1K8 1K8 —
Local Securty Selting | Explain This Setting
5] Interactive logor: Do not require CTRLYALT+DEL
oeal Sasuifty Sottieg _Ej
File Action View Help
e B XEFRB 2
=] Security Settings Policy &
& (8 Account Poliies B8 = hedue task © Disabled
2 Local Poicies [88]0omain controller: LDAP server signing requirements Not def
% (1 Aud Polcy 3 ; i s
® £ i‘;’:';;::’"‘" {&]oomain member: Digtally encrypt or sign secure channel deta (abways)  Enablec
(2 Pubc ey Pok ) Digitally encrypt Enablec
ps a i Digitally sign Enablec
=3P o 3 Dissble
& 30 day:
3 q 2000 Disable:
] Display user Not def
[B)interactive logon: Do not display last ser name Disabler
@8)nteractive logon: Do not require CTRL+ALT+DEL Enablec
&) Not def
& Number of dor 10logo
a) Promt user to pir 14day:
) ontroller Disable:
(@8 tnbaractive lnaan: Reniire emark card Nk dlaf
3| < >
3|« ok J[Ccaneel ]

3. Uruchomié oprogramowanie 2000Xc na pulpicie

Rysunek 6.12 Plik 2000Xc na pulpicie

4. Ponownie uruchomié zasilacz.

5. Wiaczy¢ menedzera FBWF (6.3.1.4 Ponowne wtaczanie menedzera FBWF).
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6. Jesli funkcja dostepu zdalnego jest aktywna, na przednim wyswietlaczu zasilacza wyswietli sie
okno logowania. Po zalogowaniu sie jako administrator (bez hasta) funkcja dostepu zdalnego
zostanie zablokowana, a dostep bedzie mozliwy za pomoca przedniego wyswietlacza.

Rysunek 6.13 Potgczenie za pomoca pulpitu zdalnego

ERES reroiescopetraorall . W~ =T

Log On to Windows

User name: | administrator

Password: |

] [ Cancel l [Options p-3-
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6.3.4

UsB

2000Xc Power Supply wyposazono w dwa porty USB zgodne ze standardem USB 2.0,
ktory jest kompatybilny z funkcja ,plug and play” oraz umozliwia podtaczanie/odtaczanie
do 127 urzadzen zewnetrznych bez koniecznoséci wytaczania urzadzenia. Standard
USB 2.0 jest catkowicie wstecznie kompatybilny ze standardem USB 1.1 i moze dziata¢
z szybkosciami 1,5, 12 i 480 MB/s. Na przykfad, klawiatura i mysz mogg by¢ podtaczone
do portu USB dziatajacego z niska szybkoscig, natomiast pamie¢ USB bedzie dziatac
z duzg szybkoscig. Informacje moga by¢ przesytane do komputera PC za pomocg
oprogramowania Branson History Utility, ktére umozliwia przegladanie i przetwarzanie
informacji. Moze to by¢ przydatne, gdy historia danych zgrzewania przekroczy
maksymalng liczbe 100 000 pozycji, ktére mogga by¢ przechowywane w pamieci zasilacza.

Aby pobra¢ dane i wykresy, do portu USB (lub koncentratora) nalezy wtozy¢ przenosny
no$nik pamieci. Nastepnie nalezy nawigza¢ pofaczenie, uzywajac w tym celu menu
gtdéwnego ekranu dotykowego:

Tabela 6.1 Pobieranie danych na nosnik pamieci USB

Krok Czynnos¢

Wejs¢ do menu System Configuration (Konfiguracja systemu).

1 Na pierwszym ekranie znajduje sie przycisk USB DATA (DANE USB).

Po wywotaniu tego menu dla opcji USB nalezy wybra¢ ustawienie

2 on (WH.).
Wybra¢ dane zgrzewania lub wykresy, ktdre majg zosta¢ pobrane.
3 Podczas ich wybierania uzytkownik moze zdecydowaé, czy dane majq

zostac pobrane po zakonczeniu cyklu zgrzewania (oraz okresli¢ odstep
czasu — 1, 5, 20, 100 itd.), czy po uruchomieniu alarmu.

Pojemnos$¢ przenosnego nosnika pamieci okresla liczbe cykli i wykresow, ktdére mozna
pobra¢. Wymagana ilo$¢ wolnego miejsca na dane kazdego cyklu zgrzewania wynosi
1,0 KB dla danych zgrzewania i 1,35 KB dla kazdego wykresu.

Nalezy pamietac o koniecznosci wytgczenia funkcji USB przed
wyjeciem nos$nika pamieci; w przypadku nagtego wyjecia nosnika
uruchomi sie alarm.

Do przegladania zapisanych danych na komputerze PC mozna uzy¢ programu do podgladu
historii 2000Xc History.exe firmy Branson. Wiecej informacji zawiera czes$¢ 6.3.5
Branson 2000Xc History Utility.

Jesli dane nie sg zapisywane, nalezy upewnic sie, ze nos$nikowi
pamieci USB przypisano litere napedu D:.
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Port USB rowniez pozwala na wspétprace ze skanerami kodéw kreskowych. Skaner koddéw
kreskowych musi mie¢ tryb emulacji klawiatury. Skaner kodéw kreskowych moze byc
uzywany do tadowania nastaw i wprowadzania identyfikatorow czesci.

Skanowanie przy uzyciu skanera kodéw kreskowych mozna rozpocza¢
dopiero po wyswietleniu menu gtéwnego lub ekranu Weld Results
(Rezultaty zgrzewania).
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6.3.5 Branson 2000Xc History Utility

Program Branson 2000Xc History Utility stuzy do wys$wietlania historii zgrzewania 2000Xc
Power Supply za pomocg komputera PC. (Wiecej informacji zawiera czes¢ 6.3.4 USB).

Tabela 6.2 Branson 2000Xc History Utility

Krok Czynnosc¢

1 Zainstalowac program 2000Xc History Utility na komputerze PC
z systemem Windows 7 lub nowszym.

2 Umiesci¢ nos$nik pamieci USB w porcie w komputerze.

Uruchomi¢ program 2000Xc History Utility. Klikna¢ pozycje ,File” (Plik),
a nastepnie wybrac pozycje ,,Open P/S folder” (Otworz folder zasilacza)
3 lub ,Open Horn Scan” (Otworz skan sonotrody). W oknie wyswietlg sie
napedy dostepne w komputerze. Klikng¢ naped USB i wybra¢ folder

0 nazwie zawierajacej numer seryjny zasilacza. Oprogramowanie
zataduje informacje i umozliwi przegladanie danych i wykresow.

Rysunek 6.14 History Utility

Za pomocg tego programu mozna réwniez drukowa¢ dane dotyczace
zgrzewow, wykresy i dane skanowania sonotrod.

Program Branson 2000Xc History Utility jest dostarczany na ptycie
CD.
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6.3.6 Monitor VGA

Firma Branson oferuje monitor z 15-calowym ekranem dotykowym (zestaw 101-063-855).
Ten monitor z ekranem dotykowym moze by¢ podtaczony bezposrednio do zasilania.
Informacje dotyczace skfadania zamdwien mozna uzyska¢ od przedstawiciela firmy
Branson (patrz 1.4 Kontakt z firmg Branson).
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6.4

6.4.1

Elementy sterowania na panelu przednim

2000Xc Power Supply wyposazono w kolorowy ekran dotykowy znajdujacy sie na panelu
przednim; pozwala on na poruszanie sie po wszystkich menu, ustawianie parametrow
zgrzewania i przeglagdanie alarmow zwigzanych z ostatnim procesem zgrzewania.

Po wystgpieniu alarmu wymagajacego ponownego uruchomienia zasilacza, przed
wykonaniem innej operacji nalezy nacisnac¢ przycisk Reset (Kasowanie).

Nacisniecie przycisku Test spowoduje sprawdzenie integralnosci ustawien systemu. Jesli
zasilacz wyswietli alarm, nalezy go zidentyfikowa¢ i rozwigza¢ zgodnie z komunikatem,
ktérych objasnienie zawiera Rozdziat 8: Konserwacja niniejszej instrukcji.

Kolorowy ekran dotykowy na panelu przednim

PRZESTROGA

Do obstugi ekranu dotykowego nie nalezy uzywa¢ nadmiernej sity ani
ostrych przedmiotéw.

Ekran dotykowy zasilacza pozwala na korzystanie z nastepujacych funkcji zwigzanych
Z nawigacjq i obstuga:

e Dotkniecie przycisku Weld Results (Rezultaty zgrzewania) spowoduje wyswietlenie rezultatéw
7 cykli zgrzewania, ktére moga by¢ monitorowane z poziomu ekranu Weld Results (Rezultaty
zgrzewania).

e Dotkniecie przycisku Main menu (Menu gtdwne) spowoduje wyswietlenie ekranu menu gtéwnego,
z poziomu ktorego mozna uzyskac dostep do ustawien zgrzewania, ustawien ekranu, podgladu
biezacych ustawien, historii zgrzewania, konfiguracji systemu, informacji o systemie, diagnostyki,
zapisywania/przywotywania nastaw, nastaw sekwencji i opcji USB

e Dotkniecie przycisku Weld Setup (Ustawienia zgrzewania) spowoduje wyswietlenie ekranu
Weld Setup (Ustawienia zgrzewania), ktory udostepnia tryb zgrzewania oraz wszystkie parametry
zgrzewania

e Dotkniecie przycisku Graphs (Wykresy) spowoduje wyswietlenie przyciskdw menu View Graphs
(Podglad wykreséw), Auto Scale (Autoskalowanie), X Scale (Skala X) oraz Auto Refresh
(Autoodswiezanie)

e Kazdy z przyciskéw pozwala uzytkownikowi na uzyskanie dostepu do odpowiednich pozycji,
parametrow oraz opcji wyboru pozwalajacych na obstuge zasilacza
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6.5

2000Xc Power Supply — wiaqczanie i nawigacja

Rysunek 6.15 Panel przedni 2000Xc Power Supply

Po witaczeniu zasilania przez okoto 10 sekund bedzie wyswietlany ekran startowy systemu
BIOS 2000Xc, a nastepnie wyswietli sie logo Branson 2000X. Pasek postepu w dolnej
czesci ekranu pokazuje postep tadowania oprogramowania konfiguracyjnego SBC. Proces
ten trwa okoto 25 sekund. Nastepnie ekran bedzie pusty przez okoto 12 sekund, podczas
ktérych nastgpi tadowanie systemu operacyjnego Windows.

Jesli kontrola uprawnien jest wiaczona, a tryb automatyczny jest wylaczony, wyswietli sie
ekran logowania.

Na dole ekranu Main menu (Menu gidwne) znajdujg sie przyciski dotykowe, ktdre
umozliwiaja wybieranie opcji i obstuge zasilacza. Sa to:

Tabela 6.3 Ekran Main menu (Menu gtéwne)

Menu giéwne

Rezultaty. Menu atéwne UstaW|en|_a ‘ Wykres
zgrzewania tlend giowne zgrzewania JUYKresy

Do kazdego z tych menu mozna w kazdej chwili powrdcic,
naciskajgc odpowiedni przycisk na ekranie dotykowym.
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6.5.0.1

6.5.1

6.5.1.1

6.5.1.2

Typy przyciskow

Istniejg 3 typy , przyciskow”.

Przycisk nawigacyjny: Dotkniecie tego przycisku spowoduje ,wcisniecie” go
i wyswietlenie nowego ekranu.

Przycisk przelaczania parametru: Dotkniecie tego przycisku spowoduje zmiane stanu,
tzn. wiaczenie/wytaczenie lub zwiekszenie/zmniejszenie wartosci (+/-).

Przycisk wyboru parametru: Dotkniecie tego przycisku spowoduje otwarcie okna
z wszystkimi mozliwosciami wyboru w postaci przyciskow.

Obstuga za pomoca klawiatury

Wystepuja 2 tryby pracy klawiatury: numeryczny i alfanumeryczny. Klawiatura
numeryczna jest zazwyczaj uzywana we wszystkich wyskakujgcych oknach, z wyjatkiem
tych zawierajacych nastawy i stuzacych do wprowadzania hasta. W oknie nastaw mogq
by¢ uzywane oba tryby; w ustawieniach hasta (znajdujacego sie w menu System
Configuration (Konfiguracja systemu)) zwykle uzywany jest tryb alfanumeryczny.

Klawiatura numeryczna

W trybie wprowadzania danych numerycznych w polu New Value (Nowa warto$¢) okna
wyskakujgcego odpowiadajgcego danemu parametrowi, po dotknieciu odpowiednich
przyciskdw na klawiaturze, pojawig sie cyfry.

Cyfry sq wprowadzane od strony lewej do prawej. Aby w trybie czasowym wprowadzi¢
10 sekund, nalezy dotkng¢ 1, a nastepnie 0 i ENT. Zostanie wéwczas wprowadzona
wartos¢ 10,000 sekund, odzwierciedlajac rozdzielczo$¢ czasowa danego parametru.
Wartos$¢ ta zostanie wprowadzona w polu New Value (Nowa wartosc¢).

Po nacisnieciu cyfry w trybie numerycznym przyciski INC i DEC stang sie nieaktywne.

Nacisniecie przycisku INC lub DEC dezaktywuje natomiast przyciski cyfry. Kazdorazowe
nacisniecie przycisku INC lub DEC spowoduje zwiekszanie lub zmniejszanie wartosci
w polu Current Value (Biezaca wartosc) o 1.

Dotkniecie przycisku ESC usunie wszystkie cyfry w polu New Value (Nowa wartosc).
Nacisniecie ESC w przypadku uzywania przyciskow INC i DEC do zmiany wartosci umozliwi
ponowne wprowadzenie cyfr bez koniecznosci zmiany ekrandw.

Dotkniecie przycisku ENT spowoduje zamkniecie wyskakujacego okna i powrdt do ekranu
Weld Setup (Ustawienia zgrzewania).

Jesli wprowadzana wartos¢ nie bedzie miesci¢ sie w minimalnym/maksymalnym zakresie
wskazanym w oknie, pole min./maks. zmieni kolor na czerwony i rozlegnie sie sygnat
dzwiekowy, sygnalizujgc btad.

Klawiatura alfanumeryczna
Klawiatura alfanumeryczna zawiera nastepujace przyciski:

¢ Przyciski alfanumeryczne: Wszystkie litery i cyfry na klawiaturze. A-Z i 0-9

e Przyciski interpunkcyjne: Wszystkie przyciski interpunkcyjne, takie jak przecinek, kropka,
$rednik, nawiasy zwykte i kwadratowe itp. Obejmujg one ponadto wszystkie operatory
matematyczne, takie jak znaki plus, minus i réwnosci

¢ Przyciski specjalne: Wszystkie pozostate przyciski na klawiaturze komputera, takie jak
przyciski funkcyjne, Control, strzatki, Caps Lock, Delete itp.
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6.6

Proba systemu zgrzewania

Po zamontowaniu zasilacza mozna sprawdzié, czy system zgrzewania ultradzwiekowego
dziata prawidtowo, przeprowadzajac procedure testowg przy uzyciu czesci prébnej.
Procedura ta zaktada, ze system zostat skonfigurowany i przetestowany — patrz

Rozdziat 5: Instalacja i konfiguracja w niniejszej instrukgcji.

Aby wykona¢ test systemu zgrzewania po zakonczeniu instalacji, nalezy wykonaé nastepujace
czynnosci:

Tabela 6.4 Prdba systemu zgrzewania

Krok Czynnos¢

Na kolumnie zespotu przesuwajgcego ustawi¢ dtugos¢ skoku wynoszacg
1/4 cala lub wiecej, w zaleznosci od detalu préobnego. Ustawic¢ system w taki

1 sposéb, aby zapewni¢ minimalng diugos¢ skoku wynoszaca co najmniej
1/4 cala. Zablokowac kolumne po dokonaniu regulaciji.

2 Umiesci¢ detal w narzedziu.
Sprawdzi¢, czy do zespotu przesuwajacego podtaczono zaktadowy ukiad

3 zasilania powietrzem i czy jest on witgczony. (W przypadku stosowania
opcjonalnego pneumatycznego zaworu nadmiarowego nalezy upewnic sie,
ze jest on wiaczony).

4 Nacisna¢ przycisk zasilania umieszczony na przednim panelu zasilacza.

Kontrolka umieszczona z przodu zespotu przesuwajgcego zaswieci sie.

Zasilacz wykona typowg sekwencje uruchamiania. Po zakonczeniu tej
sekwencji wyswietli sie ekran Main menu (Menu gtowne)*.

Jesli zasilacz wyswietli komunikat alarmowy, nalezy znalez¢ definicje alarmu
5 oraz przyczyne jego wystgpienia, a nastepnie skorygowac nieprawidtowos¢ —
patrz Rozdziat 8: Konserwacja niniejszej instrukcji. Jesli wyswietli sie
komunikat alarmowy , Recalibrate Actuator” (Skalibruj zespdt przesuwajacy),
nalezy przeczytaé Rozdziat 5: Instalacja i konfiguracja i ponownie wykonac
procedure 5.10 Préba instalacji.

Na ekranie dotykowym zasilacza nacisna¢ przycisk Weld Setup (Ustawienia
6 zgrzewania). Nacisng¢ przycisk Trigger Force (Sita wyzwalania). Wartos¢ sity
wyzwalania ustawi¢ na 10 Ib.

Na ekranie dotykowym zasilacza nacisna¢ przycisk Weld Results (Rezultaty

/ zgrzewania).

8 Nacisna¢ oba przetaczniki uruchamiajace jednoczesnie.
Po zakonczeniu cyklu zgrzewania, jezeli cykl zostat pomysinie zakofczony,
licznik cykli zwiekszy wskazanie, potwierdzajac zakonczenie cyklu.

9 Jesli dioda LED Reset na przednim panelu zasilacza zacznie migaé¢, a w drugim

wierszu wyswietli sie komunikat alarmowy, oznacza to zakonczenie testu
niepowodzeniem. Wiecej informacji na temat warunkow alarmowych

i sposobu ich korygowania zawiera 8.6 Rozwigzywanie problemow.

*Ekran domysiny to ekran Main Menu (Menu gtdéwne). Menu System Configuration (Konfiguracja systemu)
pozwala ustawi¢ ekran Weld Results (Rezultaty zgrzewania) jako ekran startowy.
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Jesli po wiaczeniu zasilania zespot przesuwajacy nie ustawi sie

w pozycji wyjsciowej, wyswietlg sie dwa alarmy. Jeden z nich

to ,Recal Actuator Alarm” (Alarm ponownej kalibracji zespotu
przesuwajacego). Nalezy woéwczas przywroci¢ doptyw powietrza do
systemu i ponownie wigczy¢ zasilanie — ponowna kalibracja nie
bedzie konieczna.
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6.7

Rezultaty zgrzewania

Nacisniecie przycisku Weld Results (Rezultaty zgrzewania) spowoduje wyswietlenie
numeru cyklu i4 parametrow konfigurowalnych przez uzytkownika. Wartosci sg
aktualizowane pod koniec cyklu zgrzewania. W gérnej czesci ekranu wyswietlana jest
nazwa biezacej nastawy, stan biezgacego cyklu oraz parametr licznika partii.

Format licznika partii to XXXXXX/YYYYYY, gdzie XXXXXX jest liczbg zgrzewdw juz
wykonanych w ramach danej partii, a YYYYYY jest catkowitg liczbg zgrzewow w tej partii.

Uzytkownicy mogga zeskanowa¢ kod kreskowy identyfikatora czesci, a system powigze
nastepny cykl zgrzewania z tym identyfikatorem. Uzytkownicy mogq rowniez zeskanowac
kod kreskowy nastawy, a system przywota zadang nastawe zlisty. Jesli funkcja
skanowania z wykorzystaniem identyfikatora czesci bedzie wigczona, w dolnym lewym
przycisku wyswietli sie komunikat Waiting For Part-ID Scan (Oczekiwanie na skanowanie
identyfikatora czesci) i bedzie on widoczny az do zeskanowania.

Rysunek 6.16 Rezultaty zgrzewania

WELD RESULTS

Cycle # Time Pk Pwr Part-ID Scan  Velocity
(s) (%) (in/s)
45725 0.500 55.4 191380 12.7
45724 0.500 55.4 191380 12.7
45723 0.500 55.5 191380 12.7
45722 0.500 55.5 191380 12.7
45721 0.500 55.6 191380 12.7
45720 0.500 55.5 191380 12.7
45719 0.500 55.5 191380 12.7
45718 0.500 55.4 191380 12.7

Waiting For Part-ID Scan _

Identyfikator czesci moze skfadac¢ sie z maksymalnie 18 znakdw.
Dtuzszy identyfikator zostanie skrdocony. Identyfikator czesci
wyswietlany w kolumnie na ekranie Weld Results (Rezultaty
zgrzewania) bedzie tylko zawierat 10 poczatkowych znakdw.
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6.8 Menu gidwne

Nacisniecie przycisku Main Menu (Menu gtéwne) spowoduje wyswietlenie ekrandw
Main menu (Menu gtéwne). W menu gtdwnym dostepne sg nastepujace opcje:

Tabela 6.5 Menu gtéwne, strona 1

Menu giéwne

Ustawienia zgrzewania Konfiguracja systemu
Konfiguracja ekranu Informacje o systemie
Podglad biezacej konfiguracji Diagnostyka
Opuszczanie sonotrody Historia zgrzewéw

Tabela 6.6 Menu gtdowne, strona 2

Menu giéowne

Zapis/przywotanie ustawien Sekwencjonowanie nastaw
Kalibracja usB

Dziennik alarméw Historia zdarzen
Logowanie
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6.9

Ustawienia zgrzewania

Menu Weld Setup (Ustawienia zgrzewania) umozliwia wybranie i ustawienie wszystkich
parametrow niezbednych do poprawnego dziatania w dowolnym trybie. Menu ustawien

zgrzewania zawiera ponizsze parametry.

Tabela 6.7 Ustawienia zgrzewania , strona 1

Ustawienia zgrzewania

Tryby zgrzewania

Wyzwalanie

Sita wyzwalania
Odlegtos¢ wyzwalania

Czas zgrzewania, Energia zgrzewania, Moc
szczytowa, Gtebokos¢ zgrzewu, Odlegtosé
bezwzgledna, Czas przerwania

Profil amplitudy
Amplituda przerwania

Czas przytrzymania

Amplituda

Nacisk stopniowy

Tabela 6.8 Ustawienia zgrzewania, strona 2

Ustawienia zgrzewania

Nacisk zgrzewania

Predkosé opuszczania

Szybki przesuw

Nacisk przytrzymania

Wyzwalanie wstepne

Zapis/przywotanie ustawien

Pole zapisu

Ustawienia partii

Tabela 6.9 Ustawienia zgrzewania, strona 3

Ustawienia zgrzewania

Afterburst

Limity sterowania

Sygnat wyjsciowy kasowania zespotu
przesuwajacego

Warunki przerwania cyklu

Limit nacisku

Krzywa dopasowania mocy

Opodznienie zewn. U/S

Cyfrowy UPS

Tabela 6.10 Ustawienia zgrzewania, strona 4
Ustawienia

Wyszukiwanie po zgrzewaniu

zgrzewania

Limity odrzucania

Wytracanie energii

Limity niepewnosci

Przesuniecie czestotliwosci
Przekroczenie czasu

Dostrajanie predkosci opuszczania

Limity konfiguracyjne
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6.9.1

6.9.1.1

6.9.1.2

6.9.1.3

6.9.1.4

Tryby zgrzewania

Po przeanalizowaniu danego zastosowania mozna okresli¢ tryb zgrzewania, ktéry bedzie
uzywany do zgrzewania detali. Tryb zgrzewania jest zbiorem parametrow stosowanych
podczas zgrzewania. (Aby uzyskac wiecej informacji na temat wyboru optymalnego trybu
zgrzewania dla danego zastosowania, nalezy skontaktowaé sie z laboratorium firmy
Branson. Patrz 1.4 Kontakt z firmg Branson).

Dostepnych jest szes$¢ trybdw zgrzewania: Time (Czas), Energy (Energia), Peak Power
(Moc szczytowa), Collapse Distance (Giebokos$¢ zgrzewu), Absolute Distance (Odlegtosc
bezwzgledna) oraz tryby Ground Detect (Detekcja zwarc).

Tabela 6.11 Tryby zgrzewania
Tryby zgrzewania

Czas Energia*

Moc szczytowa* Gteboko$¢ zgrzewu*

Odlegtos$¢ bezwzgledna* Detekcja zwarcé*

*W tych trybach na potrzeby limitéw sterowania mozna uzyc¢ zegara.

Czas

Tryb Time (Czas) pozwala wybra¢ czas (w sekundach), w ktérym energia ultradzwiekowa
bedzie stosowana do zgrzewania detali. W trybie czasu mozna réwniez wybra¢ kilka
innych parametréw, takich jak czas przytrzymania (w sekundach) lub limity niepewnosci
i odrzucania.

Energia

Tryb Energy (Energia) pozwala wybra¢ warto$¢ energii ultradzwiekowej (w dzulach), ktéra
bedzie doprowadzana do detali. W trybie energii mozna réwniez wybra¢ kilka innych
parametrow, takich jak czas przytrzymania (w sekundach) lub limity niepewnosci
i odrzucania.

Moc szczytowa

Tryb Peak Power (Moc szczytowa) pozwala wybra¢ maksymalng warto$¢ procentowg
catkowitej dostepnej mocy, ktéra bedzie uzywana podczas wykonywania zgrzewéw. Gdy
zostanie osiggnieta ustawiona wartos$¢, ukitad ultradzwiekowy zostanie wyfaczony.
W trybie mocy szczytowej mozna rowniez wybrac kilka innych parametréw, takich jak czas
przytrzymania (w sekundach) lub limity niepewnosci i odrzucania.

Glebokos¢ zgrzewu

Tryb Collapse Distance (Giebokos$¢ zgrzewu) pozwala wybra¢ gtebokos$¢ (w calach lub
milimetrach) zgrzewu detalu zanim doptyw energii ultradzwiekowej zostanie przerwany.
Ten parametr odlegtosci mozna ustawi¢ w trybie gtebokosci zgrzewu przesuwu, aby
okresli¢c limity niepewnosci i odrzucania. Wartos¢ uzyskiwana w koncowej fazie
przytrzymania jest okreslana przez taczne limity trybu gtebokosci. W trybie gtebokosci
mozna rowniez wybra¢ kilka innych parametrow, takich jak czas przytrzymania
(w sekundach) lub limity niepewnosci i odrzucania.
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6.9.1.5

6.9.1.6

6.9.2

6.9.3

6.9.4

6.9.5

6.9.6

6.9.7

Odlegtos$¢ bezwzgledna

Tryb Absolute Distance (Odlegtos¢ bezwzgledna) pozwala wybrac¢ odlegto$¢ (w calach lub
milimetrach) przesuwu sonotrody przed przerwaniem doptywu energii ultradzwiekowej.
W trybie odlegtosci bezwzglednej mozna rowniez wybrac kilka innych parametrow, takich
jak czas przytrzymania (w sekundach) lub limity niepewnosci i odrzucania.

Detekcja zwar¢

Tryb Ground Detect (Detekcja zwar¢) umozliwia zatrzymanie doptywu energii
ultradzwiekowej, gdy sonotroda zetknie sie z odizolowanym elektrycznie uchwytem lub
kowadtem. Elektrycznie odizolowany uchwyt powinien by¢ zaprojektowany w taki sposdb,
aby izolator uniemozliwiat zachowanie ciagtosci potaczenia z podstawag zespotu
przesuwajgcego. Aby uzycie tej funkcji bylo mozliwe, nalezy podtaczy¢ kabel Branson EDP
nr 100-246-630 do gniazda MPS/GDS umieszczonego z tytu zespotu przesuwajacego do
odizolowanego uchwytu/kowadta.

W trybie detekcji zwar¢ mozna réwniez wybrac¢ kilka innych parametréow, takich jak czas
przytrzymania (w sekundach) lub limity niepewnosci i odrzucania.

Wyzwalanie

Nacisniecie przycisku Trigger (Wyzwalacz) spowoduje przetaczenie miedzy opcjami Trigger
Force (Sita wyzwalania) i Trigger Distance (Odlegto$¢ wyzwalania).

Sitla wyzwalania

Pozwala okresli¢ site w funtach (niutonach), ktéra spowoduje uruchomienie uktadu
ultradzwiekowego. Gdy sita oddziatujaca na detal bedzie réwna zadanej, uktad
ultradzwiekowy zostanie uruchomiony.

Odlegtos¢ wyzwalania

Pozwala ustawi¢ odlegtos¢ (w calach lub milimetrach), na podstawie ktérej zostanie
uruchomiony ukfad ultradzwiekowy. Gdy odlegto$¢ bedzie réwna zadanej, uktad
ultradzwiekowy zostanie uruchomiony.

Przeftgczniki uruchamiajgce musza by¢ stale wcisniete na etapie od
wystapienia kontaktu z detalem a czasem przytrzymania.

Czas zgrzewania

Pozwala wybra¢ czas (w sekundach), przez jaki energia ultradzwiekowa bedzie
doprowadzana do detali.

Energia zgrzewania

Pozwala wybrac ilo$¢ energii (w dzulach), jaka bedzie doprowadzana do detali.

Moc szczytowa

Pozwala wybra¢ poziom mocy szczytowej (jako wartos¢ procentowg petnej mocy),
po osiggnieciu ktérej zgrzewanie zostanie przerwane.
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6.9.8

6.9.9

6.9.10

6.9.11

6.9.12

6.9.13

Glebokos¢ zgrzewu

Pozwala wybra¢ gtebokos$¢ (w calach Ilub milimetrach) zgrzewu detalu w pionie,
po osiagnieciu ktérej uktad ultradzwiekowy zostanie wytgczony.

Odlegtos¢ bezwzgledna

Pozwala wybrac¢ odlegtos¢ bezwzgledng (w calach lub milimetrach) przesuwu sonotrody
od pozycji wyjsciowej, po przebyciu ktérej uktad ultradzwiekowy zostanie wytgczony.
Czas przerwania

Pozwala wybrac¢ czas od wykrycia stanu zwarcia, po ktorym ukfad ultradzwiekowy zostanie
wytaczony.

Amplituda przerwania

Pozwala wybrac procentowg amplitude przerwania po wybraniu trybu detekcji zwar¢.

Czas przytrzymania

Pozwala wybra¢ czas trwania (w sekundach) etapu przytrzymania (podczas ktorego detal
nie jest poddawany dziataniu energii ultradzwiekowej, ale jest na niego wywierany nacisk)
w trakcie zgrzewania.

Funkcje te mozna wytaczy¢.

Profil amplitudy

Pozwala wybraé, czy podczas zgrzewania detali ma by¢ stosowana amplituda stata czy
stopniowa. Jesli na stronie Weld Setup (Ustawienia zgrzewania) dla opcji Step (Zmienny)
wybrano ustawienie ON (WL.), wyswietli sie nastepujacy ekran. Naci$niecie przycisku
Amplitude (Amplituda) spowoduje wyswietlenie ekranu z dwoma opcjami: STEP (Zmienna)
lub FIXED (Stata). Jesli na stronie Weld Setup (Ustawienia zgrzewania) dla opcji FIXED (Staty)
wybrano ustawienie ON (Wk.), wyswietli sie ekran z dwoma opcjami: STEP (Stopniowy) lub
FIXED (Staty). Jesli uzywana bedzie amplituda stopniowa, nalezy réwniez wybra¢ pierwsza
i drugg amplitude (kazda stanowigca warto$¢ procentowg amplitudy maksymalnej), ktore
beda uzywane przed i po etapie stopniowania, a takze kryteria stopniowania.

Rysunek 6.17 Profil amplitudy

AMPLITUDE STEP

= Step =80%

=100%

= Off

= Off = Off

= Off =0n
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6.9.14

6.9.15

Amplituda

Istnieje  mozliwo$s¢ wybrania amplitudy energii ultradzwiekowej, ktora bedzie
doprowadzana w dowolnym trybie zgrzewania. Domyslnie zasilacz wykorzystuje 100%
dostepnej amplitudy. Zmniejszenie procentowej wartosci amplitudy maksymalnej lub
ustawienie amplitudy poczatkowej na jednym poziomie i koicowej na innym pozwoli na
,dostrojenie” procesu zgrzewania bez wprowadzania zmian do narzedzi (konwertera,
bustera, sonotrody lub uchwytu).

Mozna wybra¢ amplitude, ktéra bedzie uzywana tylko wtedy, gdy dla
amplitudy zostanie ustawiona wartos¢ Fixed (Stata). Jesli wybrano
amplitude stopniowg, parametr ten bedzie nieaktywny, a na
wyswietlaczu pojawi sie komunikat *** dotyczacy amplitudy.

W przypadku wybrania opcji External (Zewnetrzna) dla kontroli
amplitudy w konfiguracji systemu, parametr ten bedzie nieaktywny,
a na wyswietlaczu pojawi sie komunikat Ext dotyczacy amplitudy.

Nacisk stopniowy

Pozwala wybra¢, czy podczas zgrzewania detali ma by¢ stosowany nacisk staty czy
stopniowy. Jesli na stronie Weld Setup (Ustawienia zgrzewania) dla opcji Step (Zmienny)
wybrano ustawienie ON (WkL.), wyswietli sie nastepujacy ekran. Nacisniecie przycisku
Pressure (Nacisk) spowoduje wyswietlenie ekranu z dwoma opcjami: STEP (Zmienny) lub
FIXED (Staty). Jesli na stronie Weld Setup (Ustawienia zgrzewania) dla opcji FIXED (Staty)
wybrano ustawienie ON (WL.), wyswietli sie ekran z dwoma opcjami: STEP (Stopniowy)
lub FIXED (Staty). Jesli uzywany bedzie nacisk stopniowy, nalezy rowniez wybrac pierwszg
i drugg amplitude (kazda wyrazang jako PSI), ktdre bedg uzywane przed i po etapie
stopniowania, a takze kryteria stopniowania.
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BRANSON

Rysunek 6.18 Zmiana nacisku

PRESSURE STEP
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6.9.16

6.9.17

Nacisk zgrzewania

Istnieje mozliwo$¢ wybrania nacisku (w PSI), ktory bedzie wywierany w dowolnym trybie
zgrzewania. Domyslna nastawa nacisku to 50 PSI. Zmniejszenie wartosci nacisku lub
ustawienie nacisku poczatkowego na jednym poziomie i koncowego na innym pozwoli na
.dostrojenie” procesu zgrzewania bez wprowadzania zmian do narzedzi (konwertera,
bustera, sonotrody lub uchwytu).

Mozna wybra¢ amplitude, ktéra bedzie uzywana tylko wtedy, gdy dla
nacisku zostanie ustawiona wartos$¢ Fixed (Staty). Jesli dla nacisku
wybrano ustawienie Stepped (Stopniowy), parametr ten bedzie
nieaktywny, a na wyswietlaczu pojawi sie komunikat *** dotyczacy
nacisku.

Nacisk B musi by¢ rowny naciskowi A lub by¢ od niego wiekszy.

Predkos¢ opuszczania

Ustawia procentowy przeptyw powietrza z sitownika zespotu przesuwajacego w celu
regulacji predkosci. Ustawienia mogq zawierac sie w przedziale od 1 do 100%, a predkosc¢
zalezy od cisnienia powietrza i dtugosci skoku. Zawodr przeptywowy jest sterowany
automatycznie i jego ustawienie zmienia sie natychmiast po dokonaniu regulacji.

Jesli na ekranie System Configuration (Konfiguracja systemu) wiaczono funkcje
Downspeed Tuning (Dostrajanie predkosci opuszczania), ustawienie zaworu
przeptywowego mozna dostosowac¢ do wymaganej predkosci zespotu przesuwajacego.
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6.9.18

6.9.19

Szybki przesuw

Umozliwia szybkie przesuniecie sonotrody o pewng czes¢ suwu. Po osiggnieciu zadanej
odlegtosci predkos¢ przesuwu zostanie zmniejszona do nastawy predkosci opuszczania.

Odlegto$¢ powinna by¢ o co najmniej 1,0 cala wieksza niz rzeczywista
odlegtos¢ wymagana do przetaczania. W zaleznosci od ustawienia
predkosci opuszczania moze zajs$¢ koniecznos¢ zmiany odlegtosci, by
doprowadzi¢ do kontaktu z detalem z wymagang predkoscia.

Rysunek 6.19 Szybki przesuw

RAPID TRAVERSE

Nacisk przytrzymania

Funkcja nacisku przytrzymania powoduje ustawienie ciSnienia powietrza w zespole
przesuwajacym na etapie przytrzymywania. Jesli wybrane zostanie ustawienie Default
(Domyslnie), nacisk przytrzymania bedzie zawsze odpowiada¢ naciskowi zgrzewania.
Nacisk przytrzymania musi zawsze odpowiada¢ naciskowi zgrzewania lub by¢ od niego
wiekszy — w przeciwnym razie uruchomi sie alarm.

Rysunek 6.20 Nacisk przytrzymania

HOLD PRESSURE
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6.9.20 Wyzwalanie wstepne

Pozwala wybraé, czy energia ultradzwiekowa bedzie generowana zanim sonotroda zetknie
sie z detalem. Po wybraniu ustawienia ON (Wkt.) mozna ustawi¢ odlegto$¢, przy ktorej
zostanie uruchomione wstepne wyzwalanie uktadu ultradzwiekowego oraz uzywang
amplitude. Domys$lne ustawienie to Auto (Automatyczne wyzwalanie wstepne). Gdy
uzywane jest ustawienie Auto Pretrigger (Automatyczne wyzwalanie wstepne), energia
ultradzwiekowa zacznie by¢ generowana, gdy sonotroda oddali sie od pozycji wyjsciowej
0 1/8 cala (3,175 mm). Nacisniecie przycisku Auto lub Dist (Odl.) wyswietli klawiature
w celu wprowadzenia wartosci Pretrg Amp(%) (% amp. wyzwalania wst.). Nacisniecie
przycisku Time (Czas) wyswietli klawiature numeryczng pozwalajacg na wprowadzenie
amplitudy (Pretrg Amp(%)) oraz czasu (Pretrg@T(s)) wyzwalania wstepnego.

Rysunek 6.21 Wyzwalanie wstepne

PRETRIGGER

6.9.21 Zapis/przywolanie ustawien
Wiecej informacji zawiera cze$¢ 6.17 Zapis/przywotanie ustawien.

6.9.22 Pole zapisu

Pole zapisu umozliwia przypisanie 10-cyfrowego kodu alfanumerycznego do danej
konfiguracji i cyklu zgrzewania. Funkcja taj jest przydatna do $ledzenia parametréw
wydajnosci w odniesieniu do okreslonej zgrzewarki i jej danego procesu produkcyjnego.

Rysunek 6.22 Pole zapisu

WRITE IN FIELDS>
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6.9.23 Ustawienia partii

To menu pozwala na ustawienie licznika partii.

Rysunek 6.23 Ustawienia partii

BATCH SETUP

= 100000

Tabela 6.12 Ustawienia partii

Nazwa

Enable (Wiacz)

Opis
Wiacza (On) i wylgcza (Off) funkcje.

Count with
Alarms (Licznik
z alarmami)

Jesli dla tej opcji zostanie wybrane ustawienie On (Wt.), wskazanie
licznika bedzie rowniez zwiekszane przez cykle zgrzewania.

Reset to Zero
(Zerowanie)

Jesli dla tej opcji zostanie wybrane ustawienie On (Wt.),
skasowanie alarmu licznika partii spowoduje wyzerowanie licznika
partii.

Batch Count
(Liczba partii)

Okresla liczbe zgrzewow w danej partii.

Clear Batch Count
(Kasowanie
licznika partii)

Kasuje wskazanie licznika partii.

6.9.24 Afterburst

Istnieje mozliwos¢ wyboru, czy po zakonczeniu zgrzewania nastgpi impuls energii
ultradzwiekowej. Ta funkcja jest przydatna na potrzeby usuwania detali, ktére przywarty
do sonotrody. Po wybraniu ustawienia On (W+t.) mozna réwniez ustawi¢ opdznienie i czas
trwania (w sekundach) impulsu afterburst, a takze amplitude.

Rysunek 6.24 Afterburst

AFTERBURST

=0.100s

=0.100s

=100%
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6.9.25

Limity sterowania

Istnieje mozliwo$¢ okreslenia, czy limity sterowania majgq by¢ uzywane. Po wybraniu
ustawienia On (Wt.) nalezy okresli¢ limity minimalnej i maksymalnej kompensacji energii
(w dzulach), odciecie wg mocy szczytowej (jako cze$¢ procentowg wartosci
maksymalnej), odlegtos¢ bezwzgledng (w calach) od pozycji wyjsciowej lub gtebokosé
zgrzewu (w calach) liczong od wyzwalacza. Zasilacz 2000Xc wykorzystuje limity
sterowania w potfaczeniu z podstawowym trybem i parametrem zgrzewania do okreslenia
zakonczenia cyklu zgrzewania przed przejsciem w stan przytrzymania. Jesli funkcja
kompensacji energii bedzie witgczona, a minimalna obliczona wartos¢ energii nie zostanie
osiggnieta, czas zgrzewania zostanie wydiuzony do 50% zadanego czasu zgrzewania
w celu osiggniecia tej wartosci. Po osiggnieciu maksymalnej obliczonej wartosci energii
zgrzewanie zostanie zakonczone i rozpocznie sie odliczanie czasu przytrzymania.

Rysunek 6.25 Limity sterowania

CONTROL LIMITS

= Off
= Off
= Off

= Off
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6.9.26

6.9.27

6.9.28

Sygnat wyjsciowy kasowania zespotu przesuwajqcego

Istnieje mozliwo$¢ ustawienia sygnatu wyjsciowego ptyty sterownika tak, aby stawat sie
on aktywny w okreslonej odlegtosci podczas skoku w gore iw dét wzgledem pozycji
wyjsciowej. Zadana warto$¢ pozwala zapewni¢, ze urzadzenie indeksujace nie zetknie sie
z sonotrodg po zakonczeniu zgrzewania. Aby uzyskac dostep do klawiatury numerycznej,
nalezy nacisna¢ przycisk nawigacyjny na ekranie Actuator Clear Output (Sygnat wyjsciowy
kasowania zespoiu przesuwajgacego). Po wprowadzeniu zadanej wartosci nalezy ja
potwierdzi¢ naci$nieciem przycisku Enter.

Odlegtos¢ ta jest rowniez uzywana do dezaktywowania sygnatu wyjsciowego gotowosci do
docisku.

Rysunek 6.26 Sygnat wyjsciowy kasowania zespotu przesuwajacego

ACT CLR OUTPUT

Warunki przerwania cyklu

Istnieje mozliwos¢ okreslenia, czy dowolny cykl ma zosta¢ przerwany po wystgpieniu
okreslonych warunkdéw. Dla funkcji Ground Detect Cutoff (Odciecie po zwarciu) mozna
wybrac ustawienie ON (Wk.) lub OFF (WYt.), aby wskazaé, czy cykl ma zosta¢ przerwany
po wystgpieniu styku elektrycznego miedzy sonotrodg a odizolowanym elektrycznie
uchwytem lub kowadtem); wybranie ustawienia ON (WkL.) lub OFF (WYL.) dla funkgcji
Missing Part (Brak detalu) pozwoli okresli¢, czy cykl ma zosta¢ przerwany, jesli detal nie
bedzie znajdowacé sie w uchwycie. Jesli dla funkcji Missing Part (Brak detalu) wybrano
ustawienie ON (Wkt.), wyswietli sie odpowiednia klawiatura pozwalajaca okresli¢
maksymalng i minimalng odlegtos¢ dla funkcji braku detalu. Sygnat wyjsciowy braku
detalu mozna réwniez zdefiniowaé jako wejscie/wyjscie uzytkownika. Dowolne warunki
przerwania cyklu spowodujg wygenerowanie alarmu i zakonczenie cyklu.

Rysunek 6.27 Warunki przerwania cyklu

CYCLE ABORTS

= Off

= Off

Limit nacisku

Funkcja limitu nacisku pozwala okresli¢ minimalng i maksymalng wartos$¢ alarmu nacisku
podczas zgrzewania. Jeéli nacisk podczas zgrzewania bedzie mniejszy niz wartosc
minimalna lub wiekszy niz warto$¢ maksymalna, wystgpi alarm.

Rysunek 6.28 Limit nacisku

PRESSURE LIMIT

= Off

= Off
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6.9.29

6.9.30

Krzywa dopasowania mocy

Istnieje mozliwo$¢ wprowadzenia wartosci granicznych pasma =+ R jako czesci procentowej
zadanej lub oczekiwanej mocy, ktdéra ma zosta¢ poréwnana z krzywg mocy rzeczywistej
akceptowalnego zgrzewu. Umozliwia to porownywanie zgrzewdw z wczesniej ustalonymi
parametrami w trakcie ich wykonywania. Nacisniecie przycisku Enter Limits (Wprowadz
limity) spowoduje wyswietlenie odpowiednich przyciskdw pasma + R, ktorych nacisniecie
wyswietli klawiature pozwalajaca wprowadzi¢ zadane wartosci. Limity sg nastepnie
dostosowywane na potrzeby zachowania jednolitej jakosci zgrzewdw. Nacisniecie
przycisku Add to Average (Dodaj do sSredniej) pozwoli na dodawanie nowych zgrzewdw
w celu uzyskania $redniej tacznej. Zakresy limitow wyswietlane sq tylko wtedy, jesli
zostang one wprowadzone. Aktualnie wykonywany zgrzew bedzie wyswietlany na
niebiesko; srednia jest wyswietlana na czerwono, a limity na czarno.

Rysunek 6.29 Krzywa dopasowania mocy
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OpoOéznienie zewn. U/S

Jesli ta funkcja bedzie wiaczona, nalezy najpierw wybraé¢ Sys Config > User I/O
(Konfiguracja systemu > WEJ./WYJ uzytkownika), nastepnie okresli¢ dowolny pin wejscia
13, po czym z listy dostepnych wej$¢ wybrac¢ opcje Ext U/S Delay (Opdznienie zewn. U/S).
Zgrzewanie zostanie opoznione do zaniku sygnatu wejsciowego.

100-412-234PL REV. 11 133



6.9.31

6.9.32

Cyfrowy UPS

Ten ekran stuzy do konfigurowania modutu DUPS i wyswietlania dostepnych nastaw.
Ten ekran pojawi sie tylko wtedy, gdy zasilacz wyposazono w modut DUPS (Digital
Universal Power Supply). Ekran nawigacji DUPS przedstawiono ponizej.

Rysunek 6.30 Cyfrowy UPS

DIGITAL UPS>

Przycisk nawigacyjny Setup (Konfiguracja) stuzy do wigczania/wytaczania funkcji pamieci,
kasowania pamieci lub wyszukiwania okresowego oraz ustawiania czaséw narastania
i wyszukiwania.

Rysunek 6.31 Konfiguracja cyfrowego UPS

SETUP>

Po wytaczeniu przycisku Weld Status (Stan zgrzewu) z poziomu ekranu Weld Results
(Rezultaty zgrzewania) mozna wyswietli¢ alarmy czasu, mocy szczytowej oraz zmiany
czestotliwosci.

Gdy przycisk Weld Status (Stan zgrzewu) bedzie wtaczony, z poziomu ekranu Weld Results
(Rezultaty zgrzewania) bedzie mozna uzyska¢ dostep do dodatkowych alarméw
wiasciwych tylko dla modutu DUPS.

Wyszukiwanie po zgrzewaniu

Dostepna jest funkcja Post Weld Seek (Wyszukiwanie po zgrzewaniu). Funkcja ta
powoduje uruchomienie jednostki z niskq amplitudg (5%) natychmiast po zakonczeniu
cyklu zgrzewania, umozliwiajac zasilaczowi okreslenie biezacej czestotliwosci roboczej
jednostki. Przycisk Post Weld Seek (Wyszukiwanie po zgrzewaniu) pozwala na wiaczenie
lub wytgczenie tej funkgji.
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100-412-234PL REV. 11



6.9.33

6.9.34

Limity ustawien

Z poziomu dowolnego trybu zgrzewania mozna ustawi¢ gtdwny parametr (oznaczony
nazwg trybu zgrzewania) oraz czas zgrzewania iinne parametry. Pozostate parametry,
ktére mozna ustawié, to limity niepewnosci i odrzucania. Okreslenie czesci czesciowo
niespetniajgcych wymagan za pomoca funkcji limitdw niepewnosci i odrzucania pozwoli na
zmniejszenie ilosci odpadéw. Zdarza sie, ze kontrola manualna wykaze, ze dana czesc
spetnia jednak wymagania jakosciowe. Limity niepewnosci i odrzucania ustawianie
z poziomu zasilacza pozwalajg zidentyfikowaé (na podstawie licznika, sygnatu
wyjsciowego lub alarmu) wszystkie czesci, ktére mieszczg sie w zakresach limitow.

Przyktadowo wezmy pod uwage cykl zgrzewania w trybie czasowym, w ktérym zadany
czas wynosi 0,280 s. Ustalono (na podstawie badan laboratoryjnych, metody préb
i btedéw lub w inny sposéb), ze akceptowalne zgrzewy sg wykonywane po poddaniu detali
dziataniu energii od 100 do 110 dzuli. Sg to wartosci, ktére nalezy ustawi¢ na zasilaczu
jako limity niepewnosci. Zatézmy, ze ustalono rdéwniez, ze utworzona czes$¢ jest
klasyfikowana jako ,odrzucona”, jesli energia wynosita mniej niz 95 dzuli lub wiecej niz
115 dzuli. Ilustruje to ponizszy wykres:

W kazdym trybie zgrzewania mozna ustawi¢ wartosci graniczne limitow niepewnosci
i odrzucenia.

Rysunek 6.32 Limity ustawien
[ ] Czesé o dobrej jakosci (100-110 J)
I Cresé kwalifikowana jako niepewna (95-100 J Tub 110-115 J)
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Limity odrzucania

Mozna wybraé, czy jakos¢ zgrzewu bedzie okreslana przez limity odrzucania. Istnieje
mozliwos¢ okreslenia limitow minimalnego i maksymalnego dozwolonego czasu:

e zgrzewania

¢ poziomow energii

e poziomdOw mocy szczytowej
¢ gtebokosci zgrzewu

e odlegtosci bezwzglednej

¢ odlegtosci wyzwalania

e sity zgrzewania

e czestotliwosci

e predkosci opuszczania

Jesli dla funkcji Reset Required (Kasowanie wymagane) wybrano ustawienie Yes (Tak), po
wygenerowaniu alarmu konieczne bedzie nacisniecie przycisku Reset (Kasuj) przed
rozpoczeciem zgrzewania kolejnej czesci.

Funkcja limitéw odrzucenia wysyta sygnat odpowiednio do pinéw 20.
i 5. ztacza 13. Do ztacza 13 podtaczany jest 44-pinowy kabel WEJ./
WYJ. J957.
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6.9.35

6.9.36

6.9.37

Limity niepewnosci

Mozna wybraé, czy jakos$¢ zgrzewu bedzie okreslana przez limity niepewnosci. Istnieje
mozliwos$¢ okreslenia limitéw minimalnego i maksymalnego dozwolonego czasu:

e zgrzewania

e poziomow energii

e poziomdw mocy szczytowej

e gtebokosci zgrzewu

¢ odlegtosci bezwzglednej

e odlegtosci wyzwalania

e sily zgrzewania

Jesli dla funkcji Reset Required (Kasowanie wymagane) wybrano ustawienie Yes (Tak), po
wygenerowaniu alarmu konieczne bedzie nacisniecie przycisku Reset (Kasuj) przed
rozpoczeciem zgrzewania kolejnej czesci.

Funkcja limitow niepewnosci wysyta sygnat odpowiednio do pinéw 20.
i 5. ztqcza J3. Do ztgcza 13 podtaczany jest 44-pinowy kabel WEJ./
WYJ. J957.

Wytracanie energii

Po wiaczeniu funkcja ta umozliwia zasilaczowi zmniejszenie amplitudy przed wytgczeniem
ukfadu ultradzwiekowego.

Rysunek 6.33 Wytracanie energii

ENERGY BRAKE

Przesuniecie czestotliwosci

Istnieje mozliwos¢ okreslenia, czy funkcja przesuniecia czestotliwosci ma by¢ uzywana.
Po wybraniu ustawienia ON (Wt.) nalezy réwniez ustawié¢ przesuniecie (w Hz), ktdre
zasilacz 2000Xc zastosuje do czestotliwosci w punkcie wyzwalania zapisanym w pamieci
zasilacza.

Rysunek 6.34 Przesuniecie czestotliwosci

FREQUENCY OFFSEY
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6.9.38

6.9.39

6.9.40

Przekroczenie czasu

Funkcja ta okresla maksymalny czas (w sekundach), ktory uptynie do osiggniecia
gtdwnego parametru podczas zgrzewania w trybach innych niz czas. Jesli gtdwny parametr
nie zostanie w tym czasie osiagniety, uktad ultradZwiekowy zostanie wytaczony, a czas
przytrzymania bedzie odliczany od ustawionej wartosci. Ta funkcja nie jest dostepna
w trybie czasu. Dotkniecie przycisku nawigacyjnego Timeout (Przekroczenie czasu)
spowoduje wyswietlenie klawiatury pozwalajacej na ustawienie i wprowadzenie Zzgdanej
wartosci.

Ta funkcja nie jest dostepna w trybie czasu.

Dostrajanie predkosci opuszczania

Ta funkcja umozliwia wyswietlanie menu konfiguracji predkosci opuszczania przy kazdej
zmianie jej wartosci.

Dostrajanie predkosci opuszczania pozwala na uzyskanie okreslonej predkosci przez
wprowadzanie niewielkich zmian.

Limity konfiguracyjne

Limity konfiguracyjne okreslaja minimalne i maksymalne dopuszczalne zmiany
parametrow, ktore moga by¢ wprowadzone do zweryfikowanej nastawy zgrzewania.
Po wiaczeniu  limitdw  konfiguracyjnych  technik moze zmieni¢ zweryfikowane
i zablokowane parametry ustawien spawalniczych w zakresie okreslonym limitami
minimalnym i maksymalnym.

Rysunek 6.35 Limity konfiguracyjne

SETUP LIMITS Pg1of2
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6.10 Konfiguracja systemu
Menu System Configuration (Konfiguracja systemu) udostepnia nastepujgce parametry:

Tabela 6.13 Konfiguracja systemu, strona 1

Konfiguracja systemu, strona 01

Jednostki Ekran startowy
Ustawienia ID uzytkownika Dane USB
Uprawnienia operatora Licznik cykli
Podstawowy/ekspert Czas

Tabela 6.14 Konfiguracja systemu, strona 2

Konfiguracja systemu, strona 02

Data

Skan ID czesci

Poczatek kodu kreskowego

Dodatkowe chtodzenie

Nastawy zewnetrzne

Ustawienia systemu Windows

Docisk sonotrody

WEJ./WYJ. uzytkownika

Tabela 6.15 Konfiguracja systemu, strona 3

Konfiguracja systemu, strona 03

Skalowanie wykreséw

Ustawienia kolumny

Konfiguracja ekranu

Brzeczyki

Tryb automatyczny

Kontrola uprawnien

Ustawienia zespotu przesuwajgcego

Ustawienia historii zgrzewow

Tabela 6.16 Konfiguracja systemu, strona 4

Konfiguracja systemu, strona 04

Podzespoty systemowe

Weryfikacja podzespotdéw

Przesuniecie czestotliwosci

Zapetnienie pamieci

Filtr cyfrowy

Adres zgrzewarki

Wymog kasowania

Kontrola amplitudy

Tabela 6.17 Konfiguracja systemu, strona 5

Konfiguracja systemu, strona 05

Dostrajanie predkosci opuszczania

Klucz

RS232

Zmniejszenie nacisku

Automatyzacja ustug internetowych

Kontrola autoryzacji ustug internetowych
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6.10.1 Jednostki

Za pomocg przycisku Units (Jednostki) mozna przetacza¢ miedzy jednostkami USCS lub
metrycznymi.

Przed wprowadzeniem wartosci nalezy wybrac jednostki (metryczne
lub USCS). Po zmianie jednostek zaokraglenie wartosci moze
spowodowac uruchomienie alarmu podczas uzywania limitow
minimalnych lub maksymalnych.

6.10.2 Ekran startowy

Nacisniecie przycisku Start Screen (Ekran startowy) pozwoli wybraé, czy po uruchomieniu
ma by¢ wyswietlany ekran gtdwny czy ekran rezultatow zgrzewania.

6.10.3 Ustawienia ID uzytkownika

Wyswietla aktualnych uzytkownikéw oraz ich daty ich utworzenia/modyfikacji. Ponadto
ekran ten pozwala na dodawanie lub modyfikowanie uzytkownikow.

Rysunek 6.36 Ustawienia ID uzytkownika

USER ID SETUP

User ID Date & Time Status User Level

FER 03/26/15,16:01:35 Enabled Supervisor
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6.10.3.1 Dodaj uzytkownika

Nacisniecie przycisku Add User (Dodaj

uzytkownika) umozliwi dodanie nowego

identyfikatora uzytkownika.

Rysunek 6.37 Dodaj uzytkownika

ADD USER

Total Active Users = 1

Tabela 6.18 Dodaj uzytkownika

Nazwa

User ID (ID
uzytkownika)

Opis

Dodaj nowa nazwe identyfikatora uzytkownika.

Password
(Hasto)

Ustawia hasto uzytkownika o danym identyfikatorze.

Hasto musi zawiera¢ co najmniej jedng wielka litere, jedng cyfre
i jedng matg litere oraz jeden znak specjalny. Minimalna dtugos¢
hasta wynosi 8 znakéw, a maksymalna — 10.

User Level
(Poziom
uzytkownika)

Okresla poziom uprawnien uzytkownika: Operator, Technician
(Technik), Supervisor (Nadzorca) lub Executive (Wykonawczy).

e Operator moze uruchamiaé zweryfikowane nastawy oraz podgladac
ustawienia, informacje o systemie, historie zgrzewania, dziennik alarméw,
dziennik zdarzen i rezultaty zgrzewania

e Technik moze dodawac niezweryfikowane nastawy, opuszczac¢ sonotrode,
wykonywac sekwencjonowanie, zmienia¢ nastawy oraz wykonywacé
kalibracje i diagnostyke

e Poziom nadzorcy udostepnia funkcje ustawien weryfikacji oraz konfiguracji
systemu

e Poziom wykonawczy ma prawa dostepu do wszystkich ustawien

Status (Stan)

Pozwala na aktywowanie lub dezaktywowanie uzytkownikow.

Password
Expire

(Okres waznos
Ci hasta)

Ustawia czas w dniach, po uptywie ktérego uzytkownicy bedg musieli
zmienic¢ swoje hasto; w przeciwnym razie hasto straci waznos¢,
a identyfikator uzytkownika zostanie zablokowany/dezaktywowany.
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6.10.3.2

6.10.4

6.10.5

6.10.6

Tabela 6.18 Dodaj uzytkownika
Nazwa Opis

Ustawia czas, po ktorym system automatycznie wyloguje uzytkownika
Idle Logout w przypadku braku aktywnosci.

Time

(Czas sesji)

Funkcja nieaktywna w trybie automatycznym.

Modyfikuj uzytkownika
Po wybraniu identyfikatora uzytkownika z listy mozna zmieni¢ jego parametry.

Dane USB
Wiecej informacji zawiera czes¢ 6.20.2 Ustawienia przesytania danych.

Uprawnienia operatora

Pozwala ustawi¢ dodatkowe opcje dla uzytkownika na poziomie operatora. Operatorzy
mogq kasowac alarmy, przywotywaé nastawy, kasowac licznik partii, uruchamiac
niezweryfikowane nastawy, wykonywac kalibracje i kasowac¢ alarm zacisku sonotrody bez
koniecznosci zalogowania sie.

Rysunek 6.38 Uprawnienia operatora

OPERATOR AUTHORITY

I R T
T B
T | R

Licznik cykli

Nacisniecie przycisku Cycle Counter (Licznik cykli) spowoduje wyzerowanie licznika cykili.

Rysunek 6.39 Licznik cykli

Reset Cycle Counter?
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6.10.7

6.10.8

6.10.9

6.10.10

Podstawowy/ekspert

Tryb ,ekspert” (domys$iny) pozwala na dostep do wszystkich funkcji i menu zgrzewarki.
W trybie podstawowym konfiguracje oraz menu ustawien zgrzewania ograniczono do
minimum:

e Ustawienia zgrzewania

e Konfiguracja systemu (tylko przycisk Basic/Expert (Podstawowy/ekspert))

e Opuszczanie sonotrody

e Przycisk logowania

¢ Menu na pasku dolnym

Rysunek 6.40 Tryb podstawowy

MAIN MENU

Czas

Pozwala okresli¢ czas zasilacza. Czas zostanie wyswietlony w rezultatach zgrzewania.

Czas ustawiany jest w formacie 24-godzinnym.

Data

Pozwala ustawic¢ date zasilacza. Data zostanie wyswietlona w rezultatach zgrzewania.

Skan ID czesci

Po wiaczeniu tego wustawienia zgrzewanie zostanie rozpoczete po odczytaniu
i zarejestrowaniu identyfikatora czesci przez czytnik kodéw kreskowych USB lub podobne
urzadzenie. Po wiaczeniu tej funkcji i zakonczeniu cyklu zgrzewania zgrzewarka bedzie
pozostawac w trybie innym niz tryb gotowosci az do odczytania identyfikatora innej czesci.
Wytgczenie tej funkcji spowoduje, ze do rozpoczecia zgrzewania odczyt identyfikatora nie
bedzie wymagany. Funkcje opuszczania sonotrody i diagnostyki nie zostang wiaczone, gdy
tryb gotowosci zostanie wytaczony.

142

100-412-234PL REV. 11



6.10.11

6.10.12

6.10.13

6.10.14

Poczatek kodu kreskowego

Pozwala wprowadzi¢ znak (litere lub symbol) wskazujacy, ze zaprogramowane ustawienia
zostang przywotane po zeskanowaniu kodu kreskowego. Liczba za znakiem oznacza
numer nastawy. Przyktad: P oznacza, ze czytnik kodéw kreskowych odczyta litere P jako
pierwszy znak kodu i przywotane zostanie ustawienie poczatkowe oznaczone liczbg
nastepujacq po literze P na kodzie kreskowym.

Dodatkowe chtodzenie

Jesli ta funkcja zostanie wiaczona, po zadziataniu gérnego facznika kraficowego zostanie
wiaczony doptyw powietrza chtodzacego i pozostanie on wigczony az do zakonczenia
cyklu. Jesli bedzie ona wyfgczona, powietrze bedzie doprowadzane po wiaczeniu uktadu
ultradzwiekowego.

Nastawy zewnetrzne

Naci$niecie przycisku Ext Presets (Nastawy zewnetrzne) pozwoli wigczy¢ i wytaczy¢ te
funkcje.

Zewnetrzny zbiér nastaw, do ktdrego dostep moze by¢ wiaczany lub wytaczany z poziomu

menu System Configuration (Konfiguracja systemu). Wybrane ustawienie zostanie

wprowadzone od nastepnego cyklu zgrzewania. Jesli funkcja bedzie wiaczona, dane

wejsciowe mogq zosta¢ odczytane po rozpoczeciu nowego cyklu za pomoca przetacznika

uruchamiajgcego. Wejscia uzytkownika J3-17, 13-19, 13-31, 13-32, 13-33 stuzg do

dekodowania nastawy, ktéra ma zostac przywotana.

e W przypadku zewnetrznego wywotania nastawy moze ona zostac¢ zweryfikowana

¢ Dodano nowy komunikat alarmowy, ktéry wskazuje, ze nastawa nie zostata zdefiniowana
(zapisana) lub ze podjeto prébe przywotania nastawy niedostepnej dla poziomu kontroli

e Zewnetrzny wybdr nastaw jest domysinie wytaczony. Zimny start nie ma wptywu na to ustawienie

Ustawienia systemu Windows

Pozwala na uzyskanie dostepu do ekranu systemu Microsoft Windows. Dwukrotne
klikniecie ikony 2000Xc spowoduje powroét do interfejsu zasilacza 2000Xc.

Rysunek 6.41 Ikona 2000Xc
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Narzedzie wyboru jezyka

Z poziomu interfejsu systemu Windows mozna zmieni¢ jezyk interfejsu zasilacza 2000Xc.
Dwukrotnie klikng¢ ikone Language Utility (Narzedzie wyboru jezyka), a nastepnie wybrac
jezyk.

Rysunek 6.42 Ikona narzedzia wyboru jezyka

&

Language
LIkilisy

Rysunek 6.43 Narzedzie wyboru jezyka

Select Language Startup

7 1/1

I 3

B&&E =0

6.10.15 Docisk sonotrody

Jesli ta funkcja zostanie witaczona, sonotroda pozostanie opuszczona i przytrzyma detal
w razie wystgpienia alarmu.

Detal moze zosta¢ wyjety przez uzytkownika majacego prawa
dostepu na poziomie nadzorcy.
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6.10.16 WEJ./WYJ. uzytkownika

Wejscia/wyjscia uzytkownika pozwalajg na skonfigurowanie niestandardowych wejsc
i wyjs$¢ zespotu przesuwajacego. Menu User I/O (WEJ./WYJ. uzytkownika) mozna wywotac
tylko gdy zgrzewarka nie wykonuje zgrzewania. Jesli zgrzewarka bedzie pracowac,
uruchomi sie brzeczyk, a dostep nie bedzie mozliwy. Po uzyskaniu dostepu zgrzewarka nie
bedzie znajdowac sie juz w stanie gotowosci i funkcje zgrzewania, opuszczania sonotrody
i testowania nie bedg dostepne. Jesli funkcja opuszczania sonotrody nie bedzie dostepna,
na 2 sekundy wyswietli sie odpowiedni komunikat. W celu uzyskania dodatkowych
informacji na temat wyboru i korzystania z funkcji wejscia i wyjscia, ktérych opis zawiera
ponizsza tabela, nalezy przeczyta¢ przewodnik po automatyzacji dostarczany przez firme
Branson (EDP 100-214-273).

Tabela 6.19 WEJ./WYJ. uzytkownika

WEJ./WYJ]. uzytkownika

. Rodzaj
Nazwa Opis sygnatu
Disabled (Wyt.) Wylaczona funkcja pinu Wej,écie/
’ wyjscie
Select Preset Pozwala wybra¢ nastawe za pomocg pieciu Weicie
(Wybdr nastawy)* | wejs¢ BCD. Mozna wybrac¢ do 31 nastaw. )
Ext U/S Delay Wejscie zewnetrzne rozpocznie cykl zgrzewania ,
(Opoznienie po wykryciu kontaktu z sonotrodg Wejscie
zewn. U/S) !
Display Lock
(Blokada Blokuje przedni ekran dotykowy. Wejscie
wyswietlacza)
Ext Signal Uzywany jako sygnat uruchamiajacy w trybie Weidci
ejscie
(Sygnat zewn.) recznym.
Sonics Disable Wym_usza w_y+qczen|e_uk’fadu ultradzwiekowego.
Jezeli funkcja ta bedzie aktywna przez caty czas .
(Wyt. ukiad . . . Wejscie
S trwania cyklu zgrzewania, zgrzewarka bedzie
ultradzwiekowy) . "
pracowac w cyklu ,suchym”.
Memory Reset . L,
(Kasowanie Ustawia C’Z’QStOthW_OSC poczatkowg sonotrody Weijécie
o na wartosc¢ dostrojong cyfrowo.
pamieci)
Gdy zespot przesuwajacy odbierze wejsciowy
sygnat uruchamiajacy, sygnat wyjsciowy
Ext Tooling Input gotowosci do docisku zasygnalizuje aktywacje.
(Wejscie narzedzia | Zespot przesuwajacy bedzie pozostawat w pozycji | Wejscie
zewn.) wyjsciowej az do odebrania sygnatu wejsciowego
przez wejscie zacisku detalu. Nastepnie
rozpocznie sie normalny cykl aktywacji.
Sync In Sygnat uzywany do uruchamiania uktadu
(Synchronizacja ultradzwiekowego, gdy do przetwarzania Wejscie
wej.) jednego detalu uzywa sie kilku zgrzewarek.
Part Present _Sygna% wejsclowy |_nformu1a_cy_zgrz_ewar_k§, .
ze detal znajduje sie w odpowiednim miejscu Wejscie

(Obecnos¢ detalu)

i mozna rozpoczg¢ cykl zgrzewania.
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Tabela 6.19 WEJ./WYJ. uzytkownika

WEJ./WYJ. uzytkownika

. Rodzaj
Nazwa Opis sygnatu
Confirm Reject Sygnat wejsciowy informujacy zgrzewarke
(Potwierdzenie 0 potwierdzeniu odrzuconego detalu Wejscie
odrzutu) i mozliwosci powrotu do trybu gotowosci.
Confirm Preset Sygnat wyjsciowy wskazujacy, ze
(Potwierdzenie z zewnetrznego sterownika wystano nastawe Wyjscie
nastawy) zgrzewania.
Ext Beeper Sygnat wyjsciowy dziatajacy analogicznie do WVASCi
yjscie
(Brzeczyk zewn.) wewnetrznego brzeczyka.
Cycle OK Sygnat wyjsciowy wskazujacy brak stanow Wyidcie
(Cykl prawidtowy) alarmowych podczas ostatniego zgrzewania. v
No Cycle Alarm Wskazuje, ze ostatni cykl zgrzewania zostat
(Alarm braku przerwany z powodu nieprawidtowego dziatania | Wyjscie
cyklu) wewnetrznego systemu zgrzewarki.
Overload Alarms Sygnat wyjsciowy oznaczajacy przecigzenie
(Alarmy zasilacza podczas ostatniego cyklu zgrzewania, Wyjscie
przecigzenia) testu lub wyszukiwania.
Modified Alarm Sygnat wyjsciowy wskazujacy na wystgpienie
(Alarm warunku granicznego kompensacji zadanego Wyjscie
modyfikacji) przez uzytkownika.
Uwaga Sygr!a{ wyjsciowy stang alarmowego Wyjécie
0 najnizszym priorytecie.
Sygnat wyjsciowy oznaczajgcy wystgpienie
Missing Part wyzwolenia powyzej minimalnej lub ponizej Wyidcie
(Brak detalu) maksymalnej nastawy odlegtosci wprowadzonej Y]
przez uzytkownika.
Gdy zesp6t przesuwajacy odbierze wejsciowy
sygnat uruchamiajacy, sygnat wyjsciowy
. gotowosci do docisku zasygnalizuje aktywacje.
Ext '_I'gqllng OUtpL.'t Zespdt przesuwajacy bedzie pozostawat L,
(Wyjscie narzedzia . . : 23 do odebrani ' Wyijscie
zewn.) W pozycji wyjsciowej az do odebrania sygnatu
wejsciowego przez wejscie zacisku detalu.
Nastepnie rozpocznie sie normalny cykl
aktywacji.
Sync Out Sygnat uzywany do uruchamiania uktadu
(Synchronizacja ultradzwiekowego, gdy do przetwarzania Wyjscie
wyj.) jednego detalu uzywa sie kilku zgrzewarek.
) Sygnat wyjsciowy wskazujacy, ze skaner
Part-ID Ready kodow kreskowych odczytat identyfikator Wyjscie

(ID czesci gotowy)

czesci i mozna rozpoczacC zgrzewanie.

*Ta opcja nie jest dostepna w wejsciu 13-1.
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Jesli styk wyjsciowy przypisano do funkcji braku detalu, funkcje
detekcji brakujacego detalu nalezy uprzednio wiaczy¢é. W przeciwnym
razie alarm ustawien wyswietli warunki przerwania cyklu oraz
wejscia/wyjscia uzytkownika jako dodatkowe informacje. Nalezy
zatem wigczy¢ funkcje detekcji braku detalu lub dezaktywowac pin
wyjsciowy przypisany do tej funkcji.

6.10.17 Skalowanie wykresow

Pozwala przeskalowac wykresy zgrzewania i testow przy uzyciu wspoétczynnika 1X, 2X lub
3X.

Rysunek 6.44 Skalowanie wykresow

SCALES

6.10.18 Ustawienia kolumny

Na ekranie Column Setup (Ustawienia kolumny) mozna wybra¢ do 4 parametrow,
ktore bedg wyswietlane na ekranie rezultatéw zgrzewania.

Rysunek 6.45 Ustawienia kolumny

COLUMN SETUP Pg1of3

Parametr, ktéry ma by¢ Sledzony, mozna wybra¢ przez nacisniecie odpowiadajgcego
mu przycisku. Parametr mozna wytaczy¢ lub wybra¢ pozycje numeru kolumny.
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Rysunek 6.46 Ustawienia kolumny

COLUMN SETUP

ST
ST

Po wybraniu wczesniej uzywanej kolumny wyswietli sie komunikat wymagajacy
potwierdzenia jej zastgpienia.

Rysunek 6.47 Komunikat informujacy o wczesniejszym wybraniu danej kolumny

Column Already Selected.
Replace it ?

6.10.19 Konfiguracja ekranu
Wiecej informacji zawiera cze$¢ 6.11 Konfiguracja ekranu.

6.10.20 Brzeczyki

Pozwala wybra¢ zdarzenia, po wystapieniu ktérych uruchomi sie sygnat dzwiekowy.

Rysunek 6.48 Brzeczyki

BEEPERS

=0n
=0n

=0n

=0n

6.10.21 Tryb automatyczny

Wybranie ustawienia ON (WL.) spowoduje, ze logowanie sie operatora nie bedzie
wymagane. Dostep do ustawien zgrzewania i menu konfiguracji zostanie zablokowany.
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6.10.22 Kontrola uprawnien

Kontrola uprawnien ogranicza dostep zalogowanych uzytkownikow tylko do funkcji
przypisanych do ich poziomu uprawnien. Wybranie opcji Yes (Tak) spowoduje wiaczenie

kontroli uprawnien do funkcji i menu.

Aby funkcja kontroli dziatata poprawnie, dla opcji Authority Check
(Kontrola uprawnien) nalezy wybrac¢ ustawienie Yes (Tak).

Tabela 6.20 Kontrola uprawnien

Poziom dostepu
Funkcja lub menu
Operator Technik Nadzorca |Wykonawczy

Uruch_an:uanle zwer_yﬂ kowanych X X X X
ustawien zgrzewania
Uruchamianie
niezweryfikowanych ustawien X* X X X
zgrzewania
Kasowanie alarméw X* X X X
Przywo’fyv_vanle ustawien X X X X
zgrzewania
Zerowanie licznika partii X* X X X
Szybka kalibracja X* X X X
Ustawienia zgrzewania X X X
Opuszczanie sonotrody X X X
Diagnostyka X X X
Modyfikacja parametréw nastaw
zgrzewania w zakresie min./ X X X
maks.
Zapisywanie nastaw na nosniku

e X X X
pamieci USB
Konfiguracja systemu X** X
Weryfikacja i blokowanie nastaw X X
zgrzewania
Modyfikowanie zablokowanych X X
nastaw zgrzewania
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Tabela 6.20 Kontrola uprawnien

Poziom dostepu

Funkcja lub menu
Operator Technik Nadzorca |Wykonawczy

Dodawanie/modyfikowanie
ustawien identyfikatorow X
uzytkownikow

Wiaczanie funkcji kontroli X
uprawnien

X = dostep do funkcji lub menu
X* = dostep do funkcji lub menu po udzieleniu zezwolenia

X** = dostep z pewnymi ograniczeniami

Zaleca sie wytaczenie domysinego konta administratora i utworzenie
wilasnego konta z uprawnieniami na poziomie wykonawczym.
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6.10.23 Ustawienia zespotu przesuwajacego

Pozwala zmieni¢ ustawienia zespotu przesuwajacego.

Rysunek 6.49 Ustawienia zespotu przesuwajacego

ACT SETTINGS >

= 2.0(in) = 4.0(in)

=10Ib

Tabela 6.21 Ustawienia zespotu przesuwajacego

Nazwa

Cyl Dia
(Sr. sitownika)

Opis

Ustawia srednice sitownika.

Cyl Stroke (Skok
sitownika)

Ustawia skok sitownika.

Custom
(Niestandardowe)

Ustawia gorny tacznik krancowy i detekcje zwarc¢ na warto$¢ 0 V
lub 24 V.

Part Contact
(Kontakt
z detalem)

Ustawia predkosc i site.

Min Trigger
(Wyzwalanie
min.)

Ustawia minimalng wartos¢ wyzwalania w Ib.

Metric decimals
(Miejsca
dziesietne
jednostek
metrycznych)

Okresla liczbe miejsc po przecinku jednostek metrycznych.
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6.10.24 Ustawienia historii zgrzewow

Pozwala wybra¢ parametry wyswietlane w historii zgrzewow. Dostepne sg nastepujace

parametry:

Tabela 6.22 Historia zgrzewéw

Nazwa

Weld Time (Czas
zgrzewania)

Opis

Czas cyklu zgrzewania ultradzwiekowego.

Peak Pwr (Moc
szczytowa)

Moc szczytowa. Moc szczytowa osiggnieta podczas cyklu
ultradzwiekowego.

Energy (Energia)

Energia ultradzwiekowa doprowadzania podczas zgrzewania.

Velocity Predkosé pracy zespotu przesuwajacego w odlegtosci 1/4 cala od
(Predkos¢) detalu.

Weld Abs (Bez. Bezwzgledna dtugosc zgrzewu. Odlegtos¢ przebyta przez zespot
dtugos¢ przesuwajacy od pozycji wyjsciowej do miejsca zakonczenia
zgrzewu) zgrzewania ultradzwiekowego.

Total Abs (Bez.

Bezwzgledna dtugosc catkowita. Odlegtos¢ przebyta przez zespét

dtugos¢ przesuwajacy od pozycji wyjsciowej do miejsca, w ktorym
catkowita) zakonczono odliczanie czasu przytrzymania.
Weld Col (Gt Gtebokos¢ zgrzewu. Odlegtosc przebyta przez zespdt przesuwajacy

zgrzewania)

od czasu zetkniecia sie z detalem do zakoniczenia zgrzewania
ultradzwiekowego.

Total Col (Laczna
gt. zgrzewania)

taczna glebokos¢ zgrzewu. Odlegtos¢ przebyta przez zespét
przesuwajacy od czasu zetkniecia sie z detalem do zakonczenia
czasu przytrzymania.

Set Amp A Ustawia amplitude A. Procentowa warto$¢ energii ultradzwiekowej
(Amplituda A) dla amplitudy statej i pierwsza czes¢ profilu amplitudy.
Set Amp B Ustawia amplitude B. Procentowa wartosc energii ultradzwiekowej

(Amplituda B)

dla drugiej czesci profilu amplitudy.

Weld Force (Sita
zgrzewania)

Sita wywierana przez zesp6t przesuwajacy pod koniec zgrzewania.

Act Pressure
(Nacisk zespotu
przesuwajgcego)

Nacisk zespotu przesuwajgcego. Nacisk wywierany podczas
zgrzewania.

Freq Min (Min.
czestotliwos¢)

Czestotliwo$¢é minimalna. Minimalna czestotliwos$¢ ultradzwiekdéw
zmierzona podczas cyklu zgrzewania.

Freq Max (Maks.
czestotliwos¢)

Czestotliwo$¢ maksymalna. Maksymalna czestotliwo$c
ultradzwiekow zmierzona podczas cyklu zgrzewania.

(F(r:iqsic)ilrizvoéé Czestotliwos¢ poczatkowa. Poczatkowa czestotliwo$¢ ultradzwiekow
pocgqtkowa) sonotrody podczas cyklu zgrzewania.

(Fg:ezqslig’;jliwoéé Czestotliwos¢ koncowa. Koncowa czestotliwos¢ ultradzwiekdw
korﬁecowa) sonotrody podczas cyklu zgrzewania.
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Tabela 6.22 Historia zgrzewéw

Nazwa Opis

Freq Change
(Zmiana
czestotliwosci)

Zmiana czestotliwosci. Czestotliwo$¢ maksymalna pomniejszona
0 minimalna.

Cycle Time Catkowity czas trwania cyklu od opuszczenia przez zespét
(Czas cyklu) przesuwajacy pozycji wyjsciowej do powrotu do pozycji wyjsciowej.

Hold Force (Sita Sita wywierana przez zespot przesuwajacy pod koniec
przytrzymania) przytrzymania.

Domyslnie wszystkie parametry sg wigczone.

6.10.25 Podzespoly systemowe

Umozliwiaja wprowadzanie/skanowanie podzespotéw zasilacza, zespotu przesuwajgcego
i jednostki. Ustawienia sq widoczne jako informacje systemowe. Kazda nastawa bedzie
odwotywac sie do tych podzespotow podczas weryfikacji nastaw.

Tylko uzytkownicy o prawach dostepu na poziomie nadzorcy
lub wykonawczym mogqg zmienia¢ te ustawienia, a wszystkie zmiany
zostang zapisane w dzienniku historii zdarzen.

Rysunek 6.50 Podzespoty systemowe

SYS COMPONENTS

= DEFAULT
= DEFAULT

= DEFAULT
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6.10.26 Weryfikacja podzespotow

Uzytkownicy mogg porownac¢ dowolny z tych podzespotéw z podzespotem zapisanym na
ekranie Validated Preset (Zweryfikowane nastawy) przed rozpoczeciem cyklu zgrzewania.
Jesli na powyzszym ekranie zostanie wybrany dowolny z podzespotow, woéwczas podzespot
na ekranie Validated Preset (Zweryfikowane nastawy) zostanie poréwnany z podzespotem
okreslonym w konfiguracji systemu przed rozpoczeciem cyklu. W razie wykrycia
niedopasowania uruchomi sie alarm ustawien, a zgrzewanie w tej konfiguracji nie zostanie
wykonane.

Tylko uzytkownicy o prawach dostepu na poziomie nadzorcy
lub wykonawczym mogg zmieniaé te ustawienia, a wszystkie zmiany
zostang zapisane w dzienniku historii zdarzen.

Rysunek 6.51 Weryfikacja podzespotéw

COMPONENT VERIFY

6.10.27 Przesuniecie czestotliwosci

Okres$la, czy przesuniecie czestotliwosci jest kontrolowane wewnetrznie (Int) czy
zewnetrznie (Ext).

6.10.28 Zapeinienie pamieci

Okresla, czy cykl zgrzewania bedzie mdgt zosta¢ uruchomiony po zapetnieniu wewnetrznej
systemowej pamieci historii zgrzewdw lub zdarzen. Jezeli wybrane zostanie ustawienie
Run (Uruchamiaj), dane najstarszego cyklu zostang nadpisane danymi najnowszego cyklu
zgrzewania. Pamie¢ mozna oprdézni¢, uzywajac opcji kopiowania i kasujac dane.

Ustawienia te mogg zmieniac tylko uzytkownicy o prawach dostepu
na poziomie nadzorcy lub wykonawczym.
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6.10.29

6.10.30

6.10.31

6.10.32

6.10.33

6.10.34

Filtr cyfrowy

Wiacza lub wytacza filtr cyfrowy na potrzeby tworzenia wykresow.

Firma Branson zaleca wigczenie filtra cyfrowego.

Adres zgrzewarki

Wiaczenie tej funkcji pozwoli przypisa¢ zgrzewarce unikalny identyfikowalny numer na
potrzeby gromadzenia danych. Informacje te sq widoczne jako informacje systemowe.
Wymog kasowania

Jesli dla opcji Reset Required (Wymdg kasowania) wybrano ustawienie On (Wt.), przed
rozpoczeciem zgrzewania kolejnego detalu nalezy wcisngé¢ przycisk Reset.

Kontrola amplitudy

Nacisniecie przycisku Amp Control (Kontrola amplitudy) pozwoli wybra¢ wewnetrzng lub
zewnetrzng kontrole amplitudy.

Dostrajanie predkosci opuszczania

Jesli dla funkcji Downspeed Tuning (Dostrajanie predkosci opuszczania) na ekranie
System Configuration (Konfiguracja systemu) wybrano ustawienie On (Wt.), ustawienie
zaworu przeptywowego bedzie mozna dostosowaé do wymaganej predkosci zespotu
przesuwajgcego.

Klucz

Zarezerwowany na potrzeby specjalnych kodéw konfiguracyjnych.
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6.10.35 RS232

Po zakonczeniu kazdego zgrzewania przez port RS232 wysytany jest ciag znakow ASCII.
Dane sg rozdzielane za pomocg wybranego przez uzytkownika znaku: spacji, przecinka lub
tabulatora. Na koncu ciggu znakdéw znajdujq sie znak powrotu karetki ikonca linii.
Dane zawarte w ciggu znakdéw zalezg od poziomu kontroli i typu zespotu przesuwajacego.
Sa to te same dane, ktdore sg drukowane w jednym wierszu przez drukarke. Cigg jest
rowniez sformatowany w odpowiednich jednostkach. Dane te mogg zosta¢ odczytane
przez komputer lub sterownik PLC, a nastepnie zapisane do pliku (np. CSV), ktéry mozna
pozniej otworzy¢ w arkuszu kalkulacyjnym, takim jak Excel. Informacje o alarmach nie sg
wysytane przez port RS232.

Rysunek 6.52 RS232

RS232

Przed wprowadzeniem wartosci nalezy wybrac jednostki (metryczne
lub USCS). Po zmianie jednostek zaokraglenie wartosci moze
spowodowac uruchomienie alarmu podczas uzywania limitow
minimalnych lub maksymalnych.

Wiecej informacji zawiera cze$¢ 6.10.1 Jednostki.
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6.10.35.1 Préobny wyjsciowy ciag danych

Ponizej przedstawiono przyktady ciggdw danych wysyftanych przez port szeregowy po
wykonaniu kazdego zgrzewu. Ponizsza tabela przedstawia zalezno$¢ miedzy ciggami
danych a poziomami kontroli. IDID moze by¢ dowolng liczbg od 1 do 9999. Nagtéwki tabel
od 1 do 3 odpowiednio odnoszg sie do przyktadowych tancuchéw danych od 1 do 3.

Tabela 6.23 Probny wyjsciowy cigg danych dla poziomu kontroli t i zespotu przesuwajacego ae

Wyjscie Jednostki
DID@cccccccc@hh:mm:ss@MM/DD/YY@Mode@tt.ttt@sfff@aaaCRLF USCS
IDID@cccccccc@hh:mm:ss@DD/MM/YY@Mode@tt.ttt@sfff@aaaCRLF Metryczne

Tabela 6.24 Probny wyjsciowy ciag danych dla poziomu kontroli ea lub d i zespotu przesuwajgcego
ae

Wyjscie Jednostki

IDID@cccccccc@hh:mm:ss@MM/DD/YY@Mode@tt.ttt@ppp.p@eeeee@sfff@aaa@bbbCRLF USCS

IDID@cccccccc@hh:mm:ss@DD/MM/YY@Mode@tt.ttt@ppp.p@eeeee@sfff@aaa@bbbCRLF Metryczne

Tabela 6.25 Probny wyjsciowy cigg danych dla poziomu kontroli d i zespotu przesuwajacego ae

Wyjscie Jednostki

IDID@cccccccc@hh:mm:ss@MM/DD/
YY@Mode@tt.ttt@ppp.p@eeecee@wW.WwWWW@z.22zz@X.XXXX@FFF@hhh@sfff@aaa@bbb@vv. USCS
VvCRLF

IDID@cccccccc@hh:mm:ss@DD/MM/
YY@Mode@tt.ttt@ppp.p@eeecee@wWwW.WWW@22.22Z@XX. XXX@FFF@hhh@sfff@aaa@bbb@vv. Metryczne
VCRLF
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6.10.35.2 Kod wyjsciowy

Tabela 6.26 Kod wyjsciowy

12|34 Zrédto Definicja
X N X N cccccecc@ maks. 8-cyfrowe numeryczne oznaczenie cyklu (Cycle
Number)
X X X X hh:mm:ss@ | czas cyklu w godzinach, minutach i sekundach (Time)
X X X X MM/DD/YY@ | data w formacie miesigc, dzien i rok (Date)
x N x N Mode@® tryb zgrzewania (TIME, ENERGY, PKPWR, COL. ABS, G
DET)
czas generowania ultradzwiekéw w sekundach
X X X X tt.ttt@ (Act. Time)
X X X ppp.p@ moc szczytowa w procentach (Peak Power)
X X X eeeee@ energia w dzulach (Act. Ener)
bezwzgledna odlegtos¢ podczas konczenia
X X W.WWwWw@ przytrzymania podawana w calach lub mm (Total
Absolute)
gtebokos$¢ po zakonczeniu zgrzewania w calach lub mm
X X z2.222z@ g
(gtebokosc¢ zgrzewu)
x N X XXXX@ gtebokosc¢ po ,z,akonczeniu przytrzymania w calach lub
mm (gtebokos¢ zgrzewu)
X X FFF@ sita wyzwalania w funtach lub niutonach (Trig. Force)
x AAA@ zadana sita zgrzewania lub sita A w funtach lub funtach
niutonach (Set Force A)
zadana sita B w funtach, niutonach lub N/A
X BBB@ (Set Force B)
X X hhh@ sita zgrzewania w funtach lub niutonach (Weld Force)
N N X N Sfff@ zmiana czestotliwosci (Hz) od uruchomienia
ultradzwiekow do zakonczenia (Freq. Chg)
zadana amplituda (lub amplituda A) w procentach
X X X X aaa@ (Set AmpA)
X X X bbb@ zadana amplituda B w procentach lub N/A (Set AmpB)
X X VV.V predkos¢ w sekundach lub mm/s (Act. Vel)
N x X N @ spacja, zqak tabulacji lub przecinek wg wyboru
uzytkownika
N N N N IDID 4-cyfrowy numer przypisany przez adres zgrzewarki
(welder Addr) w konfiguracji systemu
X X CRLF Znaki tekstowe wysuwu wiersza powrotu karetki
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6.10.36 Zmniejszenie nacisku

Jesli dla funkcji Pressure Step Down (Zmniejszenie nacisku) wybrano ustawienie On (Wt.),
system zmniejszy wartosci ustawien Step Pressure (Etap nacisku) i Hold Pressure (Nacisk
przytrzymania). Wiecej informacji zawierajq czesci 6.9.15 Nacisk stopniowy i6.9.19

Nacisk przytrzymania.

Alarmy zgrzewania mogg wystgpi¢ po wybraniu ustawienia On (Wt.)
dla funkcji Pressure Step Down (Zmniejszenie nacisku). Alarmy
utraty wyzwalacza lub inne, ktére wystagpig po zmniejszeniu nacisku,
zostang zignorowane i nie zostang zarejestrowane.

6.10.37 Automatyzacja ustug internetowych

Wybranie ustawienia ON (WL.) dla funkcji Web Services (Ustugi internetowe) spowoduje,
ze logowanie sie operatora nie bedzie wymagane.

6.10.38 Kontrola autoryzacji ustug internetowych

Kontrola uprawnien ogranicza dostep zalogowanych uzytkownikéow tylko do funkcji
przypisanych do ich poziomu uprawnien. Wybranie opcji Yes (Tak) spowoduje wiaczenie
funkcji kontroli uprawnien podczas korzystania z ustug internetowych. Wiecej informacji
zawiera czes$¢ 6.10.22 Kontrola uprawnien.
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6.11

Konfiguracja ekranu

Z tej funkcji nalezy skorzysta¢, jesli zachodzi potrzeba ponownego skalibrowania
obszaréw ekranowych przyciskow dotykowych.

Aby skalibrowa¢ ekran dotykowy, nalezy nacisnac¢ i zwolni¢ przycisk oznaczony cyfrg 1.
Zmiana jego koloru na zielony oznacza pomys$lne zakonczenie pierwszej czesci kalibraciji.
Nastepnie nalezy nacisna¢ izwolni¢ przycisk 2, aby zakonczy¢ kalibracje. Pomysine
zakonczenie kalibracji jest sygnalizowane zmiang koloru przycisku na zielony. Jesli
jakikolwiek przycisk nie zmieni koloru na zielony, nalezy powtérzy¢ procedure.

Aby powrdci¢ do menu gtdwnego, nalezy nacisng¢ przycisk Done (Gotowe).

Rysunek 6.53 Konfiguracja ekranu

Screen Setup

Screen Alignment
Touch 1 and Relase
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6.11.1 Ustawienia kolorow

Ekran Color Setup (Ustawienia koloréw) umozliwia zmiane kolorow paska tytutowego,
przyciskow, tla, tekstu i pods$wietlenia. Naci$niecie przyciskow spowoduje przetaczenie
pomiedzy dostepnymi kolorami. Aby przywroci¢ kolory domysine, nalezy nacisna¢ przycisk
Default Colors (Kolory domysine).

Rysunek 6.54 Ustawienia koloréow

COLOR SETUP

Press button to change each color field
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6.12 Informacje o systemie

Na ekranie System Information (Informacje o systemie) widoczna jest biezaca
konfiguracja systemu. Ten ekran nalezy wiaczy¢ podczas kontaktowania sie z firma
Branson w rozwigzywaniu problemow.

Ponadto ekran ten pozwala na przeprowadzenie aktualizacji oprogramowania.

Rysunek 6.55 Informacje o systemie

SYSTEM INFORMATION

PS Life = 968250 Overloads = 5417

Gen Alarm = 55531 30KHz1500W
Calibration = Pass Date Run =01/13/15

P/S = Digital P/S Version =1.91
Actuator = AEC Control Level = ¢

S/W Version = 12.EOW P/S SIN = XVD14103159
P/S Assembly # = DEFAULT Act S/N = 14105957
Actuator Assembly # = DEFAULT Welder Addr = Off

Cyl Stroke = 4.0(in) Cyl Dia = 2.0(in)

Stack Assembly # = DEFAULT P/S IP =10.218.196.34
SBC Version = 12.1.2 SBC MAC = 000BAB827EE4
P/S MAC = 001EC0AD555D SBC IP = 10.218.196.33
Used ID = N/A

Tabela 6.27 Informacje o systemie

Element Opis

PS Life (Cykle

pracy zasilacza) Licznik cykli pracy wykonanych przez zasilacz.

Gen Alarm (Liczba |, . _ . . . . .
Licznik alarmow, ktore zostaly zarejestrowane przez zasilacz.

alarméw)

Calibration Wyswietla komunikat Pass (Wykonana), Fail (Niepowodzenie) lub
(Kalibracja) Factory (Fabryczna).

P/S (Zasilacz) Analogowy lub cyfrowy.

Actuator (Zespot
przesuwajacy)
S/W Version

(Wersja Wyswietla numer wersji oprogramowania zasilacza.
oprogramowania)

P/S Assembly
(Zespdt zasilacza)

Wyswietla typ zespotu przesuwajacego.

Wyswietla numer zespotu zasilacza.

Actuator

Assembly # Wyswietla numer zespotu przesuwajacego

(Nr zespotu '

przesuwajacego)

Cyl Stroke Wyswietla maksymalny skok wszystkich sitownikdw o standardowej

(Skok sitownika) | srednicy.
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Tabela 6.27 Informacje o systemie

Element Opis
Stack Assembly # . ) .
(Nr jednostki) Wyswietla numer jednostki.
SBC Version Wyswietla wersje oprogramowania komputera jednoptytkowego

(Wersja SBQC)

sterujacego wyswietlaczem.

P/S MAC (Adres
MAC zasilacza)

Wyswietla adres MAC zasilacza.

User ID (ID
uzytkownika)

Wyswietla nazwe uzytkownika.

Overloads
(Przecigzenia)

Licznik wszystkich przecigzen zasilacza.

Frequency
and Power
(Czestotliwos¢
i moc)

Wyswietla czestotliwos¢ zasilania i moc w watach.

Date Run (Data)

Wyswietla biezacq date.

P/S Version
(Wersja zasilacza)

Wyswietla wersje zasilacza.

Control Level
(Poziom kontroli)

Wyswietla informacje o poziomie kontroli (C).

P/S S/N. (Nr Wyswietla numer seryjny zasilacza.

ser. zasilacza)

Act S/N (Nr

ser. zespotu Wyswietla numer seryjny zespotu przesuwajacego.
przesuwajacego)

\(/Xedlfeesr Addr Wiaczenie tej funkcji pozwoli przypisac¢ zgrzewarce unikalny
zgrzewarki) identyfikowalny numer na potrzeby gromadzenia danych.
Cyl Dia (Sr. .

sitownika) Wyswietla srednice sitownika.

P/S IP (Adres IP Wyswietla adres IP zasilacza.

zasilacza)

SBC MAC

(Adres MAC SBC)

Wyswietla adres MAC komputera jednoptytkowego.

SBC IP (Adres IP
SBC)

Wyswietla adres IP komputera jednoptytkowego.
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6.12.1 Aktualizacja oprogramowania

Nacisna¢ przycisk S/W Upgrade (Aktualizacja oprogramowania); wyswietli sie ekran
Firmware Upload (Aktualizacja oprogramowania wewnetrznego). Zlokalizowac plik z nowg
wersjg oprogramowania i zaktualizowac je.

Rysunek 6.56 Aktualizacja oprogramowania wewnetrznego

Firmware Upload

Browse...

Upload

Po wyswietleniu komunikatu File has been uploaded, wait for system
to restart (Plik zostat zaktualizowany, poczekaj na ponowne
uruchomienie systemu) nalezy odczeka¢ 5 minut.
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6.13

Podglad biezacej konfiguracji

Wyswietla aktualng konfiguracje, w tym liczbe partii, limity nacisku, numer zespotu
przesuwajacego, numer zespotu zasilacza, numer jednostki, dane kontroli przeptywu,
odlegtos¢ szybkiego przesuwu, nacisk przytrzymania, nacisk zgrzewania, typ wyzwalacza

oraz odlegto$¢ wyzwalania.

Rysunek 6.57 Podglad biezacej konfiguracji

VIEW CURRENT SETUP Pg1of5

Weld Mode = Time
Weld Time = 1.000s
Weld Trigger = Force
Trigger Force = 10lb
Amplitude = 80%
Pretrigger = Off
Pretrigger Amplitude = 100%
External U/S Delay = Off

Cycle Aborts = Off

Hold Time = 1.000s
Afterburst = Off
Afterburst Delay = 0.100s
Afterburst Time = 0.100s
Afterburst Amplitude = 100
Energy Braking = Off
Post Weld Seek = Off
Frequency Offset = Off
Digital Tune = Default
Test Amplitude = 10%
Actuator Clear Output = Off
Distance = 0.1250in
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6.14

Diagnostyka

Za pomocg menu Diagnostics (Diagnostyka) mozna wykona¢ zimny start, ustawic
poczatkowq czestotliwos¢ jednostki oraz wykonac¢ diagnostyke systemu.

Rysunek 6.58 Diagnostyka

DIAGNOSTICS

= Default

= 30000Hz

F Memory [----|----] F Actual [----|----]

O Run O Seek O Clear O Store

Ekran diagnostyczny podzielono na 2 czesci — goérng i dolng. W gornej czesci wyswietlane
sq parametry diagnostyczne. Cze$¢ dolna jest odswiezana co 250 ms iwyswietla
nastepujace dane:

Tabela 6.28 Diagnostyka

Dane

F Memory
(Pamiec
czestotliwosci)

Opis

Ten wykres przedstawia zapisang czestotliwo$¢ w koncowej czesci
ostatniego cyklu. Jest to czestotliwos$¢, z jaka zasilacz bedzie sie
zaczynat prace w nastepnym cyklu.

F Actual
(Czestotliwosé
rzeczywista)

Ten wykres przedstawia biezgcg (naturalng) czestotliwosé pracy
jednostki w czasie rzeczywistym.

Run (Praca)

Wskazuje, ze uktad ultradzwiekowy jest wiaczony.

Seek
(Wyszukiwanie)

Oznacza, ze zasilacz dziata z amplitudg wynoszaca 5% w celu
okreslenia czestotliwosci rezonansowej jednostki.

Clear
(Czyszczenie)

Oznacza, ze w trybie pracy lub testu wystgpito przecigzenie,
a pamied zostata wyczyszczona.

Store (Zapis)

Oznacza, ze czestotliwos¢ robocza systemu jest zapisywana
w pamieci po zakonczeniu cyklu lub wyszukiwania.
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6.14.1

6.14.2

6.14.3

Strojenie cyfrowe

Nacisniecie przycisku Digital Tune (Strojenie cyfrowe) przetagcza miedzy ustawieniami On
(W) i Default (Domysine). Aby ustawi¢ czestotliwos¢ poczatkowa, nalezy wybrac
ustawienie On (Wt.).

Funkcji tej nalezy uzywac tylko po dopuszczeniu przez firme Branson.
W wiekszosci zastosowan nie jest to konieczne.

Czestotliwos$c¢ poczatkowa

Naci$niecie przycisku Start Freq (Czestotliwos¢ poczatkowa) spowoduje ustawienie
czestotliwosci poczatkowej.

Zimny start

Nacisniecie przycisku Cold Start (Zimny start) spowoduje wyswietlenie odpowiedniego
ekranu.

Funkcja zimnego startu powoduje zastgpienie warto$ci w menu ustawien zgrzewania
ustawieniami fabrycznymi. Podczas zwyktej eksploatacji iserwisu nie ma potrzeby

przeprowadzania zimnego startu. Zimny start moze jednak okaza¢ sie przydatny
w przypadku:

e podejrzenia nieprawidiowego dziatania systemu

e potrzeby utworzenia nowej konfiguracji

Zimny start moze trwac od 6 sekund do 1 minuty, w zaleznosci od
czasu jego wykonania oraz typu podfaczonego zespotu
przesuwajqcego i poziomu kontroli.

Wykonanie procedury zimnego startu spowoduje usuniecie biezacych
ustawien i niektorych parametréw w menu konfiguracji systemu. Aby
zachowac ustawienia, nalezy je zapisaé. Ustawienia mozna zapisac
jako nastawe.
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6.14.4

Rysunek 6.59 Zimny start

This will Clear your
Present Setup.

Zimny start zespotu przesuwajacego

Nacisniecie przycisku Actuator Cold Start (Zimny start zespotu przesuwajgcego)
spowoduje wys$wietlenie odpowiedniego ekranu.

Wykonanie zimnego startu zespotu przesuwajacego spowoduje
przywrocenie domysinych ustawien fabrycznych.

Funkcja zimnego startu powoduje zastgpienie wartosci w tabeli parametrow sprezyny
w BBR pierwotnymi wartosciami fabrycznymi. Podczas zwyktej eksploatacji i obstugi nie
ma potrzeby wykonywania zimnego startu zespofu przesuwajacego, jednak funkcja ta
moze by¢ pomocna w razie probleméw z kalibracjg systemu.

Rysunek 6.60 Zimny start zespotu przesuwajacego

This will Update your
Springrate table
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6.14.5 Sygnatura sonotrody

Rysunek 6.61 Sygnatura sonotrody

HORN SIGNATURE
oot (- -

Parallel F(Hz) = 29945 Series F(Hz) = 30136

6.14.5.1 Strojenie cyfrowe

Nacisniecie przycisku Digital Tune (Strojenie cyfrowe) przetgcza miedzy ustawieniami On

(Wt) i Default (Domyslne). Aby ustawi¢ czestotliwos¢ poczatkowa, nalezy wybrac
ustawienie On (Wt.).

Funkcji tej nalezy uzywac tylko po dopuszczeniu przez firme Branson.
W wiekszosci zastosowan nie jest to konieczne.

6.14.5.2 Czestotliwos¢ poczatkowa

Naci$niecie przycisku Start Freq (Czestotliwos¢ poczatkowa) spowoduje ustawienie
czestotliwosci poczatkowej.
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6.14.5.3 Rozpoczecie skanowania

Funkcja rozpoczecia skanowania wygeneruje wykres reaktancji sonotrody pokazujacy
czestotliwosci rezonansowe po przejsciu przez zero z reaktancji pojemnosciowej do
indukcyjnej. Idealng sytuacjg jest wystepowanie tylko jednej czestotliwosci rezonansowej.
Na ekranie pojawi sie komunikat ,Scanning....” (Skanowanie....), przy czym kolejne kropki
beda pojawiac sie co 1/4 sekundy.

Rysunek 6.62 Skanowanie

Scanning........ccccceeee

Aby przerwac¢ skanowanie sygnatury sonotrody, nalezy nacisna¢ przycisk Abort Scan
(Przerwij skanowanie).

Rezultat pojawi sie na ekranie.

Rysunek 6.63 Skanowanie zakoniczone
Scan complete

Parallel F(Hz) = 29988

Wykres przedstawiajacy wartosci reaktancji mozna wyswietli¢, naciskajac przycisk Display
Graph (Wyswietl wykres).

Rysunek 6.64 Wykres sygnatury sonotrody

DISPLAY GRAPH

Current(%) [ Digital Tune Settings = 29988 (Hz) Amplitude(%)
80 L 180
60 | 160
40 | 140
20 | 20
i I
0o n -—_ 0
29988 Hz(P) 30136 Hz(S)
29250 30000 30750

Frequency (Hz) -
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6.14.6 Diagnostyka wej./wyj. uzytkownika

Dane na tym ekranie sg aktualizowane co sekunde. Gdy wejscie nie jest aktywne, okragta
kontrolka (LED) s$wieci sie na czerwono. Gdy wejscie jest aktywne, okragta kontrolka
(LED) odpowiadajaca danemu pinowi $wieci sie na zielono.

Wyjscia uzytkownika bedg wyswietlane jako przyciski w kolorze czerwonym/zielonym.
Przycisk bedzie wyswietlany na czerwono, jesli dane wyjscie bedzie aktualnie nieaktywne.
Jesli uzytkownik nacisnie przycisk aktywujacy dane wyjscie, jego kolor zmieni sie na
zielony.

Rysunek 6.65 Diagnostyka WEJ./WYJ. uzytkownika

DIAG USER I/O

Inputs
® 1 ® 317 ® 19
® 331 ® 332 ® 33
QOutputs

J3-34

Funkcja diagnostyki WEJ./WYJ. uzytkownika stuzy do testowania
pofaczenia pindw, a nie dziatania.

Dziatanie wyjscia SV mozna sprawdzac tylko wtedy, gdy przyciski
sterownicze sg przytrzymywane.

100-412-234PL REV. 11 171



6.15

Opuszczanie sonotrody

Funkcja opuszczania sonotrody pozwala sprawdzi¢, czy urzadzenie jest prawidlowo
ustawione lub okresli¢ bezwzgledng odlegtos¢, jaka sonotroda musi przeby¢, aby wykonac
zgrzewanie detali. Po naci$nieciu przycisku Horn Down (Opuszczanie sonotrody) mozna
nacisna¢ przetaczniki uruchamiajace lub uzy¢ recznego kasowania, aby opusci¢ sonotrode
do zadanej pozycji bez wiaczania uktadu ultradzwiekowego, uzywajac w tym celu
mechanicznego ogranicznika. Po ustawieniu sonotrody mozna zwolni¢ przetaczniki
uruchamiajace w celu sprawdzenia ustawien.

Za kazdym razem po wywotaniu menu Horn Down (Opuszczanie sonotrody) sita
zgrzewania i predkos¢ opuszczania zostang pobrane z ustawien zgrzewania.

Nie zbliza¢ ragk do sonotrody i powierzchni podstawy.

Rysunek 6.66 Opuszczanie sonotrody

HORN DOWN

= 40%

Sys Pre(PSI) =49.8
Press Start Switches Until Beep

Wybranie ustawienia On (Wt.) dla funkcji Horn Down Clamp (Zacisk podczas opuszczania
sonotrody) spowoduje, ze sonotroda pozostanie przy detalu po zwolnieniu przetgcznikéw
uruchamiajacych, az do naci$niecia przycisku Weld Results (Rezultaty zgrzewania).
Naciéniecie przycisku Retract (Wycofaj) spowoduje podniesienie sonotrody — ekran
opuszczania sonotrody bedzie wyswietlany nadal.

Wybranie ustawienia Off (Wyt.) dla funkcji Horn Down Clamp (Zacisk podczas opuszczania
sonotrody) spowoduje, ze sonotroda pozostanie opuszczona na czas wciskania
przetacznikdw uruchamiajacych.

Z poziomu tego menu mozna réowniez zmieniaé nacisk i predkos¢ opuszczania.

Naciéniecie przycisku Save to Preset (Zapisz do nastawy), spowoduje skopiowanie
wartosci nacisku i predkosci opuszczania sonotrody i ich zapisanie w postaci nastawy.
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6.16 Historia zgrzewow

Historia zgrzewow pokazuje ostatnie 100 000 linii danych dotyczacych zgrzewania
zapisanych w pamieci zasilacza lub USB.

PrzyciskiUSB Recall (Wczytaj z USB) i USB Setup (Ustawienia USB)
sq dostepne tylko gdy do portu USB zostanie wtozony nosnik pamieci.

Rysunek 6.67 Historia zgrzewow

WELD HISTORY

Cycle # User ID Part ID Preset #
45724 N/A 1
45723 N/A 1
45722 N/A 1
45721 N/A 1
45720 N/A 1
45719 N/A 1
1

45718

N/A -

Tabela 6.29 Historia zgrzewéw

Dane
Nr cyklu % moc szczytowa Nacisk zespotu przes. (PSI)
ID uzytkownika Energia (J) Min. czestotliwosé(Hz)
ID czesci Predkos¢ (in/s) Maks. czestotliwos¢ (Hz)
Nr nastawy Bez. dtugos¢ zgrzewu (in) | Czestotliwos¢ poczatkowa (Hz)
Wer. nastawy Bez. dtugos¢ catkowita (in) | Czestotliwos$¢ koncowa (Hz)
Zweryfikowana nastawa Gt. zgrzewania (in) Zmiana czestotliwosci (Hz)
Nr zespotu przesuwajgcego |taczna gtebokosc (in) Czas cyklu (s)
Nr zespotu zasilacza Amplituda A (%) Sita przytrzymania (Ib)
Nrjednos_tki zespotu Amplituda B (%)
przesuwajacego
Czas (s) Sita zgrzewania (Ib)
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6.17 Zapis/przywotanie ustawien

2000Xc Power Supply mozna skonfigurowac pod katem danego zastosowania, a nastepnie
zapisac ustawienia jako nastawe. Mozna wprowadzi¢ do 1000 nastaw.

Przed wywotaniem menu Save/Recall Presets (Zapis/przywotanie
ustawien) nalezy zawsze nalezy wybra¢ kombinacje parametréow do
zapisania.

Nacisniecie przycisku Presets (Nastawy) spowoduje wys$wietlenie przyciskow Save
(Zapisz), Recall (Przywotaj), Clear (Kasuj), Verify (Weryfikuj), USB Memory (Pamie¢ USB)
oraz Validation (Walidacja).

PrzyciskUSB Memory (Pamie¢ USB) bedzie widoczny tylko gdy do
portu USB zostanie wtozony nosnik pamieci.

Rysunek 6.68 Zapis/przywotanie ustawien

SAVE/RECALL PRESETS

Cotosdn ] SN (I
01 DS 2.0
03 I N
04
o T
06
07 . . Date: 02/25/15
08 Time: 15:39
09 . . Cycles Run: 508673
10 Preset Verified
11 Preset not Validated
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6.17.1 Zapis nastawy

Aby zapisa¢ nastawe, nalezy przewing¢ ekran do Zgdanego numeru nastawy i nacisnac
przycisk Save (Zapisz).

Rysunek 6.69 Zapis

SAVE

Nacisniecie przycisku Automatically Name (Nazwa automatyczna) spowoduje zapisanie
nastawy pod automatycznie wygenerowang nazwa.

Tabela 6.30 Konwencja nazywania nastaw

Tryb

Time (Czas)

Nazwa

Tm = XXXXS

Energy (Energia) En = xxxxJ
Moc szczytowa PP = xxx%
Odlegtos¢ bezwzgledna Ab = xxx IN
Glebokos¢ zgrzewu Cl = xxx IN
Ground Detect GD = XxXS

(Detekcja zwarc)

Po nacisnieciu przycisku Assign Name (Przypisz nazwe) nalezy wprowadzi¢ zagdang nazwe
sktadajaca sie z 10 znakoéw alfanumerycznych.

Jesli pod wybranym numerem zapisano juz nastawe, wyswietli sie
ekran nadpisywania.
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6.17.2

6.17.3

6.17.4

6.17.5

Przywotanie nastawy

Aby przywotac nastawe, nalezy przewing¢ ekran do Zzagdanego numeru nastawy i nacisng¢
przycisk Recall (Przywotaj).

Przywotanie nastawy w trakcie cyklu nie jest mozliwe.

Usuwanie nastawy

Aby usuna¢ nastawe, nalezy przewing¢ ekran do zadanego numeru nastawy i nacisngc
przycisk Clear (Kasuj).

Weryfikacja nastawy

Aby zweryfikowaé nastawe, nalezy przewing¢ ekran do Zzgdanego numeru nastawy
i nacisna¢ przycisk Verify (Weryfikuj).

Pamiec¢ USB

Nacisniecie przycisku USB Memory (Pamie¢ USB) spowoduje zapisanie nastawy na
nos$niku pamieci USB.

Rysunek 6.70 Pamie¢ USB

USB MEMORY

Power Supply USB Memory

2DS 2.0

01 DS 2.0
03
04
05
06
07
08
09
10

Aby skopiowac¢ nastawe z pamieci zasilacza na nosnik pamieci USB, nalezy wybra¢ numer
danej nastawy na liscie pamieci zasilacza i nacisngé przycisk Copy > (Kopiuj >).

Aby skopiowac nastawe z no$nika pamieci USB do pamieci zasilacza, nalezy wybra¢ numer
danej nastawy na liscie pamieci USB i nacisng¢ przycisk < Copy (< Kopiuj).

Nacisniecie przycisku Delete (Usun) spowoduje usuniecie wybranej nastawy z nosnika
pamieci USB.
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100-412-234PL REV. 11



6.17.6

Nacisniecie przycisku View Preset (Wyswietl nastawe) spowoduje wyswietlenie biezacej
konfiguracji przed jej zapisaniem.

Nacisniecie przycisku Copy All (Kopiuj wszystko) spowoduje skopiowanie wszystkich
nastaw z pamieci zasilacza na no$nik pamieci USB.

Walidacja

Aby zweryfikowa¢ nastawe, nalezy przewing¢ ekran do zadanego numeru nastawy
i nacisnac¢ przycisk Validation (Walidacja). Za pomocg przycisku Validate (Waliduj) mozna
przetacza¢ miedzy ustawieniami Validated (Zweryfikowana) a Non Validated
(Niezweryfikowana). Zweryfikowanie nastawy oznacza, ze uzytkownik o prawach dostepu
na poziomie nadzorcy lub wykonawczym uznat, ze nastawa ta spetnia wymagania
dotyczace zgrzewania. Kazda zmiana zweryfikowanej nastawy spowoduje, ze stanie sie
ona niezweryfikowana.

Przed zmiang stanu weryfikacji nastawy nalezy podac powadd.

Rysunek 6.71 Weryfikacja nastawy

PRESET VALIDATION

= Unlocked

Nacisniecie przycisku Lock (Blokuj) spowoduje zablokowanie zweryfikowanej nastawy.
Zablokowang nastawe mogg zmienia¢ jedynie uzytkownicy o prawach dostepu na
poziomie nadzorcy lub wykonawczym.
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6.18 Sekwencjonowanie nastaw

Sekwencjonowanie polega na wykonywaniu nastaw zapisanych na liscie w okreslonej
kolejnosci. Lista moze zawiera¢ od 2 do 16 nastaw. Kazdy alarm niezwigzany
z ustawieniami umozliwi ponowne uruchomienie sekwencji lub jej kontynuowanie od
miejsca, w ktorym wystapit alarm.

Rysunek 6.72 Sekwencjonowanie nastaw

SEQUENCING PRESETS

Sequence

-or nooszo

2.01DS 4.0
3.02DS 2.0
4.01DS 4.0
5.

6.
i

8.

9
10.

Nacisniecie przycisku Sequencing (Sekwencjonowanie) pozwoli witaczy¢ i wylgczyé te
funkcje.

Przycisk Erase Sequence (Usun sekwencje) stuzy do usuwania catej sekwencji.

178 100-412-234PL REV. 11



6.18.1 Definiowanie/edycja sekwencji

Do okreslania sekwencji uruchamiania nastaw stuzy przycisk Define/Edit Sequence
(Zdefiniuj/edytuj sekwencje).

Rysunek 6.73 Pamie¢ USB

DEFINE/EDIT SEQUENCE

PRESETS Sequence

01 DS 2.0 2.01DS 4.0
03 _ 3.02DS 2.0
04 4.01DS 4.0
06 6

07 7.

< ®W B

09 9

10 . . 10,

Aby przenie$¢ nastawe z pamieci zasilacza na liste sekwencji, nalezy przewingé ekran do
zgdanego numeru nastawy na liscie i nacisng¢ przycisk Insert (Wstaw). Nastawa zostanie
wstawiona pod wybranym numerem.

Aby zastgpi¢ nastawe z sekwencji, nalezy przewina¢ ekran do zgdanego numeru nastawy
na liscie i nacisna¢ przycisk Replace (Zastap). Wybrana nastawa zastgpi nastawe zapisang
pod danym numerem.

Przycisk Delete (Usun) stuzy do usuwania sekwencji o danym numerze.
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6.19

Kalibracja

Menu kalibracji pozwala skalibrowa¢ czujnik nacisku i wskaznik sity czujnika obcigzenia
S-Beam. Kalibracja zespotu przesuwajacego moze by¢ konieczna po zmianie nacisku
bustera, sonotrody lub regulatora. Komunikat o koniecznosci wykonania kalibracji zespotu
przesuwajacego wyswietli sie takze po pierwszym uruchomieniu systemu lub za kazdym
razem, gdy sterownik wykryje zmiane masy jednostki o ponad pie¢ funtéw. Kalibracja
czujnika jest wykonywana fabrycznie i powinna wystarczy¢ na caly okres eksploatacji
systemu. Jej wykonanie zgodnie z planem i standardami firmy Branson moze jednak
okaza¢ sie konieczne, jesli bedq tego wymagac¢ przepisy. Aby uzyskal szczegdtowe
informacje na temat kalibracji czujnikow, prosimy skontaktowac sie z dziatem pomocy
technicznej firmy Branson — patrz 1.4 Kontakt z firmg Branson.

Podczas kontynuowania pracy nie nalezy zbliza¢ rgk do sonotrody
i powierzchni podstawy. Sonotroda szybko przesunie sie do
powierzchni podstawy niezaleznie od wys$wietlanego ekranu.

Predkosci tej nie nalezy stosowac na potrzeby weryfikacji.

Rysunek 6.74 Kalibracja

CALIBRATION
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6.19.1 Kalibracja zespotu przesuwajacego

Przycisk W/Start Switches (Przetgczniki uruchamiajgce) umozliwia wykonanie kalibracji
przy uzyciu przetacznikéw uruchamiajacych.

Przycisk W/Manual Override (Kasowanie reczne) umozliwia wykonanie kalibracji przy
uzyciu funkcji kasowania recznego zaworu.

Rysunek 6.75 Kalibracja zespotu przesuwajacego

CALACTUATOR

6.19.2 Kalibracja systemu

Funkcja kalibracji systemu wymaga zastosowania przyrzadow
testowych. Czynnos¢ ta powinna by¢ wykonywana tylko przez
wykwalifikowany personel. Aby uzyskac szczegdtowe informacje na
temat tej kalibracji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy
Branson.
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6.20 USB

To menu stuzy do kopiowania historii zgrzewania, ustawien zgrzewania, historii zdarzen
i tabeli ID uzytkownikéw w formacie PDF na nosnik pamieci USB i uzyskiwania dostepu do
ustawien przesytania danych.

Rysunek 6.76 USB
USB

6.20.1 Kopiowanie

Naciéniecie przycisku Weld History (Historia zgrzewéw), Weld Setup (Ustawienia
zgrzewania), Event History (Historia zdarzen) lub User ID Table (Tabela ID uzytkownikow)
spowoduje skopiowanie odpowiednich danych na nosnik pamieci USB.

Podczas tej operacji zgrzewanie nie moze by¢ wykonywane.

Rysunek 6.77 Kopiowanie
COPY NOW

Dane w pliku PDF zostang zapisane w folderze nazwanym numerem seryjnym zasilacza.
Data wygenerowania pliku odpowiada dacie jego zapisania na nosniku pamieci USB.
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O skopiowaniu danych informuje odpowiedni komunikat. Uzytkownicy o prawach dostepu
na poziomie nadzorcy lub wykonawczym moga usung¢ historie zgrzewdw i zdarzen
z pamieci zasilacza po ich pomysinym skopiowaniu na nos$nik pamieci USB. Przed
usunieciem danych z pamieci zasilacza nalezy dwukrotnie potwierdzi¢ zamiar wykonania
tej czynnosci.

Rysunek 6.78 Usuwanie danych
Data is successfully copied to USB.

Do you want to delete the data from Welder’s
Memory?

Data will no longer be available once deleted.
Do you really want to delete this history data from
Welder’s Memory?

6.20.2 Ustawienia przesytania danych

Za pomocg tej opcji mozna wybraé, ktére dane bedg automatycznie zapisywane na
nos$niku pamieci USB i jak czesto bedg one zapisywane.

Rysunek 6.79 Ustawienia przesytania danych

STREAMING DATA SETUP

= Off
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6.21 Dziennik alarmow
Wyswietla dziennik alarmow. Wiecej informacji zawiera cze$¢ Zatacznik B: Alarmy.

Rysunek 6.80 Dziennik alarméw

ALARM LOG

Alarm# Date Time Alarm ID Cycle #

45724 03/26/15 12:33:14 633 0
45723 03/26/15 12:32:14 633 0
45722 03/26/15 12:31:14 633 0
45721 03/26/15 12:30:14 633 0
45720 03/26/15 12:29:14 633 0
45719 03/26/15 12:28:14 633 0
45718 03/26/15 12:27:14 633 0

Tabela 6.31 Dziennik alarmow
Dane Opis

Alarm# (Nr alarmu) Numer alarmu.

Date (Data)

Data zarejestrowania alarmu.

Time (Czas)

Godzina zarejestrowania alarmu.

Alarm ID (ID Alarmu)

Identyfikator alarmu zwigzany ze zdarzeniem.

Cycle# (Nr cyklu)

Numer cyklu zgrzewania, podczas ktorego
zarejestrowano alarm.

User ID (ID uzytkownika)

Identyfikator uzytkownika w momencie wystgpienia
alarmu.

Preset# (Nr nastawy)

Numer nastawy w czasie wystgpienia alarmu.

Rev Num (Nr wersji)

Numer wersji nastawy w czasie wystapienia alarmu.

Act Assem# (Nr zespotu
przesuwajacego)

Numer zespotu przesuwajacego.

P/S Assem# (Nr zespotu
zasilacza)

Numer zespotu zasilacza.
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6.22 Historia zdarzen

Wyswietla dziennik historii zdarzen. Wiecej informacji zawiera czes$¢ Zatgcznik C:
Zdarzenia.

Rysunek 6.81 Historia zdarzen

EVENT HISTORY

Event# Time Date P/S SIN User ID

819 12:33:14 03/26/15 XVD14103159 N/A

817 12:32:14 03/26/15 XVD14103159 N/A
816 12:31:14 03/26/15 XVD14103159 N/A
815 12:30:14 03/26/15 XVD14103159 N/A
814 12:29:14 03/26/15 XVD14103159 N/A
813 12:28:14 03/26/15 XVD14103159 N/A

12:27:14 03/26/15 XVD14103159 N/A

Tabela 6.32 Historia zdarzen

Nazwa Opis
Event# (Nr zdarzenia) Numer zdarzenia.
Time (Czas) Czas, w ktérym zdarzenie zostato zarejestrowane.
Date (Data) Data zarejestrowania zdarzenia.
P/S S/N (Nr ser. zasilacza) Numer seryjny zasilacza.

ID uzytkownika Identyfikator uzytkownika w momencie wystapienia

zdarzenia.
Preset# (Nr nastawy) Numer nastawy w czasie wystgpienia zdarzenia.
New Rev (Nowa wer.) Nowa wersja.

Nacisniecie przycisku Details (Szczegdty) wyswietli opis i powdd wystgpienia wybranego
zdarzenia.
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6.23 Logowanie
Domysliny identyfikator uzytkownika 2000Xc i hasto sg nastepujace:

Uzytkownik: ADMIN
Hasto: 123456Aa#
Podczas pierwszego logowania nalezy wprowadzi¢ identyfikator uzytkownika i hasto.

Po pierwszym zalogowaniu system poprosi o utworzenie nowego hasta dla uzytkownika
ADMIN.

Ekran logowania wyswietli sie po wtaczeniu zasilania lub za kazdym razem po nacisnieciu
przycisku logowania w menu gféwnym.

Hasto i identyfikator uzytkownika nalezy zapamietacd.

Na potrzeby wykonywania kopii zapasowej danych nalezy utworzy¢
kilku uzytkownikéw o uprawnieniach na poziomie wykonawczym.

Dane aktualnie zalogowanego uzytkownika mozna zobaczy¢
na ekranie informacji systemowych menu gtéwnego.

Rysunek 6.82 Logowanie

Do you want to login?
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Rysunek 6.83 Logowanie

LOGIN

6.23.1 Zmiana hasta

Po pierwszym zalogowaniu sie uzytkownik zostanie poproszony o zmiane hasta.

Rysunek 6.84 Zmiana hasta

CHANGE PASSWORD

=FER

Hasto musi zawiera¢ co najmniej jedng wielkg litere, jedng cyfre
i jedng matgq litere oraz jeden znak specjalny. Minimalna dtugos¢
hasta wynosi 8 znakéw, a maksymalna — 10.
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6.23.2

Odzyskiwanie hasta

Gdy uzytkownik o prawach dostepu na poziomie wykonawczym nie moze zalogowac sie do
systemu, mozna uzy¢ zestawu PRK (Password Recovery Kit) do wytaczenia funkcji kontroli
i uprawnien i odzyskania hasta oraz identyfikatora uzytkownika. PRK jest kluczem
podtagczanym do tylnej czesci zasilacza 2000Xc. Mozna go zamowic¢ u firmy Branson.
Numer EDP to 101-063-1089.

Wyltaczy¢ zasilanie zasilacza 2000Xc
Podtaczy¢ klucz PRK do ztacza WEJ./WYJ. znajdujacego sie z tytu zasilacza
Wigczy¢ zasilacz 2000Xc

Funkcja kontroli uprawnien zostanie wytaczona (ustawienie No), a ograniczenia w postaci haset
lub poziomdw uprawnien zostang anulowane

Aby uaktywni¢ konto uzytkownika o prawach dostepu na poziomie wykonawczym oraz zobaczy¢
identyfikator uzytkownika i hasto, nalezy przej$¢ do tabeli System Configuration/User ID
(Konfiguracja systemu/ID uzytkownika).

Dla opcji Authority Check (Kontrola uprawnien) wybra¢ ustawienie Yes (Tak)
Odtaczy¢ klucz PRK i wytaczyc zasilanie
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6.24 Wykresy

Ekran View Graphs (Podglad wykresow) przedstawia wykresy 6 dostepnych parametrow:
mocy, amplitudy, predkosci, czestotliwosci, sity i gtebokosci zgrzewu.

Rysunek 6.85 Wykresy

GRAPHS

= +0Hz

=+0Hz

=+0Hz

Gdy dla opcji Auto Scale (Autoskalowanie) wybrano ustawienie On
(WH), skala X = ***,

Nacisniecie przycisku View Graphs (Podglad wykreséw) spowoduje wyswietlenie wykresu.

Rysunek 6.86 Podglad wykresu

VIEW GRAPHS

Power (%) Force (N)
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7.1

Sterowanie zespotem przesuwajacym

W niniejszym rozdziale opisano sposéb wykonywania cyklu zgrzewania za pomocg zespotu
przesuwajgcego 2000Xc. Szczegdtowe informacje dotyczace dokonywania izmiany
ustawien zamieszczono w instrukcji zasilacza 2000Xc.

OSTRZEZENIE
Podczas konfiguracji i obstugi zespotu przesuwajacego nalezy zwracac
uwage na nastepujace srodki ostroznosci:
e Nie zbliza¢ rak do sonotrody. Sita dziatajgca w dét (nacisk) i drgania
ultradzwiekowe mogg spowodowac obrazenia
PRZESTROGA

Elementy z tworzywa sztucznego podczas zgrzewania mogq wibrowadé
w styszalnym zakresie czestotliwosci. W takim przypadku nalezy
stosowac srodki ochrony stuchu, aby zapobiec ewentualnym
obrazeniom. Nie wolno dopusci¢, aby aktywowana ultradzwiekami
sonotroda dotykata metalowej podstawy lub metalowego uchwytu.

Pracg zespotu przesuwajacego 2000Xc steruja zasilacz. Zespdt przesuwajacy wysyta do
zasilacza dane dotyczace cyklu roboczego (takie jak wartosci predkosci i sity), informacje
o stanie oraz alarmach. Zasilacz przesyta parametry robocze do zespotu przesuwajgcego,
okreslajac sposob i czas inicjowania i przerywania cykli zgrzewania. Zespdt przesuwajacy
w sposéb ciggly przekazuje informacje dotyczgce odlegtosci, sity i cisnienia do zasilacza.
Informacje na temat dostrajania, testowania, konfiguracji i obstugi zawiera Rozdziat 6:
Obstuga zasilacza.

OSTRZEZENIE

Podczas uzywania wiekszych sonotrod nalezy unikac¢ sytuacii,

w ktorych moze dojs$¢ do przytrzasniecia palcéw pomiedzy sonotrodg
a uchwytem. Aby uzyskac¢ informacje na temat opcjonalnej ostony,
nalezy skontaktowac sie z firmg Branson.
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7.2 Poczatkowe ustawienia zespotu przesuwajqcego

Chociaz zespdt przesuwajacy jest sterowany przez zasilacz, kilka elementéw stanowi czesé
zespotu przesuwajgcego. Sa to:

Zrodto powietrza za ktadowego

Mechaniczny ogranicznik

Uktad okreslajacy potozenie i wysokos¢ zespotu przesuwajacego nad uchwytem (przesuw

sonotrody)

Uktad zatrzymania awaryjnego (w podstawie i jako sygnat WEJ./WY]J. uzytkownika na potrzeby

automatyzacji)

Kazdy z nich wptywa na dziatanie zespotu przesuwajacego.

7.2.1 Regulowane ci$nienie powietrza oraz wskaznik ci$nienia powietrza

Powietrze zaktadowe jest doprowadzane do regulatora znajdujacego sie w zespole
przesuwajacym.

PRZESTROGA

Gdy powietrze zaktadowe zostanie odprowadzone z systemu lub gdy
zadziata zawdér nadmiarowy, zespdt przesuwajacy moze opasé

W nizsze potozenie, poniewaz jest on podtrzymywany przez ciSnienie
powietrza. Nie zbliza¢ rgk i palcow do obszaru pod sonotrodg lub
innych miejsc, w ktérych moze dojsé do ich przytrzasniecia. Uzy¢
drewnianej podpory lub innego miekkiego materiatu w celu
zablokowania sonotrody i zabezpieczenia narzedzie przed
uszkodzeniem.

Ustawi¢ niskie
jakiegokolwiek elementu niskie ci$nienie powietrza zapobiegnie nagtemu ruchowi. Typowe
ustawienie poczatkowe wynosi okoto 20-25 psi dla nowej lub niesprawdzonej konfiguracji.

ciSnienie powietrza. W przypadku nieprawidtowego podtaczenia

PRZESTROGA

Zasilenie zespotu przesuwajgcego powietrzem zaktadowym powyzej
maksymalnej wartosci wskaznika — 100 psig (690kPa) — moze
spowodowac trwate uszkodzenie systemu oraz by¢ przyczynag
obrazen. Przed podtaczeniem lub odtgczeniem zaktadowego zrddta
powietrza nalezy ustawi¢ regulator cisnienia na zero.
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7.2.2

7.2.3

7.2.4

7.2.5

Zrédlo powietrza zaktadowego

Zrodto powietrza zaktadowego musi byé wiaczone i dostarcza¢ powietrze pod cignieniem
do zaworu redukcyjnego zespotu przesuwajgcego. Jesli ciSnienie powietrza zaktadowego
bedzie zbyt niskie (ponizej statej wartosci 35 psi), zespdt przesuwajacy nie bedzie madgt
wykonac¢ cyklu zgrzewania ani nie bedzie dziatat prawidtowo. Powietrze robocze stuzy
réwniez do chtodzenia konwertera.

Zrodlo powietrza roboczego moze mieé réwniez wpltyw na rezultaty zgrzewania
w przypadku zastosowan wymagajacych wiekszego docisku.

Cisnienie powietrza zaktadowego musi by¢ wieksze niz maksymalne
wymagania systemowe. Uktad sprezonego powietrza musi zapewniac
wystarczajacg wydajnosé, aby obstuzy¢ wszystkie podtaczone do
niego systemy. Do zapewnienia ciggtego przeptywu powietrza moze
by¢ konieczne zastosowanie akumulatora pneumatycznego.

Kontrola predkosci opuszczania

Ukfad kontroli predkosci opuszczania reguluje predkos¢ sonotrody. Predko$¢ opuszczania
ma znaczacy wptyw na site dziatajacg na detal, a tym samym na jakos¢ zgrzewu.

Poczatkowo nalezy ustawic¢ predkos¢ na 1-2/s.

Ustawianie potozenia zespotu przesuwajacego i jego wysokosci
(przesuw sonotrody)

Wodzek sonotrody przesuwa sie w gore i w dot na prowadnicach zespotu przesuwajacego.
Mozna takze regulowa¢ potozenie zespoilu przesuwajagcego na kolumnie w pionie.
Odlegtos¢ pomiedzy uchwytem a sonotrodg powinna umozliwiac tatwy i szybki dostep do
czesci oraz ich demontaz.

e Minimalny skok nie moze by¢ mniejszy niz 1/8"

e Maksymalny skok przed zetknieciem sie z detalem nie moze przekroczy¢ 3-3/4”, aby umozliwic¢
dynamiczny przeptyw przez mechanizm

Spojne rezultaty zgrzewania najlepiej jest okresla¢, gdy skok sonotrody jest wiekszy niz
1/4 cala; na mniejszy zakres ruchu moga mie¢ wptyw inne elementy systemu
zgrzewajqcego oraz nacisk na detale.

Mechaniczny ogranicznik

Mechaniczny ogranicznik wptywa na skok zespotu przesuwajacego w dét az do petnego
zakresu skoku urzadzenia. Do regulacji mechanicznego ogranicznika stuzy pokretto
radetkowane umieszczone po prawej stronie jednostki, na dole zespotu przesuwajacego.
Ogranicznik wyposazono we wskaznik umieszczony po prawej stronie zespotu
przesuwajacego, ktéry pokazuje skale w okreslonych jednostkach miary.
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7.2.6

Ogranicznik zaprojektowano tak, aby uniemozliwiat zetkniecie sie sonotrody z uchwytem
w przypadku nieobecnosci detalu. Nie jest to precyzyjne urzadzenie pomiarowe
i zazwyczaj nie zaleca sie stosowania go jako urzadzenia ograniczajgcego gtebokosc¢ lub
dtugos¢ zgrzewu. Funkcja detekcji braku detalu moze by¢ réwniez uzywana do
kontrolowania krytycznych wartosci odlegtosci sonotrody od uchwytéw.

Poczatkowo nalezy ustawi¢ ogranicznik mechaniczny tak, aby umozliwi¢ ruch sonotrody
w zakresie co najmniej 1/4 cala, ale odpowiednia bedzie dowolna warto$¢ az do petnego
skoku.

Regulacja mechanicznego ogranicznika:
Tabela 7.1 Mechaniczny ogranicznik
Krok Czynnos¢

1 Uruchomi¢ reczny zawoér nadmiarowy i recznie opusci¢ wozek, az sonotroda
znajdzie sie bezposrednio nad uchwytem.

Jesli sonotroda nie dotrze do uchwytu i nie przesunie sie o 4 cale
(100 mm), nalezy poluzowac catkowicie pierscien blokujacy i obracac
pokretto regulujgce potozenie mechanicznego ogranicznika w prawo,
2 az wozek osiggnie zgdang pozycje.

Jesli sonotroda osiggnie zadang pozycje przed zetknieciem sie
z ogranicznikiem, nalezy obraca¢ pokretto regulacyjne w lewo,
az ogranicznik zetknie sie z wozkiem.

3 Sprawdzi¢ wysokos¢ sonotrody i dokonac niezbednej regulacji potozenia
ogranicznika.

Po osiggnieciu zgdanego ustawienia nalezy dokreci¢ pierscien blokujacy.
4 Pierscien blokujacy zapobiega poluzowaniu sie mechanicznego ogranicznika
pod wptywem drgan.

5 Umiesci¢ detal w uchwycie, ponownie nastawic cisnienie powietrza
i wykonac prébne zgrzewanie.

6 Sprawdzié, czy pomiedzy sonotrodg a detalem dziata sita o petnej wartosci.
Jesli tak nie jest, nalezy ponownie wyregulowa¢ mechaniczny ogranicznik.

Ze wzgledu na funkcje dynamicznego $ledzenia nie nalezy
wykonywac zgrzewania w ostatniej czesci skoku (1/4").

Zatrzymanie awaryjne

Przycisk zatrzymania awaryjnego jest elementem sterujacym, ktorego nacisniecie
uniemozliwia zadziatanie zespotu przesuwajacego i zasilacza, a takze powoduje
natychmiastowe zakonczenie cyklu zgrzewania i wycofanie sie sonotrody. Nie powoduje on
odciecia zasilania od systemu. Zadziatanie ukfadu zatrzymania awaryjnego jest
sygnalizowane za pomocg wyswietlacza na przednim panelu zasilacza. Aby mdc ponownie
uruchomic¢ system, nalezy przekreci¢ przycisk zatrzymania awaryjnego.
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7.3 Obstuga zespotu przesuwajqcego

Szczegbétowe informacje na temat elementéw sterujacych zespotem przesuwajacym
2000Xc zawiera czesé 2.5 Elementy sterujgce zespotem przesuwajgcym i wskazniki

Obstuga zespotu przesuwajgcego 2000Xc:

Tabela 7.2 Obstuga zespotu przesuwajgcego

Krok Czynnosc¢

Jesli dane zastosowanie poddano analizie w laboratorium firmy Branson,
1 odpowiednie ustawienia bedg opisane w raporcie laboratoryjnym firmy
Branson; patrz réwniez Rozdziat 6: Obstuga zasilacza.

Odpowiednio wyregulowa¢ mechaniczny ogranicznik, aby sonotroda nie

2 stykata sie z uchwytem. (Wiecej informacji dotyczacych regulacji zawiera
7.2.5 Mechaniczny ogranicznik).
3 Nalezy upewnic sie, ze przycisk zatrzymania awaryjnego nie jest wcisniety.

Po umieszczeniu detalu w odpowiednim miejscu nalezy wcisng¢ oba

4 przetgczniki uruchamiajace jednoczesnie.
5 Sonotroda zacznie sie przesuwac i zetknie sie z detalem.
6 Miedzy sonotrodg a detalem zacznie oddziatywac sita, aktywujac czujnik

obcigzenia S-Beam.

Uruchomi sie uktad ultradzwiekowy. Wartos¢ obcigzenia zostanie podana
7 za pomocg wskaznika mocy na zasilaczu (zazwyczaj w zakresie od 25%
do 100%). Na tym etapie mozna zwolni¢ przetgczniki uruchamiajace.

Uktad ultradzwiekowy zatrzyma sie, a sonotroda bedzie nadal dociskac

8 detal przez okreslony czas przytrzymania.

9 Po zakonczeniu cyklu przytrzymania sonotroda wycofa sie automatycznie
i bedzie wowczas mozna wyjac detal z uchwytu.

10 Wykonac kilka cykli zgrzewania przy uzyciu poczatkowych parametréw

i sprawdzi¢ wtasciwosci detali.

W razie nieuzyskania optymalnego rezultatu, na podstawie jakosci zgrzewu oraz
wskazania czujnika obcigzenia mozna zmieni¢ ustawienia, aby uzyska¢ zadowalajace
wyniki. Nalezy zmienia¢ po jednym ustawieniu na raz, az do momentu, w ktorym zgrzew
zostanie wykonany w jak najkrétszym czasie i bedzie najtrwalszy.
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7.4 Alarmy obwodow bezpieczenstwa

System kontroli bezpieczenstwa zespotu przesuwajacego stale monitoruje prawidtowe
dziatanie podzespotéw majacych wptyw na bezpieczenstwo. Jesli system wykryje usterke,
dziatanie zostaje przerwane i system przechodzi w stan bezpieczny. O wystapieniu alarmu
systemu bezpieczenstwa informuje miganie kontrolki zasilania.

W celu sprawdzenia alarméw systemu bezpieczenstwa nalezy zastosowac nastepujacq
procedure:

1. Nalezy sprawdzi¢, czy 9-pinowy kabel podstawy jest prawidtowo podtgaczony do tylu zespotu
przesuwajgcego

2. Wyltaczyc¢ i wiaczyc zasilanie, aby zresetowac system

3. Jesli alarm bedzie wystepowat nadal, nalezy skontaktowac sie telefonicznie z dziatem pomocy
technicznej firmy Branson. Patrz 1.4 Kontakt z firmg Branson
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8.1

Kalibracja

Niniejszy system nie wymaga przeprowadzania planowej kalibracji. Jesli jednak w danym
przypadku okresowa kalibracja jest wymagana, na przykiad przez dobre praktyki
produkcyjne FDA, urzadzenie mozna skalibrowa¢ na podstawie odpowiedniego
harmonogramu inorm. Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie
z przedstawicielem firmy Branson.

Informacje dotyczace standardowej kalibracji zespotu przesuwajgcego i przywracania
fabrycznych ustawien kalibracji czujnika zawiera cze$¢ 6.19 Kalibracja.
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8.2

8.2.1

Konserwacja okresowa i zapobiegawcza

OSTRZEZENIE

Podczas konserwacji nalezy zastosowac blokade mechaniczng LOTO
na wtyku przewodu.

OSTRZEZENIE

Podczas prac konserwacyjnych przy zgrzewarce nie mogq
by¢ aktywne inne zautomatyzowane systemy.

Wymienione ponizej srodki zapobiegawcze majg na celu zapewnié dtugi okres uzytkowania
urzadzen Branson serii 2000Xc.

Regularne czyszczenie urzadzen

W razie potrzeby nalezy lekko przetrze¢ powierzchnie

ekranu dotykowego miekka szmatkg namoczong w ftagodnym
detergencie lub srodku Windex. Na zakonczenie nalezy ponownie
przetrze¢ caty ekran miekka, nawilzong szmatka. Do czyszczenia
ekranu nie nalezy uzywac rozpuszczalnikdw ani amoniaku. Nie nalezy
ponadto stosowac¢ nadmiernych ilosci roztworu — pozwoli to unikngé
ryzyka wnikniecia go do wnetrza zasilacza.

Nalezy regularnie usuwac¢ nagromadzony w nim kurz i inne zanieczyszczenia. W tym celu
nalezy odtaczy¢ zespot od zasilania i zdja¢ pokrywe. Usung¢ kurz z topatek wentylatora
i silnika, tranzystorow, radiatorow, transformatorow, ptytek drukowanych, wlotowych
nawiewow chiodzacych iotworéw wylotowych. W przypadku uzytkowania urzadzen
w zapylonym miejscu wentylatory chtodzace zasilacz mozna wyposazy¢ w filtry. Co pewien
czas nalezy odigczy¢ przewod doprowadzajacy powietrze, otworzy¢ filtr powietrza,
wyczysci¢ wkiad filtracyjny i obudowe tagodnym roztworem mydta z woda. Do czyszczenia
pokryw zewnetrznych mozna uzy¢ wilgotnej gabki lub szmatki oraz tagodnego roztworu
wody z mydtem. Do wnetrza zespotu nie moze dostac sie roztwor czyszczacy. Nieostoniete
czesci metalowe, takie jak uchwyty, elementy mocujace i gtdwng kolumne nalezy pokry¢
cienkg warstwg oleju (np. srodka WD-40).
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8.2.2

Regeneracja jednostki rezonansowej (konwertera, bustera
i sonotrody)

Podzespoty jednostki dziataja z najwiekszg wydajnoscia, gdy powierzchnie przylgowe
znajduja sie w nalezytym stanie. W systemach 20 kHz i 30 kHz miedzy sonotroda
a busterem oraz busterem a konwerterem nalezy zatozy¢ podkifadke Mylar dostarczang
przez firme Branson. Jesli podktadka ulegnie perforacji lub postrzepieniu, nalezy jq
wymieni¢. Zaleca sie przeprowadzanie kontroli stanu jednostek z podktadkami Mylar co
trzy miesigce.

Jednostki, w ktorych uzywany jest smar silikonowy, na przyktad niektére systemy 20 kHz
i wszystkie systemy 40 kHz, powinny by¢ okresowo poddawane regeneracji w celu
wyeliminowania ryzyka powstania korozji ciernej. Zaleca sie przeprowadzanie kontroli
jednostki, w ktorej uzywany jest smar silikonowy, pod katem korozji raz na dwa tygodnie.
Odstepy czasowe miedzy przeglagdami mozna w razie koniecznos$ci dostosowa¢ do potrzeb
na podstawie doswiadczenia uzyskanego podczas obstugi danej jednostki. Informacje
dotyczace prawidiowej regeneracji powierzchni jednostki zawiera odpowiednia procedura.

Niedostateczny stopien ptaskosci powierzchni przylgowych
konwertera, bustera i sonotrody, niewfasciwe stykanie sie tych
elementow ze sobg oraz korozja negatywnie wptywajg na wydajnosé
urzadzenia. Niewtasciwy kontakt miedzy elementami powoduje
zuzycie nadmiernej ilosci energii i utrudnia dostrajanie. Moze on
rowniez wptyna¢ na poziom hatasu i spowodowac uszkodzenie
konwertera.

Regeneracja powierzchni przylgowych:
1. Demontaz jednostki z zespotu przesuwajacego

2. Zdemontowa¢ jednostke =z konwerterem, busterem isonotroda. Nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

Podczas demontazu jednostki, w celu usuniecia sonotrody lub bustera, nalezy zawsze
uzywac¢ wilasciwego klucza nastawnego i odpowiedniego imadta z miekkimi szczekami,
a nastepnie wykonac opisane powyzej czynnosci w odwrotnej kolejnosci

OSTRZEZENIE

ZABRANIA sie podejmowania préob demontazu sonotrody lub bustera,
trzymajac obudowe konwertera lub pierscien zaciskowy bustera
w imadle.

Do demontazu kwadratowych lub prostokatnych sonotrod badz
innych sonotrod, ktérych demontaz jest utrudniony, nalezy uzy¢
imadta z miekkimi szczekami (mosieznymi lub aluminiowymi),
wykonujac procedure opisang w czesci 5.8 Montaz jednostki
rezonansowej w odwrotnej kolejnosci.
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3. Przetrzec powierzchnie przylgowe czystg Sciereczka lub papierowym recznikiem

Sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie. Powierzchnie skorodowang lub takg, na ktérej stwierdzono
obecnos¢ ciemnego i twardego osadu, nalezy poddac¢ regeneracji

5. Jesli powierzchnie sg w nalezytym stanie, nalezy przejs¢ do kroku 13
6. W razie potrzeby wyjac kotki potaczeniowe

7. Przyklei¢ tasmag czysty arkusz papieru $ciernego o ziarnistosci 400 (lub drobniejszej) do czystej,
gtadkiej i ptaskiej powierzchni. Odpowiedni do tego celu jest kawatek szkta

8. Przytrzymac czes$¢, ktéra ma by¢ poddana regeneracji, za jej dolng koncowke i ostroznie
przesung¢ jg w jednym kierunku w poprzek kawatka papieru Sciernego. Nie dociskac czesci — jej
masa zapewni wystarczajacy docisk

9. Wykonac¢ ten sam ruch po raz drugi. Obrd¢ cze$¢ o 1/3 obrotu i przesuna¢ ja dwukrotnie
w poprzek kawatka papieru.

Nie nalezy wykonywac ponad dwdch ruchow w jednej pozyciji.
Wykona¢ te sama liczbe ruchéw w kazdym miejscu.

10. Obroci¢ czes$é o pozostatg 1/3 obrotu i powtdrzy¢ proces

11. Sprawdzi¢ powierzchnie przylgowa i powtarzac kroki 8, 9 i 10, az powierzchnia bedzie czysta
i gladka. Proces nie powinien wymaga¢ wykonania wiecej niz 2 lub 3 petnych obrotéw
regenerowanej czesci

12. Oczysci¢ gwintowany otwdr, uzywajac w tym celu czystej szmatki lub recznika papierowego

13. Zdemontowane kotki wymieni¢ na nowe. Moment dokrecania kotkéw 3/8-24: 290 in-Ib
(32,77 Nm). Moment dokrecania kotkéw 1/2-20: 450 in-lb (50,84 Nm). Moment dokrecania
kotkdw M8x1-1/4: 70 in-lb (7,9 Nm)

Zaleca sie stosowanie klucza dynamometrycznego firmy Branson lub
jego odpowiednika. Nr czesci dla systeméw 20 kHz: 101-063-787; nr
czesci do systeméw 40 kHz: 101-063-618.

PRZESTROGA

Dokrecenie kotkdw z nieprawidtowym momentem moze spowodowacd
ich poluzowanie lub zniszczenie a takze przecigzenie systemu.
Wymaga sie uzycia klucza dynamometrycznego firmy Branson lub
jego odpowiednika.

14. Ponownie ztozy¢ jednostke izamontowal jg w zespole przesuwajacym, stosujac procedury

opisane w czesci 5.8 Montaz jednostki rezonansowej
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8.2.3

Rutynowa wymiana podzespotow

Okres uzytkowania niektérych czesci zalezy od liczby cykli zgrzewania lub godzin
roboczych. Przyktad: wentylatory chtodzace nalezy wymieni¢ po 20 000 godzin roboczych.
Tabela 8.1 zawiera wykaz $redniej liczby godzin lub cykli, ktére pozwolg okresli¢ czas
wymiany podzespotow zespotu przesuwajacego. RoOwniez temperatura otoczenia ma
wptyw na ich zywotnos¢. W wyzszej temperaturze nalezy zmniejszy¢ liczbe cykli i godzin
miedzy wymianami. Ponizsze wartos$ci dotyczg urzadzen pracujacych w temperaturze
72-759F (22-240°C).

Na zywotno$¢ elementéw uktadu pneumatycznego wpltywa jakos¢ doprowadzanego
sprezonego powietrza. Wszystkie systemy firmy Branson wymagajq doprowadzenia
czystego, suchego i (typowego) zaktadowego sprezonego powietrza. Obecnos¢ oleju lub
wilgoci w sprezonym powietrzu przyczynia sie do skrocenia zywotnosci podzespotow
pneumatycznych. W tabeli wymieniono elementy uktadu pneumatycznego
z uwzglednieniem zaktadowego sprezonego powietrza o przecietnej jakosci.

Tabela 8.1 Rutynowa wymiana podzespotdéw
Liczba cykli Podzespot

Sitownik pneumatyczny

10 milionow
Oczyszczacz hydrauliczny

Przyciski sterownicze na podstawie
20 milionéw

Elektrozawory

Regulator cisnienia

Filtr powietrza

Zawor uktadu chtodzenia

40 milionéw Zawor szybkiego przesuwu

Zespot czujnika obcigzenia S-Beam

Zespot enkodera

tozysko liniowe (skok 2” lub wiekszy)

Do celow referencyjnych:

1. System wykonujacy 60 zgrzewow na minute, 8 godzin dziennie, 5 dni w tygodniu, 50 tygodni
w roku wykona fgcznie okoto 7,2 miliona cykli w ciagu 2000 godzin

2. Ten sam system pracujacy przez 24 godziny dziennie, 5 dni w tygodniu, 50 tygodni w roku
wykona tgqcznie okoto 21,6 miliona cykli w ciagu 6000 godzin

3. System pracujacy przez 24 godziny dziennie i 365 dni w roku wykona fgcznie okoto 31,5 miliona
cykli w ciaggu 8760 godzin

Nalezy pamietac, ze czesci wymienione podczas konserwacji zapobiegawczej traktuje sie

jako wymienione ze wzgledu na normalne zuzycie. Nie sg one objete gwarancjq
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8.3
8.3.1

Wykazy czesci

Wykazy czesci zespotu przesuwajacego

W ponizszych tabelach zamieszczono wykazy akcesoriéw i czesci zamiennych zespotu

przesuwajgcego 2000Xc:

Tabela 8.2 Wykaz akcesoriow zespotu przesuwajacego 2000Xc

Opis Numer EDP
2000Xc Power Supply z sitownikiem o $rednicy 1,5 cala 42
(Tylko dla sitownika 2000Xc AEC) 101-134-414
2000Xc Power Supply z sitownikiem o $rednicy 2,0 cala ) )
(Tylko dla sitownika 2000Xc AEC) 101-134-415
2000Xc Power Supply z sitownikiem o s$rednicy 2,5 cala iaaL
(Tylko dla sitownika 2000Xc AEC) 101-134-416
2000Xc Power Supply z sitownikiem o $rednicy 3,0 cala ) )
(Tylko dla sitownika 2000Xc AEC) 101-134-417
Zestaw ostony podstawy (do duzych sonotrod) 101-063-550
Calowa ptyta poziomujaca 101-063-358
Kulowa sruba metryczna Haa.
(dostosowujgca podstawe 2000Xc do ptyt poziomujgacych) 100-298-085
Metryczna ptyta poziomujaca 1015704

Nakretka kotpakowa CJ20 (w zespole przesuwajgacym)

101-135-059R

Nakretka kotpakowaCA30

101-135-114R

Pierscien adaptera bustera 30 kHz (stosowany z CA30) 100-087-283
Nakretka kotpakowa 4T] (w zespole przesuwajgcym) 101-135-041R
Zespot tulei adaptera 40 kHz 100-246-612

Stojak i podstawa, $r. zewn. 4”, $r. wewn. 3,5”, kolumna,
wspornik

100-246-1314

Stojak z piasta, $r. zewn. 4”, wspornik

100-246-1586

Podstawa ergonomiczna, metryczna, 4”, czarna

100-246-1578

Piasta, 2000Xc do kolumn 4"

101-063-583

Wspornik 4", czarny

100-246-1311

Kolumna 40" 4.0"ODX3.5"ID x $ciana 1/4"

(Tylko dla sitownika 2000Xc AEC) 100-028-021
Kolumna 4'(4.0"0ODX3.0"ID) x Sciana 1/2” (opcja) ) )
(Tylko dla sitownika 2000Xc AEC) 100-028-011
Kolumna 6’, 4.0"ODX3.0"ID x Sciana 1/2” (opcja) ) )
(Tylko dla sitownika 2000Xc AEC) 100-028-012
Tuleja, kolumna ze $ciang 1/4” 100-094-159
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Tabela 8.2 Wykaz akcesoridow zespotu przesuwajgcego 2000Xc

Opis Numer EDP

Tuleja, kolumna ze sciang 1/2” 100-094-102
Bustery 20 kHz , wejscie 1/2-20; wyjscie 1/2-20

Czarny (Ti), stosunek 1:2,5 101-149-059
Srebrny (Ti), stosunek 1:2 101-149-058
Ztoty (Ti), stosunek 1:1,5 101-149-057
Zielony (Ti), stosunek 1:1 101-149-056
Purpurowy (Ti), stosunek 1:0,6 101-149-060
Srebrny (Al), stosunek 1:2 101-149-053
Ztoty (Al), stosunek 1:1,5 101-149-052
Zielony (Al), stosunek 1:1 101-149-051
Purpurowy (Al), stosunek 1:0,6 101-149-055

Bustery z mocowanie stalym, 20 kHz , wejscie 1/2-20;

wyjscie 1/2-20

Czarny (Ti), stosunek 1:2,5 101-149-099
Srebrny (Ti), stosunek 1:2 101-149-098
Ztoty (Ti), stosunek 1:1,5 101-149-097
Zielony (Ti), stosunek 1:1 101-149-096
Purpurowy (Ti), stosunek 1:0,6 101-149-095

Bustery — 30 kHz, do stosowania z konwerterem CA-30

Czarny (Ti), stosunek 1:2,5 101-149-120
Srebrny (Ti), stosunek 1:2,0 101-149-121
Ztoty (Ti), stosunek 1:1,5 101-149-122
Zielony (Ti), stosunek 1:1 101-149-123
Purpurowy (Ti), stosunek 1:0,6 101-149-124
Bustery — 40 kHz (takie same jak XL: 8 mm)

Czarny (Ti), stosunek 1:2,5 101-149-084
Srebrny (Ti), stosunek 1:2,0 101-149-083
Ztoty (Ti), stosunek 1:1,5 101-149-086
Zielony (Ti), stosunek 1:1 101-149-085
Czarny (Al), stosunek 1:2,5 101-149-082
Srebrny (Al), stosunek 1:2,0 101-149-081R
Ztoty (Al), stosunek 1:1,5 101-149-080
Zielony (Al), stosunek 1:1 101-149-079
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Tabela 8.2 Wykaz akcesoridow zespotu przesuwajgcego 2000Xc
Opis
Purpurowy (Al), stosunek 1:0,6

Numer EDP

101-149-087

Bustery z mocowaniem stalym — 40 kHz (takie same jak XL: 8 mm)

Czarny (Ti), stosunek 1:2,5 109-041-174
Srebrny (Ti), stosunek 1:2,0 109-041-175
Ztoty (Ti), stosunek 1:1,5 109-041-176
Zielony (Ti), stosunek 1:1,0 109-041-177
Purpurowy (Ti), stosunek 1:0,6 109-041-178

Zamawiajac sitowniki zamienne, nalezy podac ich $rednice, ktdrg
podano na pokrywie drzwi zespotu przesuwajacego i/lub na etykiecie
umieszczonej z tytu zespotu przesuwajacego.
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8.4 Wykazy czesci zasilacza

8.4.1 Czesci zamienne

Tabela 8.3 Wykaz czesci zamiennych dla 2000Xc Power Supply

Podzespot Numer EDP

Modut zasilania pradem statym* 200-132-294R
100-242-1199R (100-242-1293R dla

Plyta zasilajaca* systemow 4 kW i 15 kHz 3,3 KW oraz 100-
242-1265R tylko dla systemoéw 30 kHz 1,5
kW 120 V AC)

Ptyta sterownika systemu 102-242-1025R

Modut zasilacza*

300 W/20 kHz cyfrowy 100-244-138R

1,25 kW/20 kHz cyfrowy 100-244-102R

2,5 kW/20 kHz cyfrowy 100-244-103R

4 kW/20 kHz cyfrowy 159-244-075R

750 W/30 kHz cyfrowy 100-244-104R

1,5 kW/30 kHz cyfrowy 159-244-065R

400 W/40 kHz cyfrowy 159-244-064R

800 W/40 kHz cyfrowy 159-244-063R

Przetgcznik wt./wyt.; 15 A; DPST 1032496, 1032510

Podktadka Mylar

(Zle/sgaiv;/clsocsay;as]t)emow 20 kHz, 10 szt. 100-063-357

(Zle/sztacv;/]lg;) systemow 20 kHz, 150 szt. 100-063-471

(ZBe/sécacv;/“g? systeméw 20 kHz, 150 szt. 100-063-472

(Z;/sécacvglg’o?,sgsl;cﬁgow 30 kHz, 10 szt. 100-063-632

Wentylator 100-126-015R

EaBERe,Ar‘iI\?I CR2032 podtrzymujgca pamiec 200-262-003

Pokrywa 100-032-454

Wkrety pokrywy 200-298-254 (6 szt.) 200-298-044 (1 szt.)
100-246-1371 (100-246-1727 tylko dla

Przewdd sieciowy systemow 4 kW, 15 kHz, 30 kHz 1,5 kW
120 V AC)

Pozostate

Informacje o pozostatych czesciach, takich jak klucze, smar silikonowy, kotki itp. zawiera
Rozdziat 5: Instalacja i konfiguracja.

*Kazdy z tych elementéw nalezy wymienia¢ jako catosc.
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8.4.2

8.4.3

Kable systemowe

Tabela 8.4 Kable szeregowe 2000Xc (zewnetrzne)

Nr czesci Opis Model kabla
toraara0y | Kebe ertelssdaly 8 adalnego sespoly | 3954
101-241-203 Kabel, interfejs zespotu przesuwajacego 8’ J925S
101-241-204 Kabel, interfejs zespotu przesuwajacego 15’ J925S
101-241-205 Kabel, interfejs zespotu przesuwajgcego 25’ J925S
101-241-207 Kabel, WEJ./WY]. uzytkownika 8’ J957S
101-241-208 Kabel, WEJ./WY]. uzytkownika 15’ J957S
101-241-209 Kabel, WEJ./WYJ. uzytkownika 25’ J957S
101-240-176 Kabel RF CR i CJ20 8’ CE Jo31Cs
101-240-177 Kabel RF CR i CJ20 15’ CE J931CS
101-240-178 Kabel RF CR i C]J20 25’ CE J931CS
100-246-630 Kabel, uktad detekcji zwarc -

Kable do konwerteréw CJ-20 sg przeznaczone do konwerterow
instalowanych w zespotach przesuwajacych Branson 2000Xc. Kabel

stuzy do potaczenia z zespotem przesuwajgcym.

Zalecane czesci zamienne

Tabela 8.5 Zalecane czesci zamienne

Opis Nr EDP Jed;\_o:tki Jegllgsztki Jedlrl‘o:tki
\é\é)yonai;éma ptyta sterownika 102-242-1025R |0 1 1
Modut zasilania 4 kW (20 kHz) 159-244-075R 0 0 1
Modut zasilania 2,5 kW (20 kHz) [100-244-103R 0 0 1
Modut zasilania 1,25 kW (20 kHz)|100-244-102R 0 0 1
Modut zasilania 1,5 kW (30 kHz) |159-244-065R 0 0 1
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Tabela 8.5 Zalecane czesci zamienne

- Jednostki | Jednostki | Jednostki
BRI Nr EDP 1-4 6-12 14+
Modut zasilania 800 W (40 kHz) |159-244-063R 0 0 1
. 1032496,

Przetacznik wt./wyt. 1032510 0 1 2
Zasilacz AC/DC 200-132-294R 0 1 2
Ptyta zasilajaca (tylko 4 kW, 100-242-1293R | 0 1
3,3 kW)

100-242-1199R
Ptyta zasilajaca (100-242-1265R | 0 1

tylko dla 30 kHz

1,5 kW 120 V AC)
Wentylator 100-126-015R 0 2 4
Zestaw ptyty sterownika systemu 101-063-1086 0 0 1
2000xc
Zestaw ekranu dotykowego VGA |100-063-1073 0 0 1
Ekran dotykowy VGA 200-220-042 0 0 1
Ptyta sterownika ekranu AEL
dotykowego VGA 200-245-045 0 0 1
Zespot ptyty inwertera 200-242-1279 0 0 1
Zespot sterownika SBC PC/104 200-245-047 0 0 1
Klawiatura ekranu dotykowego 100-242-926R 0 0 1
VGA
Zespdt kabla USB (2 USB) 100-241-454 0 0 1
Oprogramowanie w wersji 12.1 100-063-1073 0 0 1
Kompaktowa karta pamigci flash, 100-216-895 0 0 1
wersja 12.1
Bateria (ptyta sterownika 200-262-003 0 1 2
systemu)

100-246-1371

(100-246-1727
Zespot przewodu tylko dl? 0 0 1

systemoéw 4 kW,

15 kHz, 30 kHz

1,5 kW 120 V AC)
Modut rezonujacy (tylko 40 kHz) |100-242-1311R |0 0 1
Wigzka RF 100-246-949R 0 0 1
Ostona wentylatora 200-208-046 0 2 2

210

100-412-234PL REV. 11



m
:
o

Rysunek 8.1 Schemat potaczen EDP 933-132-2023

Obwody

8.5

RENVZREN] W._F

Ha

HHE

Z# 1¥0d

A-~msinor
=

[
o

211

WNOIS Ol ¥ WY

Q¥voq 1d 1041NOI

Alddns

¥3IMOd 0a

ZHYOV-HA00B/00F

X0 SLNn 30

RENTZERVE ]

73NV ¥Y3Y

REINZEREN]

100-412-234PL REV. 11




8.6

Rozwigzywanie problemow

W razie wykrycia nietypowej sytuacji przez 2000Xc Power Supply w normalnych
warunkach pracy zostanie uruchomiony alarm. W przypadku wystgpienia alarmu na
panelu przednim wyswietli sie liczba alarmoéw oraz uruchomi sie sygnat dzwiekowy.
Nacisniecie przycisku Alarm spowoduje wyswietlenie komunikatu o dziataniach
korygujacych. W przypadku niektérych alarmow dostepny jest dodatkowy przycisk, ktory
nalezy nacisng¢ w celu skasowania alarmu. Jesli nie sq wyswietlane zadne dodatkowe
informacje, nalezy przeczyta¢ informacje zamieszczone w tabelach alarméw
systemowych.

Aby zespdt przesuwajacy dziatat prawidtowo, zasilacz MUSI by¢
ustawiony z uwzglednieniem odpowiedniej wielkosci sitownika.

Podczas regulacji lub podtrzymywania nastawy cisnienia regulator
wyda odgtos klikniecia. Wystgpienie nadmiernego hatasu moze
oznaczac zbyt niskie cisnienie zasilajgce doprowadzane do regulatora
do utrzymania zadanej nastawy.

Aby skasowac przycisk zatrzymania awaryjnego na zespole przesuwajacym, ktory
nacisnieto w celu zatrzymania zgrzewania, nalezy go obréci¢. (Zgrzewarka nie bedzie
dziata¢, dopdki ten przycisk nie zostanie skasowany). Nastepnie nalezy nacisng¢ przycisk
kasowania na zasilaczu.

Rysunek 8.2 Sygnat alarmowy wyswietlany na ekranie informacji systemowych

SYSTEM INFORMATION

PS Life = 968250 Overloads = 5417

Gen Alarm = 55531 30KHz1500W
Calibration = Pass Date Run = 01/13/15

P/S = Digital P/S Version =1.91
Actuator = AEC Control Level = ¢

S/W Version = 12.EOW P/S SIN = XVD14103159
P/S Assembly # = DEFAULT Act S/N = 14105957
Actuator Assembly # = DEFAULT Welder Addr = Off

Cyl Stroke = 4.0(in) Cyl Dia = 2.0(in)

Stack Assembly # = DEFAULT P/S IP =10.218.196.34
SBC Version =12.1.2 SBC MAC = 000BAB827EE4
P/S MAC = 001ECOAD555D SBC IP =10.218.196.33
Used ID = N/A
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Jesli ten ekran wyswietlit sie po komunikacie alarmowym na ekranie
zasilacza, nalezy przej$¢ bezposrednio do tabeli z typami alarméw
okreslonych w komunikacie. Lokalizacje tabel alarméw szczegdtowo
opisano ponizej.

Jesli wyswietli sie komunikat o btedzie systemu operacyjnego, nalezy
wylaczy¢ zasilanie (odczeka¢ 30 sekund), a nastepnie ponownie je
wiaczy¢ — spowoduje to rozpoczecie procedury ponownego
uruchamiania systemu operacyjnego. Jesli btad systemu
operacyjnego bedzie wystepowat nadal, nalezy skontaktowac sie

z dziatem pomocy technicznej firmy Branson, wybierajac odpowiedni
numer telefoniczny wskazany w czesci 1.4 Kontakt z firmg Branson.

W tej czesci opisano szczegotowo warunki alarmowe, ktére mogg wystgpi¢ podczas
korzystania z 2000Xc Power Supply. Wyroznia sie osiem klas alarméw: modyfikacja cyklu,
awaria, brak cyklu, ustawienia, niepewnos¢, odrzucenie, przecigzenie oraz informacyjne.
Ponizej zamieszczono skrdocone opisy poszczegdlnych typdéw alarméw oraz tabele od
Tabela B.1 do Tabela B.7, w ktorych wyszczegdlniono komunikaty alarmowe, przyczyny
alarmoéw i dziatania naprawcze dla poszczegdlnych typow alarmow.

e Alarm modyfikacji cyklu (Tabela B.1 Alarmy i komunikaty dotyczace modyfikacji cyklu, ich
przyczyny i $rodki zaradcze) wystepuje, gdy ostatni cykl zgrzewania zostat zmodyfikowany przez
zdarzenie. Przyktadowym zderzeniem jest niezgodnos¢ profilu amplitudy z zagdaniem. Alarm jest
sygnalizowany wyswietleniem sie komunikatu i zostanie zarejestrowany przez licznik alarmow
ogdlnych. W przypadku wyswietlenia sie kilku alarméw lub wystapienia kolejnych alarmoéw
modyfikacji cyklu nalezy sprawdzi¢ ustawienia parametréw zgrzewania. W przypadku zmiany
wskazania licznika cykli nalezy sprawdzi¢ poszczegdine alarmy

e Alarmy awarii (Tabela B.2 Alarmy i komunikaty dotyczace awarii, ich przyczyny i Srodki zaradcze)
to alarmy, ktore mogg wystapi¢ w przypadku awarii sprzetowej lub odtaczenia urzadzenia.
Wystapienie konkretnej awarii urzadzenia jest sygnalizowane wyswietleniem komunikatu.

Przed rozpoczeciem kolejnego cyklu zgrzewania nalezy naprawi¢ lub wymieni¢ dane urzadzenie.
Alarm spowoduje zmiane wskazania licznika alarmoéw ogdinych. Informacje dotyczace naprawy
urzadzen mozna uzyskac, kontaktujgc sie z dziatem pomocy technicznej firmy Branson,
wybierajac odpowiedni numer telefoniczny wskazany w czesci 1.4 Kontakt z firmg Branson.

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do naprawy jakiejkolwiek czesci systemu
nalezy zawsze wylaczy¢ zasilanie.
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Alarm braku cyklu (Tabela B.3 Alarmy i komunikaty braku cyklu, ich przyczyny i Srodki zaradcze)

wystepuje, gdy ostatni cykl zgrzewania zostat przerwany przed jego zakonczeniem. Wystgpienie
alarmu braku cyklu zgrzewania jest sygnalizowane wyswietleniem komunikatu. Alarm braku
cyklu zostanie zarejestrowany przez licznik alarméw ogdlnych, ale nie zostanie zarejestrowany
przez licznik cykli. W tym przypadku mozna wykonac kolejny cykl zgrzewania; w wiekszosci
sytuacji detal moze zostac¢ uzyty ponownie

Alarm niepewnosci lub odrzucenia (Tabela B.4 Alarmy i komunikaty niepewnosci/odrzucenia, ich
przyczyny i $rodki zaradcze) wystepuje, gdy podczas ostatniego cyklu zgrzewania zostaty
przekroczone zaprogramowane limity. Wystapienie nieprawidtowosci jest sygnalizowane
wyswietleniem odpowiedniego komunikatu. Alarmy niepewnosci/odrzucenia zostajg
zarejestrowane przez licznik alarmdow ogdlnych, ale tylko raz na cykl — niezaleznie od liczby
wygenerowanych alarméw. Kazdy detal zgrzewany w cyklu, podczas ktérego wystgpit alarm,
nalezy poddac kontroli. W przypadku wyswietlenia sie kilku alarmoéw lub wystapienia kolejnych
alarmow nalezy sprawdzi¢ ustawienia parametrow zgrzewania.

Alarm ustawien (Tabela B.5 Alarmy i komunik wien, ich przyczyny i $rodki zaradcze)
wystepuje, gdy wprowadzono parametry niezgodne z innymi parametrami. Przyktadowo moze to
by¢ préba zwiekszenia amplitudy w czasie zgrzewania wynoszgcym 1,000 s, gdy czas zgrzewania
ustawiono na 0,500 s. Przed uruchomieniem nowego cyklu nalezy usung¢ przyczyny wszystkich
alarméw ustawien. Alarmy ustawien zostang zarejestrowane przez licznik alarméw ogdlnych, ale
nie zostang zarejestrowane przez licznik cykli. If you are uncertain as to the cause of the conflict

Alarm przecigzenia (Tabela B.6 Alarmy i komunikaty przecigzen, ich przyczyny i $rodki zaradcze)
wystepuje w przypadku przecigzenia zasilacza ultradzwiekowego. Alarmy przecigzenia powodujg
zmiane wskazania licznika alarmoéw ogdlnych. Wystapienie przecigzenia jest sygnalizowane
wyswietleniem odpowiedniego komunikatu

Alarmy informacyjne (Tabela B.7 Alarmy i komunikaty inform
zaradcze) ostrzegaja o mozliwosci wystgpienia alarmu lub uruchomieniu cyklu z dopuszczonymi
modyfikacjami
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8.7

8.7.1

8.7.2

8.7.3

Zdarzenia serwisowe

OSTRZEZENIE

Prace serwisowe mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanych pracownikéw. Podczas ich wykonywania
wystepuje ryzyko odniesienia obrazen lub $mierci, a ponadto
uszkodzenia urzadzenia (rowniez do utraty gwarancji) oraz utraty
cennych informacji dotyczacych ustawien aplikaciji.

Technicy serwisu mogaq potrzebowac typowych narzedzi
do konserwacji systemu. Ponadto do przetestowania lub ponownego

uruchomienia systemu mogg by¢ niezbedne nastepujace informacje.

Wymagane narzedzia

Do konwertera ultradzwiekowego dotgaczono specjalne narzedzia, takie jak klucze
nastawne. Niezbedne moga by¢ réwniez nastepujace narzedzia reczne lub serwisowe:

e Szesciocalowy lub diuzszy wkretak krzyzowy z kornicdwka magnetyczng lub zaciskiem

¢ Dobrej jakosci multimetr z izolowanymi sondami do badania ciggtosci obwodéw, pomiaru napiecia
pradu przemiennego i statego oraz rezystangji

Punkty pomiarowe napiecia
Zdjac¢ pokrywe i obroci¢ zasilacza DC. Patrz 8.8.6 Zasilacz DC.

Tabela 8.6 Punkty pomiarowe napiecia

Zasilacz DC
Od TB2-1 do TB2-4 = +12 V DC
Od TB2-2 do TB2-4 = -12 V DC
Od TB2-3 do TB2-4 = +24 V DC
0Od TB2-7 do TB2-6 = +5V DC

Procedury zimnego startu

W wewnetrznej pamieci zasilacza zapisywane sg domys$lne ustawienia systemowe
i parametry. Funkcja zimnego startu powoduje zastgpienie wartosci w menu ustawien
zgrzewania ustawieniami fabrycznymi. Podczas zwyktej eksploatacji i serwisu nie ma
potrzeby przeprowadzania zimnego startu. Zimny start moze jednak okazac sie przydatny
w przypadku:

e Podejrzenia nieprawidtowego dziatania systemu
e Potrzeby utworzenia nowej konfiguracji

Niektore dane i parametry zapisane w pamieci systemu, takie jak wewnetrzna historia
zasilacza i informacje o numerze seryjnym, nie zostang usuniete podczas zimnego startu.
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8.7.3.1

Przeprowadzenie zimnego startu

Z menu gtéwnego nalezy wybra¢ pozycje Diagnostics (Diagnostyka). Nacisng¢ przycisk
Cold Start (Zimny start), aby uruchomi¢ procedure. Po zakonczeniu zimnego startu
wyswietli sie ekran Weld Setup (Ustawienia zgrzewania).

Zimny start spowoduje usuniecie biezacej nastawy i niektorych
parametrow w menu konfiguracji systemu. Aby zachowac¢ ustawienia,
nalezy je zapisaé. Ustawienia mozna zapisac¢ jako nastawe.

Dodatkowe informacje na temat zimnego startu zawiera menu 6.14 Diagnostyka.
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8.8 Wymiana czesci

PRZESTROGA

2000Xc Power Supply zawiera podzespoty, ktore mogg zostac
uszkodzone przez wytadowania elektrostatyczne. Podczas
uzytkowania i serwisowania 2000Xc Power Supply nalezy zawsze
nosi¢ opaske uziemiajacg na nadgarstku i zapewni¢ odpowiednie
uziemienie w obszarze roboczym.

W kolejnych akapitach zamieszczono instrukcje dotyczace demontazu
i wymiany podzespotow. Przed rozpoczeciem demontazu
jakichkolwiek czesci zasilacza nalezy upewnic sie, ze zasilacz jest
wylaczony, a gtowne zasilanie jest odfgczone. Po zdjeciu pokrywy
zasilacza nalezy odczekac co najmniej dwie minuty na roztadowanie
sie kondensatorow. W razie potrzeby nalezy sprawdzi¢ informacje

zamieszczone ha Rysunek 8.3 i Rysunek 8.4.

Sterownik 2000Xc Power Supply charakteryzuje sie ditugim okresem uzytkowania.
W przypadku awarii systemu wiekszo$¢ wewnetrznych podzespotéw (modutéw) nalezy
wymienia¢ w catosci. Jesli awarii ulegt jeden modut, nalezy go wymieni¢ lub zwrécic firmie
Branson w celu naprawy.

System 2000Xc wyposazono w rozbudowanym system alarmowy. Rozwigzywanie
problemoéw utatwiajg informacje zamieszczone na liscie komunikatéw o btedach. Kody

btedéw opisano w czesci 8.6 Rozwigzywanie problemow.

Wymienione ponizej czesci nadaja sie do wymiany. Rozmieszczenie poszczegdlnych
podzespotow zasilacza przedstawiono na nastepujacych rysunkach.
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8.8.1

Pokrywa zasilacza

Pokrywa jest przymocowana za pomocq siedmiu wkretdow — trzy znajduja sie z kazdej
strony obudowy, a jedna z tylu. Aby zdje¢ pokrywe, nalezy uniesc jej tylng czesé. Ze
wzgledu na konstrukcje uktadu wentylacji, podczas pracy systemu pokrywa musi byc¢
zatozona.

Rysunek 8.3 Rozmieszczenie modutéw 2000Xc

Tabela 8.7 Moduty 2000Xc

Element Nazwa Element Nazwa
1 Plyta inwertera VGA 2 Wyswietlacz VGA z plyta PC
VGA
Pu.n kt .m.ocoyvanla.tasmy Sterownik ekranu dotykowego
3 uziemiajacej klawiatury 4
) VGA
membranowej
5 Modut zasilacza 6 Modut zasilania pradem
ultradzwiekowego statym
7 Komputer jednoptytkowy 8 Ptyta sterownika systemu
9 Zewnetrzne ztgcze VGA 10 USB
11 RJ-45 Ethernet 12 Wentylatory chiodzace
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Rysunek 8.4 Schemat ztozeniowy panelu przedniego

VGA Touch Screen
Controller Board

EDP 200-245-045
Membrane Keypad
ground ribbon

VGA Display with VGA
/ PC Board EDP 200-220-042

Power Switch
EDP 1032510
EDP 1032496

VGA Inverter Board
EDP 200-242-1279

BLK
YEL
GRY BLU Connects to J37 on
BRN System Controller Board

Bottom view of PS Switch
color code for 5 leads
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8.8.2

8.8.3

Obwody drukowane i moduty

Rysunek 8.3 przedstawia wymienne moduty. Taémy kablowe i zlgcza sg niezamienne
i oznaczone, co pozwala zapobiec ich niewtasciwemu potaczeniu ze ztaczem na obudowie
zasilacza. Wentylatory podifaczono za pomocy identycznych wigzek kablowych, ktore
zwigzano, aby umozliwi¢ ich przedtuzenie.

Przed demontazem modulu nalezy odnotowaé wszystkie $ciezki okablowania.
W niektérych przypadkach przewody mozna poprowadzi¢ na klika sposobdw, ale istnieje
tylko jeden preferowany sposéb. W przypadku wigzek i przewoddw taczacych dwie czesci
obudowy nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ — ich nieprawidtowe poprowadzenie
moze spowodowac przygniecenie przez metalowg obudowe.

Wiacznik i oswietlenie

Wiacznik zasilania z wbudowanym oswietleniem mozna wymieni¢ na miejscu. Jest on
podfaczany za pomocg 5-przewodowej wiazki. Przewody wilacznika z oznaczeniami
kolorystycznymi przedstawia Rysunek 8.4 — przyjeto widok od dotu wiacznika. Aby
wymieni¢ wiacznik, nalezy odtaczy¢ zasilanie i wypchna¢ go od tytu przedniej ramki.
Odtaczy¢ przewody izamontowaé nowy wiacznik, wykonujac czynnosci w kolejnosci
odwrotnej do opisanej w procedurze montazu — oswietlenie powinno by¢ skierowane do
gory.
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8.8.4 Klawiatura membranowa i ekran dotykowy (VGA) na panelu
przednim

Aby zdemontowac i wymieni¢ ekran dotykowy, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

Tabela 8.8 Demontaz ekranu dotykowego (VGA)

Krok
1

Czynnos¢

Wyltaczy¢ zasilacz.

2

Odtaczy¢ zasilanie. Odczekac co najmniej 5 minuty na roztadowanie sie
kondensatoréw

Za pomocg wkretaka typu Phillips nr 2 wykreci¢ 7 wkretéw z obudowy
2000Xc Power Supply (po 3 z kazdej strony i 1 z tytu). Zdja¢ pokrywe.

Wykrecic:
5 wkretdow z przodu modutu VGA, uzywajac w tym celu wkretaka typu Phillips nr 0

3 wkrety mocujgce zespot czotowy od przodu, od wewnatrz i od gory obudowy,
uzywajac w tym celu wkretaka typu Phillips nr 2

1 wkret z gniazdem prostym i zdja¢ podktadke umieszczong w prawym goérnym
rogu (patrzac od tytu), ktora oddziela tasme uziemiajgcq od klawiatury
membranowej

Nastepnie nalezy zdemontowac:

Wyswietlacz VGA z ptytg PC VGA
Ptyte inwertera VGA
Ptyte sterownika ekranu dotykowego VGA (zaleznie od potrzeb)

W przypadku koniecznosci wymiany jakiejkolwiek ptyty opisanej w punkcie 5
nalezy zwroci¢ uwage na wszystkie informacje — pozwoli to unikna¢
uszkodzenia zespotu podczas montazu nowej ptyty.

Aby ponownie zainstalowa¢ naprawiony modut VGA, nalezy wykonad
powyzsze czynnosci w kolejnosci odwrotnej, uwazajac, aby nie zgnies¢
przewodow.

Upewnic sie, ze ekran dotykowy zainstalowano w prawidtowym
potozeniu.
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8.8.5

Modut zasilacza

Modut zasilacza ultradzwiekowego jest przymocowany do spodu skrzynki zasilacza za
pomocg czterech wkretow przechodzacych przez ptyte dolng. Aby wyja¢ modut zasilacza,
nalezy wykonac¢ czynnosci, ktére przedstawia Tabela 8.9.

PRZESTROGA

Zastosowac ustawienia przetacznika DIP pierwotnego modutu
w nowym module.

W przypadku instalacji modutu 1,1 kW lub 800 W w zasilaczu
117 V AC nalezy ustawié¢ zworke 115/230 w pozycji 115.

Aby wyja¢ modut zasilacza, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

Tabela 8.9 Demontaz modutu zasilacza

Krok Czynnos$¢
1 Wytaczy¢ zasilacz.
2 Odtaczy¢ zasilanie.
3 Odczekac¢ co najmniej 5 minuty na roztadowanie sie kondensatorow
4 Za pomocg wkreta!<a typu PhiI_Iips nr2 wykr_ecjc’ 7 wkretow z obudowy
2000Xc (po 3 z kazdej strony i 1 z tytu). Zdjac pokrywe.
5 Odftaczyc ztacza P13, P51 i P60 od ptyty sterownika.
6 Odtaczy¢ ztacza P21 i P24 od ptyty dolnej.
7 Za pomocg wkretaka typu Phillips wykreci¢ wkrety mocujace.
8 Wysuna¢ modut z zasilacza

Aby ponownie zamontowa¢ modut zasilajacy, nalezy wykonac¢ procedure demontazu
w odwrotnej kolejnosci.
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8.8.6 Zasilacz DC

Zasilacz pradu statego (DC) jest przymocowany do tytu obudowy zasilacza. Jest on
zamontowany w taki sposob, ze jego odwrdcenie umozliwi uzyskanie dostepu do zasilacza
DC, ptyty zasilajacej i bezpiecznikdw na potrzeby wykonania czynnosci serwisowych. Patrz

Rysunek 8.3.
Zasilacz nalezy zdemontowa¢ w nastepujacy sposob:

Tabela 8.10 Demontaz zasilacza DC

Krok Czynnos¢

1 Wytaczy¢ zasilacz.

2 Odtaczy¢ zasilanie.

3 Odczekac¢ co najmniej 5 minuty na roztadowanie sie kondensatorow

4 Za pomocg wkretaka typu Phillips nr 2 wykreci¢ 7 wkretéw z obudowy
2000Xc (po 3 z kazdej strony i 1 z tytu). Zdjac pokrywe.

5 Za pomocq wkretaka typu Phillips nr 1 wykreci¢ 1 tylny wkret umieszczony
na gorze zasilacza DC. (Patrz Rysunek 8.3)

6 Za pomocg wkretaka typu Phillips nr 1 wykreci¢ tylny wkret umieszczony
po lewej stronie zasilacza DC. (Patrz Rysunek 8.3)

7 Odwracic¢ zasilacz DC spodem do gory, aby umozliwi¢ dostep do ziaczy.

8 Odftaczyc¢ 5-pinowe ztacze (J1).

9 Odtaczy¢ 16-pinowe ztacze (33).

10 Odtaczy¢ piny nr 3 (czerwony) i 4 (czarny) od ztacza TB2, zwracajac uwage
na oznaczenia kolorystyczne.

11 Wykreci¢ 4 wkrety umieszczone na goérze zasilacza DC. (Zwroci¢ uwage na
potozenie ekranu EMLI.)

12 Wyja¢ zasilacz DC.

Aby ponownie zamontowa¢ zasilacz DC, nalezy wykona¢ procedure demontazu
w odwrotnej kolejnosci.

Podczas ponownego podtgczania przewodéw nalezy zwracac¢ uwage
na ich oznaczenia kolorystyczne. Podczas podtaczania ztaczy J1i 13
nalezy upewnic sie, ze ich przewody sg skierowane na zewnatrz
urzadzenia.
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8.8.7

8.8.8

Bateria pamieci RAM zegara czasu rzeczywistego

Aby wyjac¢ i wymienic baterie, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

Tabela 8.11 Bateria pamieci RAM zegara czasu rzeczywistego

Krok Czynnos$¢

1 Wytaczy¢ zasilacz.

> Odtaczy¢ zasilanie. Odczekac co najmniej 5 minuty na roztadowanie sie
kondensatordéw

3 Za pomocg wkretaka typu Phillips nr 2 wykreci¢ 7 wkretéw z obudowy
zasilacza 2000Xc (po 3 z kazdej strony i 1 z tytu). Zdja¢ pokrywe.

4 Wyjac¢ baterie znajdujacqa sie na ptycie sterownika i wymienic ja.

5 Zatoz pokrywe i wkreci¢ wkrety. Podtaczy¢ zasilanie i wigczy¢ zasilacz.

Po wymianie baterii nalezy ponownie wprowadzi¢ date, godzine
i aktualng nastawe.

Plyta sterownika systemu

Demontaz ptyty sterownika systemu opisano w instrukcji instalacji ptyty sterownika
zasilacza 2000Xc EDP 932-063-1086.
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8.8.9 Komputer jednoptytkowy (SBC)

Rysunek 8.5 Rozmieszczenie ztqczy na ptycie SBC PC

CN38 TO POWER
CN26 TO J21 \

ON CONTROLLER PCB ‘ i| L

L

C15 TO CN2 B
ON VGA CONTROLLER PEBX?Q B

A=
C17 TO FRONT AND B

REAR USB PORTS

CN5 TO J1 ON
INVERTER BOARD

\ENA TO CN1 ON TS.

\ CN30 TO J&2

IN CONTROLLER PCB

Demontaz komputera SBC wigze sie z koniecznoscig wykonania nastepujacych czynnosci:

Tabela 8.12 Demontaz ptyty SBC PC

Krok Czynnos¢

1 Wytaczy¢ zasilacz.

2 Odtaczy¢ zasilanie.

3 Odczekaé co najmniej 5 minuty na roztadowanie sie kondensatoréow

4 Za pomocg wkretaka typu Phillips nr 2 wykreci¢ 7 wkretéw z obudowy
2000Xc (po 3 z kazdej strony i 1 z tytu). Zdjac pokrywe.

5 Odtaczy¢ ztgcza C15, C17, CN4, CN5, CN26, CN30 i CN38.
Patrz Rysunek 8.5 powyzej.

6 Za pomocg wkretaka typu Phillips nr 1 wykreci¢ 4 wkrety mocujace ptytke
SBC.

7 Wyjac ptytke SBC.

Aby ponownie zamontowaé ptytke SBC PC, nalezy wykonac¢ procedure demontazu

w odwrotnej kolejnosci.
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8.8.10 Ptyta zasilajaca

PRZESTROGA

Rysunek 8.6 zawiera informacje pozwalajace upewnic sie,
ze przetacznik ustawiono prawidtowo do danego napiecia roboczego.

Rysunek 8.6 Ptyta zasilajgca EDP 100-242-1199R*
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*100-242-1293R tylko dla urzadzen 4 KW i 15 kHz 3,3 KW oraz 100-242-1265R tylko dla urzadzen 30 kHz
1,5 KW 120 V AC.

Aby zdemontowac ptyte zasilajaca, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

Tabela 8.13 Demontaz ptyty zasilajacej

Krok Czynnos¢
1 Wytaczy¢ zasilacz.
2 Odtaczy¢ zasilanie.
3 Odczekac¢ co najmniej 5 minuty na roztadowanie sie kondensatorow

Za pomocg wkretaka typu Phillips nr 2 wykreci¢ 7 wkretéw z obudowy
2000Xc Power Supply (po 3 z kazdej strony i 1 z tytu). Zdja¢ pokrywe.

Odwrdcic¢ zasilacz DC spodem do gory, aby umozliwi¢ dostep do ptyty
zasilajacej. Patrz 8.8.6 Zasilacz DC.

6 Odtaczy¢ ztacza 126, 127, 128 i 129.

W przypadku systemow 120 V nalezy odtgczy¢ przewdd oznaczony E1 oraz
przewdd neutralny oznaczony jako E4 lub N.

7 W przypadku systemow 220 V nalezy odtaczy¢ przewdd oznaczony jako E1
lub E2.

Nalezy pamieta¢, ze przewdd brazowy jest przewodem fazowym.

Wykreci¢ 5 wkretow M3 (Phillips) i 1 srube uziemiajacg (wspding).
Wyciagna¢ ptyte zasilajaca.
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Aby ponownie zamontowal ptyte zasilajacg, nalezy wykonac¢ procedure demontazu
w odwrotnej kolejnosci.

PRZESTROGA

Podczas ponownego podfgczania przewoddw nalezy zwroci¢ uwage na
oznaczenia kolorystyczne oraz potaczenia opisane w kroku 6 powyzej.
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8.8.11 Bezpieczniki uktadu zasilania

Aby zdemontowac i wymieni¢ bezpieczniki uktadu zasilania, nalezy wykonac¢ nastepujace
czynnosci:

Tabela 8.14 Demontaz i wymiana bezpiecznikdéw uktadu zasilania

Krok Czynnos¢
1 Wytaczy¢ zasilacz.
2 Odtaczy¢ zasilanie.
3 Odczekac¢ co najmniej 5 minuty na roztadowanie sie kondensatorow.
4 Za pomocg wkretaka typu Phillips nr 2 wykreci¢ 7 wkretéw z obudowy

2000Xc (po 3 z kazdej strony i 1 z tytu). Zdja¢ pokrywe.

Odwrocic¢ zasilacz DC spodem do goéry, aby umozliwi¢ dostep do ptyty

> zasilajgcej. Patrz 8.8.6 Zasilacz DC.

6 Wyjac¢ i wymieni¢ bezpiecznik(i) uktadu zasilania na ptycie sieciowej.

Aby ponownie zmontowac¢ zasilacz, nalezy wykona¢ procedure demontazu w odwrotnej
kolejnosci.
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8.8.12 Wentylatory chtodzace

Aby zdemontowac¢ wentylator chtodzacy, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Tabela 8.15 Demontaz wentylatora chtodzgcego

Krok

1

Czynnos$¢

Wytaczy¢ zasilacz.

2

Odtaczy¢ zasilanie.

3

Odczekac¢ co najmniej 5 minuty na roztadowanie sie kondensatorow.

4

Za pomocg wkretaka typu Phillips nr 2 wykreci¢ 7 wkretéow z obudowy
2000Xc (po 3 z kazdej strony i 1 z tytu). Zdjac pokrywe.

5

Odwrdcic¢ zasilacz DC spodem do gory, aby umozliwi¢ dostep do
wentylatoréw. Patrz 8.8.6 Zasilacz DC.

Przecig¢ opaski na kablach wentylatora.

Odtaczy¢ ztacze(ztacza) elektryczne.

Wykreci¢ 4 wkrety mocujace i zdja¢ nakretki.

6
7
8
9

Zdjac¢ wentylator i ostone.

Aby ponownie zamontowaé wentylator chtodzacy, nalezy wykonac procedure demontazu
w odwrotnej kolejnosci; zwrdci¢ uwage na kierunek przeptywu powietrza.

Nalezy pamietac o koniecznosci zatozenia oston wentylatoréw z tytu
zasilacza.
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BRANSON

Zatacznik A: Czesto zadawane pytania

A.1 Czesto zadawane pytania: SERIA 2000XC. . . . v v v v v v nn s s n s s s nnsnns 232

100-412-234PL REV. 11 231



A.1

Czesto zadawane pytania: SERIA 2000Xc

P. Jakie sa identyfikator uzytkownika i hasto?

0. Domyslny identyfikator uzytkownika w systemie 2000Xc to ADMIN, a hasto —
123456Aa+#. Hasto nalezy zmieni¢ po pierwszym zalogowaniu sie uzytkownika. Zaleca
sie utworzenie kilku uzytkownikéw o prawach dostepu na poziomie wykonawczym na
potrzeby wykonywania kopii zapasowych.

P. Nie pamietam nazwy uzytkownika lub hasta. Jak moge sie zalogowa¢?

0. Jedynie uzytkownicy o prawach dostepu na poziomie wykonawczym mogg odzyskaé
nazwe uzytkownikéw i hasto. Jezeli uzytkownik o prawach dostepu na poziomie
wykonawczym nie zna swojej nazwy uzytkownika lub hasta, do wytaczenia funkcji kontroli
dostepu nalezy uzy¢ zestawu do odzyskiwania hasta. Zestaw do odzyskiwania hasta jest
kluczem podtaczanym do tylnej czesci zasilacza 2000Xc. Mozna go zamoéwié u firmy
Branson. Numer EDP to 101-063-1089. Wiecej informacji zawiera czes¢ 6.23.2
Odzyskiwanie hasta.

P. Moja nazwa uzytkownika jest nieaktywna. Jak moge jaq uaktywni¢?

0. Jedynie uzytkownik o prawach dostepu na poziomie wykonawczym moze aktywowacd
i dezaktywowad konta uzytkownikdw.

P. Czy firma Branson moze udostepni¢ tymczasowa Ilub ogdélna nazwe
uzytkownika i hasto?

0. Nie przewidziano ogdlnego hasta dostepu do systemu. W przypadku utraty nazw i haset
wszystkich uzytkownikow nalezy uzy¢ zestawu do odzyskiwania hasta.

P. Zalogowatem sie jako uzytkownik o prawach dostepu na poziomie nadzorcy i/
lub wykonawczym, ale zadna funkcja na ekranie konfiguracji nie jest dostepna.

0. Nalezy sprawdzié, czy system nie pracuje w trybie automatycznym. Jesli tryb pracy
automatycznej jest wigczony, dostep do opcji konfiguracyjnych bedzie ograniczony.

P. Jakie sa parametry elektryczne wejsciowych/wyjsciowych linii kabli
rozruchowego i WEJ./WYJ]. uzytkownika?

0. Parametry znamionowe to 10 mA, 24 V DC. Jest to zgodne z wymogami wiekszosci
dostepnych sterownikéw PLC.

P. Czy moge uzy¢ sygnatu logicznego 120 V AC?

0. Nie bezposrednio. Nalezy uzy¢ przekaznikdéw do potaczenia 2 poziomédw logiki. Uwaga:
nalezy uzywac¢ przekaznikow z cewkami o niskiej mocy i diod z polaryzacjg zaporowaq
w celu ttumienia indukowanych zaktécen EMF.

P. Na schematach pominieto wyjscie przekaznikowe.

0. Sa to przekazniki pétprzewodnikowe i sg w stanie bezpiecznie wytrzymac prad 40 V AC
o natezeniu 250 mA lub 24 V DC, 250 mA. Mogg one by¢ dostosowane do przekaznikéow
napeddw, jesli jest to konieczne do potaczenia z cewkami przekaznikéw.

P. Dlaczego w kablu WEJ]./WYJ uzytkownika znajduje sie tyle pinéw?

0. PotaczyliSmy wyjscia ztgcza alarmowego i zaawansowanych funkcji z urzgadzen serii 900
z rozszerzeniami typowymi dla serii 2000, aby zapewni¢ maksymalng funkcjonalnosé
i elastycznos$¢, zachowujac jednoczesnie wiekszosé funkcji dla kompatybilnosci wstecznej.

P. Co nalezy zrobi¢ z nieuzywanymi pinami?

0. Kazdy nieuzywany pin nalezy odizolowa¢ elektrycznie, aby unikna¢ zwaré z masg
i innymi wyjsciami. Moze to spowodowal uszkodzenie piyty sterownika iinnych
elementdéw systemu.
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P. Czy nalezy uziemi¢ ekran kabla WEJ./WYJ. uzytkownika?

O. Nie; ekran powinien pozosta¢ odizolowany od kabla — nalezy go odcig¢ tak, by nie
stykat sie z uziemieniem. Pozwoli to zapobiec zaktéceniom od petli uziemiajacej.

P. Czy nalezy uziemi¢ przewody powrotne kabla WEJ./WYJ]. uzytkownika?

0. Tylko w razie potrzeby; zasadniczo nie ma takiej koniecznosci. Rozwigzanie
ewentualnych problemdéw opisano w odpowiedzi na pytanie dotyczace kabli innych niz
24 V.

P. Czym sa kwadratowe ostony z tworzywa umieszczone na kablach?

0. S3 to elementy ferrytowe, ktére sg uzywane do redukcji przestuchéw i zaktdcen
wprowadzanych do systemu. NIE WOLNO ich usuwac.

P. Jak ditugie moga by¢ kable?

O. Dostepne sg zestawy kablowe o diugosciach 8, 15, 25 oraz, na zamdwienie, 50 stop.
Aby zamoéwic specjalny kabel, nalezy skontaktowac sie z dziatem pomocy technicznej lub
obstugi klienta firmy Branson.

P. Czy moge prowadzi¢ kable zgrzewarki Branson w korytach kablowych
z innymi kablami systemowymi?

O. Zasadniczo tak. Zaleca sie jednak unika¢ ich prowadzenia z kablami lub przewodami
mogacymi powodowac zaktdcenia w postaci szumow.

P. Jakie inne kable systemowe moga powodowa¢ szum?

0. Nalezy unikac¢ kabli urzadzen takich jak elektromagnesy, duze przekazniki, silniki lub
innych urzadzen mogacych indukowac prad o znacznym natezeniu. Urzadzenia cyfrowe
mogaq réwniez generowac szumy o szerokim spektrum. Ogdlnie wszystkie uktady sterujace
automatyka moga generowac szumy.

P. Dlaczego sygnalt gotowos$ci musi by¢ monitorowany przez systemowy
sterownik PLC?

0. Zgodnie z wymaganiami dotyczacymi zgrzewarki musi ona by¢ w stanie gotowosci —
w przeciwnym razie nie bedzie reagowac na polecenia uruchamiajgce.

P. Dlaczego nalezy podtrzymywac sygnat START?

O. W ten sposob dziatajg wbudowane obwody bezpieczenstwa. Réwniez obszerna
biblioteka oprogramowania do wykrywania btedéw dziata w ten sposéb. Sygnat START
moze zosta¢ zwolniony po wykryciu sygnatu PB RELEASE.

P. Jak moge upewni¢ sie, ze urzadzenie pracuje z maksymalnym wypeinieniem
cyklu?
0. Mozna w tym celu wykona¢ nastepujace czynnosci:

e Wykonac¢ kasowanie natychmiast po wygenerowaniu alarmu ogdlnego

e Zwolni¢ sygnat wejsciowy podwdjnego rozruchu bezposrednio po wygenerowaniu alarmu
ogodlnego

e Zwolni¢ sygnat wejsciowy podwdjnego rozruchu bezposrednio po wykryciu sygnatu PB RELEASE

¢ Jesli to mozliwe, nie uruchamiac¢ urzadzenia w trybie otwartej petli. Staty czas moze okazac sie
zbyt kroétki, jesli wystgpi usterka, lub moze by¢ zbyt dtugi

P. Czy wszystkie modele pracuja z tym samym wspoétczynnikiem wypelnienia

cyklu?

O. Patrz wyzej.
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P. Czy istniejg specjalne wymagania dotyczace pracy z zespotem przesuwajacym
ustawionym odwrotnie?

O. Jesli zespot przesuwajacy bedzie uzytkowany w ten sposob, nalezy zawsze
powiadamiac o tym firme Branson. Producent udzieli stosownych wskazéwek dotyczacych
danego modelu.

P. Czy istniejg specjalne wymagania dotyczace pracy z zespotem przesuwajacym
ustawionym poziomo?

O. Jesli zespot przesuwajacy bedzie uzytkowany w ten sposob, nalezy zawsze
powiadamiac o tym firme Branson. Producent udzieli stosownych wskazéwek dotyczacych
danego modelu.

P. Funkcje opuszczania i skanowania sonotrody nie dziataja.

0. Funkcje opuszczania i skanowania sonotrody dziataja tylko gdy zgrzewarka znajduje sie
w trybie gotowosci. Jesli w konfiguracji systemu wigczono funkcje skanowania
identyfikatora czesci, system nie bedzie gotowy dopdki czes¢ nie zostanie zeskanowana.
Aby funkcje opuszczania iskanowania sonotrody dziataty, nalezy wylaczy¢ funkcje
skanowania identyfikatora czesci.

P. Jak dziata zatrzymanie awaryjne?

O. Nalezy pamieta¢, ze ukfad zatrzymania awaryjnego jest przeznaczony wytacznie do
uzytku w sytuacjach awaryjnych inie nalezy go uzywa¢ do wycofywania gtowicy
w normalnych warunkach. Po wyfaczeniu awaryjnym nalezy sprawdzi¢ stan sprzetu
i systemu. Wskazowka: po zatrzymaniu awaryjnym wymaga sie zresetowania panelu
przedniego lub uzycia zewnetrznego sygnatu w celu inicjalizacji zgrzewarki. Patrz réwniez
opis przerwania cyklu ponizej.

P. Czy funkcja przerwania cyklu jest preferowana funkcja szybkiego
wycofywania glowicy zgrzewarki?

0. Tak. Nie wymaga sie wéwczas sprawdzenia stanu sprzetu i systemu, co jest wymagane
po wylaczeniu awaryjnym.

P. Jak dziata funkcja kasowania? Czy moze pozostawac wiaczona?

O. Funkcji kasowania nalezy uzyc tylko po alarmie ogdlnym. W stanie kasowania zostanie
ona zignorowana.

P. Systemowy ukiad logiczny korzysta z innego napiecia niz 24 V. Co mam
zrobic¢?

O. Na tylnym panelu, na ktérym znajduje sie ztacze WEJ./WYJ. uzytkownika, znajdujq sie
przetaczniki DIP. Ustawienie przetgcznikow w pozycji OFF (otwarcie) spowoduje zmiane
konfiguracji WEJ./WYJ. uzytkownika z 24V na otwarty kolektor. W tym trybie
zastosowanie majg te same parametry dotyczace napiecia/natezenia pradu (maks.
24 V DC, 25 mA); mozna ich uzy¢ do sterowania urzadzeniami, ktorych wyjscia s zgodne
z danymi wymaganiami.

P. Czy nalezy unika¢ okreslonych warunkow otoczenia?

O. Nalezy unika¢ eksploatacji wszystkich urzadzen elektrycznych/elektronicznych
w warunkach wysokiej wilgotnosci (kondensacja), w obszarach zapylonych —
w szczegolnosci w obecnosci pytu przewodzacego (granulek lub widkien weglowych, wegla
drzewnego, czastek metalu itp.)

W przypadku eksploatacji urzadzenia w warunkach zwykiego zapylenia mozna
zainstalowac zestaw filtra wentylatora lub zleci¢ jego montaz podczas zamawiania.

Aby uzyskac¢ informacje na temat wymagan dotyczacych ochrony przeciwwybuchowej,
nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem, dziatem pomocy technicznej lub
dziatem obstugi klienta firmy Branson.
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Zatacznik B: Alarmy
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B.1 Tabele alarmow systemowych
W ponizszych tabelach wyszczegdlniono alarmy, ktére moga wystapi¢ podczas eksploatacji
2000Xc Power Supply. Wymieniono je w kolejnosci numerycznej dla poszczegdlnych grup
wys$wietlanych na panelu przednim. W Pierwszej kolumnie podano komunikaty widoczne
na wyswietlaczu. W drugiej kolumnie zamieszczono natomiast szczegdtowy opis
komunikatu. W kolumnach trzeciej i czwartej okreslono kolejno przyczyne alarmu oraz
dziatania, ktore nalezy wykonac¢ w celu rozwigzania problemu.
B.1.1 Indeks alarmow
Alfabetyczna liste alarmoéw pojawiajacych sie na wyswietlaczu systemowym zawiera czes¢
B.1.1 Indeks alarmow.
Rysunek B.1 Dziennik alarméow
ALARM LOG
Alarm# Date Time Alarm ID Cycle #
45724 03/26/15 12:33:14 633 0
45723 03/26/15 12:32:14 633 0
45722 03/26/15 12:31:14 633 0
45721 03/26/15 12:30:14 633 0
45720 03/26/15 12:29:14 633 0
45719 03/26/15 12:28:14 633 0
45718 03/26/15 12:27:14 633 0
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B.1.2 Alarmy modyfikacji cyklu
Tabela B.1 Alarmy i komunikaty dotyczace modyfikacji cyklu, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID . Warunek/przyczyna ~ .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Sprawdzi¢, czy uktad
Utrata wyzwalacza Cykl zostat przerwany ze | zasilania
301 podczas wzgledu na brak nacisku pneumatycznego
przytrzymania na detal. zapewnia odpowiednie
ciSnienie.
Sprawdzi¢, czy uktad
zasilania
Utrata wyzwalacza Cykl zostat przerwany z¢€ pneumatycznego
301 ._ | wzgledu na brak nacisku . L
podczas zgrzewania zapewnia odpowiednie
na detal. N =,
cisnienie. Sprawdzi¢, czy
dtugos¢ skoku < 3,75".
Cykl zostat przerwany ze S ., . .
. ! prawdzi¢ umieszczenie
Przerwanie przez wzgledu na zwarcie .
303 . . detalu i parametry
zwarcie podczas zgrzewania lub .
. odlegtosci.
przytrzymania.
L Dokonac recznej kontroli
Uk."ad ultradzwigkowy detalu. Jesli jakosc¢ detalu
dziatat przez maksymalny | . - - .
. - jest odpowiednia, mozna
Osiggniecie maks. dopuszczony czas, A , ,
304 . . sprobowac dostosowac
Czasu pracy poniewaz zadany ,
. b . | gtowny parametr, aby
parametr nie mdgt zostac iKnad
osiagniety. unikna¢ ponownego
wystgpienia tego alarmu.
Dokonac recznej kontroli
detalu. Jesli jakosc¢ detalu
jest odpowiednia, nalezy
Brak profilu Nie osiggnieto wartosci wytaczy¢ funkcje profilu
305 am Iilgud czasowego wyzwalacza amplitudy. Jesli jakos¢
P Y amplitudy. detalu jest
niedopuszczalna, mozna
sprébowac dostosowac
gtdbwny parametr.
Dokonac recznej kontroli
detalu. Jesli jakos¢ detalu
jest odpowiednia, nalezy
Brak orofilu Nie osiggnieto punktu wytaczy¢ funkcje profilu
307 amplii)udy wyzwalania amplitudy wg | amplitudy. Jesli jakos¢

energii.

detalu jest
niedopuszczalna, mozna
sprobowac dostosowac
gtowny parametr.
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Tabela B.1 Alarmy i komunikaty dotyczace modyfikacji cyklu, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID . Warunek/przyczyna Z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Dokonac recznej kontroli
detalu. Jesli jakosc¢ detalu
jest odpowiednia, nalezy
Brak profilu Nie osiggnieto punktu wytaczy¢ funkcje profilu
309 p wyzwalania amplitudy wg | amplitudy. Jesli jakos¢
amplitudy P .
gtebokosci zgrzewu. detalu jest
niedopuszczalna, mozna
sprobowac dostosowacd
gtdwny parametr.
Wyrzuci¢ detal. W razie
- o wystgpienia kilku lub
M|n|malna.ene.rg|a nie nastepujacych po sobie
. zostata osiggnieta mimo B .
Niedostateczny L alarmow po zgrzaniu
314 : ¥ wydiuzenia czasu ;. ; o
poziom energii zgrzewania czesci o odpowiedniej
. o jakosci mozna zmienic
0 maksymalnie 50%. ustawienie minimalnej
energii.
Zwiekszy¢ predkosé
Sita w koncowej fazie opuszczania i/lub . .
. L . ci$nienie w systemie. Jesli
Wyzwalacz > Sita zgrzewania jest mniejsza .
315 ; >, . ten alarm bedzie
zgrzewania niz zadana sita
; wystepowat czesto,
wyzwalania. . .
nalezy skontaktowac sie
z firmg Branson
Uktad Skasowac sygnat
421 ultradzwiekowy wejsciowy uktadu
wyt. ultradzwiekowego.
2EE Konflikt PIN wej.
Dokonac recznej kontroli
detalu. Jesli jakos¢ detalu
jest odpowiednia, nalezy
Brak profilu Nie osiggnieto punktu wytaczy¢ funkcje profilu
30C p wyzwalania amplitudy dla | amplitudy. Jesli jakos¢
amplitudy .
mocy. detalu jest
niedopuszczalna, mozna
sprobowac dostosowac
gtdwny parametr.
. . Upewnic sie, ze sygnat
30D Brak profilu grlr? “{Llfgytgapwglé%iu zewnetrzny zostat
amplitudy P Y ) zdefiniowany w WEJ./

sygnatu zewnetrznego.

WYJ. uzytkownika.
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Tabela B.1

Alarmy i komunikaty dotyczace modyfikacji cyklu, ich przyczyny i srodki zaradcze

alalleu Komunikat Warun::;/r?;flyczyna Srodki zaradcze
Dokonac recznej kontroli
Osiggnieto punkt odciecia | detalu. Jesli jakos¢ detalu
Odciecie wg mocy wg mocy szczytowej. jestl odpovyiednia, mozlna
41B . Gtoéwny parametr cyklu sprobowac dostosowac
szczytowej S ,
zgrzewania nie zostat gtdwny parametr, aby
uzyty. unikna¢ ponownego
wystgpienia tego alarmu.
Osiggnieto zadang Dokonac recznej kontroli
bezwzgledng odlegtos¢ detalu. Jesli jakosc¢ detalu
odciecia. Gtowny jest odpowiednia, mozna
41C Odciecie bez. parametr cyklu sprébowac dostosowac
zgrzewania nie zostat gtowny parametr, aby
uzyty przed unikna¢ ponownego
zakonczeniem cyklu. wystapienia tego alarmu.
Dokonac recznej kontroli
C detalu. Jesli jakos¢ detalu
vkl zostat przerwany ze - . . .
Przerwanie przez wzgledu na zwarcie jest odpowiednia, mozna
70F sprobowac dostosowac

zwarcie

podczas zgrzewania lub
przytrzymania

gtowny parametr, aby
unikng¢ ponownego
wystgpienia tego alarmu.
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B.1.3

Alarmy awarii

Tabela B.2 Alarmy i komunikaty dotyczace awarii, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID - Warunek/przyczyna Z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Przetaczniki
- uruchamiajace sq
Zamkniecie . o
601 przetacznika ak_tywqe 6 sell<und po Wy’raczyc_ p_rze’racznlkl
osiggnieciu gérnego uruchamiajace.
uruch. . A
facznika krancowego
przez wozek.
Goérny facznik
krancowy nie zadziatat
po zakongzenlu cyklu Sprawdzi¢ potgczenia
Gorny tacznik zgrzewania. elektryczne gdrnego tacznika
604 krancow Przetacznik mogt ulec krancowego lub wymienic
Y uszkodzeniu lub mogto : 9 y
i ; tacznik.
dojs¢ do poluzowania
przewodow
elektrycznych.
Kontrola wykonywana
po uzyciu obu
przetgcznikow
Brak sygnatu uruchamiajacych, a Ponownie wcisna¢ przetgczniki
609 przetacznikéw przed zadziataniem o qc przery
uruchamiajace.
uruch. wyzwalacza. Sygnat
zostanie uznany za
brakujacy po uptywie
10 ms.
o Sprawdzi¢ ustawienie
Wyzwolenie nie odlegtoéci wyzwalania
620 wyzwalania o wézekp R wozek przemiescit sie co
wstepnego prz€z wozek pozyc) najmniej na taka odlegtosé.
wyjsciowej (gbrna o S
granica nieaktywna). Naprawic/wymienic ptyte
sterownika.
Zmniejszy¢ wspoétczynnik
Czujniki termiczne wypetnienia cyklu przez
Przeciazenie zasilacza wykryty skrocenie czasu wiaczenia lub
623 -1 przekroczenie wydtuzenie czasu wytaczenia.
termiczne . -
maksymalnej Upewnic sie, ze wentylatory sa
temperatury roboczej. | sprawne, a elementy
wewnetrzne niezapylone.
Uszkodzone dane Naprawi¢/wymienié ptyte
624 Dane nastawy/ w nastawie. Kontrola sterownika.

BBR

wykonywana podczas
uruchamiania.

Wymieni¢ baterie.

240
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Tabela B.2

ID
alarmu

625

Alarmy i komunikaty dotyczace awarii, ich przyczyny i srodki zaradcze

Komunikat

Osiggniecie czasu
powrotu
sonotrody

Warunek/przyczyna
alarmu

Sonotroda nie
wycofata sie do pozycji
wyjsciowej

w odpowiednim czasie
po zakonczeniu
zgrzewu. Sonotroda
mogta zablokowa¢ sie
lub mogta wystapic
usterka uktadu
sprezonego powietrza
badz gérnego facznika
krancowego.

Srodki zaradcze

Sprawdzié, czy cisnienie
powietrza jest prawidiowe.
Sprawdz, czy nie wystepuijg
przeszkody lub blokady
uniemozliwiajgce powrét
sonotrody. Sprawdzi¢ dziatanie
gérnego facznika krancowego.

626

NovRam zespotu
przes.

Kod btedu = 10

Uszkodzenie danych
przez NovRam zespotu
przesuwajgcego

Wykonac¢ zimny start.
Sprawdzi¢ ustawienia/kabel.
Naprawié¢/wymieni¢ ptyte
interfejsu zespotu
przesuwajgacego.

626

NovRam zespotu
przes.

Kod btedu = 20

Rozmiar sitownika inny
niz 1,5, 2,0, 2,5, 3,0,
50 mm, 63 mm, 80
mm lub
niestandardowy.

Wykona¢ zimny start.
Sprawdzi¢ ustawienia/kabel.
Naprawi¢/wymienic ptyte
interfejsu zespotu
przesuwajacego.

626

NovRam zespotu
przes.

Kod btedu = 30

Dtugosc¢ skoku inna niz
4", 5", 6", 7", 8",

80 mm, 160 mm lub
niestandardowa.

Wykonac¢ zimny start.
Sprawdzi¢ ustawienia/kabel.
Naprawi¢/wymienié ptyte
interfejsu zespotu
przesuwajacego.

626

NovRam zespotu
przes.

Kod btedu = 40

Alarm wystepuje, gdy
kazdy kolejny element
w tabeli kalibracji
czujnika ci$nienia nie
jest wiekszy niz
poprzedni.

Wykonac¢ zimny start.
Sprawdzi¢ konfiguracje/kabel.
Naprawié¢/wymieni¢ ptyte
interfejsu zespotu
przesuwajacego.

626

NovRam zespotu
przes.

Kod btedu = 50

Alarm wystepuje, gdy
kazdy kolejny element
w tabeli czujnika
obcigzenia nie jest
wiekszy niz poprzedni.

Wykona¢ zimny start.
Sprawdzi¢ konfiguracje/kabel.
Naprawi¢/wymienic ptyte
interfejsu zespotu
przesuwajacego.

626

NovRam zespotu
przes.

Kod btedu = 60

Brak mozliwosci zapisu
do NovRam zespotu
przesuwajacego.

Wykonac¢ zimny start.
Sprawdzi¢ ustawienia/kabel.
Naprawi¢/wymienié ptyte
interfejsu zespotu
przesuwajacego.

627

NovRam
zasilacza

Usterka NovRam
zasilacza. Kontrola
wykonywana tylko
podczas uruchamiania.

Naprawié¢/wymieni¢ ptyte
sterownika.
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Tabela B.2 Alarmy i komunikaty dotyczace awarii, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID - Warunek/przyczyna Z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Limit czasu Nie nausme'to obu Aby ponownie uruchomié cykl,
g przetgcznikow : . .
628 przetgcznikow s nalezy nacisngc oba
uruchamiajacych o .
uruch. . przetgczniki uruchamiajace.
w wymaganym czasie.
Zgrzewanie zostanie
wstrzymane do czasu
skorygowania
Brak mozliwosci zapisu | nieprawidtowosci. Jesli
Ly danych na nosniku wszystkie dane zgrzewania nie
Pamiec USB L : ; L .
629 : pamieci USB ze zmieszczg sie ha nosniku, nie
zapetniona . . .
wzgledu na jego zostang zapisane zadne dane.
zapetnienie. Wszystkie dane z danego cyklu
zgrzewania muszg zostac
zapisane na jednym nosniku
pamieci USB.
Wézek zostat
przemieszczony do Upewnic sie, ze kabel enkodera
Funkcja pozycji wyjsciowej liniowego jest poditaczony
630 kasowania przed spetnieniem prawidtowo. Wymieni¢ enkoder

zespotu przes.

warunku kasowania
zespotu
przesuwajacego.

liniowy. Naprawi¢/wymienic
ptyte sterownika.

632

Typ zespotu
przes.

Typ zespotu
przesuwajgcego
wykrywany podczas
uruchamiania rézni sie
od uzytego w ostatnim
cyklu zgrzewania.
Kontrola wykonywana
podczas uruchamiania
oraz po skasowaniu
zatrzymania
awaryjnego.

Sprawdzi¢ numer seryjny
(z wyjatkiem ae/ao) i typ,
a nastepnie wykonac
kasowanie.

Jesli zespdt przesuwajacy nie
zostat zmieniony, nalezy
rozwigzac¢ problem

z systemem.

635

Brak pamieci USB

Nosnik pamieci USB
zostat usuniety lub nie
dziata.

Aby dane zgrzewania mogty
zostac zapisane na nosniku
pamieci USB, zgrzewanie
nalezy przerwac do czasu, gdy
zostanie uzyty sprawny nosnik
USB lub gdy dane zgrzewania
nie bedg musiaty by¢
zapisywane.

62A

Nieprawidtowy
zespot przes.

Zasilacz wykryt, ze
dany zespét
przesuwajacy nie
moze zostac uzyty
z zasilaczem.

Nalezy uzy¢ zespotu
przesuwajgcego zgodnego
z danym zasilaczem.

242
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Tabela B.2

ID
alarmu

62B

Alarmy i komunikaty dotyczace awarii, ich przyczyny i srodki zaradcze

Komunikat

Zasilacz
ultradzwiekowy

Warunek/przyczyna
alarmu

Kontrola wykonywana
podczas uruchamiania.
Wywotano funkcje
wyszukiwania, ale nie
wykryto sygnatu
uruchamiajqcego lub
amplituda wyjsciowa
zasilania jest mniejsza
niz 2%. Wystapit btad
komunikacji DUPS.

Srodki zaradcze

Skontaktowac sie z firma
Branson. Naprawi¢/wymienié
modut zasilacza.

62F

Skalibruj zespot
przes.

Kod btedu = 100

Numer seryjny zespotu
przesuwajgcego rozni
sie od wykrytego
podczas ostatniego
uruchomienia lub
wymagana jest
kalibracja nowej
konfiguracji.

Uruchomi¢ procedure kalibracji
sitownika z poziomu Alarm
Information (Informacje

o alarmie) lub za pomocg
funkcji Calibrate (Kalibruj)

z menu gtéwnego.

62F

Skalibruj zespot
przes.

Kod btedu = 200

Osiggnieto gtebokosé
wieksza niz 0,2500”
i site mniejszq niz

35 Ib.

Uruchomi¢ procedure kalibracji
sitownika z poziomu Alarm
Information (Informacje

o alarmie) lub za pomocag
funkcji Calibrate (Kalibruj)

Zz menu gtéwnego.

Sprawdz réwniez ustawienie
czesci.

62F

Skalibruj zespot
przes.

Kod btedu = 300

Od ostatniego
wytaczenia lub
zatrzymania
awaryjnego masa
sonotrody zmienita sie
0 6-7 Ib.

Uruchomi¢ procedure kalibracji
sitownika z poziomu Alarm
Information (Informacje

o alarmie) lub za pomocg
funkcji Calibrate (Kalibruj)

Z menu gtéwnego.

62F

Skalibruj zespot
przes.

Kod btedu = 400

Skok wézka po
uruchomieniu wiekszy
niz -0,25.

Uruchomi¢ procedure kalibracji
sitownika z poziomu Alarm
Information (Informacje

o alarmie) lub za pomocg
funkcji Calibrate (Kalibruj)

z menu gtéwnego.

62F

Skalibruj zespot
przes.

Kod btedu = 600

Zmiana typu zespotu
przesuwajacego.

Uruchomi¢ procedure kalibracji
sitownika z poziomu Alarm
Information (Informacje

o alarmie) lub za pomocag
funkcji Calibrate (Kalibruj)

Zz menu gtéwnego.
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Tabela B.2 Alarmy i komunikaty dotyczace awarii, ich przyczyny i $rodki zaradcze
al:leu Komunikat Warun::; /r |I31:flyczyna Srodki zaradcze
Uruchomi¢ procedure kalibracji
Skalibruj zesp6t Nieprawidtowe sitownika z poziomu Alarm
62F przes. wyzwolenie podczas Information (Informacje
opuszczania o alarmie) lub za pomocg
Kod btedu = 700 | sonotrody. funkcji Calibrate (Kalibruj)
Z menu gtéwnego.
Uruchomi¢ procedure kalibracji
Skalibruj zespét . sitownika z poziomu Alarm
przes. Utrata flagi Information (Informacje
62F oznaczajacej kontakt o alarmie) lub za pomoc
Kod btedu = 800 | z detalem. .. . P noca
€ funkcji Calibrate (Kalibruj)
z menu gtéwnego.
Wézek porusza sie na Uruchomi¢ procedure kalibracji
Skalibruj zespét | odlegtos¢ wieksza niz | sitownika z poziomu Alarm
62F przes. 0,250; po zetknieciu Information (Informacje

Kod btedu = 900

sie z detalem i przed
wyzwoleniem sita byta
mniejsza niz 35 |b.

o alarmie) lub za pomocg
funkcji Calibrate (Kalibruj)
Z menu gtdéwnego.
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B.1.4 Alarmy braku cyklu
Tabela B.3 Alarmy i komunikaty braku cyklu, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID - Warunek/przyczyna Z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Sprawdzi¢, czy detal
znajduje sie w
. ) . uchwycie; sprawdzi¢,
. - Sita wyzwalajgca nie zostata o
Osiggniecie czasu . i - czy uktad zasilajacy
702 - osiggnieta w ciggu 10 DL
wyzwalania doprowadza cisnienie
sekund. . hy
o0 odpowiedniej
wartosci. Sprawdzi¢, czy
dtugosc¢ skoku < 3,75".
Opdznienie wyzwalacza Sprawdzi¢ zewnetrzng
ZeWthanego ZOStanO Synchronizacje.
703 Osiggniecie czasu | uaktywnione, ale przypisane S
zwtoki wyzwalania | wejscie nie stato sie Uaktywnic opoznienie
nieaktywne w ciggu 30 wyzwalania
sekund. zewnetrznego
Umiesci¢ detal
Kontrola wykonywana w uchwycie. Uzyc
podczas opuszczania. funkcji opuszczania
o o sonotrody w celu
Proerwanie przez Minimalna odlegtosc od okreélenia odlegtoéci od
706 brak detal P brakujacego detalu nie detalu i skasowad
rak detaiu zostata osiagnieta lub ustawienia minimalne
przekroczono maksymalng i maksymalne
odlegtosc przed z poziomu ekranu
wyzwoleniem. informacji o alarmie lub
menu ustawien.
Wyzwolenie nastgpito przed
_ osiagnigciem odlegtosci Sprawdzié kazdy
Wyzwolenie przed | wyzwalania wstepnego, X 4
. ; , ; . warunek i w razie
708 wyzwoleniem gorny facznik krancowy jest .
) potrzeby dokonac
wstepnym nieaktywny lub czas korek
opdznienia wyzwalania orekty.
wstepnego nie uptynat.
Odlegtos¢ bezwzgledna
zostata osiggnieta przed Skasowac parametr
wyzwoleniem. Wystapienie odlegtosci bezwzglednej
Odlegtos¢ bez. tego alarmu w innych z poziomu ekranu Alarm
70C S . .
przed wyzw. trybach oznacza osiggniecie | Information (Informacje
bezwzglednej odlegtosci o alarmie) lub menu
odciecia przed Setup (Ustawienia).
wyzwoleniem.
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Tabela B.3 Alarmy i komunikaty braku cyklu, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID - Warunek/przyczyna Z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Skasowac parametr
Wykryto wyzwolenie wg profilu amplitudy
20D Profil amp. przed profilu amplitudy w ciqgu 2 z poziomu ekranu Alarm
wyzwoleniem ms od rozpoczecia odliczania | Information (Informacje
Czasu zgrzewania. o alarmie) lub menu
Setup (Ustawienia).
Wejscie detekcji zwarc jest
nieprawidtowo Skonfigurowac wejscie
70F Detekcja zwarc skonfigurowane, prawidtowo, zmieni¢

w nieprawidtowym stanie lub
ulegto uszkodzeniu.

stan lub wymienic je.
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B.1.5

Alarmy niepewnosci lub odrzucenia

Tabela B.4 Alarmy i komunikaty niepewnosci/odrzucenia, ich przyczyny i $rodki zaradcze

ID
alarmu

500

Komunikat

Limit odlegtosci
wyzw. -R

Warunek/przyczyna
alarmu

Rzeczywista odlegtos¢
wyzwalania jest mniejsza
niz jej dolny limit
odrzucania.

Srodki zaradcze

Wyregulowac¢ dolny limit
odlegtosci odrzucania

z poziomu ekranu Alarm
Information (Informacje
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia). W razie
wystgpienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarméw wyrzuci¢ dang
czesc.

503

Limit mocy rzecz.
+R

Rzeczywista moc
szczytowa przekroczyta
gorny limit mocy
szczytowej.

W razie wystgpienia kilku
lub nastepujacych po
sobie alarméw

w odniesieniu do czesci

o odpowiedniej jakosci
nalezy ja wyrzucic¢. Nalezy
rozwazy¢ zmiane ustawien
mocy szczytowej.

504

Limit mocy rzecz. -
R

Moc szczytowa uzyta
podczas ostatniego
zgrzewania byta mniejsza
niz dolny limit
odrzucania.

Wyrzuci¢ detal. W razie
wystgpienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarméw po zgrzaniu
czesci o odpowiedniej
jakosci mozna spréobowacd
zmieni¢ limity odrzucania
dla mocy szczytowej.

505

Limit czasowy -R

Rzeczywisty czas jest
mniejszy niz dolny limit
odrzucania dla czasu.

W razie wystgpienia kilku
lub nastepujacych po
sobie alarmoéw

w odniesieniu do czesci

o odpowiedniej jakosci
nalezy jg wyrzuci¢. Nalezy
rozwazy¢ zmiane ustawien
czasu.

506

Limit czasowy +R

Czas rzeczywisty
przekroczyt dodatni limit
odrzucania dla czasu.

W razie wystgpienia kilku
lub nastepujacych po
sobie alarméw

w odniesieniu do czesci

o odpowiedniej jakosci
nalezy ja wyrzucic¢. Nalezy
rozwazy¢ zmiane ustawien
czasu lub limitéw czasu
odrzucania.
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Tabela B.4 Alarmy i komunikaty niepewnosci/odrzucenia, ich przyczyny i $rodki zaradcze

alalleu Komunikat Warun::;/:;flyczyna Srodki zaradcze
Wyrzuci¢ detal. W razie
wystgpienia kilku lub
Energia uzyta podczas nastepujacych po sobie
507 Limit energii -R gstatnie_go_ zgrze_:yvania aIar,m_éw po zgljzani_u_
yta mniejsza niz dolny czesci o odpowiedniej
limit odrzucania. jakosci mozna zmienié
limity odrzucania dla
energii.
Wyrzuci¢ detal. W razie
wystapienia kilku lub
Energia uzyta podczas nastepujacych po sobie
508 Limit energii +R ostatni.ego zgrzlclawa,mia aIar,mléw po zgljzani‘u‘
byta wigeksza niz gorny czesci o odpowiedniej
limit odrzucania. jakosci mozna zmienic
limity odrzucania dla
energii.
Wyrzuci¢ detal. W razie
Gteboko$¢ zgrzewu uzyta wystapienia kilku Jub
) nastepujacych po sobie
podczas ostatniego alarméw po zgrzaniu
509 Limit gtebokosci -R | zgrzewania byta mniejsza L e
niz dolny limit czesel o od_pOW|edr,ne] ,
. jakosci mozna sprobowad
odrzucania. o -
zmienic limity odrzucania
dla gtebokosci zgrzewu.
W razie wystgpienia kilku
lub nastepujacych po
Rzeczywista sita sobie alarmoéw
510 Limit sity zgrzewania przekroczyta w odniesieniu do czesci
zgrzewania +R dodatni limit odrzucania o odpowiedniej jakosci
dla sity zgrzewania. nalezy jg wyrzucié. Nalezy
rozwazy¢ zmiane ustawien
sity zgrzewania.
Funkcja limitu
przepustowosci systemu o .
o | (SBL) wykryta nadmierny | Sprawdzic integralnosc
512 I_‘;{m't czestotliwosci spadek czestotliwosci, jednostki.
ktora jest zblizona do Sprawdzi¢ zastosowanie.
czestotliwosci
rezonansowej.
Funkcja limitu
przepustowosci systemu o .
o | (SBL) wykryta nadmierny | Sprawdzic integralnosc
513 Limit czestotliwosci wzrost czestotliwosci, jednostki.

+R

ktora jest zblizona do
czestotliwosci
rezonansowej.

Sprawdzi¢ zastosowanie.
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Tabela B.4

ID
alarmu

514

Alarmy i komunikaty niepewnosci/odrzucenia, ich przyczyny i $rodki zaradcze

Komunikat

Limit pasma PMC
+R

Warunek/przyczyna
alarmu

Funkcja krzywej
dopasowania mocy
wykryta przekroczenie
dopuszczalnych wartosci.

Srodki zaradcze

Uruchomi¢ dodatkowe
cykle, aby okresli¢, czy
wskazuje to na trend czy
nieprawidtowosc¢.
Sprawdzi¢ przebieg
procesu i wprowadzic¢
stosowne zmiany.

515

Limit pasma PMC -
R

Funkcja krzywej
dopasowania mocy
wykryta wartosci ponizej

dopuszczalnego poziomu.

Uruchomi¢ dodatkowe
cykle, aby okresli¢, czy
wskazuje to na trend czy
nieprawidtowos¢.
Sprawdzi¢ przebieg
procesu i wprowadzic¢
stosowne zmiany.

551

Limit energii -S

Energia uzyta podczas
ostatniego zgrzewania
byta mniejsza niz dolny
limit niepewnosci.

Dokonac recznej kontroli
jakosci zgrzewu. W razie
wystgpienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarméw po zgrzaniu
czesci o odpowiedniej
jakosci mozna zmienic
limity niepewnosci dla
energii.

552

Limit energii +S

Energia uzyta podczas
ostatniego zgrzewania
byta wieksza niz gorny
limit niepewnosci.

Dokonac recznej kontroli
jakosci zgrzewu. W razie
wystgpienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarméw po zgrzaniu
czesci o odpowiedniej
jakosci mozna zmienic
limity niepewnosci dla
energii.

553

Limit mocy -S

Moc szczytowa uzyta
podczas ostatniego
zgrzewania byta mniejsza
niz dolny limit
niepewnosci.

Dokona¢ recznej kontroli
jakosci zgrzewu. W razie
wystgpienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarméw po zgrzaniu
czesci o odpowiedniej
jakosci mozna spréobowacd
zmieni¢ limity niepewnosci
dla mocy szczytowej.
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Tabela B.4 Alarmy i komunikaty niepewnosci/odrzucenia, ich przyczyny i $rodki zaradcze

ID
alarmu

554

Komunikat

Limit mocy +S

Warunek/przyczyna
alarmu

Moc szczytowa uzyta
podczas ostatniego
zgrzewania byta wieksza
niz gérny limit
niepewnosci.

Srodki zaradcze

Dokonac recznej kontroli
jakosci zgrzewu. W razie
wystgpienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarmow po zgrzaniu
czesci o odpowiedniej
jakosci mozna sprébowac
zmienic limity niepewnosci
dla mocy szczytowej.

555

Limit gtebokosci -S

Rzeczywista gtebokos¢
zgrzewu jest mniejsza niz
jej dolny limit
niepewnosci.

Sprawdzi¢ detale. W razie
wystapienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarmow mozna
sprobowac zmienic
gtebokos$¢ zgrzewu

z poziomu ekranu Alarm
Information (Informacje
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).

556

Limit gtebokosci +S

Glebokos¢ zgrzewu uzyta
podczas ostatniego
zgrzewania byta wieksza
niz gérny limit
niepewnosci.

Dokonac recznej kontroli
jakosci zgrzewu. W razie
wystapienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarméw po zgrzaniu
czesci o odpowiedniej
jakosci mozna sprébowacd
zmieni¢ limity niepewnosci
dla gtebokosci zgrzewu.

557

Limit odlegtosci
bez. -S

Odlegtos¢ bezwzgledna
uzyta podczas ostatniego
zgrzewania byta mniejsza
niz dolny limit
niepewnosci.

Dokonac¢ recznej kontroli
jakosci zgrzewu. W razie
wystgpienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarmow po zgrzaniu
czesci o odpowiedniej
jakosci mozna sprébowac
zmienic limity niepewnosci
dla odlegtosci
bezwzglednej.

558

Limit odlegtosci
bez. +S

Odlegtos¢ bezwzgledna
zgrzewu uzyta podczas
ostatniego zgrzewania
byta wieksza niz gérny
limit niepewnosci.

Dokonac recznej kontroli
jakosci zgrzewu. W razie
wystapienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarmoéw po zgrzaniu
czesci o odpowiedniej
jakosci mozna sprébowacd
zmienic¢ limity niepewnosci
dla odlegtosci
bezwzglednej.
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Tabela B.4

ID
alarmu

559

Alarmy i komunikaty niepewnosci/odrzucenia, ich przyczyny i $rodki zaradcze

Komunikat

Limit odlegtosci
WYzZW. -S

Warunek/przyczyna
alarmu

Rzeczywista odlegtosc
wyzwalania jest mniejsza
niz jej dolny limit
niepewnosci.

Srodki zaradcze

Sprawdzi¢ detale. W
przypadku wielu lub
kolejnych alarméw mozna
zmienic¢ limit odlegtosci
wyzwalania z poziomu
ekranu Alarm Information
(Informacje o alarmie) lub
menu Setup (Ustawienia).

50A

Limit gtebokosci +R

Gtebokos¢ zgrzewu uzyta
podczas ostatniego
zgrzewania byta wieksza
niz gérny limit
odrzucania.

Wyrzuci¢ detal. W razie
wystapienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarméw po zgrzaniu
czesci o odpowiedniej
jakosci mozna spréobowacd
zmieni¢ limity odrzucania
dla gtebokosci zgrzewu.

50B

Limit odlegtosci
bez. -R

Odlegtos¢ bezwzgledna
uzyta podczas ostatniego
zgrzewania byta mniejsza
niz dolny limit
odrzucania.

Wyrzuci¢ detal. W razie
wystapienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarméw po zgrzaniu
czesci o odpowiedniej
jakosci mozna sprobowac
zmieni¢ limity odrzucania
dla odlegtosci
bezwzglednej.

50C

Limit odlegtosci
bez. +R

Rzeczywista odlegtosc
przekroczyta dodatni limit
odrzucania dla odlegtosci
bezwzglednej.

W razie wystgpienia kilku
lub nastepujacych po
sobie alarméw

w odniesieniu do czesci

o odpowiedniej jakosci
nalezy jg wyrzucié. Nalezy
rozwazy¢ zmiane ustawien
odlegtosci bezwzglednej.

50E

Limit odlegtosci
wyzw. +R

Rzeczywista odlegtos¢
wyzwalania przekroczyta
dodatni limit odrzucania
dla odlegtosci
wyzwalania.

Wyregulowac dodatni limit
odlegtosci odrzucania

z poziomu ekranu Alarm
Information (Informacje
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia). W razie
wystapienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarmow wyrzuci¢ dang
czesc.
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Tabela B.4

Alarmy i komunikaty niepewnosci/odrzucenia, ich przyczyny i srodki zaradcze

ID . Warunek/przyczyna Z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Wyregulowaé dolny limit
sity zgrzewania dla
odrzucania z poziomu
Rzeczywista sita ekranu Alarm Information
Limit sity zgrzewania nie osiggneta | (Informacje o alarmie) lub
50F . o ) 7
zgrzewania -R dolnego limitu odrzucania | menu Setup (Ustawienia).
dla sity zgrzewania. W razie wystgpienia kilku
lub nastepujacych po
sobie alarméw wyrzucic¢
dang czesc.
Dokonac recznej kontroli
jakosci zgrzewu. W razie
Odlegtos¢ wyzwalania wystgpienia kilku lub
Limit odlegtosci uzyta podlczas osta?tnlego nastQQUchych po spble
55A zgrzewania byta wigeksza alarmoéw po zgrzaniu
wyzw. +S R L . . ..
niz gorny limit czesci o odpowiedniej
niepewnosci. jakosci, mozna sprébowac
zmienic¢ limity niepewnosci
dla odlegtosci wyzwalania.
Sprawdzi¢ detale. W razie
wystgpienia kilku lub
Rzeczywista sita nastepujacych po sobie
Limit sit zgrzewania nie osiggneta | alarmow mozna
55B & dolnego limitu sprobowaé zmieni¢ site
zgrzewania -S ; - . : .
niepewnosci dla sity zgrzewania z poziomu
zgrzewania. ekranu Alarm Information
(Informacje o alarmie) lub
menu Setup (Ustawienia).
Sprawdzi¢ detale. W razie
wystgpienia kilku lub
Rzeczywista sita nastegumcyc_h po sobie
o i alarmdéw mozna
Limit sity zgrzewania przekroczyta . , L,
55C . S . . | sprobowac zmienic site
zgrzewania +S dodatni limit niepewnosci . .
dla sity zgrzewania zgrzewania z poziomu
’ ekranu Alarm Information
(Informacje o alarmie) lub
menu Setup (Ustawienia).
Sprawdzi¢ detale. W razie
wystapienia kilku lub
Czas uzyty podczas nsstegu;qcyc.h po sobie
- ostatniego zgrzewania byt alarmow mozna
55D Limit czasu -S sprobowac zmienic czas

krotszy niz dolny limit
niepewnosci.

z poziomu ekranu Alarm
Information (Informacje
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
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Tabela B.4 Alarmy i komunikaty niepewnosci/odrzucenia, ich przyczyny i $rodki zaradcze

ID Komunikat Warunek/przyczyna

alarmu alarmu Srodki zaradcze

Sprawdzi¢ detale. W razie
wystgpienia kilku lub
nastepujacych po sobie
alarméw mozna

Czas rzeczywisty sprobowac zmienic czas
55E Limit czasu +S przekroczyt dodatni limit | z poziomu ekranu Alarm
niepewnosci dla czasu. Information (Informacje
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia) badz zmieni¢
limity niepewnosci dla
czasu.
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B.1.6

Alarmy ustawien

Tabela B.5 Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID - Warunek/przyczyna Z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Nieprawidto
wa hastawa )
203 MPS niedostepny.
Kod btedu =
1
Nieprawidto Zmieni¢ ustawienie nastawy.
503 wa nastawa ‘ < pont -
Kod bredu = Moze zajsc koniecznosc
2 wykonania zimnego startu.
Nieprawidto L, L
Zmienic ustawienie nastawy.
503 wa nastawa _ - _ -
Kod bredu = Moze zajsc k_onlecznosc
3 wykonania zimnego startu.
Nieprawidto L -
Zmienic ustawienie nastawy.
503 wa nastawa _ ) -
Kod btedu = Moze zajsc k_onlecznosc
4 wykonania zimnego startu.
Nieprawidto Zmieni¢ ustawienie nastawy.
503 wa nastawa . < ron -
Kod bredu = Moze zajsc koniecznosc
5 wykonania zimnego startu.
Nieprawidto L, I
Zmienic ustawienie nastawy.
503 wa nastawa _ o _ -
Kod bledu = Moze zajsc k_omecznosc
6 wykonania zimnego startu.
Nieprawidto L -
Zmienic ustawienie nastawy.
503 wa nastawa _ o ) -
Kod bledu = Moze zajsc k_onlecznosc
2 wykonania zimnego startu.
Nieprawidto Zmieni¢ ustawienie nastawy.
503 wa nastawa . <t ron -
Kod bledu = Moze zajsc koniecznosc
8 wykonania zimnego startu.
Nieprawidto L, .
Zmienic ustawienie nastawy.
503 wa nastawa _ o _ -
Kod btedu = Moze zajsc k_omecznosc
9 wykonania zimnego startu.
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Tabela B.5

Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $srodki zaradcze

ID - Warunek/przyczyna z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Zmienié limity niepewnosci dla
Odwrécenie | Wprowadzono odwrdcone czasu z poziomu ekranu Alarm
207 limitéw + - limity niepewnosci dla Information (Informacje
czasu czasu. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ limity odrzucania dla
Odwrocenie . czasu z poziomu ekranu Alarm
S Wprowadzono odwrdcone . .
208 limitow + - L . Information (Informacje
limity odrzucania dla czasu. .
czasu o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmienic limity niepewnosci dla
Odwrdécenie | Wprowadzono odwrdcone energii z poziomu ekranu
209 limitéw + - limity niepewnosci dla Alarm Information (Informacje
energii energii. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmienié limity niepewnosci dla
Odwrécenie | Wprowadzono odwrdcone odleg_’fosa bezwzglednej
L o . . z poziomu ekranu Alarm
210 limitéw + - limity niepewnosci dla . . f .
bez odlegtosci bezwzglednej In orma_tlon (Informacje
) ) o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ limity odrzucania dla
Odwrdcenie | Wprowadzono odwrdcone gtebokosci zgrzewu z poziomu
211 limitow + - limity odrzucania dla ekranu Alarm Information
gtebokosci gtebokosci zgrzewu. (Informacje o alarmie) lub
menu Setup (Ustawienia).
Zmienic limity niepewnosci dla
Odwrdcenie | Wprowadzono odwrdécone gtebokosci zgrzewu z poziomu
212 limitow + - limity niepewnosci dla ekranu Alarm Information
gtebokosci gtebokosci zgrzewu. (Informacje o alarmie) lub
menu Setup (Ustawienia).
Zmieni¢ dolny i/lub gérny limit
, . Dolny limit odrzucania dla odrzucania dla sity zgrzewania
Odwrocenie . L , .
- sity zgrzewania jest rowny z poziomu ekranu Alarm
213 limitow + - . o : : . .
. gérnemu limitowi lub jest Information (Informacje
Sity . . .
od niego wiekszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ dolny i/lub gérny limit
. . Dolny limit niepewnosci dla | niepewnosci dla sity zgrzewania
Odwrécenie o . . :
S sity jest rowny gornemu Z poziomu ekranu Alarm
214 limitow + - e : : . . .
sity limitowi lub jest od niego Information (Informacje

wiekszy.

o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
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Tabela B.5 Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID . Warunek/przyczyna . .
alarmu | Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Czas ustawiony dla profilu
215 Konflikt amplitudy jest dtuzszy niz Zmieni¢ czas profilu amplitudy
profilu amp. | czas ustawiony dla cyklu i/lub cyklu zgrzewania.
zgrzewania.
Wartos¢ profilu amplitudy ZI:T]IenI.C profll amplitudy IUb.
‘ast réwna adrnemu gorny limit mocy szczytowej
Konflikt Jest vha g . z poziomu ekranu Alarm
216 ) limitowi odrzucania dla . .
profilu amp. . Information (Informacje
mocy szczytowej lub od .
. . o alarmie) lub menu Setup
niego wieksza. (Ustawienia).
Wartos$¢ profilu amplitudy Zmienic p_roﬂ_l amplitudy lub
X ; . gorny limit niepewnosci dla
. jest rowna gornemu : .
Konflikt o o P mocy szczytowej z poziomu
217 - limitowi niepewnosci dla .
profilu amp. . ekranu Alarm Information
mocy szczytowej lub od Inf . | ie) lub
niego wieksza. (Informacje o a arm_le)_ u
menu Setup (Ustawienia).
Wartosc¢ profilu amplitudy Zmlenl_c p_roﬁl ampllt_udy lub
. , . goérny limit odrzucania dla
Konflikt Jest rowna gornemu energii z poziomu ekranu
218 - limitowi odrzucania dla . )
profilu amp. v . Alarm Information (Informacje
energii lub od niego | i) lub Set
wieksza o) aarm_le)_ ub menu Setup
’ (Ustawienia).
Wartos¢ profilu amplitudy Zr,menlllc p.rOﬂ.I ampIItL!dyc::,lb
. jest rowna gérnemu gornyulmlt niepewnosci dia
Konflikt Jest oo . energii z poziomu ekranu
219 ) limitowi niepewnosci dla . ,
profilu amp. i, . Alarm Information (Informacje
energii lub od niego | ie) lub Set
wieksza. o] aarmle). ub menu Setup
(Ustawienia).
Wartos$¢ profilu amplitudy Zmieni¢ profil amplitudy lub
dla mocy jest réwna gtowny parametr mocy
226 Konflikt wartosci mocy szczytowej szczytowej z poziomu ekranu
profilu amp. | lub od niej wieksza. Ten Alarm Information (Informacje
alarm wystepuje tylko o alarmie) lub menu Setup
w trybie mocy szczytowej. (Ustawienia).
Wartos¢ profilu amplitudy Z_m_lenlc profil amplltudy lub ..
o . limit maksymalnej kompensacji
. dla energii jest rowna " .
Konflikt i L energii z poziomu ekranu
227 ) maksymalnej wartosci . .
profilu amp. K - . Alarm Information (Informacje
ompensacji energii lub od | ) lub Set
niej wieksza oa armle)_ ub menu Setup
) (Ustawienia).
Wartqsc profilu a,m.plltu.dy. Zmieni¢ profil amplitudy lub
jest rowna wartosci odciecia wartodé odciecia wa moc
. wg mocy szczytowej lub od clecla wg y
Konflikt 2L szczytowej z poziomu ekranu
229 . niej wieksza. Ten alarm ; :
profilu amp. Alarm Information (Informacje

wystepuje we wszystkich
trybach, z wyjatkiem trybu
mocy szczytowej.

o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
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Tabela B.5

Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $srodki zaradcze

al:leu Komunikat Warun:gﬁﬁ:‘zyczyna Srodki zaradcze
Poziom energii ustawiony
Konflikt dla profilu amplitudy jest Zmieni¢ profil energii dla
231 rofilu am niezgodny z poziomem amplitudy i/lub poziom energii
P p- energii ustawionym dla dla cyklu zgrzewania.
cyklu zgrzewania.
Gérny limit odrzucania dla Zmieni¢ gorny limit odrzucania
Konflikt czasu jest rowny dia czasu Iu.b maksymalnq
. L. wartosc limitu czasu z poziomu
232 uptywu maksymalnej wartosci ekranu Alarm Information
czasu limitu czasu lub od niej f . | ie) Iub
wiekszy. (Informacje o a arm.le). u
menu Setup (Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit
Dolny limit niepewnosci dla | niepewnosci dla czasu lub
Konflikt czasu jest réwny maksymalng wartos¢ limitu
233 uptywu maksymalnej wartosci czasu z poziomu ekranu Alarm
czasu limitu czasu lub od niej Information (Informacje
wiekszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Dolny limit odrzucania dla Zmieni¢ dolny limit odrzucania
Konflikt czasu jest rowny dia czasu Iu_b maksymalnal_
. . wartosc limitu czasu z poziomu
234 uptywu maksymalnej wartosci ekranu Alarm Information
czasu limitu czasu lub od niej Inf . | ie) lub
wiekszy. (Informacje o a arm_le)_ u
menu Setup (Ustawienia).
Zmieni¢ dolny limit niepewnosci
Dolny limit niepewnosci dla | dla wyzwalania i/lub dolny limit
wyzwalania jest réwny niepewnosci dla odlegtosci
237 -S wyzw. > | dolnemu limitowi bezwzglednej z poziomu
-S bez. niepewnosci dla odlegtoéci | €kranu Alarm Information
bezwzglednej lub jest od (Informacje o alarmie) lub
niego wiekszy. menu Setup (Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit
GoOrny limit niepewnosci dla | niepewnosci dla wyzwalania i/
wyzwalania jest réwny lub gérny limit niepewnosci dla
238 +S wyzw. > | gornemu limitowi odlegtosci bezwzglednej
+S bez. niepewnosci dla odlegtosci z poziomu ekranu Alarm
bezwzglednej lub jest od Information (Informacje
niego wiekszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Dolnv limit odrzucania dla Zmieni¢ dolny limit odrzucania
’ sz’alama e o dla wyzwalania i/lub dolny limit
Y a Jest y odrzucania dla odlegtosci
239 -R wyzw. > dolnemu limitowi bezwzalednei z poziomu
-R bez. odrzucania dla odlegtosci giedney z p

bezwzglednej lub jest od
niego wiekszy.

ekranu Alarm Information
(Informacje o alarmie) lub
menu Setup (Ustawienia).
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Tabela B.5 Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID . Warunek/przyczyna . .
alarmu | Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Zmieni¢ gérny limit odrzucania
S Gérny limit odrzucania dla lub dolny limit niepewnosci dla
Odwrocenie . . X
L czasu jest rowny dolnemu czasu z poziomu ekranu Alarm
244 limitow S S . . .
limitowi niepewnosci lub Information (Informacje
czasu S/R . . g .
jest od niego mniejszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit
, . Gérny limit niepewnosci dla | niepewnosci lub dolny limit
Odwrocenie . . . )
S czasu jest rowny dolnemu odrzucania dla czasu z poziomu
245 limitow o : . . i
czasu S/R limitowi odrzucania lub jest | ekranu Alarm Information

od niego mniejszy.

(Informacje o alarmie) lub
menu Setup (Ustawienia).

Odwrocenie

Goérny limit odrzucania dla
czasu jest réwny gérnemu

Zmieni¢ gorny limit odrzucania

lub gérny limit niepewnosci dla

czasu z poziomu ekranu Alarm

246 limitow R AR . :
limitowi niepewnosci lub Information (Informacje
czasu S/R . . . )
jest od niego mniejszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ dolny limit odrzucania
, . Dolny limit odrzucania dla lub dolny limit niepewnosci dla
Odwrocenie . ! .
- czasu jest rowny dolnemu czasu z poziomu ekranu Alarm
247 limitow T S . . .
limitowi niepewnosci lub Information (Informacje
czasu S/R . . . )
jest od niego wiekszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit odrzucania
S Gérny limit odrzucania dla lub dolny limit niepewnosci dla
Odwrocenie s . » ;
S energii jest rowny dolnemu | energii z poziomu ekranu
248 limitow - S ‘. . ,
- limitowi niepewnosci lub Alarm Information (Informacje
energii S/R . . . )
jest od niego mniejszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit
, S - niepewnosci lub dolny limit
. . Gorny limit niepewnosci dla . 4
Odwrocenie o R odrzucania dla energii
S energii jest rowny dolnemu -
249 limitow - ; i . z poziomu ekranu Alarm
. limitowi odrzucania lub jest . .
energii S/R ; s Information (Informacje
od niego mniejszy. )
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmienic¢ gorny limit odrzucania
, . Goérny limit odrzucania lub L ,
Odwrdcenie . .| dolny limit niepewnosci dla
L dla odlegtosci bezwzglednej . .
limitow X ? e . | odlegtosci bezwzglednej
250 - jest rowny dolnemu limitowi .
odlegtosci niepewnodci lub iest od z poziomu ekranu Alarm
bez. S/R p ] Information (Informacje

niego mniejszy.

0 alarmie) lub menu Setup

(Ustawienia).

258
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Tabela B.5

Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $srodki zaradcze

ID - Warunek/przyczyna z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Zmieni¢ goérny limit
Gorny limit niepewnosci niepewnosci lub
Odwrocenie . .| dolny limit odrzucania dla
S dla odlegtosci bezwzglednej . .
limitow . 3 2 . | odlegtosci bezwzglednej
251 - jest rowny dolnemu limitowi .
odlegtosci ; . . z poziomu ekranu Alarm
odrzucania lub jest od niego - .
bez. S/R i Information (Informacje
mniejszy. .
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit odrzucania
. o . lub
. . Gorny limit odrzucania , S ,
Odwrocenie e .| gorny limit niepewnosci dla
S dla odlegtosci bezwzglednej . i
limitow . . , odlegtosci bezwzglednej
252 - jest rowny gornemu ;
odlegtosci T s z poziomu ekranu Alarm
limitowi niepewnosci lub . .
bez. S/R . . o Information (Informacje
jest od niego mniejszy. .
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmienic¢ dolny limit odrzucania
. . Dolny limit odrzucania dla lub dolny limit niepewnosci dla
Odwrocenie dleatodci b lednei iest dleatosci b lednes
limitow odlegtosci bezwzglednej jest | odlegtosci bezwzgledne;
253 - rowny dolnemu limitowi z poziomu ekranu Alarm
odlegtosci - ‘- . . .
niepewnosci lub jest od Information (Informacje
bez. S/R . . .
niego wiekszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
, . . Zmieni¢ gérny limit odrzucania
, . Gorny limit odrzucania A .
Odwrodcenie L . lub dolny limit niepewnosci dla
L dla gtebokosci zgrzewu jest : . .
limitow . L ; gtebokosci zgrzewu z poziomu
254 - rowny dolnemu limitowi .
gtebokosci . - . ekranu Alarm Information
niepewnosci lub jest od . .
S/R niedo mnieisz (Informacje o alarmie) lub
9 1szy. menu Setup (Ustawienia).
. L - Zmienic¢ gorny limit
Gorny limit niepewnosci : g o
. . . . niepewnosci lub dolny limit
Odwrécenie | dla gtebokosci zgrzewu jest . .
S , - ; odrzucania dla gtebokosci
limitow rowny dolnemu limitowi . )
255 - . - zgrzewania z poziomu ekranu
gtebokosci odrzucania dla gtebokosci . .
. . Alarm Information (Informacje
S/R zgrzewu lub jest od niego | i) lub S
mniejszy. o} aarn“.ne). ub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit odrzucania
. Gorny limit odrzucania lub gérny limit niepewnosci dla
Odwrocenie la atebokodci : tebokodci .
limitow d,a g ng osci zgrzewu Jest gtebokosci zgrzewania
256 - rowny gornemu limitowi z poziomu ekranu Alarm
gtebokosci . tci lub i f . f )
S/R niepewnosci lub jest od Information (Informacje

niego mniejszy.

o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
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Tabela B.5 Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID - Warunek/przyczyna Z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
. . Zmieni¢ dolny limit odrzucania
, . Dolny limit odrzucania P .
Odwrodcenie . . lub dolny limit niepewnosci dla
L dla gtebokosci zgrzewu jest : . .
limitow . A ; gtebokosci zgrzewu z poziomu
257 - rowny dolnemu limitowi .
gtebokosci . ‘- . ekranu Alarm Information
niepewnosci lub jest od . .
S/R nieao wieksz (Informacje o alarmie) lub
9 GKszy. menu Setup (Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit odrzucania
. . Gérny limit odrzucania dla i/lub dolny limit niepewnosci
Odwrocenie L . . .
ST sity jest rowny dolnemu dla sity z poziomu ekranu
258 limitow sity limi . . . .
S/R imitowi niepewnosci lub Alarm Information (Informacje

jest od niego mniejszy.

o alarmie) lub menu Setup

(Ustawienia).

Odwrocenie

GoOrny limit niepewnosci dla
sity jest rowny dolnemu

Zmieni¢ gorny limit

niepewnosci i/lub dolny limit

odrzucania dla sity z poziomu

259 IS'TR'tOW sity limitowi odrzucania lub jest | ekranu Alarm Information
od niego mniejszy. (Informacje o alarmie) lub
menu Setup (Ustawienia).
Zmienic¢ goérny limit odrzucania
Goérny limit odrzucania dla lub dolny limit niepewnosci dla
Odwrécenie | odlegtosci wyzwalania jest odlegtosci wyzwalania
260 limitéw rowny dolnemu limitowi z poziomu ekranu Alarm
wyzw. S/R niepewnosci lub jest od Information (Informacje
niego mniejszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit
Gérny limit niepewnosci niepewnosci lub dolny limit
Odwrdcenie | dla odlegtosci wyzwalania odrzucania dla odlegtosci
261 limitéw jest rowny dolnemu limitowi | wyzwalania z poziomu ekranu
wyzw. S/R odrzucania lub jest od niego | Alarm Information (Informacje
mniejszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit odrzucania
Gorny limit odrzucania dla lub gérny limit niepewnosci dla
Odwrocenie | odlegtosci wyzwalania jest odlegtosci wyzwalania
262 limitow réwny gérnemu limitowi z poziomu ekranu Alarm
wyzw. S/R niepewnosci lub jest od Information (Informacje
niego mniejszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ dolny limit odrzucania
Dolny limit odrzucania dla lub dolny limit niepewnosci dla
Odwrécenie | odlegtosci wyzwalania jest odlegtosci wyzwalania
263 limitéw rowny dolnemu limitowi z poziomu ekranu Alarm
wyzw. S/R niepewnosci lub jest od Information (Informacje

niego wiekszy.

0 alarmie) lub menu Setup

(Ustawienia).

260
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Tabela B.5 Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID - Warunek/przyczyna z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Odwrocenie nastaw Zmienic¢ limity minimalnej
Odwrécenie minimalnej i maksymalnej i maksymalnej kompensacji
energii. Ten alarm energii z poziomu ekranu
269 nastaw . . . .
., wystepuje tylko gdy funkcja | Alarm Information (Informacje
energii ) o, .
kompensacji energii jest o alarmie) lub menu Setup
witaczona. (Ustawienia).
Odlegtos¢ wyzwalania Zmienic odIegiosE: Wyzwglanla
wstepnego lub gorny limit
wstepnego . - .
) X . : niepewnosci dla wyzwalania
Konflikt jest rowna gornemu z poziomu ekranu Alarm
270 WYZW. “m'tOW', niepewnosc dl? Information (Informacje
wstepnego | odlegtosci bezwzglednejlub | | alarmie) lub menu Setup
jest od niego wieksza. (Ustawienia)
Odlegtos¢ wyzwalania Zmienic odllegt:fossz wyTyva!lanla
_ wstepnego wstepnego ub gorny |m|.t
Konflikt . . , odrzucania dla wyzwalania
jest rowna gornemu :
271 Wyzw. o . . z poziomu ekranu Alarm
limitowi odrzucania dla . .
wstepnego - . Information (Informacje
wyzwalania lub jest od .
. . o alarmie) lub menu Setup
niego wieksza. (Ustawienia).
Odlegtoéé wyzwalania Zmienic odleg’ros'c wyz_wa!Ianla
wstepnego lub goérny limit
. wstepnego . - .
Konflikt . , . niepewnosci dla wyzwalania
jest rowna gornemu :
272 WYyzZw. o .o . z poziomu ekranu Alarm
limitowi niepewnosci dla . .
wstepnego . . Information (Informacje
wyzwalania lub jest od .
. . o alarmie) lub menu Setup
niego wigksza. (Ustawienia).
Zmieni¢ odlegtos¢ wyzwalania
Odlegtos¢ wyzwalania wstepnego lub dolny limit
Konflikt wstepnego odrzucania dla wyzwalania
273 Wyzw. jest rowna dolnemu limitowi | z poziomu ekranu Alarm
wstepnego odrzucania dla wyzwalania Information (Informacje
lub jest od niego wieksza. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ odlegto$¢ wyzwalania
Odlegtos¢ wyzwalania wstepnego lub dolny limit
Konflikt wstepnego niepewnosci dla wyzwalania
274 wyzw. jest réwna dolnemu limitowi | z poziomu ekranu Alarm
wstepnego niepewnosci dla wyzwalania | Information (Informacje

lub jest od niego wieksza.

o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
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Tabela B.5 Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $rodki zaradcze
al:leu Komunikat Warun::;/r?;flyczyna Srodki zaradcze
Odlegtoéé wyzwalania Zmieni¢ odlegtosé wyzwalania
Konflikt wstepnego wstepnggo IUI.D be_zwzgled_na
275 WYzZW. jest réwna bezwzglednej oEIeg’ros:AcI odcu;a;na z poziomu
wstepnego odlegtosci ((EI r?nu arm r;ornja)tli)nb
-9 o nformacje o alarmie) lu
odciecia lub od niej wieksza menu Setup (Ustawienia).
Odlegtosé wyzwalania Zmieni¢ odlegto$¢ wyzwalania
Konflikt wstepnego wstepnego lub odlgg’rosc
276 Wyzw. jest rowna odlegtosci bezwzgledna z poziomu ekrar)u
wstepneqo bezwzaledne: Alarm Information (Informacje
&pneg lub odgn?e' in ksza o alarmie) lub menu Setup
] WIS ) (Ustawienia).
Zmieni¢ bezwzgledng odlegtosc
) Bezwzgledna odlegtosé odciecia
Konflikt bez. | odciecia lub dolny limit odrzucania dla
577 odlegtosci jest rowna dolnemu limitowi | odlegtosci bezwzglednej
odcigcia odrzucania dla odlegtosci z poziomu ekranu Alarm
bezwzglednej lub jest od Information (Informacje
niego mniejsza. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmienic¢ bezwzgledng odlegtosc
. odciecia
Konflikt bez Sgéiwziggedna odlegtosc lub dolny limit odrzucania dla
JDez. | odciec ... . | odlegtosci wyzwalania
278 odlegtosci jest rowna dolnemu limitowi .
-2 . . z poziomu ekranu Alarm
odciecia odrzucania dla wyzwalania Inf : Inf .
lub jest od niego mniejsza. n orma_t|on (Informacje
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ bezwzgledng odlegtosc
Bezwzgledna odlegtos¢ odciecia
. odciecia lub dolny limit niepewnosci dla
279 sglr;ﬂtté?fz' jest rowna dolnemu limitowi | odlegtosci bezwzglednej
odcigcia niepewnosci dla odlegtosci z poziomu ekranu Alarm
< bezwzglednej lub jest od Information (Informacje
niego mniejsza. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ minimalny limit braku
Maksymalna odlegtoé¢ dla | detalu lub
- braku detalu dolny limit odrzucania
280 Konflikt jest rowna dolnemu limitowi Y

braku detalu

odrzucania dla wyzwalania
lub jest od niego mniejsza.

wyzwalania z poziomu ekranu
Alarm Information (Informacje
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).

262
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Tabela B.5

ID
alarmu

282

Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $srodki zaradcze

Komunikat

Konflikt
braku detalu

Warunek/przyczyna
alarmu

Minimalna odlegtos¢ dla
braku detalu

jest réwna dolnemu limitowi
niepewnosci dla odlegtosci
bezwzglednej lub jest od
niego wieksza.

Srodki zaradcze

Zmienié limit minimalnej
odlegtosci dla braku detalu lub
dolny limit niepewnosci dla
odlegtosci bezwzglednej

z poziomu ekranu Alarm
Information (Informacje

o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).

283

Konflikt
braku detalu

Maksymalna odlegtos¢ dla
braku detalu

jest rowna dolnemu limitowi
niepewnosci dla wyzwalania
lub

jest od niego mniejsza.

Zmieni¢ limit maksymalnej
odlegtosci dla braku detalu lub
dolny limit niepewnosci dla
wyzwalania z poziomu ekranu
Alarm Information (Informacje
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).

284

Konflikt
braku detalu

Minimalna odlegtos¢ dla
braku detalu

jest rowna dolnemu limitowi
niepewnosci dla wyzwalania
lub jest od niego wieksza.

Zmieni¢ limit minimalnej
odlegtosci dla braku detalu lub
dolny limit niepewnosci dla
wyzwalania z poziomu ekranu
Alarm Information (Informacje
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).

285

Konflikt
braku detalu

Maksymalna odlegtos¢ dla
braku detalu

jest rowna gérnemu
limitowi odrzucania dla
odlegtosci bezwzglednej lub
jest od niego wieksza.

Zmienié limit maksymalnej
odlegtosci dla braku detalu lub
goérny limit odrzucania dla
odlegtosci bezwzglednej

z poziomu ekranu Alarm
Information (Informacje

o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).

286

Konflikt
braku detalu

Minimalna odlegtos¢ dla
braku detalu

jest réwna gérnemu
limitowi odrzucania dla
odlegtosci bezwzglednej lub
jest od niego wieksza.

Zmienic¢ limit minimalnej
odlegtosci dla braku detalu lub
gorny limit odrzucania dla
odlegtosci bezwzglednej

z poziomu ekranu Alarm
Information (Informacje

o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).

287

Konflikt
braku detalu

Maksymalna odlegtos¢ dla
braku detalu jest rowna
gornemu limitowi
odrzucania dla wyzwalania
lub jest od niego mniejsza.

Zmieni¢ limit maksymalnej
odlegtosci dla braku detalu lub
gorny limit odrzucania dla
odlegtosci wyzwalania

z poziomu ekranu Alarm
Information (Informacje

o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
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Tabela B.5

Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $srodki zaradcze

ID - Warunek/przyczyna Z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Zmienic¢ limit minimalnej
Minimalna odlegtosé dla odlegtosci dla braku detalu lub
braku goérny limit odrzucania dla
88 Konflikt detalu jest rowna géornemu | odlegtosci wyzwalania
braku detalu | limitowi odrzucania dla z poziomu ekranu Alarm
wyzwalania lub jest od Information (Informacje
niego mniejsza. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
‘s Zmieni¢ limit maksymalnej
Maksymalna odlegtosc dla odlegtosci dla braku detalu lub
braku detalu . T e
st réwna aérnemu gorny limit niepewnosci dla
Konflikt jest rowna g - odlegtosci bezwzglednej
289 limitowi niepewnosci dla .
braku detalu . z poziomu ekranu Alarm
odlegtosci . .
. . Information (Informacje
bezwzglednej lub jest od .
. s o alarmie) lub menu Setup
niego mniejsza. e
(Ustawienia).
Maksymalna odlegtos¢ dla Zmieni¢ limit maksymalnej
braku detalu odlegtosci dla braku detalu lub
Konflikt jest réwna odlegtosci odlegtos¢ bezwzgledna
290 bezwzglednej lub jest od z poziomu ekranu Alarm
braku detalu A ! .
niej wieksza. Ten alarm Information (Informacje
wystepuje tylko w trybie o alarmie) lub menu Setup
bezwzglednym. (Ustawienia).
Goérny limit odrzucania dla Zmienic¢ gérny limit odrzucania
energii jest rowny dla energii lub minimalng
Konflikt minimalnej wartosci wartos¢ kompensacji energii
291 komp. kompensacji energii lub jest | z poziomu ekranu Alarm
energii od niej mniejszy. Ten alarm | Information (Informacje
wystepuje tylko w trybie o alarmie) lub menu Setup
czasu. (Ustawienia).
Gérny limit niepewnosci dla | Zmieni¢ gorny limit
energii jest réwny niepewnosci dla energii lub
Konflikt minimalnej wartosci minimalng wartos¢
292 komp. kompensacji energii kompensacji energii z poziomu
energii lub jest od niej mniejszy. ekranu Alarm Information
Ten alarm wystepuje tylko (Informacje o alarmie) lub
w trybie czasu. menu Setup (Ustawienia).
Odlegtos¢ szybkiego
Konflikt przesuwu jest réwna Zwiekszy¢ limit odlegtosci
298 szybkiego dolnemu limitowi odrzucania lub zmniejszy¢
przes. odrzucania bezwzglednego | odlegtos¢ szybkiego przesuwu.

lub jest od niego wieksza.
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Tabela B.5 Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i srodki zaradcze
al:leu Komunikat Warun:gﬁﬁ:‘zyczyna Srodki zaradcze
Cisnienie w systemie
wykracza poza tolerancje
(+/-3 PSI). W stanie
gotowosci wartosc¢ cisnienia
jest odczytywana tylko po
pieciu sekundach od
Nieprawidto EOZpOCZQCi? czasu .
633 we ciénienie €zCzynnosci. Ten aI_arm nie
. powoduje skasowania
w systemie -
sygnatu gotowosci,
poniewaz uniemozliwitoby
to opuszczenie sonotrody.
Podglad cisnienia jest
mozliwy tylko z poziom
trybu opuszczania
sonotrody.
Zmienic¢ limity odrzucania dla
Odwrécenie | Wprowadzono odwrdcone energii z poziomu ekranu
20A limitow + - limity odrzucania dla Alarm Information (Informacje
energii energii. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ limity niepewnosci dla
Odwrocenie | Wprowadzono odwrdécone mocy z poziomu ekranu Alarm
20B limitow + - limity niepewnosci dla Information (Informacje
mocy mocy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ limity odrzucania dla
Odwrocenie Wprowadzono odwrécone mocy z poziomu ekranu Alarm
20C limitow + - limi . Information (Informacje
imity odrzucania dla mocy. .
mocy o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
o Skorygowac limity lub
Odwrocenie | odwrécenie wartoéci uruchomi¢ skanowanie
20E limitow + - | gérnego i dolnego limitu sonotrody w celu
odrzucania odrzucania dla automatycznego skorygowania.
czestotliwosci. Ten alarm wystepuje tylko
w trybie VGA.
Zmieni¢ limity odrzucania dla
Odwrocenie | Wprowadzono odwrdcone odIegfrosu bezwzgledne;
o e . z poziomu ekranu Alarm
20F limitéw + - limity odrzucania dla Inf ti Inf .
bez. odlegtosci bezwzglednej. nformation (Informacje

o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
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Tabela B.5

Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $srodki zaradcze

al:leu Komunikat Warun::;/r?;flyczyna Srodki zaradcze
Wartosc¢ profilu amplitudy Zmien’i(,': pro_fil gmplitudy lub .
dla gtebokosci zgrzewu jest wartosc odciecia wg gtebokosci
Konflikt , .. S zgrzewu z poziomu ekranu
22A - rowna wartosci odciecia wg . .
profilu amp. tebokodci zarzewu lub od Alarm Information (Informacje
gig' Wi kszag o alarmie) lub menu Setup
T Wi ) (Ustawienia).
Wartos$¢ profilu amplitudy Zmienic’, profil amplitu,dy lub
fli dla gtebokosci zgrzewu jest odlegtosc wg g%ebokosa
22B Konflikt réwna odlegtoéci wg zgrzewu z poziomu ekranu
profilu amp. tebokoéci zarzewu lub od Alarm Information (Informacje
gig' Wi kszag o alarmie) lub menu Setup
] Wi ' (Ustawienia).
Profil amplitudy w czasie Zmieni¢ profil amplitudy
jest rowny maksymalnej w czasie i/lub maksymalny
Konflikt wartosci ograniczenia limit czasu odrzucania
22C rofilu am czasowego lub od niej z poziomu ekranu Alarm
P p- wiekszy. Ten alarm Information (Informacje
wystepuje we wszystkich o alarmie) lub menu Setup
trybach poza trybem czasu. | (Ustawienia).
Zmienic¢ limity odrzucania dla
Odwrocenie | Wprowadzono odwrdcone gdlggi’rg;ﬂj ngfgﬁja&':rm
22D limitow + - limity odrzucania dla In?ormation (Informacie
WyzZWw. odlegtosci wyzwalania. . ]
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ limity niepewnosci dla
Odwrdcenie | Wprowadzono odwrdécone gdl(oagiko)rsncl: v(\elzizvnada:::rm
22E limitdw + - | limity niepewnosci dla P . :
. . Information (Informacje
WYZW. odlegtosci wyzwalania. .
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Nastawa przywofana przez Sprawdzi¢ zgodnos$¢ poziomu
zewnetrzne sygnaty kontroli z nastawa.
22F Brak WeJsclowe nie zo_sta’ra Nastawa niezdefiniowana.
nastawy definiowana lub jest
niedozwolona na danym Upewnic sie, ze liczba nastaw
poziomie kontroli. nie przekracza 16.
Gérny limit odrzucania dla Zmienic¢ gorny limit odrzucania
W zwyalania et rown dla wyzwalania i/lub gérny limit
R WYZW. > glrnemu IimJitowi y odrzucania dla odlegtosci
23A yZW. 9 bezwzglednej z poziomu

+R bez.

odrzucania dla odlegtosci
bezwzglednej lub jest od
niego wiekszy.

ekranu Alarm Information
(Informacje o alarmie) lub
menu Setup (Ustawienia).
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Tabela B.5

Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $srodki zaradcze

ID - Warunek/przyczyna z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Zmienié gorny limit
Gérny limit niepewnosci dla | niepewnosci dla czasu lub
Konflikt czasu jest rowny maksymalng wartos¢ limitu
23B uptywu maksymalnej wartosci czasu z poziomu ekranu Alarm
czasu limitu czasu lub od niej Information (Informacje
wiekszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
o . Zmieni¢ dolny limit odrzucania
Dolny .I|m|t gdrzucanla 9”? dla mocy lub wartos$¢ odciecia
. mocy jest rowny wartosci . )
Konflikt S wg mocy szczytowej z poziomu
23C L odciecia wg mocy -
odciecia ; . ekranu Alarm Information
szczytowej lub od niej Inf . | ie) lub
wiekszy. (Informacje o a arm.le). u
menu Setup (Ustawienia).
Gorny limit odrzucania dla Zmienic gorny |Imltl(?erU.Caljlla
. . g dla mocy lub wartos¢ odciecia
. mocy jest rowny wartosci . )
Konflikt 7 wg mocy szczytowej z poziomu
23D . odciecia wg mocy A
odciecia ; .. ekranu Alarm Information
szczytowej lub od niej Inf . | i) lub
wiekszy. (Informacje o a arm.le). u
menu Setup (Ustawienia).
o - Zmienié dolny limit niepewnosci
Dolny limit niepewnosci dla L .
. , L dla mocy lub wartosc¢ odciecia
. mocy jest rowny wartosci . A
Konflikt St wg mocy szczytowej z poziomu
23E L odciecia wg mocy X
odciecia h . ekranu Alarm Information
szczytowej lub od niej Inf . | ie) lub
wiekszy. (Informacje o a arm_le)_ u
menu Setup (Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit
Gérny limit niepewnosci dla | niepewnosci dla mocy lub
. mocy jest rowny wartosci wartos¢ odciecia wg mocy
Konflikt 7 . ,
23F odciecia odciecia wg mocy szczytowej z poziomu ekranu
& szczytowej lub od niej Alarm Information (Informacje
mniejszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit odrzucania
o Gorny limit odrzucania dla lub gérny limit niepewnosci dla
Odwrdécenie s . , . .
L energii jest rowny gornemu | energii z poziomu ekranu
24A limitow - h 2 . i
- limitowi niepewnosci lub Alarm Information (Informacje
energii S/R : . . )
jest od niego mniejszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmienié¢ dolny limit odrzucania
. . Dolny limit odrzucania dla lub dolny limit niepewnosci dla
Odwrocenie o . . .
- energii jest rowny dolnemu | energii z poziomu ekranu
24B limitow - A . . .
. limitowi niepewnosci lub Alarm Information (Informacje
energii S/R . . . .
jest od niego wiekszy. 0 alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
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Tabela B.5

Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $srodki zaradcze

ID . Warunek/przyczyna . .
alarmu | Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Zmieni¢ gérny limit odrzucania
. Gorny limit odrzucania dla lub dolny limit niepewnosci dla
Odwrocenie . . .
L mocy jest rowny dolnemu mocy z poziomu ekranu Alarm
24C limitow . A P . .
limitowi niepewnosci lub Information (Informacje
mocy S/R . . o )
jest od niego mniejszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit odrzucania
L Gérny limit odrzucania dla lub gérny limit niepewnosci dla
Odwrocenie . . . .
S mocy jest rowny gérnemu mocy z poziomu ekranu Alarm
24D limitow . T A . .
limitowi niepewnosci lub Information (Informacje
mocy S/R . . o )
jest od niego mniejszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit
. . Goérny limit niepewnosci dla | niepewnosci lub dolny limit
Odwrdécenie } . . )
S mocy jest réwny dolnemu odrzucania dla mocy z poziomu
24E limitéw L : : . i
limitowi odrzucania lub jest | ekranu Alarm Information
mocy S/R ) L . .
od niego mniejszy. (Informacje o alarmie) lub
menu Setup (Ustawienia).
Zmieni¢ dolny limit odrzucania
, . Dolny limit odrzucania dla lub dolny limit niepewnosci dla
Odwrocenie . . .
- mocy jest rowny dolnemu mocy z poziomu ekranu Alarm
24F limitow o T . : .
limitowi niepewnosci lub Information (Informacje
mocy S/R . . , )
jest od niego wiekszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit odrzucania
S Gérny limit odrzucania dla i/lub gérny limit niepewnosci
Odwrocenie N . R . .
RN sity jest rowny gérnemu dla sity z poziomu ekranu
25A limitow sity e o - . ,
S/R limitowi niepewnosci lub Alarm Information (Informacje
jest od niego mniejszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ dolny limit odrzucania
, . Dolny limit odrzucania dla i/lub dolny limit niepewnosci
Odwrécenie o . . .
N sity jest rowny dolnemu dla sity z poziomu ekranu
25B limitow sity e oo - . .
limitowi niepewnosci lub Alarm Information (Informacje
S/R . . . )
jest od niego wiekszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ minimalng wartos¢ i/
Minimalna wartosc dla lub maksymalng nastawe dla
26A Konflikt braku detalu jest rowna braku detalu z poziomu ekranu

braku detalu

maksymalnej nastawie lub
jest od niej wieksza.

Alarm Information (Informacje
0 alarmie) lub menu Setup

(Ustawienia).
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Tabela B.5

Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $srodki zaradcze

al:leu Komunikat Warun:gﬁﬁ:‘zyczyna Srodki zaradcze
Odlegloéé wyzwalania Zmieni¢ odlegtosé wyz_wa_llania
_ wstepnego wstQpneg_o lub dolny Iu:m_t
Konflikt st rowna dolnemu limitowi odrzucania dla odlegtosci
26D WYZw. Jodrzucania dla odlegtosci bezwzglednej z poziomu
wstepnego b . . ekranu Alarm Information
ezwzglednej lub jest od . .
niego wieksza. (Informacje o aIarm_le)_Iub
menu Setup (Ustawienia).
Odlegtoéé wyzwalania Zmienic odllegl::fodé(':I Wyﬁwglania
. wstepnego wstepnegg b doiny |m,|t.
Konflikt st réwna dolnemu limitowi | MePewnosci dla odlegtosci
26E WYZW. Je :ci dla odleatodci bezwzglednej z poziomu
wstepnego Blepewnosa dra odiegrosc ekranu Alarm Information
ezwzglednej lub jest od Inf . | ie) lub
niego wieksza. (Informacje o a arm.le). u
menu Setup (Ustawienia).
Odlegtos¢ wyzwalania Zmieni¢ odlegto$¢ wyzwalania
wstepnego wstepnego lub gérny limit
Konflikt jest rowna gornemu odrzucania dla odlegtosci
26F Wyzw. limitowi odrzucania dla bezwzglednej z poziomu
wstepnego | odlegtosci bezwzglednej lub | ekranu Alarm Information
jest od niego wigksza. (Informacje o alarmie) lub
menu Setup (Ustawienia).
Zmieni¢ bezwzgledng odlegtosc
Bezwzgledna odlegtosé odciecia
Konflikt bez. | odciecia lub dolny limit niepewnosci dla
27A odlegtosci jest réwna dolnemu limitowi | wyzwalania z poziomu ekranu
odciecia niepewnosci dla wyzwalania | Alarm Information (Informacje
lub jest od niego mniejsza. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ bezwzgledng odlegtosc
Bezwzgledna odlegtos¢ odciecia
. odciecia lub gérny limit odrzucania dla
578 sglr;fg*kotété?z. j.esF révyna gérnemu odlegfroéci bezwzglednej
odciecia limitowi odrzucania dla z poziomu ekranu Alarm
odlegtosci bezwzglednej lub | Information (Informacje
jest od niego mniejsza. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ bezwzgledng odlegtosc
Bezwzgledna odlegtosé odciecia
Konflikt bez odciegia ) lub g(’)rr,ly limit odrzucania dla
27C odlegtosci " | jest robwna gornemu odlegtosci wyzwalania
odciecia limitowi odrzucania dla z poziomu ekranu Alarm
wyzwalania lub jest od Information (Informacje
niego mniejsza. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
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Tabela B.5 Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $rodki zaradcze
al:leu Komunikat Warun::;/r?;flyczyna Srodki zaradcze
Zmieni¢ bezwzgledng odlegtosc
Bezwzgledna odlegtosé odciecia
Konflikt bez oqciecia je_st_réwpa lub gérr)y_ limit niepewn_oéci dla
27D odlegtosci ) gornemu |’In_‘\lt0WI o odleg_’rosa bezwzglednej
odciecia niepewnosci dla odlegtosci z poziomu ekranu Alarm
bezwzglednej lub jest od Information (Informacje
niego mniejsza. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Bezwzgledna odlegtos¢ icgllizrc];; bezwzgledna odlegtosc
Konflikt bez. .OdC'QC,'a . lub gérny limit niepewnosci dla
27E odlegtosci J.esF rowna gornemu wyzwalania z poziomu ekranu
2 limitowi ; .
odciecia . - . Alarm Information (Informacje
niepewnosci dla wyzwalania larmie) lub menu Setu
lub jest od niego mniejsza. 0 alarmie) P
(Ustawienia).
Zmieni¢ dolny limit minimalnej
Minimalna odlegtos¢ dla odlegtosci dla braku detalu lub
braku detalu gorny limit niepewnosci dla
28A Konflikt jest réwna gérnemu odlegtosci bezwzglednej

braku detalu

limitowi niepewnosci dla
odlegtosci bezwzglednej lub
jest od niego wieksza.

z poziomu ekranu Alarm
Information (Informacje

o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).

Maksymalna odlegtosc¢ dla
braku detalu

Zmienic¢ limit maksymalnej
odlegtosci dla braku detalu lub
goérny limit niepewnosci dla

>8B Konflikt jest rowna gérnemu odlegtosci wyzwalania
braku detalu | limitowi niepewnosci dla z poziomu ekranu Alarm
wyzwalania lub jest od Information (Informacje
niego mniejsza. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmienic¢ limit minimalnej
Minimalna odlegtos¢ dla odlegtosci dla braku detalu lub
braku detalu gorny limit niepewnosci dla
28C Konflikt jest réwna gérnemu odlegtosci wyzwalania
braku detalu | limitowi niepewnosci dla Zz poziomu ekranu Alarm
wyzwalania lub jest od Information (Informacje
niego wieksza. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmieni¢ limit minimalnej
Minimalna odlegtos¢ dla odlegtosci dla braku detalu lub
Konflikt braku,detalu bezwzgledng odlegtos¢ odciecia
28D jest rowna bezwzglednej z poziomu ekranu Alarm

braku detalu

odlegtosci odciecia lub jest
od niej wieksza.

Information (Informacje
o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
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Tabela B.5 Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID - Warunek/przyczyna z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Zmienié limit maksymalnej
Maksymalna odlegtos¢ dla odlegtosci dla braku detalu lub
Konflikt braku detalu bezwzgledng odlegtos¢ odciecia
28E jest rbwna bezwzglednej z poziomu ekranu Alarm
braku detalu . S . . .
odlegtosci odciecia lub jest Information (Informacje
od niej wieksza. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Minimalna odlegtos¢ dla Zmienic¢ limit minimalnej
braku detalu odlegtosci dla braku detalu lub
Konflikt jest réwna nastawie odlegtos¢ bezwzgledng,
28F bezwzglednej odlegtosci lub | z poziomu ekranu Alarm
braku detalu | ; L ) .
jest od niej wieksza. Ten Information (Informacje
alarm wystepuje tylko o alarmie) lub menu Setup
w trybie bezwzglednym. (Ustawienia).
Odlegtos¢ szybkiego
Konflikt przesuwu jest rowna Zwiekszy¢ limit niepewnosci dla
- dolnemu limitowi - C R
29A szybkiego - i dla odlegtosci odlegtosci lub zmniejszyc¢
rzes. niepewnosci dia odiegrosci odlegtos¢ szybkiego przesuwu.
P bezwzglednej lub jest od
niego wieksza.
Odlegtos¢ szybkiego
Konflikt przesuwu J_es_t rowna Zwiekszy¢ limit odlegtosci
. gérnemu limitowi . e ,
29C szybkiego . - odrzucania lub zmniejszyc
rzes odrzucania dla odlegtosci odlegtos¢é szybkiego przesuwu
P ) bezwzglednej lub jest od 9 Y gop
niego wieksza.
Odlegtos¢ szybkiego _ o o
] przesuwu jest réwna Zwiekszyc limit niepewnosci dla
29E szybkiego : : . | odlegtos¢ szybkiego przesuwu
niepewnosci dla odlegtosci g ybKiego p :
przes. . :
bezwzglednej lub jest od
niego wieksza.
_ Odlegto$¢ szybkiego Zwiekszy¢ limit odlegtosci
Konflikt przesuwu jest rowna odrzucania lub zmniejszy¢
29F szybkiego gérnemu limitowi odlegtoéé szybkiego przesuwu
przes. odrzucania dla wyzwalania
lub jest od niego wieksza.
Odlegtos¢ szybkiego
Konflikt przesuwu jest rowna Zwiekszy¢ limit niepewnosci dla
2A0 szybkiego gérnemu limitowi odlegtosci lub zmniejszy¢
przes. niepewnosci dla wyzwalania | odlegtos$¢ szybkiego przesuwu.
lub jest od niego wieksza.
Odlegtos¢ szybkiego
Konflikt przesuwu jest réwna Zwiekszy¢ limit odlegtosci
2A1 szybkiego dolnemu limitowi odrzucania lub zmniejszy¢
przes. odrzucania dla wyzwalania odlegtosc¢ szybkiego przesuwu.

lub jest od niego wieksza.
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Tabela B.5 Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID . Warunek/przyczyna . .
alarmu | Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Odlegtosc szybkiego
Konflikt przesuwu jest réwna Zwiekszy¢ limit niepewnosci dla
2A2 szybkiego dolnemu limitowi odlegtosci lub zmniejszyc
przes. niepewnosci dla wyzwalania | odlegtos$¢ szybkiego przesuwu.
lub jest od niego wigksza.
Odlegtos¢ szybkiego
przesuwu jest rowna
. bezwzglednej odlegtosci Zwiekszy¢ bezwzgledng
Konflikt L ; T . o
) odciecia lub jest od niej odlegtosc odciecia lub
2A3 szybkiego ok T | . o  odlegtodd bki
r7es. wigksza. Ten alarm moze zmniejszyc¢ odlegtosc szybkiego
P wystapi¢ we wszystkich przesuwu
trybach zgrzewania ze
wyjatkiem bezwzglednego.
Odlegtos¢ szybkiego
przesuwu jest rowna Zwiekszvé bezwzaledn
Konflikt odlegtosci bezwzglednej lub cXszy zwzgledng
) ) o odlegtos¢ odciecia lub
2A4 szybkiego jest od niej wieksza. Ten g . 2 .
. s zmniejszy¢ odlegtosc¢ szybkiego
przes. alarm moze wystapic tylko
. ! przesuwu
w trybie zgrzewania wg
odlegtosci bezwzglednej.
Konflikt Nacisk przvtrzvmania Zmieni¢ nacisk przytrzymania
nacisku -ISK przytrzym tak, by byt on réwny naciskowi
2A6 mniejszy niz nacisk . .
przytrzyman . zgrzewania lub od niego
; zgrzewania. 4
ia wiekszy.
Wartos¢ sity wyzwalania jest Z.m.'em.c wartosc .'/IUb gorny
. , o ; limit niepewnosci dla sity
S rowna gérnemu limitowi ) .
Konflikt sity . - . zgrzewania z poziomu ekranu
2D6 . niepewnosci dla sity . )
wyzwalania ; . . Alarm Information (Informacje
zgrzewania lub jest od niego .
4 o alarmie) lub menu Setup
wieksza e
(Ustawienia).
Wartos¢ sity wyzwalania jest Zmienic wartosc i/lub gorny
. , L ; limit odrzucania dla sity
. . rowna gornemu limitowi ; .
Konflikt sity . . zgrzewania z poziomu ekranu
2D7 . odrzucania dla sity . )
wyzwalania . . . Alarm Information (Informacje
zgrzewania lub jest od niego .
4 o alarmie) lub menu Setup
wieksza. C
(Ustawienia).
Zmieni¢ dolny limit odrzucania
Dolny limit odrzucania dla dla energii lub minimalng
Konflikt energii jest rowny wartos$¢ kompensacji energii
2DC komp. minimalnej wartosci z poziomu ekranu Alarm
energii kompensacji energii lub od Information (Informacje

niej mniejszy.

0 alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
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Tabela B.5 Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $rodki zaradcze

al:leu Komunikat Warun:gﬁﬁ:‘zyczyna Srodki zaradcze
Dolny limit niepewnosci dla | Zmienic¢ dolny limit niepewnosci
energii jest rowny dla energii lub maksymalng
Konflikt maksymalnej wartosci wartos$¢ kompensacji energii
2DD komp. kompensacji energii lub jest | z poziomu ekranu Alarm
energii od niej mniejszy. Ten alarm | Information (Informacje
wystepuje tylko w trybie o alarmie) lub menu Setup
czasu. (Ustawienia).
Zmieni¢ gorny limit odrzucania
Gorny limit odrzucania dla dla energii lub maksymalng
Konflikt energii jest rdwny wartos$¢ kompensacji energii
2DE komp. maksymalnej wartosci z poziomu ekranu Alarm
energii kompensacji energii lub od Information (Informacje
niej wiekszy o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
Zmienic¢ gorny limit
Gorny limit niepewnosci dla | niepewnosci dla energii lub
Konflikt energii jest réwny maksymalng wartos¢
2DF komp. maksymalnej wartosci kompensacji energii z poziomu
energii kompensacji energii lub od ekranu Alarm Information
niej wiekszy. (Informacje o alarmie) lub
menu Setup (Ustawienia).
Dolny limit niepewnodci dla Zmienié dolny limit niePewnoéci
wyzwalania jest réwny dla wyzwa'lania i/lub gorny limit
-S wyzw g6rnemu limitowi niepewnosci dla odlegtosci
2E2 ) . . - bezwzglednej z poziomu
+S bez. niepewnosci dla odlegtosci K Al Inf ti
bezwzglednej lub jest od éxranu Alarm Information
niego wiekszy (Informacje o alarmie) lub
) menu Setup (Ustawienia).
o . Zmieni¢ dolny limit odrzucania
\I,Dvc;lzrxal||2:1|itacgggztur%?,cr§ dia d!a Wyzwa,la.nia i/lub gc')rpy. limit
R wyzw g6rnemu limitowi niepewnosci dla odlegtosci
2E4 ) . .- - bezwzglednej z poziomu
+S bez. niepewnosci dla odlegtosci K Al Inf ti
bezwzglednej lub od niego exranu Alarm nformation
wiekszy (Informacje o alarmie) lub
) menu Setup (Ustawienia).
. : Zmienic¢ dolny limit odrzucania
332walllgli;%g;iur%w$a3/ dla dla wyzw_alania i/lub g(’),rr!y limit
R wyzw g6rnemu limitowi odrzucania dla odlegtosci
2E5 ) . - bezwzglednej z poziomu
+R bez. odrzucania dla odlegtosci K Al Information
bezwzglednej lub od niego éxranu Alarm Informatio
wiekszy (Informacje o alarmie) lub
) menu Setup (Ustawienia).
Zmienié dolny limit niepewnosci
Dolny limit niepewnosci dla | dla wyzwalania i/lub odlegtos¢
2E6 -S wyzw. wyzwalania jest rowny bezwzgledng z poziomu ekranu
bez. odlegtosci bezwzglednej lub | Alarm Information (Informacje
jest od niej wiekszy. 0 alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
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Tabela B.5 Alarmy i komunikaty ustawien, ich przyczyny i $rodki zaradcze
ID - Warunek/przyczyna Z .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Zmieni¢ dolny limit odrzucania
Dolny limit odrzucania dla dla wyzwalania i/lub odlegtos¢
2E7 -R wyzw. > wyzwalania jest rowny bezwzgledna z poziomu ekranu
bez. odlegtosci bezwzglednej lub | Alarm Information (Informacje
jest od niej wiekszy. o alarmie) lub menu Setup
(Ustawienia).
2E9 opdznienia ; N 90 Wy Dezaktywowac¢ jedng z funkcji.
i wyzwalania wstepnego sa
zewn. . .
aktywne jednoczesnie.
Funkcja opdznienia
Konflikt zewnetrznego wyzwalacza Przypisa¢ pin w menu System
PR zostata wiaczona ' ; ) g
2EA opoznienia Lo . Configuration (Konfiguracja
w ustawieniach zgrzewania,
zewn. . . . systemu).
ale nie zdefiniowano pinu
wejsciowego.
Ustawienia Nie zdefiniowano pinu Przypisa¢ pin w menu System
2EB zacisku wejsciowego lub Configuration (Konfiguracja
detalu wyjsciowego. systemu).
Ustawienia Nie zdefiniowano pinéw
2EF synchroniza | wejsciowego i wyjsciowego | Zdefiniowa¢ brakujacy pin.

cji

synchronizacji.

Sygnat zewnetrzny wymaga
zdefiniowania pinéw

2F0 Sygnat wejsciowego i wyjsciowego | Zdefiniowac piny wejsciowy
zewn. do dziatania. Nie i wyjsciowy blokady SV.
zdefiniowano jednego
Z pindw.
Jednoczesnie wigczono
Konflikt funkcje zewnetrznego L ..
2F1 nastaw wyboru nastaw Wytgczyc¢ jedng z funkcji.
i sekwencjonowania.
Konflikt Wartos¢ sity wyzwalania jest Wartosc mlnlmalneJ S”Y .
. . P wyzwalania zostata zmieniona
2F2 wyzwalania | mniejsza niz minimalna o )
! I po jej wprowadzeniu lub
min. dopuszczalna wartosc. :
pobraniu.
Wiaczono funkcje
Niezdefiniow | sekwencjonowania nastaw
2F3 ana i sygnat uruchamiajacy Zdefiniowa¢ sekwencje.

sekwencja

zostat odebrany, ale nie
zdefiniowano sekwencji.
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B.1.7

Alarmy przecigzenia

Alarmy przecigzenia wystepuja po przecigzeniu zasilacza ultradzwiekowego. Wystgpienie
przecigzenia jest sygnalizowane wyswietleniem odpowiedniego komunikatu.

W ponizszej tabeli wymieniono szczegotowe informacje na temat alarmoéw przecigzenia,
ktére moga wystgpi¢ podczas pracy 2000Xc Power Supply. W pierwszej kolumnie podano
komunikaty widoczne na wyswietlaczu, natomiast w drugiej kolumnie zamieszczono
szczegétowy opis komunikatu. W kolumnach trzeciej iczwartej okreslono kolejno
przyczyne alarmu oraz dziatania, ktére nalezy wykona¢ w celu rozwigzania problemu.

W przypadku zasilacza cyfrowego w odniesieniu do alarmow przecigzenia, ktére zawiera
Tabela B.6, dostepne beda takze informacje dotyczace czestotliwosci, fazy, pradu
i hapiecia.

Tabela B.6 Alarmy i komunikaty przecigzen, ich przyczyny i srodki zaradcze

ID
alarmu

017

Komunikat

Przecigzenie
podczas
wytracania
energii

Warunek/przyczyna alarmu

Wykryto przecigzenie UPS

w stanie przytrzymania. Alarm
jest okreslany jako ,wytracanie
energii”, poniewaz mogt on
zosta¢ spowodowany przez
przecigzenie zasilacza podczas
wytracania energii, jednak

w stanie tym przecigzenia sq
ignorowane.

Srodki zaradcze

Wytaczy¢ funkcje
wytracania energii

i skontaktowac sie ze
wsparciem.

020

Przecigzenie
podczas
zgrzewania

Wykryto przecigzenie zasilacza
ultradzwiekowego podczas
cyklu zgrzewania. Czas

i zmiana czestotliwosci dotyczg
momentu wyzwolenia. Moc
szczytowa jest podana dla
momentu przecigzenia.

Sprawdzi¢ wskazanie
mocy szczytowej na
ekranie Weld Results
(Rezultaty
zgrzewania). Jesli moc
szczytowa przekracza
100%, nalezy
zmniejszy¢ ustawienia
amplitudy i/lub sity.

B21

Przecigzenie
podczas
wyszukiwania

Wykryto przecigzenie zasilacza
ultradzwiekowego podczas
cyklu wyszukiwania w trakcie
uruchamiania.

Sprawdzi¢ jednostke.
Naprawi¢/wymienic
modut zasilacza.

Dotyczy tylko
cyfrowego zasilacza
UPS — sprawdzi¢, czy
jednostka jest
prawidtowo
przymocowana i czy
kabel RF jest
podtaczony.
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Tabela B.6 Alarmy i komunikaty przecigzen, ich przyczyny i $rodki zaradcze

alalleu Komunikat Warunek/przyczyna alarmu Srodki zaradcze
Sprawdzi¢ jednostke.
Naprawi¢/wymienic
Wykryto przecigzenie zasilacza | modut zasilacza.
ultradzwiekowego podczas
cyklu testowego. Nacisniecie
przycisku Test spowoduje Dotyczy tylko
Przecigzenie ska§owan|_e stanu przecigzenia | cyfrowego zasilacza
B22 podczas testu zanim zasilacz przejdzie w tryb | yps — sprawdzi¢, czy
testu. Pomimo mozliwosci jednostka jest
nacisnigcia przycisku Test, prawidtowo
nowy cykl nie bedzie mogt przymocowana i czy
zostad rozpoczety az do kabel RF jest
skasowania. podiaczony.
Podawany czas jest liczony od
Przecigzenie roztpoczeaa wyzwefclatr;lla s Sprawdzi¢ jednostke.
B23 podczas WSIEPNego, a czestotliwosc Naprawi¢/wymienic
wyzwalania wst. | moc szczytowa >4 podane dla modut zasilacza.
momentu wystapienia
przecigzenia.
Przecigzenie wystagpito podczas
wyszukiwaniu po zgrzewaniu.
Przecigzenie Czas i zmiana czestotliwosci s | Sprawdzic¢ jednostke.
B25 podczas wysz. po | podane dla momentu Naprawi¢/wymienic
zgrzewaniu rozpoczecia wyszukiwania. Moc | modut zasilacza.
szczytowa jest podawana dla
momentu przecigzenia.
Przecigzenie wystgpito w trybie
afterburst.
Przecigzenie Przecigzenie wystapito w trybie | sprawdzi¢ jednostke.
B26 w trybie afterburst. Czas i czestotliwosc Naprawi¢/wymieni¢
afterburst sq podane dla momentu modut zasilacza.

rozpoczecia cyklu afterburst.
Moc szczytowa jest podana dla
momentu przecigzenia.
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B.1.8

Alarmy informacyjne

Oprocz wczesniej opisanych alarmow wystepujg alarmy informacyjne, ktore ostrzegajq
o mozliwosci wystgpienia alarmu lub uruchomieniu cyklu z dopuszczonymi modyfikacjami.

W ponizszej tabeli wymieniono szczegdtowe informacje na temat alarméw tego typu, ktore
mogq wystapi¢ podczas pracy 2000Xc Power Supply. W pierwszej kolumnie podano
komunikaty widoczne na wyswietlaczu, natomiast w drugiej zamieszczono szczegotowy
opis komunikatu. W kolumnach trzeciej i czwartej okreslono kolejno przyczyne alarmu
oraz dziatania, ktére nalezy wykona¢ w celu rozwigzania problemu.

Tabela B.7 Alarmy i komunikaty informacyjne, ich przyczyny i srodki zaradcze

ID - Warunek/przyczyna < .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Dokonac¢ recznej kontroli
detalu. Jesli ten alarm
. bedzie sie powtarzat,
Odciecie quanall?ezw;gl_edna a czesé bedzie
416 odlegtosc odciecia zostata - S ,
bezwzgledne X X odpowiedniej jakosci,
osiggnieta. . .
nalezy skasowac nastawe
bezwzglednej odlegtosci
odciecia.
Za pomocg funkgcji
Rzeczywista odlegtos¢ opuszczania sonotrody
bezwzgledna osiggnieta okresli¢ rozmiar
Nie osiggnieto podczas cyklu zgrzewania | i odlegto$¢, a nastepnie
417 ) . p
odstepu jest niezgodna skorygowac odstep
z ustawionym odstepem zespotu przesuwajacego
zespotu przesuwajacego. zgodnie z odczytang
wartoscia.
Brak. Jest to tylko
S Maksymalna wartos¢ komunikat informujacy
Osiggnieto maks. .. - 0 uzyciu
418 . kompensacji energii . .
energie NI zaprogramowanej funkcji
zostata osiggnieta. )
sterowania
adaptacyjnego.
Przeprowz_:ldzono caty cykl Dezaktywowacé
zgrzewania, ale ukiad wvlaczaiacy svanat
Uktad ultradzwiekowy wstrzymat ytaczajacy sygnas
Lo . wejsciowy 24 V (pin
421 ultradzwiekowy prace zgodnie ze ,
< wytaczania uktadu
wyt. zdefiniowanym przez L .
. . ultradzwiekowego jest
uzytkownika sygnatem . i
o niezdefiniowany).
wejsciowym.
Nosnik pamieci USB jest
zapetniony w 98%.
Pamie¢ pomiesci mniej niz
422 Pamie¢ USB bliska | 100 pozycji danych Wymieni¢ nos$nik pamieci

zapetnieniu

zgrzewania. Po
zapetnieniu pamieci praca
zgrzewarki zostanie
wstrzymana.

USB.
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Tabela B.7 Alarmy i komunikaty informacyjne, ich przyczyny i $rodki zaradcze

ID - Warunek/przyczyna £ .
alarmu Komunikat alarmu Srodki zaradcze
Czas zgrzewania zostat Brak. Jest to tylko
wydtuzony maksymalnie komunikat informujacy
o o
41D Wydtuzenie czasu | 0 20% wcelu 0 uzyciu . )
kompensacji energii. Ten zaprogramowanej funkgcji
alarm wystepuje tylko sterowania
w trybie czasu. adaptacyjnego.
Skalibrowac zespot
Wczytano nastawe . .
. ) . . . przesuwajacy z poziomu
41E Zalecana kalibracja | i queca Sig wykonanie menu Note (Uwaga) lub
kalibracji .
menu gtéwnego.
Dodatkowe informacje nie
beda dostepne, jesli
wozek nie znajdzie sie
w gornej pozycji
krancowej, NovRam
Wczytano nastawe zespotu ulegnie
41E Zalecana Kalibracia i zaleca sie wykonanie uszkodzeniu lub przyciski
1@ | kalibracji. sterownicze pozostajg
wcisniete. Informacja ta
nie bedzie widoczna, jesli
nastawa zostata
przywofana z zewnatrz,
przez hosta lub
zdefiniowang sekwencje.
Dokonac recznej kontroli
sadana atebokodé detalu. Jesli ten alarm
- a gt& bedzie sie powtarzat,
Odciecie wg zgrzewu P
41F - S a czesci bedg
gtebokosci odciecia zostata - N ,
. . odpowiedniej jakosci,
osiggnieta.

nalezy skasowac nastawe
odciecia wg gtebokosci.
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BRANSON

Zatacznik C: Zdarzenia
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C.1 Zdarzenia

W ponizszej tabeli zamieszczono szczegdétowe informacje na temat zdarzen, ktére mogq
wystgpi¢ podczas pracy 2000Xc Power Supply.

Tabela C.1 Zapis zdarzen

ID
zdarzenia

EV100

Nazwa

Zmiana parametru
zweryfikowanej nastawy

Opis

Jakakolwiek zmiana parametru
zweryfikowanej nastawy spowoduje
skasowanie bitu jej weryfikacji

i zapisanie zdarzenia. Zmieniony
parametr zostanie zastosowany
tylko do biezacej nastawy i nie
bedzie miat wptywu na zapisang
nastawe, do czasu zapisania przez
uzytkownika. Operator nie bedzie
maogt zmieni¢ zadnego parametru
w zweryfikowanej nastawie.

Wymagany
powod?

Tak

EV101

Ustawienie bitu
weryfikacji nastawy

To zdarzenie jest tworzone za
kazdym razem, gdy wartos¢ bitu
weryfikacji nastawy zostanie recznie
zmieniona z poziomu ekranu zapisu/
przywotania nastawy.

Tak

EV102

Utworzenie nowego
uzytkownika

To zdarzenie zostanie
zarejestrowane, gdy uzytkownik
o prawach dostepu na poziomie
wykonawczym utworzy nowy
identyfikator uzytkownika.

Tak

EV103

Zmodyfikowanie
uzytkownika

To zdarzenie zostanie
zarejestrowane, gdy uzytkownik
zmieni z poziomu menu lub za
posrednictwem ustugi internetowej
ponizsze parametry zwigzane

z identyfikatorem uzytkownika.

Poziom uzytkownika
Status (Stan)
Password (Hasto)
Uprawnienia operatora

Tak

EV104

Zmiana daty lub godziny

To zdarzenie zostanie
zarejestrowane, gdy uzytkownik
zmieni date lub godzine systemu
Z poziomu menu.

Tak

EV105

Tryb automatyki
fabrycznej

To zdarzenie zostanie
zarejestrowane, gdy uzytkownik
przeftgczy ustawienie stanu
automatyki fabrycznej z poziomu
menu.

Tak
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Tabela C.1 Zapis zdarzen

ID
zdarzenia

EV106

Nazwa

Zmiana numeru
sprzetowego

Opis

To zdarzenie zostanie
zarejestrowane, gdy z poziomu
menu zostanie zmieniony dowolny
numer sprzetowy.

Wymagany
powod?

Tak

EV107

Zmiana ustawien
weryfikacji sprzetowej

To zdarzenie zostanie
zarejestrowane, gdy z poziomu
menu zostanie zmienione ustawienie
weryfikacji sprzetowej

Tak

EV108

Zmiana wersji
oprogramowania

To zdarzenie zostanie
zarejestrowane podczas
uruchamiania, jesli wersja
oprogramowania kodu bedzie
inna niz podczas poprzedniego
uruchamiania.

Nie

EV109

Zmiana kontroli
uprawnien

To zdarzenie zostanie
zarejestrowane, gdy uzytkownik
zmieni ustawienie kontroli
uprawnien z poziomu menu.

Tak

EV110

Zimny start zespotu
przesuwajacego

To zdarzenie zostanie
zarejestrowane po wywotaniu
funkcji zimnego startu zespotu
przesuwajacego z poziomu
menu diagnostyki.

Tak

EV11l

Niski poziom
natadowania baterii RTC

To zdarzenie zostanie
zarejestrowane podczas wiaczania
zasilania, jesli napiecie 24 V
zasilajace RTC nie zostanie wykryte
lub gdy bedzie ono zbyt niskie.

W menu konfiguracji systemu nalezy
przynajmniej raz ustawié systemowa,
date lub godzine. W przeciwnym
razie to zdarzenie bedzie
wystepowaé podczas kazdego
wiaczenia, niezaleznie od stanu
natadowania baterii.

Nie

EV112

Zakonczenie kalibracji

To zdarzenie zostanie
zarejestrowane po pomysinym

lub niepomysinym zakonczeniu
kalibracji cisnienia lub sity z poziomu
menu.

Tak

EV113

Usuniecie bitu
weryfikacji nastawy

To zdarzenie zostanie
zarejestrowane za kazdym razem,
gdy bit weryfikacji nastawy zostanie
usuniety.

Tak

100-412-234PL REV. 11

281



Tabela C.1 Zapis zdarzen

ID g Wymagany
zdarzenia e Opis powod?
To zdarzenie zostanie
zarejestrowane podczas
EV117 Zmiana zasilania CRC uruchamiania, jesli kod CRC bedzie |Nie
inny niz w podczas poprzedniego
uruchamiania.
To zdarzenie zostanie
zarejestrowane, gdy wystapi .
EV118 Brak zegara nieoczekiwany warunek utraty Nie
blokady zegara procesora.
EV202 Zmiana parametru Zrmana pfarametrg Nie
niezweryfikowanej nastawy.
Zakohczenie To zdarzenie zostanie
EV303 . zarejestrowane po pomysinym Nie
skanowania sonotrody . . .
zakonczeniu skanowania sonotrody.
To zdarzenie zostanie
. zarejestrowane po pomysinym
EV416 Oprogramowanie zaktualizowaniu oprogramowania Nie
wewnetrzne
wewnetrznego systemu przez
interfejs Ethernet.
EV501 Zglogowa.nle Ppmyslne zalpgowanle Nie
uzytkownika sie uzytkownika.
Wylogowanie D . .
EV502 uzytkownika Wylogowanie sie uzytkownika. Nie
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D.1
D.1.1

D.1.2

D.1.3

D.1.4

Ustugi sieciowe

Wstep

Ustugi sieciowe zapewniajg dostep do systemu 2000Xc poprzez zadania w formacie Java
Script Object Notation (JSON). Dostep przez sie¢ obejmuje praktycznie kazdy aspekt
funkcji systemu 2000Xc: od modyfikowania i odczytu nastaw po konfigurowanie sprzetu
i dostep do wewnetrznych dziennikéw zasilacza. Ponadto interfejs ustug sieciowych
oferuje funkcje logowania/wylogowania, ktéra pozwala klientowi na zdalne wykonywanie
tych samych czynnosci, ktére mozna wykona¢ za pomoca przedniego panelu LCD.

Niniejszy dokument przedstawia szczegdtowe informacje dotyczace implementacji ustug
internetowych oraz interfejsu 2000Xc. Zamieszczono tu réwniez informacje dotyczace
adresdw URL ustugi JSON oraz formatu danych wymaganych przez klienta w celu
implementacji niestandardowego oprogramowania interfejsu. Ponadto w niniejszym
dokument zamieszczono przyktady interakcji miedzy serwerem a klientem ze szczegotami
oczekiwanych danych.

Podziat

Ustugi internetowe podzielono na 2 odrebne czesci: ciag URL i dane POST.

Adres URL ustugi

2000Xc posiada wbudowany serwer sieciowy, ktory moze obstugiwaé rdozne zadania.
Ciag URL wysytany do zasilacza w celu zainicjowania ustugi ma nastepujaca postac:

http://<adres IP 2000Xc>/Services/<nazwa ustugi>

Gdzie <adres IP 2000Xc> jest adresem IP widocznym na ekranie System Information
(Informacje o systemie) w polu ,P/S IP”, a <nazwa ustugi> jest zadang funkcja.
Wiecej informacji zamieszczono w czesci 6.12 Informacje o systemie.

Metoda POST

Podobnie jak w przypadku wielu zadan sieciowych, do serwera realizujgcego zapytanie
zazwyczaj przesytane sg dodatkowe dane. Dwie najczesciej stosowane metody to GET
i POST. Nalezy pamieta¢, ze nawet jesli wiele ustug probuje pobra¢ dane z systemu
2000Xc (metoda GET), we wszystkich ustugach stosowane sg rowniez zadania POST.
W przypadku préby uzycia metody GET do klienta zostanie zwrdécona odpowiedz
~Notfound”.

Dane POST majg format JSON i sq specyficzne dla kazdej ustugi. Wszystkie dane muszg
by¢ zgodne z wytycznymi JSON; w przeciwnym razie serwer odrzuci zadanie, podajac
okreslony kod btedu.
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D.2

D.2.1

Lista polecen

W tej czesci wymieniono wszystkie zadania sieciowe, ktére mogg by¢ wysylane do
serwera. Zamieszczono rowniez wszystkie adresy URL i dane POST. Wszystkie dane POST
sq wymagane, chyba ze ustalono inaczej.

Logowanie

Jezeli wymagana jest identyfikowalno$¢ systemu (Authority Check = Yes), przed
uzyskaniem dostepu do systemu uzytkownik musi zalogowaé sie za posrednictwem
okreslonej ustugi. Po pomysinym zalogowaniu sie zostanie utworzony unikalny
identyfikator sesji (SID), ktéry bedzie uzywany na potrzeby przysztych zadan. Sesja
pozostaje aktywna przez czas zdefiniowany w konfiguracji systemowej jako ,Idle Logout
Time"” (Czas do wylogowania). Po zakonczeniu sesji uzytkownik zostanie automatycznie
wylogowany, a identyfikator SID zostanie uniewazniony. Dla wszystkich przysztych zadan
ustug z nieprawidtowym identyfikatorem SID kod btedu zostanie wystany po zakonczeniu
sesji. Aby uzyskac dostep do systemu, uzytkownik musi zalogowac sie ponownie. Unikalny
identyfikator SID zostanie réwniez zresetowany, gdy uzytkownik wyloguje sie poprzez
odpowiednie zadanie ustugi.

Dane uwierzytelniajgce uzytkownika otrzymane za posrednictwem danych JSON zostang
porownane z identyfikatorem uzytkownika zapisanym na liscie w pamieci zasilacza. Jesli
dane beda zgodne, uzytkownik zostanie zalogowany istanie sie uzytkownikiem
aktywnym, do ktdrego zostang przypisane wszystkie rekordy. Dodatkowo jesli uzytkownik
zaloguje sie za posrednictwem ustug internetowych, do momentu otrzymania polecenia
wylogowania z ustug sieciowych nie bedzie mozna logowa¢ sie za pomoca panelu
przedniego.

Po wystaniu zadania logowania zostanie zwrdcony stan powodzenia wraz z unikalnym
identyfikatorem SID, ktéry musi by¢ uzywany na potrzeby wszystkich przysztych polecen.
Jesli identyfikator SID w danych POST nie bedzie odpowiadat identyfikatorowi
otrzymanemu w odpowiedzi JSON, zostanie wystany kod btedu. Nalezy pamietaé, ze
poniewaz funkcja wylogowania rowniez wymaga identyfikatora SID, w razie utraty lub
zapomnienia identyfikatora SID nalezy poczeka¢ na samoczynne wylogowanie
uzytkownika lub wylaczy¢ i ponownie wigczy¢ system 2000Xc, aby umozliwi¢ dostep
Z poziomu zasilacza.

URL

http://<adres IP 2000Xc>/Services/SystemLogin
Dane POST
{"UserId":"ADMIN","Password":"123456Aa#"}
Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0,’Sid":12345}

Aby poming¢ kontrole uprawnien, dla funkcji AuthCheck WebSrv
(Kontrola uprawnien ustug sieciowych) nalezy wybra¢ ustawienie OFF
(WYL.). Wiecej informacji zawiera czes¢ 6.10.38 Kontrola autoryzacji
ustug internetowych.
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D.2.2

D.2.3

D.2.4

Wylogowanie

Ustuga wylogowania jest uzywana tylko gdy wiaczono kontrole uprawnien, a inny
uzytkownik chce sie zalogowac z poziomu panelu przedniego lub poprzez ustugi sieciowe.

Wylogowanie z systemu spowoduje utworzenie zdarzenia, ktore zostanie zapisane
w historii zdarzen.

URL

http://<2000Xc IP Address>/Services/SystemLogout
Dane POST

{"Sid":12345}
Oczekiwana odpowiedz

{ “ErrorCode”:0,”UserId”:"ADMIN"}

Pobieranie wersji oprogramowania

Ta wustuga jest uzywana do uzyskania informacji o 3 wersjach podstawowego
oprogramowania 2000Xc: oprogramowania komputera SBC, ptyty sterownika oraz
zasilacza.

URL
http://<adres IP 2000Xc>/Services/GetPSVersionNum

Dane POST

{"Sid":12345}
Oczekiwana odpowiedz
{"ErrorCode":0,"S/WVersion","12.0","SBCVersion","12.0","P/SVersionNum","191"}

Pobieranie rezultatu ostatniego zgrzewania

To zadanie pozwala na regularne pobieranie rezultatow zgrzewania po zakonczeniu
poszczegdlnych zgrzewdw. Zazwyczaj ustuga ta stuzy uktadowi monitorowania sygnatu
gotowosci 2000Xc do wystania zadania pobrania najnowszych rezultatéw zgrzewania.

URL

http://<adres IP 2000Xc>/Services/GetWeldResult
Dane POST

{"Sid":12345}
Oczekiwana odpowiedz

{ “ErrorCode”:0,
"1":Value*,
"2":Value¥*,

"37":Value*}
*Niektore wartosci sg ciggami znakow, a niektére sg danymi liczbowymi. Niezaleznie od rodzaju danych, odpo-
wiedz jest wysytana w formacie JSON.

Tablice wyszukiwania identyfikatoréow historii zgrzewania zawiera Tabela D.3.
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D.2.5

D.2.5.1

D.2.5.2

Ustawianie nastawy

Ta ustuga pozwala zmieni¢ dowolng wartos$¢ zapisang w nastawie. Wartos$¢ zapisywana za
pomocg tej ustugi, zostanie zapisana tylko w biezacej nastawie. Ustawianie wartosci
zadanych w ten sposob podlega tym samym regutom kontroli uprawnien uzytkownika,
co w przypadku uzywania panelu przedniego. Jesli uzytkownik nie ma odpowiednich
uprawnien do modyfikowania wartosci, zostanie zwréocony kod btedu.

Istniejg dwa sposoby korzystania z tej ustugi. Istnieje mozliwo$¢ ustawienia pojedynczej
wartosci dla kazdego zadania lub wysyfania wartosci kilku nastaw za pomoca tablicy JSON.
Jest to przydatne, jesli nastawy sa przechowywane zewnetrznie imuszg zostac
skopiowane do pamieci zasilacza.

Poniewaz podanie powodu zmiany wartosci ustawienia wstepnego
jest wymagane tylko czasami (podczas modyfikacji zweryfikowanej
nastawy), zamiast okreslania koniecznosci podania powodu zaleca sie
poda¢ powdd podczas kazdej zmiany, a zasilacz odpowiednio
zareaguje.

Ustawianie pojedynczej wartosci
URL
http://<adres IP 2000Xc>/Services/SetPresetValue
Dane POST
{"Sid":12345,"ParamId":177,"ParamValue":0.250%}
Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0}

Ustawianie kilku wartosci
URL

http://<adres IP 2000Xc>/Services/SetPresetValue
Dane POST

{"Sid":12345,"Preset":[{"ParamId":177,"ParamValue":0.250,"Reason":"xyz"},{"Paramld":177,"
ParamValue":0.250,"Reason":"xyz"}]1}

Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0}

Wszystkie pozostate kody btedow zawiera Tabela D.1. Liste identyfikatoréw parametrow
zawiera Tabela D.2.
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D.2.6

D.2.6.1

D.2.6.2

Ustawianie wartosci systemowej

Ta ustuga pozwala zmieni¢ dowolng warto$¢ zwigzang z systemem. Ustawianie wartosci
systemowych w ten sposdb podlega tym samym regutom kontroli uprawnien uzytkownika,
co w przypadku uzywania panelu przedniego. Jesli uzytkownik nie ma odpowiednich
uprawnien do modyfikowania wartosci, zostanie zwréocony kod btedu.

Istniejg dwa sposoby korzystania z tej ustugi. Pierwszym z nich jest ustawienie jednej
wartosci dla kazdego zadania ustugi; istnieje rowniez mozliwo$¢ wysylania za pomocq
tablicy JSON wielu wartosci systemowych, ktore majg by¢ ustawione. Jest to przydatne,
gdy kilka zasilaczy nalezy skonfigurowac¢ w ten sam sposdb.

Poniewaz podanie powodu zmiany wartosci systemowej

jest wymagane tylko czasami (podczas modyfikacji wartosci),
zamiast okreslania koniecznosci podania powodu zaleca sie podac
powdd podczas kazdej zmiany, a zasilacz odpowiednio zareaguje.

Ustawianie pojedynczej wartosci
URL
http://<adres IP 2000Xc>/Services/SetSystemConfigValue
Dane POST
{"Sid":12345,"ParamId":1151,"ParamValue":1,"Reason":"xyz"}
Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0}

Ustawianie kilku wartosci
URL

http://<adres IP 2000Xc>/Services/ SetSystemConfigValue
Dane POST

{"Sid":12345,"SystemConfig":[{"ParamId":1151,"ParamValue":1,"Reason":"xyz"},{"ParamId":1
141,"ParamValue":1,"Reason":"xyz"}1}

Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0}

Wszystkie pozostate kody btedow zawiera Tabela D.1. Liste identyfikatoréw parametrow
zawiera Tabela D.2.
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D.2.7

D.2.8

D.2.9

Pobieranie wartosci nastawy

To proste zadanie ustugi pozwala pobra¢ warto$¢ dowolnej z nastaw. Wystarczy podac
odpowiedni identyfikator parametru zadanej nastawy, a zadanie zwrdci wartosé.

Zwracana wartosc¢ jest wartoscig zapisang w biezacej nastawie.
URL
http://<adres IP 2000Xc>/Services/GetPresetValue
Dane POST
{"Sid":12345,"ParamId":177}
Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0,"ParamValue”:0.250}

Pobieranie wartosci systemowej

To proste zadanie ustugi pozwala pobra¢ dowolng warto$¢ systemowa. Wystarczy podac
odpowiedni identyfikator parametru zadanej wartosci systemowej, a zadanie zwrdci
wartosc.

URL

http://<adres IP 2000Xc>/Services/GetSystemConfigValue
Dane POST

{"Sid":12345,"ParamId":1151}
Oczekiwana odpowiedz

{“ErrorCode”:0,"ParamValue”:1}

Zapis nastawy

Jedng z najczesciej uzywanych funkcji systemu 2000Xc jest zapisywanie nastaw.
Ta ustuga pozwala skorzysta¢ z tej funkcji. Jedynym wymaganiem jest numer nastawy,
pod ktérym nastawa ma zostac zapisana. System 2000Xc ma funkcje automatycznego
nadawania nazw nastawom, ktore nie zostaly nazwane. Szczegdétowe informacje na temat

automatycznego nazywania nastaw zawiera cze$¢ 6.17 Zapis/przywotanie ustawien.
Odpowiedz bedzie zawsze zawiera¢ nazwe zapisanej nastawy.

Podczas zapisywania nastawy dane zapisane w biezacej nastawie zostang skopiowane do
miejsca, w ktdrym zostanie ona zapisana. W systemie 2000Xc mogg one by¢ zapisane
w dowolnym miejscu od 1 do 1000.

URL
http://<adres IP 2000Xc>/Services/SavePreset
Dane POST
{"Sid":12345,"PresetNum":24,"PresetName":"Red Part"}
Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0,"PresetName”:"Red Part”}
Oczekiwana odpowiedz — nie podano nazwy
{“ErrorCode”:0,"PresetName”:"Tm 0.25S"}
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D.2.10

D.2.11

Przywotanie nastawy

Mozliwo$¢ przywotania nastawy jest réwniez dostepna poprzez zadanie ustugi. Aby
wywotanie nastawy byto mozliwe, muszg by¢ spetnione 3 warunki: zalogowany
uzytkownik powinien mie¢ odpowiedni poziom uprawnien, zadana nastawa powinna by¢
wczesniej zapisana, a zasilacz powinien znajdowac sie w stanie gotowosci.

Gdy system nie jest w stanie gotowosci, proba przywotania nastawy spowoduje wysyfanie
odpowiedniego kodu btedu. W takim przypadku nalezy woéwczas sprobowaé ponownie
wystac¢ zadanie. Jesli kilka préb nie przyniesie oczekiwanego rezultatu, oznacza to brak
mozliwosci przejscia zasilacza w stan gotowos$ci — nalezy wdwczas sprawdzi¢ przyczyne
nieprawidtowosci.

URL
http://<adres IP 2000Xc>/Services/RecallPreset
Dane POST
{"Sid":12345,"PresetNum":24}
Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0,"PresetName”:"Tm 0.255"}

Weryfikacja nastawy

Przed uruchomieniem nastawy konieczna jest jej weryfikacja. Jest to mozliwe dzieki temu
zadaniu. Wymagane sg numer nastawy i identyfikator SID. Obecnie na podstawie zadania
ustugi nie mozna ustali¢ przyczyny niepowodzenia weryfikacji nastawy. Jednym
z mozliwych powododw jest brak gotowosci zasilacza.

Weryfikacja nastawy spowoduje rowniez jej przywotanie.
URL
http://<adres IP 2000Xc>/Services/VerifyPreset
Dane POST
{"Sid":12345,"PresetNum":24}
Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0}
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D.2.12 Usuwanie nastawy

Usuniecie nastawy, ze wzgledu na liczbe nastaw dostepnych w systemie, nie zawsze jest
konieczne. Jednak czasami moze to okazac sie niezbedne.

Nastawa nie musi by¢ usunieta przed zapisaniem lub nadpisaniem.

URL

http://<adres IP 2000Xc>/Services/ClearPreset
Dane POST

{"Sid":12345,"PresetNum":24}
Oczekiwana odpowiedz

{“ErrorCode”:0}

D.2.13 Pobieranie liczby zdarzen

Ze wzgledu na metode pobierania informacji o zdarzeniach zasilacza, ta ustuga sieciowa
powinna by¢ wywotana przed kazdym zadaniem pobrania historii zdarzen. Ustuga ta
zwroci catkowitg liczbe zdarzen zapisanych w pamieci zasilacza.

URL
http://<adres IP 2000Xc>/Services/GetNumEvents
Dane POST
{"Sid":12345}
Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode"”:0,"TotalEventPresent”:200}

100-412-234PL REV. 11 291



D.2.14

D.2.15

Pobieranie historii zdarzen

Ta ustuga moze by¢ wywotana po okresleniu liczby zdarzen za pomocg polecenia pobrania
liczby zdarzen. Ze wzgledu na wewnetrzne ograniczenia dotyczace przepustowosci,
w danym momencie mozna zada¢ pobrania do 50 zdarzen. Istniejg dwa sposoby
pobierania informacji o zdarzeniu.

1. Pobranie ostatnich 50 zdarzen. W tym celu w polach ,From” (Od) i, To” (Do) nalezy wprowadzié¢
wartosci 0.

2. Pobranie losowych 50 kolejnych zdarzen. Np. zdarzen o numerach 120-169

W danych POST dotyczacych danego zadania oprécz identyfikatora SID wymaga sie
wypetnienia dwoch dodatkowych pdl. Sg to wartosci ,From” (Od) i ,To” (Do). Pola te
okreslajq sposob wysytania zadan pobrania numerdw zdarzen. Rdéznica pomiedzy tymi
wartos$ciami nie moze przekraczac 50.

URL

http://<adres IP 2000Xc>/Services/GetEventHistory
Dane POST

{"Sid":12345,"From":120,"To":169}
Oczekiwana odpowiedz

{“ErrorCode":0,

“EventData”:[
{"1":Value,"2":Value,...,"9":Value},
{"1":Value,"2":Value,...,"9":Value},

{"1":Value,"2":Value,...,"9":Value}]}
Tablice wyszukiwania identyfikatorow historii zdarzen zawiera Tabela D.4.

Pobieranie numeru historii zgrzewania

Ze wzgledu na metode pobierania historii zgrzewania z zasilacza, ta ustuga sieciowa
powinna by¢ wywotana przed kazdym zadaniem pobrania historii zgrzewania. Ta ustuga
zwroci catkowita liczbe zgrzewdéw zapisanych w pamieci zasilacza.

URL
http://<adres IP 2000Xc>/Services/GetNumWeldData
Dane POST
{"Sid":12345}
Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0,"TotalWeldDataPresent”:200}
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D.2.16

D.2.17

Pobieranie historii zgrzewow

Ta ustuga moze by¢ wywotana po okresleniu liczby zgrzewdéw za pomocg polecenia
pobrania liczby zgrzewdw w historii zgrzewania. Ze wzgledu na wewnetrzne ograniczenia
dotyczace przepustowosci, w danym momencie mozna zgdac¢ pobrania do 50 zgrzewoéw.
Istniejg dwa sposoby pobierania danych dotyczacych zgrzewania.

1. Pobranie ostatnich 50 zgrzewéw. W tym celu w polach ,From” (Od) i,To” (Do) nalezy
wprowadzi¢ wartosci 0.

2. Pobranie losowych 50 kolejnych cykli zgrzewania. Np. cykli zgrzewania o numerach 120-169

W danych POST dotyczacych danego zadania oprdécz identyfikatora SID wymaga sie
wypetnienia dwoch dodatkowych pdl. Sg to wartosci ,From” (Od) i ,To” (Do). Pola te
okreslajq pozycje w tablicy zgrzewdw przechowywanej w pamieci; pozycje oznaczono
numerami od 0 do 99999. Réznica pomiedzy tymi warto$ciami nie moze przekraczac 50.

URL

http://<adres IP 2000Xc>/Services/GetWeldHistory
Dane POST

{"Sid":12345,"From":120,"To":169}

Oczekiwana odpowiedz

{“ErrorCode”:0,

“WeldData”:[

{"1":Value,"2":Value,...,”37":Value},

{*1":Value,“2":Value,...,”"37":Value},

{"1":Value,"2":Value,...,”37":Value}]}
Tablice wyszukiwania identyfikatoréow historii zgrzewania zawiera Tabela D.3.

Pobieranie liczby alarmoéw

Ze wzgledu na metode pobierania informacji o alarmach zasilacza, ta ustuga sieciowa
powinna by¢ wywotana przed kazdym Zzadaniem pobrania dziennika alarméw. Ustuga ta
zwroci catkowita liczbe alarméw zapisanych w pamieci zasilacza.

URL
http://<adres IP 2000Xc>/Services/GetNumAlarms
Dane POST
{"Sid":12345}
Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0,"TotalAlarmPresent”:200}
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D.2.18

D.2.19

Pobieranie dziennika alarmow

Ta ustuga moze by¢ wywotana po okresleniu liczby alarméw za pomocg polecenia pobrania
liczby alarméw. Ze wzgledu na wewnetrzne ograniczenia dotyczace przepustowosci,
w danym momencie mozna zada¢ pobrania do 50 alarmow. Istniejqg dwa sposoby
pobierania informacji o alarmach.

1. Pobranie ostatnich 50 alarméw. W tym celu w polach ,,From” (Od) i, To” (Do) nalezy wprowadzi¢
wartosci 0.

2. Pobranie losowych 50 kolejnych alarméw. Np. alarméw o numerach 120-169

W danych POST dotyczacych danego zadania oprécz identyfikatora SID wymaga sie
wypetnienia dwoch dodatkowych pdl. Sg to wartosci ,From” (Od) i ,To” (Do). Pola te
okreslajq sposob wysytania zadan pobrania numerdéw alarmow. Roznica pomiedzy tymi
wartos$ciami nie moze przekraczac 50.

URL

http://<adres IP 2000Xc>/Services/GetAlarmLogData
Dane POST

{"Sid":12345,"From":120,"To":169}
Oczekiwana odpowiedz

{“ErrorCode":0,

“AlarmData”:[
{"1":Value,"2":Value,...,"9":Value},
{"1":Value,"2":Value,...,"9":Value},

{"1":Value,"2":Value,...,"9":Value}]}
Tablice wyszukiwania identyfikatorow dziennika alarmow zawiera Tabela D.5.

Pobieranie liczby uzytkownikow

Ze wzgledu na metode pobierania informacji o uzytkownikach z pamieci zasilacza, ta
ustuga sieciowa powinna by¢ wywotana przed kazdym zadaniem pobrania tabeli
uzytkownikow. Ta ustuga zwroci catkowitg liczbe uzytkownikdw zapisanych w pamieci
zasilacza — zaréwno aktywnych, jak i nieaktywnych.

URL
http://<adres IP 2000Xc>/Services/GetUserCount
Dane POST
{"sid":12345}
Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0,"TotalUserPresent”:200}
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D.2.20 Pobieranie uzytkownikow

Ta ustuga moze by¢ wywotana po okresleniu liczby uzytkownikéw za pomoca polecenia
pobrania liczby uzytkownikdw. Ze wzgledu na wewnetrzne ograniczenia dotyczace
przepustowosci, w danym momencie mozna zgdac¢ pobrania do 50 uzytkownikdw. Istniejg
dwa sposoby pobierania informacji o uzytkownikach.

1. Pobranie ostatnich 50 uzytkownikéw. W tym celu w polach ,From” (Od) i,To” (Do) nalezy
wprowadzi¢ wartosci 0.

2. Pobranie losowych 50 kolejnych uzytkownikdw. Np. uzytkownikdw o numerach 120-169

W danych POST dotyczacych danego zadania oprdécz identyfikatora SID wymaga sie
wypetnienia dwoch dodatkowych pdl. Sg to wartosci ,From” (Od) i ,To” (Do). Pola te
okreslajg sposéb wysytania zgadan pobrania numerdw uzytkownikéw. Rdznica pomiedzy
tymi wartosciami nie moze przekraczac 50.

URL
http://<adres IP 2000Xc>/Services/GetUsers
Dane POST
{"Sid":12345,"From":120,"To":169}
Oczekiwana odpowiedz

{“ErrorCode”:0,

“UserDetails”:[
{*1":Value,“2":Value,...,”7":Value},
{"1":Value,"2":Value,...,”7":Value},

{"1":Value,"2":Value,...,"7":Value}]}
Tabele identyfikatoréw uzytkownikow zawiera Tabela D.6.
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D.2.21 Tworzenie/aktualizacja uzytkownika

Tworzenie i aktualizowanie danych uzytkownikdw sg dwoma oddzielnymi Zzgdaniami.
Zostaty one tu jednak opisane razem, poniewaz korzystajg z tych samych danych POST
i majg bardzo podobne wymagania. Kody bfedéw podawane w odpowiedzi rdznig sie
nieznacznie — ich opis zawiera Tabela D.1.

Podczas tworzenia lub aktualizacji danych uzytkownika wazny jest poziom uprawnien.
Poniewaz tylko uzytkownicy majacy niektdre poziomy uprawnien mogq uzywac tej ustugi
sieciowe]j, bedzie ona dostepna tylko po zalogowaniu sie odpowiedniego uzytkownika.

Danych uzytkownika nie mozna usung¢. Poniewaz dane uzytkownikow muszg zawsze by¢
zapisane w pamieci zasilacza, mozna ich jedynie uaktywnia¢ lub dezaktywowac. Jest to
okreslane przez wartos¢ w polu ,Status” (Stan), ktéra jest wysytana wraz ztym
zadaniem. Wartoscig tg moze by¢ 0 dla nieaktywnego lub 1 dla aktywnego uzytkownika.

W pamieci zasilacza mozna zapisa¢ 1000 uzytkownikow, a jednoczesnie aktywnych moze
by¢ ich 500. Kazda proba dodania kolejnych uzytkownikéw oraz uaktywnienia
uzytkownika, ktéra spowoduje przekroczenie ich dozwolonej liczby, wywota btad.

Dla nowego lub zaktualizowanego uzytkownika nalezy utworzy¢ odpowiednie hasto.
URL — tworzenie
http://<adres IP 2000Xc>/Services/SetUser
URL — aktualizacja
http://<adres IP 2000Xc>/Services/UpdateUser
Dane POST

{"Sid":12345,"Userld":"Userl1","Password":"Def@1234","UserLevel":1," Status"
:1,"PassExpTime":20,"Reason":"John Left Company"}

Oczekiwana odpowiedz
{“ErrorCode”:0}

Czas waznosci hasta jest podawany w minutach.

Tablice wyszukiwania identyfikatoréw poziomow uprawnien uzytkownikéw zawiera
Tabela D.7.
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D.3 Kody bledow

Tabela D.1 Kody btedéw

Kod btedu Typ Opis
0 Powodzenie Wszystkie_us’fugi_zv_vrpcq ten koc_l w przypad_ku_ br_aku _
btedow uniemozliwiajacych realizacje ustugi sieciowej.
Ten btad wystapi w przypadku préby zalogowania sie,
gdy zalogowany jest juz inny uzytkownik. Aby zapobiec
1 Btad wystgpieniu tego btedu, podczas logowania sie do
logowania zasilacza 2000Xc za posrednictwem ustug sieciowych
LUB panelu przedniego nie mogg by¢ zalogowani zadni
inni uzytkownicy.
Ten btad wystgpi, gdy zostanie wystane zadanie
. . dowolnej ustugi, ale ustuga logowania jeszcze nie zostata
Uzytkownik K e | A e '
2 niezalogowan wykonana. Nalezy za ogowac sig przez sieciowg ustuge
logowania lub wytaczy¢ opcje Authority Check (Kontrola
Y uprawnien) z poziomu menu System Configuration
(Konfiguracja systemu).
Ten btad wystapi, gdy uzytkownik sprébuje zalogowac
Btad ) . - . . -
3 | . sie, podajac nieprawidtowa nazwe uzytkownika lub
ogowania
hasto.
Ten kod btedu zostanie zwrdcony, gdy uzytkownik
sprébuje zalogowac sie po raz pierwszy. Podczas
pierwszego logowania uzytkownik nie moze korzystac
Btad 2 C ! X ;
4 | . z ustugi sieciowej. Uzytkownik logujacy sie po raz
ogowania . A . '
pierwszy musi najpierw uzyc¢ panelu przedniego do
zmiany hasta, a dopiero nastepnie moze korzystac
z ustug sieciowych.
Btad Ten kod btedu jest zwracany w przypadku niepowodzenia
5 weryfikacji weryfikacji nastawy; nalezy woéwczas sprawdzic¢
nastawy parametry nastawy.
Ten kod btedu moze zosta¢ zwrécony w odpowiedzi na
6 System rozne zadania. Najczesciej wystepuje on w przypadku
niegotowy proby modyfikacji lub zapisania nastawy, gdy system nie
jest w stanie gotowosci.
Ten kod btedu wystepuje po wprowadzeniu wartosci
wykraczajacej poza zakres dozwolony dla danego
7 Bfad zakresu parametru. Moze to dotyczy¢ dowolnego parametru —
zegara systemowego, parametréw zgrzewania lub
numerdw nastaw.
Ten kod btedu jest wysytany po podaniu
8 Nieprawidtowe | nieprawidtowego identyfikatora dla zadanych danych.
dane Na przyktad, jesli ustawienie nastawy zostanie wysytane
z identyfikatorem parametru 99999.
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Tabela D.1 Kody btedéw

Kod btedu Typ Opis
Ten kod btedu jest zwracany w przypadku
niedostepnosci danych dla okreslonego zakresu.
9 Btad zakresu Na przyktad btad ten wystgpi, jesli w pamieci systemu
zostato zapisanych tylko 10 alarméw, a wysfane zadanie
bedzie dotyczy¢ alarmdéw o numerach od 50 do 99.
Ten kod btedu zostanie zwrécony w przypadku wystania
zadania dodania kolejnego uzytkownika do listy
Blad w pamieci zasilacza gdy maksymalna liczba aktywnych
10 a . uzytkownikow zostata juz osiggnieta (500). Moze
tworzenia PR . L B . ..
. . on rowniez wystapic po podjeciu proby modyfikacji
uzytkownika . . o . - .
uzytkownika, jesli modyfikacja ta spowoduje
przekroczenie maksymalnej liczby aktywnych
uzytkownikow.
Blad Ten kod btedu zostanie zwrécony w przypadku wystania
11 a . zadania dodania nowego uzytkownika do bazy danych
tworzenia ) ! . Ny
. . zasilacza gdy maksymalna liczba uzytkownikéw zostata
uzytkownika A .
juz osiggnieta (1000).
Ten kod btedu zostanie zwrdcony, gdy hasto wymagane
Btad . . . ; ,
. dla nowego uzytkownika nie speini wymagan. Hasto
12 tworzenia . - X . . ?
uzytkownika powinno zawierac 1 \_ngzlkq I|te’r,Q, 1 mata litere, 1’ cyfre,
1 znak specjalny i miec¢ dtugosc od 8 do 10 znakow.
Ten btad jest wysytany w odpowiedzi na zadanie
rejestrowania danych. Jednoczes$nie przetwarzanych
. moze by¢ jedynie 50 pozycji historii zgrzewow,
Zbyt wiele - iy ; . S A .
13 danvch dziennikéw alarmow, dziennikoéw zdarzen i informacji
Y zwigzanych z tabelg ID uzytkownikéw. Jesli zadanie
bedzie jednoczesnie dotyczy¢ wiekszej liczby pozycji
niz 50, zostanie zwrdcony kod bfedu.
Ten kod btedu zostanie zwrdcony, jesli wprowadzenie
14 Btad zmiany zgdanych zmian do konta uzytkownika nie bedzie
uzytkownika mozliwe. Na przyktad, jesli dany identyfikator
uzytkownika nie istnieje.
Ten btad wystepuje, gdy uzytkownik,
15 Nieupowaznio | najprawdopodobniej majacy uprawnienia na poziomie
ny dostep operatora, sprébuje wykona¢ czynnosé, do ktérej nie
ma uprawnien.
16 Btad Ten kod btedu zostanie zwrdcony, gdy hasto uzytkownika
logowania straci waznosc.
Btad . . . )
. Ten kod btedu zostanie zwrocony, gdy dany identyfikator
17 tworzenia . ST .
. . uzytkownika juz istnieje w bazie danych.
uzytkownika
Ten kod btedu zostanie zwrdcony, gdy uzytkownik
18 Btad podejmie kilka bezskutecznych préb logowania.
logowania Spowoduje to zablokowanie uzytkownika w pamieci

zasilacza.
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Tabela D.1 Kody btedéw

Kod btedu

19

Typ

Btad zadania
danych

Opis

Ten btad moze wystapi¢, gdy wystane zadanie danych
nie bedzie mogto zostac przetworzone z powodu awarii
potaczenia wewnetrznego. Po wystgpieniu tego btedu
nalezy ponownie wystac zadanie.

20

Nieprawidtowe
dane

Ten kod btedu zostanie zwrdcony, gdy do systemu
zostanie wprowadzona zmiana wymagajaca podania
powodu, ale powdd nie zostanie podany. Nalezy
ponownie wystac zgdanie, podajac powod w danych
POST.

21

Btad
przywotania
nastawy

Ten kod btedu wystepuje po podjeciu proby wywotania
niezapisanej nastawy.

22

Nieprawidiowe
dane

Jest to globalny kod btedu, ktory zostanie zwrdcony,
gdy dane w danym zadaniu nie zostang rozpoznane.

23

Nieprawidtowe
dane

Jest to globalny kod btedu, ktory zostanie zwrdcony,
gdy dane nie zostang zapisane w prawidtowym formacie
JSON.

24

Nieupowaznio
ny dostep

Ten kod btedu zostanie zwrocony, gdy tryb automatyczny
bedzie wtgczony, co uniemozliwia zrealizowanie zgdania
dostepu.

25

Btad zadania
danych

Ten btad moze wystgpi¢, gdy wystane zadanie danych
nie bedzie mogto zosta¢ przetworzone z powodu uptywu
limitu czasu dla komunikacji wewnetrznej. Po
wystgpieniu tego btedu nalezy ponownie wysta¢ zadanie.

26

Nieprawidtowe
dane

Ten kod btedu zostanie zwrdcony w przypadku podjecia
proby zmiany wartosci sygnatu wejSciowego WEJ./WY]J.
uzytkownika na nieprawidtowa.

27

Nieprawidtowe
dane

Ten kod btedu zostanie zwrdocony w przypadku podjecia
proby zmiany wartosci sygnatu wejsciowego WEJ./WY]J.
uzytkownika na niedostepng w danej konfiguracji.

28

Nieprawidtowe
dane

Kontrola uprawnien wytgczona.
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D.4
D.4.1

Identyfikatory

Identyfikatory parametrow

Tabela D.2 Identyfikatory parametrow

Identyfikator Opis JSON Opis Jednostka wam'?r: 8¢ an-: :':(‘fé
Ustawienia zgrzewania
15 Amplitudel Amplituda % 10 100
249 AMP_1 Amplituda % 10 100
35 Downspeed Predkos$¢ opuszczania % 1 100
87 Hold_Time Czas przytrzymania s 0,010 30,000
248 PRESSURE1 Nacisk zgrzewania PSI 10 100
248 PRESSURE1 Nacisk zgrzewania kPa 69 689
127 Trigger_Type Wyzwalanie N/D 0 1
128 Trigger_Distance Odlegtos$¢ wyzwalania in 0,1250 4,0000
128 Trigger_Distance Odlegtos¢ wyzwalania mm 3,18 101,60
129 Trigger_Force Sita wyzwalania Ib 5 159
129 Trigger_Force Sita wyzwalania N 22 707
Zapis/przywotlanie ustawien
137 Validate_Preset Walidacja N/D - -
138 Lock_Preset Blokada N/D - -
Biezaca konfiguracja
117 Test_Amplitude Amplituda testowa % 10 100
Profil amplitudy
206 Amplitude_Step_Enable Amplituda stata/stopniowa N/D 0 1
15 Amplitudel Amplituda A % 10 100
23 Amplitude2 Amplituda B % 10 100
17 Amp_Step_Col_Val Zmiana wg gtebokosci in 0,0004 1,0000
17 Amp_Step_Col_Val Zmiana wg gtebokosci mm 0,01 25,40
18 Amp_Step_Ext_Enable fgxﬁg?r;"r’]gegsggna*“ N/D 1 1
19 Amp_Step_Time_Val Zmiana wg czasu s 0,010 30,000
20 Amp_Step_E_Val Zmiana wg energii ] 1 45 000
21 Amp_Step_Power_Val Zmiana wg mocy % 1,0 100,0
Zmiana nacisku
246 PRESSURE2_FLAG Nacisk zmienny/staty N/D 0 1
248 PRESSURE_1 Nacisk A PSI 10 100
248 PRESSURE_1 Nacisk A kPa 69 689
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Tabela D.2 Identyfikatory parametrow

Identyfikator Opis JSON Opis Jednostka W::it: s¢ wn?;::é
247 PRESSURE_2 Nacisk B PSI 10 100
247 PRESSURE_2 Nacisk B kPa 69 689
240 PRESSURE_TRIGABSVALUE N/D
241 PRESSURE_TRIGCOLVALUE | Zmiana wg gtebokosci in 0,0004 1,0000
241 PRESSURE_TRIGCOLVALUE | Zmiana wg gtebokosci mm 0,01 25,40
242 PRESSURE_TRIGEXTFLAG fgxﬁgfrg]%gsggna"“ N/D 1 1
243 PRESSURE_TRIGTIMEVALUE | Zmiana wg czasu S 0,010 30,000
244 EEESSURE—TRIGENERGYVAL Zmiana wg energii ] 1 45 000
245 EEESSURE—TRIGPOWERVAL Zmiana wg mocy % 1,0 100,0
250 PRSTPARMDEFID
Nacisk przytrzymania
211 HOLD_PRESSURE_FLAG Nacisk przytrzymania N/D 0 1
74 HOLD_PRESSURE Nacisk przytrzymania PSI 10 100
74 HOLD_PRESSURE Nacisk przytrzymania kPa 69 689
Szybki przesuw
110 Rapid_Traverse_Enable Szybki przesuw N/D 0 1
109 Rapid_Traverse_Distance Szybki przesuw wg odlegtosci | in 0,1000 4,0000
109 Rapid_Traverse_Distance Szybki przesuw wg odlegtosci | mm 2,54 101,60
Wyzwalanie wstepne
99 Pretrigger_Enable Wyzwalanie wstepne N/D 0 3
100 Pretrigger_Amplitude Amplituda wyzwalania % 10 100
wstepnego
101 Pretrigger_Delay Wyzwalanie wstepne wg czasu | s 0,010 10,000
102 Pretrigger_Delay_Enable 0 1
103 Pretrigger_Distance mﬁ:g,{i'éagie wstepne wg in 0,1250 4,0000
103 Pretrigger_Distance mg;",{%‘g‘c’;ie wstepne wg mm 3,18 101,60
104 Pretrigger_Distance_Enable N/D 0 1
Pole zapisu
147 Write_In_Field1 Pole zapisu 1 N/D
148 Write_In_Field2 Pole zapisu 2 N/D
Ustawienia partii
27 Batch_Count_Enable Wiaczenie N/D 0 1
28 Batch_Count_With_Alarm Licznik z alarmami N/D 0 1
29 E"atch_Count_Reset_On_AIar Reset to Zero (Zerowanie) N/D 0 1
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Tabela D.2 Identyfikatory parametrow

Identyfikator Opis JSON Opis Jednostka W:;t:. ¢ Wn?;(":é
30 Batch_Count Batch Count (Liczba partii) N/D 1 100 000
Afterburst
4 Afterburst_Flag Afterburst N/D 0 1
1 Afterburst_Amplitude Amplituda AB % 10 100
3 Afterburst_Delay Opo6znienie AB s 0,050 2,000
5 Afterburst_Time Czas AB s 0,100 2,000
Sygnat wyjsciowy kasowania zespotu przesuwajacego
14 Act_Clear_Enable fgg;;tvggicsim;j:izgga”ia N/D 0 1
13 Act_Clear_Dist grdz':g:“jf:j:g:gya”ia zespotu | 0,1250 4,0000
13 Act_Clear_Dist Srdz':gﬁ:j;s:gg"a”ia zespotu | oy 3,18 101,60
Warunki przerwania cyklu
44 Cycle_Abort_Enable Warunki przerwania cyklu N/D 0 1
71 Ground_Detect_Enable Przerwanie przez zwarcie N/D 0 1
78 Missing_Part_Enable Missing Part (Brak detalu) N/D 0 1
81 MissingPart_Min Wartos$¢ minimalna in 0,1250 4,0000
81 MissingPart_Min Wartos¢ minimalna mm 3,18 101,60
82 MissingPart_Max Wartos¢ maksymalna in 0,1250 4,0000
82 MissingPart_Max Warto$¢ maksymalna mm 3,18 101,60
Limit nacisku
96 Pressure_Limit_Enable Limit nacisku N/D 0 1
94 Pressure_Limit_Minus Nacisk - PSI 10 100
94 Pressure_Limit_Minus Nacisk - kPa 69 689
95 Pressure_Limit_Plus Nacisk + PSI 10 100
95 Pressure_Limit_Plus Nacisk + kPa 69 689
Cyfrowy UPS
173 Clear_Mem_At_Reset_Enable m”.ZET) Reset (Kasowanie |\ py 0 1
207 Mem_Store_At_End Pamiec N/D 0 1
208 Timed_Seek Wyszukiwanie okresowe N/D 0 1
Krzywa dopasowania mocy
165 PMC_Enable Krzywa dopasowania mocy N/D 0 1
161 PMC_High_Limit Pasmo +R % 1 100
162 PMC_Low_Limit Pasmo -R % 1 100
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Tabela D.2 Identyfikatory parametrow

Identyfikator Opis JSON Opis Jednostka W::it: s¢ wn?;::é
Ustawienia zgrzewania — op6znienie zewn. U/S
58 Ext_Trigger_Delay E:\Evrle/ 5 /DS'“;'EV (Opdznienie |\ /5y 0 1
Ustawienia zgrzewania — tryb zgrzewania
146 Weld_Mode Tryb zgrzewania N/D 0 5
145 Energy_Mode_Value Energia zgrzewania ] 1 45 000
83 Peak_Power_Mode_Value Moc szczytowa % 1,0% 100,0%
38 Collapse_Mode_Distance Gtebokos$¢ zgrzewu in 0,0004 1,0000
38 Collapse_Mode_Distance Gtebokos$¢ zgrzewu mm 0,01 25,40
8 Absolute_Mode_Dist, Odlegtos$¢ bezwzgledna in 0,1250 4,0000
8 Absolute_Mode_Dist, Odlegtos¢ bezwzgledna mm 3,18 101,60
112 Scrub_Time_Enable Czas przerwania wt. N/D 0 1
111 Scrub_Time Detekcja zwaré s 0,001 0,500
64 Frequency_Offset_Enable Przesuniecie czestotliwosci N/D 0 1
113 Post_Weld_Seek_Enable Wyszukiwanie po zgrzewaniu | N/D 0 1
Ustawienia zgrzewania — tryb zgrzewania — czas
25 Auto_Scale_Enable (Graphs) | Autoskalowanie N/D 0 1
Ustawienia zgrzewania — tryb zgrzewania — energia
48 Energy_Braking_Enable Wytracanie energii N/D 0 1
47 Energy_Brake_Time Wytracanie energii S 0,010 1,000
73 Weld_Pressure Nacisk zgrzewania PSI 10 100
73 Weld_Pressure Nacisk zgrzewania kPa 69 689
77 Max_Timeout Przekroczenie czasu s 0,050 30,000
72 Hold_Force I;_)il?zIStfzo;r%eag?:)a Ib
Ustawienia zgrzewania — tryb zgrzewania — detekcja zwar¢
24 Scrub_Time_Amp Amplituda przerwania % 10 100
Limity konfiguracyjne
233 ABSDIST_MLT - odlegtos$¢ bezwzgledna in 0,1250 4,0000
233 ABSDIST_MLT - odlegtos¢ bezwzgledna mm 3,18 101,60
232 ABSDIST_PLT + odlegtos$¢ bezwzgledna in 0,1250 4,0000
232 ABSDIST_PLT + odlegto$¢ bezwzgledna mm 3,18 101,60
221 AMPA_MLT - amplituda A % 10 100
220 AMPA_PLT + amplituda A % 10 100
231 COLLAPSEDIST_MLT - gtebokos$¢ zgrzewu in 0,0004 1,0000
231 COLLAPSEDIST_MLT - gtebokos$¢ zgrzewu mm 0,01 25,40
230 COLLAPSEDIST_PLT + gtebokos¢ zgrzewu in 0,0004 1,0000
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Tabela D.2 Identyfikatory parametrow

Identyfikator Opis JSON Opis Jednostka W:;t:. ¢ Wn?;(":é
230 COLLAPSEDIST_PLT + gtebokos$c¢ zgrzewu mm 0,01 25,40
236 SCRUBAMP_PLT + amplituda przerwania % 10 100
237 SCRUBAMP_MLT - amplituda przerwania % 10 100
215 DOWNSPEED_MLT - predkos$¢ opuszczania % 1 100
214 DOWNSPEED_PLT + predkos$¢ opuszczania % 1 100
217 HOLDPRESSURE_MLT - nacisk przytrzymania PSI 10 100
217 HOLDPRESSURE_MLT - nacisk przytrzymania kPa 69 689
216 HOLDPRESSURE_PLT + nacisk przytrzymania PSI 10 100
216 HOLDPRESSURE_PLT + nacisk przytrzymania kPa 69 689
219 HOLDTIME_MLT - czas przytrzymania s 0,010 30,000
218 HOLDTIME_PLT + czas przytrzymania S 0,010 30,000
229 PEAKPOWER_MLT - moc szczytowa % 1,0% 100,0%
228 PEAKPOWER_PLT + moc szczytowa % 1,0% 100,0%
235 SCRUBTIME_MLT - Cczas przerwania s 0,001 0,500
234 SCRUBTIME_PLT + czas przerwania s 0,001 0,500
239 TRIGDIST_MLT - odlegto$¢ wyzwalania in 0,1250 4,0000
239 TRIGDIST_MLT - odlegtos$¢ wyzwalania mm 3,18 101,60
238 TRIGDIST_PLT + odlegtos¢ wyzwalania in 0,1250 4,0000
238 TRIGDIST_PLT + odlegto$¢ wyzwalania mm 3,18 101,60
223 TRIGFORCE_MLT - sita wyzwalania Ib 5 159
223 TRIGFORCE_MLT - sita wyzwalania N 22 707
222 TRIGFORCE_PLT + sita wyzwalania Ib 5 159
222 TRIGFORCE_PLT + sita wyzwalania N 22 707
227 WELDENERGY_MLT - energia zgrzewania J 1 45 000
226 WELDENERGY_PLT + energia zgrzewania J 1 45 000
213 WELDPRESSURE_MLT - nacisk zgrzewania PSI 10 100
213 WELDPRESSURE_MLT - nacisk zgrzewania kPa 69 689
212 WELDPRESSURE_PLT + nacisk zgrzewania PSI 10 100
212 WELDPRESSURE_PLT + nacisk zgrzewania kPa 69 689
225 WELDTIME_MLT - czas zgrzewania s 0,010 30,000
224 WELDTIME_PLT + czas zgrzewania S 0,010 30,000
Limity odrzucania
106 Reject_Limits_Enable Limity odrzucania N/D 0 1
108 Reject_Reset_Req_Enable Wymédg kasowania N/D 0 1
9 Absolute_MLR, Reject - Odlegtos¢ bez. -R in 0,1250 4,0000
11 Absolute_PLR, Reject + Odlegtos¢ bez. +R in 0,1250 4,0000
39 Col_MLR Gtebokos$¢ zgrzewu -R: in 0,0004 1,0000
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Tabela D.2 Identyfikatory parametrow

Identyfikator Opis JSON Opis Jednostka W::it: s¢ wn?;::é
39 Col_MLR Gtebokos$¢ zgrzewu -R: mm 0,01 25,40
41 Col_PLR Gtebokos$¢ zgrzewu +R in 0,0004 1,0000
41 Col_PLR Gtebokos$¢ zgrzewu +R mm 0,01 25,40
210 DOWNSPEEDMLR Predkos$¢ opuszczania -R in/s 0,3 7,0
210 DOWNSPEEDMLR Predkos$¢ opuszczania -R mm/s 8 178
209 DOWNSPEEDPLR Predkos$¢ opuszczania +R in/s 0,3 7,0
209 DOWNSPEEDPLR Predko$¢ opuszczania +R mm/s 8 178
53 Energy_MLR Energia -R J 1 45 000
56 Energy_PLR Energia +R ] 1 45 000
90 Peak_Power_MLR Moc szczytowa -R % 1 100
92 Peak_Power_PLR Moc szczytowa +R % 1 100
69 SBL_Frequency_Enable N/D N/D 0 1
68 SBL_Max_Frequency Czestotliwos$¢ +R Hz 29 400 30 600
67 SBL_Min_Frequency Czestotliwo$¢ -R Hz 29 400 30 600
118 Time_MLR Czas -R s 0,010 30,000
120 Time_PLR Czas +R s 0,010 30,000
123 Trigger_Distance_MLR Odlegtos¢ wyzw. -R in 0,1250 4,0000
123 Trigger_Distance_MLR Odlegtos¢ wyzw. -R mm 3,18 101,60
125 Trigger_Distance_PLR Odlegtos¢ wyzw. +R in 0,1250 4,0000
125 Trigger_Distance_PLR Odlegtos$¢ wyzw. +R mm 3,18 101,60
149 Weld_Force_MLR Sita zgrzewania -R Ib 10 159
149 Weld_Force_MLR Sita zgrzewania -R N 44 707
151 Weld_Force_PLR Sita zgrzewania +R Ib 10 159
151 Weld_Force_PLR Sita zgrzewania +R N 44 707
Limity niepewnosci
115 Suspect_Limits_Enable Limity niepewnosci N/D 0,000 1,000
116 Suspect_Limits_Reset_Req Wymdg kasowania N/D 0 1
10 Absolute_MLS, Suspect - Odlegtosc¢ bez. -S in 0,1250 4,0000
10 Absolute_MLS, Suspect - Odlegtosc¢ bez. -S mm 3,18 101,60
12 Absolute_PLS, Suspect + Odlegtos¢ bez. +S in 0,1250 4,0000
12 Absolute_PLS, Suspect + Odlegtos$¢ bez. +S mm 3,18 101,60
40 Col_MLS Gtebokos$¢ zgrzewania -S in 0,0004 1,0000
40 Col_MLS Gtebokos$¢ zgrzewania -S mm 0,01 25,40
42 Col_PLS Gtebokos$¢ zgrzewania +S in 0,0004 1,0000
42 Col_PLS Gtebokos¢ zgrzewania +S mm 0,01 25,40
54 Energy_MLS Energia -S J 1 45 000
57 Energy_PLS Energia +S J 1 45 000
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Tabela D.2 Identyfikatory parametrow

. . . Wartos¢ Wartosc
Identyfikator Opis JSON Opis Jednostka o SR
59 Frequency_MLR Czestotliwo$¢ MLR
60 Frequency_MLS Czestotliwos¢ MLS
61 Frequency_PLR Czestotliwos¢ PLR
62 Frequency_PLS Czestotliwos¢ PLS
63 Frequency_Offset_Value Przesuniecie czestotliwosci Hz 0 600
75 Hold_Time_Enable Czas przytrzymania wt. 0 1
203 Amp_Step_Distance_Val Odlegtosc¢ profilu amplitudy
204 Amp_Step_Force_Val Sifta profilu amplitudy
91 Peak_Power_MLS Moc szczytowa -S % 1,0 100,0
93 Peak_Power_PLS Moc szczytowa +S % 1,0 100,0
119 Time_MLS Czas -S s 0,010 30,000
121 Time_PLS Czas +S s 0,010 30,000
124 Trigger_Distance_MLS Odlegtos$¢ wyzwalania -S in 0,1250 4,0000
124 Trigger_Distance_MLS Odlegto$¢ wyzwalania -S mm 3,18 101,60
126 Trigger_Distance_PLS Odlegtos$¢ wyzwalania +S in 0,1250 4,0000
126 Trigger_Distance_PLS Odlegtos$¢ wyzwalania +S mm 3,18 101,60
150 Weld_Force_MLS Sita zgrzewania -S Ib 10 159
150 Weld_Force_MLS Sita zgrzewania -S N 44 707
152 Weld_Force_PLS Sita zgrzewania +S Ib 10 159
152 Weld_Force_PLS Sita zgrzewania +S N 44 707
Limity sterowania
Peak Power Cutoff (Odcigcie
85 Peak_Power_Cutoff_Enable wg mocy szczytowe]) N/D 0 1
43 Control_Limits_Enable Limity sterowania N/D 0 1
Absolute Cutoff (Odciecie
7 Abs_Cutoff_Flag bezwzgledne) N/D 0 1
) Odciecie wg odlegtosci .
6 Abs_Cutoff_Distance bezwzglednej in 0,1250 4,0000
. Odciecie wg odlegtosci
6 Abs_Cutoff_Distance bezwzglednej mm 3,18 101,60
) Odciecie wg gtebokosci .
37 Col_Cutoff_Distance Zgrzewu in 0,0004 1,0000
) Odciecie wg gtebokosci
37 Col_Cutoff_Distance zgrzewu mm 0,01 25,40
49 E”ergy—@mpensatio”—'f”ab Konflikt energii N/D 0 1
52 Energy_Comp_ML Energia min. J 1 45 000
55 Energy_Comp_PL Energia maks. J 1 45 000
84 Peak_Power_Cutoff Odciecie wg mocy szczytowej | % 1,0 100,0
36 Col_Cutoff_Enable Odciecie wg glebokosci N/D 0 1

zgrzewu
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Tabela D.2 Identyfikatory parametrow

Identyfikator Opis JSON Opis Jednostka W::it: s¢ wn?;::é
Menu gtéwne — konfiguracja systemowa
32 Act_Assembly_Number Zespot przesuwajacy N/D N/D N/D
33 PS_Assembly_Number Zespdt zasilacza N/D N/D N/D
34 Stack_Assembly_Number Zespdt jednostki N/D N/D N/D
1140 Basic_Mode_Enable Tryb podstawowy N/D 0 1
1141 Horn_Clamp_Enable Docisk sonotrody N/D 0 1
1142 UDI_Scan_Enable Skanowanie UDI N/D 0 1
1143 Automation_Mode_Enable Tryb automatyczny N/D 0 1
1144 Mem_Full_Continue_Enable ?I?&iteyén ng:nie) N/D 0 1
1146 Authority_Check_Enable Kontrola uprawnien N/D 0 1
1147 Barcode_Start_Char Poczatek kodu kreskowego N/D 1 1
1148 Assembly_Num_Stack Numer zespotu — jednostka N/D 0 11
1149 Assembly_Num_Act gfzr;‘::v\faejsalpc‘ifu — zespdt N/D 0 11
1150 Assembly_Num_PS Numer zespotu — zasilacz N/D 0 11
1151 Verify_Hardware Kontrola sprzetu N/D 1 7
1153 Beeper_On_Estop Sﬁ;@i‘r’]‘;nﬂc’ zatrzymaniu N/D 0 1
1155 Idle_Time_Logout Zakonczenie czasu sesji N/D 2 99 999
1159 Digital_Tune_Freq f;;‘;{i’;l'ljlg‘;zowe N/D N/D N/D
1160 PS_Frequency Czestotliwo$¢ zasilacza N/D N/D N/D
1163 Time_Of_Day Godzina Time (Czas) gg:mm
1164 Date (Data) Date (Data) Date (Data) mm/dd/rr
1165 Operator_Authority Uprawnienia operatora N/D 0 31
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D.4.2

Identyfikatory historii zgrzewow

Tabela D.3 Identyfikatory historii zgrzewéw

::’cillf:ttoyr- REE Ifcillf:ttoyr- REE

1 Liczba cykli 20 Zarezerwowane

2 ID uzytkownika 21 Zarezerwowane

3 ID czesci 22 Sita B

4 Nr nastawy 23 Sita A

5 Wer. nastawy 24 Nacisk

6 Weryfikacja nastawy 25 Czestotliwos$¢ min.

7 Zespot przesuwajacy 26 Czestotliwos$¢ maks.

8 Zespot zasilacza 27 Czestotliwos¢ poczatkowa

9 Zespot jednostki 28 Czestotliwos$¢ koncowa

10 Weld Time (Czas zgrzewania) 29 Zmiana czestotliwosci

11 Moc szczytowa 30 Cycle Time (Czas cyklu)

12 Energy (Energia) 31 Egstf:;ﬁag?;a

13 Zarezerwowane 32 Sita wyzwalania

14 Predkos$¢ opuszczania 33 Nr seryjny zespotu zasilacza
15 Bezwzgledna dtugosc zgrzewu 34 Nr seryjny zespotu zasilajgcego
16 Bezwzgledna dtugosc¢ catkowita | 35 Time (Czas)

17 Gtebokos¢ zgrzewu 36 Date (Data)

18 taczna gtebokos¢ zgrzewu 37 Nazwa nastawy

19 Amplituda poczatkowa 38* Informacje o alarmie

*Informacje o alarmie zostang uzupetnione danymi ze zwrotnego
ciagu znakdw, jesli podczas zgrzewania wystapi alarm.
W przeciwnym razie to pole bedzie puste.
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D.4.3 Identyfikatory historii zdarzen

Tabela D.4 Identyfikatory historii zdarzen

Identyfikator Opis

Nr zdarzenia

Nr nastawy

Wer. nastawy

ID uzytkownika

ID zdarzenia

Nr seryjny

Data/godzina

Powdd zdarzenia

OO | N Un| | W|N|

Opis zdarzenia

D.4.4 Identyfikatory dziennika alarmow

Tabela D.5 Identyfikatory dziennika alarméw

Identyfikator Opis

Nr alarmu

Nr cyklu

Wer. nastawy

Nr nastawy

ID alarmu

ID uzytkownika

Zespot przesuwajacy

Zespot zasilacza

Ol 0| N Un| | W|IN|H

Data/godzina

D.4.5 Identyfikatory tabel identyfikatoréow uzytkownikow

Tabela D.6 Identyfikatory tabel identyfikatorow uzytkownikéw

Identyfikator Opis
1 ID uzytkownika
2 Password (Hasto)
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D.4.6

D.4.7

Tabela D.6 Identyfikatory tabel identyfikatoréw uzytkownikdéw

Identyfikator

Opis

User Level (Poziom

3 uzytkownika)

4 Status (Stan)

5 Okres waznosci hasta
6 Pierwsze logowanie
7 Data/godzina

Identyfikatory poziomow uzytkownikow

Tabela D.7 Identyfikatory poziomdéw uzytkownikéw

Identyfikator

Opis

Operator

Technik

Nadzorca

0
1
2
3

Wykonawczy

Identyfikatory uprawnien operatorow

Tabela D.8 Identyfikatory uprawnien operatoréw

Identyfikator

Opis

1 Kasowanie alarmu

2 U_ruchomi_enie _
niezweryfikowanej nastawy

4 Przywotanie nastawy

8 Uruchomienie kalibracji

16 Zerowanie licznika partii

Aby jednorazowo ustawic¢ wiecej niz jedno uprawnienie,
nalezy zsumowac¢ wartosci, ktére zawiera Tabela D.8.

Przyktad: Aby jednoczes$nie nadac uprawnienie kasowania alarmu
i zerowania licznika partii, nalezy wprowadzi¢ wartos¢ (16 + 1) = 17.
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Indeks

A
Absolute Cutoff (Odciecie bezwzgledne) 29
Actuator (Zespdt przesuwajacy) 16, 34
Afterburst 19, 25, 130
Akceptacja wymuszona 25
Aktualizacja oprogramowania 164
Alarm ogélny 25
Alarm procesowy 21
Alarmy 235
Alarmy awarii 240
Alarmy braku cyklu 245
Alarmy informacyjne 277
Alarmy modyfikacji cyklu 237
Alarmy niepewnosci lub odrzucenia 247
Alarmy obwoddw bezpieczenstwa 197
Alarmy przecigzenia 275
Alarmy ustawien 254
Amp A 25
Amp B 25
Amplituda 25
Amplituda % 125
Amplituda AB 25
Amplituda przerwania 124
Amplituda wyzwalania wstepnego 25
Automatyczne nazywanie nastaw 19
Automatyczny 25
Autoskalowanie wykresu 25
Autostrojenie 19
Autostrojenie z pamiecig (AT/M) 15
Autowyszukiwanie 15

B
Bateria 224
Bezpieczenstwo iobstuga klienta 1
Blokada SV 25
Branson
kontakt zfirmg 8
Brzeczyk 25
Brzeczyki 148
Buster 17, 25

C
Charakterystyka 19
Cycle Time (Czas cyklu) 19
Cyfrowa amplituda 19
Cyfrowa diagnostyka sonotrody 19
Cyfrowy UPS 19, 134
Czas AB 25
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Czas narastania 19

Czas przerwania 25, 124

Czas przytrzymania 26, 124

Czesci zamienne 208

Czestotliwos¢ 26

Czestotliwos¢ cyfrowa 26

Czestotliwo$¢ poczatkowa 26, 167, 169
Czestotliwos¢ probkowania 19

Czujnik nacisku 19

Czujnik obcigzenia S-Beam 15, 16, 19, 26, 49

D
Dane techniczne 41
Dane USB 141
Date (Data) 142
Definiowanie/edycja sekwencji 179
Diagnostyka 19, 166
Diagnostyka wej./wyj. uzytkownika 171
Docisk sonotrody 26, 144
Dodaj uzytkownika 140
Dodatkowe chiodzenie 26, 143
Dostawa i przenoszenie 35
Dostrajanie predkosci opuszczania 26, 137, 155
Dynamiczne $ledzenie 19
Dziatanie zespotu przesuwajacego 191
Dziennik alarmoéw 26, 184

Ekran roboczy 26

Ekran startowy 139

Elementy sterowania na panelu przednim 22, 114
Emisje 6

Energia zgrzewania 26, 123

Energy (Energia) 122

Enkoder 16, 19

Enkoder liniowy 26, 49

Etapy instalacji 71

Ext U/S Delay (Opdznienie zewn. U/S) 133

F Actual (Czestotliwo$¢ rzeczywista) 26

F Memory (Pamiec¢ czestotliwosci) 29
FBWF 102

FDA 24, 200

Filtr cyfrowy 26, 155

Filtr powietrza 44, 69

Freq End (Czestotliwos$¢ koncowa) 26
Freq Max (Maks. czestotliwos¢) 28

Freq Min (Min. czestotliwos¢) 28

Freq Start (Czestotliwos$¢ poczatkowa) 26

G
Gtebokosc¢ zgrzewu 26, 122, 124
Glosariusz 25
Gérny tacznik kranicowy (ULS) 27
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Gotowos¢ 27
Ground Detect (Detekcja zwar¢) 123

H
Historia zdarzen 27, 185
Historia zgrzewéw 27, 173
History Utility 112
Hold Force (Sita przytrzymania) 30

ID czesci 142

Indeks alarméw 236

Informacje osystemie 19, 162
Instalacja ikonfiguracja 55

Interfejs WEJ./WY]J. uzytkownika 78
Inwentaryzacja 60

Jednostka 27

Jednostka rezonansowa 17, 87

Jednostki 139

Jednostki angielskie (USCS)/metryczne 19
Jezyk 144

Jezyki 19

K
Kable 61
Kable systemowe 209
Kalibracja 180, 200
Kalibracja czujnika 27
Kalibracja systemu 181
Kalibracja zespotu przesuwajacego 27, 181
Klawiatura 116
Klawiatura alfanumeryczna 116
Klawiatura membranowa 19, 221
Klawiatura numeryczna 116
Klucz 27, 155
Kompatybilnos¢ 18
Kompensacja energii 19, 27
Konfiguracja ekranu 148, 160
Konfiguracja systemu 138
Konserwacja 199
Konserwacja zapobiegawcza 201
Kontakt zfirmg Branson 8
Kontrola amplitudy 27, 155
Kontrola bezpieczenstwa 20
Kontrola predkosci opuszczania 23, 194
Kontrola uprawnien 27, 149
Kontrola ustawien 20
Kontrolka 23
Konwerter 17, 27
Konwertery ibustery 53
Kopiowanie 182
Kopiowanie do USB 27
Krzywa dopasowania mocy 133
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L

tacznik krancowy 46

tacznik WEJ./WYJ. 28

Licznik cykli 141

Licznik zgrzewdw 27

Liczniki 27

Limit dodatni 27

Limit nacisku 132

Limit ujemny 27

Limity konfiguracyjne 27
Limity kontroli 20

Limity nacisku 27

Limity niepewnosci 20, 28, 136
Limity niestandardowe 28
Limity odrzucania 20, 28, 135
Limity sterowania 20, 28, 131
Limity trybu gtebokosci 20
Limity ustawien 135
Logowanie 186

M
Maks. energia 28
Mechaniczny ogranicznik 23, 47, 194
Mechanizm przesuwny 46
Menu gtéwne 28, 120
Miejsce 62
Min. energia 28
Missing Part (Brak detalu) 25
Moc szczytowa 28, 122, 123
Moc wyjsciowa 74
Modut 222
Modut zasilacza DC 52
Moduty 220
Modyfikuj uzytkownika 141
Monitor VGA 113
Montaz stojaka 71
Montaz wszafie typu rack 85

N
Nacisk przytrzymania 28, 128
Nacisk stopniowy 125
Nacisk zgrzewania 127
Nadzorca 29
Nastawy zewnetrzne 143
Nazwa nastawy 29

o
Obstuga 97
Obudowa typu rack 20
Obwody 211
Obwody drukowane 220
Ochrona hastem 20
Odbior 37
Odciecie po zwarciu 29
Odlegtos$¢ bezwzgledna 29, 123, 124
Odlegtos¢ wyzwalania 123
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Odzyskiwanie hasta 188
Ogodlne s$rodki ostroznosci 5
Operator 29

Opis fizyczny 46

Opisane modele 14

Opisy obwodow 51
Opdznienie AB 29
Opdznienie wyzwalania 29
Opuszczanie sonotrody 20, 29, 172
Organizacja miejsca pracy 6
Ostony 84

Oswietlenie 220

P
Pamie¢ USB 176
Panel pneumatyczny 29
Parametry wejsciowe zasilania elektrycznego 68
Password (Hasto) 99
Peak Power Cutoff (Odciecie wg mocy szczytowej) 29
Ptyta sterownika systemu 51
Ptyta zasilajaca 51
Poczatek kodu kreskowego 29, 143
Podglad biezacej konfiguracji 165
Podglad ustawien 29
Podtaczenie przetacznika uruchamiajgcego 76
Podstawa zespotu przesuwajacego 46
Podstawowy/ekspert 30, 142
Podzespoty systemowe 30, 153
Pokrywa 218
Pola zapisu 30
Potaczenie 75
Potaczenie sieciowe 103
Pole zapisu 129
Pomoc 96
Powietrze zaktadowe 69
Pozycja bezwzgledna 30
Predkos¢ opuszczania 20, 30, 127
PRK 188
Préba 95, 117
Procedury zimnego startu 215
Profil amplitudy 20, 30, 124
Przejscie wg czasu (S) 30
Przejscie wg E (J) 30
Przejscie wg gtebokosci (cale) 30
Przejscie wg mocy (%) 30
Przekroczenie czasu 30, 137
Przetgcznik DIP 83
Przenoszenie i rozpakowywanie 56
Przesuniecie czestotliwosci 15, 20, 30, 136, 154
Przesuw sonotrody 194
Przewody pneumatyczne 44, 69
Przycisk kasowania 22
Przycisk testu 22
Przycisk zasilania 22
Przytacza pneumatyczne 44, 69
Przywotanie nastawy 30, 176
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Punkty pomiarowe napiecia 215

R
Regeneracja jednostki rezonansowej 202
Regulacja napiecia liniowego 15
Regulacja obcigzenia 15
Regulacja podczas pracy 20
Regulator ci$nienia 23
Regulowane ci$nienie powietrza 193
Rezultaty zgrzewania 30
Rozpakowanie 38
Rozpoczecie skanowania 170
Rozwigzywanie probleméw 212
Rzeczywista sita 30

S
Seek (Wyszukiwanie) 21, 33
Sekwencjonowanie nastaw 178
Sita 30
Sita dociskania 30
Sita wyzwalania 123
Skala testowa 30
Skala zgrzewania 30
Skalowanie wykreséw 147
Skan ID czesci 31
Skanowanie sonotrody 20
Sonotroda 17
Specyfikacje srodowiskowe 36, 68
Sterowanie zespotem przesuwajgcym 23, 192
Stojak 58
Strojenie cyfrowe 20, 167, 169
Sygnat dzwiekowy alarmu 31
Sygnat dzwiekowy wyzwalania 31
Sygnat wyjsciowy kasowania zespotu przesuwajgcego 31, 132
Sygnatura sonotrody 169
Symbole umieszczone na produkcie 3
Symbole zawarte whniniejszej instrukcji 2
System operacyjny 100
Szybki przesuw 20, 128
Szybki przesuw (RAPID TRAV) 31

T
Tabele alarmoéw systemowych 236
Technik 31
Time (Czas) 122, 142
Transport iuzytkowanie 36
Tryb automatyczny 31, 148
Tryb bezwzgledny 31
Tryb czasu 31
Tryb detekcji Tryb 31
Tryb energii 31
Tryb gtebokosci 31
Tryb opuszczania sonotrody 20
Tryby zgrzewania 20, 122
Typy przyciskow 116
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U
Uktad pneumatyczny 17, 47
Uktad wozka iprowadnicy 16
Uprawnienia operatora 32, 141
UPS 32
uUsB 110, 182
Ustawianie potozenia zespotu przesuwajgcego 194
Ustawienia historii zgrzewow 32, 152
Ustawienia ID uzytkownika 32
Ustawienia koloréw 161
Ustawienia kolumny 147
Ustawienia partii 32, 130
Ustawienia przesytania danych 183
Ustawienia przesytania danych do USB 32
Ustawienia systemu Windows 32, 143
Ustawienia wstepne 20
Ustawienia zespotu przesuwajgcego 151, 193
Ustawienia zgrzewania 121
Ustawienie wstepne 32
Usuwanie nastawy 176
Uzytkowanie zgodne zprzeznaczeniem 6
Uzytkownik domysiny 99

)
Walidacja 177
Wartos$¢ biezaca 32
Warunki otoczenia 42
Warunki przerwania cyklu 21, 32, 132
Watomierz 21
WEJ./WYJ. uzytkownika 32, 52, 145
Weld Force (Sita zgrzewania) 32
Weld Time (Czas zgrzewania) 26, 123
Welder Addr (Adres zgrzewarki) 155
Weryfikacja nastawy 176
Weryfikacja podzespotow 32, 154
Wiacznik zasilania 220
Wprowadzanie parametréw za pomoca klawiatury 21
Wskaznik ci$nienia powietrza 193
Wskaznik mocy 22
Wspornik zespotu przesuwajgcego 46
Wstep 13
Wtyk zasilania 82
Wybor zewnetrzny nastawy 32
Wydajnos¢ zespotu przesuwajgcego 45
Wykazy czesci 205
Wykonawczy 32
Wykres amplitudy 33
Wykres czestotliwosci 33
Wykres mocy 33
Wykres mocy/gtebokosci 33
Wykres predkosci 33
Wykres sita/gtebokos¢ 33
Wykres sity 33
Wykres sity/mocy 33
Wykres skali X 33
Wykresy 19, 189
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Wymagania 42

Wymagania dotyczace instalacji elektrycznej 42
Wymagania dotyczace instalacji pneumatycznej 44
Wymagania zwigzane zbezpieczenstwem iostrzezenia 2
Wymagania zwigzane zmontazem 62

Wymiana czesci 217

Wymég kasowania 33, 155

Wyswietlanie parametrow opuszczania sonotrody 21
Wyszukiwanie okresowe 21

Wyszukiwanie po zgrzewaniu 21, 33, 134
Wytracanie energii 33, 136

Wyzwalanie 33, 123

Wyzwalanie wstepne 21, 33, 129

Wyzwalanie wstepne wg odlegtosci 33

y 4
Zabezpieczenie systemowe 15
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