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Prefata

Felicitari pentru achizitionarea unui sistem Branson Ultrasonics Corp.!

Sistemul Branson Sursa de alimentare 2000Xc este un echipament de procesare destinat
lipirii componentelor din plastic cu energie ultrasonica. Acesta este un produs de ultima
generatie care foloseste aceasta tehnologie sofisticata pentru o varietate de aplicatii ale
clientilor. Acest Manual de utilizare face parte din setul de documente al acestui sistem si
trebuie pastrat impreuna cu echipamentul.

Va multumim ca ati ales Branson!

Introducere

Acest manual este alcatuit din mai multe capitole structurate care va vor ajuta sa gasiti
informatiile de care aveti nevoie pentru a sti cum sd@ manevrati, instalati, configurati,
programati, utilizati si/sau efectuati operatiuni de intretinere la nivelul acestui produs in
conditii de siguranta. Consultati Cuprins si/sau Index din acest manual pentru a gasi
informatiile de care aveti nevoie. In cazul in care aveti nevoie de asistenta sau informatii
suplimentare, contactati departamentul nostru de asistenta pentru produse (consultati 1.4
Cum sa contactati Branson pentru informatii legate de modul de contactare a acestora)
sau reprezentantul dumneavoastra Branson local.
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1.1

1.1.1

Cerinte si avertismente privind siguranta

Acest capitol include o explicatie a diferitelor simboluri privind notificarile de siguranta si a
pictogramelor pe care le puteti gasi in acest manual si pe produsul in sine si ofera
informatii suplimentare privind siguranta pentru sudura cu ultrasunete. Acest capitol
descrie, de asemenea, modul de contactare a companiei Branson pentru asistenta.

Simboluri folosite in acest manual

Aceste simboluri folosite Tn cadrul manualului necesita o atentie speciala:

AVERTISMENT

AVERTISMENT indica o situatie sau o practica periculoasa care,
daca nu este evitata, poate conduce la accidentari grave sau deces.

>

ATENTIE

ATENTIE indica o situatie periculoasa care, daca nu este evitata,
poate conduce la leziuni minore sau moderate.

>

NOTIFICARE

este utilizat pentru a atrage atentia asupra practicilor
care nu genereaza leziuni personale. Include informatii importante.
Poate, de asemenea, avertiza utilizatorul referitor la practicile sau
conditiile nesigure care pot modifica echipamentul daca nu sunt
corectate.

AVERTISMENT | Tensiune inalta

Tensiune Tnaltd. Opriti alimentarea electrica nainte de lucrarile de
service.

>
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AVERTISMENT | Material coroziv
Material coroziv. Evitati contactul cu ochii si pielea. Purtati protectie
corespunzatoare.
ATENTIE Pericol de zgomote puternice

>

Pericol de zgomote puternice. Trebuie purtate protectii auriculare.

ATENTIE

Obiect cu greutate ridicata

>

Obiect cu greutate ridicata. Pentru a evita suprasolicitarea muschilor
sau leziunile lombare, utilizati echipamente auxiliare de ridicare si
tehnici de ridicare adecvate.

1.1.2 Simboluri ce pot fi gasite pe produs

Simboluri de avertizare familiare sunt utilizate pentru a avertiza utilizatorul in legatura cu
elementele problematice sau pericolele. Urmatoarele simboluri de avertizare apar pe
actuatorul 2000Xc si sursa de alimentare.

Figuri 1.1 Eticheta de siguranta de pe partea din spate a sursei de alimentare 2000Xc

A wArRNNG| BRANSON

ULTRASONICS CORPORATION

/!\ GROUND UNIT BEFORE OPERATING | 120 PARK RIDGE RD, BROOKFIELD, CT 06804

THIS EQUIPMENT COMPLIES WITH
F.C.C. REGULATIONS PART 18

MADE IN MEXICO

Figuri 1.2  Etichetd de atentionare de pe actuatorul 2000Xc pentru alimentare cu aer din fabrica

IMPORTANT

AIR SUPPLY MUST BE FREE OF OIL AND WATER
MAX. PRESSURE 100 PSI/690 kPa/6.89 bar
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Figuri 1.3 Eticheta de siguranta de pe partea din spate a actuatorului 2000Xc
S

/\ CAUTION

MANUAL
OVERRIDE
KEEP CLEAR
OF HORN WHEN
OPERATING

Figuri 1.4  Eticheta conectorului de pe actuatorul 2000Xc

O
- A D
O
BASE/
STORT
MPS/GDS
N
@)
PS O
SIGNALS ENCODER

Figuri 1.5 Eticheta de siguranta de pe partea din fata a actuatorului 2000Xc

A CAUTION

EMERGENCY STOP
A AWARNING

AWARNING
Keep hands

@ away from
MOVING horn

TWIST TO RESET
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1.2 Masuri de precautie generala

Luati urmatoarele masuri de precautie inainte de a efectua operatiuni de service la nivelul
sursei de alimentare electrica:

pentru a preveni o posibila electrocutare, conectati intotdeauna cablul de alimentare electrica la o
sursa de alimentare electrica impamantata.

Pentru a preveni o posibila electrocutare, impamantati sursa de alimentare electrica fixand un
conductor impamantat de calibrul 8 la surubul de impamantare de langa duza de iesire a aerului.

Sursele de alimentare electricd produc tensiune inaltd. Inainte de a realiza lucrdri asupra
ansamblului de alimentare electrica, procedati in felul urmator:

Opriti alimentarea electrica;
Deconectati conectorul principal si
Lasati condensatoarele sa se descarce timp de cel putin 5 minute.

in sursa de alimentare electricd existd tensiune inaltd. Nu utilizati atunci cdnd capacul este
indepartat.

In ansamblul de alimentare cu ultrasunete existd tensiune inalti. Punctele comune sunt legate la
circuitul de referintd, nu la masa cadrului. Prin urmare, utilizati numai multimetre
neimpamantate, alimentate de la baterie atunci cand testati ansamblul de alimentare. Utilizarea
altor tipuri de echipamente de testare poate implica un risc de electrocutare.

Nu tineti mainile sub sonotroda. Forta de apasare (presiunea) si vibratiile ultrasunetelor pot
provoca accidentari.

Nu utilizati sistemul de sudura in cazul in care cablul RF sau convertorul este deconectat.

Atunci cand utilizati sonotrode mai mari, evitati situatiile in care va puteti prinde degetele intre
sonotroda si elementul de fixare.

Montajul instalatiei electrice trebuie efectuat de personal calificat si in conformitate cu
standardele si reglementarile locale.

in cadrul function&rii normale, garniturile rulmentilor vor fi prevazute cu o cantitate adecvats de
lubrifiant pentru a asigura o buna functionare a rulmentilor. Rulmentii pot prezenta scurgeri, insa
contin suficient lubrifiant pentru intreaga durata de functionare a rulmentului. Indepartarea si
functionarea fara lubrifiant pot conduce la anularea garantiei. Pentru mai multe informatii,
contactati echipa de asistenta pentru produse.

ATENTIE Pericol de zgomote puternice

Nivelul de zgomot si frecventa zgomotelor emise in timpul procesului
de asamblare cu ultrasunete pot depinde de a. tipul de aplicatie,

b. dimensiunea, forma si structura materialului asamblat, c. forma si
materialul elementului de fixare, d. parametrii de configurare a
aparatului de sudura si e. forma dispozitivului.

Unele componente vibreaza la o frecventa sonora in timpul
procesului. Unii sau toti acesti factori pot conduce la un zgomot
neplacut in timpul procesului.

in astfel de cazuri, operatorii pot necesita purtarea unui echipament
personal de protectie. Consultati Codul de reglementari federale
(CFR, Code of Federal Regulations) 29, 1910.95 Expunerea
ocupationala la zgomote.
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1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

Domeniul de utilizare al sistemului

Sursa de alimentare 2000Xc si componentele sunt destinate utilizarii ca parte dintr-un
sistem de sudare cu ultrasunete. Acestea sunt destinate unei game variate de aplicatii de
sudura sau prelucrare.

Daca echipamentul este utilizat intr-o maniera nespecificata de Branson, protectia oferita
de echipament poate fi afectata.

Branson Ultrasonics Corp. proiecteaza si produce echipamente care acordad prioritate
masurilor de precautie privind siguranta pentru a permite clientilor sa foloseasca aparatele
in mod sigur si eficient. Echipamentul trebuie utilizat si reparat exclusiv de operatori
calificati. Operatorii necalificati pot utiliza echipamentul in mod necorespunzator sau pot
ignora instructiunile de siguranta care pot conduce la accidentari personale sau daune ale
echipamentului. Este esential ca toti operatorii si personalul de service sa acorde atentie
instructiunilor de siguranta atunci cand utilizeaza si repara echipamentul.

Emisiile

Din cauza diferitelor tipuri de gaze toxice sau nocive care pot fi eliberate in timpul
procesului de sudura bazat pe materialul prelucrat, trebuie asigurat un nivel suficient de
ventilatie pentru a preveni o concentratie mai mare de 0,1 ppm a acestor gaze. Adresati-

va furnizorilor de materiale pentru masurile de protectie adecvate in cazul prelucrarii
materialelor.

ATENTIE Material coroziv

Prelucrarea a diferite materiale, precum PVC-ul, poate fi periculoasa
pentru sanatatea operatorilor si poate provoca daune/coroziune la
nivelul echipamentului. Utilizati un nivel adecvat de ventilatie si luati
masuri de protectie.

Configurarea spatiului de lucru

Masurile de configurare a spatiului de lucru pentru functionarea sigura a aparatului de
sudare cu ultrasunete sunt evidentiate in Capitol 5: Instalarea si configurarea.

Conformitatea cu reglementarile

Acest produs indeplineste cerintele privind siguranta electrica si cerintele privind
compatibilitatea electromagnetica (EMC) pentru America de Nord si Uniunea Europeana.
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1.3 Declaratie privind garantia

Pentru informatii despre garantie, va rugam sa consultati sectiunea de garantie a
Termenilor si conditiilor gasite la www.emerson.com/branson-terms-conditions.
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1.4

1.4.1

Cum sa contactati Branson

Echipa Branson va sta la dispozitie pentru a va asista. Apreciem activitatea
dumneavoastra si dorim sa va ajutam sa utilizati cu succes produsele noastre. Pentru a
contacta Branson pentru asistentd, folositi urmatoarele numere de telefon sau contactati
biroul cel mai apropiat de dumneavoastra (program de functionare intre 08:00 si 16:00,
fusul orar central si estic din S.U.A.):

e Sediul central din America de Nord (toate departamentele): (203) 796-0400
e Magazinul de piese (numar direct): (877) 330-0406
o Departamentul de reparatii: (877)-330-0405

¢ Pentru service de urgenta in afara orelor de program (17:00 - 08:00 EST): (203) 796-
0500 (exclusiv numere de telefon din S.U.A.).

Indicati operatorului produsul pe care il detineti si cu ce persoana sau departament doriti
sa discutati (Tabele 1.1). Daca realizati apelul dupa orele de program, lasati un mesaj
vocal specificand numele dumneavoastra si un numar de telefon la care puteti fi contactat.

Inainte de a apela compania Branson pentru asistenti

Acest manual ofera informatii despre depanarea si rezolvarea problemelor care pot apdrea
la nivelul echipamentului (consultati Capitol 8: Intretinere). Daca aveti nevoie de asistenta
in continuare, echipa de asistentd pentru produse Branson este pregatita sa va ajute.
Pentru a putea identifica problema, utilizati urmatorul chestionar care enumera intrebarile
frecvente care va vor fi adresate atunci cand contactati departamentul de asistenta pentru
produse.

Inainte de a realiza un apel, stabiliti urmatoarele informatii:

1. numele si locul companiei dumneavoastra.
2. numarul dumneavoastra de telefon la care puteti fi contactat.
3. trebuie sa aveti manualul la dumneavoastra. Daca remediati o problema, consultati Capitol 8:

Intretinere.

4. Fiti familiarizat cu modelul echipamentului si numerele de serie (le puteti gasi pe o placuta de
identificare gri de pe unitati). Informatii despre sonotroda (cod piesa, amplificare etc.) sau alte
dispozitive pot fi gravate pe suprafata dispozitivelor. Sistemele bazate pe software sau firmware
pot indica un BOS sau un numar al versiunii software, care poate fi necesar.

5. Care sunt dispozitivele (sonotrodele) si amplificatoarele care sunt utilizate?
Care sunt parametrii si modul de configurare?

7. Echipamentul dumneavoastrd face parte dintr-un sistem automat? In acest caz, ce anume
furnizeaza semnalul de ,pornire”?

8. Descrieti problema; oferiti cat mai multe detalii posibil. De exemplu, problema este
intermitenta? Cat de frecvent se manifestd? Cu cat timp inainte se produce dacd tocmai ati
activat alimentarea electrica? Daca se produce o eroare, despre ce eroare este vorba (indicati
numarul sau denumirea erorii)?

9. Enumerati pasii pe care i-ati luat deja.

10. Care este aplicatia dumneavoastra, incluzdnd materialele procesate?

11. Trebuie sa aveti la indemana o lista cu piesele de service sau de schimb (varfuri, sonotrode etc.)
12. Observatii:
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1.5

1.5.1

Returnarea echipamentelor pentru reparatii

fnainte de a trimite echipamentul pentru reparatii, oferiti cat mai multe informatii posibil
impreuna cu echipamentul pentru a stabili problema sistemului. Pentru a finregistra
informatiile necesare, folositi urmatoarea pagina.

NOTIFICARE

Pentru a returna echipamentul catre Branson, trebuie sa faceti rost
mai intdi de un numar RGA de la un reprezentant Branson; in caz
contrar, livrarea poate fi intarziata sau refuzata.

Daca returnati echipamentul catre Branson pentru reparatii, trebuie sa contactati mai intai
departamentul de reparatii pentru a face rost de numarul Autorizatiei de returnare a
produselor (RGA). (Daca aveti nevoie de acesta, departamentul de reparatii va va trimite
formularul Autorizatiei de returnare a produselor pentru a-I completa si returna impreuna
cu echipamentul.)

Branson Repair Department, C/O Zuniga Logistics, LTD

12013 Sara Road, Killam Industrial Park

Laredo, Texas 78045 S.U.A.

Numar de telefon direct: (877) 330-0405

Numar fax: (877) 330-0404
e Oferiti cat mai multe informatii posibil pentru a facilita identificarea reparatiilor necesare.
e Ambalati cu atentie echipamentul in cutiile originale.

e Etichetati clar toate cutiile de transport cu numarul RGA de partea exterioara si pe lista de colisaj
alaturi de motivul returnarii.

e Returnati piesele ce trebuie supuse unor reparatii generale prin oricare metoda convenabila.
Trimiteti piesele ce trebuie supuse unor reparatii prioritare prin transport aerian.

e Trebuie sa achitati in prealabil taxele de transport franco la bord Laredo, Texas, S.U.A.

Obtineti un numar RGA
Numar RGA

Daca returnati echipamentul catre Branson, trebuie sa contactati mai intai departamentul
de reparatii pentru a face rost de numarul Autorizatiei de returnare a produselor (RGA).
(La cererea dumneavoastra, departamentul de reparatii va trimite prin fax un formular
RGA pentru completare si returnare impreuna cu echipamentul.)
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1.5.2

1.5.3

Inregistrati informatii despre problema

Inainte de a trimite echipamentul pentru reparatii, inregistrati urmatoarele informatii si
trimiteti un exemplar Tmpreunda cu echipamentul. Acest lucru va spori considerabil
capacitatea Branson de a gestiona problema.

1. Descrieti problema; oferiti cat mai multe detalii posibil. De exemplu, problema este
intermitenta? Cat de frecvent se manifesta? La cat timp se produce dupa punerea in functiune?

2. Echipamentul dumneavoastra face parte dintr-un sistem automat?

3. Daca problema apare la nivelul unui semnal extern, despre care semnal este vorba?

4, Daca se cunoaste, includeti numarul conectorului/pinului (de exemplu, P29, pin nr. 3) pentru
acel semnal:

5. Care sunt parametrii de sudare?

6. Care este aplicatia dumneavoastra? (Tip de sudura, material plastic etc.):

7. Numele si numarul de telefon ale persoanei care este cea mai familiarizata cu problema:

Contactati biroul Branson inainte de expedierea echipamentului.

Pentru echipamente neacoperite de garantie, pentru a evita intarzierile, includeti o
comanda.

Trimiteti o copie a acestei pagini cu echipamentul care este returnat pentru reparatii.

Departamente de contactat

Contactati reprezentantul local Branson sau contactati Branson, apeland telefonic si
solicitand sa vorbiti cu departamentul corespunzator, conform indicatiilor din Tabele 1.1 de
mai jos.

Tabele 1.1 Date de contact Branson

Pentru ce problema aveti nevoie
de asistenta sau despre ce
anume doriti informatii

Pe cine sa apelati La acest numar
telefonic de telefon...

Reprezentantul local
Branson sau departamentul
de servicii clienti Branson.

203-796-0400
Interior 384

Informatii despre noile sisteme sau
componente de sudura.

10
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Tabele 1.1 Date de contact Branson

Pentru ce problema aveti nevoie
de asistenta sau despre ce
anume doriti informatii

Intrebari privind aplicatiile si
configurarea sistemului de sudare.

Pe cine sa apelati
telefonic

Laboratorul de aplicatii
pentru sudura.

La acest numar
de telefon...

203-796-0400
Interior 368

Asistenta pentru aplicatii referitoare
la sonotroda si instrumente.

Lab. ATG

203-796-0400
Interior 495

Intrebdri de naturd tehnic3 privind
sistemul de sudura.

Asistenta pentru produsele
de sudura.

203-796-0400
Interior 355, 551

Intrebari tehnice referitoare la
sonotrode si instrumente.

Lab. ATG

203-796-0400
Interior 495

Comenzi de piese noi.

Magazinul de piese.

877-330-0406

Autorizatii RGA, solicitare de
reparatii, starea unei reparatii.

Departamentul de reparatii
pentru aparate de sudare.

877-330-0405

Informatii despre automatizarea/
conectarea sistemului.

Asistenta pentru produse.

203-796-0400
Interior 355, 551

Numele reprezentantului local Branson este:

Pot contacta acest reprezentant la:

Ambalarea si transportul echipamentului

1. Ambalati cu atentie sistemul in materialul de ambalare original pentru a evita daunele aparute in
timpul transportului. Indicati numarul RGA pe partea exterioara a cutiilor si in interiorul acestora
alaturi de motivul returnarii. Alcatuiti o lista cu toate componentele ambalate in cutie. PASTRATI

MANUALUL.

2. Returnati piesele ce trebuie supuse unor reparatii generale prin oricare metoda convenabila.
Trimiteti piesele ce trebuie supuse unor reparatii prioritare prin transport aerian. Achitati in
prealabil taxele de transport franco la bord la centrul de reparatii.

NOTIFICARE

Articolele trimise cu navlul platit la destinatie vor fi refuzate.
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1.6

Obtinerea de piese de schimb
Puteti contacta magazinul de piese Branson la urmatoarele numere de telefon:

Magazinul de piese Branson
Numar de telefon direct: 877-330-0406
Numar fax: 877-330-0404

Numeroase piese pot fi expediate in aceeasi zi daca sunt comandate inainte de ora 14:30,
fusul orar estic.

O listd cu piese poate fi gdsitd in Capitol 8: intretinere din acest manual, enumerand
descrierile si codurile pieselor EDP. Daca aveti nevoie de piese de schimb, coordonati
urmatoarele aspecte impreuna cu agentul de achizitii:

e numarul comenzii

e informatii privind destinatia

e informatii de facturare

e instructiuni privind transportul (transport aerian, camion etc.)

e orice instructiuni speciale (de exemplu, ,Pastrati la aeroport si anuntati telefonic”). precizati un
nume si un numar de telefon

¢ numele persoanei de contact

12
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BRANSON

2.1 Modele incluse
Acest manual ofera instructiuni detaliate referitoare la instalarea, configurarea, utilizarea
si intretinerea sursei de alimentare 2000Xc.
Actuatorul 2000Xc poate prezenta una dintre aceste doua configuratii:
e un actuator pe un suport de tip coloana, pe o coloana sau baza, denumit si stativ pe baza
(conform Figuri 2.1).
e un actor simplu (neinstalat pe un suport de tip coloana etc.). Acestea sunt, de obicei, utilizate in
cadrul unor sisteme personalizate pentru a asigura o modalitate de pozitionare a actuatorului.
Figura de mai jos indica un actuator Branson 2000Xc montat pe un suport al coloanei care
este montat la randul sdau pe o coloana si este sustinut de baza ergonomica.
Figuri 2.1 Vedere din stédnga a actuatorului 2000Xc
14 100-412-234RO REV. 05



2.1.1

2.1.2

2.1.3

Prezentare generala a sistemului de sudare

Sistemul de sudare este alcatuit dintr-o sursa de alimentare electrica, un actuator si un
ansamblu stivuit alcatuit din convertor, amplificator si sonotroda. Sistemul poate realiza o
varietate de operatiuni de sudare cu ultrasunete, incluzand: introducere, stivuire, sudura
in puncte, incovoiere, separare si functii continue. Are scopul de a fi utilizat in cadrul unor
sisteme automate, semiautomate si/sau de productie manuale.

Principiul de functionare

Piesele din materiale termoplastice sunt sudate cu ultrasunete prin aplicarea unor vibratii
de Tnaltad frecventa la nivelul pieselor asamblate. Vibratiile, prin frecarea de la nivelul
suprafetei si frecarea intermoleculara, genereaza o crestere considerabild a temperaturii la
nivelul interfetei de sudare.

Atunci cand temperatura este suficient de ridicata pentru a topi plasticul, exista un flux de
material intre piese. Atunci cand vibratiile se opresc, materialul se solidifica sub presiune
si rezulta o sudura.

Majoritatea aparatelor de sudura functioneaza la o frecventa mai mare decidt gama
perceputa de urechea umana (18 kHz) si poarta, astfel, denumirea de aparate cu
ultrasunete.

Sursa de alimentare 2000Xc

Sursa de alimentare electrica este alcatuita dintr-un modul de alimentare electrica cu
ultrasunete si un controler al sistemului. Modulul de alimentare electrica cu ultrasunete
converteste curentul conventional din retea de 50/60 Hz in energie electrica de 20 kHz,
30 kHz sau 40 kHz. Controlerul sistemului monitorizeaza si controleaza sistemul de
sudare.

Alimentarea electricd este configurata cu un UPS digital. Sursa digitala de alimentare
electrica include o biblioteca cu maxim 1000 presetari blocate care pot fi accesate pentru
diferite modificari ale parametrilor proceselor care sunt unice pentru alimentarea electrica.
Aceste modificari pot fi numite pentru a reflecta aplicatiile specifice si sunt incarcate in
memorie inainte de expedierea de la fabrica Branson. Parametrii presetarilor individuale
pot fi modificati de un reprezentant Branson. Initial, o presetare este configuratd la
setarile implicite din fabrica. Acestea sunt accesate printr-o conexiune RS232 la
controlerul sistemului.

Sursa de alimentare electrica asigura urmatoarele functii:
¢ Reglare automata (AutoTune) cu memorie (AT/M): permite alimentarii electrice sa
identifice si sa salveze frecventa sonotrodei a ultimei operatiuni de sudura.

e Cautare automata: identifica si porneste sonotroda la frecventa corecta. Asigura acest lucru
utilizand sonotroda la o amplitudine de nivel scazut (5%) pentru a gasi frecventa de functionare
a sonotrodei la care aceasta va fi mentinuta.

¢ Reglarea tensiunii de la retea: mentine amplitudinea convertorului prin ajustarea variatiilor
tensiunilor de la retea.

¢ Celula deincarcare in forma de S: indica forta de la nivelul unei piese in timpul unei operatiuni
de sudura. Aceasta indicatie poate fi utilizata pentru a stabili momentul de declansare a
ultrasunetelor si de producere a unui grafic al fortelor/distantelor pentru ciclul de functionare.

e Ajustarea gradului de incarcare: mentine amplitudinea convertorului peste gama completa a
puterii nominale.

¢ Protectia sistemului: protejeaza sursa de alimentare electrica asigurand cinci niveluri de
protectie.

Tensiune
Curent
Faza
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2.1.4

Temperatura

Putere

* Abaterea frecventei: asigura aplicarea unei abateri a frecventei externe la nivelul frecventei de
functionare.

Actuatorul 2000Xc

Actuatorul 2000Xc este o unitate compacta si rezistenta care poate fi utilizat in sisteme de
sudare manuald, semiautomata si automata cu ultrasunete. Actuatorul poate fi montat
direct pe un fascicul I (sau cadrul unui echipament similar) sau poate fi instalat pe o
coloana si baza cu comutatoare de pornire si folosit intr-un sistem manual sau cu blat.
Actuatorul este proiectat pentru a fi utilizat in pozitie verticala, insa poate fi utilizat si pe
orizontalda sau in pozitie inversata. Daca montati echipamentul intr-o pozitie inversata,
contactati Branson pentru recomandari suplimentare. (Consultati 1.4 Cum sa contactati
Branson.)

Actuatorul 2000Xc necesita Sursa de alimentare 2000Xc pentru alimentarea si controlul
functionarii actuatorului si pentru a asigura furnizarea de ultrasunete la nivelul
convertorului din actuator.

Actuatorul 2000Xc este proiectat cu comenzi pneumatice integrate complete si comenzi
mecanice. Functionarea sursei de alimentare 2000Xc este controlata prin comenzile sursei
de alimentare 2000Xc.

Celula de incarcare in forma de S si actiune ulterioara
dinamica

Numeroase aplicatii de sudare necesitda acumularea unei forte la nivelul piesei inainte de
activarea energiei ultrasunetelor. Pentru a asigura aceasta, actuatorul include o celula de
incarcare in forma de S, care se afla intre cilindrul de aer si convertor, care initiaza
(declanseazad) ultrasunetele dupa aplicarea unei forte presetate asupra piesei respective.
Actiunea ulterioara dinamica mentine o fortd constanta asupra piesei in timpul colapsului
sudurii. Acest sistem contribuie la asigurarea unei calitati uniforme a sudurii.

Procesul de declansare si actiune ulterioara dinamica se desfasoara in felul urmator: odata
cu activarea ciclului de functionare, electrovalva asigura o cantitate de aer ajustata in
partea superioara a cilindrului si evacueaza aerul prin comanda vitezei de coborare din
partea de jos a cilindrului, determinand avansarea sonotrodei si intrarea in contact cu
piesa de prelucrat. Atunci cand masuratoarea fortei prin intermediul celulei de incarcare
de la nivelul piesei indicad un contact stabilit cu piesa si se atinge forta de declansare, un
semnal este transmis catre sursa de alimentare electrica, lucru ce porneste ciclul de
sudare. In acest moment, actuatorul se fixeaza intr-un anumit ciclu, incepe temporizarea
si butoanele pot fi eliberate. Odata cu topirea plasticului, actiunea ulterioara dinamica a
celulei de incarcare mentine o forta constanta la nivelul piesei, asigurdnd o transmitere
eficientd, uniforma a energiei ultrasonice la nivelul piesei.

Sistemul de transport si glisare

Caruciorul actuatorului 2000Xc este actionat de un cilindru de aer cu dubla actiune. Este
montat pe o glisiera liniara cu bild. Sistemul glisierei se bazeaza pe opt seturi de rulmenti
preincarcati, lubrifiati permanent si asigura o aliniere precisa si uniforma a sonotrodei, o
miscare liniara constanta si fiabilitate pe termen lung.

16
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2.1.5

Codificatorul

Codificatorul masoara distanta parcursa de sonotroda. In functie de setarile sursei de
alimentare, acesta poate:

e asigura suduri la distanta in modurile absolut si cedare.

e detecta comenzi de configurare necorespunzatoare.
e monitoriza datele privind distanta asociate sudurii.

Sistemul pneumatic

Sistemul pneumatic inclus in modelul Sursa de alimentare 2000Xc este integrat in carcasa
din tabla a actuatorului si este alcatuit din electrovalve, un cilindru de aer si un regulator
de presiune. Gradul de coborare a sonotrodei este reglat de comanda vitezei de coborare
de pe panoul de comanda a alimentarii cu electricitate. Gradul de revenire este reglat.
Pentru informatii legate de setarea comenzii vitezei de coborare, consultati 2.5 Comenzile
si indicatoarele actuatorului.

Ansamblul ultrasonic

Convertorul

Convertorul este montat in actuator ca parte din ansamblul ultrasonic. Energia electrica a
ultrasunetelor de la sursa de alimentare electricd este aplicata la nivelul convertorului
(uneori denumit traductor). Acesta transforma oscilatiile electrice de inalta frecventa in
vibratii mecanice la aceeasi frecventd cu oscilatiile electrice. Partea centrala a
convertorului este reprezentata de elemente ceramice piezoelectrice. Atunci cand sunt
supuse unei tensiuni alternante, aceste elemente se dilata si se contracta in mod
alternativ, asigurand o conversie de peste 90% a energiei electrice in energie mecanica.

Amplificatorul

Reusita ansamblului ultrasonic depinde de amplitudinea corecta a miscarii de la nivelul
suprafetei sonotrodei. Amplitudinea depinde de forma sonotrodei, care este determinata
fn mare parte de dimensiunea si forma pieselor ce trebuie asamblate. Amplificatorul poate
fi utilizat ca transformator mecanic pentru a mari sau reduce amplitudinea vibratiilor
aplicate la nivelul pieselor prin intermediul sonotrodei.

Amplificatorul reprezinta o sectiune rezonanta din aluminiu sau titan de jumatate de unda.
Acesta este montat pe convertor si sonotroda drept parte din ansamblul ultrasonic.
Asigura, de asemenea, un punct de prindere pentru montajul rigid al ansamblului.

Amplificatoarele sunt proiectate pentru a rezona la aceeasi frecventa cu convertorul cu
care sunt utilizate. Amplificatoarele sunt de obicei montate drept punct nodal (vibratie
minima) a miscarii axiale. Acest lucru minimizeaza pierderea de energie si previne
transmiterea vibratiilor la actuator.

Sonotroda

Sonotroda este selectata sau proiectata pentru anumite aplicatii specifice. Fiecare
sonotroda este ajustata in mod tipic ca sectiune de jumatate de unda care aplica forta si
vibratiile necesare in mod uniform la nivelul pieselor ce trebuie asamblate. Transfera
vibratiile ultrasonice de la convertor la piesa de prelucrat. Sonotroda este montata pe
amplificator ca parte din ansamblul ultrasonic.

in functie de profilul lor, sonotrodele poartd denumirea de sonotrodd in trepte, conicd,
exponentiald, regulatd sau catenoidald. Forma sonotrodei determind amplitudinea de la
nivelul suprafetei sonotrodei. In functie de aplicatie, sonotrodele pot fi realizate din aliaje
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din titan, aluminiu sau otel. Aliajele din titan reprezintd cele mai bune materiale pentru
fabricarea sonotrodelor datorita nivelului ridicat de rezistenta si nivel scazut de pierdere.
Sonotrodele din aluminiu sunt de obicei placate cu crom sau nichel sau sunt acoperite cu
strat protector pentru a reduce uzura. Sonotrodele din otel destinate unor amplitudini
reduse ce necesita duritate, ca de exemplu, aplicatiile de insertie cu ultrasunete.

18
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2.2 Compatibilitatea cu produsele Branson
Sursa de alimentare 2000Xc are scopul de a fi utilizata cu convertoarele enumerate in

tabelul urmator:

Tabele 2.1 Sursa de alimentare 2000Xc Compatibilitatea cu convertoarele Branson

Model

20 kHz/1250 W
20 kHz/2500 W
20 kHz/3300 W
20 kHz/4000 W

Convertor

CJ20

30 kHz/750 W
30 kHz/1500 W

Cl130

40 kHz/400 W
40 kHz/800 W

4T]
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2.3

Functiile sistemului

In cele ce urmeazd v3 sunt prezentate numeroasele functii ale sistemului de sudurd cu
ultrasunete Branson 2000Xc.

Rata de control si esantionare de 1 milisecunda: aceastd functie asigura esantionarea si
controlul procesului de sudura de 1000 de ori pe secunda.

1000 de presetari: configurarile stabilite de utilizator care pot fi presetate ce va permit sa
accesati cu usurinta o configurare de sudura pentru a incepe productia.

Carcasa de 19" pentru montare pe suport: compatibild cu sistemele de carcase cu suport de
19" considerate standard in domeniu.

Ajustare in timpul functionarii: Sursa de alimentare 2000Xc va permite sa modificati
parametrii de sudura in timpul functionarii aparatului de sudura.

Activare ulterioara a energiei cu ultrasunete: aceasta functie va permite sa setati comenzile
de sudura ale sistemului pentru a activa ultrasunetele dupa pasii de sudura si mentinere pentru a
elibera piesele de la nivelul sonotrodei.

Alarme, proces: acestea sunt valorile setate folosite pentru monitorizarea calitatii pieselor.

Modificarea amplitudinii: un proces controlat prin intermediul sursei de alimentare electrica.
La un anumit moment, la un anumit nivel de energie, putere maxima, distanta sau semnal
extern, puteti modifica amplitudinea in timpul sudurii pentru a controla fluxul de plastic. Aceasta
functie contribuie la asigurarea uniformitatii piesei, a unor piese cu rezistenta superioara si a
controlului bavurii.

Denumirea automata a presetarilor: daca alegeti sa nu va denumiti presetarile, sursa de
alimentare electrica le va conferi un nume care descrie modul de sudare si setarea parametrului
principal.

Autoreglare: asigura faptul ca aparatul de sudura functioneaza avand o eficienta maxima.

Limitele de colaps din modul de colaps: limitele plus si minus de suspectare si respingere pot
fi setate in modul de colaps.

Limitele de control: cu anumite modele de surse de alimentare electrica, aceste comenzi
secundare sunt utilizate impreuna cu parametrii principali ai sudurii. Aceste limite programate de
utilizator asigura un control adaptativ al procesului de sudura.

Intreruperi ale ciclului: acestea sunt situatii programate de utilizator (detectare piesa lipsa si
fmpamantare) la care ciclul este intrerupt. Acestea pot fi utilizate ca limite de siguranta pentru a
limita uzura la nivelul sistemului si instrumentelor dumneavoastra.

Marcajul orei si datei ciclului: sursa de alimentare electrica asigura fiecarui ciclu un marcaj al
orei si datei in scopuri asociate productiei si controlului calitatii.

Setarea amplitudinii digitale: aceasta functie va permite sa setati amplitudinea exacta
necesara pentru aplicatia dumneavoastra, asigurand o gama sporita si o repetabilitate crescuta a
setarilor in cadrul sistemelor analogice.

Diagnoza de testare a sonotrodei digitale: in modul de testare a sursei de alimentare
electrica, puteti vizualiza rezultatele testului sonotrodei in forma digitald, folosind valori digitale si
grafice cu bare de la nivelul sursei de alimentare electricd pentru a va oferi cea mai buna imagine
privind functionarea ansamblului.

Reglaj digital: se refera la ajustarea sursei de alimentare electrica pentru aplicatii si sonotrode
la valorile limita ale domeniului de valori al sursei de alimentare electrica.

UPS digital: sursa UPS digitala are functii programabile (printr-o interfata digitala de la nivelul
controlerului sistemului) care permit un autoreglaj real si o activare a cresterii puterii in timpul
configurarii. Presetarile sursei de alimentare electrica pot fi personalizate.

Viteza de coborare: controleaza rata de coborare si impactul asupra piesei.

Codificatorul: permite sursei de alimentare electricd sa monitorizeze distanta parcursa de
sonotroda, permitand folosirea functiilor la distanta.

Compensarea energiei: extindeti timpul de sudura cu pana la 50% peste setarea timpului de
sudura sau pana la nivelul la care este atinsa energia minima sau opriti procesul de sudura
fnainte de timpul de sudura estimat (setat) daca se atinge valoarea maxima a energiei.

20

100-412-234RO REV. 05



e Unitati imperiale (USCS)/metrice: aceasta functie permite configurarea aparatului de sudura
in unitatile locale utilizate.

¢ Limbi straine: software-ul este compatibil cu limbile de pot fi selectate de utilizatori: engleza,
franceza, germana, italiana, spaniold, chineza traditionald, chineza simplificata, japoneza sau
coreeana.

¢ Abaterea frecventei: aceasta functie a procesului permite unui utilizator sa seteze o valoare a
frecventei, pentru anumite aplicatii specifice, in care forta aplicata la nivelul elementului de fixare
sau al nicovalei conduce la o modificare a frecventei asociate functionarii ansamblului. Trebuie sa
utilizati aceasta functie numai cand Branson va recomanda sa procedati in acest mod.

* Grafice, autoscalare: atunci cand solicitati un afisaj grafic in modul temporal, sursa de
alimentare electrica scaleaza automat axa timpului a graficului pentru a va asigura cel mai util
grafic posibil.

e Grafice ale puterii, amplitudinii, vitezei, colapsului, fortei, frecventei si scanarii
sonotrodei pentru sursa de alimentare electrica: Sursa de alimentare 2000Xc sustine
reprezentarea grafica a acestor elemente. Aceste grafice includ marcatori pentru a afisa punctele
critice de la nivelul sudurii. Utilizati aceste grafice pentru a va optimiza procesul de sudare sau
pentru a diagnostica problemele de aplicare.

¢ Grafice ce pot fi selectate de utilizator: in orice mod puteti selecta scala de pe axa timpului
din orice grafic pentru a putea mari punctul de inceput al ciclului de sudura.

e Sonotroda jos: prindere activata: atunci cand va aflati in modul de coborare a sonotrodei,
comutatoarele de pornire pot fi eliberate dupa ce piesa intra in contact cu sonotroda, fiind fixata
in pozitie. Apasati pe butonul de Retract Horn (Retragere sonotroda) pentru eliberare. Prindere
dezactivata: sonotroda se va retrage atunci cand comutatoarele de pornire sunt eliberate in
modul de coboréare a sonotrodei.

¢ Afisare sonotroda jos: in timpul modului de coborare a sonotrodei, distanta absoluta, forta,
viteza de coborére si presiunea sunt afisate digital pentru a putea determina valorile corecte
pentru limitele procesului si valorile de intrerupere.

¢ Modul de coborare a sonotrodei: o procedura manuald utilizata pentru verificarea configurarii
si alinierii sistemului.

e Scanarea sonotrodei: o scanare pentru sporirea selectiei frecventei de operare si a
parametrilor de control.

¢ Limitele de control: acestea sunt comenzi care sunt utilizate impreuna cu modul principal de
sudare. Aceste limite programate de utilizator asigura un control suplimentar al procesului de
sudura.

¢ Limitele de respingere: o clasa de alarme de proces definite de utilizator care va avertizeaza
daca o piesa ajunge intr-o categorie pe care ati clasificat-o drept categorie a pieselor respinse.

¢ Limitele de suspectare: o clasa de alarme de proces definite de utilizator care va avertizeaza
daca o piesa ajunge intr-o categorie pe care ati clasificat-o drept categorie a pieselor ce trebuie
inspectate.

e Tastatura din membrana: pentru un nivel ridicat de fiabilitate si protectie impotriva
impuritatilor si uleiurilor din fabrica.

¢ Introducerea parametrilor prin intermediul tastaturii: este furnizata o tastatura pentru
introducerea directa a parametrilor. Tastele plus (+) si minus (=) sunt furnizate pentru reglarea
valorilor existente.

¢ Verificarea gamei de parametri: daca introduceti un parametru nevalid, sursa de alimentare
electrica va indica gama valida.

e Protectie prin parola: aceasta functie va permite sa va protejati configuratia impotriva
modificarilor neautorizate. Puteti selecta propria dumneavoastra parola.

e Presetari: UPS-ul digital poate stoca presetarile parametrilor de functionare a sursei de
alimentare electrica.

e Senzorul de presiune: permite sursei de alimentare electrica sa citeasca presiunea din sistem.

¢ Declansare prealabila: aceasta functie va permite sa setati comenzile de sudura ale sistemului
pentru a porni ultrasunetele nainte de contactul cu piesa pentru a spori nivelul de performanta.
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Afisajul alarmelor procesului care prezinta valorile efective si cele setate: atunci cand
apare o situatie asociata unei alarme, puteti vizualiza valoarea ultimei suduri si setarile de
suspectare si respingere pe care le-ati programat in cadrul comenzilor.

Cautare ulterioara sudurii: aceasta functie a sistemului va ofera o scurta aplicare de energie la
finalul pasilor Hold (Mentinere) si Afterburst (Activare ulterioara a energiei cu ultrasunete) ai
sudurii pentru a regla din nou in mod automat sursa de alimentare electrica, daca este cazul.

Timpul de pornire: Pornirea sursei de alimentare 2000Xc si a sonotrodei este efectuata la
nivelul optim pentru a reduce solicitarile electrice si mecanice ale sistemului. Acest lucru
contribuie, de asemenea, la realizarea unor aplicatii greu de demarat.

Traversare rapida: asigura o viteza ridicata de deplasare a sonotrodei pentru o portiune din
cursa. Cand se atinge distanta setatd, viteza de deplasare este redusa la setarea vitezei de
coborare.

Monitorizarea sistemului de control de siguranta: sistemul de control de siguranta din
aparatul de sudura monitorizeaza constant componentele de siguranta ale sistemului pentru a
observa daca functioneaza in mod corect. Daca acest sistem detecteaza o defectiune,
functionarea este intrerupta iar sistemul trece imediat intr-o stare sigura. Aprinderea
intermitenta a indicatorului luminos al alimentarii electrice este utilizata pentru a semnala o
alarma a sistemului de siguranta.

Celula de incarcare in forma de S/actiune ulterioara dinamica: celula de incarcare permite
declansarea ultrasunetelor la o anumita forta de intrare la nivelul sursei de alimentare electrica.

Cautare: asigura functionarea la o anumita rezonanta; minimizeaza erorile de ajustare si
utilizeaza ansamblul la amplitudine joasa (aproximativ 5%), iar apoi asigura un mijloc de
identificare si stocare a valorii frecventei de functionare a rezonantei.

Verificarea configurarii: Daca setati o configurare cu conflicte, sursa de alimentare va indica
respectivul conflict.

Ecranul cu informatii despre sistem: acesta este un ecran care va va oferi informatii despre
sistemul dumneavoastra de sudura (de exemplu, dimensiunea cilindrului, lungimea cursei,
numarul de cicluri). Consultati acest ecran atunci cand contactati Branson pentru lucrari de
service si asistenta.

Diagnoza prin testare: In modul Test (Testare), puteti vizualiza rezultatele sistemului cu
ultrasunete folosind valori digitale si grafice cu bare.

Cautare temporizata: atunci cand este activata, se va realiza o cautare la fiecare minut pentru
a actualiza frecventa de rezonanta a sonotrodei in memorie. Acest aspect este extrem de util
atunci cand procesul de sudare afecteaza temperatura efectiva a sonotrodei, conducéand la o
schimbare a frecventei de rezonanta.

Wattmetrul real: comenzile de la nivelul sursei de alimentare electrica includ un wattmetru real
pentru masurarea precisa a puterii si energiei.

Presetari ce pot fi denumite de utilizator: puteti face trimitere la fiecare presetare in functie
de nume sau codul de produs, simplificand identificarea presetarilor dumneavoastra.

Vizualizarea rezultatelor sudurii: din ecranul de functionare, puteti vizualiza oricare informatii
disponibile din ultimul ciclu finalizat.

Moduri sudura: timp, energie, putere maxima, absolut, colaps si detectarea impamantarii.
Sursa de alimentare 2000Xc ofera multiple moduri de sudura pentru a putea alege modul de
control care se potriveste cel mai bine cu nevoile specifice ale aplicatiei dumneavoastra.

Introducerea parametrilor de sudura prin intermediul tastaturii: configurarea utilizatorilor
este directa si usoara prin selectarea parametrului din meniu in functie de nume si prin folosirea
tastaturii pentru a introduce o valoare precisa. Comenzile sustin, de asemenea, introducerea
parametrilor prin sporirea valorilor existente.
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2.4 Comenzile de pe panoul frontal al alimentarii electrice

Figuri 2.2 Sursa de alimentare 2000Xc Afisajul panoului frontal dupa pornirea sursei de
alimentare

BRANSON

Tabele 2.2 2000Xc Afisajul panoului frontal al sursei de alimentare dupa pornire

Element Denumire Functia

Actionati pentru a activa si dezactiva sistemul. Atunci cand
1 Power Button | apasati butonul, se aprinde pentru a indica faptul ca
alimentarea electrica este activata.

Indicad procentul puterii nominale furnizate in timpul

> Power Bar ultimului ciclu de sudura sau atunci cand testul este in
Graph curs. Scala indicatorului poate fi sporita pentru setarile de
putere scazuta.
3 Reset Button Apasati pentru a elimina alarmele. Resetati numai functiile

de pe ecranul de functionare.

Actionati pentru a afisa un meniu pe care-l puteti utiliza
4 Test Button pentru a testa alimentarea electrica pentru ultrasunete,
sonotroda, amplificator si convertor.

Apasati pentru a vizualiza 4 parametrii preselectati pentru

> Weld Results ultimele 7 cicluri de sudura.
6 Main Menu Apasati pentru a reveni la meniul principal.
7 Weld Setup Apasati pentru a accesa meniul de configurare.
Apasati pentru a selecta sa vizualizati graficele de putere,
8 Graphs amplitudine, viteza, frecventa, distanta, scalare automata

sau scala X.
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2.5 Comenzile si indicatoarele actuatorului
Comenzile de pe panoul frontal al actuatorul 2000Xc sunt enumerate in cele ce urmeaza.

Indicator Light (Indicatorul luminos): indica faptul ca actuatorul este conectat la sursa de
alimentare electrica si ca sursa de alimentare principala este activata. Aprinderea intermitenta a
indicatorului luminos este utilizata pentru a semnala o alarma a sistemului de siguranta.

Pressure Regulator (Regulatorul de presiune): reglati nivelul presiunii de aer aplicat la
nivelul cilindrului; domeniu de valori 35-700 kPa (10-100 psig).

Downspeed Control (Comanda vitezei de coborare): viteza de coborare este controlata prin
intermediul meniului de alimentare electrica. Controleaza gradul de coborare de la nivelul piesei
de sudat.

Carriage Door (Usa carucior): asigura accesul la stiva ansamblul convertor-amplificator-
sonotroda; fixata cu patru suruburi hexagonale captive. Utilizati o cheie M5 cu maner in forma de
T pentru a strange suruburile cu capac ale actuatorului 2000Xc.

Mechanical Stop (Oprire mecanica): limiteaza lungimea cursei pentru a preveni contactul
dintre sonotroda si elementul de fixare atunci cand nu se afla nicio piesa de prelucrare in pozitie,
reglajul este de aproximativ 1 mm (0,04 inch) per rotatie; un inel de blocare previne
desprinderea cauzata de vibratii. Rotirea butonului spre dreapta sporeste lungimea cursei. Exista
un indicator lateral care asigura o distanta relativa.

NOTIFICARE

Oprirea mecanica nu este destinata sudurii la distanta.

ATENTIE

Rotirea opritorului mecanic la o distanta prea mare poate conduce la
desprinderea acestuia.

24

100-412-234RO REV. 05



2.6

Glosar de termeni

Urmatoarea terminologie poate fi intalnita atunci cand utilizati sau folositi un sistem de
sudura cu ultrasunete 2000Xc.

Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire Descriere
AB Amplitude Amplitudinea la nivelul suprafetei sonotrodei in timpul pasului
(Amplitudinea AB) activarii ulterioare a energiei cu ultrasunete.
AB Delay Intervalul de timp dintre finalul pasului de mentinere si

(intarziere AB)

inceputul activarii ulterioare a energiei cu ultrasunete.

AB Time
(Intervalul AB)

Durata activarii ulterioare a energiei cu ultrasunete.

Absolute Cutoff
(Intrerupere absoluta)

Incheie partea cu ultrasunete a ciclului atunci cdnd se atinge
distanta absoluta setata.

Absolute Distance
(Distanta absoluta)

Distanta pe care sonotroda a parcurs-o din pozitia de pornire
(dezactivarea ULS).

Absolute Mode
(Modul absolut)

Un mod de functionare in care partea ultrasonica a ciclului este
intrerupta atunci cand s-a atins distanta specificata de
utilizator din pozitia de pornire.

Absolute Position
(Pozitia absoluta)

Pozitia actuatorului dupa dezactivarea comutatorului de limita
superioara.

Accept-as-is
(Acceptare in starea
actuala)

O prevedere permisa pentru un element neconform atunci
cand se poate stabili cd elementul este satisfacator pentru
domeniul sau de utilizare fara a incalca cerintele functionale
sau cele legate de siguranta.

Act Clr Output
(Iesirea de confirmare
a actuatorului)

Semnalul de iesire de confirmare a actuatorului, trimis atunci
cand aparatul de sudura ajunge intr-o pozitie sigura a cursei
de revenire a actuatorului.

O valoare raportata care s-a petrecut in timpul ciclului de

'(AEC;éjciliv) sudura. Inversarea reprezinta parametrul setat care a fost
solicitat in timpul configurarii.
Unitatea care gazduieste ansamblul convertorului,

Actuator amplificatorului si sonotrodei intr-un cadru rigid permitandu-i

sa se miste in sus si in jos, mecanic sau pneumatic, pentru a
aplica o presiune predeterminata la nivelul piesei de prelucrat.

Afterburst (Activare
ulterioara a energiei
cu ultrasunete)

Energia ultrasunetelor aplicata dupa pasul de mentinere.
Utilizata pentru a desprinde piesele aderente de pe
instrumente.

Alarm Beeper (Semnal
sonor al alarmei)

Un semnal sonor care este emis atunci cand se declanseaza o
alarma generala.

Alarm Log
(Jurnalul alarmelor)

Un registru al alarmelor care s-au declansat la nivelul
aparatului de sudura. Inregistreaza ora, data, numarul alarmei
si numarul ciclului.

Amp A
(Amplitudinea A)

Amplitudinea aplicata la nivelul piesei de la inceputul sudurii
pana la schimbarea pasului.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire Descriere
Amp B Amplitudinea aplicata la nivelul piesei de la schimbarea pasului
(Amplitudinea B) pana la finalizarea sudurii.
?&at(riglrl:tlrol Capacitatea de a seta amplitudinea digital sau printr-o

o comanda externa.
amplitudinii)

. Miscarea varf-la-varf de la nivelul suprafetei sonotrodei.
Amplitude

(Amplitudine)

Exprimata intotdeauna sub forma unui procent din valoarea
maxima.

Amplitude Graph

(Grafic al amplitudinii)

Un grafic al procentului amplitudinii reprezentat in functie de
timp.

Amplitude Step
(Pasul amplitudinii)

O modificare a amplitudinii in timpul partii ultrasonice a
ciclului.

Authority Check
(Verificarea
autoritatii)

Activeaza functiile si meniurile aferente nivelului de autoritate.

Auto Scale Graph
(Grafic de scalare

Atunci cand este activat, graficul va fi scalat automat, atunci
cand este dezactivat, permite functiei de scalare X sa seteze

automata) scala.
Automatic O stare prealabila de declansare care indica faptul ca
declansarea prealabild este aplicata atunci cand actuatorul
(Automat) < v A T
paraseste comutatorul de limita superioara.
. Utilizat in cazul automatizarii atunci cand nu este necesar un
Automation

(Automatizare)

jurnal al operatorului. Cand este pornita automatizarea, sunt
dezactivate meniurile de configurare si setare a sudurii.

Basic/Expert
(De baza/expert)

Setarea Expert (implicita) asigura accesul la toate functiile si
meniurile aparatului de sudura. Setarea Basic (De baza)
limiteaza meniurile de configurare si setare a sudurii la un
numar minim.

Batch Setup
(Configurare loturi)

Controleaza numarul de piese care pot fi sudate in cadrul unui
lot.

Beep
(Semnal sonor)

Un semnal sonor generat de placa de comanda Branson.
Utilizat pentru a avertiza operatorul in legatura cu o stare
neasteptata sau cu faptul ca s-a atins nivelul de declansare.

Booster
(Amplificator)

O sectiune metalica rezonanta cu lungime de jumatate de
unda montata intre convertor si sonotroda, de obicei cu o
modificare a sectiunii transversale dintre suprafetele de intrare
si iesire. Modifica mecanic amplitudinea vibratiilor de la
suprafata de actionare a convertorului.

Cal Actuator
(Calibrare actuator)

Calibrati actuatorul. Meniuri de ghidare a utilizatorului privind
calibrarea actuatorului; distanta poate fi verificata.

Cal Sensor
(Calibrare senzor)

Titlul meniului pentru accesarea calibrarii si verificarea
presiunii si fortei.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Clamping Force
(Forta de strangere)

Descriere

Presiunea exercitatd de sonotroda la nivelul piesei de
prelucrat.

Cold Start
(Pornire la rece)

O stare care readuce o configurare la valorile sale implicite.
Nota: A se utiliza cu grija.

Collapse Distance
(Distanta de colaps)

Distanta parcursa de sonotroda de la punctul de declansare a
ultrasunetelor.

Collapse Mode
(Mod de colaps)

Un mod in care partea ultrasonica a ciclului este finalizata
atunci cand s-a atins distanta specificata de utilizator din
pozitia de declansare.

Components Verify
(Verificare
componente)

Verificarea, prealabild efectuarii unei proceduri de sudura, ca
respectivele componente ale sistemului de configurare si
componentele sistemului cu presetari de sudura sa se
potriveasca.

Control Limits
(Limitele de control)

Parametrii suplimentari care stabilesc capatul partii ultrasonice
a ciclului si trecerea in starea de mentinere.

Dispozitivul care converteste energia electrica in vibratii

Converter mecanice la o frecventa inalta (un nivel ultrasonic).

(Convertor) Convertorul este o componenta centrala a sistemului de
sudura si este montat in actuator.

Counters O inregistrare a numarului de cicluri realizate in functie de

(Contoare) categorie, de exemplu, alarme, piese bune si altele.

Cycle Aborts
(Intreruperi ale
ciclului)

Setari care incheie ciclul imediat.

Digital Filter
(Filtru digital)

O tehnica de finisare folosita pentru a furniza date mai
relevante.

Digital Frequency
(Frecventa digitala)

O frecventa initiala specifica pentru o sonotroda. Setati la
Default (implicit) (recomandat) pentru frecventa initiala
implicita din fabrica.

Downspeed
(Viteza de coborare)

Viteza de coborare definita de utilizator (procentul din viteza
maxima) in timpul cursei de coborare a actuatorului.

Downspeed Tuning
(Reglarea vitezei de
coborare)

Efectuati ciclurile de testare a actuatorului pentru a masura
viteza si efectua reglaje fine ale setarii vitezei.

Energy Braking
(Intreruperea
energiei)

Asigura intervalul de alimentare electrica pentru a reduce
amplitudinea Tnainte de oprirea ultrasunetelor. Oricare
suprasarcini care apar vor fi ignorate in aceasta stare. Acestea
vor fi gestionate in starea de mentinere.

Energy Compensation
(Compensarea
energiei)

Extindeti timpul de sudura cu pana la 50% peste setarea
timpului de sudura sau pana la nivelul la care este atinsa
energia minima, sau opriti procesul de sudura inainte de
timpul de sudura estimat (setat) daca se atinge valoarea
maxima a energiei.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Energy Mode
(Modul energiei)

Descriere

Un mod de functionare in care ultrasunetele sunt intrerupte la
o valoare a energiei specificata de utilizator.

Event History
(Istoricul
evenimentelor)

O inregistrare a modificarilor realizate la nivelul configuratiei
aparatului de sudura si setarilor de sudura. Inregistreaza ora,
data, ID-ul de utilizator si comentariile realizate pentru
modificari. Utilizat Tn scopuri de audit

Executive
(Executiv)

Cel mai ridicat nivel de autoritate permis pentru sursa de
alimentare. Nivelul Executive are acces la toate functiile de
configurare si setare a sudurilor. Numai Executive poate crea
sau modifica User ID Setup (Configurare ID utilizator). Multipli
utilizatori de la nivelul Executive pot fi creati in cadrul tabelului
User ID (ID utilizator). Tabelul User ID trebuie sa includa cel
putin un nivel Executive.

External Amplitude
Control (Control
extern al amplitudinii)

Va permite sa accesati in mod direct comanda amplitudinii in
timp real.

External Frequency
Control (Control
extern al frecventei)

Va permite sa accesati in mod direct comanda frecventei in
timp real.

External U/S Delay
(Intarziere U/S
extern)

Dacd este activatd External Trigger Delay (intarziere
declansare externd), aparatul de sudura va astepta ca intrarea
de intarziere a declansarii externe sa devina activa in mai
putin de 30 de secunde. Atunci cand intervalul de timp expira
si intrarea este inca inactiva, alarma va fi inregistrata si ciclul
va fi anulat.

Extra Cooling
(Racire suplimentara)

Atunci cand este activata, permite pornirea functiei de racire a
aerului atunci cand comutatorul de limita superioara este
declansat si ramane activat pe durata intregului ciclu. Atunci
cand este dezactivat, aerul este aplicat in aplicatia cu
ultrasunete.

F Actual (F efectiv)

Frecventa efectiva. Frecventa de functionare a ansamblului
ultrasonic masurata in timpul unui ciclu.

F Memory (Memorie F)

Frecventa masurata in memoria sursei de alimentare. Valoarea
frecventei de functionare avuta in vedere pentru un ansamblu
ultrasonic, stocata in memoria sursei de alimentare.

Force (Forta)

Forta de sudare. Forta mecanica aplicata la nivelul piesei in
timpul ciclului.

Force Act
(Forta efectiva)

Forta efectiva. Forta mecanica masurata stabilita in baza
rezultatelor unui ciclu de sudura.

Force Graph
(Graficul fortei)

Afiseaza forta in livre in functie de timpul de sudura.

Force/Col Graph
(Graficul fortei/
colapsului)

Afisajul dublu al distantei de colaps in inch si fortei in livre in
functie de timp.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Freq Chg (Modificarea
frecventei)

Descriere

Modificarea frecventei. (Frecventa de la inceput comparativ cu
frecventa de la final.)

Freq End
(Frecventa finald)

Frecventa de la finalul partii aferente ultrasunetelor din ciclul
de sudura (atunci cand ultrasunetele s-au incheiat).

Freqg Max
(Frecventa maxima)

frecventa maxima. Nivelul cel mai ridicat al frecventei atins in
timpul ciclului de sudura.

Freq Min
(Frecventa minima)

Frecventa minima. Nivelul cel mai scazut al frecventei atins in
timpul ciclului de sudura.

Freq Start
(Frecventa initiald)

Frecventa de inceput. Frecventa la momentul activarii
ultrasunetelor.

Frequency
(Frecventa)

Frecventa de functionare a ansamblului ultrasonic. Frecventa
stocatd este masurata la finalul partii aferente ultrasunetelor
din ciclul de sudura (atunci cand ultrasunetele s-au incheiat).

Frequency Graph
(Graficul frecventei)

Afiseaza frecventa de functionare in functie de timp.

Frequency Offset
(Abaterea frecventei)

Un factor de abatere aplicat frecventei ultrasunetelor stocate
in sursa de alimentare.

General Alarm
(Alarma generald)

O alarma care se produce din cauza unei erori a sistemului si/
sau depasirii unei limite.

Gnd Det. Mode
(Modul de detectare
fmpamantare)

Modul de detectare a impamantarii, disponibil la toate
modelele sursei de alimentare 2000Xc. In acest mod de
operare, ultrasunetele sunt dezactivate dupa detectarea unei
stari de impamantare intre sonotroda si elementul de fixare
sau nicovala.

Ground Det. Cutoff
(Intrerupere detectare
fmpamantare)

Intrerupere la detectarea impamantarii. Dezactiveaza imediat
procesul de sudurd, incluzand pasul de mentinere atunci cand
se detecteaza impamantarea.

Hold Force
(Forta de mentinere)

Forta de la nivelul piesei in timpul partii de mentinere a
ciclului.

Hold Pressure
(Presiunea de
mentinere)

Presiunea aplicata in timpul partii de mentinere a ciclului. Daca
este setata la Default (implicit), presiunea de mentinere este
egald cu presiunea de sudare.

Hold Time (Intervalul
de mentinere)

Durata pasului de mentinere.

Horn Clamp
(Clema sonotrodei)

Daca este setata la activare, sonotroda va ramane in pozitia
inferioara si va mentine piesa in pozitie in cazul unei alarme.
Un supervizor o poate reseta si poate scoate piesa.

Horn Down
(Sonotroda jos)

Un mod in care ultrasunetele sunt blocate si utilizatorul poate
seta actuatorul pentru configurare si aliniere.

User I/O Connector
(Racord I/0 utilizator)

Presetarile 1-32 sunt disponibile.
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Denumire

Key (Cod)

Tabele 2.3 Glosar de termeni

Descriere

Rezervat pentru codurile de configurare speciale ale
produselor.

Linear Encoder
(Codificatorul liniar)

Asigura masurarea distantei caruciorului (sonotrodei) in timpul
ciclului actuatorului.

Main Menu
(Meniul principal)

Lista de categorii de functii disponibile in cadrul software-ului,
sub forma afisata pe panoul frontal al sursei de alimentare.

Max Energy
(Energie max)

Energia maxima. Energia maxima specificata de utilizator care
genereaza o piesa fara alarma. Utilizata cu compensarea
energiei pentru a dezactiva sudura in modul Time (Timp).

Memory Full
(Memorie plind)

Nu permiteti efectuarea niciunei operatiuni de sudura inainte
de stergerea memoriei. Memoria poate fi stearsa folosind Copy
Now (Copiere acum) si stergdnd memoria. Daca este setat la
Continue (Continuare), sistemul va suprascrie memoria
anterioara.

Min Energy
(Energie minima)

Energia minima. Energia minima specificata de utilizator care
genereaza o piesa fara alarma. Utilizata cu compensarea
energiei pentru a extinde sudura cu pana la 50% din timpul de
sudura in modul Time (Timp).

Minus Limit
(Limita inferioara)

Limita inferioara definita de utilizator sau extrema inferioara a
unui domeniu de valori acceptabil pentru un anumit parametru
dat. Utilizata cu limita de suspectare si respingere.

Missing Part
(Piesa lipsa)

O distanta minimd/maxima in care este asteptata o
declansare. Readuce actuatorul in pozitia initiala si afiseaza o
alarma care indica faptul ca ciclul a fost anulat deoarece nicio
piesa nu era prezenta.

Operator

Nivelul de autoritate inferior celui de Technician (tehnician).
Operatorul poate realiza o sudura si vizualiza informatiile
despre sistem, istoricul sudurilor si configurarea actuala.
Operatorul nu poate accesa meniul de setare sau configurare a
sudurii.

Operator Authority
(Autoritatea
operatorilor)

Drepturile speciale de autoritate acordate operatorilor dincolo
de nivelul de baza de operare a aparatului de sudura. Setarea
pentru aceasta este globala si se aplica pentru toti utilizatorii

cu nivel de operator. Multipli utilizatori de la nivelul Operator

pot fi creati in cadrul tabelului User ID (ID utilizator).

P/Col Graph
(Graficul P/Col)

Afisaj dublu al puterii % si al distantei de colaps in functie de
timp.

P/Force Graph
(Graficul P/fortei)

Afisaj dublu al puterii % si al fortei in functie de timp.

Parameter Range

(Gama de parametri)

Gama valida de parametri acceptata pentru o anumita
configurare.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Part-ID Scan
(Scanare ID piesa)

Descriere

Un cititor al codurilor de bare USB sau un dispozitiv similar
trebuie sa citeasca si sa inregistreze ID-ul pieselor inainte de a
permite efectuarea sudurii. Atunci cand este setat in modul de
activare (ON) si dupa un ciclu de sudura, aparatul de sudura
va ramane in afara modului pregatit pana cand este citit ID-ul
unei alte piese. Daca este setat la OFF (dezactivare), nu este
necesara citirea niciunui ID de piesa inainte de sudura.

Password Recovery Kit
(Set de recuperare a
parolei)

PRK. O cheie hardware care se conecteaza in partea din spate
a sursei de alimentare pentru a dezactiva verificarea nivelului
de autoritate.

Peak Power
(Putere maxima)

Un mod de sudura in care atingerea unei valori a puterii
(procentul din puterea completd) va cauza oprirea energiei
ultrasunetelor.

Peak Power Cutoff
(Valoare limita a
puterii maxime)

O valoare a puterii care opreste ultrasunetele atunci cand
puterea maxima nu este modul de comanda primara.

Plus Limit
(Limita superioara)

Limita superioara definita de utilizator. Consultati Control
Limits (Limitele de control), Suspect (Limitele de suspectare),
Reject (Limitele de respingere) si Missing Part Limits (Limitele
pieselor lipsa).

Pneumatic Air Prep
(Pregatirea aerului
pneumatic)

Acesta este un panou pe care se monteaza supapa de
inchidere, filtrul si supapa de pornire lenta care se afla, de
obicei, Tn actuator. Acest panou este necesar pentru instalarile
in care actuatorul nu este pozitionat in plan vertical sau este
utilizat fara suportul actuatorului Branson.

Post Weld Seek
(Cautare ulterioara
sudurii)

Utilizata pentru a stabili frecventa de operare a ansamblului,
dupa partea de mentinere si/sau activare ulterioara din ciclul
de sudura. In cadrul acestui pas, ultrasunetele functioneaza la
un nivel scazut (5%) al amplitudinii si frecventa este salvata in
memorie.

Power Graph
(Graficul puterii)

Un grafic al puterii in procente din valoarea maxima stabilita in
functie de timp.

Preset (Presetare)

Parametrii salvati de utilizator care alcatuiesc configurarea
unei suduri. Salvati in memoria nevolatild din sursa de
alimentare, pot fi accesati pentru o configurare rapida a
sistemului.

Preset Barcode Start
(Pornire cod de bare
presetat)

Setul de caractere pentru pornirea codului de bare presetat va
indica faptul ca o presetare trebuie sa fie accesata. Numarul
care urmeaza dupa caracter indica numarul presetat. De
exemplu: pornirea codului de bare presetat = P indica daca
cititorul codurilor de bare identifica litera P ca prim caracter al
unui cod de bare, va accesa o presetare in baza numarului ce
urmeaza dupa P in codul de bare.

Preset Name
(Nume presetat)

Capacitatea de a numi o presetare in baza unor elemente
stabilite de client.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Presets, External
Selection (Presetari,
selectie externa)

Descriere

Presetarile pot fi modificate extern folosind 5 intrari la nivelul
utilizatorului

Pressure Limits
(Limite de presiune)

Limitele minima si maxima ale presiunii de sudare.

Pressure Step
(Pasul presiunii)

O modificare a presiunii de sudura in timpul partii ultrasonice a
ciclului. Presiunea A trebuie sa fie mai mica sau egala cu
presiunea B.

Pretrg @ D
(Predeclansare la D)

Distanta la care este activata declansarea prealabila.

Pretrig Amp
(Amplitudine de
predeclansare)

Amplitudinea de predeclansare. Amplitudinea de la suprafata
sonotrodei in timpul predeclansarii.

Pretrigger
(Predeclansare)

Setarea care conduce la pornirea ultrasunetelor inainte de
contactul cu piesa (sau nainte de atingerea fortei setate de
declansare).

Rapid Traverse/RAPID
TRAV (Traversare
rapidé/vTRAVERSA
RAPIDA)

Permite o coborare rapida a actuatorului padna la un punct
definit de utilizator inainte ca valoarea vitezei de coborére sa
fie aplicata pentru comanda in timpul cursei.

Ready Position
(Pozitia pregatit)

Starea in care aparatul de sudura revine in pozitia de pornire si
este pregatit sa primeasca semnalul de pornire, fiind gata de
functionare.

Recall Preset
(Apelarea presetarii)

Permite unui utilizator sa activeze o presetare din memorie in
scopul functionarii sau modificarii.

Reject Limits (Limitele
de respingere)

Limite ce pot fi definite de utilizator la care este identificat
ciclul de incalcare care a produs o piesa necorespunzatoare.

Reset Required
(Resetare necesara)

Stare utilizata cu limitele care indica faptul ca va fi necesara o
resetare atunci cand limita este depasita. Resetarea este
realizatd prin folosirea codului de resetare in partea frontala a
sursei de alimentare sau prin resetare externa la nivelul
interfetei I/0 de utilizator.

Run Screen (Ecranul
privind operatiunile)

Ecranul care indica starea sudurii, alarmele, numarul de suduri
si informatiile despre procese. Disponibile prin folosirea unui
buton de pe panoul frontal al sursei de alimentare.

S-Beam Load Cell
(Celula de incarcare in
forma de S)

Asigura masurarea fortei pentru declansarea precisa a
ultrasunetelor si reprezentarea grafica a fortei.

Scrub Time
(Intervalul de ,,scrub”)

In modul de detectare a impamantarii, intervalul de timp dupa
detectarea unei impamantari inainte de oprirea ultrasunetelor
si finalul ciclului.

Seek (Cautare)

Activarea ultrasunetelor la o amplitudine de nivel scazut (5%)
in scopul gasirii frecventei rezonante de la nivelul ansamblului.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Setup Limits (Limitele
de configurare)

Descriere

Modificarile minime si maxime ale parametrilor permise pentru
0 presetare a sudurii.

Stack (Ansamblu)

Convertorul, amplificatorul si sonotroda.

Start Frequency
(Frecventa initiala)

Frecventa salvata in memorie si frecventa initiala a sonotrodei.

Step @ Col (in)
(Pas in colaps (inch))

Distanta de colaps ce poate fi definita de utilizator la care
amplitudinea A se schimba cu amplitudinea B.

Step @ E (J)
(Pas in energie (J))

Energia ce poate fi definitd de utilizator la care amplitudinea A
se schimba cu amplitudinea B.

Step @ Ext Sig (Pasul
la semnal extern)

Va permite sa reglati amplitudinea in baza semnalului extern.

Step @ Pwr (%)
(Pas in putere (%))

Puterea ce poate fi definita de utilizator la care amplitudinea A
se schimba cu amplitudinea B.

Step @ T (S)
(Pas in timp (S))

Timpul ce poate fi definit de utilizator la care amplitudinea A se
schimba cu amplitudinea B.

Supervisor
(Supervizor)

Nivelul de autoritate inferior celui Executive (Executiv). Nivelul
Supervisor are acces la toate functiile de configurare si setare
a sudurilor. Multipli utilizatori de la nivelul Supervisor pot fi
creati in cadrul tabelului User ID (ID utilizator).

Suspect Limits
(Limitele de
suspectare)

Limite ce pot fi definite de utilizator la care sudura rezultanta
dintr-un ciclu de sudura este identificata ca potential
necorespunzatoare (suspecta).

SV Interlock
(Interblocare SV)

Intrarea SV Interlock (Interblocare SV) permite sursei de
alimentare sa inchida o usa auxiliara.

Sys Components
(Componentele
sistemului)

Componentele sistemului. Atribuiti nume sursei de alimentare,
actuatorului si ansamblului. Numele atribuite vor face parte
din configuratia sistemului si presetarile sudurii.

Technician (Tehnician)

Nivelul de autoritate inferior celui Supervisor (Supervizor).
Supervizorul poate crea si salva o configurare de sudurg,
poate efectua un test de coborare a sonotrodei si poate
efectua operatiuni de diagnoza. Tehnicianul nu poate valida,
bloca sau debloca o presetare validata. Tehnicianul nu poate
accesa meniul de configurare. Multipli utilizatori de la nivelul
Technician pot fi creati in cadrul tabelului User ID (ID
utilizator).

Test Scale
(Scala de testare)

Nivelul de marire a barei de putere de pe panoul frontal la
sursei de alimentare, util pentru aplicatiile cu putere inferioara
pentru care este necesara o scalda mai precisa (insd mai
scazuta).

Time Mode Dezactiveaza ultrasunetele la un moment specificat de
(Modul timp) utilizator.
Timeout Un moment in care energia ultrasunetelor se dezactiveaza

(Timp de expirare)

daca parametrul principal de comanda nu a fost atins.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

Trig Delay
(Amanarea
declansarii)

Descriere

Amanarea declansarii. Un interval de timp ce poate fi
programat de utilizator intre angrenarea unui comutator de
declansare si pornirea ultrasunetelor si marirea fortei pana la
forta de sudare.

Trigger (Declansare)

Forta de declansare asigura declansarea ultrasunetelor in baza
nivelului setat de fortd. Distanta de declansare asigura
declansarea ultrasunetelor in baza distantei setate de
deplasare. Distanta de declansare nu tine cont de forta in
timpul utilizarii.

Trigger Beeper
(Semnal sonor al
declansarii)

Un semnal sonor emis atunci cand declansarea este activata.

Upper Limit Switch
(ULS) (Comutatorul
de limita superioara)

Un comutator care indica faptul ca actuatorul se afla in pozitia
initiala, atunci cand este activat.

UPS

Modul de alimentare electrica.

USB Copy Now
(Copiere pe USB
acum)

Permite copierea unui exemplar PDF al istoricului sudurii,
istoricului evenimentelor, configurarii sudurii si tabelului User
ID pe o unitate flash USB. Unitatea flash trebuie sa fie
instalata pentru ca aceasta functie sa fie afisata.

USB Streaming Data
Setup (Descarcare pe
USB a configurarii
datelor)

Permite inregistrarea in timp real a datelor despre sudura si
graficelor pe o unitate flash USB. Datele si graficele despre
sudura pot fi vizualizate pe un PC folosind Branson Weld
History Utility Program (Programul utilitar cu istoricul sudurilor
de la Branson).

User I/O
(I/O de utilizator)

User I/O (I/0O de utilizator) este utilizat pentru configurarea
intrarilor si iesirilor actuatorului. Acest meniu poate fi accesat
numai atunci cand aparatul de sudura nu se afla intr-un ciclu
de sudura.

User ID Setup
(Configurarea ID-ului
de utilizator)

Adaugati si modificati accesul acordat utilizatorilor la nivelul
sursei de alimentare.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire

User-defined Limits
(Limite definite de
utilizator)

Descriere

Pentru rezultantele procesului, in care - reprezinta limita
inferioara stabilita de utilizator si + reprezinta limita
superioara stabilita de utilizator:

e -/+ energie S/R: energia atinsa in timpul sudurii.

e -/+4 forta: forta la finalul sudurii.

e -/+ frecventa S/R: frecventa maxima atinsa in timpul unei suduri.

e -/+ putere S/R: puterea maxima ca procent din valoarea maxima
atinsa in timpul sudurii.

e -/+ D abs S/R: distanta absoluta parcursa in timpul sudurii de la
comutatorul de limita superioara.

e -/+ D col S/R: distanta de colaps parcursa de la declansare la
finalul sudurii.

e -/+ D decl S/R: distanta la care declansarea s-a activat.
e -/+ timp S/R: timpul de sudura atins in timpul sudurii.

Velocity Graph
(Graficul vitezei)

Un grafic al vitezei actuatorului in timpul sudurii.

View Setup
(Vizualizarea
configurarii)

Disponibild Tn Main Menu (Meniul principal) drept meniu numai
pentru citire identic cu meniul Weld Setup (Configurarea
sudurii). Nu este protejata prin parola chiar daca meniul Weld
Setup este protejat.

Weld Count
(Numar de suduri)

Numarul de cicluri de sudura acceptabil.

Weld Energy
(Energia sudurii)

Energia specificata ce trebuie aplicata la nivelul piesei in timpul
ciclului de sudura.

Weld Force
(Forta de sudare)

Forta la finalul ciclului de sudura.

Weld History
(Istoricul sudurilor)

Sunt salvate randurile cu date ce rezuma ultimele 100.000 de
suduri.

Weld History Setup
(Configurarea
istoricului sudurilor)

Selecteaza caracteristicile care vor fi afisate pe ecranul Weld
History (Istoricul sudurilor) al sursei de alimentare.

Weld Results
(Rezultatele sudurii)

Un rezumat cu informatiile referitoare la ultimul ciclu de
sudura.

Weld Scale (Scala de
sudare)

Scala cu leduri a barei puterii in timpul sudurii.

Weld Time (Intervalul
de sudare)

Intervalul de timp in care ultrasunetele sunt activate.

Windows Setup
(Configurarea
Windows)

Permite accesul la ecranul Microsoft Windows.

Write In Fields
(Campuri de scriere)

Atribuiti un caracter alfanumeric unic unei configurari si unui
ciclu de sudare specifice.
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Tabele 2.3 Glosar de termeni

Denumire Descriere

X Scale Graph (Grafic | Permite aplicarea unui factor de scalare atunci cand scala
de scalare X) automata este dezactivata.
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2.7

Respectarea partii 11 din Codul de reglementari
federale 21

Aparatul de sudura 2000Xc de la Branson poate ajuta utilizatorul sa respecta
reglementdrile din partea 11 a CFR 21 ale FDA. Sistemul 2000Xc trebuie sa fie setate in
modul de autentificare atunci cadnd cerintele partii 11 din CFR 21 sunt respectate.
Domeniul de utilizare este cel pentru partea secundara B - Sisteme inchise - sectiunea 10
deoarece sistemul 2000Xc produce si stocheaza date.

Datele generate de la nivelul sistemului 2000Xc sunt in format ce poate fi citit si pot fi
copiate in format PDF pe o unitate flash USB sau descarcate prin portul Ethernet folosind
serviciile de internet. Datele din 2000Xc sunt transferate intr-o memorie tampon si sunt
salvate in sistem, insa sunt limitate in ceea ce priveste capacitatea de stocare. Pentru a
asigura capacitatea de stocare necesara pentru date noi, datele actuale pot fi copiate pe o
unitate flash USB sau pot fi descdrcate prin serviciile de internet. Dupa copiere sau
descarcare, datele pot fi sterse.

Accesul autorizat al utilizatorilor si securitatea prin verificarea nivelului de autoritate sunt
setate din configuratia 2000Xc. Comenzile pot fi configurate pentru a gestiona frecventa
de schimbare a parolei, timpul de deconectare in caz de neutilizare si capacitatea de
dezactivare a conturilor. ID-urile de utilizator trebuie sa fie unice si se folosesc standarde
din domeniu in ceea ce priveste complexitatea parolelor.

Pistele de audit sunt accesibile din ecranul cu istoricul evenimentelor. Modificarile realizate
la nivelul presetarilor sudurii, configurarii sistemului si tabelului validat cu nivelul de
autoritate privind ID-ul de utilizator sunt inregistrate in istoricul de evenimente alaturi de
utilizatorul autentificat, ora, data si observatiile pentru modificarile efectuate.
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3.1

3.1.1

Transportul si manipularea

ATENTIE

Componentele interne ale sursei de alimentare sunt sensibile la
descarcarile electrostatice. Numeroase componente pot fi deteriorate
daca unitatea este supusa impactului cu alte obiecte, daca este
transportata in conditii necorespunzatoare sau este, altfel,
manipulatd necorespunzator.

Specificatii de mediu

Componentele interne ale sursei de alimentare si actuatorului sunt sensibile la descarcari
electrostatice si numeroase componente pot fi deteriorate daca unitatea este supusa
impacturilor cu alte obiecte, daca sunt transportate in conditii necorespunzatoare sau
sunt, altfel, manipulate necorespunzator.

Urmatoarele linii directoare de mediu trebuie sa fie respectate in timpul transportarii
actuatorului si sursei de alimentare.

Tabele 3.1 Specificatii de mediu
Conditie de mediu Interval acceptabil

Umiditate Maximum 85%, fara condensare

intre -25°C/-13°F si +50°C/+122°F
(+70°C/+158°F timp de 24 de ore)

soc 60 g/0,5 g si vibratii (3-100 Hz) conform
ASTM 3332-88 si 3580-90

Temperatura de depozitare/transport

Soc/vibratii (tranzit)
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3.2 Receptia

Actuatorul si unitatile surselor de alimentare Branson sunt verificate cu atentie si sunt
ambalate inainte de a fi expediate. Totusi, se recomanda sa respectati procedura de mai
jos la primirea sistemului de sudura.

Inspectati echipamentul atunci cand este livrat:
Tabele 3.2 Receptia
Pas Actiune

Verificati echipamentul imediat dupa livrare pentru a asigura faptul ca nu a

1 fost deteriorat in timpul transportului.

5 Asigurati-va ca toate piesele sunt complete conform avizului de insotire a
marfii.

3 Stabiliti daca o componenta s-a desprins in timpul transportului si, daca este

cazul, strangeti suruburile.

NOTIFICARE

Daca bunurile furnizate au fost deteriorate in timpul transportului,
contactati imediat agentul de transport. Pastrati materialul de
ambalare (pentru posibila inspectie sau pentru a trimite unitatea
fnapoi).

ATENTIE Obiect cu greutate ridicata

Actuatorul si sursa de alimentare au o greutate ridicata. Manipularea,
despachetarea si instalarea pot impune apelarea la un coleg sau
utilizarea de platforme de ridicare sau dispozitive de ridicare.
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3.3
3.3.1

3.3.2

Despachetarea

Ansamblurile actuatoarelor

Ansamblurile actuatoarelor sunt grele si sunt ambalate intr-un ambalaj de transport de
protectie. Amplificatorul, convertorul si trusa de instrumente a actuatorului sunt adesea
ambalate in interiorul ambalajului de transport.

Fiecare actuator este transportat sub forma unuia dintre cele douda ansambluri descrise
mai jos, cu propria sa procedurda de despachetare corespunzatoare. Aceste ansambluri
variaza in ceea ce priveste materialele utilizate pentru transport si componentele efective
pe care le veti primi la livrarea actuatorului. Pentru procedurile complete de despachetare

si instalare a actuatorului, consultati Capitol 5: Instalarea si configurarea.

e Stativ (actuator pe o baza): un stativ alcatuit dintr-un actuator cu baza este transportat pe un
palet din lemn, fiind acoperit de o cutie din carton. (Ambalajul pentru acest ansamblu este similar
celui al unui actuator instalat pe o coloana montata intr-un punct central.)

e Actuator (simplu): un actuator care nu foloseste niciun tip de stativ este transportat intr-o
cutie de carton rigida folosind elemente de protectie din spuma pentru sustinere.

Sursa de alimentare

Sursa de alimentare este complet asamblatd. Este transportatd intr-o cutie rigida din
carton. Unele articole suplimentare sunt livrate in cutie alaturi de sursa de alimentare.

Atunci cand despachetati sursa de alimentare, urmati urmatorii pasi:
Tabele 3.3 Procedura de despachetare
Pas Actiune

Despachetati sursa de alimentare imediat dupa ce soseste. Pastrati

1 materialul de ambalare.

2 Inspectati comenzile, indicatoarele si suprafetele pentru posibile semne de
deteriorare.

3 Tndepérta',ci carcasa sursei de alimentare (8.8 Inlocuirea pieselor) pentru a

verifica daca unele componente nu s-au desprins in timpul transportului.

NOTIFICARE

Daca existd urme de deteriorare, anuntati imediat compania care a
asigurat transportul. Pastrati materialele de ambalare pentru
inspectie.
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3.4 Returnarea echipamentului

Daca returnati echipamentul catre Branson Ultrasonics Corp., contactati reprezentantul
local de servicii clienti pentru a primi aprobarea de returnare a bunurilor catre Branson.

Daca returnati echipamentul pentru reparatii, consultati 1.5 Returnarea echipamentelor
pentru reparatii din acest manual, pentru a identifica procedura corecta in acest caz.
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4.1 Specificatii tehnice

4.1.1 Cerinte legate de mediu

Tabele 4.1 Specificatii de mediu

Aspect legat de mediu Interval acceptabil

Umiditate Maximum 85%, fara condensare

Temperatura ambianta de
functionare

Temperatura de depozitare/ -25°C/-13°F - +50°C/+122°F
transport (+70°C/+158°F timp de 24 de ore)

soc 60 g/ 0,5 g si vibratii (3-100 Hz) conform
ASTM 3332-88 si 3580-90

Clasificare IP 2X

+5°C - +40°C (+41°F - +104°F)

Soc/vibratii (tranzit)

4.1.2 Cerinte electrice

Urmatoarele tabele prezinta cerintele legate de tensiunea de intrare si curent pentru
Sursa de alimentare 2000Xc si includ puterea necesara atunci cand este utilizata impreuna
cu actuatoarele Branson seria 2000Xc.

Tabele 4.2 Tensiuni functionare intrare electrica

su\r’:él’lo;:er:l,imn:;‘:tlgre Tensiune de functionare de intrare nominala, +/-10%
40 kHz / 400 W 200 - 240V, 50/60 Hz, monofazat
40 kHz / 800 W 200 - 240V, 50/60 Hz, monofazat
30 kHz / 1500 W 200 - 240V, 50/60 Hz, monofazat
20 kHz / 1250 W 200 - 240V, 50/60 Hz, monofazat
20 kHz / 2500 W 200 - 240V, 50/60 Hz, monofazat
20 kHz / 3300 W 200 - 240V, 50/60 Hz, monofazat
20 kHz / 4000 W* 220 - 253V, 50/60 Hz, monofazat

*Aceastd unitate este evaluatad la un ciclu de sarcind 25% cu 5 secunde On time (la timp), 2000 W continuu.
Puterea nominala este 4000 W la 40 °C.
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4.1.3

Tabele 4.3 Cerinte privind curentul de intrare si sigurante

Model Putere Valoare nominala curent

1250 W 200V - 240V Max. 7 A @ 200 V / siguranta 20 A
2500 W 200V - 240V Max. 14 A @ 200 V / siguranta 20 A

20 Kz 3300 W 200V -240V Max. 21 A @ 200 V / siguranta 20 A
4000 W* 220V - 253 V Max. 25 A @ 220 V / siguranta 25 A

30 kHz 1500 W 200V - 240V Max. 10 A @ 200 V / siguranta 20 A
400 W 200V - 240 V Max. 3 A @ 200 V / siguranta 20 A

40 itz 800 W 200V - 240V Max. 5 A @ 200 V / siguranta 20 A

Rata ciclu: pana la 200 cpm. Rata ciclului include timpul de inactivitate depinde de
aplicatie si de ansamblu.

*Aceastd unitate este evaluata la un ciclu de sarcind 25% cu 5 secunde On time (la timp), 2000 W continuu.
Puterea nominald este 4000 W la 40 °C.

Cerinte pneumatice

Sursa de alimentare cu aer comprimat a fabricii trebuie sa aiba aer ,clean (to a 5 micron
level), dry and unlubricated” (curat (pana la un nivel de 5 microni), uscat si nelubrifiat) cu
o presiune ajustata maxima de 690 kPa (100 psig). In functie de aplicatia dvs., actuatorul
necesita intre 35 si 100 psi. Stativele includ un filtru de aer in linie. Actuatoarele (singure)
necesita un filtru de aer furnizat de client. Se recomanda un fiting cu deconectare rapida.
Daca este necesar, utilizati un dispozitiv de blocare pe linia de aer.

Filtru de aer

Actuatoarele (singure) necesita un filtru de aer furnizat de client care sa protejeze
fmpotriva particulelor de 5 microni sau mai mari. Daca un stativ este montat intr-o alta
pozitie decéat in picioare (vertical), filtrul de aer trebuie repozitionat si orientat astfel incat
cupa sa fie punctul cel mai jos, iar debitul de aer prin filtrul de aer sa fie orizontal. Aceasta
poate necesita alte lucrari de instalatii pentru echipamentele existente la locatia clientului.
Filtrul de aer este tinut in loc de doua suruburi pe o garnitura fixata cu bolturi pe suportul
actuatorului, precum si de tuburile instalate din fabrica.

Tuburi si racorduri pneumatice

Ansamblurile actuatorului nu sunt instalate extern din fabricd, dar ofera o conexiune
pneumatica, conventionald, de tuburi de 1/4-inci OD la intrarea de aer. In cazul realizarii
de conexiuni pentru un actuator, sau la reinstalarea sistemului pentru o noua locatie de
filtru de aer, trebuie sa utilizati tuburi de 1/4-inci OD si racorduri cu valori nominale de
peste 100 psi (utilizati Parker ,Parflex” 1/4 OD x perete 0,040, tip 1, grad E5, sau
echivalent) si racorduri corespunzatoare.

Conexiuni pneumatice la actuator

Conexiunea de aer la actuator este realizata la racordul INTRARE AER din partea de sus-
spate a actuatorului, cu tuburi pneumatice din plastic. Pentru instalatii care utilizeaza
ansambluri cu actuator singur, trebuie sa furnizati un ansamblu de filtru de aer care va
suporta cel putin pana la 100 psig si va elimina particule de 5 microni sau mai mari.
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4.1.4  Specificatii privind performantele actuatorului

Urmatoarele tabeluri detaliaza cateva dintre specificatile de performante asociate
actuatorului 2000Xc.

Tabele 4.4 Fortda maxima de sudare (la 100 psig si cursa de 4,0")

cilindru de 1,5" 61,4 k. / 135 Ib.

cilindru de 2,0" 122,3 k. / 269 Ib.
cilindru de 2,5" 200,5 k. / 441 Ib.
cilindru de 3,0" 295,9 k. / 651 Ib.
cilindru de 3,25" 350,9 k. / 772 Ib.

Tabele 4.5 Forta de declansare dinamica
cilindru 1,5" si 2,0" 2,25 k. / 5 Ib. la forta maxima
cilindru 2,5", 3,0" si 3,25" | 4,5 k. / 10 Ib. la forta maxima

Tabele 4.6 Actiune ulterioara dinamica
i,5", 2,0" 6,8 k. / 15 Ib. la forta maxima
2,5", 3,0", 3,25" 6,8 -181,8 k. / 15 -400 Ib.

Tabele 4.7 Viteza de traversare maxima (depinde de aplicatie)

Viteza de coborare | Panala 177,8 mm / 7 inci pe sec. max la 88,9 mm /
si revenire cursa 3,5 inci, 90 psi (toate dimensiunile de cilindru)

Cursa minima: 3,2 mm / 1/8"

Cursa maxima: 95,2 mm / 3-3/4" (pentru o cursa de 4")
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4.2

4.2.1

Descriere fizica
Consultati Capitol 5: Instalarea si configurarea pentru informatii privind dimensiunile.

Elemente actuator standard

Suportul actuatorului

Suportul actuatorului este prins ferm prin clame pe coloand. Cu ajutorul suportului
actuatorului, puteti ajusta inaltimea carcasei actuatorului deasupra pozitiei armaturii.
Puteti seta inaltimea in functie de ce este necesar pentru aplicatia dvs., sau pentru a
facilita lucrarile de service.

Baza actuatorului

Tabele 4.8 Descrierea comenzilor de pe baza
Denumire Descriere

Start Switches (Comutatoare | Activati ciclul de functionare prin actuator la sursa de
de pornire) alimentare atunci cand sunt apasate simultan.

Intrerupe ciclul de functionare (prin sursa de
alimentare) si cauzeaza retragerea cadrului. Rotiti
pentru resetare.

Emergency Stop Button
(Buton de oprire de urgenta)

Start Cable (Cablu de Conecteaza baza la racordul START (PORNIRE) de pe
pornire) actuator.

Mecanismul de glisare

Mecanismul de glisare este bazat pe opt seturi de rulmenti incarcati in prealabil, cu
lubrifiere permanentd, care ofera alinierea consecventa, precisa a sonotrodei, miscare
liniard lind si fiabilitate pe termen lung.

Comutatorul de limitare

Upper Limit Switch (Comutatorul limitei superioare) (ULS) optic semnalizeaza catre
circuitele de comanda din sursa de alimentare revenirea cadrului in pozitia cea mai de sus
a cursei (pozitia initiald) si faptul ca acesta este pregatit sa inceapa un alt circuit de
functionare.

Sursa de alimentare utilizeaza semnale de la actuator pentru a efectua diferite functii de
comanda, precum in exemplele urmatoare:

¢ Indexing Control (Controlul indexarii): Codificatorul liniar genereaza un semnal Actuator
Clear (Confirmare actuator) la o distanta presetata de-a lungul deplasarii sonotrodei. Semnalul
poate fi utilizat pentru a declansa un comutator de interblocare de siguranta, controland
miscarea echipamentului de manipulare a materialelor (indexarea) inainte ca sonotroda sa fie
retrasa complet.

e Automatic Pretriggering (Declansare prealabila automata): O Sursa de alimentare 2000Xc
poate utiliza semnalul ULS, sau distanta codificatorului, pentru a activa ultrasunetele inainte ca
sonotroda sa intre in contact cu piesa de prelucrare. Declansarea prealabila este utilizata pentru
sonotrode mari si dificil de pornit si in aplicatii specializate.
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Dispozitivul de oprire mecanica

Dispozitivul de oprire mecanica limiteaza deplasarea in jos a sonotrodei. Pentru a preveni
deteriorarea echipamentelor, ajustati dispozitivul de oprire astfel incat sonotroda sa nu
intre In contact cu armatura atunci cand nu este in pozitie nicio piesa de prelucrare. Exista
un indicator in partea dreaptd care prezinta pozitia dispozitivului de oprire. Nu este
proiectat pentru utilizare in cadrul sudarii in functie de distanta.

ATENTIE

Nu slabiti piulita cu cap hexagonal din partea de sus. Poate rezulta
deteriorarea dispozitivului de oprire mecanica.

NOTIFICARE

Rotirea spre dreapta va mari lungimea cursei; rotirea spre stanga va
scurta lungimea cursei. Ajustarea este de aproximativ 1 mm (0,04
inci) per rotatie.

Sistemul pneumatic

Sistemul pneumatic este continut in actuator si in cutia cu elemente pneumatice la
distanta. Sistemul consta in:

e Electrovalva principala.

e Electrovalva de racire.

e Cilindru de aer.

e Regulator de presiune.

e Supapa traversare rapida.

e Supapa control debit viteza deplasare in jos.
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Figuri 4.1

Sistemul pneumatic al actuatorului 2000Xc

Tabele 4.9

Element

1

Sistemul pneumatic al actuatorului 2000Xc

Descriere

Cooling Valve (Supapa de racire)

Cooling Conn. Reducer to RF Harness (Con. racire reductor - harnasament
RF)

Supply Pressure (Presiune alimentare)

Electronic Regulator (Regulator electronic)

Pressure Indicator (Indicator presiune)

Muffler (Amortizor)

Rapid Traverse (Traversare rapida)

Cylinder Top (Parte superioara cilindru)

|| N| O V| | W

Cylinder Bottom (Parte inferioara cilindru)

10

Electronic Flow Control (Control electronic debit)

Celula de incarcare in forma de S si actiune ulterioara
dinamica

Celula de incarcare in forma de S masoara forta care este aplicata asupra piesei pentru a
declansa ultrasunetele si a inregistra parametrii de sudura. Ansamblul celulei de incarcare
in forma de S asigura faptul ca se aplica presiune asupra piesei fnainte de aplicarea
energiei ultrasonice.
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4.2.2

Pentru a mentine contactul sonotroda-piesa si forta pe masura ce se realizeaza colapsul
imbinarii, ansamblul celulei de incarcare in forma de S ofera actiune ulterioara dinamica.
Pe masura ce plasticul se topeste, ansamblul celulei de incarcare in forma de S asigura
transmiterea lind a energiei ultrasonice in piesa.

Codificatorul liniar

Codificatorul m&soard distanta parcursd de sonotrodd. In functie de setdrile sursei de
alimentare, acesta:

e Poate permite sudura la distanta.

e Poate detecta comenzi de configurare necorespunzatoare.

e Poate monitoriza calitatea sudurii.

e Poate reduce timpul ciclului generdnd un semnal pentru initializarea indexarii echipamentului de
manipulare a materialelor inainte ca sonotroda sa fie retrasa complet.

Sursa de alimentare pentru ultrasunete

Sursa de alimentare 2000Xc face parte dintr-un sistem industrial care poate fi utilizat
pentru sudura cu ultrasunete, introducere, pichetare, sudura de tip spot welding,
incovoierea si separarea de piese termoplastice, respectiv pentru taierea si etansarea de
materiale termoplastice si film.

Figuri 4.2 Vedere din spate a sursei de alimentare 2000Xc

Tabele 4.10 Conexiuni pe partea din spate a sursei de alimentare

Element Descriere Element Descriere
1 User I/O Connector 2 Ethernet Connector
(Racord I/0 utilizator) (Racord ethernet)
DIP Switch for User 1/0
3 (Comutator DIP pentru I/O 4 Fans (Ventilatoare)
utilizator)
5 RF Connector (Racord RF) 6 VGA Connector (Racord VGA)
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4.2.3

Tabele 4.10 Conexiuni pe partea din spate a sursei de alimentare

Element Descriere Element Descriere
Actuator Interface connector
7 USB Connector (Racord USB) 8 (Racord interfat¥ actuator)
9 RS-232 Portul 10 Power Cord (Cablu de

alimentare)

Sursa de alimentare 2000Xc este combinatia a douad elemente de sistem de sudura intr-o
singura incintd. Aceste elemente sunt o sursa de alimentare pentru energie ultrasonica si
o portiune majora a controlului sistemului de sudura, inclusiv interfata de utilizator.
Incinta este un model compatibil cu montare pe suport de 19" standard si poate fi stivuita
sau instalata pana la trei unitati indltime. Modelul acesteia este usor convertibil de la
configuratia desktop obisnuitd pentru aplicatii cu montare pe suport de 19 inci standard
prin adaugarea manerelor pentru montare pe suport (disponibile ca set). Sasiul are o
adancime de aproximativ 51 cm (20 inci).

Sistemul de comanda al 2000Xc este bazat pe microprocesoare si controleaza procesul de
sudura, oferind in acelasi timp un nivel de interfata de utilizator printr-o tastatura cu
membranad si un afisaj alfanumeric. Acesta utilizeaza racire fortata prin ventilator si este
proiectat pentru amplasare orizontala. Afisajul panoului frontal si comenzile de utilizator
sunt proiectate pentru a fi accesibile dintr-o pozitie confortabila pentru un utilizator final
(operator), ceea ce inseamna ca unitatea va fi adeseori instalata la aproximativ 3-5
picioare inaltime fata de podea.

Descrierile circuitelor
Sursa de alimentare 2000Xc contine urmatoarele module:

e Placa de linie.

e Placa control sistem.

¢ Modul putere ultrasonica.
e Modul putere CC.

e /O de utilizator.

Urmatoarele sectiuni contin descrieri pentru fiecare modul.

Placa de linie

Placa de linie efectueaza functia dubla de furnizare de filtrare RFI pentru intrarea de
tensiune de linie catre sursa de alimentare si controlarea sarcinii de curent electric catre
modulul de sursa de alimentare pentru ultrasunete la initializare pana la angajarea releului
de limitare a curentului de intrare. Filtrarea blocheaza de asemenea semnalele ultrasonice
de la intrarea in linia principala CA. Suplimentar, Placa de linie contine un modul de circuit
cu pornire moale care limiteaza efectele intrarii de curent.

Placa de control a sistemului

Placa de control a sistemului controleaza urmatoarele functii ale sursei de alimentare:
¢ Raspunderea la semnalele de pornire si oprire.

e Raspunderea la semnalele de alarma si resetare.

e Raspunderea la intrarea din partea utilizatorului din panoul frontal.

e Activarea si monitorizarea ultrasunetelor.

e Furnizeaza informatii pentru afisajele panoului frontal.
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e Generarea de alarme.

e Controlul comunicarii.

Sursa de alimentare pentru ultrasunete

Modulul sursa de alimentare pentru ultrasunete genereaza energie ultrasonica la frecventa
rezonanta a ansamblului dvs. convertor-amplificator-sonotroda. Modulul sursa de
alimentare pentru ultrasunete este configurat ca analogic sau ca digital, iar fiecare contine
cinci circuite principale. Sursa de alimentare analogica are o presetare care obtine setarea
implicita din fabrica. Sursa de alimentare digitala are o librarie de presetari blocate care
sunt accesibile pentru diferite modificari de parametri de proces care sunt unice pentru
sursa de alimentare. Aceste modificari pot fi numite pentru a reflecta aplicatii specifice si
sunt incarcate in memorie inainte de transportarea de la fabrica Branson. Parametrii
presetarilor individuale pot fi modificati de un reprezentant Branson. Initial, toate
presetarile sunt setate la setarile implicite din fabrica. Acestea sunt accesate printr-o
conexiune RS232 la controlerul sistemului.

e Sursa de alimentare 320 VCC: converteste tensiunea de linia CA la +320 VCC pentru
dispozitivele cu putere de iesire.

e Circuitul de iesire: Potriveste impedanta dispozitivului cu putere de iesire cu cea a ansamblului
convertor-amplificator-sonotroda; si ofera feedback catre circuitul de comanda.

e Circuite de comanda: realizeaza urmatoarele functii:
Furnizarea de semnal de actionare catre dispozitivele cu putere de iesire.
Determinarea procentajului real de putere ultrasonica utilizata pentru un interval de amplitudini.
Permiterea controlului frecventei de rezonanta.
Controlul amplitudinii de pornire.
Furnizarea de protectie la suprasarcina pentru modulul de putere ultrasonica.

Stocarea frecventei de functionare a ultimei suduri (memorie de frecventa) si utilizarea frecventei
stocate ca punct de pornire pentru urmatoarea sudura.

Verificarea si actualizarea memoriei de frecventa la initializare.
Furnizarea de timpi selectivi prin comutator pentru activarea cresterea puterii (Start).

Modulul de putere CC

Modulul de putere CC cu comutare rectifica, filtreaza si reguleaza tensiunile CA de la
transformatorul de linie in tensiuni CC pentru modulul de control al sistemului. Aceste
doua circuite sunt descrise mai jos:

e Iesire 5 VCC: Furnizeaza +5 VCC pentru circuitele analogice si digitale de pe modulul de control
al sistemului.

e Iesire 24 VCC: Furnizeaza +24 VCC pentru semnalul de comanda al modulul de control al
sistemului si tensiunea I/0O de utilizator.

I/0 de utilizator

User I/O (I/0 de utilizator) furnizeaza o interfata de utilizator standard si este accesata in
partea din spate a sursei de alimentare la J3. Aceasta ofera clientului posibilitatea de a-si
realiza propria interfata pentru control special si/sau nevoi speciale de raportare. Iesirile
interfetei electrice pot fi configurate pentru modul colector deschis sau pentru modul
semnalizare (niveluri de tensiune de semnal astfel cum sunt indicate), prin setarea
comutatorului DIP al I/O de utilizator de langa 13.
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4.2.4 Convertoare si amplificatoare

O varietate de convertoare si amplificatoare sunt disponibile, pentru utilizare fmpreuna cu
sistemele de sudura 2000Xc. Consultati Capitol 8: Intretinere pentru numerele de piese

pentru convertoare si amplificatoare.

Figuri 4.3 Convertor obisnuit

DO NOT CLAMP HERE
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5.1 Despre instalare

Acest capitol are rolul de a ajuta instalatorul la instalarea si configurarea de baza a noului
dvs. sistem de sudura 2000Xc.

ATENTIE

Actuatorul si componentele aferente sunt grele. Manipularea,
despachetarea si instalarea pot necesita persoane care sa ofere

ajutor sau utilizarea de platforme de ridicare sau dispozitive de
ridicare.

Etichetele internationale privind siguranta se gdsesc pe sursa de alimentare si pe actuator.

Cele care sunt importante in timpul instalarii sistemului sunt identificate in figuri din acest
si din alte capitole ale acestui manual.
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5.2

5.2.1

5.2.2

Manipularea si despachetarea

Daca exista semne vizibile de deteriorare pe containerele de transport pe produs, sau
descoperiti ulterior deteriorari ascunse, notificati-va transportorul imediat. Pastrati
materialul de ambalare.

1. Despachetati componentele 2000Xc de findatd ce acestea sosesc. Consultati urmatoarele
proceduri.

2. Verificati ca aveti toate echipamentele comandate. Anumite componente sunt impachetate in
interiorul altor cutii.

3. Inspectati comenzile, indicatoarele si suprafetele pentru posibile semne de deteriorare.

4. Pastrati toate materialele de ambalare, inclusiv paletii si elementele de spatiere din lemn.
Sistemele de evaluat vor fi returnate folosind aceste materiale de ambalare.

Despachetati sursa de alimentare

Sursele de alimentare sunt transportate intr-o cutie din carton. Are o greutate de
aproximativ 40 Ibs.

1. Deschideti cutia, scoateti elementele de ambalare din spuma din partea superioara si scoateti
sursa de alimentare.

2. Scoateti setul/seturile de unelte si alte componente transportate impreuna cu sursa de
alimentare. Aceste elemente pot fi transportate in cutii mici, separate, sau sub sursa de
alimentare in cutie.

3. Pastrati materialele de ambalare; sistemele de evaluat vor fi returnate folosind aceste materiale
de ambalare.

Despachetati stativul sau actuatorul

Standul (sau actuatorul) este greu si ambalat intr-un container de transport de protectie.
Setul actuatorului este ambalat impreuna cu actuatorul. Un amplificator, convertor si alte
componente pot fi ambalate in interiorul containerului de transport (in functie de
echipamentele comandate).

e Stativele sunt transportate pe un palet din lemn si acoperite cu o cutie.

e Actuatoarele (singure) sunt transportate intr-o cutie de carton rigida cu elemente de protectie din
spuma.

Figuri 5.1 Codificator liniar

ﬁ J
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=
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ATENTIE

Codificatorul liniar (pe partea stanga a actuatorului) este foarte
sensibil. Nu utilizati ansamblul codificatorului liniar ca suport, evitati
expunerea acestuia la impact si nu plasati greutate pe acesta.

In functie de care dintre urmétoarele optiuni sunt aplicabile pentru dvs., despachetati
ansamblul actuatorului Branson:

5.2.3  Stativ (actuator pe o baza)

Respectati sagetile , This End Up” (Partea aceasta in sus) si instructiunile ,,Open Top First”
(Deschideti mai intéi partea de sus). Elementele de impachetare sunt proiectate pentru a
fi scoase de pe ansambluri numai avand acestea orientate corespunzator in sus.

Figuri 5.2 Despachetarea stativului (actuatorului pe o baza)

Set de unelte

Cutie de protectie

e Deplasati containerul de transport in apropiere de locatia de instalare dorita si lasati-I pe podea.

o Deschideti partea de sus a cutiei. Scoateti cutia de inserare din partea de sus a cutiei de
protectie.

e Scoateti capsele din partea de jos a cutiei de protectie. Ridicati cutia de protectie de pe palet.

ATENTIE

Coloana si suportul coloanei sunt sub tensiune de arc din partea
arcului de contrabalansare. NU incercati dezasamblarea coloanei de
pe stativ, ci mentineti intotdeauna suportul coloanei fixat impreuna.
Cand realizati ajustari de inaltime, eliberati clemele incet si cu grija
pentru a controla miscarea si tineti stativul pentru a preveni orice
miscari bruste sau vatamari.
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e Téiati cele doud curele de ambalare din jurul bazei si paletului. Indep&rtati cele doud blocuri de
transport din lemn (catre spatele bazei), ceea ce previne alunecarea bazei pe palet.

e Acum stativul poate fi deplasat in locatia dorita glisandu-I de pe palet. Stativele au un cérlig de
ridicare pentru utilizarea de dispozitive de ridicare la ridicarea si plasarea ansamblului.

e Scoateti blocul din lemn dintre baza si suportul coloanei desfacand cu grija cele doua cleme ale
coloanei (permitand actuatorului sa se ridice putin, dar nu permiteti miscdri bruste) si taind apoi
banda de transport de pe blocul din lemn. STRANGETI DIN NOU CLEMELE COLOANEI.

e Despachetati setul de unelte din cutia de inserare si alte piese (convertor, amplificator, etc.) care
ar putea fi transportate impreuna cu stativul. Pastrati materialul de ambalare.

e Mergeti la 5.3 Inventariati piesele mici. Consultati Tabele 5.1.
5.2.4 Actuator (singur)

Actuatorul, daca este transportat singur, este asamblat si gata de instalare.

e Deplasati containerul de transport in apropiere de locatia de instalare dorita si l1asati-I pe podea.

e Deschideti partea de sus a cutiei de carton, scoateti cutia de inserare din partea de sus si puneti-
o la o parte.

e Setul de unelte, bolturile de montare si convertorul si/sau booster-ul sunt transportate impreuna
cu actuatorul, insa n cutie/cutii separate. Despachetati convertorul, amplificatorul, setul de
unelte si bolturile din pachete.

e Pastrati materialul de ambalare.

NOTIFICARE

Elementele de ambalare pot include de asemenea convertorul si/sau
amplificatorul, daca este comandat.

Figuri 5.3 Convertor ultrasonic (tip J pentru utilizare independenta) si amplificator

Convertor

(tip J prezentat) - ’ﬁ—' Amplificator

o]
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5.3

Inventariati piesele mici

Tabele 5.1 Piese mici incluse (=x) cu sursa de alimentare si/sau ansamblurile de actuator

Piesa sau set

T-Handle Wrench
(Cheie cu méaner T)

Sursa de alimentare

2000Xc

Actuator

20 kHz

30 kHz

40 kHz

Stativ
(Baza)

(Singur)

Mylar Washer Kit
(Set saiba Mylar)

Silicone Grease
(Unsoare pe baza de
silicon)

Actuator Mtg. Bolts
(Bolturi montare actuator)

20 kHz Spanners (Chei de
piulite de 20 kHz) (2)

30 kHz Spanners (Chei de
piulite de 30 kHz) (2)

40 kHz Spanners (Chei de
piulite de 40 kHz) (2)

40 kHz Sleeve
(Manson 40 kHz)

Piesa
comandata

Piesa
comandata

40 kHz Sleeve Spanner
(Cheie de piulite manson
40 kHz)

Se
expediaza
Cu manson

Se
expediaza
cu manson

Fixture Bolts and Washer
(Bolturi de fixare si saiba)

X

M8 Allen Wrench
(Cheie imbus M8)
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5.3.1

Cabluri

Doua cabluri conecteaza sursa de alimentare si actuatorul: cablul de interfata al
actuatorului si cablul RF. Pentru alte cerinte legate de interfata, s-ar putea sa fie nevoie de
un cablu I/O de utilizator. Verificati-va factura pentru tipurile si lungimile cablurilor.

Tabele 5.2 Lista de cabluri

Numar piesa

Descriere

101-241-203 Actuator Interface, 8' (J925S) (Interfata actuator, 8' (J925S))
101-241-204 Actuator Interface, 15' (J925S) (Interfata actuator, 15' (J925S))
101-241-205 Actuator Interface, 25' (J925S) (Interfata actuator, 25' (1925S))
101-241-207 User 1/0, 8' (J957S) (I/0 utilizator, 8' (J957S))

101-241-208 User 1/0, 15' (J957S) (I/0 utilizator, 15' (J957S))

101-241-209 User I/0, 25' (J957S) (1I/0 utilizator, 25' (J957S))

101-240-176 RF, CE - 8' (J931CS)

101-240-177 RF, CE - 15' (J931CS)

101-240-178 I%I:;tgf I:luzi'e(ritgl)'ils(i::t)eme de 30 kHz sau 40 kHz

101-240-179 RF, CE - 8' (J934C)

159-240-188 RF, 15' RT ANGLE (RF, UNGHI 15' RT)

159-240-182 RF, CE - 20' (J934C)

100-246-630 Ground Detect Cable (Cablu detectare impamantare)

100-412-234RO REV. 05

63



5.4

5.4.1

Cerinte privind instalarea

Aceasta sectiune acopera optiunile de locatie, dimensiunile ansamblurilor majore,
cerintele de mediu, cerintele electrice si cerintele privind aerul fabricii, care sa va ajute sa
planificati si sa realizati cu succes instalarea.

Locatie

Actuatorul sau stativul poate fi instalat in diverse pozitii. Stativul (pe o baza) este adeseori
operat manual, folosind comutatoarele de pornire de la baza, asadar este instalat la o
indltime sigura si confortabila de banc de lucru (aproximativ 30-36 inci), operatorul stand
pe scaun sau in picioare in fata sistemului. Actuatoarele singure pot fi montate folosind
orice orientare, contactati Branson in cazul montarii cu capul in jos.

Stativul se poate rasturna daca este deplasat in jurul axei coloanei, in cazul in care nu
este fixat corespunzator. Suprafata de lucru pe care este instalat un stativ trebuie sa fie
suficient de rezistenta pentru a-l suporta si suficient de sigura astfel incadt sa nu se
rastoarne atunci cand stativul este ajustat in timpul instalarii sau configurarii.

Sursa de alimentare 2000Xc nu trebuie pozitionat astfel incat sa fie dificila conectarea sau
deconectarea fisei de alimentare principale.

Sursa de alimentare poate fi situata pana la 50 picioare distanta pentru 20 kHz (20' pentru
30 kHz, respectiv 15' pentru modelele 40 kHz) fata de actuator. Sursa de alimentare
trebuie sa fie accesibila pentru modificarile si setarile parametrilor utilizatorului si trebuie
plasata orizontal. Sursa de alimentare trebuie pozitionata astfel incat sa nu absoarba praf,
murdarie sau materiale prin ventilatoarele din spate. Consultati ilustratiile de pe paginile
urmatoare pentru o schita dimensionald a fiecarei componente. Toate dimensiunile sunt
aproximative si pot varia intre modele:

Figuri 5.4.
Figuri 5.5.
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Figuri 5.4 Schema dimensiuni sursa de alimentare
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Figuri 5.5

2000Xc Schema dimensiuni actuator
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xg 49
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Figuri 5.6

Diagrama bloc cablare
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5.4.2 Specificatii de mediu

Tabele 5.3 Specificatii de mediu

Aspect legat de mediu Interval acceptabil
Umiditate 30% - 85%, fara condensare
Temperatura ambianta de functionare +5°C - +40°C (41°F - 104°F)
Clasificare IP 2X

5.4.3 Valori nominale putere intrare electrica

Conectati sursa de alimentare la o sursa cu faza monofazata, cu impamantare, cu 3 fire,
de 50 sau 60 Hz. Conectati sursa de alimentare la o sursd monofazata, cu impamantare,
cu 3 fire, de 50 sau 60 Hz. Tabele 5.4 prezinta valorile nominale pentru curent si sigurante
pentru diferite modele.

Surubul de iTmpamantare din spatele actuatorului trebuie conectat la priza de pamant cu
fir #8.

Cerinte putere intrare

Tabele 5.4 Valori nominale putere intrare electrica

Model Putere Valoare nominala curent NEMA Fisa
15 kHz | 3300 W 200 V - Max. 21 A @ 220 V / sigurants 25 A | *

240 V

1250 W 200 V - . v Fisa NEMA L6-

240 V Max. 7 A @ 200 V / siguranta 20 A 20P

ggovw 100V - Max. 14 A @ 100 V / siguranta 20 A | Fisd NEMA 5-15P
20 Kz 2500 W 200 6

500 W V - : v Fisd NEMA L6-

240 V Max. 14 A @ 200 V / siguranta 20 A 20P

4000 W 220 V - Max. 25 A @ 220 V / sigurantd 25 A | *

240 V

1500 W 200 V - : v Fisa NEMA L6-
30 kHz 240 V Max. 10 A @ 200 V / siguranta 20 A 20P

800 W 200V - . v Fisd NEMA L6-

240 V Max. 5 A @ 200 V / siguranta 20 A 20P
40 kHz

?gg \V/V 100V - Max. 10 A @ 100 V / siguranta 20 A | Fisd NEMA 5-15P

* Pentru a fi hardwired de catre client.
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5.4.4

5.4.5

5.4.6

5.4.7

Aerul din fabrica

Sursa de alimentare cu aer comprimat a fabricii trebuie sa aiba aer ,clean (to a 5 micron
level), dry and unlubricated” (curat (pana la un nivel de 5 microni), uscat si nelubrifiat) cu
o presiune ajustata maxima de 690 kPa (100 psig). In functie de aplicatia dvs., actuatorul
necesita intre 35 si 100 psi. Stativele includ un filtru de aer in linie. Actuatoarele (singure)
necesita un filtru de aer furnizat de client. Se recomanda un fiting cu deconectare rapida.
Daca este necesar, utilizati un dispozitiv de blocare pe linia de aer.

ATENTIE General Warning

Lubrifiantii sintetici pentru compresorul de aer care contin silicon sau
WD-40 vor cauza deteriorarea interna si defectarea actuatorului din
cauza solventilor care sunt in astfel de lubrifianti.

Filtru de aer

Actuatoarele (singure) necesita un filtru de aer furnizat de client care sa protejeze
fmpotriva particulelor de 5 microni sau mai mari.

Tuburi si racorduri pneumatice

Ansamblurile actuatorului nu sunt instalate extern din fabricd, dar ofera o conexiune
pneumatica, conventionala, de tuburi de 1/4-inci OD la intrarea de aer. In cazul realizarii
de conexiuni pentru un actuator, sau la reinstalarea sistemului pentru o noua locatie de
filtru de aer, trebuie sa utilizati tuburi de 1/4-inci OD si racorduri cu valori nominale de
peste 100 psi (utilizati Parker ,Parflex” 1/4 OD x perete 0,040, tip 1, grad E5, sau
echivalent) si racorduri corespunzatoare.

Conexiuni pneumatice la actuator

Conexiunea de aer la 2000Xc Actuator este realizata la racordul INTRARE AER din partea
de sus-spate a actuatorului, cu tuburi pneumatice din plastic. Pentru instalatii care
utilizeaza ansambluri cu actuator singur, trebuie sa furnizati un ansamblu de filtru de aer
care va suporta cel putin padna la 100 psig si va elimina particule de 5 microni sau mai
mari. Consultati Capitol 4: Specificatii tehnice pentru o Schema pneumatica.
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5.4.8

Consumul cilindrului de aer

Tabele 5.5 Picioare cubice de aer per minut per inci de lungime de cursa (fiecare directie)

Cilindrul
Presiune aer

1,5" 2" 2,5" 3"
10 0,00174 0,00317 0,00490 0,00680
20 0,00243 0,00437 0,00680 0,00960
30 0,00312 0,00557 0,00870 0,01240
40 0,00381 0,00677 0,01060 0,01520
50 0,00450 0,00800 0,01250 0,01800
60 0,00513 0,00930 0,01440 0,02080
70 0,00590 0,01040 0,01630 0,02350
80 0,00660 0,01170 0,01830 0,02670
20 0,00730 0,01300 0,02040 0,02910
100 0,00800 0,01420 0,02230 0,03190

Utilizati tabelul de mai sus pentru a calcula aerul utilizat de cilindrul de aer.

Adaugati 0,034 picioare cubice pe secunda (2CFM) de timp real de sudura pentru a tine

cont de racirea aerului de catre convertor per ciclu de sudura.

Exemplu:

3,0" 2000Xc Actuator functiondnd la presiune completa (100 psi) si lungime de cursa (4") la o
rata de ciclu de 20 piese pe minut = 0,0319 CFM per inci de cursa (din tabel) x 8" (cursa totala

este 4" in jos 4" Tnapoi) este egal cu 0,2552 CFM per miscare.

Timpul de sudura este 1 secunda, asadar: 0,034 x 1 = 0,034 CFM pentru racire.

Adaugati 0,2552 CFM pentru cilindru la 0,034 CFM pentru racire, este egal cu 0,2892 CFM per

ciclu.

Inmultiti cu 20 (piese pe minut) pentru o valoare totald de 5,784 CFM.

Exemplul de mai sus este considerat o conditie de maxima ineficienta pentru functionarea

unui dispozitiv de sudura.

Sursa de alimentare 2000Xc este unica deoarece elementele pneumatice sunt utilizate
intr-un mod de functionare diferential. Din acest motiv, utilizati valorile de 100 psi din
tabelul de mai sus pentru a fi conservatori in ceea ce priveste dimensionarea debitului de
aer, decat valorile reale ale fortelor. Asigurati-va ca addugati valoare de racire a

convertorului, 0,034.
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5.5 Pasii de instalare

AVERTISMENT

Produsul este greu si poate cauza vatamari prin ciupire sau zdrobire
in timpul instalarii sau ajustarii. Tineti departe de piese aflate in
miscare si nu desprindeti clamele decat in cazul in care primiti
indicatii in acest sens.

5.5.1 Montarea stativului (actuatorului pe o baza)

Baza trebuie fixata pe bancul de lucru pentru a preveni rasturnarea sau miscarile nedorite.
Patru orificii pentru bolturi de montare exista la colturile elementului turnat, iar acestea
vor accepta suruburile dvs. cu cap cilindric de 3/8 inci sau M10. Utilizati saibe plate pe
elementul turnat din metal pentru a preveni scobirea. Consultati Figuri 5.7.

ATENTIE

Trebuie sa fixati baza pe suprafata de lucru folosind patru bolturi,
pentru a preveni rasturnarea sau miscarea nedorita, in cazul in care
actuatorul este descentrat sau rotit in jurul coloanei.

1. Asigurati-va ca nu exista obstructii la nivel superior si ca nu exista puncte de ciupire sau frecare.
Retineti faptul ca actuatorul este mai inalt decat coloana atunci cand e ridicat complet, precum si
ca exista conexiuni expuse.

2. Montati baza pe bancul de lucru folosind patru suruburi cu cap cilindric (furnizate de client, 3/8
inci sau M10). Utilizati saibe plate pe elementul turnat din metal pentru a preveni scobirea. Se
recomanda utilizarea de piulite de blocare din nylon impreuna cu suruburile dvs. cu cap cilindric,
pentru a reduce desfacerea din cauza vibratiilor si miscarii.

3. Conectati aerul din fabrica la furtunul de aer de pe stativ (fiting tata 3/8 NPT pe furtun). Se
recomanda un fiting cu deconectare rapida. Daca este necesar, utilizati un dispozitiv de blocare
pe linia de aer.

4. Verificati conectarea corespunzatoare a cablului de comanda a comutatorului de la baza/de
pornire la spatele actuatorului.

5. Verificati conectarea corespunzatoare a racordului codificatorului liniar la spatele actuatorului.

Verificati faptul ca priza de pamant este conectata cu fir de tip #8 la terminalul de impamaéantare
din spatele actuatorului.
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Figuri 5.7 Centre montare baza
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5.5.2 Actuator (singur)

Actuatorul (singur) este proiectat pentru instalare pe suportul dvs. de montare
personalizat. Acesta este fixat in loc cu un stift de montare si prins folosind trei bolturi

metrice.

ATENTIE

Intr-o instalatie personalizatd, actuatorul trebuie montat pe o bara I
sau o alta structura rigida. Suprafata de montare trebuie sa fie plata,
in limita a 0,1 mm (0,004 in) Citire totald a indicatorului, intr-o zona
de toleranta de 410 x 90 mm (16 x 3,5 in).

1. Ridicati actuatorul din cutie. Plasati cu grija ansamblul pe partea dreapta (NU pe partea cu
codificatorul liniar).

2. Se recomanda utilizarea unui stift de ghidare. Nu este furnizat impreuna cu actuatorul. Daca
aveti nevoie de un stift de ghidare, utilizati un stift din metal solid, de diametru de 12 mm, care
trebuie sa nu se extinda in actuator mai mult de 10 mm (0,40 inci) din suport.

ATENTIE

Bolturile suportului actuatorului pentru actuatoarele seria 2000Xc
sunt metrice, M10 x divizare filet 1,5, cu o lungime de 25 mm. Stiftul
suportului si bolturile de montare nu trebuie sa se extinda mai mult
de 10 mm (0,40 in) in actuator, in caz contrar, se poate ajunge la
prinderea sau deteriorarea caruciorului.
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ATENTIE

seria 2000Xc.

NU utilizati bolturile de montare seria 900 M10 x 1,25. Acestea au o
divizare de filet diferita si nu se vor interschimba cu cele utilizate pe

Figuri 5.8 Vedere din spate a actuatorului, prezentand suprafata de montare, locatii pentru

bolturi si pentru stiftul de ghidare

**Aceste trei suprafete de montare sunt
plane cu o abatere de 0,004 inch (0,1 mm)
TIR, intr-o zona de toleranta de 16 x 3,5 inch
(410 x 90 mm). Suprafata pe care este
montat actuatorul trebuie sa aiba, de
asemenea, aceeasi toleranta privind
planeitatea.

15,63

Vedere din spate a actuatorului ae/aed. Desi
alte actuatoare vor avea o inaltime diferita,
dimensiunile la care se face trimitere vor fi
identice pentru toate modelele.

M10 x 1,5 THDS
10 mm adancime
(3 locuri)

Suprafete de montaj

397 mm 14,30
363 mm

8,50 i

216 mm

4,25
108 mm

O T

prelucrate mecanic (3 locuri)**

0,477
@ Pentru un stift
de 12 mm

!

5

13 mm

3. Ridicati ansamblul actuatorului in pozitie pe suportul de montare si fixati folosind bolturile

metrice furnizate.

ATENTIE

In cazul in care trebuie s3 utilizati bolturi de o altd lungime, asigurati-
va ca bolturile se extind mai mult de 6 mm (0,25 inci) in filetele din
carcasa actuatorului, insa mai putin de 10 mm (0,40 inci).
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5.5.3

5.5.4

5.5.5

5.5.6

Montati sursa de alimentare

Sursa de alimentare este proiectata pentru a fi plasata pe un banc de lucru (picioare de
cauciuc in partea de jos) respectandu-se limitele lungimilor cablurilor corespunzatoare
actuatorului, sau poate fi montatd pe suport intr-un suport standard de 19 inci (folosind
un set de manere pentru montare pe suport optional). Are doua ventilatoare montate in
partea din spate care trag aerul de racire din spate spre fata, care nu trebuie
obstructionate. Nu plasati sursa de alimentare pe podea sau in alte locatii in care praf,
murdarie sau contaminanti ar putea fi absorbite in sursa de alimentare.

Comenzile din partea frontald a sursei de alimentare trebuie sa fie accesibil si lizibile
pentru modificarile de configurare.

Toate conexiunile electrice sunt realizate in partea din spate a sursei de alimentare, care
trebuie pozitionata in spatiul dvs. de lucru cu o distanta adecvata (aproximativ 4 inci sau
mai mult in fiecare parte si 6 inci in partea din spate) pentru accesul cablurilor si
ventilatie. Nu amplasati nimic pe partea de sus a sursei de alimentare.

In cazul in care sistemul urmeaz s3 fie instalat intr-un mediu cu mult praf, este necesars
utilizarea unui set de filtru de ventilator (101-063-614).

Consultati Figuri 5.4 pentru o schema dimensionala a sursei de alimentare 2000Xc.

Lungimile de cablu sunt limitate in functie de frecventa de functionare a sistemului de
sudura. Performantele si rezultate pot fi afectate in cazul in care cablul RF este zdrobit,
ciupit, deteriorat sau modificat. Contactati-va reprezentantul Branson in cazul in care aveti
cerinte speciale privind cablurile.

Putere de intrare (Principala)

Sistemul necesita putere de intrare monofazata, pe care o conectati la sursa de alimentare
folosind cablul de alimentare integrat. Consultati 5.4.3 Valori nominale putere intrare
electrica pentru cerintele de fisa si receptacul aferente nivelului dvs. specific de putere.

Consultati Eticheta cu date privind modelul a unitatii pentru a va asigura in ceea ce
priveste valoarea nominald a puterii Modelului din cadrul sistemului dvs.

Putere de iesire (Cablu RF)

Energia ultrasonica este livrata catre o conexiune prin receptacul MS cu prindere prin
surub din partea din spate a sursei de alimentare, care este conectata la actuator sau la
convertor (in functie de aplicatia dvs.).

AVERTISMENT

Nu operati niciodata sistemul avand cablul RF deconectat sau in cazul
in care cablul RF este deteriorat.

Interconectarea intre sursa de alimentare si actuator

Actuatorul Branson 2000Xc are doud conexiuni electrice intre sursa de alimentare si
actuator: cablul RF si cablul de interfata al actuatorului. Un cablu de interfata al
actuatorului cu 37 pini este utilizat pentru alimentare si pentru controlul semnalului dintre
sursa de alimentare si actuator. Cablul se conecteaza la partea din spate a sursei de
alimentare si la partea din spate a actuatorului.
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Pot exista alte conexiuni la actuator si alte conexiuni la sursa de alimentare, insa acestea
sunt cele doua conexiuni standard, prezentate in Figuri 5.9.

Pentru utilizarea cu detectarea impamantarii, pentru ca energia ultrasonicd sa se
dezactiveze atunci cand sonotroda intrd in contact cu armatura sau nicovala izolata
electric, este necesara instalarea cablului Branson EDP Nr. 100-246-630 de la receptaculul
MPS/GDS din partea din spate a actuatorului la armatura/nicovala izolata pentru a utiliza
aceasta caracteristica.

Figuri 5.9 Conexiuni electrice de la sursa de alimentare la un actuator seria 2000Xc

J @u@@

A7 =
Actuator MPS/GDS o

Interface Cable

Linear Encoder

RF Cable , Cable

Linear Encoder

Actuator —p

Power Supply
rear view

| Start Switch
Cable

Alarm 1/O,
Optional

Base, shown rotated 90° CCW
Line Cord

5.5.7 Conexiunea comutatorului de pornire

Un actuator Branson necesitd 2 comutatoare de pornire si o conexiune de oprire de
urgenta. Stativele pe o baza includ aceasta conexiune (instalata din fabrica si conectata de
la baza) in timp ce aplicatiile cu stativ pe un punct si actuator (singur) necesita realizarea
din partea utilizatorului a propriilor conexiuni de comutator de pornire/oprire electronica,
dupd cum urmeaza:
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Figuri 5.10 Coduri conexiune comutator pornire (Actuator CE)

PB2 PB1 P69 Color Codes
1 | PB2RTN Black
<1> o 2 | PB1IRTN White
G“ ? G_{ G 6 | PB1SRC Blue
7 PB2SRC Orange
9 ESTOPSRC  Purple
EMER o 8 | ESTOPSRC Yellow
STOP o {o 3 | ESTOPRTN Red
4 ESTOPRTN Green
START SWITCHES 5 | NC Brown

EMER STOP este un intrerupator de oprire de urgenta cu doua contacte: unul normal inchis si unul normal
deschis.

NOTIFICARE

Pot fi utilizate dispozitive semiconductoare in locul comutatoarelor de
pornire mecanice, cu conditia ca curentul de scurgere sa nu
depdseasca 0,1 mA.

NOTIFICARE

Comutatoarele de pornire PB1 si PB2 trebuie inchise la mai putin de
200 milisecunde intre ele si trebuie sa ramana inchise pana cand este
activ semnalul PB Release (Eliberare PB), pentru realizarea unei
conditii de pornire.

BASE/START (BAZA/PORNIRE) este conexiunea mam& DB-9 din partea din spate a
actuatorului. Cablul dvs. necesita un racord tata DB-9 (invelis D).

PB1 si PB2 sunt doua comutatoare de pornire deschise de obicei care trebuie operate
simultan pentru a porni ciclul de sudare. Acestea trebuie inchise la mai putin de
200 milisecunde intre ele, sau va fi afisat mesajul de eroare: ,Start Sw Time” (Pornire
timp Sw). Aceasta nu necesita o resetare, insa pentru urmatorul ciclu, comutatoarele
trebuie sa se incadreze in limita de timp pentru a preveni reaparitia mesajului de eroare.
Consultati Observatia de mai sus.

NOTIFICARE

Daca doriti sa utilizati mijloace alternative pentru a porni dispozitivul
de sudura sau ca o comanda de oprire de urgentd, trebuie mai intai
sa fi semnat un acord privind responsabilitatea pentru produsul
Branson.
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5.5.8

Interfata I/0 de utilizator

I/O de utilizator este o interfata standard de utilizator, furnizata pe sursa de alimentare.
Aceasta ofera clientului posibilitatea de a-si realiza propria interfata pentru nevoi speciale
de control sau de raportare. Cablul de interfata are o conexiune mama HD44 cu invelis D
in partea din spate a sursei de alimentare. Iesirile interfetei electrice pot fi configurate
pentru modul colector deschis sau pentru modul semnalizare (niveluri de tensiune de
semnal astfel cum sunt indicate), prin setarea comutatorului DIP al I/O de utilizator.

Comutatorul DIP SW1 pentru I/O de utilizator este situat langa J3 din partea din spate a
sursei de alimentare seria 2000Xc. Informatiile privind pinii interfetei I/O de utilizator sunt
prezentate in Tabele 5.6.

Figuri 5.11 Identificarea cablurilor I/O de utilizator si diagrama cu culorile firelor

Cablu I/O de utilizator °

Nefiletat i cositorit la un capat,

conector tatd HD-44 la celalalt capat R U %
(lungimea cablului conform comenzii)

Numar piesa

Schema de culori a conductoarelor
Doua culori = izola ie/bandéa
Trei culori = izola ie/banda/punct

— P ===
VY

Izola ie Banda Punct

ATENTIE

Toate firele neobisnuite trebuie izolate electric in mod individual unele
fata de celelalte. Izolarea necorespunzatoare sau incorecta a firelor
poate cauza defectarea placii cu controllere de sistem.

ATENTIE

Asigurati-va ca pinii GND si pinii +24 V sunt cablati corect. Cablarea
necorespunzatoare a acestor pini va cauza deteriorarea placii de
controllere de sistem.
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Tabele 5.6 Alocarea pinilor cablului I/O utilizator

. . Directia pe Culori Culori
Pin Num mnal Ti mnal :
ume semna p semna 33 IEC 60304 | DIN 47100

24 V Logic 1

1 J3_1_INPUT Adevirat Intrare Alb/negru Alb

2 CYCLE_ABORT 24V l_oglc 1 Intrare Rosu/negru Maro
Adevarat

3 EXT_RESET 24 V Logic 1 Intrare Verde/negru Verde
Adevarat

4 SOL_VALVE_SRC +24 'V Iesire Portocaliu/negru Galben

5 RESPINGERE 24V Logic 0 Tesire Albastru/negru | Gri
Adevarat
24 V Logic 0 .

6 G_ALARM Adevirat Iesire Negru/alb Roz

7 ACT_CLEAR 24 V Logic 0 Tesire Rosu/alb Albastru
Adevarat

8 33_8_OUTPUT 24 V Logic 0 lesire Verde/alb Rosu
Adevarat

9 MEMORIE Analogica Iesire Albastru/alb Negru

10 USER_AMP_IN Analogica Intrare Negru/rosu Violet

11 MEM_CLEAR 24V Logic 0 lesire Alb/rosu Gri/roz
Adevarat

12 GND Portocaliu/rosu Rosu/albastru

13 +24V Albastru/rosu Alb/verde

14 G_ALARM_RELAY_1 Contact releu Iesire Rosu/verde Maro/verde

15 READY_RELAY_2 Contact releu Iesire Portocaliu/verde Alb/galben

16 SV1RTN +24 V retur Intrare Negru/alb/rosu Galben/maro
24 V Logic 1 .

17 J3_17_INPUT Adevirat Intrare Alb/negru/rosu Alb/gri
24 V Logic 1 .

18 USER_EXT_SEEK+ Adevirat Intrare Rosu/negru/alb Gri/maro
24 V Logic 1

19 J3_19_INPUT Adevirat Intrare Verde/negru/alb Alb/roz

20 SUSPECTARE 24V Logic 0 Tesire Portocaliu/negru/ | po imaro
Adevarat alb

21 PREGATIT 24V Logic 0 Tesire Albastru/negru/ | apraibastru
Adevarat alb

22 J3_22_OUTPUT 24V Logic 0 lesire Negru/rosu/ Maro/albestru
Adevarat verde

23 10V_REF Analogica Iesire Alb/rosu/verde Alb/rosu

24 AMPLITUDE_OUT Analogic lesire sgf;é negru/ Maro/rosu

80

100-412-234RO REV. 05



Tabele 5.6 Alocarea pinilor cablului I/O utilizator

. . Directia pe Culori Culori
Pin Num mnal Ti mnal :
ume semna p semna 13 IEC 60304 | DIN 47100
25 USER_FREQ_OFFSET | Analogic Intrare verde/negru/ Alb/negru
portocaliu
26 EXECUTARE 24V Logic 0 lesire Portocaliu/negru/ |y 1o megru
Adevarat verde
27 GND Albastru/alb/ Gri/verde
portocaliu
28 +24v Negru/alb/ Galben/gri
portocaliu
29 G_ALARM_RELAY_2 Contact releu Iesire AIb/rosu/ Roz/verde
portocaliu
30 WELD_ON_RELAY_1 | Contact releu Tesire Portocaliv/alb/ | . hen/roz
albastru
31 J3_31_INPUT 24V 1_og|c 1 Intrare Alb/rosu/albastru | Verde/albestru
Adevarat
24 V Logic 1 Galben/
32 J3_32_INPUT Adevirat Intrare Negru/alb/verde albestru
24 V Logic 1
33 J3_33_INPUT Adevirat Intrare Alb/negru/verde Verde/rosu
34 PB_RELEASE 24V 1_og|c 0 Iesire Rosu/alb/verde Galben/rosu
Adevarat
24 V Logic 0 . Verde/alb/
35 WELD_ON Adevirat Iesire albastru Verde/negru
36 33_36_OUTPUT 24 V Logic 0 Tesire Portocaliu/rosu/ | Gaipen/negru
Adevarat verde
37 PWR Analogica Iesire Albastru/rosu/ Gri/albestru
verde
38 FREQ_OUT Analogica Iesire Negru/alb/ Rosu/albestru
albastru
39 VERIFICAREA 24 V Logic 0 Iesire Alb/negru/ Gri/rosu
Adevarat albastru
40 MEMORY_STORE Deschide Colector | 1.0 Rosu/alb/albastru | Roz/rosu
(activ jos)
41 GND analogica Verde/portocaliu/ Gri/negru
rosu
Portocaliu/rosu/
42 +24V albastru Roz/negru
43 READY_RELAY_1 Contact releu lesire Albastru/ Albestru/negru
portocaliu/rosu
44 WELD_ON_RELAY Contact releu Iesire Negru/portocaliu/ Rosu/negru

rosu
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5.5.9

ATENTIE

Asigurati-va cad toate firele neutilizate sunt izolate corespunzator.
Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la defectarea sursei de
alimentare sau a sistemului.

NOTIFICARE

La sincronizarea a mai multor sisteme, consultati Ghidul Branson
privind automatizarea (EDP 100-214-273) pentru informatii

suplimentare privind selectarea si utilizarea functiilor de Intrare si
Iesire prezentate in urmatorul tabel.

Tabele 5.7 Intrare / lesire
Intrare
Disabled

Select Preset
Ext U/S Delay

J3_1_INPUT _

Display Lock
J3_17_INPUT _

Ext Signal
J3_19_INPUT

Sonics Disable
J3_31_INPUT

Memory Reset
J3_32_INPUT _

Ext Tooling
J3_33_INPUT

Sync In

Part Present

Confirm Reject

J3_8_OUTPUT
J3_22_OUTPUT
J3_36_OUTPUT

Iesire

Disabled
Confirm Preset
Ext Beeper
Cycle OK

No Cycle Alarm
Overload alarm
Modified Alarm
Note

Missing Part
Ext Tooling
Sync Out
Part-ID Ready

Fisa de putere de intrare

Daca trebuie sa adaugati sau sa schimbati fisa de putere de intrare, utilizati urmatorul cod
de culori pentru conductorii situati in cablul de linie armonizata international. Adaugati fisa
corespunzatoare pentru receptaculul de putere de intrare.
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ATENTIE

Tensiune inalta

Sursa de alimentare poate fi deterioratd permanent daca este
conectata la o tensiune de linie gresitd, sau daca conexiunea de
cablare este cablata gresit. De asemenea prezinta un pericol pentru
siguranta in caz de cablare gresita. Utilizarea fisei sau racordului
corect ajuta la prevenirea conexiunilor gresite.

Figuri 5.12 Cod de culori pentru cablu de linie armonizata international

Invelis cablu linie

’s,

5.5.10

o’
,

ALBASTRU = Neutru
MARO = Linie

“tttrrsrrrrmm  VERDE/Urmi galbena = Impamantare de

protectie (PE)

Comutator DIP I/0 utilizator (SW1)

Comutatorul DIP SW1 pentru I/O de utilizator este situat langa J3 din partea din spate a
sursei de alimentare 2000Xc, astfel cum este prezentat in Figuri 4.2 Vedere din spate a
sursei_de alimentare 2000Xc. Setdrile acestor comutatoare afecteaza semnalele I/0 de
utilizator. Setarea implicita din fabrica este pentru toate comutatoarele dip setatda la
ON (PORNIT) (inchis: pozitia comutatorului cea mai apropiata de numarul desemnat).

o In cazul in care comutatorul DIP este setat in pozitia ON (PORNIT) (inchis#), pinul de iesire
corespunzator va fi configurat ca sursa curenta, max. 25 mA.

o In cazul in care comutatorul DIP este setat in pozitia OFF (OPRIT) (deschisd), pinul de iesire
corespunzator va fi configurat ca , open collector” (colector deschis), 24 Vcc, derivatie curent
max. 25 mA.

Tabele 5.8 Functii comutator DIP I/O utilizator

co:?:itg:or Descriere semnal Semnal de iesire
1 REJECT_SIG REJECT
2 SUSPECT_SIG SUSPECT
3 PB_RELEASE_SIG PB_RELEASE
4 G_ALARM_SIG G_ALARM
5 READY_SIG READY
6 WELD_ON_SIG WELD_ON
7 ACTUATOR_CLEAR_SIG ACT_CLEAR
8 J3_22_0OUT_SIG J3_22_OUTPUT
9 J3_36_0UT_SIG J3_36_0OUTPUT
10 J3_8_OUT_SIG J3_8_OUTPUT
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5.6 Elemente de protectie si echipamente de siguranta

5.6.1 Controlul opririi de urgenta

Daca utilizati butonul de oprire de urgenta de pe actuator pentru a opri o sudura, invartiti
butonul pentru a-l reseta. (Dispozitivul de sudurda nu va functiona pana la resetarea
acestui buton.) Apoi trebuie sa apasati Reset (Resetare) la sursa de alimentare.

Figuri 5.13 Buton oprire de urgenta actuator

~_ " ~_“]
. — Coloana
/
Baza
——1
Comutator de pornire Comutator de pornire
\ Buton de oprire de urgenta /
il N
C— 1

Oprirea de urgenta trebuie activata inainte de a scoate usa.

Sistemul de comanda al sursei de alimentare 2000Xc a fost proiectat pentru a fi in
conformitate cu cerintele privind siguranta ale NFPA 79, EN 60204-1, EN 574, EN 13850,
respectiv CFR 1910.212.

Comanda pentru doud maéini a sistemului de comanda al sursei de alimentare 2000Xc a
fost proiectat pentru a fi in conformitate cu Tipul 3 al NFPA, Tipul III al EN 60204-1,
respectiv EN 574.

Oprirea de urgenta functioneaza ca oprire de categorie 0 a NFPA 79, EN 13850, respectiv
EN 60204-1.
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5.7 Instalarea cu montare pe suport

Daca sistemul este cu montare pe suport, trebuie sa comandati setul de ménere pentru
montare pe suport. Setul include doua manere pentru montare pe suport si doua piese din
colt, care suporta méanerele si ofera interfata pentru montarea pe suport.

ATENTIE

Setul de manere pentru montare pe suport NU suporta sursa de
alimentare in suport. Greutatea sursei de alimentare trebuie
suportata de garniturile integrate ale suportului.

NOTIFICARE

Nu scoateti in mod permanent capacul de pe sursa de alimentare
deoarece este necesar pentru racirea corespunzatoare a sistemului.

Figuri 5.14 Prezentare detaliatd a asamblarii setului de manere pentru montare pe suport

Tabele 5.9

Pas

\ Introduceti doud suruburi cu cap

®,/® plat prin garnitura si in fiecare
1 maéner, astfel cum este prezentat

Q Q @ Garnitura pentru montare pe suport

(este prezentata partea dreaptd)
5, Maénerul pentru montare pe suport din partea
0 dreapta

Instalarea cu montare pe suport

Procedura

Comandati si obtineti setul de montare pe suport pentru sursa dvs. de
alimentare. Garniturile din set sunt proiectate pentru optiune de montare
pe suport standard de 19 inci.

Din colturile din fata ale sursei de alimentare, scoateti piesele din colturi

scotand cele doua suruburi Philips. Pastrati suruburile.
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Tabele 5.9

Instalarea cu montare pe suport

Pas Procedura

Retinand faptul ca o parte a fiecarei garnituri este inecata pentru a accepta
suruburile cu cap plat furnizate, asamblati manerele pentru montare pe

3 suport astfel cum este prezentat in Figuri 5.14. (Aceasta prezintd numai
garnitura si manerul din dreapta; pentru partea stanga se inverseaza
imaginea.) Strangeti suruburile bine si astfel incat sa fie la acelasi nivel.

4 Reutilizand suruburile pe care le-ati scos in Pasul 2, instalati manerul
asamblat Tn locul pieselor de colt din partea frontala.

5 Pastrati piesele de colt pe care le-ati scos.

6 Cand sunteti gata sa instalati unitatea, utilizati componentele din sistemul

dvs. cu montare pe suport pentru a localiza sursa de alimentare.
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5.8 Asamblati ansamblul acustic

ATENTIE

Urmatoarea procedura trebuie efectuata de o persoana specializata
pentru configurare. Daca este necesar, prindeti cea mai mare
portiune a unei sonotrode patrate sau rectangulare intr-o menghina
cu falci moi (alama sau aluminiu). NU INCERCATI niciodata sa
asamblati sau sa demontati o sonotroda mentinand carcasa
convertorului sau inelul clamei amplificatorului intr-o menghina.

ATENTIE

Nu utilizati unsoare pe baza de silicon impreuna cu saibe Mylar.
Utilizati numai 1 (o singurad) saiba Mylar cu diametru interior si
exterior corect la fiecare interfata.

ATENTIE

Nu exista saibe Mylar pentru 40 kHz. Utilizati unsoare pe baza de
silicon pentru 40 kHz.

Tabele 5.10 Unelte, unsoare si saibe Mylar

Unealta Numar EDP
Set cheie cuplu 20, respectiv 30 kHz 101-063-787
Cheie cuplu 40 kHz 101-063-618
Cheie pentru piulita 20 kHz 101-118-039
Cheie pentru piulita 30 kHz 201-118-033
Cheie pentru piulita 40 kHz 201-118-024
Silicone Grease (Unsoare pe baza de silicon) 101-053-002
Set 20 kHz, 10 fiecare (1/2 in. si 3/8 in.) 100-063-357
Set 20 kHz, 150 fiecare (1/2 in.) 100-063-471
Set 20 kHz, 150 fiecare (3/8 in.) 100-063-472
Set 30 kHz, 10 fiecare (3/8 in., 30 kHz) 100-063-632
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5.8.1 Pentru un sistem de 20 kHz

Tabele 5.11 Pentru un sistem de 20 kHz

Pas

Actiune

Curatati suprafetele de contact ale convertorului, amplificatorului si
sonotrodei. Eliminati orice material strain din orificiile filetate.

Instalati diblul filetat in partea de sus a amplificatorului. Strangeti la un
cuplu de 450 in-Ibs, 50,84 Nm. Daca diblul este uscat, aplicati 1 sau 2
picaturi de ulei lubrifiant usor inainte de instalare.

Instalati diblul filetat in partea de sus a sonotrodei. Strangeti la un cuplu de
450 in-Ibs, 50,84 Nm. Daca diblul este uscat, aplicati 1 sau 2 picaturi de
ulei lubrifiant usor inainte de instalare.

Instalati o singura saiba Mylar (care sa corespunda dimensiunii saibei pe
diblu) pe fiecare interfata.

Asamblati convertorul pe amplificator si amplificatorul pe sonotroda.

Strangeti la un cuplu de 220 in-Ibs, 24,85 Nm. (Strangeti convertorul cu
montare solida de 20 kHz la 28,25 Nm., 250 in-Ibs)

5.8.2 Pentru un sistem de 30 kHz

Tabele 5.12 Pentru un sistem de 30 kHz

Pas

Actiune

Curatati suprafetele de contact ale convertorului, amplificatorului si
sonotrodei. Eliminati orice material strain din orificiile filetate.

Aplicati o picatura de blocant de filet Loctite®* 290 (sau echivalent) pe
dibluri pentru amplificator si sonotroda.

Instalati diblul filetat in partea de sus a amplificatorului; strangeti la un
cuplu de 290 in-lbs, 32,76 Nm, apoi asteptati 30 de minute.

Instalati diblul filetat in partea de sus a sonotrodei; strangeti la un cuplu de
290 in-Ibs, 32,76 Nm, apoi asteptati 30 de minute.

Instalati o singura saiba Mylar (care sa corespunda dimensiunii saibei pe
diblu) pe fiecare interfata.

Asamblati convertorul pe amplificator si amplificatorul pe sonotroda.

Strangeti la un cuplu de 185 in-lbs, 21 Nm.

*Loctite este o marca comerciald inregistrata a Henkel Corporation, SUA.
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5.8.3 Pentru un sistem de 40 kHz

Tabele 5.13 Pentru un sistem de 40 kHz

Pas

Actiune

Curatati suprafetele de contact ale convertorului, amplificatorului si
sonotrodei. Eliminati orice material strain din orificiile filetate.

Aplicati o picatura de blocant de filet Loctite®* 290 (sau echivalent) pe
dibluri pentru amplificator si sonotroda.

Instalati diblul filetat in partea de sus a amplificatorului; strangeti la un
cuplu de 70 in-lbs, 7,91 Nm, apoi asteptati 30 de minute.

Instalati diblul filetat in partea de sus a sonotrodei; strangeti la un cuplu de
70 in-lbs, 7,91 Nm, apoi asteptati 30 de minute.

Acoperiti fiecare suprafata de interfata cu un strat fin de unsoare pe baza
de silicon - dar nu aplicati unsoare pe baza de silicon pe un diblu filetat sau
un varf.

Insurubati convertorul pe amplificator.

Strangeti la un cuplu de 95 in-lbs, 10,73 Nm.

Glisati ansamblul amplificatorului/sonotrodei in mangonul adaptorului.
Insurubati piulita inelara a mansonului adaptorului si lasati-o libera.

Insurubati amplificatorul pe sonotrod3.

10

Repetati pasul 7.

11

Strangeti bine piulita inelarda a mansonului adaptorului folosind cheile
pentru piulite care au fost expediate impreuna cu ansamblul mansonului.

*Loctite este 0 marca comerciala inregistrata a Henkel Corporation, SUA.
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5.8.4 Asamblarea ansamblului acustic

Figuri 5.15 Asamblarea ansamblului acustic de 20 kHz

Convertor

Consultati procedura de asamblare a
Cheie de piulite (furnizata) ansamblului

Elemente protectie falci menghina
(aluminiu sau metal moale)

Sonotroda

Menghina

NOTIFICARE

Se recomanda utilizarea unei chei de cuplu Branson sau a unui
element echivalent. P/N 101-063-787 pentru sisteme de 20,
respectiv 30 kHz si 101-063-618 pentru sisteme de 40 kHz.

Tabele 5.14 Valori cuplu diblu

Utilizat la Dimensiune diblu Cuplu Nr. EDP
20 kHz 1/2" x 20 x 1-1/4" 450 in.-lbs, 50,84 Nm. 100-098-370
20 kHz 1/2" x 20 x 1-1/2" 450 in.-lbs, 50,84 Nm. 100-098-123
30 kHz* 3/8" x 24 x 1" 290 in.-lbs, 32,76 Nm. 100-298-170R
40 kHz* M8 x 1,25 70 in.-lbs, 7,91 Nm. 100-098-790

*Addaugati o picatura de blocant de filet Loctite 290 pe diblu. Strangeti la cuplu si asteptati 30 de minute inainte
de utilizare.
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5.8.5 Conectarea varfului la sonotroda
1. Curatati suprafetele de contact ale sonotrodei si varfului. Eliminati materiale straine din diblul

filetat si orificiu.

2. Asamblati manual varful pe sonotroda. Asamblati in mod uscat. Nu utilizati unsoare pe baza de

silicon.

3. Utilizati cheia de piulite si o cheie cu capat deschis (consultati figura de mai jos) si strangeti
conform specificatiilor cuplurilor varfului din Tabele 5.15.

Figuri 5.16 Conectarea varfului la sonotroda

Tabele 5.15 Specificatiile cuplurilor pentru conectarea varfului la sonotroda

Filet varf Cuplu
1/4 - 28 110 in.-Ibs, 12,42 Nm.
3/8-24 180 in.-lbs, 20,33 Nm.

5.8.6 Instalarea ansamblului ultrasonic in actuator

Ansambluri de convertor de 20 kHz si 30 kHz

Mai intai trebuie asamblat ansamblul ultrasonic. Pentru instalarea ansamblului:

1. Asigurati-va ca alimentarea sistemului este opritd deconectand fisa de alimentare.

uv kWb

Activati Oprirea de urgenta.
Desfaceti cele patru suruburi ale usii.
Desprindeti usa si puneti-o la o parte.

Luati ansamblul ultrasonic asamblat si aliniati inelul de pe amplificator putin deasupra saibei

suportului in carucior. Impingeti ferm ansamblul in loc, cu piulita-capac din partea de sus a
convertorului realizand contactul cu contactorul din partea de sus a caruciorului.

o

Reinstalati ansamblul usii si incepeti cele patru suruburi ale usii.

7. Aliniati sonotroda prin rotire, daca este necesar. Strangeti usa caruciorului la un cuplu de 20 in.-
Ibs pentru a fixa ansamblul.
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Figuri 5.17 Instalarea unui ansamblu de 20 kHz intr-un actuator Branson

Surub hexagonal

Usa carucior
Ansamblu Terminal contact

Carucior

Cheie cu méner T

Saiba suport

Surub
Ansamblu

Ansamblu suport principal Carucior

Ansambluri convertor 40 kHz

1. Asigurati-va cd alimentarea sistemului este opritd deconectand fisa de alimentare.
2. Amplasati convertorul/amplificatorul in manson.

3. Desfaceti cele patru suruburi ale usii caruciorului.

Figuri 5.18 Instalarea unui ansamblu de 40 kHz intr-un actuator Branson

Mangon adaptor
Usa carucior

Terminal contact

manson adaptor
Terminal contact

Ans:n;l;l;lt Surub cu cap
u z cilindric
Convertor principal 9/

7

Amplificator —_
\@ Mangon
Piulita inelaré ; adaptor
=

mangon adaptor
=)

Carucior

Cheie cu méner T

Piulita inelara

paiba suport Ansamblu
Surb _(nicio sonotroda
Ansamblu Piulita inelars  CarUoiO" instalaté)
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4. Desprindeti usa si puneti-o la o parte.

ATENTIE

Nu Tncercati sa tineti mansonul intr-o menghind. Acesta poate fi
zdrobit sau deteriorat cu usurinta.

5. Luati mangonul asamblat si aliniati piulita inelara de pe amplificator putin deasupra saibei
suportului in carucior. Impingeti ferm mansonul in loc, cu piulita-capac din partea de sus a
convertorului realizand contactul cu contactorul din partea de sus a caruciorului.

6. Reinstalati ansamblul usii si incepeti cele patru suruburi ale usii.

7. Aliniati sonotroda prin rotire, daca este necesar. Strangeti usa caruciorului la un cuplu de 20 in.-
Ibs pentru a fixa ansamblul.
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5.9

Montarea armaturii pe baza

Componente si orificii de montare

Baza ofera orificii de montare pentru armatura dvs. Sunt de asemenea furnizate orificii de
montare pentru setul placii de nivelare Branson optional. Baza este filetata pentru
componente metrice M10-1,5. Orificile de montare sunt aranjate in trei cercuri de bolturi
concentrice cu urmatoarele dimensiuni.

ATENTIE

Baza este din metal turnat iar orificiile de montare pot deveni
nefiletate in cazul in care componentele se strang excesiv. Stréangeti
componentele numai astfel incat sa se previna deplasarea armaturii
dvs.

Figuri 5.19 Orificiile de montare de la baza

0.430 21,31
31 (541)
ORIFICII DE 12,50 APARATOARE
MONTARE (318) PENTRU MONTAJ
o ‘
— o o o

©
//<>- \ =
/ / N\ | B
1475 f% ) » 4 g 40 163
(375) &ﬁ& ) \ g (356)  (415)
7/ ’ 1 z
= = /
N9
AN !
4,44 ' o
112y — e
M10 X 1,5 ORIFICII FILETATE —1 12,36 7,00
(313,9) (178)
SONOTRODA 79,00
(229)
12,38
(314,5)

Elementul de protectie optional, EDP 101-063-550, (uneori necesar pentru sonotrode
foarte mari) este afisat numai pentru informare privind pozitionarea. Acesta se extinde
cateva inci in fiecare parte a bazei si previne utilizarea de catre utilizator a dispozitivului
de sudura si prinderea degetelor sau mainilor intre baza si unelte.
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5.10 Testarea instalatiei

1. Activati conexiunile de alimentare cu aer inclusiv supapa de descarcare pneumatica si verificati
faptul ca becul indicatorului pentru presiunea aerului de pe actuator este aprins.

2. Asigurati-va ca nu exista scurgeri in conexiunile de alimentare cu aer.
3. Porniti sursa de alimentare. Sursa de alimentare va incepe procedura normala de autoverificare.

4. Daca sursa de alimentare afiseaza un ale mesaj de alarmd decat Recalibrate Actuator
(Recalibrare actuator), cautati definitia mesajului de alarma, cauza si masura de corectare in
Capitol 7: Utilizarea actuatorului. Daca sursa de alimentare afiseaza mesajul de alarma
Recalibrate Actuator (Recalibrare actuator), treceti la pasul urmator.

5. Realizati o calibrare a actuatorului atingand butonul Main Menu (Meniu principal), iar apoi
apasati butonul Calibration (Calibrare). Verificati faptul ca exista o distantda minima intre fata
sonotrodei si piesa de prelucrare mai mare de 0,70".

6. Atingeti Cal Actuator (Cal. actuator).

7. In ecranul care apare, atingeti w/Start Switches (Comutatoare de pornire).
8. Apdsati comutatoarele de pornire pentru a finaliza calibrarea.

9. Apasati butonul Test (Testare).

10. Daca sursa de alimentare afiseaza in acest punct un mesaj de alarma, cautati definitia mesajului
de alarma in Apendice B: Alarmele. Dacd nu se afiseaza mesaje de alarma, treceti la pasul
urmator.

11. Montati o piesa de testare pe armatura.

12. Atingeti Horn Down (Coboréare sonotrodd) in Main Menu (Meniul principal) si apasati butoanele
de tip palm. Sonotroda va cobori la armatura de la baza actuatorului. Aceasta verifica in mod
specific faptul ca sistemul pneumatic functioneaza.

13. Apasati butonul Retract (Retragere). Sonotroda se va retrage. Acum sistemul ar trebui sa fie
functional si poate fi configurat pentru aplicatia dvs.

Pe scurt, dacd sursa de alimentare nu afiseazd un mesaj de alarma si coboara si se
retrage corect, dispozitivul dvs. de sudura ultrasonic este pregatit pentru utilizare.

Figuri 5.20 Afisaj panou frontal
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5.11

Aveti in continuare nevoie de ajutor?

Compania Branson se bucura ca ati ales produsul nostru si suntem aici pentru dvs.! Daca
aveti nevoie de piese sau de asistenta tehnica privind sistemul dvs. Sursa de alimentare
2000Xc, apelati-va reprezentantul Branson sau contactati serviciul pentru clienti Branson
apeland departamentul corespunzator, astfel cum este indicat in 1.4 Cum sa contactati
Branson.
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AVERTISMENT

Sunt prezente tensiuni inalte in Sursa de alimentare 2000Xc. La
configurarea si operarea sistemului de sudura, respectati
instructiunile privind pericolele potentiale prezentate mai jos.

e Nu operati sursa de alimentare avand capacul scos.

e Pentru a preveni posibilitatea de soc electric, conectati intotdeauna Sursa de alimentare 2000Xc
intr-o sursa de energie cu impamantare.

e Nu puneti mana sub sonotroda. Forta in jos (presiunea) si vibratiile ultrasonice pot cauza
vatamari.

e Piesele din plastic de dimensiuni mari pot vibra in intervalul de frecvente auzibile in timpul
sudurii. In acest caz, utilizati dispozitive pentru protejarea auzului pentru a preveni posibilele
vatamari.

e Nu apasati comutatorul Test (Testare) si nu ciclati sistemul de sudura daca este deconectat cablul
RF sau convertorul. Tensiuni nalte pot fi prezente la conexiunile de alimentare deschise.

e (Cand utilizati sonotrode, evitati situatiile in care degetele ar putea fi prinse intre sonotroda si
armatura.

e Asigurati-va ca comutatorul de alimentare este in pozitia OFF (OPRIT) Tnainte de a realiza sau
elimina orice conexiuni electrice sau pneumatice la sursa de alimentare, actuator sau la
dispozitivul de sudura.

e Nu atingeti sonotroda ultrasonica in timpul sau imediat dupa ciclul de sudura. Vibratiile si caldura
pot arde pielea.

ATENTIE

Nu permiteti contactul dintre o sonotroda care vibreaza si o baza sau
armatura din metal.

NOTIFICARE

Sursa de alimentare TREBUIE setata la dimensiunea corecta de
cilindru pentru ca actuatorul sa functioneze corespunzator.

Regulatorul va genera sunet pe masura ce reguleaza sau mentine o
setare de presiune. Daca exista zgomot excesiv, presiunea de
alimentare catre regulator ar putea fi prea mica pentru setarea
solicitata.
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6.1 Setarea de utilizator si de parola implicita din fabrica
pentru 2000Xc
2000Xc este expediat cu urmatorul ID de utilizator si urmatoarea parolad implicita:
Utilizator: ADMIN
Parold: 123456Aa#

La prima conectare la cont va trebui sa introduceti acest ID de utilizator si aceasta parola.
Sistemul va va solicita sa creati o parola noua pentru utilizatorul ADMIN dupa prima
conectare la cont.

NOTIFICARE

Mentineti o evidenta a parolei si a ID-ului dvs. de utilizator.

NOTIFICARE

Creati mai multi utilizatori de nivel Executive (Executiv) ca rezerva.
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6.2

6.2.1

Sistemul de operare

Sursa de alimentare 2000Xc utilizeaza un computer cu placa unica (SBC) pentru a oferi
functii avansate de interfatd de utilizator. Acesta utilizeaza Windows Embedded Standard
ca sistem de operare.

Filtrul de scriere bazat pe fisiere (FBWF)

Sursa de alimentare 2000Xc SBC utilizeaza un hard disk solid state, sub forma unui card
CompactFlash. Desi acest card CompactFlash pare a fi acelasi tip de card utilizat in camere
digitale, este o versiune industriala speciala care permite incarcarea sistemului de operare
Windows Embedded Standard.

Pentru a proteja aplicatia si sistemul de operare, Windows Embedded Standard utilizeaza
un filtru de scriere bazat pe fisiere (FBWF). Acest filtru utilizeaza o interfata RAM pentru a
inregistra modificari aduse cardului CompactFlash. Orice modificari realizate asupra
unitatii C: sunt pierdute in timpul unui ciclu de alimentare. Numai folderul C:\Branson
ramane neprotejat, permitand aplicatiei Sursa de alimentare 2000Xc sa scrie direct pe
cardul CompactFlash pentru a salva presetari, secvente, parametrii de configurare si
fisiere jurnal.

FBWF trebuie dezactivat inainte de a putea modifica configuratia Windows Embedded
Standard. Modificarile efectuate asupra configuratiei Windows Embedded Standard, de
exemplu asupra configuratiei retelei locale, vor fi pierdute dacd FBWF nu a fost dezactivat
anterior. Dupa ce toate modificarile au fost salvate, FBWF trebuie reactivat inainte de a
continua operatiunile controlerului. Activarea si dezactivarea FBWF trece dincolo de
domeniul de aplicabilitate al acestui manual pentru aplicatie de utilizator. Daca este
necesara aceasta actiune, contactati serviciul de asistenta clienti (consultati 1.4 Cum sa
contactati Branson).

Figuri 6.1 Managerul FBWF
O FBWF Manager rz|

Configuration | Cache | Abaut

MNext Session Current Session
Enable [ ]Cache Compression Enable| | Cache Compression

YWolurne: b Protected Yolurne: Protected

Exclusion List: % Exclusion List:

&dd File | | Add Folder | | Remove
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6.3

6.3.1

6.3.1.1

Functii de comunicare externa ale sursei de
alimentare 2000Xc

Configurarea de desktop la distanta Branson

Utilizati functia de desktop la distanta pentru a comunica cu o Sursa de alimentare 2000Xc
Branson. Este o tehnica de control bidirectional care permite utilizatorului sa monitorizeze
la distanta si sa controleze functionarea dispozitivului de sudura de la un computer din
retea. Nota: Nu puteti utiliza aceasta pentru a realiza legatura la un PLC pentru I/O de
utilizator. Aceea este o functie separata.

Sunt disponibile doua optiuni pentru realizarea retelei dispozitivului de sudura:

e In multe companii, existd deja o retea de computere. in acest caz, se poate instala un colector
Ethernet in apropiere de dispozitivul de sudura. Va trebui sa utilizati un cablu Ethernet ecranat
pentru a conecta dispozitivul de sudura (portul este in partea din spate a sursei de alimentare)
la retea.

NOTIFICARE

Daca exista un paravan de protectie pe retea, veti putea vizualiza
dispozitivul de sudura numai in cadrul retelei, cu exceptia cazului in
care departamentul IT al companiei furnizeaza computerului acces in
afara retelei.

e Daca nu exista o retea sau daca se doreste o legatura directa catre un singur computer, puteti
utiliza o magistrala Ethernet cu cabluri pentru a realiza o legatura intre dispozitivul de sudura si
computer.

Inainte de a incepe configurarea, veti avea nevoie de urmétoarele:
e Mouse USB si tastatura pentru dispozitivul de sudura.

e Un cablu Ethernet ecranat pentru conectarea la retea.

Conexiunea de retea

Urmatoarea procedura descrie conectarea la o retea.

1. Conectati dispozitivul de sudura la retea introducand cablul Ethernet ecranat in portul Ethernet
din spatele sursei de alimentare si in colectorul de retea.

2. Acum sunteti gata sa incepeti configurarea comunicarii.

NOTIFICARE

Este necesara conectarea unui mouse si a unei tastaturi la portul USB
pentru a naviga prin urmatorii pasi.

3. Din meniul System Configuration (Configuratie sistem), selectati Windows Setup (Configurare
Windows).

4. Accesati Control Panel (Panou de control) > Administrative Tools (Instrumente de administrare)
> Local Security Policy (Politica de securitate locala) > Local Policies (Politici locale) > Security
Options (Optiuni de securitate) > Accounts (Conturi): Limitati utilizarea de catre conturi locale a
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parolelor goale exclusiv la console logon (cele cu logare in cont la consola) si setati optiunea ca
Disabled (Dezactivatad) si veti putea utiliza desktopul la distanta fara a fi necesara o parola.

Figuri 6.2 Configuratia pentru desktop la distanta

% 155.115.57.74 - Remote Desktop Connection == FoE ="
B Local security Settings -
L =] = 2

P Security Settings
# (& Account Policies
= [ Local Policies

# (08 Audt Policy

m (0@ user Rights Assignment

(2 Security Options

# (L] Publc Key Policies
i (] Software Restriction Policies
+ 3, IP Security Polickes on Local Computer

Local Security Setting | Explain This Setling

i Accounts: Limit local account use of blank pastwords bo console
E) togen ey

() Enabled
(%) Disabled

II N My Natwork Flaces I
«

. b

5. Pe computer, deschideti conexiunea Remote Desktop (Desktop la distantd), introduceti adresa IP
a dispozitivului de sudura in caseta Server si faceti clic pe OK. Computerul este acum legat direct
la dispozitivul de sudura. Acum sunteti echipati sa monitorizati actiunile de pe dispozitivul de
sudura sau sa controlati dispozitivul de sudura de pe computer. Puteti realiza orice functie pe
dispozitivul de sudura cu exceptia initializarii unui ciclu. De fapt, puteti avea mai multe
computere conectate simultan la dispozitivul de sudura.

6.3.1.2 Conexiune punct-punct cu un cablu Ethernet Cross-Over

Daca nu exista o retea, se poate utiliza un cablu Ethernet ecranat pentru o conexiune
punct-punct intre un computer si Sursa de alimentare 2000Xc. Conexiunea poate fi
realizata folosind un cablu Ethernet crossover.

NOTIFICARE

Majoritatea computerelor din prezent au o functie de detectare
automata a cablului care le permite sa stabileasca comunicarea fie in
mod direct fie printr-un cablu cross-over.

Setarea computerului

Computerul va trebui configurat pentru o adresa IP statica:

1. Din Windows, selectati: Start (Start) > Settings (Setari) > Network and Dial-Up Connections
(Conexiuni de retea si pe linie comutata).

2. Selectati: Local Area Connections (Conexiuni de retele locale) > Properties (Proprietati) >
Internet Protocol (Protocol internet) > Properties (Proprietdti).

3. Setati urmatoarea adresa IP.
IP: 192.168.10.100
Masca subretea: 255.255.255.0
Gateway: 192.168.10.1
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6.3.2

4. Selectati OK si inchideti toate ferestrele.

Setarea dispozitivului de sudura

Dispozitivul de sudura va trebui de asemenea configurat pentru o adresa IP statica:

1. Selectati ecranul de configurare Windows din 2000Xc controler.

NOTIFICARE

Este necesara conectarea unui mouse si a unei tastaturi la portul USB
pentru a naviga prin urmatorii pasi.

N

Din ecranul Windows selectati: Start (Start) > Network Connections (Conexiuni de retea).

w

Faceti dublu clic pe Local Area Connection (Conexiune de retea locald). Faceti clic pe Properties
(Proprietati).

4. Din Internet Protocol (TCP/IP), setati urmatoarea adresa IP manual.

IP: 192.168.10.101

Masca subretea: 255.255.255.0

Gateway: 192.168.10.1

Selectati OK. Inchideti aceastd fereastrd efectudnd clic pe ,X” in coltul din dreapta sus.

Faceti dublu clic pe pictograma 2000Xc din ecranul ferestrei pentru a reveni in meniul principal al
2000Xc.

o v

NOTIFICARE

Sursa de alimentare trebuie reinitializata pentru ca noul IP sa aiba
efect.

USB

Cele doua porturi USB disponibile pe Sursa de alimentare 2000Xc sunt in conformitate cu
USB 2.0, permitand plug and play complet, si hot attach/detach pentru péna la 127
dispozitive externe. USB 2.0 este compatibil Tnapoi complet cu USB 1.1, acceptand viteze
de 1,5, 12 si 480 Mbps. De exemplu, tastatura si mouse-ul pot fi utilizate cu un port USB
la viteze mici, in timp ce unitatea USB va functiona cu viteze ridicate. Informatiile pot fi
transferate pe un PC folosind Branson History Utility pentru a vizualiza si procesa
informatiile. Aceasta poate fi utild atunci cand cerintele de date pentru istoricul de sudura
depasesc 100.000 de date pentru istoricul de sudura care pot fi stocate in sursa de
alimentare.
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Pentru descarcarea de date si grafice, trebuie introdus un stick de memorie in portul USB
(sau magistrald). Apoi activati comunicarea prin Main Menu (Meniu principal) touchscreen:

Tabele 6.1 Descdrcarea datelor pe USB

Pas Actiune
1 Accesati meniul System Configuration (Configuratie sistem). Pe primul ecran
aveti butonul USB DATA (DATE USB).
2 In acest meniu, trebuie sd comutati USB-ul ca On (Pornit).
Selectati datele sau graficele de sudura pe care doriti sa le descarcati. La
3 selectarea acestora, utilizatorul are optiunea de a descarca dupa un ciclu de

sudura (si la care interval, de ex., 1, 5, 20, 100, etc.) si/sau cand se
activeaza o alarma.

Capacitatea de stocare a stick-ului de memorie va determina numarul de cicluri si grafice
pe care aceasta poate contine. Spatiul de stocare necesar pentru fiecare ciclu de sudura
este: 1,0 KB pentru date de sudura si 1,35 KB pentru fiecare grafic.

NOTIFICARE

Este important sa retineti sa dezactivati functia USB inainte de a
scoate stick-ul de memorie; se va genera o alarma daca stick-ul este
pur si simplu scos.

Pentru a vizualiza datele stocate pe un computer, puteti utiliza programul de utilitar de
istoric Branson 2000Xc History.exe. Pentru informatii suplimentare, consultati 6.3.3
Branson 2000Xc History Utility (Utilitar istoric).

NOTIFICARE

Daca datele nu se salveaza, confirmati faptul ca stick-ul USB este
setat pentru unitatea D:.

Portul USB poate accepta de asemenea scanere de coduri de bare. Scanerul de coduri de
bare trebuie sa aiba un mod de emulare tastatura. Scanerul de coduri de bare poate fi
utilizat pentru a obtine presetari si introduce ID-ul piesei.
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NOTIFICARE

Nu Tncepeti sa scanati cu scanerul de coduri de bare pana cand nu
este afisat meniul principal sau ecranul Weld Results (Rezultate
sudurad).

6.3.3 Branson 2000Xc History Utility (Utilitar istoric)

Programul Branson 2000Xc History Utility este utilizat pentru afisarea rezultatelor
istoricului de sudura de pe Sursa de alimentare 2000Xc pe un PC. (Consultati 6.3.2 USB
pentru informatii suplimentare.)

Tabele 6.2 Branson 2000Xc History Utility
Pas Actiune

Instalati programul 2000Xc History Utility pe un computer cu Windows 7 sau

mai recent.
2 Introduceti stick-ul de memorie USB in computer.
Executati programul 2000Xc History Utility. Faceti clic pe ,File” (Fisier), apoi
selectati ,Open P/S folder” (Deschidere folder P/S) sau ,,Open Horn Scan”
3 (Deschidere scanare sonotroda). Fereastra va afisa unitatile disponibile

pentru computer. Faceti clic pe unitatea USB si selectati folderul numit
folosind seria P/S. Software-ul incarca informatiile si va permite sa
vizualizati date si grafice.

Figuri 6.3 History Utility (Utilitar istoric)
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NOTIFICARE

Din acest utilitar puteti de asemenea sa imprimati date de sudurg,
grafice, precum si date privind scanarea sonotrodei.

NOTIFICARE

Branson 2000Xc History Utility este inclus pe CD-ul manualului.

6.3.4 Monitor VGA

Un monitor touchscreen de 15" este disponibil din partea Branson (set 101-063-855).
Acest monitor touchscreen poate fi conectat direct la sursa de alimentare. Contactati-va
reprezentantul de vanzari Branson pentru informatii privind achizitionarea (Consultati 1.4

Cum sa contactati Branson).
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6.4

6.4.1

Comenazile de pe panoul frontal

Puteti utiliza touchscreen-ul color de pe panoul frontal al sursei de alimentare 2000Xc
pentru a naviga prin toate meniurile, seta valorile de sudura si vizualiza alarme privind
ultima sudura finalizata.

Apasati butonul Reset (Resetare) cand intdmpinati o conditie de alarma care necesita
resetarea sursei de alimentare inainte de a putea realiza o alta actiune.

Apasati butonul Test (Testare) pentru a verifica integritatea configurarii sistemului. Daca
sursa de alimentare afiseaza o alarma, identificati si luati masurile corespunzatoare
aferente definitiei mesajului de alarma din sectiunea Intretinere din Capitol 8: Intretinere
a acestui manual.

Touchscreen color panou frontal

ATENTIE General Warning

Nu utilizati forta excesiva sau un obiect cu varf ascutit la operarea
touchscreen-ului.

Puteti realiza urmatoarele functii de navigare si de utilizare pe touchscreen-ul de pe
panoul frontal al sursei de alimentare:

e Atingerea butonului Weld Results (Rezultate sudura) va afisa rezultatele de sudura de la 7 cicluri
de sudura care sa fie monitorizate din ecranul Weld Results (Rezultate sudura).

e Atingerea butonului Main Menu (Meniu principal) va afisa ecranul Main Menu (Meniu principal),
Screen Setup (Configurare ecran), View Current Setup (Vizualizare configurare curenta), Weld
History (Istoric sudura), System Configuration (Configuratie sistem), System Information
(Informatii sistem), Diagnostics (Diagnoza), Save/Recall Presets (Salvare/obtinere presetari),
Sequencing Presets (Secventiere presetari) si USB options (Optiuni USB).

e Atingerea butonului Weld Setup (Configurare sudurd) va afisa ecranul Weld Setup (Configurare
sudurd) care acceseaza Weld Mode (Mod sudurad) si toate Weld Parameters (Parametri sudura).

e Atingerea butonului Graphs (Grafice) va afisa butoanele de meniu View Graphs (Vizualizare
grafice), Auto Scale (Scalare automata), X Scale (Scala X) si Auto Refresh (Reimprospatare
automata).

e Fiecare dintre butoanele accesibile anterioare vor oferi utilizatorului optiuni corespunzatoare de
navigare, parametri si de alegere pentru a controla functionarea sursei de alimentare.
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6.5

6.5.0.1

Pornirea si navigarea Sursa de alimentare 2000Xc

Figuri 6.4 Panoul frontal al sursei de alimentare 2000Xc

EMERSON

La pornire, 2000Xc afiseaza ecranul de initializare BIOS timp de aproximativ 10 secunde
dupa care apare logo-ul Branson 2000X. O bara de progres in partea de jos a acestui
ecran afiseaza progresul incarcarii software-ului de configuratie pentru SBC. Aceasta se
finalizeaza in aproximativ 25 de secunde, iar ecranul nu afiseaza nimic timp de inca 12
secunde n timp ce se incarca sistemul de operare Windows.

Daca Authority Check (Verificare autoritate) este activata iar Automation Mode (Mod
automatizare) este dezactivat, se va afisa ecranul Login (Logare).

in partea de jos a ecranului Main Menu (Meniu principal) sunt butoanele touchscreen care
permit navigarea si operarea sursei de alimentare. Acestea sunt:

Tabele 6.3 Meniu Principal

Main Menu (Meniu principal)

Weld Results Main Menu (Meniu_ | Weld Setup Graphs
(Rezultate sudura) principal) (Configurare sudura) (Grafice)

NOTIFICARE

Puteti reveni in oricare dintre aceste meniuri la orice moment
apasand butonul touchscreen respectiv.

Tipuri de butoane
Exista 3 tipuri de ,butoane”.

Navigation Button (Buton de navigare): Atingerea acestui buton in va ,adanci” si va
afisa un ecran nou.

108
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6.5.1

6.5.1.1

6.5.1.2

Toggle Parameter Button (Buton comutare parametru): Atingerea butonului va
modifica starea, de ex. On/Off (Pornit/Oprit), +/-.

Choice Parameter Button (Buton alegere parametru): Genereaza o fereastra pop-up
cu toate optiunile afisate ca butoane.

Operarea tastaturii

Exista 2 tipuri de operare a tastaturii, numerica si alfanumerica. Operarea numerica este
utilizatd de obicei pentru toate ferestrele pop-up cu exceptia introducerii de Presetari si
Parola. Presetdrile pot fi oricare, iar configurarea parolei (situata sub meniul de
configurare de sistem) este de obicei alfanumerica.

Tastatura numerica

Modul de intrare numeric afiseaza numere in cdmpul de valoare noua a ferestrei pop-up a
parametrului respectiv pe masura ce sunt atinse pe tastatura.

Cifrele sunt introduse de la stanga la dreapta. Daca trebuie sa introduceti 10 secunde in
Time Mod (Mod timp), atingeti 1, apoi 0, apoi ENT. Valoarea afisata va fi apoi 10,000 de
secunde, reflectand rezolutia parametrului respectiv. Aceasta va fi introdusa in cdmpul de
valoare noua.

In modul de tastaturd numericd, butoanele INC si DEC devin inactive atunci cand este
apasata o cifra.

Dupa ce se apasa butonul INC sau DEC, cifrele sunt inactive. INC si DEC vor creste
respectiv reduce cdmpul de valoare curenta cu 1 la fiecare apasare.

Atingerea ESC va sterge toate cifrele in cAmpul de valoare noua. Daca utilizati INC si DEC
pentru a modifica valori si atingeti ESC, veti putea introduce cifre din nou fara a schimba
ecranele.

Daca se atinge ENT se va inchide fereastra pop-up si veti reveni in ecranul Weld Setup
(Configurare ecran).

Daca valoarea care trebuie introdusa nu este in intervalul minim/maxim afisat in fereastra
pop-up, campul min/max va indica o eroare devenind rosu si generand un sunet.

Tastatura alfanumerica
Tastatura alfanumerica prezinta urmatoarele taste:

¢ Taste alfanumerice: Toate literele si cifrele pe tastatura. A-Z si 0-9.

e Taste cu semne de punctuatie: Toate tastele asociate cu punctuatie precum virgula, punctul,
punctul si virgula, doua puncte, paranteze patrate, paranteze rotunde si altele. De asemenea, toti
operatorii matematici precum semnul plus, semnul minus, semnul egal.

e Taste speciale: Toate celelalte taste de pe tastatura computerului precum tastele de functie,
tastele de control, tastele cu sageti, tasta caps lock, tasta de stergere, etc.

100-412-234RO REV. 05 109



6.6

Testarea sistemului de sudura

Dupa instalarea sursei de alimentare, puteti confirma ca sistemul de sudura ultrasonic
este operational urmand aceasta procedura de testare care utilizeaza o piesa esantion.
Aceasta presupune ca instalarea a fost configurata si testata in conformitate cu Capitol 5:

Instalarea si configurarea din acest manual.
Pentru a testa sistemul de sudura dupa instalare, efectuati urmatoarele:

Tabele 6.4 Testarea sistemului de sudura

Pas

Actiune

Pe coloana actuatorului, ajustati lungimea cursei la 1/4 inci sau mai mult, in
functie de piesa pe care o veti utiliza pentru testare. Pozitionati sistemul pentru
a permit o lungime de cursa minima de 1/4 inci sau mai mare. Blocati coloana
dupa ajustare.

Pozitionati piesa in locul corespunzator.

Verificati faptul ca alimentarea cu aer din fabrica a fost conectata la actuator si
pornitd. (Daca utilizati supapa de descarcare pneumatica optionald, asigurati-va
ca este pornita.)

Pe panoul frontal al sursei de alimentare, apasati comutatorul de alimentare.
Becul indicator de pe partea frontala a actuatorului se aprinde.

Sursa de alimentare va trece prin secventa obisnuita de pornire. La sfarsitul
acestei secvente se afiseaza ecranul Main Menu (Meniu principal)*.

Daca sursa de alimentare afiseaza un mesaj de alarma, identificati definitia
mesajului de alarma, cauza si actiunea corespunzatoare de corectare din Capitol
8: Intretinere a acestui manual. Dacd mesajul de alarma este Recalibrate
Actuator (Recalibrare actuator), reveniti la Capitol 5: Instalarea si configurarea

si efectuati din nou procedura din 5.10 Testarea instalatiei.

Pe touchscreen-ul sursei de alimentare, apasati butonul Weld Setup (Configurare
sudurd). Apasati butonul Trigger Force (Forta declansare). Setati Trigger Force
(Forta declansare) la 10 Ibs.

Pe touchscreen-ul sursei de alimentare, apasati tasta Weld Results (Rezultate
sudura).

Activati ambele Start Switches (Comutatoare de pornire) simultan.

Cand ciclul de sudura este finalizat si daca ciclul a fost finalizat cu succes,
contorul de ciclu creste pentru a afisa un ciclu finalizat.

Daca LED-ul Reset (Resetare) de pe panoul frontal al sursei de alimentare
ilumineaza temporar iar cea de-a doua linia afiseaza un mesaj de alarma, testul
nu s-a finalizat cu succes. Consultati 8.6 Depanare pentru informatii privind
conditiile de alarma si actiunile de corectare a acestora.

*Ecranul implicit este Main Menu (Meniu principal). Ecranul Weld Results (Rezultate sudurd) poate fi de aseme-
nea ales ca ecran initial din meniul System Configuration (Configuratie sistem).
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NOTIFICARE

Daca porniti sursa de alimentare si actuatorul nu este in pozitia home
(initiald), veti obtine doua alarme. Una este alarma Recal Actuator
(Rechemare actuator). Restaurati aerul la sistem si porniti sursa din
nou si nu va fi necesara o rechemare.
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6.7

Weld Results (Rezultate sudura)

Apdsarea butonului Weld Results (Rezultate sudurd) afiseaza numarul ciclului si 4
parametri care pot fi configurati de utilizator. Valorile sunt actualizate la sfarsitul ciclului de
sudura. Partea de sus a ecranului afiseaza numele presetarii curente, starea ciclului curent
si parametrul de numarare a lotului.

Formatul pentru numararea lotului este XXXXXX/YYYYYY unde XXXXXX este numarul de
suduri realizate in acest lot si YYYYYY este numarul total de suduri din acest lot.

Utilizatorii pot scana un cod de bare pentru ID de piesa iar sistemul va asocia urmatoarea
sudura cu ID-ul de piesa scanat. De asemenea, utilizatorii pot scana un cod de bare
presetat iar sistemul va obtine presetarea necesara din lista de presetari conform scanarii.
Daca este activata Part-ID Scan (Scanare ID piesa), butonul de stanga jos va afisa Waiting
For Part-ID Scan (Se asteaptd scanarea ID-ului piesei) pana la primire.

Figuri 6.5 Weld Results (Rezultate sudura)

WELD RESULTS

Preset2 DS4,0% RUN:TIME = 0.500
Cycle#: Time Pl Pwr Fart-1D Scan  Velocity
(s) (%) (infs)
472695 0.500 554 191380 127
472694 0.500 555 191380 127
472693 0.500 555 191380 127
472692 0.500 556 191380 127
472691 0.500 555 191380 127
472690 0.500 555 191380 127
472689 0.500 56.4 191380 127

Waiting For Part-1D Scan _

NOTIFICARE

Part ID (ID piesa) poate avea o lungime de maxim 18 caractere. Daca
un ID de piesa este mai lung, sistemul il va trunchia. La afisarea ID-
ului piesei intr-o coloana pe ecranul Weld Results (Rezultate sudura),
se vor afisa numai primele 10 caractere.
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6.8

Main Menu (Meniu principal)

La apdsarea butonului Main Menu (Meniu principal) se afiseaza ecranele de Main Menu
(Meniu principal). Urmatoarele optiuni sunt disponibile in Main Menu (Meniul principal):

Tabele 6.5 Main Menu (Meniu principal), Pagina 1

Main Menu (Meniu principal)

Weld Setup
(Configurare sudura)

System Configuration
(Configuratie sistem)

Screen Setup
(Configurare ecran)

System Information
(Informatii sistem)

View Current Setup

(Vizualizare configurare
curenta)

Diagnostics (Diagnoza)

Horn Down (Sonotroda in jos)

Weld History (Istoric sudura)

Tabele 6.6 Main Menu (Meniu principal), Pagina 2

Main Menu (Meniu principal)

Save/Recall Presets (Salvare/
obtinere presetari)

Seqguencing Presets
(Secventiere presetari)

Calibration (Calibrare)

usB

Alarm Log (Jurnal alarma)

Event History (Istoric

eveniment)

Login (Logare)
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6.9

Weld Setup (Configurare sudura)

Meniul Weld Setup (Configurare sudurd) va permite sa selectati si sa setati toti parametrii
necesari pentru functionarea cu succes in oricare mod disponibil. Urmatorii parametri sunt
disponibili in Weld Setup (Configurare sudura).

Tabele 6.7 Weld Setup (Configurare sudura), Pagina 1

Weld Setup (Configurare sudura)

Weld Modes (Moduri sudura)

Trigger (Declansare)

Trigger Force

(Forta declansare)
Trigger Distance
(Distanta declansare)

Weld Time (Timp sudurad),
Weld Energy (Energie sudura),
Peak Power (Putere maxima),
Collapse (Colaps), Absolute
(Absolutd), Scrub Time
(Interval de ,scrub”)

Amplitude Step

(Pas amplitudine)
Scrub Amplitude
(Amplitudine , scrub™)

Hold Time (Timp mentinere)

Amplitude (Amplitudine)

Pressure Step (Pas presiune

Tabele 6.8 Weld Setup (Configurare sudura), Pagina 2

Weld Setup (Configurare sudura)

Weld Pressure

(Presiune sudura)

Downspeed
(Viteza deplasare in jos)

Rapid Traverse
(Traversare rapidad)

Hold Pressure

Presiune mentinere

Pretrigger Salvarea/obtinerea
(Declansare prealabild) presetarilor
Write In Field

(Scriere in cdmp)

Batch Setup (Configurare lot)

Tabele 6.9 Weld Setup (Configurare sudurd), Pagina 3

Weld Setup (Configurare sudura)

Afterburst
(Activare ulterioara a energiei

Cu ultrasunete)

Control Limits
(Limite de control)

Act CIr Output (Iesire
confirmare actuator)

Cycle Aborts (Renuntari ciclu)

Pressure Limit

(Limita presiune)

Power Match Curve

(Curba potrivire putere)

Eg(t U/S Delay
(Intérziere U/S externa)

Digital UPS (UPS digital)
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6.9.1

6.9.1.1

Tabele 6.10 Weld Setup (Configurare sudura), Pagina 4

Weld Setup (Configurare sudura)

Post Weld Seek Reject Limits
(Cautare dupa sudura) (Limite respingere)

A v . Suspect Limits
Energy Brake (Frana energie) .
(Limite suspectare)

Frequency Offset

o Downspeed Tuning
(Abatere frecventa) . n .
: . (Reglare viteza deplasare in jos)
Timeout (Expirare)

Setup Limits
(Limite configurare)

Weld Modes (Moduri sudura)

Dupa analizarea aplicatiei dvs. specifice, puteti stabili Weld Mode (Mod sudura) pe care sa
il utilizati pentru a suda piesele dvs. Un Weld Mode (Mod sudurd) este un set de parametri
care guverneaza sudura. (Contactati Branson Ultrasonics Applications Laboratory pentru
informatii suplimentare privind stabilirea celui mai bun mod pentru aplicatia dvs.
Consultati 1.4 Cum sa contactati Branson.)

Existd sase Weld Modes (Moduri sudura) din care sa alegeti: Time (Timp), Energy
(Energie), Peak Power (Putere maxima), Collapse Distance (Distantd colaps), Absolute
Distance (Distanta absoluta), respectiv Ground Detect (Detectare impamantare).

Tabele 6.11 Weld Modes (Moduri sudura)
Weld Modes (Moduri sudura)
Time (Timp) Energy (Energie)*

Peak Power (Putere maxima)* | <22 se Distance
(Distanta colaps)

Collapse Distance Ground Detect
(Distanta colaps)* (Detectare impamantare)*

NOTIFICARE

*In aceste moduri, poate fi utilizata expirarea pentru controlul
limitelor.

Time (Timp)

Puteti utiliza Time Mode (Modul Timp) pentru a selecta lungimea de timp (in secunde)
pentru care sa se aplice energie ultrasonica asupra pieselor dvs. In Time Mode (Modul
Timp), puteti de asemenea sa selectati alti parametri, de la Hold Time (Timp mentinere)
(in secunde) pana la Suspect and Reject Limits (Limite suspectare si respingere).
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6.9.1.2

6.9.1.3

6.9.1.4

6.9.1.5

6.9.1.6

6.9.2

6.9.3

Energy (Energie)

Puteti utiliza Energy Mode (Modul Energie) pentru a selecta cantitatea de energie
ultrasonica (in Jouli) care sa se aplice pe piesele dvs. In Energy Mode (Modul Energie),
puteti de asemenea sa selectati alti parametri, de la Hold Time (Timp mentinere) (in
secunde) pana la Suspect and Reject Limits (Limite suspectare si respingere).

Peak Power (Putere maxima)

Puteti utiliza Peak Power Mode (Modul Putere maxima) pentru a selecta procentajul maxim
al puterii disponibile totale care va fi utilizat pentru a procesa sudurile. Cand se atinge
nivelul de putere pe care I-ati setat, ultrasunetele vor fi dezactivate. Din Peak Power Mode
(Modul Putere maxima), puteti de asemenea sa selectati alti parametri, de la Hold Time
(Timp mentinere) (in secunde) pana la Suspect and Reject Limits (Limite suspectare si
respingere).

Collapse Distance (Distanta colaps)

Puteti utiliza Collapse Distance Mode (Modul Distanta colaps) pentru a selecta distanta (in
inci sau milimetri) pentru colapsul piesei dvs. inainte ca energia ultrasonica sa fie
dezactivata. Acest parametru de distanta poate fi setat in Collapse Mode (Modul Colaps)
pentru a stabili Suspect and Reject Limits (Limite suspectare si respingere). Total Collapse
Limits (Limite colaps total) din Collapse Mode (Modul Colaps) reprezintd acea valoare
obtinuta la sfarsitul pasului Hold (Mentinere). In Collapse Mode (Modul Colaps), puteti de
asemenea sa selectati alti parametri, de la Hold Time (Timp mentinere) (in secunde) pana
la Suspect and Reject Limits (Limite suspectare si respingere).

Absolute Distance (Distanta absoluta)

Puteti utiliza Absolute Distance Mode (Modul Distanta absolutd) pentru a selecta distanta
(in inci sau milimetri) pe care se va deplasa sonotroda inainte ca energia ultrasonicd sa fie
dezactivata. In Absolute Mode (Modul Absolutd), puteti de asemenea sa selectati alti
parametri, de la Hold Time (Timp mentinere) (in secunde) pana la Suspect and Reject
Limits (Limite suspectare si respingere).

Ground Detect (Detectare impamantare)

Puteti utiliza Ground Detect Weld Mode (Mod Sudura detectare impamantare) pentru ca
energia ultrasonica sa fie dezactivata atunci cand sonotroda intra in contact cu armatura
sau nicovala dvs. izolata electric. Armatura izolata electric trebuie proiectata astfel incat
elementul de izolatie sa nu permita continuitate catre baza actuatorului. Este necesara
instalarea cablului Brandon EDP Nr. 100-246-630 din receptaculul MPS/GDS de pe spatele
actuatorului pe armatura/nicovala izolata electric pentru a utiliza aceasta functie.

Din Ground Detect Mode (Modul Detectare impamantare), puteti de asemenea sa selectati
alti parametri, de la Hold Time (Timp mentinere) (in secunde) pana la Suspect and Reject
Limits (Limite suspectare si respingere).

Trigger (Declansare)
Apasati butonul Trigger (Declansare) pentru a comuta intre Trigger Force (Forta
declansare) si Trigger Distance (Distanta declansare).

Trigger Force (Forta declansare)

Setati numarul de livre (Newtoni) de fortda de declansare care va declansa ultrasunetele.
Cand forta aplicata pe piesa dvs. este egala cu valoarea pe care ati setat-o, se va aplica
energia ultrasonica.
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6.9.4

6.9.5

6.9.6

6.9.7

6.9.8

6.9.9

6.9.10

6.9.11

6.9.12

6.9.13

Trigger Distance (Distanta declansare)

Setati distanta (in inci sau milimetri) care va declansa ultrasunetele. Cand distanta este
egala cu valoarea pe care ati setat-o, se va aplica energia ultrasonica.

NOTIFICARE

Comutatoarele de pornire trebuie mentinute de la contactul piesei si
pana la timpul de mentinere.

Weld Time (Timp sudura)

Setati lungimea de timp (in secunde) pentru care se va transmite energie ultrasonica pe
piesele dvs.

Weld Energy (Energie sudura)

Setati cantitatea de energie (in Jouli) care va fi transmisa pe piesele dvs.

Peak Power (Putere maxima)

Setati nivelul de putere maxim (ca procentaj din puterea completd) la care sudura sa fie
finalizata.

Collapse (Colaps)

Setati distanta verticala (in inci sau milimetri) pentru colapsul piesei inainte ca
ultrasunetele sa fie dezactivate.

Absolute (Absoluta)

Setati distanta verticala (in inci sau milimetri) pe care sa se deplaseze sonotroda din
pozitia initiald inainte ca ultrasunetele sa fie dezactivate.

Scrub Time (Interval de ,,scrub”)

Setati durata de timp dupa detectarea unei conditii de Tmpamantare pana la dezactivarea
ultrasunetelor.

Scrub Amplitude (Amplitudine ,,scrub”)

Seteaza amplitudinea de ,scrub” in procentaje cand este selectat modul detectare
fmpamantare.

Hold Time (Timp mentinere)

Seteaza durata (in secunde) a pasului Hold (Mentinere) (pasul in care nu se transmite
energie ultrasonica pe piesa, insa se mentine presiunea) in cadrul sudarii pieselor dvs.

Puteti dezactiva aceasta functie.

Amplitude Step (Pas amplitudine)

Puteti selecta daca doriti sa aplicati o amplitudine fixd sau pas cu pas asupra piesei in
timpul sudurii. Daca Step (Pas) a fost selectata ca ON (PORNITA) din pagina Weld Setup
(Configurare sudura), se vor afisa urmatoarele ecrane. Apasarea butonului Amplitude
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6.9.14

(Amplitudine) afiseaza un ecran cu doua optiuni, STEP (PAS) sau FIXED (FIXA). Dac3
FIXED (FIXA) a fost selectata ca ON (PORNITA) din Weld Setup (Configurare sudura),
ecranul cu 2 optiuni, se afiseaza STEP (PAS) sau FIXED (FIXA). Daca optati sa utilizati o
amplitudine pas cu pas, trebuie de asemenea sa alegeti prima si cea de-a doua
amplitudine (fiecare ca procentaj din maxim) pentru utilizare inainte si dupa punctul
pasului, precum si criteriile pentru utilizarea pasului.

Figuri 6.6 Amplitude Step (Pas amplitudine)

AMPLITUDE STEP

= Step = 80%

= 100% = Off

= Off

I
Q

= Off

| wodRosuts ] weinveru [ weldsow [ oraohs |

Amplitude (Amplitudine)

Puteti seta amplitudinea energiei ultrasonice care va fi livrate in oricare mod de sudura.
Setarea implicita a sursei de alimentare este sa utilizeze 100% din amplitudinea
disponibila. Prin modificarea amplitudinii la un procentaj mai mic decat totalul disponibil,
sau prin setarea amplitudinii pentru a incepe la un nivel si a termina la un altul, puteti
.regla fin” procedura generalda de sudura fara a realiza modificari instrumentelor dvs.
(convertorului, amplificatorului, sonotrodei sau armaturii).

NOTIFICARE

Puteti selecta amplitudinea care sa fie utilizata numai atunci cand
Amplitude (Amplitudine) este setata ca Fixed (Fixd). Daca
amplitudinea este Stepped (Pas cu pas), acest parametru este inactiv
si afisajul afiseaza *** pentru Amplitude (Amplitudine).

NOTIFICARE

Daca setati Amplitude Control (Control amplitudine) ca External
(Extern) in System Configuration (Configuratie sistem), acest
parametru este inactiv si afisajul afiseaza Ext pentru Amplitude (%)
(Amplitudine (%)).
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6.9.15 Pressure Step (Pas presiune)

Puteti selecta daca doriti sa aplicati o presiune fixd sau pas cu_pas asupra piesei in timpul
sudurii. Daca Step (Pas) a fost selectata ca ON (PORNITA) din pagina Weld Setup
(Configurare sudura), se vor afisa urmadtoarele ecrane. Apdsarea butonului Pressure
(Presiune) afiseaza un ecran cu doua optiuni, STEP (PAS) sau FIXED (FIXA). Dacd FIXED
(FIXA) a fost selectata ca ON (PORNITA) din Weld Setup (Configurare sudura), ecranul cu
2 optiuni, se afiseaza STEP (PAS) sau FIXED (FIXA). Daca optati sa utilizati o presiune pas
cu pas, trebuie de asemenea sa alegeti prima si cea de-a doua amplitudine (fiecare ca
PSI) pentru utilizare Tnainte si dupa punctul pasului, precum si criteriile pentru utilizarea
pasului.

Figuri 6.7 Pressure Step (Pas presiune)

PRESSURE STEP

= Step = 50PSI

= 100P5] =0.010s
= Off = Off

= Off

=
| wodRosuts ] weinveru [ weldsew [ oraohs |

6.9.16 Weld Pressure (Presiune sudura)

Puteti seta presiunea PSI care va fi livrata in oricare mod de sudura. Setarea implicita a
sursei de alimentare este sa utilizeze presiune de 50 PSI. Prin modificarea presiune la un
PSI mai mic, sau prin setarea presiunii pentru a incepe la un nivel si a termina la un altul,
puteti ,regla fin” procedura generala de sudura fara a realiza modificari instrumentelor
dvs. (convertorului, amplificatorului, sonotrodei sau armaturii).

NOTIFICARE

Puteti selecta amplitudinea care sa fie utilizatd numai atunci cand
Pressure (Presiune) este setata ca Fixed (Fixa). Daca presiunea este
Stepped (Pas cu pas), acest parametru este inactiv si afisajul afiseaza
*** pentru Pressure (Presiune).
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6.9.17

6.9.18

6.9.19

NOTIFICARE

Presiunea B trebuie sa fie mai mare sau egala cu Presiunea A.

Downspeed (Viteza deplasare in jos)

Seteaza procentajul debitului de aer din cilindrul pneumatic al actuatorului pentru
controlul vitezei. Setdrile pot fi realizate intre 1 si 100%, iar viteza va depinde de
presiunea aerului si lungimea cursei. Supapa de debit este motorizata si se modifica
instantaneu odata cu ajustarile.

Daca functia Downspeed Tuning (Reglare viteza deplasare in jos) este activata in ecranul
System Configuration (Configuratie sistem), supapa de debit poate fi reglata fin la viteza
de actuator necesara.

Rapid Traverse (Traversare rapida)

Permite o viteza Tnaltd de deplasare a sonotrodei pentru o portiune a cursei. Cand se
atinge distanta setatd, viteza de deplasare este redusa la setarea vitezei de coborére.

NOTIFICARE

Distanta trebuie setata la cel putin 1,0 inci deasupra distantei reale
necesare pentru comutare. In functie de setarea dvs. de viteza de
deplasare in jos, e posibil sa fie nevoie ca distanta sa fie ajustata
astfel incat sa se atinga piesa la viteza necesara.

Figuri 6.8 Rapid Traverse (Traversare rapida)

RAPID TRAVERSE

Hold Pressure (Presiune mentinere)

Hold Pressure (Presiune mentinere) seteaza presiunea de aer a actuatorului in timpul
portiunii hold (mentinere) a unui ciclu. Daca este setata ca Default (Implicitd), presiunea
de mentinere va fi intotdeauna egald cu presiunea de sudurd. Presiunea de mentinere
trebuie intotdeauna sa fie egala sau mai mare decat presiunea de sudura sau va aparea o
alarma de configurare.
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6.9.20

6.9.21

6.9.22

Figuri 6.9 Hold Pressure (Presiune mentinere)

HOLD PRESSURE

Pretrigger (Declansare prealabild)

Puteti selecta daca energia ultrasonica sa fie pornita inainte ca sonotroda sa realizeze
contactul cu piesa. Daca selectati ON (PORNIT), puteti seta distanta la care sa fie pornite
ultrasunetele de declansare prealabila, precum si amplitudinea care va fi utilizata.
Auto(pretrigger) (Declansare prealabila automata) este setarea implicita. Cand se
utilizeaza Auto Pretrigger (Declansare prealabild automata) energia ultrasonica va porni
atunci cand sonotroda iese din pozitia initialda 3,175 mm (1/8 in.). Apasarea a butonului
Auto sau Dist va acorda acces la o tastatura pentru introducerea valorilor Pretrg Amp(%)
(Amplitudine declansare prealabila (%)). Apadsarea butonului Time (Timp) va acorda acces
la o tastatura pentru introducerea valorilor Pretrg Amp(%) (Amplitudine declansare
prealabilda (%)) si Pretrg@T(s) (Declansare prealabila la timp).

Figuri 6.10 Pretrigger (Declansare prealabild)

PRETRIGGER

E =
| wodRosuts [f weinMenu [f wodsowr [ oreshs |

Salvarea/obtinerea presetarilor

Consultati 6.17 Save/Recall Presets (Salvare/obtinere presetari) pentru informatii
suplimentare.

Write In Field (Scriere in camp)

Write In Field (Scriere in camp) ofera o cale de a aloca un cod alfanumeric de 10 cifre unei
configuratii si unui ciclu de sudura specific. Acesta este util la urmarirea performantelor
parametrilor pentru un dispozitiv de sudura specific si procesul de productie aferent.
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Figuri 6.11 Write In Field (Scriere in cdmp)

WRITE IN FIELDS>

6.9.23 Batch Setup (Configurare lot)

Setati contorul de lot din acest meniu.

Figuri 6.12 Batch Setup (Configurare lot)

BATCH SETUP

= Off

= Off = 100000

Tabele 6.12 Batch Setup (Configurare lot)

Denumire Descriere

Enable (Activare) Comuta intre On (Pornit) si Off (Oprit).

Count with Alarms Daca Count with Alarms (Numarare cu alarme) este setat ca
(Numarare cu ON (PORNIT), ciclurile de sudura cu alarme vor mari de
alarme) asemenea contorul.

Daca Reset to Zero (Resetare la zero) este setata ca On (Pornit),
resetarea alarmei contorului de lot va reseta si numararea
loturilor.

Reset to Zero
(Resetare la zero)

Batch Count

o Seteaza numarul de suduri necesare in lot.
(Numarare lot)

Clear Batch Count
(Stergere Sterge numararea lotului.
numarare lot)

6.9.24 Afterburst (Activare ulterioara a energiei cu ultrasunete)

Puteti selecta daca sa fie o activare a energiei ultrasonice dupa finalizarea sudurii. Aceasta
functie este utila la indepartarea pieselor lipite de sonotroda. Daca selectati ON (PORNIT),
puteti de asemenea sa setati intarzierea si lungimea activarii ulterioare (in secunde)
precum si amplitudinea care va fi utilizata.
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6.9.25

6.9.26

Figuri 6.13 Afterburst (Activare ulterioara a energiei cu ultrasunete)

AFTERBURST

=0.100s

=0.100s

= 100%

Control Limits (Limite de control)

Puteti selecta daca sa utilizati Control Limits (Limite de control). Daca selectati ON
(PORNIT), veti putea seta limitele de compensare de energie minime si maxime (in Jouli),
o valoare limita de putere maxima (ca procentaj din maxim), si o distanta absoluta (in)
masurata din pozitia initiald, sau o distanta de colaps (in) masurata de la declansare.
Sursa de alimentare 2000Xc utilizeaza aceste Control Limits (Limite de control)
suplimentar fata de modul de sudura si parametrul primar pentru a stabili sfarsitul ciclului
de sudura inainte de a trece la starea Hold (Mentinere). Cand compensarea energiei este
pornitd si nu se atinge valoarea calculata a energiei minime, timpul de sudura va fi extins
cu pana la 50% din valoarea timpului Set Weld (Setare sudurd) pentru a atinge aceasta
limita. Cand se atinge valoarea calculata a energiei minime, Weld Time (Timp sudura) va fi
oprit si va porni Hold Time (Timp mentinere).

Figuri 6.14 Control Limits (Limite de control)
CONTROL LIMITS

= Off

= Off

= Off

= Off

Act Clr Output (Iesire confirmare actuator)

Puteti seta o iesire din placa de comanda sa devina activa la o distanta stabilitd pentru
cursa in sus si in jos fata de pozitia Home (Initiald). Valorile setate asigura faptul ca
echipamentul de indexare nu va intra in contact cu sonotroda dupa sudurd. Apasati
butonul de navigare din ecranul Actuator Clear Output (Iesire confirmare actuator) pentru
a accesa tastatura numerica. Introduceti valoarea dorita si apasati Enter.

Aceasta distanta este utilizata de asemenea pentru a dezactiva iesirea Ready For Clamp
(Pregatit pentru clama).
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6.9.27

6.9.28

6.9.29

Figuri 6.15 Act CIr Output (Iesire confirmare actuator)

ACT CLR OUTPUT

Cycle Aborts (Renuntari ciclu)

Puteti selecta daca sa se renunte la un ciclu in functie de anumite conditii de intrare. Puteti
seta Ground Detect Cutoff (Valoare limita detectare impamantare) ca ON (PORNIT) sau
OFF (OPRIT) (pentru a indica daca sa se renunte la ciclu daca sonotroda intra in contact cu
armatura sau nicovala izolata electric) si seta Missing Part (Piesa lipsda) ca ON (PORNIT)
sau OFF (OPRIT) (pentru a indica daca sa se renunte la ciclu daca nu este nicio piesa in
pozitie in armatura). Daca ati setat Missing Part (Piesa lipsa) ca ON (PORNIT), veti accesa
tastaturile respective pentru a seta distantele minime si maxime pentru piese lipsa. O
iesire piesa lipsa poate fi stabilitd de asemenea in I/O de utilizator. Orice conditii de
renuntare la ciclu vor genera o alarma si vor opri ciclul.

Figuri 6.16 Cycle Aborts (Renuntari ciclu)

CYCLE ABORTS

=Oiff

Pressure Limit (Limita presiune)

Pressure limit (Limita presiune) seteaza alarmele de presiune de sudura minima si
maxima. Daca presiunea de sudura este sub valoarea minima sau peste valoarea maxima,
se va activa o alarma.

Figuri 6.17 Pressure Limit (Limita presiune)

PRESSURE LIMIT

= Off

Power Match Curve (Curba potrivire putere)

Puteti introduce valorile limita pentru Banda = R ca un % din puterea doritd sau
preconizata care sa fie comparat cu o curba de putere realda a unei suduri acceptabile.
Aceasta ofera o cale de comparare a sudurilor in curs fata de parametrii de sudura care au
fost stabiliti anterior ca fiind de succes. Apasarea butonului Enter Limits (Introducere
limite) va va duce la butoanele £ R Band respective, care odata apasate vor deschide o
tastatura pentru introducerea valorilor. Apoi limitele sunt ajustate pentru mentinerea
calitatii sudurii. Puteti adauga fiecare sudura noua pentru a obtine o medie compusa prin
apasarea butonului Add to Average (Adaugare la medie). Benzile limita sunt afisate numai
cand sunt introduse limitele. Sudura curenta va fi afisatd cu culoare albastra; media se
afiseaza cu culoare rosie; iar benzile de limite vor fi afisate cu culoare neagra.
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Figuri 6.18 Power Match Curve (Curba potrivire putere)
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6.9.30 Ext U/S Delay (Intarziere U/S externi)

Daca este pornita, mai intai accesati Sys Config (Config. sis.) > User I/0 (1/O de utilizator)
si selectati orice pin disponibile J3 INPUT, iar apoi selectati Ext U/S Delay (Intarziere U/S
externd) din lista de intrari disponibile. Sudura va fi intdrziata pana la confirmarea intrarii.

6.9.31 Digital UPS (UPS digital)

Utilizati acest ecran pentru a configura DUPS-ul si vizualiza presetarile disponibile. Acest
ecran va aparea numai daca sursa alimentare are un modul DUPS (Sursa de alimentare
universala digitald). Ecranul de navigare DUPS este prezentat mai jos.

Figuri 6.19 Digital UPS (UPS digital)

DIGITAL UPS>

Din butonul de navigare Setup (Configurare), puteti comuta pentru a porni sau opri
memoria, resetarea memoriei, sau cautarea temporizata si puteti seta timpul de crestere
de putere si timpul de cautare.

100-412-234RO REV. 05 125



6.9.32

6.9.33

Figuri 6.20 Digital UPS Setup (Configurare UPS digital)

SETUP>

= Off = 0.080s

= Off

Cand butonul Weld Status (Stare sudurd) este setat ca Off (Oprit), puteti vizualiza
alarmele Time (Timp), Peak Power (Putere maxima) si Frequency Chance (Modificare
frecventd) accesate din Weld Results (Rezultate sudura).

Cand butonul Weld Status (Stare sudura) este setat ca On (Pornit), alarma suplimentare
unice pentru DUPS pot fi accesate din Weld Results (Rezultate sudura).

Post Weld Seek (Cautare dupa sudura)

Puteti selecta Post Weld Seek (Cautare dupa sudurd). Post Weld Seek (Cautare dupa
sudurd) opereaza ansamblul la un nivel redus de amplitudine (5%) imediat dupa
finalizarea ciclului de sudura, astfel incat sursa de alimentare sa poata stabili frecventa de
functionare curenta a ansamblului. Butonul Post Weld Seek (Cautare dupa sudurd) va
permite sa porniti sau sa opriti aceasta functie.

Setting Limits (Limite setare)

Din oricare mod de sudura, puteti seta parametrul principal (indicat de denumirea modului
de sudura) si Hold Time (Timp mentinere) si alti parametri. Ceilalti parametri pe care fi
puteti seta includ Suspect Limits (Limite suspectare) si Reject Limits (Limite respingere).
Puteti reduce cantitatea de resturi de la piesele neacceptabile prin identificarea acelor
piese care sunt putin in afara limitelor utilizand Suspect Limits (Limite suspectare) si/sau
Reject Limits (Limite respingere). La inspectia manuald, s-ar putea sa aflati cad aceste
piese sunt acceptabile. Puteti seta Suspect Limits (Limite suspectare) si Reject Limits
(Limite respingere) pe sursa de alimentare pentru a identifica (in functie de contor, iesire,
sau alarma) toate piesele care intra in categoriile de limite.

De exemplu, luati un ciclu de sudura in Time Weld Mode (Mod sudura timp), in care ati
setat timpul ca 0,280 secunde. Ati stabilit (prin testare in laborator, incercari, sau alte cai)
faptul ca obtineti o sudura acceptabila atunci cand se transmit 100-110 Jouli de energie pe
piesa. Acestea sunt limitele pe care ar trebui sa le setati pe sursa de alimentare ca
Suspect Limits (Limite suspectare). De asemenea, ati stabilit faptul ca piesa este un rebut
daca a primit mai putin de 95 Jouli sau mai mult de 115 Jouli. Aceasta este ilustrata prin
urmatorul grafic:

Puteti seta Suspect Limits (Limite suspectare) si Reject Limits (Limite respingere) pentru
parametri relevanti in fiecare mod de sudura.
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Figuri 6.21 Setting Limits (Limite setare)
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6.9.34 Reject Limits (Limite respingere)

Puteti selecta daca sa utilizati Reject Limits (Limite respingere) pentru a indica faptul ca o
piesa nu a fost sudatd corespunzator. Puteti seta limite de timp minim si maxim permis
pentru:

e weld Time (timp sudura)

e energy levels (niveluri de energie)

e peak power levels (niveluri putere maxima)

e collapse distance (distanta colaps)

e absolute distance (distanta absoluta)

e trigger distance (distanta declansare)

e weld force (forta sudura)

e frequency (frecventad)

¢ downspeed (viteza deplasare in jos)

Daca setati Reset Required (Resetare necesara) ca Yes (Da), la generarea unei alarme, va
trebui sa apasati tasta Reset (Resetare) inainte de a suda o alta piesa.

NOTIFICARE

Limitele de respingere emit un semnal catre pinii 20 si 5 de J3 in mod
respectiv. Cablul I/O cu 44 pini J957 se conecteaza la J3.

6.9.35 Suspect Limits (Limite suspectare)

Puteti selecta daca sa utilizati Suspect Limits (Limite suspectare) pentru a indica faptul ca
e posibil ca o piesa sa nu fi fost sudata corespunzator. Puteti seta limite de timp minim si
maxim permis pentru:

e weld Time (timp sudura)

e energy levels (niveluri de energie)

e peak power levels (niveluri putere maxima)

e collapse distance (distanta colaps)

e absolute distance (distanta absoluta)

e trigger distance (distantd declansare)

e weld force (forta sudurad)
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6.9.36

6.9.37

6.9.38

Daca setati Reset Required (Resetare necesara) ca Yes (Da), la generarea unei alarme, va
trebui sa apasati tasta Reset (Resetare) inainte de a suda o alta piesa.

NOTIFICARE

Limitele de suspectare emit un semnal catre pinii 20 si 5 de J3 in mod
respectiv. Cablul I/O cu 44 pini J957 se conecteaza la J3.

Energy Brake (Frana energie)

Cand este pornitd aceasta functie, sursa de alimentare are un timp pentru a reduce
amplitudinea inainte ca ultrasunetele sa fie oprite.

Figuri 6.22 Energy Brake (Frana energie)

ENERGY BRAKE

=0.020s

Frequency Offset (Abatere frecventa)

Puteti selecta daca sa utilizati Frequency Offset (Decalaj frecventd). Daca selectati ON
(PORNIT), trebuie de asemenea sa setati abaterea (in Hz) pe care sursa de alimentare
2000Xc o va aplica la valoarea frecventei la punctul de declansare stocat in sursa de
alimentare.

Figuri 6.23 Frequency Offset (Abatere frecventad)

FREQUENCY OFFSET

Timeout (Expirare)

Puteti selecta durata (in secunde) a timpului maxim permisibil pentru atingerea
parametrului principal in timpul sudurii in alte moduri decat cel legat de timp. Daca
parametrul principal nu a fost atins, energia ultrasonica va fi oprita iar Hold Time (Timp
mentinere) va incepe la valoarea de expirare setatd. Aceasta functie nu este disponibila in
modul Time (Timp). Atingerea butonului de navigare Timeout (Expirare) va accesa
tastatura pentru setarea si introducerea valorii dorite.
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NOTIFICARE

Aceasta functie nu este disponibild in modul legat de timp.

6.9.39 Downspeed Tuning (Reglare viteza deplasare in jos)

Downspeed Tuning (Reglare viteza deplasare in jos) permite afisarea meniului de
configurare pentru viteza de deplasare in jos de fiecare data cand valoarea acesteia este
modificata.

Downspeed Tuning (Reglare viteza deplasare in jos) este un mecanism pentru obtinerea in
incremente mici a unei valori specifice a vitezei de coboréare.

6.9.40 Setup Limits (Limite configurare)

Setup Limits (Limite configurare) seteaza modificarile minime si maxime de parametri
permise pentru realizare pentru o presetare de sudura validata. Cand sunt activate Setup
Limits (Limite configurare), un tehnician poate modifica parametrii de configurare a unei
presetdri de sudura validate si blocate in intervalul setat de valori minime si maxime.

Figuri 6.24 Setup Limits (Limite configurare)

SETUP LIMITS Pg1of2
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6.10 System Configuration (Configuratie sistem)

Urmatorii parametri sunt disponibili in System Configuration (Configuratie sistem).

Tabele 6.13 System Configuration (Configuratie sistem), Pagina 1

System Configuration (Configuratie sistem), Pagina 01

Units (Unitati)

Start Screen (Ecran initial

User ID Setup
(Configurare ID utilizator)

Date USB

Operator Authority

(Autoritate operator)

Cycle Counter (Contor ciclu)

Basic/Expert (Baza/Expert)

Ora

Tabele 6.14 System Configuration (Configuratie sistem), Pagina 2

System Configuration (Configuratie sistem), Pagina 02

Data

Scanarea ID-ului piesei

Preset Barcode Start (Pornire
presetare prin cod de bare)

Extra Cooling
(Racire suplimentara)

Ext Presets (Presetari externe)

Windows Setup
(Configurare Windows)

Horn Clamp
(Clama sonotroda)

User I/0O (I/0O de utilizator)

Tabele 6.15 System Configuration (Configuratie sistem), Pagina 3

System Configuration (Configuratie sistem), Pagina 03

Bargraph Scales
(Scale grafic bara)

Column Setup
(Configurare coloana)

Configurarea ecranului

Beepers (Semnale sonore)

Automation (Automatizare)

Authority Check
(Verificare autoritate)

Act Settings (Setari actuator)

Weld History Setup
(Configurare istoric sudura)

Tabele 6.16 System Configuration (Configuratie sistem), Pagina 4

System Configuration (Configuratie sistem), Pagina 04

Sys Components
(Componente sistem)

Component.
Verify (Verificare component)

Freqg Offset
(Abatere frecventa)

Memory Full (Memorie plind)

Digital Filter (Filtru digital)

Welder Addr
(Adresa dispozitiv sudura)
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Tabele 6.16 System Configuration (Configuratie sistem), Pagina 4
System Configuration (Configuratie sistem), Pagina 04

Amp Control
(Control amplitudine)

Reset Required
(Resetare necesara)

Tabele 6.17 System Configuration (Configuratie sistem), Pagina 5

System Configuration (Configuratie sistem), Pagina 05

Downspeed Tuning (Reglare

vitezad deplasare in jos)

Key (Cod)

6.10.1 Units (Unitati)

Apasati butonul Units (Unitati) pentru a comuta intre unitati USCS sau metrice.

NOTIFICARE

Selectati unitati (metrice sau USCS) inainte de a realiza selectari.
Rotunjirea poate cauza o alarma de presetare nevalida la utilizarea
de valori minime sau maxime, la schimbarea unitatilor.

6.10.2 Start Screen (Ecran initial)

Apasati butonul Start Screen (Ecran initial) pentru a alege daca sa se afiseze ecranul Main
Menu (Meniu principal) sau Weld Results (Rezultate sudurd) la initializare.

6.10.3 User ID Setup (Configurare ID utilizator)

Afiseaza utilizatori curenti si data de creare/modificare aferenta. Utilizatorii pot fi adaugati
sau modificati din acest ecran.
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Figuri 6.25 User ID Setup (Configurare ID utilizator)

User 1D Date & Time Status User Level

USER ID SETUP

FER 03/26/1516:01:35 Enabled Supervisor
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6.10.3.1 Add User (Adaugare utilizator)

Apasati butonul Add User (Adaugare utilizator) pentru a adauga un nou User ID (ID
utilizator).

Figuri 6.26 Add User (Addugare utilizator)

ADD USER
=DF2 =1234BC#abc
> Cperator

= Enable

=30 Days = 1440 Minutes

Total Active Users = 1

_E | e |
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Tabele 6.18 Add User (Adaugare utilizator)

Denumire Descriere

User ID (ID

utilizator) Setati noua denumire pentru ID-ul de utilizator.
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Tabele 6.18 Add User (Adaugare utilizator)

Denumire Descriere
Setati parola pentru ID-ul de utilizator.
Password
(Parol) Parola trebuie sa contina cel putin o litera mare, o cifra si o litera mica si
un caracter special disponibil. Lungimea minima a parolei trebuie sa fie
de 8 caractere si cea maxima este de 10 caractere.
Setati nivelul utilizatorului ca Operator, Technician (Tehnician),
Supervisor (Supervizor), sau Executive (Executiv).
¢ Nivelul Operator poate executa Validated Presets (Presetari valide), View
Setup (Vizualizare configurare), System Information (Configuratii sistem),
Weld History (Istoric sudurd), Alarm Log (Jurnal alarma), Event Log (Jurnal
User Level eveniment) si Weld Results (Rezultate sudura).
(Nivel e Nivelul Technician (Tehnician) adaugd Unvalidated Presets (Presetiri
utilizator) nevalidate), Horn Down (Sonotroda in jos), Sequencing (Secventiere), Preset
changes (Modificari presetare), Calibration (Calibrare) si Diagnostics
(Diagnoza).
e Nivelul Supervisor (Supervizor) adauga Validating Setup (Validare
configurare) si System Configuration (Configuratie sistem).
e Nivelul Executive (Executiv) are drepturi la toate setarile.
Status Activeaza sau dezactiveaza utilizatori.
(Stare)
Eis?:\e/!ord Seteaza timpul in zile Thainte ca utilizatorii sa fie nevoiti sa isi schimbe
(E)?pirare parolele; altfel aceasta va expira iar ID-ul de utilizator va fi blocat/
parol3) dezactivat.
Idle Logout Seteaza durata de timp dupa care sistemul va deloga in mod automat pe
Time (Timp utilizator in caz de inactivitate.
delogare

inactivitate)

Dezactivata in modul de automatizare.

6.10.3.2 Modificarea utilizatorului

Selectati un ID de utilizator din lista pentru a modifica parametrii utilizatorului selectat.

6.10.4 Date USB

Consultati 6.20.2 Streaming Data Setup (Configurare transmitere date) pentru informatii

suplimentare.

6.10.5 Operator Authority (Autoritate operator)

Setati optiuni de autoritate suplimentare pentru nivelul de utilizator Operator.

100-412-234RO REV. 05

133



Figuri 6.27 Operator Authority (Autoritate operator)
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6.10.6 Cycle Counter (Contor ciclu)

Apasati butonul Cycle Counter (Contor ciclu) pentru resetarea contorului ciclului.

Figuri 6.28 Cycle Counter (Contor ciclu)

Reset Cycle Counter?

e [Eeer

6.10.7 Basic/Expert (Baza/Expert)

Expert (implicit) permite accesul la toate functiile si meniurile dispozitivului de sudura.
Basic (Bazd) limiteaza configuratia si meniurile de configurare a sudurii la un numar
minim:

e Weld Setup (Configurare sudura)

e System Configuration (Configurati sistem) (numai buton Basic/Export (Baza/Expert))

e Horn Down (Sonotroda in jos)

e Buton Login (Logare)

e Meniurile din bara de jos
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6.10.8

6.10.9

6.10.10

6.10.11

6.10.12

Figuri 6.29 Basic Mode (Mod Baza)

MAIN MENU

Ora
Seteaza ora sursei de alimentare. Ora va fi afisata in Weld Results (Rezultate sudura).
NOTIFICARE
Ora este setata in formatul de 24 de ore.
Data

Seteaza data sursei de alimentare. Data va fi afisata in Weld Results (Rezultate sudura).

Scanarea ID-ului piesei

Daca este setat ca ON (PORNIT), un cititor de coduri de bare USB sau un alt dispozitiv
similar trebuie sa citeasca si sa inregistreze ID-ul piesei inainte de a putea permite
realizarea sudurii. Cand este setat ca ON (PORNIT) si dupa un ciclu de sudura, dispozitivul
de sudurd va ramane in afara modului pregatit pana cand este citit un alt ID de piesa.
Daca este setat ca OFF (OPRIT), nu este necesara o citire de ID de piesa Tnainte de o
sudura. Functiile sonotroda in jos si Diagnostic (Diagnoza) nu vor fi activate in afara
modului pregatit.

Preset Barcode Start (Pornire presetare prin cod de bare)

Introduceti un caracter (literda sau simbol) care va indica obtinerea unei presetari la
scanarea cu un cod de bare. Numarul care urmeaza caracterul indica numarul presetarii.
De exemplu; Preset Barcode Start (Pornire presetare prin cod de bare) = P indica faptul ca
daca un cititor de coduri de bare detecteaza litera P care primul caracter al unui cod de
bare, acesta va obtine o presetare pe baza numarului care urmeaza dupa P pe codul de
bare.

Extra Cooling (Racire suplimentara)

Cand este setat ca On (Pornit), permite ca aerul de racire sa porneasca atunci cand
comutatorul de limitd superioara este declansat si sa ramana pornit pe tot parcursul
ciclului. Cand este setat ca Off (Oprit), se aplica aer la aplicarea de ultrasunete.
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6.10.13

6.10.14

Ext Presets (Presetari externe)

Apasati butonul Ext Presets (Presetari externe) pentru a comuta intre On (Pornit) si Off
(Oprit).

Selectia externa de presetari este accesatad si setata ca On (Pornit) sau Off (Oprit) din
meniul Sistem Configuration (Configuratie sistem). Selectia intra in efect pentru urmatorul
ciclu de sudura. Cand este activata, intrarile pot fi citite atunci cdnd comutatorul de
pornire este primit pentru a porni un ciclu nou. Intrarile de utilizator 13-17, 13-19, 13-31,
J3-32, 13-33 sunt utilizate pentru decodificarea carei presetari sa fie obtinute.

e (Cand o presetare este obtinuta extern, aceasta va fi verificatd daca este necesar.

e S-a adadugat un nou mesaj de alarma pentru a indica faptul ca o presetare nu a fost stabilita
(salvatd) sau ca s-a incercat obtinerea unei presetari care nu este disponibila pentru un nivel de
control.

e Selectia externa de presetari va fi in mod implicit setata ca off (oprita). Pornirea la rece nu va
afecta setarea.

Windows Setup (Configurare Windows)

Permite accesul la ecranul Microsoft Windows. Faceti dublu clic pe pictograma 2000Xc
pentru a reveni in interfata sursei de alimentare 2000Xc.

Figuri 6.30 Pictograma 2000Xc

Language Utility (Utilitarul de limba)

Din interfata Windows, puteti modifica limba interfetei sursei de alimentare 2000Xc. Faceti
dublu click pe pictograma pentru Language Utility (Utilitar de limba) si selectati limba.

Figuri 6.31 Pictograma pentru Language Utility (Utilitar de limba)
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Figuri 6.32 Language Utility (Utilitarul de limba)
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6.10.15 Horn Clamp (Clama sonotroda)

Daca este setata la activare, sonotroda va ramane in pozitia inferioara si va mentine piesa
in pozitie in cazul unei alarme.

NOTIFICARE

Un Supervisor (Supervizor) o poate reseta si poate scoate piesa.

6.10.16 User I/0 (I/0 de utilizator)

Meniul User I/O (I/O de utilizator) este utilizat pentru configurarea de intrari si iesiri de
actuator personalizate. Meniul User I/O (I/O de utilizator) poate fi accesat numai daca
dispozitivul de sudurd nu este in procesul de sudura. Daca dispozitivul de sudura este in
procesul de sudurd, se va auzi un semnal sonor si accesul va fi refuzat. Cand are loc
accesarea, dispozitivul de sudura nu va mai fi pregatit, prevenindu-se sudura, horn down
(sonotroda in jos) si test (testare). Daca horn down (sonotroda in jos) nu este disponibila,
se va afisa un mesaj de 2 secunde care indica acest aspect. Consultati Ghidul Branson
privind automatizarea (EDP 100-214-273) pentru informatii suplimentare privind
selectarea si utilizarea functiilor de Intrare si Iesire prezentate in urmatorul tabel.

Tabele 6.19 User I/0 (I/0 de utilizator)

User I/0 Inputs (Intrari I/0 de utilizator)

Denumire Descriere Tip semnal
Disabled (Dezactivat) Functie dezactivata pentru pin. iIgstir:lere/
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Tabele 6.19 User I/0 (I/0 de utilizator)

User I/0 Inputs (Intrari I/0 de utilizator)

Denumire Descriere Tip semnal
Select Preset Selecteaza presetarea utilizand cinci intrari Intrare
(Selectare presetare)* BCD. Poate selecta pana la 31.

Ext y/S Delay O intrare externa porneste ciclul de sudura
(Intarziere U/S o ; < Intrare
™ dupa ce sonotroda realizeaza contactul.
externa)
Display Lock Blocheaza touchscreen-ul frontal de la I
. - ntrare
(Blocare afisaj) utilizator.
Ext Signal Utilizat ca semnal de pornire in modul Intrare
(Semnal extern) handheld (portabil).
Sonics Disable Forteaza oprirea ultrasunetelor. Daca este
(Dezactivare activ pe parcursul unui ciclu de sudura, va Intrare
ultrasonice) avea loc un ciclu ,,uscat”.
Memory Reset Seteaza frecventa initiala a sonotrodei la
. % c . Intrare
(Resetare memorie) valoarea centrata reglata digital.
Cand actuatorul primeste o intrare de pornire,
iesirea Ready for Clamp (Pregatit pentru
Ext Tooling Input clama) indica faptul ca pornirea a fost
(Intrare instrumente activata. Actuatorul ramane in pozitia initiala | Intrare
externe) pana cand intrarea Part Clamp (Clama piesa)
primeste un semnal. Apoi incepe ciclul de
actionare obisnuit.
Utilizat pentru a porni ultrasunetele atunci
Sync In A : . . N
. . . cand mai multe dispozitive de sudura sunt Intrare
(Sincronizare intrare) o PR
utilizate pe aceeasi piesa.
Intrare pentru indicarea catre dispozitivul de
Part Present < s Ly - e
A v sudura a faptului ca o piesa este in pozitie si Intrare
(Piesa prezenta) Crix S
pregatita pentru sudura.
Intrare catre dispozitivul de sudura pentru
Confirm Reject indicarea faptului ca o piesa respinsa a fost
(Confirmare procesata in mod corespunzator si ca Intrare
respingere) dispozitivul de sudura poate reveni in modul
pregatit.
Confirm Preset Semnal de iesire care indica faptul ca o
: presetare de sudura a fost introdusa dintr-un | Iesire
(Confirmare presetare)
controler extern.
Ext Beeper Iesire care functioneaza la fel ca semnalul lesi
. esire
(Semnal sonor extern) sonor intern.
) Iesire care indica faptul ca nu au aparut .
Cycle OK (Ciclu OK) conditii de alarma in cadrul ultimei suduri. lesire
Indica faptul ca s-a renuntat la ultimul ciclu
No Cycle Alarm VA . S .
de sudura din cauza unei defectiuni interne Iesire

(Alarma lipsa ciclu)

anormale de sistem la dispozitivul de sudura.
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Tabele 6.19 User I/0 (I/0 de utilizator)

User I/0 Inputs (Intrari I/0 de utilizator)

Denumire Descriere Tip semnal

Iesire care indica faptul ca a avut loc o
Overload Alarms suprasarcind la puterea de alimentare in
(Alarme suprasarcina) timpul ultimului ciclu de testare sau in ultimul
test (testare) sau seek (cautare).

Iesire

Iesire care indica faptul ca a aparut o conditie
de limita de control de compensare setata de | Iesire
utilizator.

Modified Alarm
(Alarma modificatd)

Conditie de alarma de iesire de prioritate

Note (Notificare) Y Iesire
minima.
Iesire care indica faptul ca declansarea a avut
Missing Part loc la un nivel mai mare decat distanta .
TS Ty ey MV - Iegire
(Piesa lipsa) permisibila minima setata de utilizator sau la
un nivel mai mic decat cea maxima.
Cand actuatorul primeste o intrare de pornire,
iesirea Ready for Clamp (Pregatit pentru
Ext Tooling Output clama) indica faptul ca pornirea a fost
(Iesire instrumente activata. Actuatorul ramane in pozitia initiala | Iesire
ext.) pana cand intrarea Part Clamp (Clama piesa)

primeste un semnal. Apoi incepe ciclul de
actionare obisnuit.

Utilizat pentru a porni ultrasunetele atunci
cand mai multe dispozitive de sudura sunt lesire
utilizate pe aceeasi piesa.

Sync Out
(Sincronizare iesire)

Iesire care indica faptul ca scanerul de coduri
de bare a citit un ID de piesa si este pregatit | Iesire
pentru sudura.

Part-ID Ready (ID piesa
pregatit)

*Aceastd optiune nu este disponibila la intrarea J3-1.

NOTIFICARE

Daca un pin de iesire este alocat la missing part (piesd lipsa), mai
intai trebuie pornita functia missing part (piesa lipsa). In caz contrar,
alarma de configurare rezultata va lista Cycle Aborts (Renuntari ciclu)
si User

I/0O (I/0 de utilizator) ca informatiile suplimentare. Porniti missing
part (piesa lipsa) fie opriti pinul de iesire alocat la missing part (piesa
lipsd).

6.10.17 Bargraph Scales (Scale grafic bara)

Va permite sa obtineti scala de sudura si scala de testare ca 1X, 2X, sau 3X.
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Figuri 6.33 Bargraph Scales (Scale grafic bara)

SCALES

= 1K

= 1K

6.10.18 Column Setup (Configurare coloana)

Pana la 4 parametri din ecranele de meniu Column Setup (Configurare coloand) pot fi
selectati pentru a fi vizualizati in ecranul Weld Results (Rezultate sudura).

Figuri 6.34 Column Setup (Configurare coloana)

COLUMN SETUP Pg1of3

= Column1 = Off

> Column3 > Columnd

> Off

> Off

= > |
| wedRosuts [f Meinver [ weldsow [ oraohs |

Selectati parametrul care sa fie urmarit apasand butonul aferent parametrului dorit. Puteti
selecta pentru oprirea unui parametru sau selecta numarul de pozitie al coloanei.

Figuri 6.35 Column Setup (Configurare coloana)

COLUMN SETUP

m]

- I
- I

a

Daca selectati o coloana utilizata anterior, veti fi intrebat daca doriti sa o inlocuiti.
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Figuri 6.36 Column Already Selected (Coloana selectata deja)

Column Already Selected.

Replace it ?

e [Eeer

6.10.19 Configurarea ecranului
Consultati 6.11 Screen Setup (Configurare ecran) pentru informatii suplimentare.

6.10.20 Beepers (Semnale sonore)

Selectati care evenimente vor avea un semnal sonor.

Figuri 6.37 Beepers (Semnale sonore)

BEEPERS

6.10.21 Automation (Automatizare)

Setati ca ON (PORNIT) cand este utilizat in automatizare si nu este necesara logarea unui
operator. Cand este pornita automatizarea, sunt dezactivate meniurile de configurare si
setare a sudurii.

6.10.22 Authority Check (Verificare autoritate)

Authority check (Verificare autoritate) asigura faptul ca utilizatorii care se logheaza la
sursa de alimentare au numai acces la functii in conformitate cu nivelul lor de autoritate.
Setati ca Yes (Da) pentru a activa functiile si meniurile de niveluri de autoritate.

NOTIFICARE

Pentru ca Login authority (Autoritate logare) sa functioneze
corespunzator, Authority Check (Verificare autoritate) trebuie setata
ca Yes (Da).
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Tabele 6.20 Authority Check (Verificare autoritate)

Functie sau meniu

Run Validated Weld Presets
(Executare presetari sudura
validate)

Nivel autoritate

Operator

Technician
(Tehnician)

Supervisor
(Supervizor)

Executive
(Executiv)

X

Run Unvalidated Weld
Presets (Executare
presetari sudura
nevalidate)

X*

Reset Alarms (Resetare
alarme)

X*

Recall Weld Preset
(Obtinere presetare
sudurad)

X*

Reset Batch Counter
(Resetare contor lot)

X*

Quick Calibration (Calibrare
rapida)

X*

Weld Setup (Configurare
sudurad)

Horn Down (Sonotroda in
jos)

Diagnostics (Diagnoza)

Modify Weld Preset
Parameters within Min/Max
Range (Modificare
parametri presetare sudura
in intervalul min./max.)

System Configuration
(Configuratie sistem)

X** X

Validate and Lock Weld
Presets (Validare si blocare
presetari sudurad)

Modify Locked Weld Presets
(Modificare presetari
sudura blocate)

Add/Modify User ID Setup
(Adaugare/modificare
configurare ID utilizator)

Set Authority Check to Yes
(Setare Verificare
autoritate ca Da)
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X = Acces la functie sau meniu.
X* = Acces la functie sau meniu cu permisiune acordata.
X** = Acces cu anumite limitari.

NOTIFICARE

Se recomanda dezactivarea contului Executive Admin (Administrator
executiv) implicit si crearea propriilor conturi Executive (Executiv).

6.10.23 Act Settings (Setari actuator)

Modificati setarile actuatorului.

Figuri 6.38 Actuator Settings (Setari actuator)

ACT SETTINGS >

= 2.0{in) = 4.0(in)

= 10lb

Tabele 6.21 Actuator Settings (Setari actuator)

Denumire Descriere
E:I%Iila?r;Ztru cilindru) Seteaza diametrele cilindrilor.

Cyl Stroke

R Seteaza cursa cilindrului.
(Cursa cilindru)

Seteaza comutatorul de limita superioara si detectarea de

Custom (Personalizat) impamantare la 0 V sau 24 V.

Part Contact

(Contact pies3) Seteaza viteza si forta.

Min Trigger

o Seteaza declansarea minima in Ib.
(Declansare minima)

Metric decimals

. : teaza numarul zecimale metrice.
(Zecimale metrice) Seteaza numarul de ze ale metrice
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6.10.24 Weld History Setup (Configurare istoric sudura)

Selectati care parametrii vor fi afisati in Weld History (Istoric sudurd). Parametrii

disponibili sunt:

Tabele 6.22 Weld History (Istoric sudura)

Denumire

Weld Time
(Timp sudura)

Descriere

Timpul sudurii ultrasonice in timpul ciclului.

Peak Pwr
(Putere maxima)

Putere maximad. Puterea maxima obtinuta in timpul ciclului
ultrasonic.

Energy (Energie)

Energia ultrasonica aplicata in timpul sudurii.

Velocity (Viteza)

Viteza actuatorului 1/4 inci Tnainte de contactul cu piesa.

Weld Abs (Distanta
absolutd sudura)

Distanta absoluta pentru sudura. Distanta parcursa de actuator
de la pozitia initiald si pana la sfarsitul sudurii ultrasonice.

Total Abs (Distanta
absoluta totalad)

Distanta absoluta totala. Distanta parcursa de actuator de la
pozitia initiald si pana la sfarsitul timpului de mentinere.

Weld Col
(Colaps sudura)

Colaps sudura. Distanta parcursa de actuator de la contactul cu
piesa si pana la sfarsitul sudurii ultrasonice.

Total Col
(Colaps total)

Colaps total. Distanta parcursa de actuator de la contactul cu
piesa si pana la sfarsitul timpului de mentinere.

Set Amp A (Setare
amplitudine A)

Setare amplitudine A. Procentajul de amplitudine al
ultrasunetelor pentru amplitudine fixa si pentru partea initiala a
pasului de amplitudine.

Set Amp B (Setare
amplitudine B)

Setare amplitudine B. Procentajul de amplitudine al
ultrasunetelor pentru amplitudine fixa si pentru cea de-a doua
parte a pasului de amplitudine.

Weld Force
(Forta sudura)

Forta actuatorului la sfarsitul sudurii.

Act Pressure
(Presiune actuator)

Presiune actuator. Presiunea din timpul sudurii.

Freq Min ¢y ey v n
v Frecventa minima. Frecventa ultrasonica minima masurata in
(Frecventa . ; . o
L timpul ciclului de sudura.
minima)
Freq Max v Ly - ey .
" Frecventa maxima. Frecventa ultrasonica maxima masurata in
(Frecventa . ? ) <
Sy timpul ciclului de sudura.
maxima)
Freq Start Frecventa initiala. Frecventa initiala a sonotrodei in timpul

(Frecventa initiald)

ciclului de sudura.

Freq End
(Frecventa finala)

Frecventa finala. Frecventa finala a sonotrodei in timpul ciclului
de sudura.

Freq Change
(Modificare
frecventad)

Modificare frecventa. Frecventa maxima minus frecventa
minima.
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Tabele 6.22 Weld History (Istoric sudura)
Denumire Descriere

Cycle Time (Timp Timpul total al ciclului de la parasirea pozitiei initiale de catre
ciclu) actuator si pana la revenirea in pozitia initiala.

Hold Force (Forta

: Forta actuatorului la sfarsitul mentinerii.
mentinere)

NOTIFICARE

In mod implicit, fiecare parametru este activat.

6.10.25 Sys Components (Componente sistem)

Va permite sa introduceti/scanati sursa de alimentare, actuatorul si ansamblurile. Aceste
setari vor fi afisate in System Information (Informatii sistem). Fiecare presetare va avea
aceste ansambluri la momentul validarii presetarii.

NOTIFICARE

Numai utilizatorii Supervizor (Supervizor) si Executive (Executiv) pot
modifica aceste setari si orice modificare va fi inregistrata in jurnalul
istoricului de evenimente.

Figuri 6.39 Sys Components (Componente sistem)

SYS COMPONENTS

=DEFAULT

=DEFAULT

=DEFAULT

6.10.26 Component Verify (Verificare component)

Utilizatorii pot decide sa potriveasca oricare dintre aceste ansambluri si ansamblul salvat
in ecranul Validated Preset (Presetare valida) inainte de a permite un ciclu de sudura.
Daca oricare dintre ansambluri este selectat pe ecranul de mai sus, atunci ansamblul din
System Configuration (Configuratie sistem) va fi potrivit cu ansamblul din Validated Preset
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(Presetare validatd) inainte de a incepe un ciclu. O alarma de configurare va fi generata in
caz de orice potrivire necorespunzatoare si nu se va permite sudura pentru acea
presetare.

NOTIFICARE

Numai utilizatorii Supervizor (Supervizor) si Executive (Executiv) pot
modifica aceste setari si orice modificare va fi inregistrata in jurnalul
istoricului de evenimente.

Figuri 6.40 Component Verify (Verificare component)

COMPONENT VERIFY

6.10.27 Freq Offset (Abatere frecventa)

Setati daca abaterea frecventei este controlata intern (Int) sau extern (Ext).

6.10.28 Memory Full (Memorie plina)

Setati dacd sda se permitd executarea ciclului de sudura odata ce memoria interna a
sistemului este plind pentru Weld History (Istoric sudura) sau Events (Evenimente). Daca
se permite executarea, urmatorul ciclu de sudurd se va scrie peste cel mai vechi ciclu.
Memoria poate fi stearsa folosind Copy Now (Copiere acum) si stergand memoria.

NOTIFICARE

Numai utilizatorii Supervizor (Supervizor) sau Executive (Executiv)
pot modifica aceste setari.
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6.10.29 Digital Filter (Filtru digital)

Setati filtrul digital pentru pornirea sau oprirea construirii graficului.

NOTIFICARE

Branson va recomanda sa lasati Digital Filter (Filtrul digital) pornit.

6.10.30 Welder Addr (Adresa dispozitiv sudura)

Porniti pentru a aloca un numar unic de urmarire unui dispozitiv de sudura pentru
colectarea de date. Aceste informatii vor fi afisate in System Information (Informatii
sistem).

6.10.31 Reset Required (Resetare necesara)

Daca Reset Required (Resetare necesara) este setata ca On (Pornit), tasta Reset
(Resetare) trebuie apasata inainte de a suda o alta piesa.

6.10.32 Amp Control (Control amplitudine)
Apasati butonul Amp Control (Control amplitudine) pentru a seta controlul amplitudinii ca
intern sau extern.

6.10.33 Downspeed Tuning (Reglare viteza deplasare in jos)

Daca functia Downspeed Tuning (Reglare viteza deplasare in jos) este setata ca on
(pornit) in ecranul System Configuration (Configuratie sistem), supapa de debit poate fi
reglata fin la viteza de actuator necesara.

6.10.34 Key (Cod)

Rezervat pentru codurile de configurare speciale ale produselor.

100-412-234RO REV. 05 147



6.11

Screen Setup (Configurare ecran)

Utilizati aceasta functie daca trebuie sa recalibrati zonele de atingere pentru butoanele de
pe ecran.

Pentru a calibra pozitia de atingere pe ecran, apasati si eliberati butonul marcat 1. Daca
devine verde, prima parte a calibrarii a avut succes. Apoi apasati si eliberati butonul 2
pentru a finaliza recalibrarea ecranului. De asemenea, se va indica o procedura realizata
cu succes prin schimbarea la culoarea verde. Daca niciun buton nu are drept rezultat
schimbarea la culoarea verde, repetati procedura.

Apasati butonul Done (Finalizat) pentru a reveni in Main Menu (Meniu principal).

Figuri 6.41 Screen Setup (Configurare ecran)

Screen Setup

Screen Alignment
Touch 1 and Release

H

6.11.1 Color Setup (Configurare culori)

Ecranul Color Setup (Configurare culori) va permite sa schimbati culorile pentru Title Bar
(Bara de titlu), Buttons (Butoane), Background (Fundal), Text si Highlight (Evidentiere).
Apasarea butoanelor va trece prin mai multe culori din care puteti selecta. Utilizatorul
poate reveni la culorile implicite apasand butonul Default Colors (Culori implicite).
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Figuri 6.42 Color Setup (Configurare culori)

COLOR SETUP

Fress button to change each color field

=
| wodRosuts ] weinveru [ weldsew [ craohs |
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6.12

System Information (Informatii sistem)

Puteti vizualiza informatiile din ecranul System Information (Informatii sistem) privind
configurarea curenta a sistemului dvs. Acest ecran ar trebui sa fie disponibil oricand
apelati la Branson pentru ajutor de depanare.

Actualizarea software-ului poate fi realizata din acest ecran.

Figuri 6.43 System Information (Informatii sistem)

SYSTEM INFORMATION

PS Life = 968250

Gen Alarm = 55531

Calibration = Pass

P/S = Digital

Actuator = AEC

SAN Version = 12 EOWW

P/S Assembly # = DEFAULT
Actuator Assembly # = DEFAULT
Cyl Stroke = 4.0(in)

Stack Assembly # = DEFAULT
SBC Version =12.1.2

P/S MAC = D01ECDADSS5D
User 1D = N/A

Overloads = 5417

30KHz 1500

Date Run = 01/13/15
P/S Version = 1.91
Control Level = ¢

PIS SM = XVD14103159
Act SN = 14105957
Welder Addr = Off

Cyl Dia = 2.0{in}

P/SIP =10.218.196.34
SBC MAC = D00BABS2TEES
SBC IP =10.218.196.33

I . T
| wodRosuts ] weinveru [ weldsew [ oraohs |

Tabele 6.23 System Information (Informatii sistem)

Element

PS Life (Viat3 PS)

Descriere

Contor pentru numarul de cicluri pe viata care au fost procesate
prin sursa de alimentare.

Gen Alarm Contor pentru numarul de alarme pe viata care au fost abordate
(Generari alarma) pe sursa de alimentare.

Calibration - . .
(Calibrare) Indica Pass (Promovat), Fail (Esuat), sau Factory (Fabrica).

P/S (Sursa . - o

alimentare) Analog (Analogica) sau Digital (Digitala).

Actuator Afiseaza tipul actuatorului.

S/W Version

(Versiune software)

Afiseaza versiunea software-ului sursei de alimentare.

P/S Assembly
(Asamblare sursa
alimentare)

Afiseaza numarul de asamblare al sursei de alimentare.

Actuator Assembly #
(Nr. asamblare
actuator)

Afiseaza numarul de asamblare al actuatorului.
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Tabele 6.23 System Information (Informatii sistem)

Element

Cyl Stroke
(Cursa cilindru)

Descriere

Afiseaza cursa maxima a cilindrului pentru toate cilindrele cu
diametru standard.

Stack Assembly #
(Nr. asamblare
ansamblu)

Afiseaza numarul de asamblare al ansamblului.

SBC Version
(Versiune SBC)

Afiseaza versiunea software a Single Board Computer
(computerului cu placa unica) care controleaza afisajul.

P/S MAC
(Adresa MAC sursa
alimentare)

Afiseaza adresa MAC a sursei de alimentare.

User ID
(ID utilizator)

Afiseaza ID-ul de utilizator.

Overloads
(Suprasarcini)

Contor pentru numarul de suprasarcini pe viata care au fost
detectate in sursa de alimentare.

Frequency and
Power (Frecventa si
putere)

Afiseaza frecventa si puterea sursei de alimentare in wati.

Date Run ) " v

(Executare dats) Afiseaza data curenta.

P/S Version

(Versiune sursa Afiseaza versiunea sursei de alimentare.
alimentare)

Control Level
(Nivel de control)

Afiseaza nivelul de control (C).

P/S S/N (Serie sursa
alimentare)

Afiseaza seria sursei de alimentare.

Act S/N
(Serie actuator)

Afiseaza seria actuatorului.

Welder Addr (Adresa
dispozitiv sudura)

Porniti pentru a aloca un numar unic de urmarire unui dispozitiv
de sudura pentru colectarea de date.

Cyl Dia
(Diametru cilindru)

Afiseaza diametrul cilindrului.

P/S IP
(IP sursa
alimentare)

Afiseaza IP-ul sursei de alimentare.

SBC MAC
(Adres3 MAC SBC)

Afiseaza adresa MAC pentru computerul cu placa unica.

SBC IP (IP SBC)

Afiseaza IP-UL pentru computerul cu placa unica.
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6.12.1 Software Upgrade (Actualizare software)

Apasati butonul S/W Upgrade (Actualizare software) pentru a deschide ecranul Firmware
Upload (Incarcare firmware). Rasfoiti fisierele de sistem pentru a gasi si incarca fisierul
pentru firmware-ul nou.

Figuri 6.44 Firmware Upload (incdrcare firmware)

Firmware Upload

| Browse...

LIpload |

NOTIFICARE

Asteptati 5 minute dupa mesajul File has been uploaded, wait for
system to restart (Fisierul a fost incarcat, asteptati repornirea
sistemului).
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6.13

View Current Setup (Vizualizare configurare curenta)

Afiseaza configurarea curentd, inclusiv numararea lotului, limitele de presiune, numarul de
asamblare al actuatorului, numarul de asamblare al sursei de alimentare, numarul de
asamblare al ansamblului, controlul debitului, distanta de traversare rapida, presiunea de

mentinere, presiunea de sudur3, tipul de declansare, distanta de declansare.

Figuri 6.45 View Current Setup (Vizualizare configurare curenta)

VIEW CURRENT SETUP Pg1ofd

| wodRosuts ] weinveru [ weldsew [ oraohs |

Weld Mode = Time
Wyeld Time= 1.000s
Weld Trigger=Force
Trigger Force= 10lb
Amplitude= 80%
Fretrigger=0ff
Fretrigger Amplitude= 100%
External U/S Delay=0ff

Hold Time= 1.000s
Afterburst=0ff
Afterburst Delay= 0.100s
Afterburst Time= 0.100s
Afterburst Amplitude = 100
Energy Braking=0ff
Post Weld Seek=0ff
Frequency Offset=0ff
Digital Tune=Default
Test Amplitude= 10%
Actuator Clear Output=0ff
Distance= 0.12%0in

Cycle Aborts=0Off
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6.14

Diagnostics (Diagnoza)

Puteti utiliza meniul Diagnostic (Diagnoza) pentru a realiza o pornire la rece, seta
frecventa initiald a ansamblului si diagnostica sistemul dvs.

Figuri 6.46 Diagnostics (Diagnoza)

DIAGNOSTICS

—Default

= 30000Hz

F Memory[--—|-—--] F Actuall--—|---]

O Run O Seek O Clear O Store

| wodRosuts ] weinveru [ weldsew [ oraohs |

Ecranul Diagnostics (Diagnoza) este impartit in 2 sectiuni, cea superioara si cea inferioara.

Sectiunea superioara constd in parametrii de diagnoza.

Sectiunea inferioara este

reimprospatata la fiecare 250 ms cu urmatoarele date:

Tabele 6.24 Diagnostics (Diagnoza)

Date Descriere

Acest grafic cu bara reprezinta frecventa stocata la sfarsitul ultimului

F Memory - - .
. ciclu. Aceasta este frecventa cu care va porni sursa de alimentare la

(Memorie F) < .

urmatorul ciclu.
F Actual Acest grafic cu bara reprezinta frecventa de functionare (naturald) a
(F efectiv) ansamblului in timp real.
Run . Indica faptul sa energia ultrasonica este pornita.
(Functionare)
Seek Indica faptul ca sursa de alimentare functioneaza la 5% amplitudine in
(Cautare) vederea identificarii frecventei de rezonanta a ansamblului.
Clear Indica faptul ca a avut loc o suprasarcina in modul Run (Functionare)
(Stergere) sau Test (Testare) iar memoria a fost stearsa.
Store Indica faptul ca frecventa de functionare a sistemului este stocata in
(Stocare) memorie la sfarsitul unui ciclu sau la sfarsitul unei cautari.
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6.14.1

6.14.2

6.14.3

Digital Tune (Reglare digitala)

Apasati butonul Digital Tune (Reglare digitald) pentru a comuta intre On (Pornit) si Default
(Implicit). Aceasta trebuie sa fie setatd ca On (Pornit) pentru a seta frecventa initiala.

NOTIFICARE

Nu utilizati aceasta functie decat daca primiti instructiuni in acest
sens din partea Branson. Nu este necesara pentru majoritatea
aplicatiilor.

Start Frequency (Frecventa initiala)

Apasati butonul Start Freq (Frecventa initiald) pentru a seta frecventa initiala.

Cold Start (Pornire la rece)

Apasati butonul Cold Start (Pornire la rece) pentru a deschide ecranul Cold Start (Pornire
la rece).

O pornire la rece sterge valorile din meniul Weld Setup (Configura sudurd) si le
restaureaza la valorile implicite din fabricd. Nu este necesara efectuarea unei porniri la
rece in timpul functionarii obisnuite si operatiunilor de service, insa s-ar putea sa
considerati o pornire la rece de ajutor atunci cand:

e Considerati ca sistemul nu functioneaza corespunzator.

o Doriti sa realizati o configurare noua.

NOTIFICARE

O pornire la rece poate lua intre 6 secunde si 1 minut in functie de
momentul in care se efectueaza si de care actuator si nivel de control
este conectat.

NOTIFICARE

Utilizarea procedurilor Cold Start (Pornire la rece) va sterge
configurarea dvs. curentd si unii dintre parametrii de configurare din
meniul System Configuration (Configuratie sistem). Asigurati-va ca
aveti o evidenta a configurarii dvs. daca doriti sa o tineti minte.
Setarile dvs. pot fi salvate catre o presetare.
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Figuri 6.47 Cold Start (Pornire la rece)

This will Clear your
Present Setup.

e [Eeer

6.14.4 Actuator Cold Start (Pornire la rece actuator)

Apasati butonul Actuator Cold Start (Pornire la rece actuator) pentru a deschide ecranul
pentru pornire la rece.

NOTIFICARE

Utilizarea procedurilor Act Cold Start (Pornire la rece actuator) vor
aduce setarile Spring Rate (Rata resort) la setarile implicite din
fabrica.

O pornire la rece sterge valorile din Spring Rate Table (Tabelul Rata resort) stocate in BBR
si le restaureaza la valorile implicite din fabrica. Nu este necesara efectuarea unei Actuator
Cold Start (Pornire la rece a actuatorului) in timpul functionarii obisnuite si operatiunilor
de service, insa s-ar putea sa considerati o pornire la rece de ajutor atunci cand nu puteti
calibra sistemul in mod corespunzator.

Figuri 6.48 Actuator Cold Start (Pornire la rece actuator)

This will Update your
Springrate table

e [Eeer
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6.14.5

6.14.5.1

6.14.5.2

6.14.5.3

Horn Signature (Semnatura sonotroda)

Figuri 6.49 Horn Signature (Semnatura sonotroda)

HORN SIGNATURE

—Default

Farallel F{Hz) = 29945 Series F(Hz) = 30136

Digital Tune (Reglare digitald)

Apasati butonul Digital Tune (Reglare digitala) pentru a comuta intre On (Pornit) si Default
(Implicit). Aceasta trebuie sa fie setata ca On (Pornit) pentru a seta frecventa initiala.

NOTIFICARE

Nu utilizati aceasta functie decat daca primiti instructiuni in acest
sens din partea Branson. Nu este necesara pentru majoritatea
aplicatiilor.

Start Frequency (Frecventa initiala)
Apasati butonul Start Freq (Frecventa initiald) pentru a seta frecventa initiala.

Start Scan (Pornire scanare)

Start Scan (Pornire scanare) va genera o scanare a reactantei sonotrodei, afisand
frecvente de rezonanta la jonctiunea zero de la reactanta capacitiva la inductiva. In mod
ideal, va exista numai o singura frecventa de rezonanta. Ecranul va afisa textul
».Scanning...” (Se scaneaza...), rata de actualizare pentru fiecare punct fiind de 1/4
secunde.

Figuri 6.50 Scanning (Se scaneaza)

Scanning.............

Apasati butonul Abort Scan (Renuntare la scanare) daca doriti sa renuntati la scanarea
semnaturii sonotrodei.

Rezultatele vor aparea pe ecran.
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6.14.6

Figuri 6.51 Scan Complete (Scanare finalizata)

Scan complete

Parallel F(Hz) = 29988

Puteti vizualiza un grafic al acestor valori de reactanta apasand butonul Display Graph
(Afisare grafic).

Figuri 6.52 Horn Signature Graph (Grafic semnatura sonotroda)

DISPLAY GRAPH

Currert{%) [ Digital Tune Settings =29988 (Hz) Amplitude(%)
so0 | 1sn
60 | 1en
40 | | 40
20 | o0
0 | 0
20988 Hz(P) 30136 Hz(S)
29750+ _aoboo v 30750

Frequency (Hz) -

Diagnostic User I/0 (Diagnoza I/0 utilizator)

Acest ecran este actualizat o data pe secunda. Cand intrarea nu este activa, cercul (LED)
este de culoare rosie. Cand intrarea este activa, cercul (LED) este de culoare verde pentru
acel pin de intrare specific.

User Outputs (lesirile de utilizator) vor fi afisate ca butoane de culoare rosie/verde.
Butonul va fi afisat cu culoare rosie daca iesirea nu este activa momentan. Daca
utilizatorul apasa butonul pentru a activa iesirea atunci culoarea butonului se va schimba
la verde.
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Figuri 6.53 Diagnostic User I/O (Diagnoza I/0O utilizator)

DIAG USER I/O

Inputs
J3-1 . J3-17 . J3-19
. J3-31 . J3-32 . J3-33
Outputs

NOTIFICARE

Functia Diagnostic User I/O (Diagnoza I/0 utilizator) este utilizata
pentru a testa conexiunea pinului si nu functionalitatea.

NOTIFICARE

Functionarea iesirii SV poate fi testata numai in timp ce se mentin
butoanele de tip palm.
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6.15

Horn Down (Sonotroda in jos)

Utilizati Horn Down (Sonotroda in jos) pentru a verifica faptul ca armatura dvs. este
configuratd corespunzator sau pentru a stabili distanta absoluta pe care trebuie sa o
parcurga sonotroda pentru a suda piesele dvs. Dupa apasarea butonului Horn Down
(Sonotroda in jos) puteti apasa comutatoarele de pornire, sau puteti utiliza supracomanda
manuald pentru a aduce sonotroda in jos in pozitia pe care ati setata fara ca energia
ultrasonica sa fie pornita, sau prin utilizarea dispozitivului de oprire mecanica. Dupa ce
sonotroda este in pozitie, puteti elibera comutatoarele de pornire pentru verificarea
configurarii.

De fiecare data cand accesati meniul Horn Down (Sonotroda in jos), forta de sudura si
setarile privind viteza de deplasare in jos sunt transferate din configurarea de sudura.

ATENTIE General Warning

Asigurati-va ca toate mainile sunt ferite de sonotroda si de suprafata
bazei.

Figuri 6.54 Horn Down (Sonotroda in jos)

HORN DOWN

= 40%

Sys Pres(PSIl) =498

Fress Start Switches Until Beep

Setarea Horn Down Clamp (Clama sonotroda in jos) ca On (Pornit) va cauza sonotroda sa
ramana la piesa de prelucrare pana cand Start Switches (Comutatoarele de pornire) sunt
eliberate, pana cand este eliberata prin apdsarea butonului Weld Results (Rezultate
sudurd). Apasarea comenzii Retract (Retragere) va aduce sonotroda in sus, si veti ramane
in ecranul Horn Down (Sonotroda in jos).

Avand Horn Down Clamp (Clama& sonotroda in jos) setata ca Off (Oprit), Sonotroda va
ramane in jos cat timp se tin comutatoarele de pornire.

Presiunea si viteza de deplasare in jos pot fi de asemenea modificate din acest meniu.

Apasati butonul Save to Preset (Salvare la presetare) pentru a copia presiunea pentru
sonotroda in jos si viteza de deplasare in jos la presetarea curenta.
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6.16 Weld History (Istoric sudura)

Weld History (Istoric sudurd) afiseaza ultimele 100.000 de linii de date de sudura salvate
in sursa de alimentare sau in stick-ul USB.

NOTIFICARE

USB Recall (Obtinere USB) si USB Setup (Configurare USB) sunt
disponibile numai daca este prezent un stick USB.

Figuri 6.55 Weld History (Istoric sudura)

WELD HISTORY

Cycle#: User ID Part ID Preset #
508673 NAA, - 1
508672 NEA, -— 1
208671 NAA -— 1
508670 AR, -— 1
506669 MFA, -— 1
508668 MNAA, 1

| wodReous [ manven [ weuser [ cresns |

Tabele 6.25 Weld History (Istoric sudura)

Cycle # (Nr. ciclu)

Date

Pk Pwr (Putere maxima)
(%)

Act Press (Presiune
actuator) (PSI)

User ID (ID utilizator)

Energy (Energie) (J)

Freq Min (Frecventa minima)
(Hz)

Part ID (ID piesa)

Velocity (Viteza) (in/s)

Freq Max (Frecventa
maxima) (Hz)

Preset # (Nr. presetare)

Weld Abs (Distanta
absoluta sudura) (in)

Freq Start (Frecventa
initiald) (Hz)

Preset Rev (Rev.
presetare)

Total Abs (Distanta
absoluta totald) (in)

Freq End (Frecventa finala)
(Hz)

Preset Valid (Presetare
valida)

Weld Col (Colaps sudura)
(in)

Freq Chg (Sch. frecventa)
(Hz)
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Tabele 6.25 Weld History (Istoric sudura)

Act Assem #
(Nr. asamblare actuator)

Date

Total Col (Colaps total)
(in)

Cycle Time (Timp ciclu) (s)

P/S Assembly #
(Nr. asamblare sursa
alimentare)

Set Amp A
(Setare amplitudine A)
(%)

Hold Force (Forta mentinere)

(Ib)

Stack Assem #
(Nr. asamblare ansamblu)

Set Amp B
(Setare amplitudine B)
(%)

Time (Timp) (s)

Weld Force (Forta
sudura) (Ib)
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6.17 Save/Recall Presets (Salvare/obtinere presetari)

Puteti configura Sursa de alimentare 2000Xc sa sudeze o aplicatie specifica si apoi sa
salveze setdrile sub forma unei presetari. Puteti realiza aceasta pentru pana la 1000 de

presetari.

NOTIFICARE

Intotdeauna setati sursa de alimentare la combinatia de set&ri de
parametri pe care o doriti sa o salvati inainte de a accesa meniul
Save/Recall Presets (Salvare/obtinere presetari).

Apasarea butonului Presets (Presetari) va afisa butoanele Save (Salvare), Recall
(Obtinere), Clear (Stergere), Verify (Verificare), USB Memory (Memorie USB) si Validation

(Validare).

NOTIFICARE

Butonul USB Memory (Memorie USB) va fi afisat numai atunci cand

este conectat un stick USB.

Figuri 6.56 Save/Recall Presets (Salvare/obtinere presetari)

SAVE/RECALL PRESETS

0z2Ds 2.0

03
04
05
0g
o7
03
0g
10
11

| wodRosuts ] weinveru [ weldsew [ craohs |

Date : 02/25/15
Time : 15:39

Cycles Run @ 508673
Preset Verified

Freset not Validated
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6.17.1 Save Preset (Salvare prestare)

Pentru a salva o presetare, navigati la numarul de presetare dorit si apasati butonul
Save (Salvare).

Figuri 6.57 Save (Salvare)

SAVE

Apasati butonul Automatically Name (Numire automata) pentru a salva presetarea cu un
nume generat automat.

Tabele 6.26 Conventia de numire a presetarii

Mod Denumire
Time (Timp) Tm = xXxXxxS
Energy (Energie) En = xxxxJ

Peak Power (Putere maxima) PP = xxx%

Absolute (Absoluta) Ab = xxx IN
Collapse (Colaps) Cl = xxx IN
Ground Detect GD = XXXS

(Detectare impamantare)

Apasati butonul Assign Name (Alocare denumire) pentru a introduce denumirea doritg,
folosind 10 caractere alfanumerice.

NOTIFICARE

Daca numarul presetarii selectate are o presetare salvata deja, se va
afisa ecranul de suprascriere.
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6.17.2

6.17.3

6.17.4

6.17.5

Recall Preset (Obtinere presetare)

Pentru a obtine o presetare, navigati la numarul presetarii dorite si apasati butonul Recall
(Obtinere).

NOTIFICARE

Nu este permisa obtinerea unei presetari daca un ciclu este in curs de
desfasurare.

Clear Preset (Stergere presetare)

Pentru a sterge o presetare, navigati la numarul de presetare dorit si apasati butonul Clear
(Stergere).

Verify Preset (Verificare presetare)

Pentru a verifica o presetare, navigati la numarul presetarii dorite si apasati butonul Verify
(Verificare).

USB Memory (Memorie USB)
Apasati butonul USB Memory (Memorie USB) pentru a salva presetarea pe un stick USB.

Figuri 6.58 USB Memory (Memorie USB)

USB MEMORY

Fower Supply USE Memory
020520 2 D520

03
04
05
06
07
08
09
10

o | =
| wodRosuts ] weinveru [ weldsew [ oraohs |

Pentru a copia o presetare de pe sursa de alimentare pe un stick USB, navigati la numarul
presetarii dorite din lista sursei de alimentare si apdsati butonul Copy (Copiere)>.

Pentru a copia o presetare de pe un stick USB pe sursa de alimentare, navigati la numarul
presetarii dorite din lista USB Memory (Memorie USB) si apasati butonul <Copy (Copiere).

Apasati butonul Delete (Stergere) pentru a sterge presetarea selectata de pe stick-ul USB.
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6.17.6

Apasati butonul View Preset (Vizualizare presetare) pentru a vizualiza configurarea
curenta Tnainte de salvare.

Apasati butonul Copy All (Copiere toate) pentru a copia toate presetarile de pe sursa de
alimentare pe stick-ul USB.

Validation (Validare)

Pentru a valida o presetare, navigati la numarul presetarii dorite si apasati butonul
Validation (Validare). Apasati butonul Validate (Validare) pentru a comuta intre Validated
(Validatd) si Non Validated (Nevalidatd). O presetare validata inseamna ca un utilizator
Supervisor (Supervizor) sau Executive (Executiv) a considerat ca presetarea indeplineste
cerintele pentru sudura curentd. Orice modificare a unei presetari validate va cauza
aceasta sa devina nevalidata.

NOTIFICARE

Trebuie sa introduceti un motiv de eveniment inainte de modificarea
validarii unei presetari.

Figuri 6.59 Preset Validation (Validare presetare)

PRESET VALIDATION

= Unlocked

Apasati butonul Lock (Blocare) pentru a bloca o presetare validata. O presetare blocata
poate fi modificata numai de utilizatori de nivel Supervisor (Supervizor) sau Executive
(Executiv).
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6.18

6.18.1

Sequencing Presets (Secventiere presetari)

Secventierea prezinta o listd de numere de presetari care sa fie executate intr-o ordine
definita. Lista contine intre 2 si 16 presetari. Orice alarma de non-configurare va va
permite sa reporniti secventa sau sa continuati din locul in care a aparut alarma.

Figuri 6.60 Sequencing Presets (Secventiere presetari)

SEQUENCING PRESETS

Sequence
2010540
3020520
4.01D54.0

5

L o @

T =
| wodRosuts ] weinveru [ weldsew [ oraohs |

Apasati butonul Sequencing (Secventiere) pentru a comuta intre On (Pornit) si Off (Oprit).

Apasati butonul Erase Sequence (Stergere secventd) pentru a sterge intreaga secventa.

Define/Edit Sequence (Definite/editare secventa)

Apasati butonul Define/Edit Sequence (Definire/editare secventd) pentru a defini secventa
de presetari care sa fie executata.

Figuri 6.61 USB Memory (Memorie USB)

DEFINE/EDIT SEQUENCE

FRESETS Sequence
e | | e
02DS 2.0 2.01DS 4.0
03 _ 3.02DS 2.0
04 4.01DS 4.0
06 6.
07 7.
. mom|
09 9.
10 . . 10.
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Pentru a insera o presetare de pe sursa de alimentare pe lista de secventa, navigati la
numarul presetarii dorite din lista Presets (Presetari) si apasati butonul Insert (Inserare).
Presetarea va fi inserata in numarul de secventa selectat.

Pentru a inlocui o presetare din secventd, navigati la numarul presetarii dorite din lista
Presets (Presetari) si apasati butonul Replace (Inlocuire). Presetarea va inlocui numarul

de secventa selectat.
Apasati butonul Delete (Stergere) pentru a sterge numarul de secventa selectat.
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6.19

6.19.1

Calibration (Calibrare)

Utilizati meniul Calibration (Calibrare) pentru a calibra senzorul de presiune si citirea de
forta a celulei de incarcare in forma de S. Calibrarea actuatorului poate fi necesara la
schimbarea presiunii amplificatorului, sonotrodei, sau regulatorului. Vi se va solicita sa
efectuati calibrarea actuatorului prima data cand porniti sistemul, sau oricand elementele
de control detecteaza o schimbare semnificativa in greutatea ansamblului, mai mare de
cinci livre. Calibrarea senzorului este setata din fabrica si ar trebui sa fie corespunzatoare
pentru durata de viata a sistemului. Cu toate acestea, daca utilizati conform unor cerinte
de reglementare, calibrati senzorii conform anexelor corespunzatoare si conform normelor
Branson. Pentru informatii suplimentare privind calibrarea senzorilor, puteti contacta
Branson apeldnd serviciul de asistenta tehnica astfel cum este indicat in 1.4 Cum sa
contactati Branson.

ATENTIE

fnainte de a continua, asigurati-va c& toate mainile sunt ferite de
sonotroda si de suprafata bazei. Sonotroda va accelera rapid catre
suprafata bazei indiferent de ecranul in care va aflati.

NOTIFICARE

Viteza nu trebuie utilizata pentru validare.

Figuri 6.62 Calibration (Calibrare)

CALIBRATION

Cal Actuator (Calibrare actuator)

Apasati butonul W/Start Switches (Cu comutatoare de pornire) pentru a efectua calibrarea
folosind comutatoarele de pornire.

Apasati butonul W/Manual Override (Cu supracomanda manuald) pentru a efectua
calibrarea folosind supracomanda manuala de pe supapa.
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Figuri 6.63 Cal Actuator (Calibrare actuator)

CAL ACTUATOR

6.19.2 Call Full System (Calibrare sistem complet)

NOTIFICARE

Call Full System (Calibrare sistem complet) necesita instrumente de
testare esentiale. Aceasta trebuie efectuata numai de personal
calificat. Contactati-va reprezentantul Branson pentru informatii
specifice privind aceasta calibrare.
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6.20

6.20.1

usB

Utilizati acest meniu pentru a copia Weld History (Istoric sudura), Weld Setup (Configurare
sudurd), Event History (Istoric eveniment), si User ID Table (Tabel ID utilizator) in format
PDF pe stickul USB conectat si pentru a accesa configurarea transmiterii de date.

Figuri 6.64 USB
USB

Copy Now (Copiere acum)

Apasati butonul Weld History (Istoric sudurd), Weld Setup (Configurare sudurd), Event
History (Istoric eveniment), sau User ID Table (Tabel ID utilizator) pentru a copia datele
aferente pe stick-ul USB conectat.

NOTIFICARE

Sudura nu va fi permisa in timpul acestei operatiuni.

Figuri 6.65 Copy Now (Copiere acum)
COPY NOW

Datele PDF vor fi salvate intr-un folder numit dupa seria sursei de alimentare. Data
fisierului este generata atunci cand fisierul este salvat pe stick-ul USB.

Un mesaj va notifica utilizatorul daca datele solicitate au fost sau nu au fost copiate cu
succes. Un utilizator de nivel Supervisor (Supervizor) sau Executive (Executiv) poate
sterge datele Weld History (Istoric sudurd) si Event History (Istoric eveniment) din sursa
de alimentare dupa ce datele au fost copiate cu succes pe stick-ul USB. Trebuie sa
confirmati actiunea de doua ori inainte de a sterge datele de pe sursa de alimentare.
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Figuri 6.66 Delete Data (Stergere date)

Data is successfully copied to USB.
Do you want to delete the data from Welder's
Memory?

[ ] E=1

Data will no longer be available once deleted.
Do you really want to delete the history data from
Welder's Memory?

o] [e=]

6.20.2 Streaming Data Setup (Configurare transmitere date)

Utilizati aceasta pentru a selecta care date sa fie salvate in mod automat pe un stick USB
si cat de des sa fie salvate datele.

Figuri 6.67 Streaming Data Setup (Configurare transmitere date)

STREAMING DATA SETUP

=0n

| wodRosuts ] weinveru [ weldsew [ oraohs |
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6.21

Alarm Log (Jurnal alarma)

Afiseaza jurnalul
suplimentare.

de alarme.

Consultati

Apendice B: Alarmele pentru

informatii

Figuri 6.68 Alarm Log (Jurnal alarma)

ALARM LOG

Alarmg#

Date

Time Alarm 1D Cycle#

45724
45723
45722
45721
45720
45719
45718

I I N S

03/25M15
03/25M15
03/25M15
03/25M15
03/25M15
03/25M15
03/25M15

08.02:02 533 a
08:01:55 533 a
08:01:48 533 a
08:01:40 533 a
08:01:33 533 a
08:01:25 533 a
08:01:18 533 a

Tabele 6.27 Alarm Log (Jurnal alarma)

Date

Alarm# (Nr. alarma)

Descriere

Numarul alarmei.

Date (Data)

Data la care alarma a fost inregistrata in jurnal.

Time (Ora)

Ora la care alarma a fost inregistrata in jurnal.

Alarm ID (ID alarma)

ID-ul de alarma asociat unui eveniment.

Cycle # (Nr. ciclu)

Numarul ciclului de sudura in timpul caruia alarma a
fost inregistrata in jurnal.

User ID (ID utilizator)

ID-ul de utilizator de la momentul alarmei.

Preset # (Nr. presetare)

Numarul de presetare de la momentul alarmei.

Rev Num (Nr. revizuire)

Numarul de revizuire al presetarii de la momentul
alarmei.

Act Assem #
(Nr. asamblare actuator)

Numarul de asamblare al actuatorului.

P/S Assembly #
(Nr. asamblare sursa
alimentare)

Numarul de asamblare al sursei de alimentare.
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6.22 Event History (Istoric eveniment)

Afiseaza jurnalul cu istoricul de evenimente. Consultati Apendice C: Evenimente pentru
informatii suplimentare.

Figuri 6.69 Event History (Istoric eveniment)

EVENT HISTORY

Events#:

Time

Date

RIS SN

User 1D

818
817
816
815
814
813
812

13:51:18
13:46:19
13:46:05
13:43:04
13:30:53
13:30:13
13:06:42

03/26/15
03/26/15
03/26/15
03/26/15
03/26/15
03/26/15
03/26/15

HWD14103159
HWD14103159
HWD14103159
HWD14103159
HWD14103159
HWD14103159
HWD14103159

NIA,
NIA,
NIA,
NIA,
NIA,
NIA,
NIA,

SIAA VY| >] (o] =]

Tabele 6.28 Event History (Istoric eveniment)

Denumire

Event# (Nr. eveniment)

Descriere

Numarul evenimentului.

Time (Ora)

Ora la care evenimentul a fost inregistrat in jurnal.

Date (Data)

Data la care evenimentul a fost inregistrat in jurnal.

P/S S/N (Serie sursa
alimentare)

Seria sursei de alimentare.

User ID (ID utilizator)

ID-ul de utilizator de la momentul evenimentului.

Preset # (Nr. presetare)

Numarul de presetare de la momentul evenimentului.

New Rev (Rev. noud)

Revizuire noua.

Apasati butonul Details (Detalii) pentru a vedea o descriere si un motiv pentru

evenimentul selectat.
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6.23 Login (Logare)
2000Xc este expediat cu urmatorul ID de utilizator si urmatoarea parola implicita:
Utilizator: ADMIN
Parolda: 123456Aa#

La prima conectare la cont va trebui sa introduceti acest ID de utilizator si aceasta parola.
Sistemul va va solicita sa creati o parola noua pentru utilizatorul ADMIN dupa prima
conectare la cont.

Ecranul de logare va aparea la pornire sau de fiecare data cand un utilizator apasa butonul
de logare de pe meniul principal.

NOTIFICARE

Mentineti o evidenta a parolei si a ID-ului dvs. de utilizator.

NOTIFICARE

Creati mai multi utilizatori de nivel Executive (Executiv) ca rezerva.

NOTIFICARE

Utilizatorul conectat momentan poate fi vizualizat din ecranul System
Information (Informatii sistem) din meniul principal.

Figuri 6.70 Login (Logare)
Do you want to login?

e [z
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Figuri 6.71 Login (Logare)

LOGIN

6.23.1 Change Password (Modificare parolad)

Dupa prima logare, vi se va solicita sa va modificati parola.

Figuri 6.72 Change Password (Modificare parold)

CHANGE PASSWORD

=FER

NOTIFICARE

Parola trebuie sa contina cel putin o litera mare, o cifra si o litera
mica si un caracter special disponibil. Lungimea minima a parolei
trebuie sa fie de 8 caractere si cea maxima este de 10 caractere.
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6.23.2 Password Recovery (Recuperare parolad)

in cazul in care un utilizator de nivel Executive (Executiv) nu se poate loga la sistem, PRK
(Password Recovery Kit - Setul de recuperare de parold) poate fi utilizat pentru a
dezactiva Authority Check (Verificare autoritate) si recupera parola si ID-ul utilizatorului
de nivel Executive (Executiv). PRK-ul este un dongle care se conecteaza in partea din
spate a sursei de alimentare 2000Xc. Acesta poate fi comandat de la Branson. Numarul
EDP este 101-063-1089.

Opriti alimentarea sursei de alimentare 2000Xc
Conectati PRK-ul in racordul I/O din spatele sursei de alimentare
Porniti alimentarea sursei de alimentare 2000Xc

Authority check (Verificare autoritate) este acum setata ca No (Nu) si utilizatorii nu sunt
restrictionati de niveluri de autoritate sau de parole

Navigati la System Configuration (Configuratie sistem)/User ID table (Tabel ID utilizator) pentru
Enable (A activa) un cont de utilizator Executive (Executiv) si vizualiza ID-ul si parola
utilizatorului

Setati Authority Check (Verificare autoritate) din nou ca Yes (Da)
Deconectati PRK-ul, opriti alimentarea
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6.24 Graphs (Grafice)

Accesati ecranul View Graphs (Vizualizare grafice) pentru a afisa graficele pentru cei 6
parametri disponibili: Power (Putere), Amplitude (Amplitudine), Velocity (Vitezad),
Frequency (Frecventd), Force (Forta), si Collapse Distance (Distanta colaps).

Figuri 6.73 Graphs (Grafice)

GRAPHS

NOTIFICARE

X Scale (Scala X) = *** cand Auto Scale (Scalare automata) este
setatd ca On (Pornit).

Apasati butonul View Graphs (Vizualizare grafice) pentru a afisa graficul.

Figuri 6.74 View Graph (Vizualizare grafic)

VIEW GRAPHS

Poweré% Force (M)
80.0 T 300

i
. Cycled# 508975
[ T A
600 T kit 1 600

s00 T 1 400

200 F 1 200

-0.1 0.34 0.78 1.22 1.68 210
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Capitol 7: Utilizarea actuatorului
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7.1

Comenzile actuatorului

Aceasta sectiune descrie modul de utilizare a unui ciclu de sudura cu ajutorul actuatorului
2000Xc. Pentru informatii detaliate privind realizarea si modificarea setarilor, consultati
manualul sursei de alimentare 2000Xc.

La configurarea si utilizarea actuatorului, respectati urmatoarele
atentionari:

e Nu puneti mana sub sonotroda. Forta in jos (presiunea) si vibratiile
ultrasonice pot cauza vatamari.

ATENTIE Pericol de zgomote puternice

Piesele din plastic pot vibra in intervalul de frecvente auzibile in
timpul sudurii. In acest caz, utilizati dispozitive pentru protejarea
auzului pentru a preveni posibilele vatamari. Nu permiteti contactul
dintre o sonotroda cu ultrasunete activate si o baza sau armatura din
metal.

Actuatorul 2000Xc este controlat de sursa de alimentare. Actuatorul trimite date de ciclu
de functionare (precum viteza si fortd), informatii de stare si informatii de alarma catre
sursa de alimentare. Sursa de alimentare trimite parametri de functionare catre actuator,
determinand cum si cand ciclurile de sudura sunt initializate si oprite. Actuatorul transmite
informatii de distanta, forta si presiune in mod continuu catre sursa de alimentare.
Consultati Capitol 6: Utilizarea sursei de alimentare pentru instructiuni legate de reglare,
testare, configurare si utilizare.

Cand utilizati sonotrode de dimensiuni mai mari, evitati situatiile in
care degetele ar putea fi prinse intre sonotroda si armatura.
Contactati Branson pentru informatii privind un element de protectie
optional.
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7.2

7.2.1

7.2.2

Setarile initiale ale actuatorului

Actuatorul este controlat de sursa de alimentare, insa existda mai multe functii care fac
parte din actuator. Acestea includ:

¢ Sursa de aer din fabrica

e Oprirea mecanica

¢ Pozitia actuatorului si Tndltimea deasupra armaturii (deplasarea sonotrodei)

e Oprire de urgenta (la baza, si furnizatd ca un semnal User I/O pentru automatizare)

Fiecare dintre acestea vor afecta functionarea actuatorului.

Presiunea reglata a aerului si indicatorul de presiune a aerului

Cand este prezent aer din fabrica, acesta este livrat catre regulatorul situat in actuator.

ATENTIE

Cand aerul din fabrica este eliminat din sistem, sau supapa de
descdrcare este activata, actuatorul se poate aseza pe o pozitie mai
joasa, din moment ce este tinut in sus de presiunea constanta a
aerului. Asigurati-va ca nu puneti mainile si degetele sub sonotroda
sau alte puncte de prindere si utilizati o bucata de lemn sau alt
material moale pentru a bloca sonotroda in sus pentru a preveni
deteriorarea instrumentelor.

Setati aerul la o setare de presiune mai joasa. In cazul in care ceva este conectat gresit, o
setare joasa a presiunii aerului va reduce orice miscari bruste. O setare initiala obisnuita
este aproximativ 20-25 psi pentru o configurare noua sau netestata.

ATENTIE

Sistemul poate fi deteriorat permanent si pot exista posibil vatamari
in cazul in care actuatorul este alimentat cu aer din fabrica de un
nivel de peste nivelul masurat de indicator de 690 kPa (100 psig).
Setati regulatorul de presiune la zero inainte de a conecta sau
deconecta alimentarea cu aer din fabrica.

Sursa de aer din fabrica

Alimentarea cu aer din fabrica trebuie pornita, furnizand presiune catre regulatorul de
presiune de aer a actuatorului. Daca alimentarea cu aer din fabrica este insuficienta (un
nivel de sub 35 psi constant) actuatorul nu va suda sau functiona in mod fiabil.
Alimentarea cu aer din fabrica este de asemenea utilizata pentru a furniza aer de racire
catre convertor.

Intrarea de aer din fabricd poate afecta rezultatele de sudura pentru aplicatiile care
necesita o acumulare mai mare de presiune pentru sudura.
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7.2.3

7.2.4

7.2.5

NOTIFICARE

Presiunea aerului din fabrica trebuie sa fie mai mare decat cerintele
maxime de sistem. Sistemul de aer comprimat trebuie sa aiba o
capacitate suficienta pentru a servi toate sistemele racordate la
acesta. Utilizarea unui acumulator ar putea fi necesara pentru
furnizarea unui debit de aer continuu.

Comanda vitezei de coborare

Comanda vitezei de coborare regleaza viteza sonotrodei. Viteza de deplasare in jos are un
efect semnificativ asupra acumularii de forta pe piesa de prelucrare si asadar asupra
calitatii sudurii.

NOTIFICARE

Setati viteza ca 1-2"/sec, pentru o configurare initiala.

Alinierea si indltimea actuatorului (Deplasarea sonotrodei)

Caruciorul sonotrodei se va deplasa in sus si in jos pe elementele glisante ale actuatorului.
Actuatorul de asemenea poate fi ajustat in sus sau in jos pe coloana. Distanta dintre
armatura si sonotroda ar trebui sa permita accesul la si eliminarea facila a pieselor.

e Cursa minima nu poate fi mai mica de 1/8".

e Cursa maxima nu poate depasi 3-3/4" inainte de contactul cu piesa, pentru a permite
functionarea fluxului dinamic prin mecanism.

Rezultate constante de sudura sunt masurate in mod optim atunci cdnd deplasarea
sonotrodei este mai mare de 1/4 inci, deoarece o distanta mai mica poate fi afectata de
alte componente ale sistemului de sudura si de o acumulare corespunzatoare de presiune
pe piese.

Dispozitivul de oprire mecanica

Dispozitivul de oprire mecanica afecteaza deplasarea in jos pe care o poate realiza
actuatorul, pana la lungimea cursei totale a unitatii. Butonul cu rotire multipla din partea
dreapta a ansamblului, din partea de jos a actuatorului, este reglajul dispozitivului de
oprire mecanica. Dispozitivul de oprire mecanica are un indicator in partea dreapta a
actuatorului, prezentand o scald a unei unitati de masura arbitrare.

Dispozitivul de oprire mecanica este proiectat pentru a opri sonotroda astfel incat sa nu
intre In contact cu armatura in cazul in care lipseste piesa de prelucrare. Nu este un
dispozitiv de masurare precis si de obicei se recomanda ca acesta sa nu fie utilizat ca un
»~Colaps” sau ca un alt dispozitiv de limitare pentru sudura la distanta. Functia de ,piesa
lipsa” poate fi de asemenea utilizata pentru a controla distante esentiale sonotroda-
armatura.

Initial, setati dispozitivul de oprire mecanica pentru a permite o deplasare a sonotrodei de
cel putin 1/4 inci, insa este potrivita orice distanta pana la lungimea cursei complete.
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Pentru ajustarea dispozitivului de oprire mecanica:

Tabele 7.1 Dispozitivul de oprire mecanica

Pas

Actiune

Activati supapa de descarcare manuala si coborati caruciorul manual pana
cand sonotroda este putin deasupra armaturii.

Daca sonotroda nu ajunge pana la armatura si nu s-a deplasat 100 mm
(4 inci), desfaceti complet inelul de blocare si rotiti butonul de ajustare a
dispozitivului de oprire mecanica spre dreapta pana cand caruciorul
ajunge la pozitia dorita.

Daca sonotroda ajunge la pozitia dorita Tnainte de a intra in contact cu
dispozitivul de oprire, rotiti butonul de ajustare spre stanga pana cand
dispozitivul de oprire intra in contact cu caruciorul.

Verificati inaltimea sonotrodei si realizati orice ajustari necesare asupra
dispozitivul de oprire.

Cand ati obtinut setarea dorita, strangeti inelul de blocare. Inelul de
blocare va preveni desfacerea din cauza vibratiilor a ajustarii dispozitivului
de oprire mecanica in timpul functionarii.

Puneti o piesa in armatura, resetati presiunea aerului si efectuati o sudura
de testare.

Verificati faptul ca se dezvolta forta completa intre sonotroda si piesa.
Daca nu are loc aceasta, reajustati dispozitivul de oprire mecanica.

NOTIFICARE

Din cauza actiunii ulterioare dinamice, nu sudati in ultimii 1/4" din
cursa.

7.2.6 Oprirea de urgenta

Oprirea de urgenta este o comanda de utilizator care va preveni functionarea actuatorului
si sursei de alimentare si care de asemenea va opri un ciclu de sudura si va cauza
retragerea sonotrodei. Aceasta nu opreste alimentarea sistemului. Afisajul de pe panoul
frontal al sursei de alimentare va indica faptul ca sistemul este in modul de oprire de

urgenta daca este cazul. Rotiti butonul de oprire de urgenta pentru a reseta sistemul.
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7.3

Utilizarea actuatorului

Pentru informatii detaliate privind Comenzile actuatorului 2000Xc, consultati 2.5

Comenzile si indicatoarele actuatorului

Pentru a utiliza actuatorul 2000Xc:

Tabele 7.2 Utilizarea actuatorului

Pas Actiune

Daca aplicatia dvs. a fost analizata in Branson Applications Laboratory
(Laboratorul pentru aplicatii Branson), consultati raportul de laborator
Branson pentru setdri corespunzatoare sau verificati Capitol 6: Utilizarea
sursei de alimentare

Ajustati corespunzator dispozitivul de oprire mecanica astfel incat sonotroda
2 sa nu intre in contact cu armatura. (Consultati 7.2.5 Dispozitivul de oprire
mecanica pentru informatii suplimentare privind aceasta ajustare.)

Asigurati-va ca butonul de oprire de urgenta nu este blocat in pozitie

apasata.

4 Avand o piesa in Iocu_l aferent, opriti apasarea si tineti simultan ambele
comutatoare de pornire.

5 Sonotroda avanseaza si intra in contact cu piesa.

6 Se dezvolta forta intre sonotroda si piesa, activand celula de incarcare in

forma de S.

Se activeaza vibratiile ultrasonice. Graficul cu bara pentru putere de pe
7 sursa de alimentare indica incarcarea (de obicei in intervalul 25% - 100%).
Acum se pot elibera comutatoarele de pornire.

Ultrasunetele se opresc iar sonotroda ramane in continuare pe piesa

8 conform timpului de mentinere selectat de dvs.

9 Dupa finalizarea ciclului de mentinere, sonotroda se retrage in mod automat
si puteti scoate piesa de pe armatura.

10 Sudati cateva piese folosind parametrii initiali si verificati obtinerea

proprietatilor dorite.

Daca nu obtineti initial rezultate optime, pe baza calitatii sudurii obtinute si a citirii
indicatorului de incarcare, puteti modifica setarile pentru a obtine rezultate satisfacatoare.
Modificati cate o setare pana cand se produce o sudurd in timp minim si cu putere
maxima.
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7.4 Alarmele circuitului de siguranta

Sistemul de control de sigurantd din cadrul actuatorului monitorizeaza constant
componentele legate de siguranta ale sistemului pentru functionare corespunzatoare.
Daca acest sistem detecteaza o defectiune, functionarea este intrerupta iar sistemul trece
imediat intr-o stare sigura. Aprinderea intermitentd a becului indicatorului de alimentare
este utilizata pentru a semnala o alarma a sistemului de siguranta.

Utilizati urmatoarea procedura pentru a depana alarmele circuitului de siguranta:

1. Verificati faptul ca este conectat corespunzator cablul de la baza cu 9 pini la racordul de pornire
de pe spatele actuatorului.

Opriti alimentarea, apoi porniti alimentarea sistemului de alimentare pentru a reseta sistemul.

Dacd alarma persistd, contactati serviciul de asistentd Branson. Consultati 1.4 Cum sa
contactati Branson.
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Capitol 8: Intretinere
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8.1

Calibrare

Acest produs nu necesitd o calibrare programata a sistemului complet. Cu toate acestea,
daca utilizati conform unor cerinte care solicita calibrarea periodica, de exemplu, Bunele
practici de fabricatie ale FDA, s-ar putea sa fie nevoie sa calibrati echipamente conform
anexelor si seturilor de norme respective. Contactati-va reprezentantul Branson pentru
informatii suplimentare.

Pentru calibrarea standard a actuatorului si resetarea calibrarii senzorilor la setarile

implicite din fabrica, consultati 6.19 Calibration (Calibrare).
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8.2

8.2.1

intretinere periodica si preventiva

AVERTISMENT | Tensiune inalta

Utilizati un capac pentru blocare de fisa LOTO (Lock Out Tag Out -
Blocare si etichetare) peste fisa cablului de linie in timpul intretinerii.

AVERTISMENT

La efectuarea intretinerii asupra dispozitivului de sudura, asigurati-va
ca nu sunt active alte sisteme automate.

Urmatoarele masuri preventive vor ajuta la asigurarea functionarii pe termen lung a
echipamentului dvs. Branson seria 2000Xc.

Curatati echipamentele periodic

NOTIFICARE

Cand este necesara curatarea touchscreen-ului, stergeti usor cu o
carpa moale umezita cu un detergent bland sau Windex. Stergeti la
final printr-o singura miscare tot ecranul cu ajutorul carpei moale
umede. Sa nu utilizati in niciun caz solventi sau amoniac la curatarea
ecranului. Nu utilizati solutie excesiva pentru a evita picurarea sau
patrunderea in sursa de alimentare.

Periodic, deconectati unitatea de la alimentare, scoateti capacul si aspirati praful si
resturile acumulate. Eliminati materialele depuse pe lamele ventilatorului si pe motor,
tranzistoare, radiatoare, transformatoare, placi cu circuite, orificii de intrare pentru racire
si porturi de evacuare. Se pot adauga filtre la ventilatoarele de racire ale sursei de
alimentare pentru mediile cu praf. Periodic, deconectati linia de aer de la alimentarea cu
aer, deschideti filtrul de aer si curatati elementul si cupa cu sapun neagresiv si apa.
Capacele externe pot fi curatate cu un burete sau cu o carpa umeda folosind o solutie de
sapun neagresiv si apa. Nu lasati sa patrunda solutie de curatare in unitate. Suprafete de
otel expuse, precum manerele, componentele de fixare si coloana principald pot necesita
un strat foarte subtire de ulei, precum WD-40, pentru a preveni rugina in zone cu
umiditate ridicata.
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8.2.2

Reconditionati ansamblul (convertorul, amplificatorul si
sonotroda)

Componentele ansamblului functioneaza cel mai eficient atunci cand suprafetele de
interfata de contact sunt in conditii bune. Pentru produse de 20 kHz si 30 kHz, trebuie
instalata o saiba Mylar Branson intre sonotroda si amplificator, respectiv intre amplificator
si convertor. Inlocuiti saiba in caz de deteriorare sau perforare. Recomandam ca
ansamblurile care utilizeaza saibe Mylar sa fie inspectate o data la trei luni.

Ansamblurile utilizate cu unsoare pe baza de silicon si cu anumite instalatii de 20 kHz si cu
toate produsele de 40 kHz, trebuie reconditionate periodic pentru a elimina coroziunea
prin frecare. Recomandam ca un ansamblu care utilizeaza unsoare pe baza de silicon sa
fie inspectat pentru coroziune o data la doua saptamani. Intervalul de inspectie poate fi
ulterior ajustat in functie de necesitati, cand se dobandeste experienta pentru ansambluri
specifice. Consultati procedura urmatoare pentru reconditionarea corecta a interfetei
ansamblului.

NOTIFICARE

Eficienta de functionare a echipamentului va fi semnificativ afectata
daca interfetele de contact ale convertorului, amplificatorului si
sonotrodei nu sunt plate, realizeaza contact deficitar unele cu
celelalte, sau devin corodate. O conditie de contact deficitara iroseste
putere si face reglarea dificila. De asemenea, aceasta poate afecta
nivelul de zgomot si poate deteriora convertorul.

Pentru reconditionarea interfetelor:
1. Scoateti ansamblul de pe actuator.
2. Dezasamblati convertorul, amplificatorul si ansamblul sonotrodei. Respectati urmatoarele reguli:

In cazul in care trebuie s& dezasamblati un ansamblu, utilizati intotdeauna cheia de piulite
corecta si o menghina cu element moale pentru a scoate o sonotroda sau un amplificator
si inversati procedurile descrise anterior in aceasta sectiune.

ATENTIE

NU INCERCATI NICIODATA sd demontati o sonotrod3 sau un
amplificator mentinand carcasa convertorului sau inelul clamei
amplificatorului intr-o menghina.

NOTIFICARE

Utilizati o menghina cu falci moi (alama sau aluminiu) pentru a
demonta sonotrode patrate sau rectangulare, sau sonotrode care nu
pot fi demontate altfel, inversand procedura detaliata in 5.8
Asamblati ansamblul acustic.

3. Stergeti inferfetele cu o carpa curata sau un servetel de hartie.
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4. Examinati toate interfetele. Daca o interfata este corodata sau prezinta o depunere inchisa la
culoare, tare, trebuie reconditionata.

5. Daca interfetele par a fi in bune conditii, mergeti la pasul 13.
6. Daca este necesar, demontati diblurile de cuplare.
7. Lipiti cu banda o foaie curata de panza abraziva cu granulatie #400 (sau mai find) pe o suprafata

curata, plata si uniforma. O bucata de sticla e potrivita pentru acest scop.

8. Tineti piesa care sa fie conditionata de partea inferioara si treceti aceasta cu grija intr-o directie
peste panza abraziva. Nu apdsati in jos, greutatea componentei oferd presiune suficienta.

9. Efectuati o a doua trecere. Rotiti piesa 1/3 si treceti-o de doua ori peste panza.

NOTIFICARE

Utilizati maxim doua treceri per pozitie. Utilizati acelasi numar de
treceri la fiecare locatie.

10. Roiti piesa pentru portiunea 1/3 ramasa si repetati.

11. Reexaminati interfata si repetati pasii 8, 9 si 10 pana cand suprafata pare curata si uniforma.
Aceasta nu ar trebui sa necesite mai multe de 2 sau 3 rotiri complete a piesei care este in curs
de reconditionare.

12. Curatati orificiul filetat, folosind o carpa sau un servetel de hartie curat.

13. Inlocuiti diblul cu unul nou in caz de eliminare. Strangeti diblurile 3/8-24 la un cuplu de 32,77
Nm (290 livre inci). Strangeti diblurile 1/2-20 la un cuplu de 50,84 Nm (450 livre inci). Strangeti
diblurile M8x1-1/4 la un cuplu de 7,9 Nm (70 livre inci).

NOTIFICARE

Se recomanda utilizarea unei chei de cuplu Branson sau a unui
element echivalent. P/N 101-063-617 pentru sisteme de 20 kHz si
101-063-618 pentru sisteme de 40 kHz.

ATENTIE

Nerespectarea specificatiilor de cuplu pot cauza desfacerea sau
deteriorarea diblului si suprasarcina sistemului. E necesara utilizarea
unei chei de cuplu Branson sau a unui element echivalent.

14. Reasamblati ansamblul si instalati-l in actuator, utilizdnd procedurile din 5.8 Asamblati
ansamblul acustic.
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8.2.3 Inlocuirea de rutina a componentelor
Durata de viata a anumitor piese este bazata pe numarul de cicluri efectuate de unitate,
sau pe orele de functionare (ex. la 20.000 de ore, ventilatoarele de racire ar trebui
inlocuite). Tabele 8.1 prezinta numarul mediu de ore sau de cicluri care ar trebui utilizat la
determinarea momentului n care componentele actuatorului ar trebui Iinlocuite.
Temperatura ambiantda de functionare de asemenea afecteaza durata de viata.
Temperaturile mai ridicate reduc numarul de cicluri si ore inainte ca inlocuirea sa fie
recomandata. Tabelele de mai jos sunt pentru echipamente care functioneaza la o
temperatura de 22 - 24°C (72 - 75°F).
Durata de viata a componentelor sistemului pneumatic este influentata de calitatea
aerului comprimat furnizat. Toate sistemele Branson necesita aer comprimat curat, uscat,
(obisnuit) din fabrica. Cand exista ulei sau umiditate in aerul comprimat, durata de viata a
componentelor pneumatice va fi redusa. Acest tabel prezintd piesele pneumatice cu o
conditie de aer comprimat obisnuit din fabrica.
Tabele 8.1 Inlocuirea de rutind a componentelor
Cicluri Componenta
Cilindru de aer
La 10 milioane de cicluri
Snubber hidraulic
Butoane tip palm baza
La 20 milioane de cicluri
Electrovalve
Regulator de presiune
Filtru de aer
Supapa de racire
La 40 milioane de cicluri Supapa traversare rapida
Ansamblul celulei de incarcare in forma de S
Ansamblul codificatorului
Rulment liniar (cursa 2" sau mai mare)
Numai cu scop orientativ:
1. Un sistem care functioneaza la 60 de suduri pe minut, 8 ore pe zi, 5 zile pe saptamanag,
50 saptamani pe an finalizeaza aproximativ 7,2 milioane de cicluri in 2000 de ore.
2. Acelasi sistem la 24 de ore pe zi, 5 zile pe saptdmand, in 50 de saptamani, finalizeaza 21,6
milioane de cicluri in 6000 de ore.
3. 24 de ore pe zi, 365 zile pe an produce 31,5 milioane de cicluri in 8760 ore.
Retineti faptul ca piesele finlocuite in timpul intretinerii preventive reprezintd uzura
obisnuitd. Acestea nu sunt acoperite de garantie.
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8.3
8.3.1

Lista de piese

Lista de piese actuator

Urmatoarele tabele listeaza accesoriile si piesele disponibile pentru actuatorul 2000Xc:

Tabele 8.2 Lista de accesorii pentru actuatorul 2000Xc

Descriere Numar EDP
Sursa de alimentare 2000Xc cu cilindru de diametru de 1,5 e
inci (Numai pentru actuatorul 2000Xc AEC) 101-134-414
Sursa de alimentare 2000Xc cu cilindru de diametru de 2,0 101-134-415
inci (Numai pentru actuatorul 2000Xc AEC)
Sursa de alimentare 2000Xc cu cilindru de diametru de 2,5 101-134-416
inci (Numai pentru actuatorul 2000Xc AEC)
Sursa de alimentare 2000Xc cu cilindru de diametru de 3,0 101-134-417
inci (Numai pentru actuatorul 2000Xc AEC)
Set element protectie baza (pentru sonotrode mari) 101-063-550
Placa nivelare inci 101-063-358
Bolt Cu cap sferic metric (adapteaza baza 2000Xc la placile 100-298-085
de nivelare)
Placa nivelare metrica 1015704
CJ20 Acorn (in actuator) 101-135-059
CA30 Acorn 101-135-114
Inel adaptor amplificator 30kHz (pentru utilizare impreuna 100-087-283
cu CA30)
4T] Acorn (in actuator) 101-135-041
Ansamblu manson adaptor 40 kHz (la fel ca 900) 100-246-612

Baza stativ 4" OD, 3,5" ID, col, suport

100-246-1314

Ax stativ 4" OD, col, suport

100-246-1586

Baza , ergo - 4" metric, neagra

100-246-1578

Ax, 2000Xc pentru coloana 4"

101-063-583

Suport 4" negru

100-246-1311

Coloana 40" 4.0"ODX3.5"ID x perete 1/4"

(Numai pentru actuatorul 2000Xc AEC) 100-028-021
Coloana 4'(4.0"ODX3.0"ID) x perete 1/2" (optiune) ) )

(Numai pentru actuatorul 2000Xc AEC) 100-028-011
Coloana 6', 4.0"ODX3.0"ID x perete 1/2" (optiune) ) )

(Numai pentru actuatorul 2000Xc AEC) 100-028-012
Manson, coloana perete 1/4" 100-094-159
Manson, coloana perete 1/2" 100-094-102
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Tabele 8.2 Lista de accesorii pentru actuatorul 2000Xc

Descriere Numar EDP

Amplificatoare seria 20 kHz intrare 1/2-20; iesire 1/2-20

Negru (Ti), Raport 1:2,5 101-149-059
Argintiu (Ti), Raport 1:2 101-149-058
Auriu (Ti), Raport 1:1,5 101-149-057
Verde (Ti), Raport 1:1 101-149-056
Mov (Ti), Raport 1:0,6 101-149-060
Argintiu (Al), Raport 1:2 101-149-053
Auriu (Al), Raport 1:1,5 101-149-052
Verde (Al), Raport 1:1 101-149-051
Mov (Al), Raport 1:0,6 101-149-055

Amplificatoare montare solida - 20 kHz - intrare 1/2-20; iesire 1/2-20

Negru (Ti), Raport 1:2,5 101-149-099
Argintiu (Ti), Raport 2:1 101-149-098
Auriu (Ti), Raport 1:1,5 101-149-097
Verde (Ti), Raport 1:1 101-149-096
Mov (Ti), Raport 1:0,6 101-149-095

Amplificatoare - 30 kHz, pentru utilizare impreuna cu convertor CA-30

Negru (Ti), Raport 1:2,5 101-149-120
Argintiu (Ti), Raport 1:2,0 101-149-121
Auriu (Ti), Raport 1:1,5 101-149-122
Verde (Ti), Raport 1:1 101-149-123
Mov (Ti), Raport 1:0,6 101-149-124
Amplificatoare - 40 kHz (La fel ca XL: 8 mm)

Negru (Ti), Raport 1:2,5 101-149-084
Argintiu (Ti), Raport 1:2,0 101-149-083
Auriu (Ti), Raport 1:1,5 101-149-086
Verde (Ti), Raport 1:1 101-149-085
Negru (Al), Raport 1:2,5 101-149-082
Argintiu (Al), Raport 1:2,0 101-149-081
Auriu (Al), Raport 1:1,5 101-149-080
Verde (Al), Raport 1:1 101-149-079
Mov (Al), Raport 1:0,6 101-149-087
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Tabele 8.2 Lista de accesorii pentru actuatorul 2000Xc

Descriere Numar EDP
Amplificatoare montare solida - 40 kHz (La fel ca XL: 8 mm)
Negru (Ti), Raport 1:2,5 109-041-174
Argintiu (Ti), Raport 1:2,0 109-041-175
Auriu (Ti), Raport 1:1,5 109-041-176
Verde (Ti), Raport 1:1,0 109-041-177
Mov (Ti), Raport 1:0,6 109-041-178

NOTIFICARE

Cand comandati cilindri de rezerva, notati diametrul cilindrului indicat
pe capacul usii actuatorului si/sau pe o eticheta de pe spatele
actuatorului.
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8.4
8.4.1

Lista de piese sursa alimentare

Piese de schimb

Tabele 8.3 Lista de piese de schimb pentru Sursa de alimentare 2000Xc

Componenta

Modul sursa alimentare CC*

Numar EDP
200-132-294R

Placa de linie*

100-242-1199R (100-242-1230R
pentru unitati de 4 kW)

Placa de control a sistemului

102-242-1025R

Modul sursa alimentare*

300 W / 20 kHz digital

100-244-138R

1,25 kW / 20 kHz digital

100-244-102R

2,5 kW / 20 kHz digital

100-244-103R

3,3 kW / 20 kHz digital

100-244-048R

4 kW / 20 kHz digital

159-244-075R

750 W / 30 kHz digital

100-244-104R

1,5 kW / 30 kHz digital

159-244-065R

400 W / 40 kHz digital

159-244-064R

800 W / 40 kHz digital

159-244-063R

Comutator, On / Off (Pornire/Oprire); 15 A;
DPST

1032496, 1032510

Saiba, Mylar

Set 20 kHz, 10 fiecare (1/2 in. si 3/8 in.) 100-063-357
Set 20 kHz, 150 fiecare (1/2 in.) 100-063-471
Set 20 kHz, 150 fiecare (3/8 in.) 100-063-472
Set 30 kHz, 10 fiecare (3/8 in., 30 kHz) 100-063-632
Ventilator 100-126-015R
Baterie CR2032 pentru BBRAM 200-262-003
Capac 100-032-454

Suruburi capac

200-298-254(6 ea)

Cablu linie

100-246-1371

Diverse

Alte piese precum chei, unsoare pe baza de silicon, dibluri, etc., pot fi gasite in Capitol

5: Instalarea si configurarea.

*Fiecare dintre aceste articole trebuie inlocuit ca o unitate.
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8.4.2 Cabluri de sistem

Tabele 8.4 Cablurile de sistem pentru seria 2000Xc (externe)

P/N Descriere Model cablu
101-241-202 metmatice 1a distants (30 actudtor) 924
101-241-203 Cablu, Interfata actuator 8' J925S
101-241-204 Cablu, Interfata actuator 15' J925S
101-241-205 Cablu, Interfata actuator 25' J925S
101-241-207 Cablu, I/0 utilizator 8' J957S
101-241-208 Cablu, I/0 utilizator 15' J957S
101-241-209 Cablu, I/0 utilizator 25' J957S
101-240-176 Cablu, RF CR si CJ20 8' CE J931CS
101-240-177 Cablu, RF CR si CJ20 15' CE J931CS
101-240-178 Cablu, RF CR si CJ20 25' CE JO931CS
100-246-630 Cablu, Detectare impamantare -

NOTIFICARE

Cablurile identificate pentru ‘CJ-20 Converters’ (Convertori CJ-20)
sunt pentru acei convertori atunci cand sunt instalati in actuatoarele
2000Xc de la Branson. Cablul se conecteaza la actuator.

8.4.3 Piese de rezerva sugerate

Tabele 8.5 Piese de rezerva sugerate

1-4 6-12 14+

Descriere Nr. EDP unitati | unitati | unitati
Placa de control 2000Xc de schimb 102-242-1025R | O 1 1
I(VIzoOdEL:;lrsé alimentare 4 kw 159-244-075R | 0 0 1
24105dEL§;Jrsé alimentare 3,3 kw 100-244-061R | 0 0 1
Modul sursa alimentare 2,5 kw 100-244-103R | 0 0 1

(20 khz)
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Tabele 8.5 Piese de rezerva sugerate

Descriere Nr. EDP unli-t;ti u?;i:ézti urll;lt;ti
Edz%dalhsgjrsé alimentare 1,25 kw 100-244-102R | 0 0 1
I(Vl3oodl|ilh§;|rsé alimentare 1,5 kw 159-244-065R 0 0 1
I(Vl4oodEIh:l).|rsé alimentare 800 w 159-244-063R 0 0 1
Comutator On/Off (Pornire/Oprire) 18;3;’?8’ 0 1 2
Sursa alimentare CA/CC 200-132-294R 0 1 2
Placa de linie (numai 4 kw) 100-242-1230R | O 0 1
Placa de linie 100-242-1199R | O 0 1
Ventilator 100-126-015R 0 2 4
Set placa control sistem 2000xc 101-063-1086 0 0 1
Set touchscreen VGA 100-063-1073 0 0 1
Touchscreen VGA 200-220-042 0 0 1
Placa control touchscreen VGA 200-245-045 0 0 1
Ansamblu placa invertor 200-242-1279 0 0 1
Ansamblu controler SBC PC/104 200-245-047 0 0 1
Tastatura touchscreen VGA 100-242-926R 0 0 1
Ansamblu cablu USB (2 USB) 100-241-454 0 0 1
Set software versiune 12.00 100-063-1073 0 0 1
Card flash compact versiune 12.00 100-216-895 0 0 1
Baterie (placa control sistem) 200-262-003 0 1 2
Ansamblu cablu linie 100-246-1371 0 0 1
Modul armonice (numai 40 khz) 100-242-1311R | O 0 1
Harnasament RF 100-246-949R 0 0 1
Element protectie ventilator 200-208-046 0 2 2
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8.6

Depanare

Cand Sursa de alimentare 2000Xc intampina o situatie in afara conditiilor normale, se
genereaza o alarma. Daca exista o conditie de alarma, afisajul frontal afiseaza numarul de
alarme si genereaza o alarma sonora. Apasarea butonului Alarm (Alarma) va afisa un
mesaj pentru actiunea de corectare. Anumite tipuri de alarme au un buton secundar care
trebuie apasat pentru abordarea alarmei. Daca nu se afiseaza informatii suplimentare,
consultati tabelele cu alarmele de sistem.

NOTIFICARE

Sursa de alimentare TREBUIE setatd la dimensiunea corecta de
cilindru pentru ca actuatorul sa functioneze corespunzator.

Regulatorul va genera sunet pe masura ce reguleaza sau mentine o
setare de presiune. Daca exista zgomot excesiv, presiunea de
alimentare catre regulator ar putea fi prea mica pentru setarea
solicitata.

Daca utilizati butonul de oprire de urgenta de pe actuator pentru a opri o sudura, invartiti
butonul pentru a-l reseta. (Dispozitivul de sudura nu va functiona pana la resetarea
acestui buton.) Apoi trebuie sa apasati Reset (Resetare) la sursa de alimentare.

Figuri 8.2 Semnalul de alarma afisat pe ecranul System Information (Informatii sistem)

SYSTEM INFORMATION

PS Life = 968250 Owerloads = 5417

Gen Alarm = 55531 30KHz 1500
Calibration = Pass Date Run = 01/13/15
F/S = Digital F/S Version = 1.91
Actuator = AEC Control Level = ¢

S Version = 12 EOWY PIS SM = XVD14103159
P/S Assembly # = DEFAULT Act SN = 14105957
Actuator Assembly # = DEFAULT Welder Addr = Off

Cyl Stroke = 4.0(in) Cyl Dia = 2.0(in)

Stack Assembly # = DEFAULT P/SIP =10.218.196.34
SBC Version =12.1.2 SBC MAC = D00BABS2TEES
P/S MAC = D01ECDADSS5D SBC IP =10.218.196.33
User 1D = N/A

I . T
| wodRosuts ] weinveru [ weldsew [ oraohs |

NOTIFICARE

Daca ati fost directionati catre aceastad Sectiunea dintr-un mesaj de
alarma de pe ecranul sursei de alimentare, mergeti direct la tabelul
pentru tipul de alarma specificat in mesaj. Locatia tabelelor pentru
alarme este prezentata in textul urmator.
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NOTIFICARE

Daca vedeti un mesaj de eroare Operating System (Sistem de
operare), opriti alimentarea sursei de alimentare (asteptati 30 de
secunde), apoi porniti din nou sursa de alimentare, aceasta va
initializa o secventa de repornire pentru sistemul de operare. Daca
eroarea Operating System (Sistem de operare) persista, contactati
serviciul de asistenta pentru produse Branson apeland departamentul
corespunzator astfel cum este indicat in 1.4 Cum sa contactati
Branson.

Aceastd sectiune detaliaza conditiile de alarma pe care le puteti intampina in timpul
utilizarii Sursa de alimentare 2000Xc. Exista opt categorii de alarme: Cycle Modified (Ciclu
modificat), Failure of (Defectare a), No Cycle (Niciun ciclu), Setup (Configurare), Suspect
(Suspectare), Reject (Respingere), Overload (Suprasarcind) si Note (Notificare). Mai jos
aveti o scurta descriere a fiecarui tip de alarma, urmat de tabelele Table B.1 - Table B.7 care
prezinta in mod detaliat mesajele de alarma, cauzele si actiunile de corectare pentru
fiecare tip de alarma.

e O alarma Cycle Modified (Ciclu modificat) (Table B.1) apare cand cel mai recent ciclu de sudura a
fost modificat de un eveniment. De exemplu, daca pasul de amplitudine nu a avut loc astfel cum
a fost solicitat. Alarma specifica ce apare este indicata de mesajul de pe afisaj si va creste
contorul de alarme generale. Daca intampinati numeroase sau succesive alarme de ciclu
modificat, revizuiti configurarea parametrilor de sudura. Vedeti alarmele individuale pentru
cresterea contorului ciclului.

e Alarmele Equipment Failure (Defectare echipament), (Table B.2) sunt cele care apar in cazul
defectarii hardware, sau in cazul in care un element hardware este deconectat. Defectarea
echipamentului specific este indicata de mesajul de pe afisaj. Reparati sau inlocuiti echipamentul
inainte de a executa un alt ciclu de sudura. Alarmele vor creste contorul de alarme generale.
Pentru informatii suplimentare privind repararea echipamentelor dvs. contactati serviciul de
asistenta pentru produse Branson apeland departamentul corespunzator astfel cum este indicat
in 1.4 Cum sa contactati Branson.

AVERTISMENT

Intotdeauna trebuie sa opriti alimentarea sistemului dvs. inainte de a
repara oricare portiune a acestuia.

e O alarma No Cycle (Niciun ciclu) (Table B.3) are loc atunci cand cel mai recent ciclu de sudura a
fost abandonat inainte de efectuarea unei suduri. Defectarea specifica de tip nicio sudura este
indicatd de mesajul de pe afisaj. Alarmele No Cycle (Niciun ciclu) vor creste contorul de alarme
generale, dar nu vor creste contorul de cicluri. Ar trebui sa continuati cu urmatorul ciclu de
sudura; in majoritatea cazurilor piesa poate fi refolosita.

e O alarma Suspect (Suspectare) sau Reject (Respingere) (Table B.4) are loc atunci cand cel mai
recent ciclu de sudura a ajuns in afara limitelor programate. Conflictul specific care a aparut este
indicat de mesajul de pe afisaj. Alarmele Suspect/Reject (Suspectare/Respingere) vor creste
contorul de alarme generale, insa numai o data per ciclu indiferent de numarul de alarme
generate. Ar trebui sa inspectati orice piesa sudata in timpul unui ciclu in care s-a generat o
alarma. Daca intdmpinati alarme numeroase sau succesive, ar trebui sa revizuiti configurarea
parametrilor de sudura.

e O alarma Setup (Configurare) (Table B.5) are loc atunci cand ati introdus parametri care creeaza
conflict cu alti parametri. De exemplu, incercarea de a configura un pas de amplitudine la un timp
de sudura de 1,000 secunde, insa timpul de sudura este setat numai pentru 0,500 secunde.
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Conflictul specific care a aparut este indicat de mesajul de pe afisaj. Toate alarmele de
configurare trebuie solutionate inainte ca un ciclu nou sa poata fi executat. Alarmele Setup
(Configurare) vor creste contorul de alarme generale, dar nu vor creste contorul de cicluri. Daca
sunteti nesigur in ceea ce priveste cauza conflictului.

e O alarma Overload (Suprasarcind) (Table B.6) are loc in caz de suprasarcina la sursa de
alimentare pentru ultrasunete. Alarmele Overload (Suprasarcind) vor creste contorul de alarme
generale. Suprasarcina specifica survenita este indicata de mesajul de pe afisaj.

e Alarmele Note (Notificare) (Table B.7) au loc pentru a va alerta privind faptul ca o alarma este
iminenta sau privind faptul ca ciclul a fost executat cu modificari autorizate.
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8.7

8.7.1

8.7.2

8.7.3

Evenimente de service

AVERTISMENT

Evenimentele de service trebuie efectuate numai de persoane
calificate. Exista pericolul de vatamare sau deces, precum si de
deteriorare a echipamentului (ceea ce poate include pierderea
garantiei produsului) sau de pierdere de informatii de configurare
valoroase pentru aplicatia dvs.

La efectuarea de operatiuni de service asupra sistemului, persoana/
persoanele de service s-ar putea sa necesite unelte manuale
conventionale si este posibil sa aveti nevoie de urmatoarele informatii

pentru testarea sau returnarea sistemului pentru service.

Unelte necesare

Unelte speciale pentru convertorul ultrasonic, precum chei de piulite, sunt furnizate

fmpreuna cu sistemul dvs. De asemenea, s-ar putea sa aveti nevoie de urmatoarele unelte

manuale sau instrumente de service:

e Surubelnita de 6 inci sau mai lunga, cu cap Phillips, cu varf magnetic sau screw starter (demaror
surub).

e Multimetru de calitate pentru continuitate, tensiuni CA si CC, si rezistentd, cu probe de testare

izolate.
Puncte testare tensiune

Scoateti capacul si pivotati sursa de alimentare CC. Consultati 8.8.6 Sursa de alimentare
CC.

Tabele 8.6 Puncte testare tensiune

Sursa alimentare CC

TB2-1 - TB2-4 = +12 vcc

TB2-2 - TB2-4 = - 12 vcc

TB2-3 - TB2-4 = +24 vcc

TB2-7 - TB2-6 = +5 vcc

Procedurile de pornire la rece

Memoria interna a sursei de alimentare stocheaza setarile implicite ale sistemului si
parametrii pe care ii setati. O pornire la rece sterge valorile din meniul Weld Setup
(Configura sudurd) si le restaureaza la valorile implicite din fabrica. Nu este necesara
efectuarea unei porniri la rece in timpul functionarii obisnuite si operatiunilor de service,
insa s-ar putea sa considerati o pornire la rece de ajutor atunci cand:

e Considerati ca sistemul nu functioneaza corespunzator.
e Doriti sa realizati o configurare noua.

Anumite locatii si anumiti parametri din memoria de sistem, precum istoricul intern al
sursei de alimentare si informatiile privind seria, nu vor fi sterse de aceste proceduri de
pornire la rece.
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8.7.3.1

Efectuarea unei porniri la rece

Selectati Diagnostics (Diagnozd) din Main Meniu (Meniu principal). Apdsati butonul Cold
Start (Pornire la rece) pentru a initializa Cold Start (Pornire la rece). Ecranul va reveni la
Weld Setup (Configurare sudurd) dupa ce se finalizeaza Cold Start (Pornire la rece).

NOTIFICARE

Utilizarea procedurilor Cold Start (Pornire la rece) va sterge
presetarea curenta si unii dintre parametrii de configurare din meniul
System Configuration (Configuratie sistem). Asigurati-va ca aveti o
evidenta a configurarii dvs. daca doriti sa o tineti minte. Setarile dvs.
pot fi salvate catre o presetare.

Consultati meniul 6.14 Diagnostics (Diagnoza) pentru informatii suplimentare privind Cold
Start (Pornire la rece).
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8.8

8.8.1

Inlocuirea pieselor

ATENTIE

Sursa de alimentare 2000Xc contine componente care pot fi
degradate sau deteriorate de descarcari electrostatice. Utilizati
intotdeauna un Grounded Wriststrap (dispozitiv antistatic pentru
brat) si utilizati un spatiu de lucru cu impamantare la manipularea
sau efectuarea de operatiuni de service asupra sursei de alimentare
2000Xc.

In urmatoarele paragrafe, va sunt prezentate instructiuni pentru
demontarea si inlocuirea componentelor. Inainte de a incepe
dezasamblarea unor piese ale sursei de alimentare, asigurati-va ca
aceasta este oprita si ca alimentarea principala este deconectata.
Dupa ce se scoate capacul sursei de alimentare, asteptati cel putin
doud minute astfel incat condensatoarele sa se descarce. In cazul in
care este necesar, consultati Figuri 8.3 si Figuri 8.4 pentru ajutor
privind aceste proceduri.

Sursa de alimentare 2000Xc este proiectatd pentru o duratd de viatd lungd. In cazul in
care sistemul se defecteaza, multe dintre componentele interne (module) sunt inlocuibile
ca o unitate. Dacd un modul anume s-a defectat, acesta trebuie inlocuit sau reparat la o
unitate Branson.

Sistemul 2000Xc este proiectat cu un sistem complet pentru mesaje de alarma. Consultati
lista de mesaje de eroare pentru a va asista la depanare. Aceste coduri de eroare sunt

descrise in 8.6 Depanare.

Urmatoarele piese sunt finlocuibile. Consultati urmatoarele vizualizari ale sursei de
alimentare pentru a vedea locatia fiecarei componente sau a fiecarui modul.

Capacul sursei de alimentare

Capacul este tinut in loc de sapte suruburi, trei pe fiecare parte laterala a carcasei si unul
in partea din spate. Ridicati spatele capacului in sus pentru a-l scoate. Capacul trebuie sa
fie la loc atunci cadnd sistemul functioneaza, din cauza designului de ventilatie prin
ventilatoare.
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Figuri 8.3

Locatia componentelor modulelor 2000Xc

Tabele 8.7 Module 2000Xc

Element Denumire Element Denumire
VGA Display with VGA PC
1 VGA Inverter Board 2 Board (Afisaj VGA cu placd PC
(Placa invertor VGA)
VGA)
Membrane Keypad ground
3 ribbon attach point (Punct 4 VGA Touchscreen Controller
atasare banda impamantare (Controler touchscreen VGA)
tastatura membrana)
Ultrasonic Power SuPpIy DC Power Supply Module
5 Module (Modul sursa 6 (Modul sursa alimentare CC)
alimentare ultrasunete)
Single Computer Board System Controller Board
7 < . 8 » .
(Placa computer unic) (Placa control sistem)
External VGA Connection
2 (Conexiune VGA externa) 10 USB
11 RJ-45 Ethernet 12 Cooling Fans (Ventilatoare de

racire)
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8.8.2

8.8.3

8.8.4

Figuri 8.4 Panoul frontal, vedere descompusa piese

Placa de comanda a
ecranului tactil VGA
Bands de EDP 200-245-045 Afisaj VGA cu
impamantare ( placd PCVGA
pentru tastatura
cu membrana

/ EDP 200-220-042

Comutatorul de /
alimentare electrica
EDP 1032510,
EDP 1032496 Placa invertor
VGA EDP
200-242-1279

Se conecteaza
laJ37dela
nivelul placii
controlerului
sistemului

BLK

YEL
GRY BLU
BRN

Vedere de jos a codului de
culori al comutatorului PS
pentru 5 conductoare

Placi de circuite si module

Modulele care pot fi inlocuite sunt prezentate in Figuri 8.3. Cablurile cu banda si
racordurile sunt unice si codificate pentru a preveni conectarea gresitd a unui racord
corespunzator intr-o locatie din carcasa sursei de alimentare. Ventilatoarele utilizeaza
harnasamente de cablare identice, unul avand o lungime suplimentara necesara.

Notati oricare dintre cdile de cablare daca demontati un modul, inainte de dezasamblare.
In anumite cazuri, existd mai multe cadi posibile, insa o locatie preferatd. Aveti grija
deosebitd cu harnasamentele si firele care merg intre cele doua portiuni ale carcasei,
deoarece acestea pot fi ciupite de carcasa metalica daca nu sunt rutate corect.

Comutatorul de alimentare si lampa

Comutatorul de alimentare si lampa integrata este o componenta care poate fi inlocuita pe
teren. Acesta utilizeaza un harnasament de cablare cu 5 conductori. Conductorii
comutatorului sunt reprezentati, in functie de codul de culoare, in Figuri 8.4, utilizdndu-se
o vedere a partii de jos a comutatorului. Pentru a inlocuit comutatorul, deconectati
alimentarea si impingeti comutatorul in afara din spatele ansamblului frontal. Deconectati
firele si, in ordine inversa, reinstalati comutatorul nou cu lampa integrata catre partea de
sus.

Membrana si afisajul touchscreen (VGA) de pe panoul frontal
Pentru demontarea si inlocuirea afisajului touchscreen, urmati urmatorii pasi:
Tabele 8.8 Demontarea afisajului touchscreen (VGA)

Pas Actiune

1 Opriti sursa de alimentare.

Deconectati alimentarea principala. Asteptati cel putin 5 minute, pentru a

2 . v
permite descarcarea condensatoarelor.
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Tabele 8.8 Demontarea afisajului touchscreen (VGA)

Pas

Actiune

Folosind o surubelnita Phillips #2, demontati 7 suruburi de pe capacul Sursa de
alimentare 2000Xc (3 pe fiecare parte laterald, 1 in partea din spate). Scoateti
capacul.

Scoateti:

5 suruburi din partea de jos din fata a unitatii VGA folosind o surubelnita Phillips #0.

3 suruburi care fixeaza ansamblul frontal din partea din fatd, interiorul, respectiv din
partea de sus a cadrului, folosind o surubelnita Phillips #2.

1 surub si o saiba din partea de dreapta sus (din spate) care fixeaza banda de
fmpamantare din tastatura cu membrana.

Acum veti avea acces pentru a scoate:

Afisajul VGA cu placa PC VGA.
Placa cu invertor VGA.
Placa controlerului touchscreen VGA, dupa caz.

Daca trebuie sa inlocuiti oricare dintre placile de la pasul 5, notati orice detalii
care vor fi necesare pentru instalarea placii de schimb fara a deteriora
ansamblul.

Pentru reinstalarea ansamblului VGA reparat, inversati pasii, avand grija sa nu
ciupiti fire.

NOTIFICARE

Asigurati-va ca touchscreen-ul este instalat conform orientarii
originale.

8.8.5 Modulul sursei de alimentare

Modulul sursei de alimentare pentru ultrasunete este fixat de partea de jos a carcasei
sursei de alimentare cu patru suruburi prin placa de jos. Pentru a demonta modulul sursei

de alimentare, efectuati pasii prezentati in Tabele 8.9.

ATENTIE

Transferati setarile comutatorului DIP de la modulul original la
modulul nou.

in cazul instalrii unui modul de sursd de alimentare de 1,1 kw sau
800 w intr-o sursa de alimentare de 117 VCA, deplasati jumperul
115/230 in pozitia 115.
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Pentru a demonta modulul sursei de alimentare, efectuati pasii urmatori:

Tabele 8.9 Demontarea modulului sursei de alimentare

Pas Actiune

1 Opriti sursa de alimentare.

2 Deconectati alimentarea principala.

3 Asteptati cel putin 5 minute, pentru a permite descarcarea
condensatoarelor.
Folosind o surubelnita Phillips #2, demontati 7 suruburi de pe capacul

4 2000Xc (3 pe fiecare parte laterala, 1 in partea din spate). Scoateti
capacul.

5 Deconectati P13, P51 si P60 de la placa cu controler.

6 Deconectati P21 si P24 de la placa inferioara.

7 Utilizati o surubelnita Phillips pentru a demonta suruburile
corespunzatoare.

8 Glisati modulul in afara sursei de alimentare.

Pentru a reinstala modulul sursei de alimentare, inversati procedura de demontare.

8.8.6 Sursa de alimentare CC

Sursa de alimentare CC este montata in partea din spate a carcasei sursei de alimentare.
Este montata astfel incat sa fie mutata in sus pentru efectuarea operatiunilor de service
asupra sursei de alimentare CC, placii de linie si asupra sigurantelor. Consultati Figuri 8.3.

Pentru a demonta sursa de alimentare CC, efectuati pasii urmatori:

Tabele 8.10 Demontarea sursei de alimentare CC

Pas Actiune

1 Opriti sursa de alimentare.

2 Deconectati alimentarea principala.

3 Asteptati cel putin 5 minute, pentru a permite descarcarea
condensatoarelor.
Folosind o surubelnita Phillips #2, demontati 7 suruburi de pe capacul

4 2000Xc (3 pe fiecare parte laterald, 1 in partea din spate). Scoateti
capacul.

5 Folosind o surubelnita Phillips #1, de pe partea de sus a sursei de
alimentare CC, demontati 1 surub din spate. (Consultati Figuri 8.3)

6 Folosind o surubelnita Phillips #1, de pe partea stdnga a sursei de
alimentare CC, demontati surubul din spate. (Consultati Figuri 8.3)

7 Rotiti sursa de alimentare CC in sus pentru a avea acces la racorduri.

8 Deconectati racordul cu 5 pini (J1).

9 Deconectati racordul cu 16 pini (13).
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Tabele 8.10 Demontarea sursei de alimentare CC (Continued)

Pas Actiune

10 Deconectati pin 3 (rosu) si pin 4 (negru) de la TB2, notand culorile firelor.

11 De pe .partee? de sus a syrsei de alimentare CC, demontati 4 suruburi.
(Notati locatia ecranului EMI.)

12 Demontati sursa de alimentare CC.

Pentru a reinstala sursa de alimentare CC, inversati procedura de demontare.

NOTIFICARE

La reconectarea firelor, respectati culorile pe care le-ati notat
anterior. La instalarea racordurilor, la J1 si J3, asigurati-va ca firele de
pe racorduri sunt orientate in sus spre exteriorul unitatii.

8.8.7 Baterie pentru RAM pentru ceasul in timp real
Pentru demontarea si inlocuirea bateriei, urmati urmatorii pasi:
Tabele 8.11 Baterie pentru RAM pentru ceasul in timp real
Pas Actiune
1 Opriti sursa de alimentare.
2 Deconectati alimentarea principald. Asteptati cel putin 5 minute, pentru a
permite descarcarea condensatoarelor.
Folosind o surubelnita Phillips #2, demontati 7 suruburi de pe capacul
3 sursei de alimentare 2000Xc (3 pe fiecare parte laterala, 1 in partea din
spate). Scoateti capacul.
4 Scoateti si inlocuiti bateria, situata pe placa de control.
5 Puneti la loc capacul si suruburile. Conectati alimentarea principala si
porniti sursa de alimentare.
NOTIFICARE
Dupa inlocuirea bateriei, introduceti din nou Date (Datd), Time (Ora)
si presetarea curenta.
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8.8.8 Placa de control a sistemului

Pentru a demonta placa de control a sistemului, consultati EDP 932-063-1086 2000Xc
Power Supply System Controller Board Installation Guide (Ghidul privind instalarea placii
de control a sistemului sursei de alimentare 2000Xc).

8.8.9 Computerul cu placa unica (SBC)

Figuri 8.5 Schema racorduri placd PC SBC

CN8 LA SURSA ___
DEALIMENTARE ™ CN5 LA J1 DE PE
CN26 LA J21 DEPE—__ T g
CONTROLERULPCB | 1| | ] | f /" PLACA INVERTORULUI
= -
CN15LACN2DEPE___
CONTROLERUL VGA PCB \_\__J: — ™

L L) ™ CN4LACN1DEPET.S

/] \

—/: Lo o "\ CN30LA J42DIN
CI7LAFANTELE .~ = | O‘—‘ _ — - CONTROLERUL PCB
USB FATA SI SPATE
Pentru a demonta SBC-ul, efectuati pasii urmatori:
Tabele 8.12 Demontarea placii PC SBC
Pas Actiune

1 Opriti sursa de alimentare.

2 Deconectati alimentarea principala.

3 Asteptati cel putin 5 minute, pentru a permite descarcarea

condensatoarelor.

Folosind o surubelnita Phillips #2, demontati 7 suruburi de pe capacul

4 2000Xc (3 pe fiecare parte laterala, 1 in partea din spate). Scoateti
capacul.

5 Deconectati C15, C17, CN4, CN5, CN26, CN30 si CN38. Consultati
Figuri 8.5 de mai sus.

6 Folosind o surubelnita Phillips #1 demontati cele 4 suruburi care tin SBC-
ul.

7 Scoateti SBC-ul.

Pentru a reinstala placa PC SBC, inversati procedura de demontare.
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8.8.10 Placa de linie

ATENTIE

Consultati Figuri 8.6 de mai jos pentru a verifica configurarea
corespunzatoare a comutatorului selectorului de tensiune la
tensiunea de functionare dorita.

Figuri 8.6 Placa de linie EDP 100-242-1199R (100-242-1230R pentru unitati de 4 kW)

0000 m
c6 O
JEQOOOOOOD UNEBOMRD

o

MOV2
:9)
2]

Pentru a demonta placa de linie, efectuati pasii urmatori:

Tabele 8.13 Demontarea placii de linie

Pas Actiune
1 Opriti sursa de alimentare.
2 Deconectati alimentarea principala.
3 Asteptati cel putin 5 minute, pentru a permite descarcarea condensatoarelor.

Folosind o surubelnita Phillips #2, demontati 7 suruburi de pe capacul Sursa
4 de alimentare 2000Xc (3 pe fiecare parte laterald, 1 in partea din spate).
Scoateti capacul.

Rotiti sursa de alimentare CC in sus pentru a avea acces la placa de linie.
Consultati 8.8.6 Sursa de alimentare CC.

6 Deconectati J26, 127, 128 si J29.

Pentru sisteme de 120 V, deconectati linia marcata ca E1 si elementul neutru
marcat ca E4 sau N.

Pentru sisteme de 220 V, deconectati liniile marcate ca E1 si E2.

Retineti faptul ca elementul maro este cel fierbinte.

8 Demontati 5 suruburi M3 (Phillips) si 1 surub de impamantare (cap obisnuit).

9 Ridicati in afara placa de linie.
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Pentru a reinstala placa de linie, inversati procedura de demontare.

ATENTIE General Warning

La reconectarea firelor, respectati culorile pe care le-ati notat anterior
si conexiunile notate in pasul 6 de mai sus.

8.8.11 Sigurantele de linie

Pentru demontarea si inlocuirea sigurantelor de linie, urmati urmatorii pasi:

Tabele 8.14 Demontarea si inlocuirea sigurantelor de linie

Pas Actiune

1 Opriti sursa de alimentare.

2 Deconectati alimentarea principala.

3 Asteptati cel putin 5 minute, pentru a permite descarcarea
condensatoarelor.

4 Folosind o surubelnita Phillips #2, demontati 7 suruburi de pe capacul
2000Xc (3 pe fiecare parte laterala, 1 in partea din spate). Scoateti capacul.

5 Rotiti sursa de alimentare CC in sus pentru a avea acces la placa de linie.
Consultati 8.8.6 Sursa de alimentare CC.

6 Demontati si inlocuiti siguranta/sigurantele de linie de pe placa de linie.

Reasamblati sursa de alimentare prin inversarea procedurii de mai sus.

8.8.12 Ventilatoarele de racire

Pentru a demonta un ventilator de racire, efectuati pasii urmatori:

Tabele 8.15 Demontarea unui ventilator de racire

Pas Actiune

1 Opriti sursa de alimentare.

2 Deconectati alimentarea principala.

3 Asteptati cel putin 5 minute, pentru a permite descarcarea
condensatoarelor.

4 Folosind o surubelnita Phillips #2, demontati 7 suruburi de pe capacul
2000Xc (3 pe fiecare parte laterald, 1 in partea din spate). Scoateti capacul.

5 Rotiti sursa de alimentare CC in sus pentru a avea acces la ventilatoare.
Consultati 8.8.6 Sursa de alimentare CC.

6 Taiati benzile de legare de la firele ventilatorului.
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Tabele 8.15 Demontarea unui ventilator de racire

Pas Actiune
7 Deconectati racordul/racordurile electrice.
8 Demontati cele 4 suruburi si piulite de fixare a ventilatorului.
9 Scoateti ventilatorul si elementul protector.

Pentru a reinstala un ventilator de racire, inversati procedura de demontare, respectand
directia fluxului de aer.

NOTIFICARE

Asigurati-va ca reinstalati elementele protectoare pentru ventilatoare
din partea din spate a sursei de alimentare.
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A.1

INTREBARI FRECVENTE: SERIA 2000Xc

I. Care sunt ID-ul si parola de utilizator?

R. Sistemul 2000Xc vine cu un nume de utilizator implicit: ADMIN si cu parola implicita:
123456Aa+#. Parola va trebui sa fie schimbata dupa prima logare. Se recomanda crearea
de mai multi utilizatori de nivel Executive (Executiv) ca rezerva.

I. Am pierdut numele de utilizator sau parola. Cum ma pot loga?

R. Executive (Executiv) este singurul nivel care poate recupera nume de utilizator si
parole. Daca Executive (Executiv) a pierdut parola sau numele de utilizator, va trebui sa se
utilizeze Password Recovery Kit (Set recuperare parold) pentru a dezactiva Authority
Check (Verificare autoritate). Password Recovery Kit (Set recuperare parold) este un
dispozitiv dongle care se conecteaza in partea din spate a sursei de alimentare 2000Xc.
Acesta poate fi comandat de la Branson. Numarul EDP este 101-063-1089. Consultati
6.23.2 Password Recovery (Recuperare parola) pentru informatii suplimentare.

I. Numele meu de utilizator a fost dezactivat. Cum il reactivez?
R. Executive (Executiv) poate dezactiva si reactiva utilizatori.

I. Poate Branson si ne furnizeze un nume de utilizator si o parol3d temporara sau
globala pentru logare?

R. Nu, nu exista o parola backdoor pentru accesarea sistemului. Daca se pierd toate
numele de utilizator si parolele, va fi necesara utilizarea a Password Recovery Kit (Set
recuperare parola).

I. M-am logat ca Supervisor (Supervizor) si/sau Executive (Executiv) insi
niciuna din functiile de ecranul de configuratie nu pot fi accesate.

R. Verificati dacd cumva sistemul este in modul Automation (Automatizare). in cazul in
care este activat Automation (Automatizare), accesibilitatea la optiunile de configuratie
este limitata.

I. Care sunt caracteristicile electrice ale liniilor de intrare/iesire din cablurile
START si USERI/O (I/0 UTILIZATOR)?

R. Au valoarea nominala de 10 ma. 24 Vcc. Aceasta este compatibila cu majoritatea PLC-
urilor disponibile.

I. Nu pot utiliza 120 V CA LOGIC?

R. Nu direct. Utilizati relee pentru a crea o interfata intre cele 2 nivele logice. Nota:
utilizati cu bobine cu cerinte de alimentare reduse si utilizati diode cu polarizare inversa
pentru a suprima EMF-ul invers indus.

I. Dar ati uitat de iesirile RELAY (RELEU) in schemele dvs.

R. Acestea sunt relee SOLID STATE (SEMICONDUCTOARE), si pot rezista in siguranta 40 V
ca 250 ma, sau 24 V cc, 250 ma. Asadar pot fi mai potrivite pentru relee de actionare,
daca este necesara realizarea de interfete cu bobine de relee.

I. De ce aveti atat de multi pini in cablul USER I/0 (I/0 UTILIZATOR)?

R. Am combinat iesirile de alarma si de racorduri pentru functii avansate din seria 900 cu
elementele aditionale din seria 2000 pentru a furniza functii si flexibilitate maxima,
mentinand in acelasi timp majoritatea compatibilitatii inverse a functiilor.

I. Ce si fac cu PINII NEUTILIZATI?

R. Trebuie sa izolati electric fiecare pin neutilizat astfel incat sa se evite scurtcircuitele la
fmpamantare si alte iesiri. Acestea ar putea deteriora placa de control si alte componente
de sistem.
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I. Cum realizez impamantarea ecranelor de pe cablul USER I/O (I/O
UTILIZATOR)?

R. Nu; lasati ecranul de pe cablu izolat si scurtat astfel incat sa nu atinga impamantarea:
aceasta previne aparitia de interferente legate de circuitul de impamantare.

1. Si realizez impamantarea liniilor RETURN (REVENIRE) in cablul USERI/O (I/0
UTILIZATOR)?

R. Daca este cazul: in general aceasta nu reprezinta o problema. Daca apar probleme,
consultati ,OTHER THAN 24 VOLTS” (ALTA DECAT 24 VOLTI)

I. Ce sunt acele CARCASE PATRATE DIN PLASTIC de pe cabluri?

R. Acestea sunt ferite care sunt utilizate pentru a reduce diafonia si patrunderea de
interferente in sistem. NU le demontati.

i. CAT DE LUNG pot intinde CABLURILE?

R. Seturile de cabluri sunt disponibile in lungimi de 8, 15, 25, si in lungimi prin comanda
speciala de 50 de picioare. Contactati serviciul de asistenta pentru produse Branson sau
serviciul pentru clienti dacad aveti nevoi speciale.

I. Pot trece cablurile dispozitivului de suduri Branson intr-un CANAL PENTRU
CABLURI impreuna cu alte cabluri de sistem?

R. In general, da. Insa cel mai bine ar fi sa evitati cabluri sau fire care ar prezenta
probleme legate de zgomot.

I. Ce alte cabluri de sistem ar putea prezenta PROBLEME LEGATE DE ZGOMOT?

R. Evitati cablarea dispozitivelor precum solenoizi, relee mari, motoare, sau altele care
prezinta posibilitatea de curent inductor mare. Dispozitivele digitale de asemenea pot crea
zgomot cu spectru larg. In general, toate comenzile de automatizare pot fi generatoare de
zgomot.

I. De ce necesitati ca semnalul READY (PREGATIT) sa fie monitorizat de PLC-ul
sistemului?

R. Cerintele obligatorii ale dispozitivului de sudura cer ca unitatea sa fie READY
(PREGATIT), altfel unitatea va IGNORA orice comanda de pornire.

i. De ce trebuie si MENTIN START SIGNAL (SEMNALUL DE PORNIRE)?

R. Asa functioneaza circuitele integrate de siguranta. De asemenea, biblioteca vasta de
coduri firmware pentru detectare de erori este bazatda pe aceste cerinte. Asteptati
semnalul PB RELEASE (ELIBERARE PB), apoi puteti elibera START SIGNAL (SEMNALUL DE
PORNIRE)

I. Ce pot face pentru a mi asigura ci operez la o RATA MAXIMA DE CICLU pentru
echipamentul meu?

R. Puteti:

e RESETA imediat dup3 o iesire GENERAL ALARM (ALARMA GENERALA)

e ELIBERA intrarile DUAL START (PORNIRE DUBLA) imediat dup o iesire GENERAL ALARM
(ALARMA GENERALA)

e ELIBERA intrdrile DUAL START (PORNIRE DUBLA) imediat dup# detectarea unei iesiri PB RELEASE
(ELIBERARE PB)

Nu operati niciodata intr-un mod cu circuit deschis, daca este posibil. Temporizarea fixa poate fi
prea scurta in cazul aparitiei unui defect, sau poate fi mai lunga in timp decat este necesar.

Toate modelele functioneazi la aceeasi RATA DE CICLU?
. Vedeti mai sus.
. Exista cerinte speciale pentru utilizarea cu ACTUATORUL CU CAPUL iN JOS?

= S0 kD
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R. Intotdeauna informati Branson atunci cand planuiti s& utilizati astfel. Se vor furniza
recomandari specifice pentru model.

I. Exist3 cerinte speciale pentru utilizarea cu ACTUATORUL iN POZITIE
ORIZONTALA?

R. Intotdeauna informati Branson atunci cand planuiti s§ utilizati astfel. Se vor furniza
recomandari specifice pentru model.

I. Horn Down (Sonotrodd in jos) si Horn Scan (Scanare sonotrodd) nu
functioneaza.

R. Horn Down (Sonotroda in jos) si Horn Scan (Scanare sonotroda) functioneaza numai
atunci cand dispozitivul de sudura este in modul pregatit. Daca Part-ID Scan (Scanare ID
piesa) din configuratia de sistem este activat, sistemul va fi pregatit numai dupa ce piesa
este scanatd. Part-ID Scan (Scanare ID piesd) va trebui dezactivatd sau va trebui
efectuata o scanare a piesei pentru a putea utiliza Horn Down (Sonotroda in jos) si Horn
Scan (Scanare sonotroda).

I. Cum functioneazid EMERGENCY STOP (OPRIREA DE URGENTA)?

R. Retineti faptul cd este proiectatd numai pentru utilizare in caz de URGENTA, nu pentru
functii obisnuite de retragere a capatului. Se aloca timp suplimentar pentru verificarea
componentelor hardware ale dispozitivului de sudura si a starii sistemului dupa o OPRIRE
DE URGENTA. Nota: E necesar semnalul Reset (Resetare) extern sau prin panoul frontal
dupa o oprire de urgenta, pentru reinitializarea dispozitivului de sudura. De asemenea,
consultati CYCLE ABORT (RENUNTARE LA CICLU) mai jos.

I. Deci functia CYCLE ABORT (RENUNTARE LA CICLU) este functia rapida
preferata de retragere a capatului dispozitivului de sudura?

R. Da. Aceasta nu necesita timpul suplimentar care este alocat pentru verificarea
componentelor hardware ale dispozitivului de sudura si a starii sistemului in cazul de
EMERGENCY STOP (OPRIRE DE URGENTA).

I. cum functioneaza RESET (RESETARE)? il pot mentine activat?

R. RESET (RESETARE) este actionat numai dupd o GENERAL ALARM (ALARMA GENERALA).
Nu il mentineti in starea RESET (RESETARE), deoarece va fi ignorat.

I. Interfata logica a sistemului utilizeazi o valoare ALTA DECAT 24 VOLTI. Ce si
fac?

R. Un set de comutatoare dip sunt furnizate pe slotul panoului din spate care contine
racordul USER I/O (I/O UTILIZATOR). Setarea comutatoarelor ca OFF (OPRIT) (deschise)
transforma 24 V USER I/O in configuratia OPEN COLLECTOR (COLECTOR DESCHIS).
Aceeasi tensiune/specificatie curenta se aplica in acest mod. (24 V cc, 25 ma max.)
Utilizati-le pentru a controla dispozitivele care au iesiri compatibile cu cerintele dvs.

I. Exista conditii de mediu care s3 ne ingrijoreze?

R. Orice echipamente electrice/electronice nu functioneaza corespunzator in: conditii cu
umiditate Tnalta (condensare): de asemenea in zone cu praf, in mod deosebit praf
conductor (granule sau fibre de carbon, carbune, particule metalice, etc.)

Un Fan Filter Kit (set de filtru pentru ventilator) cu instructiuni poate fi instalat din fabrica
sau de catre client pentru zone cu praf obignuite.

Contactati intotdeauna reprezentantul local, serviciul de asistenta pentru produse sau
serviciul pentru clienti Branson in cazul in care exista astfel de conditii sau pentru intrebari
privind cerintele legate de protectia impotriva exploziilor.
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B.1 Tabelele cu alarmele sistemului

Urmatoarele tabele prezinta in detaliu alarmele pe care le puteti intalni la nivelul Sursa de
alimentare 2000Xc, enumerate in ordine numerica pentru fiecare grup care este prezentat
pe panoul frontal. Mesajul de pe panoul de afisare al sursei de alimentare este indicat in
prima coloand. Un mesaj mai detaliat este indicat in cea de-a doua coloana. Coloana a
treia si a patra indica cauza alarmei si actiunea corectiva pe care trebui sa o aplicati.

B.1.1 Alarm Index (Indicele alarmelor)

O lista alfabetica cu alarmele afisate pe ecranul sistemului este inclusa in B.1.1 Alarm

Index (Indicele alarmelor).

Figuri B.1  Jurnalul alarmelor

ALARM LOG

Alarmg# Date Time Alarm 1D Cycle#

45724 03/25M15 08.02:02 533 a
45723 03/25M15 08:01:55 533 a
45722 03/25M15 08:01:48 533 a
45721 03/25M15 08:01:40 533 a
45720 03/25M15 08:01:33 533 a
45719 03/25M15 08:01:25 533 a
45718 03/25M15 08:01:18 533 a

I I N S o |

B.1.2 Alarme de modificare a ciclului

Tabele B.1 Alarme si mesaje de modificare a ciclului, cu cauza probabild si actiunea corectiva

alalll')mé Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
Trigger Lost in Hold | Ciclul a fost intrerupt Asigurati-va ca exista un
301 (Declansare deoarece forta de nivel suficient de presiune
pierdutad in modul declansare de la nivelul | de la sursa de alimentare
de mentinere) piesei s-a pierdut. pneumatica.
Trigger Lost in Weld | Ciclul a fost intrerupt A_5|gura’,c|_-\_/a ca exista un
nivel suficient de presiune
(Declansare deoarece forta de .
301 - < n . de la sursa de alimentare
pierduta in modul declansare de la nivelul . ! R
v S - pneumatica. Asigurati-va ca
de sudura) piesei s-a pierdut. ) . "
lungimea cursei < 3.75
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Tabele B.1

Alarme si mesaje de modificare a ciclului, cu cauza probabila si actiunea corectiva

ID . 0 0 - .
alarma Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
Ground Detect Ciclul a fost intrerupt e .
Verificati modul de asezare
Abort (Anulare la deoarece s-a detectat Lo ..
303 n o A a a piesei si parametrii
detectarea impamantare in timpul distantei
impamantarii) sudurii sau mentinerii. T
Ultrasunetele au fost Inspectati manual piesa.
aplicate pe durata de Daca piesa este acceptabila,
304 Max Timeout (Timp | timp maxima admisa puteti regla parametrul
de expirare maxim) | deoarece parametrul dumneavoastra principal
setat nu a putut fi pentru a evita aceasta
atins. alarma.
Inspectati manual piesa.
NU s-a atins nivelul de Daca piesa este acceptabila,
No Amplitude Step declansare al pasului dezactivati ajustarea
305 (Fara pas al temporal al P amplitudinii. Daca piesa nu
amplitudinii) am Fl)itudinii este acceptabild, ajustati
P ' parametrul dumneavoastra
principal.
Inspectati manual piesa.
NU s-a atins nivelul de Daca piesa este acceptabila,
No Amplitude Step declansare al pasului dezactivati ajustarea
307 (Fara pas al aferent ener izi al amplitudinii. Daca piesa nu
amplitudinii) amplitudinii 9 este acceptabila, ajustati
P ' parametrul dumneavoastra
principal.
Inspectati manual piesa.
NU s-a atins nivelul de Daca piesa este acceptabila,
No Amplitude Step declansare al pasului dezactivati ajustarea
309 (Fara pas al aferent distantpei de amplitudinii. Daca piesa nu
amplitudinii) colaps al amplitudinii este acceptabila, ajustati
P P ) parametrul dumneavoastra
principal.
Intervalul temporal de lEllrrnn_a_tl piesa. Daca
Energy Not sudurs a fost extins cu intalniti alarme numeroase
Reached (Nu s-a A v S sau succesive in cazul unor
314 - : pana la 50% si nivelul : v
atins nivelul de minim de eneraie nu a | Pi€se corespunzatoare,
energie) fost incy atins 9 puteti regla setarea minima
) a energiei.
Trigaer > Weld Forta de la finalul Mariti viteza de coborare si/
Forgcge (Forta de sudurii este mai mica sau presiunea din sistem.
315 sudare de decét forta de Daca va confruntati frecvent
declansare) declansare setata de cu aceasta alarma,
” dumneavoastra. contactati Branson
Sonics Disabled Eliminati intrarea Sonics
421 (Ultrasunete Disable (Dezactivarea

dezactivate)

ultrasunetelor).
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Tabele B.1

ID

alarma

2EE

Alarme si mesaje de modificare a ciclului, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Input PIN Conflict
(Conflict PIN de
intrare)

Stare/cauza alarma

Actiune corectiva

30C

No Amplitude Step
(Fara pas al
amplitudinii)

Nu s-a atins nivelul
pasului puterii
amplitudinii.

Inspectati manual piesa.
Daca piesa este acceptabila,
dezactivati ajustarea
amplitudinii. Daca piesa nu
este acceptabila, ajustati
parametrul dumneavoastra
principal.

30D

No Amplitude Step
(Fara pas al
amplitudinii)

Pasul amplitudinii de la
intrarea semnalului
extern nu a fost
receptionat.

Asigurati-va ca semnalul
extern este definit in User
I/0.

41B

Peak Power Cutoff
(Valoare limita a
puterii maxime)

Valoare limita a puterii
maxime a fost atinsa.
Principalul parametru
pe care |-ati setat
pentru ciclul de sudura
nu a fost utilizat.

Inspectati manual piesa.
Daca piesa este acceptabila,
puteti regla parametrul
dumneavoastra principal
pentru a evita aceasta
alarma.

41C

ABS Cutoff (Valoare
limita ABS)

A fost atinsa valoarea
limita a distantei
absolute pe care ati
setat-o. Principalul
parametru pe care il
setati pentru ciclul de
sudura nu a fost utilizat
la finalul ciclului.

Inspectati manual piesa.
Daca piesa este acceptabila,
puteti regla parametrul
dumneavoastra principal
pentru a evita aceasta
alarma.

70F

Ground Detect
Abort (Anulare la
detectarea
Tmpamantarii)

Ciclul a fost intrerupt
deoarece s-a detectat
impamantare in timpul
sudurii sau mentinerii

Inspectati manual piesa.
Daca piesa este acceptabila,
puteti regla parametrul
dumneavoastra principal
pentru a evita aceasta
alarma.

B.1.3

Alarmele privind defectiunile

Tabele B.2 Alarme si mesaje legate de defectiuni, cu cauza probabild si actiunea corectiva

ID

alarma

601

Mesaj afisat

Start Switch Closed
(Comutatorul de
pornire este
dezactivat)

Stare/cauza alarma

Comutatoarele de
pornire sunt toate
active dupa ce cadrul
se afla la USL timp de
6 secunde.

Actiune corectiva

Dezactivati comutatoarele
de pornire.
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Tabele B.2

Alarme si mesaje legate de defectiuni, cu cauza probabilad si actiunea corectiva

aI:Pmé Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
Comutatorul de limita
superioara nu a fost
- . aplicat la finalul ciclului | Verificati conexiunile
Upper Limit Switch d dura. Este posibil | electrice ale comutatorului
604 (Comutatorul de € sudura. ESte posibl rice mutatoruiui
limits superioars) ca acesta sa se fi E:Ie I|m_|t_a superioara sau
defectat sau firele inlocuiti comutatorul.
electrice sa se fi
desprins.
Verificati
comutatoarele dupa
Start Switches Lost pornire si inainte de N
609 (Comutatoare de declansare. Exista un erasc?rtéi?: g%mnucfjtoarele
pornire pierdute) interval de 10 ms de P ’
stabilizare inainte de a
fi considerat pierdut.
Predeclansarea nu s-a | verificati setarea distantei
_ _ 10 secunde de la pentru a v3 asigura c§
Pretrigger Timeout n'lomgntul in care respectivul cirucior se
620 (Timp de expirare de | caruciorul a parasit deplaseaz3 cel putin pan3
predeclansare) pozitia de pornire (de acolo.
la momentul in care . o
limita superioara a Reparatlv/mlocum placa de
devenit inactiva). comanda.
Reduceti ciclul de
Senzorii termici de la functionare prin reducerea
nivelul sursei de timpului de activare sau
Thermal Overload alimentare indica sporind timpul de
623 (Suprasarcina faptul ca temperatura | dezactivare. Asigurati-va ca
termica) depaseste ventilatoarele sunt
temperatura de functionale si componentele
functionare maxima. interne nu prezinta
impuritati.
Preset Data/BBR Date corupte in Reparati/inlocuiti placa de
624 (Presetare date/ presetdri. Verificate la | comanda.

BBR)

pornire.

Inlocuiti bateria.
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Tabele B.2

Alarme si mesaje legate de defectiuni, cu cauza probabila si actiunea corectiva

alalll-)mé Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
Sonotroda nu a revenit
in pozitia de pornire
dupa ce sudura s-a
finalizat si in intervalul | Asigurati-va ca presiunea
de timp corect. aerului este corecta.
Horn Return Timeout | Sonotroda poate fi Verificati daca nu exista
625 (Expirare timp blocata sau este obstructiuni sau blocaje
pentru revenire posibil ca presiunea care pot preveni revenirea
sonotroda) aerului sa nu fie cea sonotrodei. Verificati
corecta. Este posibil, functionarea comutatorului
de asemenea, ca de limita superioara.
comutatorul de limita
superioara sa fie
defect.
Actuator NovRam
(Memoria RAM
nevolatil3 a Memoria RAM Realizati o pornire la rece.
626 actuatorului) nevolatild a Verificati configurarea/
actuatorului include cablul. Reparati/inlocuiti
Error Code = 10 date corupte placa interfetei din actuator.
(Cod de eroare =
10)
Actuator NovRam
(Memoria RAM Dimensiunea - .
nevolatila a cilindrului nu este 1,5, | Realizati o pornire la rece.
626 actuatorului) 20 25 30.50 mm Verificati configurarea/
ARy " | cablul. Reparati/inlocuiti
Error Code = 20 63 mm, 80 mm sau placa interfetei din actuator.
(Cod de eroare = personalizata.
20)
Actuator NovRam
(Memoria RAM
nevolatild a Lungimea cursei nu Realizati o pornire la rece.
626 actuatorului) este 4", 5", 6", 7", 8", | Verificati configurarea/
80 mm, 160 mm sau cablul. Reparati/inlocuiti
Error Code = 30 personalizata. placa interfetei din actuator.
(Cod de eroare =
30)
Actuator NovRam R )
(Memoria RAM Atunci cand fiecare
nevolatil3 a element succesiv din Realizati o pornire la rece.
626 actuatorului) Tabelul de calibrare a Verificati configurarea/

Error Code = 40
(Cod de eroare =
40)

senzorului presiunii nu
depaseste elementul
precedent.

cablul. Reparati/inlocuiti
placa interfetei din actuator.
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Tabele B.2

Alarme si mesaje legate de defectiuni, cu cauza probabilad si actiunea corectiva

aI:Pmé Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
Actuator NovRam
(Memor_lzi RAM Atunci cand fiecare Realizati o pornire la rece
nevolatila o element succesiv din Verificati copnfi urarea/ .
626 actuatorului) Tabelul de incércare a il F gur ocuit
B celulei nu depdseste cablul. Reparati/inlocuiti
Error Code = 50 P placa interfetei din actuator.
(Cod de eroare = elementul precedent. ’
50)
Actuator NovRam
(Memoria RAM o o _
nevolatild a Nu s-a putut scrie in Realizati o pornire la rece.
626 actuatorului) memoria RAM Verificati configurarea/
nevolatila a cablul. Reparati/inlocuiti
(Eg%r CCIJode = 60 actuatorului. placa interfetei din actuator.
od de eroare =
60)
Memoria RAM
nevolatila a sursei de
627 (P|{45enN18:i§aF:]?AM alimentare s-a Reparati/inlocuiti placa de
nevolatils P/S) defgec_:tat.v Este _ comanda.
verificata numai la
pornire.
Start Sw Time Nu ati activat ambele .
; Activati ambele actuatoare
628 (Interval de timp al comutatoare de de pornire in acelasi tim
comutatoarelor de pornire in intervalul de b f clul P
pornire) timp necesar. pentru a efectua ciclul.
Procedura de sudare va fi
oprita pana la remedierea
S-au selectat date problemei. Daca nu pot fi
USB Memory Full pentru a le salva pe salva.te toate datelev
. - . referitoare la sudura, nu va
629 (Memoria USB este stick-ul de memorie fi scriss nicio datd. Toate
plind) USB, insa acesta este . . -
A datele din oricare ciclu dat
plin in acest moment. e
de sudare trebuie sa fie
scrise pe un singur stick
USB.
. Cablul codificatorului liniar
Cadrul se afla in AR N
Actuator Clear - . trebuie sa fie conectat in
Function (Functia de pozitia de pornire mod corespunzator.
630 ’ inainte de indeplinirea P )

stergere a
actuatorului)

conditiei de stergere a
actuatorului.

Inlocuiti codificatorul liniar.
Reparati/inlocuiti placa de
comanda.
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Tabele B.2

ID
alarma

632

Alarme si mesaje legate de defectiuni, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Actuator Type (Tip
de actuator)

Stare/cauza alarma

Tipul de actuator
detectat la pornire
difera de tipul de
actuator care a fost
utilizat la ultimul ciclu
de sudura. Verificat la
pornire si dupa
eliminarea opririi in
caz de urgenta.

Actiune corectiva

Verificati numarul de serie
(cu exceptia ae/ao) si tipul,
iar apoi resetati.

Daca nu ati schimbat
actuatorul, reparati
sistemul.

635

USB Memory Lost
(Memorie USB
pierdutad)

Stick-ul de memorie
USB a fost deconectat
sau nu este functional.

Deoarece datele despre
sudura au fost configurate
pentru a fi salvate un stick-
ul USB, sudura trebuie
intrerupta pana cand stick-
ul USB este functional sau
datele de sudura nu mai
necesita salvare.

62A

Wrong Actuator
(Actuator incorect)

Sursa de alimentare a
detectat un actuator
care nu poate fi utilizat
Cu o sursa de
alimentare de acest

tip.

Utilizati actuatorul corect
pentru aceasta sursa de
alimentare.

62B

Ultrasonics P/S
(Ultrasunete P/S)

Verificate la pornire. A
fost solicitata functia
de cautare, insa nu s-a
detectat niciun semnal
de functionare sau
amplitudinea de la
iesirea puterii este sub
2%. S-a produs o
eroare de comunicatie
DUPS.

Contactati Branson.
Reparati/inlocuiti modulul
sursei de alimentare.

62F

Recalibrate Actuator
(Recalibrarea
actuatorului)

Error Code = 100
(Cod de eroare =
100)

Numarul de serie al
actuatorului este
diferit fata de ultima
data cand a fost
activata alimentarea
electrica sau noua
dumneavoastra
configuratie necesita o
calibrare.

Realizati o procedura de
calibrare a actuatorului de
pe ecranul Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau din
Calibrate (Calibrare) din
Main Menu (Meniul
principal).
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Tabele B.2

ID
alarma

62F

Alarme si mesaje legate de defectiuni, cu cauza probabilad si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Recalibrate Actuator
(Recalibrarea
actuatorului)

Error Code = 200
(Cod de eroare =
200)

Stare/cauza alarma

S-a atins un colaps
mai mare de 0,2500"
si mai mic de 35 Ibs.
de forta.

Actiune corectiva

Realizati o procedura de
calibrare a actuatorului de
pe ecranul Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau din
Calibrate (Calibrare) din
Main Menu (Meniul
principal).

Verificati, de asemenea,
alinierea pieselor.

62F

Recalibrate Actuator
(Recalibrarea
actuatorului)

Error Code = 300
(Cod de eroare =
300)

O modificare a
greutatii sonotrodei de
6-7 livre de la ultima
pornire sau oprire in
caz de urgenta.

Realizati o procedura de
calibrare a actuatorului de
pe ecranul Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau din
Calibrate (Calibrare) din
Main Menu (Meniul
principal).

62F

Recalibrate Actuator
(Recalibrarea
actuatorului)

Error Code = 400
(Cod de eroare =
400)

Cursa cadrului este
depaseste -0,25 dupa
declansare.

Realizati o procedura de
calibrare a actuatorului de
pe ecranul Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau din
Calibrate (Calibrare) din
Main Menu (Meniul
principal).

62F

Recalibrate Actuator
(Recalibrarea
actuatorului)

Error Code = 600
(Cod de eroare =
600)

Tipul de actuator s-a
modificat.

Realizati o procedura de
calibrare a actuatorului de
pe ecranul Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau din
Calibrate (Calibrare) din
Main Menu (Meniul
principal).

62F

Recalibrate Actuator
(Recalibrarea
actuatorului)

Error Code = 700
(Cod de eroare =
700)

In modul de coborare
a sonotrodei, s-a
produs o declansare
incorecta.

Realizati o procedura de
calibrare a actuatorului de
pe ecranul Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau din
Calibrate (Calibrare) din
Main Menu (Meniul
principal).
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Tabele B.2

ID
alarma

62F

Alarme si mesaje legate de defectiuni, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Recalibrate Actuator
(Recalibrarea
actuatorului)

Error Code = 800
(Cod de eroare =
800)

Stare/cauza alarma

Marcatorul de contact
Cu piesa s-a pierdut.

Actiune corectiva

Realizati o procedura de
calibrare a actuatorului de
pe ecranul Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau din
Calibrate (Calibrare) din
Main Menu (Meniul
principal).

62F

Recalibrate Actuator
(Recalibrarea
actuatorului)

Error Code = 900
(Cod de eroare =
900)

Cadrul se deplaseaza
pe o distanta mai
mare de 0,250 si s-a
generat o forta mai
mare de 35 Ibs. dupa
contactul cu piesa si
inainte de declansare.

Realizati o procedura de
calibrare a actuatorului de
pe ecranul Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau din
Calibrate (Calibrare) din
Main Menu (Meniul
principal).

Alarme privind lipsa ciclurilor

Tabele B.3 Alarme si mesaje privind lipsa ciclurilor, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Trigger Timeout
(Timp de expirare
de declansare)

Stare/cauza alarma

Forta de declansare nu a
fost atinsa in intervalul
admis de 10 secunde.

Actiune corectiva

Asigurati-va ca piesa se
afla in elementul de
fixare, verificati daca
presiunea de la sursa de
alimentare pneumatica
este adecvata.
Asigurati-va cd lungimea
cursei < 3.75"

Trg Delay Timeout
(Timp de expirare
pentru intarziere
declansare)

A fost activat intervalul de
intarziere de declansare
extern, Tnsa intrarea
atribuita nu a devenit
inactiva in intervalul admis
de 30 de secunde.

Verificati intervalul de
timp extern.

Activati Ext Trg Delay
(Intervalul de intarziere
de declansare extern).

B.1.4
ID
alarma
702
703
228
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Tabele B.3 Alarme si mesaje privind lipsa ciclurilor, cu cauza probabila si actiunea corectiva

ID

alarma

706

Mesaj afisat

Missing Part Abort
(Anulare piesa
lipsa)

Stare/cauza alarma

Verificat in timpul cursei
descendente.

Distanta minima péana la
piesa lipsa nu a fost atinsa
inainte de declansare sau
distanta maxima a fost
depasita nainte de
declansare.

Actiune corectiva

Introduceti o piesa in
elementul de fixare.
Utilizati functia de
coborére a sonotrodei
pentru a stabili distanta
pana la piesa si resetati
setarile minima si
maxima, dupa caz, prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre
alarma) sau meniului
Setup (Configurare).

708

Trig Before Pretrig
(Declansare
inainte de
predeclansare)

Declansarea s-a produs
fnainte de distanta de
predeclansare, comutatorul
de limita superioara este
inactiv sau intervalul de
asteptare pana la
predeclansare nu s-a scurs.

Verificati fiecare situatie
si corectati, acolo unde
este cazul.

70C

Abs Before Trg
(Absolut inainte de
declansare)

Distanta absoluta a fost
atinsa inainte de
declansare. Aceasta alarma
din alte moduri se refera la
faptul ca distanta limita
absoluta a fost atinsa
fnainte de declansare.

Resetati parametrul
distantei absolute prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre
alarma) sau meniului
Setup (Configurare).

70D

Amp Step Before
Trg (Pas al
amplitudiniiinainte
de declansare)

Declansarea pasului
amplitudinii a fost detectata
in 2 ms de la inceputul
intervalului de timp de
sudura.

Resetati parametrul
pasului amplitudinii prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre
alarma) sau meniului
Setup (Configurare).

70F

Ground Detect
(Detectarea
fmpamantarii)

Intrarea de detectare a
Tmpamantarii este
configurata incorect, se afla
in stare necorespunzatoare
sau a esuat.

Asigurati o reconfigurare
corecta, schimbati
starea sau inlocuiti
intrarea eronata.
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B.1.5

Alarme privind elemente suspecte sau respinse

Tabele B.4 Alarme si mesaje privind elemente suspecte sau respinse, cu cauza probabila si
actiunea corectiva

ID

alarma

500

Mesaj afisat

- R Trg Dist Limit
(Limita distantei -
R Trg)

Stare/cauza alarma

Valoarea efectiva a
distantei de declansare
nu a atins limita minus a
distantei de declansare
de respingere.

Actiune corectiva

Efectuati o ajustare - a
limitei distantei de
declansare de respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre
alarma) sau meniului
Setup (Configurare).
Eliminati piesa daca va
confruntati cu alarme
numeroase sau succesive.

503

+R Pk Power Limit
(Limita de putere
+R Pk)

Valoarea efectiva a
puterii maxime a depasit
limita plus de respingere
a puterii maxime.

Eliminati piesa daca va
confruntati cu alarme
numeroase sau succesive
in cazul unor piese bune.
Luati in considerare
modificarea setarilor
dumneavoastra privind
puterea maxima.

504

- R Pk Power Limit
(Limita de putere -
R Pk)

Puterea maxima utilizata
pentru sudura cea mai
recenta a fost inferioara
limitei inferioare de
respingere pe care ati
setat-o.

Eliminati piesa. Daca
intalniti alarme
numeroase sau succesive
in cazul unor piese
corespunzatoare, puteti
regla limitele de
respingere a puterii
maxime.

505

- R Time Limit
(Limita temporala -
R)

Valoarea efectiva a
timpului nu a atins limita
minus a intervalului de
timp de respingere.

Eliminati piesa daca va
confruntati cu alarme
numeroase sau succesive
in cazul unor piese bune.
Luati in considerare
modificarea setarilor
dumneavoastra
temporale.

506

+R Time Limit
(Limita temporala
+R)

Valoarea efectiva a
timpului a depasit limita
plus a timpului de
respingere.

Eliminati piesa daca va
confruntati cu alarme
numeroase sau succesive
in cazul unor piese bune.
Luati in considerare
modificarea setarilor
dumneavoastra temporale
sau limitele
dumneavoastra temporale
de respingere.
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Tabele B.4 Alarme si mesaje privind elemente suspecte sau
actiunea corectiva

respinse, cu cauza probabild si

ID - . . . -
alarma Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
Eliminati piesa. Daca
Energia utilizata pentru intalniti alarme
- R Energy Limit sudura cea mai recentda a | numeroase sau succesive
507 (Limita energiei - fost inferioara limitei fn cazul unor piese
R) inferioare de respingere corespunzatoare, puteti
pe care ati setat-o. modifica limitele de
respingere ale energiei.
Eliminati piesa. Daca
Energia utilizata pentru intalniti alarme
+R Energy Limit sudura cea mai recentda a | numeroase sau succesive
508 (Limita energiei fost superioara limitei in cazul unor piese
+R) superioare de respingere | corespunzatoare, puteti
pe care ati setat-o. modifica limitele de
respingere ale energiei.
Eliminati piesa. Daca
Distanta de colaps intalniti alarme
_ R Col Dist Limit utlllzata_ pentruusudura numeroase sau succesive
S , . cea mai recenta a fost in cazul unor piese
509 (Limita distantei - ; R v .
inferioara limitei corespunzatoare, puteti
R Col) : : . e
inferioare de respingere modifica limitele de
pe care ati setat-o. respingere ale distantei de
colaps.
Eliminati piesa daca va
confruntati cu alarme
Forta efectiva a sudurii a | numeroase sau succesive
+R Weld Force C n .
T . | depasit limita plus a in cazul unor piese bune.
510 Limit (Limita fortei ; » A .
M fortei de sudura de Luati in considerare
sudurii +R) . e - .
respingere. modificarea setarilor
dumneavoastra privind
forta de sudura.
Functia sistemului de
latime de banda limitata o _
-R Freq Limit (SBL) a stabilit c3 Verificati integritatea
512 (Limita frecventei - | frecventa a scazut prea ansamblului.
R) mult si cd acum este Revizuiti aplicatia.
aproape de punctul
rezonant al seriei.
Functia sistemului de
latime de banda limitata - _
+R Freq Limit (SBL) a stabilit c3 Verificati integritatea
513 (Limita frecventei frecventa a crescut prea | ansamblului.

+R)

mult si cd acum este
aproape de punctul
rezonant al seriei.

Revizuiti aplicatia.
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Tabele B.4 Alarme si mesaje privind elemente suspecte sau respinse, cu cauza probabila si
actiunea corectiva

aI:?mé Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
Efectuati cicluri
. . suplimentare pentru a
+R PMC Band Limit Futnc_’,cl_a curbelc de_:_ stabili daca aceasta este o
514 (Limita benzii +R SO rivire a puterii a tendinta sau o anomalie.
etectat puncte peste T )
PMC) O Examinati procesul si
curba acceptabila. .
reglati-l in mod
corespunzator.
Efectuati cicluri
. . suplimentare pentru a
-R PMC Band Limit Func_',cl_a curbei de_:_ stabili daca aceasta este o
L - potrivire a puterii a ey :
515 (Limita benzii -R tendinta sau o anomalie.
detectat puncte sub A )
PMC) curba acceptabil Examinati procesul si
' reglati-l in mod
corespunzator.
Inspectati manual piesa
pentru a vedea daca a fost
Energia utilizata pentru sudata corespunzator.
- S Energy Limit sudura cea mai recenta a | Daca intélniti alarme
551 (Limita energiei - fost inferioara limitei numeroase sau succesive
S) inferioare de suspectare in cazul unor piese
pe care ati setat-o. corespunzatoare, puteti
modifica limitele de
suspectare ale energiei.
Inspectati manual piesa
pentru a vedea daca a fost
Energia utilizata pentru sudata corespunzator.
+S Energy Limit sudura cea mai recenta a | Daca intalniti alarme
552 (Limita energiei fost superioara limitei numeroase sau succesive
+S) superioare de suspectare | in cazul unor piese
pe care ati setat-o. corespunzatoare, puteti
modifica limitele de
suspectare ale energiei.
Inspectati manual piesa
pentru a vedea daca a fost
Puterea maxima utilizaté | sudata corespunzator.
_ S Pk Power Limit pentruvsudura cea mai 5 Daca intalniti alarme _
553 (Limita de putere - :’_ec_enfca_l a fo_st inferioara numeroase sau succesive
S Pk) imitei inferioare de _ in cazul unor piese _
suspectare pe care ati corespunzatoare, puteti
setat-o. regla limitele de
suspectare ale puterii
maxime.
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Tabele B.4 Alarme si mesaje privind elemente suspecte sau respinse, cu cauza probabila si
actiunea corectiva

ID
alarma

554

Mesaj afisat

+S Pk Power Limit
(Limita de putere
+S Pk)

Stare/cauza alarma

Puterea maxima utilizata
pentru sudura cea mai
recenta a fost superioara
limitei superioare de
suspectare pe care ati
setat-o.

Actiune corectiva

Inspectati manual piesa
pentru a vedea daca a fost
sudata corespunzator.
Daca intalniti alarme
numeroase sau succesive
fn cazul unor piese
corespunzatoare, puteti
regla limitele de
suspectare ale puterii
maxime.

555

- S Col Dist Limit
(Limita distantei - S
Col)

Valoarea efectiva a
distantei de colaps nu a
atins limita minus a
distantei de declansare
de suspectare.

Inspectati piesele
dumneavoastra. In cazul
unor alarme numeroase
sau succesive, puteti regla
valoarea distantei de
colaps prin intermediul
ecranului Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).

556

+ S Col Dist Limit
(Limita distantei +
S Col)

Distanta de colaps
utilizatd pentru sudura
cea mai recenta a fost
superioara limitei
superioare de suspectare
pe care ati setat-o.

Inspectati manual piesa
pentru a vedea daca a fost
sudata corespunzator.
Daca intélniti alarme
numeroase sau succesive
in cazul unor piese
corespunzatoare, puteti
modifica limitele de
suspectare ale distantei
de colaps.

557

- S Abs Dist Limit
(Limita distantei - S
Abs)

Distanta absoluta
utilizatd pentru sudura
cea mai recenta a fost
inferioara limitei
inferioare de suspectare
pe care ati setat-o.

Inspectati manual piesa
pentru a vedea daca a fost
sudata corespunzator.
Daca intalniti alarme
numeroase sau succesive
fn cazul unor piese
corespunzatoare, puteti
modifica limitele distantei
absolute.
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Tabele B.4 Alarme si mesaje privind elemente suspecte sau respinse, cu cauza probabila si
actiunea corectiva

ID
alarma

558

Mesaj afisat

+S Abs Dist Limit
(Limita distantei
+S Abs)

Stare/cauza alarma

Distanta absoluta
utilizatd pentru sudura
cea mai recenta a fost
superioara limitei
superioare de suspectare
pe care ati setat-o.

Actiune corectiva

Inspectati manual piesa
pentru a vedea daca a fost
sudata corespunzator.
Daca intalniti alarme
numeroase sau succesive
fn cazul unor piese
corespunzatoare, puteti
modifica limitele distantei
absolute.

559

- S Trg Dist Limit
(Limita distantei - S
Trg)

Valoarea efectiva a
distantei de declansare
nu a atins limita minus a
distantei de declansare
de suspectare.

Inspectati piesele
dumneavoastra. In cazul
unor alarme numeroase
sau succesive, puteti regla
limita distantei de
declansare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre
alarma) sau meniului
Setup (Configurare).

50A

+ R Col Dist Limit
(Limita distantei +
R Col)

Distanta de colaps
utilizatd pentru sudura
cea mai recenta a fost
superioara limitei
superioare de respingere
pe care ati setat-o.

Eliminati piesa. Daca
intalniti alarme
numeroase sau succesive
in cazul unor piese
corespunzatoare, puteti
modifica limitele de
respingere ale distantei de
colaps.

50B

- R Abs Dist Limit
(Limita distantei -
R Abs)

Distanta absoluta
utilizatd pentru sudura
cea mai recenta a fost
inferioara limitei
inferioare de respingere
pe care ati setat-o.

Eliminati piesa. Daca
intalniti alarme
numeroase sau succesive
fn cazul unor piese
corespunzatoare, puteti
modifica limita distantei
absolute de respingere.

50C

+R Abs Dist Limit
(Limita distantei
+R Abs)

Valoarea efectiva a
distantei a depasit limita
plus a distantei absolute
de respingere.

Eliminati piesa daca va
confruntati cu alarme
numeroase sau succesive
in cazul unor piese bune.
Luati in considerare
modificarea setarilor
dumneavoastra absolute.
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Tabele B.4 Alarme si mesaje privind elemente suspecte sau respinse, cu cauza probabila si
actiunea corectiva

ID

alarma

50E

Mesaj afisat

+R Trg Dist Limit
(Limita distantei +
R Trg)

Stare/cauza alarma

Valoarea efectiva a
distantei de declansare a
depasit limita plus a
distantei de declansare
de respingere.

Actiune corectiva

Efectuati o ajustare + a
limitei distantei de
declansare de respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre
alarma) sau meniului
Setup (Configurare).
Eliminati piesa daca va
confruntati cu alarme
numeroase sau succesive.

50F

- R Weld Force
Limit (Limita fortei
sudurii -R)

Valoarea efectiva a fortei
de sudura nu a atins
limita minus a fortei de
sudura de respingere.

Efectuati o ajustare - a
fortei de sudura de
respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre
alarma) sau meniului
Setup (Configurare).
Eliminati piesa daca va
confruntati cu alarme
numeroase sau succesive.

55A

+ S Trg Dist Limit
(Limita distantei +
S Trg)

Distanta de declansare
utilizatd pentru sudura
cea mai recenta a fost
superioara limitei
superioare de suspectare
pe care ati setat-o.

Inspectati manual piesa
pentru a vedea daca a fost
sudata corespunzator.
Daca intélniti alarme
numeroase sau succesive
in cazul unor piese
corespunzatoare, puteti
modifica limitele distantei
de declansare de
suspectare.

55B

- S Weld Force
Limit (Limita fortei
sudurii -S)

Forta efectiva de sudura
nu a atins limita minus a
fortei de sudura de
suspectare.

Inspectati piesele
dumneavoastra. In cazul
unor alarme numeroase
sau succesive, puteti regla
valoarea fortei de sudura
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre
alarma) sau meniului
Setup (Configurare).
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Tabele B.4 Alarme si mesaje privind elemente suspecte sau respinse, cu cauza probabila si
actiunea corectiva

ID
alarma

55C

Mesaj afisat

+S Weld Force
Limit (Limita fortei
sudurii +S)

Stare/cauza alarma

Forta efectiva a sudurii a
depasit limita plus a
fortei de sudura de
suspectare.

Actiune corectiva

Inspectati piesele
dumneavoastra. In cazul
unor alarme numeroase
sau succesive, puteti regla
valoarea fortei de sudura
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre
alarma) sau meniului
Setup (Configurare).

55D

- S Time Limit
(Limita temporala -
S)

Timpul utilizat pentru
sudura cea mai recenta a
fost inferior limitei
inferioare de suspectare
pe care ati setat-o.

Inspectati piesele
dumneavoastra. In cazul
unor alarme numeroase
sau succesive, puteti regla
valoarea temporala prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre
alarma) sau meniului
Setup (Configurare).

55E

+S Time Limit
(Limita temporald
+S)

Valoarea efectiva a
timpului a depasit limita
plus a timpului de
suspectare.

Inspectati piesele
dumneavoastra. In cazul
unor alarme numeroase
sau succesive, puteti regla
valoarea temporala prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre
alarma) sau meniului
Setup (Configurare) sau
puteti modifica limitele
temporale de suspectare.

B.1.6

Alarmele privind configurarea

Tabele B.5 Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

ID
alarma

203

Mesaj afisat

Invalid Preset
(Presetare nevalida)

Error Code = 1
(Cod de eroare = 1)

Stare/cauza alarma

Actiune corectiva

In prezent, MPS nu este
disponibil.
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Tabele B.5

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabila si actiunea corectiva

aI:Pmé Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
Invalid Preset Modificati setarile
503 (Presetare nevalida) presetarii dumneavoastra.
Error Code = 2 Poate fi necesara o pornire
(Cod de eroare = 2) la rece.
Invalid Preset Modificati setarile
503 (Presetare nevalida) presetdrii dumneavoastra.
Error Code = 3 Poate fi necesara o pornire
(Cod de eroare = 3) la rece.
Invalid Preset Modificati setarile
203 (Presetare nevalida) presetdrii dumneavoastra.
Error Code = 4 Poate fi necesara o pornire
(Cod de eroare = 4) la rece.
Invalid Preset Modificati setarile
503 (Presetare nevalida) presetarii dumneavoastra.
Error Code = 5 Poate fi necesara o pornire
(Cod de eroare = 5) la rece.
Invalid Preset Modificati setarile
resetare nevalida presetarii dumneavoastra.
503 (P t lida) tarii d tra
Error Code = 6 Poate fi necesara o pornire
(Cod de eroare = 6) la rece.
Invalid Preset Modificati setarile
resetare nevalida presetarii dumneavoastra.
503 (P t lida) tarii d tra
Error Code = 7 Poate fi necesara o pornire
(Cod de eroare = 7) la rece.
Invalid Preset Modificati setarile
resetare nevalida presetarii dumneavoastra.
503 (P t lida) tarii d tra
Error Code = 8 Poate fi necesara o pornire
(Cod de eroare = 8) la rece.
Invalid Preset Modificati setarile
(Presetare nevalida) presetarii dumneavoastra.
203
Error Code = 9 Poate fi necesara o pornire
(Cod de eroare = 9) la rece.
Modificati limitele
o temporale de suspectare
- - Limitele de suspectare o . .
+ - Time Limit entru intervalul prin intermediul ecranului
207 Crossed (+ - Limita P Alarm Information

temporala depasita)

temporal pe care |-ati
specificat sunt anulate.

(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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Tabele B.5 Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabila si actiunea corectiva
ID - 0 0 . - o
alarm3 Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
Modificati limitele
- . temporale de respingere
+ - Time Limit ngﬂ?éﬁ;gﬁﬁ'lngere prin intermediul ecranului
208 Crossed (+ - Limita tpem oral pe care |-ati Alarm Information
temporald depasita) pora’ p ; (Informatii despre alarma)
specificat sunt anulate. R
sau meniului Setup
(Configurare).
Modificati limitele de
- Limitele de suspectare su.spfactare pe.ntru energie
+ - Eng Limit entru enerdie pe care prin intermediul ecranului
209 Crossed (+ - Limita pentr -rgie p Alarm Information
; v oy le-ati specificat sunt o <
energie depasita) (Informatii despre alarma)
anulate. R
sau meniului Setup
(Configurare).
Modificati limitele pentru
distanta absoluta de
) . Limitele de suspectare suspectare prin
210 éroséte,il lz':"_t Limits pentru distanta intermediul ecranului
absoluts depssits) absoluta pe care le-ati Alarm Information
pas specificat sunt anulate. | (Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
Modificati limitele de
Limitele de respingere respingere p_en_tru distar)ta
+ - Col Limit pentru distanta de ggrgﬁll?lz? Elgpnlqntermedlul
211 Crossed (+ - Limita colaps pe care ati . ..
v - Information (Informatii
colaps depasita) specificat-o sunt "
despre alarma) sau
anulate. A
meniului Setup
(Configurare).
Modificati limitele de
suspectare pentru distanta
+ - Col Limit Limitele de suspectare de colaps prin intermediul
212 Crossed (+ - Limit3 pentru distanta de ecranului Alarm
colaps depisits) colaps pe care le-ati Information (Informatii
P pas specificat sunt anulate. | despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).
Modificati limita - a fortei
Limita minus pentru de sudura de respingere
P si/sau limita + a fortei de
. forta de sudura de v . .
+ - F Limit Crossed respingere este eqald sudura de respingere prin
213 (+ - Limita forta pIng 9 intermediul ecranului

depasita)

sau mai mare decét
limita plus a fortei de
sudura de respingere.

Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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Tabele B.5

ID
alarma

214

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

+ - F Limit Crossed
(+ - Limita forta
depasita)

Stare/cauza alarma

Limita minus pentru
forta de suspectare este
egala sau mai mare
decét limita plus a fortei
de suspectare.

Actiune corectiva

Modificati limita - a fortei
de sudura de suspectare
si/sau limita + a fortei de
sudura de suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

215

Amp Step Conflict
(Conflictul pasului
amplitudinii)

Intervalul temporar pe
care l-ati setat pentru
amplitudine pana la
pasul respectiv este mai
mare decét intervalul
temporal pe care |-ati
setat pentru ciclul de
sudura.

Modificati intervalul
temporal al pasului pentru
amplitudine si/sau setarea
temporald pentru ciclul de
sudura.

216

Amp Step Conflict
(Conflictul pasului
amplitudinii)

Valoarea pasului
amplitudinii este egala
sau mai mare decat
valoarea plus a limitei
puterii maxime de
respingere.

Modificati pasul
amplitudinii sau limita + a
puterii maxime de
respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

217

Amp Step Conflict
(Conflictul pasului
amplitudinii)

Valoarea pasului
amplitudinii este egala
sau mai mare decat
limita plus a puterii
maxime de suspectare.

Modificati pasul
amplitudinii sau limita + a
puterii maxime de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

218

Amp Step Conflict
(Conflictul pasului
amplitudinii)

Valoarea pasului
amplitudinii este egala
sau mai mare decat
limita plus a energiei de
respingere.

Modificati pasul
amplitudinii sau limita + a
energiei de respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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Tabele B.5

ID

alarma

219

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Amp Step Conflict
(Conflictul pasului
amplitudinii)

Stare/cauza alarma

Valoarea pasului
amplitudinii este egala
sau mai mare decat
limita plus a energiei de
suspectare.

Actiune corectiva

Modificati pasul
amplitudinii sau limita + a
energiei de suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

226

Amp Step Conflict
(Conflictul pasului
amplitudinii)

Pasul amplitudinii la
valoarea puterii este
egal sau mai mare
decat valoarea puterii
maxime. Aceasta
alarma este destinata
exclusiv modului puterii
maxime.

Modificati pasul
amplitudinii sau
parametrul principal al
puterii maxime prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

227

Amp Step Conflict
(Conflictul pasului
amplitudinii)

Pasul amplitudinii la
valoarea puterii este
egal sau mai mare
decat valoarea de
compensare a energiei
maxime.

Modificati pasul
amplitudinii sau limita de
compensare a energiei
maxime prin intermediul
ecranului Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).

229

Amp Step Conflict
(Conflictul pasului
amplitudinii)

Valoarea pasului
amplitudinii este egala
sau mai mare decat
valoarea limita a puterii
maxime. Aceasta
alarma exista in toate
modurile cu exceptia
puterii maxime.

Modificati pasul
amplitudinii sau limita
puterii maxime prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

231

Amp Step Conflict
(Conflictul pasului
amplitudinii)

Nivelul de energie pe
care |-ati setat pentru
amplitudine pana la
pasul respectiv este mai
mare decét nivelul
energiei pe care I-ati
setat pentru ciclul de
sudura.

Modificati energia aferenta
pasului pentru amplitudine
si/sau nivelul de energie
pentru ciclul de sudura.

240
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Tabele B.5 Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva
- v Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
alarma 2 e
Modificati limita temporala
+ de respingere sau
Limita temporala plus valoarea timpului maxim
Timeout Conflict de respingere este de expirare prin
232 (Conflict timp de egala sau mai mare intermediul ecranului
expirare) decét valoarea maxima | Alarm Information
a timpului de expirare. (Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
Modificati limita temporala
+ de suspectare sau
Limita temporalda minus | valoarea timpului maxim
Timeout Conflict de suspectare este de expirare prin
233 (Conflict timp de egala sau mai mare intermediul ecranului
expirare) decét valoarea maxima | Alarm Information
a timpului de expirare. (Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
Modificati limita temporala
- de respingere sau
Limita temporala minus | valoarea timpului maxim
Timeout Conflict de respingere este de expirare prin
234 (Conflict timp de egalad sau mai mare intermediul ecranului
expirare) decat valoarea maxima | Alarm Information
a timpului de expirare. (Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
Modificati limita de
e declansare de suspectare
Valoarea limita minus ) o . ;
si/sau limita - a distantei
pentru declansarea de
v absolute de suspectare
-STrg > -S Abs suspectare este egala . : .
237 . A prin intermediul ecranului
(- S Trg > - S Abs) sau mai mare decat .
S . - .| Alarm Information
limita minus a distantei " v
(Informatii despre alarma)
absolute de suspectare. R
sau meniului Setup
(Configurare).
Modificati limita + de
_ declansare de suspectare
Limita plus de . A - .
si/sau limita + a distantei
declansare de absolute de suspectare
+ STrg > + S Abs suspectare este egala . ISP .
238 . A prin intermediul ecranului
(+ STrg > + S Abs) | sau mai mare decat .
L v Alarm Information
limita absoluta plus de " o
(Informatii despre alarma)
suspectare. RAER
sau meniului Setup
(Configurare).
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239

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

Mesaj afisat

-RTrg > - R Abs
(- RTrg > - R Abs)

Stare/cauza alarma

Limita minus de
declansare de
respingere este egald
sau mai mare decat
limita absoluta minus
de respingere.

Actiune corectiva

Modificati limita - de
declansare de respingere
si/sau limita absoluta - de
respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

244

Time S/R Limit Cross
(Depasire limita
temporalda S/R)

Limita plus pentru
timpul de respingere
este egala sau mai mica
decat limita minus a
timpului de suspectare.

Modificati limita temporala
+ de respingere sau limita
temporala - de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

245

Time S/R Limit Cross
(Depasire limita
temporala S/R)

Limita temporala plus
pentru suspectare este
egalad sau mai mica
decat limita minus a
timpului de respingere.

Modificati limita temporala
+ de suspectare sau limita
temporalad - de respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

246

Time S/R Limit Cross
(Depasire limita
temporalda S/R)

Limita plus pentru
timpul de respingere
este egala sau mai mica
decét limita plus a
timpului de suspectare.

Modificati limita temporala
+ de respingere sau limita
temporala + de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

247

Time S/R Limit Cross
(Depasire limita
temporalda S/R)

Limita minus a timpului
de respingere este
egala sau mai mare
decat limita minus a
timpului de suspectare.

Modificati limita temporala
- de respingere sau limita
temporala - de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

242
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248

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Eng S/R Limit Cross
(Depasire limita
energie S/R)

Stare/cauza alarma

Limita plus pentru
energia de respingere
este egala sau mai mica
decéat limita minus a
energiei de suspectare.

Actiune corectiva

Modificati limita + a
energiei de respingere sau
limita - a energiei de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

249

Eng S/R Limit Cross
(Depasire limita
energie S/R)

Limita plus pentru
energia de suspectare
este egala sau mai mica
decat limita minus a
energiei de respingere.

Modificati limita + a
energiei de suspectare sau
limita - a energiei de
respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

250

Abs S/R Limit Cross
(Depasire limita
absoluta S/R)

Limita plus pentru
distanta absoluta de
respingere este egala
sau mai mica decat
limita minus a distantei
absolute de suspectare.

Modificati distanta
absoluta de respingere +
sau

limita - pentru distanta
absoluta de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

251

Abs S/R Limit Cross
(Depasire limita
absoluta S/R)

Limita plus pentru
distanta absoluta de
suspectare este egala
sau mai mica decat
limita minus a distantei
absolute de respingere.

Modificati distanta
absoluta de suspectare +
sau

limita - pentru distanta
absoluta de respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

252

Abs S/R Limit Cross
(Depasire limita
absoluta S/R)

Limita plus pentru
distanta absoluta de
respingere este egala
sau mai mica decat
limita plus a distantei
absolute de suspectare.

Modificati distanta
absoluta de respingere +
sau

limita + pentru distanta
absolutd de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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253

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Abs S/R Limit Cross
(Depasire limita
absoluta S/R)

Stare/cauza alarma

Limita minus pentru
distanta absoluta de
respingere este egala
sau mai mare decat
limita minus a distantei

absolute de suspectare.

Actiune corectiva

Modificati limita - a
distantei absolute de
respingere si/sau limita - a
distantei absolute de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

254

Col S/R Limit Cross
(Depasire limita
colaps S/R)

Limita plus pentru
distanta de colaps de
respingere este egala
sau mai micad decat
limita minus a distantei
de colaps de
suspectare.

Modificati limita + a
distantei de colaps de
respingere si/sau limita - a
distantei de colaps de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

255

Col S/R Limit Cross
(Depasire limita
colaps S/R)

Limita plus pentru
distanta de colaps de
suspectare este egalad
sau mai mica decat
limita minus a distantei
de colaps de
respingere.

Modificati limita + a
distantei de colaps de
suspectare si/sau limita - a
distantei de colaps de
respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

256

Col S/R Limit Cross
(Depasire limita
colaps S/R)

Limita plus pentru
distanta de colaps de
respingere este egala
sau mai mica decat
limita plus a distantei
de colaps de
suspectare.

Modificati limita + a
distantei de colaps de
respingere si/sau limita +
a distantei de colaps de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

244
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257

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Col S/R Limit Cross
(Depasire limita
colaps S/R)

Stare/cauza alarma

Limita minus pentru
distanta de colaps de
respingere este egala
sau mai mare decat
limita minus a distantei
de colaps de
suspectare.

Actiune corectiva

Modificati limita - a
distantei de colaps de
respingere si/sau limita - a
distantei de colaps de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

258

F S/R Limit Cross
(Depasire limita
forta S/R)

Limita plus pentru forta
de respingere este
egala sau mai mica
decat limita minus a
fortei de suspectare.

Modificati limita + a fortei
de respingere si/sau limita
- a fortei de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

259

F S/R Limit Cross
(Depasire limita
forta S/R)

Limita plus pentru forta
de suspectare este
egala sau mai mica
decat limita minus a
fortei de respingere.

Modificati limita + a fortei
de suspectare si/sau limita
- a fortei de respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

260

Trg S/R Limit Cross
(Depasire limita
declansare S/R)

Limita plus pentru
distanta de declansare
de respingere este
egala sau mai mica
decéat limita minus a
distantei de declansare
de suspectare.

Modificati limita + de
declansare de respingere
sau limita - de declansare
de suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

261

Trg S/R Limit Cross
(Depasire limita
declansare S/R)

Limita plus pentru
distanta de declansare
de suspectare este
egald sau mai mica
decat limita minus a
distantei de declansare
de respingere.

Modificati limita + de
declansare de suspectare
sau limita - de declansare
de respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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262

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Trg S/R Limit Cross
(Depasire limita
declansare S/R)

Stare/cauza alarma

Limita plus pentru
distanta de declansare
de respingere este
egala sau mai mica
decét limita plus a
distantei de declansare
de suspectare.

Actiune corectiva

Modificati limita + de
declansare de respingere
sau limita + de declansare
de suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

263

Trg S/R Limit Cross
(Depasire limita
declansare S/R)

Limita minus pentru
distanta de declansare
de respingere este
egald sau mai mare
decat limita minus a
distantei de declansare
de suspectare.

Modificati limita - de
declansare de respingere
sau limita - de declansare
de suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

269

Energy Comp
Crossed
(Compensare
energie depasita)

Setarile minima si
maxima ale energiei
sunt depasite. Aceasta
alarma este valabila
numai atunci cand
functia de compensare
a energiei este activa.

Modificati limitele minima
si maxima de compensare
a energiei prin intermediul
ecranului Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).

270

Pretrigger Conflict
(Conflict
predeclansare)

Distanta de declansare
prealabild este egala
sau mai mare decat
limita absoluta plus de
suspectare.

Modificati limita distantei
pentru declansarea
prealabila sau limita +
pentru declansare de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

271

Pretrigger Conflict
(Conflict
predeclansare)

Distanta de declansare
prealabila este egala
sau mai mare decat
limita plus de
declansare de
respingere.

Modificati limita distantei
pentru declansare
prealabila sau limita +
pentru declansare de
respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

246
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272

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Pretrigger Conflict
(Conflict
predeclansare)

Stare/cauza alarma

Distanta de declansare
prealabila este egala
sau mai mare decat
limita plus de
declansare de
suspectare.

Actiune corectiva

Modificati limita distantei
pentru declansarea
prealabila sau limita +
pentru declansare de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

273

Pretrigger Conflict
(Conflict
predeclansare)

Distanta de declansare
prealabild este egala
sau mai mare decat
limita minus de
declansare de
respingere.

Modificati limita distantei
pentru predeclansare sau
limita - pentru declansare
de respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

274

Pretrigger Conflict
(Conflict
predeclansare)

Distanta de declansare
prealabild este egala
sau mai mare decat
limita minus de
declansare de
suspectare.

Modificati limita distantei
pentru declansare
prealabild sau limita -
pentru declansare de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

275

Pretrigger Conflict
(Conflict
predeclansare)

Distanta de declansare
prealabila este egala
sau mai mare decat
distanta limita absoluta.

Modificati limita distantei
pentru declansare
prealabild sau limita
absoluta prin intermediul
ecranului Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).

276

Pretrigger Conflict
(Conflict
predeclansare)

Distanta de declansare
prealabild este egala
sau mai mare decat
distanta absoluta.

Modificati distanta pentru
declansare prealabila sau
distanta absoluta prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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277

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Abs Cutoff Conflict
(Conflict valoare
limita absoluta)

Stare/cauza alarma

Distanta limita absoluta
este egala sau mai mica
decat limita minus

absoluta de respingere.

Actiune corectiva

Modificati distanta limita
absoluta sau

limita - pentru distanta
absoluta de respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

278

Abs Cutoff Conflict
(Conflict valoare
limita absoluta)

Distanta limita absoluta
este egala sau mai mica
decat limita minus de
declansare de
respingere.

Modificati distanta limita
absoluta sau

limita - a distantei de
declansare de respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

279

Abs Cutoff Conflict
(Conflict valoare
limita absoluta)

Distanta limita absoluta
este egala sau mai mica
decat limita minus

absoluta de suspectare.

Modificati distanta limita
absoluta sau

limita - pentru distanta
absoluta de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

280

Missing Part Conflict
(Conflict piesa lipsa)

Distanta maxima pentru
piesa lipsa este egala
sau mai mica decat
limita minus de
declansare de
respingere.

Modificati limita minima
pana la piesa lipsa sau
limita - de declansare de
respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

282

Missing Part Conflict
(Conflict piesa lipsa)

Distanta minima pana
la piesa lipsa este egala
sau mai mare decat
limita absoluta minus
de suspectare.

Modificati limita distantei
minime pana la piesa lipsa
si/sau limita - a distantei
absolute de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

248
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- v Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
alarma 2 e
Modificati limita distantei
Distanta maxima pana maxime pana la piesa lipsa
. L « | sau limita - de declansare
la piesa lipsa este egala de suspectare prin
Missing Part Conflict | sau mai mica decat : Pec P .
283 ; IR T . intermediul ecranului
(Conflict piesa lipsa) | limita minus de -
Alarm Information
declansare de " v
(Informatii despre alarma)
suspectare. REEa
sau meniului Setup
(Configurare).
Modificati limita distantei
Distanta minima pana minime pana la piesa lipsa
AT « | sau limita - de declansare
la piesa lipsa este egala de suspectare prin
Missing Part Conflict | sau mai mare decét : P&« P .
284 ; IR L v intermediul ecranului
(Conflict piesa lipsa) | limita absoluta minus -
Alarm Information
de declansare de " v
(Informatii despre alarma)
suspectare. RAER
sau meniului Setup
(Configurare).
Modificati limita distantei
maxime pana la piesa lipsa
Distanta maxima pana sau limita absoluta + de
Missing Part Conflict la piesa lipsa este Eagala respingere prin .
285 (Conflict pies lips3) sau mai mare decat intermediul ecranului
P P limita absoluta plus de | Alarm Information
respingere. (Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
Modificati limita distantei
minime pana la piesa lipsa
Distanta minima pana si/sau limita + a distantei
Missing Part Conflict la piesa lipsa este Aegala ab_so_lute de respingere
286 (Conflict pies lips3) sau mai mare decat prin intermediul ecranului
P P limita absoluta plus de Alarm Information
respingere. (Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
Modificati limita distantei
Distanta maxima pentru maxime pana la piesa Il.psa
: Ty v sau limita + a distantei de
piesa lipsa este egala declansare de respingere
Missing Part Conflict | sau mai mica decat T - respingere.
287 ; IR L prin intermediul ecranului
(Conflict piesa lipsa) | limita plus de .
Alarm Information
declansare de " v
i (Informatii despre alarma)
respingere. RAER
sau meniului Setup
(Configurare).
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288

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Missing Part Conflict
(Conflict piesa lipsa)

Stare/cauza alarma

Distanta minima pentru
piesa lipsa este egala
sau mai mica decat
limita plus de
declansare de
respingere.

Actiune corectiva

Modificati limita distantei
minime pana la piesa lipsa
si/sau limita + a distantei
de declansare de
respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

289

Missing Part Conflict
(Conflict piesa lipsa)

Distanta maxima pentru
piesa lipsa este egala
sau mai micad decat
limita absoluta de
suspectare.

Modificati limita distantei
maxime pana la piesa lipsa
si/sau limita + a distantei
absolute de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

290

Missing Part Conflict
(Conflict piesa lipsa)

Distanta maxima pana
la piesa lipsa este egala
sau mai mare decat
setarea absoluta a
distantei. Aceasta
alarma se produce
numai in Absolute Mode
(modul absolut).

Modificati limita distantei
maxime pana la piesa lipsa
si/sau distanta absoluta
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

291

Energy Comp
Conflict (Conflict
compensare
energie)

Limita plus pentru
energia de respingere
este egala sau mai mica
decat valoarea minima
pentru compensarea
energiei. Aceasta
alarma se produce
numai in Time Mode
(modul timp).

Modificati limita + a
energiei de respingere sau
compensarea minima a
energiei prin intermediul
ecranului Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).

292

Energy Comp
Conflict (Conflict
compensare
energie)

Limita plus pentru
energia de suspectare
este egala sau mai mica
decat valoarea minima
pentru compensarea
energiei. Aceasta
alarma se produce
numai in Time Mode
(modul timp).

Modificati limita + a
energiei de suspectare sau
compensarea minima a
energiei prin intermediul
ecranului Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).

250
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298

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Rapid Trav. Conflict
(Conflict traversare
rapida)

Stare/cauza alarma

Distanta de traversare
rapida este egala sau
mai mare decat limita
minus absoluta de
respingere.

Actiune corectiva

Mariti limita distantei de
respingere sau reduceti
distanta de traversare
rapida.

633

Sys. Pres. Incorrect
(Pres. sist.
incorecta)

Presiunea din sistem se
afla in afara abaterilor
(+/-3 PSI). Presiunea
este citita numai dupa
cinci secunde de timp
de asteptare in timpul
modului pregatit.
Aceasta alarma nu
elimina semnalul
pregatit deoarece ar
preveni patrunderea in
modul de coborare a
sonotrodei. Modul de
coborare a sonotrodei
este singurul loc in care
presiunea poate fi
vizualizata.

20A

+ - Eng Limit
Crossed (+ - Limita
energie depasita)

Limitele de respingere
pentru energie pe care
le-ati specificat sunt
anulate.

Modificati limitele de
respingere pentru energie
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

20B

+ - Pwr Limit
Crossed (+ - Limita
putere depasitd)

Limitele de suspectare
pentru putere pe care
le-ati specificat sunt
anulate.

Modificati limitele de
putere de suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

20C

+ - Pwr Limit
Crossed (+ - Limita
putere depasitd)

Limitele de respingere
pentru putere pe care
le-ati specificat sunt
anulate.

Modificati limitele de
respingere pentru putere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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Tabele B.5 Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabila si actiunea corectiva
ID - . . . -
alarm3 Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
Realizati o corectie sau
+ - Rej Limit Limita frecventei de realizati o scanare a
20E Crossed (+ - Limita respingere + si limita sonotrodei pentru a realiza
de respingere frecventei de respingere | o corectie automata.
depasita) - sunt anulate. Aceasta alarma este valida
numai pentru VGA.
Modificati limitele de
Limitele de respingere respingere pentru distanta
- ) absoluta prin intermediul
+ - Abs Limit pentru distanta ecranului Alarm
20F Crossed (+ - Limita | absoluta pe care ati . .
N N o Information (Informatii
absoluta depasita) specificat-o sunt | v ’
anulate. desp.re a arma) sau
meniului Setup
(Configurare).
Modificati pasul
amplitudinii sau limita de
Amb Step Conflict Pasul amplitudinii de la | colaps prin intermediul
p Step - valoarea de colaps este | ecranului Alarm
22A (Conflictul pasului ) f : P .
amplitudinii) egaIA sau mai mare Information (En ormatii
decat limita de colaps. despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).
Modificati pasul
Pasul amplitudinii de la amplitudinii sau distanta
. de colaps prin intermediul
Amp Step Conflict valoarea de colaps este ecranului Alarm
22B (Conflictul pasului egal sau mai mare . ..
LT Av i Information (Informatii
amplitudinii) decat distanta de d | "
colaps espre a arma) sau
) meniului Setup
(Configurare).
Modificati pasul
Pasul amplitudinii la amplitudinii la valoarea
valoarea temporald este | timpului si/sau valoarea
AmD Step Conflict egal sau mai mare maxima a timpului de
22C (CozflictBI asului decét valoarea maxima | expirare prin intermediul
am IitudiniFi)) a timpului de expirare. ecranului Alarm
P Aceasta se petrece in Information (Informatii
toate modurile cu despre alarma) sau
exceptia timpului. meniului Setup
(Configurare).
Modificati limitele de
Limitele de respingere respingere pentrl_.l distanta
+ - Trg Limit pentru distanta de ;jniedrengziaadqz?;irgr|;1|ui
22D Crossed (+ - Limita declansare pe care ati

declansare depasita)

specificat-o sunt
anulate.

Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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ID
alarma

22E

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

+ - Trg Limit
Crossed (+ - Limita
declansare depasita)

Stare/cauza alarma

Limitele de suspectare
pentru distanta de
declansare pe care ati
specificat-o sunt
anulate.

Actiune corectiva

Modificati limitele de
suspectare pentru distanta
de declansare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

22F

Preset Not Available
(Presetare
indisponibild)

Presetarea este
accesata prin
intermediul intrarilor
externe si presetarea
nu este definita sau nu
este acceptata pentru
nivelul de control.

Verificati disponibilitatea
nivelului de control pentru
presetare.

Presetarea nu este
definita.
Asigurati-va ca presetarile

nu depdsesc numarul de
16.

23A

+R Trg > +R Abs
(+ RTrg > + R Abs)

Limita plus de
declansare de
respingere este egala
sau mai mare decét
limita plus a distantei

absolute de respingere.

Modificati limita + de
declansare de respingere
si/sau limita + a distantei
absolute de respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

23B

Timeout Conflict
(Conflict timp de
expirare)

Limita temporala plus
de suspectare este
egala sau mai mare
decét valoarea maxima
a timpului de expirare.

Modificati limita temporala
+ de suspectare sau
valoarea timpului maxim
de expirare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

23C

Cutoff Conflict
(Conflict valoarea
limita)

Limita minus a puterii
de respingere este
egala sau mai mare
decat valoarea limita
maxima a puterii.

Modificati limita - a puterii
de respingere sau valoarea
limita a puterii maxime
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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ID
alarma

23D

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Cutoff Conflict
(Conflict valoarea
limita)

Stare/cauza alarma

Limita plus a puterii de
respingere este egald
sau mai mare decat
valoarea limita maxima
a puterii.

Actiune corectiva

Modificati limita + a puterii
de respingere sau valoarea
limita a puterii maxime
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

23E

Cutoff Conflict
(Conflict valoarea
limitd)

Limita minus a puterii
de suspectare este
egala sau mai mare
decat valoarea limita
maxima a puterii.

Modificati limita - a puterii
de suspectare sau
valoarea limita a puterii
maxime prin intermediul
ecranului Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).

23F

Cutoff Conflict
(Conflict valoarea
limita)

Limita plus a puterii de
suspectare este egala
sau mai mare decat
valoarea limitd maxima
a puterii.

Modificati limita + a puterii
de suspectare sau
valoarea limita a puterii
maxime prin intermediul
ecranului Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).

24A

Eng S/R Limit Cross
(Depasire limita
energie S/R)

Limita plus pentru
energia de respingere
este egala sau mai mica
decét limita plus a
energiei de suspectare.

Modificati limita + a
energiei de respingere sau
limita + a energiei de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

24B

Eng S/R Limit Cross
(Depasire limita
energie S/R)

Limita minus a energiei
de respingere este
egala sau mai mare
decét limita minus a
energiei de suspectare.

Modificati limita - a
energiei de respingere sau
limita - a energiei de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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Tabele B.5 Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

ID

alarm3 Mesaj afisat

Pwr S/R Limit Cross
24C (Depasire limita
putere S/R)

Stare/cauza alarma

Limita plus pentru
puterea de respingere
este egala sau mai mica
decéat limita minus a
puterii de suspectare.

Actiune corectiva

Modificati limita + a puterii
de respingere sau limita -
a puterii de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

Pwr S/R Limit Cross
24D (Depasire limita
putere S/R)

Limita plus pentru
puterea de respingere
este egala sau mai mica
decat limita plus a
puterii de suspectare.

Modificati limita + a puterii
de respingere sau limita +
a puterii de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

Pwr S/R Limit Cross
24E (Depasire limita
putere S/R)

Limita plus pentru
puterea de suspectare
este egala sau mai mica
decat limita minus a
puterii de respingere.

Modificati limita + a puterii
de suspectare sau limita -
a puterii de respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

Pwr S/R Limit Cross
24F (Depasire limita
putere S/R)

Limita minus a puterii
de respingere este
egala sau mai mare
decéat limita minus a
puterii de suspectare.

Modificati limita - a puterii
de respingere sau limita -
a puterii de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

F S/R Limit Cross
25A (Depasire limita
forta S/R)

Limita plus pentru forta
de respingere este
egala sau mai mica
decat limita plus a fortei
de suspectare.

Modificati limita + a fortei
de respingere si/sau limita
+ a fortei de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

F S/R Limit Cross
25B (Depasire limita
forta S/R)

Limita minus a fortei de
respingere este egala
sau mai mare decat
limita minus a fortei de
suspectare.

Modificati limita - a fortei
de respingere si/sau limita
- a fortei de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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ID
alarma

26A

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Missing Part Conflict
(Conflict piesa lipsa)

Stare/cauza alarma

Distanta minima pana
la piesa lipsa este egala
sau mai mare decat
setarea maxima pentru
piesa lipsa.

Actiune corectiva

Modificati setarea distantei
minime pana la piesa lipsa
si/sau setarea distantei
maxime pana la piesa lipsa
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

26D

Pretrigger Conflict
(Conflict
predeclansare)

Distanta de declansare
prealabila este egala
sau mai mare decat
limita minus absoluta
de respingere.

Modificati limita distantei
pentru declansare
prealabila sau limita -
absoluta pentru respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

26E

Pretrigger Conflict
(Conflict
predeclansare)

Distanta de declansare
prealabild este egald
sau mai mare decat
limita absoluta minus
de suspectare.

Modificati limita distantei
pentru declansare
prealabild sau limita -
absoluta pentru
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

26F

Pretrigger Conflict
(Conflict
predeclansare)

Distanta de declansare
prealabild este egala
sau mai mare decat
limita plus absoluta de
respingere.

Modificati limita distantei
pentru declansare
prealabila sau limita +
absoluta pentru respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

27A

Abs Cutoff Conflict
(Conflict valoare
limita absoluta)

Distanta limita absoluta
este egala sau mai mica
decat limita minus de
declansare de
suspectare.

Modificati distanta limita
absoluta sau

limita - a distantei de
declansare de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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ID
alarma

27B

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Abs Cutoff Conflict
(Conflict valoare
limita absoluta)

Stare/cauza alarma

Distanta limita absoluta
este egala sau mai mica
decét limita plus

absoluta de respingere.

Actiune corectiva

Modificati distanta limita
absoluta sau

limita + pentru distanta
absoluta de respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

27C

Abs Cutoff Conflict
(Conflict valoare
limita absoluta)

Distanta limita absoluta
este egala sau mai mica
decét limita plus de
declansare de
respingere.

Modificati distanta limita
absoluta sau

limita + a distantei de
declansare de respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

27D

Abs Cutoff Conflict
(Conflict valoare
limita absoluta)

Distanta limita absoluta
este egala sau mai mica
decat limita plus

absoluta de suspectare.

Modificati distanta limita
absoluta sau

limita + pentru distanta
absoluta de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

27E

Abs Cutoff Conflict
(Conflict valoare
limita absoluta)

Distanta limita absoluta
este egala sau mai mica
decét limita plus de
declansare de
suspectare.

Modificati distanta limita
absoluta sau

limita + a distantei de
declansare de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

28A

Missing Part Conflict
(Conflict piesa lipsa)

Distanta minima péana
la piesa lipsa este egala
sau mai mare decat
limita absoluta plus de
suspectare.

Modificati limita distantei
minime pana la piesa lipsa
si/sau limita + a distantei
absolute de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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ID
alarma

28B

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Missing Part Conflict
(Conflict piesa lipsa)

Stare/cauza alarma

Distanta maxima pentru
piesa lipsa este egala
sau mai mica decat
limita plus de
declansare de
suspectare.

Actiune corectiva

Modificati limita distantei
maxime pana la piesa lipsa
si/sau limita + a distantei
de declansare de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

28C

Missing Part Conflict
(Conflict piesa lipsa)

Distanta minima pana
la piesa lipsa este egala
sau mai mare decat
limita absoluta plus de
declansare de
suspectare.

Modificati limita distantei
minime pana la piesa lipsa
si/sau limita + a distantei
de declansare de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

28D

Missing Part Conflict
(Conflict piesa lipsa)

Distanta minima pana
la piesa lipsa este egala
sau mai mare decét
limita absolutd a
distantei.

Modificati limita distantei
minime pana la piesa lipsa
sau limita absoluta prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

28E

Missing Part Conflict
(Conflict piesa lipsa)

Distanta maxima pana
la piesa lipsa este egala
sau mai mare decat
limita absoluta a
distantei.

Modificati limita distantei
maxime pana la piesa lipsa
sau limita absoluta prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

28F

Missing Part Conflict
(Conflict piesa lipsa)

Distanta minima pana
la piesa lipsa este egala
sau mai mare decat
setarea absoluta a
distantei. Aceasta
alarma se produce
numai in Absolute Mode
(modul absolut).

Modificati limita distantei
minime pana la piesa lipsa
sau distanta absoluta prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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ID
alarma

29A

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Rapid Trav. Conflict
(Conflict traversare
rapida)

Stare/cauza alarma

Distanta de traversare
rapida este egala sau
mai mare decét limita
minus absoluta de
suspectare.

Actiune corectiva

Mariti limita distantei de
suspectare sau reduceti
distanta de traversare
rapida.

29C

Rapid Trav. Conflict
(Conflict traversare
rapida)

Distanta de traversare
rapida este egala sau
mai mare decat limita
plus absoluta de
respingere.

Mariti limita distantei de
respingere sau reduceti
distanta de traversare
rapida

29E

Rapid Trav. Conflict
(Conflict traversare
rapida)

Distanta de traversare
rapida este egala sau
mai mare decat limita
plus absoluta de
suspectare.

Mariti limita distantei de
suspectare sau reduceti
distanta de traversare
rapida.

29F

Rapid Trav. Conflict
(Conflict traversare
rapida)

Distanta de traversare
rapida este egala sau

mai mare decat limita
plus de declansare de
respingere.

Mariti limita distantei de
respingere sau reduceti
distanta de traversare
rapida

2A0

Rapid Trav. Conflict
(Conflict traversare
rapida)

Distanta de traversare
rapida este egala sau

mai mare decat limita
plus de declansare de
suspectare.

Mariti limita distantei de
suspectare sau reduceti
distanta de traversare
rapida.

2A1

Rapid Trav. Conflict
(Conflict traversare
rapida)

Distanta de traversare
rapida este egala sau
mai mare decat limita
minus de declansare de
respingere.

Mariti limita distantei de
respingere sau reduceti
distanta de traversare
rapida.

2A2

Rapid Trav. Conflict
(Conflict traversare
rapida)

Distanta de traversare
rapida este egala sau
mai mare decéat limita
minus de declansare de
suspectare.

Mariti limita distantei de
suspectare sau reduceti
distanta de traversare
rapida.

2A3

Rapid Trav. Conflict
(Conflict traversare
rapida)

Distanta de traversare
rapida este egala sau
mai mare decat limita
distantei absolute.
Aceasta alarma se
poate declansa in toate
modurile de sudura cu
exceptia celui absolut.

Mariti limita distantei

absolute sau reduceti
distanta de traversare
rapida.
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ID
alarma

2A4

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Rapid Trav. Conflict
(Conflict traversare
rapida)

Stare/cauza alarma

Distanta de traversare
rapida este egala sau
mai mare decat distanta
absoluta. Aceasta
alarma se poate
produce numai in modul
absolut de sudare.

Actiune corectiva

Mariti limita distantei

absolute sau reduceti

distanta de traversare
rapida.

2A6

Hold Pressure
Conflict (Conflict
presiune de
mentinere)

Mentineti presiunea la o
valoarea mai mica decat
presiunea de sudare.

Modificati presiunea de
mentine pentru a fi mai
mare sau egala cu
presiunea de sudare.

2D6

Trg Force Conflict
(Conflict forta de
declansare)

Forta de declansare
este egald sau mai
mare decat limita plus a
fortei de sudare de
suspectare

Modificati limita fortei de
declansare si/sau limita +
a fortei de sudura de
suspectare prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

2D7

Trg Force Conflict
(Conflict forta de
declansare)

Forta de declansare
este egala sau mai
mare decat limita plus a
fortei de sudare de
respingere.

Modificati limita fortei de
declansare si/sau limita +
a fortei de sudura de
respingere prin
intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

2DC

Energy Comp
Conflict (Conflict
compensare
energie)

Limita minus pentru
energia de respingere
este egala sau mai mica
decét valoarea minima
pentru compensarea
energiei.

Modificati limita - a
energiei de respingere sau
compensarea minima a
energiei prin intermediul
ecranului Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).

2DD

Energy Comp
Conflict (Conflict
compensare
energie)

Limita minus pentru
energia de suspectare
este egala sau mai mica
decat valoarea maxima
pentru compensarea
energiei. Aceasta
alarma se produce
numai in Time Mode
(modul timp).

Modificati limita - a
energiei de suspectare sau
compensarea maxima a
energiei prin intermediul
ecranului Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).

260

100-412-234RO REV. 05



Tabele B.5

ID
alarma

2DE

Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Energy Comp
Conflict (Conflict
compensare
energie)

Stare/cauza alarma

Limita plus de
respingere pentru
energie este egala sau
mai mare decét
valoarea maxima
pentru compensarea
energiei

Actiune corectiva

Modificati limita + a
energiei de respingere sau
compensarea maxima a
energiei prin intermediul
ecranului Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).

2DF

Energy Comp
Conflict (Conflict
compensare
energie)

Limita plus a energiei
de suspectare este
egala sau mai mare
decat valoarea maxima
pentru compensarea
energiei

Modificati limita + a
energiei de suspectare sau
compensarea maxima a
energiei prin intermediul
ecranului Alarm
Information (Informatii
despre alarma) sau
meniului Setup
(Configurare).

2E2

-STrg > +S Abs
(- S Trg > +S Abs)

Limita minus de
declansare de
suspectare este egala
sau mai mare decat
limita absoluta plus de
suspectare.

Modificati limita - de
declansare de suspectare
si/sau limita + a distantei
absolute de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

2E4

- RTrg > +S Abs
(- RTrg > +S Abs)

Limita minus de
declansare de
respingere este egala
sau mai mare decat
limita plus a distantei

absolute de suspectare.

Modificati limita - de
declansare de respingere
si/sau limita + a distantei
absolute de suspectare
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).

2E5

-R Trg > +R Abs
(- RTrg > + R Abs)

Limita minus de
declansare de
respingere este egala
sau mai mare decat
limita plus a distantei

absolute de respingere.

Modificati limita - de
declansare de respingere
si/sau limita + a distantei
absolute de respingere
prin intermediul ecranului
Alarm Information
(Informatii despre alarma)
sau meniului Setup
(Configurare).
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Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

aI:Pmé Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
Modificati limita - de
Limita minus de declansare de suspectare
declansare de si/sau distanta absoluta
2E6 - S Trg > Abs suspectare este eqald prin intermediul ecranului
(- S Trg > Abs) pect 9 Alarm Information
sau mai mare decat
distanta absoluts (Informatii despre alarma)
’ ) sau meniului Setup
(Configurare).
Modificati limita - de
Limita minus de declansare de respingere
declansare de si/sau distanta absoluta
2E7 - R Trg > Abs respin 'ere este egald prin intermediul ecranului
(- R Trg > Abs) saupmgi mare decgét Alarm Information
distanta absoluts (Informatii despre alarma)
’ ) sau meniului Setup
(Configurare).
Ext U/S Delay (I;unlc’,cla vd(_e_ |ntar2|ere-a
Conflict (Conflict eclansaril externe si I .
2E9 tarziere externd functia de Dezactivati una dintre ele.
predeclansare sunt
ultrasunete) .
activate.
Intervalul de intarziere
Ext U/S Delay extern de declansare a Alocati pinul in System
2EA Conflict (Conflict fost activat in modul de | Configuration Menu
intarziere externa configurare a sudurii, (Meniul de configurare
ultrasunete) insa nu a fost definit sistem).
niciun pin de intrare.
Part Clamp Setup Pinul de intrare sau Atribuiti un pin din meniul
2EB (Configurare clema - g de configurare a
- iesire nu este definit. : .
piesa) sistemului.
Svnc Setu Pinul de intrare de
yne . P sincronizare si pinul de Definiti pinul de
2EF (Configurare pentru | ©_ . - - . . lipsX
sincronizare) iesire de_5|_ncron|zare nu | sincronizare lipsa.
sunt definite.
Pornirea externa
necesita un pin de Definiti-i pe amandoi si un
Ext Signal (Semnal intrare si un pin de . t-1p 7
2F0 L pin de iesire pentru
extern) iesire pentru a interblocarea SV
functiona. Unul dintre ’
pini nu este definit.
Preset Conflict Sunt agtlvate seI&ecf,ua . | Dezactivati una dintre
2F1 externa a presetarilor si

(Conflict presetari)

secventierea.

acestea.
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B.1.7

Tabele B.5 Alarme si mesaje privind configurarea, cu cauza probabild si actiunea corectiva

al:ll-)mé Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
Forta minima de
Min Trigger Conflict Forta de declansare declansare este modificata
2F2 (Conﬂiuct forta este setata subu dupa setarea forteivde
minima de valoarea minima declansare sau daca se
declansare) admisa. efectueaza o descarcare
prin comanda gazda.
Secventierea presetata
Sequence Empty este activata si se
2F3 (Secventa primeste un semnal de Definiti secventa.
nedefinita) pornire, insa nu este
definita nicio secventa.

Alarme privind suprasarcina

O alarma privind suprasarcina se declanseaza atunci cand sursa de alimentare cu
ultrasunete este supraincarcata. Suprasarcina specifica survenita este indicata de mesajul
de pe afisaj.

Urmatorul tabel prezinta in detaliu alarmele privind cazurile de suprasarcina pe care le
puteti intalni la nivelul Sursa de alimentare 2000Xc. Mesajul de pe panoul de afisare al
sursei de alimentare este indicat in prima coloana, mesajul mai detaliat fiind afisat in cea
de-a doua coloana. Coloana a treia si a patra indica cauza alarmei si actiunea corectiva pe
care trebui sa o aplicati.

Daca utilizati o sursa de alimentare digitald, sunt, de asemenea, disponibile informatii
despre frecventd, faza, curent si tensiune pentru fiecare dintre alarmele de suprasarcina
enumerate in Tabele B.6.

Tabele B.6 Alarme si mesaje privind suprasarcina, cu cauza probabila si actiunea corectiva

1) . Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
alarma
In starea de mentinere s-a
detectat o suprasarcina a UPS-
ului. Alarma poarta denumirea
Energy Braking de ,Energy Braking - Dezactivati functia de
Overload (Intreruperea energiei) - -
. ) v Intrerupere a energiei
017 (Suprasarcina cu | deoarece poate fi provocata de LT T »
o g : si solicitati asistenta
intreruperea 0 suprasarcind a sursei de L
T ; . o . pentru aplicatie.
energiei) alimentare in timpul starii de
intrerupere a energiei, insa
starea are scopul de a ignora
suprasarcinile.
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Tabele B.6

ID
alarma

020

Alarme si mesaje privind suprasarcina, cu cauza probabild si actiunea corectiva

Mesaj afisat

Weld O/L
(Suprasarcina
sudura)

Stare/cauza alarma

Sursa de alimentare cu
ultrasunete a fost
supraincarcata in timpul ciclului
de sudura. Timpul @ si
modificarea frecventei (Freq
Chg) provin de la momentul
declansarii. Puterea maxima
este atinsa la momentul
suprasarcinii.

Actiune corectiva

Verificati valoarea
puterii maxime in
rezultatele sudurii.
Daca puterea maxima
depaseste 100%,
reduceti setarile
amplitudinii si/sau
fortei.

B21

Seek Overload
(Cautare
suprasarcina)

Sursa de alimentare cu
ultrasunete a fost
supraincarcata in timpul ciclului
de cautare de la pornire.

Verificati ansamblul.
Reparati/inlocuiti
modulul sursei de
alimentare.

Numai pentru UPS-ul
digital, asigurati-va ca
ansamblul este fixat in
mod corespunzator si
cablul RF este
racordat.

B22

Test Overload
(Suprasarcina la
testare)

Sursa de alimentare cu
ultrasunete a fost
supraincarcata in timpul ciclului
de testare. Apasarea butonului
Test (Testare) va elimina
suprasarcina inainte ca sursa
de alimentare sa intre in modul
de testare. Un nou ciclu nu
poate fi efectuat inainte de
actionarea butonului de
resetare, chiar daca butonul
Test (Testare) poate fi actionat
din nou.

Verificati ansamblul.
Reparati/inlocuiti
modulul sursei de
alimentare.

Numai pentru UPS-ul
digital, asigurati-va ca
ansamblul este fixat in
mod corespunzator si
cablul RF este
racordat.

B23

Pretrigger
Overload
(Suprasarcina de
declansare
prealabild)

Timpul @ este la initierea
declansarii prealabile,
frecventa si puterea maxima

apar la momentul suprasarcinii.

Verificati ansamblul.
Reparati/inlocuiti
modulul sursei de
alimentare.

B25

Post Weld Seek
Oo/L
(Suprasarcina la
cautarea
ulterioara
sudurii)

O suprasarcina s-a produs in
timpul cautarii ulterioare
sudurii. Timpul @ si
modificarea frecventei (Freq
Chg) sunt de la inceputul
cautarii. Puterea maxima este
atinsa la momentul
suprasarcinii.

Verificati ansamblul.
Reparati/inlocuiti
modulul sursei de
alimentare.
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Tabele B.6

ID -
alarms Mesaj afisat
Afterburst
Overload
B26 (Suprasarcina in

cazul activarii
ulterioare)

Stare/cauza alarma

O suprasarcina s-a produs in
timpul activarii ulterioare.

O suprasarcina s-a produs in
timpul activarii ulterioare.
Timpul @ si frecventa (Freq
Chg) sunt de la inceputul
activarii ulterioare. Puterea
maxima este atinsa la
momentul suprasarcinii.

Alarme si mesaje privind suprasarcina, cu cauza probabila si actiunea corectiva

Actiune corectiva

Verificati ansamblul.
Reparati/inlocuiti
modulul sursei de
alimentare.

B.1.8 Alarmele tip notificare

Pe langa alarmele descrise anterior, exista diferite alarme de tip notificare pe care
comenzile le pot emite pentru a va avertiza ca o alarma este iminenta sau ca ciclul a
functionat cu modificari autorizate.

Urmatorul tabel prezinta in detaliu alarmele de tip notificare pe care le puteti intalni la
nivelul Sursa de alimentare 2000Xc. Mesajul de pe panoul de afisare al sursei de
alimentare este indicat in prima coloana, mesajul mai detaliat fiind afisat in cea de-a doua
coloana. Coloana a treia si a patra indica cauza alarmei si actiunea corectiva pe care trebui

sa o aplicati.

Tabele B.7 Alarme si mesaje de tip notificare, cu cauza probabila si actiunea corectiva

e v Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
alarma
Inspectati manual piesa.
Absolute Cutoff Distanta de intrerupere Daca aceas}aﬂ alarma se
b " X declanseaza in mod
416 (Intrerupere absoluta pe care ati repetat cu piese
absoluta) solicitat-o a fost atinsa. corespunzitoare, resetati
intreruperea absoluta.
Prin folosirea modului de
Distanta absoluta efectiva | coborare a sonotrodei
Act CIr Not atinsa in timpul ciclului de | pentru a obtine valorile
Reached sudurd nu a atins distanta | dimensiunii si distantei,
417 . . R
(Confirmare de confirmare a resetati distanta de
actuator neatinsa) | actuatorului setata de confirmare a actuatorului
dumneavoastra. la o valoare ce poate fi
atinsa.
Niciuna. Aceasta este
Max Energy A fost atinsa valoarea doar ° ncitlflcare care va
. L anunta ca o functie de
418 Reached (Energie maxima de compensare a .
N . control adaptativ pe care
max atinsa) energiei. . .
ati programat-o este in
curs de utilizare.
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Tabele B.7

Alarme si mesaje de tip notificare, cu cauza probabila si actiunea corectiva

ID . . . . o
alarmai Mesaj afisat Stare/cauza alarma Actiune corectiva
. . Eliminati tensiunea de 24
S-a realizat un ciclu de A -
) ) sudura complet, insa V.dm intrarea S_omcs
Sonics Disabled ! Disable (Dezactivarea
ultrasunetele au fost o
421 (Ultrasunete . . ultrasunetelor); pin de
: dezactivate printr-o . . .
dezactivate) . T intrare Sonics Disable
actiune definita de -
utilizator (Dezactivarea
’ ultrasunetelor) nedefinit.
Capacitatea stick-ului de
memorie USB este
ocupata peste 98%. La
USB Memory aceasta capacitate de .
422 Nearly Full stocare, exista suficient Inlocuiti stick-ul de
(Memoria USB este | spatiu pentru mai putin de | memorie USB.
aproape plind) 100 suduri. Atunci cand
stick-ul este plin, aparatul
de sudura va opri ciclul de
functionare.
Interv?IuI de tlmp pentru Niciuna. Aceasta este
sudura a fost extins cu o, o
. Ay o doar o notificare care va
Time Extended pana la 50% pentru ¢ -
i - anunta ca o functie de
41D (Interval de timp compensarea energiei. .
X v < control adaptativ pe care
extins) Aceasta alarma se . .
. ati programat-o este In
produce numai in Time curs de utilizare
Mode (modul timp). )
Act Recal "y v Calibrati actuatorul prin
A fost incarcata o . .
Suggested S meniul Note (Notificare)
41E presetare si calibrarea . - ;
(Accesare actuator R v sau calibrati din Main
v trebuie sa fie efectuata. g N
sugerata) Menu (Meniul principal).
Informatii suplimentare
nu vor fi disponibile in
cazul in care cadrul nu se
afla la limita superioara,
actuatorul Novram a
Act Recal o < esuat sau comutatoarele
A fost incarcata o - "
Suggested SO sunt actionate in
41E presetare si calibrarea . v
(Accesare actuator P " continuare. Aceasta
< trebuie sa fie efectuata. o - . w
sugerata) notificare va fi dezactivata
atunci cand presetarea
este accesata prin
selectarea unei presetari
externe, prin intermediul
gazdei sau secventierii.
Inspectati manual piesa.
Collapse Cutoff Distanta de intrerupere de Daca aceas:can alarma se
A . declanseaza in mod
41F (Intrerupere colaps pe care ati .
T Ly repetat cu piese
colaps) solicitat-o a fost atinsa.

corespunzatoare, resetati
intreruperea de colaps.
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BRANSON

Appendix C: Evenimente
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C.1

Evenimente

Urmatorul tabel prezintd in detaliu evenimentele pe care le puteti intalni la nivelul Sursa

de alimentare 2000Xc.

Tabele C.1 Registrul evenimentelor

ID Este
evenimen Denumire Descriere necesar
t motivul?
Oricare modificare a oricarui
parametru al unei presetari validate
va conduce la resetarea partii validate
a presetarii si la crearea unui registru
Parametru modificat | al evenimentelor. Parametrul
EV100 al unei presetari modificat se va afla numai in Da
validate presetarea actuala si nu va afecta
presetarea salvatd pana la momentul
salvarii de catre utilizator. Operatorul
nu are permisiunea de a modifica
parametrii unei presetari validate.
Acest eveniment este creat de fiecare
, data cand valoarea partii de validare
Partea de validare a o . o
EV101 resetsrii este setats | presetarii este setata manual de pe | Da
P ecranul Save/Recall Preset (Salvare/
apelare presetare) de catre utilizator.
Acest eveniment va fi creat atunci
EV102 Nou utilizator creat cand un utilizator de nivel Executiv Da
creeaza un nou ID de utilizator.
Acest eveniment este creat daca
utilizatorul modifica parametrii de mai
jos asociati ID-ului de utilizator din
meniu sau serviciul web.
EV103 Utilizator modificat Nivel utilizator Da
Stare
Parola
Autoritatea operatorilor
Data sau ora Acest eveniment este creat atunci
EV104 N cand utilizatorul modifica data sau Da
modificata . . )
ora sistemului din meniu.
Acest eveniment este creat atunci
EV105 gdtj)tccl)lrjw!]g‘gzare a cand utilizatorul comuta intre diferite Da
. stari de autorizare a fabricii din
fabricii .
meniu.
Modificar . .
nL?riércjlueia Acest eveniment este creat atunci
EV106 . cand oricare numar al ansamblului Da
ansamblului . . :
) . este modificat din meniu.
echipamentului
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Tabele C.1 Registrul evenimentelor

ID Este
evenimen Denumire Descriere necesar
t motivul?
- Acest eveniment este creat atunci
Modificarea N . .
ST . « .. | cand configurarea de verificare a
EV107 configurarii verificarii e Da
. ; componentelor este modificata din
echipamentului -
meniu.
Acest eveniment este creat la pornire
EV108 Modificarea versiunii | atunci cand versiunea de software a NU
software-ului codului este diferita de cea de la
pornirea anterioara.
Verificarea autorititii Acest eveniment este creat atunci
EV109 e cand utilizatorul comuta intre diferite | Da
a fost modificata R v ;
verificari ale autoritatii, din meniu.
Pornirea la rece a Acest eveniment este creat dupa o
EV110 . pornire la rece a actuatorului, din Da
actuatorului . . . . "
meniul Diagnostic (Diagnoza).
Acest eveniment este creat la pornire
daca bateria care asigura alimentarea
RTC, atunci cand nu este asigurata
alimentarea de la retea de 24 V, este
descarcata sub un anumit prag.
Defectiune RTC din
EV111 cauza bateriei 5 Nu
descircate Data sau ora sistemului trebuie sa fie
setate din meniul Configuration
(Configurare) al sistemului cel putin o
data. In caz contrar, acest eveniment
se va produce la fiecare pornire
indiferent de starea bateriei.
Acest eveniment este creat dupa ce
EV112 Calibrare finalizata cahb_rarea presiuni sau fortei din Da
meniu este realizata cu succes sau nu
se poate realiza.
Partea de validare a Acest eveniment este creat de fiecare
EV113 presetarii este data cand o parte de validare este Da
anulata stearsa.
- Acest eveniment este creat la pornire
EV117 Mg%l{;garea CRC la atunci cand codul CRC este diferit Nu
P fata de cel de la pornirea anterioara.
Acest eveniment este creat atunci
EV118 Ceas pierdut cand o pierdere neasteﬁptata a starii NU
de blocare se produce in cazul
ceasului CPU.
EV202 Parametru modificat Parametrul presetat nevalidat s-a NU
modificat.
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Tabele C.1 Registrul evenimentelor

ID Este
evenimen Denumire Descriere necesar
t motivul?
.| Acest eveniment este creat dupa ce
Scanarea sonotrodei . n .
EV303 A . scanarea sonotrodei se incheie cu Nu
s-a incheiat
succes.
Acest eveniment este creat dupa
EV416 Firmware al incarcarea reusitd a unui nou NU
programului firmware in sistem din interfata de
Ethernet.
EV501 AL!t_entlﬂcare Utilizatorul se autentifica cu succes. Nu
utilizator
EV502 De_c_onectare Utilizatorul se deconecteaza. Nu
utilizator
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Index

A
AB Amplitude (Amplitudinea AB) 25
AB Delay (Intarziere AB) 25
AB Time (Intervalul AB) 25
Abaterea frecventei 16, 21
Absolute (Absolutd) 117
Absolute Cutoff (Intrerupere absolutd) 25
Absolute Distance (Distanta absolutd) 116
Absolute Distance (Distanta absolutd) 25
Absolute Mode (Modul absolut) 25
Absolute Position (Pozitia absoluta) 25
Accept-as-is (Acceptare in starea actuald) 25
Act CIr Output (Iesire confirmare actuator) 123
Act Clr Output (Iesirea de confirmare a actuatorului) 25
Act Settings (Setari actuator) 143
Actiune ulterioara dinamica 22
Actual (Efectiv) 25
Actuator 16, 25
Actuator Cold Start (Pornire la rece actuator) 156
Add User (Adaugare utilizator) 132
Aerul din fabrica 71
Afisare sonotroda jos 21
Afterburst (Activare ulterioara a energiei cu ultrasunete) 20, 25, 122
Ajustare in timpul functionarii 20
Ajustarea gradului de incarcare 15
Ajutor 96
Alarm Beeper (Semnal sonor al alarmei) 25
Alarm Index (Indicele alarmelor) 220
Alarm Log (Jurnal alarma) 173
Alarm Log (Jurnalul alarmelor) 25
Alarma de proces 22
Alarme de modificare a ciclului 220
Alarme privind elemente suspecte sau respinse 230
Alarme privind lipsa ciclurilor 228
Alarme privind suprasarcina 263
Alarmele 219
Alarmele circuitului de siguranta 185
Alarmele de tip notificare 265
Alarmele privind configurarea 236
Alarmele privind defectiunile 222
Alinierea actuatorului 182
Amp A (Amplitudinea A) 25
Amp B (Amplitudinea B) 26
Amp Control (Control amplitudine) 147
Amp Control (Controlul amplitudinii) 26
Amplificatorul 17
Amplitude (Amplitudine) 26
Amplitude % (% amplitudine) 118
Amplitude Graph (Grafic al amplitudinii) 26
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Amplitude Step (Pas amplitudine) 117
Amplitude Step (Pasul amplitudinii) 26
Amplitudinea digitala 20

Ansamblu acustic 87

Ansamblul ultrasonic 17

Authority Check (Verificare autoritate) 141
Authority Check (Verificarea autoritatii) 26
Auto Scale Graph (Grafic de scalare automata) 26
Automatic (Automat) 26

Automation (Automatizare) 26, 141
Autoreglare 20

B

Bargraph Scales (Scale grafic bard) 139
Basic/Expert (Baza/Expert) 134
Basic/Expert (De baza/expert) 26
Batch Setup (Configurare lot) 122
Batch Setup (Configurare loturi) 26
Baterie 210
Baza actuatorului 49
Beep (Semnal sonor) 26
Beepers (Semnale sonore) 141
Booster (Amplificator) 26
Branson

Modalitate de contact 8

C
Cabluri 63
Cabluri de sistem 197
Cal Actuator (Calibrare actuator) 26, 169
Cal Sensor (Calibrare senzor) 26
Calibrare 188
Calibration (Calibrare) 169
Call Full System (Calibrare sistem complet) 170
Capac 205
Carcasa pentru montare pe suport 20
Carriage Door (Usa carucior) 24
Cautare 22
Cdutare automata: 15
Cautare temporizata 22
Cautare ulterioara sudurii 22
Celula de incarcare in forma de S 15, 16, 22
Celula de incarcare in forma de S 51
Cerinte 46
Cerinte electrice 46
Cerinte legate de mediu 46
Cerinte pneumatice 47
Cerinte privind instalarea 64
Cerinte si avertismente privind siguranta 2
Change Password (Modificare parold) 176
Circuite 199
Clamping Force (Forta de stréangere) 27
Clear Preset (Stergere presetare) 165
Codificatorul 17, 20
Codificatorul liniar 52
Cold Start (Pornire la rece) 27, 155
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Collapse (Colaps) 117

Collapse Distance (Distanta colaps) 116
Collapse Distance (Distanta de colaps) 27
Collapse Mode (Mod de colaps) 27

Color Setup (Configurare culori) 148
Column Setup (Configurare coloana) 140
Comanda vitezei de coborare 182
Comenzile actuatorului 24, 180
Comenzile de pe panoul frontal 23, 107
Compatibilitatea 19

Compensarea energiei 20

Component Verify (Verificare component) 145
Components Verify (Verificare componente) 27
Comutator DIP 83

Comutatorul de alimentare 207
Comutatorul de limitare 49

Conexiunea comutatorului de pornire 77
Conexiunea de retea 101

Conexiuni pneumatice 47, 71
Configurarea ecranului 141

Configurarea spatiului de lucru 6
Conformitatea cu reglementarile 6
Consumul cilindrului de aer 72

Control Limits (Limite de control) 123
Control Limits (Limitele de control) 27
Controlul sigurantei 22

Converter (Convertor) 27

Convertoare si amplificatoare 55
Convertorul 17

Copy Now (Copiere acum) 171

Counters (Contoare) 27

Cum sd contactati Branson 8

Cycle Aborts (Intreruperi ale ciclului) 27
Cycle Aborts (Renuntari ciclu) 124

Cycle Counter (Contor ciclu) 134

D
Data 135
Date USB 133
Declansare prealabila 21
Define/Edit Sequence (Definite/editare secventad) 167
Denumirea automata a presetarilor 20
Depanare 200
Deplasarea sonotrodei 182
Descriere fizica 49
Descrierile circuitelor 53
Desktop la distanta 101
Despachetarea 42
Diagnostic User I/O (Diagnoza I/0 utilizator) 158
Diagnostics (Diagnozad) 154
Diagnoza prin testare 22
Digital Filter (Filtru digital) 27, 147
Digital Frequency (Frecventa digitald) 27
Digital Tune (Reglare digitala) 155, 157
Digital UPS (UPS digital) 125
Dispozitivul de oprire mecanica 50, 182
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Domeniul de utilizare al sistemului 5

Downspeed (Viteza de coborare) 27

Downspeed (Viteza deplasare in jos) 120

Downspeed Control (Comanda vitezei de coborare) 24
Downspeed Tuning (Reglare viteza deplasare in jos) 129, 147
Downspeed Tuning (Reglarea vitezei de coboréare) 27

Elemente de protectie 84

Emisiile 6

Energy (Energie) 116

Energy Brake (Frana energie) 128

Energy Braking (Intreruperea energiei) 27

Energy Compensation (Compensarea energiei) 27

Energy Mode (Modul energiei) 28

Evenimente 267, 268

Evenimente de service 203

Event History (Istoric eveniment) 174

Event History (Istoricul evenimentelor) 28

Executive (Executiv) 28

Ext Presets (Presetari externe) 136

Ext U/S Delay (Intérziere U/S externd) 125

External Amplitude Control (Control extern al amplitudinii) 28
External Frequency Control (Control extern al frecventei) 28
External U/S Delay (Intarziere U/S extern) 28

Extra Cooling (Racire suplimentara) 28, 135

F Actual (F efectiv) 28

F Memory (Memorie F) 28

FBWF 100

FDA 37, 188

Filtru de aer 47, 71

Fisa de putere de intrare 82

Force (Forta) 28

Force Act (Forta efectiva) 28

Force Graph (Graficul fortei) 28

Force/Col Graph (Graficul fortei/colapsului) 28
Freq Chg (Modificarea frecventei) 29

Freq End (Frecventa finald) 29

Freq Max (Frecventa maxima) 29

Freg Min (Frecventa minimad) 29

Freq Offset (Abatere frecventa) 146

Freq Start (Frecventa initiald) 29
Frequency (Frecventa) 29

Frequency Graph (Graficul frecventei) 29
Frequency Offset (Abatere frecventa) 128
Frequency Offset (Abaterea frecventei) 29
Functiile 20

G

Gama de parametri 21

General Alarm (Alarma generald) 29

Glosar 25

Gnd Det. Mode (Modul de detectare impamantare) 29
Grafice 21
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Graphs (Grafice) 178
Ground Det. Cutoff (Intrerupere detectare impamantare) 29
Ground Detect (Detectare impamantare) 116

H
Hold Force (Forta de mentinere) 29
Hold Pressure (Presiune mentinere) 120
Hold Pressure (Presiunea de mentinere) 29
Hold Time (Intervalul de mentinere) 29
Hold Time (Timp mentinere) 117
Horn Clamp (Clema sonotroda) 137
Horn Clamp (Clema sonotrodei) 29
Horn Down (Sonotroda in jos) 160
Horn Down (Sonotroda jos) 29
Horn Signature (Semnatura sonotroda) 157

I/0O de utilizator 54

ID piesa 135

Indicator Light (Indicatorul luminos) 24
Indicatorul de presiune a aerului 181
Informatii despre sistem 22
Inlocuirea pieselor 205

Instalarea si configurarea 57
Interconectare 76

Interfaga I/0 de utilizator 79
Intreruperi ale ciclului 20

Intretinere 187

Intretinere preventiva 189
Introducere 13

Introducerea parametrilor 21
Inventar 62

K
Key (Cod) 30, 147

L
Lampa 207
Limba 136
Limbi straine 21
Limitele de colaps 20
Limitele de control 20, 21
Limitele de respingere 21
Limitele de suspectare 21
Linear Encoder (Codificatorul liniar) 30
Lista de piese 193
Livrarea si manipularea 39
Locatie 64
Login 175

M
Main Menu (Meniu principal) 113
Main Menu (Meniul principal) 30
Manipularea si despachetarea 59
Marcajul datei 20

100-412-234RO REV. 05 275



Masuri de precautie generala 5

Max Energy (Energie max) 30
Mecanismul de glisare 49

Mechanical Stop (Oprire mecanicd) 24
Membrana 207

Memory Full (Memorie plind) 30, 146
Min Energy (Energie minimd) 30
Minus Limit (Limita inferioard) 30
Missing Part (Piesa lipsa) 30

Modele incluse 14

Modificarea amplitudinii 20
Modificarea utilizatorului 133

Modul 208

Modul de coborare a sonotrodei 21
Module 207

Modulul de putere CC 54

Moduri sudura 22

Monitor VGA 106

Montare pe suport 85

Montarea stativului 73

(o)
Operator 30
Operator Authority (Autoritate operator) 133
Operator Authority (Autoritatea operatorilor) 30
Oprire de urgenta 84
Oprirea de urgenta 183
Ora 135
Ora ciclului 20

P
P/Col Graph (Graficul P/Col) 30
P/Force Graph (Graficul P/fortei) 30
Parameter Range (Gama de parametri) 30
Parola 99
Part-ID Scan (Scanare ID piesa) 31
Pasii de instalare 73
Password Recovery (Recuperare parold) 177
Password Recovery Kit (Set de recuperare a parolei) 31
Password Recovery Kit (Set recuperare parold) 177
Peak Power (Putere maximad) 31, 116, 117
Peak Power Cutoff (Valoare limita a puterii maxime) 31
Performante actuator 48
Piese de rezerva sugerate 197
Piese de schimb 196
Placa de control a sistemului 53
Placa de linie 53
Placi de circuite 207
Plus Limit (Limita superioara) 31
Pneumatic Air Prep (Pregatirea aerului pneumatic) 31
Post Weld Seek (Cautare dupa sudura) 126
Post Weld Seek (Cautare ulterioara sudurii) 31
Power Bar Graph 23
Power Button 23
Power Graph (Graficul puterii) 31
Power Match Curve (Curba potrivire putere) 124
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Preset (Presetare) 31

Preset Barcode Start (Pornire cod de bare presetat) 31
Preset Barcode Start (Pornire presetare prin cod de bare) 135
Preset Name (Nume presetat) 31

Presetari 21

Presets, External Selection (Presetari, selectie externd) 32
Presiunea reglata a aerului 181

Pressure Limit (Limitd presiune) 124

Pressure Limits (Limite de presiune) 32

Pressure Regulator (Regulatorul de presiune) 24
Pressure Step (Pas presiune) 119

Pressure Step (Pasul presiunii) 32

Pretrg @ D (Predeclansare la D) 32

Pretrig Amp (Amplitudine de predeclansare) 32
Pretrigger (Declansare prealabild) 121

Pretrigger (Predeclansare) 32

Principiul de functionare 15

PRK 177

Procedurile de pornire la rece 203

Protectia sistemului 15

Protectie prin parola 21

Puncte testare tensiune 203

Putere de iesire 76

Putere de intrare 76

R
Rapid Traverse (Traversare rapida) 120 .
Rapid Traverse/RAPID TRAV (Traversare rapida/TRAVERSA RAPIDA) 32
Rata de esantionare 20
Ready Position (Pozitia pregatit) 32
Recall Preset (Apelarea presetarii) 32
Recall Preset (Obtinere presetare) 165
Receptia 41
Reconditionati ansamblul 190
Reglaj digital 20
Reglare automata (AutoTune) cu memorie (AT/M): 15
Reglarea tensiunii de la retea 15
Reject Limits (Limite respingere) 127
Reject Limits (Limitele de respingere) 32
Reset Button 23
Reset Required (Resetare necesard) 32, 147
Respectarea partii 11 din Codul de reglementari federale 21 37
Returnarea echipamentului 43
Run Screen (Ecranul privind operatiunile) 32

S
Salvarea/obtinerea presetarilor 121
Save Preset (Salvare prestare) 163
Save/Recall Presets (Salvare/obtinere presetari) 163
S-Beam Load Cell (Celula de incarcare in forma de S) 32
Scanarea sonotrodei 21
Screen Setup (Configurare ecran) 148
Scrub Amplitude (Amplitudine ,,scrub”) 117
Scrub Time (Interval de ,scrub”) 117
Scrub Time (Intervalul de ,scrub”) 32
Seek (Cautare) 32
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Senzorul de presiune 21

Sequencing Presets (Secventiere presetari) 167
Setarile initiale ale actuatorului 181

Setting Limits (Limite setare) 126

Setup Limits (Limitele de configurare) 33
Sigurantad si asistenta 1

Simboluri ce pot fi gasite pe produs 3
Simboluri folosite in acest manual 2

Sistemul de operare 100

Sistemul de transport si glisare 16

Sistemul pneumatic 17, 50

Software Upgrade (Actualizare software) 152
Sonotroda 17

Sonotroda jos 21

Specificatii de mediu 40, 70

Specificatii tehnice 45

Stack (Ansamblu) 33

Start Frequency (Frecventa initiald) 155, 157
Start Frequency (Frecventa initiald) 33

Start Scan (Pornire scanare) 157

Start Screen (Ecran initial) 131

Stativ 60

Step @ Col (in) (Pas in colaps (inch)) 33

Step @ E (J) (Pas in energie (J)) 33

Step @ Ext Sig (Pasul la semnal extern) 33
Step @ Pwr (%) (Pas in putere (%)) 33

Step @ T (S) (Pas in timp (S)) 33

Streaming Data Setup (Configurare transmitere date) 172
Supervisor (Supervizor) 33

Suportul actuatorului 49

Sursa alimentare CC 209

Sursa de aer din fabrica 181

Suspect Limits (Limite suspectare) 127
Suspect Limits (Limitele de suspectare) 33

SV Interlock (Interblocare SV) 33

Sys Components (Componente sistem) 145
Sys Components (Componentele sistemului) 33
System Configuration (Configuratie sistem) 130
System Information (Informatii sistem) 150

T
Tabelele cu alarmele sistemului 220
Tastatura 109
Tastatura alfanumerica 109
Tastatura din membrana 21
Tastatura numerica 109
Technician (Tehnician) 33
Test Button 23
Test Scale (Scala de testare) 33
Testarea 95, 110
Testarea sonotrodei digitale 20
Time (Timp) 115
Time Mode (Modul timp) 33
Timeout (Expirare) 128
Timeout (Timp de expirare) 33
Timpul de pornire 22
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Tipuri de butoane 108

Transportul si manipularea 40

Traversare rapida 22

Trig Delay (Amanarea declansarii) 34

Trigger (Declansare) 116

Trigger (Declansare) 34

Trigger Beeper (Semnal sonor al declansarii) 34
Trigger Distance (Distanta declansare) 117
Trigger Force (Forta declansare) 116

Tuburi pneumatice 47, 71

U
Unitati imperiale (USCS)/metrice 21
Units (Unitati) 131
Upper Limit Switch (ULS) (Comutatorul de limita superioara) 34
UPS 34
UPS digital 20
USB 103, 171
USB Copy Now (Copiere pe USB acum) 34
USB Memory (Memorie USB) 165
USB Streaming Data Setup (Descarcare pe USB a configurarii datelor) 34
User I/0 (I/0 de utilizator) 34, 137
User I/O Connector (Racord I/0 utilizator) 29
User ID Setup (Configurarea ID-ului de utilizator) 34
User-defined Limits (Limite definite de utilizator) 35
Utilitar istoric 105
Utilizare 97
Utilizarea actuatorului 179
Utilizatorul implicit 99

\"
Validation (Validare) 166
Valori nominale putere intrare electrica 70
Velocity Graph (Graficul vitezei) 35
Verificarea configurarii 22
Verify Preset (Verificare presetare) 165
View Current Setup (Vizualizare configurare curentd) 153
View Setup (Vizualizarea configurarii) 35
Viteza de coborare 20

w
Wattmetrul real 22
Weld Count (Numar de suduri) 35
Weld Energy (Energia sudurii) 35
Weld Energy (Energie sudura) 117
Weld Force (Forta de sudare) 35
Weld History (Istoric sudura) 161
Weld History (Istoricul sudurilor) 35
Weld History Setup (Configurare istoric sudurd) 144
Weld History Setup (Configurarea istoricului sudurilor) 35
Weld Modes (Moduri sudura) 115
Weld Pressure (Presiune sudurd) 119
Weld Results (Rezultatele sudurii) 35
Weld Scale (Scala de sudare) 35
Weld Setup (Configurare sudura) 114
Weld Time (Intervalul de sudare) 35
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Weld Time (Timp sudurd) 117

Welder Addr (Adresa dispozitiv sudura) 147
Windows Setup (Configurare Windows) 136
Windows Setup (Configurarea Windows) 35
Write In Field (Scriere in camp) 121

Write In Fields (Campuri de scriere) 35

X
X Scale Graph (Grafic de scalare X) 36
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