INSTALLATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
Series 327B502, auto latching lever, direct operated, basic flow, balanced poppet 1/4

EREEE 6B

GENERAL
Series 327 are direct operated 3/2 normally
open and normally closed solenoid valves of the
balanced construction type. The body material is
stainless steel.

INSTALLATION
ASCO™ components are intended to be used only
within the technical characteristics as specified on
the nameplate. Changes to the equipment are only
allowed after consulting the manufacturer or its
representative. Before installation depressurise the
piping system and clean internally. The equipment
may be mounted in vertical and upright position only.
The pipe connection of the valves is indicated
on the body. The pipe connections have to be in
accordance with the size indicated on the nameplate
and fitted accordingly.
CAUTION:
The valve must be mounted in vertical and upright
position.
Reducing the connections may cause improper
operation or malfunctioning.
For the protection of the equipment install a
strainer or filter suitable for the service involved in
the inlet side as close to the product as possible.
If tape, paste, spray or a similar lubricant is used
when tightening, avoid particles entering the
system.
Use proper tools and locate wrenches as close
as possible to the connection point.
To avoid damage to the equipment, DO NOT
OVERTIGHTEN pipe connections.
Do not use valve or solenoid as a lever.
The pipe connections should not apply any force,
torque or strain to the product.

ELECTRICAL CONNECTION
In case of electrical connections, they are only to
be made by trained personnel and have to be in
accordance with the local regulations and standards.
CAUTION:
+ Turn off electrical power supply and de-energise

the electrical circuit and voltage carrying parts
before starting work.

+ All electrical screw terminals must be properly
tightened according to the standards before putting
into service.

+ Dependent upon the voltage electrical components
must be provided with an earth connection and
satisfy local regulations and standards.

PUTTING INTO SERVICE

Before pressurizing the system, first carry-out an
electrical test. In case of solenoid valves, energize
the coil a few times and notice a muffled click
signifying the solenoid operation.
After energizing the coil and the valve opens, the
lever will drop to the vertical position. De-energize
and then push back the lever to the horizontal
position to close the valve. The valve must be in
vertical and upright position for the lever to function
properly.

SERVICE
Most of the solenoid valves are equipped with coils
for continuous duty service. To prevent the possibility
of personal or property damage do not touch the
solenoid which can become hot under normal
operation conditions. If the solenoid valve is easily
accessible, the installer must provide protection
preventing accidental contact.

MANUAL OPERATION

The valve has an Automatic Latching Lever that can
also be used as a manual operator:
To operate: Pull the Lever Release down to the
vertical position, the valve is now operated and
the lever keeps the poppet in the opened position.
To reset: Push the Lever back to the horizontal
position, the poppet is pushed back into the closed
position and locks the lever in the horizontal position.

SOUND EMISSION
The emission of sound depends on the application,
medium and nature of the equipment used. The
exact determination of the sound level can only be

carried out by the user having the valve installed
in his system.

MAINTENANCE

Maintenance of ASCO™ products is dependent
on service conditions. Periodic cleaning is
recommended, the timing of which will depend
on the media and service conditions. Handle
the Automatic Latching Lever with care to avoid
damage. During servicing, components should be
examined for excessive wear.

For a full-service maintenance apply spare parts
kit: C326405.

VALVE DISASSEMBLY
Disassemble in an orderly fashion. Pay careful
attention to exploded views provided for
identification of parts.

1. Unscrew cover housing and disassemble cover.

CAUTION: take care of the spigot.

2. Tighten the set screw, unscrew the complete
solenoid from the valve.

3. Disassemble O-ring Sol.base sub-assy, spring
core, core assembly and plug valve body.

4. Do not disassemble the Automatic Latching
Lever assembly.

5. All parts are now accessible for cleaning or
replacement.

VALVE REASSEMBLY

Reassemble in reverse order of disassembly paying

careful attention to exploded views provided for

identification and placement of parts.

1. NOTE: Lubricate all gaskets/O-rings with high
quality silicone grease.

2. Snap gaskets into the grooves insert and the insert
seat of the core sub-assembly (pay attention to
the correct size).

3. Keep the Auto Latching Lever in the horizontal
position.

4. Place core sub-assembly into body cavity and
push it gently down until the gasket just seals in
the cavity of the body and locks the Automatic

Latching Lever in the horizontal position.

. Replace solenoid base O-ring and top spring.

. Reassemble complete solenoid, torque according
to torque chart. This will also push the core
assembly into its correct position.

. Reassemble cover housing, take care of the
spigot and bore, and screw in a crosswise manner.
Torque according torque chart.

. Unscrew set screw so the solenoid can be rotated
360° to select the most favourable position for
the cable entry.

. After maintenance, operate the valve a few times
to be sure of proper operation.
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For additional information visit us at
Emerson.com/ASCO

INSTRUCTIONS D’INSTALLATION ET DE MAINTENANCE

Electrovannes série 327B502, levier & verrouillage automatique, & commande directe, flux de base, soupape équilibrée 1/4

BEE® FR

GENERALITES
Les électrovannes de la série 327 font partie de la
gamme des électrovannes 3/2 a commande directe
normalement ouvertes et normalement fermées.
Elles présentent une construction équilibrée. Le
corps est en acier inoxydable.

INSTALLATION
Les composants ASCO™ sont congus pour les
domaines de fonctionnement indiqués sur la
plaque signalétique ou la documentation. Aucune
modification ne peut étre réalisée sur le matériel
sans |'accord préalable du fabricant ou de son
représentant. Avant de procéder au montage,
dépressuriser les canalisations et effectuer un
nettoyage interne. L'appareil peut étre monté
uniquement verticalement et redressé.
Le raccord des vannes est repéré sur le corps.
La dimension des tuyauteries doit correspondre
au raccordement indiqué sur le corps, I'étiquette
ou la notice.
ATTENTION :
La vanne doit étre montée verticalement et
redressée.
Une restriction des tuyauteries peut entrainer des
dysfonctionnements.
Afin de protéger le matériel, installer une crépine
ou un filtre adéquat en amont, aussi pres que
possible du produit.
En cas d'utilisation de ruban, de pate, d'un aérosol
ou d’un lubrifiant lors du serrage, veiller a ce
qu'aucune particule ne pénétre dans le circuit.
Utiliser un outillage approprié et placer les clés
aussi pres que possible du point de raccordement.
Afin d'éviter toute détérioration, NE PAS TROP
SERRER les raccords des tuyauteries.
Ne pas se servir de la vanne ou de la téte
magnétique comme d'un levier.
Les raccords des tuyauteries ne doivent exercer
aucune force, torsion ou contrainte sur le produit.

BRANCHEMENT ELECTRIQUE

Le raccordement électrique doit étre réalisé par un

personnel qualifié et selon les normes et reglements

locaux.

ATTENTION :

+ Mettre I'alimentation électrique hors tension et
éteindre les pieces du circuit électrique de la
tension avant de démarrer le travail.

+ Toutes les bornes a vis électriques doivent étre
correctement serrées conformément aux normes
avant la mise en service.

+ - Selon la tension, les éléments électriques doivent
étre pourvuis d'un raccordement a la terre et
respecter la législation et les normes locales.

MISE EN SERVICE

Avant de mettre le circuit sous pression, effectuer
un essai électrique. Dans le cas d’une électrovanne,
mettre la bobine sous tension plusieurs fois et
écouter le «clic» sourd qui signale le fonctionnement
de la téte magnétique.

Apres la mise sous tension de la bobine, le levier
va tomber en position verticale. Mettre hors tension
et repousser le levier en position horizontale pour
fermer la vanne. La vanne doit étre en position
verticale et redressée pour que le levier puisse
fonctionner correctement.

SERVICE
La plupart des électrovannes comportent des
bobinages prévus pour mise sous tension
permanente. Pour éviter toute brdlure, ne pas
toucher la téte magnétique qui, en fonctionnement
normal et en permanence sous tension, peut
atteindre une température élevée. Sil'électrovanne
est facilement accessible, I'installateur doit prévoir
une protection empéchant tout contact accidentel.
FONCTIONNEMENT MANUEL

La vanne dispose d’'un levier de verrouillage
automatique qui peut également étre utilisé comme
opérateur manuel :

Marche a suivre : Abaisser le dispositif de
libération du levier en position verticale. La vanne
est désormais commandée et le levier maintient la
soupape en position ouverte.

Pour remettre a zéro : Ramener le levier en position
horizontale, la soupape est repoussée en position
fermée et verrouille le levier en position horizontale.

BRUIT DE FONCTIONNEMENT
Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation,
le fluide et le type de matériel employé. L utilisateur
ne pourra déterminer avec précision le niveau
sonore émis qu'aprés avoir monté le composant
sur l'installation.

MAINTENANCE

L'entretien nécessaire aux produits ASCO™
varie en fonction des conditions d'utilisation. Il est
souhaitable de procéder a un nettoyage périodique
dont l'intervalle varie suivant la nature du fluide et
les conditions de fonctionnement. Manipuler le levier
de verrouillage automatique avec prudence pour
ne pas I'endommager. Lors de lintervention, les
composants doivent étre examinés pour détecter
toute usure excessive.

Pour un entretien complet, utiliser le kit de pieces
de rechange : C326405.

DEMONTAGE DE LA VANNE
Démonter en suivant un certain ordre. Préter une
attention particuliere aux vues éclatées fournies
dans la pochette et destinées a 'identification
des piéces.

1. Dévisser le logement du couvercle et démonter
le couvercle.

ATTENTION : prendre soin du goujon.

2. Serrer la vis de réglage, dévisser 'ensemble du
solénoide de la vanne.

3. Démonter le joint torique du sous-ens. base sol.,
le noyau a ressort, 'ensemble de noyau et le
corps de vanne a tournant.

4. Ne pas démonter I'ensemble du levier de
verrouillage automatique.

5. Toutes les piéces peuvent a présent étre
nettoyées ou remplacées.

REMONTAGE DE LA VANNE
Remonter dans I'ordre inverse au montage en
suivant attentivement les vues en éclaté fournies
dans la pochette et destinées a l'identification et
I'emplacement des pieces.

1. REMARQUE : Lubrifier tous les joints toriques

avec de la graisse silicone de haute qualité.

2. Encliqueter les joints d’étanchéité dans la rainure
du siege d'insertion du sous-ensemble de noyau
(veiller a ce que la taille corresponde).

. Maintenir le levier de verrouillage automatique
en position horizontale.

. Placer le sous-ensemble de noyau dans la cavité
du corps et le faire descendre délicatement
en le poussant jusqu’au moment ou le joint
d’étanchéité ferme hermétiquement la cavité
du corps et verrouille le levier de verrouillage
automatique en position horizontale.

. Replacer le joint d’étanchéité et le ressort
supérieur de la base du solénoide.

. Remonter I'ensemble du solénoide en serrant
conformément au couple de serrage indiqué dans
le tableau. L'ensemble de noyau sera également
poussé dans sa position correcte.

. Remonter le logement du couvercle, prendre
soin du goujon et de I'alésage, et visser en croix.
Serrer conformément au couple de serrage.

. Dévisser la vis de I'ensemble est dévissée, afin
de pouvoir tourner la téte magnétique de 360°
pour sélectionner la position la plus favorable
pour 'entrée de cable.

. Apres I'entretien, faire fonctionner la vanne
quelques fois afin de s'assurer qu'elle s'ouvre et
se ferme correctement.
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Pour des informations supplémentaires, visiter :
Emerson.com/ASCO
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG
Baureihe 327B502, automatisch verriegelnder Hebel, direkt betatigt, Basisablauf, ausgeglichener Kegel 1/4

EE& DE

ALLGEMEINES
Bei der Baureihe 327 handelt es sich um direkt
betatigte normal gedffnete und geschlossene
3/2-Wege-Magnetventile der Konstruktionsweise
mit “entlastetem Ventilkolben”. Der Ventilkérper
besteht aus Edelstahl.

INSTALLATION
ASCO™-Komponenten sind nur zum Einsatz
innerhalb der auf dem Typenschild angegebenen
technischen Bedingungen vorgesehen. Anderungen
an der Anlage sind nur nach Riicksprache mit dem
Hersteller oder seinem Vertreter gestattet. Vor dem
Einbau der Ventile muss das Rohrleitungssystem
drucklos geschaltet und innen gereinigt werden.
Das Gerét kann nur vertikal in aufrechter Position
montiert werden.

Die Rohrverbindung des Ventils ist auf dem Ventil-
kérper gekennzeichnet. Die Rohrleitungsanschliisse
sollten entsprechend den GréRenangaben auf den
Typenschildern mit handelsiiblichen Verschraubun-
gen durchgefiihrt werden.

VORSICHT:

Das Ventil muss vertikal in aufrechter Position
montiert werden.

Eine Reduzierung der Anschliisse kann zu Leis-
tungs- und Funktionsminderungen fiihren.

Zum Schutz der Ventile sollten fiir die Betriebsbe-
dingungen geeignete Schmutzfanger oder Filter
so dicht wie mdglich in den Ventileingang integriert
werden.

Bei Abdichtung am Gewinde ist darauf zu achten,
dass kein Dichtungsmaterial in die Rohrleitung
oder das Ventil gelangt.

Ordnungsgeméales Werkzeug verwenden.
Schliissel mdglichst nahe am Verbindungspunkt
ansetzen.

Um Schéaden am Gerét zu vermeiden, Rohrlei-
tungsanschliisse NICHT ZU STARK ANZIEHEN.
Das Ventil oder den Magneten nicht als Hebel
verwenden.

Die Rohrverbindungen sollten keine Kraft, kein
Drehmoment oder Spannung auf das Produkt
austiben.

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Der elektrische Anschluss ist von Fachpersonal

entsprechend den geltenden VDE- und CEE-Be-

stimmungen auszufihren.

VORSICHT:

+ \Vor Beginn der Arbeiten ist sicherzustellen, dass
alle elektrischen Leitungen und Netzteile span-
nungslos geschaltet sind.

+ Alle Schraubanschliisse sind nach Beendigung
der Arbeiten vorschriftsméRig entsprechend den
geltenden Normen anzuziehen.

+ Je nach Spannungsbereich muss das Ventil nach
den geltenden Bestimmungen und Normen einen
Schutzleiteranschluss erhalten.

INBETRIEBNAHME

Vor Druckbeaufschlagung des Produktes sollte eine
elektrische Funktionspriifung erfolgen. Bei Magnet-
ventilen Spannung an der Magnetspule mehrmals
ein- und ausschalten. Es muss ein gedampftes
Klicken zu héren sein, das die Magnetkopfbetati-
gung anzeigt.

Nach Einschalten der Magnetspulenspannung fallt
der Hebel in die vertikale Position. Schalten Sie
die Spannung aus und schieben Sie den Hebel
zurlick in die horizontale Position, um das Ventil
zu schlieRen. Das Ventil muss sich in vertikaler
und aufrechter Position befinden, damit der Hebel
ordnungsgeman funktioniert.

BETRIEB
Die meisten Magnetventile sind mit Spulen fiir
Dauerbetrieb ausgerlstet. Zur Vermeidung von
Personen- und Sachschaden sollte jede Berlihrung
der Magnetspule vermieden werden, da diese unter
normalen Betriebsbedingungen sehr heill werden
kann. Bei leicht zugénglichem Magnetventil sollte
vom Installateur ein Schutz vorgesehen werden, um
jegliches versehentliches Berlihren zu vermeiden.
MANUELLE BETATIGUNG

Das Ventil hat einen automatisch verriegelnden
Hebel, der auch zur manuellen Bedienung verwen-
det werden kann.

Fiir die Bedienung: Schieben Sie den Hebelfreiga-
be nach unten in die vertikale Position. Das Ventil
wird nun betétigt und der Hebel halt den Kegeln in
gedffneter Position.

Zuriicksetzen: Schieben Sie den Hebel wieder in
die horizontale Position, der Kegel wird dann wieder
in die geschlossene Position zuriickgeschoben und
verriegelt den Hebel in horizontaler Position.

GERAUSCHEMISSION

Die Gerduschemission héangt sehr stark vom An-
wendungsfall, dem Medium, mit denen das Produkt
beaufschlagt wird, und der Art des verwendeten
Produktes ab. Die exakte Bestimmung des Gerau-
schpegels kann aus diesem Grund nur durch die
Person durchgefiihrt werden, die das Ventil in das
jeweilige System eingebaut hat.

WARTUNG

Die Wartung der ASCO™-Produkte héngt von den
Betriebsbedingungen ab. Es wird empfohlen, das
Produkt regelmaRig zu reinigen, wobei sich die
Zeitabsténde nach dem Medium und den Betriebs-
bedingungen richten. Den automatisch verriegeln-
den Hebel vorsichtig behandeln, um Schaden zu
vermeiden. Bei der Wartung die Komponenten auf
zu starken Verschleify kontrollieren.

Fir eine vollstandige Wartung verwenden Sie das
Ersatzteilset: C326405.

ZERLEGEN DES VENTILS

In ordnungsgemaRer Weise zerlegen. Dabei sind

die Teile exakt anhand der mitgelieferten Explosi-

onszeichnungen zu identifizieren.

1. Deckelgehduse abschrauben und Deckel
abnehmen.

ACHTUNG: Beachten Sie den Zapfen.

2. Einstellschraube anziehen und kompletten Mag-
netkopf aus dem Gehduse herausschrauben in
das Gehduse einschrauben.

3. Dichtungsring, Magnetkopfbasis, Federkern,
Ankerbaugruppe und Kikenhahngehéduse
abmontieren.

4. Die Baugruppe des automatisch verriegelnden
Hebels darf nicht demontiert werden.

5. Alle Teile sind jetzt fir Reinigung oder Austausch
zuganglich.
ZUSAMMENBAU DES VENTILS

Ventil in der umgekehrten Reihenfolge wie bei der

Zerlegung zusammenbauen. Dabei sind die Teile

anhand der Explosionszeichnungen zu identifizieren

und anzuordnen.

1. HINWEIS: Alle Dichtungen/Dichtungsringe sind
mit hochwertigem Silikonfett zu schmieren.

. Dichtung in den Rilleneinsatz und die Rille an der
Magnetankerbaugruppe einsetzen (auf korrekte
Grolke achten).

. Den automatisch verriegelnden Hebel in horizon-
taler Position halten.

. Magnetankerbaugruppe in das Gehduse einset-
zen und vorsichtig nach unten schieben, sodass
die Dichtung die Vertiefung im Gehause gerade
abdichtet und den automatisch verriegelnden
Hebel in horizontaler Position verriegelt.

. Dichtungsring und obere Feder einsetzen.

. Vollstandigen Magnetkopf wieder zusammenfii-
gen, Drehmoment entsprechend Drehmoment-
tabelle. Dadurch wird auch die Ankerbaugruppe
in die korrekte Position geschoben.

. Gehauseabdeckung wieder montieren, Zapfen

und Bohrung beachten und quer einschrauben.

Drehmoment entsprechend Drehmomenttabelle.

Nach dem Lésen der Einstellschraube ist der

Magnetkopf um 360° drehbar, so dass die glins-

tigste Position fur die Kabeleinfihrung gewahit

werden kann.

. Nach der Wartung Ventil mehrmals betétigen,
um sicherzustellen, dass es ordnungsgemafn
funktioniert.

N

~ o o ~ w

s

©

Weitere Informationen finden Sie auf:
Emerson.com/ASCO

INSTRUCCIONES DE INSTALACION Y MANTENIMIENTO
Serie 327B502, palanca de enclavamiento automatico, accionamiento directo, flujo basico, clapeta equilibrada 1/4

BEE® ES

GENERALIDADES
La serie 327 esta formada por valvulas de solenoide
3/2 normalmente abiertas y normalmente cerradas,
de accionamiento directo, del tipo construccion
equilibrada. El cuerpo esta realizado de acero
inoxidable.

INSTALACION
Los componentes ASCO™ sdlo deben utilizarse
dentro de las especificaciones técnicas que se
especifican en su placa de caracteristicas. Los
cambios en el equipo sélo estaran permitidos des-
pués de consultar al fabricante o a su representante.
Antes de la instalacion, despresurice el sistema de
tuberias y limpie internamente. El equipo solo debe
montarse en posicion vertical.
La conexion de la tuberia de las valvulas se indica
en el cuerpo. Las conexiones a la tuberia deben
corresponder al tamafio indicado en la placa de
caracteristicas y ajustarse adecuadamente.
PRECAUCION:
La valvula debe montarse en posicion vertical.
La reduccién de las conexiones puede causar
operaciones incorrectas o defectos de funciona-
miento.
Para la proteccion del equipo se debe instalar en
la parte de la entrada y tan cerca como sea posi-
ble del producto un filtro o tamizador adecuado
para el servicio.
Si se utiliza cinta, pasta, spray u otros lubricantes
en el ajuste, se debe evitar que entren particulas
en el producto.
Se deben utilizar las herramientas adecuadas y
colocar las llaves lo més cerca posible del punto
de conexion.
Para evitar dafios al equipo, NO FORZAR las
conexiones a la tuberia.
No utilizar la valvula o el solenoide como palanca.
Las conexiones de tubo no deben realizarse
aplicando fuerza, apriete ni tension mecanica al
producto.

CONEXION ELECTRICA

En caso de requerirse conexiones eléctricas, estas

seran realizadas por personal cualificado y deberan

adaptarse a las normas y regulaciones locales.

PRECAUCION:

+ Desconecte la alimentacion eléctrica y desenergi-
ce el circuito eléctrico y los componentes activos
antes de iniciar el trabajo.

+ Todos los terminales eléctricos de tornillo deben
quedar apretados segun los estandares antes de
ponerlos en servicio.

+ Dependiendo de la tension de los componentes
activos, se debe proporcionar la conexion a tierra
y cumplir las normativas y estandares locales.

PUESTA EN MARCHA

Antes de aplicar presién al sistema, lleve a cabo
primero una prueba eléctrica. En el caso de las
valvulas de solenoide, dé tension a la bobina unas
cuantas veces y escuche un clic, que indica el
funcionamiento del solenoide.

Después de dar tension a la bobina y de que se abra
la vélvula, la palanca caera a la posicion vertical.
Cierre la tension y vuelva a colocar la palanca en
posicion horizontal para cerrar la valvula. La valvula
debe estar colocada en posicion vertical para que
la palanca funcione correctamente.

SERVICIO
La mayor parte de las valvulas solenoides se sumi-
nistran con bobinas para un servicio continuo. Con
el fin de evitar la posibilidad de dafios personales
0 materiales no se debe tocar el solenoide, ya que
puede haberse calentado en condiciones normales
de trabajo. Sila electrovalvula es de facil acceso, el
instalador debe prever una proteccion que impida
cualquier contacto accidental.

FUNCIONAMIENTO MANUAL

La valvula dispone de una palanca de enclava-
miento automatico que también puede utilizarse
de forma manual:

Para accionarla: Tire hacia abajo del mecanismo
de liberacion de la palanca hasta la posicién vertical.
La valvula se acciona en este momento y la palanca
mantiene la clapeta en su posicion de apertura.

Para reiniciarla: Empuje la palanca hasta la posi-
cion horizontal. La clapeta vuelve a su posicion de
cierre y bloquea la palanca en la posicion horizontal.

EMISION DE RUIDOS
La emision de ruidos depende de la aplicacion, me-
dio y naturaleza del equipo utilizado. La determina-
cién exacta del nivel de sonido sélo puede realizarla
el usuario con la valvula instalada en su sistema.

MANTENIMIENTO

El mantenimiento de los productos ASCO™ depen-
de de las condiciones de servicio. Se recomienda
una limpieza periddica, dependiendo de las condi-
ciones del medio y del servicio. Manipule la palanca
de enclavamiento automatico con cuidado para
evitar dafios. Durante el servicio, los componentes
deben ser examinados por si hubiera desgastes
€excesivos.

Para un mantenimiento de servicio completo, utilice
el kit de recambio: C326405.

DESMONTAJE DE LA VALVULA
Desmonte la valvula ordenadamente. Preste
especial atencion a las vistas ampliadas que se
suministran para identificar las partes.

1. Desatornille la carcasa de la cubierta y retire
la cubierta.

PRECAUCION: tenga cuidado con la espita.

2. Apriete el tornillo de fijacion, desatornille todo el
solenoide de la valvula.

3. Desmonte la junta tdrica del subconjunto de la
base del solenoide, el nlcleo de resortes, el
conjunto del nucleo y el conector del cuerpo
de la valvula.

4. No desmonte el conjunto de la palanca de encla-
vamiento automatico.

5. Ahora tendra acceso a todas las piezas para su
limpieza o sustitucion.

REMONTAJE DE LA VALVULA

Vuelva a montar la vélvula en el orden inverso

de desmontaje prestando especial atencién a las

vistas ampliadas suministradas para identificar e

instalar las partes.

1. NOTA: Lubrique todas las guarniciones/juntas

con grasa de silicona de buena calidad.

Introduzca las guarniciones en la insercion de

las ranuras y el asiento de la insercion del sub-

conjunto del nucleo (tenga cuidado de utilizar el
tamanio correcto).

Mantenga la palanca de enclavamiento automa-

tico en posicién horizontal.

Coloque el subconjunto del nicleo en la cavidad

del cuerpo y llévelo suavemente hasta que la

guarnicion selle la cavidad del cuerpo y bloquee
la palanca de enclavamiento automatico en la
posicion horizontal.

. Vuelva a colocar la junta térica de la base del
solenoide y el resorte superior.

. Vuelva a montar el solenoide completo apretan-
do segun lo indicado en el cuadro de pares de
apriete. Esto también presionara el conjunto del
nucleo en su posicion correcta.

. Vuelva a montar la carcasa de la cubierta,

teniendo cuidado con la espita y el taladro, y

atornille en forma de cruz. Apriete de acuerdo al

cuadro de apriete.

Desenrosque el tornillo para que el solenoide

puede girar 360° para seleccionar la posicion mas

adecuada para la entrada del cable.

Después de realizado el mantenimiento, opere

la vélvula unas cuantas veces para asegurarse

de su correcto funcionamiento.
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ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
Serie 327B502, leva a chiusura automatica, comando diretto, flusso base, valvola a fungo equilibrata 1/4

BERE® IT

GENERALITA
Le elettrovalvole Serie 327 sono di tipo 3/2 a co-
mando diretto normalmente aperte e normalmente
chiuse con costruzione equilibrata. Il materiale del
corpo ¢ I'acciaio inossidabile.

INSTALLAZIONE

| componenti ASCO™ devono essere utilizzati
esclusivamente rispettando le caratteristiche tec-
niche specificate sulla targhetta. Variazioni all'ap-
parecchiatura sono ammissibili solo dopo avere
consultato il costruttore o il suo rappresentante.
Prima dell'installazione, depressurizzare i tubi e
pulire internamente. L'apparecchiatura deve essere
montata solo in posizione verticale e verso I'alto.
| raccordi delle valvole sono indicati nel corpo. |
raccordi devono essere conformi alla misura indicata
sull'apposita targhetta e devono essere montati in
conformita.
ATTENZIONE:
La valvola deve essere montata in posizione
verticale e dritta.
Ridurre i raccordi pud causare operazioni sba-
gliate o0 malfunzionamento.
Per proteggere I'apparecchiatura, installare un
setaccio o un filtro adatto al tipo di servizio nel
lato di entrata il piu vicino possibile al prodotto.
Se si usano nastro, pasta, spray o lubrificanti simili
durante il serraggio, evitare che delle particelle
entrino nel corpo della valvola.
Usare utensili appropriati e posizionare le chiavi
il pit vicino possibile al punto di raccordo.
Per evitare di danneggiare I'attrezzatura, NON
SERRARE ECCESSIVAMENTE i raccordi.
Non usare la valvola o il solenoide come una leva.
| raccordi dei tubi non devono applicare alcuna
forza, coppia o sollecitazione sul prodotto.

ALLACCIAMENTO ELETTRICO
L'allacciamento elettrico deve essere effettuato
esclusivamente da personale specializzato e deve
essere conforme alle norme locali.

ATTENZIONE:

+ Scollegare I'alimentazione elettrica e disenergiz-
zare il circuito elettrico e le parti in tensione prima
di iniziare a lavorare.

+ Occorre serrare correttamente tutti i morsetti a vite
elettrici secondo gli standard prima della messa
in servizio.

+ A seconda della tensione, occorre dotare i com-
ponenti elettrici di una connessione di terra e
rispettare le normative e gli standard locali.

MESSA IN FUNZIONE

Prima di dare pressione al sistema, effettuare un
test elettrico. Eccitare la bobina diverse volte fino
a notare uno scatto smorzato che indica che la
solenoide & entrata in funzione.

Una volta eccitata la bobina e aperta la valvola, la
leva passera alla posizione verticale. Diseccitare
e quindi spingere la leva in posizione orizzontale
per chiudere la valvola. Perché la leva funzioni
correttamente € necessario che la valvola sia in
posizione verticale e verso l'alto.

SERVIZIO
Molte elettrovalvole sono provviste di bobine per
il funzionamento continuo. Per prevenire la possi-
bilita di danneggiare cose o persone, non toccare
il solenoide. Se di facile accesso, I'elettrovalvola
deve essere protetta per evitare qualsiasi contatto
accidentale.

OPERATIVITA MANUALE
La valvola dispone di una leva a chiusura automatica
che pud anche essere utilizzata con operativita
manuale:
Per I'utilizzo: Tirare la leva di rilascio verso il basso
in posizione verticale. In questo modo la valvola
€ in uso e la leva mantiene la valvola a fungo in
posizione aperta.
Per azzerare: Spingere la leva in posizione oriz-
zontale, la valvola a fungo viene spinta in posizione
chiusa e blocca la leva in posizione orizzontale.

EMISSIONE SUONI
L'emissione di suoni dipende dall’applicazione, dal
mezzo e dalla natura dell'attrezzatura impiegata.
L'utente pud determinare esattamente il livello
sonoro solo dopo aver installato la valvola sul
proprio impianto.

MANUTENZIONE

La manutenzione dei prodottiASCO™ dipende dalle
condizioni di utilizzo. Questi componenti devono
essere puliti periodicamente. L'intervallo fra una
pulizia e I'altra varia a seconda delle condizioni
di utilizzo. Maneggiare con attenzione la leva a
chiusura automatica per evitare di danneggiarla.
Durante gli interventi & preferibile controllare che i
vari componenti non siano eccessivamente usurati.
Per una manutenzione completa applicare il kit delle
parti di ricambio: C326405.

SMONTAGGIO VALVOLE

Smontare procedendo con ordine. Consultare

attentamente gli esplosi forniti per una corretta

identificazione delle parti.

1. Svitare la sede del coperchio e smontare il
coperchio.

ATTENZIONE: fare attenzione alla spina.

2. Serrare la vite di fermo, svitare I'intero solenoide
dalla valvola.

3. Smontare I'anello di ritenuta del sottogruppo di
base del solenoide, la molla del nucleo, il gruppo
del nucleo e il corpo della valvola a spina.

4. Non smontare il gruppo leva a chiusura auto-
matica.

5. Ora tutte le parti sono accessibili per la pulizia
0 la sostituzione.

RIMONTAGGIO VALVOLA
Rimontare procedendo nell'ordine inverso facendo
riferimento agli esplosi forniti per la corretta identi-
ficazione e collocazione delle parti.
1. NOTA: Lubrificare tutte le guarnizioni/anelli di
tenuta con grasso al silicone d’alta qualita.

2. Inserire le guarnizioni nelle scanalature e nella
sede del sottogruppo del nucleo facendole
scattare (controllare che la misura sia giusta).

. Mantenere la leva a chiusura automatica in
posizione orizzontale.

. Inserire il sottogruppo del nucleo nell'apertura del
corpo e spingere delicatamente in basso affinché
la guarnizione sigilli 'apertura e blocchi la leva
a chiusura automatica in posizione orizzontale.

. Sostituire I'anello di ritenuta della base del sole-
noide e la molla superiore.

. Rimontare I'intero solenoide; serrare secondo la

tabella delle coppie. Questo consentira anche di

inserire il gruppo del nucleo nella sua posizione

corretta.

Rimontare la sede del coperchio, facendo atten-

zione alla presa e al foro, e avvitare in senso tra-

sversale. Serrare secondo la tabella delle coppie.

. Svitare la vite di fermo in modo che il solenoide si

possa ruotare di 360° per scegliere la posizione

piu favorevole per l'ingresso del cavo.

Dopo la manutenzione, azionare ripetutamente la

valvola per accertarne il corretto funzionamento.
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1/4 magneetafsluiter met basis doorstroming en direct aangestuurde, gebalanceerde klep met automatisch vergrendelende hendel uit de 327B502-serie

INSTALLATIE- EN ONDERHOUDSINSTRUCTIES

ALGEMEEN
Afsluiters uit de 327-serie zijn direct aangestuurde
3/2-magneetafsluiters (normaal open en normaal
gesloten) met gebalanceerde klep. Het afsluiterhuis
is van roestvast staal.

INSTALLATIE
ASCO™-producten mogen uitsluitend worden
toegepast binnen de op het typeplaatje aangegeven
specificaties. Wijzigingen zijn alleen toegestaan na
overleg met de fabrikant of haar vertegenwoordiger.
Voor hetinbouwen dient het leidingsysteem drukloos
gemaakt te worden en inwendig gereinigd. De
apparatuur kan alleen worden geinstalleerd in een
verticale en rechtopstaande positie.

De leidingaansluiting van de afsluiters wordt aange-
geven op het afsluiterhuis. De leidingsaansluitingen
moeten plaatsvinden volgens de op het naamplaatje
aangegeven aanwijzingen.

LET OP:

De afsluiter moet verticaal en rechtop worden
geplaatst.

Vermindering van de aansluitingen kan tot pres-
tatie- en functiestoornis leiden.

Installeer een gaasfilter of filter dat geschikt is
voor dit doel in de inlaatzijde zo dicht mogelijk bij
het product, ter bescherming van de apparatuur.
Als er voor het aandraaien gebruik wordt gemaakt
van tape, pasta, spray of een vergelijkbaar smeer-
middel, mogen er geen deeltjes in het leidingwerk
geraken.

Men dient uitsluitend geschikt gereedschap te
gebruiken en de moersleutels zo dicht mogelijk
bij het aansluitpunt te plaatsen.

Gebruik een zodanig koppel voor leidingverbin-
dingen dat het product niet wordt beschadigd.
Gebruik de afsluiter of magneet niet als hefboom.
De leidingaansluitingen mogen geen krachten,
momenten of druk op het product overdragen.

ELEKTRISCHE AANSLUITING
In geval van elektrische aansluiting dient dit door
vakkundig personeel te worden uitgevoerd volgens

de door de plaatselijke overheid bepaalde richtlijnen.
LET OP:

+ Schakel de voeding uit en maak het elektrische
circuit en alle spanningsvoerende delen span-
ningsloos, voordat u aan de werkzaamheden
begint.

Alle aansluitklemmen moeten na het beéindigen
van het werk volgens de juiste normen worden
aangedraaid.

Afhankelijk van het spanningsbereik, moeten
elektrische onderdelen worden voorzien van een
aarding die voldoet aan de geldende regels en
normen.

IN GEBRUIK STELLEN

Voordat de druk aangesloten wordt dient een
elektrische test te worden uitgevoerd. Bij magneet-
afsluiters moet de spoel een paar keer van spanning
worden voorzien. Als de afsluiter correct functio-
neert, is op dat moment een zachte ‘klik’ hoorbaar.
Nadat de spoel van spanning is voorzien en de klep
is open gegaan, zakt de hendel naar de verticale
stand. Haal de spanning eraf en duw de hendel daar-
na terug naar de horizontale stand om de afsluiter te
sluiten. Om de hendel correct te laten functioneren,
moet de afsluiter verticaal en rechtop staan.

GEBRUIK

De meeste magneetafsluiters zijn uitgevoerd met
spoelen voor continu gebruik. Om persoonlijk letsel
en schade door aanraking van het spoelhuis te
voorkomen dient men contact te vermijden, omdat
bij langdurige inschakeling de spoel of het spoelhuis
heet kan worden. In voorkomende gevallen dient
men de spoel af te schermen voor aanraking.

HANDBEDIENING

De afsluiter heeft een automatisch vergrendelende
hendel die ook kan worden gebruikt voor handma-
tige bediening.

Gebruik: Trek de ontgrendeling van de hendel naar
beneden naar de verticale stand. De klep wordt
nu aangestuurd en de hendel houdt de klep in de
geopende stand.

Resetten: Duw de hendel terug naar de horizon-
tale stand. De klep wordt teruggeduwd naar de
gesloten stand en vergrendelt de hendel in de
horizontale stand.

GELUIDSEMISSIE
De geluidsemissie hangt sterk af van de toepassing,
het medium en de aard van de gebruikte apparatuur.
Het geluidsniveau kan pas worden bepaald nadat
de afsluiter is ingebouwd.

ONDERHOUD

Het onderhoud aan producten van ASCO™ is
afhankelijk van de bedrijfsomstandigheden. We
raden u aan het product regelmatig te reinigen,
in intervallen die afhankelijk zijn van het medium
en de bedriffsomstandigheden. Ga voorzichtig om
met de automatisch vergrendelende hendel om
beschadiging te voorkomen. Controleer tijdens het
onderhoud of onderdelen zijn versleten.

Voor een volledig onderhoudsbeurt moet u gebruik
maken van de reserveonderdelenset: C326405.

DEMONTAGE

Neem de afsluiter op een ordelijke wijze uit elkaar.

Raadpleeg daarbij de montagetekeningen die de

afzonderlijke onderdelen benoemen.

1. Schroef het deksel van het huis los en demonteer
het deksel.

LET OP: wees voorzichtig met het insteekeinde.

2. Draai de stelschroef vast en schroef de gehele
magneetkop los van de afsluiter.

3. Demonteer de O-ring, kopstuk/deksel-com-
binatie, plunjerveer, plunjer en dop van het
afsluiterhuis.

4. De automatisch vergrendelende hendel mag niet
worden gedemonteerd.

5. Alle delen zijn nu toegankelijk voor reiniging of
vervanging.

MONTAGE

Monteer alle delen in omgekeerde volgorde als

aangegeven bij demontage, let daarbij wel op de

montagetekening voor de juiste plaatsing van de

EEES N
onderdelen.

1. OPMERKING: Vet alle afdichtingen/O-ringen in
met hoogwaardig siliconenvet.

. Schuif de afdichtingen in het inzetstuk van de
groeven en de zitting van het inzetstuk van de
plunjer (let op het juiste formaat).

. Houd de automatisch vergrendelende hendel in
de horizontale stand.

. Plaats de plunjer in de opening in het afsluiter-
huis en druk de plunjer vervolgens omlaag tot
de afdichting deze opening precies afsluit en
de automatisch vergrendelende hendel in de
horizontale stand vergrendelt.

. Monteer de O-ring van de kopstuk/deksel-com-
binatie en de bovenste veer.

. Monteer de volledige magneetkop met het juiste
aandraaimoment. Hierdoor wordt de plunjer ook
in de juiste positie geduwd.

. Monteer het deksel van het huis, wees voorzichtig

met het insteekeinde en het boorgat en schroef

het deksel kruislings vast. Zie de tabel voor het
juiste aandraaimoment.

Draai de stelschroef los zodat de magneetkop

360° kan draaien en draai de magneetkop naar

de meest gunstige positie ten opzichte van de
kabeldoorvoer.

. Na het onderhoud dient men de afsluiter een
aantal malen te bedienen om de werking ervan
te controleren.
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INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSINSTRUKTIONER
Serie 327B502, automatisk sparrspak, direktstyrda, grundfléde, balanserad kagla 1/4

ERCEE® SE

ALLMANT
Serie 327 ar direktstyrda, normalt 6ppna och nor-
malt stdngda 3/2-solenoidventiler av balanserad
konstruktionstyp. Ventilkroppen ar av rostfritt stal.

INSTALLATION
ASCO™-komponenter &r endast avsedda for
anvandning i enlighet med de tekniska specifika-
tionerna pé typskylten. Utrustningen far enbart
modifieras med tillverkarens eller en representants
uttryckliga medgivande. Fore installationen ska
trycket i ledningarna sténgas av och invéndigt ren-
goras. Utrustningen far endast monteras i vertikalt
och upprattstaende lage.

Ventilernas réranslutning anges pa ventilkroppen.
Kopplingarna ska goras enligt storlek och vridmo-
ment p& namnplattan.

VAR FORSIKTIG:

Ventilen maste monteras i vertikalt och upprétt-
staende lage.

Mindre kopplingar kan orsaka fel eller bristande
funktion.

For att skydda utrustningen ska en lamplig sil
eller ett filter installeras vid intaget och sa nara
produkten som méjligt.

Var forsiktig s& att inga partiklar tranger in i sys-
temet vid atdragning med tejp, fett, spray eller
liknande smorjmedel.

Anvand ratt verktyg och placera nyckeln sa néra
kopplingspunkten som méjligt.

For att undvika skada pa utrustningen far rorkopp-
lingar INTE DRAS AT FOR HART.

Anvand inte ventilen eller solenoiden som héav-
stang.

Rorkopplingarna far inte pa nagot satt belasta
produkten.

ELEKTRISK ANSLUTNING
Elektriska anslutningar far enbart utfras av behdrig
personal och skall goras enligt géllande lokala
standarder och bestdmmelser.
VAR FORSIKTIG:
+ Stang av all strémférsérjning och ladda ur den

elektriska kretsen och spanningsforande delar
fore all verksamhet.

+ Alla elektriska skruvkontakter ska dras at enligt
anvisningarna innan produkten tas i bruk.

+ Beroende pa strdmspanning som komponenten
anvander, ska de elektriska anslutningarna jordas
och utforas i enlighet med lokala bestdémmelser
och standarder.

DRIFTSATTNING
Utfor ett elektriskt test innan systemet trycksétts.
Vid anvéndning av solenoidventiler: aktivera spolen
ett antal ganger och lagg mérke till ett ddmpat klick
som anger att solenoiden fungerar.
Nar spolen har aktiverats och ventilen 6ppnas sanks
spaken till det vertikala laget. Avaktivera och skjut
sedan tillbaka spaken till det horisontella laget for
att stdnga ventilen. Ventilen maste vara i vertikalt
och uppréttstaende lage for att spaken ska fungera
pa ratt satt.

SERVICE
De flesta solenoidventiler har spolar for kontinuerlig
drift. For att férebygga risk for person- eller mate-
rialskada far spolen inte vidroras da den kan bli
mycket varm vid normal drift. Om solenoidventilen ar
latt att komma at ska installatéren forse med skydd
mot oavsiktlig kontakt.

MANUELL STYRNING
Ventilen har en automatisk [assparr som dven kan
anvandas fér manuell styrning.
Anvandning: Dra ned spakfrigdringen till det verti-
kala laget. Nu kan ventilen styras och spaken haller
kéglan i det 6ppna laget.
Aterstéllning: Tryck tillbaka spaken till det horison-
tella laget. Kéglan skjuts tillbaka till det stangda laget
och laser spaken i det horisontella l&aget.

BULLERNIVA
Bullernivan &r beroende pa tilldmpningen, medium
och typen av utrustning. Den exakta bullernivan
kan bara faststallas av anvandaren pa platsen dar
ventilen installerats.

UNDERHALL

Underhallet av ASCO™-produkter beror pa drifts-
forhallandena. Regelbunden rengéring rekommen-
deras. Intervallet beror pa vatskan som anvands
och driftsforhallandena. Hantera den automatiska
sparrspaken forsiktigt for att undvika skador. Vid
underhall ska komponenterna kontrolleras med
avseende pa slitage.

Vid fullstandigt serviceunderhall anvéands reserv-
delssats: C326405.

ISARTAGNING AV VENTILEN
Var noggrann vid isértagningen. Se de detaljerade
illustrationerna for att identifiera de olika delarna.
1. Skruva loss képhuset och demontera kapan.
VAR FORSIKTIG: Ta vara pa pluggen.
2. Dra &t stallskruven och skruva loss hela solenoi-
den fran ventilen.
3. Demontera O-ringen, solenoidbasmodulen, fja-
derkarnan, kdrnmodulen och pluggventilkroppen.
4. Demontera inte den automatiska sparrspak-
senheten.
5. Alla delar &r nu tillgangliga for rengéring eller byte.

HOPSATTNING AV VENTILEN

Montera samman ventilen i motsatt ordningsfdljd,
se de detaljerade illustrationerna for att identifiera
och placera de olika delarna.
. OBS! Smdrj alla packningar/O-ringar med ett

silikonbaserat smérjmedel av hég kvalitet.
. Klicka in packningarna i sparinsatsen och i karn-
modulens insatssate (se till att storleken &r ratt).
Placera den automatiska sparrspaken i det
horisontella laget.
Placera karnmodulen i ventilkroppshalan och
tryck den latt nedat tills packningen néatt och
jdmnt tatar halrummet och Iaser den automatiska
sparrspaken i det horisontella laget.
Byt solenoidbasens O-ring och den 6vre fjadern.
Montera hela solenoiden. Dra at enligt diagram-
met dver atdragningsmoment. Harmed skjuts
aven karnmodulen till sitt ratta lage.
Montera kaphuset, passa in pluggen och halet
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och skruva korsvis. Dra &t enligt diagrammet 6ver
atdragningsmoment.

8. Skruva loss stallskruven sa att solenoiden kan
roteras 360° i syfte att valja den mest gynnsamma
positionen fér kabelgenomféringen.

9. Slatill ventilen ett antal ganger for att kontrollera
att den fungerar efter underhallet.

For mer information besok oss pa:
Emerson.com/ASCO

INSTALLASJONS- OG VEDLIKEHOLDSINSTRUKSER
Serie 327B502, automatisk lukkende spake, direktebetjent, basisflyt, balansert klaff 1/4

BEERE® NO

GENERELT
Serie 327 er direktebetjente 3/2 normalt lukkede
og normalt apne magnetventiler av type balansert
konstruksjon. Husets materiale er rustfritt stal.

INSTALLASJON
ASCO™-komponenter er kun beregnet pa bruk
innenfor de tekniske egenskapene som er spesi-
fisert pa navneplaten. Endringer i utstyret er kun
tillatt etter radfering med produsenten eller dennes
representant. Far installering ma trykket reduseres
og rersystemet rengjeres innvendig. Utstyret kan
monteres bare i vannrett og loddrett stilling.
Rarkoblingene til ventilene er angitt pa huset.
Rerkoblingene ma vaere i samsvar med sterrelsen
angitt p& navneplaten og satt pa deretter.
ADVARSEL:

Utstyret kan monteres bare i vannrett og loddrett
stilling.

Redusering av tilkoblingene kan fere til feilaktig
drift eller funksjonsfeil.

For & beskytte utstyret ber du installere en sil eller
et filter som passer for betjening av inntaket sa
naert produktet som mulig.

Hvis det brukes tape, pasta, spray eller tilsvarende
smgremiddel ved tilstramming, ma du unnga at
det kommer partikler inn i systemet.

Bruk riktig verktegy og plasser ngkler s& naer
tilkoblingspunktet som mulig.

For & unnga skade pa utstyret ma rerkoblingene
IKKE TREKKES TIL FOR STRAMT.

Ikke bruk ventilen eller spolen som vekistang.
Rarkoblingene ma ikke legge noen vekt, moment
eller belastning pa produktet.

ELEKTRISK TILKOBLING
Elektriske koplinger ma bare gjeres av fagleert per-
sonale og ma veere i samsvar med lokale forskrifter
og standarder.
ADVARSEL:
« Sla av stromtilfgrselen og gjer den elektriske
kretsen og de spenningsfarende delene stremlgse
for arbeidet starter.

+ Alle elektriske polklemmer ma strammes forsvarlig
i henhold til standardene for de settes i bruk.

+ Avhengig av spenningen mé elektriske komponen-
ter veere utstyrt med jording og tilfredsstille lokale
forskrifter og standarder.

SETTE | DRIFT

For systemet settes under trykk, mé en elektrisk test
utferes farst. For magnetventiler skal du energisere
spolen et par ganger og here et dempet klikk som
signal pa at solenoiden virker.

Etter spole er energisert og ventilen apnes faller
spaken i loddrett stilling. Av-energiseri og trykk
spaken tilbake i vannrett stilling for & lukke ventilen.
Ventilen skal vaere i loddrett og vannrett stilling for
at spaken kan fungere riktig.

SERVICE

De fleste spoleventilene er utstyrt med spoler bereg-
net pa kontinuerlig drift. For & redusere muligheten
for skade pa personer eller eiendom ma man ikke
bergre spolen, som kan bli varm under normale
driftsforhold. Hvis magnetventilen er lett tilgjengelig
ma installatgren sette opp vern som forhindrer
tilfeldig kontakt.

MANUELT DRIFT
Ventilen har en automatisk lukkende spake som
ogsa kan brukes til manuell betjening:
Slik betjenes den: Dra utlgseren for spaken ned il
loddrett stilling, ventilen er na i drift og spaken holder
klaffen i apnet stilling.
For a tilbakestille: Trykk spaken tilbake til vannrett
stilling, klaffen trykkes tilbake il lukket stilling og
laser spaken i vannrett stilling.

ST@Y
Stgynivaet avhenger av bruksomradet, mediet og
karakteren av utstyret som brukes. Neyaktig fast-
settelse av stoynivaet kan bare gjeres av brukeren
som har ventilen installert i sitt system.

VEDLIKEHOLD

Vedlikehold av ASCO™-produkter avhenger av be-
tieningsforholdene. Periodisk rengjering anbefales.

Tidspunktene for dette vil avhenge av midlene som
brukes og serviceforholdene. For & unnga skader
skal den automatisk lukkende spaken behandles
varsomt. Under service bgr komponenter undersg-
kes for overdreven slitasje.

For en komplett service/vedlikehold bruk reserver-
delesettet: C326405.

DEMONTERING AV VENTILEN
Demontering skal skje i riktig rekkefalge. Vaer
spesielt oppmerksom pa perspektivsnittene for
identifisering av deler.

1. skru av huset og demonter dekselet.

FORSIKTIG: ta vare pa spissen.

2. Stram til justeringsskruen, skru hele spolen av
ventilen.

3. Demonter O-ring Sol.base submontering, fjeer-
kjerne, kjernemontering og plugg ventil huset.

4. Ikke demonter monteringen til den automatisk
lukkende spaken.

5. Alle deler er na tilgjengelige for rengjering eller
utskifting.

REMONTERING AV VENTILEN
Remonter i motsatt rekkefalge av demonteringen og
veer spesielt oppmerksom pa perspektivsnittene for
identifisering og skifte av deler.

1. MERK: Smer alle pakninger/o-ringer med silikon-
fett av hoy kvalitet.

2. Knepp pakningen inn i sporet og sett inn setet

til kjerne sub-monteringen (pass pa at du bruker

riktig sterrelse).

Hold den automatisk lukkende spaken i vannrett

stilling.

Plasser kjernens sub-montering inn i husets

hulrom og trykk det forsiktig ned til pakningen

akkurat forsegler kroppens hulrom og laser den

automatisk lukkende spaken i vannrett stilling.

Skift ut solenoid base O-ringen og den overste

fieeren.

Monter hele magnetventilen pa nytt, stram til i

henhold til momenttabellen. Dette trykker ogsa

kjernemonteringen inn i dens riktige stilling.
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7. Monter husets deksel pa nytt, ta vare pa tapp og
bore, og skru inn pa kryss. Stram til i henhold il
momenttabellen.

8. Skru ut spolen slik at den kan roteres 360°
for & velge den mest fordelaktige stillingen for
kabelinnfaringen.

9. Etter vedlikehold skal du bruke ventilen et par
ganger for & kontrollere at den fungerer som
den skal.

For mer informasjon besgk oss pa
Emerson.com/ASCO
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INSTALLATIONS- OG VEDLIGEHOLDELSESVEJLEDNING
Serie 327B502, automatisk lasehandtag, direkte betjent, basisstremning, afbalanceret seede 1/4

BERE® DK

GENERELT
Serie 327 er direkte betjente 3/2 normalt &bne
og normalt lukkede magnetventiler af typen med
balanceret konstruktion. Hus i rustfrit stal.

INSTALLATION
ASCO™ komponenter er kun beregnet til brug under
de tekniske vilkar, der er beskrevet pa fabriksskiltet.
£Endringer af apparaturet er kun tilladt efter samréad
med fabrikanten eller dennes repreesentanter. Udlgs
trykket i rorsystemet, og rens det indvendigt fer
installationen. Udstyret m& kun monteres i lodret
og ret op position.
Ventilernes rgrforbindelse er angivet pa huset.
Rerforbindelserne skal udferes i overensstemmelse
med den sterrelse der er angivet pa fabriksskiltet.
FORSIGTIG:
Udstyret skal monteres i lodret og ret op position.
Reducering af forbindelserne kan forarsage
forkert funktion eller fejl.
Til beskyttelse af udstyret kan der i indlgbssiden
sa teet pa produktet som muligt installeres en si
eller et filter, der er egnet til formalet.
Pas pa, at der ikke kommer partikler ind i syste-
met, hvis der bruges tape, pasta, spray eller et
lignende smaremiddel i forbindelse med tilspaen-
dingen.
Brug det korrekte veerktej, og brug skruenaglerne
s& teet pa samlingspunktet som muligt.
For at undga at skade udstyret ma rerforbindel-
serne IKKE OVERSPANDES.
Brug ikke ventilen som handgreb.
Rersamlingerne ma ikke udeve nogen kraft,
vridningsmoment eller belastning pa produktet.

ELEKTRISK INSTALLATION
Elektriske tilslutninger ma kun foretages af treenet
personale og skal foretages i overensstemmelse
med de lokale bestemmelser og standarder.
FORSIGTIG:
« Sluk for elektriciteten, og serg fer arbejdets pa-
begyndelse for, at de elektriske kredslgb og de
spaendingsferende dele ikke er stremfgrende.

+ Alle elektriske skrueklemmer skal veere speaendt
ordentligt i henhold til standarderne inden
ibrugtagning.

+ Afhaengigt af spaendingen skal de elektriske
komponenter udstyres med jordforbindelse og
overholde de lokale bestemmelser og standarder.

IDRIFTSATTELSE
Udfer en elektrisk test, inden der seettes tryk pa
systemet. Ved magnetventiler aktiveres spolen
nogle fa gange, og der lyttes efter et deempet klik,
som betyder, at magneten fungerer.
Efter aktivering af spolen og ventilen abnes, saen-
kes handtaget/// til lodret position. Afbryd, og skub
derefter handtaget tilbage til vandret position for at
lukke ventilen. Ventilen skal vaere i lodret og ret op
stilling, for at handtaget fungerer korrekt.

SERVICE

De fleste magnetventiler er udstyret med spoler, der
er konstrueret til kontinuerlig drift. For at forebygge
muligheden for personskader eller materielle skader
ma man ikke rgre magneten, som kan blive meget
varm under normale driftsomstaendigheder. Hvis
magnetventilen er let tilgaengelig, skal den person,
der installerer, sgrge for at beskytte sig for at undga
utilsigtet kontakt.

MANUEL BETJENING
Ventilen har et automatisk lasehandtag, der ogsa
kan bruges manuelt:
For at betjene: Treek handtagudlgseren ned til
lodret position, ventilen betjenes nu, og handtaget
holder seedet i aben position.
For at nulstille: Skub handtaget tilbage til vandret
position, seedet skubbes tilbage til lukket position,
og laser grebet i vandret position.

LYD
Udsendelsen af lyd afhaenger af brugen, mediet og
den type udstyr der er brugt. En ngjagtig fastieeggel-
se af lydniveauet kan kun foretages af den bruger,
der har ventilen installeret i sit system.

VEDLIGEHOLDELSE
Vedligeholdelsen af ASCO™-produkter athaenger
af brugsbetingelserne. Regelmaessig rensning er
anbefalet, hyppigheden af rensningen afhaenger af
det brugte medie og driftsforholdene. Det automatisk
lasehandtag skal handteres forsigtigt for at undga
skader. Under vedligeholdelse skal komponenterne
ses efter for unormalt stort slid.

Brug reservedelsseettet til fuld-service vedligehol-
delse. C326405.

DEMONTERING AF VENTIL

Udfer demonteringen pa korrekt vis. Veer saerlig

opmaerksom pa eksplosionstegningerne, hvormed

man kan identificere delene.

1. Skru laghuset af og afmonter det.

FORSIGTIG: Pas pa tappen.

2. Stram stilleskruen, lgsn hele magneten fra
ventilen.

3. Demonter O-ring pa magnetbasens underenhed,
fiederkerne, kerneenhed og stopventil.

4. Demonter ikke den automatiske lasehandtags-
enhed.

5. Der er nu adgang til alle dele med henblik pa
rengering og udskiftning.

GENMONTERING AF VENTIL
Genmonter delene i modsat raekkefolge af demon-
teringen, og veer seerligt opmaerksom pa eksplosi-
onstegningerne, der er tilvejebragt med henblik pa
identifikation og placering af delene.

1. BEMARK: Smer alle mellemstykker/O-ringe med
silikonefedt af hej kvalitet.

2. Saet mellemstykkerne ind i rillerne, og isaet

kerneunderenhedens saede (veer opmaerksom

pa den korrekte storrelse).

Hold det automatiske lasehandtag i vandret

position.

Szt kerneunderenheden ind i husets fordybning,

og skub den forsigtigt ned, indtil mellemstykket

lige netop forsegler fordybningen i huset, og las

det automatiske lasehandtag i vandret position.

5. Anbring magnetbasens O-ring og topfieder igen.
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6. Monter hele magneten, og spaend i henhold il
tilspaendingstabellen. Dette vil desuden skubbe
kernens underenhed ind i korrekt position.

. Monter lagets hus, idet der tages hensyn til tap og
boring og skru det ind over kors. Spaend i henhold
til tilspaendingstabellen.

. Losn stilleskruen, s& magneten kan drejes
360°, for at veelge den bedste position for ka-
belindgangen.

. Efter vedligeholdelsen skal du betjene ventilen
et par gange for at sikre, at den virker korrekt.
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For yderligere information besog
Emerson.com/ASCO™

ASENNUS- JA HUOLTO-OHJEET

Sarja 327B502, automaattinen lukitusvipu, suoratoiminen, perusvirtaus, tasapainotettu lautasventtiili 1/4

BEBRECE® FI

YLEISTA
Sarjan 327 tuotteet ovat tasapainorakenteisia
suoratoimisia, normaalisti avoimia ja normaalisti
suljettuja 3/2-solenoidiventtiileita. Rungon materiaali
on ruostumatonta terasta.

ASENNUS
ASCO™-komponentit on tarkoitettu kaytettaviksi
ainoastaan tyyppikilvessa madriteltyjen teknisten
ominaisuuksien rajoissa. Osiin saa tehdd muu-
toksia vain valmistajan tai valmistajan edustajan
luvalla. Vapauta putkista paine ennen asentamista
ja puhdista sisdosat. Laite voidaan asentaa vain
pystysuoraan asentoon.

Venttiilien putkiliitdnta on merkitty runkoon. Putki-
litdntdjen pitaa olla tyyppikilvessé mainitun koon
mukaisia ja asennettuja sen mukaan.

TARKEAA:

Venttiili on asennettava pystysuoraan asentoon.
Liitantéjen pienentdminen saattaa aiheuttaa
vadranlaista toimintaa tai toimintahéirigita.
Suojele laitteistoa asentamalla suodatin tuloaukon
puolelle mahdollisimman lahelle tuotetta.

Jos kiristettaessa kaytetaan teippia, liisteria, suih-
ketta tai vastaavaa voiteluainetta, valté hiukkasten
joutumista jarjestelmaan.

Kayta asianmukaisia tyokaluja ja sijoita ruuviavai-
met mahdollisimman lahelle liitdntakohtaa.
Laitevaurioiden vélttamiseksi ALA KIRISTA
putkiliitoksia LIAN KIREALLE.

Ala kayta venttiilié tai solenoidia vipuna.
Putkilitannat eivat saa aiheuttaa tuotteelle min-
kéanlaista painetta, vaantoa tai puristusta.

SAHKOLIITANTA
Sahkéliitdnnat saa tehda vain ammattitaitoinen
henkilékunta, ja niissé tulee noudattaa paikallisia
saadoksia ja standardeja.

TARKEAA:

+ Sammuta sahkdvirtaldhde ja poista jannite séh-
kovirtapiirista ja jannitteisisté osista ennen tyéhon
ryhtymista.

+ Kaikki sahkdiset liitinten ruuvit pitda kiinnittaa

huolellisesti standardien mukaan ennen kéyttéon-
ottoa.

+ Jannitteesta riippuen sahkaisiin osiin pitaa liittaa
maadoitusliitanta paikallisten saédosten ja stan-
dardien mukaan.

KAYTTOONOTTO

Suorita sahkétesti ennen jarjestelman paineistamis-
ta. Jos kéytdssa on solenoidiventtiilit, kytke kelaan
jannite pari kertaa ja tarkkaile, kuuluuko vaimea
napsahdus solenoidin toiminnan merkiksi.

Kun kelaan on kytketty jannite, venttiili avautuu ja
vipu putoaa pystyasentoon. Katkaise jannite ja tydn-
na sitten vipu takaisin vaaka-asentoon sulkeaksesi
venttiilin. Venttiilin on oltava pystysuorassa asen-
nossa, jotta vipu toimii asianmukaisesti.

HUOLTO
Useimmissa magneettiventtiileissé on jatkuvatoimi-
setkelat. Valttaaksesi henkild- tai omaisuusvaurioita
ala koske solenoidiventtiiliin, silld se voi kuumentua
tavallisessa kaytossa. Mikali solenoidiventtiiliin paa-
see helposti kasiksi, on asentajan laitettava suoja
satunnaisten kosketusten estamiseksi.

KASIKAYTTO
Venttiilissa on automaattinen lukitusvipu, jota voi-
daan kayttad myds manuaalisena kayttélaitteena:
Kéytto: Veda vivun laukaisin alas pystyasentoon.
Nyt venttiilid voidaan kéyttaa ja vipu pitda lautas-
venttiilin auki.
Nollaus: Tydnna vipu takaisin vaaka-asentoon, lau-
tasventtiili tydnnetaan takaisin suljettuun asentoon,
jolloin se lukitsee vivun vaaka-asentoon.

AANET

Aénen taso riippuu kéytettavén laitteiston sovel-
luksesta, véliaineesta ja luonteesta. Vain kéyttéja
voi maarittda aanitason tarkasti, kun venttiili on
asennettu jarjestelmaan.

HUOLTO
ASCO™-tuotteiden huolto riippuu kéyttolosuh-
teista. Saanndllinen puhdistaminen, jonka ajoitus
riippuu valiaineista ja kdyttdolosuhteista, on suositel-

tavaa. Kasittele automaattista lukitusvipua varovasti,
jotta se ei vaurioidu. Huollon yhteydessé on syytéa
tarkastaa, etteivat osat ole liian kuluneita.

Kayta kattavaan huoltoon varaosasarjaa C326405.

VENTTIILIN POISTO

Poista venttiili ohjeiden mukaan. Kiinnita erityisesti

huomiota rajaytyskuviin, joista néet osien nimet.

1. Avaa kannen kotelo ja irrota kansi.

TARKEAA: huolehdi tulpasta.

2. Kirista kiristysruuvi, ruuvaa koko solenoidi irti
venttiilista.

3. Irrota solenoidin alusosarakenteen O-rengas,
jousen keskiosa, keskirakenne ja kartioventtiilin
runko.

4. Ala irrota automaattisen lukitusvivun rakennetta.

5. Nyt voit puhdistaa tai vaihtaa kaikki osat.

VENTTIILIN ASENTAMINEN TAKAISIN
Asenna ventiili takaisin painvastaisessa jarjestyk-
sessa kuin irrotit sen, ja kiinnitd huomiota réjaytys-
kuvissa nakyviin osien nimiin ja paikkoihin.

1. HUOM. Voitele kaikki tiivisteet/O-renkaat laaduk-
kaalla silikonirasvalla.

. Napsauta tiivisteet keskusosarakenteen uran

sisukseen ja sisuksen tukeen (varmista oikea

koko).

Pidé automaattinen lukitusvipu vaaka-asen-

nossa.

Aseta keskusosarakenne rungon onteloon ja

tyénna kevyesti alas kunnes tiiviste juuri tiivistaad

rungon ontelon ja lukitsee automaattisen lukitus-

vivun vaaka-asentoon.

Aseta solenoidin alustan O-rengas ja paallimmai-

nen jousi takaisin paikoilleen.

Kokoa koko solenoidi uudelleen kayttden mo-

menttitaulukon mukaista momenttia. Talldin kes-

kusrakenne tydntyy myds oikeaan asentoonsa.

Kokoa kannen kotelo uudelleen huolehtien

tulpasta ja reiésté ja kirista ruuvit ristikkdin.

Momentti momenttitaulukon mukaan.

Kaapelin sisdanviennille voidaan valita sopivin

asento avaamalla kiristysruuvia, jolloin solenoidia

N
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voidaan kaantaa 360°.
9. Kokeile huollon jalkeen magneettiventtiilia muuta-
man kerran varmistaaksesi, etta se toimii oikein.

Lisatietoja on osoitteessa
Emerson.com/ASCO
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INSTRUGOES DE INSTALAGAO E MANUTENGAO

Série 327B502, alavanca de engate automatico, operada diretamente, fluxo basico, gatilho equilibrado 1/4

BECEE |PT

GERAL
A série 327 ¢é operada diretamente por vélvulas
solendides 3/2 normalmente abertas e normalmente
fechadas, do tipo de construgdo equilibrado. O
material do corpo € ago inox.

INSTALAGAO
Deve utilizar apenas os componentes da ASCO™
de acordo com as caracteristicas técnicas especi-
ficadas na placa de identificacéo. As alteragdes ao
equipamento s6 s&o autorizadas apds consulta ao
fabricante ou ao seu representante. Antes da insta-
lagdo, despressurize o sistema de tubos e limpe o
interior. O equipamento pode ser montado apenas
na vertical e na posi¢éo erguida.
Aligagao de tubos das valvulas é indicada no corpo.
As ligages dos tubos tém de estar de acordo com
o tamanho indicado na placa de identificagdo e tém
de estar montadas corretamente.
ATENCAO:
+ Avalvula tem de ser montada na vertical e na
posicéo erguida.
Aredugao das ligagdes podera causar o funcio-
namento inadequado ou mau funcionamento.
Para protegdo do equipamento, instale uma
rede ou um filtro adequado para a assisténcia
relacionada com o lado de entrada o mais junto
possivel do produto.
Quando utilizar fita adesiva, pasta, spray ou um
lubrificante idéntico para apertar, evite a entrada
de particulas no sistema.
Utilize as ferramentas adequadas e coloque as
chaves de bocas o0 mais junto possivel do ponto
de ligagao.
Para evitar danos no equipamento, NAO APERTE
EXCESSIVAMENTE as ligagdes do tubo.
Nao utilize a vélvula nem o solenéide como uma
alavanca.
As ligagdes do tubo ndo devem exercer qualquer
forga, binario ou esforgo no produto.

LIGAGAO ELETRICA

No caso das ligacbes elétricas, estas devem ser

executadas por técnicos qualificados e de ser

acordo com as normas e os regulamentos locais.

ATENCAO:

+ Desligue a corrente elétrica e remova a corrente
do circuito elétrico e das pegas que transportam
tens&o antes de iniciar o trabalho.

+ Todos os terminais elétricos com parafusos devem
ser apertados corretamente de acordo com as
normas antes de serem colocados em servigo.

+ Dependendo dos componentes elétricos de
tens&o, tem de fornecer uma ligagéo a massa e
satisfazer as normas e os regulamentos locais.

COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO
Antes de pressurizar o sistema, efetue um teste
elétrico. No caso das valvulas solendides, estimule a
bobina algumas vezes e observe um clique abafado
que significa que o solendide esta a funcionar.
Depois de estimular a bobina e a valvula abrir, a
alavanca caird para a posigéo vertical. Desestimule
e, a seguir, volte a empurrar a alavanca para a
posicao horizontal para fechar a valvula. A vélvula
tem de estar na vertical e na posigéo erguida para
que a alavanca funcione corretamente.

ASSISTENCIA
Amaior parte das valvulas solenoides esta equipada
com bobinas concebidas para trabalho continuo.
Para evitar lesGes corporais ou danos no material,
nao toque no operador de solenoide que pode ficar
quente em condi¢des de funcionamento normais.
Caso a valvula solenoide possa ser facilmente
acedida, o instalador tem de usar equipamento de
protegdo para evitar qualquer contacto acidental.
FUNCIONAMENTO MANUAL

A vélvula apresenta uma alavanca de engate au-
tomatico que também pode ser utilizada como um
operador manual:

Para acionar: Puxe a alavanca para a posi¢ao
vertical; a valvula é,agora, acionada e a alavanca
mantém o gatilho na posigao aberta.

Para reiniciar: Empurre a alavanca para a posi¢ao
horizontal; o gatilho volta para trés, para a posi¢éo
encerrada, e bloqueia a alavanca na posigédo
horizontal.

EMISSAO DE SOM
Aemissao de som depende da aplicagdo, material e
natureza do equipamento utilizado. A determinagéo
exata do nivel de som s6 pode ser efetuada pelo
utilizador com a valvula instalada no sistema.

MANUTENGAO

A manutengéo dos produtos ASCO™ depende
das condicbes de servigo. A limpeza periddica é
recomendada e 0 momento da limpeza depende do
material e das condi¢des de assisténcia. Manipule
a Alavanca de Engate Automatico com cuidado
para evitar danos. Deve examinar os componentes
durante a operacdo de assisténcia para detetar
desgaste excessivo.

Para um servigo completo de manutengéo, utilize o
kit de pegas sobresselentes: C326405.

DESMONTAGEM DAS VALVULAS
Desmonte de uma forma ordenada. Preste espe-
cial atengdo as vistas ampliadas fornecidas para
identificacédo das pegas.

1. Desaperte o invélucro da cobertura e desmonte
a cobertura.

CUIDADO: tenha cuidado com a cavilha.

2. Aperte o parafuso de fixagdo e desaperte o
solendide completo da valvula.

3. Desmonte o o-ring da base do subconjunto, o
nucleo da mola, amontagem do nucleo e o corpo
da valvula do bujéo.

4. Nao desmonte o conjunto da Alavanca de Engate
Automético.

5. Todas as pegas estdo agora acessiveis para
limpeza ou substituigéo.

MONTAGEM DAS VALVULAS

Monte pela ordem inversa da desmontagem, pres-

tando especial atengdo as vistas ampliadas para

identificagdo e substituicdo de pegas.

1. NOTA: Lubrifique todas as juntas/O-rings com

massa lubrificante de silicone de alta qualidade.

Encaixe as juntas nas insergdes das ranhuras e 0

assento de insergdo da submontagem do ndicleo

(tenha ateng&o ao tamanho correto).

. Mantenha a Alavanca de Engate Automatico na
posicéo horizontal.

. Coloque a submontagem do nucleo na cavidade
do corpo e empurre-a suavemente para baixo
até a junta encaixar na cavidade do corpo, e
bloquear a Alavanca de Engate Automatico na
posicéo horizontal.

. Volte a colocar o O-ring da base do solendide e
a mola superior.

. Volte a montar o solendide completo, com o
binario de aperto indicado na tabela. Este proce-
dimento também empurra a montagem do nticleo
para a posicdo correta.

. Volte a montar o invélucro da cobertura, tendo
cuidado com a cavilha e o orificio, e aperte de
forma cruzada. Binério de aperto de acordo com
a tabela de binarios.

. Desaperte o parafuso de fixagdo para que o so-
lendide possa ser rodado 360° para seleccionar
a posi¢ao mais favoravel a entrada do cabo.

. Depois da manutengao, opere a valvula algu-
mas vezes para verificar se esta a funcionar
corretamente.
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Para informagdes adicionais, visite-nos em
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OAHTIEZ EFTKATAZTAZHZ KAI ZYNTHPHZHZ

Yeipd 327B502, pe poxAd autdpatng pavddiwaong, ameubeiag Asitoupyiag, Bacikig porg, aTabuiopévn diokoeidrg BaABida 1/4
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FENIKA

H Zeipd 327 eival nhektpopayvnTikég BaABideg
3/2 ameuBeiag Aeimoupyiag, uaIoAOyIKG avOIXTEG
Kal @ualoAoyikd KAEIOTEG, TUTTOU OTABUIoHEVNG
KATOOKEUNG. To UNIKO TOU OWHATOG €ival avogeidwTog
XAuBag.

EFKATAZTAZH
Ta ocuothpata ASCO™ mpoopigovTal
QATTOKAEIOTIKA YIO XPAON CULQWVA PE TO TEXVIKA
XOPOKTNPIOTIKG TIOU avaypa@ovTal oTnV Trvakida.
AMayég ota egapthpata emTpémovTal pévov
a@oU ouuBOUAEUBEiTE TOV KATAOKEUAOTH 1) TOV
avTimpéowd Tou. Mpiv amd TNV eykardaTaon,
amooupTIéoTE TO 0UOTNUO CWAARVWONG Kal
KaBapioTe eowTepIkd. To oUOThUO PTTOPEL vVa
ToTroBeTNOET € KaTaKGPUPN Kal 6pBia BEoN pévo.
H olvdeon Twv BaABidwv o€ owAnvwoeig
EMONUaiveTal TAVW 0T0 OWHA TnG BaABidag.
O1 ouvdEoelg owANVWOEWY TIPETTEN va yivovTal
oUpQwva PE To péyeBog TTou UTTOdEIKVUETaI OTNV
Tvakida kal va ekteAoUvTal katdAAnAa.
MPOZOXH:
+ H BaABida utropei va ToTmoBeTnBei o€ kaTakOpUPN
ka1 6pBia Béon pdvo.
Meiwon Twv ouvdéoewv PTTopEi va TIPOKaAéaEl
Kakr Aermoupyia ) BAGRN.
la TV TpoaTadia Tou e§oTTAIoHOU, TOTTOBETAOTE
@iATpo KaTGAANAO Yia TN ouykekpIpévn Aeimoupyia,
oTnv TAEUpd €106d0U TOU TTPOIdVTOG, 600 TO
duvaTov TTIo KovTd 070 TTPOIoV.
Av xpnolpoTroleital Taivia, TaoTa, ompél f
avahoyng pop@rig AimavTikd katd n alo@ign,
TIPOCECTE va NV €l0¥wpriocouv owparidia oTo
oloTNnua.
Xpnoigotoinote katadAAnAa epyadeia kai
ToTroBeTAOTE Ta KAEIBIG GTO TO SUVATOV TTIO KOVTA
070 Onueio aUvdEoNg.
Ma va amo@uyete {nuia atov e¢omAiopd, MH
IOITTETE YNMEPBOAIKA 11§ ouvdéoeig Twy
OWARVWY.
Mnv xpnoipomoieite Tn BaABida A Tov
NAEKTPOUAYVNTIKG PNXaVIOHS aav HoXAS.
O1 ouvdEoeig Twv owArvwy eV TTPETTEI v aoKOUV
Kapia dUvaun, potrA A Téon 0To TPOIGV.

HAEKTPIKH £YNAEZH

O1 nAekTpIkéG oUVDEDEIG TIPETEI va Yivouv

AaTTOKAEIOTIKG atmd KaTdAANAa ekTTaIdeupévo

TPOCWTIIKG Kal GUPPWVa PE TIG KATG TOTTOUG

10 U0UOEG dIATAEEIG KOl KAVOVIOHOUG.

MPOZOXH:

+ KAeioTe TV TTapoyr pEULATOG KAl ATTOPOVWOTE TO
NAEKTPIKG KUKAWWA Kal TO UEPN TIOU PETAPEPOUV
NAEKTPIK TACN TTIPIV APXIOETE TV EpyaTia.

+ OMhoi o1 BIdwToi NAEKTPIKOI OKPODEKTEG TTPETTEI
va o@IxTouv KatdAAnAa, olp@wva pe Toug
KavoviopoUg, Tpiv n eykatdotaon TeBei o€
uTTnpETia.

+ Avaloya pe TV Téon, Ta nAekTpIKG e€apTApaTa
TIPETTEI VOl YEILWVOVTOI GUHQWVA E TIG KATE TOTTOUG
10XU0UOEG DIATAEEIS Kal KavoviopoUg.

OEZH ZE YMHPEZIA

Mpiv oupmiéogete 10 oUOTNUa, KAVTE évav
NAEKTPOAOYIKG €AEyX0. ZTNV TEPITTWON TWV
nAekTpopayvnTIKwy BaABidwv, evepyotoiaTe
TO TINVIO PEPIKEG POPEG KOl TTAPATNPAOTE éva
UTTOKW®O KAIK TTOU €TTICNUAiVEl TN AIToupyia Tou
nAEKTpOpayvVNTIKOU Unxaviopou.

Ag@ou evepyotromBei To Tnvio Kal avoiger n
BaABida, o poxAGG TTEQTEI OTNV KATAKGPUPN B¢aN.
ATTeVEPYOTIOINOTE Kl PETE OTTPWETE TTIOW TOV HOXAD
oTnv opifovTia Béon yia va kAeioee Tn BaABida. H
BaABida mpémel va BpiokeTal o€ KaTAKOPUPN Kal
6pBia BEan yia va AeImoupyei Kavovikd o HoXAAG.

AEITOYPTIA
O1 meploo6TEPEG NAeKTPOpayVNTIKEG BaABidEG
O106€Touv TINVio OXEDIAOUEVO YIa TUVEXH
Aeitoupyia. Ta va amotpatei o Kivduvog
OWHATIKWV 1 UNKWV BAaBwy, pnv ayyilete Tov
NAEKTPOPAYVNTIKO UNXaVIOPS, O OTT0i0G UTTOPEi va
Kaiel oAU o€ kavovikég ouvBrkeg Aeimoupyiag. Av n
nAekTpopayvnTikA BaABida £xel eUkoAn TpooBaon,
0 EYKATAOTATNG TIPETTEI VO EE00QANIOEI TTPOOTaTIT
TIOU Va NV ETITPETIEN TUXTIQ ETTAQN.
XEIPOKINHTH AEITOYPTIA

H BaABida diaBétel MoxAd Autéparng MavddAwang
TIOU UTTOPE] VO XPNOIUOTIOIETaI KOl WG MNXAVIKOG
unXaviopog:

Ma Aeitoupyia: TpaBrgte Tnv AmeAeubépwaon
MoyxAoU TTpog Ta KGTW 0TV KaTakOpUEn Béan, n
BaABida TAEov Aeimoupyei Kai 0 HOXAGG ouyKpaTei
T Siokoeidr BaABida aTnv avoixt B€on.
Ma emavagopd: Xmpwéte Tov MoxA6 {ava oty
opifévtia Béan, n diokoedrg BaABida woeital
otV kAeioTh B€on kai ao@ahilel Tov poxAd aTnv
opiévTia 6éon.

EKMOMIMH ©0PYBOY
H exmrouTrr BopUBou egaptdtal amd TV EQappoyr,
10 péoo Kal Tov TOTO Tou €§omAiopoU TToU
xpnoipotoiital. O akpiBAg TPOadIOPIoPOS TNG
0T188png BopuBou uTopei va yivel pévo amod Tov
XprRoTn We Tn BaABida TommoBeTNUéVN 0TO CUOTNHA.

ZYNTHPHZH

H ouvtipnon Twv mpoioviwv ASCO™ egaprdral
amé TIg ouvBAKeES AeiToupyiag. ZuvioTaTal
TePIOdIKOG KaBapIopds, avahoya pe Ta PEoa TTou
Ba xpnoipotroinBouv kai TIg GUVBrKeg Aeimoupyiag.
XelpioTeite TpooeXTIKG Tov MoxAd Autépatng
MavdaAwong mpog amouyr) {nuidg. Kard to
0€pBIg, TTpEel va yiveTal EAeyX0G TwV E§apTNUATWY
yia utrepBolikry eBopd.
Ta ARpn ouvtApnan Aemoupyiag eQapudaTE TO KIT
avtaAakTiKwy: C326405.

AMOZYNAPMOAOIHZH THZ ANTAIAZ
AToouvappoAoyHaTE PE TAKTIKK O€IPA.
YupBouleubEiTe TIG avaAUTIKEG TIAPOOTACEIG Yia
Vv EVTOTTIOETE 6Aa Ta EEAPTApATA.

1. Zefi1dwaTe T0 KEAUPOG TOU KAAUPPATOG Kal
aTmoouvappohoynaTe To KGAupa.

MPOZOXH: mpoaégTe T0 KOAGpO.

2. Loi¢te Tn Bida ouykpdTnoNng Kal §ePIdWOTE

OAOKANPO TOV NAEKTPOAYVNTIKG UNXaVIOUG atrd

N BaABida.

AToouvappoAoynoTe TRV TOIPOUXA TOU

uTroouvoAou TG BAONG Tou NAEKTpOpayVNTIKOU

unxaviopou, Tov Tupfiva ehatnpiou, 10 a0voho

TrupAva kai o owpa g BaABidag eupdrou.

Mnv amroouvappoAoyraTe 1o alvoAo Tou MoxAol

Autéparg Mavdalwong.

Oha Ta e§aptiuarta eival TAéov Siabéoipa yia

KaBapiopod A avTIKATAOTAON.

I
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EMANAZYNAPMOAOIHZH THE ANTAIAZ
EmavaouvappoloyioTe e v avtiotpoen oeipd
amoé TNV aToouvVapUoAdynan, aupBouleudpevol
TIG AVAAUTIKEG TIOPACTACEIG IO VA EVIOTTIOETE GAX
O €§aPTANATA.

1. ZHMEIQZH: Aimrévre OAeg TIG AGVTEEG/TOILOUXES

e ypdao oINKkvNG uwnArg TToIOTNTAG.

2. TomroBeTAOTE TIG PAAVTLEG PECT OTIG EYKOTTEG TOU
TrapepBAipatog kai Tng €dpag TrapepBARpaTog
TOU UTTOoUVOAOU TTUprva (BWOTE TTPOCOYK OTO
owaTd péyedog).

. AiatnpriaTe Tov MoxAd Autépatng MavddAwang
oTnv opifdvTia Béon.

. TomroBeTAoTE TO UTTOOUVOAO TTUPAVa Péoa 0TV
KOIAGTNTA TOU GWUATOG KOl OTTPWETE TO EAAPPWIG
P0G Ta KATW PEXPI N PAGVT( va o@payioel TV
KOIAOTNTA TOU OWHOTOG Kal va ao@aNioel Tov
MoxA6 Autéparng MavédAwang aTnv opidovTia
Béon.

. AvTIKaTAOTAGTE TNV TOIPOUXA KAl TO ETTAVW
ehatripio Tng Bdong nAekTpopayvAtn.

. EmavacuvappoAloyriote oAdkAnpo Tov
nAekTpopayvnTiké pnxaviopd, o@iyyovrag
oUPgwva Pe Tov Trivaka potrg alo@igng. Etol
Ba TpowBnBei kal To lvolo TTUpAva TN owoTA
Tou Béon.

. Emavaouvappoloynote 1o KEAUQOG TOU
KaAOppatog, TPooégTe T0 KOAGPO Kal Tnv
TatoUpa, Kal BIdwoTe oTaupwrd. Z@ifTe
oUPPWVA e ToV TTivaka poTg oUoPIENG.

. XaAapwoTte T Bida ouykpdtnong WaTe 0
NAEKTPOUAYVNTIKOG UNXAVIOHOG VA PTTOPED VOl
TepIoTPaQei katé 360° kal va emAEEETE TV
KaTaAAnAGTEPN B€0N yIa TV €I0ayWYR TOU
KaAwdiou.

. Metd Tt ouvtripnan, Asitoupynote T BaABida
EPIKES POPEG yia va Befaiwbeite 6T AcToupyei
owoTd.
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NAVOD K INSTALACI A UDRZBE

Série 327B502, paka s automatickym blokovanim, pfimo oviadané, zakladni pritok, vyvazena kuzelka 1/4

EREE cz

OBECNE
Série 327 jsou pfimo ovladané 3/2 solenoidové
ventily, normainé otevieno a normalné zavfeno,
vyrovnaného konstrukéniho typu. Télo ventilu je z
nerezové oceli.

INSTALACE
Komponenty spole¢nosti ASCO jsou uréeny pro pou-
Ziti pouze v rdmci technickych parametr(i uvedenych
na §titku. Zmény vybaveni jsou povoleny pouze po
konzultaci s vyrobcem nebo jeho zastupcem. Pred
instalaci odtlakujte potrubni systém a oCistéte jeho
vnitfni plochy. Zafizeni smi byt namontovano pouze
na vySku postavené, ve svislé poloze.
Potrubni pfipojky ventilu jsou uvedeny na télu. Po-
trubni pfipojky musi odpovidat velikosti uvedené na
typovém $titku a musi byt odpovidajicim zpisobem
namontovany.
UPOZORNEN:
Zafizeni musi byt namontovano na vysku posta-
vené, ve svislé poloze.
Zmen3eni velikosti pfipojek miZe zpusobit ne-
spravnou €innost a funkéni selhani.
Pro ochranu zafizeni nainstalujte sitko filtru
vhodné pro provoz a umisténé na vstupni strané
co nejblize k produktu.
Pokud se pfi utahovani pouziva paska, pasta,
sprej nebo podobné mazivo, zabrarite tomu, aby
se jeho Castice dostaly do systému.
Pouzivejte vhodné nastroje a umistuijte klice co
nejblize k mistu spojeni.
Abyste zabranili poskozeni zafizeni, NEUTAHUJ-
TE PRILIS potrubni pFipojky.
Nepouzivejte ventil ani solenoid jako paku.
Potrubni spoje by nemély na produkt pasobit
zadnou silou, to¢ivym momentem ani napétim.
ELEKTRICKE ZAPOJENI

Elektrické zapojeni musi provést vyskoleny persondl
podle platnych mistnich predpisti a norem.
UPOZORNEN:
+ Pred zahdjenim prace vypnéte pfivod elektrické-

ho proudu a odpojte elektricky okruh a dily pod

napétim.

+ V8echny elektrické Sroubové svorky musi byt
pfed uvedenim do provozu fadné dotazeny
podle norem.

+ V zavislosti na napéti elektrickych dili musi byt
zajisténo uzemnéni, které musi spliovat mistni
predpisy a normy.

UVEDENi DO PROVOZU

Pfed natlakovanim systému nejprve provedte elekt-

ricky test. V pfipadé solenoidovych ventilli nékolikrat

spustte a vypnéte civku, az si vS§imnete tlumeného
kliknuti, které znaci, Ze solenoid je v provozu.

Po zapnuti civky a otevieni ventilu paka klesne do

svislé polohy. Odpojte napajeni, a pak zatlacte paku

zpét do vodorovné polohy, aby se ventil zavrel. Aby
paka spravné fungovala, musi byt ventil na vy$ku
postaveny a ve svislé poloze.

SERVIS

Vétsina solenoidovych ventild je vybavena civkami

uréenymi pro nepfetrzity provoz. Nedotykejte se

solenoidu, ktery mize byt za normalnich provoz-
nich podminek horky, aby nedo$lo k drazu nebo

k poskozeni majetku. Pokud je solenoidovy ventil

snadno pfistupny, musi montér zajistit ochranu pfed

nahodnym kontaktem.

Manualni ovladani
Ventil ma paku s automatickou zapadkou, kterou
Ize také pouZit jako ruéni pohon:
Aktivace: Zatlacte paku dold do svislé polohy,
ventil je nyni v provozu a paka udrzuje kuzelku v
oteviené poloze.
Reset: Zatlacte paku zpét do vodorovné polohy, ku-
zelka se zatlaci zpét do zavfené polohy a zablokuje
paku ve vodorovné poloze.

EMISE ZVUKU
Emise zvuku zavisi na aplikaci, médiu a vlast-
nostech pouZivaného zafizeni. Pfesné stanoveni
hladiny zvuku muze provést pouze uZzivatel po
nainstalovani ventilu do systému.

UDRZBA

Udrzba produktd spole&nosti ASCO zavisi na
provoznich podminkach. Doporutuje se pravi-
delné ¢isténi, jehoZ intervaly zavisi na médiich a
provoznich podminkéch. S pakou s automatickou
zapadkou zachazejte opatrné, aby nedo$lo k jejimu
poskozeni. V ramci Udrzby by méla byt provadéna
kontrola nadmérného opotfebeni dild.

Pro Uplnou servisni Gdrzbu pouZijte sadu nahradnich
dil: C326405.

DEMONTAZ VENTILU

Ventil demontujte béznym zpUsobem. Vénujte

zvySenou pozornost poskytnutym rozloZzenym

pohleddm pro identifikaci jednotlivych ¢asti.

1. OdSroubuijte plast krytu a kryt rozeberte.

UPOZORNENI: Davejte pozor na &ep.

2. Utahnéte stavéci Sroub a odSroubujte cely
solenoid z ventilu.

3. Demontujte O-krouZek, podsestavu podstavce
solenoidu, pruzinové jadro, sestavu jadra a télo
zatkového ventilu.

4. Nerozebirejte sestavu paky automatické zapadky.

5. V8echny ¢asti jsou nyni pfistupné pro ¢isténi
nebo vyménu.

OPETOVNE SESTAVENI VENTILU
Opétovné sestaveni se provadi v opaéném poradi
neZ pfi demontazi. Vénujte zvySenou pozornost
poskytnutym rozloZenym pohlediim pro identifikaci
a umisténi jednotlivych ¢asti.

1. POZNAMKA: Namazte v8echna t&snéni/O-krouz-

ky kvalitnim silikonovym mazivem.

. Zacvaknéte tésnéni do vlozky draZek a do sedla

vlozky podsestavy jadra (vénujte pozornost

spravné velikosti).

Udrzujte paku s automatickou zapadkou ve

vodorovné poloze.

Umistéte podsestavu jadra do otvoru v téle

a tlacte ji opatrné smérem doll, dokud tésnéni

neutésni otvory téla a zablokuje paku s automa-

tickou zapadkou ve vodorovné poloze.

N
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5. Znovu sestavte O-krouzek a horni pruzinu.

6. Znovu sestavte Upiny solenoid, utahovaci mo-
ment podle tabulky momentu. To také zatlagi
sestavu jadra do jeho spravné polohy.

. Znovu sestavte plast krytu, pozor na ¢ep a otvor
a zaSroubuijte kfizem. UtaZeni podle tabulky
utahovacich momentd.

. Po od8roubovani stavéciho Sroubu je solenoidem
mozno otacet o 360° a vybrat nejvyhodngjsi
polohu pro vstup kabelu.

. Po Udrzbé ventil nékolikrat vyzkousejte, abyste
se ujistili, Ze spravné pracuije.

—
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Dalsi informace naleznete na
Emerson.com/ASCO

INSTRUKCJA MONTAZU | KONSERWACJI
Seria 327B502, zawor 1/4 bezposredniego dziatania o podstawowym przeplywie, z dzwignig samozatrzaskowg i grzybem zréwnowazonym

EEE® PL

INFORMACJE OGOLNE
Seria 327 to elektrozawory 3/2 normalnie otwarte
i normalnie zamknigte o napedzie bezposrednim i
budowie réwnowazacej. Korpus wykonany jest ze
stali nierdzewnej.

MONTAZ
Podzespoty firmy ASCO™ nalezy stosowac wytacz-
nie w zakresie parametréw technicznych podanych
na tabliczce znamionowej. Zmiany w budowie urza-
dzenia sa dozwolone dopiero po skonsultowaniu
ich z producentem lub przedstawicielem. Przed
montazem nalezy rozprezy¢ i wyczysci¢ instalacje
rurowg od $rodka. Urzadzenie mozna montowa¢
tylko w pionie.
Ztgcza rurowe zawordw sg wskazane na korpusie.
Ztgcza rurowe powinny by¢ zgodne z rozmiarem
podanym na tabliczce znamionowej i odpowiednio
zamontowane.
PRZESTROGA:
Zawor musi by¢ montowany w pionie.
Redukcja ztagczy moze prowadzi¢ do nieprawidto-
wej pracy lub usterek.
W celu zabezpieczenia sprzgtu nalezy po stronie
wlotu, jak najblizej produktu, zamontowa¢ sitko
lub filtr odpowiedni do danego zastosowania.
Jesli podczas dokrecania stosuje sig tasme,
paste, spray lub podobny $rodek poslizgowy, nie
wolno dopusci¢, aby substancja ta przedostata
sig do instalacji.
Nalezy stosowac¢ odpowiednie narzedzia i umie-
§ci¢ klucze jak najblizej punktu ztgcza.
Aby zapobiec uszkodzeniu sprzetu, NIE DOKRE-
CAC ztaczy rurowych, uzywajac NADMIERNEJ
SILY.
Nie nalezy uzywa¢ zaworu ani solenoidu jako
dzwigni.
Zigcza rurowe nie powinny wywiera¢ zadnego
nacisku, momentu ani naprezenia na produkt.

PODLACZENIE ELEKTRYCZNE
Wymagane potaczenia elektryczne mogg by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanych
pracownikéw i muszg spetnia¢ wymogi lokalnych
norm i przepisow.

PRZESTROGA:

+ Przed rozpoczeciem pracy wytaczy¢ zasilanie
elektryczne i napigcie obwodu elektrycznego oraz
cze$ci pod napigciem.

+ Przed rozpoczeciem eksploatacji wszystkie elek-
tryczne zaciski $rubowe musza by¢ prawidtowo
dokrecone, zgodnie z obowigzujgcymi normami.

+ W zaleznosci od napiecia elementy elektryczne
nalezy wyposazy¢ w przytacze uziemiajace, mu-
sz3 one takze spetnia¢ wymogi lokalnych norm i
przepisow.

PRZEKAZANIE DO EKSPLOATACJI
Przed doprowadzeniem ci$nienia do uktadu nalezy
przeprowadzi¢ test elektryczny. W przypadku
elektrozawordw nalezy kilkakrotnie poda¢ napigcie
na cewke i sprawdzi¢, czy styszalny jest klikajacy
odgtos potwierdzajgcy dziatanie elektromagnesu.
Po podaniu napiecia na cewke i otwarciu zaworu
dzwignia opadnie do potozenia pionowego. Nalezy
wyltgczy¢ zasilanie i popchnaé¢ dzwignie z powrotem
do potozenia poziomego, zeby zamkng¢ zawdr. Za-
wor musi by¢ zamontowany pionowo, zeby dzwignia
dziatata poprawnie.

OBSLUGA

Wiekszo$¢ zawordw elektromagnetycznych jest
wyposazona w cewki przeznaczone do pracy ciagtej.
Aby zapobiec obrazeniom ciata lub uszkodzeniom
wyposazenia, nie nalezy dotyka¢ cewki, ktéra
moze sie nagrzewa¢ w normalnych warunkach
eksploatacji. Jesli zawor elektromagnetyczny jest
fatwo dostepny, monter powinien zabezpieczy¢ sie
przed przypadkowym kontaktem.

PRACA W TRYBIE RECZNYM
Zawor ma dzwignie zatrzaskowa, ktérg mozna takze
stosowac do obstugi recznej.

Obstuga zaworu: Popchna¢ dzwignie w dot do
potozenia pionowego; zawor jest teraz otwarty, a
dzwignia utrzymuje grzyb w pozycji otwartej.
Resetowanie zaworu: Popchna¢ dzwignie z powro-
tem do pofozenia poziomego; grzyb jest popychany
z powrotem do pozycji zamknigtej, a dzwignia blo-
kowana w potozeniu poziomym.

EMISJA DZWIEKOW
Emisja dzwigkdw zalezy od zastosowania, medium
i rodzaju uzywanego sprzgtu. Doktadne okreslenie
poziomu dzwieku moze przeprowadzi¢ sam uzyt-
kownik poprzez zamontowanie zaworu w swojej
instalacji.

KONSERWACJA

Konserwacja produktéw firmy ASCO™ zalezy
od warunkéw eksploatacji. Zaleca si¢ okresowe
czyszczenie, ktdrego czestotliwo$é uzalezniona
jest od medium i warunkéw eksploatacji. Dzwignie
samozatrzaskowg nalezy traktowa¢ ostroznie, aby
nie ulegta uszkodzeniu. Podczas serwisowania
nalezy sprawdzi¢, czy podzespoly nie ulegty nad-
miernemu zuzyciu.
Podczas petnego serwisu uzy¢ zestawu czesci
zamiennych: C326405.

DEMONTAZ ZAWORU
Zdemontowaé zawor w uporzadkowany sposab.
Zwrdci¢ szczegdlng uwage na rysunki roztozo-
nych zespotow stuzgce do identyfikacji cze$ci.

1. Odkreci¢ i zdja¢ pokrywe obudowy.

PRZESTROGA: zwréci¢ uwage na czop pokrywy.

2. Dokreci¢ $rube dociskowa, odkreci¢ kompletny
solenoid od zaworu.

3. Zdemontowac¢ O-ring podzespotu podstawy cew-
ki, sprezyne rdzenia, zespot rdzenia i zaslepke
korpusu zaworu.

4. Nie demontowa¢ zespotu dzwigni samozatrza-
skowej.

5. Wszystkie czg$ci mozna teraz oczy$ci¢ lub
wymienic.

PONOWNY MONTAZ ZAWORU
Zmontowa¢ ponownie, wykonujac czynnosci de-
montazu w odwrotnej kolejno$ci. Zwrdci¢ szczegdl-
ng uwage na rysunki roztozonych zespotow stuzace
do identyfikacji i rozmieszczenia czesci.

1. UWAGA: Nasmarowa¢ wszystkie uszczelki/o-rin-

gi wysokiej jakosci smarem silikonowym.

2. Umiescic uszczelki w rowku i gniezdzie zespotu

rdzenia (zwrdci¢ uwage na prawidtowy rozmiar).

3. Przytrzymac dzwignig¢ samozatrzaskowg w
potozeniu poziomym.

. Umiesci¢ zespét rdzenia we wnece korpusu i
docisna¢ go lekko, az uszczelka uszczelni wngke
korpusu i zablokuje dzwignie samozatrzaskowg
w potozeniu poziomym.

. Wymieni¢ O-ring podstawy cewki i sprezyne
gorna.

. Zmontowa¢ kompletny solenoid, moment wedtug
tabeli momentéw dokrecania. Spowoduje to
réwniez ustawienie zespotu rdzenia w prawidto-
wym potozeniu.

. Zatozy¢ pokrywe obudowy, zwracajac uwage
na czop i otwor. Dokreci¢ na krzyz momentem
podanym w tabeli momentéw dokrecania.

. Po odkreceniu $ruby dociskowej, solenoid mozna
obraca¢ o 360°, aby wybra¢ najlepszg pozycje
wlotu kablowego.

. Po zakoniczeniu konserwacii kilkakrotnie uru-
chomi¢ zawoér, aby upewni¢ sie, czy dziata
prawidtowo.

N

o
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TELEPITESI ES KARBANTARTASI UTMUTATO
327B502 sorozat, automatikus reteszelékar, kdzvetlenlil mikddtethetd, alapfolyamat, kiegyensulyozott poppet szelep,1/4

EREE® HU

ALTALANOS TUDNIVALOK
A 327-es sorozat tagjai kdzvetlen Uzemeltetésl
és 3/2-es, normélisan nyitott és normalisan zart
kiegyensulyozott szerkezettipusu elektromagneses
szelepek. A haz anyaga rozsdamentes acél.

TELEPITES

Az ASCO™ komponensek csak az adattablan
meghatérozott miiszaki jellemzék tartomanyan bell
hasznalhatok. A berendezésen csak a gyartéval
vagy annak képvisel6jével tortént egyeztetés utan
hajthatok végre valtoztatasok. A telepités elétt nyo-
masmentesitse a csévezetékrendszert, és végezzen
belsd tisztitast. A berendezés csak fliggbleges és
all6 helyzetben szerelhetd fel.

A szelepek csdcsatlakozdsa a hazon van jelezve

A csécsatlakozasoknak meg kell felelnitik az adat-

tablan feltiintetett méretnek, és megfeleléen kell

azokat beszerelni.

FIGYELEM!

+ A szelep csak fiiggdleges és all6 helyzetben
szerelhetd fel.

+ Acsatlakozasok méretének csokkentése helytelen
mikodést vagy Uizemzavart okozhat.

+ A berendezés védelme érdekében telepitsen
egy, az adott funkcidnak megfelel6 sziirészitat a
szivooldalra, a lehetd legkdzelebb a termékhez.

* Ha a rogzitéshez szalagot, ragasztdanyagot, sp-
rayt vagy hasonlé kenéanyagot hasznal, tigyeljen
ra, hogy ne kerlilienek részecskék a rendszerbe.

+ A megfelel eszkdzoket hasznéalja, a kulcsokat
a lehetd legkdzelebb helyezve a csatlakozasi
pontokhoz.

+ A berendezés sériilésének elkeriilés érdekében
NE HUZZA TUL a csécsatlakozéasokat.

+ Ne hasznalja a szelepet vagy a magnesszelepet
fogantyukeént.

+ A csBcsatlakozasok nem fejthetnek ki semmilyen
er6t, nyomatékot vagy feszité hatast a termékre.

ELEKTROMOS CSATLAKOZTATAS
Az elektromos csatlakozasokat csak szakképzett
személy alakithatja ki, a helyi szabalyozasoknak

és szabvanyoknak megfelelden.

FIGYELEM!

+ Amunka megkezdése el6tt kapcsolja le a tapella-
tast és feszilltségmentesitse az elektromos aram-
kért, valamint a feszlltséghordoz¢ alkatrészeket.

+ Uzembe helyezés elétt minden elektromos csa-
varos kapcsot a szabvanyoknak megfeleléen kell
meghuzni.

+ Afesziiltségtol figgden az elektromos alkatrésze-
ket a helyi szabalyozasoknak és szabvanyoknak
megfeleld foldeléssel kell ellatni.

UZEMBE HELYEZES

A rendszer nyomas ala helyezése elétt végezzen
elektromos tesztet. Elektromagneses szelepek
esetén helyezze dram ald néhanyszor a tekercset
és figyelje meg a szolenoid miikodését jelz6 tompa
kattanast.

A tekercs dram ala helyezése utan a szelep kinyit
és a kar flggéleges helyzetbe mozdul. Fesziilt-
ség-mentesitsen, majd tolja vissza a kart vizszintes
helyzetbe a szelep bezarasahoz. A szelepnek flig-
gbleges és egyenes helyzetben kell lennie, hogy a
kar megfelelé médon miikédjon.

SZERVIZ

Alegtdbb magnesszelep tartds terheléshez készilt
tekercsekkel rendelkezik. A személyi sériilés és az
anyagi kar lehet6ségének elkeriilése érdekében
ne érjen a szolenoidhoz, mivel az normal tizemi
kérilmények kozott felforrésodhat. Ha a magnesz-
szelep kdnnyen megkdzelithetd helyen van, el kell
|atni a véletlen érintés megakadalyozasat szolgald
védelemmel.

KEZI UZEMELTETES
A szelepnek van egy automatikus reteszel6karja,
amely a kézi mikddtetéshez is hasznalhatd:
Miikodtetés: Huzza le a kioldokart fliggdleges
helyzetbe, a szelep most mikadik, és a kar a nyitott
helyzetben tartja a poppet szelepet.
Visszaallitas: Tolja vissza a kart vizszintes helyzet-
be, a poppet szelep visszatér zart helyzetbe, és a
kar vizszintes helyzetben régzil.

ZAJKIBOCSATAS
A kibocsétott zaj fligg az alkalmazastdl, a kozegtél
és a hasznalt berendezés jellegétdl. A zajszint
pontos meghatarozasat csak a szeleppel felszerelt
rendszer felhasznaléja tudja elvégezni.

KARBANTARTAS

AzASCO™ termékek karbantartasa az tizemi felté-
telektdl fiigg. Javasolt rendszeres tisztitast végezni,
a kozegtdl és az tizemi feltételektdl fliggd gyakori-
saggal. Akarosodasok elkeriilése érdekében banjon
6vatosan az automata reteszel6karral. Szervizelés
alatt ellendrizze az alkatrészek kopasanak mértékét.
A teljes szerviz karbantartashoz haszndlja a tarta-
lékalkatrész készletet: C326405.

SZELEP SZETSZERELESE
Rendezett médon szerelje szét. Szenteljen ki-
emelt figyelmet az egyes alkatrészek meghataro-
zasahoz mellékelt robbantott nézeteknek.

1. Csavarozza le a fedélhazat és szerelje szét
a fedelet.

FIGYELEM: igyeljen a csapra.

2. Huzza meg az dllitécsavart, és csavarozza le a
teljes magnestekercset a szeleprdl.

3. Szerelje le az O-gy(riit, a magnestekercs alapzat
alegységet, a gylirimagot, a magegységet és a
csatlakozd szelephazat.

4. Ne szerelje szét az automata reteszel6kar
egységet.

5. Ezzel minden alkatrész elérhetd a tisztitashoz
vagy a cseréhez.

SZELEP UJRASZERELESE
Szerelje Ujra Ossze a szétszerelési lépések forditott
sorrendjében, kiemelt figyelmet szentelve az egyes
alkatrészek meghatarozasahoz és az alkatrészek
elhelyezkedésének a mellékelt robbantott néze-
teknek megfeleléen.
1. MEGJEGYZES: Kenje meg az dsszes tomitést/
tomitdgydrit jo minéségl szilikonzsirral.
2. Pattintsa a tomitést a betét vajataiba és a mag
alegység fészekbe (figyelien a helyes méretre).

3. Tartsa az automata reteszel6kart vizszintes

helyzetben.

4. Helyezze a mag alegységet a haz lregébe és
finoman nyomja le addig, amig a témitd le nem
zérja a haz Uregét, és be nem zarja az automata
reteszel6kart.

. Cserélje ki a magnestekercs alap O-gy(irljét és
a rugémagot.

. Szerelje 6ssze a teljes magnestekercset, és hiiz-
zameg a meghUzasi nyomaték tablazata szerint.
Ez amag egységet is a megfelel6 helyre nyomja.

. Szerelje 0ssze a fedélhazat, ligyelien a csapra
és furatra, és csavarja be keresztiranyban.
MeghUzasi nyomaték a meghtizasi nyomatékok
tablazata szerint.

. Az dllitécsavart kicsavarva a szolenoid 360°-kal
elforgathato, igy a legmegfelelébb kabelbeveze-
tési helyzetbe allithatd.

. Akarbantartas utan helyezze néhanyszor lizem-
be a szelepet, hogy meggy6zddjon annak helyes
miikddésérol.
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DRAWING DESSIN ZEICHNUNG DRAWING DESSIN ZEICHNUNG
DIBUJO DISEGNO TEKENING DIBUJO DISEGNO TEKENING
| SERIES327B502 |EBECE® | TR [GB] DESCRIPTION
317 . Screw hex. socket M6x16 (4x) 15. Mounting adapter

*

SUPPLIED IN SPARE PART KIT

LIVREES EN POCHETTE DE RECHANGE

ENTHALTEN IM ERSATZTEILSATZ

INCLUIDO EN KIT DE RECAMBIO

DISPONIBILE NEL KIT PARTI DI RICAMBIO

GELEVERD IN VERVANGINGSSET

Code électrovanne / Description
Katalognummer / Beschreibung
Codigo de la electrovalvula / Descripcion
Codice elettrovalvola / Descrizione
Katalogus nummer / Beschrijving

A 7+05 62+5
B 15+0.2 12+£2
C 0.5+0.1 41
D 303 260 + 25
ITEMS NEWTON.METRES INCH.POUNDS
TORQUE CHART
Catalogue number / Description Spare part kit

Code pochette de rechange
Ersatzteilsatz
Caodigo del kit de recambio
Kit parti di ricambio
Vervangingsset

1

2. Cover

3. O-ring, cover

4. Clip retaining assembly
5. Spacer
6
7
8

16. O-ring, Solenoid base sub-assembly
17. Top spring

18. Core / Insert sub-assembly

19. O-ring, Insert

. Yoke 20. O-ring, Insert seat
. Coil 21. Body
. Solenoid base sub-assembly 22. Lever release

9. O-ring, Solenoid base sub-assembly 23. Lever

10. Flux adapter

11. O-ring, flux adapter

12. Housing

13. Screw, set M5x8

14. O-ring, housing

[FR] DESCRIPTION

1. Douille vis hex. M6x16 (4x)

2. Capot

3. Joint torique, capot

4. Clip de maintien

5. Entretoise

6. Etrier

7. Bobine

8. Sous-ensemble de base du solénoide

9. Joint torique, sous-ensemble de base
du solénoide

10. Adaptateur de flux

11. Joint torique, adaptateur de montage

12. Boitier

13. Vis, jeu M5x8

14. Joint torique, logement

15. Adaptateur de montage

16. Joint torique, sous-ensemble de base
du solénoide

17. Ressort supérieur

18. Noyau / sous-ensemble noyau/piece
d'insertion

19. Joint torique, insertion

20. Joint torique, siége d'insertion

21. Corps

22. Dispositif de libération du levier

23. Levier

| DE | BESCHREIBUNG

1. Schraube mit Innensechskant M6x16 (4x) 15. Montageadapter

2. Deckel 16. Dichtungsring, Haltemutter-Baugruppe
3. Dichtungsring, Deckel 17. Obere Feder

4. Klammerhalterung 18. Magnetanker/Einsatzbaugruppe
5. Distanzstiick 19. Dichtungsring, Einsatz

6. Joch 20. Dichtungsring, Einsatz-Ventilsitz
7. Magnetspule 21. Gehause

8. Haltemutter 22. Hebelfreigabe

9. Dichtungsring, Haltemutter-Baugruppe 23. Hebel

10. Flux-Adapter

11. Dichtungsring, Flux-Adapter

12. Gehéuse

13. Schraubensatz M5x8

14. Dichtungsring, Gehause

[ES] DESCRIPCION

. Tornillo de cabeza hexagonal M6x16 (x4)
. Cubierta

. Junta térica, cubierta

. Conjunto de sujecion del clip

. Anillo separador

Horquilla

Bobina

. Base auxiliar del solenoide

. Junta tdrica, base auxiliar del solenoide
10. Adaptador de flujo

11. Junta térica, adaptador de flujo

12. Carcasa

PN AW

©

15. Adaptador de montaje

16. Junta tdrica, base auxiliar del solenoide
17. Resorte superior

18. Conjunto del nucleofinsercion

19. Junta térica, insercion

20. Junta térica, asiento de insercion

21. Cuerpo

22. Mecanismo de liberacion de la palanca
23. Palanca

WSCR*327B502 €326405

13. Tornillo, fijacion M5x8
14. Junta térica, carcasa
[T ] DESCRIZIONE
1. Vite a esagono incassato M6x16 (4x) 14. Anello di ritenuta, sede
2. Coperchio 15. Adattatore
3. Anello di ritenuta, coperchio 16. Anello di ritenuta, sottogruppo di base
4. Gruppo clip di fissaggio del solenoide
5. Distanziatore 17. Molla superiore
6. Giogo 18. Sottogruppo nucleofinserto
7. Bobina 19. Anello di ritenuta, inserto

22 8. Sottogruppo di base del solenoide 20. Anello di ritenuta, sede di inserto
9. Anello di ritenuta, sottogruppo di base 21. Corpo

23 del solenoide 22. Leva di rilascio
10. Adattatore di flusso 23. Leva
11. Anello di ritenuta, adattatore di flusso
12. Sede
13. Vite, set M5x8
[NL | BESCHRIJVING
1. Inbushout M6x16 (4x) 14. O-ring, huis
2. Deksel 15. Montageadapter
3. O-ring, deksel 16. O-ring, kopstuk/deksel-combinatie
4. Bevestigingsclip-combinatie 17. Bovenste veer
5. Opvulring 18. Plunjer / inzetstuk-combinatie
6. Juk 19. O-ring, inzetstuk
7. Spoel 20. O-ring, zitting inzetstuk
8. Kopstuk/deksel-combinatie 21. Huis
9. O-ring, kopstuk/deksel-combinatie 22. Ontgrendeling van de hendel
10. Flux-adapter 23. Hendel
11. O-ring, flux-adapter
12. Huis
13. Stelschroef M5x8

123620-380 Rev.— ECN 299194
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RITNING TEGNING TEGNING RITNING TEGNING TEGNING
PIIRUSTUS DESENHO IXEAIO PIIRUSTUS DESENHO ZXEAIO
|  SERIES327B502 |EE(EE | 12 |SE] BESKRIVNING

1. Sexkantsskruv, M6x16 (4 st.) 15. Monteringsadapter

2. Kapa 16. O-ring, Solenoidbasmodul

3. O-ring, skydd 17. Ovre fiader

4. Fastklammeenhet 18. Kém-finsatsmodul

5. Avstandsbricka 19. O-ring, insats

6. Ok 20. O-ring, insatsséte

7. Spole 21. Stomme

8. Solenoidbasmodul 22. Spakfrigéring

9. O-ring, Solenoidbasmodul 23. Spak

10. Fluxadapter

11. O-ring, fluxadapter

12. Képa

13. Stallskruv, M5x8

14. O-ring, képa

[NO] BESKRIVELSE

*

LEVERERAS | RESERVDELSSATS

LEVERES SOM EN DEL AV RESERVEDELSSETTET

LEVERET | RESERVEDELSSAET

TOIMITETAAN VARAOSASARJAN OSANA

FORNECIDO NO KIT DE PECAS SOBRESSELENTES

AIATIOETAI ZTO KIT ANTAAAAKTIKQN

A 7+05 62+5
B 15+0.2 12+£2
C 0.5+0.1 4+1
D 303 260 + 25
ITEMS NEWTON.METRES INCH.POUNDS
TORQUE CHART

Katalognummer / Beskrivning
Katalognummer / Beskrivelse
Katalognummer / Beskrivelse
Luettelonumero / Kuvaus
Numero do catélogo / Descricao
Ap1Bp6g kataAdyou / Tepiypagn

Reservdelssats
Sett med reservedeler
Reservedelssat
Varaosasarja
Kit de pecas sobressalentes
Kit aviaAAakTikGv

WSCR*327B502

C326405

1. Skrue sekskanthode M6x16 (4x)
2. Deksel

3. O-ring, deksel
4. Klemme, lasemontering
5. Avstandsstykke
6
7
8

15. Monteringsadapter

16. O-ring, magnetventilbunn sub-montering
17. Qverste fieer

18. Kjerne / Innlegg sub-montering

19. O-ring, innlegg

. Akmagnet 20. O-ring, sett inn sete
. Spole 21. Hus
. Magnetventilbunn sub-montering 22. Spakeutlgsning

9. O-ring, magnetventilbunn sub-montering ~ 23. Spake

10. Strgmningsadapter

11. O-ring, stremningsadapter

12. Hus

13. Skrue, sett M5x8

14. O-ring, huset

[DK] BESKRIVELSE

. Skrue med indvendig sekskant M6x16 (4x)

. Lag

15. Monteringsadapter
16. O-ring, magnetbasens underenhed

1

2

3. O-ring, lag 17. Topfieder

4. Klemme, holdeenhed 18. Kerne / isaet underenhed
5. Afstandsholder 19. O-ring, isaet

6. Ag 20. O-ring, iszet saede

7. Spole 21. Hus

8. Magnetbasens underenhed 22. Handtagudleser

9. O-ring, magnetbasens underenhed 23. Handtag

10. Flux-adapter

11. O-ring, flux-adapter

12. Hus

13. Skrue, saet M5x8

14. O-ring, hus

[ FI] KUVAUS

1. Kuusiokoloruuvi M6x16 (4x) 15. Asennussovitin

2. Kansi 16. O-rengas, solenoidin alustaosarakenne
3. O-rengas, kansi 17. Paallimm. jousi

4. Pidikerakenne 18. Keskus-/sisusosarakenne
5. Vélikappale 19. O-rengas, sisus

6. Kiinnike 20. O-rengas, sisuksen tuki
7. Kela 21. Runko

8. Solenoidin alustaosarakenne 22. Vivun laukaisin

9. O-rengas, solenoidin alustaosarakenne  23. Vipu

10. Virtasovitin

11. O-rengas, virtasovitin

12. Kotelo

13. Kiristysruuvi M5x8

14. O-rengas, kotelo

[PT] DESCRICAO

1. Base hex. parafuso M6x16 (4x)
2. Tampa

3. Anel, tampa

4. Conjunto do clipe de retengdo
5. Espagador
6
7
8

15. Adaptador de montagem

16. O-ring, Subconjunto de base solendide
17. Mola superior

18. Subconjunto de nicleo / insergao

19. O-ring, inser¢éo

. Engate 20. O-ring, assento da inser¢ao
. Bobina 21. Corpo
. Subconjunto de base solendide 22. Libertagao da alavanca

9. O-ring, Subconjunto de base solendide 23. Alavanca

10. Adaptador de fluxo

11. O-ring, adaptador de fluxo

12. Invélucro

13. Parafuso, conjunto M5x8

14. O-ring, invélucro

[GR] MEPITPADH

1. Bida e&dy. umodoxrig M6x16 (4x)

2. Kéhuppa

3. ToipoUya kaAOppaTog

4. ZOvoho ouykpdTtnong eAdoparog

5. Amootamg

6. Omhiouog

7. Mnvio

8. Ymo-oUvoho Bdong nAektpopayvit

9. ToipoUxa, uroalvolo Bdang
nAekTpopayviTn

10. KoAdpo porig

11. TooUxa, koAdpou porig

12. Kéhugog

13. Bida, ouykpdrnong M5x8

14. TooUyxa, kéAuQog

15. KoAdpo aTrpigng

16. TolpoUxa, umrooUvoho Béong
nAekTpopayviTn

17. Emévw eAatrpio

18. YmooUvoho Truprva / rapepBAfpaTog

19. TolpoUxa, TapéppAnpa

20. Topouya, £dpa TrapepBAfpaTog

21. opa

22. AmeAeuBépwon poxAol

23. Moyhdg
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VYKRES

RYSUNEK

VYKRES

RYSUNEK

RAJZ

| SERIES 327B502

[<[=I<=Y

*

DODAVA SE V SADE NAHRADNICH DILU

DOSTARCZANE W ZESTAWIE CZESCI ZAMIENNYCH

POTALKATRESZ-KESZLET RESZE

A 7+05 625
B 1.5£0.2 122
C 0.5+0.1 41
D 30+£3 260 + 25
ITEMS NEWTON.METRES INCH.POUNDS
TORQUE CHART

Katalogové ¢islo / Popis

Sada nahradnich dili

Nr katalogowy / Opis Zestaw cze$ci zamiennych
logus szam | Leiras Potalkatrész-készlet
WSCR*327B502 326405

cz]

POPIS

1. Sroub Sestihranna hlava M6x16x (4x)
2. Kryt

3. O-krouZek, kryt
4. Sestava pfidrzné svorky
5. Rozpérka
6. Timen
7

8

9

14. O-krouzek, plast

15. Montazni adaptér

16. O-krouzek, podsestava podstavce
solenoidu

17. Horni pruzina

18. Podsestava jadra/viozky

. Civka 19. O-krouzek, viozka
. Podsestava podstavce solenoidu 20. O-krouzek, sedlo viozky
. O-krouzek, podsestava podstavce 21. Téleso
solenoidu 22. Uvolnéni paky
10. Adaptér pritoku 23. Paka
11. O-krouzek, adaptér pritoku
12. Plast
13. Sroub, utahovaci M5x8
[PL] OPIS
1. Sruba imbusowa z them szesciokatnym  14. O-ring, obudowa
M6x16 (4x) 15. Ztacze montazowe
2. Pokrywa 16. O-ring, podzespdt podstawy solenoidu
3. O-ring, pokrywa 17. Sprezyna gorna
4. Zespdt pierécienia osadczego 18. Podzespot rdzenia/wktadki
5. Element dystansujacy 19. O-ring, wktadka
6. Jarzmo 20. O-ring, gniazdo wkfadki
7. Cewka 21. Korpus
8. Podzespdt podstawy solenoidu 22. Zwolnienie dzwigni
9. O-ring, podzespét podstawy solenoidu 23. Dzwignia
10. Ztacze topnikowe
11. O-ring, ztacze topnikowe
12. Obudowa
13. Sruba, zestaw M5x8
[HU] LEIRAS
1. Hex csavar foglalat M6x16 (4x) 14. Haz tomitogy(rlije
2. Burkolat 15. Régzité adapter
3. Fedél tomitogy(irtije 16. O-gy(ir(i, magnestekercs alap rész-
4. Tartokapocs egység
5. Tavtarto 17. Fels6 rugd
6. Kengyel 18. Mag/betét alegység
7. Tekercs 19. O-gy(ir(i, betét
8. Magnestekercs alap részegység 20. O-gyir(i, betétfészek
9. O-gylir(i, magnestekercs alap rész- 21. Haz
egység 22. Kioldokar
10. Flux adapter 23. Kar

11. O gy(rd, flux adapter
12. Haz
13. Csavarkészlet M5x8
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