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Objavte spravne riesenie pre Vase poziadavky
Celuldzo- papierensky priemysel zazil v poslednych rokoch niekolko tazkych obdobi. Avsak pravdepodobne Ziadny iny
vyrobok nie je pri kazdodennej ¢innosti ¢loveka doleZitejsi ako papier. Papier poskytuje prostriedky na zaznam a sirenie vacsiny
sucasnych informacii, sprav a Udajov. Pocinajuc brozdrou ktord prave ¢itate az po noviny, ktoré ste ¢itali dnes rano sa papier
pouziva na mnohé Ucely a tak tomu este bude aj pocas mnohych nastavajucich rokov.

Pouzitie a vyuzitie papiera a vyrobkov z papiera je skuto¢ne rozsiahle a trvale sa vyvijaju nové vyrobky. Sucasne vsak posobi velka
konkurencia aj v samotnom priemyselnom odvetvi. Zdkladom zachovania konkurencieschopnosti je v stc¢asnosti zavedenie a
zachovanie spolahlivej techniky na udrzanie prevadzky Vasej papierne na $pickovej Urovni vykonnosti. Na to potrebujete
regula¢né armatury a dalsie technické prostriedky odolné voci posobeniu aj tych najnepriaznivejsich prevadzkovych
podmienok ako su erozivne kaly, usadeniny, hluk a vibrécie pri si¢asnom udrziavani pozadovanej kvality regulécie.

Viyuzite prosim tuto brozuru ako pomécku na spoznanie portfélia rieseni s regula¢nymi armatirami Fisher®, najlepsimi vo

svojej triede, ktoré Vém ponukaju nové Urovne vykonnosti a spolahlivosti pre Vasu papieren a udrziavajte jej plny vyrobny
potencial.
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Prehlad vyroby papiera
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Proces vyroby papiera
Hoci sa nevyskytuju vo véetkych papierfiach, proces vyroby papiera
zahrnuje Sest hlavnych krokov: mechanicka Uprava dreva na drevné

Stiepky, vyroba buniciny (varenie), regeneracia chemikalii, bielenie bunic¢iny

chlérovanim, priprava bielej celulézovej lepenky a nakoniec vytvorenie
papiera.

V prvom z tychto krokov sa pouzivaju iba procesy mechanického
spracovania na vyrobu malych $tiepok z kldtov, dodanych do celulozky
Kora a dokonca aj niektoré stiepky sa pouZivaju ako palivo na vyrobu
pary a elektrickej energie pre vlastnu potrebu zdvodu. Hoci sa pre
Ucely lubrikacie méze pouzivat malé mnozstvo vody, je to primérne
proces susenia a realizuje sa s minimalnym prevadzkovym pristrojovym
vybavenim.

Na vyrobu buniciny (celuldzy) sa pouzivaju rézne varianty technolégie.
Najpouzivanejsou je sulfatova, ktord pouziva na oddelenie ligninu

v drevenych stiepkoch zésady, na rozdiel od sulfitovej, ktord pouziva
kyseliny.

Bez ohladu na pouzity proces, pouzité chemikélie sa regeneruju
viacstupriovym procesom, ¢im sa redukuju néklady na chemikalie

a minimalizuju néklady na likvidaciu odpadu. Vhodny proces riadenia
pomadha zabezpecit maximalnu regeneraciu chemikalif.

Po vareni drevnych Stiepok opusta ¢istd bunicina vardk ako hneda kasa.

V zavislosti od vysledného produktu sa moéze bielit alebo zostat hneda. Ak
je potrebné bielenie, treba na to pouzit velké mnozstva drahych bieliacich
chemikalii ako oxid chlori¢ity CIO2 a na minimalizaciu finan¢ného dopadu
ho treba presne regulovat.

Kasa sa potom vedie do Casti na pripravu papieroviny. Tu sa miesaju
rdzne vsadzky buniciny na vyrobu papiera s pozadovanymi vlastnostami.
Pridavaju sa Skroby, ily a iné retencné prisady na zlepsenie zmacavosti
papiera, aby vysledny produkt splial $pecifikicie zakaznika.

Papierensky stroj je findlnym krokom v procese vyroby presne
Specifikovaného vysledného produktu. Spolahlivé regulac¢né armatury
su potrebné na zabezpecenie privodu papieroviny s vhodnym
percentualnym zlozenim do sitovej ¢asti papierenského stroja, aby sa
dosiahli vhodné teploty na susenie papiera a na reguléaciu podtlaku pre
odvod kondenzatu.

Reguldcia tlaku pary a teploty su asi najkritickejsie aplikacie v celulozke
a papierni. Para sa pouziva na pripravu drevnych stiepkov, vyhrievanie
procesnych zariadenf, na susenie papiera, na Cistenie tlakovych kotlov,
na vyrobu energie ako aj v mnohych dalsich aplikdciach.

Nech Vase ndroc¢né aplikacie existuju kdekolvek, z hladiska zvySovania
kvality Vasho procesu je kritickou spolahlivost Vasich regula¢nych
armatur. V tejto brozure chceme diskutovat o mnohych aplika¢nych
vyzvach s ktorymi sa stretdvate v kazdom procese a o spdsoboch ako Vam
mozu regulac¢né armatury Fisher a dalsia technika pomaoct ich zviddnut
pri su¢asnom zabezpeceni prevadzky Vasej celuldzky / papierne s jej
$pickovou vykonnostou.
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Skodlivé vplyvy procesu vyroby papiera

Poskodenie materialu

Fyzikdlne poskodenie regulacnych armatir méze znamenat vysoké
néklady na udrzbu, nedostato¢nu moznost predvidania poskodenia
a nepldnované odstavenie alebo prestoj. Poskodenie povrchu
materialu moéze byt mechanického a/ alebo selektivne chemického
pbdvodu.

Poskodenie kavitaciou sa tyka mnohych zariadeni, vratanie jednotiek
energetickych a regenera¢nych kotlov. Toto mechanické poskodenie
je charakteristické velmi nepravidelnym, jamkovitym a drsnym
vzhladom. Regula¢né armatury s rozsiahlym poskodenim mézu mat
velké Ubytky materidlu a mézu vyrazne ovplyvnit prevéddzkyschopnost
armatury. Antikavitacné riesenia Fisher pomahaju minimalizovat
poskodenie kavitaciou a redukovat eréziu.

Erézia sa tyka aj papierni. Erozivne kasovité zmesi obsahujuce
bunicinu a saturacny kal mézu sposobit vyraznu erdziu vnutornych
Castf regulacnych armatudr, ¢o minimalizuje Zivotnost produktu.

V niektorych pripadoch je erézia dostatocne intenzivna na
destabilizéciu prvkov obmedzujlcich tlak. Toto je bezpecnostnym
rizikom pre vyrobné zariadenie. Na zabezpecenie dlhodobého
zataZenia produktov a maximalizacie doby bezporuchovej prevadzky
je potrebny vyber vhodného materialu.

Usadzovanie resp. zanasanie je spolo¢nym javom v kotloch

a vymennikoch tepla, prevadzkovanych s tvrdou vodou. Casto sa
prejavuje usadzovanim vodného kamena. Usadzovanie mozno

naviac najst vo vardkoch nasledkom posobenia bieleho lthu,

v odparkdch a zahustovacoch pdsobenim Cierneho Ithu alebo

v procese rekaustizacie posobenim zeleného Iuhu a saturacného kalu.
MbZe to zapricinit nestabilitu prietoku, zvysenie Ubytku tlaku, vznik
vibracif a ndsledne vysokej drovne hluku a velké mnoZstvo dalsich
nepredvidanych problémov.

Kordézia sa napokon vyskytuje v celom papierenskom vyrobnom
zariadeni. Na zabezpecenie dlhodobej prevadzky produktov v kazdej
Ciastkovej aplikdcii je preto najdoélezitejsi vyber sprdvneho materidlu.

Na minimalizaciu rizika vyberom vhodného produktu je dolezité
spolupracovat s Vasim miestnym obchodnym zastUpenim
spolo¢nosti Emerson.

Dokonale vybavené laboratérium materidlov vyuzivaju technolégovia
spolocnosti Emerson na overovanie ¢i materidly a povrchové vrstvy
splnia oc¢akdvania

Nadmerny hluk a vibracie

Reguldcia hluku je rozhodujicou na dosiahnutie zhody s predpismi
o zivotnom prostredi a BOZP. Viysoka Urover hluku moze byt vaznym
zdravotnym rizikom a méze spdsobit poskodenie sluchu v dosledku
jednoradzového nadmernému hluku, série hlu¢nych udalostf alebo
dni, tyZdnov a rokov so zvysenym hlukom v pracovnom alebo
rekreatnom prostredi. Hluk spdsobeny kavitaciou, prudiacimi kasami,
parou alebo iba pridenim média cez uzatvoreny otvor méze vytvorit
prostredie, nevhodné na dlhodobejsi pobyt osob.

Sprévne orgény podrobne definuju maximalne dovolené Urovne
hluku a doby pdsobenia a na druhej strane ktoré ochranné opatrenia
a osobné ochranné prostriedky sa pozaduju. V minulosti postacoval
iba jednoduchy predpoklad poskytnutia ochrany sluchu. V sic¢asnosti
sa nerealizovanie navrhnutych opatreni pokladd za neakceptovatelnu
pracovny postup.

Navrh a implementovanie metdd ochrany voci hluku méze zahrhovat
komplex postupov, ktoré sa Casto spracovavaju ako samostatna

¢ast navrhu. Hluk sa moze vyskytnut hocikde v zariadeni alebo

v regulacnej armature a musi sa tiez zohladnit. Podrobné prognézy
Urovne hluku sa ¢asto vyZaduju uz pocas fazy névrhu zariadenia

a merania Urovne hluku v zmysle predpisov sa ¢asto vyZaduje
bezprostredne po uveden( zariadenia do prevadzky.

Na podrobnu analyzu procesov a zariadeni z hladiska hluku

a na navrhovanie opatreni na redukciu hluku st vo firmach
zamestnan{ pracovnici z oblasti BOZP. Vyvojéri spolocnosti Emerson
priebezne skimaju metddy redukcie hluku a implementuju do sveta
hluku inovativne riesenia Fisher.

Pri spolupraci s Vasim miestnym obchodnym zastipenim spolo¢nosti
Emerson je nevyhnutné prezriet posudit vsetky aplikacie a vybrat si
najlepsie riesenia redukcie hluku pre Vase aplikacie a zariadenia.

Pozrite si video o hluku na stranke www.FisherSevereService.com
(odkaz vpravo na video o hluku)
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Kavitacia

Jednoducho povedané, kavitacia je vytvaranie a zanik plynovych
bublin v prudiacej kvapaline. Je kriticky doleZitou pre vhodné
dimenzovanie armatury, vyber vyrobkov a materidlov, aviak
neexistuju véeobecné metddy riesenia tychto problémov. Emerson
poskytuje siroky rozsah metdd rieSenia kavitacie pre Cisté a znecistené
médid. Vyuzitim sluZieb aplika¢nych inZinierov Fisher a skidsenych
konstruktérov ziskate zdkaznicke riesenie pre Vasu aplikaciu.

Kavitacia sa dotyka operdtorov vyrobného zariadenia a personalu
udrzby pretoze moéze redukovat jeho prevadzku a ziskovost. Kavitacia
nielenze redukuje prietok cez regula¢né armatury ale méze sposobit
aj poskodenie materidlu, nadmerny hluk a intenzivne vibracie.
Poskodenie materidlu méZe ovplyvnit prevadzkyschopnost regulacnej
armatury vyslednu kvalitu regulécie.

Tento uzdver ventilu je trvale rozsiahle
poskodeny kavitdciou. Vidiet kompletny
ubytok tesniacej plochy.

Vrstvenie

Aj ked sa podobd kavitacii, vytvéara pri zmenach pomeru plynnej

a kvapalnej fazy v dosledku zmeny tlaku alebo teploty zmes kvapalina
- para. Zatial ¢o kavitacia vytvéra nepravidelne jamkovany povrch
komponentov, pri vrstveni je vzhlad povrchu leskly a hladky.

O vrstvenie sa treba zaujimat z dévodu obmedzovania prietoku
cez regulacnu armaturu a jeho vysoko erozivne posobenie. Moze
to sposobit prevadzkové problémy, zvysené néroky na udrzbu

a nepredvidané prestoje.

Kliknutim na QR- kod si pozrite broziru Pozrite si video s animdciou kavitdcie na stranke www.FisherSevereService.com

Fisher - Metddy riesenia kavitdcie.
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Optimalizujte Vas proces, maximalizujte Vasu rentabilitu

Vyber a dimenzovanie regula¢nej armatury

Viyber regulacnej armatury je viac umenie ako veda. Je jasné zZe jedna
konstrukcia produktu nepostacuje pre velké mnozstvo rozmanitych
aplikacii v celom procese vyroby celuldzy a papiera. Emerson pouziva
rozne pristupy k rieseniu aplikacne Specifickych otazok.

Praktické skusenosti z aplikacii, Skodlivé vplyvy na proces vyroby
papiera, teoretické znalosti javu kavitacie a vplyv dimenzie, typu,
druhu uzaveru, geometrie a materidlov — to vietko je kritické

z hladiska poskytnutia spolahlivych riesen.

Specidlne dévody mozu vyzadovat nestandardné riesenia regulacne]
armatury. Tu su k dispozicii konstrukcie regula¢nej armatury

a Specidlne uzavery na riesenie aplikacii s velkym hlukom, s vrstvenim,
kavitaciou, s vysokym tlakom, vysokou teplotou, s procesmi erézie
resp. s kombindciami tychto vplyvov.

PouZite technickych prostriedkov Fisher vo Vasich narocnych
aplikacidch vyroby papiera je najlepsim rieSenim na dosiahnutie
efektivnej, produktivnej a bezpecnejsej prevadzky vasho vyrobného
zariadenia.

Diagnostika vykonnosti FIELDVUE™

Spolahlivost je klic¢ovou poziadavkou pre vsetky vyrobné zariadenia.
Digitalny korektor FIELDVUE™ instalovany na regulac¢nych
armaturach Fisher chréni Vase zariadenia poskytovanim prehladnych
prevadzkovych informacii ako su napéjaci tlak, ovlddaci signél,

trenie a zatazenie sedla. Softvérovy nastroj FIELDVUE Performance
Diagnostics je aktivny trvale a analyzuje Udaje o ventile a pohone
pocas prevadzky armatury. Ak je nainstalovany v systéme PlantWeb™,
mozu byt pri zisteni problému automaticky prenasané relevantné
informacie prislusnému personalu. Tieto hldsenia Vam poméhaju
udrziavat optimalnu funkénost regulacnej armatury a celého
regula¢ného obvodu.

Regulacné armattiry Fisher
st ndrocne testované

z hladiska preukdzania
vykonnosti

Spolahlivé ovladanie kvapalin

Emerson zaviedol do navrhu a vyroby regula¢nych armatur

metddu, ktord riesi otézky zakaznikov z oblasti vyroby celuldzy

a papiera. Spravny nadvrh a vyroba tychto technickych zariadent je su
rozhodujlce predpoklady pre ich celkovi prevédzku a ocakdvanu
Zivotnost. Vyberom spravnych materidlov, spravnej metédy redukcie
hluku a najvhodnejsej regulacnej armatury pre danu aplikaciu

moZe byt rozdiel medzi prevéddzko-vanim Véasho procesu s plnou
vykonnostou alebo jeho odstave-nim.

Emerson poskytuje kvalitu, presnost a inZinierske riesenia,
pozadované pre tieto narocné aplikacie vyroby papiera. Poskytuju
sa lokalne predpredajné sluzby ako aj sluzby pocas celej doby
Zivotnosti Vasho vyrobného zariadenia. Lokdlne obchodné
zastUpenia Emerson su naviazani na globalne vyrobné lokality, kde
mozno efektivne vyrobit, premerat a zmontovat tieto sofistikované
rieSenia. Kvalita vyrobku zostdva konstantna nezavisle od toho

kde bola Vasa regulac¢na armatura alebo technické zariadenie pre
vyrobu celulézy a papiera vyrobend. Na minimalizaciu prestojov

a maximaliz&ciu vyroby su k dispozicii ndhradné diely a servis.

Ak si Zeldte pomoc pri zabezpeceni optimalizacie Vasho procesu

a maximalizécie Vasho zisku prostrednictvom Vasej dalsej regulacne;j
armatury a relevantnych technickych prostriedkov, kontaktuje
prosim Vase lokdlne obchodné zastipenie Emerson. Ziskate podporu
ktoru potrebujete na optimalny vyber, dimenzovanie a instalovanie
spravnej regulacnej armatury pre Vasu najndrocnejsiu vyzvu pri
vyrobe papiera.

Dalsie informacie o regulacnych armatirach a zariadeniach
Fisher pre vyrobu celuldzy a papiera o ktorych ste sa docitali
v tejto brozire moézete ziskat kontaktovanim Vasho lokélneho
obchodného zastipenia alebo ndvstevou stranky
www.EmersonProcess.com/Fisher.

Laboratérium dynamickej vykonnosti systému PlantWeb™ umoZziiuje dékladné diferencované testovanie

a analyzu produktu.
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Sluzby pocas celej doby zivotnosti Vasho zariadenia

d
[ 8
L]
. }. - ||
® = h 'i
L]
oy
L
. L ]
=
Komponenty

Dévernost riesenf vyroby papiera sa spolieha na skutocnu konstrukciu
a vyrobné Specifikicie zo strany vyrobcu origindlneho zariadenia
(OEM). Kopie dielov typicky nevydrzia tak dlho ako autentické diely
Fisher, takze ich musite vymienat castejsie. Moze to byt sposobené
nespravnymi specifikdciami materidlov, pouzitim chybného obrabania
a tolerancif alebo tym, Ze tieto komponenty nemaju pozadované
zakladné konstrukéné viastnosti.

Koépie regulacnych armatdr, pohonov a pristrojov Fisher m&zete
najst od réznych vyrobcov, avsak pouzitim neoriginalnych dielov
vystavujete Vade vyrobné zariadenie riziku. Takéto diely mézu
zapricinit vyssie néklady na pridavné diely, straty vo vyrobe a
prestoje, co ovplyvni Vasu ziskovost. Aj ked mozu byt lacnejsie,

z dlhodobého hladiska Vés mozu stat viac.

Kliknutim na QR - kod si F"‘:'i 5
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Sluzby

Emerson poskytuje pre Vase projekty a vyrobné zariadenia
odbornikov z oblasti pristrojovej techniky a elektrotechniky aby

Vas komplexne obozndmili so sluzbami komplexného uvadzania
do prevadzky, vyhladavania / odstrafiovania zavad, oprav a udrzby.
V fubovolnej lokalite na svete mdzeme aktivizovat nasich technikov
aby pomohli Vasej spolo¢nosti dosiahnut stanovené ciele.

Vietci technici boli vyskoleni v Specializovanych vzdeldvacich
zariadeniach. Prostrednictvom ich vzdelania a v spojeni s praktickymi
prevadzkovymi skisenostami v réznych priemyselnych odvetviach
ziska Vasa spolo¢nost najvyssiu kvalitu odbornych znalostf

v oblasti pristrojovej techniky a elektrotechniky ako aj certifikacie

vo vyhradenych profesidch a inzinierske vzdelanie v réznych
technickych odboroch.
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Varenie
1 Pridavanie prisad
2 Regulécia vysky hladiny varného lihu
3 Prepinanie obvodov varného kotla
4 Vyfaknutie varného kotla
5 Pretlak plynu vo vsiddzkovom varnom kotle

Vyroba buniciny

6 Odpady z hnedej buniéiny

7 Vytlak éerpadla buniéiny strednej hustoty
Bielenie

& Pridavanie oxidu chlori¢itého 13
Regeneracia J:‘

9 Odparovanie ¢ierneho lihu
10 Hustota zeleného lihu v riediacej nadrzi
171 Spinanie tlakového filtra bieleho lihu
12 Rozprasovace &ierneho lihu
13 Vypustanie saturaéného kalu
Papierensky stroj
14 Pridavné latky na vyrobu papiera
15 Zakladna hmotnost
16 Odsavacia skrifa

17 Susiaca para a navrat kondenzatu

14
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Proces vyroby papiera
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Varenie

Pridavanie prisad

Stiepky sa dopravuju zavitovkovym podavacom do hornej ¢asti digestera (varného kotla, varéka) kde sa mie3aju s varnym Ithom a potom sa podla
technologického postupu varia. Varny Ih, roztok hydroxidu sodného (NaOH), je alkalicka chemikdlia, ktoré spolu so sulfidom sodnym vytvéra biely Ith.
Této kvapalina sa pouZiva na rozvldknenie dreva uvolnenim ligninu, ktory stmeluje buni¢inové vidkna.

Varenie je proces odstrafiovania ligninu a dalSich nevldknitych zloZiek dreva z bunicinovych vlakien, ktoré sa pouzivaju na vyrobu papiera. Lignin
je v podstate glej ktory spéja vldkna dreva. MéZe sa rychlo rozlozit a jeho oddelenim sa bunicina odfarbuje. Odstranenie ligninu je nevyhnutné
na dosiahnutie poZzadovanej kvality vystupného produktu.

Hydroxid sodny je intenzivne pouzivana chemikalia ktora vyZaduje presné pridavanie k drevnym stiepkom. Nekvalitna reguldcia zloZenia varného
roztoku moéze sposobit ekonomické straty (nadmernd spotreba hydroxidu sodného) ako aj degradéciu drevnych Stiepkov.

Produkt - Riesenia

B REGULACIA MAX. PRIETOKU Geometricky tvar segmentovaného gulového uzaveru,V-notch” poskytuje modifikovanu
ekvipercentnu prietokovu charakteristiku a tym optimalnu kvalitu regulécie prietoku.

m MIN. CHYBA POLOHOVANIA Zverné pripojenie hriadela pohonu zabezpecuje minimalnu chybu polohovania a tym
presnost reguldcie.

B TESNE UZATVORENIE Tesnenie pre tazku prevadzku zabezpecuje tesné uzatvorenie.

®m JEDNODUCHA UDRZBA Instalovanie viozenim kompletu zjiednodusuje udrzbu.

B REDUKCIA DOBY INSTALOVANIA Prirubové pripojenie telesa armatury redukuje vystredovanie a dobu instalovania.

® MALE ROZMERY POHONU Konstrukcia pohonu podporuje kvalitu utesnenia mensou dimenziou puzdra upchavky

pre tesné priestory.

Regulacnd armatiira Fisher V150 Vee-Ball™, pohon FieldQ™ a digitdlny korektor FIELDVUE DVC2000.
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Varenie

Regulacia vysky hladiny varného lihu

Kritickou a ndro¢nou aplikaciou je spojitd reguldcia vysky hladiny varného Ithu. Spravna vyska hladiny lUhu je kritickou pre prevédzkovu stabilitu
varného kotla, zabezpecuje spravnu priepustnost a redukuje zmeny koeficient kappa (obsah ligninu v bunicine). Regula¢na armatura sa nachadza
v Useku Upravy IUhu za ¢erpadlom upraveného Ithu a reguluje prietok IUhu do hornej ¢asti impregnacnej nddoby v dvojnddobovom systéme.

Armatura je vystavena posobeniu kavitacie, vrstvenia, erézie, usadzovania, vibracii a problémov hluku.

Produkt - Riesenia

REGULACIA MAX. PRIETOKU Geometricky tvar segmentovaného gulového uzaveru,V-notch” poskytuje modifikovanu
ekvipercentnu prietokovu charakteristiku a tym optimalnu kvalitu regulécie.

B ZVYSENY PRIETOK Konstrukcia s neobmedzovanym priamym prudenim poskytuje vacsi prietok.

B TESNE UZATVORENIE Samostrediaci krizok sedla a robustny uzaver V-notch umozriuje tesné uzatvorenie.

m REDUKCIA PRESTOJOV Robustny kruzok sedla mé dve lahko reverzovatelné uzatvaracie plochy ¢o redukuje prestoje.
m REDUKCIA USADZOVANIA Konstrukcia,Cammed Vee-Ball” redukuje vplyvy usadzovania.

Regulacnad armattira Fisher CV500, pohon 1061 a FIELDVUE DVC6200
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Varenie

Prepinanie obvodov varného kotla

V obvodoch varnej zéne spojitého varného kotla cirkuluju varné luhy aby dodali vhodné teplo a chemikélie na varenie drevnych Stiepkov. Armatury
reguluju cirkulaciu lihov ako aj ich prepravu z filtra¢nych Usekov do vnutra varného kotla, k cirkula¢nému ¢erpadlu, cez vymennik tepla a navrat IUhu
naspat do varnej zény varného kotla. Tato aplikdcia pozostava vo vseobecnosti z dvoch obvodov; po jednom pre hornu a dolnd varnud zénu.

Prepinacie armatury sa ¢asto nachadzaju aj v zonach Extrakcia alebo Pranie varného kotla. Na dno varného kotla sa privadza praci filtrat ktory pridi
v protismere voci stiepkom. Po extrahovani pouZitého varného lihu odvadzaju armatiry praci roztok na daldie spracovanie.

Tieto armatury sa ¢asto prepinaju a su vystavené vysokej teplote, vysokému tlaku a pdsobeniu korozivnych chemikalii.

Produkt - Riesenia

B PREDLZENA ZIVOTNOST Teflonova upchavka (PTFE) a uloZenia uzéveru pre tazku prevadzku pred|zujd Zivotnost.

m MIN. CHYBA POLOHOVANIA Drazkovany hriadel a spoje kuzelovy kolik / disk zabezpecuju presnost reguldcie.

m VACSIPRIETOK Tvarovany disk zvacsuje prietok pri redukcii prevadzkového krutiaceho momentu.

B KONTROLA EMISIl Viynikajuce tesnenie a upchavka ENVIRO-SEAL™ redukuje emisie.

B KONTROLA EMISIl Strediace otvory a vedené svorniky priruby redukuju problémy so stredenim, ¢o ziednodusuje

instalovanie.

Vysoko vykonnd prepinacia armatira varného kotla s excentrickym diskom Fisher DSV s pohonom 1061
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Vyfuknutie varného kotla

Drevné Stiepky sa musia po dostato¢nom uvareni odsunut z varného kotla. Viyfukovacie armatury varného kotla, umiestené obvykle na jeho dne

a/ alebo v blizkosti vyfukovacej nadrZe zabezpecuju, Ze si ¢istd bunicina zachova svoju integritu pri sicasnej regenerdcii vietkého varného lthu.

Avsak nedostatoc¢né vyfuknutie (redukcia tlaku na atmosfericky tlak) méze cennu bunicinu znicit a sposobit stratu drahej pary a varnych lihov. Vo
vsadzkovych a spojitych varnych kotloch st armatury vystavené posobeniu erdzie a intenzivnych vibracii v dosledku velkej rychlosti pradenia buniciny.

Velké mnozstvo piesku a inych pevnych necistot zo Stiepok dopravovanych bunicinou spdsobuje aj pred¢asnu eréziu telesa armatury a gulového
uzdveru. Vo vsadzkovych varnych kotloch je naviac pre armaturu kritickym zachovanie hrani¢ného tlaku a zabrdnenie netesnosti, pretoze to méze
sposobit neefektivne varenie drevnych Stiepok. Na zachovanie pozadovanej hodnoty koeficientu kappa je potrebna presnd kvalitnd regulécia.

Produkt - Riesenia

REGULACIA MAX. PRIETOKU
MIN. CHYBA POLOHOVANIA
TESNE UZATVORENIE
JEDNODUCHA UDRZBA
REDUKOVANA UDRZBA
MALE ROZMERY POHONU

SPATNA VAZBA KOREKTORA

Geometricky tvar segmentovaného gulového uzéveru ,V-notch” poskytuje modifikovanu
ekvipercentnu prietokovu charakteristiku a tym optimalnu kvalitu regulécie prietoku.
Drazkovany hriadel pohonu zabezpecuje minimalnu chybu polohovania a tym presnost
regulacie.

Tesnenie pre tazku prevadzku zabezpecuje tesné uzatvorenie.

Instalovanie vioZzenim kompletu zjednodusuje udrzbu.

Prirubové pripojenie telesa armatury redukuje vystredovanie a dobu instalovania.
Konstrukcia pohonu podporuje kvalitu utesnenia mensou dimenziou puzdra upchavky pre
tesné priestory.

Spatna vazba bez mechanického spojenia a kontaktu zvy3uju spolahlivost pri intenzivnych
vibraciach.

Regulac¢nd armatiira Fisher V150 Vee-Ball, pohon 2052 a FIELDVUE DVC2000
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Varenie

Pretlak plynu vo vsadzkovom varnom kotle

Visadzkovy varny kotol je v podstate tlakova nddoba. P6sobenim pary na stiepky a IUh sa vydestiluje mnozZstvo Zivicnatych par. Tieto pary spolu so
vzduchom strhdvanym zo Stiepok a s malym mnoZstvo neskondenzovanej pary sa mézu hromadit v hornej ¢asti varného kotla. Tieto akumulované
pridavné plyny mézu byt dostatocné na indikaciu nespravneho vysokého tlaku vzhladom na teplotu nasytenia pary vo vnutri varného kotla, ¢o moéze
sposobit nedovarenie drevnych Stiepok.

Ak je potrebny pretlakovy plynovy ventil, potom mézu plyny, varné ldhy, buni¢inové vidkna a Stiepky sposobit vyraznu eréziu a korodovanie plynového
pretlakového ventilu.

Produkt - Riesenia

®m BOJ PROTI EROZII Specialna konstrukcia telesa a 3krtiaceho systému armatury bojuje s procesom erozie.
m ODOLNOSTVOCI OPOTREBOVANIU  Kruzok sedla a uzaver armatury vyrobeny metddou THIXO. (materidl,solid metal”) na odolnost
vodi erézii a dlhu Zivotnost.

B ROBUSTNA KONSTRUKCIA Utesnené kovové loZiska zabrafuju usadzovaniu ¢astic a zablokovaniu tiahla armatury.

m TESNE UZATVORENIE Utesnené kovové loZiska zabrafuju usadzovaniu ¢astic a zablokovaniu tiahla armatury.

B JEDNODUCHE INSTALOVANIE Strediace otvory a vedené svorniky priruby redukuju problémy so stredenim, ¢o ziednodu3uje
inStalovanie.

B SPATNA VAZBA KOREKTORA Spétna vdzba bez mechanického spojenia a kontaktu zvysuju spolahlivost pri intenzivnych
vibraciach.

Regulacnd armatiira Fisher V500, pohon 1061 a FIELDVUE DVC6200
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Vyroba buniciny

Odpady z hnedej buniciny

Po procese varenia obsahuje bunicina vzdy niektoré nezelané tuhé latky. Urcité mnozstvo vidknitého materidlu este nie je Uplne v tvare jednotlivych
vldkien. Hlavnym uc¢elom procesu mechanického cistenia uvarenej buniciny je oddelenie skodlivych necistot s minimalnou stratou vidkien
a s akceptovatelnou Urovnou nékladov.

V uvarenych stiepkoch sa povacsine nachadza kora, piesok, nerozvarené kusky Stiepok a horniny a musia sa odstranit. Odstranenie tychto necistot

z technologického procesu je dolezité, nakolko by mohli negativne ovplyvnit kvalitu vysledného produktu, ohrozit nasledujuci technologicky aparat
a sposobit prevadzkové problémy.

Produkt - Riesenia

m OCHRANA PREMYVANIM Instalovanim reverzného prudenia sa zabezpecluje Ze sa erozivne kaly nedostavaju
k telesu a skrtiacemu systému armatury.

B REGULACIA MAX. PRIETOKU Geometricky tvar segmentovaného gulového uzaveru,V-notch” poskytuje
modifikovanu ekvipercentnu prietokovu charakteristiku a tym optimalnu kvalitu
regulacie prietoku.

B OCHRANATELESA ARMATURY Tvrdé, voci opotrebovaniu odolné materidly Uplne chrania teleso, tiahlo a uloZenia
armatdry.

®m TVRDENE MATERIALY Vnutrajsok telesa armatury chrani material HCI (High Chrome Iron: zliatina s vysokym
obsahom chrému a / alebo keramika PSZ (Partially Stabilized Zirconia).

®m JEDNODUCHA UDRZBA Konstrukcia telesa armatury umoznuje jednoducht vymenu skrtiaceho systému
a vnutrajsku armatury.

m MINIMALIZOVANE POSOBENIE Prietokovy prstenec prispdsobeny dimenzii otvoru potrubia minimalizuje pdsobenie

na stenu potrubia.

Regulacnad armatiira Fisher V150S Slurry Vee-Ball, pohon 2052 a FIELDVUE DVC6200
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Vyroba buniciny

Vytlak cerpadla buniciny strednej hustoty

v modernych procesoch odstranovania ligninu kyslikom a bielenia, s recyklovanym vidknom a pri mechanickych metddach vyroby buniciny. Tieto
armatury mozno pouzit dvomi roznymi spdsobmi: s ¢erpadlami s premenlivymi otdckami, armatura pracuje s plnym otvorenim 90° a s ¢erpadlami
s konstantnou dopravnou vyskou a s potrebou skrtenia armatury.

Obmedzenia prudenia mdze negativne ovplyvnit optimalny prietok procesného média a spdsobit zniZzenie priepustnosti. Intenzivne vibraciu mézu
naviac zapricinit vazne ohrozenie potrubf a podpornej Struktiry okolo cerpadiel buniciny, spdsobit oneskorenia vo vyrobnom procese a problémy
s bezpecnostou.

Produkt - Riesenia

m OPTIMALNE PRUDENIE Rozdireny vystup zabezpecuje optimalne prudenie bunicinovej kase.

B ZAKAZNICKA KONFIGURACIA Konfiguracia telesa prispdsobuje ¢erpadlo buniciny strednej hustoty poziadavkam
potrubia.

B REDUKCIA DOBY INSTALOVANIA Prirubové pripojenie telesa armatury redukuje vystredovanie a dobu instalovania.

B REGULACIA MAX. PRIETOKU Geometricky tvar segmentovaného gulového uzaveru,V-notch” poskytuje modifikovanu
ekvipercentnu prietokovu charakteristiku a tym optimalnu kvalitu regulacie prietoku.

m PREDLZENA ZIVOTNOST Teflonova upchavka (PTFE) a uloZenia uzéveru pre tazku prevadzku pred|zuju Zivotnost.

® MALE ROZMERY POHONU Konstrukcia pohonu podporuje kvalitu utesnenia mensou dimenziou puzdra upchavky
pre tesné priestory.

B SPATNA VAZBA KOREKTORA Spéatna vazba bez mechanického spojenia a kontaktu zvysuju spolahlivost pri

intenzivnych vibraciach.

Regulacnad armatura Fisher V150E Expanded Outlet Vee-Ball, pohon 2052 a FIELDVUE DVC6200
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Bielenie

Pridavanie oxidu chloricitého

Ak sa vyzaduje bielenie vysledného produktu, prechddza vyrobend bunicina do bieliaceho zariadenia. Oxid chloricity sa stal rychlo standardnou
bieliacou prisadou z dévodu jeho selektivnosti pri rozklade ligninu v bunicine bez degraddcie vldkien buniciny so zachovanim pevnosti buniciny
a zachovan( stabilnej belosti papiera.

V modernych celulézkach sa ¢istd bunicina strednej hustoty pred vstupom do konvencnej bieliacej kaskady privadza do stupna odstranovania ligninu
kyslikom. V zavislosti od poZiadaviek koncového uzivatela buniciny méze to byt Styri az Sest samostatnych stupriov. V standardnej celuldzke by sa
pouzila sekvencia DEOPDED alebo alternativna sekvencia extrakénych stupriov D (oxid chloricity) a E (zdsada) a bieliaceho stupna P (peroxid). Tato
alternativna sekvencia oxidu chlori¢itého a zdsady poméha rozlozit ¢oraz mensie mnozstvda zostatkového ligninu.

Téato armatura je vystavend intenzivnemu korozivnemu posobeniu oxidu chlori¢itého a z dévodu vysokych ndkladov na chemikalie sa poZaduje vysoka
kvalita regulacie.

Produkt - Riesenia

B REGULACIA MAX. PRIETOKU Geometricky tvar segmentovaného gulového uzaveru,V-notch” poskytuje modifikovanu
ekvipercentnu prietokovd charakteristiku.
m MIN. CHYBA POLOHOVANIA Drazkovany spoj hriadel pohonu / tiahlo armatury zabezpecuje presnost regulacie.
m |LDLHA ZIVOTNOST Robustnd konstrukcia upchavky a uloZenia na prediZzenu Zivotnost.
m MALETRENIE UloZenia s minimalnym trenim zabezpecuju optimalnu regulaciu a vlozenie kompletu na
ulahcenie udrzby.
B RREDUKOVANA UDRZBA Prirubové pripojenie telesa armatury redukuje vystredovanie a dobu instalovania. (o)
m DIMENZIA ZOSTAVY Konstrukcia pohonu podporuje kvalitu utesnenia mensou dimenziou puzdra upchavky pre —
tesné priestory. 1
®m SPECIALNE MATERIALY Pre armaturu su k dispozicii su zliatiny vhodné pre aplikacie intenzivnou koréziou.
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Regulacnd armatira Fisher V150 Vee-Ball, pohon 2052 a FIELDVUE DVC6200
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Regeneracia

Odparovanie cierneho luhu

Premena slabého cierneho Ithu na velmi cierny Iuh v odparovacom zariadeni umozrnuje spalovanie ¢ierneho Ithu ako paliva v regenera¢nom kotle

a sluzi ako ako hlavna aplikacia v regenera¢nom cykle papierne. Hlavnym Gc¢elom odparovacieho zariadenia je zvysenie obsahu susin v ¢iernom Ithu
odparovanim vody a7z do dosiahnutia koncentréacie vhodnej na umoznenie spalovania v regenera¢nom kotle. Pomocou koncentratora obsahuje cierny
lih na vystupe odparovacieho zariadenia 65-80% susiny.

Odparovacie zariadenie pozostava obycajne z niekolkych sériovo zapojenych jednotiek na prenos tepla. V dosledku hustoty pridiaceho média
je armatura v tomto prostredi vystavena pdsobeniu usadzovania a musf pracovat v obidvoch tradi¢nych aplikdcidch: Skrtenie prietoku a otvorend /
zatvorena.

Hustota zeleného luhu v riediacej nadrzi
Tekuté soli z regenera¢ného kotla prudia prostrednictvom gravitacnej sily do riediacej nddrze. Tu sa miesaju s procesnou vodou na roztok, vhodny
na Cerpanie zndmy ako zeleny IUh. Jeho hustotu v riediacej nddrzi reguluju dve paralelne zapojené regula¢né armatury.

Zeleny Iih ma sklon k usadzovaniu a méze blokovat vnutorne casti telesa regulacnej armatury.

Produkt - Riesenia

B REGULACIA MAX. PRIETOKU Geometricky tvar segmentovaného gulového uzéaveru,V-notch” poskytuje modifikovanu
ekvipercentnu prietokovu charakteristiku.

m MIN. CHYBA POLOHOVANIA Drazkovany spoj hriadel pohonu / tiahlo armatury zabezpecuje presnost regulacie.

m PREDLZENA ZIVOTNOST Tesnenie pre tazké prostredie a robustna konstrukcia ulozenia na predizenu Zivotnost.

®m JEDNODUCHA UDRZBA UloZenia zabezpecuju optimalnu reguldciu a vioZzenie kompletu na ulahcenie udrzby.

B REDUKOVANA UDRZBA Prirubové pripojenie telesa armatury redukuje vystredovanie a dobu instalovania.

® MALE ROZMERY POHONU Konstrukcia pohonu podporuje kvalitu utesnenia mensou dimenziou puzdra upchavky pre
tesné priestory.

B SPATNA VAZBA KOREKTORA Spatnd vadzba bez mechanického spojenia a kontaktu zvy3uju spolahlivost pri intenzivnych
vibraciach.

Regulacnd armatura Fisher V150 Vee-Ball, pohon 2052 a FIELDVUE DVC6200
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Regeneracia

Spinanie tlakového filtra bieleho luhu

Tlakovy filter bieleho Iuhu je preferovanou metdédou separécie bieleho Iih na jeho primdarne zlozky biely I4h a saturacny kal. Tento kal sa cerpa cez
napéjaciu armaturu do nadoby filtra kde sa kvapalina pretléca cez filter. Tuhy saturacny kal neméze prejst ceh filter a na filtri vytvdra kolace. Ked je
filter prilis zaneseny kalom, otvorf sa recirkula¢na armatura ¢o sp6sobi nahly pokles tlaku a vytvorenie spatného pridenia vzhladom na filter. Tym sa
saturacny kal uvolni zo sita. Toto otvdranie a uzatvaranie uvolhovacej armatury sa aktivuje kazdych pét az desat minut.

Tento proces predpoklada c¢asté a rychle spinanie a je naro¢ny na armatury a pohony. Ohrozenie predstavuje opotrebovanie tesnenia piesta.
opotrebovanie ulozenia a netesnosti upchévky. Naviac, kal je v dosledku velkého obsahu susiny velmi erozivny a treba zabezpecit tesné uzatvorenie.

Produkt - Riesenia

B PREDLZENA ZIVOTNOST Teflonova upchavka (PTFE) a uloZenia uzéveru pre tazky prevadzku pred|zuju Zivotnost.

m MIN. CHYBA POLOHOVANIA Drazkovany hriadel a spoje kuzelovy kolik / disk zabezpecuju presnost regulécie.

B PRIETOK Tvarovany disk zvacsuje prietok pri redukcii prevadzkového krutiaceho momentu.

B KONTROLA EMISI Viynikajuce tesnenie a upchavka ENVIRO-SEAL redukuju emisie.

B JEDNODUCHE INSTALOVANIE Strediace otvory a vedené svorniky priruby redukuju problémy so stredenim, ¢o zjednodusuje
instalovanie.
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Vysoko vykonnd klapka Fisher 8532, pohon 1061 a FIELDVUE DVC6200
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Regeneracia

Rozprasovace cierneho lihu

Cierny luh sa privadza z odparovacieho zariadenia do regenera¢ného kotla pomocou rozprasovacov lUhu. Tieto rozpradovace vytvéraju sprej, ktory
mozno spalovat pomocou hordceho dymového plynu. Sprej je regulovany armaturou, ktord je vystavend posobenie korézie v dosledku vysokého
obsahu ¢ierneho Iihu. Naviac, tadto armatira musf presne regulovat prietok ¢ierneho Ithu, nakolko tento méze priamo ovplyvnit spalovanie

v regeneracnom kotle a efektivnost vyroby pary.

Vypustanie saturacného kalu

Saturacny kal sa po odstraneni pomocou tlakového filtra perie, aby sa odstranili vietky zostatkové chemikélie a privadza sa do usadzovacej nadrze.
Tu sa usadzuje na jej dne a odvadza sa cez vypustaciu armaturu ked pracia kvapalina, nazyvana procesné, preteka cez vrch plnej nadrze. Skrtenim

vypustacej armatury sa reguluje hustota kalu, ktord priamo ovplyviuje prevadzku a efektivnost vapenky. Armatira musi byt vyrobena z materidlov
odolnych voci opotrebovaniu z dévodu extrémnej erozivnosti jemnych €astic a vysokej koncentracie pevnych latok.

Produkt - Riesenia

B EKONTROLA EROZIE Specialne navrhnuté teleso armatury a $krtiaci systém chrania proces pred eréziou.
m ODOLNOSTVOCI OPOTREBOVANIU  Krizok sedla a uzéver armatury vyrobeny z kovu metddou THIXO (material ,solid metal”) alebo
z keramiky Very Tough Ceramic (VTC) na odolnost voci erézii a dlhu Zivotnost.

B ROBUSTNA KONSTRUKCIA Utesnené kovové loZiskd zabranuju usadzovaniu ¢astic a zablokovaniu tiahla armatury
v aplikéciach s erdziou.
B TESNE UZATVORENIE Samostrediaci krizok sedla a robustny uzéver na tesné uzatvorenie a redukciu vnutorného
((+} opotrebovania.
‘v B ODOLNOSTVOCI KOROZII Voliteln4 zliatina podporuje odolnost voci kordzii a dihi Zivotnost.
' ®m JEDNODUCHE INSTALOVANIE Strediace otvory a vedené svorniky priruby redukuju problémy so stredenim, ¢o ziednodusuje
inStalovanie.
B SPATNA VAZBA KOREKTORA Spatna vazba bez mechanického spojenia a kontaktu zvysuju spolahlivost pri intenzivnych
vibraciach.
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Papierensky stroj

Pridavné latky na vyrobu papiera

Pred privedenim buniciny do virovej tlakovej komory sa pocas pripravy papieroviny sa s buni¢inou kombinuju rozne prisady. Napriklad kombinacia
Zivicového gleja a siranu hlinitého zabranuje penetrécii kvapalinami a je kriticka pre pisanie atramentom. Dal3ie prisady a $kroby pomaéhaju zvysit
vnutornu pevnost papiera. PInivé ako vyzrazany uhlic¢itan vépenaty (PCC) a oxid titanicity pomahaju s belostou papiera, nepriehladnostou

a hladkostou papiera.

Vietky prisady sa musia pridavat do buniciny velmi presne aby vysledny produkt spital poziadavky koncového uZivatela. Specilnu pozornost treba
venovat malému prietoku a niekedy erozivnosti urcitych chemikalil ako oxid titanicity a uhli¢itan vapenaty.

Produkt - Riesenia

B REGULACIA MALEHO PRIETOKU Volitelny gulovy uzdver V-notch umoznuije alternativnu reguldciu pre Siroky rozsah malych
prietokov.

m KONTROLA EROZIE Gulovy uzédver V-notch sa pre aplikdcie s eréziou vyraba z réznych materialov.

m MIN. CHYBA POLOHOVANIA Drazkovany spoj hriadel pohonu / tiahlo armatury zabezpecuje presnost reguldcie.

B PREDLZENA ZIVOTNOST Tesnenie pre tazké prostredie a robustna konstrukcia ulozenia na prediZzenie Zivotnosti.

®m JEDNODUCHA UDRZBA UloZenie s malym trenim zabezpecuju optimalnu regulaciu a vloZenie kompletu.

®m REDUKCIA UDRZBY Prirubové pripojenie telesa armatury redukuje vystredovanie a dobu instalovania.

® MALE ROZMERY POHONU Konstrukcia pohonu podporuje mensiu dimenziou puzdra upchavky pre tesné priestory.

B SPATNA VAZBA KOREKTORA Spatna vdzba bez mechanického spojenia a kontaktu zvysuju spolahlivost pri intenzivnych
vibraciach.
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Papierensky stroj

Zakladna hmotnost

Hustota buniciny je kli¢ovym faktorom urcovania triedy a kvality vysledného produktu. Zékladnd hmotnost merané na suchom konci papierenského
stroja sa ako spatna vézba privadza prostrednictvom riadiaceho systému k regulacnej armature zékladnej hmotnosti na mokrom konci papierenského
stroja. Vhodnymi nastaveniami mozno potom vyrabat vysledny produkt ktory splita $pecifikicie zakaznika. Regula¢né armatura zékladnej hmotnosti
sa tak stdva jednou z najkritickejsich v celej papierni.

Rychle a presné skokové zmeny voci Ziadanej hodnote su nevyhnutnostou. Rychla musi byt aj doba odozvy. Na zabezpecenie spravnej zékladnej
hmotnosti vysledného vyrobku je nevyhnutné spravne funkéné prepojenie medzi riadenim armatur s konstantnym a premenlivym dynamickym
nastavovanim.

Produkt - Riesenia

m REGULACIA MAX. PRIETOKU Gulovy uzéver V-notch” poskytuje modifikovanu ekvipercentnu prietokovu charakteristiku.

m MIN. CHYBA POLOHOVANIA Drazkovany spoj hriadel pohonu / tiahlo armatury zabezpecuje presnost regulacie.

B PREDLZENA ZIVOTNOST Robustnd konstrukcia uloZenia na pred(Zenie Zivotnosti.

m JEDNODUCHA UDRZBA UloZenia s malym trenim a vloZzenim kompletu na jednoducht udrzbu.

®m REDUKCIA UDRZBY Prirubové pripojenie telesa armatury redukuje vystredovanie a dobu instalovania.

® MALE ROZMERY POHONU Konstrukcia pohonu podporuje mensiu dimenziou puzdra upchévky pre tesné priestory.

m SPATNA VAZBA KOREKTORA Spdtna vdzba bez mechanického spojenia a kontaktu zvy3uju spolahlivost pri intenzivnych
vibraciach.
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Papierensky stro

Odsavacia skrina

Papierovina je po nastreku na pasové odvodriovacie sito stale velmi mokrd a musi sa odvodnit. Odstranit prebytocnd vodu pomaha
odsévacia skrifa za odvodriovacim sitom. Tieto armatury poméahaju regulovat velkost podtlaku ktory pdsobi na papierovinu a mézu mat
velky vplyv na ¢innost zostavajucej Casti papierenského stroja. Nedostatocna reguldcia v tejto ¢asti modze spdsobit problémy s konzistenciou
vysledného produktu a dodrzanim jeho Specifikacie.

Susiaca para a navrat kondenzatu

Po odstraneni vody z vrstvy papieroviny prostrednictvom podtlaku a lisovacej Casti papierenského stroja sa na odparenie zvyskovej
vody a dosiahnutie poZadovanej suchosti papiera pouZiva teplo. Potrebné teplo sa dodava prostrednictvom parou vyhrievanych
velkopriemerovych valcov a vznikajuci kondenzat treba vratit do systému napajacej vody kotla v papierni. Spravne parametre pary a tym
aj mnozstvo tepla su dolezité na zabezpecenie Specifikovanej vihkosti vysledného produktu.

Produkt - Riesenia

B REGULACNY ROZSAH Klapka s rozsirenym prevéadzkovym regulacnym rozsahom 15-70 stupriov.

m MIN. CHYBA POLOHOVANIA Drazkovany spoj hriadel pohonu / hriadel disku zabezpecuje presnost regulécie.

B REGULACIA MAX. PRIETOKU Disk klapky poskytuje ekvipercentnu prietokovu charakteristiku pre zlepseny rozsah skrtenia.

m ORIENTACIA POTRUBIA Hriadel s vratnou pruZinou na vertikalnu alebo horizontalnu orientaciu armatury.

® MALE ROZMERY POHONU Konstrukcia pohonu podporuje mensiu dimenziou puzdra upchévky pre tesné priestory.

B SPATNA VAZBA KOREKTORA Spétna vazba bez mechanického spojenia a kontaktu zvy3uju spolahlivost pri intenzivnych
vibraciach.
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Proces vyroby papiera
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Cyklus vyroby energie a pary

Nabeh a regulacia obvodu napajacej vody kotla

V norméalnom prevadzkovom rozsahu ¢innosti vyrobného zariadenia zabezpecuje regulator napéjacej vody kotla velké objemové prietoky s malym
rozdielovym tlakom. Avsak pocas nabehu kotla tato regulacné armatura zabezpecuje malé objemové prietoky s velmi velkym rozdielovym tlakom,

¢o moze spdsobit véazne ohrozenie kavitaciou. Niektoré systémy napéjania vodou su konstruované na pouzitie jednej armatury pre ndbeh aj normalne
prevadzkové podmienky. Iné su konstruované na pouzitie samostatnej ndbehovej armatuiry na maly prietok s nebezpecenstvom kavitacie a druhej
vacsej armatury na velké prietoky pozadované pri normélnej prevadzke.

Recirkulacia napajacieho cerpadila kotla

Recirkulacna armatura napajacieho Cerpadla kotla je vystavend pdsobeniu jednych z najnarocnejsich podmienok zo vietkych regulacnych armatur

v elektrarni. Napéjacie ¢erpadlo kotla nasava z odvzdushovacieho zariadenia pri relativne nizkom tlaku a zvysuje tlak na hodnotu priblizne 109% nad
tlak zékladnej pary. Pocas nabehu alebo pri podmienkach s malym zatazenim pritok do kotla neméze zodpovedat poZiadavkdm na minimalny prietok
napajacieho Cerpadla kotla.

Recirkula¢né armatury napéjacieho cerpadla kotla chrania napéjacie ¢erpadlo trvalym zabezpecenim zodpovedajiceho prietoku ¢erpadlom. Tieto
armatury su vystavené extrémnej kavitacii sposobenej vysokymi teplotami a Ubytkami tlaku.

Produkt - Riesenia

B REGULACIA MAX. PRIETOKU Pneumaticky pohon poskytuje presné skokové polohovanie a stabilnt odozvu armatury.

B ODOZVA NA ZMENU PRIETOKU Volitelné prislusenstvo zabezpecuje rychle skokové polohovanie armatury na presnu reguldciu prietoku.

W PRIEPUSTNOST Konstrukcia armatury zabezpecuje velky pomerny regulacny rozsah aj pri extrémnych prietokoch.

W TESNE UZATVORENIE Moderna tesniaca technika poskytuje tesné uzatvorenie a predlZuje Zivotnost armatury.

B REDUKCIA KAVITACIE Poskytuje ochranu voci kavitacii pri malych prietokoch pocas ndbehu a Standardnej prevadzky a redukuje
vibracie a hluk.

W SPATNA VAZBA KOREKTORA Spétna vézba bez mechanického spojenia a kontaktu zvysuju spolahlivost pri intenzivnych vibraciach.

Regulacnd armatura Fisher EH, pohon 585C, FIELDVUE DVC6200
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Cyklus vyroby energie a pary

Vyfukovac sadzi

Palivé ako uhlie, olej alebo iné odpadové latky spalované v energetickom alebo v regenera¢nom kotle spdsobuju degradéciu rdrok kotla. Usadeniny
z procesu spalovania sa mézu zhromazdovat na rurkach tepelného vymennika, ¢o redukuje tepelnu Ucinnost a moze spdsobit prevadzkové problémy.

Armatury vyfukovaca sadzi zabezpecuju paru pre systém vyfukovaca sadzi na odstrafiovanie usadenim z rurok kotla a na udrzanie efektivnosti jednotky
musia odolat pésobeniu vysokého tlaku, intenzivnych vibrécif a cyklickych zmien teploty.

Produkt - Riesenia
® VHODNOST PRE VYSOKY TLAK Robustna konstrukcia a pridavné volby armatiry umoziuju pouZzitie pre vacsi pocet stupriov
menovitého tlaku.
m VOUBY PRE VYSOKU TEPLOTU Zakaznicky skrtiaci systém vyfukovaca sadzi je odolny voci vysokym teplotdm, redukuje hluk,
a odolava intenzivnym vibracidam a cyklickym zmenam teploty.
B PREDLZENA ZIVOTNOST Tvrdené 3krtiace systémy odolné voci opotrebovaniu predlzuju Zivotnost. N
B TESNE UZATVORENIE Moderna tesniaca technika poskytuje tesné uzatvorenie. <
m [AHKA UDRZBA Pocas demontaze prvkov Skrtiaceho systému na kontrolu alebo Udrzbu méZe zostat armatuira E
v potrubt. c
B SPATNA VAZBA KOREKTORA Spatna vazba bez mechanického spojenia a kontaktu zvysuju spolahlivost pri intenzivnych v
vibraciach. <
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Cyklus vyroby energie a pary

Atmosfericka odvadzacia armatura Sky Vent
Atmosferické odvéadzacie armatiry mozu pracovat pocas ndbehu a odstavovania rekupera¢ného parného generatora odvedenim hlavnej pary
obtokom okolo parnej turbiny do atmosféry.

Atmosferické odvédzacie armatuiry musia odolat pInému tlakovému rozdielu ktory sa vytvori ked armatura odvedenie paru s vysokym tlakom
a teplotou priamo do atmosféry. Pocas odvadzania pary maju pracovat ticho a zabezpecit tesné uzatvorenie pocas normalnej prevadzky aby sa
zabranilo Uniku cennej pary.

Produkt - Riesenia

B REGULACIA MAX. PRIETOKU Pneumaticky pohon poskytuje presné skokové polohovanie a stabilni odozvu armatury.

m ODOZVA NA ZMENU PRIETOKU Volitelné prislusenstvo zabezpecuje rychle skokové polohovanie armatury na presnu regulaciu
prietoku.

m REDUKCIA HLUKU Technika zoslabenia hluku redukuje skodlivé vplyvy hluku a vibraci.

B TESNE UZATVORENIE Modernd tesniaca technika poskytuje tesné uzatvorenie a prediZuje Zivotnost armatury.

®m JEDNODUCHA UDRZBA Pocas demontéaze prvkov Skrtiaceho systému na kontrolu alebo Udrzbu méze zostat armatura
v potrubi.

m SPATNA VAZBA KOREKTORA Spatnd vdzba bez mechanického spojenia a kontaktu zvysuju spolahlivost pri intenzivnych
vibraciach.

Regulaénd armatura Fisher HPT, pohon 585C a FIELDVUE DVC6200
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Cyklus vyroby energie a pary

Redukcia tlaku hlavnej pary

Vacsia papierni potrebuje prisposobit rézne zariadenia na tlakovu paru pre rozlicné procesy vo vyrobnom zariadeni. Z energetickych a regenera¢nych
kotlov sa doddva para s vysokym tlakom a teplotou do vysokotlakovych rozdelovacov s moznostou naslednej redukcie tlaku podla pozadovanych
tlakov dalSich rozdelovacov.

Tlak medzi rozdelova¢mi mozno redukovat pouzitim redukénych ventilov tlaku (PRV: pressure reducing valve) alebo parnej turbiny. Na tieto armatury
pbsobi para s vysokym tlakom a teplotou, vysokd teplota okolia, intenzivne vibrécie a vysoka uroven hluku.

Produkt - Riesenia

®m VHODNOST PRE VYSOKY TLAK Robustna konstrukcia a pridavné volby armatury
umoznuju pouZitie pre vacsi pocet stupriov
menovitého tlaku.

VOLBY PRE VYSOKU TEPLOTU Pridavné volby zabezpecuju vhodnost pouzitia
na vysoké teploty a tiez redukciu vibracii,
mechanického hluku a udrziavanie stability
uzaveru.

REDUKCIA HLUKU Dostupné skrtiace systémy na zaistenie J

bezpecnosti personélu a splnenie legislativnych
poziadaviek.

TESNE UZATVORENIE Moderna tesniaca technika poskytuje tesné
uzatvorenie a pred|zuje zivotnost armatury.

[ AHKA UDRZBA Pocas demontaze prvkov Skrtiaceho systému
na kontrolu alebo udrzbu moéze zostat armatura
v potrubi.

SPATNA VAZBA KOREKTORA Spatna vézba bez mechanického spojenia
a kontaktu zvysuju spolahlivost pri intenzivnych
vibraciach.
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Cyklus vyroby energie a pary

Obtok turbiny

Systém obtoku turbiny umoZiiuje prevadzku parného kotla nezavisle od turbiny pocas uvédzanie do prevadzky, odstavovania a podmienok
prestavovania zariadenia. Musf byt adekvéatne dimenzovany aby splnil potreby normalneho uvedenia do prevadzky a odstavovania ako aj
prechodovych stavov. Taktiez musf pracovat na akceptovatelnych Urovniach hluku. Na minimalizaciu nepldnovanych prestojov s obtokové armatury
inStalované paralelne aby zabezpecili redukciu tlaku odstavenej turbine.

Jednotky Fisher na Upravu pary kombinuju reguldciu tlaku pary a teploty v jednom systéme. Tieto armatUry riesia potrebu kvalitnejsej regulacie

parametrov pary, aktivovanej zvysovanim nakladov na energie a prisnejsimi poziadavkami na prevadzku vyrobného zariadenia. Zabezpecuju potrebnu
reguldciu teploty a technické prostriedky na ochranu voci hluku.

Produkt - Riesenia

® VHODNOST PRE VYSOKY TLAK Robustna konstrukcia a pridavné volby armatury
umoznuju pouZitie pre vacsi pocet stuprnov menovitého
tlaku.

®m VOUBY PRE VYSOKU TEPLOTU Pridavné volby zabezpecuju vhodnost pouzitia na vysoké
teploty.

B REDUKCIA HLUKU Dostupné Skrtiace systémy na zaistenie bezpecnosi

personalu a splnenie legislativnych poziadaviek, redukciu
vibracif, mechanického hluku a udrziavanie stability

uzaveru.

®m TESNE UZATVORENIE Moderna tesniaca technika poskytuje tesné uzatvorenie
a predlzuje Zivotnost armatury.

m UPRAVA PARY Zabudované dyzy na vstrekovanie vody navrhnuté pre
Vase poziadavky na paru.

m [AHKA UDRZBA Pocas demontaze prvkov Skrtiaceho systému na kontrolu
alebo Udrzbu moze zostat armatdra v potrubi.

m SPATNA VAZBA KOREKTORA Spatna vazba bez mechanického spojenia a kontaktu

zvysuju spolahlivost pri intenzivnych vibraciach.
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Cyklus vyroby energie a pary

Uprava pary
Ako pri kazdom cykle s prehriatou parou treba regulovat jej teplotu aby za zabezpecilo Ze neprekroci hrani¢né hodnoty materidlu procesného
zariadenia. Teplota pary sa reguluje riedenim alebo chladenim vstrekovanim regulovaného mnozstva studenej vody do prudu prehriatej pary.

Prstencovy a ponorny typ chladica je konstruovany na ¢innost v spojeni s podpornymi prehrievacimi a medziprehrievacimi regula¢nymi armatdrami.
Tento systém zamedzuje ohrozeniu procesného zariadenia a prediZuje jeho Zivotnost. Niektoré chladice pouZivaju na zabezpecenie poZzadovaného
mnozstva vody potrebného na presnu reguldciu teploty dyzy s ochranou voci vrstveniu.

Produkt - Riesenia

m VEIKA POMERNA ZMENA ROZSAHU Prirubové pripoje vody poskytuju velkd pomernd zmenu rozsahu na vynikajlicu regulaciu
systému.

®m VHODNOST PRE VYSOKU TEPLOTU  Materialy a konstrukcia si vhodné pre teploty do 593° C (1100° F).

m PREDLZENA ZIVOTNOST Niektoré ponorné typy chladi¢ov pouzivaju na minimalizaciu vibracif a prediZenie Zivotnosti
metodu odtrhédvania virov (vortex shedding).

B REGULACIATEPLOTY Premenlivd geometria vstrekovacich dyz zabezpecuje kompletné zmiedanie a rychle

vyparenie vstrekovanej vody.

Ponorny chladi¢ Fisher DMA/AF-HTC
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