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Ultraschallgeneratoren der
Serie DCXAund F

Maximale Kontrolle fiir Automatisierungs-
anwendungen in kompakter Bauweise A
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Uberwachung, Leistung und Flexibilitéit in einem

kompakten Generator

Wenn fir Ihre Anwendung ein automatisierter Betrieb, strenge
Kontrollen und ein effizienter Hochgeschwindigkeitsbetrieb er-
forderlich sind, hat Branson die richtige Losung fiir Sie. Unsere
DCX-Generatorserie bietet die groRte auf dem heutigen Markt
verfiigbare Leistungsdichte.

Die DCX-Modelle A und F wurden eigens fiir modernste
Anwendungen konzipiert. Sie bieten alle Vorteile der Serie DCX
S und dariiber hinaus erweiterte SchweiBparametereinstellun-
gen, um durch die kontinuierliche Systemiiberwachung und die
Steuerung des SchweiBverfahrens mit geschlossenem Regelkreis
ein konsistent hochwertiges SchweiBergebnis zu erzielen.

Am Ende eines SchweilRzyklus kann {iber die Generatoren
DCX A und F auf alle wichtigen SchweiRergebnisse zugegriffen
werden, um diese zu beurteilen und zu dokumentieren. Die
erweiterte Kommunikationsfahigkeit und der transparente
Informationsfluss ermdglichen die effiziente Integration von
DCX A und F in eine komplexe Automatisierungsanwendung.

Der Generator DCX F kann (iber ein Feldbus-Netzwerk
mit einer SPS gesteuert und konfiguriert werden, wodurch ein
industrielles Netzwerk in Echtzeit kontrolliert werden kann.

* Mehr Flexibilitat durch verschiedene
SchweiBmodi - Die Generatoren DCX A und F
verfligen (iber verschiedene SchweiRmodi, um
die Anforderungen zahlreicher Anwendungen
zu erfiillen. Zur Verfiigung stehen SchweiR-
modi fiir Zeit, Energie, Spitzenleistung, Metall-
kontakterkennung oder kontinuierliches Ultra-
schallschweien. Am Ende eines Schweil-
vorgangs konnen die Ergebnisse abgerufen
werden, um die Uberpriifung, Bewertung und
Dokumentation der SchweiRergebnisse zu er-
maglichen. Der Benutzer kann die Schwei3
ergebnisse auBerdem zur weiteren Analyse in
eine Kalkulationstabelle exportieren.

Verbesserte Prozess- und Automations-
kontrolle mit Begrenzungen und 1/O-
Optionen fiir Vorschubseinheiten - Die
Generatoren DCX A und F bieten die Méglich-
keit, Ober- und Untergrenzen fiir SchweiRzeit,
Energie und Spitzenleistung festzulegen.
AuRerdem kann der Benutzer eine sekundare
Abschaltgrenze fiir Zeit, Energie oder Spitzen-
leistung festlegen. Die erweiterte 1/O-Funktion
von DCX A und F ermdglicht dem Benutzer

die Konfiguration des DCX fiir die Verwen-
dung mit einer Vorschubeinheit. Aktuator-
spezifische I/O-Ein- und Ausgdnge wie Trigger-
und obere Endlage ermdglichen eine einfache
Integration des DCX mit einer Vorschub-
einheit.

Verbesserte Leistung durch Amplituden-
steuerung mit geschlossenem Regelkreis —
Die bewahrte digitale Kommunikationsplatt-
form mit Amplitudensteuerung tiber einen ge-
schlossenen Regelkreis bringt zahlreiche Vor-
teile in Bezug auf Leistung, Konsistenz und
Produktivitat mit sich. Dies gilt insbesondere
fiir Anwendungen, die eine strenge Prozess-
kontrolle, eine hohe Schweil qualitat und
einen hohen Durchsatz erfordern.

Benutzerfreundliche Konfiguration und
Feineinstellung durch Ethernet-Kommuni-
kation - Das Global User Interface von Branson
ermdglicht dem Benutzer die Vernetzung der
Generatoren DCX A und F {iber einen Standard-
Browser wie etwa Internet Explorer.



Durch die Feldbus-Fahigkeit des DCX F sind eine verteilte
Steuerung sowie die Kommunikation mit einer SPS in Echtzeit
moglich. Auf diese Weise kann eine SPS den SchweiBmodus und
die Parameter des DCX F konfigurieren und die SchweiBer-
gebnisse und -daten in Echtzeit abrufen.
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Die Feldbus-Funktion ermdglicht komplexe Automatisierungs-

Systeme, bei denen mehrere Gerdte in einem einzigen Netzwerk
miteinander verbunden werden. Uber den Feldbus kann eine
programmierbare SPS-Steuerung in einem einzigen Netzwerk den
Status des gesamten Systems (iberwachen und Parameter-
anderungen in Echtzeit an einzelne Geréte (ibermitteln.

Die gleichzeitige Verwendung mehrere Gerate in einem
Netzwerk sorgt fir eine erhebliche Reduzierung der Lange und
Anzahl der benétigen Kabel, erleichtert die Integration der SPS
und anderer Gerdte und minimiert die Anforderungen

an den Schaltschrank.

Die Global User Interface des DCX F ermdglicht die
Echtzeit-Diagnose der Feldbus-Kommunikation zwischen

dem DCX F und einer SPS.

NOSNVdE
NOSNVdE

)CX-Serie




Digitale Amplitudensteuerung - Die SchweiBgeneratoren
DCX A und F ermdglichen die digitale Regelung der
Amplitude tiber die LCD-Benutzeroberfliche, das Global
User Interface von Branson oder ein externes Gerét des Be-
nutzers. Die Amplitude kann direkt beim Schweien ange-
passt werden, um die SchweiRenergie zu erhdhen, die
SchweiBzeit zu verkiirzen und den Durchsatz zu steigern
(Abb. 1).

Amplitudenregelung - Die Amplitudenregelung mit
geschlossenem Regelkreis erhalt die richtige Ausgangsam-
plitude aufrecht, indem sie Abweichungen in der Netzspan-
nung (Abb. 2) sowie die Ausgangsleistung (Abb. 3) korrigiert.
Die konstante Amplitudenregelung reduziert auBerdem
den Kraftaufwand, um die erforder liche Ausgangsleistung
zu erzielen. Dies erhoht die SchweiRBqualitat, reduziert Aus-
trieb und verringert Spannungen bei diinnwandigen Teilen.

Autotune Plus Memory (AT|M) — AT/M ermdglicht die
vollautomatische Feineinstellung in einem Bereich von
+500 Hz fiir 20 kHz Sonotroden, +750 Hz fiir 30 kHz
Sonotroden und +1000 Hz fiir 40 kHz Sonotroden.

Automatische Suche - Mit der automatischen Suchfunk-
tion kann die Arbeitsfrequenz durch Betreiben der
Sonotrode mit einer geringen Amplitude (10 %) und
Speicherung der Arbeitsfrequenz im Datenspeicher des
DCX-Generator nachgefiihrt werden.

Scan - Der Scan gewahrleistet einen zuverldssigen Start
der Sonotrode, indem eine Resonanzfrequenz-Analyse des
Betriebs bereichs durchgefiihrt und die primdre Arbeits-
frequenz im Datenspeicher des DCX-Generators ge-
speichert wird.

Programmierbare Startrampe - Die Ultraschall-
Startrampe kann von 1 bis 999 Millisekunden programmiert
werden, um die Startanforderungen zahlreicher
Sonotroden zu erfiillen.

LCD-Display - Die intuitive Benutzeroberfliche ermdéglicht
dem Bediener das Ablesen und die Festlegung der
SchweiBparameter, die Durchfiihrung von Sonotrodentests,
die Konfiguration der DCX-SchweiReinstellungen und

das Loschen von Alarmen.

1/O-Schnittstelle - 1/O-Statusausgaben und Befehlsein-
gaben kénnen iiber das Global User Interface von Branson
eingestellt werden und sind tiber den 26-Pin D-Sub-
Anschluss zugénglich.
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Leistungsmessung - Die reale Ultraschall Ausgangs-
leistung zur Sonotrode wird auf dem LCD-Display auf der
Frontseite angezeigt und ist iber eine 1/O-Schnittstelle mit
einem analogen Ausgangssignal (0 - 10 V) zugénglich.

Gehdusedesign - Die DCX-Generatoren werden in den
Bauformen vertikal, horizontal oder fiir den 19” Einbau ge-
fertigt. Das vertikale Gehduse kann in Schaltschranke ein-
gebaut werden. Das horizontale Gehduse eignet sich als
Tischgerdt oder zum Einbau in einen Maschinenrahmen.
Das 19 Zoll Modul eignet sich fiir den Einbau in ein 19”
Rack. Das Warmemanagement der internen Bauteile der
horizontalen und vertikalen DCX-Generatoren erfolgt
mittels eines Kiihlkanals, der die Elektronik vom Luftstrom
trennt. Bei einem 19” Modul des DCX-Generators ist zur
Kiihlung eine separate Liiftereinheit erforderlich.

Systemiiberwachung (SPM) - Die Systemiiberwachung
(SPM) Giberprift kontinuierlich die Betriebsbedingungen
des SchweiRsystems, um den Generator, den Konverter
und andere Systemkomponenten vor Stérungen und
Ausfallen zu schiitzen.

Hohe Zyklusrate - Die Zyklusrate hangt von der
Anwendung und den Steuerungsanforderungen ab, kann
jedoch mehr als 200 SchweiRverbindungen pro

Minute erreichen.



Die SchweiRgeneratoren DCX A und F verfiigen iiber ein leistungs-
starkes Webinterface, welches standardmaRig in alle DCXGeneratoren
integriert ist. Auf die Anschaffung von teurer Software und spezieller
Hardware, welche haufig mit Produktivitats- und Zeitverlust verbunden
ist, kann somit verzichtet werden.

Das Global User Interface von Branson verwendet fiir die Kommunikation
ein HTML-basiertes Standardschnittstellenprotokoll. Der Benutzer

kann einen gewéhnlichen Internetbrowser und ein Ethernet-Kabel
verwenden, um die SchweiB- und Systemkonfigurationen vorzunehmen,
die SchweiRergebnisse zu iberwachen, die I/OEinstellungen festzulegen,
Systemdiagnosen durchzufiihren, etc. Die Benutzer oberfldche besteht
aus verschiedenen Reitern, um die Navigation zu erleichtern.

SchweiRdaten

SchweiBkonfiguration

MODE AFTERBURST
O Continuous o of
© Tmets oo
O Energy(J) 500 Delay(s)

O Peak Power
O Grouns Decte

Time(s) [0.100

FREQUENCY OTHER
O Internal OffsetHz) [0 | [ Energy Brake
O External Offset Hold Times)

End of Weld Store

[ Save ][ Cancel | [ Restore Defaults |

e
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08-14-1305:34:17 PM  Energy 01028 1803 100 19960
423 081413 05:34:15PM  Energy 01.035 1803 57 100 N/A O 19962
422 081413 05:34:13PM  Energy 01.008 1802 57 100 NA O 19963
421 08-14-1305:34:11 PM  Energy 01017 1802 58 100 N/A O 19962
420 081413 05:3409PM  Energy 01037 1802 58 100 N/A O 19962
419 081413 05:34.07 PM  Energy 01.003 1802 57 100 N/A O 19963
418 081413 05:34.06 PM  Energy 00899 1803 58 100 N/A O 19964
417 081413053240PM  Time 01025 1842 59 100 N/A 0 19965
416 0814-1305:3237PM  Time 01025 1835 57 100 NA O 19964
415 081413 05:32.35PM  Time 01.025 1780 57 100 NA O 19966
414 081413 05:32.34PM  Time 01.025 1861 58 100 NA O 19966
413 08141305:32.32PM  Time 01.025 1830 53 100 N/A O 19966
412 08141305:32.30PM  Time 01025 1815 57 100 N/A O 19968

Cycle | patestimew | Weld | wed | weld | Peak | Amp Preset | Start
Mode Time Energy | Power| 1 No Freq
424 60 NA 0

Erméglicht dem Benutzer die Uberpriifung, Beurteilung
und Dokumentation der SchweiBergebnisse. Die SchweiR-
ergebnisse kénnen zur weiteren Analyse in eine
Kalkulationstabelle exportiert werden.

Sonotrodensignatur und -diagnose
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Ermoglicht die Anzeige und Dokumentation der Sono-

trodeneigenschaften nach einem Breitband-Frequenz-Scan.

Der Scan bildet die Sonotrodeneigenschaften in einer
graphischen Darstellung ab und gibt die parallele
und serielle Resonanzfrequenz an.

Ermoglicht die Einstellung des SchweiBmodus fiir Zeit,
Energie, Spitzenleistung, Metallkontakterkennung oder
kontinuierlichen Ultraschall.

SchweilBgraph
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Graphische Darstellung der SchweiRdaten in 1-ms-
Schritten. Die Daten des SchweiRgraphen enthalten
Leistung, Frequenz und Amplitude. Die Daten aus dem
SchweiRgraphen kénnen ebenfalls in eine Kalkulations-
tabelle exportiert werden.

Konfiguration - Benutzer-1/O
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Ermoglicht die Konfiguration samtlicher digitalen und
analogen I/O-Funktionen. Die I/O-Konfiguration beinhaltet
Funktionen wie Leistungsiiberwachung, Amplituden-
steuerung, Frequenzsuche und Startverhalten.
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Spezifikationen der DCX A und F Serie — Horizontal & Vertikal

Drei Generatorgrof3en

GroRe Klein Mittel GroR

Modell DCX AJF 40:0.4 30:0.75 40:0.8 | 20:1.25 30:1.5 20:2.5 20:4.0

Frequenz 40kHz 30kHz 40kHz @ 20kHz  30kHz 20 kHz 20 kHz
Spitzenausgangsleistung 400 W 750W  800W | 1250 W 1500 W 2500 W 4000 W

Max. Dauerleistung 200w 375W  400W | 625W 750 W 1250 W 2000 W

Max. Stromstarke 10A 10A 10A 15A 15A 25A 25A
Versorgungspanung 925 ACSUCOH | 100250\AC SORDR | 025 SOk 2002590500
Gewicht 16 Ibs. [ 7.25 kg 18 Ibs. [ 8.16 kg 221bs. [ 10 kg

Abmessungen
5.0" (127 mm) recommended clearance for cables =
Abmessung Inch mm ( ) e
a 10.63 270.0 "
b 863 2192 r—E—@l——r;
c 713 1811 = ) |
d 5.53 140.5 T bop Small—y i
e 1401 3559 ) R
q |¢¢— Medium—— !
f 0.37 9.4 " n
g 17.38 4415 ;*7 Large |1+
h 5.22 132.6 ) : : D
i 450 1143 Meme e | L L -
i . . —— = ¥
T a3 A
j 3.50 88.9 \ JB s .M :
K 15.75 400.0 ack Mount . ide Mounted
Bench Top 3.0" (76.2 mm) recommended Vertical
| 3.37 85.6 fan clearance (both sides)
m 2.37 60.2
n 1.06 26.9
Produktidentifikation DCXAIF F:PM
I
v v ¥
F - Frequency P - Maximum Power M - Mounting Style
20 =20 kHz 0.4 =400W 1.25 = 1.25 kW V = Vertical Mount
30 =30 kHz 0.75=750 W 1.5 = 1.50 kW H = Horizontal (Bench-Top) Mount
40 =40 kHz 0.8 =800W 2.5 =250kw

4.0 =4.00 kw




Spezifikationen der DCX A und F Serie — Rack Mount

Drei Generatorengroéf3en

GroRe Klein Mittel GroR
Modell DCX AJF 40:0.8  30:1.5 20:1.25 20:2.5 20:4.0
Frequenz 40kHz  30kHz 20 kHz 20 kHz 20 kHz
Spitzenausgangsleistung 800 W 1500 W 1250 W 2500 W 4000 W
Max. Dauerleistung 400W 750 W 625 W 1250 W 2000 W
Max. Stromstérke 16 A 16 A 16 A 16 A 25A
Versorgungsspannung 180-253 VAC, 50/60 Hz, 180-253 VAC, 50/60 Hz, 200-253 VAC, 50/60 Hz,
1PH, 24V DC, 3A 1PH, 24V DC, 3A 1PH, 24V DC, 3A
Gewicht 81bs. [ 3.6 kg 121bs. [ 5.4 kg 15 Ibs. [ 6.8 kg
B |
Abmessungen
Abmessung  Einheit mm ) — Large
a 3 HE 128 SMedﬂﬁ
[«— Small
b 21TE 106 & @
c 28 TE 142
d 42 TE 213
e — 450 | v@RIDa
Bl
o @ ®
b
QBRF\NSUW c
7 d

Y @R A

v @R o

[

i

110 mm
clearance

Produktidentifikation DCXAJF F:PRM

v ! ¥
F - Frequency P - Maximum Power RM - Rack Mount
20 =20 kHz 0.8 =800W 1.25=1.25 kW
30 =30 kHz 1.5 = 1.50 kw
40 =40 kHz 2.5 =250kw
4.0 =4.00 kw
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BRANSON

Echter globaler Support & Service

Branson Ultrasonics ist Weltmarktfiihrer fiir das Fiigen von Materialien und beschdftigt mehr als
1800 Mitarbeiter in 70 Verkaufs- und Supportbiiros. Unser Ziel ist es, branchenfiihrender Anbieter fiir
hervorragende Produkte, Lésungen, Dienst- und Supportleistungen zu sein. Dies beinhaltet eine schnelle

Lieferung, die Behebung von Fehlern, den Austausch von Teilen, die Durchfiihrung von Machbarkeits-

studien, kooperative Forschungsarbeit, praventive Wartung und Reparaturleistungen. Branson ist Teil der

Emerson-Sparte fiir industrielle Automatisierung, einem breit gefdcherten Fertigungs- und Technolo-

giekonzern, der sich der Entwicklung technischer Neuerungen verschrieben hat, um die Leistung

zahlreicher Produkte und Prozesse zu verbessern.

All specifications subject to change without notice. All dimensions are nominal.

All units are CE compliant and comply with FCC rules and regulations governing radio frequency interference.

Nord- und Siidamerika
Branson Ultrasonics Corp.

41 Eagle Road

Danbury, CT 06810, USA

T: 203-796-0400

F: 203-796-0450
www.bransonultrasonics.com

Europa

Branson Ultraschall
Niederlassung der Emerson
Technologies GmbH & Co. OHG
Waldstrasse 53-55

63128 Dietzenbach, Germany
T: +49-6074-497-0

F: +49-6074-497-199
www.branson.eu

DNV Certification, Inc.
USA

0!51‘@

ce

1ISO 9001 REGISTERED FIRM

The Netherlands
co Accredited by the RvA
o® MES
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Asien

Branson Ultrasonics (Shanghai) Co., Ltd.

758 Rong Le Dong Road

Song Jiang, Shanghai, PRC, 201613
T: 86-21-3781-0588

F: 86-21-5774-5100
www.branson.com.cn
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