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A\ OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji lub
nieprawidlowa instalacja i konserwacja niniejszego
sprzetu moze doprowadzi¢ do wybuchu, pozaru i/lub
chemicznego skazenia, prowadzacego do zniszczenia
mienia oraz obrazen ciata lub Smierci.

Cisnieniowe/podcisnieniowe zawory nadmiarowe
Anderson Greenwood nalezy instalowac,
obstugiwac¢ i konserwowac zgodnie z krajowymi

i lokalnymi zasadami i przepisami oraz instrukcjami
firmy Emerson Process Management Regulator
Technologies, Inc. (Emerson).

Zawor nadmiarowy nalezy odizolowa¢ od ci$nienia
zbiornika przed przystapieniem do czynnosci
serwisowych. Wszelkie gazy/opary muszg by¢
zablokowane, a cisnienie bezpiecznie usuniete.

W przypadku wystepowania niebezpiecznego gazu/
oparéw nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng
i aparat oddechowy. W razie potrzeby uzywaé
odpowiedniego sprzetu do podnoszenia. W celu
serwisowania urzadzenia nalezy wezwac serwisanta
z gazowni. Instalacji i serwisowania urzadzenia moze
dokonywac tylko wykwalifikowana osoba.

Rysunek 1. Cisnieniowy/podci$nieniowy zawor
nadmiarowy 4040H

Wstep

Zakres instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera specyfikacje, wskazowki dotyczace
instalaciji, regulacji i konserwacji, a takze informacje na

temat zamawiania czgs$ci zamiennych do ci$nieniowego i
podcisnieniowego zaworu nadmiarowego (PVRV) Serii 4040H

Opis produktu

Zawor PVRV Anderson Greenwood Typu 4040H jest wykorzystywany
do czynnosci serwisowych zwigzanych z gazem/oparami w zakresie
niskocisnieniowych zbiornikéw magazynowych, zbiornikdw

lub zastosowan potrzebujgcych potgczonego zabezpieczenia
niskocisnieniowego i podcisnieniowego i objetych wymaganiami
dotyczacymi duzego przeptywu. Ten produkt pomaga zapobiec
uszkodzeniu zbiornika, a takze zapobiega wydostawaniu si¢ zawartosci
zbiornika, zapewniajac bezpieczenstwo personelu i otoczenia.

Zawory ci$nieniowe/podcisnieniowe sa przeznaczone do ograniczania
maksymalnego cisnienia lub podcisnienia, jakie moze wystapi¢

w zbiorniku wskutek naptywu lub odptywu zawarto$ci zbiorika lub

w wyniku zmian temperatury z powodu warunkéw $rodowiskowych.

Zawor PVRV Anderson Greenwood Typu 4040H skiada sie ze
wspolnego potaczenia wlotowego z dwoma oddzielnymi gniazdami,
ci$nieniem i podcisnieniem. Gniazdo po stronie podci$nienia przekazuje
cisnienie atmosferyczne do zabezpieczonego zbiornika, a gniazdo po
stronie cisnienia odprowadza je poprzez kotnierzowy przewdd tloczny.

» W celu utatwienia konserwacji mozna wymontowa¢ zaréwno
gniazda po stronie ci$nienia, jak i po stronie podcisnienia.

* Wewnetrzne elementy powlekane politetrafluoroetylenem
(PTFE) sa dostarczane jako opcja przeznaczona do pracy
w kazdych warunkach atmosferycznych.
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Typ 4040H

Specyfikacje

Rozdziat Dane techniczne zawiera dane techniczne dotyczgce zaworu PVRV Typu 4040H. Dane techniczne sg wybite na tabliczce
znamionowej przymocowanej do odpowietrznika awaryjnego. Wiecej informacji dotyczacych zawartosci tabliczki znamionowej znajduje sie

w rozdziale Identyfikacja i oznaczenie produktu.

Rozmiary zaworéw
DN 50, 80, 100, 150, 200, 250 i 300 /
NPS 2,3,4,6,8,10i12

Konstrukcje palet
VLP: do bardzo niskiego ci$nienia lub podcisnienia
LP: do nieco wyzszego cisnienia lub podcisnienia
HP: do zastosowan o najwyzszym cisnieniu lub podci$nieniu

Zakresy cisnienia i podcisnienia dla palet ("
Patrz Tabele 5i 6

Dostepne materiaty
Aluminium z elementami wewnetrznymi z aluminium lub ze stali
nierdzewnej
Stal weglowa z elementami wewnetrznymi ze stali nierdzewne;j
Stal nierdzewna z elementami wewnetrznymi ze stali nierdzewnej

Przyblizona masa
Patrz Tabela 7

1. Nie nalezy przekracza¢ wartosci granicznych ci$nienia, ktére podano w niniejszej instrukcji obstugi ani wartosci granicznych okreslonych we wszelkich obowigzujgcych normach lub przepisach.

Zasada dziatania

Zawor PVRV Anderson Greenwood Typu 4040H to zawor
odpowietrzajgcy bezposredniego dziatania bazujgcy na masie palety
w celu utrzymania zaworu w pozycji zamknietej. Gdy cisnienie lub
podcisnienie w zbiorniku dziatajgce na obszar uszczelnienia gniazda
jest réwne sile przeciwstawnej dziatajgcej na palete, zawdr jest na
granicy otwarcia. Dalszy wzrost ci$nienia spowoduje podniesienie
sie palety po stronie ci$nienia, umozliwiajgc usuniecie zawartosci
zbiornika przez zawor (odpowietrzanie). Dalszy wzrost podcisnienia
spowoduje, ze paleta po stronie podcisnienia zacznie sie podnosic,
co doprowadzi do spadku podcisnienia z powodu przedostania si¢
powietrza atmosferycznego do zbiornika (zasysanie).

Aby zawér zostat otwarty i osiggnat zatozong wysokos¢, wymagane
jest nadcisnienie. Zawor PVRV Typu 4040H zostat zaprojektowany
tak, aby zagwarantowac¢ zatozong wysokos¢ i wydajnosé
znamionowg W zakresie 10% nadci$nienia. W zwigzku z tym, ze
obcigznik na palecie okresla nastawe cisnienia/podcisnienia zaworu,
nastawy modyfikuje sie poprzez zmiane cigzaru na paletach.

Weryfikacja nastawy cisnienia i podcisnienia

fA\ PRZESTROGA

Za kazdym razem, gdy pokrywa zostanie zdjeta

i zalozona ponownie, upewni¢ sie, ze trzpien palety

jest prawidtowo zataczony w prowadnicy pokrywy.
Jesli przed instalacjg konieczne jest sprawdzenie nastawy cisnienia
lub podcisnienia, zaleca sie uzywanie stanowiska do badan
z odpowiednim zasobnikiem o ponizszych cechach ogéinych:

- Potaczenie do zbiornikiem zasobnika powinno zapewnic
niewielki spadek cisnienia miedzy zasobnikiem
a zaworem testowym.

- Zaobserwowane ci$nienie nalezy zmierzy¢
w zbiorniku zasobnika.

- Kotnierz, na ktérym zamontowany jest zawor,
powinien by¢ wypoziomowany.

- Zawor nalezy testowaé czystym powietrzem lub azotem.

Wyja¢ zawor z opakowania wysytkowego i zdjg¢ cate opakowanie.
Sprawdzi¢, czy nastawy cisnienia/podcisnienia, znamionowa
wydajnos¢ i inne szczegotowe informacje na tabliczce znamionowej
sg prawidtowe.

Weryfikacja nastawy cisnienia

W celu weryfikacji nastawy cisnienia aparatura testowa musi
ograniczy¢ maksymalne natezenie przeptywu do zasobnika tak, aby
po osiggnieciu nastawy cisnienia zaworu mozna byto zaobserwowaé
spadek cisnienia zmierzony w zasobniku.

1. Upewni¢ sig, ze stanowisko do badan jest czyste i mocno
przymocowac zawor do kotnierza testowego.

2. Sprawdzi¢ tabliczke znamionowg pod katem wymagane;j
nastawy ci$nienia.

3. Powoli zwiekszac cisnienie wlotowe, az do momentu,
w ktorym bedzie mozna zobaczyc¢, jak zespot palety
delikatnie sie podnosi i ponownie osadza si¢ w gniezdzie.
Cisnienie wlotowe w tym punkcie jest regulowane i powinno
pokrywac sie z punktem, w ktérym nie wystepuje dalszy
wzrost cisnienia wlotowego. Powtorzy¢ kolejne dwa razy, aby
uzyskac powtarzalnosé.

Regulacja nastawy cisnienia (patrz rysunek 4)

Zawor zostat fabrycznie skonfigurowany zgodnie z wymaganym
ustawieniem. Jesli jednak konieczne bedzie dokonanie regulaciji
nastawy cisnienia, mozna to zrobi¢ w ponizszy sposob:

1. Wykreci¢ szesciokatne sruby ustalajgce (poz. 7) i zdjgc
podktadki (poz. 5), a nastepnie wymontowac¢ pokrywe (poz. 2)
i pierscien uszczelniajacy (poz. 8).

2. Nastawe ci$nienia mozna zwigkszaé lub zmniejszaé poprzez
dodanie lub usunigcie otowianych obcigznikéw, ktére moga
zosta¢ dostarczone w réznych konfiguracjach.

3. Zamontowac¢ pokrywe (poz. 20), upewniajgc sig, ze pierscien
uszczelniajacy (poz. 8) jest prawidtowo zamontowany
i zabezpieczony przy uzyciu szesciokatnych srub ustalajgcych
(poz. 7) i podktadek (poz. 5).

4. Ponownie zweryfikowa¢ nastawe cisnienia i w razie potrzeby
powtdrzyc¢ regulacje.
Jesli zweryfikowanie nastawy ci$nienia na stanowisku do badan jest
niemozliwe, mozna sprawdzi¢ wymagane ustawienie, mierzac tgczng
mase palety i zainstalowanych obcigznikow. W Tabeli 7 przedstawiono
faczng mase i rbwnowazne nastawy cisnienia.
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Weryfikacja nastawy cisnienia

W celu weryfikacji nastawy podci$nienia natezenie przeptywu

z zasobnika powinno by¢ ograniczone w taki sposob, aby po
osiggnigciu nastawy podcisnienia mozna byto dostrzec moment,
w ktérym cisnienie atmosferyczne trafia do zasobnika.

1. Upewni¢ sig, ze stanowisko do badan jest czyste i mocno
przymocowac zawor do kotnierza testowego.

2. Sprawdzic¢ tabliczke znamionowg pod katem wymaganej
nastawy podcisnienia.

3. Powoli zwigkszac podcisnienie na wlocie, az bedzie mozna
dostrzec, ze zespot palety delikatnie sie podnosi i ponownie
osadza sie w gniezdzie. Podci$nienie na wlocie w tym punkcie
jest regulowane i powinno pokrywac sie z punktem, w ktérym
nie wystepuje dalszy wzrost cisnienia wlotowego. Powtorzy¢
kolejne dwa razy, aby uzyska¢ powtarzalno$c¢.

Regulacja nastawy podcisnienia
(patrz rysunek 4)

Zawor zostat fabrycznie skonfigurowany zgodnie z wymaganym
ustawieniem. Jesli jednak konieczne bedzie dokonanie regulaciji
nastawy podcisnienia, mozna to zrobi¢ w ponizszy sposob:

1. Wykreci¢ sruby pokrywy (poz. 7) i wymontowa¢ podktadki
(poz. 5), a nastepnie zdjg¢ pokrywe (poz. 2) i pierscien
uszczelniajgcy (poz. 8).

2. Nastawe podcisnienia mozna zwigksza¢ lub zmniejszac
poprzez dodanie lub usuniecie otowianych obcigznikéw, ktore
moga zostac dostarczone w réznych konfiguracjach.

3. Zamontowac pokrywe (poz. 2), upewniajac sie, ze pierscien
uszczelniajgcy (poz. 8) jest prawidlowo zamontowany
i zabezpieczony przy uzyciu $rub (poz. 7) i podktadek (poz. 5).

4. Ponownie zweryfikowaé¢ nastawe cisnienia i w razie potrzeby
powtérzy¢ regulacje.
Jesli zweryfikowanie nastawy podcisnienia na stanowisku do badan jest
niemozliwe, mozna sprawdzi¢ wymagane ustawienie, mierzac tgczng
mase palety i zainstalowanych obcigznikow. W tabeli 7 przedstawiono
faczng mase i rownowazne nastawy podcisnienia.

Instalacja

A\ OSTRZEZENIE

Podczas obchodzenia sie z otlowianymi
obcigznikami nalezy nosi¢ ochronne rekawice

i odziez, aby zapobiec kontaktowi ze skora.
Stosowac ochrong oczu. Unika¢ wdychania pytu/
oparow/mgty/pary/aerozolu. Podczas korzystania
z produktu nie wolno jesé¢, pi¢ ani pali¢. Nalezy
unika¢ uwalniania poszczegélnych substancji do
otoczenia. Po obstudze umy¢ rece mydtem i woda.
Trzyma¢ z dala od zrodel nadmiernego ciepta

i otwartych ptomieni.

Przed przystapieniem do instalacji lub
serwisowania zaworu upewni¢ sie, ze przewod jest
wolny od niebezpiecznych oparéw.

Zawor PVRV Typu 4040H jest dostarczany

z czesciowo otwartg pokrywa. Zespot pokrywy ma
zamocowane obciazniki i jest ciezki. Zachowa¢
ostroznos¢ podczas zdejmowania blokad
transportowych i metalowych pasoéw, aby uniknaé
obrazen palcow i dioni.

Uzy¢ kotnierza poziomego obrobionego na ptasko jako
dopasowanego elementu stuzacego do potgczenia ze zbiornikiem.
Nalezy go dokfadnie wyczysci¢, aby usung¢ wszelkie substancje
obce, ktére mogtyby doprowadzi¢ do wycieku z zaworu w przypadku
zablokowania ich miedzy gniazdem zaworu a paletg. Srednica
otworu dyszy przytgczeniowej zbiornika powinna by¢ co najmniej
réwna otworowi wlotowemu przytgcza zaworu.

Zamontowac¢ wlotowg uszczelke ptaskg na pasujgcym kotnierzu,
upewniajgc sie, ze nie blokuje to Sciezki przeptywu, a nastepnie
zainstalowac zawor. Upewnic sig, ze gtdwna o$ zaworu jest
ustawiona prostopadle. Sruby kotnierza nalezy dokrecaé
réwnomiernie, aby zapewnic¢ dobre uszczelnienie.

Uwaga

Kotnierz polaczeniowy zaworu bedzie zawierat
kombinacje gtadkich otworéw przelotowych,
gwintowanych otworéw przelotowych

i gwintowanych otworéw nieprzelotowych. Ksztalt
gwintéw otworéw gwintowanych mozna znalez¢
w Tabeli 1.

W przypadku zawordw z aluminiowg konstrukcjg nalezy stosowaé
wiasciwe Kkotnierze o powierzchni ptaskiej i zamontowaé
petnowymiarowg uszczelke ptaska.

Uwaga

Konfiguracje rur wlotowych zbiornika powinny

by¢ zgodne z obowigzujacymi normami.

W poszczegolnych konfiguracjach wystepuja rézne
straty cisnienia na wlocie, gdy zawor obstuguje
przeplyw. Nalezy to uwzgledni¢ przy doborze
rozmiaru zaworu do danego zastosowania.

Rurocigg wylotowy podtgczony do wylotu zaworu powinien

by¢ wiasciwie podparty, aby zapobiec obcigzeniom korpusu

zaworu, i powinien mie¢ odpowiedni odptyw, aby nie dopusci¢ do
gromadzenia sie ptyndw po stronie wylotowe;j.

Zaleca sie, aby zewnetrzne powierzchnie zaworéw ze stali weglowej
zostaty pomalowane natychmiast po instalacji.

Rurocigg ttoczny musi mie¢ co najmniej taki sam rozmiar, jak
wylot zaworu, a gromadzace sie ciSnienie wsteczne w przewodzie
ttocznym powinno by¢ ograniczone do 10% nastawy cisnienia
zaworu. Przewody tloczne nalezy ustawiac¢ w taki sposéb,

aby umozliwi¢ bezpieczne usuwanie zawartosci ze zbiornika

w warunkach odcigzenia.

Regeneracja zaworéw

Po roztozeniu zaworu na czesci doktadnie oczysci¢ wszystkie
powierzchnie odpowiednim rozpuszczalnikiem i sprawdzic¢ je

pod katem zuzycia, korozji lub innych rodzajéw uszkodzen.
Szczegolng uwage nalezy zwroci¢ na powierzchnie uszczelnienia
gniazda zaworu.
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POWIERZCHNIA USZCZELNIENIA
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Rysunek 2. Powierzchnia uszczelnienia gniazda zaworu

Tabela 1. Ksztatty gwintéw kotnierza wlotowego

Tabela 2. Szeroko$ci pasa do docierania gniazda

ROZMIAR IMPERIALNE, | METRYCZNE | METRYCZNY
DN NPS | ANSI 125,150 PN10 PN16

50 2 5/8 — 11 UNC M16 x 2 M16 x 2
80 3 5/8 — 11 UNC M16 x 2 M16 x 2
100 4 5/8 — 11 UNC M16 x 2 M16 x 2
150 6 3/4 — 10 UNC M20 x 2,5 M20 x 2,5
200 8 3/4 — 10 UNC M20 x 2,5 M20 x 2,5
250 10 7/8 — 9 UNC M20 x 2,5 M24 x 3
300 12 7/8 — 9 UNC M20 x 2,5 M24 x 3

Niewielkie uszkodzenie mozna usunaé, docierajgc powierzchnie
czotowa gniazda (demontujac prowadnice lub stupki po stronie
podcisnienia); nalezy jednak uwazaé, aby nie zwiekszac
szerokosci powierzchni czotowej gniazda poza wartosci podane
w Tabeli 2. Jezeli przeprowadzenie kolejnych regeneracji lub
powazne uszkodzenie wymagajg ponownego obrabiania gniazda,
nalezy skontaktowac¢ sie z producentem w celu uzyskania
atestowanych wymiarow.

Wyrzuci¢ i wymieni¢ wszystkie uszkodzone czesci oraz wszystkie
migkkie elementy, w tym:

» Pierscienie uszczelniajace typu ,0”
* Membrany

« Tarcze podporowe

« Tarcze dystansowe

* Uszczelka

Nalezy réwniez wyrzuci¢ i wymienic¢ tarcze palety. Czesci zamienne
przedstawiono w Tabeli 8.

Testowanie nastawy cisnienia
i podcisnienia

Nalezy sprawdzi¢ nastawy cisnienia i podcisnienia i w razie potrzeby

je wyregulowac.

ROZMIAR iZOEMRIgﬁfﬁf MAKS. SZEROKOSC
DN NPS mm cale mm cale
50 2 1.0 0.04 1.5 0.06
80 3 1.0 0.04 1.5 0.06
100 4 1.2 0.05 1.8 0.07
150 6 15 0.06 1.8 0.07
200 8 15 0.06 22 0.09
250 10 2.0 0.08 3 0.12
300 12 2.0 0.08 3 0.12
Konserwacja

A\ OSTRZEZENIE

Zawor nadmiarowy nalezy odizolowacé od cisnienia
zbiornika przed przystapieniem do czynnosci
serwisowych lub demontazu. Wszelkie gazy/
opary muszg by¢ zablokowane, a ci$nienie
bezpiecznie usuniete. W przypadku wystepowania
niebezpiecznego gazu/oparéw nalezy nosic¢
odpowiedniag odziez ochronng i aparat oddechowy.

Nalezy regularnie sprawdzaé, czy porty cisnienia i podcisnienia sg
wolne od zanieczyszczenh oraz czy prawidtowe dziatanie zaworu
nie jest zaktécane. Konserwacja powinna by¢ przeprowadzana

w regularnych odstepach czasu i przez odpowiednio
wykwalifikowany personelu we wlasciwie wyposazonym
warsztacie. Zawor mozna réwniez odesta¢ do producenta lub
autoryzowanego przedstawiciela w celu przeprowadzenia naprawy
i serwisu. Podczas transportu do warsztatu zawor powinien by¢
utrzymywany w pozycji pionowej, aby zapobiec uszkodzeniu
wewnetrznych elementow.
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Demontaz zaworu (patrz rysunek 4)

Uwaga

Podczas demontazu nalezy zidentyfikowaé
palety znajdujace sie pod wplywem cisnienia
i podcisnienia oraz zespoly obciaznikéw,
aby po ponownym montazu umiescic¢ je we
wilasciwym gniezdzie.

Strona cisnienia

1. Wykreci¢ szesciokatne $ruby ustalajgce (poz. 7) oraz zdjaé
podktadki (poz. 5), pokrywe (poz. 2) i pierscien uszczelniajacy
(poz. 8).

2. Zdjg¢ ostone (poz. 13.4) i wyjac¢ zespot palety (poz. 15)
wraz z obcigznikami do nastawy cisnienia (w przypadku
zaworow o wyzszej nastawie usung¢ czes¢ przewodu przed
podniesieniem zespotu palety).

3. Wyja¢ gniazdo (poz. 13.1) wraz ze stupkami
prowadnicy (poz. 13.2), odkrecajgc Sruby mocujgce (poz. 12).
Spowoduje to oddzielenie gérnej czesci korpusu (poz. 11) od
dolnej czesci korpusu (poz. 1).

4. Zdjac¢ uszczelke ptaska (poz. 14) i pierécien uszczelniajacy
(poz. 13.3). Zidentyfikowaé zespét palety, obcigzniki i gniazdo
jako czesci znajdujgce sie po stronie cisnienia.

Strona podcisnienia

1. Wykreci¢ szesciokatne $ruby ustalajgce (poz. 7) oraz zdjaé
podktadki (poz. 5), pokrywe (poz. 2) i pierscien uszczelniajacy
(poz. 8).

2. Zdja¢ ostone (poz. 3.4) i wyjac zespot palety (poz. 16) wraz
z obcigznikami do nastawy podcis$nienia (w przypadku
zaworow o wyzszej nastawie usung¢ czes¢é przewodu przed
podniesieniem zespotu palety).

3. Wyja¢ gniazdo (poz. 3.1) wraz ze stupkami
po stronie podcisnienia (poz. 3.2), odkrecajgc Sruby mocujgce
(poz. 4).

4. Zdja¢ pierscien uszczelniajgcy (poz. 3.3). Zidentyfikowaé
zespot palety, obcigzniki i gniazdo jako czesci znajdujgce sie
po stronie podcisnienia.

5. Aby usung¢ siatke po stronie podci$nienia odkreci¢
szesciokatne sruby ustalajgce (poz. 6), zdja¢ ptyte siatki
(poz. 10) i wyjg¢ siatke po stronie podcisnienia (poz. 9).

Demontaz palety (patrz rysunek 5)

Demontaz palety VLP/LP
DN 50,80i 100/ NPS 2,3 i 4

1. Odkreci¢ nakretke (poz. 4) i zdjg¢ podktadke w miejscu uzycia
(poz. 5), aby zwolni¢ trzpien (poz. 3) z zespotu.

2. 0Oddzieli¢ od siebie tarcze palety (poz. 2), membrane
(poz. 6), palete (poz. 1) i wszelkie obcigzniki, zachowujac
ostrozno$¢ podczas identyfikacji obcigznikéw, aby utatwic¢
ponowny montaz.

Demontaz palety VLP/LP
DN 150, 200, 250 i 300 / NPS 6, 8, 10i 12

1. Odkreci¢ nakretke (poz. 4) i zdjg¢ podktadke (poz. 5), aby
zwolni¢ trzpien (poz. 3) z zespotu.

2. Oddzieli¢ tarcze palety (poz. 2), membrane (poz. 6), tarcze
podporowg (poz. 7), tarcze dystansowg (poz. 8), palete
(poz. 1) i wszelkie obcigzniki, zachowujgc ostroznos¢ podczas
identyfikacji obcigznikow, aby utatwi¢ ponowny montaz.

Demontaz palety HP
DN 50, 80, 100i 150 / NPS 2, 3,4i 6

1. Odkreci¢ nakretke (poz. 4) i zdjg¢ podktadke (poz. 5), aby
zwolni¢ trzpien (poz. 3) z zespotu.

2. Oddzieli¢ tarcze palety (poz. 2), membrane (poz. 6), tarcze
podporowg (poz. 7), tarcze dystansowg (poz. 8), tarcze
(poz. 9), palete (poz. 1) i wszelkie obcigzniki, zachowujgc
ostroznos$¢ podczas identyfikaciji obcigznikéw, aby utatwi¢
ponowny montaz.

Demontaz palety HP
DN 200, 250 i 300 / NPS 8,10 12

1. Odkreci¢ nakretke (poz. 4) i zdjg¢ podktadke (poz. 5), aby
zwolni¢ trzpien (poz. 3) z zespotu.

2. Oddzieli¢ tarcze palety (poz. 2), membrane (poz. 6),
tarcze podporowg (poz. 7), tarcze dystansowg (poz. 8),
tarcze (poz. 9), palete (poz. 1), ptyte wsporczg (poz. 10)
i wszelkie obcigzniki, zachowujgc ostroznos¢ podczas
identyfikacji obcigznikow, aby utatwi¢ ponowny montaz.

Ponowny montaz palety (patrz rysunek 5)

Montaz palety VLP/LP
DN 50,80i100/NPS 2,3 i 4
Zamontowac palete (poz. 1), membrane (poz. 6) i tarcze

palety (poz. 2) do trzpienia (poz. 3) oraz zabezpieczy¢ te elementy
za pomoca podkiadki w miejscu uzycia (poz. 5) i nakretki (poz. 4).

Montaz palety VLP/LP
DN 150, 200, 250 i 300 / NPS 6, 8,10 i 12

Zamontowac palete (poz. 1), tarcze dystansowg (poz. 8),
tarcze podporowg (poz. 7) , membrane (poz. 6) i tarcze palety
(poz. 2) do trzpienia (poz. 3) oraz zabezpieczy¢ te elementy za
pomoca podkiadki (poz. 5) i nakretki (poz. 4).

Montaz palety HP
DN 50, 80, 100i 150 / NPS 2, 3,4i 6

Zamontowac palete (poz. 1), tarcze (poz. 9),

tarcze dystansowg (poz. 8), tarcze podporowg (poz. 7), membrane
(poz. 6) i tarcze palety (poz. 2) do trzpienia (poz. 3) i zabezpieczy¢
te elementy za pomoca podktadki (poz. 5) i nakretki (poz. 4).
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Montaz palety HP
DN 200, 250 i 300 / NPS 8,10 12

Zamontowac ptyte wsporcza (poz. 10), palete (poz. 1), tarcze
(poz. 9), tarcze dystansowg (poz. 8), tarcze podporowsg (poz. 7),
membrane (poz. 6) i tarcze palety (poz. 2) do trzpienia (poz. 3)

i zabezpieczy¢ te elementy za pomocg podktadki (poz. 5) i nakretki
(poz. 4).

W razie potrzeby na gwinty trzpienia mozna naklei¢ tasme PTFE, a
do mocowania nakretki wykorzysta¢ srodek do blokowania gwintow.

Ponowny montaz zaworu (patrz rysunek 4)
Uwaga

Za kazdym razem, gdy pokrywa zostanie zdjeta
i zalozona ponownie, upewnic sie, ze trzpien palety
jest prawidtowo zalaczony.

Zamontowac siatke po stronie podcisnienia
(poz. 9), ptyte siatki (poz. 10) i zabezpieczy¢
te elementy za pomocg szesciokatnych
Srub ustalajacych (poz. 6).

Strona cisnienia

1. Zamontowac¢ stupki prowadnicy (poz. 13.2), jesli zostaty
wymontowane, i pierscien uszczelniajacy (poz. 13.3)
w gniezdzie (poz. 13.1).

2. Zamontowac¢ uszczelke ptaskg (poz. 14) pomiedzy goérng
czescig korpusu (poz. 11) a dolng czescig korpusu (poz. 1);
przymocowac gniazdo (poz. 13.1) i gérng czes¢ korpusu do
dolnej czesci korpusu za pomocg $rub mocujgcych (poz. 12),
upewniajgc sig, ze pierscien uszczelniajgcy nie przemiesci sie
podczas montazu.

3. Ponownie zainstalowac palete po stronie cisnienia
zidentyfikowang podczas demontazu zaworu, upewniajgc sie,
ze paleta tatwo sie wsunie miedzy stupki prowadnicy.

4. Ponownie umiesci¢ obcigzniki do nastawy cisnienia wskazane
podczas demontazu. Strona ci$nienia ma ostone (poz. 13.4),
ktérg nalezy zainstalowac¢ nad stupkami prowadnicy (poz. 13.2)
przed zamontowaniem pokrywy.

5. Zamontowa¢ pierscien uszczelniajgcy (poz. 8) do pokrywy
(poz. 2) i pokrywe do korpusu (poz. 11), upewniajac
sie, ze pierscien uszczelniajgcy nie przemiesci sie
podczas demontazu.

6. Zabezpieczy¢ podktadkami (poz. 5) i sze$ciokgtnymi srubami
ustalajgcymi (poz. 7).

Strona podcisnienia

1. Zamontowac¢ stupki po stronie podcisnienia (poz. 3.2), jesli
zostaty wymontowane, i pierscien uszczelniajacy (poz. 3.3)
w gniezdzie (poz. 3.1).

2. Przymocowac¢ gniazdo do korpusu (poz. 1) przy uzyciu
$rub mocujgcych (poz. 4), upewniajac sie, ze pierscien
uszczelniajgcy nie przesunie sie¢ podczas montazu.

3. Ponownie zainstalowac palete po stronie podcisnienia
zidentyfikowang podczas demontazu zaworu, upewniajgc
sie, ze paleta tatwo sie wsunie miedzy stupki po
stronie podcisnienia.

4. Ponownie umiesci¢ obcigzniki do nastawy podcisnienia
wskazane podczas demontazu. Strona podci$nienia zawiera
ostone (poz. 3.4), ktérg nalezy zainstalowa¢ nad stupkami po
stronie podcis$nienia (poz. 3.2) przed zamontowaniem pokrywy.

5. Zamontowa¢ pierscien uszczelniajgcy (poz. 8) do pokrywy
(poz. 2) i pokrywe do korpusu (poz. 1), upewniajac sie,
ze pierscien uszczelniajgcy nie przemiesci sie podczas
demontazu. Zabezpieczy¢ podktadkami (poz. 5) i
szesciokgtnymi srubami ustalajgcymi (poz. 7).

Identyfikacja palety

Zakresy cisnienia/podcisnienia
Dostepne sg trzy konstrukcje palet z nastepujgcymi oznaczeniami,

z ktérych kazde obejmuje odpowiednie zakresy cisnienia lub
podci$nienia podane w Tabeli 1.

VLP — jest to zwykta paleta przestowa przeznaczona do
zastosowan zwigzanych z bardzo niskimi wartosciami cisnienia
lub podcisnienia.

LP — oprécz grubosci materiatu jest ona podobna do palety
VLP i nadaje sie do zastosowan zwigzanych z nieco wyzszymi
wartosciami cisnienia lub podcisnienia. Poréwnanie grubosci
materiatu zawiera Tabela 3.

HP — konstrukcja ta wykorzystuje istotng tarcze w potaczeniu
z paleta przestowa i nadaje sie do uzycia w przypadku najwyzszych
wartosci cisnienia lub podcisnienia.

Uwaga

Modele NPS 2, 3 i 4 VLP oraz LP zawieraja
wgtebienie w palecie, ktore petni role poduszki
powietrznej zwiekszajacej szczelnos¢ gniazda.

Palety NPS 8, 10 i 12 HP réwniez wykorzystujg ptyte
wsporcza palety na tylnej powierzchni palety.

Cisnienie lub podcisnienie

Kazdg konstrukcje palety mozna stosowac po stronie ci$nienia

lub podcisnienia, lecz palety uzywane po stronie cisnienia majg
inng dtugos¢ listwy (przyciemniona poz. B) niz paleta uzywana po
stronie podcisnienia. Palety przeznaczone do stosowania po stronie
podcisnienia majg dtuzsze listwy i mozna je rozpoznaé, korzystajac
z tabeli 4. Jesli zawor zawiera dwie palety o tej samej konstrukcji,
uzyc¢ dtugosci listwy, aby okresli¢, ktéra wartos¢ dotyczy cisnienia,

a ktora odnosi sie do podcisnienia.
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PALETA VLP/LP
DN 50,801100/NPS 2,314

|
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A

PALETA HP
DN 50, 80, 1001150/ NPS 2,3,416

[ —

A
<t | — A —
PALETA VLP/LP PALETA HP
DN 150, 200, 250 1 300 / NPS 6, 8,10 | 12 DN 200, 250 1 300 / NPS 8, 10 1 12
Rysunek 3. Konstrukcje palet z zakresami cisnienia lub podcisnienia
Tabela 3. Grubosé palet Tabela 4. Diugosci palet
PALETA ROZMIAR, DN / NPS NOMINALNY WYMIARY, mm / cale
50/2 | 80/3 |100/4|150/6|200/8 | 250/10 | 300/ 12 ROZMIAR WLOTU ") ETA PO STRONIE | PALETA PO STRONIE
ZAWORU CISNIENIA PODCISNIENIA
LP 1,0 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5
VLP 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 DN NPS A B A B
50 2 771/3.03 5/0.20 8/0.31 8/0.31
80 3 12/4.41 | 75/030 | 112/4.41 | 12/047
100 4 147/5.79 | 10/0.39 | 147/5.79 | 16/0.63
150 6 221/8.70 | 15/0.59 | 221/8.70 | 24/0.94
200 8 294/11.6 | 20/0.79 | 294/11.6 | 32/1.26
250 10 368/14.5 | 25/0.98 | 368/14.5 | 40/1.57
300 12 441/17.4 | 30/1.18 | 441/17.4 | 48/1.89
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Tabela 5. Zakresy palety po stronie cisnienia

NOMINALNY

ZAKRES CISNIENIA, mbar / cale stupa wody

MATERIAL
ROZMIAR ELEMENTOW PALETA VLP PALETA LP PALETA HP
DN NPS WEWNETRZNYCH Minimum Maksimum Minimum Maksimum Minimum Maksimum
50 2 Aluminium 1,2/0.5 2,4/1.0 24/1.0 7/2.8 7128 100/40
Stal nierdzewna 316 25/1.0 56/22 56/2.2 14/5.6 14/5.6 100/ 40
80 3 Aluminium 1,1/04 1,6/0.6 1,6/0.6 7128 7128 100/ 40
Stal nierdzewna 316 25/1.0 3,7/15 3,7/15 14 /5.6 14 /5.6 100/ 40
100 4 Aluminium 1,1/0.4 1,5/0.6 1,5/0.6 7/2.8 7128 100/40
Stal nierdzewna 316 25/1.0 34/14 34/14 14/5.6 14/5.6 100/ 40
150 5 Aluminium 1,1/04 1,9/0.8 1,9/0.8 7128 7128 100/ 40
Stal nierdzewna 316 25/1.0 42/1.7 42/1.7 14 /5.6 14 /5.6 100/ 40
200 8 Aluminium 1,1/0.4 2,2/0.9 2,2/09 12/4.8 12/4.8 100/40
Stal nierdzewna 316 25/1.0 45/1.8 45/1.8 20/8.0 20/8.0 100/40
250 10 Aluminium 1,1/04 2,1/0.8 2,1/0.8 13/5.2 13/5.2 100/ 40
Stal nierdzewna 316 25/1.0 43/1.7 43117 22/8.8 22/8.8 100/ 40
300 12 Aluminium 1,1/04 2/0.8 2/0.8 14/5.6 14/5.6 100/40
Stal nierdzewna 316 25/1.0 41717 41717 2419.6 24/9.6 100/ 40
Tabela 6. Zakresy palet po stronie podci$nienia
NOMINALNY MATERIAL ZAKRESY PALET PO STRONIE PODCISNIENIA, mbar / cale stupa wody
ROZMIAR ELEMENTOW PALETA VLP PALETALP PALETA HP
DN NPS WEWNETRZNYCH Minimum Maksimum Minimum Maksimum Minimum Maksimum
Aluminium 1,2 2,4 2,4 7,0 7,0 100
%0 2 Stal nierdzewna 316 2,5 5,6 5,6 14,0 14,0 100
Aluminium 1.1 1,7 1,7 7,0 7,0 100
8 ’ Stal nierdzewna 316 2,5 3,9 3,9 14,0 14,0 100
Aluminium 1,1 1,6 1,6 7,0 7,0 100
100 4
Stal nierdzewna 316 2,5 3,5 3,5 14,0 14,0 100
Aluminium 1.1 2,0 2,0 7,0 7,0 100
150 6
Stal nierdzewna 316 2,5 4,4 4,4 14,0 14,0 100
Aluminium 1.1 23 23 12 12 100
200 8
Stal nierdzewna 316 2,5 4,8 4,8 20 20 100
Aluminium 1.1 2,6 2,6 13 13 100
250 10
Stal nierdzewna 316 2,5 4,6 4,6 22 22 100
Aluminium 1.1 21 21 14 14 100
300 12
Stal nierdzewna 316 2,5 4,4 4,4 24 24 100
Tabela 7. Przyblizone ciezary do nastawy ci$nienia i podcisnienia
ROZMIAR WLOTU, NPS 2 3 4 6 8 10 12
SREDNI OBSZAR USZCZELNIENIA, 4,53 0,97 17.6 39,7 69,8 110 157
CALE?
NASTAWA, mbar / cale stupa wody | funty | uncje | funty | uncje | funty | uncje | funty | uncje | funty | uncje | funty | uncje | funty | uncje
1/0,4 0 1.1 0 2.3 0 4.1 0 9.2 1 0.2 1 9.4 2 4.4
2/0,8 0 2.1 0 4.6 0 8.2 1 24 2 0.4 3 29 4 8.9
3/1,2 0 3.2 0 6.9 0 12.3 1 11.6 3 0.6 4 12.3 6 13.3
4/1,6 0 4.2 0 9.3 1 0.4 2 4.8 4 0.9 6 5.8 9 1.7
5/2,0 0 5.3 0 11.6 1 4.4 2 14.0 5 11 7 15.2 1 6.2
6/24 0 6.3 0 13.9 1 8.5 3 7.3 6 1.3 9 8.7 13 10.6
7128 0 7.4 1 0.2 1 12.6 4 0.5 7 1.5 1 2.1 15 15.0
8/3,2 0 8.4 1 2.5 2 0.7 4 9.7 8 1.7 12 11.5 18 3.5
9/3,6 0 9.5 1 4.8 2 4.8 5 29 9 1.9 14 5.0 20 7.9
10/4,0 0 10.5 1 7.2 2 8.9 5 121 10 22 15 14.4 22 123
- cigg dalszy -
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Tabela 7. Przyblizone ciezary do nastawy cisnienia i podcisnienia (cigg dalszy)

ROZMIAR WLOTU, NPS 2 3 4 6 8 10 12
SREDNI OBSZéitJESZZCZELNIENIA’ 4,53 9,97 17,6 39,7 69,8 110 157
NASTAWA, mbar / cale stupa wody | funty | uncje | funty | uncje | funty | uncje | funty | uncje | funty | uncje | funty | uncje | funty | uncje

12/4,8 0 12.6 1 11.8 3 1.1 6 14.5 12 26 19 1.3 27 52

14175,6 0 14.7 2 0.4 3 9.2 8 0.9 14 3.0 22 4.2 31 14.1
16/6,4 1 0.8 2 5.0 4 1.4 9 34 16 3.5 25 71 36 6.9
18/7,2 1 29 2 9.7 4 9.6 10 5.8 18 3.9 28 10.0 40 15.8
20/8,0 1 5.0 2 14.3 5 1.8 1 8.2 20 4.3 31 12.9 45 8.7
22/8,8 1 71 3 2.9 5 9.9 12 10.6 22 4.8 34 15.7 50 1.5
24/9,6 1 9.2 3 7.6 6 2.1 13 13.1 24 5.2 38 2.6 54 10.4
26/10 1 11.3 3 12.2 6 10.3 14 15.5 26 5.6 41 55 59 3.3
28/ 11 1 135 4 0.8 7 25 16 1.9 28 6.0 44 8.4 63 12.2
30/12 1 15.6 4 55 7 10.6 17 4.3 30 6.5 47 1.3 68 5.0
32/13 2 1.7 4 10.1 8 2.8 18 6.7 32 6.9 50 14.2 72 13.9
34/14 2 3.8 4 14.7 8 11.0 19 9.2 34 7.3 54 1.1 77 6.8
36/14 2 5.9 5 3.4 9 3.2 20 1.6 36 7.8 57 3.9 81 15.6
38/15 2 8.0 5 8.0 9 11.3 21 14.0 38 8.2 60 6.8 86 8.5
40/16 2 10.1 5 12.6 10 3.5 23 0.4 40 8.6 63 9.7 91 1.4
42 /17 2 12.2 6 1.2 10 1.7 24 2.8 42 9.1 66 12.6 95 10.2
44118 2 14.3 6 5.9 1 3.9 25 5.2 44 9.5 69 15.5 100 3.1

46/18 3 0.4 6 10.5 1 12.0 26 7.7 46 9.9 73 2.4 104 12.0
48/19 3 25 6 15.1 12 4.2 27 10.1 48 10.4 76 5.3 109 4.8
50/20 3 4.6 7 3.8 12 124 28 125 50 10.8 79 8.1 113 13.7
52 /21 3 6.7 7 8.4 13 4.6 29 14.9 52 1.2 82 11.0 118 6.6
54 /22 3 8.8 7 13.0 13 12.7 31 1.4 54 11.6 85 13.9 122 15.4
56 /22 3 10.9 8 1.7 14 4.9 32 3.8 56 121 89 0.8 127 8.3
58/23 3 13.0 8 6.3 14 13.1 33 6.2 58 12.5 92 3.7 132 1.2

60/24 3 15.1 8 10.9 15 5.3 34 8.6 60 12.9 95 6.6 136 10.0
62/25 4 1.2 8 15.6 15 13.4 35 11.0 62 13.4 98 9.5 141 2.9
64 /26 4 3.3 9 4.2 16 5.6 36 13.5 64 13.8 101 12.3 145 11.8
66 /26 4 54 9 8.8 16 13.8 37 15.9 66 14.2 104 15.2 150 4.6
68 /27 4 75 9 13.5 17 6.0 39 23 68 14.7 108 21 154 13.5
70/28 4 9.6 10 2.1 17 141 40 4.7 70 151 111 5.0 159 6.4
72129 4 1.7 10 6.7 18 6.3 41 71 72 15.5 114 7.9 163 15.2
74 /30 4 13.8 10 1.3 18 14.5 42 9.6 74 16.0 117 10.8 168 8.1

76 /31 4 15.9 10 16.0 19 6.7 43 12.0 77 0.4 120 13.7 173 1.0
78131 5 2.1 11 4.6 19 14.8 44 14.4 79 0.8 124 0.5 177 9.9
80/32 5 4.2 1 9.2 20 7.0 46 0.8 81 1.3 127 34 182 2.7
82/33 5 6.3 1 13.9 20 15.2 47 3.2 83 1.7 130 6.3 186 11.6
84 /34 5 8.4 12 25 21 7.4 48 5.7 85 21 133 9.2 191 4.5
86 /35 5 10.5 12 71 21 15.5 49 8.1 87 26 136 121 195 13.3
88 /35 5 12.6 12 1.8 22 7.7 50 10.5 89 3.0 139 15.0 200 6.2

90 /36 5 14.7 13 0.4 22 15.9 51 12.9 91 34 143 1.9 204 15.1
92 /37 6 0.8 13 5.0 23 8.1 52 15.4 93 3.8 146 4.7 209 7.9
94/38 6 2.9 13 9.7 24 0.3 54 1.8 95 4.3 149 7.6 214 0.8
96 /39 6 5.0 13 14.3 24 8.4 55 4.2 97 4.7 152 10.5 218 9.7
98 /39 6 71 14 2.9 25 0.6 56 6.6 99 5.1 155 13.4 223 25
100/ 40 6 9.2 14 7.5 25 8.8 57 9.0 101 5.6 159 0.3 227 1.4
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Tabela 8. Czesci zamienne (rysunki 4 i 5)

opis INFORMACJE | WYKORZY- ATERIAL ROZMIAR NOMINALNY, NPS
DODATKOWE | STANIE 2 3 4 s 3 10 12
VLP SST (stal nierdzewna) | 809736-228 | 809742-228 | 809748-228 | 809754-228 | 809760-228 | 809766-228 | 809772-228
I;’lcef;’ ”‘2;‘;?;5 LP SST (stal nierdzewna) | 809397-228 | 809398-228 | 809399-228 | 809400-228 | 809443-228 | 809506-228 | 809522-228
HP SST (stal nierdzewna) | 809397-228 | 809398-228 | 809399-228 | 809400-228 | 809443-228 | 809506-228 | 809522-228
Alkany perfluoroal- | g10044 574 | §10046-574 | 810048-574 | 809589-574 | 809592-574 | 809505-574 | 809598-574
VLP koksylowe (PFA)
lustracia 5 PTFE 809580-A29 | 809583-A29 | 809586-A29 | 809589-A29 | 809592-A29 | 809595-A29 | 809598-A29
Membrana
(poz. 6) PFA 810045-574 | 810047-574 | 810049-574 | 810314-574 | 810316-574 | 810318-574 | 810320-574
LP
PTFE 809581-A29 | 809584-A29 | 809587-A29 | 810314-A29 | 810316-A29 | 810318-A29 | 810320-A29
HP PTFE 809582-A29 | 809585-A29 | 809588-A29 | 809591-A29 | 809594-A29 | 809597-A29 | 809600-A29
Y e [ I 809989-447 | 810050-447 | 810051-447 | 810052-447
Tarcza llustracja 5 LP Serwis 0golny | meeeeeee | s | eeeeeees 810313-447 | 810315-447 | 810317-447 | 810319-447
podporowa (poz. 7)
HP 809601-447 | 809602-447 | 809630-447 | 809604-447 | 809605-447 | 809606-447 | 809607-447
T ) U 809990-447 | 810053-447 | 810054-447 | 810055-447
Tarcza llustracja 5 LP Serwis 0golny | <----mee | cocccooe | ceeooos 800611-447 | 809612-447 | 809613-447 | 809614-447
dystansowa (Poz. 8)
HP 809608-447 | 809609-447 | 809610-447 | -=---won | comeoin | aooiiiil | oiiils
Uszczelka llustracja 4 HC121F Serwis ogolny 809401-447 | 809402-447 | 809403-447 | 808422-447 | 809444-447 | 809507-447 | 809523-447
ptaska korpusu (poz. 14)
Viton® 809702-504 | 809703-504 | 809632-504 | 800397-504 | 809634-504 | 807878-504 | 800386-504
(P(')':Sgrgg":gs) Gniazdo Nitryl (NBR) 809702-503 | 809703-503 | 809632-503 | 800397-503 | 809634-503 | 807878-503 | 800386-503
Pierscien PTFE 809702-502 | 809703-502 | 809632-502 | 800397-502 | 809634-502 | 807878-502 | 800386-502
uszczelniajgcy o
przekroju kolowym Viton® 809630-504 | 809631-504 | 809633-504 | 809634-504 | 809640-504 | 809641-504 | 809642-504
”‘;;‘;‘;‘CJ;)“ Pokrywa Nitryl (NBR) 809630-503 | 809631-503 | 809633-503 | 809634-503 | 809640-503 | 809641-503 | 809642-503
PTFE 809630-502 | 809631-502 | 809633-502 | 809634-502 | 809640-502 | 809641-502 | 809642-502
Zamawianie czesci
W przypadku kontaktowania sie z lokalnym biurem sprzedazy w sprawie nalezy zawsze podawac numer zespotu. Przy zamawianiu czgsci
cisnieniowego/podcisnieniowego zaworu nadmiarowego Typu 4040H zamiennych nalezy okresli¢ zawér nadmiarowy wedtug numeru czesci
z ponizszej listy czesci.
Wykaz czesci
Poz. Opis Numer czesci Poz. Opis Numer cze¢sci
Zestaw naprawczy Patrz Tabela 8 9 Siatka po stronie podci$nienia ~ ceeeeeeeeee
1 Dolna czes¢ korpusu e 10 Pitasiatki e
2 Pokrywa e 11 Goérna czgs¢ korpusu e
3 Zespdt gniazda po stronie podcisnienia ~ —meeeeeeees 12 Srubamocujgca e
31  Gniazdo 13 Zespdtgniazda po stronie ci$nienia ~ —eeeeeeeeee-
3.2  Stupek po stronie podcisnienia e 131 Gniazdo
3.3 Pierécien uszczelniajgcy 0 e 13.2 Stupek prowadnicy e
34 Ostonra e 13.3 Pierscien uszczelniajgey 0 e
4 Sruba mocujgca e 13.4 Ostona
5 Podktadka e 14 Uszczelka ptaska korpusu e
6 Szesciokatna sruba ustalajgca s 15 Zespotpalety po stronie cisnienia ~ eeeeeeeeen
7 Szedciokatna sruba ustalajagca e 16 Zespot palety po stronie podcignienia e
8 Pierscien uszczelniajgcy  emeemeeeeee

Viton®jest znakiem towarowym firmy E.I. du Pont de Nemours and Co.
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Typ 4040H

PALETA (POZ. 1)

PALETA (POZ. 1)
MEMBRANA (POZ. 6) ﬂ

TARCZA PALETY (POZ. 2) TARCZA DYSTANSOWA (POZ. 8)

N\

BARDZO NISKIE CISNIENIE/PODCISNIENIE (VLP) | NISKIE CISNIENIE/PODCISNIENIE (LP)
NPS 2,314 /DN 50, 801100

TARCZA PODPOROWA (POZ.7)

MEMBRANA (POZ. 6)

TARCZA PALETY (POZ. 2)

BARDZO NISKIE CISNIENIE/PODCISNIENIE (VLP) | NISKIE CISNIENIE/PODCISNIENIE (LP)
NPS 6, 8,10 112/ DN 150, 200, 250 1 300
UWAGA: PODKLADKA (POZ. 5) NIE JEST MOCOWANA DO ZAWORU NPS 213 VLP/LP

Rysunek 5. Konstrukcja palety
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Typ 4040H

PALETA (POZ. 1)

TARCZA (POZ. 9)
|2 A T

TARCZA DYSTANSOWA (POZ. 8)

TARCZA PODPOROWA (POZ.7)

MEMBRANA (POZ. 6)

TARCZA PALETY (POZ. 2)

PALETA PO STRONIE WYSOKIEGO CISNIENIA / PODCISNIENIA (HP)
NPS 2,3,416/DN 50, 80,100 | 150

%3)

(o)

PLYTA WSPORCZA (POZ. 10)

PALETA (POZ. 1)

TARCZA (POZ. 9)
1T

| A
TARCZA DYSTANSOWA (POZ. 8)

TARCZA PODPOROWA (POZ. 7)

MEMBRANA (POZ. 6)

TARCZA PALETY (POZ. 2)

PALETA PO STRONIE WYSOKIEGO CISNIENIA / PODCISNIENIA (HP)

NPS 8,10112/ DN 200, 250 | 300

Rysunek 5. Konstrukcja palety (cigg dalszy)
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Logo Emerson jest znakiem towarowym i ustugowym firmy Emerson
Electric Co. Wszystkie inne znaki nalezg do odpowiednich wiascicieli.
Anderson Greenwood™ jest znakiem bedacym wiasnoscig jednego

z przedsigbiorstw wchodzgcych w sktad jednostki biznesowej Emerson
Automation Solutions firmy Emerson Electric Co.

Zawartos$¢ niniejszej publikacji przedstawiona jest jedynie w celach
informacyjnych, chociaz dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢

ich doktadnos$¢, nie nalezy ich interpretowac jako gwarancji, jawnych

lub domniemanych, w odniesieniu do produktéw lub ustug opisanych

w niniejszym dokumencie lub ich uzycia lub mozliwosci stosowania.
Wszystkie transakcje sprzedazy podlegajg naszym warunkom
handlowym, ktére sg dostepne na zyczenie. Zastrzegamy sobie prawo

do modyfikacji i ulepszania projektéw lub specyfikacji w dowolnym czasie
bez uprzedzenia.

Firma Emerson Process Management Regulator Technologies Tulsa, LLC
nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za dobdr ani sposéb uzytkowania
lub konserwaciji jakiegokolwiek produktu. Wytaczng odpowiedzialno$¢

za dobdr oraz sposéb uzytkowania lub konserwacji kazdego produktu
Emerson Process Management Regulator Technologies Tulsa, LLC
ponosi nabywca.
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