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A\ OSTRZEZENIE

Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji lub
nieprawidtowa instalacja i konserwacja niniejszego
sprzetu moze doprowadzi¢ do wybuchu, pozaru lub
chemicznego skazenia prowadzacego do zniszczenia
mienia oraz obrazen ciata lub $mierci.

Cisnieniowy/Podcisnieniowy zawér nadmiarowy
Anderson Greenwood nalezy instalowa¢,
obstugiwac i konserwowac zgodnie z krajowymi

i lokalnymi zasadami i przepisami oraz instrukcjami
firmy Emerson Process Management Regulator
Technologies, Inc. (Emerson).

Nierozwigzanie usterki moze skutkowa¢ wystapieniem
niebezpieczenstwa. W celu serwisowania urzadzenia
nalezy wezwa¢ wykwalifikowanego serwisanta.
Wykonywanie procedur instalacji, obstugi i konserwaciji
przez niewykwalifikowang osobe moze spowodowaé
nieprawidiowa regulacje i prace urzadzenia
stwarzajaca zagrozenie. Kazdy taki stan moze
skutkowa¢ zniszczeniem sprzetu lub obrazeniami
ciata. Tylko wykwalifikowana osoba moze instalowaé
lub serwisowa¢ cisnieniowy/podci$nieniowy

zawor nadmiarowy.

Rys. 1. Cisnieniowy/Podci$nieniowy zawdr nadmiarowy Serii 4040HP

Wstep
Zakres instrukcji

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera instrukcje instalacji i konserwacji
ci$nieniowych/podci$nieniowych zaworéw nadmiarowych (PVRV)
Serii 4040HP

Opis produktu

Cisnieniowy/Podcisnieniowy zawdr nadmiarowy (PVRV) Anderson
Greenwood Serii 4040HP wykorzystuje sie do czynnosci serwisowych
zwigzanych z gazem/oparami w zakresie niskocisnieniowych
zbiornikbw magazynowych, zbiornikéw lub zastosowan potrzebujgcych
potgczonego zabezpieczenia niskocisnieniowego i podcisnieniowego

i objetych wymaganiami dotyczacymi duzego przeptywu.

Pomaga zapobiega¢ uszkodzeniom zbiornika, a takze zapobiega
wydostawaniu sie zawarto$ci zbiornika, zapewniajgc bezpieczenstwo
personelu i otoczenia.

Zawory ci$nieniowe/podcisnieniowe sg przeznaczone do ograniczania
maksymalnego cisnienia lub podcisnienia, jakie moze wystapic¢

w zbiorniku wskutek naptywu lub odptywu zawartosci zbiornika lub

w wyniku zmian temperatury z powodu warunkéw $rodowiskowych.

Zawor PVRV Anderson Greenwood Serii 4040HP sktada sie ze
wspolnego przytgcza wlotowego z dwoma oddzielnymi gniazdami —
ci$nieniowym i podcisnieniowym. Gniazdo po stronie podcisnienia
przekazuje ci$nienie atmosferyczne do zabezpieczonego zbiornika,
a gniazdo po stronie ci$nienia odprowadza je poprzez kotnierzowy
przewod tloczny.

EMERSON
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Specyfikacje

W czesci ,Specyfikacje” wymieniono specyfikacje Serii 4040HP. Specyfikacja znajduje sie na tabliczce znamionowej przymocowanej do

zaworu nadmiarowego.

Rozmiary zaworéw
Srednica nominalna (DN) 50, 80, 100, 150, 200, 250 i 300 /
NPS 2, 3,4,6,8,10i12

Rodzaje grzybkow
VLP: do uzytku przy bardzo niskim ci$nieniu lub podcisnieniu
LP: do uzytku przy nieco wyzszym cisnieniu lub podci$nieniu
HP: do uzytku przy najwyzszym cisnieniu lub podci$nieniu

Zakres cisnienia grzybka podcisnieniowego
Patrz Tabela 2

Materiat elementéw wewnetrznych
Aluminium
Stal nierdzewna 316

1. Nie nalezy przekracza¢ warto$ci granicznych ci$nienia, ktére podano w niniejszej instrukcji obstugi oraz wszelkich obowigzujgcych norm lub ograniczen wynikajgcych z przepiséw.

Zasada dziatania (Rys. 6)

Zawor PVRV Anderson Greenwood Serii 4040HP to zawor
odpowietrzajgcy bezposredniego dziatania ze sprezynowym grzybkiem
po stronie, gdzie oddziatuje cisnienie i obcigzonym grzybkiem po
stronie, gdzie oddziatuje podci$nienie, aby utrzymac zawor w pozycji
zamknietej. Gdy cisnienie lub podcisnienie w zbiorniku dziatajgce na
obszar uszczelnienia gniazda jest réwne sile przeciwstawnej dziatajgcej
na grzybek, zawor jest na granicy otwarcia. Dalszy wzrost ci$nienia
spowoduje podniesienie sie grzybka po stronie ci$nienia, co umozliwi
usunigcie zawartosci zbiornika przez zawor. Jakikolwiek dalszy wzrost
podcisnienia spowoduje, ze grzybek podci$nieniowy zacznie sie
podnosi¢, powietrze atmosferyczne zostanie zassane do zbiornika i nie
bedzie podcis$nienia.

Aby zawdr zostat otwarty i osiggnat zatozong wysokos¢, wymagane jest
nadcisnienie. Zawory PVRV Serii 4040HP zostaty tak zaprojektowane,
aby osiggnac te zatozong wysokos¢ i wydajnos¢é znamionowg

w granicach 10% nadci$nienia. Nastawy cisnienia sg regulowane
poprzez zmiane nacisku sprezyny nastawy cisnienia, a nastawy
podcisnienia zmieniajg sie poprzez zmiane ciezaru, ktory oddziatuje

na grzybek.

* W celu utatwienia konserwacji mozna wymontowac zaréwno
gniazda po stronie cisnienia, jak i po stronie podcisnienia.

*  Wewnetrzne elementy pokryte PTFE sg dostarczane jako opcja
przeznaczona do pracy w kazdych warunkach atmosferycznych.

Weryfikacja nastawy cisnienia i podcisnienia

Jesli przed instalacja konieczne jest sprawdzenie nastawy cisnienia
lub podciénienia, zaleca sie uzycie osprzetu testowego z odpowiednim
zbiornikiem o nastepujgcych cechach ogélnych:

* Potgczenie do zbiornika powinno zapewni¢ niewielki spadek
cisnienia miedzy zbiornikiem a zaworem testowym.

*  Zaobserwowane ci$nienie nalezy zmierzy¢ w zbiorniku pojemnika.

* Kotnierz, na ktérym zamontowany jest zawor,
nalezy wypoziomowac.

+ Do testéw nalezy wykorzystac czysty tlen lub azot.

Nalezy wyjg¢ zawor z opakowania wysytkowego i usung¢ cate
opakowanie. Sprawdzi¢, czy nastawy cisnienia/podcisnienia,
znamionowa wydajnos¢ i inne szczegoétowe informacje na tabliczce
znamionowej sg prawidtowe.

Weryfikacja nastawy cisnienia

W celu weryfikacji ustawien cisnienia aparatura testowa musi
ograniczy¢ maksymalne natezenie przeptywu do zbiornika w taki
sposob, aby mozna byto zaobserwowaé spadek cisnienia mierzony
w zbiorniku po osiggnieciu okreslonego ci$nienia zaworu.

1. Upewni€ sig, czy stanowisko testowe jest czyste i mocno
przymocowaé zawdr do kotnierza testowego.

2. Sprawdzi¢ tabliczke znamionowg pod katem wymaganej
nastawy cisnienia.

3. Ustanowic¢ staty przeptyw do zbiornika testowego, aby powoli
zwigkszac cisnienie wlotowe. Wyregulowane nastawy ci$nienia to
cisnienie, przy ktérym nie wystepuje dalszy wzrost. Powtorzy¢ dwa
razy, aby zapewni¢ powtarzalno$é.

Regulacja nastawy cisnienia (patrz Rys. 7)

Zawor zostat fabrycznie ustawiony na wymagang wartos¢; jesli jednak
konieczne jest dostosowanie ustawionego cisnienia, mozna to zrobi¢
W nastepujacy sposob:

1. Zdja¢ nakretke (poz. P21) i odkreci¢ nakretke
blokujaca (poz. P19).

2. Ustawienie ci$nienia mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ za
pomocg $ruby regulacyjnej (poz. P17). Obrdécenie w prawo
zwigkszy nastawe cisnienia, a w lewo zmniejszy nastawe
cisnienia. Po regulacji zamocowa¢ $rube regulacyjng (poz. P17)
z uzyciem nakretki blokujacej (poz. P19), upewnic¢ sie, czy
uszczelka nakretki (poz. P20) jest na miejscu i dopasowac
nakretke (poz. P21).

3. Powtdrzy¢ weryfikacje ustawien cisnienia zgodnie z punktem 4.1
i w razie potrzeby powtdrzy¢ regulacje nastawy cisnienia.

Weryfikacja nastawy podcisnienia

Aby zweryfikowa¢ ustawienie podci$nienia, natezenie przeptywu ze
zbiornika nalezy ograniczy¢ w taki sposob, aby po osiggnieciu nastawy
podcisnienia mozna byto zaobserwowac punkt, w ktérym cisnienie
atmosferyczne jest dopuszczane do zbiornika.
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Tabela 1. Ksztatty gwintéw kotnierza wlotowego

ROZMIAR, NPS ANS 125, 150 YN0 "EeNe
2 5/8 —11 UNC M16 x 2 M16 x 2
3 5/8 —11 UNC M16 x 2 M16 x 2
4 5/8 —11 UNC M16 x 2 M16 x 2
6 3/4-10 UNC M20 x 2,5 M20 x 2,5
8 3/4-10 UNC M20 x 2,5 M20 x 2,5
10 7/8 =9 UNC M20 x 2,5 M20 x 3
12 7/8 -9 UNC M20 x 2,5 M20 x 3
Tabela 2. Zakres cisnienia grzybka podcisnieniowego
WYMIAR MATERIAL ELEMENTOW GRZYBEK VLP GRZYBEK LP GRZYBEK HP
NOMINALNY, CALE WEWNETRZNYCH Od, cale Do, cale Powyzej, cale Do, cale Powyzej, cale Do, cale
Aluminium 1.2 24 24 7.0 7.0 100
2 Stal nierdzewna 316 25 5.8 5.8 14.0 14.0 100
Aluminium 1.1 1.7 1.7 7.0 7.0 100
’ Stal nierdzewna 316 25 3.9 3.9 14.0 14.0 100
Aluminium 1.1 1.6 1.6 7.0 7.0 100
N Stal nierdzewna 316 25 3.5 3.5 14.0 14.0 100
Aluminium 1.1 2.0 2.0 7.0 7.0 100
6 Stal nierdzewna 316 25 4.4 4.4 14.0 14.0 100
Aluminium 1.1 2.3 2.3 13.0 13.0 100
8 Stal nierdzewna 316 25 4.8 4.8 20.0 20.0 100
Aluminium 1.1 2.6 2.6 13.0 13.0 100
10 Stal nierdzewna 316 25 4.6 4.6 22.0 22.0 100
Aluminium 1.1 2.1 21 13.0 13.0 100
12 Stal nierdzewna 316 25 4.4 44 24.0 24.0 100

Upewni¢ sig, czy stanowisko testowe jest czyste i mocno 2. Nastawe podcisnienia mozna zwigkszac lub zmniejsza¢ poprzez
przymocowaé zawér do kotnierza testowego. dodanie lub usuniecie otowianych obcigznikéw, ktére mozna
Sprawdzi¢ tabliczke znamionowg pod katem wymaganej ustawic w réznych konfiguracjach.
nastawy podcisnienia. 3. Dopasowac¢ pokrywe (poz. V2), upewniajgc sie, ze pierscien

3. Powoli zwigkszaé podcisnienie na wlocie, az bedzie mozna iuzgzilnifgx(péori.b\a/?n)ij(se:;g(:;\rdtfwr:i zg;gigsn%i (poz. V10)
dostrzec, ze catos¢ grzybka delikatnie sie podnosi i ponownie : odklapdkami (y 0z. V9) atny ymi {poz.
osadza sie w gniezdzie. Podcisnienie na wlocie w tym punkcie P poz. VZ).
jest regulowane i powinno pokrywac sie z punktem, w ktérym nie
wystepuje dalszy wzrost ci$nienia wlotowego. Powtérzyé dwa razy, |nsta|acja

aby zapewni¢ powtarzalnosé.

4. Powtdrzy¢ weryfikacje ustawien podcisnienia zgodnie
z punktem 4.3 i w razie potrzeby powtérzy¢ regulacje nastawy.

A\ OSTRZEZENIE

Podczas pracy z ciezarkami ofowianymi nalezy nosi¢
rekawice i odziez ochronng, aby zapobiec kontaktowi
ze skora. Stosowac ochrone oczu. Unika¢ wdychania
pytu/oparéw/mgly/pary/aerozolu. Podczas korzystania
z produktu nie wolno jesé¢, pi¢ ani pali¢. Nalezy unikaé
uwalniania poszczegdlnych substancji do otoczenia.
Po obstudze umy¢ rece mydiem i woda. Trzymac¢ z dala
od zrédet nadmiernego ciepta i otwartych ptomieni.

Jesli zweryfikowanie nastawy podci$nienia na osprzecie do badan jest
niemozliwe, mozna sprawdzi¢ wymagane ustawienie, mierzgc taczng
mase grzybka i zainstalowanych obcigznikéw. W Tabeli 6 przedstawiono
taczng mase i rownowazne nastawy podcisnienia.

Regulacja nastawy podcisnienia (patrz Rys. 7)

Zawor zostat fabrycznie ustawiony na wymagang wartos¢, jednak jesli
konieczne jest dostosowanie ustawienia podci$nienia, mozna to zrobic¢
w nastepujacy sposob: Przed przystapieniem do instalacji lub serwisowania
zaworu nalezy upewni¢ sie, ze przewod jest wolny od

1. Odkreci¢ sruby szesciokatne dociskowe pokrywy (poz. VV10), niebszpiecznych oparéw

podktadki (poz. V9), a nastepnie zdja¢ pokrywe (poz. V2)
z pierscieniem uszczelniajgcym (poz. V8). Seria EPRV jest dostarczana z cze$ciowo otwartg
pokrywa. Pokrywa ma zamocowane obciazniki i jest
ciezka. Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas
zdejmowania blokad transportowych i metalowych
opasek, aby unikng¢ obrazen palcow i dioni.
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/7 POWIERZCHNIA USZCZELNIENIA

Tabela 3. Szeroko$ci pasa do docierania gniazda

ROZMIAR ZAWORU, CALE SZEROKOSCW’;‘IOM'NA'-NA: MAKSYMALN"ll\mSZEROKOSC,
2 1,0 15
3 1,0 15
4 1,2 1,8
6 1,5 1,8
8 15 22
10 2,0 3,0
12 2,0 3,0

Uzy¢ kotnierza poziomego obrobionego na ptasko jako dopasowanego
elementu stuzgcego do potgczenia ze zbiornikiem. Nalezy go doktadnie
wyczysci¢, aby usung¢ wszelkie substancje obce, ktére mogtyby
doprowadzi¢ do wycieku z zaworu w przypadku zablokowania ich miedzy
gniazdem zaworu a grzybkiem. Srednica otworu dyszy przytgczeniowej
zbiornika powinna by¢ co najmniej réwna otworowi wlotowemu

przytacza zaworu.

Zamontowa¢ wlotowg uszczelke ptaska na pasujacym kotnierzu,
upewniajgc sig, ze nie blokuje to Sciezki przeptywu, a nastgpnie
zainstalowac¢ zawor. Upewnic sie, ze gtéwna 0$ zaworu jest ustawiona
prostopadle. Sruby kotnierza nalezy dokrecaé réwnomiernie, aby
zapewni¢ dobre uszczelnienie.

Uwaga

Kotnierz potaczeniowy zaworu bedzie zawierat
kombinacje gtadkich otworéw przelotowych,
gwintowanych otworéw przelotowych i gwintowanych
otworéw nieprzelotowych. Ksztatt gwintéw otworéw
gwintowanych mozna znalez¢ w Tabeli 1.

W przypadku zaworéw z aluminiowg konstrukcjg nalezy stosowac
wiasciwe kotnierze o zabudowie ptaskiej i zamontowa¢ petnowymiarowg
uszczelke ptaska.

Uwaga

Konfiguracje rur wlotowych zbiornika powinny

by¢ zgodne z obowigzujagcymi normami. R6zne
konfiguracje beda powodowac rézne straty ci$nienia
wlotowego podczas przeptywu przez zawér. Nalezy
to wzig¢ pod uwage przy doborze zaworu do
danego zastosowania.

Rurocigg wylotowy podtgczony do wylotu zaworu nalezy odpowiednio
podeprzeé, aby zapobiec obcigzeniom korpusu zaworu i nalezy zadbac¢
o odpowiedni odptyw, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie ptyndw po
stronie wylotowe;j.

Zaleca sig, aby zewnetrzne powierzchnie zawordw ze stali weglowej
zostaty pomalowane bezposrednio po instalacji.

Rurociag ttoczny musi mie¢ co najmniej taki sam rozmiar, jak wylot
zaworu, a gromadzace sie ci$nienie wsteczne w przewodzie tlocznym

powinno by¢ ograniczone do 10% nastawy ci$nienia zaworu. Przewody
ttoczne nalezy ustawia¢ w taki sposob, aby umozliwi¢ bezpieczne
usuwanie zawartosci ze zbiornika w warunkach odcigzenia.

Regeneracja zaworéow

Po roztozeniu zaworu na czgsci doktadnie oczysci¢ wszystkie powierzchnie
odpowiednim rozpuszczalnikiem i sprawdzic je pod katem zuzycia, korozji
lub innych rodzajéw uszkodzen. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na
powierzchnig uszczelnienia gniazda zaworu.

Wyrzuci¢ i wymieni¢ wszystkie uszkodzone czesci oraz wszystkie
migkkie elementy, w tym:

* pierscienie uszczelniajgce

* membrany

« dyski podpierajgce

« dyski dystansowe

« uszczelki

* pierscien podstawny (jesli jest zamontowany)
Nalezy réwniez wyrzuci¢ i wymieni¢ dysk grzybka.

Niewielkie uszkodzenie mozna usungé, docierajac powierzchnie
czotowg gniazda (demontujac prowadnice lub stupki po stronie
podcisnienia); nalezy jednak uwazac, aby nie zwigkszac szerokosci
powierzchni czotowej gniazda poza wartosci podane w Tabeli 3. Jezeli
przeprowadzenie kolejnych regeneracji lub powazne uszkodzenie
wymagajg ponownego obrabiania gniazda, nalezy skontaktowac sie

z producentem w celu uzyskania atestowanych wymiaréw.

Testowanie nastawy cisnienia i podcisnienia

Ustawienia ci$nienia i podci$nienia nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby
wyregulowac zgodnie z opisem zawartym w punkcie 4.
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Konserwacja

A\ OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do serwisowania lub
demontazu zaworu nadmiarowego nalezy odcigé
go od cisnienia w zbiorniku. Nalezy odcig¢ dostep
do wszelkich gazéw/par i bezpiecznie odprowadzi¢
cisnienie. W przypadku niebezpiecznych gazéw/
oparéw nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng
i maske na twarz.

Nalezy regularnie sprawdza¢, czy porty cisnienia i podcisnienia sg wolne
od zanieczyszczen oraz czy nic nie zaktoca prawidtowego dziatania
zaworu. Konserwacje nalezy przeprowadza¢ w regularnych odstepach
czasu i przez odpowiednio wykwalifikowany personelu we wiasciwie
wyposazonym warsztacie. Zawor mozna rowniez odesta¢ do producenta
lub autoryzowanego przedstawiciela w celu przeprowadzenia naprawy

i serwisu. Podczas transportu do warsztatu zawér powinien znajdowac sie
W pozycji pionowej, aby zapobiec uszkodzeniu wewnetrznych elementéw.

Demontaz
Uwaga

Podczas demontazu wazne jest, aby zidentyfikowac
grzybki ci$nieniowe i podcisnieniowe, tak aby po
ponownym montazu zostaly one umieszczone we
wiasciwym gniezdzie.

Przed demontazem zaworu nalezy go doktadnie wyczysci¢,
aby usuna¢ potencjalne zagrozenia spowodowane
zanieczyszczeniem produkcyjnym.

Szkietko cisnieniowe

4. Zdjac¢ nakretke (poz. P21), uszczelke nakretki (poz. P20) i odkreci¢
nakretke blokujaca (poz. P19).

5. Usunac¢ cate obcigzenie ze sprezyny, wyjmujac Srube
regulacyjng (poz. P17) wraz z nakretkg blokujgcg (poz. P19).

6. Wykrecic Sruby szesciokatne dociskowe (poz. P10),
podktadki (poz. P9), obudowe (poz. P2) i pierscien uszczelniajgcy
obudowy (poz. P8).

7. Zdja¢ gorna ptyte sprezyny (poz. P16). W przypadku
zaworow o rozmiarze 6" i wigkszym nalezy zdja¢ pierécien
podstawny (poz. P18), ktéry jest mocowany pomiedzy $rubg
regulacyjng a gorna ptytg sprezyny.

8. Zdemontowac sprezyne (poz. P15) i trzpien (poz. P14) wraz
z dolng ptyta sprezyny (poz. P13).

9. Zdja¢ ostone (poz. P5), kulke (poz. P12), a nastepnie podnies¢
catos¢ grzybka cisnieniowego (poz. P11).

10. Zdemontowac gniazdo (poz. P3) wraz ze stupkami
prowadzacymi (poz. P4), odkrecajgc sruby mocujace (poz. P6).
Spowoduje to oddzielenie gornej czesci korpusu (poz. P1) od
dolnej czesci korpusu (poz. V1) (nalezy upewni¢ sig, ze gorna
czes¢ korpusu jest odpowiednio podparta, gdy oba korpusy
zostang oddzielone).

11. Zdja¢ uszczelke (poz. P22) i pierécien uszczelniajacy

gniazda (poz. P7). Zidentyfikowa¢ cato$¢ grzybka i gniazdo jako
czesci po stronie cisnieniowe;.
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Uwaga: Podktadka (7) nie jest mocowana przy rozmiarach dwu- i trzycalowych.

Rysunek 3. Zesp6t grzybka cisnieniowego

Strona podcisnienia

1. Odkreci¢ $ruby szesciokatne dociskowe (poz. V10),
podktadki (poz. V9), pokrywe (poz. V2) i pierécien uszczelniajacy
pokrywy (poz. V8).

2. Zdja¢ ostone (poz. V5) i wyja¢ catos¢ grzybka
podcis$nieniowego (poz. V11) wraz z ciezarkami nastawy
podcisnienia (w przypadku zaworéw o wyzszej nastawie
nalezy usung¢ czes¢ elementdw otowianych przed wyjeciem
zespotu grzybka).

3. W przypadku rozmiaréw 8, 10 i 12 cali pokrywa (poz. V2)
posiada osobng prowadnice. W razie potrzeby wyjac rure
prowadzaca (poz. V16) i uszczelke rury prowadzacej (poz. V15).

4. Zdemontowac¢ gniazdo podcisnienia (poz. V3) wraz ze stupkami
podcisnienia (poz. V4), odkrecajgc $ruby mocujgce (poz. V6).

5. Wyja¢ pierscien uszczelniajgcy gniazda (poz. V7). Zidentyfikowaé
cato$¢ grzybka, obciazniki i gniazdo jako czesci znajdujgce sig po
stronie podcisnienia.

6. W razie potrzeby odkreci¢ sruby szesciokgtne
dociskowe (poz. V14), zdjg¢ ptytke siatkowg (poz. V13) i wyjac
siatke po stronie podcisnienia (poz. V12).



Seria 4040HP

et el
&

5 s FE S

5 4 8 ? 6
GRZYBEK (1) GRZYBEK (1)

PLYTA PODTRZYMUJACA (10)

ﬂ H { I @ AT 9]

GRZYBEK (1)
MEMBRANA (2) DYSK DYSTANSOWY (2) E E
DYSK (2)
DYSK GRZYBKA (3) DYSK PODPIERAJACY (3) 7 AT 1

MEMBRANA (4)

DYSK DYSTANSOWY (3)

DYSK PODPIERAJACY (4)
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Rysunek 3. Grzybek podcisnieniowy VLP/LP
2-calowy, 3-calowy i 4-calowy konstrukcji

Rysunek 4. Grzybek podcisnieniowy
VLP/LP 6-calowy, 8-calowy, 10-calowy i

MEMBRANA (5)

DYSK GRZYBKA (6)
e

Rysunek 5. Grzybek podcisnieniowy
HP konstrukcji®®

12-calowy konstrukcji

1. Podktadka (4) nie jest mocowana przy rozmiarach dwu- i trzycalowych.

2. Podkfadka (7) nie jest mocowana przy rozmiarach dwu- i trzycalowych, a ptyta podtrzymujaca (10) jest uzywana tylko przy rozmiarach 8 cali, 10 cali i 12 cali.
3. W przypadku grzybkéw podcisnieniowych HP narazonych na dziatanie nadcisnienia roboczego 200 mbar lub wiecej nalezy uzy¢ ptytki membranowe;j i konstrukcji membrany

odpowiednich do grzybka sprezynowego pokazanego na Rys. 2.

Grzybek cisnieniowy
1. Zdjac¢ nakretke (8) i podktadke, jesli jest uzywana (7), aby zwolni¢
punkt zwrotny (9) z zespotu.
2. 0Oddzieli¢ dysk grzybka (6), membrane (5), ptytke
membranows (4), dysk (3), grzybek (2) i ptytke podtrzymujaca (1).
3. Zdja¢ uszczelke ptaskg punktu zwrotnego (10).

Grzybek podcisnieniowy
Uwaga
Budowa grzybka podcisnieniowego zalezy od
rozmiaru i ustawien podcisnienia. Modele VLP i LP
maja podobng konstrukcje, natomiast HP ma dysk
zwigkszajacy wytrzymatosc. Zakresy grzybkow
prézniowych znajduja sie w Tabeli 2.

Grzybek podcisnieniowy VLP/LP 2-calowy, 3-calowy
i 4-calowy

1. Odkreci¢ nakretke (5), zdja¢ podktadke (4), jesli zostata uzyta, aby
zwolni¢ trzpien (6) z zespotu.

2. Oddzieli¢ dysk grzybka (3), membrane (2), grzybek (1) i wszelkie
obcigzniki. Nalezy zwrdci¢ uwage na obcigzniki, by méc je pozniej
ponownie zamontowac.

Grzybek podci$nieniowy VLP/LP 6-calowy, 8-calowy,
10-calowy i 12-calowy
1. Odkreci¢ nakretke (7), podktadke, jesli dotyczy (6), aby zwolni¢
trzpien (8) z zespotu.
2. 0Oddzieli¢ dysk grzybka (5), membrane (4), dysk
podpierajacy (3), dysk dystansowy (2), grzybek (1) i wszelkie
obcigzniki. Nalezy zwréci¢ uwage na obcigzniki, by méc je pdzniej
ponownie zamontowac.

Grzybek podcisnieniowy HP

1. Odkreci¢ nakretke (8), podktadke, jesli dotyczy (7), aby zwolni¢
trzpien (9) z zespotu.

2. 0Oddzieli¢ dysk grzybka (6), membrane (5), dysk podpierajacy (4),
dysk dystansowy (3), dysk (2), grzybek (1), ptyte podtrzymuijaca,
jesli jest zamontowana (10) i wszelkie obcigzniki. Nalezy zwréci¢
uwage na obcigzniki, by mdc je p6zniej ponownie zamontowac.

Ponowny montaz

Sprawdzi¢, czy elementy ci$nienia i podcisnienia powrécity do
odpowiednich gniazd.

Potozenie grzybkéw okresli¢ podczas demontazu, jednak ich
miejsce mozna okresli¢ réwniez na podstawie grubosci i dtugosci
(patrz tabele 4 i 5).

Grzybek podcisnieniowy

Grzybek podcisnieniowy VLP/LP 2-calowy, 3-calowy,
4-calowy (patrz Rys. 3)

Przymocowa¢ grzybek (1), membrane (2) i dysk grzybka (3) do trzpienia (6)
i zabezpieczy¢ podktadka, jesli dotyczy (4), i nakretkg (5).

Grzybek podcisnieniowy VLP/LP 6-calowy, 8-calowy,
10-calowy i 12-calowy (Rys. 4)

Przymocowac grzybek (1), dysk dystansowy (2), dysk podpierajacy (3),
membrane (4) i dysk grzybka (5) do trzpienia (8) i zabezpieczy¢
podktadka, jesli dotyczy (6), i nakretka (7).

Grzybek podcisnieniowy HP (patrz Rys. 5)

Przymocowac ptyte podtrzymujaca, jezeli dotyczy (10), grzybek (1),
dysk (2), dysk dystansowy (3), dysk podpierajacy (4), membrang (5)
i dysk grzybka (6) do trzpienia (9) i zabezpieczy¢ podktadka, jezeli
dotyczy (7), i nakretka (8).
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GRZYBEK CISNIENIOWY VLP/LP 2-calowy, 3-calowy | 4-calowy. GRZYBEK CISNIENIOWY VLP/LP 6-calowy, 8-calowy, 10-calowy | 12-calowy.
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T VAL S VS | E
GRZYBEK CISNIENIOWY HP
Rysunek 6. Grzybek cisnieniowy
Tabela 4. Grubosc grzybka
GRUBOSC MATERIALU GRZYBKA
Rodzaje 2 cale 3 cale 4 cale 6 cali 8 cali 10 cali 12 cali
grzybkow mm cale mm cale mm cale mm cali mm cali mm cali mm cali
HP 1.0 0.039 1.0 0.039 1.0 0.039 1.0 0.039 1.0 0.039 1.0 0.039 1.0 0.039
LP 1.0 0.039 1.0 0.039 1.0 0.039 1.0 0.039 1.0 0.039 1.0 0.039 1.0 0.039
VLP 0.6 0.024 0.6 0.024 0.6 0.024 0.6 0.024 0.6 0.024 0.6 0.024 0.6 0.024
Tabela 5. Dtugosc grzybka
WYMIARY
NOMINALNY ROZMIAR
WLOTU ZAWORU, Grzybek cisnieniowy Grzybek podcisnieniowy
mm / CALE
A B A B
51/2 77 5 77
7613 112 7,5 112 12
102/4 147 10 147 16
152/6 221 15 221 24
203/8 294 20 294 32
254 /10 368 25 368 40
305/12 441 30 441 48
Grzybek cisnieniowy Strona podcisnieniowa (patrz Rys. 7)
1. Przymocowac uszczelke punktu zwrotnego (10), plyte 1. W przypadku wcze$niejszego demontazu nalezy zdemontowac
podtrzymujaca (1), grzybek (2), dysk (3), ptytke membranowa (4), siatke po stronie podcisnienia (poz. V12), ptytke siatkowa (poz. V13)
membrane (5) i dysk grzybka (6) do punktu zwrotnego (9) i zabezpieczy¢ Srubami szesciokatnymi dociskowymi (poz. V14).

i zabezpieczyé podkiadka, jezeli dotyczy (7), i nakretka (8). 2. Ponownie zamontowac stupki podcisnienia (poz. V4)

2. W razie potrzeby na gwinty trzpienia mozna natozy¢ tasme PTFE, (jesli zostaty wyjete) i pierscien uszczelniajgcy gniazda (poz. V7)
a do zabezpieczenia nakretki uzy¢ kleju anaerobowego. w gniezdzie (poz. V3). Przymocowa¢ gniazdo do korpusu (poz. V1)
Uwaga $rubami mocujgcymi (poz.V6), upewniajgc sie, ze pierscien
uszczelniajacy nie przesunie sie podczas montazu.
Zawsze przy zdejmowaniu i ponownym zaktadaniu
pokrywy nalezy upewnic sie, ze trzpien grzybka jest
prawidiowo zamocowany.

3. Ponownie zamontowac grzybek podcisnieniowy, by znajdowat sig
w takim miejscu jak przed demontazem, upewniajac sie, ze grzybek
tatwo przesuwa sig¢ miedzy stupkami podcisnieniowymi.

4. Ponownie umiesci¢ obcigzniki do nastawy podcisnienia, by
znajdowaty sie w takim miejscu jak przed demontazem.
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Tabela 6. Rownowazniki masy dla ustawienia podcisnienia

ROZMIAR

WLOTU, CALI 2 3 4 6 8 10 12
Sredni Iol_:)sz_ar
c‘;ff(‘\";f:d’;:igﬁy 4.51 9.97 17.60 39.66 69.83 109.56 156.89
kw. calowy
Nastawa, mbar funt uncja funt uncja funt uncja funt uncja funt uncja funt uncja funt uncja
1 0 1.1 0 2.3 0 4.1 0 9.2 1 0.2 1 9.4 2 4.4
2 0 2.1 0 4.6 0 8.2 1 24 2 0.4 3 2.9 4 8.9
3 0 3.2 0 6.9 0 12.3 1 11.6 3 0.6 4 12.3 6 13.3
4 0 4.2 0 9.3 1 0.4 2 4.8 4 0.9 6 5.8 9 1.7
5 0 5.3 0 11.6 1 4.4 2 14.0 5 1.1 7 15.2 11 6.2
6 0 6.3 0 13.9 1 8.5 3 7.3 6 1.3 9 8.7 13 10.6
7 0 7.4 1 0.2 1 12.6 4 0.5 7 1.5 1 2.1 15 15.0
8 0 8.4 1 2.5 2 0.7 4 9.7 8 1.7 12 11.5 18 3.5
9 0 9.5 1 4.8 2 4.8 5 2.9 9 1.9 14 5.0 20 7.9
10 0 10.5 1 7.2 2 8.9 5 12.1 10 2.2 15 14.4 22 12.3
12 0 12.6 1 11.8 3 1.1 6 14.5 12 2.6 19 1.3 27 5.2
14 0 14.7 2 0.4 3 9.2 8 0.9 14 3.0 22 4.2 31 14.1
16 1 0.8 2 5.0 4 1.4 9 3.4 16 3.5 25 7.1 36 6.9
18 1 2.9 2 9.7 4 9.6 10 5.8 18 3.9 28 10.0 40 15.8
20 1 5.0 2 14.3 5 1.8 11 8.2 20 4.3 31 12.9 45 8.7
22 1 7.1 3 2.9 5 9.9 12 10.6 22 4.8 34 15.7 50 1.5
24 1 9.2 3 7.6 6 2.1 13 13.1 24 5.2 38 2.6 54 10.4
26 1 11.3 3 12.2 6 10.3 14 15.5 26 5.6 41 5.5 59 3.3
28 1 13.5 4 0.8 7 2.5 16 1.9 28 6.0 44 8.4 63 12.2
30 1 15.6 4 5.5 7 10.6 17 4.3 30 6.5 47 11.3 68 5.0
32 2 1.7 4 10.1 8 2.8 18 6.7 32 6.9 50 14.2 72 13.9
34 2 3.8 4 14.7 8 11.0 19 9.2 34 7.3 54 1.1 77 6.8
36 2 5.9 5 3.4 9 3.2 20 11.6 36 7.8 57 3.9 81 15.6
38 2 8.0 5 8.0 9 11.3 21 14.0 38 8.2 60 6.8 86 8.5
40 2 10.1 5 12.6 10 3.5 23 0.4 40 8.6 63 9.7 91 1.4
42 2 12.2 6 1.2 10 1.7 24 2.8 42 9.1 66 12.6 95 10.2
44 2 14.3 6 5.9 11 3.9 25 5.2 44 9.5 69 15.5 100 3.1
46 3 0.4 6 10.5 11 12.0 26 7.7 46 9.9 73 24 104 12.0
48 3 2.5 6 15.1 12 4.2 27 10.1 48 10.4 76 5.3 109 4.8
50 3 4.6 7 3.8 12 12.4 28 12.5 50 10.8 79 8.1 113 13.7
- cigg dalszy -
5. Zamontowa¢ ostone (poz. V5), ktérg nalezy zainstalowa¢ nad 3. Ponownie zamontowa¢ grzybek cisnieniowy tak jak podczas
stupkami podci$nienia (poz. V4). demontazu zaworu, upewniajgc sie, ze grzybek tatwo przesuwa
6. W przypadku rozmiaréw 8, 10 i 12 cali pokrywa (poz. VV2) posiada sig migdzy stupkami prowadzacymi. Umiescic kulg (poz. P12)
. P . w gniezdzie punktu zwrotnego (9).
osobng prowadnice. W przypadku wczesniejszego demontazu
nalezy zatozy¢ nowg uszczelke rury prowadzacej (poz. V15) 4. Zamontowac ostone (poz. P5) nad stupkami
i zamontowac rure prowadzaca (poz. V16). prowadzacymi (poz. P4), a nastepnie zamontowac¢
7. Zamontowa¢ pier$cien uszczelniajgcy pokrywy (poz. V8) na trzpie’ﬁ .(’p 0z. P14) wraz z dolng plyta sprezyny (poz. P13), aby
pokrywie (poz. V2) i przymocowa¢ pokrywe do korpusu (poz. V1), umiescic na kulce.
upewniajgc sig, ze pierscien uszczelniajgcy nie przesunie sie 5. Zamontowac¢ sprezyne (poz. P15) i gérng ptyte
podczas montazu. sprezyny (poz. P16).
8. Zabezpieczy¢ podktadkami (poz. V9) i Srubami szesciokatnymi 6. W przypadku zaworéw 6-calowych i wigkszych zamontowaé
dociskowymi (poz. V10). pierscien podstawny (poz. P18) we wgtebieniu gornej
ptyty sprezyny.
Strona cisnieniowa (patrz Rys. 7) 7. Zamontowac pierscien uszczelniajgcy obudowy (poz. P8)
) i . . w obudowie (poz. P2) i zamontowa¢ nad trzpieniem (poz. P14)
1. Ponownie za.mont.ovyac: 3_*“?"' prowad;gce (pqz. P4) (esli przy pomocy podktadek (poz. P9) i $rub szesciokgtnych
zostaly usuniete) i pierécien uszczelniajgcy gniazda (poz. P7) dociskowych (poz. P10).
w gniezdzie (poz. P3).
. ) . 8. Zamontowa¢ $rube regulacyjng (poz. P17) na trzpieniu i wkreci¢
2. Ponownie zamontowa¢ uszczelke (poz. P22) pomigdzy w obudowe (poz. P2). Natozy¢ nominalne obcigzenie na sprezyne
gérnym korpusem (poz. P1) i dolnym korpusem (poz. V1); i zabezpieczy¢ nakretke blokujaca (poz. P19).
zamocowac gniazdo i gérny korpus do dolnego korpusu $rubami
9. Zamontowa¢ uszczelke nakretki (poz. P20) i nakregtke (poz. P21).

mocujacymi (poz. P6), upewniajgc sie, ze pierscien uszczelniajgcy
nie przesunie sig¢ podczas montazu.
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Tabela 6. Rownowazniki masy dla ustawienia podci$nienia (cigg dalszy)

WL CALI 2 3 4 6 8 10 12

Sredni obszar

c‘;ff(‘zf:é’:'a‘:gﬁy 4.51 9.97 17.60 39.66 69.83 109.56 156.89

kw. calowy

Nastawa, mbar funt uncja funt uncja funt uncja funt uncja funt uncja funt uncja funt uncja
52 3 6.7 7 8.4 13 4.6 29 14.9 52 1.2 82 11.0 118 6.6
54 3 8.8 7 13.0 13 12.7 31 1.4 54 11.6 85 13.9 122 15.4
56 3 10.9 8 1.7 14 4.9 32 3.8 56 121 89 0.8 127 8.3
58 3 13.0 8 6.3 14 13.1 33 6.2 58 12.5 92 3.7 132 1.2
60 3 15.1 8 10.9 15 5.3 34 8.6 60 12.9 95 6.6 136 10.0
62 4 1.2 8 15.6 15 13.4 35 11.0 62 13.4 98 9.5 141 29
64 4 3.3 9 4.2 16 5.6 36 13.5 64 13.8 101 12.3 145 11.8
66 4 5.4 9 8.8 16 13.8 37 15.9 66 14.2 104 15.2 150 4.6
68 4 7.5 9 13.5 17 6.0 39 2.3 68 14.7 108 21 154 13.5
70 4 9.6 10 21 17 14.1 40 4.7 70 151 1M1 5.0 159 6.4
72 4 "7 10 6.7 18 6.3 41 71 72 15.5 114 7.9 163 15.2
74 4 13.8 10 1.3 18 14.5 42 9.6 74 16.0 117 10.8 168 8.1
76 4 15.9 10 16.0 19 6.7 43 12.0 77 0.4 120 13.7 173 1.0
78 5 2.1 1 4.6 19 14.8 44 14.4 79 0.8 124 0.5 177 9.9
80 5 4.2 1 9.2 20 7.0 46 0.8 81 1.3 127 3.4 182 2.7
82 5 6.3 1 13.9 20 15.2 47 3.2 83 1.7 130 6.3 186 11.6
84 5 8.4 12 25 21 7.4 48 5.7 85 21 133 9.2 191 45
86 5 10.5 12 71 21 15.5 49 8.1 87 2.6 136 121 195 13.3
88 5 12.6 12 11.8 22 7.7 50 10.5 89 3.0 139 15.0 200 6.2
90 5 14.7 13 0.4 22 15.9 51 12.9 91 3.4 143 1.9 204 15.1
92 6 0.8 13 5.0 23 8.1 52 15.4 93 3.8 146 4.7 209 7.9
94 6 2.9 13 9.7 24 0.3 54 1.8 95 4.3 149 7.6 214 0.8
96 6 5.0 13 14.3 24 8.4 55 4.2 97 4.7 152 10.5 218 9.7
98 6 71 14 2.9 25 0.6 56 6.6 99 5.1 155 13.4 223 2.5
100 6 9.2 14 7.5 25 8.8 57 9.0 101 5.6 159 0.3 227 1.4
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Tabela 7. Cze$ci zamienne

WYMIAR NOMINALNY, CALI
OPIS ODNIESIENIE |WYKORZYSTANIE| MATERIAL
2 3 4 6 8 10 12
Bardzo niskie 11183378 | 11183398 | 11183420 | 11183439 | 11183457 | 11183475 | 11183493
Rys. 3i4 cisnienie
Dysk grzybka Niskie cisnienie Stal nierdzewna
Rys. 5 Wysokie cisnienie 11182941 | 11182943 | 11182945 | 11182946 | 11183009 | 11183092 | 11183133
Rys. 2 Sprezynowe
Bardzo niskie PFA 11183880 | 11183882 | 11183884 | 11183266
e 314 cisnienie PTFE 1183257 | 11183260 | 11183263 | 11183267 | 11183271 | 11183275 | 11183279
ys. 3i
PFA 11183881 | 11183883 | 11183885 | 11411605
Niskie cinienie
PTFE 11183258 | 11183261 | 1183264 | 11411606 | 11411607 | 11411612 | 11411614
Membrana
Rys. 5 Wysokie cisnienie PTFE 11183259 | 11183262 | 11183265 | 11183269 | 11183273 | 11183277 | 11183281
Sprezynowe PTFE 11281485 | 11280622 | 11281490 | 11281493 | 11281496 | 11281498 | 11281500
Rys. 2 -
Sprezynowe PTFE 11281489 | 11280624 | 11281492 | 11281495 | 11281497 | 11280837 | 11281502
Bardzo niskie
entomie 11183856 | 11183886 | 11183887 | 11183888
Dysk Rys. 415 Ogolny serwis
podpierajgcy yS- Niskie cisnienie uszczelek 11411623 | 11411631 | 11411634 | 11411636
Wysokie cisnienie 11183282 | 11183284 | 11183285 | 11183286 | 11183287 | 11183288 | 11183289
Bardzo niskie
- oy ou _ 11183857 | 11183889 | 11183890 | 11183891
ysi ; golny serwis
dystansowy Rys.4i5 Niskie cisnienie uszczelek
11183294 | 11183295 | 11183296 | 11183297
Wysokie cignienie 11183290 | 11183292 | 11183293
Korpus 11182947 | 11182948 | 11182949 | 11182247 | 11183010 | 11183093 | 11183134
Uszczelka Rys. 7 Rura prowadzaca Ogolny serwis 11183311
plaska Nakretka uszczelek 11411641 11411646 | 11411649
Punkt zwrotny 11272778 11405355 11272733
Viton 11183351 | 11183354 | 11183320 | 11180110 | 11183326 | 11182024 | 11180089
Gniazdo Nitryl 11183350 | 11183353 | 11183319 | 11180109 | 11183325 | 11182023 | 11180088
Pierscien PTFE 11183349 | 11183352 | 11183318 | 11180108 | 11183324 | 11182022 | 11180087
L Rys. 7
uszczelniajacy Viton 11183314 | 11183317 | 11183323 | 11183326 | 11183334 | 11183337 | 11183340
Pokrywa Nitryl 11183313 | 11183316 | 11183322 | 11183325 | 11183333 | 11183336 | 11183339
PTFE 11183312 | 11183315 | 11183321 | 11183324 | 11183332 | 11183335 | 11183338
Pierscien
podstawny Rys. 7 —-- PTFE 11405352 | 11272734 11275612

Viton® to znak nalezacy do firmy E.I. du Pont de Nemours i Co.
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Zamawianie czesci

Kontaktujgc sie z lokalnym biurem sprzedazy w sprawie ci$nieniowego/
podcisnieniowego zaworu nadmiarowego PVRV 4040H, nalezy zawsze
odwotac¢ sie do numeru zespotu. Przy zamawianiu cze$ci zamiennych
nalezy okresli¢ zawor nadmiarowy wedtug numeru czesci z ponizszego
wykazu czesci.

Wykaz czesci

Poz. Opis

P1 Korpus gniazda ci$nieniowego

P2  Obudowa sprezyny dociskowej
P3  Gniazdo ci$nieniowe

P4 Stupek prowadzgcy

P5  Ostona

P6  Sruba mocujgca

P7  Pierscien uszczelniajgcy gniazda
P8 Pierscien uszczelniajgcy obudowy
P9  Podktadka obudowy

P10  Sruba szesciokatna dociskowa obudowy
P11 Zespdt grzybka cisnieniowego
P12 Kula

P13 Dolna ptyta sprezyny

P14 Trzpien

P15 Sprezyna dociskowa

P16 Gorna ptyta sprezyny

P17  Sruba do regulacii ci$nienia

P18 Pierscien podstawny (6-calowy lub wigkszy)
P19 Nakretka blokujgca

P20 Uszczelka nakretki

P21 Nakretka ci$nieniowa

P22 Uszczelka korpusu

Poz.

V5
V6
V7
V8
V9
V10
V11
V12
V13
V14
V15
Al
V17

Opis

Ostona

Sruba mocujgca

Pierscien uszczelniajgcy gniazda
Pierscien uszczelniajacy pokrywy
Podktadka pokrywy

Sruba sze$ciokatna dociskowa pokrywy
Zespot grzybka podcisnieniowego
Siatka po stronie podci$nienia

Ptyta siatkowa

Sruba szesciokatna dociskowa plyty siatkowej
Uszczelka rury prowadzgcej

Rura prowadzaca

Tuleja zabezpieczajgca
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Rysunek 7. Zespot ogdlny zaworu cisnieniowego
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