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K-BALL ZAWORY KULOWE DO ZASTOSOWAN PRZEMYStEOWYCH | PROCESOWYCH

Kompleksowy asortyment zaworéw kulowych do wielu réznych zastosowan przemystowych

ZASTOSOWANIE

DANE TECHNICZNE

CHARAKTERYSTYKA

Asortyment obejmuje zawory nadajace

sie idealnie do ogdlnych zastosowan
przemystowych i serwisowych, w tym do
procesow wykorzystujacych wode, olej, gaz
lub chemikalia. Niektére modele sa dostepne
w wersjach przeznaczonych do obstugi
mediéw niebezpiecznych, takich jak paliwa czy
substancje tatwopalne.

DN 8 - 300
NPS Vi - 12

Rozmiary:

Ciénienia
znamionowe:

PN 10/16/25/40/63
ASME 150/300

JIS 10K/20K
Potaczenia koncowe
Srubowe: BSPP, BSPT, NPT
Spawane: Spawane gniazdowo i
doczotowo
Kielichowe: ASME 150/300

PN 10/16/25/40
JIS 10K/20K

* Asortyment obejmuje zawory kulowe o
konstrukcji jedno-, dwu- i tréjczesciowej z
potaczeniami srubowymi, spawanymi lub
kielichowymi.

e Dostepne sa konstrukeje 3/4/5-drozne z
wieloma przytaczami.

e Dla wybranych modeli dostepna jest gérna
ptytka montazowa 1SO 5211, ktora utatwia
zataczanie.

e W zaleznosci od modelu, korpus jest
wykonany jako odlew z modelu wytapianego
lub jako odlew w formie piaskowe;j.

¢ Dostepne materiaty korpusu to stal weglowa i
stal nierdzewna.

e Oferta obejmuje szeroki zakres cisnien
znamionowych.

¢ Modele o petnym otwarciu i ograniczonym
otwarciu.

e Wszystkie modele sa wyposazone w
mechanizm blokujacy.

e Dostepne sa rézne materiaty gniazda.

¢ Dostepne sa modele zawordéw poddawane
prébom odpornosci ogniowe;.
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R110 - ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM JEDNOCZESCIOWYM Patrz strona 4

e Ekonomiczny, jednoczesciowy zawor kulowy wykonany jako odlew z
modelu wytapianego/ze stali nierdzewnej

Zakres rozmiaréw
DN 8 [NPS ") do DN 50 (NPS 2)
- Otwarcie ograniczone

F120 - ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DWUCZESCIOWYM Patrz strona 5
e Zawor kulowy ogdlnego zastosowania, 69 bar (1000 psi) (PN 63) wykonany ze stali nierdzewnej

Zakres rozmiarow
DN 8 (NPS ) do DN 50 (NPS 2)
- Otwarcie petne

F130M - TROJDROZNY ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DZIELONYM Patrz strony
6-8

e Z gérna ptytka montazowa I1SO 5211 i catkowicie zabudowanymi potaczeniami srubowymi

e Kielichowy ASME 150 lub DIN PN 10/16 lub JIS 10K

e Opcjonalne przytacza L, T lub LL, praca 90°

* Korpusy wykonane ze stali weglowej lub stali nierdzewne;j

Zakres rozmiarow

DN 50 (NPS 2] do DN 150 (NPS é)
- Otwarcie petne

DN 200 (NPS 8]

- Otwarcie ograniczone

F133M - TROJDROZNY | CZTERODROZNY ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DZIELONYM  Patrz strony
9-12

e 7 gérna ptytka montazowa I1SO 5211 i catkowicie zabudowanymi potaczeniami Srubowymi

e Potaczenia koncowe - srubowe, spawane doczotowo, spawane gniazdowo lub kielichowe

¢ Kielichowy ASME 150 lub DIN PN 10/16 lub JIS 10K

¢ Opcjonalne przytacza L, T lub LL, praca 90°

¢ Korpusy wykonane ze stali weglowej lub stali nierdzewne;]

Zakres rozmiarow
DN 10 (NPS %) do DN 50 (NPS 2]
- Gniazdo o petnych lub zmniejszonych rozmiarach

R138 - TROJDROZNY ZAWOR KULOWY Z WIELOMA PRZYLACZAMI Patrz strona 13

e Z gérna ptytka montazowa ISO 5211

¢ Korpus wykonany jako odlew z modelu wytapianego, stal nierdzewna
¢ KoAce $rubowane, NPT, BSPP, BSPT - otwarcie ograniczone

e Opcjonalne przytacza L lub T, praca 90°

Zakres rozmiarow
DN 8 (NPS ) do DN 50 (NPS 2)
- Otwarcie ograniczone
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F155 - TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY W WERSJI EKONOMICZNEJ Patrz strony 14-15

e Trojczesciowa konstrukcja wychylna
¢ Potaczenia koncowe - $rubowe, spawane doczotowo lub spawane gniazdowo
e Korpusy wykonane ze stali weglowej lub stali nierdzewne;]

Zakres rozmiarow
DN 8 (NPS ) do DN 100 (NPS 4)
- Otwarcie petne

F171 - TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY WEDLUG IS0 5211 Patrz strony 16-18

e Z gorna ptytka montazowa ISO 5211
¢ Potaczenia koncowe - kielichowe, $rubowe, spawane doczotowo i spawane gniazdowo
e Korpusy wykonane ze stali weglowej lub stali nierdzewne;]

Zakres rozmiarow
DN 8 (NPS ) do DN 100 (NPS 4)
- Otwarcie petne

F171T - TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY DO Patrz strony 19-21
ZASTOSOWAN WYMAGAJACYCH WYSOKIEJ CZYSTOSCI

o / ptytka montazowa I1SO 5211

e Potaczenia koncowe spawane doczotowo; orurowanie i zaciski Tri-Clamp
e Czyszczenie zapewniajace wysoka czystos¢ (bezolejowe)

¢ Wykrywanie nieszczelnosci helem, kalibracja na 1 x 10 std cm®/sek.

Zakres rozmiaréw
DN 15 [NPS "4) do DN 300 (NPS 12)
- Otwarcie petne/otwarcie rzeczywiste

F180/R180/F180F/R180F - TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY DO Patrz strony 22-27
PRACY PRZY DUZYCH OBCIAZENIACH

e 7 gérna ptytka montazowa I1SO 5211 i catkowicie zabudowanymi potaczeniami srubowymi
¢ Potaczenia koncowe - $rubowe, spawane doczotowo lub spawane gniazdowo

e Korpusy wykonane ze stali weglowej lub stali nierdzewne;]

¢ F180F Préby odpornosci ogniowej wedtug API 607, wydanie piate/ISO 10497:2004

Zakres rozmiaréw

F180 - DN 8 (NPS ¥4} do DN 100 (NPS 4)
F180F - DN 8 (NPS ") do DN 80 (NPS 3]
- Otwarcie petne i otwarcie ograniczone

F190/F190F - ZAWOR KULOWY KIELICHOWY Z KORPUSEM DZIELONYM Patrz strony 28-33

e 7 gérna podktadka montazowa IS0 5211

e Kielichowy ASME 150, 300 lub DIN PN 10/16, 25/40 lub JIS 10K, 20K

» Korpusy wykonane jako odlewy z modelu wytapianego dla rozmiaru DN 100 (NPS 4) i mniejszych,
ze stali weglowej lub ze stali nierdzewne]

¢ F190F Préby odpornosci ogniowej wedtug API 607, wydanie piate/ISO 10497:2004

Zakres rozmiarow
DN 15 (NPS 2] do DN 300 (NPS 12)
- Otwarcie petne
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R110 - ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM JEDNOCZESCIOWYM
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE
Nr Nazwa czesci Materiat
Korpus ASTM A351 Gr CF8M / 1.4408
2 Kula 316SS (DN 8-15 [NPS Yi-"))
CF8M (DN 20-50 (NPS ¥%:-2])
3 Trzpien 316SS
4 Wktadka 316SS (DN 8-15 (NPS Va-4))
CF8M (DN 20-50 (NPS %-2))
5 Uszczelka korpusu PTFE
6 Gniazdo PTFE
7 Podktadka oporowa PTFE
8 Uszczelnienie trzpienia PTFE
9 Dtawnica 3045SS
10 Uchwyt 304SS
11 Ostona uchwytu Plastik
12 Podktadka uchwytu 304SS
13 Nakretka uchwytu 304SS
14* Mechanizm blokujacy 304SS
* Opcjonalnie
WYMIARY w mm (w calach)
DN NPS ad M H L
8 A 5.0 (0.20) 69.0(2.72) 35.0(1.38) 39.0 (1.54)
10 Ys 7.2(0.28) 79.0 (3.11) 36.5 (1.44) 44.0(1.73)
15 a 9.2(0.36) 109.0 (4.29) 40.0 (1.57) 56.5(2.22)
20 Yu 12.5(0.49) 109.0 (4.29) 44.3(1.74) 59.0(2.32)
25 1 15.0 (0.59) 111.7 (4.40) 47.5(1.87) 71.0 (2.80)
32 Wa 20.0(0.79) 111.7 (4.40) 53.0 (2.09) 78.0 (3.07)
40 1", 25.0(0.98) 157.0(6.18) 62.0 (2.44) 83.0(3.27)
50 2 32.0(1.2¢) 155.5(6.12) 68.5(2.70) 100.0 (3.94)

Ilosé

B1
9.0(0.35)
9.5(0.37)
13.5(0.53)
12.5(0.49)
15.0 (0.59)
18.5(0.73)
18.5(0.73)
20.5(0.81)

[N N

WIDOK A
DN 8- 25 (NPS % - 1)

S

o=
WIDOK A
DN 32 -50 (NPS 1% - 2)

N

@
A

—

CHARAKTERYSTYKA

e Zawor kulowy ogélnego zastosowania 69 bar
(1000 psi] (PN 63)

e Korpus jednoczesciowy, wykonany jako odlew
z modelu wytapianego

e Tylko konstrukcja ze stali nierdzewne;j

e Konce $rubowane do:
- BSPP
- BSPT
- NPT

e Wat odporny na rozsadzenie

e Mechanizm blokujacy

e Zakres rozmiaréw od DN 8 (NPS Vi) do DN 50
(NPS 2)
- Otwarcie ograniczone

UWAGA
Odnosnie do wykresow ci$nienia/temperatury,
patrz strona 39

Waga
B2 S kg funtow
9.0(0.35) 17.0(0.67) 0.064 0.14
9.5(0.37) 21.0(0.83) 0.104 0.23
13.0(0.51) 25.0(0.98) 0.190 0.42
14.5(0.57) 32.0(1.26) 0.264 0.58
17.0(0.67) 38.0(1.50) 0.420 0.93
17.5(0.69) 48.0(1.89) 0.650 1.43
18.5(0.73) 53.0 (2.09) 0.840 1.85
21.0(0.83) 64.0(2.52) 1.330 2.93
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F120 - ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DIUCZESCIOWYM
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40
50
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE
Nazwa czesci Materiat Ilosé
Korpus CF8M/1.4408 1
Kula ASTM A351 Gr. CF8M 1
Gniazdo PTFE 2
Uszczelka korpusu PTFE 1
Kotpak CF8M/1.4408 1
Wat antyelektrostatyczny A276 typ 316 1
Podktadka oporowa PTFE 1
Uszczelnienie watu PTFE 1
Nakretki dtawikowe 304SS 1
Podktadka watu 304SS 1
Nakretka watu 304SS 1
Uchwyt 304SS 1
Uchwyt tulei Winyl 1
Mechanizm blokujacy 304SS 1
WYMIARY w mm (w calach)
Waga
NPS od M H L B kg funtow
Vi 11.2(0.44) 100 (3.94) 52 (2.05) 50 (1.97) 10 (0.39) 0.24 0.53
Ys 11.2 (0.44) 100 (3.94) 52 (2.05) 60 (2.36) 12 (0.47) 0.28 0.62
> 15.0 (0.59) 136 (5.35) 58 (2.28) 75 (2.95) 13(0.51) 0.44 0.97
Ya 20.0(0.79) 146 (5.75) 63 (2.48) 80(3.15) 16 (0.63) 0.56 1.23
1 25.0(0.98) 168 (6.61) 75 (2.95) 90 (3.54) 17 (0.67) 0.88 1.94
1Va 32.0(1.26) 168 (6.61) 80(3.15) 110 (4.33) 20(0.79) 1.44 3.17
1" 38.0 (1.50) 194 (7.64) 94.(3.70) 120 (4.72) 22(0.87) 1.93 4.25
2 50.0 (1.97) 194 (7.64) 103 (4.06) 140 (5.51) 25(0.98) 3.36 7.41

CHARAKTERYSTYKA

e Zawor kulowy ogélnego zastosowania 69 bar
(1000 psi] (PN 63)

e Korpus dwuczesciowy, wykonany jako odlew z
modelu wytapianego

e Tylko konstrukcja ze stali nierdzewne;j

e Konce $rubowane do:
- BSPP
- BSPT
- NPT

e DIN 3202 M3 ptaszczyzna-ptaszczyzna

* Regulowane uszczelnienie watu

e Mechanizm blokujacy

e Zakres rozmiaréw od DN 8 (NPS ) do DN 50
(NPS 2)
- Otwarcie petne

UWAGA
Odnosnie do wykresow cisnienia/temperatury, patrz
strona 39
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F130M - TROJDROZNY ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DZIELONYM

A

MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Nr Nazwa czesci

1 Korpus

2 Kotpak

3 Kula

4 Gniazdo kulkowe

5 Uszczelka korpusu

6 Nakretka srubowa

7 Sruba

8 Tuleja

9 Wat antyelektrostatyczny
10 Dolna podktadka oporowa
1 Pierscien sprezajacy

12 Gérna podktadka oporowa
13 Pokrywa

14 Pierscien uszczelniajacy watu o przekroju V
15 Podktadka oporowa

16 Dtawnica

17 Sruba ograniczajaca

18 Uszczelka ostony

19 Sprezyna talerzowa

20 Zaslepka trojkatna

21 Siodto blokujace

22 Nakretka watu

23 Adapter watu

24 Uchwyt

25 Ostona bloku

\ 147 7

Materiat Ilos¢
CF8M/WCB, 1.4408/1.0619 1
CF8M/WCB, 1.4408/1.0619 3-4
ASTM A351 Gr. CF8M 1
RPTFE 4
PTFE 4
A2-70 (Uwaga 1)
B8/A2-70/8.8 (Uwaga 1)
50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE 1
A276 typ 316 (uwaga 3) 1
50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE 1
316L SS DN 50 - 100 (NPS 2 - 4) 1
3165S DN 150 - 200 (NPS 6 - 8]

TFM 1600 1
CF8M/WCB, 1.4408/1.0619 1
PTFE 1 zestaw
50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE 1
304SS 1

Stal nierdzewna 1-2
PTFE 1
301SS 2
Stal nierdzewna 1
Stal nierdzewna 1
304SS 1-2
304SS 1
Cynkowanie elektrolityczne SGP 1
ASTM A351 Gr. CF8M / ASTM A216 Gr. WCB 1 (Uwaga 2)

DN 50 - 80 [NPS 2 - 3], wszystkie normy: 20 sztuk; DN 100 (NPS 4], wszystkie normy: 28 sztuk,

10K, wszystkie normy: 44 sztuki, (SS: A2-70/CS: 8.8)

Uwaga 1:

(B8); DN 150 (NPS 6] klasa 150, PN 10/16,
Uwaga 2:  Odnosnie do ostony bloku nr 25, patrz strona 7
Uwaga 3:

PN 10/16 CF8M/SCS14A/1.4408

2205 (A276-531803) jest standardowy dla zawordw kulowych DN 150 (NPS 6] klasa 150, 10K,

17-4 (A564-630) jest standardowy dla zaworéw kulowych DN 150 NPS 6) klasa 150, 10K, PN 10/16

WCB/SCPH2/1.0619

KONFIGURACJA PRZYLACZA KULKI

1 2 3
Widok z
S B 4 (4 | 4
Widok z
boku

Wilot boczny:

1. Przytacze T

2. Przytacze katowe L

3. Przytacze dwukatowe (LL)*
4. Przytacze proste (S)

* Skonsultowac sie z zaktadem odnosnie

do iloéci minimalnej w zamowieniu

DN 50 - 100 DN 150
(NPS 2-4) NPS 6)
CHARAKTERYSTYKA

e Konstrukcja z czterema gniazdami

e tatwa wymiana gniazd zaworu i uszczelnien

e Korpus wykonany jako odlew z modelu
wytapianego dla rozmiaréw od DN 50 (NPS 2)
do DN 100 (NPS 4)

¢ Wykonany jako odlew w formie piaskowej dla
rozmiaru DN 150 (NPS 6) i DN 200 (NPS 8],
otwarcie ograniczone

e Standardowe przytacze L oraz przytacze
T; opcjonalne przytacze LL dla modelu
czterodroznego (*)

e Szczelnosci wedtug EN 12266-1, klasa A

¢ Opatentowana konfiguracja watu
.SEALMASTER"

* Podwojne uszczelnienie watu zapewnia
zgodnos$¢ z wymogami TA Luft

e Montaz pétobrotowy

e Nizszy roboczy moment obrotowy

¢ Ptytka montazowa ISO 5211

e Otwarcie petne oraz potaczenie kielichowe

e Konstrukcja antyelektrostatyczna wedtug
EN 1983/1S0 17292

¢ Opcjonalne modele kulki i korpusu do obstugi
réznych Sciezek przeptywu

e Cidnienie znamionowe zaworu:
- ASME klasa 150
- DIN PN 10/16
- JIS 10K

UWAGA
Odnosnie do wykresow cisnienia/temperatury,
patrz strona 39
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F130M - TROJDROZNY ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DZIELONYM (UKEAD METRYCZNY)

1 1 T
e I
SRR AGL ——-1
|
- —,—N-#n
Lt
T
L
WYMIARY (mm)
DN A B [1] E G w
50 275 17.5 70 16.0 95 M8
65 43.0 24.0 102 223 17.0 M10
80 415 24.0 102 223 17.0 M10
100 47.2 29.0 102 28.6 17.0 M10
150 65.0 37.0 125 34.0 23.0 M12
200 65.0 37.0 125 34.0 23.0 M12
0B gc oD T

ASME JIS PN ASME JIS PN ASME JIS PN ASME JIS PN
DN od 150 10K 10/16 150 10K 10/16 150 10K 10/16 150 10K 10/16
50 50 120.5 120 125 92.0 96 102 152.0 155 165 15.9 16 18
65 65 139.5 140 145 105.0 116 122 178.0 175 185 17.5 18 18
80 76 152.5 150 160 127.0 126 138 190.0 185 200 19.1 18 20
100 100 190.5 175 180 157.0 151 158 229.0 210 220 23.9 18 20
150 150 2413 240 240 216.0 212 212 279.4 280 285 25.4 22 22
200 150 298.4 - 295 269.9 - 268 343.3 - 340 28.6 - 24

f N ON L
ASME JIS ASME JIS PN ASME JIS PN ASME JIS PN

DN 150 10K 150 10K 10/16 150 10K 10/16 150 10K 10/16 H H1 M
50 1.6 2 4 4 4 19.0 19 18 220 220 230 80.0 136.5 395
65 1.6 2 4 4 4 19.0 19 18 280 280 290 97.0 162.0 495
80 1.6 2 4 8 8 19.0 19 18 285 285 310 108.0 186.0 495
100 1.6 2 8 8 8 19.0 19 18 347 347 350 129.0 213.0 650
150 1.6 2 8 8 8 222 23 22 480 480 480 2145 280.0 800
200 1.6 2 8 12 12 222 23 22 480 480 480 215.0 280.0 800

* Tylko modele z otwarciem ograniczonym.
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F130M - TROJDROZNY ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DZIELONYM (UKEAD BRYTYJSKI)

—
[ | T
o T
g 2 <[z AGL —
|
- _/qu)n
Lt
T
L

WYMIARY (w calach)

NPS A B [} F G w

2 1.08 0.69 2.76 0.63 0.37 M8

24 1.69 0.94 4.02 0.88 0.67 M10

3 1.63 0.94 4.02 0.88 0.67 M10

4 1.86 1.14 4.02 1.13 0.67 M10

6 2.56 1.46 4.92 1.34 0.91 M12

8* 2.56 1.46 4.92 1.34 0.91 M12

oB oc oD T
ASME JIS PN ASME JIS PN ASME JIS PN ASME JIS PN
NPS od 150 10K 10/16 150 10K 10/16 150 10K 10/16 150 10K 10/16
2 1.97 4.74 4.72 4.92 3.62 3.78 4.02 5.98 6.10 6.50 0.63 0.63 0.71
2% 2.56 5.49 5.51 5.71 413 4.57 4.80 7.01 6.89 7.28 0.69 0.71 0.71
3 2.99 6.00 5.91 6.30 5.00 4.96 5.43 7.48 7.28 7.87 0.75 0.71 0.79
4 3.94 7.50 6.89 7.09 6.18 5.94 6.22 9.02 8.27 8.66 0.94 0.71 0.79
6 5.91 9.50 9.45 9.45 8.50 8.35 8.35 11.00 11.02 11.22 1.00 0.87 0.87
8* 5.91 11.75 - 11.61 10.63 - 10.55 13.52 - 13.39 1.13 - 0.94
f N ON L
ASME JIS ASME JIs PN ASME JIs PN ASME JIs PN

NPS 150 10K 150 10K 10/16 150 10K 10/16 150 10K 10/16 H H1 M
2 0.06 0.08 4 4 4 0.75 0.75 0.71 8.66 8.66 9.06 3.15 5.37 15.55
24 0.06 0.08 4 4 4 0.75 0.75 0.71 11.02 11.02 11.42 3.82 6.38 19.49
3 0.06 0.08 4 8 8 0.75 0.75 0.71 11.22 11.22 12.20 4.25 7.32 19.49
4 0.06 0.08 8 8 8 0.75 0.75 0.71 13.66 13.66 13.78 5.08 8.39 25.59
6 0.06 0.08 8 8 8 0.87 0.91 0.87 18.90 18.90 18.90 8.44 11.02 31.50
8* 0.06 0.08 8 12 12 0.87 0.91 0.87 18.90 18.90 18.90 8.46 11.02 31.50

* Tylko modele z otwarciem ograniczonym.
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F133M - TROJDROZNY | CZTERODROZNY ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DZIELONYM

22
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Nr Nazwa czesci

1 Korpus

2 Kotpak

3 Kula

4 Gniazdo kulkowe

5 Uszczelka korpusu

6 Podktadka $rubowa

7 Sruba

8 Dolna podktadka oporowa
9 Pierscien sprezajacy

10 Goérna podktadka oporowa
" Pierécien uszczelniajacy watu o przekroju V
12 Podktadka oporowa

13 Wat antyelektrostatyczny
14 Dtawnica

15 Sprezyna talerzowa

16 Nakretka watu

17 Uchwyt

18 Uchwyt tulei

19 Nit

20 Adapter watu

21 Zaslepka tréjkatna

22 Siodto blokujace

23 Spust blokujacy

24 Sruba ograniczajaca
25 Ostona bloku

16
24
23
15
14
13

17

Uchwyt zaworu
Rozmiar DN 40 (NPS 172)

Materiat

CF8M/WCB, 1.4408/1.0619

CF8M/WCB, 1.4408/1.0619

ASTM A351 Gr. CF8M

RPTFE

PTFE

304SS

A2-70

50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE
Stal nierdzewna 316L

TFM 1600

PTFE

50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE
A276 typ 316

304SS

301SS

304SS

CF8 DN 15 - 32 NPS V2 - 1Y)

Cynkowanie elektrolityczne SGP DN 40 (NPS 17%)

Winyl

304SS

304SS

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna
CF8M/WCB, 1.4408/1.0619

DN 10 (NPS %) do DN 32 (NPS 1) dla uchwytu standardowego

DN 40 (NPS 1742}, uchwyt T

KONFIGURACJA PRZYLACZA KULKI

Ilos¢
1
3-4
1
4
4
16
16
1
1
1
1 zestaw

1 2 3
Widok z ‘ r ?
A B 4 4 4
Widok z
boku

Wlot boczny
4 1. Przytacze T
2. Przytacze katowe L

4. Przytacze proste (S)

3. Przytacze dwukatowe (LLJ*

* Skonsultowac sie z zaktadem odnosnie
do ilosci minimalnej w zaméwieniu

CHARAKTERYSTYKA

e Konstrukcja z czterema gniazdami

e tatwa wymiana gniazd zaworu i uszczelnien

e Korpus i kotpak czotowy wykonane jako
odlewy z modelu wytapianego

e Opcjonalne przytacze LL dla modelu
czterodroznego (*)

* Opatentowana konfiguracja watu
.SEALMASTER"

e Podwajne uszczelnienie watu zapewnia
zgodnos$¢ z wymogami TA Luft

e Wat odporny na rozsadzenie

* Ptytka montazowa I1SO 5211

¢ Konstrukcja antyelektrostatyczna wedtug
EN 1983/1S0 17292

e Opcjonalne modele kulki i korpusu do obstugi
réznych $ciezek przeptywu

e Mozliwo$¢ spawania gniazdowego i
doczotowego koncdw na miejscu

e Zakres rozmiaréw od DN 10 (NPS %) do
DN 50 (NPS 2)
- Otwarcie petne i ograniczone

e Cidnienie znamionowe zaworu:
- ASME klasa 150
- DIN PN 10/16
- JIS 10K

e Potaczenia koncowe - Srubowe, spawane
doczotowo, spawane gniazdowo i kielichowe

e Potaczenie kielichowe tylko dla modeli z
otwarciem petnym

e Szczelnosdci wedtug EN 12266-1, klasa A

e Opatentowany uchwyt ,POSILOCK" dla
rozmiaréw od DN 15 (NPS 2] do DN 32
(NPS 174)
- Otwarcie petne

UWAGA

Odnosnie do wykresow ciénienia/temperatury, patrz

strona 40

Wlot boczny Wlot boczny
3-drozny 4-drozny
A B

Widok z géry
Widok z boku
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Otwarcie petne DN 40 (NPS 174)
Otwarcie ograniczone DN 50 (NPS 2

WYMIARY (mm)

DN

F R
10 15
15 20
20 25
25 32
32 40
40 50

WYMIARY (w calach)
NPS

F R
Y8 2
) Y
Y 1

1 1a
1a 1"
1 2

F: Otwarcie petne
R: Otwarcie ograniczone

@d
12.5
18,9
20.0
25.0
32.0
38.0

@d
0.49
0.61
0.79
0.98
1.26
1.50

63.5
82.0
86.0
98.0
100.0
127.0

2.50
3.23
3.39
3.86
3.94
5.00

90.0
107.0
110.5
126.5
135.0
154.0

3.54
421
4.35
4.98
5.31
6.06

L/2

ad

_ oWy
OFF
M
‘ T
|
j v
| 7
‘ 2
s
‘/ 1
I
L
M A B 6 op oF w
115 12.5 55 6.3 42 9.7 M5
130 18.2 106 63 42 9.7 M5
130 218 140 8.0 50 1.2 Mé
165 218 143 8.0 50 1.2 Mé
200 2.5 15.0 95 70 16.0 M8
395 2.5 15.0 95 70 16.0 M8
M A B 6 op oF w
4.53 0.49 0.22 0.25 1.65 0.38 M5
5.12 0.72 0.42 0.25 165 0.38 M5
5.12 0.86 055 031 1.97 0.44 Mé
6.50 0.86 0.56 031 1.97 0.44 Mé
787 0.96 059 037 276 0.63 M8
15.55 0.96 059 037 276 0.63 M8
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M
1
=iia
\

Rozmiar DN 40

-
=

L/2

M
</
\\F@q
‘ h ot
1 | T
|
|
[aln(®e) R 1 | A R ] !
SISl T
|
= ‘ L]
C
S f
X T
L
WYMIARY (mm)
9B gc 9D
ASME JIS PN ASME JIS PN ASME JIS PN
DN A B 150 10K/20K 10 150 10K/20K 10 od oP 150 10K/20K 10 N M w
15 19.0 11.4 35 51 45 89 95 95 15.5 42 60.5 70 65 4 130 Mb
20 218 14.0 43 56 58 98 100 105 20.0 50 70.0 75 75 4 130 Mé
25 21.8 14.3 51 67 68 108 125 115 25.0 50 79.5 90 85 4 165 Mé
40 24.5 15.0 73 81 88 127 140 150 38.0 70 98.5 105 110 4 400 M8
L T f On
ASME 150 PN ASME JIs JIS PN ASME JIS PN ASME JIS PN
DN F G H1 JIS 10K JIS 20K 10 150 10K 20K 10 150 10K/20K 10 150 10K/20K 10
15 9.7 6.3 82 148.2 154.4 157.8 11.2 12 14 16 1.6 1 2 16 15 14
20 11.2 8.0 86 153.9 163.6 167.8 11.2 14 16 18 1.6 1 2 16 15 14
25 1.2 8.0 98 168.4 181.0 182.0 11.2 14 16 18 1.6 1 2 16 19 14
40 16.0 95 127 212.4 223.4 218.0 14.2 16 18 18 1.6 2 2 16 19 18
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S| — . .___|on A
ol
~| 14 =LY | N
30 ] L] | | L
W
|
\ } |
I
M
\\F@q
‘ h ot
1 | T
:
[
OmnO” N R | R |
SIElSs T
|
- ! L
C
g f
= T
L
WYMIARY (w calach)
7B [1]o3
ASME JIis PN ASME JIS PN
NPS A B 150 10K/20K 10 150 10K/20K 10 od
2 0.75 0.45 1.38 2.01 1.77 3.50 3.74 3.74 0.61
Ya 0.86 0.55 1.69 2.20 2.28 3.86 3.94 413 0.79
1 0.86 0.56 2.01 2.64 2.68 4.25 4.92 4.53 0.98
12 0.96 0.59 2.87 3.19 3.46 5.00 5.51 5.91 1.50
L T
ASME 150 PN ASME JIS
NPS F G H1 JIS 10K JIS 20K 10 150 10K
2 0.38 0.25 3.23 5.83 6.08 6.21 0.44 0.47
Y 0.44 0.31 3.39 6.06 b.44 6.61 0.44 0.55
1 0.44 0.31 3.86 6.63 7.13 7.7 0.44 0.55
1 0.63 0.37 5.00 8.36 8.80 8.58 0.56 0.63

oP
1.65
1.97
1.97
2.76

JIs
20K
0.55
0.63
0.63
0.71

ASME

PN
10
0.63
0.71
0.71
0.7

150
2.38
2.76
3.13
3.88

@D
JIs

10K/20K

2.76
2.95
3.54
4.13

ASME

150
0.06
0.06
0.06
0.06

f
JIs

PN
10
2.56
2.95
3.35
4.33

PN

10K/20K 10

0.04
0.04
0.04
0.08

0.08
0.08
0.08
0.08

M
1
=iia
[

NPS 172

~N N BN Z

ASME
150
0.63
0.63
0.63
0.63

5.12
5.12
6.50
15.75

@n
JIS
10K/20K
0.59
0.59
0.75
0.75

M5
Mé
Mé
M8

PN

0.55
0.55
0.55
0.7
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Przytacze

MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Nr

O 3o~ O ~W N —

O 0 N oUW N = O

Nazwa czesci
Korpus
Kotpak
Gniazdo

Kula

Wat antyelektrostatyczny

Uszczelka taczona
Podktadka oporowa
Dtawnica

Uchwyt

Podktadka uchwytu
Podktadka
Nakretka uchwytu
Uchwyt tulei
Kotpak czotowy
Uszczelnienia watu

Uszczelka kotpaka czotowego

Zaslepka
Sruba
Mechanizm blokujacy

Detal 'K’

Materiat
CF8M/1.4408
CF8M/1.4408
RPTFE
ASTM A351 Gr. CF8M
A276 typ 316
PTFE

PTFE

304SS
304SS
304SS
304SS
304SS

Winyl
CF8M/1.4408
PTFE

PTFE

304SS

A2-70

304SS

WYMIARY w mm (w calach)

Rozmiar zaworu

DN NPS  Przytacze
8 A 11.0(0.43)
10 Y8 11.0(0.43)
15 ] 12.5(0.49)
20 Y 16.0(0.63)
25 1 20.0(0.79)
32 Wa 25.0(0.98)
40 1 32.0(1.2¢)
50 2 38.0 (1.50)
65 2", 50.0 (1.97)
80 3 65.0 (2.56)

4-N E P
|
T
C ‘ 7;&{‘\
J A @y
— I =~
L Detal 'K*
1l eta W
L
od
D E E oP N +0.5(0.019)
9(0.35) 29.7(1.17) 34.6(1.36) 42(1.65) M5 11.0 (0.43)
9(0.35)  29.7(1.17) 34.6(1.36) 42(1.65) M5 11.0 (0.43)
9(0.35) 29.7(1.17) 39.3(1.55)  42(1.65) M5 12.7 (0.50)
11(0.43)  35.4(1.39) 44.7(1.76) 50(1.97) Mb 16.0(0.63)
11(0.43)  35.4(1.39) 51.4(2.02) 50(1.97) Mé 20.0 (0.79)
11(0.43)  35.4(1.39) 575(2.26) 50(1.97) M6 25.0(0.98)
11(0.43)  495(1.95) 62.7(2.47) 70(2.76) M8 32.0(1.26)
14(055)  49.5(1.95) 74.6(2.94) 70(2.76) M8 38.0 (1.50)
14(055)  495(1.95) 850(3.35) 70(2.76) M8 50.0 (1.97)
1710.67)  72.1(2.84) 97.5(3.84) 102(4.02) M10 65.0(2.56)

Ilosé

NN e N Y

1 zestaw
1

1
1
1

L
+0.8 (0.031)
69.4.(2.73)
69.4(2.73)
75.5(2.97)
86.0 (3.39)
102.4 (4.03)
118.0 (4.65)
125.8 (4.95)
149.0 (5.87)
170.1 (6.70)
195.1 (7.68)

CHARAKTERYSTYKA

e Zawor kulowy ogoélnego zastosowania 69 bar
(1000 psi) (PN 63)

e Trojdrozny zawor kulowy z wieloma
przytaczami i opcjonalnymi przytaczami L lub
T, praca 90°

¢ Korpus wykonany jako odlew z modelu
wytapianego

* Korpus ze stali nierdzewnej, gniazda RPTFE

e Konce $rubowane do:

- BSPP
- BSPT
- NPT

e Gorna ptytka montazowa SO 5211

e Wat odporny na rozsadzenie

e Zakres rozmiaréw od DN 8 (NPS 4] do DN 80
(NPS 3)

- Otwarcie ograniczone

UWAGA

Odnoénie do wykreséw cisnienia/temperatury,
patrz strona 40

KONFIGURACJA PRZYLACZA KULKI

1 2
Widok z goéry
A I 4 4
Widok z boku
Wilot boczny
1. Przytacze T
2. Przytacze katowe L
H M Waga
+3.0(0.118) £3.0(0.118) kg funtow
60.7 (2.39) 133.4 (5.25) 0.60 1.32
60.7 (2.39) 133.0 (5.24) 0.60 1.32
64.1(2.52) 133.0 (5.24) 0.67 1.48
82.4(3.24) 178.5 (7.03) 1.20 2.65
86.1(3.39) 178.5(7.03) 1.70 3.75
91.4(3.60)  209.9 (8.26) 2.40 5.29
102.7 (4.04)  208.9 (8.22) 3.35 7.39
110.0 (4.33)  229.9(9.05) 5.50 12.13
115.8 (4.56)  229.9(9.05) 6.63 14.62
132.0(5.20)  265.0 (10.43) 10.50 23.15
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LY

Z
®LOOE

MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Nr Nazwa czesci

1 Korpus

2 Gniazdo

3 Uszczelka korpusu

4 Kula

5 Nakretka érubowa

6 Podktadka $rubowa
7 Sruba

8 Kotpak

9 Wat antyelektrostatyczny
10 Podktadka uchwytu
11 Uszczelnienie watu
12 Podktadka oporowa
13 Nakretki dtawikowe
14 Nakretka watu

15 Uchwyt

16 Uchwyt tulei

17 Mechanizm blokujacy

* Ztaczki spawane ze stali nierdzewnej to CF3M/1.4409

Materiat

CF8M/WCB, 1.4408/1.0619
PTFE

PTFE

ASTM A351 Gr. CF8M
304SS

304SS

304SS

CF8M/WCB, 1.4408/1.0619
A276 typ 316

304SS

PTFE

PTFE

304SS

304SS

304SS

Winyl

304SS

Ilosé

- NN

4-12

4-12

4-6
2*

1
1
1
1
1
1
1 zestaw

1
1

CHARAKTERYSTYKA

e Zawor kulowy ogélnego zastosowania 69 bar
(1000 psi) (PN 63)/41.4 bara (600 psi) (PN 40)

e Trojczesciowa konstrukcja wychylna

e Korpus i kotpak czotowy wykonane jako
odlewy z modelu wytapianego

e Potaczenia koncowe - Srubowe, spawane
doczotowo i spawane gniazdowo

e Trzpien o konstrukcji odpornej na rozsadzenie

e Mechanizm blokujacy

e Zakres rozmiaréw od DN 8 (NPS ) do
DN 100 (NPS 4)
- Otwarcie petne

e Szczelnosci wedtug EN 12266-1, klasa A

e Konce gwintowane do: BSPP, BSPT, NPT

UWAGA
Odnosnie do wykresow ci$nienia/temperatury, patrz
strona 40




K-BALL ZAWORY KULOWE DO ZASTOSOWAN PRZEMYSEOWYCH | PROCESOWYCH
F156 - TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY W WERS)I EKONOMICZNE)

315,

Koniec gwintowany Koniec spawany Koniec spawany
gniazdowo < doczotowo
= ~N
= L 2 gl 2
S IS) SIS
L L L
—_— R — —_— -

L=
\.@i./[ ‘

DN 100/ NPS 4

®
o
IS
WYMIARY (mm)
DN d1 L M H N2 N3 M3  Masa(wkg)
8 11.5 54.0 97.4 49.0 14.2 11.0 13.7 0.31
10 12.5 54.0 97.4 49.0 17.5 12.5 17.1 0.31
15 15.0 63.5 122.9 58.0 21.8 15.8 21.3 0.47
20 20.0 72.5 122.9 61.0 27.4 20.9 26.7 0.60
25 25.0 81.0 144.9 68.0 34.1 26.6 33.4 0.91
32 32.0 94.5 144.9 73.5 42.7 35.1 422 1.36
40 38.0 108.0 188.9 84.5 49.0 40.9 48.3 2.03
50 50.0 121.5 188.9 93.2 61.2 52.5 60.3 3.00
65 65.0 157.5 255.3 131.8 77.0 62.7 73.0 6.36
80 80.0 190.0 260.8 140.0 90.2 77.9 88.9 9.90
100 100.0 225.0 322.2 173.6 115.3 102.3 114.3 20.74
WYMIARY (w calach)
NPS d1 L M H N2 N3 M3 Masa (w funtach)
Ya 0.45 2.13 3.83 1.93 0.56 0.43 0.54 0.68
Y% 0.49 2.13 3.83 1.93 0.69 0.49 0.67 0.68
Vs 0.59 2.50 4.84 2.28 0.86 0.62 0.84 1.04
Y 0.79 2.85 4.84 2.40 1.08 0.82 1.05 1.32
1 0.98 3.19 5.70 2.68 1.34 1.05 1.31 2.01
1 1.26 3.72 5.70 2.89 1.68 1.38 1.66 3.00
1 1.50 4.25 7.44 3.33 1.93 1.61 1.90 4.48
2 1.97 4.78 7.44 3.67 2.41 2.07 2.37 6.61
2 2.56 6.20 10.05 5.19 3.03 2.47 2.87 14.02
3 3.15 7.48 10.27 5.51 3.55 3.07 3.50 21.83

4 3.94 8.86 12.69 6.83 4.54 4.03 4.50 45.72

&
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\
|
|
|
C W

Rozmiary do DN 100 (NPS 4)

MATERIALY KONSTRUKCYJNE
Nr Nazwa czesci
Korpus
Kotpak
Kula
Sruba
Podktadka $rubowa
Uszczelka korpusu
Gniazdo kulkowe

Pierscien uszczelniajacy watu o przekroju V
Podktadka oporowa

Dtawnica

Sprezyna talerzowa

Spust blokujacy

Uszczelka watu dolnego

Uszczelka watu gérnego

Sruba ograniczajaca

1

2

3

4

5

6

7

8 Wat antyelektrostatyczny
9

1

1

1

1

1

1

1

1

1 Siodto blokujace
1

0
1
2
3
4
5 Pierscien sprezajacy
6
7
8
9

Nakretka watu

20 Uchwyt

21 Uchwyt tulei

22 Nit

23 Nakretka $rubowa

24 Zaslepka tréjkatna
25 Adapter uchwytu

13
16
15
14

Materiat

CF8M/WCB, 1.4408/1.0619
CF8M/WCB, 1.4408/1.0619

ASTM A351 Gr. CF8M

A2-70

304SS

PTFE

PTFE

A276 typ 316

PTFE

50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE
304SS

301SS

Stal nierdzewna

50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE
Stal nierdzewna 3161

TFM 1600

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

304SS

Cynkowanie elektrolityczne CF8 / SGP
Winyl

304SS

A2-70

Stal nierdzewna

CF8

* Ztaczki spawane ze stali nierdzewnej to CF3M/1.4409

Ilos¢

2%

4-6
4-12
2
2
1
1 zestaw
1

N NN O

Uchwyt zaworu
Rozmiary DN 65 - 100 (NPS 2V - 4)

CHARAKTERYSTYKA

e Opatentowana konfiguracja watu
.SEALMASTER" dla DN 15 (NPS %) (otwarcie
petne) i wiekszych rozmiaréw

¢ Konstrukcja podwdjnego uszczelnienia watu
zapewnia zgodnos¢ z wymogami TA Luft w
zakresie emisji ulotnych

e Trojczesciowa konstrukcja wychylna

e Cisnienie znamionowe zaworu:

DN 8 - 40 (NPS Vi - 1'2) - ASME klasa 400
DN 50 - 100 (NPS 2 - 4] - ASME klasa 300

e Gorna ptytka montazowa SO 5211

e Potaczenia koncowe - kielichowe, Srubowe,
spawane doczotowo i spawane gniazdowo

¢ Korpusy wykonane ze stali weglowej lub stali
nierdzewnej

e Zakres rozmiaréw od DN 8 (NPS V) do
DN 100 (NPS 4)

- Otwarcie petne

e Opcje materiatu gniazda

* Wat odporny na rozsadzenie oraz konstrukcja
antyelektrostatyczna

e Szczelnosci wedtug EN 12266-1, klasa A

e Opatentowany uchwyt ,POSILOCK" dla
rozmiaréw od DN 15 (NPS 2] do DN 50
(NPS 2)

- Otwarcie petne

UWAGA
Odnoénie do wykresow cisnienia/temperatury,
patrz strona 41
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L1

-

fh

ad

all ]

Koniec gwintowany

WYMIARY (mm)
DN A
8 12.0
10 12.0
15 19.8
20 20.0
25 21.0
32 21.4
40 24.6
50 25.1
65 416
80 42.0
100 478
DN od
8 1.6
10 12.7
15 15.0
20 20.0
25 25.0
32 32.0
40 38.0
50 50.8
65 65.0
80 76.0
100 97.4

135
135
135
135
165
165
200
200
250
250
500

L1

QN2

Spawane gniazdowo

B

6.0

6.0
12.5
12.5
13.7
13.2
13.9
13.9
26.1
25.4
29.2

H1
65.5
66.0
83.0
86.0
96.0
102.0
115.0
124.0
160.0
170.0
182.0

5.0
5.0
6.3
6.3
8.0
8.0
9.5
9.5
15.0
15.0
17.0

L4
211
212
26.5
332
37.7
46.8
58.8
69.6
86.5
102.6
125.4

L1
65.00
65.00
72.10
85.00
91.96

110.00
123.00
142.00
174.00
193.00
221.40

@N1 patrz opcje gwintu: BSPP, BSPT, NPT, DIN 2999

oP
36
36
42
42
50
50
70
70
102
102
102

L2

130
150
160
180
200
230
290
310
350

L &

H1

w 0 o &~ BB A

F
8.0
8.0
9.7
9.7

11.2

11.2

16.0

16.0

19.1

19.1

28.6

Spawane doczotowo

M5
M5
M5
M5
M6
Mé
M8
M8
M10
M10
M10

L2

W W W W wWw NN NN

B[

Masa (w kg)
Gwintowane
SW, BW
0.44
0.44
0.44
0.95
1.40
1.90
3.08
4.70
8.90
14.10
22.00

@n

oD

95
105
115
140
150
165
185
200
235

Koniec kielichowy (PN 25/40 F1)

65
75
85
100
110
125
145
160
190

ac

45
58
68
78
88
102
122
138
162

@N2
14.2
17.5
21.7
27.1
33.8
42.6
48.6
61.1
771
90.2

115.1

@N3
11.6
12.8
15.8
20.9
26.6
35.0
40.9
52.5
62.7
78.0

104.3

Masa (w kg)
PN 25/40
Kotnierz

2.24
3.04
3.90
6.25
7.15
10.15
16.62
23.80
35.60




K-BALL ZAWORY KULOWE DO ZASTOSOWAN PRZEMYSEOWYCH | PROCESOWYCH
F171 - TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY WEDEUG IS0 5211 (UKEAD BRYTYJSKI)

L1

-

fh

ad

Koniec gwintowany

WYMIARY (w calach)

NPS A
Va 0.47
Ys 0.47
s 0.78
Ya 0.79
1 0.83
s 0.84
12 0.97
2 0.99
2V2 1.64
3 1.65
4 1.88
NPS od

Va 0.46
Ys 0.50
a 0.59
Ya 0.79

1 0.98
s 1.26
1" 1.50

2 2.00
22 2.56

3 2.99

4 3.83

M
5.31
5.3
5.31
5.3
6.50
6.50
7.87
7.87
9.84
9.84

19.69

all ]
-

Spawane gniazdowo

B
0.24
0.24
0.49
0.49
0.54
0.52
0.55
0.55
1.03
1.00
1.15

H1

2.58
2.60
3.27
3.3
3.78
4.02
4.53
4.88
6.30
6.69
7.7

L1

0.20
0.20
0.25
0.25
0.31
0.31
0.37
0.37
0.59
0.59
0.67

L4

0.83
0.83
1.04
1.31
1.48
1.84
2.31
2.74
3.41
4.04
4.94

QN2

L1

2.56
2.56
2.84
335
3.62
4.33
4.84
8.5
6.85
7.60
8.72

@ON1 patrz opcje gwintu: BSPP, BSPT, NPT, DIN 2999

oP
1.42
1.42
1.65
1.65
1.97
1.97
2.76
2.76
4.02
4.02
4.02

L2

5.12
5.91
6.30
7.09
7.87
9.06
11.42
12.20
13.78

L &

H1

w o o &~ BB A

F
0.31
0.31
0.38
0.38
0.44
0.44
0.63
0.63
0.75
0.75
1.13

t1
0.03
0.03
0.03
0.04
0.06
0.06
0.06
0.06
0.08
0.08
0.06

Spawane doczotowo

M5
M5
M5
M5
M6
Mé
M8
M8
M10
M10
M10

0.63
0.71
0.71
0.71
0.71
0.79
0.87
0.94
0.94

L2

B[

Masa (w funtach)

0.08
0.08
0.08
0.08
0.12
0.12
0.12
0.12
0.12

Gwintowane

SW, BW
0.97
0.97
0.97
2.09
3.09
4.19
6.79

10.36
19.62
31.09
48.50

On

0.55
0.55
0.55
0.71
0.71
0.71
0.71
0.71
0.87

oD

3.74
413
4.53
8.5/l
591
6.50
7.28
7.87
9.25

Koniec kielichowy (PN 25/40 F1)

2.56
2.95
3.35
3.94
4.33
4.92
5.71
6.30
7.48

ac

1.77
2.28
2.68
3.07
3.46
4.02
4.80
5.43
6.38

@N2
0.56
0.69
0.85
1.07
1.33
1.68
1.91
2.41
3.04
385
4.53

ON3
0.46
0.50
0.62
0.82
1.05
1.38
1.61
2.07
2.47
3.07
411

Masa (w funtach)

PN 25/40
Kotnierz

4.94
6.70
8.60
13.78
15.76
22.38
36.64
52.47
78.48
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FI71T - TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY DO ZASTOSOWAN WYMAGAJACYCH WYSOKIEJ CZYSTOSCI

Rozmiary DN 15 - 80 [NPS V2 - 3)

MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Nr  Nazwa czesci Materiat Ilosé
1 Korpus CF8M/WCB, 1.4408 1

2 Kotpak CF8M/WCB, 1.4409 2
3 Kula ASTM A351 Gr. CF8M 1

4 Gniazdo kulkowe PTFE 2
5 Uszczelka korpusu PTFE 2
5a  Pierécien osadczy ASTM A351 Gr. CF8M - DN 125 - 300 (NPS 5 - 12) 1

6 Podktadka $rubowa 304SS 4-12

Nakretka Srubowa A2-70 4-12
8  Sruba A2-70 [Uwaga 1)
9 Dolna podktadka oporowa 50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE 1
10 Pierscien sprezajacy 316L SS - DN 15- 100 (NPS Y - 4) 1
316 SS - DN 125 - 300 (NPS5-12)

11 Goérna podktadka oporowa TEM 1600 1
12 Wat antyelektrostatyczny A276 typ 316 (uwaga 2) 1
13 Pierscien uszczelniajacy watu o przekroju V. PTFE 1 zestaw
14 Podktadka oporowa 50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE 1
15 Dtawnica 304SS 1
16 Sprezyna talerzowa 301SS 2
17 Sruba ograniczajaca Stal nierdzewna 1-2
18  Siodto blokujace Stal nierdzewna 1
19 Nakretka watu 304SS 1-2
20 Spust blokujacy Stal nierdzewna 1
21 Uchwyt Cynkowanie elektrolityczne CF8 / SGP 1
22 Uchwyt tulei Winyl 1
23 Zaslepka uszczelniajaca PTFE 1
24 Zaslepka tréjkatna Stal nierdzewna - DN 65 - 300 (NPS 2V - 12) 1
25  Adapter uchwytu CF8 - DN 65 - 125 [NPS 2" - 5) 1

A536 DN 150 - 300 (NPS 6 - 12)

Uwaga 1: DN 15 - 65 [NPS V2 - 22) x 4 sztuki, DN 80 - 100 (NPS 3 - 4) x 6 sztuk, DN 125 [NPS 5) x 20 sztuk,
DN 150 (NPS 6) x 28 sztuk, DN 200 (NPS 8] x 24 sztuki, DN 250 - 300 [NPS 10 - 12) x 40 sztuk
Uwaga 2:  Patrz tabela ponizej

Materiat korpusu Rozmiar
CF8M, SCS14A, 1.4408 DN 15-100 (NPS "2 - 4) 316
DN 150 (NPS 6] 2205 (A276-531803)
DN 200 - 300 (NPS 8 - 12) 2205 (A276-531803)
WCB, SCPH2, 1.0619 DN 15 - 100 (NPS "2 - 4) 316
DN 150 (NPS ¢) 17-4 [A564-630)
DN 200 - 300 (NPS 8 - 12) 17-4 (A564-630)

Rozmiary DN 100 - 300 (NPS 4 - 12)

CHARAKTERYSTYKA

* Opatentowana konfiguracja watu
LSEALMASTER"

e Konstrukcja podwdjnego uszczelnienia watu
zapewnia zgodnos¢ z wymogami TA Luft w
zakresie emisji ulotnych

e Wat odporny na rozsadzenie

e Gorna ptytka montazowa I1SO 5211

e Trojczesciowa konstrukcja wychylna

e Cinienie znamionowe zaworu:

DN 15 - 40 [NPS "2 - 1'4) - PN 63
DN 50 - 100 (NPS 2 - 4] - PN 40
DN 125-300 (NPS5-12] - PN 16

e Potaczenia koncowe spawane doczotowo;
orurowanie i zaciski Tri-Clamp

e Wszystkie czesci spawane polerowane
materiatem Sciernym o wielkosci ziarna do
180 (0.57 do 0.64 mikrona)

e Wszystkie wydtuzone konce spawane z
materiatu CF3M/DIN 1.4409 umozliwiaja
spawanie orbitalne na miejscu

e Czyszczenie (bezolejowe) i pakowanie
zapewniajace wysoka czystosc

e Nadlewy do potaczen oprézniajacych
wbudowane w kotpaki czotowe

e Zakres rozmiaréw od DN 15 (NPS "2} do
DN 300 (NPS 12)

e Wykrywanie nieszczelnosci helem, kalibracja
na 1x10°° std cm®/sek.

e Opatentowany uchwyt ,POSILOCK" dla
rozmiaréw od DN 15 [NPS ') do DN 50
(NPS 2] [otwarcie petne)

¢ Pakowane oddzielnie w torebki

» Dostepne opcjonalne gniazdo z wypetnieniem
wgtebien

¢ Dostepna opcja do montazu w
pomieszczeniach czystych

UWAGA
Odnosnie do wykreséw ci$nienia/temperatury,
patrz strona 41
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FI71T - TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY DO ZASTOSOWAN WYMAGAJACYCH WYSOKIE CZYSTOSCI (UKEAD METRYCZNY)

M M
‘ C N 1
C & E=E—==
$ F - H
‘ 1
'— 1
‘ hej[=]
B | e e 1 NS
a i
: g8 |
| DN 15 - 100
L3
Wydtuzony spaw doczotowy Wydtuzony spaw doczotowy
DN 15 - 80 DN 100 - 300
SCH#5/ SCH#10 SCH#5 / SCH#10

DN 125 - 200
L5
Orurowanie orbitalne
WYMIARY (mm)
Masa (w kg)
DN v L1 L2 L& L5 BK @N *6d *0d1  *@D Zacisk T
15 363 930 1397 265 350 250 202 940 10.22 1270 0.75
20 363 1052 1397 332 360 250 203 1575 1575 19.05 1.02
25 285 1139 1607 377 380 504 436 2210 2210  25.40 154 DN 250 - 300
40 285 1250 1904 580 460 504 436 3480 3480 38.10
50 285 1460 2032 696 460 639 563 47.50 47.50 50.80 3.08
65 285 1740 2540 865 560 774 706 6020 60.20 63.50 454
80 285 1930 2790 1026 600 909 833 7290 7290 7620 9.32
100 285 2194 3070 1254 600 1189 1103 97.38 97.38 101.60 13.15
T Masa (w kg)
DN A B (e oP w F @d 55 10s oD M H1 L3 Ext. BW X Y
15 198 125 6.3 2 M5 9.7 150 145 2.1 217 135 82 139.7 0.98 - -
20 200 125 63 2 M5 97 200 145 2.1 272 135 8 1397 118 - -
25 210 137 8.0 50 M6 12 250 145 28 34.0 165 98 1542 180 . .
32 24 132 8.0 50 Mé 1.2 320 145 28 427 165 100 165.1 2.64 . .
40 %6 139 95 70 M8 160 380 1.5 28 48.6 200 116 1905 3.90 . .
50 251 139 95 70 M8 160 508 1.5 28 605 200 125 2032 5.42 - -
65 M6 261 150 102 MI0 19.1 650 210 3.0 763 250 160 2540 10.42 . .
80 420 254 150 102 MI0 19.1 760 210 3.0 89.1 250 171 2794 15.74 . .
100 478 292 170 102 MI0 286 974 2.10 30 1143 595 204 3175 23.06 . .
125 536 330 170 102 MI0 286 1250  2.80 34 1398 595 226 3810 49.00 - -
150 650 390 230 125  M12 30 1500 280 34 1652 800 281 4030 76.00 . .
200 650 390 230 125  M12 340 2000 280 40 2163 1100 317 5210 136.00 . .
250 835 520 300 140  MIé 500 2500 3.40 40 2674 1100 378 559.0 153.00 40 47
300 835 520 300 140  MIé 500 3000 400 45 3185 1100 420 6350 409.00 40 47
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M M
‘ C N 1
C & E=E—==
$ F - H
‘ 1
'— 1
‘ hej[=]
B | e e 1 NS
a i
: g8 |
| NPS 2 - 4
L3
Wydtuzony spaw doczotowy Wydtuzony spaw doczotowy
NPS 2 - 3 NPS 4 - 12
SCH#5/ SCH#10 SCH#5 / SCH#10

NPS5-8

Zacisk T Orurowanie orbitalne
WYMIARY (w calach)
Masa (w funtach) o X*M
NPS \') L1 L2 L4 L5 oK ON *@d *@d1 *@D Zacisk T <
) 0.14 346 550 104 138 098 080 037 040 050 1.65 %
Y 0.14 414 5.50 1.31 1.42 0.98 0.80 0.62 0.62 0.75 2.25
1 011 448 633 148 150 198 172 087 087  1.00 3.40 NP5 10 -12
1% 0.11 4.92 7.50 2.28 1.81 1.98 1.72 1.37 1.37 1.50
2 0.11 5.75 8.00 2.74 1.81 2.52 2.22 1.87 1.87 2.00 6.79
24 0.11 6.85 10.00 3.41 2.20 3.05 2.78 2.37 2.37 2.50 10.01
3 0.11 7.60 10.98 4.04 2.36 3.58 3.28 2.87 2.87 3.00 20.55
4 0.11 8.64 1209 4.94 2.36 4.68 4.34 3.83 3.83 4.00 28.99
T Masa (w funtach)
NPS A B G oP w F od 55 108 oD M H1 L3 Ext. BW X Y
2 0.78 0.49 0.25 1.65 M5 0.38 0.59 0.06 0.08 0.85 5.31 3.23 5.50 2.16 - -
Y 0.79 0.49 0.25 1.65 M5 0.38 0.79 0.06 0.08 1.07 5.31 3.39 5.50 2.60 - -
1 0.83 0.54 0.31 1.97 Mé 0.44 0.98 0.06 0.1 1.34 6.50 3.86 6.07 3.97 - -
A 0.84 0.52 0.31 1.97 Mé 0.44 1.26 0.06 0.1 1.68 6.50 3.94 6.50 5.82 - -
1 0.97 0.55 0.37 2.76 M8 0.63 1.50 0.06 0.11 1.91 7.87 4.57 7.50 8.60 - -
2 0.99 0.55 0.37 2.76 M8 0.63 2.00 0.06 0.1 2.38 7.87 4.92 8.00 11.95 - -
22 1.64 1.03 0.59 4.02 M10 0.75 2.56 0.08 0.12 3.00 9.84 6.30 10.00 22.97 - -
3 1.65 1.00 0.59 4.02 M10 0.75 2.99 0.08 0.12 3.51 9.84 6.73 11.00 34.70 - -
4 1.88 1.15 0.67 4.02 M10 1.13 3.83 0.08 0.12 4.50 23.43 8.03 12.50 50.84 - -
B 2.1 1.30 0.67 4.02 M10 1.13 4.92 0.11 0.13 5.50 23.43 8.90 15.00 108.03 - -
6 2.56 1.54 0.91 4.92 M12 1.34 5.91 0.11 0.13 6.50 31.50 11.06 15.87 167.55 - -
8 2.56 1.54 0.91 4.92 M12 1.34 7.87 0.1 0.16 8.52 43.31 12.48 20.51 299.83 - -
10 3.29 2.05 1.18 5.51 M16 1.97 9.84 0.13 0.16 10.53 43.31 14.88 22.01 337.31 1.57 1.85
12 3.29 2.05 1.18 5.5 M16 1.97 11.81 0.16 0.18 12.54 43.31 16.54 25.00 901.69 1.57 1.85
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11 Dtawnica

12 Sprezyna talerzowa

13 Spust blokujacy

14 Uszczelka watu dolnego
15 Pierscien sprezajacy

16 Uszczelka watu gérnego
17 Sruba ograniczajaca

18 Siodto blokujace

19 Nakretka watu

20 Uchwyt

21 Uchwyt tulei

22 Nit

23 Nakretka srubowa

2002122

19
A
® DIBD
o ®
@),
@ @,
© ®
O, -l’ ‘ O
o= 9
g —Q
. G
>
=L ‘
B0 1
Rozmiary DN 8 - 40 (NPS Vs - 1'/2) Rozmiary DN 50 - 80 (NPS 2 - 3-)
Na rysunku pokazano konstrukcje z otwarciem petnym
MATERIALY KONSTRUKCYJNE
Nr Nazwa czesci Materiat
1 Korpus CF8M/WCB, 1.4408/1.0619
2 Kotpak CF8M/WCB, 1.4409/1.0619
3 Kula ASTM A351 Gr. CF8M
4 Sruba A2-70
5 Podktadka $rubowa 304SS
6 Gniazdo kulkowe RPTFE
7 Uszczelka korpusu PTFE
8 Wat antyelektrostatyczny A276 typ 316
9 Pierscien uszczelniajacy watu o przekroju V. PTFE
10 Podktadka oporowa 50% proszek ze stali nierdzewnej/50% PTFE

304SS

301SS

Stal nierdzewna

50% proszek ze stali nierdzewnej/50% PTFE
Stal nierdzewna 316L

TFM 1600

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

304SS

Cynkowanie elektrolityczne CF8 / SGP
Winyl

304SS

A2-70

* Materiat ztaczek spawanych ze stali nierdzewnej to CF3M/1.4409

Ilosé

1 zestaw

1

S s N s s s s N —

N
N

CHARAKTERYSTYKA

¢ Opatentowana konfiguracja watu
.SEALMASTER" dla DN 15 [NPS "2)
(otwarcie petne) i wiekszych rozmiaréw

e Podwajne uszczelnienie watu zapewnia
zgodnos¢ z wymogami TA Luft w zakresie
emisji ulotnych

e Trojczesciowy zawor kulowy do pracy przy
duzych obciazeniach

e Gorna ptytka montazowa I1SO 5211

e Catkowicie zabudowane potaczenia srubowe
dla rozmiardéw maks. DN 40 (NPS 14)
(otwarcie petne) i maks. DN 50 (NPS 2)
(otwarcie ograniczone)

e Potaczenia koncowe - érubowe, spawane
doczotowo i spawane gniazdowo

¢ Opcje materiatu gniazda

e Zakres rozmiaréw od DN 8 do 80 (NPS Vi - 3)
- Otwarcie ograniczone do DN 100 (NPS 4)

¢ Wat odporny na rozsadzenie oraz konstrukcja
antyelektrostatyczna

e Szczelnosci wedtug EN 12266-1, klasa A

¢ Opcjonalne odlewanie wedtug AD2000-WO

¢ Opatentowany uchwyt ,,POSILOCK" dla DN 15
-50 (NPS 2 - 2)
- Otwarcie petne

e Cisnienie znamionowe zaworu:
DN 8 - 50 [NPS Vs - 2] - ASME klasa 600
DN 65 - 80 (NPS 2V - 3] - ASME klasa 300

UWAGA
Odnosnie do wykreséw ciénienia/temperatury,
patrz strona 41
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od

o T

8l

M |
[
} -
I T
T
|
Widok z boku
L4 Otwarcie petne:
L1 DN 10
Otwarcie ograniczone:
= 2
FZ
7] %]
L1 L1

—

Koniec gwintowany

Spawane gniazdowo

WYMIARY DLA MODELI O PELNYM OTWARCIU (w mm)

DN
8
10
15
20
25
32
40
50
65
80

@N1: patrz opcje gwintowania: NPT, BSPT, BSPP, DIN 2999

od
11.2
12.7
15.0
20.0
25.0
31.8
38.1
50.8
65.0
76.0

A
12.2

25.6
252
42.7
39.4

25.2
24.8

G
5.0
5.0
6.3
6.3
8.0
8.0
9.5
9.5
17.0
17.0

70
102
102

=
8.0
8.0
9.7
9.7
11.2
1.2
16.0
16.0
223
22.3

w
M5
M5
M5
M5
Mé
Mé
M8
M8
M10
M10

115
115
135
135
165
165
200
200
250
250

WYMIARY DLA MODELI 0 OTWARCIU OGRANICZONYM (mm)

DN
15
20
25
32
40
50
65
80
100

@N1: patrz opcje gwintowania: NPT, BSPT, BSPP, DIN 2999

od
12.7
15.0
20.0
25.0
31.8
38.1
50.8
65.0
80.0

A
12.2
15.0
20.0
21.4
21.7
25.6
25.2
42.7
39.4

B

5.6

9.3
12.5
13.4
13.8
15.6
16.3
252
24.8

G
5.0
6.3
6.3
8.0
8.0
9.5
9.5
17.0
17.0

oP
36
42
42
50
50
70
70
102
102

E
8.0
9.7
9.7

1.2

11.2

16.0

16.0

223

223

M5
M5
M5
Mé
Mé
M8
M8
M10
M10

31,

L1

1

Spawane doczotowo

55

1.65
1.65
1.65
1.65
1.65
1.65

115
135
135
165
165
200
200
250
250

t2

—]

o
KE:
1%}

DN 50 - 80
Otwarcie ograniczone:
DN 65 - 100

SCH#5 (FP)/ SCH#10 (FP)

Widok z boku
Otwarcie petne:
DN 15 - 40
Otwarcie ograniczone:
DN 20 - 50
o
™
T2
%]
10S L1 L2 L3
- 66.6 - 21.2
- 66.6 = 21.2
2.1 71.6 1298 252
2.1 96.6 1409 323
28 109.0 2233 423
28  117.0 2304 494
28 1290 2402 572
28 1420 259.4 714
- 174.0 - 89.0
= 193.0 = 108.5
t1 L1 L4
0.5 66.6 21.2
0.5 71.6 25.2
0.5 96.6 32.3
0.5 109.0 423
0.5 117.0 49.4
1.0 129.0 57.2
1.0 142.0 71.4
1.6 174.0 89.0
1.6 193.0 108.5

ON2
14.1
17.5
22.4
27.4
34.2
43.0
49.0
61.1
77.1
90.2

ON2
22.4
27.4
34.2
43.0
49.0
61.1
77.1
90.2

115.1

ON3

9.2
12.5
15.8
21.0
26.6
35.1
40.9
52.5
68.9
77.9

ON3
15.8
21.0
26.6
35.1
40.9
52.5
68.9
71.9

102.3

ON4&

21.7
272
34.0
42.7
48.6
60.5

H1
66
84
85
98

101

17

125

165

174

H1
66
66
84
88
98

101

117

125

165

174

Otwarcie petne:

Masa (w kg)

0.62
0.60
0.82
1.42
2.02
2.76
412
6.00
9.48
15.64

Masa (w kg)

0.63
0.85
1.48
2.08
2.82
4.32
5.89
9.63
15.44
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Koniec gwintowany

Spawane gniazdowo

WYMIARY DLA MODELI O PELNYM OTWARCIU (w calach)

NPS
A
Y8
2
Y

1
1a
12
2
2",
3

od
0.44
0.50
0.59
0.79
0.98
1.25
1.50
2.00
2.56
2.99

A
0.48
0.48
0.59
0.79
0.84
0.85
1.01
0.99
1.68
1.55

B
0.22
0.22
0.37
0.49
0.53
0.54
0.61
0.64
0.99
0.98

G
0.20
0.20
0.25
0.25
0.31
031
0.37
0.37
0.67
0.67

oP
1.42
1.42
1.65
1.65
1.97
1.97
2.76
2.76
4.02
4.02

=
0.31
031
0.38
0.38
0.44
0.44
0.63
0.63
0.88
0.88

w
M5
M5
M5
M5
Mé
Mé
M8
M8
M10
M10

@N1: patrz opcje gwintowania: NPT, BSPT, BSPP, DIN 2999

4.53
4.53
5.31
5,31
6.50
6.50
7.87
7.87
9.84
9.84

t1
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.04
0.04
0.06

WYMIARY DLA MODELI 0 OTWARCIU OGRANICZONYM (w calach)

NPS

od
0.50
0.59
0.79
0.98
1.25
1.50
2.00
2.56
3.15

A
0.48
0.59
0.79
0.84
0.85
1.01
0.99
1.68
1.55

B
0.22
0.37
0.49
0.53
0.54
0.61
0.64
0.99
0.98

G
0.20
0.25
0.25
0.31
0.31
0.37
0.37
0.67
0.67

oP
1.42
1.65
1.65
1.97
1.97
2.76
2.76
4.02
4.02

@N1: patrz opcje gwintowania: NPT, BSPT, BSPP, DIN 2999

E
0.31
0.38
0.38
0.44
0.44
0.63
0.63
0.88
0.88

w
M5
M5
M5
Mé
Mé
M8
M8
M10
M10

M |
[
} -
I T
T E
| ﬁ/
|
Widok z boku
L4 Otwarcie petne:
L1 NPS ¥
Otwarcie ograniczone:
NPS 2
= 2
FZ
7] %]
L1 L1

55

0.06
0.06
0.06
0.06
0.06
0.06

4.53
531
5.31
6.50
6.50
7.87
7.87
9.84
9.84

Widok z boku

Otwarcie petne:
NPS 2 - 172

Otwarcie ograniczone:
NPS % - 2

o

31,

1

t1

|
QN3

L1

t2
108

0.08
0.08
0.1
0.11
0.1
0.11

t1
0.02
0.02
0.02
0.02
0.02
0.04
0.04
0.06
0.06

Spawane doczotowo

L1

2.82
3.80
4.29
4.61
5.08

L2

5.1
5.65
8.79
9.07
9.46

5.59 10.21

L1

2.62
2.82
3.80
4.29
4.61
5.08
5.59
6.85
7.60

—]

o
KE:
1%}

Otwarcie petne:

NPS2-3
Otwarcie ograniczone:
NPS 2V2 - 4

SCH#5 (FP)/ SCH#10 (FP)

L3

0.83
0.83
0.99
1.27
1.67
1.94
2.25
2.81
3.50
4.27

L4

0.83
0.99
1.27
1.67
1.94
2.25
2.81
3.50
4.27

ON2
0.56
0.69
0.88
1.08
1.35
1.69
1.93
2.41
3.04
3505

ON2
0.88
1.08
1.35
1.69
1.93
2.41
3.04
355
4.53

ON3
0.36
0.49
0.62
0.83
1.05
1.38
1.61
2.07
2.71
3.07

ON3
0.62
0.83
1.05
1.38
1.61
2.07
2.71
3.07
4.03

ON4&

0.85
1.07
1.34
1.68
1.91
2.38

H1
2.60
3.3
3.35
3.86
3.98
4.61
4.92
6.50
6.85

H1

2.60
2.60
3.31
3.46
3.86
3.98
4.61
4.92
6.50
6.85

Masa

(w funtach)

1.37
1.32
1.81
3.13
4.45
6.08
9.08
13.23
20.90
34.48

Masa (w funtach)

1.39
1.87
3.26
4.59
6.22
9.52
12.99
21.23
34.04

24
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Nr

O 00 N o~ OB~ W N -

N — — s s s s s s
O 0 oUW N O

21

Nazwa czesci

Korpus

Kotpak

Kula

Sruba

Gniazdo kulkowe
Uszczelka korpusu

Wat antyelektrostatyczny
Uszczelnienie watu
Podktadka oporowa
Dtawnica

Sprezyna talerzowa
Spust blokujacy
Uszczelka watu dolnego
Pierscien sprezajacy
Uszczelka watu gérnego
Sruba ograniczajaca
Siodto blokujace
Nakretka watu

Uchwyt

Uchwyt tulei

Nit

000
Materiat 1los¢
CF8M/WCB, 1.4408/1.0619 1
CF8M/WCB, 1.4408/1.0619 2%
A2-70 1
A2-70 8-12
RPTFE 2
Grafit 2
A276 typ 316 1
Grafit 1 zestaw
50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE 1
304SS
301SS

Stal nierdzewna

50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE

Stal nierdzewna 316L
Grafit

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna
304SS

CF8

Winyl

304SS

* Ztaczki spawane ze stali nierdzewnej to CF 3M/1.4409

)

Gniazdo

Przed przytozeniem ognia

T NG J S NC R

Catkowicie metalowe

Po przytozeniu ognia

DETAL A

CHARAKTERYSTYKA

¢ Opatentowana konfiguracja watu
.SEALMASTER" dla DN 15 [NPS "4}
(otwarcie petne) i wiekszych rozmiaréw

e Konstrukcja z podwojnym uszczelnieniem
watu

e Wat odporny na rozsadzenie

e Ptytka montazowa I1SO 5211

e Konstrukcja antyelektrostatyczna

e Cisnienie znamionowe zaworu:
DN 8 - 50 [NPS Vs - 2] - ASME klasa 600
DN 65 - 80 (NPS 22 - 3) - ASME klasa 300

¢ Potaczenia koncowe - $rubowe, spawane
doczotowo i spawane gniazdowo

e Catkowicie metalowa powierzchnia
dodatkowa gniazda

e Proby odpornosci ogniowej wedtug API 607,
wydanie piate/ISO 104972004

e Zakres rozmiaréw DN 8 - 80 (NPS Y - 3)
- Otwarcie ograniczone do DN 100 (NPS 4)

e Szczelnosci wedtug EN 12266-1, klasa A

* Opcjonalne odlewanie wedtug AD200-W0

e Opatentowany uchwyt ,,POSILOCK" dla DN 15
-50 (NPS - 2)
- Otwarcie petne

UWAGA
Odnoénie do wykreséw cisnienia/temperatury,
patrz strona 41
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Koniec gwintowany ~ Spawane gniazdowo = Spawane doczotowo

WYMIARY DLA MODELI O PELNYM OTWARCIU (w mm)

DN od A B G oP oF
8 1.2 12.7 5.6 5.0 36 8.0
10 12.7 12.7 5.6 5.0 36 8.0
15 15.0 15.0 9.3 6.3 42 9.7
20 20.0 20.0 12.5 6.3 42 9.7
25 25.0 214 13.4 8.0 50 11.2
32 31.8 21.7 13.8 8.0 50 11.2
40 38.1 25.6 15.6 9.5 70 16.0
50 50.8 24.2 5.3 9.5 70 16.0
65 65.0 42.2 24.7 17.0 102 223
80 76.0 354 24.8 17.0 102 223

@N1: patrz opcje gwintowania: NPT, BSPT, BSPP, DIN 2999

WYMIARY DLA MODELI 0 OTWARCIU OGRANICZONYM (mm)

DN ad A B G oP
15 12.7 12.7 5.6 5.0 36
20 15.0 15.0 9.3 6.3 42
25 20.0 20.0 12.5 6.3 42
32 25.0 21.4 13.4 8.0 50
40 31.8 21.7 13.8 8.0 50
50 38.1 25.6 15.6 9.5 70
65 50.8 24.2 15.3 9.5 70
80 65.0 422 24.7 17.0 102
100 76.0 35.4 248 17.0 102

@N1: patrz opcje gwintowania: NPT, BSPT, BSPP, DIN 2999

Widok z boku
Otwarcie petne:

Otwarcie ograniczone:

M5
M5
M5
M5
M6
Mé
M8
M8
M10
M10

8.0
9.7
9.7
11.2
11.2
16.0
16.0
22.3
223

DN 10
DN 15

H1

66
66
84
88
98
01
17
25
65
174

M5
M5
M5
Mé
Mé
M8
M8
M10
M10

L1
66.6
66.6
71.6
96.6
109.0
117.0
129.0
142.0
174.0
193.0

H1
66
84
88
98

101

117

25

65

74

Widok z boku
Otwarcie petne:
DN 15-40
Otwarcie ograniczone:
DN 20 - 50

L4
21.2
212
25.2
32.3
423
49.4
57.2
1.4
89.0
108.5

L1
66.6
71.6
96.6
109.0
117.0
129.0
142.0
174.0
193.0

115
115
135
135
165
165
200
200
250
250

L4
212
252
323
42.3
49.4
57.2
7.4
89.0
108.5

ON2
14.1
17.5
22.4
27.4
34.2
43.0
49.0
61.1
77.1
90.2

115
135
135
165
165
200
200
250
250

Widok z boku
Otwarcie petne:
DN 50 - 80
Otwarcie ograniczone:
DN 65 - 80
ON3 t Masa (w kg)
9.2 0.5 0.62
12.5 0.5 0.62
15.8 0.5 0.88
21.0 0.5 1.40
26.6 0.5 1.96
35.1 0.5 2.72
40.9 0.5 4.04
52.5 1.0 6.56
68.9 1.0 -
77.9 1.6 -
ON2 PN3 t
22.4 15.8 0.5
27.4 21.0 0.5
34.2 26.6 0.5
43.0 35.1 0.5
49.0 40.9 0.5
61.1 52.5 1.0
77.1 68.9 1.0
90.2 77.9 1.6
115.1 105.2 1.6
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Koniec gwintowany ~ Spawane gniazdowo Spawane doczotowo Widok z boku Widok z boku Widok z boku
Otwarcie petne: Otwarcie petne: Otwarcie petne:
NPS ¥ NPS 2 - 112 NPS2-3
Otwarcie ograniczone: Otwarcie ograniczone: Otwarcie ograniczone:
NPS 2 NPS % - 2 NPS 22 - 3
WYMIARY DLA MODELI O PELNYM OTWARCIU (w calach)
NPS od A B G oP oF w H1 L1 L4 M ON2 ON3 t  Masa [w funtach)
Va 0.44 0.50 0.22 0.20 1.42 0.31 M5 2.60 2.62 0.83 4.53 0.56 0.36 0.02 1.37
Ve 0.50 0.50 0.22 0.20 1.42 0.31 M5 2.60 2.62 0.83 4.53 0.69 0.49 0.02 1.37
2 0.59 0.59 0.37 0.25 1.65 0.38 M5 3.31 2.82 0.99 531 0.88 0.62 0.02 1.94
Y 0.79 0.79 0.49 0.25 1.65 0.38 M5 3.46 3.80 1.27 5.3 1.08 0.83 0.02 3.09
1 0.98 0.84 0.53 0.31 1.97 0.44 M6 3.86 4.29 1.67 6.50 1.35 1.05 0.02 4.32
s 1.25 0.85 0.54 0.31 1.97 0.44 Mé 3.98 4.61 1.94 6.50 1.69 1.38 0.02 6.00
1" 1.50 1.01 0.61 0.37 2.76 0.63 M8 4.61 5.08 2.25 7.87 1.93 1.61 0.02 8.91
2 2.00 0.95 0.60 0.37 2.76 0.63 M8 4.92 5.59 2.81 7.87 2.41 2.07 0.04 14.46
2, 2.56 1.66 0.97 0.67 4.02 0.88 M10 6.50 6.85 3.50 9.84 3.04 2.71 0.04 -
3 2.99 1.39 0.98 0.67 4.02 0.88 M10 6.85 7.60 4.27 9.84 353 3.07 0.06 =
@N1: patrz opcje gwintowania: NPT, BSPT, BSPP, DIN 2999
WYMIARY DLA MODELI 0 OTWARCIU OGRANICZONYM (w calach)
NPS ad A B G oP 7 w H1 L1 L4 M @N2 ON3 t
2 0.50 0.50 0.22 0.20 1.42 0.31 M5 2.60 2.62 0.83 4.53 0.88 0.62 0.02
Ya 0.59 0.59 0.37 0.25 1.65 0.38 M5 8]l 2.82 0.99 8.3 1.08 0.83 0.02
1 0.79 0.79 0.49 0.25 1.65 0.38 M5 3.46 3.80 1.27 5.31 1.35 1.05 0.02
s 0.98 0.84 0.53 031 1.97 0.44 Mé 3.86 4.29 1.67 6.50 1.69 1.38 0.02
1", 1.25 0.85 0.54 0.31 1.97 0.44 Mé 3.98 4.61 1.94 6.50 1.93 1.61 0.02
2 1.50 1.01 0.61 0.37 2.76 0.63 M8 4.61 5.08 2.25 7.87 2.41 2.07 0.04
2 2.00 0.95 0.60 0.37 2.76 0.63 M8 4.92 5.59 2.81 7.87 3.04 2.71 0.04
3 2.56 1.66 0.97 0.67 4.02 0.88 M10 6.50 6.85 3.50 9.84 3585 3.07 0.06
4 2.99 1.39 0.98 0.67 4.02 0.88 M10 6.85 7.60 4.27 9.84 4.53 4.14 0.06

@N1: patrz opcje gwintowania: NPT, BSPT, BSPP, DIN 2999
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Nr Nazwa czesci

1* Korpus

2* Kotpak

3 Kula

4 Wat antyelektrostatyczny
5 Gniazdo kulkowe

6 Uszczelka korpusu

7 Kotek gwintowany

7a Nakretka

8 Uszczelka watu dolnego
9 Pierécien sprezajacy
10 Uszczelka watu gérnego
11 Pierécien uszczelniajacy watu o przekroju V
12 Podktadka oporowa
13 Dtawnica
14 Sprezyna talerzowa
15 Siodto blokujace
16 Nakretka watu
17 Sruba ograniczajaca
18 Uchwyt

DN 15 - 50 [NPS V2 - 2)
19 Zaslepka trojkatna

DN 65 - 300 (NPS 2Y2-12)

20 Adapter uchwytu
DN 65 - 300 (NPS 2Y2 - 12)

21 Uchwyt
DN 65 - 300 (NPS 2V - 12)

22 Spust blokujacy
23 Uchwyt tulei
24 Nit

Uchwyt zaworu
Rozmiary DN 65 - 300
[NPS 2V2 - 12)

Materiat 1los¢
ASTM A351 Gr. CF8M / ASTM A216 Gr. WCB 1
ASTM A351 Gr. CF8M / ASTM A216 Gr. WCB
ASTM A351 Gr. CF8M

A276 typ 316 uwaga 1)

N s

PTFE
PTFE

A193 Gr. B8/ A193 Gr. BY 4-26
A194 Gr. 8/ A194 Gr. 2H 4-26

50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE 1

316L SS DN 15 - 100 (NPS V2 - 4)/ 1
316 SS DN 125 - 300 (NPS 5 - 12)

TFM 1600 1
PTFE 1 zestaw

50% proszek ze stali nierdzewnej / 50% PTFE 1
304SS

— N =

301SS

Stal nierdzewna

304SS 1-2
Stal nierdzewna 1-2
CF8 1
Stal nierdzewna 1
CF8 DN 65 - 125 [NPS 2V - 5) 1
Cynkowanie elektrolityczne SGP 1
Stal nierdzewna 1
Winyl 1
304SS 1

* W przypadku zawordw DIN, materiatem korpusu i zaslepki jest 1.4408/1.0619.
* W przypadku zaworow JIS, materiatem korpusu i zaslepki jest SCS14A/SCPH?2

Uwaga 1: Standardowy materiat watu

Materiat korpusu Rozmiar
CF8M, SCS14A, DN 15 - 100 (NPS "2 - 4)
1.4408 DN 150 (NPS 6)

DN 200 - 300 (NPS 8 - 12)
WCB, SCPH2, DN 150 - 100 (NPS V2 - 4)
1.0619 DN 150 (NPS 6)

DN 200 - 300 (NPS 8 - 12

Klasa 150, 10K, PN 10/16  Klasa 300, 20K, PN 25/40

316 316

316 2205 (A276-531803)
2205 (A276-531803) 2205 (A276-531803)
316 316

316 17-4 (A564-630)

17-4 (A564-630) 17-4 (A564-630)

CHARAKTERYSTYKA

¢ Opatentowana konfiguracja watu
LSEALMASTER"

e Podwajne uszczelnienie watu zapewnia
zgodnos$¢ z wymogami TA Luft w zakresie
emisji ulotnych

e Wat odporny na rozsadzenie

e Ptytka montazowa 1SO 5211

¢ Konstrukcja antyelektrostatyczna wedtug
EN 1983/1S0 17292

e Cisnienie znamionowe zaworu:

- Klasa ASME 150/300
- DIN PN 10/16/25/40
- JIS 10K/20K

* Dwucze$ciowy zawor kulowy z korpusem
dzielonym i koncami kielichowymi

¢ Korpusy wykonane ze stali weglowej lub stali
nierdzewnej

e Mechanizm blokujacy

¢ Rdzne opcje materiatu gniazda

e Korpus wykonany jako odlew z modelu
wytapianego
- DN 15 - 100 (NPS " - 4)

e Korpus wykonany jako odlew w formie
piaskowej
-DN 125-300 (NPS5-12)

e Zakres rozmiaréw DN 15 - 300 (NPS 2 - 12)
- Otwarcie petne

e Szczelnosci wedtug EN 12266-1, klasa A

¢ Opcjonalne odlewanie wedtug AD2000-WO0

¢ Opatentowany uchwyt ,,POSILOCK" dla DN 15
-50 (NPS 2 - 2)

- Otwarcie petne

UWAGA
Odnosnie do wykreséw ciénienia/temperatury,
patrz strony 42 i 43
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MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Nr Nazwa czesci

1% Korpus

2% Kotpak

3 Kula

4 Wat antyelektrostatyczny
5 Gniazdo kulkowe

6 Uszczelka korpusu

7 Kotek gwintowany

7a Nakretka

8 Uszczelka watu dolnego
9 Pierscien sprezajacy

10 Uszczelka watu gérnego
11 Uszczelnienie watu

12 Podktadka oporowa
3 Dtawnica
4 Sprezyna talerzowa
5 Siodto blokujace
6 Nakretka watu
7 Sruba ograniczajaca
8 Uchwyt
DN 15 - 50 (NPS 2 - 2)
19 Zaslepka trojkatna
DN 65 - 300 (NPS 272 - 12)
20 Adapter uchwytu
DN 65 - 300 (NPS 2" - 12)
21 Uchwyt
DN 65 - 300 (NPS 2" - 12)
22 Spust blokujacy
23 Uchwyt tulei
24 Nit

Uchwyt zaworu
Rozmiar DN 65 - 300
[NPS 22 - 12)

Materiat

ASTM A351 Gr. CF8M / ASTM A216 Gr. WCB
ASTM A351 Gr. CF8M / ASTM A216 Gr. WCB
ASTM A351 Gr. CF8M

A276 typ 316 [uwaga 1)

PTFE

Grafit DN 15 - 100 (NPS 2 - 4)/

Grafit nawijany na spirale ze stali nierdzewnej 316

DN 125 - 300 (NPS 5 - 12)

A193 Gr.B8/A193 Gr.B7

A194 Gr. 8/ A194 Gr. 2H

50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE
3161 SS DN 15 - 100 (NPS "2 - 4)/

316 SS DN 125 - 300 (NPS 5 - 12)

Grafit

Grafit

50% proszek ze stali nierdzewnej/ 50% PTFE
304SS

301SS

Stal nierdzewna

304SS

Stal nierdzewna

CF8

Stal nierdzewna

CF8 DN 65 - 125 (NPS 2Y: - 5)
A536 DN 150 - 300 [NPS 6 - 12)
Cynkowanie elektrolityczne SGP

Stal nierdzewna
Winyl
304SS

* W przypadku zaworéw DIN, materiatem korpusu i zaslepki jest 1.4408/1.0619.
* W przypadku zawordw JIS, materiatem korpusu i zaslepki jest SCS14A/SCPH2

Uwaga 1: Standardowy materiat watu

Materiat korpusu  Rozmiar
CF8M, SCS14A, DN 15-100 [NPS "2 - 4]
1.4408 DN 150 (NPS 6)

DN 200 - 300 (NPS 8 - 12)
WCB, SCPH2, DN 15 - 100 (NPS 2 - 4)
1.0619 DN 150 (NPS 6)

DN 200 - 300 [NPS 8 - 12)

Klasa 150, 10K, PN 10/16

Ilosé

SN = s

4-26
4-26

1
1 zestaw
1

1

2

1
1-2

1-2
1

Klasa 300, 20K, PN 25/40

316 316

316 2205 (A276-531803)
2205 (A276-531803) 2205 [A276-531803)
316 316

316 17-4 (A564-630)

17-4 (A564-630)

17-4 (A564-630)

CHARAKTERYSTYKA

» Opatentowana konfiguracja watu
LSEALMASTER"

e Konstrukcja z podwdjnym uszczelnieniem
watu

e Wat odporny na rozsadzenie

e Ptytka montazowa 1SO 5211

» Konstrukcja antyelektrostatyczne wedtug
EN 1983/1S0 17292/BS5351

e Cisnienie znamionowe zaworu:
- Klasa ASME 150/300
- DIN PN 10/16/25/40
- JIS 10K/20K

e Dwuczesciowy zawor kulowy z korpusem
dzielonym

e Elastyczne grafitowe uszczelnienie korpusu
i watu zapewnia odpornoé¢ na wysokie
temperatury

e Catkowicie metalowa powierzchnia
dodatkowa gniazda

¢ Proby odpornosci ogniowej:
DN 15 - 200 (NPS /2 - 8):
- API 607, wydanie piate
- 1SO 10497:2004
DN 50 - 300 (NPS 10-12):
- AP1 607, wydanie czwarte

e Zakres rozmiaréw DN 15 - 300 (NPS 4 - 12)
- Otwarcie petne

e Szczelnosci wedtug EN 12266-1, klasa A

¢ Opatentowany uchwyt ,,POSILOCK" dla DN 15
-50 (NPS "2 -2
- Otwarcie petne

UWAGA
Odnosnie do wykresow ci$nienia/temperatury,
patrz strony 42 i 43
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K-BALL ZAWORY KULOWE DO ZASTOSOWAN PRZEMYSEOWYCH | PROCESOWYCH
F190/190F - ZAWOR KULOWY KOtNIERZOWY Z KORPUSEM DZIELONYM (UKEAD METRYCZNY)

DN 15 -100

WYMIARY (mm)

DN
15
20
25
32
40
50

* Dla DN 65 - 125 JIS 10K/20K, W = M12

A
20.3
20.5
21.6
21.6
26.0
26.0
43.0
435
49.0
53.6
65.0
65.0
83.5
83.5

oP
42
42
50
50
70
70
102
102
102
102
125
125
140
140

Rozmiary DN 15 - 50

DN 125 - 200

F G

9.7 6.3

9.7 6.3
11.2 8.0
11.2 8.0
16.0 9.5
16.0 9.5
22.3 17.0
223 17.0
28.6 17.0
28.6 17.0
34.0 23.0
34.0 23.0
50.0 30.0
50.0 30.0

H1

B
12.0
12.4
14.0
14.0
16.2
16.2
24.7
25.2
30.0
33.0
39.0
39.0
52.0
52.0

DN 250 - 300
w M

M5 135
M5 135
Mé 165
Mé 165
M8 200
M8 200
M10* 495
M10* 495
M10* 595
M10* 525
M12 800
M12 1100
M16 1100
M16 1100

H1

H
38.5
42.0
515
56.2
65.5
74.5
88.0

101.0
122.0
140.0
167.0
203.0
263.0
305.0

-

@d1
@C

2B
2D

Rozmiary DN 65 - 300

DN 250 - 300

Opcjonalnie

J K
161 393
190 513
190 549
221 625
221 667

47
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K-BALL ZAWORY KULOWE DO ZASTOSOWAN PRZEMYSEOWYCH | PROCESOWYCH
F190/190F - ZAWOR KULOWY KOtNIERZOWY Z KORPUSEM DZIELONYM (UKEAD METRYCZNY)

WYMIARY ASME 150/300 (w mm)

e 0 L N T 6 © Masalwkg)

DN 150 300 150 300 150 300 150 300 150 300 150 300 @c ad1 f 150 300

15 60.5 66.5 89.0 95.0 | 108.0 140.0 4 4 11.2 143 16.0 16.0 35 15 1.6 1.82 2.20
20 70.0 82.5 98.6 1170 1170  152.0 4 4 11.2 15.9 16.0 19.0 43 20 1.6 2.12 325
25 79.5 89.0 | 108.0 1240 1270 1650 4 4 11.2 17.5 16.0 19.0 51 25 1.6 3.04 4.48
40 985 1145 1270 1560  165.0 190.0 4 4 14.2 20.7 16.0 22.0 73 40 1.6 5.80 8.70
50 1205 1270 1525 165.0 1780 2160 4 8 15.9 22.3 19.0 19.0 92 50 1.6 836  11.20
65 139.5 1490 = 1780 190.0 190.0 2410 4 8 17.5 25.4 19.0 22.0 105 65 1.6 15.00  19.00
80 1525 168.0 = 1905 2100 = 203.0 283.0 4 8 19.1 28.6 19.0 22.0 127 76 1.6 19.92  28.00
100 1905  200.0 2290 2540 229.0 305.0 8 8 239 31.8 19.0 22.0 157 100 1.6 3290  43.72
125 215.9 2349 2540  279.4 3556  381.0 8 8 23.9 34.9 22.2 22.2 186 125 1.6 49.00  71.00
150 2413 2699 2794 3175 3937 4034 8 12 25.4 36.6 22.2 22.2 216 150 1.6 75.00 100.00
200 298.4  330.2 @ 3429  381.0 | 457.2 5017 8 12 28.6 413 222 25.4 270 200 1.6 128.00 172.00
250 361.9 3873 4064 4445 | 5334 568.5 12 16 30.5 48.0 25.4 28.6 324 250 1.6 215.00 291.00
300 4318 4508 | 4840  522.0 @ 609.6  647.7 12 16 31.8 50.8 25.4 31.8 381 300 1.6 254.00 423.00

Wymiary od powierzchni czotowej do powierzchni czotowej wedtug ASME B16.10

WYMIARY DIN PN 10/16/25/40 (w mm)

DN PN @B @c @D L Sl N T @n @d1 f F1 F4/F5
15 10/16/25/40 65 45 95 115 130 4 16 14 15 2 2.42 2.46
20 10/16/25/40 75 58 105 120 150 4 18 14 20 2 3.24 3.08
25 10/16/25/40 85 68 115 125 160 4 18 14 25 2 4.42 4.18
32 10/16/25/40 100 78 140 130 180 4 18 18 32 2 6.10 5.62
40 10/16/25/40 110 88 150 140 200 4 18 18 40 2 7.94 7.40
50 10/16 125 102 165 150 230 4 18 18 50 3 10.50 9.76
25/40 125 102 165 150 230 4 20 18 50 3 10.50 9.76
65 10/16 145 122 185 170 290 4 18 18 65 3 17.00 16.60
25/40 145 122 185 170 290 8 22 18 65 3 18.30 16.22
80 10/16 160 138 200 180 310 8 20 18 80 3 21.50 21.40
25/40 160 138 200 180 310 8 24 18 80 3 24.90 21.34
100 10/16 180 158 220 190 350 8 20 18 100 3 34.00 27.72
25/40 190 162 235 190 350 8 24 22 100 3 37.20 31.42
125 10/16 210 188 250 1875 400 8 22 18 125 3 50.00 48.00
25/40 220 188 270 825 400 8 26 26 125 3 60.00 57.00
150 10/16 240 212 285 350 480 8 22 22 150 3 78.00 73.00
25/40 250 218 300 350 480 8 28 26 150 3 92.00 82.00
200 10 295 268 340 400 600 8 24 22 200 3 124.00 98.00
16 295 268 340 400 600 12 24 22 200 3 124.00 98.00
25 310 278 360 400 600 12 30 26 200 3 164.00 148.00
40 320 285 8iE 400 600 12 34 30 200 3 164.00 148.00
250 10 350 320 395 450 730 12 26 22 250 3 270.00 203.00
16 355 320 405 450 730 12 26 26 250 3 270.00 203.00
300 10 400 370 445 500 850 12 26 22 300 4 - 233.00
16 410 378 460 500 850 12 28 26 300 4 - 233.00
L Wymiary EN 558, seria 27 *L Wymiary EN 558, seria 1
WYMIARY JIS 10K/20K (w mm)
______  Masalwkg)
DN 10K 20K 10K 20K 10K 20K 10K 20K 10K 20K 10K 20K J K @d1 f H 10K 20K
15A 70 70 51 51 95 95 | 108 140 4 4 12 14 15 15 - - 15 1 38.5 210 236
20A 75 75 56 56 | 100 100 @ 117 152 4 4 14 16 15 15 - - 20 1 42.0 2.50 2.80
25A 90 90 67 67 | 125 125 | 127 165 4 4 14 16 19 19 - - 25 1 51.5 3.86 455
32A 100 - 76 - 135 - 140 - 4 - 16 - 19 - - - 32 2 56.2 5.50 -
4L0A 105 105 81 81 140 140 | 165 190 4 4 16 18 19 19 - - 40 2 65.5 648 7.6
50A 120 120 96 96 | 155 155 | 178 216 4 8 16 18 19 19 - - 50 2 74.5 840  8.92
65A 140 140 116 16 175 175 190 241 4 8 18 20 19 19 - - 65 2 90.0 13.80 15.50
80A 150 160 126 132 185 200 203 283 8 8 18 22 19 23 - - 76 2 101.0  18.60 23.24
100A 175 182 151 160 210 225 | 229 305 8 8 18 24 19 23 - - 100 2 1220  27.36  34.10
125A 210 225 185 195 250 270 356 381 8 8 20 26 23 25 161 393 125 2 140.0  46.00 69.00
150A 240 260 212 230 280 305 | 394 403 8 12 22 28 23 25 190 513 150 2 167.0 ~ 73.00 92.00
200A 290 305 262 275 330 350 457 502 12 12 22 30 23 25 190 549 201 2 203.0 120.00 139.00
250A 355 380 324 345 400 430 @ 533 568 | 12 12 24 34 25 27 221 625 250 2 263.0 201.00 291.00
300A 400 430 368 395 445 480 @ 610 648 | 16 16 24 36 25 27 221 667 300 3 305.0  254.00 423.00




K-BALL ZAWORY KULOWE DO ZASTOSOWAN PRZEMYSEOWYCH | PROCESOWYCH
F190/190F - ZAWOR KULOWY KONIERZOWY Z KORPUSEM DZIELONYM (UKEAD BRYTYJSKI)

H1

H1

[

\

\

\

1
@d1
@C
@B
@D

NPS 2 - 2 NPS 2V2 - 12

NPS V2 - 4 NPS5-8 NPS 10 -12 NPS10-12
Opcjonalnie

WYMIARY (w calach)

NPS A oP F G B w M H H1 J K X Y
a 0.80 1.65 0.38 0.25 0.47 M5 5.31 1.52 3.23 - -

Ya 0.81 1.65 0.38 0.25 0.49 M5 9131 1.65 3.39 =

1 0.85 1.97 0.44 0.31 0.55 Mé 6.50 2.03 3.86 - - - -
a 0.85 1.97 0.44 0.31 0.55 Mé 6.50 2.21 4.02 - - - -
12 1.02 2.76 0.63 0.37 0.64 M8 7.87 2.58 4.69 - - - -
2 1.02 2.76 0.63 0.37 0.64 M8 7.87 2.93 5.04 = = = =
22 1.69 4.02 0.88 0.67 0.97 M10* 19.49 3.46 6.38 - - - -
3 1.7 4.02 0.88 0.67 0.99 M10* 19.49 3.98 6.77 - - - -
4 1.93 4.02 1.13 0.67 1.18 M10* 23.43 4.80 7.76 - - - -
5 211 4.02 1.13 0.67 1.30 M10* 23.43 5.51 8.90 6.34 15.47 =

6 2.56 4.92 1.34 0.91 1.54 M12 31.50 6.57 11.06 7.48 20.20 -

8 2.56 4.92 1.34 0.91 1.54 M12 43.31 7.99 12.48 7.48 21.61 - -
10 3.29 5.51 1.97 1.18 2.05 M16 43.31 10.35 14.88 8.70 24.61 1.57 1.85
12 3.29 5.5/l 1.97 1.18 2.05 M16 43.31 12.01 16.54 8.70 26.26 1.57 1.85

* Dla NPS 22 - 5 JIS 10K/20K, W = M12
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K-BALL ZAWORY KULOWE DO ZASTOSOWAN PRZEMYSEOWYCH | PROCESOWYCH
F190/190F - ZAWOR KULOWY KONIERZOWY Z KORPUSEM DZIELONYM (UKEAD BRYTYJSKI)

WYMIARY ASME 150/300 (w calach)

______ Masa (w funtach]

NPS 150 300 150 150 @c ad1 f 150 300
2 2.38 2.62 3.50 3.74 4.25 5.51 4 4 0.44 0.56 UA63 0.63 1.38 0.59 0.06 4.01 4.85
Vs 2.76 325 3.88 4.61 4.61 5.98 4 4 0.44 0.63 0.63 0.75 1.69 0.79 0.06 4.67 7.17
1 3.13 3.50 4.25 4.88 5.00 6.50 4 4 0.44 0.69 0.63 0.75 2.01 0.98 0.06 6.70 9.88
12 3.88 4.51 5.00 6.14 6.50 7.48 4 4 0.56 0.81 0.63 0.87 2.87 1.57 0.06 12.79  19.18
2 4.74 5.00 6.00 6.50 7.01 8.50 4 8 0.63 0.88 0.75 0.75 3.62 1.97 0.06 18.43  24.69
2 5.49 5.87 7.01 7.48 7.48 9.49 4 8 0.69 1.00 0.75 0.87 413 2.56 0.06 33.07  41.89
6.00 6.61 7.50 8.27 7.99 1114 4 8 0.75 1.13 0.75 0.87 5.00 2.99 0.06 4392 61.73
7.50 7.87 9.02  10.00 9.02  12.01 8 8 0.94 1.25 0.75 0.87 6.18 3.94 0.06 7253  96.39
8 8 0.94 1.37 0.87 0.87 7.32 4.92 0.06 108.03  156.53
950 1063 1100 1250 1550  15.88 8 12 1.00 1.44 0.87 0.87 8.50 5.91 0.06 16535  220.46

3
4
5 8.50 9.25 1000 1100 1400 15.00
6
8
1
1

11.75  13.00 1350 1500 | 18.00 19.75 8 12 1.13 1.63 0.87 1.00  10.63 7.87 0.06 28219 379.20
0 14.25 1525 1600 1750 = 21.00 2238 12 16 1.20 1.89 1.00 113 1276 9.84 0.06 473.99  641.55
2 17.00 1775 19.06 2055 = 2400 2550 12 16 1.25 2.00 1.00 1.25 | 15.00 11.81 0.06 559.97  932.56

Wymiary od powierzchni czotowej do powierzchni czotowej wedtug ASME B16.10

WYMIARY DIN PN 10/16/25/40 (w calach)

NPS PN [1]:] @c @D I8 =L N T @n @d1 f F1 F4/F5
KA 10/16/25/40 2.56 1.77 3.74 4.53 5.12 4 0.63 0.55 0.59 0.08 5.34 5.42
Yu 10/16/25/40 2.95 2.28 413 4.72 5.91 4 0.71 0.55 0.79 0.08 7.4 6.79
1 10/16/25/40 3.35 2.68 £4.53 4.92 6.30 4 0.71 0.55 0.98 0.08 9.74 9.22
1a 10/16/25/40 3.94 3.07 5.5l 5.12 7.09 4 0.71 0.71 1.26 0.08 13.45 12.39
1" 10/16/25/40 £4.33 3.46 5.91 5.51 7.87 4 0.71 0.71 1.57 0.08 17.50 16.31
2 10/16 4.92 4.02 6.50 5.91 9.06 4 0.71 0.71 1.97 0.12 23.15 21.52
25/40 4.92 4.02 6.50 5.91 9.06 4 0.79 0.71 1.97 0.12 23.15 21.52
2V 10/16 5.71 4.80 7.28 6.69 11.42 4 0.71 0.71 2.56 0.12 37.48 36.60
25/40 5.71 4.80 7.28 6.69 11.42 8 0.87 0.71 2.56 0.12 40.34 35.76
3 10/16 6.30 5.43 7.87 7.09 12.20 8 0.79 0.71 &1 0.12 47.40 47.18
25/40 6.30 5.43 7.87 7.09 12.20 8 0.94 0.71 3.15 0.12 54.90 47.05
4 10/16 7.09 6.22 8.66 7.48 13.78 8 0.79 0.71 3.94 0.12 74.96 61.1
25/40 7.48 6.38 9.25 7.48 13.78 8 0.94 0.87 3.94 0.12 82.01 69.27
g 10/16 8.27 7.40 9.84 12.80 15.75 8 0.87 0.71 4.92 0.12 110.23 105.82
25/40 8.66 7.40 10.63 12.80 15.75 8 1.02 1.02 4.92 0.12 132.28 125.66
b 10/16 9.45 8.35 11.22 13.78 18.90 8 0.87 0.87 5.91 0.12 171.96 160.94
25/40 9.84 8.58 11.81 13.78 18.90 8 1.10 1.02 5.91 0.12 202.83 180.78
8 10 11.61 10.55 13.39 15.75 23.62 8 0.94 0.87 7.87 0.12 273.37 216.05
16 11.61 10.55 13.39 15.75 23.62 12 0.94 0.87 7.87 0.12 273.37 216.05
25 12.20 10.94 14.17 15.75 23.62 12 1.18 1.02 7.87 0.12 361.56 326.28
40 12.60 11.22 14.76 15.75 23.62 12 1.34 1.18 7.87 0.12 361.56 326.28
10 10 13.78 12.60 15.55 17.72 28.74 12 1.02 0.87 9.84 0.12 595.25 44754
16 13.98 12.60 15.94 17.72 28.74 12 1.02 1.02 9.84 0.12 595.25 447.54
12 10 15.75 14.57 17.52 19.69 33.46 12 1.02 0.87 11.81 0.16 - 513.68
16 16.14 14.88 18.11 19.69 33.46 12 1.10 1.02 11.81 0.16 - 513.68
L Wymiary EN 558, seria 27 *L Wymiary EN 558, seria 1
WYMIARY JIS 10K/20K (w calach)
_____ Masa (w funtach)
NPS 10K 20K 10K 20K 10K 10K 20K 10K 20K 10K 20K J K @d1 f H 10K 20K
A 276 276 201 201 374 374 425 551 4 4 047 055 059 059 - - 0.59 0.04 1.52 4.63 5.20
Ya 295 295 220 220 394 394 461 598 4 4 055 0.3 059 0.59 - - 0.79 0.04 1.65 5.3 6.17
1 3.54 354 264 264 492 492 | 500 6.50 4 4 055 063 075 0.75 - - 0.98 0.04 2.03 8.51 10.03
Vs 3.94 - 2.99 - B3l - 5.5 - 4 - 1063 - 1075 - - - 1.26 0.08 221 1213 -
1% 413 413 319 319 551 551 | 650 7.48 4 4 063 071 075 0.75 - - 1.57 0.08 258 1429 15.79
2 472 472 378 378 610 610 | 7.01 850 4 8 0.3 071 075 0.75 - - 1.97 0.08 293 1852 19.67
22 551 551 | 457 457 689 689 748 949 4 8 071 079 075 0.75 - - 2,56 0.08 354 3042 3417
3 591 630 496 520 728 787 799 11.14 8 8 071 087 075 091 - - 2.99 0.08 3.98  41.01 51.24
4 689 717 594 630 827 886 9.02 1201 8 8 071 094 075 091 - - 3.94 0.08 480 @ 6032 75.18
5 827 886 7.28 7.8  9.84 1063 1402 15.00 8 8 0.79 102 091 098 @ 634 1547 4.92 0.08 551 1 101.41 152.12
6 9.45 1024 | 835 9.06 11.02 1201 1551 1587 8 12 1087 1.10 091 098 | 748 2020 591 0.08 6.57 1 160.94 202.83
8 11.42 12.01 10.31 10.83 12.99 13.78 17.99 19.76 @ 12 12 087 1.18 091 098 7.48 21.61 791 0.08 7.99 | 264.55 306.44
10 13.98 14.96 12.76 13.58 1575 16.93 2098 2236 @ 12 12 1094 134 098 1.06 870 2461 984 0.08 10.35 | 443.13  641.55
12 15.75 16.93 14.49 1555 [17.52 18.90 24.02 25.51 16 16 094 142 098 1.06 870 2626 1181 0.12 12.01 | 559.97 932.56
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K-BALL ZAWORY KULOWE DO ZASTOSOWAN PRZEMYSEOWYCH | PROCESOWYCH

SCHEMAT PRZEPEYWU (TYLKO DLA 3-DROZNEGO ZAWORU KULOWEGO)

PRZYLACZE T, OBROT 90°

Pozycja 1 Pozycja 2 Pozycja

4 T T -

SCHEMAT PRZEPLYWU D SCHEMAT PRZEPLYWU E

PRZYLACZE T, OBROT 180°

Pozycja 1 Pozycja 2 Pozycja 3

1 7T

SCHEMAT PRZEPLYWU H

Pozycja 1 Pozycja 2 Pozycja 3
SCHEMAT PRZEPLYWU J

PRZYLACZE L, OBROT 90°

Pozycja 1 Pozycja 2
SCHEMAT PRZEPLYWU A

PRZYLACZE LL*, OBROT 90°
[Niedostepne dla F133MT, F1381i F139)

Pozycja 1 Pozycja 2
SCHEMAT PRZEPLYWU M

* Skonsultowac sie z zaktadem odnosnie do ilosci minimalne;.

Pozycja 1 Pozycja 2 Pozycja 1

SCHEMAT PRZEPLYWU F SCHEMAT PRZEPLYWU G
Pozycja 1 Pozycja 2 Pozycja 3
SCHEMAT PRZEPLYWU |
Pozycja 1 Pozycja 2 Pozycja 3

aral

SCHEMAT PRZEPLYWU K

PRZYLACZE L, OBROT 180°

Pozycja 1 Pozycja 2 Pozycja 3

T r

SCHEMAT PRZEPLYWU B

PRZYLACZE LL, OBROT 180°
[Niedostepne dla zawér 4-droznych F138 1 F139)

Pozycja 1 Pozycja 2 Pozycja 3
SCHEMAT PRZEPLYWU N

ol
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K-BALL ZAWORY KULOWE DO ZASTOSOWAN PRZEMYSEOWYCH | PROCESOWYCH
KOMPLETNY ASORTYMENT ZAWOROW

MACIERZ DOSTEPNOSCI [DOSTEPNE MODELE | ROZMIARY)

Model NPS
R110 -ss
F120 -ss

-sS
F130M e

-sS
F133M e
R138 -sS

-SS
F171 s
F171T NS
F180/R180 - SS
F180F/ -ss
R180F -Cs
F190 "S5

-cs

-SS
F190F s

YVa

SS = Stal nierdzewna

CS = Stal weglowa

RB = Ograniczone otwarcie

s

2 Ya

1 1

F171 ROZNICOWY MOMENT OBROTOWY Nm (ft-Lb)

Gniazdo:
PTFE/RPTFE
DN

15

20

25

32

40

50

65

80

100

125

150

200

250

300

NPS
%
Y

a
1",

2,

— — 00 o U M~ W

N O

0
6.2(4.6)
8.8(6.5)

12.0(8.9)
13.5(10.0)
18.0(13.3)
21.0(15.5)
42.5(31.3)
61.0 (45.0)
80.0 (59.0)
149.5(110.3)
235.0(173.3)
322.0(237.5)
460.0 (339.3)
590.0 (435.2)

6.9

(100)
6.4(4.7)
9.0 (6.6)
12.509.2)
14.0(10.3)
18.5(13.6)
21.5(15.9)
45.0(33.2)
64.0(47.2)
83.0(61.2)
155.0 (114.3)
402.5(296.9)
440.0 (324.5)
7475 (551.3)
890.0 (656.4)

12 2

20.7

(300)
6.8(5.0)
9.6(7.1)
12.509.2)
14.5(10.7)
19.5(14.4)
23.0(17.0)
61.0(45.0)
83.0(61.2)
105.0 (77.4)
175.0 (129.1)
520.0 (383.5)
560.0 (413.0)
1260.0 (929.3)
1520.0 (1121.1)

2> 3

48.3

(700)
7.2(5.3)
10.5(7.7)
13.0 (9.6
17.0(12.5)
235(17.3)
38.5(28.4)
125.0(92.2)
180.0 (132.8)
213.0 (157.1)

69
(1000)
8.6(6.3)
11.5(8.5)
13.0 (9.6}
20.5(15.1)
33.0(24.3)
68.0 (50.2)

103.4
(1500)

*RB
*RB

10 12

MAST Nm (ft-Lb)
A276-316 SS

25.2(18.6)
25.2(18.6)
40.2(29.6)
40.2 (29.6)
18.4(13.6)
18.4.(13.6)
318.0 (234.5)
318.0 (234.5)
392.0(289.1)
392.0(289.1)
637.0 (469.8)
637.0 [469.8)
1313.0 (968.4)
1313.0 (968.4)
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K-BALL ZAWORY KULOWE DO ZASTOSOWAN PRZEMYSEOWYCH | PROCESOWYCH
KOMPLETNY ASORTYMENT ZAWOROW

F180/R180, F180F/R180F ROZNICOWY MOMENT OBROTOWY Nm (ft-Lb)

Gniazdo:
PTFE/RPTFE
DN NPS
15 %
20 Ya
25 1

32 1a
40 1"
50 2

65 2V
80 3

0
5.1(3.8)
7.7(5.7)
9.6(7.1)

12.5(9.2)
19.5(14.4)
25.5(18.8)
48.0(35.4)
59.0 (43.5)

6.9
(100)
5.2(3.8)
7.7(5.7)
9.81(7.2)

12.5(9.2)
20.0 (14.8)
27.5(20.3)
53.0 (39.1)
63.0 (46.5)

F190, F190F ROZNICOWY MOMENT OBROTOWY Nm [ft-Lb)

Gniazdo:

PTFE/RPTFE

DN
15
20
25
32
40
50
65
80
100
125
150
200
250
300

NPS
2

Y

1

14
12

2V2

— —= 0 o U &~ W

N O

0
8.4(6.2)
11.5(8.5)
13.5(10.0)
14.0(10.3)
23.5(17.3)
30.5(22.5)
42.5(31.3)
58.0 (42.8)
82.0 (60.5)
125.0(92.2)
175.0 (129.1)
180.0 (132.8)
350.0 (258.1)
470.0 (346.7)

6.9 13.8

(100) (200)
8.6 (6.3) 8.7 (6.4)
12.5(9.2) 12.5(9.2)
13.5(10.0) 14.0(10.3)
14.2(10.5) 14.4(10.6)
24.0(17.7) 24.5(18.1)
31.0(22.9) 31.5(23.2)
46.0(33.9) 50.0 (36.9)

82.0 (60.5) 100.0 (73.8)
88.0 (64.9) 110.0 (81.1)
130.0 (95.9) 150.0 (110.6)
240.0 (177.0) 305.0 (225.0)
300.0 (221.3) 420.0 (309.8)
760.0 (560.5)  1250.0 (922.0)
870.0 (641.7)  1500.0 (1106.3)

F130M, F133M MAKS. MOMENT ROZRUCHOWY
Gniazdo: PTFE/RPTFE

DN
10
15
20
25
32
40
50
65
80
100
150

UWAGI

ol N T

NPS
Y8

2

Y

1

14
1"

2V

20.7

(300)
5.2(3.8)
7.8 (5.8)
10.0 (7.4)
13.0 (9.6}
21.0(15.5)
31.0 (22.9)
65.0 (47.9)
85.0 (62.7)

20.7

(300)
8.9 (6.6)
13.0 (9.6)
14.5(10.7)
15.3(11.3)
25.0(18.4)
31.5(23.2)
52.0 (38.4)
125.0(92.2)
145.0(106.9)
190.0 (140.1)
490.0 (361.4)
690.0 (508.9)
1700.0 (1253.9)
2350.0 (1733.3)

Nm (ft-lb) kgf-cm (Lbf-in)
9.0 (6.6) 91.81(79.7)

10.0 (7.4) 102.0 (88.5)
11.0(8.1) 112.2(97.4)
17.0 (12.5) 173.4 (150.5)
23.0(17.0) 234.6 [203.6)
40.0(29.5) 408.0 (354.1)
51.0(37.6) 520.2 [451.5)
90.0 (66.4) 918.0(796.8)
169.0 (124.6) 1723.8 (1496.2)
339.0(250.0) 3457.8(3001.2)
450.0(331.9) 4590.0 (3983.9)

zaworu jako wspotczynnik bezpieczenstwa.
7. Wartosci momentu obrotowego dla zaworéw odnosza sie do zaworéw kulowych petnoprzelotowych.

Zwiekszy¢ 0 40% da cieczy o wysokie] lepkosci (powyzej -100°C (-148°F)).
Zaleca sie, aby podczas ustalania rozmiaru sitownika dodac co najmniej 20% momentu rozruchowego

48.3

(700)
5.2(3.8)
7.8(5.8)
10.0 (7.4)
16.5(12.2)
25.5(18.8)
41.0(30.2)
125.0(92.2)
180.0 (132.8)

27.6
(400)
9.116.7)

13.0 (9.6)
15.0(11.1)
16.8(12.4)
25.5(18.8)
32.0(23.4)
58.0 (42.8)

145.0(106.9) 15
175.0(129.1) 21
240.0(177.0) 30
650.0 (479.4) 75
870.0 (641.7)
2050.0 (1512.0)

69
(1000)
5.4 (4.0)
8.0(5.9)
10.2(7.5)

21.0 (15.5)
36.0(26.6)
57.0 (42.0)

34.5 42.2
(500) (600)
9.5(7.0) 10.0 (7.4)
13.5(10.0) 14.5(10.7)
16.0(11.8) 17.0(12.5)
18.1(13.3) 19.8 (14.6)
26.0(19.2) 27.0(19.9)
32.5(24.0) 33.5(24.7)
65.0 (47.9) 72.0(53.1)
5.0 (114.3)  170.0 (125.4)
0.0 (154.9)  250.0 (184.4)
0.0 (221.3) -
0.0 (553.2) -

MAST Nm (ft:Lb)

A276-316 SS
25.2(18.6)
25.2(18.6)
25.2(18.6)
40.2(29.6)
40.2(29.6)
78.4(57.8)
78.4(57.8)

318.0 (234.5)

318.0 (234.5)

392.0(289.1)

637.0 (469.8)

Zwiekszy¢ o 25% dla MG1241, gniazdo wypetnione stala weglowa i stala nierdzewna.
Zwiekszy¢ o 15% dla gazéw suchych i produktéw wolnych od oleju.
Zwiekszy¢ 0 40% dla gazow suchych (-100°C (-148°F)) i mniej).
Zwiekszy¢ o0 40% dla gazdéw i cieczy zawierajgcych proszek zawiesinowy (powyzej -100°C (-148°F)).

W przypadku zaworéw przewezonych zaleca sie uzycie rozmiaru o rozmiar mniejszy.
8. MAST (maksymalny dopuszczalny moment obrotowy watu) dla opcjonalnego zaworu o petnym otwarciu.
Dostepne sa inne opcje watu.

103.4
(1500)
5.4 (4.0)
8.0(5.9)
10.2(7.5)
28.5(21.0)
54.0(39.8)
70.0 (51.6)

49.2

(700)
10.6 (7.8)
15.5(11.4)
18.5(13.4)
21.6 (15.9)
28.5(21.0)
35.0(25.8)
80.0(59.0)
185.0 (136.4)
295.0 (217.6)

MAST Nm (ft-Lb)

A276-316 SS
(Uwaga 8)
25.2(18.6)
25.2 (18.6)
40.2 (29.6)
40.2 (29.6)
78.4 (57.8)
78.4 (57.8)
318.0 (234.5)
318.0 (234.5)

MAST Nm (ft:Lb)

A276-316 SS

25.2(18.6)
25.2(18.6)
40.2 (29.6)
40.2(29.6)
78.4.(57.8)
78.4.(57.8)
318.0 (234.5)
318.0 (234.5)
392.0(289.1)
392.0 (289.1)
637.0 (469.8)
637.0 (469.8)
1313.0(968.4)
1313.0 (968.4)
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SEALMASTER®

UCHWYT ,,POSILOCK"

Pociagnac spust
blokujacy do géry

Zwolni¢ spust. WYKAZ CZESCI
Elastyczno$¢ sprezyny Nr Nazwy czesci
powoduje automatyczne 1 Uchwyt
odskoczenie spustu do chwy
potozenia pierwotnego 2 Sprezyna

3 Spust blokujacy

CHARAKTERYSTYKA

e Prosta konstrukcja

e Ptynne dziatanie spustu blokujacego

e Owinieta konstrukcja spustu blokujacego zapobiega wyskoczeniu sprezyny

e Elastycznosc sprezyny powoduje automatyczne odskoczenie spustu do potozenia pierwotnego,
dzieki czemu ptytka zostaje utrzymana na miejscu i zapewnia skuteczna blokade.
Zapobiega to réwniez niechcianej, przypadkowej pracy zaworu.

OPATENTOWANA KONFIGURACJA USZCZELKI WALU SEALMASTER® - DOSTEPNA DLA F130M,
F133M, F171, F180/R180, F190

Nasza wyjatkowo wytrzymata konstrukcja uszczelnienia watu opiera sie na uktad podwdjnego
uszczelnienia. Wysoka wydajno$¢ naszych zaworéw kulowych wynika w gtéwnej mierze z
unikalnej konfiguracji uszczelki watu SEALMASTER®, ktéra zapewnia uszczelnienie podstawowe.
Zostata ona specjalnie zaprojektowana i wykonana w celu zapobiezenia przenikaniu cieczy i
wynikajacym stad przeciekom. Na szczycie tej konfiguracji znajduja sie liczne warstwy pierscieni
uszczelniajacych o przekroju V, ktére petnia role uszczelnienia wtérnego. Pakiet sprezyn
talerzowych automatycznie i stale spreza uszczelki, korygujac zuzycie oraz réznice cisnienia i
temperatury. Nasz zawor kulowy stanowi niezawodne zabezpieczenie przed emisjami ulotnymi.

Sprezyny talerzowe
Pierscien uszczelniajacy watu o przekroju V

SEALMASTER®
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SEALMASTER®

WPROWADZENIE DO SEALMASTER®

Rozwiazanie SEALMASTER®, w ktdrym wykorzystano obciazenie ruchome, jest potaczeniem
trzech elementéw; (A] gérnej uszczelki oporowej PFA/TFE ztozonej z miseczki i stozka, (B)
spiekanego centralnego pierécienia obciazeniowego SS316 ztozonego z miseczki i stozka oraz

(C) ptaskiej dolnej uszczelki oporowej SS/TFE. Po skreceniu, wat pracujacy pod obcigzeniem
ruchomym pociaga do gory i spreza uszczelki oporowe watu. W tym czasie materiat uszczelki
oporowej gornej i dolnej zostaje wyciéniety pomiedzy obudowami watu i korpusu. (Patrz 1 - é).
Powierzchnie pomiedzy spodem dolnej uszczelki oporowej i szczytem kotnierza watu sa ptaskie,
a catoéc¢ ruchu obrotowego zachodzi pomiedzy tymi dwiema powierzchniami, dzieki czemu
uszczelka oporowa watu jest “statyczna” i zapewnia najlepsze mozliwe uszczelnienie. Gdy ruch
obrotowy trwa, podzespoty osadzaja sie i dostosowuja prace uszczelki do wymogoéw zastosowania.

PODSTAWOWE CECHY SEALMASTER® - OPATENTOWANEJ KONFIGURACJI USZCZELKI WALU

e Wielokrotne" uszczelnianie maksymalnie 6 obszaréw (patrz widok 1 - 6).

e Gorna uszczelka oporowa zapewnia zabudowane uszczelnienie .statyczne”.

* Stata sita uszczelniajaca przekazywana do watu (patrz strzatka), co powoduje, ze gtéwne
uszczelnienie watu jest zupetne.

¢ Znakomita odporno$¢ dolnej uszczelki oporowej na zuzycie (PTFE wypetniony w 50% stala
nierdzewna).

* Standardowe wykonczenie watu powyzej Ra 0.8 pm (wielko$¢ ziarna materiatu $ciernego 150)
ogranicza tarcie uszczelek do minimum.

KONFIGURACJA USZCZELKI WALU

DN 8 [NPS 4 F133M
DN 8- 10(NPS Vi-%)  F171, F180/R180 oraz
F180F/R180R Opatentowane rozwiazanie SEALMASTER
DN 8 - 40 (NPS Y - 175) F133M
DN 50 - 150 (NPS 2 - 6] F130M
DN 15 - 300 (NPS 2 - 12) F171, F171T,
F180/R180,
F180F/R180R oraz
F190/F190F
Opatentowana konfiguracja
Nr Nazwa czesci Materiat Konfiguracja uszczelki watu uszczelki watu ,,SEALMASTER"
1 Dolna podktadka oporowa 50% proszek ze stali nierdzewnej/50% PTFE .
2 Pierécien sprezajacy Stal nierdzewna 316 U
3 Gérna podktadka oporowa TFM 1600 .
4 Pierscien uszczelniajacy watu o przekroju V. PTFE o
5 Podktadka oporowa 50% proszek ze stali nierdzewnej/50% PTFE . °
6 Podktadka oporowa ptaska 50% proszek ze stali nierdzewnej/50% PTFE .
7 Uszczelnienie watu 15% grafit + PTFE 4

® dostepne Srodki
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R110, F120, F130M - WYKRESY CISNIENIA/TEMPERATUR

Cisnienie w bar

Cisnienie w bar

82.7

68.9

41.4

13.8

R110

ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM JEDNUCZE,S'CK)WYM
DN 8 do DN 50 (NPS "z do NPS 2) - ograniczone otwarcie

\

\

-10 50 100 150
(14)  (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F

68.9

13.8

Zakres

F130M

TROJDROZNY ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DZIELONYM

PN 16, PN 10:

200

250

1200

1000

800

600

400

200

300 °C

DN 50 do DN 150 [NPS 2 do NPS 6] - petne otwarcie
DN 200 (NPS 8) - ograniczone otwarcie

------

PNTe T =rmimimai s\ L
emimieed e LPNTO \

-10 50 100 150
(14)  (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F

Zakres

200

250

300

1200

1000

800

600

400

200

°C

----- =1.0619, warto$¢ znamionowa dla korpusu

..... =1.4408, warto$¢ znamionowa dla korpusu

=WCB, warto$¢ znamionowa dla korpusu

..... = CF8M, wartos¢ znamionowa dla korpusu

T -PTFE
R =RPTFE

Ciénienie w psi

Ciénienie w psi

Cisnienie w bar

Ciénienie w bar

F120

ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DWUCZESClOWYM
DN 8 do DN 50 [NPS " do NPS 2) - petne otwarcie

82.7 1200
68.9 1000
T
55.1 \\ 800
\ 5
ARA 600 2
2
5
2
27.5 \ 400
13.8 \\ 200
-10 50 100 150 200 250 300 °C
(14) (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F
Zakres
F130M
TROJDROZNY ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DZIELONYM
ASME klasa 150:
DN 50 do DN 150 (NPS 2 do NPS é] - petne otwarcie
DN 200 (NPS 8] - ograniczone otwarcie
82.7 1200
68.9 1000
55.1 800
414 600
27.5 400
R
Klasa 150
13.8 ;(.l a;f,-a. 1-5EJ '''''''''''''' \\_ 200

-29 0 50
(-20) (32) (122)

100 150 200 250 300 °C
(212) (302) (392) (482) (572) °F

Zakres

Ciénienie w psi
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F133, R138, F155 - WYKRESY CISNIENIA/TEMPERATUR

Cisnienie w bar

Cisnienie w bar

F133M/F133MT

TROJ- | CZTERODROZNY ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DZIELONYM

PN 63, PN 40, PN 25, PN 16, PN 10:

DN 10 do DN 40 (NPS ¥ do NPS 1'% - petne otwarcie

DN 15 do DN 50 (NPS Y2 do NPS 2] - ograniczone otwarcie

82.7 1200
68.9 1000
SR
55.1 |-FNeg- \ - 800
N\

W4 600
===-_=:=:=:£/y40 \ Sl

400

200

10 50 100 150 200 250 300 °C

(14)  (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F

Zakres

R138

Ciénienie w psi

TROJDROZNY ZAWOR KULOWY Z WIELOMA PRZYLACZAMI

DN 8 do DN 50 (NPS "z do NPS 2] - ograniczone otwarcie

82.7 1200
68.9 1000
R

55.1 \\ 800

41.4 \ 600

275 \ 400

13.8 \\ 200
-10 50 100 150 200 250 300 °C
(14) (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F

Zakres

..... =1.0619, warto$¢ znamionowa dla korpusu

-.=.= =1.4408, wartos¢ znamionowa dla korpusu

=WCB, warto$¢ znamionowa dla korpusu

<+ == =CF8M, wartos¢ znamionowa dla korpusu

T =PTFE
R =RPTFE

Ciénienie w psi

Cisnienie w bar

Ciénienie w bar

F133M/F133MT

TROJ- | CZTERODROZNY ZAWOR KULOWY Z KORPUSEM DZIELONYM
ASME klasa 150/300:
DN 10 do DN 40 (NPS ¥ do NPS 1'%) - petne otwarcie

DN 15 do DN 50 [NPS "2 do NPS 2] - ograniczone otwarcie

82.7 1200
68.9 1000
551 Klasa 300 800
Kiaga 300+
L4 ) A : 600
N
275 \ | 400
Klasa 150
Klasa 150 7= o \\
13.8 \._ 200
\
29 0 50 100 150 200 250 300 °C

(-20) (32) (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F

F155

TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY W WERSJI EKONOMICZNEJ

Zakres

82.7 T T T 1200
DN 8 do DN 50, wartosci
namionowe; PN63
....... DN 65 do DN 100, wartosci
68.9 znamionowe: PN40 1000
55.1 \\ 800
44 600
T \ T
27.5 \ 400
13.8 \ 200
-10 50 100 150 200 250 300 °C
(14) (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F
Zakres

Ciénienie w psi

Ciénienie w psi

40



K-BALL ZAWORY KULOWE DO ZASTOSOWAN PRZEMYSEOWYCH | PROCESOWYCH

FI71/F171T, F180/R180/F180F/RT80R - WYKRESY CISNIENIA/TEMPERATUR

82.7 1200
68.9 1000
- s3
_ 550 | PNey R 800
= N s
] T \ RSN 2
o 414 T 600 K9]
&) Simil
27.5 \\ 400
N\
13.8 \ \ 200
-10 50 100 150 200 250 300 °C
(14) (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F
Zakres
F171T
TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY DO ZASTOSOWAN
WYMAGAJACYCH WYSOKIEJ CZYSTOSCI
PN 16:
DN 125 do DN 300 (NPS 5 do NPS 12] - petne otwarcie
82.7 1200
68.9 1000
55.1 800
5 g
2 2
2 414 600 €
2 @
27.5 400
/D
138 st 200
16 Tz Lol
AR
A\
-10 50 100 150 200 250 300 °C
(14)  (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F
Zakres
------ =1.0619, warto$¢ znamionowa T =PTFE
dla korpusu
------ = (11144&]8, warto$¢ znamionowa R =RPTFE
= W%B?walﬁgéé znamionowa 4 = PTFE wypetniony w 25% weglem
dla korpusu . .
-+ =+ =CF8M, warto&¢ znamionowa S = PTFE wypetniony w 50% stala nierdzewn
dla korpusu U = UHMWP
K =PEEK (ARLON 1330)
M =MG1241
H =TFM 1600

F171
TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY WEDLUG IS0 5211

PN 63, PN 40:
DN 8 do DN 40 (NPS Vi do NPS 1Y) - petne otwarcie
DN 50 do DN 100 (NPS 2 do NPS 4] - petne otwarcie

Cisnienie w bar

Cisnienie w bar

82.7

55.1

41.4

13.8

F171T
TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY DO ZASTOSOWAN
WYMAGAJACYCH WYSOKIEJ CZYSTOSCI

PN 63, PN 40:
DN 15 do DN 40 (NPS "2 do NPS 1%2) - petne otwarcie
DN 50 do DN 100 [NPS 2 do NPS 4] - petne otwarcie

1200
1000
- s3
PNgoS's 300

7
- T
1y
.”.
=
1
;

Ciénienie w psi

600
==="='-===E/:V40 \ \\ T

Pr oS
Nag \\ \ — .

\\ N | 200
\

W\

-10 50 100 150 200 250 300 °C
(14)  (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F

PN 40: DN 65 do DN 80 [NPS 2"z do NPS 3) - petne otwarcie
DN 80 do DN 100 (NPS 3 do NPS 4) - ograniczone otwarcie
96.5 Uwaga 1400
82.7 1200
68.9 s 1000
P00
\ N1O0*<:
55.1 \ 800
=
\ o
814 600 8
. \5}
\ g
\K
27.5 = -..\ .
S
13.8 \ 200
-10 50 100 150 200 250 300 °C

3

Zakres

F180/180R/F180F/R180R

TROJCZESCIOWY ZAWOR KULOWY DO PRACY PRZY DUZYCH
OBCIAZENIACH/OGNIOBEZPIECZNY

PN 100: DN 8 do DN 50 [NPS " do NPS 2] - petne otwarcie

DN 15 do DN 65 [NPS "2 do NPS 2'%) - ograniczone otwarcie

(14)  (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F

Zakres

UWAGA
W przypadku gniazda PTFE zaleca sie, aby maksymalne cinienie robocze nie

przekroczyto 68.9 bara (1000 psig) dla rozmiaru DN 25 (NPS 1) i wiekszych.
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F190/F190F - WYKRESY CISNIENIA/TEMPERATUR

Ciénienie w bar

Cisnienie w bar

F190/F190F - ASME
ZAWOR KULOWY KOLNIERZOWY Z KORPUSEM DZIELONYM
DN 15 do DN 20 (NPS "2 do NPS %) - petne otwarcie

82.7 1200

68.9 1000

55.1 800
Klasa 300 D
SRt SR =
Klasa 300 ™~ | ;

4.4 600 &

Tg

27.5 400
Klaga 150

13.8 Klasa-1'5—d—-~ 200

-29 0 50 100 150 200 250 300 °C
(-20) (32) (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F

Zakres

F190/F190F - ASME
ZAWOR KULOWY KOLNIERZOWY Z KORPUSEM DZIELONYM
DN 80 do DN 100 [NPS 3 do NPS 4) - petne otwarcie

82.7 1200
68.9 1000
55.1 800
| Klasa 300 E
kfa';a"sao\‘j- :
41.4 0\ 600 g
5
U o
275 400
Klasa 150
138 |Klasa 150 200

-29 0 50 100 150 200 250 300 °C

Ciénienie w bar

Ciénienie w bar

68.9

13.8

F190/F190F - ASME
ZAWOR KULOWY KOLNIERZOWY Z KORPUSEM DZIELONYM
DN 25 do DN 65 NPS 1 do NPS 2'/2) - petne otwarcie

1200
1000
800
Klasa 300 :
SR N :
Klasa300‘&f' i
T - 600 %
. 5
400
Klasa 150
eizikizizioy AT S AN
| Klasa 150 |~ 7= \\\\\ .

-29 0 50 100 150 200 250 300 °C

(-20) (32)

68.9

-29 0 50 100 150
(-20) (32)

(-20) (32) (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F
Zakres
+= =1.0619, wartos¢ znamionowa T =PTFE
dla korpusu
+ = =1.4408, warto$¢ znamionowa R =RPTFE
dla korpusu _ )
* = =WCB, wartos$¢ znamionowa /. = PTFE wypetniony w 25% weglem
dla korpusu ) )
+= = CF8M, warto$¢ znamionowa S = PTFE wypetniony w 50% stala nierdzewna
dla korpusu U = UHMWP
K =PEEK (ARLON 1330)
H =TFM 1600

(122) (212) (302) (392

Zakres

(482) (572) °F

F190/F190F - ASME

ZAWOR KULOWY KOLNIERZOWY Z KORPUSEM DZIELONYM
DN 125 do DN 300 (NPS 5 do NPS 12) - petne otwarcie

1200

1000

800

[Klasa 300

Klasa 300 tre,

""""""" 600

Ciénienie w psi

B

400

200

‘‘‘‘‘‘‘‘‘
-----

200 250 300 °C
(122) (212) (302) (392) (482) (572) °F

Zakres

UWAGI
1. DN 200 oraz 250 [NPS 8 oraz 10) maksymalne ciénienie robocze

27.6 bara (400 psig). Skonsultowa¢ sie z zaktadem odnosnie do tego

zakresu zastosowan.
2. DN 125 oraz 150 [NPS 5 oraz 6] maksymalne ci$nienie robocze
34.5 bara (500 psig).

3. DN 300 (NPS 12) maksymalne cinienie robocze 20.7 bara (300 psig).

PTFE wypetniony w 50% stala nierdzewna oraz PTFE wypetniony w
25% weglem nie moga przekroczyc tej wartosci znamionowej dla
ASME klasa 300.
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K-BALL ZAWORY KULOWE DO ZASTOSOWAN PRZEMYSEOWYCH | PROCESOWYCH
F190/F190F - WYKRESY CISNIENIA/TEMPERATUR

82.7 1200 82.7 1200
68.9 1000 68.9 1000
_ 991 800 _ 991 800
£ > E =
§ 414 |pngg 600 & 5 414 |prgg 600 &
27.5 400 27.5 400
DN25 DN25
PN25 ™" =:s PN25 ™7 =5
138 [rreemnhIGL 200 138 [remee PNIs 200
PN1o PNTS PN1o PNTS
PNTE T PTG T
-10 50 100 150 250 300 °C -10 50 100 150 200 250 300 °C
(14) (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F (14) (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F
Zakres Zakres
F190/F190F - DIN F190/F190F - DIN
ZAWOR KULOWY KOLNIERZOWY Z KORPUSEM DZIELONYM ZAWOR KULOWY KOLNIERZOWY Z KORPUSEM DZIELONYM
DN 80 do DN 100 (NPS 3 do NPS 4] - petne otwarcie DN 125 do DN 300 (NPS 5 do NPS 12] - petne otwarcie
82.7 1200 82.7 1200
68.9 1000 68.9 1000
_ 951 800 . 551 800
3 a 3 a
B 2 = 2
k) kS @ o
& 414 |pngg 600 8 AR 600 &
UC', fRrmaa, ) S @ S
S PN4O im0 2 2 5
27.5 400 27.5 400
IN25
PN25 ™' Tt=:5
138 |-t=emn ENI6 200 13.8 1200
PNT0 PN16
PNTGT T
-10 50 100 150 250 300 °C -10 50 100 150 200 250 300 °C
(14)  (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F (14)  (122) (212) (302) (392) (482) (572) °F
Zakres Zakres
R :JilgéLJgr';;ﬁthO%c: znamionowa T =PTFE UWAGI
-+ == =1.4408, wartos¢ znamionowa R =RPTFE 1. DN 200 oraz 250 (NPS 8 oraz 10) maksymalne cisnienie robocze
dla korpusu

F190/F190F - DIN

ZAWOR KULOWY KOLNIERZOWY Z KORPUSEM DZIELONYM
DN 15 do DN 20 (NPS 2 do NPS %) - petne otwarcie

WCB, warto$¢ znamionowa
dla korpusu
CF8M, wartos¢ znamionowa
dla korpusu

= PTFE wypetniony w 25% weglem
S = PTFE wypetniony w 50% stala nierdzewng

U = UHMWP
K = PEEK (ARLON 1330)
H =TFM 1600

ZAWOR KULOWY KOENIERZOWY Z KORPUSEM DZIELONYM

F190/F190F - DIN

DN 25 do DN 65 (NPS 1 do NPS 2'%) - petne otwarcie

2.

27.6 bara (400 psig). Skonsultowac sie z zaktadem odnosnie do tego

zakresu zastosowan.
34.5 bara (500 psig).

(300 psig).

DN 125 oraz 150 (NPS 5 oraz 6) maksymalne ci$nienie robocze

DN 300 (NPS 12) maksymalne ciénienie robocze 20.7 bara
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Ani firmy Emerson i Emerson Automation Solutions, ani tez zadne z ich podmiotéw powiazanych nie ponosza jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za dobdr, uzytkowanie lub
konserwacje dowolnego produktu. Odpowiedzialno$¢ za prawidtowy dobor, uzytkowanie i konserwacje dowolnego produktu obciaza wytacznie nabywce i uzytkownika koficowego.

K-Ball jest znakiem bedacym wtasnoscia jednego z przedsiebiorstw wchodzacych w sktad jednostki biznesowej Emerson Automation Solutions firmy Emerson Electric
Co. Emerson Automation Solutions, Emerson oraz logo Emerson sa znakami towarowymi i znakami ustugowymi Emerson Electric Co. Wszystkie pozostate znaki stanowia
wtasnosc ich odnosnych wtascicieli.

Zawarto$¢ niniejszej publikacji zostata przedstawiona wytacznie do celéw informacyjnych, w zwiazku z czym - chod dotozono wszelkich staran, aby zapewnic jej
doktadnos$¢ — nie nalezy traktowac jej jako zapewnienia lub gwarancje, domyslne lub dorozumiane, dotyczace produktéw lub ustug opisanych w niniejszym dokumencie,
czy tez ich uzytkowania lub nadawania sie do uzytku. Catos$¢ sprzedazy podlega naszym warunkom handlowym, ktére sa dostepne na zyczenie. Zastrzegamy sobie prawo
do modyfikacji i ulepszania projektéw lub specyfikacji takich produktéw w dowolnym czasie bez powiadomienia.

Emerson.com/FinalControl
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