Produktdatenblatt
07/2024

Vibrations- und CVT-SchweiBmaschinen der
Serie GVX-4HR

Ubersicht

Die GVX-4HR ist mit der Clean Vibration Technology (CVT) von Branson™
verfugbar. Die Infrarot-Vorwarmung der CVT eignet sich ideal fur
Anwendungen, die saubere Schweilnahte erfordern, bei denen Partikel,
Austrieb und sonstige sichtbare Verunreinigungen minimiert werden.
Die Kombination von Infrarot- und Vibrationsschweil3en bietet mehr

Méglichkeiten und Anwendungen fur ein intelligentes Design von
Formteilverbindungen. Infrarotstrahler schmelzen die Fugeflachen, bevor der

Schweil3prozess beginnt, was eine Vielzahl von Vorteilen mit sich bringt:
* SchweilRverbindungen mit erheblich weniger Partikeln

* Verringerte Eigenspannungen und materialspezifische Reibung

* Kirzere Schweil3zeit

* Hohere Festigkeit der Schweil3verbindung

* Verbesserte Fahigkeit zur Verarbeitung schwer zu schweil3ender
Materialien

Verbesserte Benutzererfahrung

Die Serie GVX-4HR ist mit einer aul3erordentlich anwenderfreundlichen
Mensch-Maschine-Schnittstelle ausgestattet, die anhand mehrerer
Nutzerprofile entwickelt wurde und tiber einen verbesserten
Ablaufeditor, intuitive Navigation und eine verbesserte Bildschirmanzeige
verfugt. Hinzu kommt eine ergonomisch gestaltete Hubtischhohe, die
Effizienz und Komfort fur den Anwender verbessert.

 Sechs pneumatische Werkzeugfunktionen

* Verbesserter Zugang zum Werkzeug von der Vorder- und Ruckseite der
Maschine

* Schwingbolzen zum schnellen Festklemmen des Unterwerkzeugs
* Geringerer Wartungsaufwand

Merkmale

* Verbesserte Schwei3qualitat und Einheitlichkeit * Ein per Branson Industrie-PC gesteuerter Servoantrieb
durch kontinuierliche Rickkopplung Uber Sensoren in bietet Geschwindigkeit und Genauigkeit auf dem
einem geschlossenen Regelkreis, wodurch Exaktheit und neuesten Stand der Technik, erhdhte Energieeffizienz
Wiederholgenauigkeit gewahrleistet werden. sowie eine Verringerung von Instandhaltungsaufwand

* Kurze Zykluszeiten zur Unterstitzung automatisierter und Ausfallzeiten.
Anwendungen mit hoher Geschwindigkeit.  Technische Unterstiitzung und Reparaturservice mit

« Geringerer Platzbedarf und dennoch ein kurzen Reaktionszeiten durch das weltweite Vor-Ort-Netzwerk
grolerer Hubtisch als bei herkdmmlichen von Emerson.

VibrationsschweilSmaschinen.

* Eine praktische hintere Tur und ein symmetrisches
Design gewahrleisten einen einfachen Zugang fur
Werkzeugwechsel und Teilebeschickung/-entnahme.

Weitere Informationen finden Sie unter:
www.Emerson.com/Branson
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Technische Daten

Mechanik GVX-4HR

Gesamtabmessungen (HxB x T) ™ 2600x3200x2600 mm
Platzbedarf (HxB xT) ™ 2600x3800x3600 mm
Untere Halterung (B x T x H6he Uiber Boden) 1770x600x780 mm
Tischausschnitt (B x T) N/A mm
Abstand zwischen den Stitzsdulen 1860 mm
Abstand zwischen Tisch und Schwingkopf 950 mm
Minimale Werkzeughéhe 300 mm
Tischhub 650 mm
Gewicht (ungefahrer Wert, abhéngig von den Optionen) 7500 kg

Schwingkopf

Kinematik lineare Vibration

Frequenz (nominal, abhdngig vom Werkzeuggewicht) ca. 240 Hz
Amplitude (Spitze zu Spitze) max. 1,8 mm
;\:I:_n:l.a\ﬁeer:(czs:)g(gewicht Oberwerkzeug/Unterwerkzeug © 50-100/400/160 kg
Leistung (SchweiRflache, abhdangig vom Material) @ max. 750 (PP) cm?
Antriebssystem

Typ Branson Frequenzumrichter
Maschinensteuerungen

Maschinenlogik Branson Logic Control System

Benutzeroberflache 12" kapazitive Farbbildschirmanzeige

Kraftregelung (geschlossener Regelkreis) Direkte Kraftmessung

Steuerung der Hubtisch-Position Vollhub

™ Die Abmessungen kdnnen je nach gewahlten Optionen abweichen.

@ Mit elektromagnetischem Kopf Branson i3.

© Bei geringerem Werkzeuggewicht kénnen sich die obigen Angaben bei geringfligiger Reduzierung der
Klemmbkraft erhéhen.

@ Gilt nur fir IR-Vorwdrmung (CVT).

© Die max. Temperatur kann mit optionaler Klimatisierung auf 40 °C erhéht werden.
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Technische Daten

Hubtischantrieb

Bauweise

Geschwindigkeit Hubtisch

Anpresskraft

IR-Vorwdrmung Antriebsgeschwindigkeit (CVT) @
Pneumatik

Eingangsluftdruck

Funktionen (Standard, alternativ: siehe Spezifikation)
Schallschutzkabine

Gerauschabstrahlung Max. (EN ISO 11202)
Vordere Tir (H x B x Hohe liber Boden) "

Hintere }[Vartungstiir(en)
(innere Offnung, H x B)

Maschinenfarben

Anschlisse

Pneumatik

Elektrik (Anschluss, Alternative: Siehe Spezifikation)
Eingangsleistung

Datenschnittstellen

Umgebungsbedingungen

Temperatur ®

Luftfeuchte

Héhe (i. N. N.)

(M Die Abmessungen kénnen je nach gewahlten Optionen abweichen.

@ Mit elektromagnetischem Kopf Branson i3.

GVX-4HR
Servo
0-500 mm/s
25 kN
vertikale Achse 0 - 400 / horizontale Achse 0 - 1000 mm/s
6 bar
6 bar
Standard
<77 dB(A)
870x1810x943 mm
1870x1810 mm

RAL9011, RAL7011 (auBen), RAL7011 (innen)

172" in.
3x400V, N, PE
62 kVA

USB, Datenschnittstellen-Gateway 'DIG' als Option verfligbar

min. +15 - max. +35 °C
30-95 %
max. 1000 m

® Bei geringerem Werkzeuggewicht kénnen sich die obigen Angaben bei geringfiigiger Reduzierung der Klemmkraft erhéhen.

@ Gilt nur fir IR-Vorwarmung (CVT).

© Die max. Temperatur kann mit optionaler Klimatisierung auf 40 °C erhéht werden.
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