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Zakres instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat instalacji, obstugi i czesci zamiennych zaworéw Fisher ET/EWT oraz
ED/EWD NPS 12 do 30 o klasach do CL600.

Szczegétowe informacje na temat sitownikdéw i wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢ w odrebnych instrukcjach obstugi.

wykonywane tylko przez pracownikéw, ktérzy zostali przeszkoleni i posiadajg odpowiednie kwalifikacje

w zakresie instalacji, obstugi i konserwacji zaworéw, sitownikéw oraz wyposazenia dodatkowego. Aby unikngé
obrazen ciata i szkéd majatkowych, nalezy koniecznie przeczyta¢ ze zrozumieniem i przestrzega¢

w catosci tresci niniejszej instrukcji obstugi, w tym wszystkich przestrég i ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa. W razie jakichkolwiek watpliwosci przed przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci
nalezy sie skontaktowac z biurem sprzedazy firmy Emerson w celu ich wyjasnienia.

g @ Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacjg zaworéw ET/EWT lub ED/EWD mogg byé

www.Fisher.com
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Ustugi edukacyjne

Aby uzyskac¢ informacje na temat dostepnych szkolen poswieconych duzym zaworom Fisher ET/EWT i ED/EWD, a takze
innym produktom, nalezy sie skontaktowac z firma:

Emerson Automation Solutions Sp. z 0.0.
ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa

tel. 22 45 89 200

faks 22 45 89 231

Opis
Zawory regulacyjne Fisher ET/EWT oraz ED/EWD NPS 12 do 30 o klasach od CL150 do CL600 sg wykorzystywane zaréwno
do tlumienia przeptywu, jak i pracy dwustanowej (zamkniety/otwarty) przy obstudze szerokiej gamy cieczy i gazéw.

Zawory serii ET/EWT wykorzystujg podwieszong tuleje i pierscien gniazda wkrecany w tuleje. Zawory sg wyposazone w dwa
pierscienie uszczelnienia z dociskiem sprezynowym — jeden miedzy tulejg i grzybem, a drugi miedzy pierscieniem gniazda

a korpusem zaworu — zapewniajgc standardowo klase V szczelno$ci. Zawory te sg wykorzystywane w zastosowaniach nisko-
i Sredniotemperaturowych w zakresie od -46°C (-50°F) do 232°C (450°F). Za pomocg uszczelnienia wysokotemperaturowego
(HTS1) powyzszy zakres temperatur mozna rozszerzy¢ do 316°C (600°F) w przypadku instalacji, w ktérych nie dochodzi

do utleniania oraz do 260°C (500°F) w przypadku instalacji, w ktérych dochodzi do utleniania.

Zakres temperatur zaworéw serii ET/EWT mozna rozszerzy¢ do temperatur kriogenicznych (nawet do -198°C (-325°F)),
stosujac specjalne wersje zaworéw oznaczone jako ET-C oraz EWT-C. Specjalne wersje zaworéw sg wyposazone

w wyjgtkowe zespoty gniazdo-zawieradto, uszczelnienia oraz pokrywe z przedtuzeniem, ktére sg odporne na skrajnie niskie
temperatury.

Zawory ED/EWD wykorzystujg podwieszong tuleje i pierécien gniazda wkrecany w korpus zaworu. Zawory te sg wyposazone
w dwa grafitowe pierscienie ttokowe miedzy tulejg a grzybem, ktére zapewniajg klase IV szczelnosci. Zawory

te sg wykorzystywane w zastosowaniach wysokotemperaturowych w zakresie od 316°C (600°F) do 593°C (1100°F).
Szczelnos¢ odciecia przeptywu moze zosta¢ zwiekszona do klasy V przez zastosowanie uszczelki Bore Seal.

Dostepnych jest szereg zespotdéw gniazdo-zawieradio przeznaczonych do kontroli kawitacji oraz ttumienia hatasu. Zespoty
gniazdo-zawieradto z funkcjg ttumienia ograniczajg hatas aerodynamiczny w instalacjach gazowych i sg wyposazone w tuleje
Whisper Trim Il lub WhisperFlo. Zespoty gniazdo-zawieradto z funkcjg kontroli kawitacji pomagajg ogranicza¢ niekorzystne
skutki kawitacji; sg wyposazone w tuleje Cavitrol lll (instalacje bez uwiezionych zanieczyszczen) lub zestaw Dirty Service Trim
(DST) (instalacje z uwigzionymi zanieczyszczeniami).

Dane techniczne

Typowe dane techniczne zawordéw podano w tabeli 1.
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Tabela 1. Dane techniczne

Wielkos$ci zaworow

ED,ETIiET-C: ENPS 12, 14, 16, 18, B 20 oraz
H 30

EWD, EWT i EWT-C(2): Bl NPS 16 x 12, l 20 x 16,
W 24 x 16 oraz M 24 x 20

Przytacza procesowe

Kotnierzowe: Kotnierze ptaskie z uskokiem lub
pierscieniowe CL150, 300 i 600 zgodne z normg

ASME B16.5.

Zawory o rozmiarach NPS 30 posiadajg kotnierze A lub B
zgodne z normg ASME B16.47.

Spawane doczotowo: Wszystkie typoszeregi rur
zgodnych z normg ASME B16.25 do typoszeregu 120,
ktére sg kompatybilne z klasg wytrzymatosci korpusu
zaworu opisang przez norme ASME B16.34.

Informacje o innych przytgczach procesowych mozna
uzyskac¢ w biurze sprzedazy firmy Emerson.

Maksymalne ci$nienie wlotowe(!)

Kotnierzowe: Zgodne z klasg wytrzymatoSciowg
cisnieniowo-temperaturowg CL150, 300 i 600, zgodnie
z normg ASME B16.34.

Spawane doczotowo: Zgodne z klasg
wytrzymatosciowg cisnieniowo-temperaturowg CL600,
zgodnie z normg ASME B16.34

Klasyfikacja szczelnosci odciecia przeptywu zgodna
z normami ANSI/FCI 70-2 i IEC 60534-4

ET, ET-C, EWT oraz EWT-C:

Standard: Klasa V

Opcja (dla wszystkich tulei z wyjgtkiem Cavitrol 11):
Klasa IV

ED oraz EWD:

Standard: Klasa IV

Opcja: Klasa V

Charakterystyka przeptywu

Tuleje standardowe:Hl Liniowa lub l statoprocentowa
Tuleje Whisper Trim lll i WhisperFlo: Liniowa
Tuleje Cavitrol lll: Charakterystyka liniowa

Informacje o pozostatych wtasciwosciach mozna uzyskac
w biurze sprzedazy firmy Emerson.

Kierunek przeptywu

Tuleje standardowe: Do dotu
Tuleje Whisper Trim lll i WhisperFlo: Do goéry
Tuleje Cavitrol Ill: Do dotu

Srednice kotnierzy jarzma i trzpieni zaworéw

M Srednica kotnierza jarzma 127 mm (5Hcala),

z trzpieniem zaworu 31,8 mm (1,25 cala) dla wszystkich
zaworow z wyjatkiem NPS 30

M Srednica kotnierza jarzma 179 mm (7 cali), z trzpieniem
zaworu 50,8 mm (2 cale) dla zaworu NPS 30

Typ pokrywy

ED, EWD, ET oraz EWT: Pokrywa wydtuZzona, model 1
ET-C oraz EWT-C: Powiekszona pokrywa, model 3

Przyblizone masy

Patrz tabela 2

1. Nie wolno przekraczaé dopuszczalnych warunkéw temperaturowych i cisnieniowych podanych w niniejszej instrukcji, na tabliczce znamionowej urzadzenia oraz wynikajacych

z wiasciwych norm i standardow.

2. Oznaczenia rozmiaru: rozmiar przytgcza procesowego x nominalny rozmiar zespotu gniazdo-zawieradto.
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Tabela 2. Przyblizone masy

PRZYBLIZONA MASA
V;fvb'éoRﬁé KLASA TYPY PRZYLACZY ED/EWD | ET/EWT ET-C/EWT-C
NPS CISNIENIOWA | PROCESOWYCH Krétka szyjka(2 Dluga szyjka(? Krétka szyjka(@) Dluga szyjka(?
kg Lb kg Lb kg Lb kg Lb
CL150-300 Kotnierzowy 950 2100 1090 2400 982 2170 1122 2470
12 Kotnierzowy 1270 2800 1410 3100 1302 2870 1442 3170
€L600 Spawane doczotowo 1130 2500 1270 2800 1162 2570 1302 2870
CL150-300 Kotnierzowy 1130 2500 1230 2700 1162 2570 1262 2770
14 Kotnierzowy 1410 3100 1590 3500 1442 3170 1622 3570
€L600 Spawane doczotowo 1180 2600 1360 3000 1212 2670 1392 3070
CL150-300 Kotnierzowy 1320 2900 1450 3200 1352 2970 1482 3270
16x12 Kotnierzowy 1680 3700 1810 4000 1712 3770 1842 4070
€L600 Spawane doczotowo 1410 3100 1540 3400 1442 3170 1572 3470
CL150-300 Kotnierzowy 1720 3800 2040 4500 1752 3870 2072 4570
16 Kotnierzowy 2310 5100 2590 5700 2342 5170 2622 5770
€L600 Spawane doczotowo 2090 4600 2360 5200 2122 4670 2392 5270
CL150-300 Kotnierzowy 2310 5100 2500 5500 2342 5170 2532 5570
18 Kotnierzowy 2900 6400 3130 6900 2932 6470 3162 6970
€L600 Spawane doczotowo 2540 5600 2770 6100 2572 5670 2802 6170
CL150-300 Kotnierzowy 2500 5500 2680 5900 2532 5570 2712 5970
20%16 Kotnierzowy 3180 7000 3360 7400 3212 7070 3392 7470
€1600 Spawane doczotowo 2770 6100 2990 6600 2802 6170 3022 6670
CL150-300 Kotnierzowy 3360 7400 3810 8400 3392 7470 3842 8470
24%16 Kotnierzowy 4260 9400 4810 10 600 4292 9470 4842 10670
€L600 Spawane doczotowo 3770 8300 4220 9300 3802 8370 4252 9370
CL150-300 Kotnierzowy 4122 9088 4526 9978 M M M M
20 Kotnierzowy 4736 10442 5112 11269 m m m M
600
Spawane doczotowo 4583 10104 4808 10 600 M M M M
CL150-300 Kotnierzowy 5507 12140 5856 12910 m m m M
24x20 Kotnierzowy 6796 14982 7172 15811 M M M M
600
Spawane doczotowo 6327 13949 6549 14437 m M m M
CL150-300 Kotnierzowy 7390 16300 8350 18400 7535 16620 18545 18720
30 Kotnierzowy 9544 21040 10038 22130 m m m m
€L600 Spawane doczolowo ) i) ) ) ) ) ) §)
1. Wiecej informacji na temat tych mas mozna uzyskac¢ w biurze sprzedazy firmy Emerson.
2. Dodatkowe informacje, w zaleznosci od skoku zaworu, zawiera biuletyn produktu 51.1:ET/ED (zawér duzy) (D103554X012).

Instalacja

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawice, ubranie i okulary ochronne.

Jesli zespot zaworu zostanie zamontowany w miejscu, w ktérym warunki eksploatacyjne moga przekroczy¢
ograniczenia podane w tabeli 1 lub na odpowiednich tabliczkach znamionowych, moze to spowodowac¢ obrazenia
ciala lub uszkodzenie urzadzenia spowodowane nagtym uwolnieniem medium pod cisnieniem. Aby unikna¢ obrazen
ciala lub zniszczenia urzadzen, nalezy zastosowaé¢ zawoér nadmiarowy chroniacy przed nadmiernym wzrostem
cisnienia, wymagany stosownymi przepisami lub normami branzowymi oraz dobrg praktyka inzynierska.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzigé
dodatkowych $rodkéw zabezpieczajacych przed medium procesowym.

Jesli zawor instalowany jest w dziatajacej instalacji technologicznej, nalezy sie zapoznac¢ z ostrzezeniami zawartymi
na poczatku rozdziatu ,Obstuga” w niniejszej instrukcji obstugi.
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Przy realizacji zamoéwienia nastepuje wybor konfiguracji zaworu oraz materiatéw konstrukcyjnych tak, aby
odpowiadaly okreslonemu cisnieniu, temperaturze, spadkowi ciSnienia i medium, ktérego przeptyw jest regulowany.
Odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo mediow procesowych i zgodno$é materiatéw konstrukcyjnych zaworu z tymi
mediami spoczywa wylacznie na nabywcy i uzytkowniku koncowym. Poniewaz niektére kombinacje wykonan
materialowych korpusu zaworu i zespotu gniazdo-zawieradto powodujg ograniczenia zakresu dopuszczalnego
spadkow cisnien i temperatur, nie wolno uzywaé zaworu w innych warunkach roboczych bez skonsultowania sie

z biurem sprzedazy firmy Emerson.

Przed przystapieniem do instalowania zaworu, sprawdzi¢ doktadnie stan techniczny zaworu i rurociagu oraz czy
do srodka nie dostaty sie zadne ciata obce.

1. Przed przystgpieniem do instalowania zaworu, sprawdzi¢ doktadnie, czy w trakcie transportu nie nastgpito uszkodzenie

zaworu i oprzyrzgdowania oraz czy do srodka nie dostaty sie zadne ciata obce.

2. Upewni¢ sie, ze wnetrze korpusu zaworu jest czyste, czy do rurociggu nie dostaty sie zadne ciata obce i czy zawor
ustawiony jest w taki sposéb, ze kierunek przeptywu medium bedzie zgodny z kierunkiem strzatki znajdujgcej sie
na korpusie zaworu.

. Zespot zaworu regulacyjnego moze by¢ instalowany w dowolnej orientacji ograniczonej jedynie sitg ciezkosci. Zazwyczaj
zawor instaluje sie tak, aby sitownik byt ustawiony pionowo nad zaworem. Inne pozycje mogg powodowac nierbwnomierne
zuzywanie sie grzyba zaworu i tulei oraz skutkowaé nieprawidtowym dziataniem. Jesli sitownik jest instalowany w innej
pozyciji niz pionowa, wymaga podparcia. Wiecej informacji mozna uzyskac¢ w biurze firmy Emerson.

. Przy instalowaniu zaworu nalezy stosowa¢ standardowe procedury wykonywania potgczen rurowych i spawania.

W przytgczach kotnierzowych nalezy zastosowac odpowiednig uszczelke miedzy kotnierzami zaworu i instalacji procesowe;.

W zaleznosci od materiatu konstrukcyjnego korpusu zaworu moze zachodzi¢ koniecznosé obrébki cieplnej spawu po
spawaniu. W takim przypadku mozliwe jest uszkodzenie wewnetrznych czesci wykonanych z elastomeroéw i plastiku,
a takze wewnetrznych czesci metalowych. Jesli ma byé wykonywana obrébka cieplna, to wszystkie czesci zespotu
gniazdo-zawieradio muszg by¢ wyjete. Aby uzyska¢ dalszg pomoc, nalezy skontaktowac sie z biurem sprzedazy

firmy Emerson.

w

S

5. W przypadku konstrukcji pokrywy z otworem odciekowym zdemontowac¢ zaslepki rurowe (element 46), aby podigczy¢
instalacje odciekows. Jesli podczas konserwacji lub naprawy zaworu wymagana jest nieprzerwana praca instalacji,
to nalezy zastosowac obejscie (bypass) tréjzaworowe zespotu zaworu regulacyjnego.

6. Jesli sitownik i zawor dostarczane sg osobno, to sitownik nalezy zainstalowac¢ zgodnie z procedurg montazu sitownika
znajdujaca sie w jego instrukcji obstugi.

A OSTRZEZENIE

Nieszczelnos$¢ dlawnicy moze by¢ przyczyna zranienia pracownikéw obstugi. Diawnica zaworu jest dokrecana
fabrycznie przed dostawg; dtawnica moze jednak wymaga¢ dokrecenia w okreslonych warunkach procesowych.
Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzia¢
dodatkowych srodkow zabezpieczajacych przed medium procesowym.

Zawory wyposazone w dtawnice ENVIRO-SEAL™ z uszczelnieniem pod obcigzeniem lub HIGH-SEAL ULF z uszczelnieniem
pod obcigzeniem nie wymagajg poczatkowego sprawdzenia i regulacji. Szczegétowe informacje na ten temat zawierajg
wiasciwe instrukcje obstugi firmy Fisher ,System dfawnic ENVIRO-SEAL do zaworéw z trzpieniem przesuwnym”
(D101642X012) lub ,System dtawnic HIGH-SEAL ULF z uszczelnieniem pod obcigzeniem” (D101453X012). Jesli zachodzi
potrzeba wymiany posiadanej dtawnicy na ENVIRO-SEAL, nalezy zaméwi¢ zestaw modyfikacyjny wymieniony w czesci
JZestawy czesci”.

Obstuga

Jesli nie okreslono inaczej, numerdw elementoéw nalezy szukac na nastepujacych ilustracjach: ilustracja 5: zawory ED/EWD,
ilustracja 6: zawory ET/EWT, ilustracja 7: zawory ET/EWT z uszczelnieniem HTS1 lub ilustracja 8: zawory ET-C/EWT-C.
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Podczas eksploatacji niektére czesci ulegajg normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany. Czestotliwos¢ dokonywania
kontroli zuzycia i wymiany zalezy od warunkow eksploatacji. W rozdziale tym opisano procedury smarowania i obstugi dtawnicy
oraz obstugi zespotu gniazdo-zawieradto. Wszystkie procedury obstugowe mogg by¢ wykonane przy zaworze zainstalowanym
w instalacji.

A OSTRZEZENIE

Gwaltowne uwolnienie ci$nienia procesowego lub rozerwanie elementéw moze skutkowaé¢ obrazeniami ciata lub
szkodami majatkowymi. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci obstugowych:

e Nie wolno demontowac¢ sitownika z zaworu, gdy zawor jest pod cisnieniem.

e W celu uniknigcia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac obstugowych nalezy nosi¢ rekawice,
ubranie i okulary ochronne.

® Odlaczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewnié
sie, ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢ lub zamkna¢ zaworu.

o Wykorzystac obejscie lub catkowicie odcigé zawor od cisnienia procesowego. Uwolni¢ ci$nienie procesowe z obu
stron zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

o Odpowietrzy¢ uklad sitownika pneumatycznego i zwolni¢ naprezenie jego sprezyn.

® Zastosowa¢é procedury zabezpieczajace uklad w powyzszym stanie podczas prowadzenia prac obstugowych.

o Komora diawnicy moze zawiera¢ medium procesowe pod ci$nieniem, nawet jesli zawor zostat zdemontowany
z instalacji technologicznej. Medium procesowe moze gwattownie wydostac sie z komory dtawnicy przy

wykrecaniu dfawnicy, zdejmowaniu pierscieni uszczelniajgcych diawnicy lub luzowaniu zaslepki komory
diawnicy.

® Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzig¢
dodatkowych srodkéw zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Uwaga

Jesli podczas wyjmowania uszczelnianych czesci nastgpi uszkodzenie uszczelki, to podczas sktadania nalezy zastosowac
nowg uszczelke. Daje to gwarancje pewnosci uszczelnienia.

Smarowanie dtawnicy

Uwaga
Dtawnice ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL nie wymagajg smarowania.

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ obrazen ciata lub szkéd majatkowych wskutek pozaru lub wybuchu, nie wolno smarowaé dtawnic
wykorzystywanych w instalacjach przenoszacych tlen lub w procesach technologicznych o temperaturach powyzej
260°C (500°F).

Jesli wraz z dtawnicg wykonang z PTFE/kompozytu lub z innymi dtawnicami wymagajgcymi smarowania jest dostarczana
smarownica lub smarownica wraz z zaworem odcinajgcym, jest ona zainstalowana w miejscu zaslepki rurowej (element 46).
Do smarowania nalezy uzywac tylko smaroéw silikonowych o najwyzszej jakosci. W celu wpuszczenia smaru do komory
dtawnicy nalezy obréci¢ Srube w smarownicy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Tak samo dziata smarownica z zaworem,
lecz przed obrotem $ruby smarownicy nalezy otworzy¢ zawér odcinajgcy, a po nasmarowaniu zamkng¢ zawor.
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Obstuga dtawnicy

Uwaga
W przypadku zaworow z dtawnicami ENVIRO-SEAL nalezy zapoznac sie z instrukcjg firmy Fisher ,System dtawnic
ENVIRO-SEAL do zaworéw z trzpieniem przesuwnym”, numer D101642X012.

W przypadku zaworéw z dtawnicami HIGH-SEAL nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg firmy Fisher ,System dtawnic HIGH-SEAL
ULF z uszczelnieniem pod obcigzeniem”, numer D101453X012.

W przypadku dtawnic PTFE z pierscieniami typu V z dociskiem sprezynowym sprezyna (element 8, ilustracja 2) jest zrédiem
sity gwarantujacej szczelnos¢ diawnicy. Jesli wyciek wystepuje wokoét doszczelniacza diawnicy (element 13, ilustracja 2),
sprawdzi¢, czy wystep na doszczelniaczu dtawnicy styka sie z pokrywg (element 35). Jesli wystep nie dotyka pokrywy,
dokrecac nakretki kotnierza dfawnicy (element 5) do momentu, gdy wystep na doszczelniaczu dtawnicy zetknie si¢ z pokrywa.
Jesli wyciek nie moze byc¢ usuniety w ten sposob, przej$¢ do rozdziatu ,Wymiana dtawnicy”.

Jesli wystepuje przeciek w dfawnicy innego typu niz dtawnice z dociskiem sprezynowym, to w pierwszej kolejno$ci nalezy
sprébowac zmniejszy¢ przeciek i uszczelnic trzpien przez dokrecenie nakretek kotnierza dtawnicy.

Jesli dtawnica jest wzglednie nowa i szczelna na trzpieniu zaworu (element 2B), a dokrecanie nakretek kotnierza dtawnicy nie
usuwa wycieku, moze to oznaczac takie zuzycie lub zarysowanie trzpienia, ktére uniemozliwia uzyskanie petnej szczelnosci.
Jakos$¢ powierzchni trzpienia zaworu decyduje o szczelnosci dtawnicy. Jesli wyciek pochodzi z zewnetrznej powierzchni
dtawnicy, moze oznaczac¢ zarysowania lub zadziory na Scianie komory dtawnicy. Podczas wykonywania kazdej z opisanych
procedur, nalezy zawsze sprawdzac stan techniczny powierzchni trzpienia zaworu, jak i wewnetrznej powierzchni komory
dtawnicy.

Wymiana dtawnicy

1. Odcig¢ zawér regulacyjny od cisnienia procesowego, zwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu i spu$ci¢ medium procesowe
z obu stron zaworu. Jesli do zaworu podtgczony jest sitownik pneumatyczny, to odtgczyé zasilanie pneumatyczne, uwolni¢
cisnienie z sitownika i zastosowac¢ wtasciwe procedury zabezpieczajgce przed zranieniem podczas wykonywania prac przy
urzgdzeniu.

N

. Zdemontowa¢ sitownik z korpusu zaworu, wykonujgc procedure ,Demontaz sitownika” opisang w instrukcji obstugi
sitownika.

w

. Poluzowac¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5), aby dtawnica nie zaciskata sie na trzpieniu zaworu (element 2B). Zdjg¢
wszystkie czesci wskaznika potozenia i przeciwnakretki z gwintu trzpienia zaworu.

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia obrazen ciata lub szkod majatkowych na skutek niekontrolowanego ruchu pokrywy nalezy
zdejmowac ja w sposob opisany w nastepnym kroku. Nie wolno zdejmowac zakleszczonej pokrywy przy uzyciu
narzedzi, ktére moga sie rozciaggac lub gromadzi¢ energie w inny sposéb. Gwattowne uwolnienie zgromadzonej
energii moze spowodowac niekontrolowany ruch pokrywy.

UWAGA

Nie dopusci¢ do zniszczenia powierzchni uszczelniajagcych gniazda w przypadku wypadniecia zespotu grzyba

i trzpienia zaworu podczas wyjmowania go z pokrywy. Przed podniesieniem pokrywy tymczasowo zainstalowac¢
przeciwnakretke na trzpieniu zaworu. Przeciwnakretka zabezpieczy zespét grzyba i trzpienia zaworu (element 2)
przed wypadnieciem z pokrywy.

Jesli wraz z pokrywa zacznie wysuwac sie tuleja (element 3), nalezy uderzy¢ jg plastikowym miotkiem lub innym
miekkim narzedziem, aby pozostata wewnatrz korpusu zaworu.

Uwaga
Ponizszy krok daje réwniez dodatkowg gwarancje, ze ciSnienie medium zostato uwolnione z korpusu zaworu.
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4. Nakretki szeSciokatne (element 16) mocujg pokrywe (element 35) do korpusu zaworu. Odkreci¢ nakretki lub Sruby
mocujgce o okoto 3 mm (1/8 cala). Nastepnie rozdzieli¢ ostroznie pokrywe od korpusu przez uderzenie w pokrywe lub
wciskanie wtasciwego narzedzia miedzy pokrywe a korpus zaworu. Podwazy¢ pokrywe na catym obwodzie do momentu jej
oddzielenia. Jesli ptyn procesowy nie wycieka z potgczenia, odkreci¢ catkowicie nakretki i ostroznie podnie$¢ pokrywe.

5. Odkreci¢ przeciwnakretke od trzpienia zaworu i oddzieli¢ zespot grzyba i trzpienia zaworu od pokrywy. Pokrywe umiescic
na powierzchni zabezpieczajgcej przed zniszczeniem powierzchni uszczelniajgcej pokrywy.

6. Zdjgc uszczelke ptaska pokrywy (element 11) i zakry¢ otwor w korpusie zaworu w celu zabezpieczenia powierzchni
uszczelki oraz przed dostaniem sie ciat obcych do wnetrza korpusu zaworu.

UWAGA

W celu zabezpieczenia przed mozliwym zniszczeniem urzadzenia zakry¢ otwér w zaworze, aby unikng¢ zagrozenia
przedostawania sie ciat obcych do wnetrza korpusu zaworu.

7. Odkreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy (element 5), zdemontowac kotnierz dtawnicy (element 37), gérny pierscien czyszczacy
(element 12, ilustracja 2) i doszczelniacz dtawnicy (element 13, ilustracja 2). Za pomocg zaokrgglonego preta lub innego
podobnego narzedzia, ktore nie uszkodzi $cian komory dtawnicy, ostroznie wypchng¢ pozostate czesci dtawnicy z pokrywy
od strony zaworu. Oczysci¢ komore dtawnicy i czesci metalowe dtawnicy.

8. Zbadagd, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnia komory diawnicy nie majg zadnych ostrych krawedzi, ktére mogtyby
przecig¢ dtawnice. Ostre krawedzie lub zadziory mogg by¢ przyczyng nieszczelnosci komory dtawnicy lub zniszczenia
nowej dtawnicy. Jesli stan powierzchni nie moze by¢ poprawiony przez lekkie szlifowanie, wymieni¢ uszkodzone czesci,
wykonujgc odpowiednie kroki opisane w czesci ,Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto”.

9. Zdjg¢ pokrywe zabezpieczajgcg wnetrze korpusu zaworu.

10. Zatozy¢ nowg uszczelke ptaskg pokrywy (element 11); sprawdzi¢, czy powierzchnie uszczelniajgce sg czyste i gtadkie.
Umiesci¢ zespdt grzyba i trzpienia zaworu w korpusie zaworu, upewniajac sie, ze jest on ustawiony wspétsrodkowo
na pierscieniu gniazda (element 9). Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia elementéw, nalezy ponadto sprawdzi¢, czy elementy
uszczelniajgce grzyba zaworu (element 2A) rownomiernie naktadajg sie na faze w gérnej Srednicy wewnetrznej tulei
(element 3). Nastepnie nasung¢ pokrywe na trzpien zaworu (element 2B) oraz na $ruby dwustronne (element 15).

Uwaga
Prawidtowe wykonanie procedur dokrecania $rub zgodnie z krokiem 11 powoduje ScisSniecie uszczelek ptaskich pokrywy i tulei
(element 11) w sposéb odpowiedni do uzyskania szczelnosci potgczenia pokrywa-korpus.

Wiasciwa procedura dokrecania Srub opisana w kroku 11 obejmuje takze m.in. sprawdzenie, czy gwinty srub sg czyste

i rbwnomierne dokrecenie nakretek szesciokatnych w sposéb naprzemienny. Dokrecenie jednej nakretki moze spowodowac
poluzowanie sgsiedniej. Dokrecenie w spos6b naprzemienny powtdrzy¢ kilkukrotnie do uzyskania prawidtowego dokrecenia
kazdej z nakretek i uzyskania wtasciwego uszczelnienia korpus-pokrywa.

Sruby dwustronne i nakretki sze$ciokatne powinny byé zamontowane w taki sposéb, aby oznaczenia producenta i wykonania
materiatowego byly dobrze widoczne, umozliwiajgc tatwe poréwnanie z materiatami wybranymi i opisanymi w karcie produktu
Emerson/Fisher dostarczanej wraz z produktem.

A OSTRZEZENIE

Wybér nieprawidtowych materiatow srub dwustronnych i nakretek lub zastosowanie niewlasciwych czesci
zamiennych moze by¢ przyczyng zranienia pracownikow lub powstania szkéd majatkowych. Nie wolno uzywa¢ ani
sktadac¢ tego urzadzenia, wykorzystujac sruby dwustronne i nakretki, ktdre nie sg dopuszczone do stosowania przez
firme Emerson/Fisher i/lub nie zostatly wymienione na karcie dostarczanej wraz z produktem. Zastosowanie
niewtasciwych materiatéw i czesSci moze prowadzi¢ do powstawania naprezen przekraczajgcych dopuszczalne
wartosci okreslone dla konkretnej aplikacji. Sruby nalezy zamontowac tak, aby byly widoczne oznaczenia producenta
i wykonania materialowego. W przypadku podejrzen niezgodnos$ci miedzy posiadanymi czesciami a czesciami
dopuszczonymi do stosowania nalezy skontaktowacé sie z biurem sprzedazy firmy Emerson.
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11. Nasmarowac $ruby dwustronne (element 15) i zainstalowac nakretki szesciokatne (element 16), stosujgc obowigzujgce
procedury dokrecania w taki sposéb, aby potgczenie korpus-pokrywa wytrzymato ci$nienie testowe i warunki robocze
aplikacji. Momenty sit dokrecajgcych $Sruby i nakretki podane w tabeli 4 nalezy traktowac jako warto$ci orientacyjne.

12. Zatozy¢ nowg dtawnice i czesci metalowe komory dtawnicy zgodnie ze schematami dtawnic przedstawionych na ilustracji 2.
Kolejne czesci dlawnicy wpychac delikatnie do wnetrza komory dfawnicy za pomocg gtadko zakonczonej rurki natozonej
na trzpien zaworu, upewniajgc sie, ze miedzy dodawane kolejne migkkie czesci nie dostato sie powietrze.

13. Nasungc¢ na miejsce doszczelniacz diawnicy (element 13, ilustracja 2), gérny pierscien czyszczacy (element 12, ilustracja 2)
oraz kotnierz dtawnicy (element 37). Nasmarowac $ruby dwustronne kotnierza dtawnicy (element 4) i powierzchnie
dociskajgce nakretek (element 5) mocujacych kotnierz dtawnicy. Zatozy¢ nakretki mocujgce kotnierz dtawnicy.

14. W przypadku dtawnic z dociskiem sprezynowym PTFE z pierscieniami typu V nalezy dokrecic¢ nakretki kotnierza
dfawnicy, aby wystep doszczelniacza dtawnicy (element 13, ilustracja 2) dotknat do pokrywy.

W przypadku dtawnic grafitowych nalezy najpierw dokreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy maksymalnym momentem sity
podanym w tabeli 3. Nastepnie nalezy poluzowac¢ nakretki i ponownie je dokreci¢, tym razem minimalnym zalecanym
momentem sity podanym w tabeli 3.

W przypadku wszystkich innych typéw dtawnic nalezy najpierw rbwnomiernie dokreca¢ naprzemiennie matymi krokami
wszystkie nakretki do czasu, gdy jedna z nich zostanie dokrecona minimalnym momentem podanym w tabeli 3. Nastepnie
dokreci¢ pozostate nakretki kotnierza tak, aby kotnierz dtawnicy (element 3, ilustracja 2) byt ustawiony pod kgtem 90°

do trzpienia zaworu.

15. Zamontowa¢ sitownik na zespole zaworu i potgczy¢ sitownik i trzpien zaworu w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg
opisang w instrukcji obstugi sitownika.

Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto

A OSTRZEZENIE

Patrz OSTRZEZENIE znajdujace sie na poczatku rozdziatu ,Obstuga” w niniejszej instrukcji obstugi.

Rozlozenie

1. Wykonac¢ kroki od 1 do 5 opisane w czesci ,Wymiana dtawnicy”, aby zdemontowa¢ sitownik, pokrywe oraz grzyb
z trzpieniem z korpusu zaworu. Zdjg¢ uszczelke ptaska pokrywy (element 11).

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ obrazen ciata wynikajacych z wyciekow ptynu, nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ powierzchni uszczelki
plaskiej. Jakos$¢ powierzchni trzpienia zaworu (element 2B) decyduje o szczelnosci dlawnicy. Powierzchnia
wewnetrzna tulei (element 3) ma krytyczne znaczenie dla ptynnego dziatania grzyba zaworu. Powierzchnie
uszczelniajace grzyba zaworu (element 2A) i pierscienia gniazda (element 9) decyduja o szczelnosci odciecia
przeptywu. Jesli inspekcja nie wykaze zadnych wad, nalezy zatozy¢, ze wszystkie cze$ci sa w dobrym stanie
technicznym i odpowiednio je zabezpieczy¢.

2. Czesci dlawnicy mozna zdemontowac. Wymiana tych czesci powinna by¢é wykonana zgodnie z opisem w rozdziale
+~Wymiana dtawnicy”.

3. Zamontowac sruby oczkowe UNC-2A 3/8-16 z minimalng dtugoscig gwintu wynoszaca 13 mm (0,5 cala) w otworach
gwintowanych znajdujacych sie w goérnej czesci tulei (element 3) i ostroznie wyciggna¢ z korpusu zaworu. W przypadku
zaworéw ET/EWT pierscien gniazda (element 9) zostanie usuniety wraz z tulejg, poniewaz pierscien gniazda jest
przykrecony do dna tulei i przyspawany punktowo. Je$li tuleja zablokowata sie w zaworze, przy uzyciu gumowego miotka
uderzy¢ w wystajgcg czes¢ tulei na jej obwodzie. Element (elementy) umiesci¢ na powierzchni zabezpieczajgcej, aby nie
dopusci¢ do zniszczenia uszczelki ptaskiej lub powierzchni uszczelniajacych.

S

. Zdjac¢ uszczelke ptaska tulei (element 11).

(&)}

. Wybra¢ wtasciwg procedure:
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llustracja 2. Typowe dtawnice

GORNY PIERSCIEN

GORNY PIERSCIEN
CZYSZCZACY g7 a % CZYSZCZACY
(ELEMENT 12) E (ELEMENT 12)
DoszcszNlAcz ~— DOSZCZELNIACZ
DLAWNICY DLAWNICY
(ELEMENT 13) — | (ELEMENT 13)
| ,— ADAPTER [1> ADAPTER
WKLESLY ] WKLESLY
PIERSCIEN A
1> PIERSCIEN
USZGZELNAJAGY 1] USZCZELNIAJACY [
2 ADAPTER 71
PODKLADKA WYPUKLY (1] [*> ADAPTER ELEMENT
(ELEMENT 10) WYPUKLY /_ DYSTANSOWY
SPREZYNA 4 ¢ (ELEMENT 8)
(ELEMENT 8)
] 7
PIERSCIEN KOMORY
DLAWNICY (ELEMENT 11) = j/— PIERSCIEN KOMORY
2 - _v DLAWNICY (ELEMENT 11
... [L> DOLNY PIERSCIEN [ ¢ )
DOLNY PIERSCIEN CZYSZCZACY

3 czyszczAcY (1]
DLA ELEMENTOW KOMORY

DLA WSZYSTKICH INNYCH WYKONAN

DLAWNICY WYKONANYCH ZE STALI MATERIALOWYCH METALOWYCH
1oareza  NIERDZEWNEJ $31600 LUB $17400 ELEMENTOW KOMORY DLAWNICY

DLAWNICA POJEDYNCZA PTFE

Z PIERSCIENIAMI TYPU V

<& *———— GORNY PIERSCIEN
N CZYSZCZACY
(ELEMENT 12)
&~ DOSZCZELNIACZ I
DLAWNICY
N (ELEMENT 13) § AN GORNY PIERSCIEN
—
ADAPTER czYszczAcY
WYPUKLY {1] (ELEMENT 12)
PIERSCIEN ! \ DOSZCZELNIACZ
USZCZELNIAJACY a DLAWNICY
(ELEMENT 13)
4 4] 4 WKLESLY {1]
PIERSCIEN PIERSCIEN
(T ROZSTAWCZY I USZCZELNIAJACY
= (ELEMENT 8) (ELEMENT 7)
1 ;
, & \ - S~ PIERSCIEN
3 : PIERSCIEN KOMORY ROZSTAWCZY
¥ ) G ‘_|< DLAWNICY (ELEMENT 11) (ELEMENT 8)
12A7836-A - .
ZESPOL 1 ZESPOL 2 ZESPOL 3 DOLNY PIERSCIEN ;;_E:v?lﬁ:g ;(E?_“éll\ongT 11)
(CISNIENIE) ~ (PODCISNIENIE)  (CISNIENIE CZYSZCZACY T
1 PODCISNIENIE) -

TRZPIEN 31,8 i 50,8 mm
(1-1/4 i 2 CALE)

DLAWNICA PODWOJNA PTFE
Z PIERSCIENIAMI TYPU V

UWAGA:
D ZESTAW DLAWNICY (ELEMENT 6) (2 SZT. DO PODWOJNEJ DLAWNICY)
B2398

TRZPIEN 31,8 i 50,8 mm
(1-1/4 i 2 CALE)

PTFE/KOMPOZYT




Instrukcja obstugi Duze zawory ET i ED
D103553X0PL Luty 2022

llustracja 2. Typowe diawnice (cigg dalszy)
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Tabela 3. Momenty sit dokrecajgcych nakretki diawnicy dla dtawnic bez sprezyny

. DLAWNICA GRAFITOWA DLAWNICA PTFE
SREDNICA TRZPIENIA — =
ZAWORU KLASA Minimalny moment Maksymalny moment Minimalny moment Maksymalny moment
CISNIENIOWA obrotowy obrotowy obrotowy obrotowy
mm Cale Nm Lbf-ft Nm Lbf-ft Nm Lbf-ft Nm Lbf-ft
318 1-1/4 CL150 i 300 33 243 49 36.1 16 11.8 25 18.4
’ CL600 45 33.2 67 494 21 15.5 33 24.3
508 5 CL300 43 32 65 48 20 15 31 23
’ CL600 61 45 91 67 27 20 41 30

Tabela 4. Momenty sit dokrecajacych pokrywe do korpusu

s : MOMENT DOKRECANIA SRUB(")
WIELKOSC SRUBY, CALE LICZBA ZWOJOW GWINTU NA CAL
Nm Lbf-ft
1-1/4 8 990 730
1-1/2 8 1750 1290
1-3/4 8 2806 2070
2 8 4244 3130

1. Podane warto$ci momentéw odnoszg si¢ do ponizszych materiatéw nakretek i $rub dwustronnych nasmarowanych $rodkiem Lubriplate MAG-1.
« Sruby dwustronne SA-193-B7 z nakretkami SA-194-2H

« Sruby dwustronne SA-193-B7M z nakretkami SA-194-2HM

« Sruby dwustronne SA-193-B16 z nakretkami SA-194-7

« Sruby dwustronne SA-193-B8M klasy 2 z nakretkami SA-194-8M

« Sruby dwustronne SA-193-B8M2 klasa 2B z nakretkami SA-194-8M

« Sruby dwustronne NO7718 HT z nakretkami chromowanymi NO7718 HT

« Sruby dwustrone SA-453 Gr 660A z nakretkami SA-453 Gr 660A

« Sruby dwustronne chromowane SA479 S20910 z nakretkami SA479 S20910

W przypadku zaworéw ET/EWT demontaz pierscienia gniazda z tulei wykonuje sie zgodnie z nastepujacg procedura:
a. Zeszlifowa¢ lub spitowa¢ dwie spoiny punktowe uniemozliwiajgce odkrecenie pierscienia gniazda od tulei.

b. Wkreci¢ sruby UNC-2A 3/8-16 cala (lub $ruby mocujgce z tbem zmniejszonym) do dwéch réwno oddalonych otworow
gwintowanych w dolnej czesci pierscienia gniazda. Sruby te powinny zosta¢ wkrecone na minimalng dtugo$¢ gwintu
0,5 cala; wielko$¢ ta zostanie okreslona na podstawie wykorzystywanego preta podwazajgcego.

c. Przy uzyciu preta opierajgcego sie o sruby, wykreci¢ pierscien gniazda z tulei, obracajac go przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara.

11
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d. Ustawi¢ pierscien gniazda na powierzchni zabezpieczajgcej i uwazac, aby nie uszkodzi¢ pierscienia uszczelnienia
pierscienia gniazda (element 223).

W przypadku zaworow ED/EWD i ET-C/EWT-C demontaz pierscienia gniazda z korpusu zaworu wykonuje sie zgodnie
z nastepujgca procedura:

a. Odkreci¢ sruby mocujgce pierscienia gniazda (element 49).

b. Wkreci¢ sruby oczkowe 3/8-16 na minimalng dtugo$¢ gwintu 0,5 cala do dwéch réwno oddalonych otworéw
gwintowanych w gornej czesci pierscienia gniazda (element 9).

c. Ostroznie wyciggna¢ pierscien gniazda z korpusu zaworu, wykorzystujgc sruby oczkowe jako punkty podnoszenia.
d. Ustawi¢ pierécien gniazda na powierzchni zabezpieczajgce;.

e. Wyciggnac¢ uszczelke pierscienia gniazda (element 13) z korpusu zaworu.

. Zakry¢ otwor w zaworze w celu ochrony powierzchni uszczelki przed zarysowaniem oraz przedostaniem sie ciat obcych
do wnetrza korpusu zaworu. Zbadac stan techniczny cze$ci pod katem zuzycia i uszkodzen uniemozliwiajgcych prawidtowe
dziatanie zaworu. Jedli tuleja wymaga wymiany, nalezy pamietac¢, ze w przypadku zaworéw ET/EWT wymianie moze
podlegac wylacznie pojedyncza czes¢ (tylko element 3) lub zespét tuleja/pierscien gniazda (element 3 i 9). Grzyb zaworu
oraz pier$cien gniazda wraz z odpowiednimi elementami uszczelniajgcymi powinny by¢ kontrolowane zgodnie
z procedurami opisanymi w czesciach ,Obstuga grzyba zaworu” i ,Obstuga pierscienia gniazda”.

»

Obstuga grzyba zaworu

Po wyjeciu zespotu grzyba i trzpienia zaworu (element 2) zgodnie z powyzszg procedurg ,Roztozenie” postepowac
w zaleznosci od typu zaworu:

Uwazac, aby nie zarysowac powierzchni rowkow pierscienia uszczelnienia w grzybie zaworu (element 2A) ani
powierzchni czesci zamiennych.

Dotyczy zaworow ET/EWT
1. Ostroznie podwazy¢ lub wycig¢ pierscien uszczelnienia grzyba (element 28) z rowka w grzybie zaworu (element 2A). Stary
pierscien uszczelnienia grzyba przekaza¢ do utylizacji.

Sprawdzi¢ grzyb zaworu (element 2A) oraz trzpien (element 2B) zaworu pod katem zarysowan, wyztobien lub innych
uszkodzen, ktére mogtyby uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie zaworu. Jesli konieczna bedzie wymiana jednej z tych czesci,
nalezy wymienic caty zespot grzyba i trzpienia zaworu (element 2).

Aby unikna¢ uszkodzenia pierscienia uszczelnienia, przed wykonaniem ponizszej procedury nalezy go powoli
i ostroznie rozciggna¢. Nie nalezy gwattownie rozciggac pierscienia.

N

3. Zainstalowac¢ nowy pierscien uszczelnienia grzyba (element 28) otwartg strong do géry lub do dotu grzyba zaworu zaleznie
od kierunku przeptywu medium. Otwarta strona pierscienia uszczelnienia musi by¢ skierowana do gory (w strone sitownika)
w przypadku przeptywu medium do géry lub skierowana do dotu w przypadku przeptywu medium do dotu.

Aby zainstalowac pierscien uszczelnienia na grzybie zaworu, najpierw nasmarowac¢ go smarem silikonowym ogélnego
zastosowania. Nastepnie ostroznie go rozciagnaé i nasung¢ na krawedz grzyba zaworu. Podczas rozciggania materiat PTFE
w pierscieniu uszczelnienia powinien mie¢ mozliwo$¢ ptyniecia na zimno. Nalezy wiec unika¢ gwattownego rozciggania
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piercienia. Rozcigganie pierscienia uszczelnienia podczas naktadania na grzyb zaworu moze spowodowac, ze bedzie
wydawat sie zbyt luzno pasowac¢ do wyztobienia. Pierscien skurczy sie do oryginalnej wielkosci po zainstalowaniu go w tulei.

Dotyczy zaworéw Fisher ET/EWT wyposazonych w uszczelnienia HTS1

1.

Ostroznie podwazy¢ pierscien mocujacy grzyba (element 27) z rowka w grzybie zaworu (element 2A). Nastepnie wyjgé
pierscien uszczelnienia grzyba (element 28), pierscien dociskowy (element 29) i pierscien zapobiegajgcy wyciskaniu
(element 63). Sprawdzi¢ pierscien mocujgcy oraz pierscien dociskowy pod katem uszkodzen; w razie potrzeby wymienic.
Stary pierscien uszczelnienia grzyba oraz pierscien zapobiegajacy wyciskaniu przekazac do utylizacji.

. Sprawdzi¢ grzyb zaworu (element 2A) oraz trzpien (element 2B) zaworu pod katem zarysowan, wyztobien lub innych

uszkodzen, ktére mogtyby uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie zaworu. Jesli konieczna bedzie wymiana jednej z tych czesci,
nalezy wymienic caty zespot grzyba i trzpienia zaworu (element 2).

. Zainstalowac nowy pierscien uszczelnienia grzyba (element 28) oraz pierscien zapobiegajacy wyciskaniu (element 63)

otwartg strong pierécienia uszczelnienia do goéry lub do dotu grzyba zaworu zaleznie od kierunku przeptywu medium.
Otwarta strona pierscienia uszczelnienia musi by¢ skierowana do goéry (w strone sitownika) w przypadku przeptywu medium
do gory lub skierowana do dotu w przypadku przeptywu medium do dotu. Upewnic sie, ze pierscien zapobiegajacy
wyciskaniu styka sig¢ z zamknietg strong pierécienia uszczelnienia. Nastgpnie zamontowac pierécien dociskowy grzyba
(element 29) oraz pierscien mocujacy (element 27).

Aby zainstalowaé elementy na grzybie zaworu, najpierw nasmarowac kazdy z nich smarem silikonowym ogoinego
zastosowania. Nastepnie ostroznie kazdy z nich nasuna¢ na gérng krawedz grzyba zaworu.

Dotyczy zaworéw ET-C/EWT-C

1.

Ostroznie podwazy¢ pierscien mocujacy grzyba (element 27) z rowka w grzybie zaworu (element 2A). Nastepnie
zdemontowac pierscien uszczelnienia grzyba (element 28) oraz pierscien dociskowy (element 29). Sprawdzi¢ pierscien
mocujgcy oraz pierscien dociskowy pod kgtem uszkodzen; w razie potrzeby wymienic. Stary pierScien uszczelnienia grzyba
przekazaé do utylizacji.

. Sprawdzi¢ grzyb zaworu (element 2A) oraz trzpien (element 2B) zaworu pod katem zarysowan, wyztobien lub innych

uszkodzen, ktére mogtyby uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie zaworu. Jesli konieczna bedzie wymiana jednej z tych czesci,
nalezy wymieni¢ caty zespot grzyba i trzpienia zaworu (element 2).

. Zainstalowac nowy pierscien uszczelnienia grzyba (element 28) otwartg strong pierscienia uszczelnienia do gory lub

do dotu grzyba zaworu zaleznie od kierunku przeptywu medium. Otwarta strona pierscienia uszczelnienia musi by¢
skierowana do goéry (w strone sitownika) w przypadku przeptywu medium do goéry lub skierowana do dotu w przypadku
przeptywu medium do dotu. Nastepnie zamontowac¢ pierscien dociskowy grzyba (element 29) oraz pierscien mocujacy
(element 27).

Aby zainstalowaé elementy na grzybie zaworu, najpierw nasmarowac kazdy z nich smarem silikonowym ogéinego
zastosowania. Nastepnie ostroznie kazdy z nich nasung¢ na gérng krawedz grzyba zaworu.

Dotyczy zaworéw ED/EWD

1.

2.

Zdemontowac pierscienie ttokowe (element 6) i przekazaé je do utylizacji. Demontaz tych pierscieni nie sprawia trudnosci,
poniewaz sg one ztozone z dwoch czesci.

Sprawdzi¢ grzyb zaworu (element 2A) oraz trzpien (element 2B) zaworu pod katem zarysowan, wyztobien lub innych
uszkodzen, ktére mogtyby uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie zaworu. Jesli konieczna bedzie wymiana jednej z tych czesci,
nalezy wymienic caty zespét grzyba i trzpienia zaworu (element 2).

. Kazdy nowy pierscien ttokowy (element 6) dostarczany jest w postaci jednej czesci, ktéra musi zosta¢ podzielona na dwie

w przyblizeniu rowne czesci. Umiescic pierscien krawedzig na gtadkiej, twardej powierzchni i uderzy¢ w niego miotkiem.

. Zamontowaé nowy pierscien (pierscienie) ttokowy w wyztobieniu (wyztobieniach) grzyba zaworu (element 2A). Przy

umieszczaniu czesci pierscienia w wyztobieniu (wyztobieniach) upewni¢ sie, ze utamane koncéwki pasujg do siebie.

Dotyczy zaworéw ED/EWD wyposazonych w uszczelke Bore Seal

1.

Zdemontowac pierscien ttokowy (element 6) i przekazac go do utylizacji. Demontaz tego pierscienia nie sprawia trudnosci,
poniewaz sktada sie on z dwéch czesci. Ponadto sprawdzi¢ uszczelke Bore Seal (element 64) oraz pierscien mocujacy
(element 2C) zaworu pod katem zarysowan, wyztobien lub innych uszkodzen, ktére mogtyby uniemozliwi¢ prawidtowe
dziatanie zaworu. Jesli konieczna bedzie wymiana uszczelki Bore Seal, wykona¢ kroki od 2 do 12. W przeciwnym razie
przejs¢ do kroku 13.

. Korzystajgc z ilustracji 3, zlokalizowaé rozbity gwint w gornej czesci grzyba zaworu (element 2A). Rozbity gwint blokuje

potozenie pierscienia mocujgcego (element 2C). Przy uzyciu wiertta o srednicy 1/8 cala rozwierci¢ gwint w miejscu jego
rozbicia. Wywierci¢ otwor o gtebokosci okoto 1/8 cala, co powinno umozliwi¢ odkrecenie grzyba.

13
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3. Korzystajac z ilustracji 3, zlokalizowaé¢ otwor o Srednicy 1/4 cala w wyztobieniu, w ktérym zainstalowano pierscien ttokowy.

4. Koncowke odpowiedniego narzedzia, takiego jak na przyktad punktak, umiesci¢ w otworze stycznie do zewnetrznej
powierzchni pierscienia mocujgcego. Uderzajgc narzedzie mitotkiem, obroécié pierscien mocujgcy i wykreci¢ go z grzyba
zaworu. Wykreci¢ pierscienh mocujgcy z grzyba zaworu.

5. Przy uzyciu odpowiedniego narzedzia, na przyktad Srubokreta ptaskiego, wypchna¢ uszczelke Bore Seal (element 64)

z grzyba zaworu. Zwrécic¢ szczegdlng uwage na to, aby nie zarysowac ani nie uszkodzi¢ powierzchni w miejscach,
w ktorych uszczelka Bore Seal styka sie z grzybem zaworu (zob. ilustracja 3).

llustracja 3. Zawor Fisher ED/EWD wyposazony w uszczelke Bore Seal

O SREDNICY 1/4 CALA O SREDNICY 1/4 CALA
(ZA PIERSCIENIEM TLOKOWYM) (ZA PIERSCIENIEM TLOKOWYM)
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6. Specjalnym smarem wysokotemperaturowym pokry¢ wewnetrzng powierzchnie uszczelki Bore Seal. Pokry¢é smarem takze
zewnetrzng powierzchnie grzyba zaworu w miejscu, w ktérym musi zosta¢ wcisnieta uszczelka Bore Seal (zob. ilustracja 3).

7. Korzystajac z ilustracji 3, ustawi¢ uszczelke Bore Seal w odpowiedniej pozycji zapewniajgcej prawidtowe uszczelnienie
zaleznej od kierunku przeptywu medium przez zawor.

® Uszczelka Bore Seal musi by¢ umieszczona otwartg czescig do gory w zaworze o kierunku przeptywu medium do gory.

® Uszczelka Bore Seal musi by¢ umieszczona otwartg czescig do dotu w zaworze o kierunku przeptywu medium do dotu.

8. Umiescic¢ uszczelke Bore Seal na gornej czesci grzyba zaworu. Pierscien mocujgcy pomaga w naprowadzeniu uszczelki
Bore Seal na grzyb zaworu. Nie wolno wciska¢ na site uszczelki Bore Seal na grzyb zaworu. W przypadku konstrukcji
z przeptywem medium do dotu, przejs¢ do kroku 10.

9. Przed wecisnigeciem uszczelki Bore Seal przy uzyciu pierscienia mocujgcego na uszczelke nalezy zatozy¢ narzedzie
do instalacji (patrz ilustracja 4 oraz tabela 5).

10. Specjalnym smarem wysokotemperaturowym pokry¢ gwinty na grzybie zaworu. Nastepnie umie$cic pierScien mocujacy na
grzybie zaworu i dokreci¢ go przy uzyciu odpowiedniego narzedzia, np. klucza tasmowego. W przypadku konstrukc;ji
z przeptywem medium do dotu przejsé do kroku 12.

11. Wyja¢ pierscien mocujacy a nastepnie narzedzie do instalacji. Umiesci¢ ponownie pierscien mocujgcy na grzybie zaworu
i dokrecic¢ go przy uzyciu odpowiedniego narzedzia, np. klucza taSmowego.

12. Uzywajac odpowiedniego narzedzia, takiego jak punktak, rozbi¢ gwint w jednym punkcie w gérnej czesci grzyba zaworu,
aby zablokowac pierscien mocujgcy (patrz ilustracja 3).

13. Sprawdzi¢ grzyb zaworu (element 2A) oraz trzpien (element 2B) zaworu pod kgtem zarysowan, wyztobien lub innych

uszkodzen, ktére mogtyby uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie zaworu. Jes$li konieczna bedzie wymiana jednej z tych czesci,
nalezy wymieni¢ caty zespot grzyba i trzpienia zaworu (element 2).
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14. Kazdy nowy pierscien tlokowy (element 6) dostarczany jest w postaci jednej czesci, ktdéra musi zosta¢ podzielona na dwie
w przyblizeniu rowne czesci. Umiesci¢ pierscien krawedzig na gtadkiej, twardej powierzchni i uderzy¢ w niego miotkiem.

15. Umiesci¢ pierscien tlokowy w wyztobieniu w pierscieniu mocujacym (element 2C). Przy umieszczaniu czesci pierscienia
w wyztobieniu upewnic¢ sie, ze utamane koncéwki pasujg do siebie.

W celu unikniecia nadmiernych przeciekéw i erozji gniazda, grzyb zaworu musi by¢ umieszczony z odpowiednio
duzg silg potrzebng na pokonanie oporu uszczelki Bore Seal i uzyskanie kontaktu z pierscieniem gniazda.
Prawidlowe umieszczenie grzyba zaworu wymaga przytozenia sity rownej sile przy maksymalnym obcigzeniu
sitownika obliczonej przy doborze sitownika. Przy braku spadku cisnienia na zaworze, sita ta przesuwa grzyb zaworu
do pierscienia gniazda, co powoduje umieszczenie na state uszczelki Bore Seal w odpowiednim miejscu.

Przylozenie petnej sily do sitownika i catkowite przesuniecie grzyba zaworu do gniazda zaworu pozwala
na przeskalowanie wskaznika polozenia sitownika w dolnej pozycji koncowej. Szczegétowe informacje na ten temat

mozna znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi sitownika.

Obstuga pierscienia gniazda

Po wyjeciu pierécienia gniazda (element 9) zgodnie z procedurg ,Roztozenie” postepowac w nastepujagcy sposob:

Uwazac, aby nie zarysowac¢ powierzchni uszczelniajgcej ani rowka w pierscieniu gniazda oraz powierzchni czesci
zamiennych.
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llustracja 4. Narzedzie do instalacji uszczelki Bore Seal

F | o A
| | 5o |

GE22109-A

Tabela 5. Wymiary narzedzia do instalacji uszczelki Bore Seal

Vgﬁ:;\l(z%sAc Wymiary, cale (patrz ilustracja 4) ’

ZAWORU, A B e - E . e " NUMER CZESCI
CALE
10,00 10,12 9,7 9,80 - 9,82 10,00 - 10,02 0,10 0,10 0,32 R.06 GE17914X012
11,00 12,59 12,17 12,27 - 12,29 12,49 - 12,47 0,10 0,10 0,32 R.07 GE18183X012
14,75 14,84 14,424 - 14,416 | 14,516 - 14,536 | 14,736 - 14,716 0,10 0,10 0,32 R.05 GE34073X012
18,25 18,35 17,925-17,935 | 18,030-18,050 | 18,230-18,250 0,10 0,10 0,32 R.06 GG43649X012
24,00 ™ (1

1. Informacje na temat tego narzedzia i wymiaréw mozna uzyska¢ w biurze sprzedazy firmy Emerson.

Dotyczy zaworéw ET/EWT

1. Ostroznie podwazy¢ lub wycig¢ pierscien uszczelnienia pierscienia gniazda (element 223) z rowka w pierscieniu gniazda
(element 9). Stary pierécien uszczelnienia pierscienia gniazda przekazac¢ do utylizacji.

2. Nastepnie sprawdzi¢ pierscien gniazda (element 9) pod kgtem zarysowan, wyztobien lub innych uszkodzen, ktére mogtyby
uniemozliwi¢ prawidiowe dziatanie zaworu. W razie potrzeby wymieni¢ pierscien gniazda. Nowy pierscien gniazda jest
dostepny jako pojedyncza cze$¢ (tylko element 9) lub jako zespét pierscieh gniazda/tuleja (element 9i 3). W przypadku
wymiany pojedynczej czesci nalezy przejsé do kroku 3. W przeciwnym razie nalezy przej$¢ bezposrednio do kroku 7.

3. Upewnic¢ sie, ze $ruby lub $ruby z tbem zmniejszonym zainstalowane w pierscieniu gniazda podczas procedury rozktadania
sg nadal zamontowane.

4. Ustawi¢ tuleje (element 3) oraz pierscien gniazda w taki sposéb, aby ich gwinty byty skierowane ku sobie przed montazem.
Dolna czes¢ tulei powinna by¢ skierowana ku gornej czesci pierscienia gniazda.

5. Przy uzyciu preta opierajgcego sie o sruby lub $ruby z tbem zmniejszonym, wkreci¢ pierscien gniazda do tulei az do oporu,
obracajac go zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara. Nastepnie wykreci¢ dwie Sruby lub Sruby z tbem zmniejszonym.
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6. Przyspawa¢ punktowo pierécien gniazda do tulei, starajgc sie jak najmniej nagrza¢ elementy. Nalezy wykona¢ dwie spoiny
o diugosci 6 mm (1/4 cala) potozone naprzeciw siebie.

Aby uniknac¢ uszkodzenia pierscienia uszczelnienia, przed wykonaniem ponizszej procedury nalezy go powoli
i ostroznie rozciagna¢. Nie nalezy gwattownie rozciggac pierscienia.

7. Zainstalowa¢ nowy pierscien uszczelnienia pierscienia gniazda (element 223) otwartg strong do géry lub do dotu
pierscienia gniazda, zaleznie od kierunku przeptywu medium. Otwarta strona pierscienia uszczelnienia musi byé
skierowana do dotu (w strone dna korpusu zaworu) w przypadku przeptywu medium do gory lub skierowana do goéry
w przypadku przeptywu medium do dotu.

Aby zamontowac pierscien uszczelnienia na pierscieniu gniazda, nalezy go najpierw nasmarowac¢ smarem silikonowym
ogolnego zastosowania. Nastepnie ostroznie rozciggngc¢ pierscien uszczelnienia i nasungc na dolng krawedz pierscienia
gniazda. Podczas rozciggania materiat PTFE w pier$cieniu uszczelnienia powinien mie¢ mozliwo$¢ ptyniecia na zimno.
Nalezy wiec unika¢ gwattownego rozciggania pierécienia. Rozcigganie pierscienia uszczelnienia podczas naktadania

na pierscien gniazda moze spowodowacé, ze bedzie wydawat sie zbyt luzno pasowac¢ do wyztobienia. Pierscien skurczy sie
do oryginalnej wielkosci po zainstalowaniu go w korpusie zaworu.

Dotyczy zawordw Fisher ET/EWT wyposazonych w uszczelnienia HTS1

1. Ostroznie podwazy¢ pierscien mocujacy pierscienia gniazda (element 221) z rowka w pierscieniu gniazda (element 9).
Nastepnie wyjac¢ pierscien uszczelnienia pierscienia gniazda (element 223), pierscien dociskowy (element 220) i pierscien
zapobiegajgcy wyciskaniu (element 219). Sprawdzi¢ pierscien mocujgcy oraz pierécieh dociskowy pod katem uszkodzen;
w razie potrzeby wymieni¢. Stary pierscien uszczelnienia pierscienia gniazda oraz pierscien zapobiegajgcy wyciskaniu
przekazaé do utylizacji.

2. Nastepnie sprawdzi¢ pierscien gniazda (element 9) pod katem zarysowan, wyztobien lub innych uszkodzen, ktére mogtyby
uniemozliwi¢ prawidiowe dziatanie zaworu. W razie potrzeby wymieni¢ pierscien gniazda. Nowy pierscien gniazda jest
dostepny jako pojedyncza czesc (tylko element 9) lub jako zespét pierScien gniazda/tuleja (element 9 i 3). W przypadku
wymiany pojedynczej czesci nalezy przej$¢ do kroku 3. W przeciwnym razie nalezy przejs¢ bezposrednio do kroku 7.

3. Upewnic¢ sie, ze Sruby lub $ruby z tbem zmniejszonym zainstalowane w pierscieniu gniazda podczas procedury rozktadania
sg nadal zamontowane.

4. Ustawi¢ tuleje oraz pierscien gniazda w taki sposob, aby ich gwinty byly skierowane ku sobie przed montazem. Dolna
czesc tulei powinna byc¢ skierowana ku goérnej czesci pierscienia gniazda.

5. Przy uzyciu preta opierajgcego sie o Sruby lub $ruby z tbem zmniejszonym, wkrecic pierscien gniazda do tulei az do oporu,
obracajac go zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Nastepnie wykreci¢ dwie sruby lub Sruby z tbem zmniejszonym.

6. Przyspawac punktowo pierscien gniazda do tulei, starajgc sie jak najmniej nagrza¢ elementy. Nalezy wykona¢ dwie spoiny
o diugosci 6 mm (1/4 cala) potozone naprzeciw siebie.

7. Zainstalowa¢ nowy pierscien uszczelnienia pierscienia gniazda (element 223) oraz pierscien zapobiegajgcy wyciskaniu
(element 219) otwartg strong pierscienia uszczelnienia do goéry lub do dotu pierscienia uszczelnienia zaleznie od kierunku
przeptywu medium. Otwarta strona pierscienia uszczelnienia musi by¢ skierowana do dotu (w strone dna korpusu zaworu)
w przypadku przeptywu medium do goéry lub skierowana do goéry w przypadku przeptywu medium do dotu. Upewnic¢ sie,
ze pierscien zapobiegajgcy wyciskaniu styka sie z zamknietg strong pierscienia uszczelnienia. Nastepnie zamontowac
pierscien dociskowy pierscienia gniazda (element 220) oraz pierscien mocujacy (element 221).

Aby zainstalowac elementy na pierscieniu gniazda, najpierw nasmarowac kazdy z nich smarem silikonowym ogélnego
zastosowania. Nastepnie ostroznie kazdy z nich nasung¢ na dolng krawedz pierscienia gniazda.

Dotyczy zaworéw ET/EWT wyposazonych w pierécien gniazda siatki

1. W celu uzyskania informacji o metodach podnoszenia pierscienia gniazda siatki podczas procesu montazu pierscienia
gniazda/klatki nalezy skontaktowac sie z biurem sprzedazy firmy Emerson lub odnie$¢ sie do FGS12A38 Inne procedury,
z wyjatkiem podnoszenia pierscienia gniazda siatki, pozostajg takie same, jak w przypadku standardowego pierscienia
gniazda.

Dotyczy zaworéw ED/EWD oraz ET-C/EWT-C

1. Sprawdzi¢ pierscien gniazda (element 9) pod katem zarysowan, wyztobien lub innych uszkodzen, ktére mogtyby
uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie zaworu. W razie potrzeby wymienic.
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Zestaw modyfikacyjny — uszczelka Bore Seal

Uwaga

W zaworach wyposazonych w uszczelke Bore Seal wymagana jest wieksza sita dynamiczna sitownika. Przed
zainstalowaniem uszczelki Bore Seal w istniejgcym zaworze nalezy skontaktowac sie z biurem sprzedazy firmy Emerson
w celu uzyskania szczeg6towych informacji o wymaganej sile dynamicznej nowego sitownika.

Zestaw modyfikacyjny z uszczelkg Bore Seat wymaga zastosowania nowego zespotu grzyba i trzpienia zaworu (element 2),
uszczelki Bore Seal (element 64) oraz pierscienia ttokowego (element 6). Aby zmontowac te czesci, nalezy wykonac¢ ponizsze
kroki. Ostateczng instalacje w korpusie zaworu nalezy wykonac¢ zgodnie z procedurg ,Ztozenie”.

W celu unikniecia nieszczelnosci zaworu po ponownym jego podtaczeniu do instalacji nalezy stosowac tylko
odpowiednie materialy i metody zabezpieczania wszystkich powierzchni uszczelniajgcych czesci nowego zespotu
gniazdo-zawieradlo podczas demontazu poszczegolnych czesci i montazu ich w korpusie zaworu.

1. Specjalnym smarem wysokotemperaturowym pokry¢ wewnetrzng powierzchnie uszczelki Bore Seal. Pokry¢ smarem takze
zewnetrzng powierzchnie grzyba zaworu w miejscu, w ktérym musi zostaé wcisnieta uszczelka Bore Seal (zob. ilustracja 3).

2. Korzystajac z ilustracji 3, ustawi¢ uszczelke Bore Seal w odpowiedniej pozycji zapewniajgcej prawidtowe uszczelnienie
zaleznej od kierunku przeptywu medium przez zawor.

® Uszczelka Bore Seal musi by¢ umieszczona otwartg czescig do goéry w zaworze o kierunku przeptywu medium do gory.

® Uszczelka Bore Seal musi by¢ umieszczona otwartg czescig do dotu w zaworze o kierunku przeptywu medium do dotu.

3. Umiesci¢ uszczelke Bore Seal na gornej czesci grzyba zaworu. PierScien mocujgcy pomaga w naprowadzeniu uszczelki
Bore Seal na grzyb zaworu. Nie wolno wciska¢ na site uszczelki Bore Seal na grzyb zaworu. W przypadku konstrukgiji
z przeptywem medium do dotu przejs¢ do kroku 5.

4. Przed wcisnieciem uszczelki Bore Seal przy uzyciu pierscienia mocujgcego na uszczelke nalezy zatozy¢ narzedzie
do instalaciji (patrz ilustracja 4 oraz tabela 5).

5. Specjalnym smarem wysokotemperaturowym pokry¢ gwinty na grzybie zaworu. Nastepnie umiesci¢ pierscien mocujgcy
na grzybie zaworu i dokreci¢ go przy uzyciu odpowiedniego narzedzia, np. klucza tasmowego. W przypadku konstrukcji
z przeptywem medium do dotu przejs¢ do kroku 7.

6. Wyjac¢ pierscien mocujgcy a nastepnie narzedzie do instalacji. Umiesci¢ ponownie pierscien mocujacy na grzybie zaworu
i dokreci¢ go przy uzyciu odpowiedniego narzedzia, np. klucza taSmowego.

7. Uzywajgc odpowiedniego narzedzia, takiego jak punktak, rozbi¢ gwint w jednym punkcie w gérnej czesci grzyba zaworu,
aby zablokowac pierscien mocujgcy (patrz ilustracja 3).

8. Kazdy nowy pierscien tlokowy (element 6) dostarczany jest w postaci jednej czesci, ktdéra musi zosta¢ podzielona na dwie
w przyblizeniu réwne czesci. Umiescic pierscien krawedzig na gtadkiej, twardej powierzchni i uderzy¢ w niego mtotkiem.

9. Umiescic pierscien ttokowy w wyztobieniu w pierscieniu mocujgcym (element 2C). Przy umieszczaniu czesci pierscienia
w wyztobieniu upewnic sig, ze utamane koncéwki pasujg do siebie.

UWAGA

W celu unikniecia nadmiernych przeciekoéw i erozji gniazda, grzyb zaworu musi byé umieszczony z odpowiednio
duzg sita potrzebng na pokonanie oporu uszczelki Bore Seal i uzyskanie kontaktu z pier§cieniem gniazda.
Prawidtowe umieszczenie grzyba zaworu wymaga przytozenia sity rownej sile przy maksymalnym obcigzeniu
sitownika obliczonej przy doborze sitownika. Przy braku spadku ci$nienia na zaworze sila ta przesuwa grzyb zaworu
do pierscienia gniazda, co powoduje umieszczenie na state uszczelki Bore Seal w odpowiednim miejscu.
Przylozenie petnej sity do sitownika i catkowite przesuniecie grzyba zaworu do gniazda zaworu pozwala

na przeskalowanie wskaznika potozenia sitownika w dolnej pozycji koncowej. Szczegétowe informacje na ten temat
mozna znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi sitownika.
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Zlozenie

Po zakonczeniu procedur obstugi dlawnicy i/lub zespotu gniazdo-zawieradto nalezy wykonac¢ ponizsze kroki, aby ponownie
ztozy¢ zawor.

Dotyczy jedynie zaworéw ED/EWD oraz ET-C/EWT-C

1. Zdjaé pokrywe zabezpieczajgcg wnetrze korpusu zaworu.

2. Zainstalowa¢ nowg uszczelke pierscienia gniazda (element 13) w korpusie zaworu. Upewnic sie, ze Sruby oczkowe
zainstalowane w pierscieniu gniazda (element 9) podczas procedury rozktadania sg nadal zamontowane. Nastepnie,
wykorzystujac sruby oczkowe jako punkty podnoszenia, ostroznie opusci¢ pierscien gniazda do korpusu zaworu. Upewnic
sie, ze otwory na $ruby mocujgce w pierscieniu gniazda sg dopasowane do odpowiadajgcych im otworéw w korpusie
zaworu. Wykreci¢ dwie Sruby oczkowe z pierécienia gniazda.

Nieréwnomierne dokrecenie srub mocujacych (element 49) bedzie skutkowac¢ skosnym utozeniem powierzchni
uszczelniajacych pierscienia gniazda wzgledem powierzchni uszczelniajgcej grzyba zaworu, uniemozliwiajac
uzyskanie nominalnej klasy szczelnosci zaworu. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku zaworéw ED/EWD
wyposazonych w uszczelke Bore Seal. Jesli po zakoiczeniu montazu nie zostanie uzyskana nominalna klasa
szczelnosci, dalszg pomoc mozna uzyskaé w biurze sprzedazy firmy Emerson.

3. Za pomocg $rub (element 49) przymocowa¢ pierscieh gniazda do korpusu zaworu. Dokreci¢ $ruby mocujgce w uktadzie
naprzemiennym, stopniowo uzyskujgc moment kohcowy w czterech réwnych skokach zgodnie z wartoSciami podanymi
w tabeli 6.

4. Zainstalowac¢ nowg uszczelke tulei (element 11) w korpusie zaworu.

5. Upewni¢ sie, ze Sruby oczkowe zainstalowane w tulei (element 3) lub zespole tulei podczas procedury rozktadania sg nadal
zamontowane. Nastepnie, wykorzystujgc Sruby oczkowe jako punkty podnoszenia, ostroznie opuscic tuleje do korpusu
zaworu. Dopuszczalne jest dowolne osiowe ustawienie tulei wzgledem korpusu zaworu.

6. Wykona¢ ponowny montaz, postepujgc zgodnie z krokami od 10 do 15 w czesci ,Wymiana dfawnicy”.

Tabela 6. Momenty dokrecania sruby mocujacej pierscienia gniazda

CZWARTY SKOK
. . PIERWSZY SKOK DRUGI SKOK TRZECI SKOK ;
WIELKOSC ZAWORU, NPS MOMENT KONCOWY
N-m Lbf-ft N-m Lbf-ft N-m Lbf-ft N-m Lbf-ft
12,14 oraz 16 x 12 9,75 7 19,5 14 29,25 21 39 28
16, 18, 20 x 16, 24 x 16, 20, 24 x 20 23 17 46 34 69 51 92 68
oraz 30

Dotyczy tylko zaworéw ET/EWT

1. Zdjg¢ pokrywe zabezpieczajgca wnetrze korpusu zaworu.
2. Zainstalowa¢ nowg uszczelke tulei (element 11) w korpusie zaworu.

3. Upewnic¢ sig, ze $ruby oczkowe zainstalowane w tulei (element 3) lub zespole tulei podczas procedury rozktadania sg nadal
zamontowane. Nastepnie, wykorzystujgc $ruby oczkowe jako punkty podnoszenia, ostroznie opuscic tuleje do korpusu
zaworu. Dopuszczalne jest dowolne osiowe ustawienie tulei wzgledem korpusu zaworu. Zachowaé ostrozno$¢, aby nie
uszkodzi¢ pierscienia uszczelniania pierscienia gniazda (element 223) podczas przenoszenia ciezkich elementéw. Dla
utatwienia wiozenia zespotu tulei do wnetrza zaworu, zewnetrzng powierzchnie pierscienia uszczelnienia pierscienia
gniazda mozna pokry¢ smarem silikonowym ogélnego zastosowania.

4. Wykonac¢ ponowny montaz, postepujgc zgodnie z krokami od 10 do 15 w czesci ,Wymiana dfawnicy”.
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Zamawianie czesci

Do kazdego zespotu korpus-pokrywa przypisany jest numer seryjny, ktéry mozna znalez¢ na korpusie zaworu. Jesli zawér
dostarczany jest z fabryki jako cze$¢ zespotu zaworu regulacyjnego, to ten sam numer znajduje sie na tabliczce znamionowe;j
sitownika. Numer seryjny nalezy zawsze podawac¢ podczas kontaktowania sie z biurem sprzedazy firmy Emerson w sprawie
pomocy technicznej.

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy Fisher. Czesci, ktére nie zostaty dostarczone przez firme
Emerson Automation Solutions, nie powinny by¢ w zadnych okolicznosciach wykorzystywane jako czesci zamienne.
Zastosowanie takich czesci powoduje utrate praw gwarancyjnych, moze wptynac¢ na jakos¢ dziatania zaworu oraz by¢
przyczyna zranienia pracownikéw lub powstania szkéd majatkowych.

Zestawy czesci

Zestawy pierscieni uszczelnienia i pierscieni ttokowych

Zestawy naprawcze zawierajg czgsci do wymiany pierscieni uszczelnienia oraz pierscieni ttokowych dla grzyba zaworu oraz
pierscienia gniazda.

ED/EWD Valves ET/EWT Valves
. Port Diameter, i
Valve Size, NPS ; h d Standard With Bore Seal . Sl Y"'t" AL Szl ET-C/EWT-C
mm (Inch) (includes key 6) (includes key 6) ncindEskevs2s (includeslkevsas. (includes key 28)
and 223) 63,223,and 219)
1214 16x12 254 (10) RSEALX00012 Consult factory RSEALX00042 RSEALX00062 RSEALX00082
S 279(11) RSEALX00022 RSEALX00032 RSEALX00052 RSEALX00072 RSEALX00092
375(14.75) RSEALX00102 RSEALX00112 RSEALX00122 RSEALX00142 RSEALX00162
16, 18, 20x16, 24x16

413 (16.25) --- --- RSEALX00132 RSEALX00152 ---
20 24520 18.25 RSEALX00192 RSEALX00202 RSEALX00212 RSEALX00232 RSEALX00252

o 19.75 --- -- RSEALX00222 RSEALX00242 ---
30 610 (24) Consult factory Consult factory RSEALX00172 Consult factory Consult factory

660 (26) .- --- RSEALX00182 Consult factory ---

Zestawy uszczelek

ED/EWD and ET-C/[EWT-C
Valve Size, NPS Pressure Class v:::’: :;;zl\;‘e)l, Valves (ii.l;:lli‘!ivez x:lvﬁ)

(includes keys 11 and 13) Y
12,14,16x12 CL150-600 All RGASKETXE62 RGASKETXES2
16, 18, 20x16, 24x16 CL150-600 less than 378 (14.88) RGASKETXE72 RGASKETXF12
20x16 CL150-600 378(14.88) RGASKETXES82 RGASKETXF22

] 203 (8.00), 276 (10.88),
20, 24x20 CL150-600 378 (14.88) RGASKETXF42 RGASKETXF62
24x20 CL150-600 429 (16.88) RGASKETXF52 RGASKETXF72
CL150-300 RGASKETXF32
30 All Consult factory

CL600 RGASKETXH12

Standardowe zestawy dtawnic (uszczelnianie bez obcigzenia)

Stem Diameter, mm (Inches) 31.8 (1-1/4) 50.8 (2)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 127 (5H) 178 (7)
Single PTFE (Contains keys 6, 8, 10, 11, and 12) RPACKX00352 Consult factory
Double PTFE (Contains keys 6, 8, 11, and 12) RPACKX00372 Consult factory
Single Qraphitg Ribbor?/FiIamer?t (Contains keys 7 RPACKX00542 RPACKX00552
[ribbon ring], 7 [filament ring], and 11)
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Zestawy dtawnic ENVIRO-SEAL

Zestawy naprawcze zawierajg czeSci zamienne migkkie do zaworéw wyposazonych w dtawnice ENVIRO-SEAL lub

do zaworéw, ktére zostaty zmodyfikowane przy uzyciu zestawow modyfikacyjnych ENVIRO-SEAL. Numery zaméwieniowe
poszczegolnych elementow dtawicy mozna znalez¢ w instrukcji obstugi systeméw dtawnic ENVIRO-SEAL do zaworéw

z trzpieniem przesuwnym, D101642X012. Zestaw naprawczy do dtawnic PTFE zawiera elementy 214, 215 i 218. Zestaw
naprawczy do dtawnic grafitowych ULF zawiera elementy 207, 208, 209, 210 i 214. Zestaw naprawczy do dtawnic Duplex

zawiera elementy 207, 209, 214 i 215.

Zestawy modyfikacyjne zawierajg czesci, dzieki ktorym mozna przeksztatca¢ zawory w konstrukcje z komorg dtawnicy
ENVIRO-SEAL. Numery zamowieniowe poszczegolnych elementdéw dtawicy mozna znalez¢ w instrukcji obstugi systeméw
dtawnic ENVIRO-SEAL do zawordéw z trzpieniem przesuwnym, D101642X012. Zestaw do dtawnicy PTFE zawiera elementy
200, 201, 211, 212, 214, 215, 217, 218, tabliczke znamionowg i drut do przywieszki. Zestaw do dtawnicy grafitowej ULF
zawiera elementy 200, 201, 207,208, 209, 210, 211, 212, 214, 216, 217, tabliczke znamionowg i drut do przywieszki. Zestaw
do dtawnicy Duplex zawiera elementy 200, 201, 207, 209, 211, 212, 214, 215, 216, 217, tabliczke znamionowg i drut

do przywieszki.

REPAIR KIT RETROFIT KIT
Stem Diameter, mm (Inches) 31.8 (1-1/4) 50.8 (2) 31.8 (1-1/4) 50.8 (2)
Yoke Boss Diameter, mm (Inches) 127 (5H) 178 (7) 127 (5H) 178 (7)
ENVIRO-SEAL Double PTFE RPACKX00232 Consult factory RPACKXRT052 Consult factory
ENVIRO-SEAL Graphite ULF RPACKX00632 Consult factory RPACKXRT302 Consult factory
ENVIRO-SEAL Duplex RPACKX00332 Consult factory RPACKXRT252 Consult factory
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1 4 - . . [
Wykaz czesci Dtawnica (ilustracja 2)
PTFE V-Ring Single Packing
6* Packing Set see parts kit
8 Spring
Uwaga 10  Special Washer
Informacje dotyczace zamawiania czg$ci zamiennych mozna uzyskac 11*  Packing Box Ring see parts kit
w biurze sprzedazy firmy Emerson. 12*  Upper Wiper see parts kit
13 Packing Follower
PTFE V-Ring Double Packing
. . 6* Packing Set see parts kit
Korpus zaworu (ilustracje 5 do 8) 8 Lantem Ring
i 11*  Packing Box Ring see parts kit
Element Opis 12*  Upper Wiper see parts kit
1 Valve Body 13 Packing Follower
2 Valve Plug and Stem Assembly PTFE/Composition Packing
2A Valve Plug 7 Packing Set
2B Valve Stem 8 Lantern Ring
2C Retainer 11*  Packing Box Ring
3* Cage 12*  Upper Wiper
4 Packing Flange Stud 13 Packing Follower
5 Packing Flange Nut Graphite Ribbon/Filament Single or Double Packing
6* Piston Ring see parts kit 7 Packing Ring, Graphite Ribbon see parts kit
9* Seat Ring 7* Packing Ring, Graphite Filament see parts kit
11*  Cage or Bonnet Gasket see parts kit 8 Lantern Ring
13*  Seat Ring Gasket see parts kit 11*  Packing Box Ring see parts kit
15 Stud 13 Packing Follower
16 Hex Nut ENVIRO-SEAL Packing
17 Drain Plug See Instruction Manual D101642X012
18 Flow Arrow
19 Drive Screw
25 Actuator to Bonnet Cap Screw
26 Actuator to Bonnet Nut
27 Plug Retaining Ring
28*  Plug Seal Ring see parts kit
29*  Plug Backup Ring
31 Lubricator or Lubricator/Isolating Valve
35 Bonnet
37 Packing Flange
46 Pipe Plug
49 Cap Screw
53 Nameplate
55 Lubricant
63*  Plug Anti-Extrusion Ring see parts kit
64*  Bore Seal
223* Seat Ring Seal Ring see parts kit
220* Seat Ring Back-up Ring
219* Seat Ring Anti-Extrusion Ring see parts kit
221* Seat Ring Retaining Ring
22 * Zalecane czesci zamienne
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llustracja 5. Typowy zawoér Fisher ED/EWD
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llustracja 6. Typowy zawor Fisher ET/EWT
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llustracja 7. Typowy zawor Fisher ET/EWT wyposazony w uszczelnienia HTS1
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llustracja 8. Typowy zawér Fisher ET-C/EWT-C
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Firmy Emerson, Emerson Automation Solutions ani zadna z ich jednostek stowarzyszonych nie ponosi odpowiedzialnosci za dobér,
stosowanie badz obstuge jakiegokolwiek produktu. Catkowita odpowiedzialnos¢ za dobér, zastosowanie i obstuge opisywanych urzadzen
ponosi kupujacy lub uzytkownik koncowy.

Fisher, FIELDVUE, Cavitrol, WhisperFlo, Whisper Trim i ENVIRO-SEAL s3g znakami bedacymi wtasnoscia jednej z firm Emerson Automation Solutions
wchodzacych w skfad koncernu Emerson Electric Co. Emerson Automation Solutions, Emerson oraz logo Emerson sg znakami towarowymi i ustugowymi
firmy Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki sg wtasnoscig ich prawnych wiascicieli.

Zawarto$¢ tej publikacji ma charakter wytgcznie informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, ze jest prawdziwa. Zadne informacje umieszczone
W niniejszej publikacji nie mogg stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajacych z rekojmi, zarébwno tych wyraznych, jak
i domniemanych, zwigzanych z przedstawionymi produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaty wykorzystane lub zastosowane. Transakcje
sprzedazy sg zawierane na ustalonych przez nas warunkach, ktére udostgpniamy na zadanie. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszen konstrukgcji
urzadzen oraz do zmiany danych technicznych w kazdej chwili i bez powiadomienia.

Emerson Automation Solutions Sp. z 0.0.
ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa

tel. 22 45 89 200

faks 22 45 89 231

© 2011, 2022 Fisher Controls International LLC. Wszystkie prawa zastrzezone.



