Asv A INSTALLATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
Series 290 NC 2/2 valves for GAS to Standard EN 161

EED:;IM GB

DESCRIPTION
Series 290 NC 2/2 disc valves comply with European directives
on pressure equipment 2014/68/EU and to the provisions of
regulation EU 2016/426 "Gas appliances".
In the scope of the "Gas appliances" regulation, these valves
meet the specifications of norm EN 161 for applications with
combustible gases and have been certified.

EU Type examination certificate issued by CERTIGAZ
No.: 1312CN5765

Allthe valves correspond to class A —group 2 and are suitable
for gas families 1, 2 and 3.

The ambient temperature range is from -10°C to +60°C.

The fluidic performances of the valves are given in the fol-
lowing table:

piping operating pressure

pilot differential
(150 6708) flow pressure (bar)
pipe (bar)
size DN min, max.
G* [ NPT (m¥h)[(/min)] min. | max.

NC - Normally closed, entry above disc

1/2 | 1/2 | 15 | 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 3/4 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4]11/4] 32 | 102 [1700| 5 9 0 10
11/2)11/2| 40 | 144 |2400| 5 9 0 10
2 50 | 180 |3000] 5 9 0 9

™ For 2,5 mbar pressure drop air 1,0 s.g. at 1,013 mbar and 15°C.

Disc valves of this type have a 63 mm dia. piston control head.
The valve bodies are available in bronze or stainless steel.
The seal is made from PTFE.

OPERATION (see sectional view)
The valve is closed when the NC 3/2 pilot valve is de-energised.
The valve is open when the NC 3/2 pilot valve is energised.
Fluid entry above the disc, at port 1.

A Never remove the position indicator sight dome.
The control fluid must be clean air passed through a
50 pm filter.

INSTALLATION
Install,upstream of the valve and as close toitas possible,
a strainer with a mesh size below 1.5 mm through which
a 1 mm dia. rod cannot pass.

The valves are designed to be operated within the technical
characteristics specified on the nameplate. Modifications to
the products may only be made with the manufacturer’s or his
representative’s prior consent. Before installation, the piping
system must be depressurized and cleaned inside.

Read and comply with the indications on the label.

Do not exceed the maximum allowable pressure of the valve.
Installation and maintenance is to be carried out by skilled
personnel.

Positioning
The valves can be mounted in any position. For easy access
to the pilot port, the pilot operators are rotatable through 360°.

Choice of pilot valve

* The pilot valves used must meet the European directive low
voltage and electromagnetic compatibility requirements.

e They must be of the NC 3/2 non-lockable type (without
manual operators).

* They must allow the main valve to close automatically under
the conditions of Standard EN 161.

* They mustcomply with the technical characteristics indicated
in the table below, guaranteeing opening and closing of the
main valve within 1 second.

Pilot connection

* Remove the plastic protective plug from the pilot port.

» Connect the pilot solenoid valve directly to the operator using
the nipple provided.

A The exhaust port plug mounted by the
manufacturer must never be removed.

Connection of valve

Connect the piping as indicated on the body and in these
instructions. Grease the male threads of the tapped pipes
lightly (depending on the application). Do not grease the
female threads of the valve.

Make sure to avoid any foreign matter entering the system.
The piping must be supported and aligned correctly to avoid
any strain to the valves. Do not use the valve as a lever when
tightening. Locate wrenches as close as possible to the con-
nection point on the bodies and pipes.

To avoid damage to the equipment, DO NOT OVERTIGHTEN
pipe connections.

valve 290 min. pilot solenoid valve max. pilot solenoid valve recommended p('éll?t solenoid valve
operator Kv (m%h) (3) to response time (ms) to (without manual operators)
diameter
close the valve open the valve close the valve open the valve type code
63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 1,2 SCG356B061V

(3) Including pipe up to main valve.

(4) Adapter nipple, coil and connector included with AC version only.
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MAINTENANCE

A Priorto allmaintenance work or putting into operation,
cut off the supply to the pilot, depressurize the valve and
vent it in order to prevent injury to life or property.

A Removal of the stuffing box to gain access to the
disc must be carried out with the pilot activated and the
disk raised.

-Eachtimethe valve is removed,the disc mustbe replaced.
Cleaning

Maintenance of the valves depends on the operating condi-
tions. They should be cleaned at regular intervals. The intervals
between two cleaning operations may vary according to the
nature of the fluid, the working conditions and the environment
in which it is operated. During servicing, the components must
be checked for excessive wear. The valves must be cleaned
when a slowing down of the cycle is noticed although the pilot
pressure is correct or if an unusual noise or a leak is detected
Failure to observe these maintenance instructions can result
in faulty operation of the equipment.

Preventive maintenance

* Put the valve at least once a month into operation to check
if it opens and closes.

* The disc seal is available as a spare part. Should any dif-
ficulties arise during installation or maintenance, or should
you have any questions, please contact ASCO or their
authorised representatives.

Troubleshooting

* Wrong exhaust pressure: Check the pressure on the
supply side of the valve, it must correspond with the values
indicated on the ASCO nameplate.

* Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal
parts. If necessary, replace the disc seal.

Removal and reinstallation of disk seal

(See exploded view under "spare part kits")

The disc seal can be replaced without disassembling the

valve body from the piping.

1. Pressurise the operator to raise the disc.

2. Remove the pilot operator and gland packing with a wrench (a).

3.Unscrew the disc nut with a wrench (b). If necessary, in
order to avoid rotation, hold the discholder in place, and
not the rod.

4.Clean all accessible parts.

5.Replace parts nos. 1, 2, 3 and 4 with the corresponding
parts from the spare parts kit.

6.Reassemble the parts and observe the indicated tightening
torques.

Make sure that no foreign matter enters the valve and piping

during the process.

A Prior to putting the valve into operation, check for correct
operation of the valve in order to prevent injury to life
or property.

AThe valve is not designed to pass positively the fire test
(1ISO 10497 et API 607).
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VANNES 2/2 NF Série 290 pour GAZ suivant norme EN 161
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Les vannes 2/2 NF a clapet de la série 290 sont conformes
a la directive européenne des équipements sous pression
2014/68/UE et aux dispositions du réglement UE 2016/426
"Appareils a gaz".

Dans le cadre de ce reglement "Appareils a gaz", ces vannes
répondent aux spécifications de lanorme EN 161 pour applica-
tions avec gaz combustibles et ontfaitI'objet d'une certification :
Attestation d'examen UE de type délivrée par CERTIGAZ
no.: 1312CN5765

Toutes les vannes correspondent a la classe A - Groupe 2 et
conviennent aux familles de Gaz 1, 2 et 3.

La plage des températures ambiantes est de -10°C & +60°C.
Les performances fluidiques des vannes sont données dans
le tableau suivant :

o o
canalisation . Ifrerentielle
pression i
(150 6708) débit® | de pilotage adriesible
2 (bar)
raccordement| pN mini maxi
G* [ NPT (mn)[(Vmin) mini | maxi
NF - Normal 1t fermée, arrivée sur le clapet
12 | 12 | 15| 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 34 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4]11/4| 32 | 102 | 1700 5 9 0 10
11/2]11/2 | 40 | 144 | 2400 5 9 0 10
2 - 50 | 180 [ 3000 5 9 0 9

™ Sur air, pression différentielle 2,5 mbar
(densité relative 1,013 mbar et 15°C).

Ces vannes a clapet sont a commande par pression avec téte
a piston @ 63 mm.

Les corps de vanne sont en bronze ou en acier inox .

La garniture du clapet est en PTFE.

FONCTIONNEMENT (voir coupe)
La vanne est fermée lorsque I'électrovanne-pilote 3/2 NF est hors-
tension.
La vanne est ouverte lorsque I'électrovanne-pilote 3/2 NF est sous-
tension.
Arrivée de pression sur le clapet par l'orifice 1.

& Ne jamais démonter le bouchon transparent de
l'indicateur de position.
Le fluide de pilotage doit étre de I'air propre et filtré a 50pum.

MISE EN SERVICE

Installer un filtre en amont, au plus prés de la vanne, dont
lamaille estinférieure a 1,5 mmet qui ne laisse pas passer
une jauge de @1 mm.
Les vannes sont congues pour les domaines de fonctionne-
ment indiqués sur la plaque signalétique. Aucune modifica-
tion ne peut étre réalisée sur le matériel. Avant de procéder
au montage, dépressuriser les canalisations et effectuer un
nettoyage interne des dites canalisations.
Lire et respecter les informations portées sur I'étiquette.
Ne pas dépasser la limite de pression maximale admissible de
la vanne. La mise en service et I'entretien de la vanne doivent
étre réalisés par du personnel compétent.
Positionnement
Ces vannes peuvent étre montées dans n'importe quelle
position. Les tétes de commande sont orientables sur 360°
autour de leur axe afin de faciliter I'accés a I'orifice de pilotage.
Sélection des électrovannes de pilotage
* Doiventsatisfaire les exigences des directives européennes
basse tension et compatibilité électromagnétique.
Versions 3/2 NF non verrouillables (sans commande
manuelle)
Doivent permettre a la vanne principale de se fermer auto-
matiquement dans les conditions de la norme EN 161.
Doivent étre conformes aux caractéristiques techniques
du tableau de sélection en bas de page afin d'obtenir un
temps d'ouverture ou de fermeture de la vanne principale
d'une seconde maxi.
Raccordement du pilotage
» Retirer le bouchon plastique de protection de l'orifice de

raccordement du pilotage.
* Raccorder I'électrovanne de pilotage directement sur la téte

de commande en utilisant le mamelon d'adaptation fourni.

A Dans tous les cas ne pas démonter le bouchon
monté d'usine sur I'échappement

Raccordement de la vanne

Raccorder les tuyauteries en fonction des repéres marqués
sur le corps et dans cette documentation. Graisser légere-
ment les embouts méle des tubes filetés, ne pas graisser les
taraudages femelle de la vanne.

Veiller a ce qu’aucun corps étranger ne pénetre dans le circuit.
Soutenir et aligner correctement les tuyauteries pour éviter
toute contrainte mécanique sur les vannes. Au serrage, ne
pas se servir de la vanne comme d'un levier; Positionner les
clés de serrage sur le corps et sur les tubes aussi pres que
possible du point de raccordement.

Afin d’éviter toute détérioration, NE PAS TROP SERRER les
raccords des tuyauteries.

Kv mini (m¥h) (3)
requis de I'électrovanne-pilote
pour :
fermer la vanne ouvrir la vanne

O téte de
commande
de la vanne 290

temps de réponse maxi (ms)
requis sur I'électrovanne-pilote

fermer la vanne

E.V. de pilotage préconisées (4)

(sans commande manuelle)
pour :

ouvrir la vanne désignation code

63 0,04 0,04 10 7

356 G1/8 @1,2 SCG356B061V

(3) Inclus la canalisation jusqu'a la vanne principale.

(4) Mamelon d'adaptation, bobine et connecteur électrique inclus pour tension alternative uniquement.

4 531035-001

INSTRUCTIONS DE MISE EN SERVICE ET D'ENTRETIEN
VANNES 2/2 NF Série 290 pour GAZ suivant norme EN 161

=L | FR

ASVA

A Avant toute opération d'entretien ou de remise en ser-
vice, couper l'alimentation du pilote, dépressuriser lavanne
et la purger, pour prévenir tout risque d'accident corporel
ou matériel.

A L'opération de dépose du corps de presse-étoupe
pour accéder au clapet doit étre réalisée actionneur
piloté, clapet ouvert.

- Aprés chaque démontage de la vanne, utiliser lapochette
de piéces de rechange.

Nettoyage

Lentretien des vannes varie avec leurs conditions d’utilisation.
Procéder a un nettoyage périodique des vannes. L'intervalle
entre deux nettoyages peut varier suivant les conditions de
fonctionnement et le milieu ambiant. Lors de l'intervention,
les composants doivent étre examinés pour détecter toute
usure excessive.

Un nettoyage est nécessaire lorsqu'on observe un ralentis-
sement de la cadence alors que la pression de pilotage est
correcte ou lorqu'un bruit anormal ou une fuite est constaté.
Le non respect de ces consignes d'entretien peut entrainer
un fonctionnement défectueux de I'appareil.

Entretien préventif

Faire fonctionner la vanne au moins une fois par mois pour
vérifier son ouverture et sa fermeture.

La garniture du clapet est proposée en piéces de rechange
pour procéder & la réfection. En cas de probleme lors du
montage/entretien ou en cas de doute, contacter ASCO
ou ses représentants officiels.

.

.

Conseils en dépannage :

* Pression de sortie incorrecte : Vérifier la pression a
I'entrée de la vanne, elle doit correspondre aux valeurs
admises sur I'étiquette d'identification ASCO.

* Fuites :Démonter le corps de vanne et nettoyer ses parties
internes. Changer si nécessaire la garniture du clapet.

Démontage et remontage de la garniture du clapet

(Voir vue éclatée en page "pochettes de rechange")

Cette opération peut s'effectuer sans démonter le corps de

vanne de la tuyauterie

1. Mettre sous pression la téte de commande afin de lever le
clapet

2. Dévisser I'ensemble téte de commande et presse-étoupe
a l'aide d'une clé (a)

3. Dévisser I'écrou de clapet avec la clé (b). Si nécessaire,
pour éviter toute rotation, maintenir le diamétre extérieur
du clapet, jamais la tige.

4. Nettoyer toutes les parties rendues accessibles

5. Remplacer les pieces repérées 1, 2, 3, 4 avec le kit de
piéces de rechange correspondant.

6. Remonter les pieces en respectant les couples de serrage
indiqués.

Veillez a ne pas introduire de corps étrangers dans la vanne

et la tuyauterie pendant cette intervention.

A Pour prévenirtout risque d'accident corporel ou matériel,
vérifier que la vanne fonctionne correctement avant de
la remettre en service.

A La vanne n’est pas congue pour passer positivement
I'essai au feu (ISO 10497 et API 607).
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Die extern vorgesteuerten 2/2-Sitzventile NC der Baureihe
290 entsprechen der EU-Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU
und der EU-Verordnung Uber Gasverbrauchseinrichtungen
EU 2016/426.

Im Rahmen der EU-Verordnung Uber Gasverbrauchsein-
richtungen entsprechen die Ventile der Norm EN 161 fir die
Anwendung in Gasanlagen und verfligen Uber die folgende
Zertifizierung:

EU-Baumusterpriifbescheinigung der CERTIGAZ Nr.:
1312CN5765

Alle Ventile entsprechen der Klasse A - Gruppe 2, und sind
geeignet fir Gase der Gasfamilien 1, 2 und 3.

Der zuladssige Umgebungstemperaturbereich betragt -10°C
bis +60°C.

Die Kenndaten des Ventils sind in der folgenden Tabelle
angegeben:

Rohrleitung Betrie'l::rr‘:ckdit-
(1SO 6708) Durchfluss Steuerdruck (oar)
(bar)
Anschluss DN min, max.
G* | NPT (m¥h)[(/min)| min. | max.
NC - Normal hl Anstromung von oben gegen den Ventilteller
12 12 | 15| 19 | 320 5 9 0 10
3/4 |34 12039 |650| 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4]11/4| 32 | 102 |1700 5 9 0 10
11/2]11/2 | 40 | 144 | 2400 5 9 0 10
2 - 50 | 180 [ 3000 5 9 0 9

™ Bei Luft, Differenzdruck 2,5 mbar (relative Dichte bei 1,013
mbar und 15°C).

Die fremdbetatigten Sitzventile haben je nach Ausflihrung
einen Steuerkopf mit Durchmesser @ 63 mm.
Die Ventilgehause sind aus Bronze oder Edelstahl.
Der Ventilteller ist aus PTFE.

FUNKTION (siehe Schnittzeichnung)
Das Ventil ist bei spannungslosem 3/2-Pilotventil NC geschlos-
sen.
Das Ventil ist gedffnet, wenn das 3/2-Pilotventil, NC, unter Spannung
steht.
Anstrémung bei Anschluss 1 von oben gegen den Ventilteller.

A Die transparente Abdeckung der Positionanzeige ist
auf keinen Fall zu entfernen.

Als Steuermedium ist saubere, mit 50 pm gefilterte Luft

zu verwenden.

INBETRIEBNAHME

Es ist ein Filter so nahe wie moglich am Ventil zu montie-
ren, dessen Maschenweite nicht mehr als 1,5 mm betragt
und der Schmutzpartikel > @ 1 mm abhalt.

Die Ventile durfen nur innerhalb der auf den Typenschildern
angegebenen Daten eingesetzt werden. Verdnderungen an
den Ventilen sind nicht zuléssig. Vor dem Einbau muss das
Rohrleitungssystem drucklos geschaltet und innen gereinigt
werden.

Lesen und beachten Sie die Angaben auf dem Etikett.

Der zulassige statische Druck des Ventils darf nicht tiberschrit-
ten werden. Die Inbetriebnahme und Wartung des Ventils ist
von Fachpersonal auszufiihren.

Einbaulage

Die Ventile kdnnen in jeder beliebigen Einbaulage montiert
werden. Zum einfachen Zugang zum Steueranschluss sind
die Steuerkdépfe um 360° drehbar.

Wahl des Pilotventils

* Das Pilotventil muss den Anforderungen der Européischen
Niederspannungsrichtlinie sowie der Richtlinie Uber die
elektromagnetische Vertraglichkeit entsprechen.

¢ 3/2-Ausfihrungen NC ohne Verriegelung (ohne Handhilfsbeta-
tigung).

* Automatische SchlieBfunktion des Hauptventils entspre-
chend den Bedingungen der Norm EN 161.

¢ Entsprechend den technischen Daten gemé&B untenste-
hender Tabelle, um eine Offnungs- bzw. SchlieBzeit des
Hauptventils von max. 1 Sekunde zu erhalten.

Vorsteueranschluss

* Entfernen Sie den Kunststoffstopfen des Steueranschlusses.

* Montieren Sie das Pilotventil mit dem beigefligten Anschluss-
nippel direkt auf den Steuerkopf.

A Der werkseitig montierte Verschlussstopfen fiir die
Entliiftung ist auf keinen Fall zu entfernen.

Anschluss des Ventils

Verbinden Sie die Verrohrung entsprechend den Angaben auf
dem Gehé&use und in der vorliegenden Anleitung. Fetten Sie die
AuBengewinde der Rohre leicht. Die Innengewinde des Ventils
sind nicht zu fetten.

Achten Sie darauf, dass keine Fremdkérper in das System
gelangen.

Die Rohrleitungen sollen entsprechend gestutzt werden und
fluchten, um eine Ubertragung von mechanischen Spannun-
gen auf das Ventil zu vermeiden. Die Ventile sind beim Anzie-
hen nicht als Gegenhalter zu benutzen. Die Montageschlussel
sind so nah wie méglich am Anschlusspunkt am Gehé&use und
an den Rohren anzusetzen.

Um jegliche Beschéadigung zu vermeiden, sind die Rohran-
schliisse NICHT ZU FEST ANZUZIEHEN.

%] Erforderlicher Min. Kv (m?h) (3) Max. Ansprechzeit (ms) Empfolene Pilotventile (4)
Steuerkopf des Pilotventils zum des Pilotventils zum (ohne Handhilfsbetitigung) zum
Ventil 290 SchlieBen des Ventils| Offnen des Ventils|SchlieBen des Ventils| Offnen des Ventils| Bezeichnung Bestell-Code

63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 @1,2 | SCG356B061V

(3) SchlieBt die Verrohrung bis zum Hauptventil ein.

(4) Anschlussnippel, Spule und Leitungdose ausschlieBlich fiir Wechselstrom im Lieferumfang enthalten.
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A Um Personen-und Sachschaden zu vermeiden, muss
vor der Wartung oder Inbetriebnahme die Versorgung
des Pilotventils unterbrochen sowie das Ventil drucklos
geschaltet und entliiftet werden.

A Um denVentilteller freizulegenm muss zum Entfernen
des Stopfbuchsengehauses der Antrieb angesteuert sein
und sich der Ventilteller in gedffneter Position befinden.
Nach jedem Ausbau des Ventils sind die Ersatzteile
auszutauschen.

Reinigung

Die Wartung der Ventile hangt von den jeweiligen Einsatz-
bedingungen ab. Sie sollten in regelméBigen Abstanden
gereinigt werden. Der Abstand zwischen zwei Reinigungs-
vorgangen kann je nach Art des Mediums, der Betriebs-
bedingungen und der Umgebung variieren. Wahrend des
Reinigungsvorgangs sollten alle Teile auf Verschlei3 unter-
sucht werden. Eine Reinigung ist notwendig, wenn sich die
Schaltfrequenz bei korrektem Vorsteuerdruck verlangsamt
oder wenn ungewodhnliche Gerdausche oder Undichtigkeiten
festgestellt werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu einer feh-
lerhaften Funktion des Ventils fiihren.

Vorbeugende Wartung

« Setzen Sie das Ventil zur Uberpriifung der Offnungs- und
SchlieBfunktion mindestens einmal im Monat in Betrieb.
Die Tellerdichtung ist als Ersatzteil erhéltlich. Treten
Schwierigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf oder
ergeben sich Unklarheiten, so ist mit ASCO oder deren
zugelassenen Vertretern Riicksprache zu halten.

Fehlerbeseitigung

« Falscher Ausgangsdruck: Uberpriifen Sie den Druck am
Eingang des Ventils. Er muss mit den zuléssigen Werten
auf dem ASCO-Typenschild Ubereinstimmen.

« Undichtigkeiten: Zerlegen Sie das Ventilgehduse und rei-
nigen Sie die Innenteile. Tauschen Sie, falls erforderlich, die
Tellerdichtung aus.

Demontage und Montage der Tellerdichtung

(siehe Perspektivschnitt unter "Ersatzteilpackung")

Die Demontage und Montage kann erfolgen, ohne dass das

Ventilgehduse aus der Rohrleitung ausgebaut werden muss.

1. Beaufschlagen Sie den Steuerkopf mit Druck, um die Tel-
lerdichtung entfernen zu kénnen.

2.Demontieren Sie die Einheit aus Steuerkopf und Stopfbuch-
se mit einem Schlussel (a).

3.Schrauben Sie die Mutter der Tellerdichtung mit dem Schlussel
(b) ab.

4.Reinigen Sie alle zugénglichen Teile.

5.Ersetzen Sie die Teile Nr. 1, 2,3, 4 mit den dafiir vorgese-
henen Ersatzteilen.

6.Montieren Sie die Teile wieder und beachten Sie dabei das
jeweils angegebene Anziehdrehmoment.

Achten Sie darauf, dass bei diesem Vorgang keine Fremd-

korper in das Ventil und die Verrohrung gelangen.

A Um Personen- und Sachschaden zu vermeiden, prifen
Sie vor der Wiederinbetriebnahme die richtige Funkti-
onsweise des Ventils.

A Das Ventil ist nicht fir das Bestehen der Feuersicher-
heitsprifung ausgelegt (ISO 10497 und API 607).
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Las vélvulas de disco NC 2/2 de la serie 290 cumplen con las
Directivas europeas sobre equipos a presion 2014/68/UE y
con las disposiciones del Reglamento UE 2016/426 sobre los
aparatos que queman combustibles gaseosos.

En el marco sobre el reglamento de “Aparatos de gas”, estas
valvulas cumplen las especificaciones descritas en la norma
EN 161 para aplicaciones con gases combustibles y ha sido
objeto de certificacion:

Certificado de tipo UE emitido por CERTIGAZ N°.:
1312CN5765

Todas las valvulas corresponden a la clase A - Grupo 2 y
convienen a las familias de Gases 1,2y 3.

El rango de temperaturas ambiente es de -10°C a +60°C.
Los rendimientos fluidicos de las vélvulas son dados en el
cuadro siguiente:

presion diferencial

canalizacién presion admisible
(1S0 6708) caudal de pilotaje (bar)
2 (bar)
racordaje | DN min. max.
G [ NPT (m%h)[(V/min)| min. | max.

NC - Normalmente cerrada, entrada bajo el clapet

1/2 | 12 | 15 | 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 3/4 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4{11/4] 32 | 102 [1700| 5 9 0 10
11/2[11/2] 40 | 144 [2400| 5 9 0 10
2 - 50 | 180 [3000| 5 9 0 9

FUNCIONAMIENTO (ver plano)
La vélvula esta cerrada cuando la electrovalvula-piloto 3/2
NC esta sin tension.
La valvula esta abierta cuando la electrovalvula-piloto 3/2 NC
esta con tension.
Llegada de presion sobre el clapet por el orificio 1.

A No desmontar jamas el tapon transparente del indi-
cador de posicion.
Elfluido de pilotaje debe ser de aire limpio y filtrado 50pm.

PUESTA EN MARCHA
Instalar un filtro en la entrada, lo mas préximo ala valvula,
en el que la malla es inferior a 1,5 mm y que no deja pasar
una capacidad de @1 mm.
Las valvulas estan disefiadas para operar con las caracte-
risticas técnicas indicadas en la placa de caracteristicas. No
se puede realizar ninguna modificacion en el material. Antes
de proceder al montaje, despresurizar las canalizaciones y
efectuar una limpieza interna de dichas canalizaciones.
Leer y respetar la informacién que porta la etiqueta.
No sobrepasar el limite de presiéon méaxima admisible de la
vélvula. La puesta en marcha y mantenimiento de la valvula
se deben realizar por personal cualificado.
Posicionamiento
Estas vélvulas pueden ser montadas en cualquier posicion.
Las cabezas de mando son orientables en 360° alrededor
de su eje con el fin de facilitar el acceso al orificio de pilotaje.

™ Con aire, presion diferencial 2,5 mbar
(densidad relativa 1,013 mbar y 15°C)

Estas vélvulas con clapet son de mando por presién con
cabeza de pistén @ 63 mm.

Los cuerpos de la valvula son de bronce o de aceroinoxidable .
La guarnicién del clapet es de PTFE.

Seleccion de las electrovalvulas de pilotaje

Deben satisfacer las exigencias de las directivas europeas

de baja tension y compatibilidad electromagnética.

Versiones 3/2 NC no enclavables (sin mando manual)

* Deben permitir a la valvula principal cerrarse automatica-
mente en las condiciones de la norma EN 161.

* Deben ser conformes a las caracteristicas técnicas del
cuadro de seleccién de abajo con el fin de obtener un
tiempo de apertura o de cierre de la valvula principal de
un segundo maximo.

Conexion del pilotaje

« Retirar el tap6n protector de plastico del orificio de conexién
del pilotaje.

*Conexion de la electrovalvula de pilotaje directamente sobre la
cabeza de mando utilizando el racor de adaptacion provisto.

.

.

A No desmontar en ningtin caso el tapén montado
de fabrica en el escape

@ cabeza de Kv min. (m*h) (3)

de lavélvula290 | cerrar la valvula abrir la valvula

tiempo de respuesta max. (ms)
mando requerido de la electrovalvula-piloto para : | requerido en la electrovélvula-piloto para :

cerrar la vélvula

E.V. de pilotaje preconizada (4)
(sin mando manual)

abrir la valvula designacion codigo

63 0,04 0,04 10 7

356 G1/8 @1,2 SCG356B061V

(3) Incluida la canalizacion hasta la valvula principal

(4) Racor de adaptacion, bobina y conector eléctrico incluidos para tension alterna tinicamente
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Conexion de la valvula

Conectarlas tuberias en funcion de las referencias marcadas
en el cuerpo y en esta documentacién. Engrasar ligeramente
los extremos macho de los tubos roscados, no engrasar las
roscas hembra de la valvula.

Asegurese de que ningln cuerpo extrafio entra en el circuito.
Sostener y alinear correctamente las tuberias para evitar
cualquier contratiempo mecanico sobre las valvulas. En el
apriete, no servirse de la valvula como una palanca; Colocar
las llaves de apriete en el cuerpo y sobre los tubos, lo mas
cerca posible del punto de conexion.

Con el fin de evitar cualquier dafo al equipo, NO APRETAR
DEMASIADO las conexiones de las tuberias.

MANTENIMIENTO

A Antes de cualquier operaciéon de mantenimiento o
de puesta en marcha, cortar la alimentacion del piloto,
despresurizarlavalvulay purgarla, para prevenir cualquier
riesgo de accidente corporal o material.

A Laoperacion de alzado del cuerpo del prensaestopas
para acceder al clapet debe realizarse con el actuador
pilotado y el clapet abierto.

- Después de cada desmontaje de la vélvula, utilizar la
bolsa de piezas de recambio.

Limpieza

El mantenimiento de la valvula depende de las condiciones
de utilizacion. Proceder a una limpieza periddica de las val-
vulas. Elintervalo entre dos limpiezas puede variar segun las
condiciones de funcionamiento y el medio ambiente. Durante
laintervencion, los componentes deben ser examinados para
detectar cualquier desgaste excesivo.

Es necesaria una limpieza cuando se observa un ralenti-
zamiento de la cadencia aunque la presion de pilotaje sea
correcta o cuando es constatado un ruido anormal o una fuga.
No respetar estas consignas de mantenimiento puede con-
llevar un funcionamiento defectuoso del aparato.

Mantenimiento preventivo

Hacer funcionar la valvula al menos una vez al mes para
verificar su apertura y su cierre.

La guarnicion del clapet es propuesta en piezas de recam-
bio para proceder a la reparacién. En caso de problemas
durante el montaje/mantenimiento o en caso de duda,
contactar con ASCO o con sus representantes oficiales.

Consejos de reparacion :

Presion de salida incorrecta: Comprobar la presion en
la entrada de la valvula, ésta debe corresponder con los
valores admitidos en la etiqueta de identificacion ASCO.
Fugas : Desmontar el cuerpo de la valvula y limpiar sus
partes internas. Cambiar si fuese necesario la guarnicién
del clapet.

.

.

Desmontaje y montaje de la guarnicion del clapet

(Ver vista en despiece en la pagina "bolsas de recambio")

Esta operacion se puede realizar sin desmontar el cuerpo

de la vdlvula de la tuberia

1. Poner bajo presion la cabeza de mando con el fin de le-
vantar el clapet

2. Desatornillar el conjunto cabeza de mandoy prensaestopas
con la ayuda de una llave (a)

3. Desatornillar la tuerca de clapet con la llave (b). Si fuese
necesario, para evitar cualquier rotacion, mantener el dia-
metro exterior del clapet, nunca el vastago.

4. Limpiar todas las partes accesibles

5.Reemplazar las piezas 1, 2, 3, 4 con el kit de piezas de
recambio correspondiente.

6. Montarlas piezas respetando los pares de apriete indicados.

Asegurese de que ninguin cuerpo extrafio penetra enla vélvula

y tuberia durante esta intervencion.

A Para prevenir cualquier riesgo de accidente corporal o
material, comprobar que la vélvula funciona correcta-
mente antes de la puesta en marcha.

A Esta valvulano esta disefiada para superar positivamente
el ensayo de combustion (ISO 10497 y API 607).
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Le valvole discali della Serie 290 NC 2/2 sono conformi alle
Direttive europee riguardanti le apparecchiature a pressione
2014/68/UE e alle misure del Regolamento UE 2016/426
"Apparecchiature a gas".

Nell'ambito del Regolamento "Apparecchiature agas", queste
valvole soddisfano le specifiche della normativa EN 161 per
le applicazioni con gas conbustibili e sono state certificate.
Attestato d'esame UE rilasciato da CERTIGAZ

n.: 1312CN5765

Tutte le valvole corrispondono alla classe A - Gruppo 2 e sono
adatte alle famiglie di Gas 1,2 e 3.

Temperatura ambiente da -10°C a +60°C.

Le performance dei fluidi delle valvole sono riportate nella
tabella seguente:

collegamento pressione
. " differenziale
(IS0 6708) , | pressioned ammessa
portata pilotaggio (bar)
o (bar)
raccordo | DN min. max.
G [ NPT (m%h)[(V/min)| _min. | max.

NC - Normalmente chiusa, ingresso sopra I'otturatore

12 | 12 | 15 | 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 3/4 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4)111/4| 32 | 102 |1700] 5 9 0 10
11/2{11/2| 40 | 144 [2400| 5 9 0 10
2 - 50 | 180 |3000] 5 9 0 9

™ Con aria, pressione differenziale 2,5 mbar
(densita relativa 1,013 mbar e 15°C)

Le valvole ad otturatore di questo tipo sono dotate di una testa
di comando a pistone con diamentro 63 mm.

Il corpo delle valvole ¢ in bronzo o in acciaio inossidabile.
Le guarnizioni sono in PTFE.

FUNZIONAMENTO (vedere vista in sezione)

La valvola & chiusa quando I'elettrovalvola pilota 3/2 NC &
diseccitata.

La valvola e aperta quando I'elettrovalvola pilota 3/2 NC &
eccitata.

Ingresso del fluido sopra I'otturatore, attraverso la via1.

A Non togliere mai l'indicatore ottico di posizione.
Il fluido di controllo deve essere aria pulita filtrata con
un filtro di 50 pm.

INSTALLAZIONE

Installare, a monte della valvola ed il piu vicino possibile
ad essa, un filtro con dimensione delle maglie inferiore
a 1.5 mm, attraverso il quale non puo passare uno stelo
con diamentro di 1 mm.

Le valvole sono progettate per le caratteristiche di
funzionamento specificate sulla targhetta. Sul materiale non
pud essere apportata alcuna modifica senza il preventivo
consenso del produttore o del suo rappresentante. Prima di
procedere al montaggio, depressurizzare le tubazioni e pulirle
internamente.

Leggere e attenersi alle informazioni riportate sull’etichetta.
Non superare il limite di pressione massima ammessa per la
valvola.Linstallazione e lamanutenzione della valvola devono
essere realizzate da personale qualificato.

Posizionamento

Le valvole possono essere montate in qualsiasi posizione. Per

facilitare I'accesso alla via di pilotaggio, le teste di comando

pilota sono orientabili a 360°.

Scegliere I'elettrovalvola di pilotaggio

¢ Le elettrovalvole di pilotaggio utilizzate devono essere

conformi alle esigenze della Direttiva Europea per la

Compatibilita Elettromagnetica e della Direttiva Bassa

Tensione.

Le elettrovalvole devono essere aposizione non mantenuta

3/2 NC (senza comando manuale).

Devono consentire alla valvola principale di chiudersi automatica-

mente in conformita alle condizioni della Norma EN 161.

Devono essere conformi alle caratteristiche tecniche

riportate nella tabella seguente, garantendo l'apertura e la

chiusura della valvola principale entro 1 secondo.

Connessione del pilota

* Rimuovere il tappo protettivo in plastica dalla via di pilotaggio

* Collegare I'elettrovalvola di pilotaggio direttamente alla testa
di comando con il nipplo in dotazione.

.

A Non rimuovere la protezione delle vie di scarico
montata dal produttore.

Kv (m?¥h) (3) min.

valvola 290 eletrovalvola pilota

tempo di risposta (ms) max.
eletrovalvolla pilota

elettrovalvola pilota consigliata (4)
(senza comando manuale)

diametro per per
testa di comando| . . . . . "
chiudere la valvola| aprire la valvola |chiudere la valvola| aprire la valvola tipo codice
63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 @1,2 SCG356B061V

(3) Compreso tubo fino alla valvola principale.

(4) Nipplo di giunzione, bobina e connettore inclusi solo per le versioni in c.a.
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Collegamento della valvola

Collegare le tubazioni osservando i riferimenti indicati sul cor-
po e nella presente documentazione. Ingrassare leggermente
(a seconda dell’applicazione) gli attacchi maschi dei tubi
filettati, senza lubrificare le filettature femmina della valvola.
Accertarsi che nessun corpo estraneo penetri nel circuito.
Supportare e allineare correttamente le filettature per evitare
qualsiasi sollecitazione meccanica sulle valvole. Per il serrag-
gio non servirsi della valvola come di una leva. Posizionare le
chiavi di serraggio sul corpo e sui tubi il piu vicino possibile
al punto di collegamento.

Al fine di evitare danni al materiale, NON SERRARE ECCES-
SIVAMENTE i raccordi delle filettature

MANUTENZIONE

A Prima di qualsiasi intervento di manutenzione
o riattivazione, togliere I'alimentazione del pilota,
depressurizzare la valvola e spurgarla, per prevenire ogni
rischio di incidente a persone o cose.

A Per accedere all'otturatore, il premistoppa deve

essere rimosso con il pilota attivato e I'otturatore alzato.

- Ogni volta che la valvola viene smontata, I'otturatore

deve essere sostituito.

Pulizia

La manutenzione delle valvole dipende dalle loro condizioni

d’impiego. Procedere a una pulizia periodica delle valvole.

Lintervallo fra due pulizie puo variare a seconda della natura

del fluido, delle condizioni di funzionamento e del’ambiente.

Al momento dellintervento, deve essere effettuato un controllo

dei componenti, per verificare un’eventuale usura eccessiva.

E’ necessario procedere alla pulizia quando si osserva un

rallentamento della cadenza benché la pressione di pilotaggio

sia corretta o quando si rileva un rumore anomalo o una fuga.

La mancata osservanza delle presente istruzioni potrebbe

provocare un difetto di funzionamento della valvola.

Manutenzione preventiva

 Farfunzionare la valvola almeno una volta al mese per verifi
carne l'apertura e la chiusura.

* La guarnizione dell'otturatore € disponibile come parte di
ricambio. In caso di problemi al momento del montaggio/
della manutenzione o in caso di dubbi, interpellare ASCO
o i rappresentanti autorizzati

Ricerca guasti

* Pressione di uscita non corretta: Controllare la pressione
all’entrata della valvola: deve corrispondere ai valori am-
messi sull’etichetta di identificazione ASCO

* Fughe: Smontare il corpo valvola e pulire le parti interne.
Se necessario, sostituire la guarnizione dell’otturatore.

Smontaggioerimontaggiodellaguarnizionedell'otturatore

(vedasi gli esplosi in "kit parti di ricambio")

La guarnizione dell'otturatore pud essere sostituita senza

smontare il corpo della valvola dalla tubazione.

1. Pressurizzare la testa di comando per alzare |'otturatore.

2. Rimuovere la testa di comando e il premistoppa con una
chiave specifica (a).

3.Svitare il dado profilato con una chiave specifica (b). Se
necessario, per evitare qualsiasi rotazione, mantenere
I'otturatore nella sede, non lo stelo.

4.Pulire le parti accessibili.

5.Sostituire le parti con rif. 1, 2, 3 e 4 con le parti corrispon-
denti dal kit delle parti di ricambio

6.Rimontare le parti, rispettando le coppie di serraggio indicate.

Assicurarsi che nessun materiale estraneo entri nella valvola

e nelle tubazioni di processo

A Prima di mettere le valvole in funzione, controllare il
corretto funzionamento delle valvole per prevenire danni
a persone o a cose.

A La valvola non & concepita per il passaggio in modo
positivo del test (ISO 10497 e API 607).
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Afsluiters uit de serie 290 NC 2/2 voldoen aan de Europese
richtlijnen voor drukapparatuur 2014/68/EU en de bepalingen
van verordening EU 2016/426 "Gastoestellen".

In het kader van de verordening voor "Gastoestellen" voldoen
deze afsluiters aan de specificaties van norm EN 161 voor
toepassingen met brandbare gassen en zijn zij gecertificeerd:
Standaard EU-inspectiecertificaat uitgegeven door CERTIGAZ
No.: 1312CN5765

Alle afsluiters corresponderen met klasse A — groep 2 en zijn
geschikt voor gasgroepen 1, 2 en 3.

Het bereik van de omgevingstemperatuur ligt tussen -10° en
+60°C.

Defluidische prestaties van de afsluiters worden in de volgende
tabel weergegeven:

aansluiting toelaathaar
stuurventiel drukverschil
(1S0 6708) stroom ) druk (bar)
— (bar)
Qaansluiting DN min. max.
G [ NPT (m%h)[(V/min)| _min. | max.
NC - Normaliter gesloten, toegang boven klep
12 12 1 15| 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 34 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 |900| 5 9 0 10
11/4]11/4| 32 | 102 | 1700 5 9 0 10
11/2]11/2 | 40 | 144 | 2400 5 9 0 10
2 - 50 | 180 [ 3000 5 9 0 9

™ Voor 2,5 mbar drukval lucht 1,0 s.g. bij 1,013 mbar en 15°C.

Klepafsluiters van dittype hebben een zuigerveerbesturingskop
met een diameter van 63 mm.

Het afsluiterhuis is verkrijgbaar in brons of roestvrijstaal.

De afdichting is vervaardigd van PTFE.

WERKING (zie doorsnede)

De afsluiter is gesloten als het NC 3/2-stuurventiel niet is
bekrachtigd.

De afsluiter is open als het NC 3/2-stuurventiel is bekrachtigd.
Instroming boven de zitting via poort 1.

A Verwijder nooit de kijkkoepel van de standmelder.
Het medium moet schone lucht zijn die door een filter
van 50 pm gaat

INSTALLATIE

Installeer bovenstrooms van de afsluiter en zo dicht
mogelijk erbijeeninlaatrooster met openingen van minder
dan 1,5 mm waar een staaf met een diameter van 1 mm
niet doorheen kan.

De afsluiters mogen uitsluitend worden toegepast binnen de
op het typeplaatje aangegeven specificaties. Wijzigingen zijn
alleen toegestaan na overleg met de fabrikant of diens ver-
tegenwoordiger. Voor het inbouwen dient het leidingsysteem
drukloos gemaakt te worden en inwendig gereinigd.

Lees en volg de aanwijzingen op het typeplaatje zorgvuldig.
Overschrijd nooit de toegelaten maximumdruk van de
afsluiter. Installatie en onderhoud dienen uitsluitend te worden
uitgevoerd door vakmensen.

Plaatsing

De afsluiters mogen in alle standen worden gemonteerd. Voor
optimale bereikbaarheid van de stuurpoort zijn de stuurkop-
pen draaibaar over 360°.

Keuze van stuurventiel

De gebruikte stuurventielen moeten voldoen aan de
voorschriften van de Europese richtlijnen voorlaagspanning
en elektromagnetische compatibiliteit

e Ze moeten van het niet-vergrendelbare NC 3/2-type zijn
(zonder handbediening).

Ze moeten toelaten dat de hoofdafsluiter automatisch wordt
gesloten onder de voorwaarden van de norm EN 161.

Ze moeten voldoen aan de technische specificaties die in
de onderstaande tabel worden weergegeven, zodat het
openen en sluiten van de hoofdafsluiter binnen 1 seconde
wordt gewaarborgd.

Stuuraansluiting

» Verwijder het plastic afdekkapje van de stuurpoort.
¢ Sluit de magneetkop van het stuurventiel met behulp van
de meegeleverde nippel rechtstreeks aan op de operator.

.

A De ontluchtingspoortdop die door de fabrikant is
geplaatst, mag nooit worden verwijderd.

) min. magneetkop stuurventiel
afsluiter 290 Kv (m¥h) (3) tot

diameter kop

max. magneetkop stuurventiel
responstijd (ms) tot

sluit de afsluiter | open de afsluiter | sluit de afsluiter | open de afsluiter

aanbevolen magneetkop
stuurventiel (4)
(zonder handbediening)

type code

63 0,04 0,04 10 7

356 G1/8 1,2 SCG356B061V

(3) Inclusief leiding tot hoofdafsluiter.

(4) Adapternippel, spoel en connector uitsluitend meegeleverd bij AC-versie.
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Aansluiting van afsluiter

Sluit de leidingen op de afsluiter aan volgens de aanwijzingen
die op het huis en in deze handleiding staan. Breng wat vet
aan op de uitwendige schroefdraad van de getapte leidin-
gen (afhankelijk van de toepassing). Smeer geen vet op de
inwendige schroefdraad van de afsluiter.

Zorg dat er geen vuil in het systeem komt.

De leidingen moeten correct worden ondersteund en uit-
gelijnd, om elke mechanische belasting van de afsluiter te
vermijden. Gebruik de afsluiter tijdens het vastschroeven niet
als hefboom. Plaats uw gereedschap zo dicht mogelijk bij de
te maken verbinding op het huis en de leidingen.

Gebruik een zodanig koppel voor leidingverbindingen dat het
product niet wordt beschadigd.

ONDERHOUD

A Schakel voorafgaand aan alle onderhouds- en
inbedrijfstellingswerkzaamheden de stuurdruktoevoer
uit, maak de afsluiter drukloos en ontlucht de afsluiter
om elk risico op persoonlijk letsel of materiéle schade
uit te sluiten.

A Bij verwijdering van de pakkingbus om bij de klep te
kunnen komen moet het stuurventiel zijn ingeschakeld
en moet de klep omhoog staan.

-Telkens wanneer de afsluiter wordt verwijderd, moet de
klep worden vervangen.

Reiniging

Hoeveel onderhoud de afsluiters vereisen, hangt af van de ge-
bruiksomstandigheden. Zorg voor regelmatig onderhoud. Het
interval tussen twee reinigingsbeurten kan variéren, afhankelijk
van het medium, de gebruiksomstandigheden en de omgeving.
Controleer tijdens het onderhoud of onderdelen zijn versleten.
Een reinigingsbeurt is nodig wanneer het werkritme vertraagt
terwijl de stuurdruk correct is, of wanneer een abnormaal geluid
of lek wordt waargenomen.

Wanneer de onderhoudsinstructies niet worden gevolgd,
kunnen defecten in het systeem optreden.

Preventief onderhoud

* Bedien de afsluiter minstens één keer per maand om te
zien of hij nog correct opent en sluit.

* De klepafdichting is als reserveonderdeel leverbaar. In geval
van problemen of als er onduidelijkheden tijdens montage
of onderhoud optreden, dan dient men zich tot ASCO of
diens vertegenwoordiger te wenden.

Storingen verhelpen

¢ Onjuiste uitlaatdruk: Controleer de druk aan de inlaat-
zijde van de afsluiter, deze moet overeenstemmen met de
specificaties op het ASCO-typeplaatje.

* Lekkage: Haal het afsluiterhuis uit elkaar en reinig alle
inwendige onderdelen. Vervang zo nodig de klepafdichting.

Klepafdichting verwijderen en opnieuw plaatsen

(raadpleeg de montagetekening bijde “reserveonderdelenset”)

U kunt de klepafdichting vervangen zonder het afsluiterhuis

uit de leiding te verwijderen.

1. Breng de kop onder druk om de klep omhoog te brengen.

2. Schroef de stuurkop en de doorvoerpakking los met behulp
van een sleutel (a).

3.Draai de klepmoer los met een sleutel (b). Houd zo nodig
de klep vastgeklemd om meedraaien te voorkomen, nooit
de staaf.

4.Reinig alle onderdelen grondig.

5.Vervang de onderdelen 1, 2, 3 en 4 door de overeenkom-
stige onderdelen uit de reserveonderdelenset.

6.Monteer alle onderdelen en draai ze met het juiste
aandraaimoment vast.

Zorg dat er tijdens het werk geen vuil in de afsluiter of leidin-

gen terechtkomt.

A Controleer of de afsluiter correct werkt voordat u hem
opnieuw in bedrijf stelt, om zo elk risico op lichamelijk
letsel of materiéle schade uit te sluiten.

A De afsluiter is niet zodanig ontworpen dat hij de brand-
proef (ISO 10497 en API 607) succesvol kan doorstaan.
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BESKRIVELSE
Fjernstyrte tallerkenventiler i serien 290 NC 2/2 oppfyller
kravene til EU-direktivet 2014/68/EU og regulering for
"Gassapparater" EU 2016/426.
Innenfor regulering for "Gassapparater”, oppfyller disse
ventilene spesifikasjonene i standard EN 161 for bruk med
brennbare gasser, og de er sertifiserte.
Standard EU-inspeksjonssertifikat utstedt av CERTIGAZ
Nr.: 1312CN5765
Alle ventilene tilhgrer klasse A - gruppe 2 og egner seg til
gassfamiliene 1, 2 og 3.

Omradet for driftstemperatur er -10 °C til +60 °C.
Ventilenes fluidtekniske ytelse er oppgitt i felgende tabell:

o bt
ilo orskjel
(IS0 6708) strgmning () t':ykk (bar)
ror- (bar)
str. DN min. maks.
G* | NPT (m)[(Vmin)] _min. | maks.
NC - Normalt lukket, inngang over spjeldet
12 12 1 15| 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 34 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4]11/4| 32 | 102 | 1700 5 9 0 10
11/2]11/2 | 40 | 144 | 2400 5 9 0 10
2 - 50 | 180 [ 3000 5 9 0 9

M For 2,5 mbar trykkfall luft 1,0 s.g. ved 1,013 mbar og 15 °C.

Tallerkenventiler av denne typen har et stempelkontrollhode
med en diameter pa 63 mm.

Ventilhuset finnes i bronse eller rustfritt stal.

Pakningen er laget av PTFE.

DRIFT (se snittillustrasjon)
Ventilen lukkes nar pilotventilen NC 3/2 avenergiseres.
Ventilen lukkes nar pilotventilen NC 3/2 deaktiveres.
Vaeskeinngang over spjeldet, pa port 1.

A Fjern aldri det posisjonsindikerende siktehodet.
Kontrollveesken ma vare ren luft, passert gjennom et
filter pa 50 pm.

INSTALLASJON
Oppstrems for ventilen og sa naerme som mulig skal det
installeres en sil med maskevidde pa under 1,5 mm, der
en stang med diameter pa 1 mm ikke kan passere.
Ventilene er beregnet pa & brukes innenfor de tekniske
karakteristika som er angitt pa navneplaten. Modifikasjon
av produktet kan kun utferes med forhandsgodkjenning fra
produsenten eller dennes representant. For installasjon skal
rarsystemet trykkavlastes og rengjgres innvendig.
Les og folg indikasjonene pa etiketten.
Ikke overskrid maksimalt tillatt trykk for ventilen. Installasjon
og vedlikehold skal utferes av kvalifisert personell.

Posisjonering

Ventilene kan monteres i enhver posisjon. For enklere tilgang

til pilotporten, kan pilotoperatgrene roteres 360°.

Valg av pilotventil

« Pilotventilene ma oppfylle kravene til EU-direktivene om

lavspenning og elektromagnetisk forenlighet.

De ma veere av typen NC 3/2 ikke-lasbare (uten manuelle

operatgrer).

« De ma la hovedventilen lukkes automatisk, slik det kreves

i standarden EN 161.

De maoppfylle de tekniske egenskapeneitabellen nedenfor

og garantere at hovedventilen kan apnes og lukkes innenfor

1 sekund.

Tilkobling av pilot

« Fjern den beskyttende plastpluggen fra pilotporten.

« Koble pilotmagnetventilen direkte til operateren med den
medfglgende nippelen.

.

A Pluggen i avigpsporten, satt i hos produsenten,
skal aldri fjernes.

ventil 290 min. pilotmagnetventil maks. pilotmagnetventil anbefalt pilotmagnetventil (4)
operater- Kv (m?ft) (3) til responstid (ms) til (uten manuelle operaterer)
diameter lukk ventilen apne ventilen lukk ventilen apne ventilen type kode

63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 1,2 SCG356B061V

(3) Inkludert rar opptil hovedventil.
(4) Adapternippel, spole og kobling kun inkludert med AC-versjon.
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Tilkobling av ventilen
Koble til rarene som vist pa huset og i disse instruksjonene.
Smer litt fett pa hanngjengene pa gjengerer (avhengig av
bruksomradet). Ikke smer fett pa ventilens hunngjenger.
Sorg for at det ikke kommer fremmedlegemer inn i systemet.
Rerene ma stottes opp og justeres inn riktig for & unnga
belastning pa ventilene. Ikke bruk ventilen som en spak nar
du strammer til. Sett ngkler sa nserme koblingspunktet pa
ventilhus og rgr som mulig.
For & unnga skade pa utstyret ma rerkoblingene IKKE TREK-
KES TIL FOR STRAMT.

VEDLIKEHOLD

A For vedlikeholdsarbeid eller idriftsetting, skal du
stenge forsyningen til piloten, trykkavlaste ventilen og
lufte den ut for 4 unnga skade pa personer eller utstyr.

A Du ma fjerne pakkboksen for a fa tilgang til spjeldet
med piloten aktivert og spjeldet hevet.
- Hver gang ventilen fjernes, ma spjeldet settes pa plass.

Rengjering

Vedlikehold av ventilene avhenger av driftsforholdene. De ma
rengjeres regelmessig. Intervallene mellom rengjgringer kan
variere med veeskens egenskaper, driftsforholdene og miljeet
der ventilen brukes. Under service bar komponentene kontrol-
leres for overdreven slitasje. Ventilene ma rengjeres nar man
merker en nedgang i takten selv om trykket i pilotventilen er
korrekt, eller hvis det oppdages uvanlig stay eller lekkasje.
Hvis disse vedlikeholdsinstruksjonene ikke falges, kan det
fare til utstyrssvikt.

Forebyggende vedlikehold

« Sett ventilen i drift minst en gang i maneden for & sjekke
at den apnes og lukkes.

« Skivefugen kan leveres som en reservedel. Dersom det
oppstar vansker under installasjon eller vedlikehold, eller
dersom du har spgrsmal, ber vi deg kontakte ASCO eller
deres autoriserte representant.

Feilsgking

Feil avgasstrykk: Kontroller trykket pa ventilens forsy-

ningsside. Det skal tilsvare verdiene indikert pa ASCO-

navneplaten.

Lekkasjer: Demonter ventilhuset og rengjer innvendige

deler. Skift ut skivefugen etter behov.

Fjerning og reinstallasjon av skivefuge

(Se splittegning under "Reservedelssett")

Skivefugen kan byttes ut uten & demontere ventilhuset fra

rornettet.

1. Sett trykk pa operateren for a heve spjeldet.

2. Fjern pilotoperatgr og pakningsgland med en ngkkel (a).

3.Skru av spjeldmutteren med en ngkkel (b). For & unnga
rotasjon, kan du om ngdvendig holde spejldholderen pa
plass, men ikke stangen.

4.Rengjer alle tilgjengelige deler.

5.8kift ut delene 1, 2, 3 og 4 med tilsvarende deler fra reser-
vedelssettet.

6.Monter delene igjen og felg anviste dreiemomenter.

Pase at det ikke kommer fremmedlegemer inn i ventil eller

ror i denne prosessen.

A Far ventilen settes i drift, ma du sjekke at den virker
som den skal for & unnga skade pa personer eller utstyr.

Ventilen er ikke konstruert til & passere branntesten
(1ISO 10497 og API 607).
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BESKRIVNING
Skivventilerna i serie 290 NC 2/2 uppfyller de europeiska
direktiven for tryckutrustning 2014/68/EU och féreskriften
"Gasanordningar" EU 2016/426.
Inom ramen for féreskriften "Gasanordningar” uppfyller ven-
tilerna specifikationerna enligt EN 161 fér tillampningar med
brannbara gaser och har blivit certifierade.
Standardiseratcertifikatfor EU-Inspektionutfdrdatav CERTIGAZ
Nr.: 1312CN5765
Samtliga ventiler motsvarar klass A - grupp 2 och ar lampliga
for gasfamiljerna 1, 2 och 3.
Omgivningstemperaturen ska vara inom intervallet -10°C till
+60 °C.
Ventilernas vatskeprestanda ges i féljande tabell:

rorsystem Arbe:(s
(IS0 6708) . pilot diff'g:ntial
flode tryck (bar)
Tor ] (bar) 1 ]
storlek DN min. max.
G* | NPT (m%h)[(Vmin)| _min. | max.
NC - Normalt Sluten, ingang ovanfor skivan
12 12 | 15| 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 34 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4]11/4| 32 | 102 | 1700 5 9 0 10
11/2]11/2 | 40 | 144 | 2400 5 9 0 10
2 50 | 180 [ 3000 5 9 0 9

M For 2.5 mbar tryckfall luft 1.0 s.g. vid 1013 mbar och 15°C.

Skiv-ventiler av denna typ har ett kolvstyrningshuvud med
63 mm diameter.

Ventilkroppen finns i brons eller rostfritt stal.

Tatningen ar tillverkad av PTFE.

DRIFT (se sektionsvy)
Ventilen ar stangd nar pilotventilen NC 3/2 &r stréml6s.
Ventilen ar 6ppen nar pilotventilen NC 3/2 ar stromsatt.
Vatskeinlopp ovanfor skivan, vid port 1.

Taaldrig bort positionsindikatorns inspektionsplugg.
Kontrollvatskan maste utgoras av ren luft som passerat
genom ett 50 um filter.

INSTALLATION
Installera, uppstroms fran ventilen och sa nara den som
maojligt, en sil med maskstorlek under 1.5 mm genom
vilken en stang med 1 mm diameter inte kan passera.
Ventilerna &r avsedda att anvéndas inom de tekniska vérde-
omraden som anges pa namnplaten. Andringar av produkten
far bara utforas efter tillverkarens eller dennes representants
medgivande. Fore installation maste man sléppa ut trycket ur
rorsystemet och rengdra det invandigt.
Las och folj anvisningarna pa etiketten.
Overskrid aldrig ventilens maximalt tilldtna tryck. Installation
och underhall ska utféras av kompetent personal.

Placering

Ventilerna kan monteras i valfri position. For att latt komma

at pilotporten kan pilotaktiveringen roteras 360°.

Val av pilotventil

Pilotventilerna méaste uppfylla Europeiska direktiv for

lagspannings och elektromagnetiska krav pa kompatibilitet.

« De maste vara av typ NC 3/2 ej lasbar (utan manuell

aktivering).

De maste tillata att huvudventilen sluter automatiskt enligt

villkor i Standard EN 161.

« De maste dverensstamma med de tekniska egenskaper
som beskrivs i tabellen nedan, vilket garanterar 6ppning
och sténgning av ventilen inom 1 sekund.

Anslutning av Pilot

« Ta bort skyddspluggen av plast fran pilotporten.

« anslut pilotens solenoidventil direkt till aktiveringen med
befintlig nippel.

A Pluggen i utloppsporten som monterats av
tillverkaren far aldrig tas bort.

ventil 290 minsta pilot-solenoidventil hdgsta pilot-solenoidventil ' lerad pilot-solenoidventil (4)
aktiverarens Kv (méfh) (3) till responstid (ms) till (utan manuella aktiverare)
diameter sténg ventilen Gppna ventilen sténg ventilen Gppna ventilen typ kod
63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 1,2 SCG356B061V

(3) Inkluderar rér upp till huvudventil.

(4) Kopplingsnippel, spole och kontakt levereras enbart till version for AC-drift.
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Inkoppling av ventil

Anslut rorsystemet sasom det visas pa maskinkroppen
och i de har instruktionerna. Smoérj latt hangéngorna pa de
gangade roren (beroende pa tilldmpning). Smérj inte ventilens
hongangor.

Se till att inga frammande féremal kommer in i systemet.
Roérsystemet maste avlastas och riktas in korrekt for att
undvika belastning pa ventilerna. Anvand inte ventilen som
havstang vid atdragning. Ansatt skiftnyckeln sa néra kopp-
lingen som mdjligt pa maskinkropp och ror.

Undvik att skada utrustningen: DRA INTE AT RORKOPP-
LINGARNA FOR HART.

UNDERHALL

A Fore allt underhallsarbete eller driftséattning ska
matningen till piloten stingas av, ventiltrycket sldppas
ut och luftas for att forhindra skada pa liv och egendom.

A Att ta bort packboxen for att komma at skivan far
bara goras med piloten aktiverad och skivan rest.
- Varje gang ventilen tas bort maste skivan bytas ut.

Rengoring

Ventilernas underhall beror pa driftférhallandena. De ska ren-
goras regelbundet. Rengdringsintervallet varierar beroende pa
vétskans natur, ventilens driftforhallanden och driftmiljo. Vid
underhall ska komponenterna kontrolleras med avseende pa
slitage. Ventilerna maste rengéras nér cykeltiden okar trots
att pilottrycket &r korrekt eller om man upptécker ovanliga ljud
eller nagon lacka

Om dessa underhallsinstruktioner inte foljs kan resultatet bli
att utrustningen inte fungerar som den ska.

Foérebyggande underhall

» Motionera ventilen minst en gang i manaden for att kontrol-
lera att den 6ppnar och stanger som den ska.

« Extra skivpackningar finns som reservdel. Om det skulle
uppsta problem vid installation eller underhall, eller om ni
har nagra fragor, vanligen kontakta ASCO eller en aukto-
riserad representant.

Felsokning

« Fel utloppstryck: Kontrollera trycket pa ventilens matar-
sida som ska 6verensstdmma med de varden som anges
pa ASCOs namnplatta.

« Lackor: Plocka isar ventilkroppen och rengdr delarna inuti.
Om nddvandigt, byt ut ventilpackningen.

Borttagning och atermontering av skivpackning

(Se sprangskiss under "reservdelssatser")

Skivpackningen kan bytas utan att demontera ventilkroppen

fran rérledningen.

1. Trycksatt aktiveraren for att fa skivan att resa sig.

2.Ta bort pilotaktiveraren och genomforingspackningen med
skiftnyckel (a).

3.Lossa skivmuttern med skiftnyckel (b). Om sa behovs for
att undvika vridning, hall skivhallaren pa plats och inte
stangen.

4.Rengor alla atkomliga delar.

5.Byt ut delar nr. 1, 2, 3 och 4 med motsvarande delar fran
reservdelssatsen.

6.Montera ihop delarna och anvand visat atdragningsmoment.

Se till att inga frdmmande féremal kommer in i ventil eller

rérledningar under arbetet.

A Innan ventilen tas i drift ska dess korrekta funktion
kontrolleras for att undvika skador pa liv och egendom.

Ventilen &r inte utformad s& att den klarar brandtestet
(1ISO 10497 och API 607).
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KUVAUS
Kauko-ohjatut sarjan 290 NC 2/2 levyventtiilit tdyttavat Euroo-
pan unionin painelaitedirektiivin 2014/68/EU ja kaasulaitteista
annetun asetuksen 2016/426 vaatimukset.
Kaasulaitteita koskevan asetuksen soveltamisalalla nama
venttiilittayttdvat normin EN 161 spesifikaatiot syttyvia kaasuja
kayttaville sovelluksille ja niilla on sertifiointi.
Standardin mukaisen EU-tarkastussertifioinnin myo6ntényt
CERTIGAZ Nro: 1312CN5765
Kaikki venttiilit vastaavat luokkaa A — ryhma 2 ja sopivat kaa-
superheille 1,2 ja 3.

Ympariston lampétila-alue on valilla -10-60 °C.
Venttiilien nestesuorituskyvyt on annettu seuraavassa tau-
lukossa:

putkisto ohjain kéi{trt(')o't%a;ine
I
(IS0 6708) virtaus pajine (bar)
1 | (bar) ]
putkikoko DN min. maks.
G [ NPT (m%h)[(V/min)| _min. | maks.
NC - normaalisti suljettu, paasy levyn ylitse
12 12 1 15| 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 34 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4]11/4| 32 | 102 | 1700 5 9 0 10
11/2]11/2 | 40 | 144 | 2400 5 9 0 10
2 - 50 | 180 [ 3000 5 9 0 9

M 2,5 mbar painetta varten alenna ilma 1,0 s.g.:hen 1,013 mbar
paineessa ja 15 °C lampdtilassa.

Taman tyyppisissa levyventtiileissa kaytetddan 63 mm
lapimittaista mannan ohjauspaata.
Venttiilienrungotovatsaatavanapronssinatairuostumattomana
teréksena.

Tiiviste on valmistettu PTFE:st&.

KAYTTO (katso lapileikkaus)
Venttiili on suljettu, kun NC 3/2 -ohjausventtiili on jannitteetdn.
Venttiili on auki, kun NC 3/2 -ohjausventtiili on jannitteellinen.
Valiaineen tulo levyn yli, portissa 1.

A Asennon tarkastuslasikupua ei saa koskaan poistaa.
Ohjausviliaineen tulee olla puhdastailmaan, joka kulkee
50 ym suodattimen lapi.

ASENNUS
Asenna venttiilista ylavirtaan ja mahdollisimman ldhelle
sita siivild, jonka silmékoko on alle 1,5 mm ja jonka lapi
1 mm lapimittainen tanko ei voi paasta.
Venttiilit on suunniteltu kaytettavaksi tyyppikilvessa maaritelty-
jen teknisten ominaisuuksien mukaisesti. Tuotteiden muuntelu
on sallittua ainoastaan valmistajan tai sen edustajan ennakko-
luvalla. Ennen asennusta putkijarjestelméasta on vapautettava
paine ja se on puhdistettava sisalta.
Lue merkinnassa olevat kayttdaiheet ja noudata niita.
Venttiilin suurinta sallittua painetta ei saa ylittda. Asennus ja
kunnossapito on suoritettava tehtavaan koulutetun henkilon
toimesta.
Sijoitus
Venttiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa. Paasyn
helpottamiseksi ohjausporttiin ohjainlaitteet ovat kdannetta-
vissa 360°.
Ohjausventtiilin valinta
« Kaytettyjenohjausventtiilienontaytettdva Euroopandirektiivin
pienjannitteitd ja sdhkomagneettista yhteensopivuutta
koskevat vaatimukset.
« Niiden tulee olla lukkiutumatonta NC 3/2 -tyyppi (ilman
manuaalisia toimilaitteita).
« Niidentulee sallia paaventtiilin sulkeutuminen automaattisesti
standardin EN 161 mukaisissa olosuhteissa.
Niiden tulee tayttda ne tekniset ominaisuudet, jotka on
annettu alla olevassa taulukossa, ja taata paaventtiilin
avautuminen ja sulkeutuminen 1 sekunnin kuluessa.
Ohjaimen liitdnta
« Poista ohjainportin muovinen suojatulppa.
« Liitd ohjainsolenoidiventtiili suoraan toimilaitteeseen kayttaen
mukana toimitettavaa nippaa.

.

A Valmistajan kiinnittdmaa poistoportin tulppaa ei
saa koskaan poistaa.

venttiili 290 pienin ohjaimen solenoidiventtiili suurin ohjaimen solenoidiventtiili itel hjai @) lenoidiventtiiin
toimilaitteen Kv (m?lh) (3) - reaktioaika (ms) (ilman manuaalisia toimilaitteita)
lapimitta sulje venttiili avaa venttili sulje venttiili avaa venttili tyyppi koodi
63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 @1,2 SCG356B061V

(3) mukaan lukien putki paaventtiilin saakka.
(4) Sovitinnippa, kdami ja liitin mukana vain AC-versiossa.
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Venttiilin liitanta

Kytke putkisto rungossa ja néissa ohjeissa osoitetulla tavalla.
Rasvaa kierteitettyjen putkien urospuoliset kierteet kevyesti
(kayttdsovelluksesta riippuen). Alé rasvaa venttiilin naaras-
puolisia kierteita.

Varmista, etta jarjestelméén ei pdase mitaan vieraita aineita.
Putkisto on tuettava ja kohdistettava oikein, jotta venttiileihin
ei kohdistu mitéan rasitusta. Venttiilia ei saa kayttaa vipuna
kiristyksen aikana. Vaantéavaimet on sijoitettava mahdoilli-
simman lahelle litoskohtaa rungoissa ja putkissa.
Laitevaurioin valttdmiseksi ALA KIRISTA PUTKILITOKSIA
LIIAN KIREALLE.

HUOLTO

A Ennen mitaan kunnossapitotoimia tai kdyttoonottoa
katkaise ohjainventtiilin tulo, poista venttiilistd paine
ja tuuleta se henkilévahinkojen ja laitevaurioiden
estdmiseksi.

A Tiivistysholkin poistaminen paasyn saamiseksi
levyyn on suoritettava ohjain aktivoituna ja levy koholla.
— Joka kerta, kun venttiili poistetaan, myos levy on
vaihdettava.

Puhdistaminen

Venttiilien huolto maaraytyy kayttdolosuhteiden mukaan.
Venttiilit on puhdistettava saannéllisin valiajoin. Kahden
puhdistustoimen vali voi vaihdella nesteen luonteen, toimin-
taolosuhteiden ja kayttdympariston mukaan. Huollon aikana
on tarkistettava, ovatko osat kuluneet liikaa. Venttiilit on puh-
distettava, kun kierto hidastuu selvasti, vaikka ohjauspaine on
oikea, tai kun venttiilistd kuuluu epatavallista 4anta tai vuoto
havaitaan.

Naiden kunnossapito-ohjeiden laiminlydnti voi johtaa
laitteiston toimintahairioon.

Ennakoiva kunnossapito

« Kayta venttiilia vahintaan kerran kuussa sen avautumisen
ja sulkeutumisen tarkastamista varten.

« Levwytiiviste on saatavana varaosana. Mikali asennuksen tai
kunnossapidon aikana ilmenee ongelmia tai mikali sinulla
on kysyttédvaa, ota yhteyttd ASCOon tai sen valtuutettuun
edustajaan.

Vianmaaritys

« Vadra poistopaine: Tarkista, ettad venttiilin sy6ttdpuolen
paine vastaa ASCO-tyyppikilvessa ilmoitettua painetta.

* Vuodot: Pura venttiilin runko ja puhdista sen siséosat.
Vaihda tarvittaessa levytiiviste.

Levytiivisteen poistaminen ja asennus takaisin

(Katso rajaytyskuva kohdassa "varaosasarjat")

Levytiiviste voidaan vaihtaa purkamatta venttiilin runkoa

putkistosta.

1. Paineista toimilaite levyn kohottamiseksi ylos.

2. Poista ohjaintoimilaite ja tiivisteholkin laippa vaantdavaimella
(a).

3.Avaa levymutteri vaantéavaimella (b). Tarvittaessa kier-
tymisen valttamiseksi pida tangon sijasta levypidiketta
paikallaan.

4.Puhdista kaikki esilla olevat osat.

5.Vaihda osat nrot 1, 2, 3 ja 4 vastaaviin osiin varaosasarjasta.

6.Kokoa osat ja noudata annettuja kiristysmomentteja.

Varmista, ettei mitdén vieraita aineita paése venttiiliin ja

putkiin prosessin aikana.

A Ennen venttiilin ottamista kayttoon tarkasta sen oikea
toiminta henkildvahinkojenja laitevaurioiden estamiseksi.

A Venttiilia ei ole suunniteltu lapaisemaan palotestia
positiivisin tuloksin (ISO 10497 ja API 607).
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BESKRIVELSE
De fiernstyrede tallerkenventiler i serie 290 NC 2/2 er i over-
ensstemmelse med de europaeiske direktiver omtrykbserende
udstyr 2014/68/EU og bestemmelserne i forordning "Gasap-
parater" EU 2016/426.
Inden for rammerne af forordning for "Gasapparater", opfylder
disse ventiler specifikationerne i normen EN 161 for anven-
delser med braendbare gasser, og disse ventiler er blevet
certificeret.
Standard EU-kontrolcertifikat udstedt af CERTIGAZ
nr.. 1312CN5765
Alle ventilerne svarer til klasse A gruppe 2 og er velegnede
til gasfamilie 1, 2 og 3.
Omradet for omgivelsestemperatur er -10° C til +60° C.
Ventilernes stremningstekniske egenskaber er angivet i fol-
gende tabel:

rersystem ) grf'f’ejdstfylk
(IS0 6708) gennems- ':;;‘;' ey
or g (bar)
storrelse | DN min. maks.
G* | NPT (m%h)[(Vmin.)| min. | maks.
NC - Normally closed, entry above disc
1/2 12 1 15| 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 34 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4]11/4| 32 | 102 | 1700 5 9 0 10
11/2]11/2 | 40 | 144 | 2400 5 9 0 10
2 - 50 | 180 [3000 5 9 0 9

™ Ved 2,5 mbar trykfald, Iuft 1,0 relativ massefylde ved 1.013
mbar og 15 °C.

Tallerkenventiler af denne type har et dia. 63 mm styrehoved.
Ventilhusene fas i bronze eller rustfrit stal.
Pakningen er fremstillet af PTFE.

DRIFT (se tveersnit)
Ventilen er lukket, nar NL 3/2-pilotventilen ikke er aktiveret.
Ventilen er aben, nar NL 3/2-pilotventilen er aktiveret.
Medieindgang over skiven ved port 1.

A Skueglasset med positionsviser ma aldrig fjernes.
Kontrolstremmen skal besta af ren luft, som ledes gennem
et 50 uym-filter.

INSTALLATION
Installeres i tillabet til ventilen og sa tat pa det som
muligt, en si med en gitterstorrelse pa under 1,5 mm,
som en stang med 1 mm dia. ikke kan passere igennem.
Ventilerne er beregnet til brug under de tekniske forhold, der er
specificeret pa fabriksskiltet. ££ndringer af ventilerne ma kun
foretages efter at de er blevet godkendt af producenten eller
dennes repraesentant. For installationen skal trykket tages af
rersystemet, og det skal renses indvendigt.
Angivelserne pa etiketten skal laeses og overvages.
Overskrid ikke det maksimalttilladte tryk pa ventilen. Installation
og vedligeholdelse skal udfgres af kvalificeret personale.

Placering

Ventilerne kan monteres i enhver position. For at give en let
adgang til pilotporten kan pilotoperatorerne drejes 360°.
Valg af pilotventil

De anvendte pilotventiler skal opfylde EU-direktivet for
lavspaending og elektromagnetisk kompatibilitet.

De skal veere af ikke-lasbartype NC 3/2 type (uden manuelle
operatorer).

« De skal tillade hovedventilen at lukke automatisk under
betingelserne i standard EN 161.

De skal veere i overensstemmelse med de tekniske
egenskaber, der erangivetinedenstaende tabel med garanti
for abning og lukning af hovedventilen inden for 1 sekund.

Pilot-tilslutning

« Fjern den beskyttende plastikprop fra pilot-porten.
« Tilslut pilot-magnetspoleventilen direkte til operatoren med
den medfelgende nippel.

.

A Proppen pa udlgbet, der er monteret af
producenten, ma aldrig fjernes.

ventil 290 min. pilot-magnetspoleventil maks. pilot pol il befalet pilot-magnetspol til (4)
operator Kv (m?ft) (3) til reaktionstid (ms) til (uden manuelle operatorer)
diameter luk ventilen abn ventilen luk ventilen abn ventilen type kode

63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 1,2 SCG356B061V

(3) Inklusive rarfering op til hovedventil.

(4) Adapternippel, spole og konnektor medfglger kun ved vekselstremsversion.
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Asv A” GENEREL INSTALLATIONS- OG VEDLIGEHOLDELSESVEJLEDNING
Serie 290 NC 2/2 ventiler til GAS iht. standard EN 161
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Tilslutning af ventil

Forbind rerene som angivet pa ventilhuset og i disse instruk-
tioner. Fedt rarenes udvendige gevind let ind (afhaengigt af
brugen). Ventilens indvendige gevind ma ikke indfedtes..
Serg for at undga, at der kommer fremmedlegemer ind i
systemet.

Rarsystemet skal understattes og rettes korrekt ind for at
undga belastning af ventilerne. Brug ikke ventilen som hand-
tag ved stramningen. Placer rgrtangen sa teet som muligt pa
samlingspunktet pa huse og rer.

For at undga at skade udstyret ma rgrforbindelserne IKKE
OVERSP/ZNDES.

VEDLIGEHOLDELSE

A For at undga personskade og tingskade skal
forsyningen til piloten afbrydes, trykket skal tages
af ventilen, og denne skal udluftes, for der udferes
vedligeholdelse.

A Fjernelse af stopbgsningen for at fa adgang til skiven
skal udferes med aktiveret pilot og haevet skive.
- Hver gang ventilen fjernes, skal skiven udskiftes.

Rengering

Vedligeholdelse af ventilerne afhaenger af driftsbetingelserne.
Ventilerne skal renggres med regelmassige mellemrum.
Tidsrummet mellem to renggringer kan variere afhaengigt
af det anvendte medie, driftsforholdene og de omgivelser,
ventilen bruges i. Ved service skal komponenterne ses efter
for unormalt kraftig slitage. Ventilerne skal rengeres, nar man
bemaerker en nedsaettelse i cyklussens hastighed, selvom
pilottrykket er korrekt, eller hvis der opstar uszedvanlige lyde
eller lzkage

Manglende overholdelse af denne vedligeholdelsesvejledning
kan resultere i fejlfunktioner pa udstyret.

Forebyggende vedligeholdelse

Betjen ventilen mindst en gang om maneden for at kontrol-
lere, at den &bner og lukker.

Skivepakningen kan leveres som reservedel. Hvis der skulle
opsta vanskeligheder under installation eller vedligehol-
delse, eller hvis du har spergsmal, er du meget velkom-
men til at kontakte ASCO eller en af dennes autoriserede
repraesentanter.

Fejlfinding

Forkert udlgbstrykpressure: Kontroller trykket pa tilfar-
selssiden af ventilen, dette skal svare til de veerdier, der er
angivet pa ASCO-typeskiltet.

Laekager: Skil ventilhuset ad, og renger de indvendige
dele. Udskift skivepakningen, hvis det er ngdvendigt.

Fjernelse og geninstallation af skivepakning

(Se eksplosionstegning under "reservedelssaet")

Pakningen til skiven kan udskiftes uden at skille ventilhuset

fra rersystemet.

1. Seet operatoren under tryk for at heeve skiven.

2. Fjern pilotoperatoren og muffepakningen med en skruenagle
(a).

3.Lasn skivemgtrikken med en skruenggle (b). Hvis det er
ngdvendigt, skal skiveholderen og ikke stangen holdes pa
plads for at undga rotation.

4.Renger alle tilgeengelige dele.

5.Udskift del nr. 1, 2, 3 og 4 med de tilsvarende dele fra
reservedelssaettet.

6.Saml delene igen, og overhold det angivne tilspaendingsmoment.

Sorg for, at der ikke kommer fremmedlegemer ind i ventilen

og rersystemet under arbejdet.

A Forventilen szettesidrift, skal detkontrolleres, at ventilen
virker korrekt for at undga personskade eller tingskade.

Ventilen er ikke designet til sikkert at kunne besta brand-
testen (ISO 10497 og API 607).
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INSTRUGOES DE INSTALAGCAO E MANUTENCAO
VALVULAS 2/2 NF Série 290 para GAS segundo a norma EN 161

oL | pT

ASVA

As vélvulas de disco da série 290 NF 2/2 estdo em confor-
midade com as directivas europeias de equipamentos sob
pressdo 2014/68/UE e com as disposi¢des do regulamento
"Aparelhos a gas" UE 2016/426.

No ambito do regulamento "Aparelhos a gas", estas valvulas
respondem as especificagdes da norma EN 161 para aplica-
GcOes com gases combustiveis e foram certificadas:
Certificagao UE de tipo emitido por CERTIGAZ

n® 1312CN5765

Todas as valvulas correspondem a classe A - Grupo 2 e
adequadas as familias de Gaz 1,2 e 3.

A zona de temperatura ambiente é de -10°C a +60°C. Os de-
sempenhos fluidicos das valvulas sdo dados no quadro abaixo:

canalizagdo operacional
presséo de pressao
(IS0 6708) @ | caudal ™ | pilotagem d"fgi?f'a'
tamanho do (bar)
tubo DN min. max.
(G (mm)[(m¥h)[(/min)|_min. | max.
NF - Nor 1ite fechada, entrada sobre o
12 12115 19 | 320 | 5 9 0 10
3/4 3/4| 20| 39 | 650 | 5 9 0 10
1 1125 | 54 |900| 5 9 0 10
11/4 |11/4 32 | 102 [1700| 5 9 0 10
11/2 [11/2] 40 | 144 [2400| 5 9 0 10
2 - | 50 | 180 |3000| 5 9 0 9

™ Com ar, pressao diferencial 2,5 mbar (densidade relativa 1,013
mbar e 15°C.

Estas valvulas de assento tém comando por pressdo com
cabega com pistdao @ 63 mm.

Os corpos das valvulas sdo em bronze ou ago inox.

A vedagao do assento é em PTFE.

FUNCIONAMENTO (ver vista em corte)
Avalvula é fechada quando electrovalvula-piloto 3/2 NF éesta
sem tenséo.
A valvula é aberta quando a eletcrovalvula-piloto 3/2 NF esta
sob-tensao.
Entrada de presséo sobre o assento pelo orificio 1.

A Desmontar o tampao transparente do indicador de
posicao. O fluido de pilotagem deve ser de ar limpo
filtrado 50 pm.

INSTALACAO
Instalar um filtro a montante, o mais préximo da valvula
possivel, cuja malha é inferior a 1,5 mm e que naodeixe
passar uma haste de de @1 mm.
As vélvulas sdo concebidas para os dominios de funciona-
mento indicados na placa sinalética. Nao pode ser realizada
qualquer modificagdo no material. Antes de proceder a
montagem, despressurizar as canalizagbes e efectuar uma
limpeza interna das ditas canalizagoes.
Ler e respeitar as informagdes que constam na etiqueta.
N&o exceder o limite de pressdo maxima admissivel da valvula.
A instalagdo e manutengéo da valvula devem ser realizadas
por pessoal competente.

Posicionamento

Estas valvulas podem ser montadas em qualquer posi¢&o.
As cabecas de comando sao orientaveis em 360° em torno
do seu eixo com a finalidade de facilitar o acesso ao orificio
de pilotagem.

Seleccao das electrovalvulas de pilotagem

Devem satisfazer as exigéncias das directivas europeias
baixa tensao e compatibilidade electromagnética.
Versdes 3/2 NF nao bloqueaveis (sem comando manual).
Devem permitir a valvula principal de se fechar
automaticamente nas condigdes da norma EN 161.
Devem estar em conformidade com as caracteristicas
técnicas do quadro de selecgdo no final da pagina com a
finalidade de obter um tempo de abertura ou de fecho da
vélvula principal dentro de 1 segundo.
Ligacao da pilotagem
* Remover o tampao plastico de protecgéo do orificio de
ligagdo da pilotagem.
* Ligar a electrovalvula de pilotagem directamente sobre a
cabecga de comando utilizando uma unido de adaptagao
fornecida.

.

A Em qualquer caso nao desmontar o tampao
montado de fabrica no escape.

ASVA

INSTRUGOES DE INSTALACAO E MANUTENGAO
VALVULAS 2/2 NF Série 290 para GAS segundo a norma EN 161

oL | PT

Kv min. (m?¥h) (3)

tempo de resposta max. (ms)

O cabeca de exigido da electrovalvula-piloto | exigido da electrovalvula-piloto E.V. de pilotagem preconizadas (4)
comando para: para: (sem comando manual)
davalvula290 | ¢opar 4 valvula abrir avalvula | fechar a valvula abrir a valvula tipo cédigo
63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 @1,2 SCG356B061V

(3) Inclui a canalizagdo até a vélvula principal.

(4) Uniao de adaptacéo, bobina e conector eléctrico incluido para tenséo alternada apenas.

22 531035-001

Ligacao da valvula
Llgar as tubagens em fungdo das referéncias marcadas
no corpo e nesta documentacéao. Lubrificar ligeiramente os
extremos dos tubos roscados, nédo lubrificar as tubagens
fémea da vélvula.
Assegurar que nenhum corpo estranho entra no circuito.
Apoiar e alinhar correctamente as tubagens para evitar
qualquer obstaculo mecanico nas vélvulas. No aperto, ndo
utilizar a valvula como uma alavanca; Posicionar as chaves
de aperto no corpo e nos tubos o mais préximo possivel do
ponto de ligag&o.
Com a finalidade de evitar qualquer deterioragdo, NAO
APERTAR MUITO os racores das tubagens.
MANUTENGAO

A Antes de qualquer operacao de manutencédo ou de
colocacao em servico, cortar a alimentacao do piloto, des-
pressurizaravalvulae purga-la para prevenir qualquer risco
de acidenete corporal ou material.

A A operacao de remogao do corpo do bucim para
aceder ao assento deve ser realizado com o actuador
pilotado, assento aberto.

- Ap6s cada desmontagem da valvula, utilizar o conjunto
das pecas de substituicao.

Limpeza

A manutencao das valvulas varia com as suas condi¢des de
utilizagéo. Proceder a uma limpeza periédica das valvulas.
O intervalo entre duas limpezas pode vairar segundo as
condigoes de funcionamento e o meio ambiente. Durante a
intervengao, os componentes devem ser examinados para
detectar qualquer utilizagao excessiva.

Umallimpeza é necessaria quando é observado um abranda-
mento do ciclo apesar da presséo de pilotagem estar correcta
ou se um ruido anormal ou fuga sejam detectados. A ndo
observancia destas instrugdes de manutengao pode resultar
num funcionamento defeituoso do aparelho.

Manutencao preventiva

* Fazer funcionar a vélvula pelo menos uma vez por més
para verificar a sua abertura e o seu fecho.

* A vedagao do assento esta disponivel como peca de
substituicdo. Em caso de problema durante a montagem/
manutengéo ou em caso de duvida, contactar a ASCO ou
0s seus representantes oficiais.

Conselhos para solucdes de problemas:

* Presséao de saida incorrecta: Verificar a presséo na en-
trada da vélvula, deve corresponder aos valores admitidos
na etiqueta de identificacdo ASCO.

* Fugas: Desmontar o corpo da valvula e limpar as partes
internas. Alterar se necessario a vedagao do assento.

Remocgao e reinstalacdo da vedagao do assento

(Ver imagem ampliada na pagina "kits de substituicdo")

Esta operacao pode ser efectuada sem desmontar o corpo

da vélvula da tubagem

1. Colocar sob presséao a cabega de comando com afinalidade
de remover o assento

2. Desaparafusar o conjunto cabega de comando e bucim
com a ajuda de uma chave (a)

3. Desaparafusar o parafuso do assento com a chave (b). Se
necessario, paraevitar qualquer rotagéo, manter o diametro
exterior do assento, nunca a haste.

4. Limpar todas as partes acessiveis

5. Substituir as pegas reparadas 1, 2, 3, 4 com o kit de pegas
de substituicdo correspondente.

6. Montar as pegas e observar os pares de aperto indicados.

Assegurar que nenhuma matéria estranha entre na valvula

e tubagem durante o processo.

A Para prevenir qualquer risco de acidente corporal ou
material, verificar se a valvula funciona correctamente
antes de a colocar em servigo.

A A vélvula ndo foi concebida para passar de forma
categdrica no teste de incéndio (ISO 10497 e API 607).
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YEVIKEG 0Bnyieg eyKATAOTAONG KOl CUVTAPNC
Series 290 NC 2/2 valves for GAS to Standard EN 161

=L |GR

ASVA

O diokoeidei BaABideg oeipag 290 NC 2/2 Guppop@wvovTal e
TIG EUPWTTAIKEG 0BNYieg yia eE0TTAICUO TETEWwG 2014/68/EU kai
oTIGBIOTAEEIG TOU KavoviopoU yia "X uokeuég agpiou” EU 2016/426.
210 TTAQicI0 TNG avoviopoU yia "XuoKeuég agpiou”, auTég ol
BaABideg TTAnpoUV TIg TTpodiaypagég Tou kavoviopoU EN 161
Y10 EQAPHOYEG HE KAUOIPO aéplia Kal £X0UV AGBEI TV avTioToIxn
ToToTToiNGN.

lMiororroinTiké mporutng embewpnons EU ekdidéuevo amod
v CERTIGAZ Ap.: 1312CN5765

‘OAeg o1 BaABideg avTioToixouv otnv kKAdon A — opada 2 kai
gival KATAAANAEG yia TIG OIKOYEVEIEG agpiwv 1, 2 kal 3.

To eUpog Beppokpaaiag TepIBAAAOvTOG gival petagy -10°C
£wg +60°C.

O1 peucToduvapikég 1016TNTEG Twv BaABidwv TapartiBevral
OTOV TTAPAKATW TTiVaKa:

owAnvwoeig A mieon
IAOTIKA trroupylag
(IS0 6708) oo ieon Gw((ggslm
owAivag (bar)
péyebog DN min, max.
G* | NPT (m%h)[(Vmin)| _min. | max.
NC - Kavovikd KAEIOTH, £i00806 ETaVW Ao T Sioko
12 12 1 15| 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 34 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4111/4] 32 | 102 [1700| 5 9 0 10
11/2]11/2 | 40 | 144 |2400| 5 9 0 10
2 - 50 | 180 [3000| 5 9 0 9

™ Ma TTon mieong 2,5 mbar aépog 1,0 s.g. ota 1,013 mbar kal
15°C.

O1 diokoeideig BaABideg autol Tou TUTTOU SIOBETOUV KEQAAT
eAéyxou peBohou pe didu. 63 mm.

O1 koppoi Twv BaABidwv eival diaBéaipol ammd opeixalko 1
atmd avoéeidwTo xaAuBa.

To mrapépBuopa gival amo PTFE.

AEITOYPTTA (BA. TTpoBoAr o€ Tour))
H BoABida eival kAeioTr) éTav gival aTTevEPYOTTOINUEVN N TTIAOTIKA
BaABida NC 3/2.
HBaABida gival avoik) 6T1av gival evepyoTtoinuévn n TAoTIKA BoABida
NC 3/2.
Eioodog peucToU emévw amté To diokog oTn Bupida 1.

A Moté pnv agaipeite To B6A0 eAéyxou Tou evdeikTn Béong.
To peuoTo eAéyxou Ba Trpérrel va kaBapioTei pe T SiéAeuon
koBapou aépa arrd @iAtpo 50 um.

ErKATAZTAZH

Avavtn TG BaABidag kol 600 To SuvaTéV TTANCIECTEPA T AUTH,
B pETTel VO TOTTOBETNBE T TO pE PEYEDOG AVOiYHOTOG KATW TOU
1.5 mm péoa a1ré TNV oTroia Vo unv pTTopéi va SIEABEI Treipog
Siapérpou 1 mm.
O1 BaABideg eival oxedIaopEVES VIO AsIToUpyia EVIOG TOU EUPOUG
TEXVIKWVY XOPAKTNPICTIKWY TTOU QVOPEPETAI OTNV TTIVOKISA XOPAKTN-
PIOTIKWY. TPOTIOTIOIACEIG OTA TIPOIOVTA PTTOPOUV Va YivovTal Hévo
KOTOTTIV TTPONYOUHEVNG OUYKATABEDNG TOU KATOOKEUQOTH I} TOU
QVTITTPOCWITTOU Tou. [PV OTT6 TNV EYKATAGTACT), TO CUCTNHA OWAN-
VWOEWV Bat TIPETTEI VA OTTOCUNTTIECTET Kl Va KOBAPIOTE ECWTEPIK.
AioBAaTe kal TNPAOTE TIG EVOEIEEIG TNG ETIKETAG.
Mnv utrepBaivete T péyiomm emTpemdpevn Trieon g BaABidag. H
£YKATAOTOON KOI CUVTHPNOT B0 TIPETTEN VA TTPAYATOTTOIETQN OTTO
KOTOPTIOPEVO TIPOCWTTIKO.
TomroBérnon
O1 BaABideg ptropolv va TotroBeTnBouv ot otroladrTroTe 8éom. MNa
N dieukdAuvon TG TTPGoRacng oty THAOTIKY BUpa, of THACTIKO
UNXOVIOUOI PTTOPET vVa TIEPIOTPOPOUV Kard 360°.
EmAoyn mAotikig BaABidag
O1 xpnoipotroloUpeveg TNAOTIKEG BaABISEG Ba TTpETTEl va TTAnpoUV
I amamoelg g Eupwrrdikiig odnyiag xapnAig Téong kai Tig
QTTQAITAOEIG NAEKTPOUAYVNTIKAG CUMBATETNTAG.
* Oa Tpémel va eival un aogpahifopevou Tutou NC 3/2 (xwpig
XEIPOKIVTOUG PNXAVIOHOUG).
OaTTPETTEIVAETTITPETTIOUV TOQUTOUATOKAEIOIMO TNGKUPIOG BOABISOG
UTTO TIG OUVBIKEG Tou TTpoTuTIou EN 161.
Oa TTPETTEI VA CUPHOPPUIVOVTOI IE TO TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKG TTOU
QAVOPEPOVTOI OTOV TIOPOKATW TTVAKQ, EEA0QAAILOVTOG TO GVOIYHa
Kail TO KAEio1Ho TG KUpIag BaABidag péoa ot 1 deutepdAeTTTO.
iAotk oUvdeon
*AQaipéoTE TO TTAACTIKS TTIPOCTATEUTIKO TIWHA ATTO TNV TIAOTIKFA BUpa.
* ZuvdéaTe TV TIAOTIKF NAekTPOBaABISa aTTEUBEiag OTO UNYXAVIOHO,

XPNOILOTIOIWVTAG TO TIAPEXOHEVO POKOP.

A Aev TrpéTTEl Vo aaipeiTal TTOTE To TTWHA TG BUpag
£EOYWYNG Trou £X€l TOTTOBETNBEI ATTO TOV KATACKEUOOTH.

ASVA

YEVIKEG 0BNYiEg EYKATAOTAONG KAl CUVTAPNOC
Series 290 NC 2/2 valves for GAS to Standard EN 161

L |GR

BaABida 290 ehay. mihoTiki nAektpoBaABia uéy. motiki nAekTpoBaABida ouvioTwpevn mAoTiKA nAektpoBaABida (4)
SiapeTpog Kv (m¥h) (3) éwg XPOVog atokpiong (ms) oTn (xwpig xeIpokivnToug pnxaviopols)
Hixavighou KAeio1po BaABidag avolypa BaABidag KAeioipo BaABidag | avoiypa BaABidag T0T0G KwdIkog
63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 1,2 SCG356B061V

(3) ZupTrepidappavopévou Tou wARva péxpl TV KUpia BaABida.

(4) To pakdp avtaTTopa, To TNVio Kal 0 aKPOSEKTNG TTEPIAauBAvovTal povo otnv ékdoan AC.
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TUvdeon Tng BaABidag
ZUvdEOTE TIG CWANVWOEIG OTTWG UTTODEIKVUETAl OTOV KOPHO
Kal O€ QUTEG TIG 0dnYieg. MpacapeTe eEAAPPE Ta APOEVIKA OTTEI-
pwyaTa Twv cwARvwy TTou dioBETouv oTTEipwia (avaioya P
NV £pappoyr). Mnv ypaodpeTe Ta OPOEVIKA CTTEIPWHATA TNG
BaABidag.
DpovTioTe va euTTodIoETE TNV €I00D0 aKABAPOIWY OTO GUCTNUA.
O1 owAnvwoeig Ba TTPETTEl va oTnpidovTal Kal va euBuypappi-
{ovTal CWOTA TIPOKEIPEVOU VA ATTOPEUYETAI N KATATIOVNON TV
BaABidwv. Mnv xpnaoiyotroieite TN BaABida wg HOXAS katd Tn
ouo@IyEn. TOTTOBETAOTE Ta YEPHAVIKA KAEIDIA 1 Tavalieg 600 TO
SuvaTév TTANCIECTEPA OTO GNEI0 OUVOEDNG GTOUG KOPHOUG KAl
TIG OWANVWOEIG.
Ta va atrogUyeTe Znpid otov e§otrhioud, MH ZOITETE YMEP-
BOAIKA TIg OUVBETEIG TV CWARVWY.

ZYNTHPHZH

A Mpiv a1md oTroIadTTOTE Epyaacia cuvTipnong i T
B¢on o AciToupyia, SIOKOWTE TNV TTAPOX I TTPOG TOV TTIAGTO,
aTmocupTTIEOTE TN BaABiSa kal EAEPLIOTE TNV TTPOKEIPEVOU
va aTropeuxBei TpAUPATIONOG 1) UAIKA Jnpid.

A H agaipeon Tou oTUTTIOOAITITN YIO VA OTTOKTAOETE
mpoéoBacn oTo Sioko Ba TTPETTEl VA TTPAYMATOTTOIEITAI ME
ToV TIAGTO EVEPYO Kal TO Sioko aveBaopévo.

- Kdabe @opd mou agaipeital n BaABida, Ba mwpémel va
avTikadioTaral o diokog.

KaBapiouog

H ouvtipnon twv BaABidwv egaptdral atméd Tig OUVORKES Ael-

Toupyiag. O kaBapiopdg Toug Ba TTPETTEN va YiVETAI OE TAKTIKA

Siaotrpara. Ta diaoTripara YeTagl dIadOXIKWY KABAPITHWY

uTTOpEi va TroIkiAAouv avaAoya He Tn @UON Tou PEUCTOU, TIG OUV-

Bnkeg Asitoupyiag kai To TrepIBEAAOV aTo oTToio AsiToupyei. Kata

Tn OUVTAPNON, TIPETTEI v YiVETal EAEYXOG TWV EEAPTNUATWY Vi

uttepBoAikr @Bopd. KaBapiopdg Twv BaABidwv Ba Trpémel va

yivetal étav TrapaTtnpeital emMBPAduvon Tou KUkAou Asitoupyiag,

TIapd 1o OTI N TAOTIKN TTiEON gival CWOTH 1 €4V Yivel QVTIANTITOG

aouvrBioTog 86puBog A dlappor)

ApéAeia TAPNONG QUTWYV TwV OBNYIWV CUVTAPNONG UTTOPET va

TIpoKaAéDEl TNV eopaApévn AsiToupyia Tou e€0TTAIoOU.

MpoAnTrTiKA cuvtApnon

* Na 6étete T BoABida o€ Asitoupyia TOUAGXIOTOV Hia @opd TO
UAVO TTPOKEINEVOU VA EAEYXETAI TO AVOIYHA KOl TO KAEICING TNG.

 To mapéupuopa Tou diokou SIaTiBeTal WG AVTAAAAKTIKG. EGv
QAVTIETWTTIOTOUV BUCXEPEIEG KOTA TNV EyKATACTACN 1) TN OU-
VTAPNON, 1 €AV £XETE OTTOIQBNTIOTE EPWTNOT), ETTIKOIVWVNOTE
pe TNV ASCO 1} Toug £€0UTI0BOTNUEVOUG EKTTPOCWITIOUG TNG.

AvTipeTwTion TPoBANUATWY

« Eo@alpévn rieon e§aywyng: EAéyEte TNV Tieon oTnv TTAeu-
pd Tpogodoaoiag NG BaABidag. Oa TTPETTEI VO AVTIOTOIXE OTIG
TIEG TTOU avaQEPOVTAIl OTNV TTIVOKIOM XOPAKTNPIOTIKWY TNG
ASCO.

« Aloppoég: ATroouvappoAoyroTe Tov Kopuod TG BaABidag kai
KaBapioTe Ta EOWTEPIKG PEPN. AVTIKATAOTATETE TO TIAPEURU-
opa Tou diokou, €AV €ival aTrapaitnTo.

A@aipeon Kal ETTaveyKaTdoTaon Tapeufucpatog BaABidag

(BA. 1poBoAr avamTiypatog oTnv evoTNTA «OTTAPTIEG

QAVTOANGKTIKWV» )

H 1oipouxa rou diokou uTmopei va avrikaraoTabei xwpic va arro-

ouvoeBei To owpa TG BaABidag arrd mn owArnvwon.

1. ZupmméoTe TO PNXaviopod yia va aveRAoeTe To dioko.

2. AgaipéaTe TOV THAOTIKO PNXAVIOUO Kal TO OTUTTIOBNITITN pE
yepPHavIko KAeISi (a).

3.ZeB1dwoTe 1O TTAgIPAS Tou diokou pe yeppaviko KAeIS (b). Ma
VO aTTOQEUYBE N TIEPIOTPOPH, AV Eival ATTAPAITNTO, KPATHOTE
oTaBepr| TNV uTTod0XT ToU SioKkou - X1 To Bpayiova.

4 KoBapioTe 6Aa Ta £€apTrpaTa oTa oTroia gival duvarr n Tpd-
ofBaon.

5.AvTiKaTaoTAoETe Ta egopTApaTa pe ap. 1, 2, 3 kai 4 pe Ta
QavTioTOIXO EEOPTANATA OTTO TNV ATTAPTIO AVTOAAAKTIKWV.

6.EmavacuvappoloynoTe Ta e§aptriuata kai TneraTe TIg avapepd-
UEVEG POTTEG OUOQPIENG.

Ppovriore va gurrodifetar n eicodog akabapoiwv ot BaABida

Kai 11¢ owAnvwaoeis kara 1 diadikaoia.

A Mpiv atd T B€on TG BaABidag oe Aeitoupyia, BeBaiwbeite
yia TN owoTh Aermoupyia TG BaABidag TTpokelpévou va
aTTOPEUXBEi TPAUUATIONAG 1y UAIK {nId.

O1 BaABideg Bev £xouv OXEDIAOTEI yIa BETIKO OTTOTEAEOUA
oe dokipr Tupds (ISO 10497 kai API 607).
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OBECNE POKYNY K INSTALACI A UDRZBE
Ventily fady 290 NC 2/2 pro PLYN podle normy EN 161
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Talifové ventily fady 290 NC 2/2 jsou v souladu s evropskou
smérnici (EU) 2014/48 o tlakovych zafizenich a s nafizenim
(EU) 2016/426 o spotiebicich plynnych paliv.

V rozsahu nafizeni o spotfebicich plynnych paliv, tyto ventily
splfiuji specifikace normy EN 161 pro pouziti s vybusnymi
plyny a byly certifikovany.

Certifikat o kontrole dle normy EU vydany CERTIGAZ
¢.: 1312CN5765

Vs8echny ventily odpovidaji tfidé A - skupiné 2 a jsou vhodné
pro skupiny plynt 1, 2 a 3.

Rozsah okolnich teplot je od - 10 °C do + 60 °C.
Hydraulické vykony ventilt jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

potrubi rozdl'l’h
pl|0‘n| provozniho
(150 6708) pritok tlak t(?:rl)l
potrubi (bar)
velikost DN min. max.
G* [ NPT (m%h)[(Vmin)| _min. | max.
NC - alné uzavrené, vstup nad talifem
12 12 1 15| 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 34 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4]11/4] 32 | 102 [1700| 5 9 0 10
11/2]11/2 | 40 | 144 |2400| 5 9 0 10
2 - 50 | 180 [3000| 5 9 0 9

M U vzduchu rozdilovy tlak 2,5 mba
mbar a 15 °C).

2

(relativni hustota pfi 1,013

Talifové ventily tohoto typu maji regulacni hlavu s pistem o
praméru 63 mm.

Téla ventiltl jsou dostupna v bronzu nebo nerezové oceli.
Tésnéni je vyrobeno z PTFE.

PROVOZ (viz nahled v fezu)
Ventil je zavieny, kdyz neni NC 3/2 pilotni ventil napajen.
Ventil je otevieny, kdyz je NC 3/2 pilotni ventil napajen.
Vstup kapaliny nad talifem, u otvoru 1.

A Nikdy neodstraiiujte hlavici s priizorem na ukazatel
polohy.

Ridici kapalinou je &isty vzduch prefiltrovany pfes 50um

filtr.

INSTALACE

Pred ventilaco moznanejvice do jeho blizkosti nainstalujte

sitko s oky o velikosti mensi nez 1,5 mm, kterymi nemuze

projit drat o priméru 1 mm.

Ventily jsou uréeny k pouZziti v ramci technickych charakteristik

uvedenych na typovém titku. Upravy produktu Ize provadét

pouze po predchozim souhlasu vyrobce nebo jeho zastupce.

Pred instalaci je nutno odtlakovat a zevnitf vycistit potrubni

systém.

Prectéte si Udaje na $titku a respektuijte je.

Neprekracujte maximalni mozny tlak ventilu. Instalacia udrzbu

musi provadét zkuseny personal.

Umisténi

Ventily Ize namontovat v libovolné pozici. Pro snadny pfistup

k pilotnimu otvoru Ize pilotnimi ovladaci otacet o 360°.

Vybeér pilotniho ventilu

Pilotni ventily musi splfiovat pozadavky evropské smérnice

o nizkém napéti a elektromagnetické kompatibilité.

Musi byt NC 3/2 uzamykatelného typu (bez manualnich

ovladach).

« Musi dovolovat, aby se hlavni ventil zaviral automaticky za
podminek normy EN 161.

* Musi byt v souladu s elektronickymi charakteristikami
uvedenymi v tabulce niZe a zaruCovat otevirani a zavirani
hlavniho ventilu béhem 1 sekundy.

Zapojeni pilota

« Odstrarite ochrannou plastovou zatku z pilotniho otvoru.

« Pripojte pilotni solenoidovy ventil pfimo k ovladaéi pomoci
dodané spojky.

A Zatka vyfukového otvoru namontovana vyrobcem
nesmi byt nikdy odstranéna.

primér min. pilotni solenoidovy ventil max. pilotni solenoidovy ventil doporuceny pilotni solenoidovy ventil (4)
ovladage Kv (m¥h) (3) k doba odezvy (ms) k (bez manudlnich ovladac)
ventilu 290 - " Lo i " . ' .
zavfeni ventilu otevieni ventilu zavfeni ventilu otevieni ventilu typ kod
63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 1,2 SCG356B061V

(3) Ve&etné potrubi k hlavnimu ventilu.
(4) Adaptér spojky, civka a konektor obsazen pouze u verze AC.
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OBECNE POKYNY K INSTALACI A UDRZBE
Ventily fady 290 NC 2/2 pro PLYN podle normy EN 161
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Zapojeni ventilu
Zapojte potrubi, jak je uvedeno na téle a v tomto navodu.
Lehce namazte saméi zavity potrubi se zavitem (v zavislosti
na pouziti). Samici zavity ventilu nemazte.
Zaijistéte, aby se do systému nedostala zadna cizi latka.
Abyste se vyhnuli namahani ventilli, musi byt potrubi spravné
podepfeno a vyrovnano. PFi utahovani nepouzivejte ventil
jako packu. Kli¢e umistujte co mozna nejblize ke spojovacimu
bodu na télech a potrubi.
Abyste zabranili poskozeni zatizeni, NEUTAHUJTE PRILIS
pfipojeni potrubi.

UDRZBA

A Pred veskerou udrzbou nebo uvedenim do provozu
odpojte napajeni pilota, odtlakujte ventil a vypustte jej,
abyste zabranili poranéni nebo poskozeni majetku.

A Odstranéni ucpavky za ucelem ziskani pfistupu
k talifi musi byt provedeno s aktivovanym pilotem a
zvednutym talifem.

- Vzdy, kdyz odstranite ventil, musi byt vyménén talir.

Cisténi

Udrzba ventilti souvisi s provoznimi podminkami. Ventily se
musi pravidelné Gistit. Intervaly mezi dvéma Cisté&nimi se mo-
hou lisit v zavislosti na povaze kapaliny, pracovnich podminek
a prostfedi, ve kterém probiha provoz. Béhem servisnich
praci je tfeba zkontrolovat, zda nejsou komponenty nadmérné
opotfebeny. Ventily je tfeba vydistit, pokud zpozorujete zpoma-
lovani cyklu, dokonce i tehdy, kdyZ je v pofadku tlak v pilotu,
nebo v pfipadé zjisténi neobvyklého zvuku nebo netésnosti.
NedodrZeni tohoto navodu k Udrzbé mize mit za nasledek
vadny provoz zafizeni.

Preventivni udrzba

« Uvedte ventil alespori jednou za mésic do provozu a zkon-
trolujte, zda se otevira a zavira.

« Talifové tésnéni je dostupné jako nahradni dil. Pokud by
se béhem instalace nebo udrzby vyskytly obtize, nebo
byste méli néjaké dotazy, kontaktujte ASCO nebo jejiho
autorizovaného zastupce.

Odstranovani problému

Chybny tlak na vyfuku: Zkontrolujte tlak na vstupni stra-

né ventilu. Tlak musi odpovidat hodnotam uvedenym na

typovém stitku ASCO.
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V pripadé nutnosti vymérite talifové tésnéni.

Demontaz a opétovna instalace talifového tésnéni

(viz rozloZzeny pohled pod ,sadami nahradnich dilG“)

Talifové tésneéni Ize vyménit bez demontaze téla ventilu z

potrubi.

1. Natlakujte ovladac, abyste zvedli tali.

2. Pomoci klice odstrarite pilotni ovladac a tésnivo priichodky
(a).

3.Klicem odsroubujte matici talife (b). V pfipadé nutnosti,
abyste se vyhnuli protaceni, drzte na misté drzak talife,
ne tycku.

4 Vycistéte vSechny pristupné casti.

5.Vyménite ¢asti €. 1, 2, 3 a 4 za odpovidajici Casti ze sady
nahradnich dild.

6.Casti znovu namontujte a dodrzte uvedené utahovaci momenty.

Ujistéte se, Zze se béhem procesu do ventilu ani do potrubi

nedostalo Zadné cizi téleso.

A Pfed uvedenim ventilu do provozu zkontrolujte jeho
spravnou funkci, abyste zabranili zranéni nebo poskozeni
majetku.

Ventil neni zkonstruovan tak, aby prosel zkouskou hor-
lavosti s pozitivnim vysledkem (ISO 10497 a API 607).
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Asv A GENERELLE INSTALLASJONS - OG VEDLIKEHOLDSINSTRUKSER
Zawory serii 290 NC 2/2 do GAS wg normy EN 161

E[D:;W PL

OPISU
Zawory dyskowe serii 290 NC (2/2) sg zgodne z dyrektywami
europejskimi 2014/68/UE dotyczacymi urzadzen ci$nieniowych
iprzepisamirozporzadzenia UE 2016/426 w sprawie urzadzen
spalajacych paliwa gazowe.
W zakresie rozporzadzenia w sprawie urzadzen spalajacych
paliwa gazowe zawory te spetniajg wymagania normy EN 161
dla zastosowan z gazami palnymi i otrzymaty certyfikat.
Swiadectwo kontroli EU wydane przez CERTIGAZ
Nr kat.: 1312CN5765
Wszystkie zawory sg zgodne z klasg A — grupa 2 i sg odpo-
wiednie do rodzin gazu 1, 21i 3.
Zakres temperatur otoczenia wynosi od -10°C do +60°C.
Charakterystyke przeptywu zaworéw podano w ponizszej
tabeli:

dyferencjat
przeptyw ’ cisnienia
(soe7oq) | winstalall | G, o
rura rurowej (bar)
rozmiar DN min. max.
G* [ NPT (m%h)[(V/min)| _min. | maks..
NC - i iete, wejscie powyzej krazka
12 12 1 15| 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 34 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4111/4] 32 | 102 [1700| 5 9 0 10
11/2]11/2 | 40 | 144 |2400| 5 9 0 10
2 - 50 | 180 [3000| 5 9 0 9

M W przypadku spadku ci$nienia o 2,5 mbar powietrze 1,0 s.g.
przy 1013 mbar i temperaturze 15°C.

Zawory kragzkowe tego typu sg wyposazone w 63 mm srednicy
gtowice sterowania ttokiem.

Korpusy zaworéw moga by¢ wykonane z brazu lub ze stali
nierdzewne;j.

Uszczelnienie jest wykonane z PTFE.

DZIALANIE (patrz przekroj poprzeczny)
Zawor jestzamkniety, gdy zawor sterujgcy NC 3/2 jest odtgczony.
Zawdr jest otwarty, gdy zawor sterujacy NC 3/2 jest zasilany.
Doptyw ptynu powyzej krazka w otworze 1.

A Nigdy nie usuwac¢ wizjera inspekcyjnego wskaznika
potozenia.

Czynnikiem kontrolnym musi by¢ czyste powietrze

przepuszczane przez filtr 50 pm.

MONTAZ
Montowaé przed zaworem i mozliwie najblizej jego filtr
siatkowy o oczkach wielkosci ponizej 1,5 mm, przez ktéry
nie moze przedostac si¢ drut o srednicy 1 mm.
Zawory nalezy stosowac tylko w zakresie parametréw tech-
nicznych podanych na tabliczce znamionowej. Modyfikacje
mozna wprowadzac¢ wytacznie po uzyskaniu uprzedniej zgody
producenta lub jego przedstawiciela. Przed przystapieniem
do montazu, instalacja rurowa wymaga rozhermetyzowania i
oczyszczenia od wewnatrz.
Nalezy zapozna¢ si¢ i stosowa¢ do wskazan podanych na
etykiecie.
Nie przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia
zaworu. Montaz i konserwacje powinien przeprowadzac
wykwalifikowany personel.
Potozenie

Zawory mozna montowa¢ w dowolnym potozeniu. Aby uzyskaé

fatwy dostep do otworu pilotowego, operatory pilotowe mozna

obraca¢ o 360°.

Wybor zaworu pilotowego

« Zastosowane zawory pilotowe muszg spetnia¢ wymagania
europejskiej dyrektywy niskonapieciowej i dyrektywy
kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

* Muszg by¢ typu NC 3/2, niezamykane (bez operatoréw

recznych).

Muszg one umozliwi¢ automatyczne zamknigcie zaworu

gtéwnego zgodnie z warunkami wynikajacymi z normy EN

161.

Nalezy przestrzega¢ parametréow technicznych podanych

w ponizszej tabeli, ktére gwarantujg otwieranie i zamykanie

zaworu gtéwnego w ciggu 1 sekundy.

Potaczenie pilotowe

« Zdja¢ plastikowg zatyczke zabezpieczajacq z otworu
pilotowego.

« Podigczy¢ elektrozawor pilotowy bezposrednio do operatora
za pomoca ztaczki.

A Nigdy nie nalezy demontowa¢ zamontowanej przez
producenta zatyczki otworu wylotowego.

zawor 290 min. elektrozawor pilotowy maks. elektrozawor pilotowy zalecany elektrozawér pilotowy (4)
$rednica Kv (mh) (3) do czas reakcji (w ms) do (bez operatoréw recznych)
operatora . X A . . . . .
zamkna¢ zawor otworzy¢ zawor zamkna¢ zawor otworzy¢ zawor typ kod
63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 1,2 SCG356B061V

(3) W tym rura do zaworu gtéwnego.
(4) Krociec redukcyjny, cewka i ztacze dotaczone tylko w wersji AC.
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INSTRUKCJA MONTAZU | KONSERWACJI
Series 290 NC 2/2 valves for GAS to Standard EN 161
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Podtaczenie zaworu
Podtaczy¢ instalacje rurowg zgodnie ze wskazaniami na
korpusie i w niniejszej instrukcji. Lekko nasmarowa¢ gwinty
zewnetrzne gwintowanych rur (w zaleznosci od zastosowa-
nia). Nie smarowac¢ gwintéw wewnetrznych.
Upewni¢ sig, ze do uktadu nie przedostaly si¢ zadne ciata
obce.
Instalacje rurowe musza by¢ podparte i prawidiowo dopa-
sowane w celu unikniecia naprgzen na zaworach. W trakcie
dokrecania nie nalezy korzysta¢ z zaworu w charakterze
dzwigni. Umiesci¢ klucze jak najblizej punktu potaczenia na
korpusach i rurach.
Aby zapobiec uszkodzeniu sprzetu, NIE WOLNO PRZEKRE-
CAC ziaczy rurowych.

KONSERWACJA

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych lub oddanie do eksploatacji nalezy
odcia¢ zasilanie pilota, rozhermetyzowa¢ zawoér i
odpowietrzy¢ gow celu uniknigcia sytuacjizagrazajacych
2yciu lub mieniu.

A Demontaz dtawnicy w celu uzyskania dostepu do
krazka nalezy przeprowadzaé¢ przy wiaczonym pilocie i
uniesionym krazku.

-Przy kazdym demontazu zaworu krazek nalezy wymieni¢.

Czyszczenie

Konserwacja zaworéw uzalezniona jest od warunkéw eksplo-
atacji. Nalezy oczyszcza¢ je w regularnych odstgpach czasu.
Odstepy czasu miedzy dwoma operacjami czyszczenia moga
sie rozni¢ w zaleznosci od rodzaju czynnika, warunkéw pracy
i Srodowiska, w jakim sg one eksploatowane. Podczas czyn-
nosci serwisowych podzespoty nalezy sprawdzac¢ pod katem
nadmiernego zuzycia. Zawory nalezy oczysci¢ w przypadku
stwierdzenia spowalniania cyklu mimo prawidtowego cisnie-
nia pilotowego, badz w przypadku wystapienia nietypowego
hatasu lub wykrycia nieszczelnosci.

Nieprzestrzeganie tychinstrukcji konserwacjimoze skutkowac
wadliwym dziataniem urzadzenia.

Konserwacja okresowa

« Zawor nalezy uruchomi¢ przynajmniej raz w miesigcu w celu
sprawdzenia jego prawidtowego otwierania i zamykania.

» Uszczelka krazkowa jest dostepna jako cze$¢ zamienna.
W przypadku wystapienia jakichkolwiek trudnosci podczas
montazu lub konserwaciji, badz jakichkolwiek pytan, prosimy
o kontakt z ASCO lub upowaznionymi przedstawicielami.

Rozwiazywanie probleméw

« Nieprawidtowe ci$nienie wylotowe: Sprawdzi¢ ci$nienie
po stronie zasilania zaworu, musi ono by¢ zgodne z danymi
podanymi na tabliczce znamionowej ASCO.

« Wycieki: Zdemontowac¢ korpus zaworu i oczysci¢ czesci
wewnetrzne. W razie koniecznosci nalezy wymieni¢ caty
zawor.

Demontaz i ponowny montaz uszczelki krazkowej

(Patrz widok roztozonego zespotu w czesci "zestawy czesci

zapasowych")

Uszczelke krazkowg mozna wymieni¢ bez koniecznosci

demontazu zaworu z instalacji rurowey.

1. Wytworzy¢ ci$nienie w operatorze w celu uniesienia krazka.

2. Wyja¢ szczeliwo operatora pilotowego i dtawika przy uzyciu
klucza (a).

3.0dkreci¢ nakretke krazka przy uzyciu klucza (b). W razie
potrzeby, w celu unikniecia rotacji, przytrzymac¢ uchwyt
krazka nieruchomo, a nie drut.

4.0czysci¢ wszystkie dostepne czesci.

5.Zastgpi¢ czesci nr. 1, 2, 3 i 4 odpowiednimi czesciami z
zestawu czesci zamiennych.

6.Ponownie zamontowa¢ wszystkie czesci i dokreci¢ podanym
momentem dokrecania.

Sprawdzi¢, czy podczas procesu do zaworu i instalacji rurowej

nie przedostajq sie ciata obce.

A Przed oddaniem zaworu do eksploatacji nalezy sprawdzi¢
prawidtowo$¢ dziatania zaworu w celu uniknigcia sytuaciji
zagrazajgcych zyciu lub mieniu.

Zawor nie zostat zaprojektowany z myslg o pozytywnym
zaliczeniu préby ogniowej (ISO 10497 i API 607).
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290-es sorozatl NC 2/2 szelepek GAZHOZ az EN 161 szabvany szerint
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A 290-es sorozati NC 2/2 tarcsas szelepek megfelelnek a nyo-
mastarté berendezésekre vonatkozd 2014/68/EU szamu és a
"Gaziizem( berendezésekre" vonatkoz6 EU 2016/426 szabalyo-
z4s eurdpai iranyelveknek.

A "Gazlizem( berendezésekre" vonatkozé szabalyozas ha-
talyan bellil ezek a szelepek teljesitik az EN 161 szabvany
éghetd gazas alkalmazasokra vonatkozoé specifikacioit és
tanusitva voltak.

ACERTIGAZ éltal kiadott szabvanyos EU vizsgalatitanusitvany
Sz.: 1312CN5765

Minden szelep megfelel az A. osztaly — 2. csoportjanak, és
alkalmas az 1., 2. és 3. gazcsaladokhoz val6 hasznalathoz.
A kdrnyezeti hémérsékleti tartomany -10°C - +60°C.

A szelepek aramlasi teljesitménye a kovetkez6 tablazatban
van megadva:

MUKODES (lasd a metszetrajzot)
A szelep akkor van zarva, ha az NC 3/2 vezérszelep
fesziltségmentesitésre kertl.
Aszelep akkor van nyitva, haaz NC 3/2 vezérszelep feszilltség
alatt van.
Folyadékbemenet a tarcsa felett, az 1. kiomlényilasnal .

A Soha ne tavolitsa el a helyzetjelz6 nézéiiveget.
A kontrollfolyadékot tiszta levegdvel at kell favatni egy
50 pym-os sziirén.

TELEPITES

Aszelep aramlasiranyaba, és alehetd legkdzelebb hozza,
telepitsen egy szitat 1,5 mm alatti szemmeérettel, amelyen
egy 1 mm-es atmérdjii rad nem tud athatolni.

A szelepek az adattablan megadott miszaki jellemzdk tarto-
manyan belll mikddtethetdk. Atermékek csak a gyartd vagy
annak képviselbje elézetes jovahagyasaval médosithatok.
Telepités elétt a csévezetékrendszert nyomasmentesiteni
kell, és belsejét meg kell tisztitani.

csDvezeték b
vezérlszelep npyornas
(IS0 6708) aramlas nyomas kul&r;k:)seg
s (bar)
méret DN min. max.
G [ NPT (h) [(Umin) [ min. ] max.
NC - Nyito, atarcsa felett
12 12 1 15| 19 | 320 5 9 0 10
3/4 | 34 | 20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4111/4] 32 | 102 [1700| 5 9 0 10
11/2]11/2 | 40 | 144 | 2400 5 9 0 10
2 50 | 180 [3000| 5 9 0 9

™ Alevegb 2,5 mbar-os nyomaseséshez 1,0 s.g. 1,013 mbar
értéken és 15°C-on.

Azilyen tipusu tarcsas szelepeknél a dugattyu vezérl6fejének
atmérdje 63 mm.

Aszeleptestek bronzbol vagy rozsdamentes acélbol készulnek.
A tomités PTFE-bdI késziil.

Olvassa be és tartsa be a cimkén talalhaté utasitasokat.

Ne lépje tul a szelep maximalisan megengedett nyomasat.

A telepitést és karbantartast képzett személyzetnek kell

végeznie.

Elhelyezés

Aszelepek barmilyen helyzetbe felszerelheték. A vezérszelep

kidmlényilasanak kénny(l elérése érdekében, a vezérszelep

miikodteték 360°-kal elforgathatok.

A vezérszelep valaszték

« Avezérszelepeknek teljesitenilik kell a kisfeszliltségre és
az elektromagneses 6sszeférhetéségre vonatkozo eurdpai
irAnyelvek kdvetelményeit.

« Ezeknek NC 3/2 nem zarhat6 tipustaknak kell lennilik (kézi
miikodtetdk nélkdil).

« Mindig lehetévé kell tennilik, hogy a fészelep automatikusan

zarodjon az EN 161 szabvany feltételei szerint.

Meg kell felelnilik az alabbi tablazatban feltiintetett miiszaki

jellemzbknek, biztositva, hogy a fészelep 1 masodpercen

bellil nyilion és zarddjon.

Vezérszelep csatlakoztatasa

« Tavolitsa el a mianyag védédugokat a vezérszelep
kidmlényilasabdl.

« Csatlakoztassa a magneses vezérszelepet kdzvetlenll a
miikodtet6hdz a mellékelt csékapcsoloval.

A A gyarto altal felszerelt kiomlécsé-dugoét soha nem
szabad eltavolitani.

szelep 290 min. magneses vezérlészelep max. magneses vezérldszelepig javasolt magneses vezérlészelepre (4)
miikddtetd Kv (m?*/6ra) (3) vélaszid (ms) a (kézi miikodtetdk nélkiil)
4tméré - - - " . .
zérja a szelepet nyitja a szelepet zérja a szelepet nyitja a szelepet tipus kod
63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 1,2 SCG356B061V

(3) Beleértve a csovet egészen a fészelepig.

(4) Adapter cs6kapcsolo, tekercs és csatlakozo csak az AC valtozathoz van mellékelve.
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A szelep csatlakoztatasa
Csatlakoztassa a csévezetéket a szeleptesten és az ezekben
az utasitasokban megjeldlt médon. Enyhén kenje meg a
csavarmenetes csovek kiilsé csavarmeneteit (az alkalmazas
figgvényében). Ne kenje meg a szelep belsé csavarmeneteit.
Ugyeljen arra, hogy a rendszerbe ne keriiljsn be semmilyen
idegen anyag.
A csévezetéket megfeleléen ala kell tAmasztani és be kell
igazitani a szelepek tulterhelésének elkeriilése érdekében.
Ne hasznélja fogantydként a szelepet, amikor megszoritja
a csavarokat. Helyezze a kulcsokat a lehetd legkdzelebb a
szeleptestek és csdvek csatlakozasi pontjahoz.
NE HUZZA TUL a csécsatlakozasokat, mert megsériilhet a
berendezés.

KARBANTARTAS

A Barmilyen karbantartasi munka vagy lizembe
helyezés el6tt a személyi sériilés és a berendezés
sériilésének megelézése érdekében kapcsolja le a
vezérszelep energiaellatasat, nyomasmentesitse és
eressze le a szelepet.

A Ha a tarcsa elérése érdekében eltavolitjuk a
tomszelencét, ezt aktiv vezérszelep és felemelt tarcsa
mellett kell végezniink.

- A szelep minden egyes eltavolitasa esetén a tarcsat ki
kell cserélni.

Tisztitas

A szelepek karbantartasa az Gizemi feltételekt6l fligg. Ezeket
rendszeres id6kézonként kell tisztitani. Két tisztitasi mivelet
kozotti idékoz a folyadék természete, a munkafeltételek és
az lizemi kérnyezet fliggvényében valtozhat. Szervizeléskor
ellendrizni kell, nem koptak-e el az egyes komponensek. A
szelepeket akkor kell tisztitani, ha a ciklus annak ellenére
lassul, hogy a vezérszelep nyomasa megfeleld, illetve ha egy
szokatlan zajt vagy szivargast észleliink

Ezeknek a karbantartasi utasitidsoknak a be nem tartasa a
berendezés hibas miikddéséhez vezethet.

Megel6z6 karbantartas

» Havonta legalabb egyszer helyezze lizembe a szelepet,
ellendrizve, hogy az nyilik és zarodik-e.

« Atarcsa tomitése potalkatrészként all rendelkezésre. Ha a
telepités vagy karbantartas alatt barmilyen nehézség mertl
fel, vagy ha barmilyen kérdése van, forduljon az ASCO-hoz
vagy annak valamelyik hivatalos képviseletéhez.

Hibaelharitas

* Helytelen kioml6cs6-nyomas: Ellenérizze a nyomast a
szelep ellatdoldalan, ennek meg kell egyeznie az ASCO
adattablan feltiintetett értékekkel.

« Szivargasok: Szerelje szét a szeleptestet és tisztitsa meg
a bels6 alkatrészeket. Ha sziikséges, cserélje ki a tarcsa
témitését.

A tarcsa tomitésének eltavolitasa és Gjratelepitése

(Lasd a robbantott abrat a "pétalkatrész készletek" alatt)

A tarcsa témitése kicserélhet6 a szeleptestnek a cséveze-

tékrél valo leszerelése nélkiil.

1. Helyezze nyomas ald a miikodtetét a tarcsa felemeléséhez.

2. Tavolitsa el a f6 mikodtetét és a tdmszelencebetétet egy
kulccsal (a).

3.Csavarja ki a tarcsa anyajat egy kulccsal (b). Ha szlksé-
ges, a tarcsa elfordulasanak megakadalyozasa érdekében,
tartsa helyben a tarcsatartot, és nem a rudat.

4 Tisztitson meg minden elérhet6 alkatrészt.

5.Cserélje kiaz 1., 2., 3. és 4. szamu alkatrészt a megfeleld
alkatrészekkel a potalkatrész készletbdl.

6.Szerelje vissza az alkatrészeket, és tartsa be a megadott meg-
huzasi nyomatékokat.

Ugyeljen arra, hogy a folyamat soran ne keriilién idegen

anyag a szelepbe és a csévezetékbe.

A A szelep Uzembe helyezése el6tt a személyi sériilés
és a berendezés sérilésének megel6zése érdekében
ellendrizze, hogy a szelep megfeleléen mikodik-e.

A A szelepet nem ugy alakitottak ki, hogy pozitiv ered-
ménnyel menjen at a tlzbiztonsagi vizsgalaton (ISO
10497 és API 607).
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MHCprKuMH no yctaHOBKe U Oﬁcny)KVIBaHVIIO
lazoBble knanaHbl NC 2/2 cepum 290 no ctaHgapTy EN 161

=L |RU

ASVA

[uckosble knanaHbl cepumn 290 NC 2/2 cooTBeTcTBYIOT EBpO-
nevickum aupektusam 2014/68/EU no o6opyaosaHuto, pabo-
TaloleMy noA AaBreHUEM, 1 NMOMNOXEHUSIM NOCTAHOBIIEHUS
EU 2016/426 «la3oBble Npubopbi».

B ToMm, 4TO KacaeTcs nocTaHoBneHus «asoBble NPUGOPLI»,
3TW KNanaHbl COOTBETCTBYIOT HOpMam ctaHgapTa EN 161 no
paboTe C roprounMu razamu 1 cepTUULMPOBaHbI.

Ne ebinyweHHoeo opeaHu3ayueli CEPTUIA3 cmaHOapma EU
Ha Cepmucpukam koHmporsi: 1312CN5765

Bce knanaHbl COOTBETCTBYIOT krnaccy A —rpynne 2 U purofHbI
ons razoB cemencts 1,2 u 3.

[nana3soH okpyxatoLmx Temneparyp ot -10°C go +60°C.
A3apoguHamMuyeckne xapakTepUCTUKK KnanaHoB NpUBoaAATCS
B JaHHON Huxe Tabnuue.

Tpy6onposoa paBouee AaBneHme
yng pepep
(IS0 6708) pacxoa (V [naBneHne (6ap)
Tpy6bI (6ap)
pasvep | Y MUH. MakKc.
G* | NPT (M/4) ‘(I‘I/MVIH) MVH. ‘ MaKc.
NC - Ho HO 3aKpbITbIN, NOABOA, K BEf " CTOPOHE AucKa
12 | 12 | 15 | 19 | 320 5 9 0 10
3/4 ]34 |20 | 39 | 650 5 9 0 10
1 1 25 | 54 | 900 5 9 0 10
11/4{11/4] 32 | 102 | 1700 5 9 0 10
11/2|11/2| 40 | 144 | 2400 5 9 0 10
2 - | 50 | 180 |3000| 5 9 0 9

M [ins nageHus aaBneHus Bosayxa c ya. secom 1,0 Ha 2,5 mGap
npu 1013 m6ap v Temnepatype 15°C.

[lnckoBble KnanaHbl 4aHHOTO TUMa UMEIOT roNoBKY € GrIoKoM
ynpaBneHus nopLiHeM AUamMeTpom 63 MM.

Kopnyca krnanaHoB 13roToBNeHbI M3 GpOH3bI UM HEPXKaBetoLLen
cTanm.

YNnoTHeHVe U3roTaBnvBaeTcs M3 nonuteTpadTopaTuneHa
(NT®I).

MPUHLMN OEACTBUA (cM. uepTéx paspesa)
KnanaH 3akpbiBaeTcs nocne o6ecToumBaHmns ynpaensioLero
knanaHa NC 3/2.

KnanaH oTkpblBaeTcs npu nogaye HanpsikeHus Ha
ynpaensowui knanad NC 3/2.
a3 nogBoAMTCS K BepXHeW CTOPOHe Aucka, Yepes kaHan 1.

A Hukorgpa He cHMMalTe npo3payHbii CMOTPOBOW
KONMa4yoK UHAMKaTopa NoNoXeHUs.

BkauyecTBeynpaBnsioLleii cpeablAoMKeHUCNONb30BaTLCA

YUCTbIN BO3AYX, NponyLieHHbIN Yepe3 50-Mkm chunbTp.

YCTAHOBKA
Ha Bxoae B knanaH M Kak MOXHO Gnuxe k Hemy
CMOHTUpYWTE ceTyaThIN (DUNLTP C AYeNKaMn pa3mMepom
He 6onee 1,5 MM, Yepe3 KOTOpble He AOMKEH NPOXOAUTL
cTepXeHb AuaMeTpom 1 Mm.
KnanaHbl npegHasHadeHbl Ans dKkcnnyatauum B npeaenax
TEXHUYECKUX XapaKTEepPUCTUK, YKasaHHbIX Ha NacnopTHOM
Tabnuuke. MI3MeHeHns MoryT BHOCUTBLCS B U3AENUS TOMbKO
C NpeABapuTENbHOrO COrMacus N3roToBUTENS UMK ero npes-
ctaButens. lMNepepn ycTaHOBKOW AOMKHO BbITb cOpolleHo
nasneHve B TpybonposoaHon cucteme 1 Tpybonposoab!
BHYTPU OYULLIEHbI.
W3yyute n cobniopanTe ykasaHusi, npuBeAeHHbIe Ha Tabnuyke.
He npeBblilwaiite MakcumarnbHoe JaBneHune, ykasaHHoe Ans
KnanaHa. YCTaHOBKa U TeXHUYecKoe 06CnyxunBaHne JOMKHbI
NPOV3BOANTLCS BbICOKOKBANMMULIMPOBaHHBIM NEPCOHANOM.
Mo3uumnoHupoBaHue
KnanaHbl MOXHO MOHTMpOBaThb B N0GOM nonoxexnun. Ans
ynobcTBa focTyna K yrpasnsioLLeMy KaHary ynpasnsoLme
npuBOAbLI NOBOpaYMBaoTcs Ha 360°.
Bui6op ynpaBnsiowero knanaHa
Wcnonb3yemble ynpaBnsiowmne knanaHbl AOJKHbI
yAOBNEeTBOPSTL TpebGoBaHMAM EBponenckux AMpeKTUB no
HW3KOBOMLTHOMY 0GOPYAOBaAHUIO U 3NEKTPOMAarHUTHOM
COBMECTUMOCTW.
370 fonXHbI BbITb HeBnokupyemble knanaxbl Tuna NC 3/2
(6e3 py4HbIX NPUBOAOB).
OHW [OMXHbI AonyckaTb aBTOMaTUYeckoe 3akpbiTue
OCHOBHOTO KrianaHa npu ycrnosusix no ctaHaapty EN 161.
KnanaHbl [ONXHbI YAOBNETBOPSATb TEXHUYECKUM
XapaKTepucTuKaM, yKasaHHbIM B NPUBEAEHHON HWuxXe
Tabnuue, KOTOpble rapaHTUPYIOT OTKPbITUE W 3aKpbiTVe
knanaHa 3a 1 cekyHay.
YnpaBnsolee coeguHeHne

« CHMMUTE NNacTUKOBY!IO 3aLLMTHYIO I'IpOGKyC ynpasnswowero
KaHana.

ASVA

MHCprKLWIiI no yCtTaHOBKe u Oﬁcny)KVIBaHVIIO
lasoBble knanaHbl NC 2/2 cepum 290 no ctaHaapty EN 161

MUH. NPONycKHas cnoco6HOCTb

MaKc. Bpems peakumm (Mc) p W ynp

knanaH 290 YNpaBnsloWero ANeKTPOMarHUTHOTO |  YNPaBnsOLWEro 3NeKTPOMarHUTHOro 3NEKTPOMArHUTHbIN KnanaH (4)
[nauametp npueoga knanaua Kv (m*4) (3) ans Knanava ans (6e3 py4HbIX NpUBOAOE)
3aKpLITUSA KNanaHa | OTKPLITUA KnanaHa | 3akpbiTusi knanaHa | OTKpLITUS knanaHa ™mn [3:)
63 0,04 0,04 10 7 356 G1/8 91,2 SCG356B061V

(3) C yuéTom Tpy6bl K rMaBHOMY KnanaHy.

(4) MepexopHas BTyIKa, KaTyLuka U pasbém BKITIOYEHb! TOMLKO B UcronHeHne AC.
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« [MoacoeanHWTE ynpaBnsiioLLMiA 3NeKTPOMarHUTHbIN KnanaH
HenocpeACTBEHHO K NPUBOZY C UCTONb30BAHUEM LUTATHOW
MydThI.

A He ponyckaeTcs cHUMaTb 3arnyLuKy BbiMyCKHOro
KaHana, yctaHOBJIEHHYH0 U3roTtoBuTenem.

MNopcoenvHeHmne knanaxa

MoncoeaunHnTe Tpy6ONPOBOA, Kak ykasaHo Ha ero Kopnyce n
B HaCTOALLEN UHCTPYKLUMK. Cnerka CMaxbsTe KOHCUCTEHTHO
CMa3sKoi HapyxHble pe3bbbl Tpy6 C BHYyTpeHHel pe3bboii
(B 3aBMCMMOCTU OT NpUMeHeHns). CMasbiBaTb BHYTPEHHWE
pesbObl knanaHa He Jonyckaerca.

He ponyckaiTe nonagaHus B cUCTEMY Kakux-nnbo nocTo-
POHHUX MaTepuanos.

na npenoTepalleHnsa Nbbix AedpopmaLnii KnanaHos Tpy-
60npoBoA AOMKEH UMETb Haanexalne onopbl U AOIHKeH
6bITb NPaBUMBLHO CLEHTPUpoBaH. MNpu 3aTareaHUmM KnanaHos
3anpeLLeHo NCnonb3oBaTh UX B Ka4eCTBe poivara. Haknaasl-
BalTe raeyHble KMYM Ha Kopnyca KnanaHos 1 Tpy6bl Kak
MOXHO Brivxe K TO4KaM COeiUHEeHNS.

Bo unsbexaHnne nospexaeHuns obopyaosaHua HE 3ATAMN-
BAWTE YPE3MEPHO Tpy6Hble coeanHeHms.

TEXHUYECKOE OBCIY>XUBAHUE

A Mepea no6biMM paGoTaMu NO TeXHUYECKOMY
o6cnyXuBaHUIO UM BBOAY B IKCNIyaTaLMIo nepekponte
noaBsoA Bo3ayxa K ynpaBnsiioleMy knanawy, c6pockre
AaBreHue B knanaHe 1 coeAuHUTE ero c atmoccepon ans
npeAoTBpaLIEeHUst TPABM U NOBPEXAEHUA UMyLIeCTBa.

A [leMoHTaX canbHUKOBOW KOPOGKM Ansi NonyYeHus
AocTyna K AWCKY AOJNXeH NPOU3BOAUTbLCA NpU
AKTUBMPOBAHHOM YNpPaBnsAioLLEeM KranaHe U NoAHATOM
Aucke.

-Mpu kaxxaoM aeMOHTaxe KnanaHa He06Xx0AVMO 3aMeHUTb
AWCK.

Ouuncrtka

O6cnyxuBaHWe knanaHoB 3aBUCWUT OT YCNOBWIA paboTbl.
OumncTka KnanaHoB AOSKHA NPOU3BOANTLCA C cobrioaeHnem
yCTaHOBMEHHbIX MHTepBanoB. VHTepBanbl Mexay AByMs
onepauusiMu OYUCTKN MOTYT MEHSATbCSt B COOTBETCTBUM C
xapakTtepom paboueit cpeabl, ycroBusiMu paboTbl U OKpya-
IOLLEeN cpedoi, B KOTOPOW OHWU dKCnnyaTupytotcs. Bo Bpems
obcnyxuBaHus Heob6xoAMMO NPOBEPSTb KOMMNOHEHTbI Ha
Hanuune ypeamepHoro usHoca. KnanaH gomkeH 6biTb nog-
BEpPrHyT O4YUCTKE, KOrda CTaHOBUTCS 3aMeTHbIM 3aMeaneHve
LMKNa Npu NpaBUnbHOM YNpaBnsiowWem AaBneHnn unv npu
06HapyXeHN HeOBbIYHOTO LUYMa UMK YTEYKN.
HecobniogeHne aTUX MHCTPYKLUIA MO TEXHUYECKOMY
obCcnyXMBaHNIO MOXET NPUBECTU K HapyLlueHuto paboTbl
obopynoBaHusi.

MpodunakTuyeckoe TexHMyeckoe ob6enyxmBaHme

« Obecneyste cpabaTtbiBaHue knanaHa no kpaviHen mepe
pa3 B Mmecsu, 4TOObI npoBepUTb, KakK OH OTKpbIBaeTCA n

E[D;]M RU
3aKpbliBaeTCcA.

* YNnoTHeHVe Aucka NOCTaBIsSIeTCs B COCTaBe KOMMMEKTa
3anyacteit. Mpu BO3HNKHOBEHWM KakuX-NMBOo 3aTpyaHeHU
BO BPEMSI YCTaHOBKW UMW TEXHUYECKOro obcnyxuBaHus
WU NpY BO3HUKHOBEHWUM NioBbix Bonpocos obpatuaiitech
B komnaHuto ASCO unu k eé aBTopu3oBaHHbLIM NpeacTa-
BUTENSIM.

Mouck n ycTpaHeHWe HeucnpaBHOCTEN

* HenpaBunbHoe aaBneHue Bbinycka: MNposepbTe AaB-
NEHVe Ha BMYCKHOW CTOPOHEe KramnaHa; OHO [OIKHO CO-
OTBETCTBOBATb 3HAYEHUSIM, yKa3aHHbIM Ha NacnopTHON
Tabnuuke ASCO.

* YTeuku: PasbepuTe kopnyc knanaHa u 04UCTUTE BHYTPEH-
Hue fetanu. MNpy HeoBXOAUMOCTM 3aMEHNUTE YNINOTHEHWE
avcka.

CHSATME U YCTaHOBKA YNIIOTHEHUA AUCKa

(cm. BuA B pa3bope AeTaneli B pasaene "KomnnekTbl 3anacHbIX

Yacten")

Ynnom+eHue ducka MOXHO 3aMeHUmb, He 0eMOHmuUpys

Koprnyc KnanaHa ¢ mpy6onposooa.

1.Ans nogHsTMA NpUBoAa NoaaiiTe AaBneHne Ha NpuBoA.

2.C nomolLLblo raeqHoro Kniova (a) CHUMWUTE ynpaBnsoLmin
NPUBOA U CamnbHUKOBOE YNNOTHEHME.

3.laeyHbIM knto4oM (b) oTBUHTUTE raiiky aucka. MNpu Heobxo-
AVMOCTW ANS NpefoTBPaLLeHNs BpalleHUsl yaepxusaiite
KnanaH 3a gepxartenb Aucka, a He 3a LUTOK.

4.MpounsseaunTe 04MCTKY BCEX AOCTYMHbLIX YacTen.

5.8amenute getanu NeNe 1, 2, 3 u 4 coOTBETCTBYIOLLIMMMN
pAetanamu n3 Habopa 3anacHbIX YacTen.

6.MpownsseanTe cbopky, cobntofas ykazaHHbIe MOMEHTbI 3aTSHKKU.

Obecrneybme, Ymobbl 80 8pems amux pabom 8 KnanaH u 8

mpy60r1poeod He nornanu NOCMOPOHHUE Mamepuarsl.

A Mepen BBOAOM KnanaHa B 3KCMnyaTauuio nposepbTe
npaBuIbHOCTL ero paboTbl, YTOGb! UCKMIOYNTL Yrpo3bl
ANA XU3HW 1 umyulecTea.

A KnanaH He paccunTaH Ha NPOXOXAEHWE UCTIbITaHWS Ha
orHecTonkocTb (ISO 10497 n API 607).
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DRAWINGS GB DESSINS FR ZEICHNUNGEN DE
DIBUJO ES DISEGNO IT TEKENING NL
TEGNINGER NO RITNINGAR SE PIIRUSTUKSET Fl
TEGNINGER DK DESENHOS PT 2XEAIA GR
OBRAZKY cz RYSUNKI PL RAJZOK HU
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¢ P_(NC/NF/NA)

Never remove the sight glass

Ne jamais démonter le bouchon d'indicateur de position
Die transparente Abdeckung der Positionsanzeige ist auf keinen Fall
zu entfernen

No desmontar jamas el tapén del indicador de posicién.
Non rimuovere mai il coperchio di visualizzazione
Verwijder nooit het kijkglas

NO = Fjern aldri sikteglasset

SE = Ta aldrig bort siktglaset

F| = Tarkastuslasia ei saa koskaan poistaa

DK = Skueglasset ma aldrig fiernes

Nunca desmontar o tampao do indicador de posicao
GR = lMoTt¢ pnv agaipeite 10 TTAPEOUPO EAEyXOU

CZ = Nikdy neodstrariujte pruzor

PL = Nigdy nie usuwa¢ wziernika

HU = Soha ne tavolitsa el a nézélveget

Hukoraa He CHUMaliTe CMOTPOBOE CTEKNO

Rep.| Nm | inLb | 2=

[c] | 4<c>5 |35<coa4| 11

|
f =0
% 0w | T
—n—0
I F -
N.m in.Lb (mm)
(6] DN @63
[a] (a] | [b] | [a] | [b]
1/2 15 | 100 30 | 8 C131204
3/4 | 20 | 100 880| 44 | 30 | 8 C131205
1 25 [ 120 1060| 44 | 30 | 10 | C131206

1"1/4] 32 | 120 1060| 44 | 36 | 10 | C131207

1"1/2] 40 | 150 1320| 44 | 46 | 10 | C131208

mmmmmm@
@
®
o
IS
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2 50 | 150 1320| 44 | 46 | 10 | C131209
ASCO SAS
53 rue de la Beauce, 28110 Luce
775 729 098 RCS Chartres 34 531035-001
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