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Giris

Kilavuzun Kapsami

Bu talimat kilavuzu, Fisher DMA, DMA/AF ve DMA/AF-HTC mekanik atomize buhar sogutucularinin kurulum, bakim ve
kullanim bilgilerini icermektedir.

Valf, aktuator ve aksesuar kurulumu, galistirmasi ve bakimi konusunda tam egitimli ve vasifli olmadan bu buhar sogutucularini
kurmayin, calistirmayin ya da bakimini yapmayin. Kisisel yaralanma veya maddi hasari engellemek i¢in bu kilavuzun tiim
icerigini, tiim giivenlik uyarilan dahil olmak iizere dikkatlice okumak, anlamak ve uygulamak énemlidir. Bu talimatlar
hakkinda herhangi bir sorunuz olursa herhangi bir islem yapmadan 6nce yerel Emerson satis ofisiniz ile irtibata gegin.

Aciklama

DMA, DMA/AF ve DMA/AF-HTC buhar sogutucular (sekil 1) kizgin buharin sicakhidini istenilen ayar noktasina etkili bir sekilde
dusirmek amaciyla birgok uygulamada kullanilabilir. Mevcut modeller mekanik atomizasyonludur (sabit ve degisken geometrili
tipler). Buhar sogutucular, DN 150 ila1500 (NPS 6 ila 60) arasi ¢ap ebath buhar hatlarina takilabilir ve buhar sicakliklarini
doyma sicakhginin 6°C (10°F) dahilinde tutma 6zelligine sahiptir.

® DMA - A bir veya daha fazla sabit geometrili enjektdre sahip, basit mekanik atomize buhar sogutucudur ve yaklasik sabit
yUkli uygulamalara yoneliktir. DMA, DN 150 (NPS 6) veya daha biyuk gapl bir boru hatti tarafina flansh bir baglanti ile
takilir. Maksimum birim Cy, deg@eri 3,8'dir.

o DMA/AF - A degisken geometrili bir, iki veya ¢ enjektdre sahip, mekanik atomizasyonlu, ters basing kumandali bir buhar
sogutucudur ve orta seviye yik dalgalanmalarin denetimini gerektiren uygulamalar icin tasarlanmistir. DMA/AF buhar
sogutucu (sekil 2), DN 200 (NPS 8) veya daha buyik ¢apli bir boru hatti tarafina flansli bir baglanti ile takilir. Maksimum
birim Cy degeri 15,0’dir.

o DMA/AF-HTC - DMA/AF-HTC, islev olarak DMA/AF ile ayni olmakla birlikte, yapisi itibariyle daha zorlu uygulamalara
uygundur. En yaygin olarak kullanildigi uygulamalar, buhar sogutucunun yuksek i1s1 déngllerine, yiksek gerilmeye, yiksek
buhar hizlarina ve akis kaynakl titresimlere maruz kaldigi, kazanlarin kademeler arasi sicaklik dizenleme uygulamalarini
icerir. DMA/AF-HTC bu uygulamanin yani sira diger zorlu buhar sogutucu uygulama alanlari igin de uygundur.
DMA/AF-HTC, kaynak baglantilarinin yiksek gerilme bdélgelerinden uzaklastiriimasini saglayan bir yapiya sahiptir.

Buhar sogutucu tasarimi, sogutucunun gévde borusunda bir timlesik 1s1 gémlegine sahiptir. Bu tasarim, kullanilan buhar
sicakhgina kadar 1sinan unite igerisine soguk su puskurtulduginde 1sil sok olusma ihtimalini azaltir.

DMA/AF-HTC’nin enjektdr montaj bolgesi, hortum sacintisi kaynakli uyarim ihtimalini ve akis kaynakli titresimleri azaltacak

sekilde tasarlanmistir. DMA/AF-HTC buhar sogutucu (sekil 3), DN 200 (NPS 8) veya daha bulylk ¢apl bir boru hattina
flansh bir baglanti ile takilir. Maksimum birim Cy, degeri 15,0’dir.

Ozellikler

DMA, DMA/AF ve DMA/AF-HTC buhar sogutucularin teknik 6zellikleri tablo 1 ve tablo 2'de belirtilmistir.
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Tablo 1. Teknik Ozellikler

Buhar Hatti Ebatlari
Bkz. tablo 2

Buhar Hatti Baglanti Ebatlari
Bkz. tablo 2

Su Piiskiirtme Baglantisi Ebatlari
Bkz. tablo 2

Maksimum Girig Basinci Degerleri(1)

ASME B16.34’e gére CL150, 300, 600, 900, 1500 veya
2500 basing-sicaklik degerlerine uygundur.

Ana Aralik Kapasitesi(2)

DMA: 3:1’e kadar
DMA/AF: 10:1’e kadar
DMAJ/AF-HTC: 10:1’e kadar

Gerekli Su Piiskiirtme Basinci
Buhar hatti basincinin 3,5 ila 35 bar (50 - 500 psi) Usti

Minimum Buhar Hizi

DMA: 9,1 m/sn (30 ft/sn)
DMAJ/AF: 7,6 m/sn (25 ft/sn)
DMA/AF-HTC: 7,6 m/sn (25 ft/sn)

Maksimum Birim C, degeri (Pliskiirtme Suyu Akigi
icin)

DMA: 3,8

DMAJ/AF: 15,0

DMA/AF-HTC: 15,0

Yapi1 Malzemeleri

Buhar Sogutucu Govdesi (DMA/AF-HTC harig tiim
modeller): B Karbon celigi, ll Krom-molibden alagimli
celik (F22) veya B 300 serisi paslanmaz gelik

Buhar Sogutucu Gévdesi (DMA/AF-HTC): Bl Karbon
Celigi (SA105) veya B Krom-molibden alasimli gelik
(F22, F91)

Enjektor Malzemesi

DMA: H 303 veya B 316, paslanmaz gelik

DMA/AF, DMA/AF-HTC: Bl 410 paslanmaz gelik

1. Bu kilavuzda belirtilen basing ve sicaklik sinirlarini ya da gegerli kurallar veya standartlarda belirtilen sinirlari agsmayin.

2. Denetlenebilir maksimum/minimum C,, de@eri orani.

Tablo 2. Baglanti Ebatlan

BUHAR HATTI BUHAR HATTI BAGLANTISI SU PUSKURTME BAGLANTISI
TASARIM = T = 0
S EBADI Ebat, NPS Yiiksek AI[nll_FIang( ) Ebat Yiiksek Alinh _Flan§( )
Degeri Degeri
metrik
DMA DN 150 - DN 1500 DN 80, 100 veya 150 DN 25, 40 veya 50
80(2, 100, 150 PN 20, 50, 100 DN 25, 40, 50, 65 PN 20, 50, 100, 150,
DMA/AF DN 200 - DN 1500 DN P T P O 250 veya 420
veya 200 veya 80
PN 20, 50, 100, 150, 3 PN 20, 50, 100, 150,
DMA/AF-HTC DN 200 - DN 1500 DN 80 veya 100 250 veya 420 DN 40®) veya 50 250 veya 420
ASME
DMA NPS 6 - NPS 60 NPS 3, 4 veya 6 NPS 1, 1-1/2 veya 2
CL150. 300. 600 NTIREVERED CL150, 300, 600, 900,
DMA/AF NPS 8 - NPS 60 NPS 32, 4, 6 veya 8 T : V(;ya 5 1500 veya 2500
CL150, 300, 600, 900, 3 CL150, 300, 600, 900,
DMA/AF-HTC NPS 8 - NPS 60 NPS 3 veya 4 1500 veya 2500 NPS 1-1/20) veya 2 1500 veya 2500

1. Diger standart flang ve baglantilar da mevcuttur.

3. NPS 1-1/2 su puskirtme baglantisi sadece CL150 - 900 igin kullanilabilir.

2. Belirtilen boyut ve basing sinifi igin NPS 3 montaj baglantisinin kabul edilebilirligi ile ilgili yerel Emerson satis ofisinize danigin.

Calisma ilkesi

DMA, DMA/AF ve DMA/AF-HTC buhar sogutucular, sogutma suyunu dogrudan sicak buhar akisi igerisine puskurterek buhar
sicakhklarini disurir. Puskartilen su miktari ayarlanarak, hassas bir ¢ikis buhar sicakhgdi saglanabilir ve sirdrilebilir.
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Buharlastirma ve/veya sogutma degeri, damla buyuklugd, dagilimi, kitle akisi ve sicakliginin bir fonksiyonudur. Buhar hizi
6nemlidir ve asgari olarak 6,1 - 9,1 metre/saniye (20 - 30 ft/sn) dederinde tutulmalidir. Mevcut minimum buhar hizi gereklilikleri
uygulamaya gére degisir. Buhar hizi arttikga, homojen bir karigim elde etmek ve buharlastirmayi tamamlamak igin gereken
mesafe artar.

Su puskirtme miktari, DMA buhar sogutucularin her iki enjektér tipinde de sicaklik denetim sisteminden alinan sinyaller
dogrultusunda calisan harici bir denetim valfi araciligiyla denetlenir. Su, buhar sogutucunun ana borusuna girer ve enjektérden
gecerek buhar hatti igerisine kuiglk zerreler halinde puskdrtilir (bkz. sekil 2).

Puskurtme kafasindaki her bir enjektér ya da enjektor grubu belirli calisma kosullarini karsilayacak sekilde tasarlanmistir.
Enjektor tasarimi puskirtilen su damlasi blyiklugini ideal hale getirerek atomizasyonu ve buhar akisi igerisindeki suyun
buharlagmasini hizlandirir ve béylece hassas bir sicaklik kontroli saglar. DMA buhar sogutucularda sabit geometrili bir
enjektor kullanilirken, DMA/AF buhar sogutucular ise degisken geometrili bir AF enjektérden yararlanir. AF enjektor
tasariminda (bkz. sekil 5), su birlesik agili deliklerden girdap odasina girerek dairesel bir akis olusturur. Bu buhar akisi,
yukariya dogru ve plskirtme halkasindan disariya itilirken daha da hizlanir. Konik yapili tapa, sarmal yayin uyguladigi 6n yik
ile su basinci arasindaki bir kuvvet dengesi ilkesinden yararlanarak puskirtme halkasinin geometrisini degistirir. Degdisken
geometrili bu tasarim, gesitli debilerde ince bir bos koni seklinde puskirtme yaparak, ¢ok cesitli galisma kosullarinda
mikemmel sicaklik kontrolt saglar.

Sekil 2. Fisher DMA/AF Buhar Sogutucularinin Sekil 3. Fisher DMA/AF-HTC Buhar
Ayrnintili Gorlinimiii Sogutucularinin Ayrintili Gérinimiii

‘W8908-1
W6310-1
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Sekil 4. Fisher DMA, DMA/AF veya DMA/AF-HTC Buhar Sogutucularinin Tipik Kurulum Diizeni

FISHER SU
PUSKURTME |
DENETIM VALFi i
° I Not 1
®——(:)
e 0@
I PUSKURTULEN SU
AUl
Not 2

DMA BUHAR SOGUTUCU TE

|| BUHAR AKISI
———————— e -

B2317

Notlar:
1. TC - Sicaklik Gostergeli Denetleyici
2. TE - Sicaklik Algilayici

Kurulum

A UYARI

Yaralanmalara karsi korunmak igin, her tiirlii kurulum islemi sirasinda mutlaka koruyucu eldiven, kiyafet ve gézliik
giyin.

Buhar sogutucu kullanim kosullarinin tablo 1’de veya isim levhasinda belirtilen sinirlari agabilecegi noktalara takildig:
takdirde, ani basing bosalmasi nedeniyle yaralanmalar ve maddi hasar meydana gelebilir. Bu gibi yararlanma veya
hasarlardan ka¢inmak i¢in, yasal veya ilgili sektérel kurallar ve iyi miihendislik uygulamalari geregi, agir basing
korumasi amagh bir emniyet valfi takin.

Proses ya da giivenlik miihendisiniz ile birlikte proses ortamindan korunmak igin alinmasi gereken ek énlemleri
inceleyin.

Mevcut bir uygulama lizerine kurulum yapilacaksa, bu talimat kilavuzunun Bakim béliimiiniin baslangicinda bulunan
UYARI kismina da bakin.

DIKKAT

Siparis verildiginde, buhar sogutucunun yapisi ve yapi malzemeleri belirli basing, sicaklik, basing diisiisii ve sivi
kosullarini karsilayarak sekilde segilir. Emerson Automation Solutionsi satis ofisi temsilcinize danigsmadan buhar
sogutucuyu baska herhangi bir kosula tabi tutmayin.

1. DMA, DMA/AF veya DMA/AF-HTC buhar sogutucuyu, standart tesisat uygulamasina uygun olarak boru hattinin istediginiz
yerine bir T-baglantisi ile takin. Enjekt6r borunun st geyregine yerlestiriimelidir (uygun olan T uzunluk ebatlari igin bkz
sekil 6 veya 7).
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2. Buhar sogutucuya baglamadan énce soduk su hattini temizleyin. Sadece temiz sogutma suyu kaynaklari kullanin. Temiz su
kullanimi, enjektérin asinmasini azaltir ve kati pargaciklar nedeniyle tikanmasini énler.

A UYARI

Buhar sogutucunun tikanmasi yaralanmalara veya maddi hasara neden olabilir. Buhar hattinin buhar sogutucu ile su
denetim valfi arasindaki bir noktasina bir siizge¢ veya bir kesme vanasi takilmasi tavsiye edilir. Aksi takdirde buhar
sogutucu kati parcaciklar nedeniyle tikanabilir ve sonucunda buhar sicakligi kontrolii zorlasir.

3. Sogutma suyunun tam olarak buharlasabilmesi icin, buhar sogutucunun ¢ikisinda asgari uzunlukta bir diiz boru gereklidir.
Gerekli diiz boru uzunlugu igin buhar sogutucunun onayh ¢izimine bakin.

4. Sicaklik algilayici Uretici talimatlarina uygun olarak takilmalidir. Algilayici i¢in standart mesafe, buhar sogutucunun ¢ikisina
9,1 metredir (30 ft). Bu mesafe, buhar debisinin artisina ve gerekli su puskirtme yizdesine gére degisir. Bu mesafe igin
buhar sogutucunun onayli gizimine bakin.

5. Sicaklik algilayici ile buhar sogutucu arasindaki buhar akisini bélmek i¢in buhar hattinin icine veya hattan disariya ek hat
takilmamalhdir.

6. Tipik bir kurulum dizeni sekil 4'te gosterilmistir. Sicaklik algilayici (TE) sicaklik degisimlerini dlger ve uzak sicaklik
gostergeli denetleyiciye (TC) veya dagitimli denetim sistemine (DCS) bir sinyal génderir. Denetleyiciden ¢ikan sinyal, su
puskirtme denetim valfindeki konumlayiciya génderilir. Konumlayicidan ¢ikan sinyal aktiatére aktarilir. Akttator su
puskurtme denetim valfinin gévdesini/tapasini gereken sekilde hareket ettirerek, sicakligin ayar noktasinda tutulmasi igin
gereken sogutma suyunu buhar sogutucuya aktarir.

Enjektér Bakimi ve Degisimi

DMA, DMA/AF veya DMA/AF-HTC buhar sogutucularin kullanim disi birakiimasi gerektiginde, asagidaki uyariya dikkat edin.

A UYARI

Basincin veya denetimsiz proses sivisinin ani bosalmasindan kaynaklanabilecek yaralanmalara veya maddi hasara
karsi dikkatli olun. S6kme islemleri 6ncesinde:

e Yaralanmalara karsi korunmak igin, her tiirlii bakim islemi sirasinda mutlaka koruyucu eldiven, kiyafet ve gézliik
giyin.

e Buhar sogutucuyu proses basincindan ayirin. Buhar sogutucunun her iki tarafindan proses basincini alin. Buhar
sogutucunun her iki tarafindan proses malzemesini tahliye edin.

® Siz ekipman Uzerinde ¢alisirken yukaridaki 6nlemlerin etkin kaldigindan emin olmak igin kilitleme prosediirlerinin
kullanin.

® Proses ya da giivenlik miithendisiniz ile birlikte proses ortamindan korunmak i¢in alinmasi gereken ek énlemleri
inceleyin.

Normal ¢alisma kosullarinda, buhar sogutucu gévdesinde veya enjektér grubunda asinma, tikanikhk ve/veya kaynak yorulmasi
meydana gelebilir. Periyodik bakim sirasinda, buhar sogutucu kaynaklarinda ¢atlama ve enjektorlerde asinma veya tikanma
olup olmadidina bakin. Yerel Emerson satis ofisiniz kaynak yorulmasi seviyesini ve gerekli miidahale seklini belirlemenize
yardimci olabilir. Enjektdr performansinin diisUkligu veya enjektor arizalari genellikle asinma, korozyon, ufalanma ve/veya
tikanmadan kaynaklanir. Asagidaki talimatlar bu gibi sorunlari tespit etmenize yardimci olacak ve her bir durum i¢cin miidahale
tavsiyeleri saglayacaktir.

Not
ideal performans icin, enjektérler 18 ila 24 ayda bir kontrol edilmeli ve 24 ila 36 ayda bir degistiriimelidir.
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Sekil 5. Fisher AF Enjektdr (DMA/AF ve DMA/AF-HTC)

PUSKURTME KAFASI
GiRDAP ODASI

SU PUSKURTME DELIKLERI
(BIRLESIK AGILI DELIKLER)

YAY
TAPA GOVDESI
PUSKURTME
SEKLI
YAY MUHAFAZASI
Pim
PUSKURTME
HALKASI
HAREKET OLGUMU

A7191-2D

DMA/AF ve DMA/AF-HTC Buhar Sogutucularin Degisken Geometrili
Enjektorleri

1. Tapa govdesi ile puskirtme kafasi arasinda kalan piskirtme halkasi ylizeyinde asiri asinma, ufalanma/korozyon ve/veya
parcaciklar nedeniyle ttikanma olup olmadigini inceleyin. Asinma, puskirtme halkasi Gzerinde veya gevresindeki gentik,
kesik veya oyuklar olarak tanimlanir. Ufalanma/korozyon, tapa gévdesinde veya piskirtme kafasindaki her tirlt paslanma
veya ufalanma olarak tanimlanir. Tikanma, tapa gévdesi ile piskirtme kafasi arasina veya yay muhafazasi ile puskirtme
kafasi arasina kiclk pargaciklarin sikisip kalmasi olarak tanimlanir. Yukarida belirtilen sorunlardan herhangi biri mevcutsa
enjektérun degistiriimesi tavsiye edilir.

2. ISTEGE BAGLI: AF enjektorler galisirken elde edilmesi gereken piiskiirtme sekli Sekil 5'te gosterilmistir. Test islemi,
Uniteye mevcut ya da benzer basinca sahip bir su hatt takilarak gergeklestirilebilir. Bu plskirtme sekli saglanamiyorsa,
enjektérun degistiriimesi tavsiye edilir.

3. Enjektérl tutan gegici kaynaklari taglayarak giderin. Enjektdri sékmeden dnce, sizicl tip bir dis yaglama maddesi uygulayin
ve emilmesini bekleyin. Puskirtme kafasinin kenarinda bulunan kademeleri kullanarak enjektort sokin.

4. Enjektorde ve buhar sogutucu gévdesindeki kaynak malzemesi ¢ikintilarini taslayip diizeltin.
5. Herhangi bir dis kuvvet uygulanmadiginda enjektor tam kapali olmalidir. Enjektér tam kapali degilse, degistiriimesi gerekir.

6. Su puskurtme deliklerinde, ufalanma nedeniyle daralma veya dairesellik kaybi olup olmadigini inceleyin. Tim deliklerin
blyukluga ve sekli ayni olmahdir. Herhangi bir delik genislemis veya daireselligi kaybolmussa, enjektérin degistiriimesi
gerekir.

7. Su puskirtme deliklerinin i¢ kisminda pargacik ve/veya manyetit birikimi olup olmadigini inceleyin. Bu tip bir birikim varsa
enjektor degistiriimelidir.

Not

Ayri yedek parcalar mevcut olmadigindan, puskurtiiciniin tamamen parcalarina ayrilimasi kesinlikle tavsiye edilmez.
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8.

iISTEGE BAGLI: ic yay zamanla gevseyebilir ve akisi kesme ve denetlemek igin gereken gerilme kuvvetini
saglayamayabilir. Enjektdr yayinin asiri gevsediginden stipheleniliyorsa, enjektdr degistiriimelidir.

Yayi kontrol etmek igin, 6ncelikle kiigik bir matkap ucu bir zimba olarak kullanilarak pim ¢ikarildiktan ve tapa gévdesinden
yay muhafazasi sékuldikten sonra yay cikarilabilir. Enjektor parcalari sékme islemleri tersten uygulanarak takilabilir; islem
sirasinda tapa gévdesindeki deligin yay muhafazasindaki delikle hizalanmasi saglanmal ve ardindan pim ilgili iki pargadan
gecirilerek yerine takiimaldir.

Tablo 3. AF Enjektor Teknik Ozellikleri

ENJEKTOR TiPi TAPA HAREKETIi (iNG)
AF7 0,014
AF10 0,028
AF14 0,029
AF17 0,034
AF20 0,036
AF24 0,042
AF28 0,048
AF32 0,056
AF35 0,065
AF40 0,063
AF44 0,069

10.
11.
12.

13.

14.

. Hareket miktari, sekil 5'te gosterildigi gibi su puskirtme deliklerinin yanindaki enjektér gévdesi ile yay muhafazasinin kenari

arasindaki mesafe bir sentille dlgllerek belirlenebilir. Bu dlguim, ilgili enjektor tipi igin sekil 3'te gbsterilen fabrikada
ayarlanan tapa hareketine uygun olmalidir.

Enjektdr dislerinde hasar olup olmadigini inceleyin; hasar varsa enjektdrin degistirilmesi gerekebilir.
Buhar sogutucu gévdesini ve enjektori yikayarak pargaciklari giderin.

Enjektdru cevirerek buhar sogutucu gdvdesine takin ve puskirtme kafasi diz ve siki bir sekilde buhar sogutucu gévdesine
yerlesene dek sikin.

Servis -islemleri sirasinda dénmesini engellemek igin, plskirtme kafasi kademelerinden birinin yanindan enjektor
baglantisina kiiguk bir parca kaynak teli ile gegici kaynak yapin (bkz. sekil 8). Enjektériin yamulmamasi igin isiyr diisuk
tutun.

Soékme islemlerini tersten uygulayarak buhar sogutucuyu hattaki yerine takin; bu adimi tamamlamak igin
kurulumtalimatlarina bakin. Baglanti flangi contasini (misteri tarafindan temin edilir) mutlaka bir yenisiyle degistirin.

DMA Buhar Sogutucularin Sabit Geometrili Enjektorleri

1.

Enjektdr deliginde asinma, ufalanma/korozyon ve/veya pargaciklar nedeniyle tikanma olup olmadigini inceleyin. Asinma,
delikte veya gevresinde bulunan gentik, kesik veya oyuklar olarak tanimlanir. Ufalanma/korozyon, enjektérdeki her tirli
paslanma veya ufalanma olarak tanimlanir. Tikanma, tapa govdesi ile piskiirtme kafasi arasina kiiglik pargaciklarin sikisip
kalmasi olarak tanimlanir. Yukarida belirtilen sorunlardan herhangi biri mevcutsa enjektériin degistiriimesi tavsiye edilir.

2’'den 5’e kadar olan adimlari sadece enjektdr degisimi gerektiginde uygulayin.

2.

Enjektoru tutan gecici kaynaklar taglayarak giderin. Enjektdri sékmeden 6énce, sizici tip bir dis yaglama maddesi uygulayin
ve emilmesini bekleyin. Piskirtme kafasinin kenarinda bulunan kademeleri kullanarak enjektort sokdin.

3. Buhar sogutucu gévdesini ve yeni enjektdrl yikayarak parcaciklari giderin.

4. Yeni enjektdrt sadece baglantisina sikica oturmasini sadlayacak kadar sikin.

5. Servis igslemleri sirasinda dénmesini 6nlemek icin enjektorl gegici olarak yerine kaynaklayin (bkz. sekil8). Enjektérin

yamulmamasi igin 1s1yr digik tutun.

. S6kme islemlerini tersten uygulayarak buhar sogutucuyu hattaki yerine takin; bu adimi tamamlamak igin kurulum

talimatlarina bakin. Baglanti flansi contasini (musteri tarafindan temin edilir) mutlaka bir yenisiyle degistirin.
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Sorun Giderme

Tablo 4 temel bir sorun giderme rehberligi saglamak amaciyla verilmistir. Calisma yerinizdeki sorunlari kendiniz
¢bzemiyorsaniz yardim igin Emerson satis ofisinizle irtibata gegin.

Tablo 4. Sorun Giderme Kilavuzu

Sorun Diizeltici islem

Su kaynagdinin mevcut olup olmadidini ve basinci kontrol edin

Enjektor(ler)de tikanma olup olmadigini kontrol edin

Sicaklik ayar noktasina ulasiimiyor Buhar doyma basincinin ayar noktasinin {izerinde olmadigindan emin olun

Su puskurtme denetim valfinde tam aktlatér hareketine ulasildigindan emin olun

Enjektorin buhar akisindaki ydniiniin dogru olup olmadigini kontrol edin

Sicaklik denetim déngustini kontrol edin - sifirlayin

Enjektorde sikisma veya puskurtme seklinde sorun olup olmadigini kontrol edin -
Sicaklik ayar noktasinin altinda temizleyin/degistirin

Sicaklik algilayicinin yerini kontrol edin - talimatlara uygun bir yere tasiyin

Enjektorin buhar akisindaki ydniiniin dogru olup olmadigini kontrol edin

Buhar hattinda su var Buhar tutucunun dogru galisip calismadigini kontrol edin

Su puskirtme denetim valfi akttiatértiniin dogru takilip takilmadigini kontrol edin

Buhar hatti ayrildiginda hatta su var

Su puskirtme denetim valfinin yuva ve tapa grubunu degistirin
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Sekil 6. Fisher DMA ve DMA/AF Ebatlan (ayrica bkz. tablo 5)

l _~— SU FLANSI
203
(8.0)
ASME GOVDE FLANSI | ‘
A
l _L
BAGLANTI FLANSI (FLANSIN _
EBAT VE BASING DEGERLERI
* l_-""" GOVDE FLANSI iLE AYNI
OLMALIDIR)
T |
T I
D [ - -— —_
AKIS
mm
KURULUM DUZENI (TEK CONTA GEREKLIDIR) (IN.)

001 NOT: TUM FLANS CIVATASI DELIKLERI BUHAR HATTI EKSENiNi ORTALAMALIDIR

Tablo 5. Fisher DMA ve DMA/AF Ebatlan

EBAT
A D T

mm In. NPS mm In.
360 14.19 6(1) 273 10.75
360 14.19 8 248 9.75
360 14.19 10 216 8.50
448 17.63 12 279 11.00
448 17.63 14 267 10.50
448 17.63 16 241 9.50
448 17.63 18 216 8.50
524 20.63 20 267 10.50
524 20.63 22 241 9.50
524 20.63 24 216 8.50
524 20.63 >24 216 8.50

1. Sadece DMA.
Not: DN 150 ve 200 (NPS 6 ve 8) (sadece DMA/AF) baglanti flang! igin, A ve T ebatlarina 69,6 mm (2,75 ing) ekleyin. CL2500 baglantisi igin, yerel Emerson satis ofisi temsilcinize
danisin. DMA/AF baglantisi igin gereken ig gap olgiilerinden emin olmak igin onayli gizime bakin.
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Sekil 7. Fisher DMA/AF-HTC Ebatlari

| - BAGLANTI FLANSI MINIMUM BAGLANTI i¢
(FLANSIN EBAT VE CAPI ICIN TABLO 9’A BAKIN
BASING DEGERLERI
E GOVDE FLANSI ILE
AYNI OLMALIDIR)
T
ENJEKTOR UYGULAMASI - l
O 0 0 B ~1—
AKIS 1 AKIS
) > D =
IR
MEVCUT ENJEKTOR DUZENLERI j
GA32864-C
Tablo 6. Fisher DMA/AF-HTC Ebatlar
SU FLANSI BUHAR SOGUTUCU GOVDE FLANSI EBAT
E
Ebat, NPS Nominal Basing Ebat, NPS Nominal Basing (Standart)
mm In.
CL150 3veya4 CL150 203 8
CL300 3veya 4 CL300 203 8
1172 CL600 3veya 4 CL600 203 8
CL900 3veya 4 CL900 203 8
CL150 3veya4 CL150 203 8
CL300 3veya 4 CL300 203 8
CL600 3veya 4 CL600 203 8
2 CL900 3veya 4 CL900 254 10
CL1500 3veya4 CL1500 254 10
CL2500 3veya4 CL2500 292 11.5
Tablo 7. Fisher DMA/AF-HTC Ebatlari
EBAT
D Buhar Sogutucu B T
(Nominal Boru Ebadi) Govde Flang! (Gegme Uzunlugu) (Yiikseklik)
mm NPS Ebadi, NPS mm In. mm In.
200 8 3 veya 4 356 14.00 248 9.75
250 10 3veya4 356 14.00 216 8.5
300 12 3 veya 4 444 17.50 279 11.0
350 14 3veya4 444 17.50 267 10.5
400 16 3veya4 444 17.50 241 9.5
450 18 3 veya 4 444 17.50 216 8.5
500 20 3veya4 444 17.50 216 8.5
550 22 3 veya 4 444 17.50 216 8.5
600 - 900 24 - 36 3veya4 444 17.50 216 8.5

11
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Tablo 8. Fisher DMA/AF Minimum Baglanti i¢ Gapi

ENJEKTOR MODELI ngeg:ggg}s’ﬁu B%Hgﬁniiﬂﬁgfu SU FLANSI MINIMUM BAGLANTI iG GAPI
Ebat, NPS Ebat, NPS Ebat, NPS mm in.
DMA - M Enjektor 73.66 2.9
DMA - A ila DMA - 1,1-1/2 veya 2
U Enjektér 1 3 ’ 58.42 23
DMA/AFA, B, C 66.65 2624
DMA/AFD, E 1 73.66 29
DMA/AFA, B, C, D 77.98 3.07
DMA/AF-E 80.06 3.152
DMA/AFF 4 87.33 3438
DMA/AF-G 1-1/2 1.1-1/2 veya 2 92.05 3.624
DMA/AF-H 97.18 3.826
DMA/AF-J 6 1295 5.1

Tablo 9. Fisher DMA/AF-HTC Minimum Baglanti ig Capi

BUHAR SOGUTUCU i X f

ENIEKTGRMODELI GOVDE FLANSI SU FLANSI MINIMUM BAGLANTI IC CAPI

Ebat, NPS Ebat, NPS mm In.
DMA/AF-A, B, C 66,65 2.624
DMA/AF-D, E 3 72,66 2.90
DMA/AF-A, B, C, D 77,98 3.07
DMA/AF-E 1-1/2 veya 2 80,06 3.152
DMA/AF-F 4 87,33 3.438
DMA/AF-G 92,05 3.624
DMA/AF-H 97,18 3.826
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Sekil 8. Enjektor Gegici Kaynak Noktalari

AF TiPi ENJEKTOR

TEL, HER iKi UCA GEGiCi KAYNAK
KADEMELERIN YONU ONEMLi DEGILDIR

BX TiPi ENJEKTORLER

A

GEGIiCi KAYNAK '

DIGER ENJEKTOR TiPLERI

GEGICi KAYNAK

GA26453-B
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Parcga Siparisi
Bu donanimla ilgili siparislerinizde Emerson satis ofisine buhar sogutucusunun seri numarasini belirtin. DMA, DMA/AF ve
DMA/AF-HTC buhar sogutucu gruplarinin her birine, baglanti flansi Gzerinde bulunan bir seri numarasi verilmigtir.

Bu buhar sogutucu igin saglanan tek yedek parga, enjektdr grubu butiinidir. Yedek enjektor siparis ederken, yedek pargalarin
fabrikada uygun sekilde secilmesini saglamak icin siparis sirasinda ilgili buhar sogutucu seri numarasini belirtin. Parga siparis

bilgileri icin Emerson satis ofisinizle irtibata gegin.

A UYARI

Sadece orijinal Fisher yedek pargalar kullanin. Emerson Automation Solutions tarafindan saglanmayan parcgalar
herhangi bir Fisher donaniminda higbir surette kullaniimamalidir, aksi takdirde garantiniz gegerliligini yitirebilir, ilgili
donanimin performansi olumsuz etkilenebilir ve yaralanmalar ve maddi hasar meydana gelebilir.

14
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Emerson, Emerson Automation Solutionsi ya da herhangi bir bagl kurumlari herhangi bir iiriiniin segimi, kullanimi veya bakimi i¢in sorumluluk
kabul etmez. Herhangi bir iiriiniin uygun sec¢imi, kullanimi ve bakimi ile ilgili sorumluluk tamamen satin alan ve son kullaniciya aittir.

Fisher, Emerson Electric Co.’nun Emerson Automation Solutionsi ticaret bélimundeki sirketlerden birinin milkiyeti olan bir markadir. Emerson Automation
Solutionsi, Emerson ve Emerson logosu Emerson Electric Co.’nun ticari markalari ve hizmet markalaridir. Tim diger markalar ilgili sahiplerine aittir.

Bu yayinin igeridi yalnizca bilgilendirme amaciyla sunulmustur, ve her ne kadar dogrulugu igin her turlt gaba sarf edilmis olsa da, agikga veya ima edilmis
olarak, burada tanimlanmig Urlinler veya hizmetler veya onlarin kullanimi ve gecerliligi konusunda bir garanti veya giivence olarak algilanmamalhdir. Tim
satiglar, istek Gizerine tedarik edilebilecek olan sartlar ve kosullarimiz ile yénetilmektedir. S6z konusu Urtnlerin tasarimlarini veya teknik 6zelliklerini
6nceden bildirimde bulunmadan degistirme veya gelistirme hakkini sakli tutariz.
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