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Soldadores por vibracao e CVT da série GVX-4HR

Visao geral

A GVX-4HR esta disponivel com a Clean Vibration Technology (Tecnologia
de vibracdo limpa, CVT) da Branson™. O recurso de pré-aquecimento
infravermelho da CVT é ideal para aplica¢des que exigem soldas limpas com

o minimo de particulas, rebarbas ou outros contaminantes visiveis.
A combinacdo de soldagem infravermelha e por vibracao oferece mais op¢des

e aplicagdes para projetos inteligentes de juntas de moldagem. Os emissores
infravermelhos derretem as superficies de jun¢do antes do inicio do processo

de soldagem, resultando em varios beneficios:

* Juntas com particulas bastante reduzidas

* Tensdes residuais reduzidas e atrito especifico do material
* Menor tempo de soldagem

* Aumento da resisténcia das juntas
* Maior capacidade de lidar com materiais dificeis de soldar

Experiéncia de usuario aprimorada

A GVX-4HR possui uma interface homem-maquina excepcionalmente facil de
usar, desenvolvida usando varios perfis de usuario, um editor de sequéncia
aprimorado, navegacao intuitiva e exibicdo otimizada na tela. Além disso, a
altura da mesa elevatdria foi projetada ergonomicamente para maior eficiéncia
e conforto do usuadrio.

* Seis funcOes de ferramenta pneumatica

* Melhor acesso a ferramenta pela parte frontal e traseira da maquina
 Parafusos giratoérios para fixar rapidamente o acessoério inferior

* Menos manutencao

Caracteristicas

* Melhor qualidade e consisténcia da solda com o * O servoacionamento industrial da Branson controlado
feedback continuo dos sensores de circuito fechado que por PC oferece velocidade e precisao de Ultima geracao,
garantem precisao e repetibilidade. maior eficiéncia energética, além de redugao da

e Ciclo rapido para suportar aplicacdes automatizadas de manutencao e do tempo de inatividade.
alta velocidade. * Experiéncia técnica local e de resposta rapida e servico

« Menor rea ocupada, porém com uma mesa elevatéria de reparo com suporte da rede mundial de instala¢des da
maior do que a dos soldadores por vibragdo tradicionais. Emerson.

* Aporta traseira conveniente e o design simétrico
proporcionam facil acesso para troca de ferramentas e
carregamento/descarregamento de pecas.
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Soldadores por vibracdo e CVT da série GVX-4HR

Especificacdes técnicas

Mecanica

Dimensdes gerais (AxLx P)
Requisitos de espaco (Ax L x P) ™
Fixagdo inferior (L x P x nivel acima do piso)
Corte na mesa (L x P)

Espaco entre suportes de coluna
Espaco entre a mesa e o cabegote
Altura min. da ferramenta

Curso da mesa

Peso (valor aprox., depende das op¢oes)
Cabecote oscilante

Cinematica

Frequéncia (nominal, dependendo do peso da ferramenta)
Amplitude (pico a pico)

Peso da ferramenta superior / ferramenta inferior / @
Placa IV (CVT) @

Desempenho (area de solda, dependendo do material) @
Sistema de acionamento

Tipo

Controles da maquina

Légica de maquina

Interface do usudrio

Controle de forga (circuito fechado)

Controle da posicdo da mesa

M As dimensdes podem variar dependendo das opgdes escolhidas.

@ Com cabegote eletromagnético Branson i3.

GVX-4HR

2600x3200x2600 mm
2600x3800x3600 mm
1770x600x780 mm
NA mm
1860 mm
950 mm
300 mm
650 mm

7500 kg

Vibragdo linear

Aprox. 240 Hz
max. 1.8 mm
50-100/400/160 kg
max. 750 (PP) cm?

Inversor de frequéncia Branson

Sistema de controle légico Branson
Tela colorida capacitiva de 12"
Medigdo direta de forca

Curso total

© 0 peso mais baixo da ferramenta pode aumentar acima das especificagdes, com pequenas redug¢des na forga maxima de fixagdo.

“ Vglido apenas para pré-aquecimento IV (CVT).

©) A temperatura max. pode ser aumentada para 40 °C com ar condicionado opcional.

www.Emerson.com/Branson
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Soldadores por vibracdo e CVT da série GVX-4HR

Especificacdes técnicas

Acionamento da mesa elevatdria GVX-4HR

Design Servo

Velocidade da mesa elevatéria 0-500 mm/s
Forca de fixacao 25 kN
Velocidade de acionamento do pré-aquecimento IV (CVT) @ eixo vertical 0 - 400 / eixo horizontal 0 - 1000 mm/s
Pneumética

Pressédo do ar de entrada 6 bar
Fungdes (padrao, alternativa: consultar espec.) 6 bar
Gabinete de som Padrdo

Emissdo max. de ruido (EN ISO 11202) <77 dB(A)
Porta frontal (A x L x nivel acima do solo) " 870x1810x943 mm
Porene) e manutengie raseia() m
Cores da maquina RAL9011, RAL7011 (externa), RAL7011 (interna)

Conexoes

Pneumaética 1/2" pol
Elétrica (conexao, alternativa: consultar espec.) 3x400V, N, PE

Poténcia de entrada 62 kVA
Interfaces de dados USB, gateway da interface de dados ‘DIG'’ disponiveis como opcionais
Condigoes ambientais

Temperatura ® min. +15 - max. +35 °C
Umidade 30-95 %
Altitude (acima do nivel do mar) max. 1000 m

™ As dimensdes podem variar dependendo das opg¢des escolhidas.

@ Com cabecote eletromagnético Branson i3.

© O peso mais baixo da ferramenta pode aumentar acima das especificacdes, com pequenas redug¢des na forca maxima de fixagdo.
“Valido apenas para pré-aquecimento IV (CVT).

©) A temperatura max. pode ser aumentada para 40 °C com ar condicionado opcional.

O logotipo da Emerson é uma marca registrada e uma marca de servico da Emerson Electric Co. O logotipo da marca € uma marca registrada
de uma das empresas da familia Emerson. Todas as outras marcas séo propriedade dos seus respectivos proprietarios. @2024 Emerson
Electric Co. Todos os direitos reservados.
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