Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ Series 290 angle seat & straight seat NC 2/2 valves for GAS applications according to Standard EN 166781 & EN 13611
Bronze body with plastic actuator or stainless steel body with stainless steel actuator, fluid entry above the disc

EN

DESCRIPTION
Series 290 NC 2/2 disc valves comply with European directives
on pressure equipment 2014/68/EU and to the provisions of
regulation EU 2016/426 "Gas appliances".
Inthe scope of the "Gas appliances" regulation, these valves
meet the specifications of norm EN 16678 for applications
with combustible gases and have been certified.

EU Type examination certificate issued by CERTIGAZ
No.: 1312DM6517

All the valves correspond to class A — group 2 and are suit-
able for gas families 1, 2 and 3.

The arrival of the fluid is made above the disc.

The ambient temperature range is from -10°C to +60°C.
The fluidic performances of the valves are given in the fol-
lowing table:

piping . opera_ting pressure
(SO 6708) flow © pilot differential
. Kv |pressure (bar)
(alr) (bar)
pipe size DN min. max.
G* I NPT (m¥/h)[(i/min)|(m3h)|min. @]max.
NC - Normally closed, entry above the disc
Angle seat valves
1/2” 15| 43| 720/ 6.1 | 55 |9 0 10
3/4” 20| 80|1340| 11 | 55 |9 0 10
1" 25| 143|2390/184| 55 | 9 0 10
1"1/4 32| 260|4340/30.7| 55 | 9 0 10
1"1/2 40| 368|6130/439| 75 | 9 0 10
2" 50| 486|8100| 58 | 6.0 | 9 0 4
Flanged valves
- 15| 43| 720 38 | 55 | 9 0 10
- 20| 80|1340| 74 | 55 |9 0 10
- 25| 143|2390|13.1| 55 | 9 0 10
- 32| 260|4340/19.7| 55 | 9 0 10
- 40| 368|6130|/26.8| 75 | 9 0 10
- 50| 486/8100]40.3| 6.0 | 9 0 4

@ For upstream pressure = 8 bar and AP = 100 mb
@ Minimum pilot pressure measured at the maximum al-
lowable differential pressure.

The @ 63 actuator is made of plastic or stainless steel.

The valve body is brass when assembled with a plastic
actuator or stainless steel when assembled with a stainless
steel actuator.

The pilot connection can be G 1/8 or NPTF 1/8 or NPT 1/8.
The disc seal is made from PTFE.

OPERATION
(see sectional view, pages 33 and 35)
Thevalveis closed whenthe NC 3/2 pilot valve is de-energised.
The valve is open when the NC 3/2 pilot valve is energised.
Fluid entry above the disc, at port 1.

A Never remove the position indicator sight dome.
The control fluid must be clean air passed through
a 50 pm filter.

INSTALLATION
Install, upstream of the valve and as close to it as possible,
a strainer with a mesh size below 1.5 mm through which
a 1 mm dia. rod cannot pass.

The valves are designed to be operated within the technical
characteristics specified on the nameplate. Modifications to
the products may only be made with the manufacturer’s or his
representative’s prior consent. Before installation, the piping
system must be depressurized and cleaned inside.

Read and comply with the indications on the label.

Do not exceed the maximum allowable pressure of the valve.
Installation and maintenance is to be carried out by skilled
personnel.

Positioning
The valves can be mounted in any position. For easy access
to the pilot port, the pilot actuators are rotatable through 360°.

Choice of pilot valves

¢ The pilotvalves used must meetthe European directive low
voltage and electromagnetic compatibility requirements.

« They must be of the NC 3/2 non-lockable type (without
manual operator).

¢ Theymustallowthe main valve to close automatically under
the conditions of Standard EN 16678.

« Theymustcomply withthe technical characteristics indicated
in the table below, guaranteeing opening and closing of the
main valve within 1 second.

Pilot connection

* Remove the plastic protective plug from the pilot port.

« Connect the pilot solenoid valve directly to the operator
using the nipple provided.

A The exhaust port plug mounted by the
manufacturer must never be removed.

valve 290 min. pilot solenoid valve max. pilot solenoid valve recommended pilot solenoid valve
Kv (m%/h) (3) to response time (ms) to (without manual operator)
actuator
diameter close the valve | open the valve | close the valve | open the valve type code
356 brass G1/8 @1.6 | G356C135S19FM
63 0.08 0.05 10 7 356 st. steel G1/8 @1.6 | G356C145S19FM
(3) Including pipe up to main valve.
2 4
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Connection of valve

Connect the piping as indicated on the body and in these
instructions. Grease the male threads of the tapped pipes
lightly (depending on the application). Do not grease the
female threads of the valve.

Insert a sieve in the circuit entrance: the largest dimension of
the mesh may not be more than 1.5 mm and may not allow
passage with a gauge of 1 mm diameter.

Make sure to avoid any foreign matter entering the system.
The piping must be supported and aligned correctly to avoid
any strain to the valves. Do not use the valve as a lever when
tightening. Locate wrenches as close as possible to the con-
nection point on the bodies and pipes.

To avoid damage to the equipment, DO NOT OVERTIGHTEN
pipe connections.

MAINTENANCE

A Priortoallmaintenance work or putting into operation,
cut off the supply to the pilot, depressurize the valve
andventitin orderto preventinjury to life or property.

A Removal of the stuffing box to gain access to the

disc must be carried out with the pilot activated and

the disk raised. Each time the valve is removed, the
disc must be replaced.

A For versions fitted with a signaling box, the detec-

tion positions are set at the factory. Any adjustment

intervention will invalidate the entire certificate for
the entire product.

Cleaning

Maintenance of the valves depends on the operating condi-
tions. They should be cleaned at regular intervals. The intervals
between two cleaning operations may vary according to the
nature of the fluid, the working conditions and the environment
in which it is operated. During servicing, the components must
be checked for excessive wear.

The valves must be cleaned when a slowing down of the cycle
is noticed although the pilot pressure is correct or if an unusual
noise or a leak is detected

Failure to observe these maintenance instructions can result
in faulty operation of the equipment.

Preventive maintenance

« Put the valve at least once a month into operation to check
if it opens and closes.

» The disc seal is available as a spare part. Should any dif-
ficulties arise during installation or maintenance, or should
you have any questions, please contact ASCO or their
authorised representatives.

Troubleshooting

* Wrong exhaust pressure: Check the pressure on the
supply side of the valve, it must correspond with the values
indicated on the ASCO nameplate.

* Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal
parts. If necessary, replace the disc seal.

Disassembly and reassembly of the valve packing, nut,
washers and body gasket
(see pages 32 to 35)

This operation can be carried out without removing the valve
body from the piping. Before undertaking any maintenance
activity or restart, first disconnect, depressurise and clean
the valve in order to prevent any risk of physical or material
accident.

1. Guide the control head (NC valves) to facilitate unscrewing
the stuffing box.

2. Unscrew the control head and cable gland assembly using
a 24 mm spanner (a) on the flat.

3. Unscrew the nut (c) using a 10mm spanner (b) on the flat.
If necessary, to prevent rotation, hold the outside diameter
of the valve. Avoid blocking the rod so as not to scratch it.

4. Remove the gasket (8) (Fig.l)

5. Clean all the parts that have been made accessible.
Replace the parts identified (A) - (B) — (¢) - (0) and (E) with
the corresponding spare parts Kit.

6. Screw the nut back on (¢) using a 10mm spanner (b) on
the flat.

7. Replace the gasket (B) (Fig.I1).

8. Replace the actuator tightening it to the recommended torque
values.

Make sure that no foreign matter enters the valve and piping
during the process.

A Prior to putting the valve into operation, check for
correct operation of the valve in order to prevent
injury to life or property.

A Do not disassemble the actuator - Spring under load
can cause injury.

A The valve is not designed to pass positively the fire
test (ISO 10497 et API 607).
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Instructions de mise en service et d’entretien
Vannes a siége incliné ou a siége droit 2/2 NF série 290 ASCO™ pour applications GAZ suivant norme EN 16678 & EN 13611
Corps bronze avec actionneur plastique ou corps acier inox avec actionneur acier inox, arrivée du fluide sur le clapet

FR

DESCRIPTION

Les vannes 2/2 NF a clapet de la série 290 sont conformes
a la directive européenne des équipements sous pression
2014/68/UE et aux dispositions du réglement UE 2016/426
"Appareils a gaz".

Dans le cadre de ce reglement "Appareils a gaz", ces vannes
répondent aux spécifications de la norme EN 16678 pour
applications avec gaz combustibles et ont fait I'objet d'une
certification :

Attestation d'examen UE de type délivrée par
CERTIGAZ no.: 1312DM6517

Toutes les vannes correspondent a la classe A - Groupe 2
et conviennent aux familles de Gaz 1, 2 et 3.

L'arrivée du fluide se fait sur clapet.

La plage des températures ambiantes est de -10°C a +60°C.
Les performances fluidiques des vannes sont données dans
le tableau suivant :

pression
canalisation pression | différentielle
(1ISO 6708) débit © de admissible
(air) Kv pilotage (bar)
%) (bar)
raccordement| DN mini | maxi
G*/ NPT (m¥/h)[(i/min) (m3h)|mini @]maxi
NF - Normalement fermée, arrivée sur le clapet
Vannes a siege incliné
1/2” 15 43| 720 6,1 | 55 | 9 0 10
3/4” 20 80(1340| 11 | 55| 9 0 10
1" 25 | 143|2390|18,4| 55 | 9 0 10
1"1/4 32 | 260/4340|30,7| 55 | 9 0 10
1" 1/2 40 | 368|6130/439| 75 | 9 0 10
2" 50 | 486|8100| 58 | 6,0 | 9 0 4
Vannes a bride
- 15 43| 720| 3,8 | 55 | 9 0 10
- 20 80(1340| 74 | 55 | 9 0 10
- 25 | 143|2390|13,1| 55 |9 0 10
- 32 | 260/4340/19,7| 55 | 9 0 10
- 40 | 368|6130(26,8| 7,5 | 9 0 10
- 50 | 486/8100|40,3| 6,0 | 9 0 4

@ Pour une pression amont = 8 bar et une AP = 100 mb
@ Pression de pilotage minimale mesurée a la pression
différentielle admissible maximale.

L'actionneur & 63 est en plastique ou en acier INOX.

Le corps de vanne est en bronze lorsqu’il est assemblé avec
un actionneur en plastique ou en acier INOX lorsqu’il est
assemblé avec un actionneur en acier INOX.

Le raccordement pour le pilotage peut étre en G 1/8 ou en
NPTF 1/8 ou en NPT 1/8.

La garniture du clapet est en PTFE.

FONCTIONNEMENT
(voir coupe, pages 33 et 35)
La vanne est fermée lorsque I'électrovanne-pilote 3/2 NF est
hors-tension.
La vanne est ouverte lorsque I'électrovanne-pilote 3/2 NF
est sous-tension.
Arrivée de pression sur le clapet par l'orifice 1.

A Ne jamais démonter le bouchon transparent de
I'indicateur de position.
Le fluide de pilotage doit étre de I'air propre et filtré
a 50 pum.

MISE EN SERVICE
Installer un filtre en amont, au plus prés de la vanne,
dont la maille est inférieure a 1,5 mm et qui ne laisse pas
passer une jauge de @ 1 mm.

Les vannes sont congues pour les domaines de fonctionne-
mentindiqués sur la plaque signalétique. Aucune modification
ne peut étre réalisée sur le matériel. Avant de procéder au
montage, dépressuriser les canalisations et effectuer un
nettoyage interne des dites canalisations.

Lire et respecter les informations portées sur I'étiquette.

Ne pas dépasser la limite de pression maximale admissible
de la vanne. La mise en service et |'entretien de la vanne
doivent étre réalisés par du personnel compétent.

Positionnement

Ces vannes peuvent étre montées dans n'importe quelle
position. Les tétes de commande sont orientables sur 360°
autour de leur axe afin de faciliter I'acces al'orifice de pilotage.

Sélection des électrovannes de pilotage

» Doiventsatisfaire les exigences des directives européennes
basse tension et compatibilité électromagnétique.

 \ersions 3/2 NF nonverrouillables (sans commande manuelle)

« Doivent permettre a la vanne principale de se fermer auto-
matiqguement dans les conditions de la norme EN 16678.

» Doivent étre conformes aux caractéristiques techniques
du tableau de sélection en bas de page afin d'obtenir un
temps d'ouverture ou de fermeture de la vanne principale
d'une seconde maxi.

Raccordement du pilotage

 Retirer le bouchon plastique de protection de l'orifice de
raccordement du pilotage.

» Raccorder I'électrovanne de pilotage directement sur la téte
de commande en utilisant le mamelon d'adaptation fourni.

A Dans tous les cas ne pas démonter le bouchon
monté d'usine sur I'échappement

Kv mini (m3h) (3)
(0] requis de

temps de réponse maxi (ms)

E.V. de pilotage préconisées

requis sur (sans commande manuelle)

actionneur I'électrovanne-pilote pour : I'électrovanne-pilote pour :
e R s 220 fermer la vanne | ouvrir lavanne | fermerla vanne | ouvrir la vanne désignation code
356 laiton G1/8 @1,6 |G356C135S19FM
63 0.08 0.05 ’ 356 inox G1/8 @1,6 |G356C145S19FM

(3) Inclus la canalisation jusqu'a la vanne principale.
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Raccordement de la vanne

Raccorder les tuyauteries en fonction des repéres marqués
sur le corps et dans cette documentation. Graisser légére-
ment les embouts male des tubes filetés, ne pas graisser les
taraudages femelle de la vanne.

Equiperd'untamisI'entrée du circuit: La plus grande dimension
de la maille ne doit pas étre supérieure a 1,5 mm et ne doit
pas permettre le passage d'une jauge de 1 mm de diamétre.
Veillerace qu'aucun corps étranger ne pénetre dans e circuit.
Soutenir et aligner correctement les tuyauteries pour éviter
toute contrainte mécanique sur les vannes. Au serrage, ne
pas se servir de la vanne comme d'un levier; Positionner les
clés de serrage sur le corps et sur les tubes aussi prés que
possible du point de raccordement.

Afin d’éviter toute détérioration, NE PAS TROP SERRER les
raccords des tuyauteries.

ENTRETIEN

A Avanttoute opération d'entretien ou de remiseenservice,
couper l'alimentation du pilote, dépressuriser lavanne et
la purger, pour prévenir tout risque d'accident corporel
ou matériel.

A L'opération de dépose du corps de presse-étoupe
pour accéder au clapet doit étre réalisée actionneur
piloté, clapet ouvert.

Apres chaque démontage de la vanne, utiliser la
pochette de pieces de rechange.

A Pour les versions équipés de boitier de signalisation,
les positions de détection sont réglées en usine. Toute
intervention sur le réglage invalidera l'intégralité du
certificat pour I'ensemble du produit.

Nettoyage

Lentretien des vannes varie avec leurs conditions d'utilisation.
Procéder a un nettoyage périodique des vannes. L'intervalle
entre deux nettoyages peut varier suivant les conditions de
fonctionnement et le milieu ambiant. Lors de l'intervention,
les composants doivent étre examinés pour détecter toute
usure excessive.

Un nettoyage est nécessaire lorsqu'on observe un ralentis-
sement de la cadence alors que la pression de pilotage est
correcte ou lorqu'un bruit anormal ou une fuite est constaté.
Le non respect de ces consignes d'entretien peut entrainer
un fonctionnement défectueux de I'appareil.

Entretien préventif

« Faire fonctionner la vanne au moins une fois par mois pour
vérifier son ouverture et sa fermeture.

» Lagarniture du clapet est proposée en pieces de rechange
pour procéder a la réfection. En cas de probléme lors du
montage/entretien ou en cas de doute, contacter ASCO
ou ses représentants officiels.

Conseils en dépannage :

* Pression de sortie incorrecte : Vérifier la pression a
I'entrée de la vanne, elle doit correspondre aux valeurs
admises sur I'étiquette d'identification ASCO.

» Fuites : Démonter le corps de vanne et nettoyer ses parties
internes. Changer si nécessaire la garniture du clapet.

Démontage et remontage de la garniture du clapet, de
I'écrou, des rondelles et du joint de corps
(voir pages 32 to 35)

Cette opération peut s'effectuer sans démonter le corps de
vanne de la tuyauterie. Avant toute opération d’entretien ou
de remise en marche, couper I'alimentation, dépressuriser et
purger la vanne pour prévenir tout risque d’accident corporel
ou matériel.

1.Piloter la téte de commande (vannes NF) pour faciliter le
dévissage du presse étoupe.

2.Dévisser I'ensemble téte de commande et presse-étoupe
a l'aide d'une clé (a) de 24 mm sur plat.

3. Dévisser I'écrou (¢) a I'aide d’une clé (b) de 10mm sur
plat. Si nécessaire, pour éviter toute rotation, maintenir le
diamétre extérieur du clapet. Eviter de bloquer la tige afin
de ne pas la rayer.

4. Retirer le joint () (Fig.l).

5. Nettoyer toutes les parties rendues accessibles.
Remplacer les piéces repérées (A) - (8) — (¢) - (D) et (E)
avec le kit de pieces de rechange correspondant.

6. Resserrer I'écrou (c) avec la clé (b) de 10 mm sur plat.

7. Remonter le joint (8) (Fig.l1).

8. Remonter l'actionneur en respectant les couples de serrage
indiqués.

Veillez a ne pas introduire de corps étrangers dans la vanne
et la tuyauterie pendant cette intervention.

A Pour prévenir tout risque d'accident corporel ou
matériel, vérifier que la vanne fonctionne correc-
tement avant de la remettre en service.

Vérifier aussi I’existence d’éventuelles fuites
internes (sieges) ou externes avec un fluide non-
explosible ou ininflammable.

B>

Ne pas démonter I'actionneur - Ressort sous charge
pouvant provoquer des blessures.

B>

Lavanne n’estpas congue pour passer positivement
I'essai au feu (ISO 10497 et API 607).
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Schrégsitz- oder Geradsitzventile 2/2 NF Serie 290 ASCO™ fiir GAS-Anwendungen nach Norm EN 16678 & EN 13611
Das Gehause mit Kunststoff-Stellglied oder Edelstahlgehduse mit Edelstahl-Stellglied, Fliissigkeitseintritt Giber der Scheibe

DE

BESCHREIBUNG

Die extern vorgesteuerten 2/2-Sitzventile NC der Baureihe
290 entsprechen der EU-Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
und der EU-Verordnung Uber Gasverbrauchseinrichtungen
EU 2016/426.

Im Rahmen der EU-Verordnung tber Gasverbrauchseinrich-
tungen entsprechen die Ventile der Norm EN 16678 fur die
Anwendung in Gasanlagen und verfligen Uber die folgende
Zertifizierung:

EU-Baumusterprifbescheinigung der
CERTIGAZ Nr.: 1312DM6517

Alle Ventile entsprechen der Klasse A - Gruppe 2, und sind
geeignet fir Gase der Gasfamilien 1, 2 und 3.

Der Flussigkeitseintritt erfolgt tiber der Scheibe.

Der zulassige Umgebungstemperaturbereich betragt -10°C
bis +60°C.

Die Kenndaten des Ventils sind in der folgenden Tabelle
angegeben:

Rohrleitung Betriebsdruckdif-
(IS0 6708) DUTC(T)ﬂUSS Steuer- ferenz
Kv | druck (bar)
A (Luft) (bar)
schluss DN min. max.
G* /NPT (m¥/h)|(i/min)|(m3h)|min. @max.
NC - Normal geschlossen, Fliissigkeitseintritt tiber der Scheibe
Schrégsitzventile
1/2” 15| 43| 720/ 6,1 | 55 |9 0 10
3/4” 20| 80|1340| 11 | 55 |9 0 10
1" 25| 143|2390|18,4| 55 | 9 0 10
1"1/4 |32| 260|4340|30,7| 55 | 9 0 10
1"1/2 40| 368|6130/439| 75 | 9 0 10
2’ 50| 4868100 58 | 6,0 | 9 0 4
Geflanschte Ventile
- 15| 43| 720 38 | 55 | 9 0 10
- 20| 80|1340| 74 |55 |9 0 10
- 25| 143|2390|13,1| 55 | 9 0 10
- 32| 260|4340|19,7| 55 | 9 0 10
- 40| 368|6130|26,8| 75 | 9 0 10
- 50| 486/8100]40,3| 6,0 | 9 0 4

@ fr vorgeschalteten Druck = 8 bar und AP = 100 mb
@ minimaler Steuerdruck bei maximal zulassigem Diffe-
renzdruck gemessen.

Das Stellglied mit dem Durchmesser @ 63 besteht aus
Kunststoff oder Edelstahl.

Das Ventilgehause besteht aus Messing, wenn es mit einem
Kunststoff-Stellglied montiert wird, oder aus Edelstahl, wenn
es mit einem Edelstahl-Stellglied montiert wird.

Der Pilotanschluss kann G 1/8 oder NPTF 1/8 oder NPT
1/8 sein.

Der Ventilteller ist aus PTFE.

FUNKTION

(siehe Schnittzeichnung, pages 33 and 35)
Das Ventil ist bei spannungslosem 3/2-Pilotventil NC ge-
schlossen.
Das Ventil ist gedéffnet, wenn das 3/2-Pilotventil, NC, unter
Spannung steht.
Anstrdmung bei Anschluss 1 von oben gegen den Ventilteller

A Die transparente Abdeckung der Positionanzeige
ist auf keinen Fall zu entfernen.
Als Steuermedium ist saubere, mit 50 um gefilterte
Luft zu verwenden.

INSTALLATION
Es ist ein Filter so nahe wie méglich am Ventil zu montie-
ren, dessen Maschenweite nicht mehr als 1,5 mm betréagt
und der Schmutzpartikel > @ 1 mm abhalit.

Die Ventile durfen nur innerhalb der auf den Typenschildern
angegebenen Daten eingesetzt werden. Veranderungen an
den Ventilen sind nicht zuléassig. Vor dem Einbau muss das
Rohrleitungssystem drucklos geschaltet und innen gereinigt
werden.

Lesen und beachten Sie die Angaben auf dem Etikett.

Der zulassige statische Druck des Ventils darf nicht tber-
schritten werden. Die Inbetriebnahme und Wartung des
Ventils ist von Fachpersonal auszufuhren

Einbaulage

Die Ventile kdnnen in jeder beliebigen Einbaulage montiert
werden. Zum einfachen Zugang zum Steueranschluss sind
die Steuerkopfe um 360° drehbar.

Wahl des Pilotventils

+ Das Pilotventil muss den Anforderungen der Europaischen
Niederspannungsrichtlinie sowie der Richtlinie ber die
elektromagnetische Vertraglichkeit entsprechen.

 3/2-Ausfiihrungen NC ohne Verriegelung (ohne Handhilfsbeta-
tigung).

» Automatische Schlief3funktion des Hauptventils entspre-
chend den Bedingungen der Norm EN 16678.

» Entsprechend den technischen Daten gemaR untenste-
hender Tabelle, um eine Offnungs- bzw. SchlieRzeit des
Hauptventils von max. 1 Sekunde zu erhalten.

Vorsteueranschluss

* Entfernen Sie den Kunststoffstopfen des Steueranschlusses.

* Montieren Sie das Pilotventil mit dem beigefiigten Anschluss-
nippel direkt auf den Steuerkopf.

A Der werkseitig montierte Verschlussstopfen fir
die Entliftung ist auf keinen Fall zu entfernen.

lve 290 Erforderlicher Min. Kv (m®h) (3)| Max. Ansprechzeit (ms) Empfolene Pilotventile
"ai ;IUGator des Pilotventils zum des Pilotventils zum (ohne Handhilfsbetitigung) zum
diameter | SchlieBen des Offnen des  |SchlieRen des| Offnen des :
Ventils Ventils Ventils Ventils Bezeichnung e
356 Messing- G1/8 @1,6 G356C135S19FM
63 0,08 0,05 10 7 356 rostfreier Stahl G1/8 @1,6 G356C145S19FM

(3) Schlief3t die Verrohrung bis zum Hauptventil ein.
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Anschluss des Ventils

Verbinden Sie die Verrohrung entsprechend den Angaben auf
dem Gehause und in der vorliegenden Anleitung. Fetten Sie
die AulRengewinde der Rohre leicht. Die Innengewinde des
Ventils sind nicht zu fetten.

Sieb am Eingang des Schaltkreises einfligen: die groRte Ma-
schenweite darf nicht mehr als 1,5 mm betragen und es darf
keinen Durchfluss mit einem Querschnitt von 1 mm erlauben.
Die Rohrleitungen sollen entsprechend gestutzt werden und
fluchten, um eine Ubertragung von mechanischen Span-
nungen auf das Ventil zu vermeiden. Die Ventile sind beim
Anziehen nicht als Gegenhalter zu benutzen. Die Montage-
schlissel sind so nah wie moglich am Anschlusspunkt am
Gehause und an den Rohren anzusetzen.

Um jegliche Beschadigung zu vermeiden, sind die Rohran-
schlisse NICHT ZU FEST ANZUZIEHEN.

WARTUNG
A Um Personen- und Sachschaden zu vermeiden,
muss vor der Wartung oder Inbetriecbnahme die
Versorgung des Pilotventils unterbrochen sowie
das Ventil drucklos geschaltet und entliiftet werden.

A Um den Ventilteller freizulegenm muss zum Entfer-
nen des Stopfbuchsengehauses der Antrieb ange-
steuert sein und sich der Ventilteller in geoffneter
Position befinden.

Nach jedem Ausbau des Ventils sind die Ersatztei-
le auszutauschen.

A Bei Versionen mit einer Signalbox sind die Erken-
nungspositionen werkseitig eingestellt. Jeder Ein-
griff in die Einstellungen fiihrt dazu, dass das gesam-
te Zertifikat fiir das gesamte Produkt ungiiltig wird.

Reinigung

Die Wartung der Ventile hdngt von den jeweiligen Einsatz-

bedingungen ab. Sie sollten in regelmaligen Absténden

gereinigt werden. Der Abstand zwischen zwei Reinigungs-
vorgangen kann je nach Art des Mediums, der Betriebs-
bedingungen und der Umgebung variieren. Wahrend des

Reinigungsvorgangs sollten alle Teile auf Verschleil unter-

sucht werden. Eine Reinigung ist notwendig, wenn sich die

Schaltfrequenz bei korrektem Vorsteuerdruck verlangsamt

oder wenn ungewohnliche Gerdusche oder Undichtigkeiten

festgestellt werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu einer feh-

lerhaften Funktion des Ventils fuhren.

Vorbeugende Wartung

+ Setzen Sie das Ventil zur Uberpriifung der Offnungs- und
SchlieRfunktion mindestens einmal im Monat in Betrieb.

« Die Tellerdichtung ist als Ersatzteil erhaltlich. Treten
Schwierigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf oder
ergeben sich Unklarheiten, so ist mit ASCO oder deren
zugelassenen Vertretern Ricksprache zu halten.

Fehlerbeseitigung

+ Falscher Ausgangsdruck: Uberpriifen Sie den Druck am
Eingang des Ventils. Er muss mit den zulassigen Werten
auf dem ASCO-Typenschild Gbereinstimmen.

« Undichtigkeiten: Zerlegen Sie das Ventilgehause und
reinigen Sie die Innenteile. Tauschen Sie, falls erforderlich,
die Tellerdichtung aus.

Demontage und Wiedermontage der Ventilverpackung,
Mutter, Unterlegscheiben und Gehdusedichtung
(siehe Seiten 32 bis 35)

Dieser Vorgang kann durchgefuhrt werden, ohne das Ven-
tilgehduse der Rohrleitung zu entnehmen. Bevor Sie War-
tungsarbeiten durchfiihren oder einen Neustart vornehmen,
schalten Sie das Ventil erst ab, nehmen Sie den Druck vom
Ventilundreinigen Sie es, um jegliche Gefahr von kérperlichen

oder materiellen Unfallen zu vermeiden.

1. Fdhren Sie den Steuerkopf (NC-Ventile), um das Abschrau-
ben der Stopfbuchse zu erleichtern.

2.Schrauben Sie den Steuerkopf und die Kabelverschrau-
bungen mit einem 24-mm-Schlissel (a) auf der Flache ab.

3. Losen Sie die Schraube (c) mit einem 10-mm-Spanner (b)
aufderFlache. Halten Sie ggf. den Auflendurchmesser des
Ventils fest, um eine Drehung zu verhindern. Vermeiden Sie
eine Blockierung des Stabes, damit dieser nicht verkratzt
wird.

4. Entfernen des Korbs (B) (Abb.I).

5.Reinigen Sie alle Teile, die zuganglich gemacht wurden.
Ersetzen Sie die gekennzeichneten Teile (A) -(8) - (C) -
(p) und (E) mit dem entsprechenden Ersatzteilsatz.

6. Befestigen Sie die Schraube wieder (c) mit einem 10-mm-
Spanner (b) auf der Flache.

7. Ersetzen Sie den Korb (B) (Abb.I1).

8.Ziehen Sie das Stellglied mit dem empfohlenen Drehmoment
wird wieder an.

Achten Sie darauf, dass bei diesem Vorgang keine Fremd-
korper in das Ventil und die Verrohrung gelangen.

A Um Personen- und Sachschaden zu vermeiden,
prifen Sie vor der Wiederinbetriebnahme die richtige
Funktionsweise des Ventils.

A Demontieren Sie das Stellglied nicht-die Feder unter
Last kann zu Verletzungen fiihren.

A Das Ventil ist nicht fiir das Bestehen der Feuersi-
cherheitspriifung ausgelegt (ISO 10497 und AP1607).
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Valvulas de asiento inclinado o recto 2/2 NF serie 200 ASCO™ para aplicaciones de GAS segiin las normas EN 16678 y EN 13611
Cuerpo de latén con actuador de pléstico o cuerpo de acero inoxidable con actuador de acero inoxidable, entrada del fluido por encima del disco

ES

DESCRIPCION

Las valvulas de disco NC 2/2 de la serie 290 cumplen con
las Directivas europeas sobre equipos a presion 2014/68/UE
y con las disposiciones del Reglamento UE 2016/426 sobre
los aparatos que queman combustibles gaseosos.

En el marco sobre el reglamento de “Aparatos de gas”, estas
valvulas cumplen las especificaciones descritas en la norma
EN 16678 para aplicaciones con gases combustibles y ha
sido objeto de certificacion:

Certificado de tipo UE emitido por
CERTIGAZ N°.: 1312DM6517

Todas las valvulas corresponden a la clase A - Grupo 2 y
convienen a las familias de Gases 1, 2y 3.

La llegada del fluido se realiza por encima del disco.

El rango de temperaturas ambiente es de -10°C a +60°C.
Los rendimientos fluidicos de las valvulas son dados en el
cuadro siguiente:

presion diferencial

canalizacion presion

1 admisible
(ISO 6708) caU_daI“ Ky de (bar)
(aire) pilotaje
(/] (bar)
racordaje/DN min. max.
G* I NPT (m¥h)(I/min)|(m3h) min.® max.
NC - normalmente cerrado, entrada por encima del disco
Valvulas de asiento inclinado
1/2" |15 43| 720/ 6,1 | 55 | 9 0 10
3/4" 20| 80(1340| 11 | 55 | 9 0 10
1" 25| 143|2390|18,4| 55 | 9 0 10
1"1/4 |32| 260|4340|30,7| 55 | 9 0 10
1"1/2 |40| 368|6130(439| 75 | 9 0 10
2" 50| 486|8100| 58 | 6,0 | 9 0 4
Valvulas de brida
- 15| 43| 7201 3,8 | 55 | 9 0 10
- 20/ 80|1340| 7,4 | 55 9 0 10
- 25| 143|2390|13,1| 55 | 9 0 10
- 32| 260(4340|19,7| 55 | 9 0 10
- 40| 368|6130/26,8| 7,5 | 9 0 10
- 50| 486|8100|40,3| 6,0 | 9 0 4

@ Para presion aguas arriba = 8 bar y AP = 100 mb
@ Presion piloto minima medida a la maxima presion dife-
rencial permitida.

El actuador de @ 63 es de plastico o de acero inoxidable.
El cuerpo de la valvula es de latdn cuando se monta con un
actuador de plastico o de acero inoxidable cuando se monta
con un actuador de acero inoxidable.

La conexion piloto puede ser G 1/8 o NPTF 1/8 o NPT 1/8.
La guarnicioén del clapet es de PTFE.

FUNCIONAMIENTO
(ver plano, pages 33 and 35)
La valvula esta cerrada cuando la valvula piloto NC 3/2 esta
desenergizada. Lavélvula esta abierta cuando lavalvula piloto
NC 3/2 esta desenergizada. Entrada de fluido por encima del
disco, en el puerto 1.

A No desmontar jamas el tapén transparente del
indicador de posicion.
El fluido de pilotaje debe ser de aire limpio y
filtrado 50 pm.

PUESTA EN MARCHA
Instalar un filtro en la entrada, lo mas préximo a la valvu-
la, en el que la malla es inferior a 1,5 mm y que no deja
pasar una capacidad de @1 mm.

Las valvulas estan disefiadas para operar con las caracte-
risticas técnicas indicadas en la placa de caracteristicas. No
se puede realizar ninguna modificacién en el material. Antes
de proceder al montaje, despresurizar las canalizaciones y
efectuar una limpieza interna de dichas canalizaciones.
Leer y respetar la informacion que porta la etiqueta.

No sobrepasar el limite de presion maxima admisible de la
valvula. La puesta en marcha y mantenimiento de la valvula
se deben realizar por personal cualificado.

Posicionamiento

Estas valvulas pueden ser montadas en cualquier posicion.
Las cabezas de mando son orientables en 360° alrededor
de su eje con el fin de facilitar el acceso al orificio de pilotaje.

Seleccién de las electrovalvulas de pilotaje

« Deben satisfacer las exigencias de las directivas europeas
de baja tension y compatibilidad electromagnética.

» Versiones 3/2 NC no enclavables (sin mando manual)

e Deben permitir a la valvula principal cerrarse automatica-
mente en las condiciones de la norma EN 16678.

+ Deben ser conformes a las caracteristicas técnicas del
cuadro de seleccion de abajo con el fin de obtener un
tiempo de apertura o de cierre de la valvula principal de
un segundo maximo.

Conexion del pilotaje

* Retirar el tapdn protector de plastico del orificio de conexidn
del pilotaje.

« Conexion de la electrovélvula de pilotaje directamente so-
bre la cabeza de mando utilizando el racor de adaptacion
provisto.

A No desmontar en ningin caso el tapén montado
de fabrica en el escape

Kv min. (m¥h) (3) tiempo de respuesta max. (ms) E.V. de pilotaje preconizada
valve 290 requerido de requerido en . d |
ST D la electrovalvula-piloto para : la electrovalvula-piloto para : (sin mando manual)
CIETRE Er cerrar la valvula| abrir la valvula |cerrar la valvula| abrir la valvula designacion coédigo
356 brass G1/8 @1,6 G356C135S19FM
63 0,08 0,05 10 ! 356 st. steel G1/8 @1,6 G356C145S19FM

(3) Incluida la canalizacion hasta la valvula principal.
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Valvulas de asiento inclinado o recto 2/2 NF serie 290 ASCO™ para aplicaciones de GAS segiin las normas EN 16678 y EN 13611
Cuerpo de latén con actuador de pléastico o cuerpo de acero inoxidable con actuador de acero inoxidable, entrada del fluido por encima del disco

ES

Conexioén de la valvula

Conectarlas tuberias en funcion de las referencias marcadas
en el cuerpoy en esta documentacion. Engrasar ligeramente
los extremos macho de los tubos roscados, no engrasar las
roscas hembra de la valvula.

Insertar un tamiz en la entrada del circuito: el tamafio maxi-
mo de la malla no puede ser superior a 1,5 mm y no puede
permitir el paso con un calibre de 1 mm de diametro.
Asegurese de que ningun cuerpo extrafio entra en el circuito.
Sostener y alinear correctamente las tuberias para evitar
cualquier contratiempo mecénico sobre las valvulas. En el
apriete, no servirse de la valvula como una palanca; Colocar
las llaves de apriete en el cuerpo y sobre los tubos, lo mas
cerca posible del punto de conexion.

Con el fin de evitar cualquier dafio al equipo, NO APRETAR
DEMASIADO las conexiones de las tuberias.

MANTENIMIENTO

A Antes de cualquier operacion de mantenimiento o de
puesta en marcha, cortar la alimentacion del piloto,
despresurizar la valvula y purgarla, para prevenir
cualquier riesgo de accidente corporal o material.

A La operacion de alzado del cuerpo del pren-
saestopas para acceder al clapet debe realizar-
se con el actuador pilotado y el clapet abierto.
Después de cada desmontaje de la valvula, utilizar
la bolsa de piezas de recambio.

A En las versiones equipadas con caja de sefializacion,
las posiciones de deteccidn se ajustan en fébrica.
Cualquier intervencion de ajuste invalidara la totali-
dad del certificado para todo el producto.

Limpieza
El mantenimiento de la valvula depende de las condiciones
de utilizacion. Proceder a una limpieza periddica de las val-
vulas. Elintervalo entre dos limpiezas puede variar segun las
condiciones de funcionamiento y el medio ambiente. Durante
laintervencion, los componentes deben ser examinados para
detectar cualquier desgaste excesivo.

Es necesaria una limpieza cuando se observa un ralenti-

zamiento de la cadencia aunque la presion de pilotaje sea

correctao cuando es constatado un ruido anormal o unafuga.

No respetar estas consignas de mantenimiento puede con-

llevar un funcionamiento defectuoso del aparato.

Mantenimiento preventivo

* Hacer funcionar la valvula al menos una vez al mes para
verificar su apertura y su cierre.

» Laguarniciondel clapetes propuestaen piezas de recambio
para proceder a la reparacion. En caso de problemas
durante el montaje/mantenimiento o en caso de duda,
contactar con ASCO o con sus representantes oficiales.

Consejos de reparacion :

* Presion de salida incorrecta: Comprobar la presion en
la entrada de la vélvula, ésta debe corresponder con los
valores admitidos en la etiqueta de identificaciéon ASCO.

» Fugas : Desmontar el cuerpo de la valvula y limpiar sus
partes internas. Cambiar si fuese necesario la guarnicion
del clapet.

Desmontajey montaje de laempaquetadurade lavalvula,
la tuerca, las arandelas y la junta del cuerpo
(véanse las paginas 32 a 35)

Esta operacion puede llevarse a cabo sin retirar el cuerpo de
la valvula de la tuberia. Antes de emprender cualquier acti-
vidad de mantenimiento o reinicio, desconecte, despresurice
y limpie la valvula para evitar cualquier riesgo de accidente
fisico o material.

1. Guiar el cabezal de control (valvulas NC) para facilitar el

desatornillado del prensaestopas.

2.Desenrosque el conjunto de cabezal de control y pren-

saestopas con una llave de 24 mm (a) en plano.

3. Desenrosque la tuerca (c) con una llave de 10 mm (b) en
el plano. Si es necesario, para evitar la rotacion, sujete el
diametro exterior de la valvula. Evite bloquear la varilla
para no rayarla.

. Retire la junta (&) (Fig.I).

.Limpie todas las partes que han quedado accesibles.
Sustituya todas las piezas identificadas con () - (8)—(©)
-(@y (E) con el kit de piezas de repuesto correspon-
diente.

6. Vuelva a enroscar la tuerca (c) con una llave de 10 mm

(b) en el plano.

7. Sustituya la junta (&) (Fig.Il).

8. Vuelva a colocar el actuador apretandolo a los valores de par

recomendados.

[S20r N

A Para prevenir cualquier riesgo de accidente corporal
o material, comprobar que la valvula funciona
correctamente antes de la puesta en marcha.

A No desmonte el actuador - Los muelles bajo carga
pueden causar lesiones.

A Esta valvula no esta disefiada para superar positiva-
mente el ensayo de combustién (ISO 10497 y AP1607).
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Valvola a sede sede inclinata Serie 290 ASCO™ 2/2 NF per applicazioni gas secondo lo standard EN 16678 & EN 13611
Corpo in ottone con attuatore in plastica o corpo in acciaio inox con attuatore in acciaio inox, ingresso del fluido sopra l'otturatore

T

DESCRIZIONE

Le valvole discali della Serie 290 NC 2/2 sono conformi alle
Direttive europee riguardanti le apparecchiature a pressione
2014/68/UE e alle misure del Regolamento UE 2016/426
"Apparecchiature a gas".

Nell'ambito del Regolamento "Apparecchiature agas"”, queste
valvole soddisfano le specifiche della normativa EN 16678 per
le applicazioni con gas conbustibili e sono state certificate.

Attestato d'esame UE rilasciato da
CERTIGAZ n.: 1312DM6517

Tutte le valvole corrispondono alla classe A - Gruppo 2 e
sono adatte alle famiglie di Gas 1, 2 e 3.

L'arrivo del fluido sopra l'otturatore.

Temperatura ambiente da -10°C a +60°C.

Le performance dei fluidi delle valvole sono riportate nella
tabella seguente:

pressione
collegamento pressione | differenziale
(1ISO 6708) | portata® di ammessa
] Kv . .
(aria) pilotaggio (bar)
7)) (bar)
raccordo DN min. max.
G*/ NPT (m¥/h)|(/min)|(m3h)| min.®max.
NC - normalmente chiusa, ingresso sull'otturatore
Valvole a sede inclinata
1/2” 15/ 43| 720, 6,1 | 55 | 9 0 10
3/4” 20| 80(1340| 11 | 55 | 9 0 10
1" 25| 143|2390|18,4| 55 | 9 0 10
1"1/4 |32| 260|4340|30,7| 55 | 9 0 10
1"1/2 |40| 368|6130|43,9| 75 | 9 0 10
2" 50| 486(8100| 58 | 6,0 | 9 0 4
Valvole flangiate
- 15/ 43| 720, 3,8 | 55 | 9 0 10
- 20| 80(1340| 74 | 55 | 9 0 10
- 25| 143|2390|13,1| 55 | 9 0 10
- 32| 260(4340(19,7| 55 | 9 0 10
- 40| 368|6130|/26,8| 7,5 | 9 0 10
- 50| 486(8100|40,3| 6,0 | 9 0 4

@ Per la pressione a monte = 8 bar e AP = 100 mb
@ Pressione minima pilota misurata alla pressione differen-
ziale massima consentita.

L'attuatore di @ 63 & in plastica o in acciaio inox.

Il corpo della valvola € in ottone se assemblato con un at-
tuatore in plastica o in acciaio inox se assemblato con un
attuatore in acciaio inox.

La connessione del pilota pud essere G 1/8 o NPTF 1/8 o
NPT 1/8.

Le guarnizioni sono in PTFE.

FUNZIONAMENTO
(vedere vista in sezione, pages 33 and 35)
La valvola & chiusa quando I'elettrovalvola pilota 3/2 NC &
diseccitata.
La valvola e aperta quando I'elettrovalvola pilota 3/2 NC &
eccitata.
Ingresso del fluido sopra l'otturatore, attraverso la via1.

A Non togliere mai l'indicatore ottico di posizione.
Il fluido di controllo deve essere aria pulita filtrata
con un filtro di 50 ym.

INSTALLAZIONE

Installare, a monte della valvola ed il piu vicino possibile
ad essa, un filtro con dimensione delle maglie inferiore
a 1.5 mm, attraverso il quale non pu6 passare uno stelo
con diamentro di 1 mm.

Levalvole sono progettate per le caratteristiche difunzionamento
specificate sulla targhetta. Sul materiale non pud essere
apportata alcuna modifica senza il preventivo consenso del
produttore o del suo rappresentante. Prima di procedere al
montaggio, depressurizzare le tubazioni e pulirle internamente.
Leggere e attenersi alle informazioni riportate sull’etichetta.
Non superare il limite di pressione massima ammessa per
la valvola. Linstallazione e la manutenzione della valvola
devono essere realizzate da personale qualificato.

Posizionamento

Le valvole possono essere montate in qualsiasi posizione. Per
facilitare I'accesso alla via di pilotaggio, le teste di comando
pilota sono orientabili a 360°.

Scegliere I'elettrovalvola di pilotaggio

 Leelettrovalvole dipilotaggio utilizzate devono essere conformi
alle esigenze della Direttiva Europea per la Compatibilita
Elettromagnetica e della Direttiva Bassa Tensione.

* Leelettrovalvole devono essere aposizione non mantenuta
3/2 NC (senza comando manuale).

« Devonoconsentire allavalvolaprincipale dichiudersiautomatica-
mente in conformita alle condizioni della Norma EN 16678.

* Devono essere conformi alle caratteristiche tecniche
riportate nella tabella seguente, garantendo I'apertura e
la chiusura della valvola principale entro 1 secondo.

Connessione del pilota

* Rimuovere iltappo protettivoin plastica dalla via di pilotaggio

« Collegare I'elettrovalvola di pilotaggio direttamente alla testa
di comando con il nipplo in dotazione.

A Non rimuovere la protezione delle vie di scarico
montata dal produttore.

Kv (m#h) (3) min. | tempo di risposta (ms) max. elettrovalvola pilota consigliata
valve 290 eletrovalvola pilota eletrovalvolla pilota (senza comando manuale)
actuator per per
diameter chiudere la| aprire la chiudere la aprire la tino codice
valvola valvola valvola valvola P
356 brass G1/8 @1,6 G356C135S19FM
63 0,08 0,05 10 / 356 st. steel G1/8 @1,6 G356C145S19FM
(3) Compreso tubo fino alla valvola principale.
10 \
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Valvola a sede sede inclinata Serie 290 ASCO™ 2/2 NF per applicazioni gas secondo lo standard EN 16678 & EN 13611
Corpo in ottone con attuatore in plastica o corpo in acciaio inox con attuatore in acciaio inox, ingresso del fluido sopra l'otturatore

T

Collegamento della valvola

Collegare le tubazioni osservando i riferimenti indicati sul cor-
po e nella presente documentazione. Ingrassare leggermente
(a seconda dell'applicazione) gli attacchi maschi dei tubi
filettati, senza lubrificare le filettature femmina della valvola.
Inserire un manicotto nell'entrata del circuito: la dimensione
massima della maglia non deve superare 1,5 mm e potreb-
be non permettere il passaggio di un misuratore di 1 mm di
diametro.

Accertarsi che nessun corpo estraneo penetri nel circuito.
Supportare e allineare correttamente le filettature per evitare
qualsiasi sollecitazione meccanica sulle valvole. Per il serrag-
gio non servirsi della valvola come di una leva. Posizionare
le chiavi di serraggio sul corpo e sui tubi il pit vicino possibile
al punto di collegamento.

Al fine di evitare danni al materiale, NON SERRARE ECCES-
SIVAMENTE i raccordi delle filettature

MANUTENZIONE
A Prima di qualsiasi intervento di manutenzione o
riattivazione, togliere I’alimentazione del pilota, de-
pressurizzare la valvola e spurgarla, per prevenire
ogni rischio di incidente a persone o cose.
A Peraccedere all'otturatore, il premistoppadeve esse-
re rimosso con il pilota attivato e I'otturatore alzato.
Ognivoltache lavalvola viene smontata, I'otturatore
deve essere sostituito.
A Per le versioni dotate di un quadro di segnalazione,
le posizioni di rilevamento sono impostate in fab-
brica. Qualsiasi intervento di regolazione invalidera
Iintero certificato del prodotto.

Pulizia

La manutenzione delle valvole dipende dalle loro condizioni
d’'impiego. Procedere a una pulizia periodica delle valvole.
L'intervallo fra due pulizie puo variare a seconda della natura
del fluido, delle condizioni di funzionamento e dell’ambien-
te. Al momento dell'intervento, deve essere effettuato un
controllo dei componenti, per verificare un’eventuale usura
eccessiva. E' necessario procedere alla pulizia quando si
osserva un rallentamento della cadenza benché la pressione
di pilotaggio sia corretta o quando si rileva un rumore ano-
malo o una fuga.

La mancata osservanza delle presente istruzioni potrebbe
provocare un difetto di funzionamento della valvola.

Manutenzione preventiva

 Far funzionare la valvola almeno una volta al mese per
verifi carne I'apertura e la chiusura.

 La guarnizione dell'otturatore € disponibile come parte di
ricambio. In caso di problemi al momento del montaggio/
della manutenzione o in caso di dubbi, interpellare ASCO
0 i rappresentanti autorizzati

Ricerca guasti

* Pressione di uscita non corretta: Controllare la pressione
all'entrata della valvola: deve corrispondere ai valori am-
messi sull’etichetta di identificazione ASCO

» Fughe: Smontare il corpo valvola e pulire le parti interne.
Se necessario, sostituire la guarnizione dell'otturatore.

Rimozione e reinstallazione del supporto valvola, dado,
rondelle e guarnizione del corpo
(vedi pagine da 32 a 35)

Questa operazione pud essere eseguita senza rimuovere |l
corpo della valvola dalla tubazione. Prima di intraprendere
qualsiasi attivita di manutenzione o riavvio, scollegare, de-
pressurizzare e pulire la valvola per prevenire eventuali rischi
di incidenti fisici o materiali.

1. Guidare la testa di comando (valvole NC) per facilitare lo

svitamento del cassa stoppa.

2. Svitare l'insieme testa di comando e cassa stoppa usando

una chiave (a) da 24 mm sul piano.

3. Svitare il dado (c) usando una chiave da 10 mm (b) sul
piano. Se necessario, per evitare una rotazione, tenere il
diametro esterno della valvola. Evitare di bloccare I'astina
per non graffiarla.

. Rimuovere la guarnizione (s) (Fig.l)

. Pulire tutte le parti rese accessibili.

Sostituire le parti indicate (») - (8)—(c) - (D) e (E) con il kit
parti di ricambio corrispondente.

6. Riavvitare il dado (c) usando una chiave da 10 mm (b)

sul piano.

7. Rimontare la guarnizione (g) (Fig.Il).

8. Rimontare I'attuatore rispettando le coppie di serraggio indicate.

[S20r N

Assicurarsi che nessun materiale estraneo entri nella valvola
e nelle tubazioni di processo

A Prima di mettere le valvole in funzione, controllare il
corretto funzionamento delle valvole per prevenire
danni a persone o a cose.

A Non smontare I’attuatore - La molla sotto carica pu6
causare lesioni.

A La valvola non & concepita per il passaggio in modo
positivo del test (ISO 10497 e API 607).
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Installatie- en onderhoudsinstructies
2[2NFASCO ™ -afsluiters met schuine of rechte zitting uit serie 290 voor GAS-applicaties volgens norm EN 16678 & EN 13611
Messing huis met plastic actuator of roestvrijstalen huis met roestvrijstalen actuator, instroming boven de zitting

NL

ALGEMEEN
Afsluiters uit de serie 290 NC 2/2 voldoen aan de Europese
richtlijnen voor drukapparatuur 2014/68/EU en de bepalingen
van verordening EU 2016/426 "Gastoestellen".
In hetkader van de verordening voor "Gastoestellen" voldoen
deze afsluiters aan de specificaties van norm EN 16678 voor
toepassingen metbrandbare gassen en zijn zij gecertificeerd:

Standaard EU-inspectiecertificaat uitgegeven door
CERTIGAZ No.: 1312DM6517

Alle afsluiters corresponderen met klasse A— groep 2 en zijn
geschikt voor gasgroepen 1, 2 en 3.

De instroming van medium vindt boven de zitting plaats.
Het bereik van de omgevingstemperatuur ligt tussen -10°
en +60°C.

De fluidische prestaties van de afsluiters worden in de vol-
gende tabel weergegeven:

toelaatbaar

aansluiting . .
1 stuurventiel| drukverschil
(1SC 6708) stroom Kv druk (bar)
(Iucht) (bar)
@aansluiting DN min. | max.
G*/ NPT (m¥/h)[(i/min)|(m3h)| min. @ | max.
NC - normaal gesloten, instroming boven de zitting
Afsluiters met schuine zitting
1/2" 15| 43| 720| 6,1 | 55 9 0 10
3/4” 20| 80 |1340| 11 | 55 9 0 10
1" 25| 143 |2390|18,4| 5,5 9 0 10
1"1/4 32| 260 |4340|30,7| 5,5 9 0 10
17172 40| 368 16130439 | 75 9 0 10
2" 50| 486 |8100| 58 6,0 9 0 4
Flensafsluiters
- 15| 43| 720| 38 | 55 9 0 10
- 20| 80 |1340| 74 | 55 9 0 10
- 25| 143 |2390|13,1| 55 9 0 10
- 32| 260 |4340|19,7| 55 9 0 10
- 40| 368 |6130|26,8| 7,5 9 0 10
- 50| 486 |8100|40,3| 6,0 9 0 4

@ Voor opwaartse druk = 8 bar en AP = 100 mb
@ Minimale stuurdruk gemeten bj de maximaal toegestane
differentiaaldruk.

De @ 63 actuator is gemaakt van plastic of roestvrij staal.
Het afsluiterhuis is van messing wanneer samengesteld met
een plastic actuator of roestvrij staal wanneer samengesteld
met een roestvrijstalen actuator.

De stuuraansluiting kan G 1/8 of NPTF 1/8 of NPT 1/8 zijn.
De afdichting is vervaardigd van PTFE.

WERKING
(zie doorsnede, pages 33 and 35)
De afsluiter is gesloten als het NC 3/2-stuurventiel niet is
bekrachtigd.
De afsluiter is open als het NC 3/2-stuurventiel is bekrachtigd.
Instroming boven de zitting via poort 1.

A Verwijder nooit de kijkkoepel van de standmelder.
Het medium moet schone lucht zijn die door een
filter van 50 ym gaat

INSTALLATIE
Installeer bovenstrooms van de afsluiter en zo dicht
mogelijk erbijeeninlaatrooster met openingen van minder
dan 1,5 mm waar een staaf met een diameter van 1 mm
niet doorheen kan.

De afsluiters mogen uitsluitend worden toegepast binnen de
op het typeplaatje aangegeven specificaties. Wijzigingen zijn
alleen toegestaan na overleg met de fabrikant of diens ver-
tegenwoordiger. Voor het inbouwen dient het leidingsysteem
drukloos gemaakt te worden en inwendig gereinigd.

Lees en volg de aanwijzingen op het typeplaatje zorgvuldig.
Overschrijd nooit de toegelaten maximumdruk van de
afsluiter. Installatie en onderhoud dienen uitsluitend te worden
uitgevoerd door vakmensen.

Plaatsing

De afsluiters mogen in alle standen worden gemonteerd.
Voor optimale bereikbaarheid van de stuurpoort zijn de
stuurkoppen draaibaar over 360°.

Keuze van stuurventiel

e De gebruikte stuurventielen moeten voldoen aan de
voorschriften van de Europeserichtlijnen voor laagspanning
en elektromagnetische compatibiliteit

* Ze moeten van het niet-vergrendelbare NC 3/2-type zijn
(zonder handbediening).

+ Zemoetentoelaten dat de hoofdafsluiter automatisch wordt
gesloten onder de voorwaarden van de norm EN 16678.

+ Ze moeten voldoen aan de technische specificaties die in
de onderstaande tabel worden weergegeven, zodat het
openen en sluiten van de hoofdafsluiter binnen 1 seconde
wordt gewaarborgd.

Stuuraansluiting

« Verwijder het plastic afdekkapje van de stuurpoort.

« Sluit de magneetkop van het stuurventiel met behulp van
de meegeleverde nippel rechtstreeks aan op de actuator.

A De ontluchtingspoortdop die door de fabrikant is
geplaatst, mag nooit worden verwijderd.

min. magneetkop stuurventielmax. magneetkop stuurventiel aanbevolen magneetkop
valve 290 K 3h) (3) tot tiid tot stuurventiel
actuator v (m )( ) © HESROUISH] (mS) © (Zonder handbediening)
CIEITE e sluit de afsluiter| °P" (:zrafslw- sluit de afsluiter| *P" (:srafslm- type code
356 brass G1/8 91,6 G356C135S19FM
63 0,08 0,05 10 ’ 356 st. steel G1/8 @1,6 G356C145S19FM

(3) Inclusief leiding tot hoofdafsluiter.
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Installatie- en onderhoudsinstructies
212 NF ASCO ™ -afsluiters met schuine of rechte zitting uit serie 290 voor GAS-applicaties volgens norm EN 16678 & EN 13611
Messing huis met plastic actuator of roestvrijstalen huis met roestvrijstalen actuator, instroming boven de zitting

NL

Aansluiting van afsluiter

Sluit de leidingen op de afsluiter aan volgens de aanwijzingen
die op het huis en in deze handleiding staan. Breng wat vet
aan op de uitwendige schroefdraad van de getapte leidin-
gen (afhankelijk van de toepassing). Smeer geen vet op de
inwendige schroefdraad van de afsluiter.

Breng een zeef in de ingang van het circuit: de grootste
maaswijdte mag niet meer zijn dan 1.5 mm en mag niets
doorlaten met een doorsnede van meer dan 1 mm.

Zorg dat er geen vuil in het systeem komt.

De leidingen moeten correct worden ondersteund en uit-
gelijnd, om elke mechanische belasting van de afsluiter te
vermijden. Gebruik de afsluiter tijdens het vastschroeven niet
als hefboom. Plaats uw gereedschap zo dicht mogelijk bij de
te maken verbinding op het huis en de leidingen.

Gebruik een zodanig koppel voor leidingverbindingen dat het
product niet wordt beschadigd.

ONDERHOUD

A Schakel voorafgaand aan alle onderhouds-
en inbedrijfstellingswerkzaamheden de
stuurdruktoevoer uit, maak de afsluiter drukloos
en ontlucht de afsluiter om elk risico op persoonlijk
letsel of materiéle schade uit te sluiten.

A Bij verwijdering van de pakkingbus om bij de

klep te kunnen komen moet het stuurventiel zijn

ingeschakeld en moet de klep omhoog staan.

Telkens wanneer de afsluiter wordt verwijderd, moet

de klep worden vervangen.

A Voor versies uitgerust met een signaleer-unit, zijn
de detectieposities op de fabriek ingesteld. ledere
aanpassing maakt het hele certificaat voor het hele
product ongeldig.

Reiniging

Hoeveel onderhoud de afsluiters vereisen, hangt af van de ge-
bruiksomstandigheden. Zorg voor regelmatig onderhoud. Het
interval tussen twee reinigingsbeurten kan variéren, afhankelijk
van het medium, de gebruiksomstandigheden en de omgeving.
Controleer tijdens het onderhoud of onderdelen zijn versleten.
Een reinigingsbeurt is nodig wanneer het werkritme vertraagt
terwijl de stuurdruk correct is, of wanneer een abnormaal geluid
of lek wordt waargenomen.

Wanneer de onderhoudsinstructies niet worden gevolgd,
kunnen defecten in het systeem optreden.

Preventief onderhoud

» Bedien de afsluiter minstens één keer per maand om te
zien of hij nog correct opent en sluit.

» De klepafdichting is als reserveonderdeel leverbaar. In
geval van problemen of als er onduidelijkheden tijdens
montage of onderhoud optreden, dan dient men zich tot
ASCO of diens vertegenwoordiger te wenden.

Storingen verhelpen

* Onjuiste uitlaatdruk: Controleer de druk aan de inlaat-
zijde van de afsluiter, deze moet overeenstemmen met de
specificaties op het ASCO-typeplaatje.

* Lekkage: Haal het afsluiterhuis uit elkaar en reinig alle
inwendige onderdelen. Vervang zo nodig de klepafdichting.

Montage en demontage van afsluiterpakking, moer,
sluitringen en afsluiterhuisafdichting

(zie pagina's 32 tot en met 35)
Deze handeling kan worden uitgevoerd zonder het afsluiterhuis
uitde leiding te verwijderen. Voordat er onderhoud wordt ver-
richt of opnieuw wordt gestart, moet eerst de afsluiter worden
ontkoppelt, ontlucht en gereinigd om eventuele risico's of
lichamelijke of materiéle schade te vermijden.

1. Stuur de besturingskop aan (NC afsluiters) om het mogelijk
te maken om de pakkingbus los te schroeven.

2. Schroefhet samenstel van besturingskop en kabeldoorvoer
los met behulp van een sleutel van 24 mm (a).

3. Schroef de moer los (c) met behulp van een sleutel van
10mm (b). Houd zo nodig de buitendiameter van de afsluiter
vastgeklemd om meedraaien te voorkomen. Vermijd blok-
keren van de staaf om krassen te voorkomen.

4. Verwijder de afdichting (Fig. 1).

5.Reinig alle onderdelen die toegankelijk zijn gemaakt.
Vervang de vastgestelde onderdelen () - (®) - (c) - (D)
en (E) door de desbetreffende reserveonderdelenset.

6. Schroef de moer er weer op (c) met behulp van een sleutel
van 10mm (b).

7. Plaats de afdichting (8) (Fig.Il).

8. Plaats de actuator en draai hem vast met de aanbevolen mo-
mentwaarden.

Zorg dat er tijldens het werk geen vuil in de afsluiter of leidin-
gen terechtkomt.

A Controleer of de afsluiter correct werkt voordat u
hem opnieuw in bedrijf stelt, om zo elk risico op
lichamelijk letsel of materiéle schade uit te sluiten.

A Haal de actuator niet uit elkaar - Veer onder belasting
kan letsel veroorzaken.

A De afsluiter is niet zodanig ontworpen dat hij de
brandproef (ISO 10497 en APl 607) succesvol kan
doorstaan.
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Installasjons- og vedlikeholdsinstrukser
Vinklet sete 2/2 NF-serie 290 ASCO™ ventiler til bruk med GASS i henhold til standard EN 16678 og EN 13611
hus i messing med aktuator i plast eller rustfritt stal med aktuator i rustfritt stal, veeskeinngang over skiven

NO

BESKRIVELSE
Fjernstyrte tallerkenventiler i serien 290 NC 2/2 oppfyller
kravene til EU-direktivet 2014/68/EU og regulering for
"Gassapparater" EU 2016/426.
Innenfor regulering for "Gassapparater”, oppfyller disse ven-
tilene spesifikasjonene i standard EN 16678 for bruk med
brennbare gasser, og de er sertifiserte.

Standard EU-inspeksjonssertifikat utstedt av
CERTIGAZ Nr.: 1312DM6517

Alle ventilene tilhgrer klasse A - gruppe 2 og egner seg til
gassfamiliene 1, 2 og 3.

Veeske kommer inn over skiven.

Omradet for driftstemperatur er -10 °C til +60 °C.
Ventilenes fluidtekniske ytelse er oppgitt i felgende tabell:

ror stremning pilot d;g::(%l:r )
(1SO 6708) ® Kv trykk (bar)
rorstor- (luft) (bar)
relse |DN min. maks.
G* I NPT (m/h)[(i/min)|(m3/h)|min. ®@]maks.
NC - Normalt lukket, inngang over skiven
Vinkelsete-ventiler
1/2” 15| 43] 720/ 6,1 | 55| 9 0 10
3/4” 20| 80|1340| 11 | 55| 9 0 10
1" 25| 143|2390|18,4| 55| 9 0 10
1"1/4 32| 260]4340/30,7| 55| 9 0 10
1"1/2 40| 368|6130/439| 75| 9 0 10
2" 50| 486|8100| 58 | 6,0 | 9 0 4
Ventiler med flens
- 15| 43| 720138 | 55| 9 0 10
- 20| 80|1340| 74 | 55| 9 0 10
- 25| 143|2390|13,1| 55| 9 0 10
- 32| 260|4340|19,7| 55| 9 0 10
- 40| 368|6130(26,8| 75| 9 0 10
- 50| 486/8100]40,3| 6,0 | 9 0 4

@ For oppstrgms trykk = 8 bar og AP = 100 mb
@ Minimum pilottrykk malt ved maksimalt tillatt differensial-
trykk.

Aktuatoren med 63 @ er laget av plast eller rustfritt stal.
Ventilhuset er laget av messing med en plast aktuator eller
i rustfritt stal med en aktuator i rustfritt stal.

Pilottilkoblingen kanveere G 1/8 eller NPTF 1/8 eller NPT 1/8.
Pakningen er laget av PTFE.

DRIFT
(se snittillustrasjon, pages 33 and 35)
Ventilen lukkes nér pilotventilen NC 3/2 avenergiseres.
Ventilen lukkes nér pilotventilen NC 3/2 deaktiveres.
Veaeskeinngang over spjeldet, pa port 1.

A Fjern aldri det posisjonsindikerende siktehodet.
Kontrollvasken ma vare ren luft, passert
gjennom et filter pa 50 ym.

INSTALLASJON
Oppstroms for ventilen og sa narme som mulig skal det
installeres en sil med maskevidde pa under 1,5 mm, der
en stang med diameter pa 1 mm ikke kan passere.

Ventilene er beregnet pa a brukes innenfor de tekniske
karakteristika som er angitt p4 navneplaten. Modifikasjon
av produktet kan kun utfares med forhandsgodkjenning fra
produsenten eller dennes representant. Fgr installasjon skal
rgrsystemet trykkavlastes og rengjgres innvendig.

Les og felg indikasjonene pa etiketten.

Ikke overskrid maksimalt tillatt trykk for ventilen. Installasjon
og vedlikehold skal utfgres av kvalifisert personell.

Posisjonering
Ventilene kan monteres i enhver posisjon. For enklere tilgang
til pilotporten, kan pilotoperatgrene roteres 360°.

Valg av pilotventil

« Pilotventilene ma oppfylle kravene til EU-direktivene om
lavspenning og elektromagnetisk forenlighet.

» De mé veere av typen NC 3/2 ikke-lasbare (uten manuelle
operatgrer).

« De ma la hovedventilen lukkes automatisk, slik det kreves
i standarden EN 16678.

« Demaoppfylle detekniske egenskapeneitabellen nedenfor
og garantere at hovedventilen kan &pnes og lukkes innenfor
1 sekund.

Tilkobling av pilot

« Fjern den beskyttende plastpluggen fra pilotporten.

» Koble pilotmagnetventilen direkte til operatgren med den
medfglgende nippelen.

A Pluggen i avlgpsporten, satt i hos produsenten,
skal aldri fjernes.

valve 290 min. pilotmagnetventil | maks. pilotmagnetventil anbefalt pilotmagnetventil
Kv (m3/h) (3) til responstid (ms) til (uten manuelle operatorer)
actuator
diameter lukk ventilen |apne ventilen| lukk ventilen [apne ventilen type kode
356 brass G1/8 @1,6 G356C135S19FM
63 0,08 0.05 10 ’ 356 st. steel G1/8 71,6 G356C145S19FM
(3) Inclusief leiding tot hoofdafsluiter.
14 \
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Installasjons- og vedlikeholdsinstrukser
Vinklet sete 2/2 NF-serie 290 ASCO™ ventiler til bruk med GASS i henhold til standard EN 16678 og EN 13611
hus i messing med aktuator i plast eller rustfritt stal med aktuator i rustfritt stal, veeskeinngang over skiven

NO

Tilkobling av ventilen

Koble til rarene som vist pa huset og i disse instruksjonene.
Smer litt fett pa hanngjengene pa gjengergr (avhengig av
bruksomradet). Ikke smgr fett pa ventilens hunngjenger.
Sett en sil i kretsinngangen: den dimensjonen i maskedp-
ningen kan ikke veere stgrre enn 1,5 mm, og ma ikke tillate
gjennomgang av partikler som maler 1 mm i diameter.
Sorg for at det ikke kommer fremmedlegemer inn i systemet.
Rerene ma stattes opp og justeres inn riktig for a unnga
belastning pa ventilene. Ikke bruk ventilen som en spak nar
du strammer til. Sett ngkler sa neerme koblingspunktet pa
ventilhus og rer som mulig.

For & unnga skade pa utstyret ma rgrkoblingene IKKE TREK-
KES TIL FOR STRAMT.

VEDLIKEHOLD

A For vedlikeholdsarbeid eller idriftsetting, skal du
stenge forsyningen til piloten, trykkavlaste ventilen
og lufte den ut for a unnga skade pa personer eller
utstyr.

A Du ma fjerne pakkboksen for a fa tilgang til spjeldet

med piloten aktivert og spjeldet hevet. Hver gang

ventilen fjernes, ma spjeldet settes pa plass.

A For versjoner utstyrt med en signalboks er detek-

sjonsposisjonene innstilt fra fabrikken. Enhver utfort

justering ugyldiggjer hele sertifikatet for hele pro-
duktet.

Rengjgring

Vedlikehold av ventilene avhenger av driftsforholdene. De ma
rengjgres regelmessig. Intervallene mellom rengjgringer kan
variere med vaeskens egenskaper, driftsforholdene og miljget
der ventilen brukes. Under service bar komponentene kontrol-
leres for overdreven slitasje. Ventilene ma rengjgres nar man
merker en nedgang i takten selv om trykket i pilotventilen er
korrekt, eller hvis det oppdages uvanlig stay eller lekkasje.
Hvis disse vedlikeholdsinstruksjonene ikke fglges, kan det
fore til utstyrssvikt.

Forebyggende vedlikehold

« Sett ventilen i drift minst en gang i maneden for & sjekke
at den &pnes og lukkes.

» Skivefugen kan leveres som en reservedel. Dersom det
oppstar vansker under installasjon eller vedlikehold, eller
dersom du har spgrsmal, ber vi deg kontakte ASCO eller
deres autoriserte representant.

Feilsgking

* Feil avgasstrykk: Kontroller trykket pa ventilens forsy-
ningsside. Det skal tilsvare verdiene indikert pa ASCO-
navneplaten.

» Lekkasjer: Demonter ventilhuset og rengjer innvendige
deler. Skift ut skivefugen etter behov.

Demontering og remontering av ventilpakningen, mut-
tere, skiver og huspakningen

(se sider 32 til 35)
Denne handlingen kan utfgres uten a fierne ventilhuset fra
roret. Farvedlikeholdsaktiviteter eller omstart finner sted skal
dufgrstfrakoble, trykkavlaste og rengjere ventilen for & forhin-
dre eventuelle risiko for materiale skader eller personskader.

1. Styr kontrollhodet (NC-ventiler) for & gjere det enklere a
Ilasne pakkboksen.

2. Lasne kontrollhodet og kabelgjennomfgringen ved bruk av
en 24 mm fastngkkel (a) pa flaten.

3. Lgsne mutteren (c) med en 10 mm fastngkkel (b) pa flaten.
Om ngdvendig, for & unnga rotasjon, hold i den utvendige
diameterentil ventilen. Unnga a blokkere staget, slik at den
ikke ripes.

4. Ta ut pakningen (8) (Fig.1).

5.Rengjer alle deler som na er tilgjengelige.

Bytt ut angitte deler (A)—(8)—(c)— (D) og (E) med tilsva-
rende reservedelsett.

6. Skru mutteren tilbake pa plass (c) med en 10 mm fastnek-
kel (b) pa flaten.

7. Bytt ut pakningen (B) (Fig.Il).

8. Bytt ut aktuatoren og stram til anbefalte momentverdier.

Pase at det ikke kommer fremmedlegemer inn i ventil eller
rgr i denne prosessen.

A For ventilen settes i drift, ma du sjekke at den virker
som den skal for @ unnga skade pa personer eller
utstyr.

A Ikke demonter aktuatoren — Fjar under belastning
kan forarsake personskade.

A Ventilen er ikke konstruert til & passere branntesten
(ISO 10497 og API 607).
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Installations- och underhallsinstruktioner
Vinklat sate eller rakt séte, 2/2 NF-serien 290 ASCO™-ventiler for gastilliampningar enligt standarderna EN 16678 och EN 13611
Massingskropp med plastmandverdon eller kropp av rostfritt stal med man6verdon av rostfritt stal, vatskeinlopp ovanfor skivan

SE

BESKRIVNING
Skivventilerna i serie 290 NC 2/2 uppfyller de europeiska
direktiven for tryckutrustning 2014/68/EU och fdoreskriften
"Gasanordningar" EU 2016/426.
Inom ramen for foreskriften "Gasanordningar" uppfyller venti-
lerna specifikationerna enligt EN 16678 for tillampningar med
brédnnbara gaser och har blivit certifierade.

Standardiserat certifikat fér EU-Inspektion utfardat av
CERTIGAZ Nr.: 1312DM6517

Samtliga ventiler motsvarar klass A - grupp 2 och ar lampliga
for gasfamiljerna 1, 2 och 3.

Vatskeinlopp ovanfér skivan.

Omgivningstemperaturen ska vara inom intervallet -10°C till
+60 °C.

Ventilernas véatskeprestanda ges i féljande tabell:

Arbets
rérsystem . tryck
(ISO 6708) | flode ® pilot differential

(luft) Kv tryck (bar)
ror (bar)
storlek |DN min. max.
G*/ NPT (m¥/h)[(i/min) (m3h)|min. @max.
NC - normalt stiangd, inlopp ovanfor skivan
Ventiler for vinkelsite
1/2" 15| 43| 720 6,1 | 55 |9 0 10
3/4” 20| 80|1340| 11 | 55 | 9 0 10
1" 25| 143|2390|18,4| 55 | 9 0 10
1"1/4 32| 260|4340|30,7| 55 | 9 0 10
1"1/2 40| 368|6130(439| 75 | 9 0 10
2" 50| 486|8100| 58 | 6,0 | 9 0 4
Ventiler med flansar
- 15| 43| 720| 38 | 55 | 9 0 10
- 20| 80|1340| 7,4 | 55 | 9 0 10
- 25| 143|2390|13,1| 55 | 9 0 10
- 32| 260|4340|19,7| 55 | 9 0 10
- 40| 368|6130(26,8| 7,5 | 9 0 10
50| 486|8100|40,3| 6,0 | 9 0 4

@ For uppstroms tryck = 8 bar och AP = 100 mb
@ Minsta pilottryck som mats vid hogsta tillatna differential-
tryck.

Manoverdonet med @ 63 artillverkat av plast eller rostfritt stal.
Ventilkroppen &r tillverkad av massing vid montering med ett
plastmanéverdon eller av rostfritt stdl vid montering med ett
manoverdon av rostfritt stal.

Pilotanslutningen kanvara G 1/8 eller NPTF 1/8 eller NPT 1/8.
Tatningen &r tillverkad av PTFE.

DRIFT
(se sektionsvy, pages 33 and 35)
Ventilen &r stdngd nér pilotventilen NC 3/2 ar strémlos.
Ventilen &r 6ppen nér pilotventilen NC 3/2 &ar stromsatt.
Vatskeinlopp ovanfor skivan, vid port 1.

A Ta aldrig bort positionsindikatorns inspektionsplugg.
Kontrollvatskan maste utgoras av ren luft som
passerat genom ett 50 pm filter.

INSTALLATION
Installera, uppstroms fran ventilen och sa nara den som
mojligt, en sil med maskstorlek under 1.5 mm genom
vilken en stang med 1 mm diameter inte kan passera.

Ventilerna &r avsedda att anvéandas inom de tekniska vérde-
omraden som anges p& namnplaten. Andringar av produkten
far bara utforas efter tillverkarens eller dennes representants
medgivande. Fore installation maste man slappa ut trycket
ur rérsystemet och rengéra det invandigt.

Las och folj anvisningarna pa etiketten.

Overskrid aldrig ventilens maximalt tillatna tryck. Installation
och underhall ska utféras av kompetent personal.

Placering
Ventilerna kan monteras i valfri position. For att latt komma
at pilotporten kan pilotaktiveringen roteras 360°.

Val av pilotventil

« Pilotventilerna maste uppfylla Europeiska direktiv for
lAgspannings och elektromagnetiska krav pd kompatibilitet.

» De maste vara av typ NC 3/2 ej lasbar (utan manuell
aktivering).

» De maste tillta att huvudventilen sluter automatiskt enligt
villkor i Standard EN 16678.

« De maste Gverensstamma med de tekniska egenskaper
som beskrivs i tabellen nedan, vilket garanterar 6ppning
och stédngning av ventilen inom 1 sekund.

Anslutning av Pilot

« Ta bort skyddspluggen av plast fran pilotporten.

« anslut pilotens solenoidventil direkt till aktiveringen med
befintlig nippel.

A Pluggen i utloppsporten som monterats av
tillverkaren far aldrig tas bort.

valve 290 minsta pilot-solenoidventil | hogsta pilot-solenoidventil rekommenderad pilot-solenoidventil
Kv (m3/h) (3) till responstid (ms) till (utan manuella aktiverare)
actuator
diameter sténg ventilen |6ppna ventilen| stdng ventilen |6ppna ventilen typ kod
356 brass G1/8 1,6 G356C135S19FM
63 0.08 0.05 10 ! 356 st. steel G1/8 71,6 G356C145S19FM
(3) Inkluderar rér upp till huvudventil.
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Installations- och underhallsinstruktioner
Vinklat séte eller rakt séte, 2/2 NF-serien 290 ASCO™-ventiler for gastillampningar enligt standarderna EN 16678 och EN 13611
Massingskropp med plastmandverdon eller kropp av rostfritt stal med mandverdon av rostfritt stal, vatskeinlopp ovanfér skivan

SE

Inkoppling av ventil

Anslut rorsystemet sdsom det visas pa maskinkroppen
och i de har instruktionerna. Smorj latt hangangorna pa de
gangade roren (beroende pa tillampning). Smérj inte ventilens
hongéngor.

Satt i ett sall i kretsingangen: den stérsta maskstorleken far
inte vara mer an 1,5 mm och far inte medge passage av
partiklar med en stérre diameter &n 1 mm.

Se till att inga frammande féreméal kommer in i systemet.
Roérsystemet maste avlastas och riktas in korrekt for att und-
vika belastning pa ventilerna. Anvand inte ventilen som hav-
stang vid atdragning. Ansatt skiftnyckeln s& nara kopplingen
som mdjligt p& maskinkropp och ror.

Undvik att skada utrustningen: DRA INTE AT RORKOPP-
LINGARNA FOR HART.

UNDERHALL

A Fore allt underhallsarbete eller driftsdattning ska
matningen till piloten stdngas av, ventiltrycket
slappas ut och luftas for att forhindra skada pa liv
och egendom.

A Att ta bort packboxen for att komma at skivan far
bara goéras med piloten aktiverad och skivan rest.
Varje gang ventilen tas bort maste skivan bytas ut.

A For versioner som har en signallada stélls detekte-
ringspositionerna in pa fabrik. Eventuella justerings-
atgarder upphéver hela certifikatet for hela produk-
ten.

Rengoring

Ventilernas underhall beror pa driftférhallandena. De ska ren-
glras regelbundet. Rengdringsintervallet varierar beroende
pa vatskans natur, ventilens driftférhallanden och driftmiljo.
Vid underhéll ska komponenterna kontrolleras med avseende
pa slitage. Ventilerna maste rengdras nar cykeltiden okar trots
att pilottrycket &r korrekt eller om man upptéacker ovanliga ljud
eller ngon lacka

Om dessa underhallsinstruktioner inte foljs kan resultatet bli
att utrustningen inte fungerar som den ska.

Forebyggande underhall

 Motionera ventilen minst en gang i manaden for att kontrol-
lera att den 6ppnar och sténger som den ska.

« Extra skivpackningar finns som reservdel. Om det skulle
uppsta problem vid installation eller underhall, eller om ni har
nagra fragor, vanligen kontakta ASCO eller en auktoriserad
representant.

Fels6kning

* Fel utloppstryck: Kontrollera trycket pa ventilens matarsida
som ska Overensstimma med de varden som anges pa
ASCOs namnplatta.

* Lackor: Plocka isér ventilkroppen och rengér delarna inuti.
Om nodvéndigt, byt ut ventilpackningen.

Demontering och montering av ventilpackning, mutter,
brickor och kroppens packning

(se sida 32 till 35)
Den hér atgarden kan utféras utan att ta bort ventilkroppen
fran rérledningarna. Fore underhallsaktiviteter eller omstart
ska ventilen forst kopplas bort, tryckavlastas och rengoras i
syfte attfoérhindra risken for fysiska skador eller materialskador.

1. Stétta mandverhuvudet (NC-ventiler) for att underlétta los-

skruvning av packboxen.

2. Skruva loss mandverhuvudet och packboxenheten med

hjalp av en 24 mm-skruvnyckel (a) pa den flata ytan.

3. Skruvaloss muttern (c) med hjalp aven 10 mm-skruvnyckel
(b) padenflataytan. Férhindra vid behov rotation genom att
hallaiventilens yttre diameter. Undvik att blockera stdngen
s& att den inte repas.

. Ta bort packningen () (bildl).

.Rengor alla delar som nu gar att komma at.

Byt ut de identifierade delarna () - (8) — (©) - (D) och (E)
mot motsvarande reservdelssats.

6. Skruva pa muttern igen pa (c) med hjalp av en 10 mm-
skruvnyckel (b) pa den flata ytan.

. Satt tillbaka packningen (g) (bildll).

8. Sétttillbaka mandverdonet och dra at det med rekommenderade

atdragningsmoment.

[$ 20

~

Se till att inga frammande féremal kommer in i ventil eller
rérledningar under arbetet.

A Innan ventilen tas i drift ska dess korrekta funktion
kontrolleras for att undvika skador pa liv och
egendom.

A Demontera inte mandverdonet — en fjader under
belastning kan orsaka personskador.

A Ventilen ar inte utformad sa att den klarar brandtestet
(ISO 10497 och API 607).
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Asennus- ja huolto-ohjeet
Suoralla tai kulmaistukalla varustetut 2/2 NF-sarjan 290 ASCO™-venttiilit standardien EN 16678 ja EN 13611 mukaisiin KAASUsovelluksiin
Messinkinen runko muovisella toimilaitteella tai ruostumaton terdsrunko ruostumattomalla teréstoimilaitteella, nesteen syttd levyn yidpuolella

F

KUVAUS
Kauko-ohjatutsarjan 290 NC 2/2 levyventtiilit tdyttavat Euroo-
pan unionin painelaitedirektiivin 2014/68/EU ja kaasulaitteista
annetun asetuksen 2016/426 vaatimukset.
Kaasulaitteita koskevan asetuksen soveltamisalalla nama
venttiilit tayttdvat normin EN 16678 spesifikaatiot syttyvia
kaasuja kayttaville sovelluksille ja niilla on sertifiointi.

Standardin mukaisen EU-tarkastussertifioinnin myontanyt
CERTIGAZ Nro: 1312DM6517

Kaikki venttiilit vastaavat luokkaa A — ryhma 2 ja sopivat
kaasuperheille 1,2 ja 3.

Nesteen syott6 levyn ylapuolella.

Ymparistdn 1ampdtila-alue on valilld -10-60°C.

Venttiilien nestesuorituskyvyt on annettu seuraavassa tau-
lukossa:

kayttopaine

putkisto -
(1ISO 6708) | virtaus @ ohj.aln erotus
. Kv paine (bar)
(ilmaa) (bar)
putkikoko DN min. max.
G* I NPT (m¥/h)[(i/min) (m3h)|min. @]maks.
NC - normaalisti suljettu, tuloliitanta levyn ylapuolella
Kulmaistukalla varustetut venttiilit
1/2” 15| 43| 720| 6,1 | 55| 9 0 10
3/4” 20| 80|1340| 11 | 55| 9 0 10
1" 25| 143|2390|184 | 55 | 9 0 10
1"1/4 |32| 260/4340|/30,7| 55| 9 0 10
1"1/2 |40| 368|6130/439| 75| 9 0 10
2" 50| 486|8100| 58 | 6,0 | 9 0 4
Laipalliset venttiilit
- 15| 43] 7201 38 | 55| 9 0 10
- 20| 80|1340| 74 | 55| 9 0 10
- 25| 143|2390|13,1| 55| 9 0 10
- 32| 260|4340|19,7| 55| 9 0 10
- 40| 368|6130/26,8| 75| 9 0 10
50| 486|8100,40,3| 6,0 | 9 0 4

@ Kun paine ylavirtaan = 8 bar ja AP = 100 mb
@ Minimiohjauspaine on mitattu suurimmalla sallitulla
paine-erolla.

@ 63 -toimilaite on valmistettu muovista tai ruostumattomasta
teraksesta.

Venttiilin runko on valmistettu messingista silloin, kun se on
varustettu muovisella toimilaitteella, tai ruostumattomasta
teraksesté ja varustettu ruostumattomalla terdstoimilaitteella.
Ohjausliitanta voi olla G 1/8 tai NPTF 1/8 tai NPT 1/8.
Tiiviste on valmistettu PTFE:sta.

KAYTTO
(katso lapileikkaus, pages 33 and 35)
Venttiilion suljettu, kun NC 3/2 -ohjausventtiili on jannitteeton.
Venttiili on auki, kun NC 3/2 -ohjausventtiili on jannitteellinen.
Véliaineen tulo levyn yli, portissa 1.

A Asennontarkastuslasikupua ei saa koskaan poistaa.
Ohjausviliaineen tulee olla puhdasta ilmaan, joka
kulkee 50 ym suodattimen lapi.

ASENNUS
Asenna venttiilista ylavirtaan ja mahdollisimman lahelle
sitd siivild, jonka silmédkoko on alle 1,5 mm ja jonka lapi
1 mm lapimittainen tanko ei voi paasta.

Venttiilit on suunniteltu kaytettdvaksi tyyppikilvessd maa-
riteltyjen teknisten ominaisuuksien mukaisesti. Tuotteiden
muuntelu on sallittua ainoastaan valmistajan tai sen edusta-
jan ennakkoluvalla. Ennen asennusta putkijarjestelméstéa on
vapautettava paine ja se on puhdistettava sisalta.

Lue merkinnéssa olevat kayttdaiheet ja noudata niita.

Venttiilin suurinta sallittua painetta ei saa ylittda. Asennus ja
kunnossapito on suoritettava tehtédvaan koulutetun henkilon
toimesta

Sijoitus

Venttiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa. Paasyn
helpottamiseksi ohjausporttiin ohjainlaitteet ovat kaannetta-
vissé 360°.

Ohjausventtiilin valinta

+ Kaytettyjen ohjausventtiilien on taytettadva Euroopan
direktiivin pienjannitteitd ja séhkdmagneettista
yhteensopivuutta koskevat vaatimukset.

« Niiden tulee olla lukkiutumatonta NC 3/2 -tyyppi (ilman
manuaalisia toimilaitteita).

* Niiden tulee sallia paaventtiilin sulkeutuminen
automaattisesti standardin EN 16678 mukaisissa
olosuhteissa.

« Niiden tulee tayttda ne tekniset ominaisuudet, jotka on
annettu alla olevassa taulukossa, ja taata paaventtiilin
avautuminen ja sulkeutuminen 1 sekunnin kuluessa.

Ohjaimen liitanta

« Poista ohjainportin muovinen suojatulppa.

« Liité ohjainsolenoidiventtiili suoraan toimilaitteeseen
kayttden mukana toimitettavaa nippaa.

A Valmistajan kiinnittamaa poistoportin tulppaa ei
saa koskaan poistaa.

valve 290 pienin ohjaimen solenoidiventtiili suurin ohjaimen solenoidiventtiili| suositeltuun ohjaimen solenoidiventtiiliin
actuator Kv (m¥h) (3) — reaktioaika (ms) (ilman manuaalisia toimilaitteita)
L EIEE sulje venttiili avaa venttiili sulje venttiili avaa venttiili tyyppi koodi
356 brass G1/8 91,6 G356C135S19FM
63 0,08 0.05 10 ’ 356 st. steel G1/8 @1,6 G356C145S19FM
ukaan lukien putki paaventtiilin saakka.
3) Muk luki Ki DA i Kk
18 ‘
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Asennus- ja huolto-ohjeet
Suoralla tai kulmaistukalla varustetut 2/2 NF-sarjan 290 ASCO™-venttiilit standardien EN 16678 ja EN 13611 mukaisiin KAASUsovelluksiin
Messinkinen runko muovisella toimilaitteella tai ruostumaton terdsrunko ruostumattomalla terastoimilaitteelia, nesteen sy6tto levyn yidpuolella

F

Venttiilin liitanta

Kytke putkisto rungossa ja naissa ohjeissa osoitetulla
tavalla. Rasvaa kierteitettyjen putkien urospuoliset kierteet
kevyesti (kayttosovelluksesta riippuen). Ala rasvaa venttiilin
naaraspuolisia kierteita.

Aseta piirin sisddnmenoon seula: verkon aukon suurin mitta
ei saa ylittda 1,5 mm eikd 1 mm:n halkaisija saa menna lapi.
Varmista, ettd jarjestelmaan ei paase mitaan vieraita ainei-
ta.

Putkisto on tuettava ja kohdistettava oikein, jotta venttii-
leihin ei kohdistu mitaan rasitusta. Venttiilid ei saa kayttaa
vipuna kiristyksen aikana. Vaantbavaimet on sijoitettava
mahdollisimman l&helle liitoskohtaa rungoissa ja putkissa.
Laitevaurioin valttamiseksi ALA KIRISTA PUTKILITOKSIA
LIIAN KIREALLE.

HUOLTO

A Ennen mitaan kunnossapitotoimia tai kaytté6nottoa
katkaise ohjainventtiilin tulo, poista venttiilista paine
ja tuuleta se henkiléovahinkojen ja laitevaurioiden
estamiseksi.

A Tiivistysholkin poistaminen paasyn saamiseksi
levyyn on suoritettava ohjain aktivoituna ja levy
koholla. Joka kerta, kun venttiili poistetaan, myoés
levy on vaihdettava.

A Merkinantorasian sisaltaviin versioihin tunnistus-
kohdat asetetaan tehtaalla. S4&at6ihin puuttuminen
mitatdi koko tuotteen sertifikaatin.

Puhdistaminen

Venttiilien huolto maaraytyy kayttdolosuhteiden mukaan.
Venttiilit on puhdistettava sdanndllisin valiajoin. Kahden
puhdistustoimen vali voi vaihdella nesteen luonteen, toimin-
taolosuhteiden ja kayttdympariston mukaan. Huollon aikana
on tarkistettava, ovatko osat kuluneet liikaa. Venttiilit on
puhdistettava, kun kierto hidastuu selvasti, vaikka ohjaus-
paine on oikea, tai kun venttiilistd kuuluu epéatavallista 4anta
tai vuoto havaitaan.

Naiden kunnossapito-ohjeiden laiminlydnti voi johtaa
laitteiston toimintah&irioon.

Ennakoiva kunnossapito

+ Kayta venttiilid vahintdan kerran kuussa sen avautumi-
sen ja sulkeutumisen tarkastamista varten.

» Lewytiiviste on saatavana varaosana. Mikali asennuksen
tai kunnossapidon aikana ilmenee ongelmia tai mikali
sinulla on kysyttavaa, ota yhteyttd ASCOon tai sen val-
tuutettuun edustajaan.

Vianmaaritys

» Vaara poistopaine: Tarkista, ettd venttiilin sy6ttdpuolen
paine vastaa ASCO-tyyppikilvessa ilmoitettua painetta.

* Vuodot: Pura venttiilin runko ja puhdista sen siséosat.
Vaihda tarvittaessa levytiiviste.

Venttiilin tiivisteen, mutterin, aluslevyjen jarungont tiivis-
terenkaan irrottaminen ja uudelleenasennus

(ks. sivut 32 - 35)
Tamavoidaan tehda irrottamatta venttiilin runkoa putkistosta.
Ennen kuin aloitat huoltotoimia tai kéynnistéat laitetta uudelleen,
irrota venttiili, poista siitd paine ja puhdista se ehkaistéksesi
fyysisen loukkaantumisen tai materiaalivaurion riskin.

1. Ohjaa ohjauspaaté (NC-venttiilit) helpottaaksesitiivistyshol-
kin kiertamista irti.

2. Kierra ohjauspaa jakaapelilapivientiirtikayttdmalla 24 mm:n
kiintoavainta (a) tasaisella alustalla.

3. Kierra mutteri (¢) irti kayttamalla 10 mm:n kiintoavainta (b)
tasaisella alustalla. Pida py6rimisen estaéksesitarvittaessa
kiinni venttiilin ympariltd. Valta tangon liikkeen estamista,
ettei se naarmuunnu.

4. Irrota tiiviste () (kuval).

5. Puhdista kaikki osat, joihin pdasee kasiksi.

Vaihda nimetyt osat (A) - (8) — (©) - (D) ja (E) kayttaen vas-
taavaa varaosasarjaa.

6. Kierra mutteri takaisin paikalleen (c) kayttamalla 10 mm:n
kiintoavainta (b) tasaisella alustalla.

7. Aseta tiiviste paikalleen (kuva Il').

8. Aseta toimilaite paikalleen ja kiristd se suositusten mukaisiin
vaantdmomenttiarvoihin.

Varmista, ettei mitdan vieraita aineita paase venttiiliin ja

putkiin prosessin aikana.

A Ennen venttiilin ottamista kayttoon tarkasta sen
oikea toiminta henkilévahinkojen ja laitevaurioiden
estamiseksi.

A Al3 irrota toimilaitetta - Kuormitettu jousi voi johtaa
loukkaantumiseen.

AVenttiiliéi ei ole suunniteltu lapaisemaan palotestia
positiivisin tuloksin (ISO 10497 ja API 607).
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Installations- og vedligeholdelsesvejledning
2/2 NF serie 290 ASCO ™ ventiler med viklet eller lige saede til gasanvendelse i henhold til standard EN 16678 og EN 13611
Messinghus med plastikaktuator eller hus i rustfrit stal med aktuator i rustfrit stal, veeskeindlgb over skiven.

DK

BESKRIVELSE

De fjernstyrede tallerkenventiler i serie 290 NC 2/2 er i over-
ensstemmelse med de europeeiske direktiver om trykbserende
udstyr 2014/68/EU og bestemmelserne i forordning "Gasap-
parater" EU 2016/426.

Inden for rammerne af forordning for "Gasapparater", opfyl-
der disse ventiler specifikationerne i normen EN 16678 for
anvendelser med braendbare gasser, og disse ventiler er
blevet certificeret.

Standard EU-kontrolcertifikat udstedt af
CERTIGAZ nr.: 1312DM6517

Alle ventilerne svarer til klasse A gruppe 2 og er velegnede
til gasfamilie 1, 2 og 3.

Veaeskeindlgb er placeret over skiven.

Omradet for omgivelsestemperatur er -10° C til +60° C.
Ventilernes strgmningstekniske egenskaber er angivet i
fglgende tabel:

rersystem | gennems- . a_rbejdst_ryk
(ISO 6708) _ pilot differentiale
tremning ®| Kv tryk (bar)
ror (luft) (ban)
storrelse | DN min. | maks.
G* /NPT (m3h)|(/min)/(m3/h)min. @] maks.
NC - Normalt lukket, indlgb over skiven
Ventiler med viklet saede
1/2" 15| 43| 720| 6,1 | 5,5 9 0 10
3/4” 20| 80|1340| 11 | 5,5 9 0 10
1" 25| 143|2390| 18,4 | 5,5 9 0 10
1"1/4 |32| 260|4340|30,7 | 5,5 9 0 10
1"1/2 |40| 368|6130|439| 7,5 9 0 10
2" 50| 486|8100| 58 | 6,0 9 0 4
Ventiler med flanger
- 15| 43| 720| 38 | 55 9 0 10
- 20| 80|1340| 7,4 | 55 9 0 10
- 25| 143|2390| 13,1 | 5,5 9 0 10
- 32| 260|4340| 19,7 | 5,5 9 0 10
- 40| 368|6130|26,8| 7,5 9 0 10
- 50| 486|8100|40,3| 6,0 9 0 4

@ For opstrems tryk = 8 bar og AP = 100 mb
@ Minimum pilottryk malt ved maksimal tilladt differenstryk.

@ 63 aktuatoren er fremstillet af plastik eller rustfrit stal.
Ventilhuset er i messing ved montering med en aktuator i
plastik, eller i rustfrit stdl ved montering med en aktuator i
rustfrit stal.

Pilotsamlingen kan veere G 1/8 eller NPTF 1/8 eller NPT 1/8.
Pakningen er fremstillet af PTFE.

DRIFT
(se tveersnit, pages 33 and 35)
Ventilen er lukket, nér NL 3/2-pilotventilen ikke er aktiveret.
Ventilen er aben, nar NL 3/2-pilotventilen er aktiveret.
Medieindgang over skiven ved port 1.

A Skueglasset med positionsviser ma aldrig fjernes.
Kontrolstremmen skal besta af ren luft, som ledes
gennem et 50 um-filter.

INSTALLATION
Installeres i tillebet til ventilen og sa taet pa det som
muligt, en si med en gittersterrelse pa under 1,5 mm,
som en stang med 1 mm dia. ikke kan passere igennem.

Ventilerne er beregnet til brug under de tekniske forhold, der
er specificeret pa fabriksskiltet. A£ndringer af ventilerne ma
kun foretages efter at de er blevet godkendt af producenten
eller dennes repraesentant. Fgr installationen skal trykket
tages af rgrsystemet, og det skal renses indvendigt.
Angivelserne pa etiketten skal lzeses og overvages.
Overskrid ikke det maksimalt tilladte tryk pd ventilen.
Installation og vedligeholdelse skal udfgres af kvalificeret
personale.

Placering
Ventilerne kan monteres i enhver position. For at give en
let adgang til pilotporten kan pilotactuatorerne drejes 360°.

Valg af pilotventil

« De anvendte pilotventiler skal opfylde EU-direktivet for
lavspaending og elektromagnetisk kompatibilitet.

» Deskalveere afikke-lasbartype NC 3/2 type (uden manuelle
operatorer).

* De skal tillade hovedventilen at lukke automatisk under
betingelserne i standard EN 16678.

* De skal veere i overensstemmelse med de tekniske
egenskaber, der er angivet i nedenstdende tabel med
garanti for &bning og lukning af hovedventilen inden for 1
sekund.

Pilot-tilslutning

« Fjern den beskyttende plastikprop fra pilot-porten.

« Tilslut pilot-magnetspoleventilen direkte til actuatoren med
den medfglgende nippel.

A Proppen pa udigbet, der er monteret af
producenten, ma aldrig fjernes.

min. pilot-magnetspoleventil maks. pilot-magnetspole- anbefalet pilot-magnetspoleventil
VELE 20 Kv (m3/h) (3) til ventil (uden manuelle operatorer)
actuator reaktionstid (ms) til
R luk ventilen | &bn ventilen | luk ventilen | abn ventilen type kode
356 brass G1/8 &1,6 G356C135S19FM
63 0,08 0.05 10 ’ 356 st. steel G1/8 71,6 G356C145S19FM

(3) Inklusive rarfgring op til hovedventil.
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Installations- og vedligeholdelsesvejledning
22 NF serie 290 ASCO ™ ventiler med viklet eller lige seede til gasanvendelse i henhold til standard EN 16678 og EN 13611
Messinghus med plastikaktuator eller hus i rustfrit stal med aktuator i rustfrit stal, vaeskeindlgb over skiven.

DK

Tilslutning af ventil

Forbind rerene som angivet pa ventilhuset og i disse instruk-
tioner. Fedt rgrenes udvendige gevind let ind (afhaengigt af
brugen). Ventilens indvendige gevind ma ikke indfedtes.
Indseeten siikredslgbsindgangen: Det starste mal for gitteret
ma ikke veere mere end 1,5 mm, og passage ma ikke veere
mulig ved en diameter pa 1 mm.

Serg for at undga, at der kommer fremmedlegemer ind i
systemet.

Rarsystemet skal understgttes og rettes korrekt ind for at
undga belastning af ventilerne. Brug ikke ventilen som hand-
tag ved stramningen. Placer rgrtangen sa taet som muligt pa
samlingspunktet pa huse og rar.

For at undga at skade udstyret ma rgrforbindelserne IKKE
OVERSPANDES.

VEDLIGEHOLDELSE

A For at undga personskade og tingskade skal
forsyningen til piloten afbrydes, trykket skal tages
af ventilen, og denne skal udluftes, for der udfores
vedligeholdelse.

A Fjernelse af stopbgsningen for atfa adgang til skiven
skal udferes med aktiveret pilot og haevet skive. Hver
gang ventilen fjernes, skal skiven udskiftes.

A For versioner med en signalboks er detektionsposi-
tionerne indstillet pa fabrikken. Enhver justering vil
ugyldiggere hele certifikatet for hele produktet.

Renggring

Vedligeholdelse af ventilerne afhaenger af driftsbetingelserne.
Ventilerne skal renggres med regelmaessige mellemrum.
Tidsrummet mellem to renggringer kan variere afhangigt
af det anvendte medie, driftsforholdene og de omgivelser,
ventilen bruges i. Ved service skal komponenterne ses efter
for unormalt kraftig slitage. Ventilerne skal renggres, nar man
bemeerker en nedsaettelse i cyklussens hastighed, selvom
pilottrykket er korrekt, eller hvis der opstar usaedvanlige lyde
eller lekage

Manglende overholdelse af denne vedligeholdelsesvejledning
kan resultere i fejlfunktioner p& udstyret.

Forebyggende vedligeholdelse

« Betjen ventilen mindst en gang om maneden for at kontrol-
lere, at den &bner og lukker.

 Skivepakningen kan leveres som reservedel. Hvis der skulle
opsta vanskeligheder under installation eller vedligehol-
delse, eller hvis du har spgrgsmal, er du meget velkom-
men til at kontakte ASCO eller en af dennes autoriserede
repraesentanter.

Fejlfinding

 Forkert udlgbstrykpressure: Kontroller trykket pa tilfar-
selssiden af ventilen, dette skal svare til de veerdier, der er
angivet pa ASCO-typeskiltet.

» Lakager: Skil ventilhuset ad, og renger de indvendige
dele. Udskift skivepakningen, hvis det er ngdvendigt.

Demontering og montering af ventilpakning, metrik,
spandeskiver og kropsstykkepakning
(se side 32 til 35)

Disse handlinger kan udfgres uden at fierne ventilhuset fra
rarsystemet. Inden der udferes vedligeholdelse eller genstart,
skal ventilen fgrst frakobles, trykket skal fiernes og ventilen
skal renggres for at forhindre enhver risiko for fysisk tilska-
dekomst eller materiel skade.

1. Stat kontrolhovedet (NC-ventiler) for at kunne skrue stop-
bagsningen Igs.
2. Skru kontrolhovedet og kabelpakningsenheden lgs med
en 24 mm skruenggle (a) pa den flade overflade.
3.Lgsn metrikken (c) med en 10 mm skruenggle (b) pa
den flade overflade. For at undga rotation, kan det veere
ngdvendigt at holde fast pa ventilens udvendigt. Undga at
blokere stangen for ikke at ridse den.
. Fjern pakningen() (Fig.l)
.Rengar alle tilgeengelige dele.
Udskift delene identificeret (») - (8)—(¢) - (p) og (E) med
det tilsvarende reservedelskit.
6. Skru matrikken pa (c) med en 10 mm skruenggle (b) pa
den flade overflade.
. Seet pakningen tilbage (8) (Fig.Il).
8. Seet aktuatoren tilbage, og speend den til de anbefalede mo-
mentveerdier

[$ 20
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Sarg for, at der ikke kommer fremmedlegemer ind i ventilen
og rgrsystemet under arbejdet.

A For ventilen saettes i drift, skal det kontrolleres, at
ventilen virker korrekt for at undga personskade
eller tingskade.

A Demonter ikke aktuatoren - Fjeder under belastning
kan forarsage tilskadekomst.

A Ventilen er ikke designet til sikkert at kunne besta
brandtesten (1ISO 10497 og API 607).
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Instrucoes de instalacao e manutencéo
Valvulas da série 290 NF 2/2 com sede angular ou direita ASCO ™ para aplicacdes de gas de acordo comas normas EN 16678 e EN 13611
Corpo de latéo com atuador de plastico ou corpo de ago inoxidavel com atuador de ago inoxidavel, entrada de fluidos por cima do disco

PT

DESCRICAO

As valvulas de disco da série 290 NF 2/2 estdo em confor-
midade com as directivas europeias de equipamentos sob
pressédo 2014/68/UE e com as disposi¢des do regulamento
"Aparelhos a gas" UE 2016/426.

No ambito do regulamento "Aparelhos a gas", estas valvu-
las respondem as especificagdes da norma EN 16678 para
aplicacées com gases combustiveis e foram certificadas:

Certificacdo UE de tipo emitido por
CERTIGAZ n°: 1312DM6517

Todas as valvulas correspondem a classe A - Grupo 2 e
adequadas as familias de Gaz 1, 2 e 3.

A entrada do fluido é efetuada por cima do disco.

A zona de temperatura ambiente é de -10°C a +60°C.

Os desempenhosfluidicos das valvulas sao dados no quadro
abaixo:

canalizagao pressao op::::;ggal
(ISO 6708) | caudal @ de diferencial
Kv | pilota- (bar)
(ar)
tamanho gem
do tubo |DN (bar) min. max.
G* /NPT (m3/h)\(I/min) (m3/h)min. (2)\méx.
NC - geralmente fechada, entrada por cima do disco
Valvula com assento angular
1/2" 15| 43| 720| 6,1 | 55 | 9 0 10
3/4” 20| 80|1340| 11 | 55 | 9 0 10
1" 25| 143|2390|18,4| 55 | 9 0 10
1"1/4 32| 260|4340|30,7| 55 | 9 0 10
1"1/2 |40| 368|6130/439| 75 | 9 0 10
2" 50| 4868100, 58 | 6,0 | 9 0 4
Véalvulas em flange
- 15| 43| 720 38 | 55 | 9 0 10
- 20| 80|1340| 7,4 | 55| 9 0 10
- 25| 143|2390|13,1| 55 | 9 0 10
- 32| 260|4340|19,7| 55 | 9 0 10
- 40| 368|6130(26,8| 75 | 9 0 10
- 50| 486|8100/40,3| 6,0 | 9 0 4

@ Para pressao ascendente = 8 bar e AP = 100 mb
@ Pressao piloto minima medida na pressao diferencial
permitida maxima.

O atuador @ 63 é feito de plastico ou ago inoxidavel.

O corpo da vélvula é de latdo quando montado com um
atuador de plastico ou de ago inoxidavel quando montado
com um atuador de aco inoxidavel

A ligacao piloto pode ser G 1/8 ou NPTF 1/8 ou NPT 1/8.

A vedacéao do assento é em PTFE.

FUNCIONAMENTO
(ver vista em corte, pages 33 and 35)
A vélvula é fechada quando electrovalvula-piloto 3/2 NF
éesta sem tensao.
Avélvula é aberta quando a eletcrovalvula-piloto 3/2 NF esta
sob-tenséo.
Entrada de presséo sobre o assento pelo orificio 1.

A Desmontar o tampao transparente do indicador
de posicéao. O fluido de pilotagem deve ser de ar
limpo filtrado 50 pm.

INSTALACAO
Instalar um filtro a montante, o mais préximo da valvula
possivel, cuja malha é inferior a 1,5 mm e que naodeixe
passar uma haste de de @1 mm.
As valvulas sdo concebidas para os dominios de funciona-
mento indicados na placa sinalética. Nao pode ser realiza-
da qualquer modificacdo no material. Antes de proceder a
montagem, despressurizar as canalizacfes e efectuar uma
limpeza interna das ditas canalizacdes.
Ler e respeitar as informacdes que constam na etiqueta.
Nao exceder o limite de pressdo maxima admissivel da
valvula. A instalagdo e manutencéo da valvula devem ser
realizadas por pessoal competente.

Posicionamento

Estas valvulas podem ser montadas em qualquer posi¢ao. As
cabecas de comando sao orientaveis em 360° em torno do seu
eixo comafinalidade defacilitaro acesso ao orificiode pilotagem.

Selecgao das electrovalvulas de pilotagem

« Devem satisfazer as exigéncias das directivas europeias
baixa tensdo e compatibilidade electromagnética.

» Versfes 3/2 NF ndo bloqueaveis (sem comando manual).
e« Devem permitir a valvula principal de se fechar
automaticamente nas condi¢des da norma EN 16678.

+ Devem estar em conformidade com as caracteristicas
técnicas do quadro de seleccao no final da pagina com a
finalidade de obter um tempo de abertura ou de fecho da
valvula principal dentro de 1 segundo.

Ligacao da pilotagem

* Remover o tampéao plastico de protec¢ao do orificio de
ligacéo da pilotagem.

« Ligar a electrovalvula de pilotagem directamente sobre a
cabec¢a de comando utilizando uma unido de adaptacéo
fornecida.

A Em qualquer caso nao desmontar o tampao montado
de fabrica no escape.

Kv min. (m®h) (3) tempo de resposta max. (ms) : :
valve 290 exigido da electrovalvula- |exigido da electrovalvula-piloto BACE p|Iotagen; preconlzladas
actuator piloto para: para: (sem comando manual)
diameter z q z z q z " i
fechar a valvula| abrir a valvula |fechar a valvula| abrir a valvula tipo codigo
356 brass G1/8 91,6 G356C135S19FM
63 0,08 0.05 10 ’ 356 st. steel G1/8 @1,6 G356C145S19FM

(3) Inclui a canalizacao até a valvula principal.

Asco

Visit our website at Emerson.com/ASCO

22 «é

EMERSON

544427-001

Instrucoes de instalacao e manutencéo
Valvulas da série 290 NF 2/2 com sede angular ou direita ASCO ™ para aplicacdes de gas de acordo comas normas EN 16678 e EN 13611
Corpo de latéo com atuador de plastico ou corpo de ago inoxidavel com atuador de ago inoxidavel, entrada de fluidos por cima do disco
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Llgacao da valvula

Ligar as tubagens em funcdo das referéncias marcadas
no corpo e nesta documentacgdo. Lubrificar ligeiramente os
extremos dos tubos roscados, nao lubrificar as tubagens
fémea da valvula.

Introduza uma rede metalica na entrada do circuito: a dimen-
sdo maxima da rede ndo pode exceder 1,5 mm nem permitir
a passagem do indicador de 1 mm de didmetro.

Assegurar que nenhum corpo estranho entra no circuito.
Apoiar e alinhar correctamente as tubagens para evitar
gualquer obstaculo mecéanico nas valvulas. No aperto, nao
utilizar a valvula como uma alavanca; Posicionar as chaves
de aperto no corpo e nos tubos o0 mais préximo possivel do
ponto de ligacao.

Com a finalidade de evitar qualquer deterioracdo, NAO
APERTAR MUITO os racores das tubagens.

MANUTENCAO

A Antes de qualquer operagido de manutengido ou de
colocagao em servigo, cortar a alimentagao do piloto,
despressurizar a valvula e purgé-la para prevenir
qualquer risco de acidenete corporal ou material.

A A operagdo de remogao do corpo do bucim para
acederao assentodeve serrealizado com o actuador
pilotado, assento aberto. Apés cadadesmontagem da
valvula, utilizar o conjunto das pecas de substitui¢cao.

A Paraversoes equipadas com uma caixa de sinalizagao,
as posigoes de detegao sao definidas na fabrica. Qual-
quer intervencao de ajuste anula o certificado para o
produto completo.

Limpeza

A manutencao das valvulas varia com as suas condi¢des de
utilizacéo. Proceder a uma limpeza periédica das valvulas.
O intervalo entre duas limpezas pode vairar segundo as
condicdes de funcionamento e o meio ambiente. Durante a
intervencdo, os componentes devem ser examinados para
detectar qualquer utilizagdo excessiva.

Umallimpeza é necessaria quando € observado um abranda-
mento do ciclo apesar da presséo de pilotagem estar correcta
ou se um ruido anormal ou fuga sejam detectados. A néo
observancia destas instru¢bes de manutencéo pode resultar
num funcionamento defeituoso do aparelho.

Manutencao preventiva

» Fazer funcionar a valvula pelo menos uma vez por més
para verificar a sua abertura e o seu fecho.

* A vedagdo do assento esta disponivel como peca de
substituicdo. Em caso de problema durante a montagem/
manuten¢do ou em caso de duvida, contactar a ASCO ou
0s seus representantes oficiais.

Conselhos para solugdes de problemas:

* Pressao de saida incorrecta: Verificar a pressdo na en-
trada da valvula, deve corresponder aos valores admitidos
na etiqueta de identificagdo ASCO.

» Fugas: Desmontar o corpo da vélvula e limpar as partes
internas. Alterar se necessario a vedacao do assento.

Desmontagem e montagem da valvula, porca, anilhas e
junta do corpo

(ver paginas de 32 a 35)
Pode efetuar esta operagdo sem remover o corpo da valvula
da tubagem. Antes de efetuar qualquer atividade de manu-
tencdo ou reinicializacéo, desligue, despressurize e limpe a
valvula para evitar qualquerrisco de acidente material oufisico.

1. Oriente a cabega de controlo (valvulas NC) para simplificar
o desaparafusamento da caixa de empanque.

2.Desaparafuse a cabeca de controlo e o bucim com uma
chave de porcas de 24 mm (a) na parte plana.

3. Desaparafuse a porca (c) com uma chave de porcas de 10
mm (b) na parte plana. Se necessario, segure o diametro
inferior da véalvula para evitar a rotagéo. Evite bloquear a
haste para néo a riscar.

4. Remova a junta (Fig. 1).

5.Limpe as pecas acessiveis.

Substitua as pegas identificadas (») - (®) — (¢) - (p) and
() com o kit de pegas sobresselentes correspondente.

6. Desaparafuse a porca (¢) com uma chave de porcas de
10 mm (b) na parte plana.

7. Substitua a junta (B) (Fig.Il).

8. Substitua o atuador ao aperta-lo para os valores de binéario
recomendados.

Assegurar que nenhuma matéria estranha entre na valvula
e tubagem durante o processo.

A Para prevenir qualquer risco de acidente corporal
ou material, verificar se a valvula funciona
correctamente antes de a colocar em servigo.

A Nido desmonte o atuador - Mola com carga pode
provocar lesées.

AA valvula nao foi concebida para passar de forma
categoricanoteste deincéndio (ISO 10497 e AP1607).
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Odnyieg EykardoTaong kai Zuvtiipnong
Twwvioég i ioneg PoBides €5pag 212 NF aeipds 200 ASCO™ yia egaippioyés AEPIOY atjguvar e TormpdTurro EN 16678 & EN 13611
Z(upor oo Opeix KO e TTAGOTIKO Ly ovIopo 1 auapiar o avogeiduTo yahufar e pnxaviopo amd avogeiduiro xahupa, igodo peuaTol Travu ammd Tov Sioko
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NEPITPA®H

O1 diokoeideic BaABideg oeipdg 290 NC 2/2 cuppoppwvovtal
ME TIG EUPWTTAIKEG 0dnyieg yia e€OTTAIOUO TEoewg 2014/68/
EU kai oTig d1atdéelg Tou Kavoviopou yia "ZUoKeuég agpiou”
EU 2016/426.

270 TTAQiCI0 TNG avoVIoUOU YyIa "YUCKEUEG agpiou”, AuTéG Ol
BaABideg TTAnpoUv TIG TTpodiaypa@ég Tou Kavoviopou EN
16678 yia e@appoyEG Ye KaUolua agpia Kal €xouv AaBel Tnv
avTioToIXN TTIOTOTToINCN.

MoTtotroinTikd TPoTUTING £mMBewpnong EU ekdidduevo atmod
Tnv CERTIGAZ Ap.: 1312DM6517

OAeg o1 BaABideg avTioTolixouv oTnV KAdon A — oudda 2 kai
gival KatdAAnAeg yia TIG oikoyEveleg agpiwv 1, 2 kar 3.
Eicodo peuoTou Trévw atrd Tov dioKo.

To eUpog Bepuokpaciag TTepIBaANovTOg eival petagu -10°C
£wg +60°C.

O1 peucTodUVANIKEG 1810TNTEG TwV BaABidwyv TTapatiBevtal
OTOV TTAPAKATW TTiVAKA:

Tieon

owAnvwoel , AsiToupyia
(ISC? 6708)g pon ® IAOTIKA 6|<:(<po':;:>\|(K|1g
(aépac) Kv Trieon (bar)
owAnRvag (bar)
HéyeBog | DN eAdy.MéyioTn.
G* /NPT (m3/h)\(I/min) (m3/h)| ehay.@ \Ms’wom.
NC - puaoioloyikd KAEIOTH, €i0080G TTAVW aT1rd ToVv dioko
Fwviakég BaABideg €5pag
1/2” 15 43| 720| 6,1 | 55 9 0 10
3/4” 20 80/1340| 11 5,5 9 0 10
1" 25| 143|2390|18,4| 5,5 9 0 10
1"1/4 | 32| 260/4340|30,7| 55 9 0 10
1"1/2 40| 368|6130|43,9| 7,5 9 0 10
2" 50| 486|8100| 58 6,0 9 0 4
BaABideg pe TaToupa
- 15| 43| 720| 38 | 55 9 0 10
- 20 80/1340| 7,4 | 55 9 0 10
- 25| 143|2390| 13,1 | 5,5 9 0 10
- 32| 260/4340|19,7| 55 9 0 10
- 40| 368|6130|26,8| 7,5 9 0 10
- 50| 4868100 40,3 | 6,0 9 0 4

@ TMa mieagn avavtn = 8 bar ka1 AP = 100 mb
@ EAaXI0TN TIAOTIKA TTiEaN WE PETPNCN OTN MEYIOTN
EMITPETTOPEVN DIAPOPIKA TTiEDN.

O pnxaviopog G 63 kaTaoKeuddleTal amTd TTAACTIKO A aTTo
avogeidwto xdAufa.

To owpa TG BaABidag cival atmd opeixaAko dtav cuvapuo-
Aoyeital Je TTAOOTIKO PUNXavIoPO 1 atmé avogeidwTto XaAupa
6étav ouvappoAoyeital ge pnxaviopé atmd avoeidwTo XaAupa.
HmAoTikr) o0vdeon utropeiva eival G 1/8 ANPTF 1/8 ANPT 1/8.
To TrapépPBuopa gival ammé PTFE.

AEITOYPIA
(BA. TrpoBoAn o€ Topr, pages 33 and 35)
H BaABida sivar kAgiotd étav givar atrevepyotroinuévn N TTIAOTIK
BaABida NC 3/2.
H BaABida eivar avoikt otav €ival evepyottoinuévn n TTIAOTIKY
BaABida NC 3/2.
Eioodog peuoTou etrdvw aTrod 1o diokog oTn Bupida 1.

A Moté punv apaipeite To 06A0 eAéyxou Tou evdeikTn Béong.
To peuoTo eAéyxou Ba TTPETTEl VO KABOPIOTE ME TN
O1éAeuon kaBapoU aépa a1rd @iATpo 50 um.

ErKATAITAZH
Avavtn g BaABidag kai 600 To duvaTtév TTANCIECTEPA OE
auTh, Ba TTp&TTel va TotroBeTnBei orjTa pe péyeBog avoiyuorog
KATW TOU 1.5 mm péoa atrd TV OTToia VO NV MTTOPE va BIEABEI
Treipog diapérpou 1 mm.

O1 BaABideg cival oxedliaopéves yia Asimoupyia evidg Tou eUpoug
TEXVIKWV XOPOKTNPIOTIKWY TTOU QVOQEPETAI OTNV TTIVOKIOO XOPOKTN-
PIOTIKWV. TPOTTOTTOIRCEIG OTA TIPOIGVTA UTTOPOUV va yivovTal HOvo
KOTOTTIV TTPONYOUUEVNG CUYKOTABEONG TOU KATAOKEUAOTH 1 TOU
QVTITTPOCWTTOU Tou. [pIv aT1d TNV £yKATAOTACT), TO GUCTNUO CWAN-
VWOEWY Ba TTPETTEI VO ATTOCUNTTIECTET KAl VO KOBOPIOTE ECWTEPIKA.
AiofdoTe kol TNPAOTE TIG EVOEIEEIG TNG ETIKETAG.

Mnv utrepBaiveTe Tn PEYIOTN ETITPETTOMEVN TTiECT TG BaABidag. H
€YKOTAOTOON KOI GUVTAPNOT Ba TIPETTEl VO TTPAYUOTOTTOIETaI aTTO
KOTOPTIOUEVO TTPOCWTTIKO.

TotroBérnon

O1 BaABideg ptTopouv va TotroBeTnBoUv o€ otroiadriTrote B€on. lNa

™ dieukdAuvon TG TipdoBaong otnv TAOTIKA BUpa, ol TTIAOTIKOI

MNXOVIOMOI UTTOPET va TTEPIoTPaPOUV katéd 360°.

EmAoyR mAoTikAg BoaABidag

+ O1xpnoipotroioUueveg TIIAOTIKEG BaABISeS Oa TTPETTEl va TTANPOUV
TIG OTTAITACEIG TG EupwTTaikng odnyiag xaunAig Tdong kai Tig
ATTAITOEIG NAEKTPOUAYVNTIKAG CUUBATETNTAG.

* Oa mpémel va givar un ao@ahifduevou TUTTou NC 3/2 (Xwpig
XEIPOKIVNTOUG UNXOVIOUOUG).

*  OATTPETTEIVOETTITPETTOUV TOQUTOPOTO KAEIOIUO TNGKUPIOG BaABiIdag
utTd TIG OUVBNAKEG Tou TTpoTUTToU EN 16678.

*  OQTIPETTEI VO CUMOPEQUIVOVTAI IE TA TEXVIKGA XOPOKTNPIOTIKA TTOU
QAVaQEPOVTAI GTOV TTAPAKATW TTivaka, EE00@aAi(ovTag To dvolyua
Kal To KAgIoIUO TNG KUpIaG BaABIBag péoa o€ 1 SeUTEPOAETTTAL.

MAotikA cUvdeon

*AQaIPECTE TOTTAAOTIKO TTPOCTATEUTIKO TIOUA AT TNV TTIAOTIKF BUpa.

* 2UVvOETTE TNV TTIAOTIKF NAeKTPORaABISa atreubeiog aTo PNXavIoUO,
XPNOIUOTTOIVTOG TO TTAPEXOUEVO POKOP.

A Agv TrpérTel VA agaipeital TToTE TO TTWHA TNG 8Upag
£EOYWYNAG TTOU £X€I TOTTOBETNOBET ATTO TOV KATAOKEUAOTH.

Ive 290 eAay. mAoTikn nAekTpoPaABida péy. mAoTikn nAekTpofaABida ouvioTwpeVN TIAOTIKA NAekTpoBaABida
\Z:;/L?ator Kv (m3/h) (3) éwg XPOvog atmokpiong (Ms) oTn (xwpig xe1pokivnToUug punxavigpous)
EEEy kAeiolpo BaABidag| dvorypa BaABidag kAeiaiuo BaABidag|avolyua BaABidag TUTTOG KWBIKOG
356 brass G1/8 &1,6 G356C135S19FM
63 0.08 0.05 10 ’ 356 st. steel G1/8 71,6 G356C145S19FM

(3) ZupTrepidapBavopévou Tou cwARvVa PEXPI TNV KUpia BaABida.

Asco

Visit our website at Emerson.com/ASCO

A

&

EMERSON

544427-001

Odnyieg EykardoTaong kai Zuvtipnong
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2Uvdeon Tng BaABidag

2UvOEOTE TIGC CWANVWOEIG OTTWG UTTOBEIKVUETAI OTOV KOPUO
Kal o€ auTéG TIG 0dnYies. 'paodpeTe EAAPPA T APTEVIKA OTTEI-
pwuata Twv cwARvwy TTou diabétouv oTreipwua (avdAoya pe
TNV €pappoyn). Mnv ypaodpeTe Ta ApOEVIKA OTTEIPWHATA TG
BaABidag.

Eicaydyete TAEypa oTnv €i0060 TOU KUKAWUATOG: N PEya-
NiTepn didoTtaon TG oATag dev ptropei va utrepfaivel Ta
1,5 mm kai dev utropei va emTpéTTel TN di1EAeuon We dlaTtoun
OlauéTpou 1 mm.

dpovTioTe va eUTTodioETE TNV €i0000 aKaBaPaIWY aTo oUCTNUA.
O1 cwAnvwoeig Ba TTpéTTel va aTnpiovtal kal va euBuypappi-
{ovTal CWOTA TTPOKEIPNEVOU VA ATTOPEUYETAI N KATATTOVNON TWV
BaABidwv. Mnv xpnaipoTtroigite TN BaABida wg PoxAd katd Tn
ouo@Iyen. ToTToBETACTE TA YEPHAVIKA KAEIBIA ] TAVOAIEG OGO TO
duvatdv TTANCIECTEPA OTO ONUEIO GUVOECNG OTOUG KOPUOUG Kal
TIG CWANVWOEIG.

lMa va ammoguyeTe {npid otov e€oTTAIoud, MH ZOINTETE YMNEP-
BOAIKA TIG GUVBETEIG TWV CWARVWV.

2YNTHPHZzH

A Mpiv amrdé otmroladATroTE £pyaoia ocuvrtipnong n T
0éon o€ AsiToupyia, SIAKOYTE TNV TTAPOXK TTPOG TOV
IAGTO, atTrooupuTTiéoTe T BaABida Kol EE0EPWOTE TV
TTPOKEINEVOU VA aTTOPEeUXBEi TpaupaTIONOG | UAIKA
inua.

A H agaipeon Tou oTUTTIOBAITITN YIO VO OTTOKTAOETE
mPOoRacn oTo dioko Ba TTPETTEI VO TTPAYMOTOTTOIEITAI
ME TOV TIAOTO evepYO Kal To Sioko aveBacuévo.
KdBe @popd mTou agaipeital n BaABida, 8a rpétrel va
avTikafioTartal o 5ioKoG.

A Mo ekdooeIg TTou £XouVv e§0TTAIOTEI UE cUOTNHO ON-
HaTO0d0TNONG, Ol BE0EIg EvToTTIONOU pubpiovTal 0TO
gpyooTtdoio. H étmroia eréupaon pubuiong 8a akupw-
vel EEOAOKANPOU TO TTICTOTTOINTIKO Yiad OAGKANPO TO
TTPOIoV.

KaBapiopog

H ouvtpnon Twv BoABidwv eEaptdtal attd TIGC GUVOAKES Acl-
Toupyiag. O KaBapIoudg Toug Ba TTPETTEN va YiVETAl OE TAKTIKA
dlaoTtrjuara. Ta dilaoTApaTa PETAEU SIadOXIKWY KABapIoHWY
pTTopEi va TroikiNouv avdhoya pe Tn eUaon Tou peuaTou, TIG OUV-
Orikeg Aeitoupyiag kai To TTepIBAAAOV 0TO oTT0i0 AciToupyei. Katd
Tn ouvTrpnon, TPETTEl va yiveral EAeyxog Twv eCapTnudTwy yia
uTTEPPOAIKY) @Bopd. KaBapiopdg Twv BaABidwv Ba TTpétrel va
yivetal 6tav Traparnpeital empBpaduvan Tou KUKAou Asitoupyiag,
TTapd 10 0TI N TMAOTIKY TriEan €ival cwaoT 1 €Av yivel avTIANTTTOG
aouvriBioTog 86puRog 1y diappor)

ApéAgia TPNONG QUTWY TwV 0dNYIWV CUVTHPNONG WTTOPEi va
TIPOKAAEDEI TNV E0PAAPEVN AsiToupyia Tou eEOTTAIGOU.

MpoAnTITIKA ouvTApPnoN

* Na 6¢1ete T BaABida o€ Asitoupyia TOUAAXIOTOV pia popd To
MAVA TTPOKEIEVOU VA EAEYXETAI TO AVOIYHA Kl TO KAEIOIUO TNG.

 To mapéuPuopa Tou diokou diatiBeTal wg avtaAAakTIkG. Edv
QVTIMETWTTIOTOUV BUOXEPEIEG KATA TNV eykatdoTaon A T ou-

VvTAPNON, A €AV £XETE OTTOIAOATIOTE £PWTNON, ETTIKOIVWVAOTE
pe TNV ASCO 1) Toug 60UCI0BOTNUEVOUG EKTTPOCWITIOUS TNG.

AvTipeTWTTION TTPORANMATWYV

» Eo@aApévn trieon eaywyng: EAEyETE TNV TTiEoN OTNV TTAEU-
pd Tpoodoaciag TG BaABidag. Oa TTPETTEl va avTIOTOIXEI OTIG
TIMEG TTOU AvVA@EPOVTAI OTNV TTIVOKIOO XOPAKTAPIOTIKWY TNG
ASCO.

* Aloppoég: ATTOoUVAPUOAOYNOTE TOV KOPHO TNG BaABidag kai
KoBapioTe Ta ECWTEPIKA PEPN. AVTIKATAOTACETE TO TTAPEUPU-
OMa Tou diokou, €dv ival atrapaitnTo.

ATtroouvapuoAdynon Kal ETAVAacuvopuoAdynon yia Tra-
péuBUoa, TTagIGdI, podéAeg Kal TTAPEUBUC A CWHATOG
TnG BaABidag.
(BA. Tig 0gAideg 32 £wg 35)

H epyacia autr ptropei va yivel xwpig va agaipebei To cwpua
NG BaABidag atrd Tn cwArvwon. lNpiv atmd TIG Epyacieg ou-
VTHpPNONG ) TNV ETTAVEKKIVNON, @POVTIOTE VA ATTOOUVOETETE, VA
QTTOCUNTTIECETE Kal Va KaBapioeTe Tn BaABida TTpog atropuyn
TOU KIVOUVOU TTPOKANCGNG CWHATIKAG BAGBNG 1 UNIKNAG B0PAG.

1. KaBodnyhote v Ke@aAr eAéyxou (BaABideg NC) yia va
OIEUKOAUVETE TO EERIdWUA TOU OTUTTIOBNITTTN).

2. ZeB1dWOTE TNV KEPAAN EAEYXOU KaI TO OUYKPOTNUA TOU OTU-
TMOBNITITN Tou KaAwdiou pe KAEIBi 24 mm (a) oTo eTTiTTedO.

3. ZeR1dwaTe To TTAgINGDI (©) pe kAeIdi 10mm (b) oTo emriTredo.
Av XpelaoTEi, TTPOG ATTOQUYH TNG TTEPIOTPOPH G, CUYKPATA-
oTe TNV eEWTEPIKH SIAUETPO TNG PaABidag. ATToQuUyeTE TV
EUTTAOKI) TOU OTEAEXOUG YO va PN XapaxOei.

4. ApaipéoTe TO TTAPEPPUTUa (BEx. 1)

5. KaBapioTe 6Aa Ta eEapTAPATA TTOU £XOUV KOTAOTEI TTPO-
OTTEAGTIUA.
AVTIKATOOTAOTE TO £EAPTHHATA TTOU £XOUV TTPOCBIOPIOTEI
®) -(® -0 - (D kal (E) y€ TO QVTIOTOIXO KIT AVTOAAOKTI-
KWV.

6. BidwoTe gavd 10 magiuadl (o) pe kAeidi 10mm (b) oTo
emitedo.

7. ETravarotrofetrioTe 10 TTapéuBuapa (B) (Eik.11).

8. ETravarotroBeTAOTE TOV PNXavioud o@iyyoviag Tov oUupwva
ME TIG EVOEIKVUOUEVEG TIMEG POTTAG.

®povrioTe va gutrodideTal n eicodog akabapoiwv oTn BaABida
Kal TIG CWANVWOEIG KaTtd Tn dladikaaia.

A Mpiv amwd 1 0éon Tng BaABidag ot AsiToupyia,
BepaiwOeite yia Tn owoTh Agitoupyia TG BaAfidag
TTPOKEINEVOU VA ATTOPEUXOEi TpaupaTiondg 1 UAIKN
Inpia.

A Mnv amroouvapuOAOYNOETE TOV UNXAVIOHO - To EAATA-
P10 UTTO (OPTiO MTTOPEI VO TTIPOKAAETEI TPAUMATIOMO.

A O1 BaABideg dev £xouv oxeSINOTEI YIO BETIKO ATTOTE-
Aeopa og dokipn TTup6g (ISO 10497 kou API 607)
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) Pokyny k instalaci a udrzbé
Uhlové sedlové ventily nebo piimé sedlové ventily fady 290 NF 2/2 ASCO™ pro PLYNOVE aplikace podle normy EN 16678 a EN 13611
Mosazné télo s plastovym oviadatem nebo nerezové télo s nerezovym oviadacem, piivod kapaliny nad talifem

CZ

POPIS
Talifové ventily fady 290 NC 2/2 jsou v souladu s evropskou
smérnici (EU) 2014/48 o tlakovych zafizenich a s nafizenim
(EU) 2016/426 o spotiebiCich plynnych paliv.
V rozsahu nafizeni o spotfebicich plynnych paliv, tyto ventily
splfiuji specifikace normy EN 16678 pro pouZiti s vybuSnymi
plyny a byly certifikovany.

Certifikat o kontrole dle normy EU vydany
CERTIGAZ ¢.: 1312DM6517

VSechny ventily odpovidaji tfidé A - skupiné 2 a jsou vhodné
pro skupiny plyn(i 1, 2 a 3.

PFivod kapaliny je nad talifem.

Rozsah okolnich teplot je od - 10 °C do + 60 °C.
Hydraulické vykony ventild jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

rozdil
potrubi . . provozniho
(ISO 6708) | pratok ® pilotni tlaku
Kv tlak (bar)
_ (vzduch) (bar)
potrubi
velikost DN min. max.
G* I NPT (m¥/h)[(i/min)|(m3h)|min. @]max.
NC - normalné zavieno, privod nad talifem
Uhlové sedlové ventily
1/2" 15| 43| 720| 6.1 | 55 | 9 0 10
3/4” 20| 80|1340| 11 | 55 | 9 0 10
1" 25| 143|2390|18.4| 55 | 9 0 10
1"1/4 32| 260|4340|30.7| 55 | 9 0 10
1"1/2 |40| 368|6130|/43.9| 75 | 9 0 10
2" 50| 4868100, 58 | 6.0 | 9 0 4
Prirubové ventily
- 15| 43| 720| 38 | 55 | 9 0 10
- 20| 80|1340| 74 | 55 | 9 0 10
- 25| 143|2390|13.1| 55 | 9 0 10
- 32| 260|4340|19.7| 55 | 9 0 10
- 40| 368|6130|26.8| 75 | 9 0 10
50| 486|8100/40.3| 6.0 | 9 0 4

@ Pro vstupni tlak = 8 bar a AP = 100 mb
@ Minimalni pilotni tlak méreny pfi maximalnim povoleném
rozdilovém tlaku.

Ovladac @ 63 je vyroben z plastu nebo nerezové oceli.
Télo ventilu je mosazné, kdyZ je smontovano s plastovym
pohonem, nebo nerezové, kdyZ je smontovano s nerezovym
pohonem.

Zapojeni pilotamize byt G 1/8 nebo NPTF 1/8 nebo NPT 1/8.
Té&snéni je vyrobeno z PTFE.

PROVOZ
(viz ndhled v fezu, pages 33 and 35)
Ventil je zavfeny, kdyZ neni NC 3/2 pilotni ventil napajen.
Ventil je otevieny, kdyZ je NC 3/2 pilotni ventil napajen.
Vstup kapaliny nad talifem, u otvoru 1.

A Nikdy neodstraiujte hlavici s priizorem na ukazatel
polohy. Ridici kapalinou je €isty vzduch prefiltrovany
pfes 50 pm filtr.

INSTALACE
Pied ventil a co mozna nejvice do jeho blizkosti
nainstalujte sitko s oky o velikosti mensi nez 1,5 mm,
kterymi nemuze projit drat o priméru 1 mm.

Ventily jsou uréeny k pouziti v ramci technickych charakteristik
uvedenych na typovém stitku. Upravy produktu Ize provadét
pouze po pfedchozim souhlasu vyrobce nebo jeho zastupce.
PFed instalaci je nutno odtlakovat a zevnitf vycistit potrubni
systém.

Pfectéte si udaje na Stitku a respektujte je.

Nepiekracujte maximalni mozZny tlak ventilu. Instalacia udrzbu
musi provadét zkudeny personal.

Umisténi
Ventily Ize namontovat v libovolné pozici. Pro snadny pfistup
k pilotnimu otvoru Ize pilotnimi ovladaci otacet o 360°.

Vybér pilotniho ventilu

+ Pilotniventily musi splfiovat poZadavky evropské smérnice
o nizkém napéti a elektromagnetické kompatibilité.

* Musi byt NC 3/2 uzamykatelného typu (bez manualnich
ovladacu).

» Musi dovolovat, aby se hlavni ventil zaviral automaticky
za podminek normy EN 16678.

e Musi byt v souladu s elektronickymi charakteristikami
uvedenymi v tabulce niZe a zaru€ovat otevirani a zavirani
hlavniho ventilu béhem 1 sekundy.

Zapojeni pilota

+ Odstrafite ochrannou plastovou zatku z pilotniho otvoru.

« Pfipojte pilotni solenoidovy ventil pfimo k ovladac¢i pomoci
dodané spojky.

A Zatka vyfukového otvoru namontovana vyrobcem
nesmi byt nikdy odstranéna.

valve 290 min. pilotni solenoidovy ventil | max. pilotni solenoidovy ventil doporuceny pilotni solenoidovy ventil
Kv (m3/h) (3) k doba odezvy (ms) k (bez manualnich ovladacu)
actuator
I zavfeni ventilu | otevieni ventilu | zavieni ventilu | otevieni ventilu typ kod
356 brass G1/8 91,6 G356C135S19FM
63 0,08 0.05 10 ’ 356 st. steel G1/8 @1,6 G356C145S19FM

(3) VEetné potrubi k hlavnimu ventilu.
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) Pokyny k instalaci a udrzbé
Uhlové sedloveé ventily nebo piimé sedlové ventily fady 290 NF 2/2 ASCO™ pro PLYNOVE aplikace podle normy EN 16678 a EN 13611
Mosazné télo s plastovym ovladatem nebo nerezové télo s nerezovym ovladacem, pfivod kapaliny nad talifem

CZ

Zapojeni ventilu

Zapojte potrubi, jak je uvedeno na téle a v tomto navodu.
Lehce namazte samci zavity potrubi se zavitem (v zavislosti
na pouziti). Samici zavity ventilu nemazte.

Na vstup okruhu nainstalujte sitovy filtr: nejvétsi rozmér oka
nesmi pfesahnout 1,5 mm a filtrem nesmi projit mérka o
priméru 1 mm.

Zajistéte, aby se do systému nedostala Zadna cizi latka.
Abyste se vyhnuli namahani ventild, musi byt potrubi spravné
podepfeno a vyrovnano. Pfi utahovani nepouZivejte ventil
jako packu. Kli¢e umistujte co mozna nejbliZze ke spojovacimu
bodu na télech a potrubi.

Abyste zabranili pokozeni zafizeni, NEUTAHUJTE PRILIS
pfipojeni potrubi.

UDRZBA

A Pred veskerou udrzbou nebo uvedenim do provozu
odpojte napajeni pilota, odtlakujte ventil a vypust'te
jej, abyste zabranili poranéni nebo poskozeni
majetku.

A Odstranéni ucpavky za ucelem ziskani pristupu k

talifi musi byt provedeno s aktivovanym pilotem

a zvednutym talifem. Vzdy, kdyz odstranite ventil,

musi byt vyménén talif.

A U verzi vybavenych signalizaénim boxem jsou polo-

hy detekce nastaveny z vyroby. Jakakoli iprava ma

za nasledek ztratu platnosti celého certifikatu pro
cely produkt.

Cisténi

Udrzba ventilG souvisi s provoznimi podminkami. Ventily se
musi pravidelné istit. Intervaly mezi dvéma Cisténimi se mo-
hou lisit v zavislosti na povaze kapaliny, pracovnich podminek
a prostiedi, ve kterém probiha provoz. B&€hem servisnich
praci je tfeba zkontrolovat, zda nejsou komponenty nadmérné
opotfebeny. Ventily je tfeba vydistit, pokud zpozorujete zpoma-
lovani cyklu, dokonce i tehdy, kdyZ je v pofadku tlak v pilotu,
nebo v pfipadé zjisténi neobvyklého zvuku nebo netésnosti.

Nedodrzeni tohoto navodu k udrzbé miize mit za nasledek
vadny provoz zafizeni.

Preventivni udrzba

» Uvedte ventil alespori jednou za mésic do provozu a zkon-
trolujte, zda se otevira a zavira.

+ Talifové tésnéni je dostupné jako nahradni dil. Pokud by
se béhem instalace nebo udrzby vyskytly obtiZze, nebo
byste méli néjaké dotazy, kontaktujte ASCO nebo jejiho
autorizovaného zastupce.

Odstranovani problému

» Chybny tlak na vyfuku: Zkontrolujte tlak na vstupni stra-
né ventilu. Tlak musi odpovidat hodnotam uvedenym na
typovém Stitku ASCO.

* Netésnosti: Demontujte t&lo ventilu a vyc€istéte vnitini Casti.
V pfipadé nutnosti vymérite talifové tésnéni.

Demontaz a zpétnad montaz ucpavky ventilu, matice,
podlozek a tésnéni téla

(viz stranky 32 az 35)
Tento postup Ize provést bez demontaze téla ventilu z potrubi.
Pfed provadénim jakékoli udrzby nebo restartu nejprve od-
pojte, odtlakujte a vyCistéte ventil, abyste pfedesli nebezpedi
poranéni nebo poskozeni majetku.

1. Vedtefidici hlavu (NC ventily) ke snadné&jSimu odSroubovani
ucpavky.

2. Odsroubujte sestavu fidici hlavy a kabelové pruchodky
pomoci 24mm klie (a) na plocho.

3. Odsroubuijte matici (c) pomoci 10mm klie (b) na plocho.
Pokud je to nutné, pfidrzte vnéjsi prGmér ventilu, abyste
zabranili otd€eni. Neblokujte ty¢, abyste ji neposkrabali.

4. Odstrarite t&snéni (8) (obr. 1).

5. Vycistéte vSechny pfistupné dily.

Vratte oznacené dily (») - (®) —(¢) - (p) a (E) pomoci
odpovidajici sady nahradnich dil{.

6. Zasroubujte matici zpét(c) pomoci 10mmklice (b) na plocho.

7. Vratte tésnéni (8) (obr.11).

8. Vratte ovlada¢ a utahnéte ho na doporu¢ené hodnoty utaho-
vaciho momentu.

Ujistéte se, Ze se béhem procesu do ventilu ani do potrubi
nedostalo Zadné cizi téleso.

A Pfed uvedenim ventilu do provozu zkontrolujte
jeho spravnou funkci, abyste zabranili zranéni nebo
poskozeni majetku.

A Nedemontujte ovlada¢ - pruzina pod zatizenim muze
zpUsobit zranéni.

A Ventil neni zkonstruovan tak, aby prosel zkouskou
hoflavosti s pozitivhim vysledkem (ISO 10497 a
API 607).
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Instrukcja montazu i konserwacji
Zawory ze sko$nym gniazdem lub prostym gniazdem 2/2 NF serii 200 ASCO ™ do zastosowan gazowych, zgodne znormg EN 16678 EN 13611
Mosiezny korpus z silownikiem z tworzywa sztucznegio lub korpus ze stali niercizewnej z silownikiem ze stali nierdzewnej, wiot cieczy nad dyskiem

PL

OPISU

Zawory dyskowe serii 290 NC (2/2) sg zgodne z dyrektywami
europejskimi 2014/68/UE dotyczacymi urzadzen cisnienio-
wych i przepisami rozporzadzenia UE 2016/426 w sprawie
urzadzen spalajgcych paliwa gazowe.

W zakresie rozporzadzenia w sprawie urzadzen spalajacych
paliwa gazowe zawory te spetniajg wymagania normy EN 161
dla zastosowan z gazami palnymi i otrzymaty certyfikat.

Swiadectwo kontroli EU wydane przez
CERTIGAZ Nr kat.: 1312DM6517

Wszystkie zawory sg zgodne z klasg A — grupg 2 i sg odpo-
wiednie do rodzin gazu 1, 2i 3.

Doptyw cieczy wykonany nad dyskiem.

Zakres temperatur otoczenia wynosi od -10°C do +60°C.
Charakterystyke przeptywu zaworéw podano w ponizszej
tabeli:

by dyferencijat
rzeptyw i ii . cisnienia
(rso 2708) W instalact pilotowe |5 5czego
rurowej @ | Kv |cisnienie (bar)
rura (powietrze) (bar)
rozmiar |DN min. max.
G* /NPT (m3h)|(/min)/(m3h)|min. @/max.
NZ — normalnie zamkniety, wlot nad dyskiem
Zawory ze skosnym gniazdem
1/2" 15| 43| 720| 6,1 | 55 | 9 0 10
3/4” 20| 80|1340| 11 | 55 |9 0 10
1" 25| 143|2390|18,4| 55 | 9 0 10
1"1/4 |32| 260|4340|30,7| 55 | 9 0 10
1"1/2 |40| 368|6130|439| 75 | 9 0 10
2" 50| 4868100, 58 | 6,0 | 9 0 4
Zawory kotnierzowe
- 15| 43| 720/ 38 | 55 | 9 0 10
- 20| 80|1340| 7,4 | 55 | 9 0 10
- 25| 143|2390|13,1| 55 | 9 0 10
- 32| 260|4340/19,7| 55 | 9 0 10
- 40| 368|6130(26,8| 75 | 9 0 10
- 50| 486|8100|40,3| 6,0 | 9 0 4

@ Cisnienie przed urzadzeniem = 8 baréw oraz AP = 100 mb
@ Minimalne ci$nienie pilotowe mierzone przy maksymal-
nej dozwolonej roznicy cisnien.

Sitownik @ 63 wykonany ze stali nierdzewnej lub tworzywa
sztucznego.

Korpus zaworu z mosigdzu w przypadku montazu z sitow-
nikiem z tworzywa sztucznego lub stalowy w przypadku
montazu z sitownikiem ze stali nierdzewnej.

Potaczenie zaworu pilotowego—G 1/8, NPTF 1/8 lub NPT 1/8.
Uszczelnienie jest wykonane z PTFE.

DZIALANIE
(patrz przekroj poprzeczny, pages 33 and 35)
Zawoér jest zamkniety, gdy zawér sterujacy NC 3/2 jest
odtaczony.
Zawor jest otwarty, gdy zawor sterujgcy NC 3/2 jest zasilany.
Doptyw ptynu powyzej krgzka w otworze 1.

A Nigdy nie usuwacé wizjera inspekcyjnego wskaznika
potozenia. Czynnikiem kontrolnym musi by¢ czyste
powietrze przepuszczane przez filtr 50 pm.

MONTAZ
Montowaé przed zaworem i mozliwie najblizej jego filtr
siatkowy o oczkach wielkosci ponizej 1,5 mm, przez ktéry
nie moze przedostaé sie drut o Srednicy 1 mm.
Zawory nalezy stosowac tylko w zakresie parametrow technicznych
podanych na tabliczce znamionowej. Modyfikacje mozna wpro-
wadzac wytgcznie po uzyskaniu uprzedniej zgody producenta lub
jego przedstawiciela. Przed przystgpieniem do montazu, instalacja
rurowa wymaga rozhermetyzowania i oczyszczenia od wewnatrz.
Nalezy zapoznac sie i stosowa¢ do wskazan podanych na
etykiecie.
Nie przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia
zaworu. Montaz i konserwacje powinien przeprowadzac
wykwalifikowany personel.

Potozenie

Zawory mozna montowac¢ w dowolnym potozeniu. Aby uzyskac
tatwy dostep do otworu pilotowego, actuatory pilotowe mozna
obracaé o 360°.

Wybér zaworu pilotowego

+ Zastosowane zawory pilotowe muszg spetnia¢ wymagania
europejskiej dyrektywy niskonapieciowej i dyrektywy
kompatybilno$ci elektromagnetyczne;j.

* Muszg by¢ typu NC 3/2, niezamykane (bez operatoréw
recznych).

* Muszg one umozliwi¢ automatyczne zamkniecie zaworu
gtéwnegozgodnie zwarunkamiwynikajgcymiznormy EN 16678.

* Nalezy przestrzega¢ parametréw technicznych podanych
w ponizszej tabeli, ktére gwarantujg otwieranie i zamykanie
zaworu gtéwnego w ciggu 1 sekundy.

Potaczenie pilotowe

« Zdja¢ plastikowg zatyczke zabezpieczajgcg z otworu
pilotowego.

* Podtaczy¢ elektrozawoér pilotowy bezposrednio do actuatora
za pomoca ztgczki.

A Nigdy nie nalezy demontowaé zamontowanej
przez producenta zatyczki otworu wylotowego.

Ve 290 min. elektrozawoér pilotowy maks. elektrozawor pilotowy zalecany elektrozawor pilotowy
vaive Kv (m%/h) (3) do czas reakcji (w ms) do (bez operatorow recznych)
actuator
I zamkng¢ zawor | otworzy¢ zawédr | zamkng¢ zawor | otworzy¢ zawor typ kod
356 brass G1/8 @1,6 G356C135S19FM
63 0,08 0,05 10 ’ 356 st. steel G1/8 &J1,6 G356C145S19FM

(3) W tym rura do zaworu gtéwnego.
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Instrukcja montazu i konserwaciji
Zawory ze sko$nym gniazdem lub prostym gniazdem 2/2 NF serii 200 ASCO ™ do zastosowan gazowych, zgodne znorma EN 16678 i EN 13611
Mosiezny korpus z silownikiem z tworzywa sztucznego lub korpus ze stali niercizewnej z sifownikiem ze stali nierdzewnej, wiot cieczy nad dyskiem

PL

Podtaczenie zaworu

Podiaczy¢ instalacje rurowg zgodnie ze wskazaniami na
korpusie i w niniejszej instrukcji. Lekko nasmarowa¢ gwinty
zewnetrzne gwintowanych rur (w zaleznosci od zastosowa-
nia). Nie smarowac¢ gwintéw wewnetrznych.

Umiesci¢ sito na wejsciu do obiegu: wymiar najwiekszego
oczka sita nie moze przekracza¢ 1,5 mm i nie moze ono
pozwala¢ na przedostanie sie drobin o $rednicy 1 mm.
Upewni¢ sie, ze do uktadu nie przedostaly sie zadne ciata
obce.

Instalacje rurowe muszg by¢ podparte i prawidtowo dopa-
sowane w celu unikniecia naprezeh na zaworach. W trakcie
dokrecania nie nalezy korzysta¢ z zaworu w charakterze
dzwigni. Umies$ci¢ klucze jak najblizej punktu potaczenia na
korpusach i rurach.

Aby zapobiec uszkodzeniu sprzetu, NIE WOLNO PRZEKRE-
CAC zlaczy rurowych.

KONSERWACJA

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych lub oddanie do eksploatacji
nalezy odcig¢ zasilanie pilota, rozhermetyzowaé
zawor i odpowietrzy¢é go w celu unikniecia sytuacji
zagrazajacych zyciu lub mieniu.

Demontaz diawnicy w celu uzyskania dostepu do
krazka nalezy przeprowadzaé przy wlagczonym pilocie
i uniesionym krazku. Przy kazdym demontazu zaworu
krazek nalezy wymienié.

A W przypadku wersji wyposazonych w skrzynki do
sygnalizacji potozenia wykrywania sa ustawione
fabrycznie. Wszelkie regulacje spowoduja unie-
waznienie calego certyfikatu danego kompletnego
produktu.

Czyszczenie

Konserwacja zaworéw uzalezniona jest od warunkéw eksplo-
atacji. Nalezy oczyszczac je w regularnych odstepach czasu.
Odstepy czasu miedzy dwoma operacjami czyszczenia mogg
sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju czynnika, warunkéw pracy
i Srodowiska, w jakim sg one eksploatowane. Podczas czyn-
nosci serwisowych podzespoty nalezy sprawdza¢ pod katem
nadmiernego zuzycia. Zawory nalezy oczy$ci¢ w przypadku
stwierdzenia spowalniania cyklu mimo prawidtowego cisnie-
nia pilotowego, badZ w przypadku wystapienia nietypowego
hatasu lub wykrycia nieszczelnosci.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji konserwacji moze skutkowaé
wadliwym dziataniem urzadzenia.

Konserwacja okresowa

» Zawoér nalezy uruchomié przynajmniej raz w miesigcu w celu
sprawdzenia jego prawidtowego otwierania i zamykania.

» Uszczelka krgzkowa jest dostepna jako czes¢é zamienna.
W przypadku wystagpienia jakichkolwiek trudno$ci podczas
montazu lub konserwacji, badz jakichkolwiek pytan, prosimy
o kontakt z ASCO lub upowaznionymi przedstawicielami.

Rozwiazywanie probleméw

* Nieprawidiowe cisnienie wylotowe: Sprawdzi¢ cisnienie
po stronie zasilania zaworu, musi ono by¢ zgodne z danymi
podanymi na tabliczce znamionowej ASCO.

» Wycieki: Zdemontowac¢ korpus zaworu i oczysci¢ czesci
wewnetrzne. W razie koniecznosci nalezy wymienié caty
zawor.

Demontaz i ponowny montaz uszczelki krazkowej, de
I'écrou, des rondelles et du joint de corps
(patrz strony od 32 do 35)

Czynnos¢é mozna przeprowadzi¢ bez demontazu korpusu
zaworu z instalacji rurowej. Przed podjeciem wszelkich
czynnosci konserwacyjnych lub ponownym uruchomieniem
nalezy odtgczyé, rozhermetyzowac i oczysci¢ zawdr, aby
zapobiec obrazeniom ciata lub uszkodzeniom wyposazenia.

1. Wprowadzi¢ gtowice sterujaca (zawory NZ), aby utatwic
odkrecenie komory dfawnicy.

2. Odkreci¢ gtowice sterujaca i zespdt dtawika kablowego,
korzystajac z 24 mm klucza ptaskiego (a).

3. Odkreci¢ nakretke (©), korzystajacz 10 mm klucza ptaskiego
(b). Wrazie koniecznosci, aby zapobiec obracaniu, przytrzy-
mac za zewnetrzng $rednice zaworu. Unikac zablokowania
preta, aby go nie zadrapac.

4. Usuna¢ uszczelke (rys. 1)

5. Oczy$cic¢ wszystkie odstoniete czesci.

Wymieni¢ wskazane czesci (A) - (8) — (©) - (D i (E) przy
uzyciu odpowiedniego zestawu czesci zamiennych.

6. Przykreci¢ nakretke na (c), korzystajac z 10 mm klucza
ptaskiego (b).

7. Wymieni¢ uszczelke (g) (rys.I1).

8. Wymieni¢ sitownik, dokrecajgc go zalecanym momentem ob-
rotowym.

Sprawdzi¢, czy podczas procesu do zaworu i instalacji rurowej
nie przedostajg sie ciata obce.

&Przed oddaniem zaworu do eksploatacji nalezy
sprawdzi¢ prawidlowos¢ dziatania zaworu w celu
unikniecia sytuacji zagrazajacych zyciu lub mieniu.

A Nie demontowa¢ sitownika—napiete sprezyny moga
spowodowac obrazenia.

A Zawor nie zostat zaprojektowany z mysla o pozytyw-
nym zaliczeniu préby ogniowej (ISO 10497 i AP1607).
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Telepitési és karbantartasi utasitasok
Ferde Ulés vagy egyenes Ullés 2/2 NF sorozat 290 ASCO ™ szelepek GAZ alkalmazasokhoz az EN 16678 és EN 13611 szabvany szerint
Sargaréz test miianyag aktuatorral vagy rozsdamentes acél test rozsdamentes acél aktuatorral, folyadékbemenet a szelepen

HU

LEIRAS

A 290-es sorozatu NC 2/2 tarcsas szelepek megfelelnek a nyo-
mastarté berendezésekre vonatkozé 2014/68/EU szamu és a
"Géazlzemi berendezésekre" vonatkozéd EU 2016/426 szaba-
lyozas eurdpai iranyelveknek.

A"Gazuzem( berendezésekre" vonatkoz6 szabalyozas ha-
talyan belll ezek a szelepek teljesitik az EN 16678 szabvany
éghetd gazas alkalmazasokra vonatkozé specifikacioit és
tanusitva voltak.

A CERTIGAZ &ltal kiadott szabvanyos EU vizsgalati tanu-
sitvany Sz.: 1312DM6517

Minden szelep megfelel az A. osztély — 2. csoportjanak, és
alkalmas az 1., 2. és 3. gazcsaladokhoz val6 hasznélathoz.
A folyadék érkezése egy szelepen torténik.

Folyadék belépése a szelepen.

A kérnyezeti hdmérsékleti tartomany -10°C - +60°C.

A szelepek aramlasi teljesitménye a kdvetkez§ tablazatban
van megadva:

lizemi
csévezeték _— nyomas
(ISO 6708) | &ramlas ® vezérlészelep iijs5nhsag
(powietrze) K nybmas (bar)
cs (bar)
méret |DN min. | max.
G*/ NPT (m¥/h)|(/min)(m3h)| min.® | max.
NC - altalaban zart, bemenet a szelepen
Ferde lilésszelepek
1/2” |15 43| 720]| 6,1 55 9 0 10
3/4" |20 80|1340| 11 5,5 9 0 10
1" 25| 143|2390|18,4| 55 9 0 10
1"1/4 |32 | 260|4340|30,7| 55 9 0 10
1"1/2 (40| 368|6130|439| 7,5 9 0 10
2" 50| 486|8100| 58 6,0 9 0 4
Peremes szelepek
- 15| 43| 720| 38 | 55 9 0 10
- 20 80|1340| 7,4 55 9 0 10
- 25| 143|2390|13,1| 5,5 9 0 10
- 32| 260/4340|19,7| 5,5 9 0 10
- 40| 368|6130|26,8| 7,5 9 0 10
- 50| 486/8100]|40,3| 6,0 9 0 4

@ 8 bar tapoldali nyomashoz és AP = 100 mb
@ Minimum pilot nyomas a legnagyobb megengedett
nyomaskulonbségnél mérve.

Az @ 63 aktuator mlanyagbol vagy rozsdamentes acélbol
készil.

Aszeleptest sargaréz, hamiianyag aktuatorral szerelik 8ssze,
vagy rozsdamentes acél, ha rozsdamentes acél aktuatorral
szerelik 6ssze.

Apilot csatlakozéas lehet G 1/8 vagy NPTF 1/8 vagy NPT 1/8.
A témités PTFE-bdl készil.

MUKODES
(lasd a metszetrajzot, pages 33 and 35)
A szelep akkor van zarva, ha az NC 3/2 vezérszelep
feszlltségmentesitésre kertl.
Aszelep akkorvan nyitva, haazNC 3/2 vezérszelep feszliltség
alatt van.
Folyadékbemenet a tarcsa felett, az 1. kiomlényilasnal .

A Soha ne tavolitsa el a helyzetjelzd nézdéiiveget. A
kontrollfolyadékot tiszta levegével at kell fuvatni
egy 50 pm-os sziirén.

TELEPITES
Aszelep aramlasiranyaba, és aleheté legk6zelebb hozza,
telepitsen egy szitat 1,5 mm alatti szemmérettel, amelyen
egy 1 mm-es atmérdji rid nem tud athatolni.

A szelepek az adattablan megadott miszaki jellemzdk tarto-
manyan belll mikédtethetdk. A termékek csak a gyarté vagy
annak képviselbje elbzetes jovahagyasaval médosithatok.
Telepités el6tt a csdvezetékrendszert nyomasmentesiteni
kell, és belsejét meg kell tisztitani.

Olvassa be és tartsa be a cimkén talalhat6 utasitasokat.
Ne lépje tul a szelep maximalisan megengedett nyomasat.
A telepitést és karbantartast képzett személyzetnek kell
végeznie.

Elhelyezés

Aszelepek barmilyen helyzetbe felszerelheték. A vezérszelep
kiomlényilasanak konnyl elérése érdekében, a vezérszelep
mikodtetdk 360°-kal elforgathatok.

A vezérszelep valaszték

+ Avezérszelepeknek teljesiteniuk kell a kisfesziltségre és
azelektromagneses dsszeférhetdségre vonatkozo6 eurdpai
irdnyelvek kdvetelményeit.

» Ezeknek NC 3/2 nem zarhatdé tipusuaknak kell lennitk (kézi
mikodteték nélkil).

* Mindiglehet6évé kelltennilik, hogy af6szelep automatikusan
zarddjon az EN 16678 szabvany feltételei szerint.

+ Megkellfelelnitik az alabbi tablazatban feltintetett miiszaki
jellemz8knek, biztositva, hogy a f6szelep 1 masodpercen
belll nyiljon és zarddjon.

Vezérszelep csatlakoztatasa

+ Tavolitsa el a mianyag védédugdkat a vezérszelep
kiomlényilasabal.

 Csatlakoztassa a magneses vezérszelepet kdzvetlenil a
mikddtetéhdz a mellékelt cs6kapcsoldval.

A A gyarté altal felszerelt kiomlécs6-dugét soha
nem szabad eltavolitani.

lve 290 min. magneses vezérloszelep max. magneses vezérlészelepig javasolt magneses vezérlészelepre
vaive Kv (m36ra) (3) valaszidé (ms) a (kézi miikodteték nélkiil)
actuator
R zarja a szelepet |nyitja a szelepet|zarja a szelepet |nyitja a szelepet tipus kod
356 brass G1/8 @1,6 G356C135S19FM
63 0,08 0,05 10 / 356 st. steel G1/8 1,6 G356C145S19FM

(3) Beleértve a csbévet egészen a fészelepig.
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Telepitési és karbantartasi utasitasok
Ferde Ulés vagy egyenes Ulés 2/2 NF sorozat 200 ASCO ™ szelepek GAZ alkalmazasokhoz az EN 16678 és EN 13611 szabvany szerint
Sargaréz test miianyag aktuatorral vagy rozsdamentes acél test rozsdamentes acél aktuatorral, folyadékbemenet a szelepen

HU

A szelep csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a cs6vezetéket a szeleptesten és az ezekben
az utasitdsokban megjeldlt médon. Enyhén kenje meg a
csavarmenetes csovek kilsd csavarmeneteit (az alkalmazas
fuggvényében). Ne kenje meg a szelep bels6 csavarmeneteit.
Telepitsen egy szitat a kor bejaratdhoz: a szemmeéretnek 1,5
mm alattinak kell lennie, amelyen egy 1 mm-es atmeéréji rud
nem tud athatolni.

Ugyeljen arra, hogy a rendszerbe ne keriiljon be semmilyen
idegen anyag.

A cs6vezetéket megfelel6en ala kell tamasztani és be kell
igazitani a szelepek tulterhelésének elkerilése érdekében.
Ne haszndlja fogantyuként a szelepet, amikor megszoritja
a csavarokat. Helyezze a kulcsokat a lehetd legkézelebb a
szeleptestek és csovek csatlakozasi pontjahoz.

NE HUZZA TUL a csécsatlakozasokat, mert megsériilhet a
berendezés..

KARBANTARTAS

A Barmilyen karbantartasi munka vagy lzembe
helyezés elétt a személyi sériilés és a berendezés
sérulésének megel6zése érdekében kapcsolja le a
vezérszelep energiaellatasat, nyomasmentesitse és
eressze le a szelepet.

A Ha a tarcsa elérése érdekében eltavolitjuk a

tomszelencét, ezt aktiv vezérszelep és felemelt

tarcsamellettkell végezniink. Aszelep minden egyes
eltavolitasa esetén a tarcsat ki kell cserélni.

A Jelzédobozzal felszerelt valtozatoknal az érzékelési
pozicidkat gyarilag allitjak be. A beallitasi beavatko-
zasok a teljes tanusitvanyt érvénytelenitik.

Tisztitas

A szelepek karbantartdsa az Gzemi feltételektdl fuigg. Ezeket
rendszeres id6k6zonként kell tisztitani. Két tisztitasi mivelet
kdzotti idékoz a folyadék természete, a munkafeltételek és
az Uzemi kornyezet fliggvényében valtozhat. Szervizeléskor
ellendrizni kell, nem koptak-e el az egyes komponensek. A
szelepeket akkor kell tisztitani, ha a ciklus annak ellenére
lassul, hogy a vezérszelep nyomasa megfelelé, illetve ha egy
szokatlan zajt vagy szivargast észleliink

Ezeknek a karbantartasi utasitdsoknak a be nem tartdsa a
berendezés hibas mikddéséhez vezethet.

Megel6z6 karbantartas

* Havonta legalabb egyszer helyezze lizembe a szelepet,
ellenbrizve, hogy az nyilik és zarodik-e.

» Atarcsa tdmitése potalkatrészként all rendelkezésre. Ha a
telepités vagy karbantartas alatt barmilyen nehézség mertil
fel, vagy ha barmilyen kérdése van, forduljon az ASCO-hoz
vagy annak valamelyik hivatalos képviseletéhez.

Hibaelharitas

* Helytelen kidmlécs6-nyomas: Ellenérizze a nyomast a
szelep ellatéoldalan, ennek meg kell egyeznie az ASCO
adattablan feltiintetett értékekkel.

» Szivargasok: Szerelje szét a szeleptestet és tisztitsa meg
a belsd alkatrészeket. Ha szilkséges, cserélje ki a tarcsa
tomitését.

A szeleptomités, az anya, az alatétek és a testtomités
szét- és dsszeszerelése
(Lasd a kdvetkezd oldalakat: 32 - 35)

Ez a mivelet végrehajthaté ugy, hogy a szeleptestet nem
tavolitjak el a csdvekbdl. Karbantartasitevékenység vagy ujra-
inditas el6ttel6szorvalasszale a szelepet, nyomasmentesitse
és tisztitsa meg a sérulések vagy anyagi karok elkertlése
érdekében.

1.Vezesse a vezérléfejet (NC szelepek) a témitddoboz kicsa-
varasanak megkdnnyitése érdekében.

2.Csavarja le a vezérléfej és a tdmszelence szerelvényét
egy 24 mm-es villaskulccsal (a) a sikon.

3. Csavarja le az anyat (¢) egy 10 mm-es csavarkulccsal (b)
a sikon. Ha szilkséges, a forgas megakadalyozasa érde-
kében fogja meg a szelep kilsé atméréjét. Ne blokkolja a
rudat, hogy ne karcolja meg.

4. Tavolitsa el a tomitést (1 abra).

5. Tisztitsa meg az 6sszes hozzaférhetbvé tett alkatrészt.
Cserélje az azonositott alkatrészeket (») - (®)—(c) - (D)
és (E) a megfelel6 potalkatrész-készlettel.

6. Csavarja vissza az anyat (c) egy 10 mm-es csavarkulccsal
(b) a sikon.

7. Cserélje ki a tomitést (&) (11 4bra).

8. Cserélje ki az aktuatort és hiizza meg az ajanlott nyomatékér-
tékekre.

Ugyeljen arra, hogy a folyamat soran ne keriiljon idegen
anyag a szelepbe és a csévezetékbe.

A A szelep iizembe helyezése el6tt a személyi sériilés
és aberendezés sériilésének megel6zése érdekében
ellenérizze, hogy a szelep megfeleléen miikodik-e.

A Ne szerelje szét az aktuatort - A terhelés alatt 1évd
rugo sérilést okozhat.

AA szelepet nem ugy alakitottak ki, hogy pozitiv
eredménnyel menjen at a tlizbiztonsagi vizsgalaton
(ISO 10497 és API 607).
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Angle seat valves

Rep. N.m |Inch.Pounds| 2=—
(mm)
4<Cc>535<Cc>44 11
V4
P
p —>
(b)
—
7
/'
/
| \/
! iF
N.m Inch.Pounds (mm)
a DN
[a] | [o] [a] [b] (@) (b)
1/2” | 15 | 100 5 885 44 24 10
3/4” | 20 | 100 5 885 44 24 10
1’ 25 | 120 5 1062 44 24 10
171/4 | 32 | 150 10 1328 88 24 10
171/2 | 40 | 200 10 1770 88 24 10
2’ 50 | 200 10 1770 88 24 10
32 «é
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Angle seat valves

Asco

Bronze body Stainless steel body
(NC)
2|
T
> i W
o N 63 mm dia.
Bronze and stainless steel bodies entry above the disc
1/2" 15 M29054935100100
} KIT 34 | 20 M29054935100200
1 25 M29054935100300
1"1/4 | 32 M29054935100400
1"1/2 | 40 M29054935100500
2 50 M29054935100600
33 &
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Straight seat valves

Rep.| N.m |Inch.Pounds >=—
(mm)
4<C>5335<Cc>44 11
N.m Inch.Pounds (mm)
a DN
[a] | [o] [a] [b] (@) (b)
1/2” | 15 | 100 5 885 44 24 10
3/4” | 20 | 100 5 885 44 24 10
1’ 25 | 120 5 1062 44 24 10
171/4 | 32 | 150 10 1328 88 24 10
171/2 | 40 | 200 10 1770 88 24 10
2’ 50 | 200 10 1770 88 24 10
34
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Straight seat valves

(NC)

=4 |_2

@

ul. Kurczaki 132
93-331 Lodz POLAND
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63 mm dia.
. %) DN ;
stainless steel body entry above the disc
1/2” 15 M29054935100100
LM
== }KIT 34 | 20 M29054935100200
- & r
S T i A v | 25| M29054935100300
Y, = N
R i - -
R N e 2ol A 1" 1/4 | 32 M29054935100400
N\
:‘ }7‘\J¥¥_)ﬁ%"\ . 4:
" - o 17172 | 40 M29054935100500
L .
2 50 M29054935100600
35 .
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Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ Series 290 angle seat & straight seat NC 2/2 valves for GAS applications according to Standard EN 166781 & EN 13611
Bronze body with plastic actuator or stainless steel body with stainless steel actuator, fluid entry above the disc

EN

DESCRIPTION
Series 290 NC 2/2 disc valves comply with European directives
on pressure equipment 2014/68/EU and to the provisions of
regulation EU 2016/426 "Gas appliances".
Inthe scope of the "Gas appliances" regulation, these valves
meet the specifications of norm EN 16678 for applications
with combustible gases and have been certified.

EU Type examination certificate issued by CERTIGAZ
No.: 1312DM6517

All the valves correspond to class A — group 2 and are suit-
able for gas families 1, 2 and 3.

The arrival of the fluid is made above the disc.

The ambient temperature range is from -10°C to +60°C.
The fluidic performances of the valves are given in the fol-
lowing table:

piping . opera_ting pressure
(SO 6708) flow © pilot differential
. Kv |pressure (bar)
(alr) (bar)
pipe size DN min. max.
G* I NPT (m¥/h)[(i/min)|(m3h)|min. @]max.
NC - Normally closed, entry above the disc
Angle seat valves
1/2” 15| 43| 720/ 6.1 | 55 |9 0 10
3/4” 20| 80|1340| 11 | 55 |9 0 10
1" 25| 143|2390/184| 55 | 9 0 10
1"1/4 32| 260|4340/30.7| 55 | 9 0 10
1"1/2 40| 368|6130/439| 75 | 9 0 10
2" 50| 486|8100| 58 | 6.0 | 9 0 4
Flanged valves
- 15| 43| 720 38 | 55 | 9 0 10
- 20| 80|1340| 74 | 55 |9 0 10
- 25| 143|2390|13.1| 55 | 9 0 10
- 32| 260|4340/19.7| 55 | 9 0 10
- 40| 368|6130|/26.8| 75 | 9 0 10
- 50| 486/8100]40.3| 6.0 | 9 0 4

@ For upstream pressure = 8 bar and AP = 100 mb
@ Minimum pilot pressure measured at the maximum al-
lowable differential pressure.

The @ 63 actuator is made of plastic or stainless steel.

The valve body is brass when assembled with a plastic
actuator or stainless steel when assembled with a stainless
steel actuator.

The pilot connection can be G 1/8 or NPTF 1/8 or NPT 1/8.
The disc seal is made from PTFE.

OPERATION
(see sectional view, pages 11 and 13)
Thevalveis closed whenthe NC 3/2 pilot valve is de-energised.
The valve is open when the NC 3/2 pilot valve is energised.
Fluid entry above the disc, at port 1.

A Never remove the position indicator sight dome.
The control fluid must be clean air passed through
a 50 pm filter.

INSTALLATION
Install, upstream of the valve and as close to it as possible,
a strainer with a mesh size below 1.5 mm through which
a 1 mm dia. rod cannot pass.

The valves are designed to be operated within the technical
characteristics specified on the nameplate. Modifications to
the products may only be made with the manufacturer’s or his
representative’s prior consent. Before installation, the piping
system must be depressurized and cleaned inside.

Read and comply with the indications on the label.

Do not exceed the maximum allowable pressure of the valve.
Installation and maintenance is to be carried out by skilled
personnel.

Positioning
The valves can be mounted in any position. For easy access
to the pilot port, the pilot actuators are rotatable through 360°.

Choice of pilot valves

¢ The pilotvalves used must meetthe European directive low
voltage and electromagnetic compatibility requirements.

« They must be of the NC 3/2 non-lockable type (without
manual operator).

¢ Theymustallowthe main valve to close automatically under
the conditions of Standard EN 16678.

« Theymustcomply withthe technical characteristics indicated
in the table below, guaranteeing opening and closing of the
main valve within 1 second.

Pilot connection

* Remove the plastic protective plug from the pilot port.

« Connect the pilot solenoid valve directly to the operator
using the nipple provided.

A The exhaust port plug mounted by the
manufacturer must never be removed.

valve 290 min. pilot solenoid valve max. pilot solenoid valve recommended pilot solenoid valve
Kv (m%/h) (3) to response time (ms) to (without manual operator)
actuator
diameter close the valve | open the valve | close the valve | open the valve type code
356 brass G1/8 @1.6 | G356C135S19FM
63 0.08 0.05 10 7 356 st. steel G1/8 @1.6 | G356C145S19FM
(3) Including pipe up to main valve.
2 4
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Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ Series 290 angle seat & straight seat NC 2/2 valves for GAS applications according to Standard EN 166781 & EN 13611
Bronze body with plastic actuator or stainless steel body with stainless steel actuator, fluid entry above the disc

EN

Connection of valve

Connect the piping as indicated on the body and in these
instructions. Grease the male threads of the tapped pipes
lightly (depending on the application). Do not grease the
female threads of the valve.

Insert a sieve in the circuit entrance: the largest dimension of
the mesh may not be more than 1.5 mm and may not allow
passage with a gauge of 1 mm diameter.

Make sure to avoid any foreign matter entering the system.
The piping must be supported and aligned correctly to avoid
any strain to the valves. Do not use the valve as a lever when
tightening. Locate wrenches as close as possible to the con-
nection point on the bodies and pipes.

To avoid damage to the equipment, DO NOT OVERTIGHTEN
pipe connections.

MAINTENANCE

A Priortoallmaintenance work or putting into operation,
cut off the supply to the pilot, depressurize the valve
andventitin orderto preventinjury to life or property.

A Removal of the stuffing box to gain access to the

disc must be carried out with the pilot activated and

the disk raised. Each time the valve is removed, the
disc must be replaced.

A For versions fitted with a signaling box, the detec-

tion positions are set at the factory. Any adjustment

intervention will invalidate the entire certificate for
the entire product.

Cleaning

Maintenance of the valves depends on the operating condi-
tions. They should be cleaned at regular intervals. The intervals
between two cleaning operations may vary according to the
nature of the fluid, the working conditions and the environment
in which it is operated. During servicing, the components must
be checked for excessive wear.

The valves must be cleaned when a slowing down of the cycle
is noticed although the pilot pressure is correct or if an unusual
noise or a leak is detected

Failure to observe these maintenance instructions can result
in faulty operation of the equipment.

Preventive maintenance

« Put the valve at least once a month into operation to check
if it opens and closes.

» The disc seal is available as a spare part. Should any dif-
ficulties arise during installation or maintenance, or should
you have any questions, please contact ASCO or their
authorised representatives.

Troubleshooting

* Wrong exhaust pressure: Check the pressure on the
supply side of the valve, it must correspond with the values
indicated on the ASCO nameplate.

* Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal
parts. If necessary, replace the disc seal.

Disassembly and reassembly of the valve packing, nut,
washers and body gasket
(see pages 10 to 13)

This operation can be carried out without removing the valve
body from the piping. Before undertaking any maintenance
activity or restart, first disconnect, depressurise and clean
the valve in order to prevent any risk of physical or material
accident.

1. Guide the control head (NC valves) to facilitate unscrewing
the stuffing box.

2. Unscrew the control head and cable gland assembly using
a 24 mm spanner (a) on the flat.

3. Unscrew the nut (c) using a 10mm spanner (b) on the flat.
If necessary, to prevent rotation, hold the outside diameter
of the valve. Avoid blocking the rod so as not to scratch it.

4. Remove the gasket (8) (Fig.l)

5. Clean all the parts that have been made accessible.
Replace the parts identified (A) - (B) — (¢) - (0) and (E) with
the corresponding spare parts Kit.

6. Screw the nut back on (¢) using a 10mm spanner (b) on
the flat.

7. Replace the gasket (B) (Fig.I1).

8. Replace the actuator tightening it to the recommended torque
values.

Make sure that no foreign matter enters the valve and piping
during the process.

A Prior to putting the valve into operation, check for
correct operation of the valve in order to prevent
injury to life or property.

A Do not disassemble the actuator - Spring under load
can cause injury.

A The valve is not designed to pass positively the fire
test (ISO 10497 et API 607).
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WHCTpyKumMA no ycTaHOBKe U 06CNYyXUBaHUIO
KnanaHbl ASCO™ cepum 290 Tvna NC 2/2 ¢ HakNOHHbLIM W NPAMbIM WNWHAENEM AN NPUMEHEHUs B ra30BOM Cpeae B COOTBETCTBMM CO cTaHAapTamu EN
166781 u EN 13611
Kopnyc 13 6poH3bI ¢ NNacTMKOBLIM NPUBOAOM MNIW KOPNYC M3 HEPXaBeloLyeil CTanu ¢ NPUBOAOM U3 HepXaBetoleit CTanm, paboyas cpeaa nocTynaeT Hag AUCKOM

RU

OMNUCAHUE

OuckoBble knanaHbl cepun 290 NC 2/2 cooTBeTCTBYIOT
EBponelickum gupektusam 2014/68/EU no o6opynoBaHmio,
paboTatoLlemy nog AaBreHWeM, U NOnoXeHNsiIM NOCTaHOB-
nenusa EU 2016/426 «lazoBble Nnpmubopbi».

B TOM, 4TO KacaeTcs noctaHoBneHus: «razoBble NpMGopbIY,
3TW KnanaHbl COOTBETCTBYIOT HOpMaMm ctaHaapTa EN 16678
no paboTe ¢ rop4MmMM razamm n cepTMOULMPOBaHDI.

Ne BbinyLeHHoro opraHusaunenn CEPTUMAS cTtanpapTta
EU Ha CepTudmkat koHTtpons: 1312DM6517

Bce knanaHbl COOTBETCTBYHOT Kraccy A — rpynne 2 v npu-
rogHbl Ans rasos cemencts 1, 2 n 3.

Paboyas cpega noctynaet Hag ONCKOM.

[unanasoH okpyxatoLmx Temnepatyp ot -10°C go +60°C.
AapoamHamMmyeckmne xapakTepUCTMKN KranaHoB NPUBOASATCS
B AaHHON HMXxe Tabnuue.

[]

(] 6o4ee AaBneHue
Tpy6onpoBog =g pa

— |anddepeHumansHoe
(S0 6708)| PacxeA™ |\ | § 55 (62p)
(Bo3ayxa) 8389

TPYObI S
pasmep| DN g MWH. makc.
G*/ NPT (/) [(n/mmH)| (M%) [MUH.@IMaKC.

NC — HopManbHO 3aKpbIThIN, paboyas cpeaa NocTynaeT Hag
AVCKOM

KnanaHbl ¢ HaKNOHHbLIM WNUHAENEM

1/2" |15] 43| 720[ 6,1 | 55| 9 0 10

3/4" |20| 80| 1340 11 | 55| 9 0 10

1" |25] 143] 2390|184 | 55| 9 0 10

1"1/4 |32| 260)| 4340/30,7| 55 | 9 0 10

1"1/2 |40 | 368| 6130439 75| 9 0 10

2" |50| 486| 8100 58 | 6,0 | 9 0 4
KnanaHbl ¢ npsaMbIM LUINUHAENEM

- 15| 43] 720/ 38 | 55| 9 0 10

- 20| 801340 74 | 55| 9 0 10

- 25| 1431 2390|13,1| 55 | 9 0 10

- 32| 260| 434019755 | 9 0 10

- 40| 368| 6130/268| 75 | 9 0 10

- 50| 486| 8100/40,3| 6,0 | 9 0 4

@ ns gaeneHus Ha Bxoge = 8 6ap n AP = 100 mbap
@ MuHumanbHoe ynpasnsitolee daBneHme, UsMepeHHoe
NPy MakCMmarnbHO AOMYCTMMOM Nepenaae AaBreHust.

MpuBon anameTpom 63 MM M3rOTOBMIEH M3 NacTvka Unm
HepxaBeloLLen cTanu.

Kopnyc knanaHa nsrotoeneH 13 natyHu npu cbopke ¢ nnactu-
KOBbIM NPUBOAOM UMW U3 HEPXaBetoLLel cTanm npu cbopke
C NPUBOOOM U3 HepXaBeloLLien cTanm.

CoeanHeHne C ynpasnsoLMM MEXaHM3MOM MOXET ObiTb
G 1/8, NPTF 1/8 nrm NPT 1/8.

Kopnyc knanaHa narotosrneH n3 6poH3kl npy cbopke ¢ nnactu-
KOBbIM NPUBOAOM WM U3 HEPXXaBEIOLLEN CTanu npu cbopke
C NPUBOAOM U3 HEPXAaBEIOLLEN CTanu.
NPUHLUMUN OEUCTBUA

(cMm. yepTéx paspesa, pages 11 and 13)
KnanaH 3akpbiBaeTcs nocre 06ecTouBaHms ynpasnsoLwero
knanaHa NC 3/2.
KnanaH oTKpbiBaeTcss Npu nojaye HanpshkeHus Ha
ynpasnsowmn knanad NC 3/2.
Paboyas cpega noctynaet Hag AUCKOM, Yepes kaHan 1.

A Hukorga He cHMManTe NpPoO3payHbIi CMOTPOBOM
KONMayvyoK MmHOuUKatopa nonoxeHusi. B kauvecTtBe
ynpaensilowen cpeabl AO0MKeH UCMONb30BaTbCs
YMCTbIN BO3AYX, NPOnyLUeHHbIN Yepe3 50-MKM hunsTp.

YCTAHOBKA
Ha Bxoge B KnamaH M Kak MOXHO Onuxe K Hemy
CMOHTUPYMUTE ceTyaTbin (PUNLTP C AYEeNKaMM pa3Mepom
He Gonee 1,5 MM, Yepe3 KOTOpbIe He JOMKEeH NPOXoaUTb
cTepXeHb AnameTpom 1 Mmm.

KnanaHbl npegHa3HayeHbl OANs aKcnnyatauuy B npegenax
TEXHUYECKMNX XapaKTEePUCTUK, YKa3aHHbIX Ha NacrnopTHOM
Tabnuuke. MIameHeHUss MoryT BHOCUTLCS B U3OENNs TONbKO
C NpeaBapuTenbHOro Cornacusl U3roToBMTENs Uy ero npea-
ctaButens. MNepen ycTaHOBKOW AOMKHO GbiTb COpOLLIEHO
fnaBneHve B TpybonpoBoaHoW cucteme u Tpy6onposoabl
BHYTPU OUULLIEHBI.

W3yuute 1 cobntogaiiTe ykasaHus, npuBedeHHble Ha Tabrnydke.
He npeBblllaiiTe MakcMmanbHoe JaBrneHne, ykasaHHoe ans
KnanaHa. YcTaHOBKa 1 TeXH1Yeckoe 06CnyxmuBaHne JOMKHb
NpPOV3BOANTLCA BbICOKOKBANUMULMPOBAHHBLIM NePCOHaNoM.

Mo3uumnoHupoBaHue

KnanaHbl MOXXHO MOHTMpOBaTb B MOOOM nonoxeHun. Ons
yoo6cTBa 4OCTyna K ynpaBsnsowemy kaHany yrnpasnstoLme
npuBoabl NoBopaynsatoTcs Ha 360°.

Bbi6op ynpaBnstowero knanaHa

* Ncnonb3yemble ynpasnsiowme knanaHbl OOMXHbI
yOOBneTBOpsiTb TpeboBaHnAM EBponenckmnx onpeKkTus no
HW3KOBOMLTHOMY OGOPYAOBaHMIO U 3NEKTPOMarHUTHOM
COBMECTUMOCTMU.

+ OT0 AomkHbl 6bITb HEBNOoKMpyemble knanaHbl Tuna NC 3/2
(6e3 pyyHbIX NpUBOAOB).

* OHM [OomMXHbl JonyckaTb aBTOMaTUM4yeckoe 3akpblTue
OCHOBHOrO KnarnaHa npuv ycrnosusix no ctaHgapty EN 16678.

* KnanaHbl JOMKHbI YOOBNETBOPATbL TEXHUYECKUM
XapakTepucTukam, ykasaHHbIM B MNPUBEAEHHOW HUXe
Tabnuue, KOTOpble rapaHTUPYIOT OTKPbITUE U 3aKpbiTue
knanaHa 3a 1 cekyHay.

MMH. NponycKHas cnoco6HOCTb
ynpaBnstoLero afeKTPoMarHuTHoOro
knanaHa Kv (M%) (3) ansa

Makc. Bpems peakuuu (Mc)
ynpaBnsioLiero
3MeKTPOMarHUTHOro KrnanaHa ans

peKomMeHAyeMbIi yNpaBnsiowmn
3MNEeKTPOMarHMTHbIN KnanaH
(6e3 py4HbIX NPUBOAOB)

knanaH 290
avameTp
npuBoaa

3aKpPbITUA KianaHa | OTKPbITUA KrlanaHa |3akpbITUA KrnarnaHa|oTKpbITUA KnanaHa T™n Ko

63 0,08 0,05 10

356 natyHb G1/8 91,6 G356C135S19FM

7

356 Hepx. cTanb G1/8 ©1,6 G356C145S19FM

(3) C yyétom Tpy6bl K rmaBHOMY KrianaHy.
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WHCTpyKumMa no ycTaHoBKe U 06CnyXUBaHUIO
Knananbl ASCO™ cepuu 290 Tvna NC 2/2 ¢ HakNOHHbLIM W NPAMbIM WAKHAENEM AN NPUMEHEHUs B ra30BoM cpeAe B COOTBETCTBUM CO cTaHAapTamu EN
166781 u EN 13611
Kopnyc 13 6poH3bl ¢ NNacTMKoBLIM MPUBOAOM MNW KOPMYC U3 HepKaBetoleli CTanu ¢ NPUBOAOM U3 HepKaBelolel cTanu, paboyas cpeaa NocTynaeT Hag AUCKOM

RU

YnpaBnsiouwee coeauHeHne

* CHMMUTE NNaCTUKOBYHO 3aLLMUTHYO MPOBKY C ynpaBnstoLLero
KaHana.

* [NoacoeauHnTe ynpaBnsaoLnn aNeKTpoMarHUTHbIA KnanaH
HenocpeacTBEHHO K NPUBOAY C UCMOMb30BaHUEM LUTATHOM

MydTbI.

A He AonycKaeTcA CHUMaTb 3ariyLlKy BbiMyCKHOIro
KaHana, yCTaHOBINeHHY N3rotoBuTtenemMm.

NMoacoeauHeHue kKnanaHa

MoacoeanHute TpybonpoBoa, Kak yka3aHo Ha ero Kopnyce
1 B HacTosLLEeN MHCTPYKUMM. Cnerka cMaxsTe KOHCUCTEHTHOW
CMa3KoWN HapyxHble pe3bbbl TpyO C BHyTpeHHen pesbbon
(B 3aBMCMMOCTM OT NprMMeHeHust). CmasbiBaTb BHyTPEHHUE
pe3bbbl kKnanaHa He gonyckaertcs.

YcTaHOBWTE CMTO Ha BbIXOAE KOHTYpa: MakCuMaribHbIA pas-
Mep SYENKM He JOMKeH npeBbiwaeT 1,5 MM 1 orpaHnynBaet
nponyckaHue 4acTul Mpu NOMOLUM Npoxoda AMamMeTpoM
1 Mm.

He ponyckainTe nonagaHusi B cuctemy Kakmx-nmbo nocrto-
POHHMX MaTepranos.

[ns npegoTBpalleHns nobbix gedopMaunii KnanaHoB Tpy-
H6onpoBoa AOMKEeH MMeTb Haanexaiime ornopbl U OOMKeH
ObITb NPaBUbLHO CLEHTPUPOBaH. Npy 3aTsArMBaHWK KnanaHos
3anpeLleHo MCNonb30BaTh MX B KAYeCTBE pblyara. Haknagbl-
BalTe raeyHble KMouM Ha kopnyca KranaHoB u TpyObl Kak
MOXXHO Brnnke K TO4KaM COeQUHEHNS.

Bo usbexaHvne nospexaeHus obopynosaHua HE 3ATAIN-
BAVTE YUPE3MEPHO Tpy6Hble coeanHeHNsI.

TEXHUYECKOE OBCINYXXUBAHUE

A Mepea nwbGbiMu paboTamMym NO TeXHUYECKOMY
obGcnyxuBaHui Mnu BBOAY B 3Kcnnyatauuio
nepekpouTe nogBoA Bo3Ayxa K ynpaBnsmolemy
KnanaHy, copockTe AaBneHue B KnanaHe ¥ coeguHuTe
ero ¢ atmoccepon ons npenoTBpalleHUss TpaBM
M NoBpeXaeHUsA umyLiecTBa.

A [eMoHTaX canbHMKOBOW KOPOOGKKU ANA Nony4YeHus
JoCcTyna K AWCKY AOMKEeH NMpou3BoAUTbLCA MpuU
aKTUBMPOBAHHOM YynpaBnAwlWeEM KranaHe
nnopgHATom aucke. Mpu kaxkAoOM AeMOHTaXe KnanaHa
Heo6XxoAMMO 3aMeHUTb AMUCK.

A [nsa BapvMaHTOB KflanaHOB, OCHALlEeHHbIX CUTHaNb-
HbIM G65IOKOM, NONOXEeHUs1 OOHapyKeHUs ycTaHaB-
nuBalroTcs Ha 3aBoge. Jllob6oe BmellaTenbLCTBO
B HaCTPOMKUN NpuBeAeT K aHHYJNIMPOBaHUIO CepTU-
c¢mkaTa gnsa Bcero npogykra.

OuucTtka

O6cnyxnBaHue knanaHoB 3aBMCUT OT YCMOBUIA paboThl.

OumncTKa KnanaHoB JOMKHa NPOU3BOAUTLCS C cobnogeHnem

YCTaHOBMEHHbIX MHTEPBANoB. VIHTepBansl Mexay AByMs one-

paLMsMM O4YUCTKN MOTYT MEHATLCS B COOTBETCTBUM C Xapak-

TepoMm paboden cpedbl, YCroBusiMy paboTbl U OKpyXKatoLLen

cpefon, B KOTOpPOW OHM akcnnyaTupytotcs. Bo Bpemst o6eny-

XMBaHNA HEOOX0AMMO NMPOBEPSATb KOMMOHEHTbI HA Hanm4yve

ypeaMepHoro m3Hoca. KnanaH gormkeH GbiTb NOABEPrHYT

O4UCTKE, KOrAa CTaHOBUTCS 3aMETHbLIM 3aMereHVe LIMKIa npu

npaBuUibHOM YNPaBMsOLLEM AABMEHUN UM NPY 0BHapY>KeHUn

HEeOObIYHOIO LUyMa UIN YTEYKN.

HecobniogeHne 3aTUX WHCTPYKUMA MO TEXHUYECKOMY

0BCNY>XMBAHUIO MOXET MPUBECTM K HapylleHutio paboTbl

obopyaoBaHus.

MpodmnakTnuyeckoe TexHn4eckoe obeCcnyxnBaHme

» ObecneybTe cpabaTbiBaHWE KnanaHa Mo KpanHen mepe
pa3 B MecsiL, YTOObI NPOBEPUTL, KaK OH OTKPbLIBAETCS U 3a-
KpblBaeTCs.

* YNNoTHeHWe Oucka NOCTaBMsieTCsl B COCTaBe KOMIMIEKTa
3anyacTtein. [py BO3HUKHOBEHMM KaKMX-NOOo 3aTpygHEHUN
BO BpeMsl YCTAaHOBKM UMM TEXHUYECKOTO 0OCHyXMBaHUS
UK NpU BO3HMKHOBEHMM NTHOOLIX BONPOCOB obpaluanTtech
B komnaHuntio ASCO nnn kK eé aBTOpU3OBaHHLIM NpeacTa-
BUTENSIM.

Mouck u ycTpaHeHne HencnpaBHOCTEN

* HenpaBunbHoe aaBneHue Bbinycka: lNpoBepbTe AaB-
NleHne Ha BMYCKHOW CTOPOHE KarnaHa; OHO AOIMKHO CO-
OTBETCTBOBATb 3HAYEHWSIM, YKa3aHHbIM Ha MacrnopTHOW
Tabnuyke ASCO.

¢ YTeuku: Pa3bepute kopnyc knanaHa v 04UCTUTE BHYTPEH-
Hue getanu. MNpu HeobxoaUMOCTU 3aMeHNUTE YNITOTHEHNE
aucka.

Pa36opka n noBTopHas c6opka ynnoTHeHUs AUCKa, ranku,

Wwanb 1 NpoKnaaku Kopnyca

(cm. cTp. 10 — 13)

YNnoTHEHWE AncKa MOXXHO 3aMEHNTb, HE JEMOHTUPYS KOPMYC

knanaHa ¢ Tpybonposoga. MNepen nobbiMyu pabotammn no

TEXOOCNY>XMBaAHWUIO NN BBOAY B 3KCMIyaTaLMIo OTKITHOYMTE

nogavy Bo3ayxa, cbpockTe AaBneHme B KnarnaHe 1 BbinycTuTe

BO34YyX BO u3bexaHne TpaBM U MOBPEXOEHNS UMYLLECTBA.

1. NMoBepHUTe ynpasnstoLLyto ronosky (knanaHbl NC), 4Tobbl
0o6nerynTb OTKPy4MBaHME BUHTOB CarlbHUKOBOW KOPOOKM.

2. C nomoLLbto MI0CKOro raeyHoro knova 24 Mm (a) CHUMUTE
YMpaBrsoLWmn NpMBoa U CanbHUKOBOE YNNOTHEHNE.

3. OTkpyTUTE raiiky (C) NNOCKMM ragyHbiM KrodoM 10 MM
(b). Mpu HeobxoguMOCTU yOepXuBanTe BHELIHWIA Oua-
MeTp Ancka, 4Tobbl n3bexarb ero BpalleHus. VsberarnTe
GrnoknpoBaHus LWITOKa, YTOObI He nouapanaTtb ero.

4. CHumuTe npoknaaky (8) (puc 1).

5.TponsBegnTe O4YMCTKY BCEX AOCTYMHbLIX YaCTEN.
3amenute getanu Ne (A) - (8) — (©) - (D) u (E) cooTBeTCTBY-
IowuMK fetansiMm n3 Habopa 3anacHbIX YacTen.

6. 3aTsAHWTE raiiky (C) NNOCKUM raeyHbIM Kntodom 10 MM (b).

7.YctaHoBuTe npoknagky (8) (puc I1).

8.MponseeanTte cbopky, cobrniogasi ykaszaHHble MOMEHTbI
3aTSHKKN.

O6ecneysTe, YTOOLI BO BpEMS 3TUX paboT B knanaH U B Tpy-

GonpoBoa He nonanv NOCTOPOHHWE MaTepuarnbl.

A I'Iepe,q BBOAOM KnanaHa B 3Kcnjiyatauuio npoBepbre
npaBuNbHOCTbL ero paGOTbI, YTOObl UCKMIOYMTb
yrpo3sbl ansa *Xu3Hu n umyulecTtBa.

A Ne pas démonter I'actionneur - Ressort sous charge
pouvant provoquer des blessures.

A He pasbupanTte npuBoA: NpyXWHaA Noj Harpy3Kowm
MOXEeT NMPUYMHUTb TPaBMblI.
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OpHaTy XXoHe TeXHUKalbIK KbI3MEeT KepceTy HyCKaynapbl
EN 166781 xaHe EN 13611 craHpapTbiHa calikec [A3 konaaHb6anapbiHa apHasiFaH eHic cymbici xaHe Tik cymbici 6ap 290 cepusinbl ASCOTM NC 2/2 knanaHgapb! K Z
CyWbIKTbIK Kipy CaHblnaybl AUCKiHIH XoFapFbI XarblHAa GonatbIH, INacTuK xeTeri 6ap kona Kopnyc Hemece TOT GacnaiTbIH GonaTTaH xacaraH xeteri 6ap Tor 6acnaiTbIH Gonar-
TaH JacarFaH kopnyc

MMNATTAMACDI

290 cepusacbiHgarbl NC 2/2 guckini knanaHgapbl KblCbIM
)abpgpblkTapbliHa kaTbicThl 2014/68/EU Eypona anpektviBana-
pbiHa>xaHe EU 2016/426 "a3 Kypbinfbinapbl" HOpMaTUBTEPIHIH,
CaKTbIK LlapanapblHa cankec keneai.

"la3 KypbinFbnapbl" HOPMaTUBTEPIHIH ayKbiMblHAA Oy kna-
naHOap XaHfblLL razaapMeH XXyMbicicTeyre kaTbICTbl EN 16678
HOpMaTUBTEpPIHE CONKeC Keneai XoHe cepTudukaTTanraH.

CERTIGAZ weirapraH EO TypiHgeri ceptuchmnkar

Ne: 1312DM6517

Bapnbik knanangap A knacel, 2-TobblHa CalKec Kenegi xxaHe
1, 2 XaHe 3-ra3 TonTapbIMeH ynnecimai.

CyMbIKTbIK OWUCK YCTIHEH Keneai.

Optawa Ttemnepartypa aykbiMbl -10°C xaHe +60°C
apanbifbiHaa.

KnanangapabliH rmapaBnukanblk eHIMAINIKTepi keneci kectege
OepinreH:

XKYMbIC
KyObIp Xyneci 6ackapy KbICbIMbI
(ISO 6708) arbH® | | knanaHbi |AMddepenLman
(aya) B | Kbicbim (bar)
Ky6bip. (bar)
enwemi DN MUH. | max.
G* /NPT (m®/car)|(n/mmH)|(M¥/car)| muH.?) makc.
NC — kanbInTbl TypAe XabblK, Kipici Auck yctiHae
EHic cymbici 6ap knanaHaap
1/2” 15 43 720] 6,1 | 55 9 0 10
3/4” 20 80 | 1340| 11 5,5 9 0 10
1" 25| 143 | 2390| 18,4 | 55 | 9 0 10
1"1/4 |32| 260 | 4340| 30,7 | 55 | 9 0 10
1" 1/2 40| 368 | 6130| 43,9 | 7,5 9 0 10
2" 50| 486 | 8100| 58 6,0 9 0 4
Tik cymbici 6ap knanaHgap
- 15| 43| 720, 38 | 55| 9 0 10
- 20 80 | 1340 7,4 | 55 9 0 10
- 25| 143 | 2390| 13,1 | 55 9 0 10
- 32| 260 | 4340| 19,7 | 55 | 9 0 10
- 40| 368 | 6130| 26,8 | 75 | 9 0 10
- 50| 486 | 8100| 40,3 | 6,0 | 9 0 4

@ Kipic kbicblM yLWiH = 8 Gap aHe AP = 100 m6
@ MuHumangbl GafblTTayLbl KbICbIM PYKCAT ETINreH eH
Xofapbl guddepeHuman KbiICbIMMEH esilleHesi.

OunameTpi 63 MM xeTek NNacTUKTEH Hemece ToT bacnanTbIH
bonaTTaH xacanagpl.
KrnanaHkopnycblNnacTuKXXeTeKNneHKypacTblpblnFaHaa, Ke3aeH
Hemece ToT BacnanTbiH O0OnaT XeTekneH KypacTblpbiniFaHaa,
TOT 6acnanTbliH bonaTTaH Xacanagbl.

BarbiTTaywsl 6annadbic G 1/8, NPTF 1/8 Hemece NPT 1/8
60onybl MYMKIH.

Owcki TeiFbizgama oTopnnacTTaH Xacanagpl.

NAWOATNAHY
(kenoeHeH KMMachIHbIH KOPIHICIH kapay, pages 11 and 13)
KnananH NC 3/2 6ackapy knanaHbl TOKTaH ablpaTblfiFaH
Kesae xabblnabl.
Knanan NC 3/2 Gackapy knanaHbl TOKKa KOCbIfiFaH Ke3ae
alblk 6onagbl.
1-nopTTafbl AUCK YCTIHAEr CYMbIKTbIK KYNbINbIMbI.

A Ky nHamkaTopbiHbIH 6aKbinay kannakwachbiH anyfa
6onmangbl. PeTttey cynbiKTbiFbl 50 MUKpomeTp
cy3rigeH eTkeH Ta3a aya 6onybl THmic.

OPHATY
1 MM anameTpni e3ekTi eTKi36enTiH, caHblnay ernwemi
1,5 MM WLaMacbiHaH keM 6onaTbIH eNneKTi KnanaH xypiciHe
KapcCbl XXdHe ofaH 6apbIHLIA XXaKblH OPHaTbIHbI3.
KnanaHpap aTtbl XasbiffaH TakKTanwaga kepceTinreH
TEeXHUKanblK cunatramachl asicblHOa XYMbIC icTeyre
apHanfaH. ©HiMre esrepictepai Tek eHAipYyLWiHiH Hemece
OHbIH eKiniHiH anablH ana kenicimimeH >xacayfa 6onagpl.
OpHatnac bypblH, TYTIK XXYMECi ilWiHEH KbiCbIMAAnybl XaHe
TasapTbinybl THIC.
>Kancbipmanapgarbl TaH6anapabl OKbiMn, ECKEPIiHi3.
KnanaHHblH Makcumanabl pykcaT eTinreH KblCbIMbIH
acbipMaHbl3. OpHaTy XeHe TexHuKanblK Kbl3MeT KepceTy
XKYMBbICbIH BinikTi MamaH aTkapybl THiC.

OpHanacTtbIpy

KnanaHpapabl ke3-kenreH kynae opHaTtyfa Gonagbl.
Backapy caHbinayblHa OHaW Kon XeTki3y ywiH 6ackapy
OarbiTTayblwTapbl 360° Oypblllka alHana anagpl.

Backapy knanaHbIH TaHgay

+ KonpaHbinaTtelH Gackapy knanaHpapbl Eypona
ONPEKTUBACLIHbIH, TOMEH KEPHEY XXOHe 3NeKTPOMarHuTTiK
ynnecimainik TanantapbliHa carikec Kenyi Tuic.

* Onap kynbintTanmantelH NC 3/2 TypiHOoe (KonmeH
GarblTTaybILLTapbl XOK) 60nybl THIC.

* Onap EN 16678 ctaHOapTTapblHbIH LLapTTapbiHa CaNKec
Heri3ri KnanaHHbIH aBTOMaTThbl TypAe XabblnybiHa MyMKiHAIK
Gepyi Tuic.

« Onap TemeHpgeri kectege OepinreH Herisri KnanaHHbIH
1 ceKkyHZ iWwiHge awbiy MeH kabbinyblH KamMTaMachl3
eTeTiH TeXHUKanbIK cunaTramanapra Comkec Kenyi Tuic.

3NEeKTPOMarHUTTiK 6ackapy
KnanaHbl (MUH.)

3NEeKTPOMarHUTTiK 6ackapy
KnanaHbl (Makc.)
KB (m%/car) (3) kenecire gaeniH: [kenecire peakuus yakbiTbl (MC):

YCbIHbIIIFaH 3NEeKTPOMarHuTTIK
6ackapy knanaHbl
(KkonmeH b6arbiTTaybilWTapbl XOK)

290 knanaHbI
xKeTek
avamerpi

Knananabl xaby| KnanaHgpbl awy |Knanangbl xaby| knanaHgbl aily TYpi KoAbl
356 xe3 G1/8 1,6 G356C135S19FM
63 0,08 0,05 10 7 %5166T0T 6acnainTbiH 6onat G1/8 G356C145S19FM

(3) Herizri knanaHfa aeniHri Kyoblpabl KOCKaHAA.
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OpHaTy XXoHe TeXHUKalbIK KbI3BMEeT KepceTy HyCKaynapbi
EN 166781 xoHe EN 13611 cTaHpapTbiHa caiikec A3 konpaHb6anapbiHa apHarFaH eHic cymbici xaHe Tik cymbici 6ap 290 cepusinbl ASCOTM NC 2/2 knanaHgapb! K Z
CyibIKTbIK Kipy CaHblnaybl AUCKiHIH oFapFbl XarblHAa GonatbIH, NacTuK xeTeri 6ap kona Kopryc Hemece TOT GacnaiTbIH GonaTTaH xacanFaH xeteri 6ap Tor 6acnaifTbIH Gonar-
TaH acarnfaH koprnyc

Backapy knanaHbIH Xanray

» backapy caHblnayblHaH NnacTukanblk KOPFaHbIC ThIfbIHbIH
anbIn TacTaHbI3.

* BepinreH HUNNenbs keMeriMeH anNekTpomarHuTTiK 6ackapy
KnanaHblH OafbITTaybILLKa TiKENEN XKarnfaHpbl3.

A ©OHAipyLi opHaTKaH WbIFbIC CaHblNay ThiFbIHbI
anbiHbaybl THic.

KnanaH KocbifnbIMbI

TyTiKTi KOpNycTa XaHe OCbl Hyckaynapaa kepceTinreHaen
XanfaHbl3. bypaHganel TyTiKTepaiH ik OMbIKTapbliH Can
MawnnaHbl3 (kongaHbara GannanbicTbl). KnanaHpgapabiH
CbIPTKbl OMbIKTApbIH ManamaHbl3.

EnexTi Ti3Bek Kipici apKbinbl €Hri3iHi3: TopablH €H, YIKeH
enwemi 1,5 MM-aeH acnaybl XeHe auameTpi 1 MM enLueriTiH
eTyiHe MyMKiHAik bepmeyi Tuic.

XKymiere kes-kenreH Gerge 3aTTbIH KipyiHe Xon 6epMeH;s.
KnanaHpgapgblH Kes3-KenreH co3binybliH 6ongbipmay yLiH
TYTiKKe Kongay KepceTinyi xaHe AypbIC TypanaHybl Tuic. be-
KeMZereH kesae knanaHpl MiHTipek peTiHae nanganaHbaHbI3.
COMBbIH KiNnTTepiH MyMKIHAiriHWe Kopnyc NeH TyTiKTepaeri
DaninaHbIC HYKTECIHE KaKblH OPHATbIHbI3.

XKababIKTbIH 6yniHGeyi yLWwiH KyObIp KocbinbiMaapbiH LUAMA-
OAH TbIC BEKITTIEHIS.

TEXHUKATNDbIK KbIBMET KOPCETY

A TexHUKanblK Kbi3MeT KepceTyaeH Hemece
nampanaHyfa 6epyneH OypbiH 6ackapy KypanbiHa
TOKTbIH 6epinyiH TokTaTbIn, KnanaHAbl KbICbIMHaH
60caTbIHbI3 XXaHe eMip He MyIliKKe 3aKbIM KenTipyai
6onabipmay YLiH OHbIH ayacbiH LWbIFapbiHbI3.

A Ouckire Kon XeTkily MakcaTblHAA CaNnbHUKTI any
YWiH 6ackapy knanaHbIH KOCY XXaHe AUCKiHi keTepy
kepek. KnanaHgbl anfaH carMblH AUCKiHIi ge anbin
Tactay Kepek.

A CurHanaek wkadneH xabablKranfaH
HyCKanapbliHAa aHbIKTay no3uuusnapbl 3aybITTa
opHaTblnagbl. PeTTey XyMbICbIHA apanacy apekKeTi
OGYKin eHiMHIH 6apnbik cepTUdMKaTbIHbIH KYLUiH
xosiabl.

Tasanay

KnanaHgapra TeXHUKanbIK KbI3MET KOPCETY XKYMbIC KynepiHe
BannaHbicTbl 6onagbl. XKyveni apanbikTapga TasanaHybl
Tnic. Eki Tazanay XyMbICTapblHbIH apacbiHaafbl apanbikrap
CYMBIKTBIKTbIH, epeKLUleniriHe, XXYMbIC KyUnepiHe XoeHe XyMbIC
icTeneTiH opTafa GalnaHbICTbl e3relleneHyi MymkiH. Kbiamet
kepceTy GapbicbiHAa KypaMacTapablH WamagaH TbiC To3ybl
Tekcepinyi Tmic. Knanangap 6ackapy KbiCbiMbl gypbIiC 60nbin
TOMeH Ke3eH balikanfaH Kkesge HemMece KanbinTaH TbiC WyblS
He CYMbIKTBIKTbIH, afybl aHbIKTanfaH kesae tasanaHybl TUic
Byn TexHuKanbIK KbI3MET KOpCeTY HyCcKaynapbl opblHAanvaca,
XabablK akaynblFbiHa aKenyi MyMKiH.

CakraHabIpaTbIiH TeXHUKaNbIK KbI3MET KepceTy

* KnanaHHbIH albiNyblH XoHe XalblnyblH TeKcepy YLiH
KeMihZe arblHa Bip peT XKyMbIC iCTETIHi3.

e Oucki Toifbl3gaybllWbl Kocankbl Genwek peTiHae
KorpkeTimai. OpHaTy He TeXHUKanbIK KbI3MeT kepceTy ba-
pbiCbiHAA KUbIHAbIKTAp nanga 6onca HeMece Ke3 KernreH
cypakTapbiHbl3 6onca, ASCO komnaHusCblHa Hemece
eKineTTi ekingepiHe xabapnacblHbI3.

AkaynbiKTapabl XOH

* WbiFbic KbiCcbIM AypbIic eMec: KnanaHHbIH KyaT Ke3si
XarblHAarbl KbicbiMAbl TekcepiHia, on ASCO atbl xasbinFaH
TakTanllana KepceTinreH knanaHaapra carkec Kenyi Tuic.

» CyMbIKTBIKTbIH afybl: KnanaH kopnycbiH 6enLeKTeH;|3
XoHe iwki benikTepiH TasanaHbl3. Kaxet 6onca, guck
ThIfbl34ayblLUblH aYbICTbIPbIHbI3.

Ovck Tbifbi3garbilWbiH, ravkaHbl, Wanbanapabl XoHe
KOpnyc TeceMiH GoernLeKkTey XaHe KanuTa KypacTbIpy
(10 - 13 BeTTepiH kapaHbI3)

[uck ThiFbI3gayblLllbiH KNnanaH KopnycbliH TYTIKTEH aXblpaTnam

aybICTbIpyFa bonagbl. ©Mmipre kayin TeHG6eyi He Myrikke 3aKbiM

Kenmeyi yLiH, TEXHUKanbIK KbI3MET KepceTyaeH HeMece nain-

AanaHyaaH 6ypbiH, 6epinicTi ToKTaTbIn, kKnanaHgbl KbICbIMHaH

6ocaTbiHpI3 XXeHe ayacblH LblFapblHbI3.

1. TbIFbl3arbiLL KOPMNYCbIHbIH XXEHiN Oypbinybl yLWiH, 6ackapy
6actuerid (NC knanaHgapbl) 6afbITTaHpI3.

2. BarbITTayLubl KETEK NEH ThIFbI3AAFbILTLI TETiC 6eTTE 24 MM-
niK KinTneH (a) anbiHpI3

3.TavkaHbl (©) Teric 6eTte 10 MmM-nik kintneH (b) Gypan
WwhiFapblHbI3. KaxeTt 6onca, anHanyael 6ongeipmac yLuiH
OUCKiHIH CbIPTKbI AaMETPiH yCTan TypbiHbI3. Cbi3aT TyCipin
anmay yLiH e3eKLIeHiH KynbinTanyblH 6onabipmMaHbI3.

4. Tecemai anbin TactaHbi3 (8) (I cyperT)

5. bapnblk kormkeTiMai 6enwekTepai TazanaHbI3.
Kocankpl 6enwiek xuHakTapblHaarsl (A) - (B) — (©) - (D)
xaHe (E) Hemipni carkec keneTiH GenwekTep.

6. MankaHbl Teric 6eTtTe 10 MM (b) COMBIH KiNTiH NanganaHein
(c)kaiiTa GypaHbI3.

7. Tecemai aybicTbipbiHbI3 (B) (11 cypeT).

8.benwekTepai KanTa >XMHaKTaHbI3 >XOHe KepceTinreH
TapTyAblH anHangblpy MOMEHTIH TEKCEpIHI3.

Mpouecc 6apbicbiHAA KnanaH MeH TyTikke 6erae 3aTTbiH
KipMereHiHe Ke3 XeTKi3iHi3.

A Knanangbl nanpanaHyfa G6epyaeH OypbiH emip
He MynikKke 3aKkbiM KenTipyai 6ongbipmay yLiH
KNanaHHbIH OYPbIC XXYMbIC iCTeYiH TeKcepiHi3.

A XeTekTiGenweKkTemMeHi3: XyKTemeni cepinnexapakaTt
anyfa ce6en 60nybl MyMKiH.

A KnanaH epT cbiHafbiHaH (ISO 10497 et API 607) oH
HOTUXe anbIn Ty YLWiH a3ipneH6ereH.
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REMSEIFIEE
ASCO™ 290 &% EEEFN NC 2/2 B EER, aﬁmﬂz%r\m, 74 EN 166781 #1 EN 13611 ¥
R IT R B R iR S H A N TSR ARSI, @ik EAEREANO

CN

DESCRIPTION

R
290 &% NC 2/2 BREBEAFTEXFTENEREHNRMNIES
2014/68/EU LAKRREEFIE EU 2016/426 “MAS 28 E” IFIE
EMRSBENKETCEA, XERERTES EN 16678 FSE
SRR SEBIR BRI, H ERBFINILE

H CERTIGAZ fiii& FYRRER BY A0 IR IE+H
55 :1312DM6517

FRERSIRTE AR- 2 Aink, ERTFMSRY 1.2 M 3.
FAE R IRIE LS,

REESEEN -10°C E +60°C,

BB TR RE W] FRPFAR:

EERG IEEE
(SO 6708) | & " | SHER (bar)
(TR) (bar)

BERT 5y BIME | BAME

G*/NPT|  [(mR)[Imin)(m™/h)&)\& 7] @Al
NC - &, @il EAEAO
fFER)
1/2" [15] 43| 720/ 6.1 | 55 | 9 0 10
3/4" 20| 80|1340| 11 | 55 | 9 0 10
1" | 25| 143]2390|18.4| 55 | 9 0 10
1"1/4 |32 260|4340|30.7| 55 | 9 0 10
1"1/2 40| 368(6130/439| 75 | 9 0 10
2" |50| 486/8100| 58 | 6.0 | 9 0 4
B
- |15] 43[ 720[ 38 55 | 9 0 10
20| 80[1340| 7.4 | 55 | 9 0 10
25| 143[2390/13.1| 55 | 9 0 10
32| 260(4340/19.7| 55 | 9 0 10
40| 368(6130|26.8| 75 | 9 0 10
50| 486/8100|40.3| 6.0 | 9 0 4

O IFFHOES = 8 bar F1 AP =100 mb
@ ERAAFEE TTNEENENEREE.

H7Z 63 mm BHITRAENFZARFENM R
S58EH TSR —RAENRERE R, SAEWHRITEE—
FCLH 2R IR A A NI AR

SmEER LA G 1/8 3 NPTF 1/8 3¢ NPT 1/8,
= E R PTFE .

121E (GBS 11 F 13 T1 EAYEIANE)
% NC 3/2 SiRBTERY, %o
% NC 3/2 RiE@ERY, BT,
ik ERO 1 45 RmEND,

A\ pE THEETENEE, SRS ARE
50 um FEBHFTEESR.

RE
=il L AR AT gE SRR EREMIRRT/MF 1.5 mm
HIIEH, EEEHR 1 mm BTFFEEET,

@I I A TE SR E IR AR R ESEERNIB T REEFIS E L
HAXRFERR, mREEH™ R AREH, UIANEERR
BT EMEE.

BIIRHETIAE EIERER.

BB EIEARTEN RERAZRFENRARARR
ITREMLER,

WE
WA REEERUE N T HERESEO, RAHITHEA
360° figk%.

EESIRE

. Fﬁ%m HSEB AT ERMNEEBEMEEERMEIESHW
ER,

o ATIA NC 3/2 ERTHIE! (EFi228) o

o MAAMEIRE EN 16678 tENENEZETEIIXHA,

o MR E FTRPIEROEAREHERE, UIRERE 1IWRITH
MEAER,

SRER
« NEEONTFERRIPE,
o [ERREMRYESR B iR B EE R RS,

I\ g TssERRN SO,

HMITUTRERNR/DBESE | FITUTIRER R KBES WA RIS IR
i® 290 H11788 Kv (m*h) (3) P RZBSiE] (ms) (FEFahh17e8)
BiF
XA T i XA FTFHIR 2l X85
356 #H§H G1/8 P1.6 G356C135S19FM
63 0.08 0.05 10 7 356 15550 G1/8 @1.6 | G356C145S19FM
(3) BiFERERENEE,
§
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REMLEIFIEE
ASCO™ 290 25! f EEHEF NC 2/2 B FE(R, Em%ﬁ%ﬁiﬁi, 34 EN 166781 # EN 13611 #R”
WEREHA 1T B RIS A N TR AR IE TR, @il EAEREAND

CN

iERYEE

R LA AR B RIS R EE . BRI BB ER
SMBLY (RIABUR TR ) o 7072 R REBS E#1TiEE.
LRANOREETHF  MIRRARTASEL 1.5 mm, #E
FRAFER 1 mm BEET,
RRERERRYIEN RS,

WAUEHSAZAMTTEE, RN BEMERIN 1. 5707ETER
B35 iR AR (AT AT o IR F 2 R AT BE SR i (AN B8 L B =,
FNERBITIRE, BNEEITEEE L.

Hiip

A wwEms HEiP TIESRIRNEBIT 280, ISt S REE
E?J;;E;ZJ EHEHSESERSE, UREREH BT
2 F {2 O

YA HIAERESRAREFHIRSEMIIEAT, AEE TiaK
B LASR (R HRIIR o 252 E T RIS, B8 00 B R il

A\ sFeaEeanne, BERMEERNGE, 7
AETRSS SHEA RS MERER,

AE

X B4R BUR T B TR BN E AR & R B 1R E 2 i8]
BYIBIFRAY (8] A] RE R ARME AR AR IE BR. TR AKIBITIF R AT
ARIMAPRREL E4F I 2R, B ERHR DI EER,
ERIEIFRIRES, IS @EDIER, o @ TEE;
RN B FE RS IR, BB INRHTEE.
MRFNETXELPU R, AR SBUR SR IFHRIE,

TR LR

« BRELVERFIE—R, LNERRE AT LT X,

s RERIBZH NS MREREREIPIEPBEIE
R, SE B EAEER, BEXR ASCO FHEENA R,

P HERR

s HSEDSEIR RERENMNOES, ZEDSGANN T
ASCO $8h# _EARERRY{E,

. '}ﬂ__;iE:?ﬁﬁﬂﬁﬂ%#‘}%%P\]%Bgﬁoﬁﬂﬁ%\g, B EMRIRRE
g::‘ {L.Fo

FEAEERIBE R IR, RENRAGER
(E&E%E 10 & 13 17)

TFEMNEE _EIFENR (AR ER iR £ I TR B 4P
TSR NBT1TZ R0, IETIRTEIR. ARt EH G E AR,
MRS E R REI iR,

1. 5| Z4EH13k (NC i) LUFHBhIT TERIK,

2.7EF A LA 24 mm IRF (a) M T SEHITRMEKiER

3. EFE LA 10mmMIRF () ITVES O MEHXE, IBFHE
BI9MZ, LARS LEHEs o 8% S PR ZEAT, LARS LEE A EI (5

4. HTEE @EE)

5. AEFE MRS,
FREHEGPNENSHERSHRES B -B®) - (©-
© # ®o

6. fEF & EFEA 10 mm IRF (b) EFITE © LHIER,

7. B & (B

8. B TSR, FIETIE R EEHE,

RARELLIREFRE RYHNRNEE.

I\ wmimp sz, ERERRTERS LM MREN
Eanfebaml=HR,

I\ sEmiRERITE - RS TR RE.

A ﬁﬂﬂgiﬁi-l-#illi‘é‘?iiibiﬁﬁliﬁﬂﬂﬂm(|So 10497 F1API
607) o
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Inch.Pounds

m

Angle seat valves

Iz

Rep. N.m >
@a)| () ) (mm)
4<Cc>535<Cc>44 11
. Inch.Pounds
@ | DN ) ()
[a] | [b] [a] [o] @) (b)
1/2” | 15 | 100 5 885 44 24 10
3/4” 20 | 100 5 885 44 24 10
1 25 | 120 5 1062 44 24 10
1" 1/4 | 32 | 150 10 1328 88 24 10
1" 1/2 | 40 | 200 10 1770 88 24 10
2" 50 | 200 10 1770 88 24 10
10 «é
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a

Angle seat valves

£ ]
Bronze body Stainless steel body
& iR % R A
|
A (NC)
P
p
2|
T
T
1
63 mm dia.
Bronze and stainless steel bodies @ DN entry above the disc
S M FEMNIRE 63 mm HiZi@ilk LAEANO
1/2” 15 M29054935100100
3/4” 20 M29054935100200
LE=E
1" 25 M29054935100300
1"1/4 | 32 M29054935100400
1”12 | 40 M29054935100500
2 50 M29054935100600
11 &
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N.m Inch.Pounds

m

Straight seat valves

HEE®

Rep. @:
@a)| () ( ) (mm)
4<Cc>535<Cc>44 11
N.m Inch.Pounds (mm)
@ | DN € ) ()
[a] | [b] [a] [o] @) (b)
1/2” | 15 | 100 5 885 44 24 10
3/4” 20 | 100 5 885 44 24 10
1 25 | 120 5 1062 44 24 10
1" 1/4 | 32 | 150 10 1328 88 24 10
1" 1/2 | 40 | 200 10 1770 88 24 10
2" 50 | 200 10 1770 88 24 10
12 «é
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a

Straight seat valves

Emerson Automation Fluid Control & Pneumatics Poland Sp. z 0. o.

ul. Kurczaki 132
93-331 Lodz POLAND

1B 1B FAIRIR G Emerson.com/ASCO

B i
(NC)
2|
T
T W
| 1l
|
P |
P |
\
|
|
|
N
|
N
63 mm dia.
stainless steel body %) DN entry above the disc
TR E 63 mm HiZi@il LAEANO
1/2” 15 M29054935100100
M
= KIT id 3/4” 20 M29054935100200
o B / E
| | e | |
N | 25 M29054935100300
iL - 7\7/?“\_% | \W\TC* J‘
T T s 1"1/4 | 32 M29054935100400
N
:* - jﬂw \Jj - 4:
( P
T . 1"1/2 | 40 M29054935100500
] L
2 50 M29054935100600
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