Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ Series 290 NC 2/2 angle seat valves for GAS applications according to standard EN 161 & EN 13611
bronze or stainless steel body with plastic actuator, fluid entry under the disc

EN

DESCRIPTION
Series 290 NC 2/2 disc valves comply with European directives
on pressure equipment 2014/68/EU and to the provisions of
regulation EU 2016/426 "Gas appliances".
Inthe scope of the "Gas appliances" regulation, these valves
meet the specifications of norms EN 161 & EN 13611 for ap-
plications with combustible gases and have been certified.

EU Type examination certificate issued by CERTIGAZ
No.: 1312DM6518

All the valves correspond to class D — group 2 and are suit-
able for gas families 1, 2 and 3.

The arrival of the fluid is made under the disc.

The ambient temperature range is from -10°C to +60°C.
The fluidic performances of the valves are given in the fol-
lowing table:

operating 55
'pin . ressure | @
(ISpOp67%8) flow pilot | e e ntial SE
. Kv |pressure 0=
(air) (bar) (bar) © D
pipe size DN min. | max. g
G* /NPT (m%h)] (Vmin) [(m¥h)] min. max. ~
NC - Normally closed, entry under the disc
Angle seat valves, bronze body, plastic actuator
1/2” 15 60| 1000| 5.8 | 45 | 9 0 1 50
3/4” 20| 130| 2160|10.7| 45 | 9 0 1 50
1" 25| 180| 3000|155| 45 | 9 0 1 50
Angle seat valves, stainless steel body, plastic actuator
3/8” 10 30 500| 2.8 | 55 | 9 0 1 32
40 660 41 | 55| 9 0 1 32
1/2” 15 60| 1000| 5.8 | 45 | 9 0 1 50
75| 1250 58 | 35 | 9 0 1 63
75| 1250| 6.5 | 35 | 9 0 1 32
3/4” 20| 130| 2160|10.7| 45 | 9 0 1 50
125| 2083|10.7| 4 9 0 1 63
1 o5 180| 3000|155| 45 | 9 0 1 50
200| 3330|17.7| 4 9 0 1 63
1"1/4 |32| 330| 5500|25.2| 4 9 0 1 63
1"1/2 |40 |350@® |5830@ | 38.3| 4 9 0 1 63
2" 50 [350|5830®) | 51.5| 4 9 0 1 63

@ Air flow measured with AP = 100 mb (except DN 40 & 50)
@AP=60mb ©® AP =40mb

The actuators are made of plastic.

The valve body is made of brass or stainless steel when as-
sembled with a plastic actuator.

The pilot connection can be G 1/8 or NPTF 1/8 or NPT 1/8.
The disc seal is made from PTFE.

OPERATION (see sectional view, page 33)

Thevalveis closed whenthe NC 3/2 pilot valve is de-energised.
The valve is open when the NC 3/2 pilot valve is energised.
Fluid entry under the disc, at port 1.
The service life in terms of the safety function of the 290 series
valve arriving under the disc is greater than 200,000 cycles.
for DN less than or equal to 25 and greater than 100,000
cycles for DN greater than 25.

A Never remove the position indicator sight dome.
The control fluid must be clean air passed through
a 50 pm filter.

INSTALLATION
Install, upstream of the valve and as close toitas possible,
a strainer with a mesh size below 1.5 mm through which
a 1 mm dia. rod cannot pass.

The valves are designed to be operated within the technical
characteristics specified on the nameplate. Modifications to
the products may only be made with the manufacturer’s or his
representative’s prior consent. Before installation, the piping
system must be depressurized and cleaned inside.

Read and comply with the indications on the label.

Do not exceed the maximum allowable pressure of the valve.
Installation and maintenance is to be carried out by skilled
personnel.

Positioning
The valves can be mounted in any position. For easy access
to the pilot port, the pilot actuators are rotatable through 360°.

Choice of pilot valves

¢ The pilotvalves used must meetthe European directive low
voltage and electromagnetic compatibility requirements.

* They must be of the NC 3/2 non-lockable type (without
manual operator).

¢ Theymustallowthe main valve to close automatically under
the conditions of Standards EN 161 and EN 13611.

« Theymustcomply withthe technical characteristics indicated
in the table below, guaranteeing opening and closing of the
main valve within 1 second.

Pilot connection

* Remove the plastic protective plug from the pilot port.

« Connect the pilot solenoid valve directly to the actuator
using the nipple provided.

A The exhaust port plug mounted by the
manufacturer must never be removed.

alve 290 min. pilot solenoid valve max. pilot solenoid valve recommended pilot solenoid valve
vaw Kv (m?¥h) (4) to response time (ms) to (without manual operator)
actuator
elEE D close the valve | open the valve | close the valve | open the valve type code
356 brass G1/8 ¥1.6 | G356C135S19FM
32/50/63 0.08 0.05 10 ! 356 st. steel G1/8 1.6 | G356C145S19FM

(4) Including pipe up to main valve.
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Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ Series 290 NC 2/2 angle seat valves for GAS applications according to standard EN 161 & EN 13611
bronze or stainless steel body with plastic actuator, fluid entry under the disc

EN

Connection of valve

Connect the piping as indicated on the body and in these
instructions. Grease the male threads of the tapped pipes
lightly (depending on the application). Do not grease the
female threads of the valve.

Insert a sieve in the circuit entrance: the largest dimension of
the mesh may not be more than 1.5 mm and may not allow
passage with a gauge of 1 mm diameter.

Make sure to avoid any foreign matter entering the system.
The piping must be supported and aligned correctly to avoid
any strain to the valves. Do not use the valve as a lever when
tightening. Locate wrenches as close as possible to the con-
nection point on the bodies and pipes.

To avoid damage to the equipment, DO NOT OVERTIGHTEN
pipe connections.

MAINTENANCE

A Priortoallmaintenance work or putting into operation,
cut off the supply to the pilot, depressurize the valve
andventitin orderto preventinjury to life or property.

A Removal of the stuffing box to gain access to the

disc must be carried out with the pilot activated and

the disk raised. Each time the valve is removed, the
disc must be replaced.

A For versions fitted with a signaling box, the detec-

tion positions are set at the factory. Any adjustment

intervention will invalidate the entire certificate for
the entire product.

Cleaning

Maintenance of the valves depends on the operating condi-
tions. They should be cleaned at regular intervals. The intervals
between two cleaning operations may vary according to the
nature of the fluid, the working conditions and the environment
in which it is operated. During servicing, the components must
be checked for excessive wear.

The valves must be cleaned when a slowing down of the cycle
is noticed although the pilot pressure is correct or if an unusual
noise or a leak is detected

Failure to observe these maintenance instructions can result
in faulty operation of the equipment.

Preventive maintenance

« Put the valve at least once a month into operation to check
if it opens and closes.

» The disc seal is available as a spare part. Should any dif-
ficulties arise during installation or maintenance, or should
you have any questions, please contact ASCO or their
authorised representatives.

Troubleshooting

* Wrong exhaust pressure: Check the pressure on the
supply side of the valve, it must correspond with the values
indicated on the ASCO nameplate.

* Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal
parts. If necessary, replace the disc seal.

Disassembly and reassembly of the valve packing, nut,
washers and body gasket
(see pages 32 and 33)

The disc seal can be replaced without disassembling the
valve body from the piping. Prior to all maintenance work or
putting into operation, cut off the supply, depressurize the
valve and vent it in order to prevent injury to life or property.

1. Guide the control head (NC valves) to facilitate unscrewing
the stuffing box.

2.Unscrew the control head and cable gland assembly us-
ing a 24 mm spanner (a) on the flat. If necessary, guide
the actuator in the NO and double acting in order to
remove the rod for optimised access.

Beware of the pinching and pressurisation
3. Position and wedge the valve horizontally in order to
remove the pin (») (Fig.111)
Extraction of the pin: Pin punch @3 from DN15 to DN25
and @4 from DN32 to DN65.

. Remove the gasket (8) (Fig.!)

5. Clean all the parts that have been made accessible.
Replace the parts identified (») - (8) and (p) with the cor-
responding spare parts Kkit.

6. Remove the protective cap (c)

7. Lubricate the location of the disc holder pin.

8. Replace the disc holder (c) and its pin (&) (Fig.1V)

9. Replace the gasket (B) (Fig.I1).

10. Replace the actuator tightening it to the recommended torque

values.

I

Make sure that no foreign matter enters the valve and piping
during the process.

A Prior to putting the valve into operation, check for
correct operation of the valve in order to prevent
injury to life or property.

A Do not disassemble the actuator - Spring under load
can cause injury.

A The valve is not designed to pass positively the fire
test (ISO 10497 et API 607).
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Instructions de mise en service et d’entretien
Vannes a siege incliné 2/2 NF série 290 ASCO™ pour applications GAZ suivant normes EN 161 & EN 13611
corps bronze ou acier inox avec actionneur plastique, arrivée du fluide sous clapet

FR

DESCRIPTION

Les vannes 2/2 NF a clapet de la série 290 sont conformes
a la directive européenne des équipements sous pression
2014/68/UE et aux dispositions du réglement UE 2016/426
"Appareils a gaz".

Dans le cadre de ce reglement "Appareils a gaz", ces vannes
répondent aux spécificationsdesnormesEN 161 & EN 13611
pour applications avec gaz combustibles et ont fait I'objet
d'une certification :

Attestation d'examen UE de type délivrée par
CERTIGAZ no.: 1312DM6518

Toutes les vannes correspondent a la classe D - Groupe 2
et conviennent aux familles de Gaz 1, 2 et 3.

L'arrivée du fluide se fait sous clapet.

La plage des températures ambiantes est de -10°C a +60°C.
Les performances fluidiques des vannes sont données dans
le tableau suivant :

pression §

canalisation pression |différentielle| ¢
(1SO6708) | débit®™ | | de | admissible %
(air) pilotage (bar) ©

(bar) S

Pipe size DN min. | max. g
G* /NPT (m3h)] (Vmin) [((m¥h)] min. max. ~

NF - Normalement fermée, arrivée sous le clapet

Vannes a siége incliné, corps bronze, actionneur plastique

1/2” 15 60| 1000| 58 | 45 | 9 0 1 50
3/4” 20| 130| 2160|10,7| 45 | 9 0 1 |50
1" 25| 180| 3000|155 45 | 9 0 1 |50
Vannes a siége incliné, corps acier inox, actionneur plastique
3/8” 10 30 500 28 | 55| 9 0 1 32
40, 660 41 |55 |9 0 1 |32

1/2” 15| 60| 1000| 5,8 | 45 | 9 0 1 |50
75| 1250| 58 | 3,5 | 9 0 1 63

75| 1250| 6,5 | 35 | 9 0 1 32

3/4” 20| 130| 2160|10,7| 45 | 9 0 1 |50
125| 2083|/10,7| 4 |9 0 1 |63

17 25 180| 3000|155| 45 | 9 0 1 |50
200| 3330|17,7| 4 9 0 1 63

1"1/4 |32| 330| 5500/252| 4 |9 0 1 |63
1"1/2 |40 350? 5830 | 38,3 | 4 9 0 1 63
2" 50 [350®|5830® | 51,5 | 4 9 0 1 63

@ Débit d'air mesuré avec AP = 100 mb (sauf DN 40 & 50)
@AP=60mb ®AP=40mb

Les actionneurs sont en plastique.

Le corps de vanne est en bronze ou en acier inox lorsqu’il
est assemblé avec un actionneur en plastique.

Le raccordement pour le pilotage peut étre en G 1/8 ou en
NPTF 1/8 ou en NPT 1/8.

La garniture du clapet est en PTFE.

FONCTIONNEMENT (voir coupe, page 33)
La vanne est fermée lorsque I'électrovanne-pilote 3/2 NF est
hors-tension.
La vanne est ouverte lorsque I'électrovanne-pilote 3/2 NF
est sous-tension.
Arrivée de pression sous le clapet par l'orifice 1.
La durée de vie en terme de fonction de sécurité de la vanne
série 290 arrivée sous clapet est supérieure a 200.000 cycles
pour les DN inférieurs ou égaux a 25 et supérieure a 100.000
cycles pour les DN supérieurs a 25.

A Ne jamais démonter le bouchon transparent de
I'indicateur de position.
Le fluide de pilotage doit étre de I'air propre et filtré
a 50 pum.

MISE EN SERVICE
Installer un filtre en amont, au plus prés de la vanne,
dont la maille est inférieure a 1,5 mm et qui ne laisse pas
passer une jauge de @ 1 mm.

Les vannes sont congues pour les domaines de fonctionne-
mentindiqués sur la plaque signalétique. Aucune modification
ne peut étre réalisée sur le matériel. Avant de procéder au
montage, dépressuriser les canalisations et effectuer un
nettoyage interne des dites canalisations.

Lire et respecter les informations portées sur I'étiquette.

Ne pas dépasser la limite de pression maximale admissible
de la vanne. La mise en service et |'entretien de la vanne
doivent étre réalisés par du personnel compétent.

Positionnement

Ces vannes peuvent étre montées dans n'importe quelle
position. Les tétes de commande sont orientables sur 360°
autour de leur axe afin de faciliter I'acces al'orifice de pilotage.

Sélection des électrovannes de pilotage

 Doiventsatisfaire les exigences des directives européennes
basse tension et compatibilité électromagnétique.

e Versions 3/2 NF non verrouillables (sans commande
manuelle)

« Doivent permettre a la vanne principale de se fermer auto-
matiqguement dans les conditions des normes EN 161 &
EN 13611.

» Doivent étre conformes aux caractéristiques techniques
du tableau de sélection en bas de page afin d'obtenir un
temps d'ouverture ou de fermeture de la vanne principale
d'une seconde maxi.

Kv mini (m3h) (4)
(0] requis de

temps de réponse maxi (ms)

E.V. de pilotage préconisées

requis sur
! (sans commande manuelle)

actionneur I'électrovanne-pilote pour : I'électrovanne-pilote pour :
e vl 220 fermer la vanne | ouvrir la vanne | fermer la vanne | ouvrir la vanne désignation code
356 laiton G1/8 @1,6 |G356C135S19FM
32/50/63 0,08 0,05 ! 356 inox G1/8 @1,6 |G356C145S19FM

(4) Inclus la canalisation jusqu'a la vanne principale.
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Instructions de mise en service et d’entretien
Vannes a siége incliné 2/2 NF série 290 ASCO™ pour applications GAZ suivant normes EN 161 & EN 13611
corps bronze ou acier inox avec actionneur plastique, arrivée du fluide sous clapet

FR

Raccordement du pilotage

 Retirer le bouchon plastique de protection de I'orifice de
raccordement du pilotage.

» Raccorder I'électrovanne de pilotage directement sur la téte
de commande en utilisant le mamelon d'adaptation fourni.

A Dans tous les cas ne pas démonter le bouchon
monté d'usine sur I'échappement

Raccordement de la vanne

Raccorder les tuyauteries en fonction des repéres marqués
sur le corps et dans cette documentation. Graisser légére-
ment les embouts male des tubes filetés, ne pas graisser les
taraudages femelle de la vanne.

Equiperd'untamisI'entrée du circuit: La plus grande dimension
de la maille ne doit pas étre supérieure a 1,5 mm et ne doit
pas permettre le passage d'une jauge de 1 mm de diamétre.
Veillerace qu'aucun corps étranger ne pénéetre dans e circuit.
Soutenir et aligner correctement les tuyauteries pour éviter
toute contrainte mécanique sur les vannes. Au serrage, ne
pas se servir de la vanne comme d'un levier; Positionner les
clés de serrage sur le corps et sur les tubes aussi prés que
possible du point de raccordement.

Afin d’éviter toute détérioration, NE PAS TROP SERRER les
raccords des tuyauteries.

ENTRETIEN
A Avanttoute opération d'entretien ou de remiseenservice,
couper l'alimentation du pilote, dépressuriser lavanne et
la purger, pour prévenir tout risque d'accident corporel
ou matériel.

A L'opération de dépose du corps de presse-étoupe
pour accéder au clapet doit étre réalisée actionneur
piloté, clapet ouvert.

Apres chaque démontage de la vanne, utiliser la
pochette de pieces de rechange.

A Pour les versions équipés de boitier de signalisation,
les positions de détection sont réglées en usine. Toute
intervention sur le réglage invalidera I'intégralité du
certificat pour I'ensemble du produit.

Nettoyage

Lentretien des vannes varie avec leurs conditions d'utilisation.
Procéder a un nettoyage périodique des vannes. L'intervalle
entre deux nettoyages peut varier suivant les conditions de
fonctionnement et le milieu ambiant. Lors de l'intervention,
les composants doivent étre examinés pour détecter toute
usure excessive.

Un nettoyage est nécessaire lorsqu'on observe un ralentis-
sement de la cadence alors que la pression de pilotage est
correcte ou lorqu'un bruit anormal ou une fuite est constaté.
Le non respect de ces consignes d'entretien peut entrainer
un fonctionnement défectueux de I'appareil.

Entretien préventif
« Faire fonctionner la vanne au moins une fois par mois pour
vérifier son ouverture et sa fermeture.

» Lagarniture du clapet est proposée en piéces de rechange
pour procéder a la réfection. En cas de probléme lors du
montage/entretien ou en cas de doute, contacter ASCO
ou ses représentants officiels.

Conseils en dépannage :

* Pression de sortie incorrecte : Vérifier la pression a
I'entrée de la vanne, elle doit correspondre aux valeurs
admises sur I'étiquette d'identification ASCO.

» Fuites:Démonter le corps de vanne et nettoyer ses parties
internes. Changer si nécessaire la garniture du clapet.

Démontage et remontage du porte clapet, de la goupille
et du joint de corps
(voir pages 32 et 33)

Cette opération peut s'effectuer sans démonter le corps de

vanne de la tuyauterie. Avant toute opération d’entretien ou

de remise en marche, couper I'alimentation, dépressuriser et
purger la vanne pour prévenir tout risque d’accident corporel
ou matériel.

1. Piloter la téte de commande (vannes NF) pour faciliter le
dévissage du presse étoupe.

2. Dévisser I'ensemble téte de commande et presse-étoupe
a l'aide d'une clé (a) de 24 mm sur plat. Si besoin piloter
I'actionneur en version NO et double acting afin de sortir
la tige pour un acces optimiseé.

Attention aux risques de pincement et mise sous pression

3. Positionner et caler la vanne a I'horizontale afin de retirer
la goupille (a) (Fig.111)

Extraction de la goupille : Chasse goupille @3 du DN15 a
DNZ25 et @4 du DN32 a DNG65.

4. Retirer le joint () (Fig.1).

5. Nettoyer toutes les parties rendues accessibles.
Remplacer les pieces repérées (A) - () et (D) avec le kit de
pieces de rechange correspondant.

6. Retirer la capsule de protection (c)

7. Graisser 'emplacement de la goupille du porte clapet.

8. Remonter le porte clapet (c) et sa goupille (») (Fig.IV)

9. Remonter le joint (8) (Fig.11).

10. Remonter l'actionneur en respectant les couples de serrage

indiqués.

Veillez a ne pas introduire de corps étrangers dans la vanne
et la tuyauterie pendant cette intervention.

A Pour prévenir tout risque d'accident corporel ou
matériel, vérifier que la vanne fonctionne correc-
tement avant de la remettre en service.

Vérifier aussi I’existence d’éventuelles fuites
internes (sieges) ou externes avec un fluide non-
explosible ou ininflammable.

A Ne pas démonter I'actionneur - Ressort sous charge
pouvant provoquer des blessures.

A Lavanne n’estpas congue pour passer positivement
I’essai au feu (ISO 10497 et API 607).
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Schragsitzventile 2/2 NF Serie 290 ASCO™ fur GAS-Anwendungen nach Norm EN 161 & EN 13611
Messing- oder Edelstahlgehduse mit Kunststoff-Stellglied, Flissigkeitseintritt unter der Scheibe

DE

BESCHREIBUNG

Die extern vorgesteuerten 2/2-Sitzventile NC der Baureihe 290
entsprechen der EU-Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU und der
EU-Verordnung lGiber Gasverbrauchseinrichtungen EU 2016/426.
Im Rahmen der EU-Verordnung Uber Gasverbrauchsein-
richtungen entsprechen die Ventile der Norm EN 161 & EN
13611 fir die Anwendung in Gasanlagen und verfligen Uber
die folgende Zertifizierung:

EU-Baumusterprifbescheinigung der

CERTIGAZ Nr.: 1312DM6518

Alle Ventile entsprechen der Klasse D - Gruppe 2, und sind
geeignet fir Gase der Gasfamilien 1, 2 und 3.

Der Flussigkeitseintritt erfolgt unter der Scheibe.

Der zulassige Umgebungstemperaturbereich betragt -10°C
bis +60°C.

Die Kenndatendes Ventils sindinderfolgenden Tabelle angegeben:

x
o -]
2o 2
Rohrleitung T oT =
(1SO 6708) |Durchfluss @ Stever- | 3638 |3
Kv | druck 2= n
(Luft) (bar) 5 )

m
An- —
schluss |DN min. | max. E
G* /NPT (m¥h)] (min) [(m3h)| min. max. ~

NC - Normal geschlossen, Fliissigkeitseintritt unter der Scheibe

Schrégsitzventile, Messinggehduse, Kunststoff-Stellglied

1/2” 15| 60| 1000 58 | 45 | 9 0 1 50

3/4" 20| 130 2160|10,7| 45 | 9 0 1 50

1" 25| 180 3000|155 45 | 9 0 1 |50

Schrégsitzventile, Edelstahlgehduse, Kunststoff-Steliglied

3/8” 10| 30| 500| 2,8 | 55 9 0 1 132

40| 660| 41 | 55 | 9 0 1 32
1/2” 15| 60| 1000 58 | 45 |9 0 1 50
75| 1250| 58 | 35 | 9 0 1 63
75| 1250 6,5 | 35 | 9 0 1 32
3/4” 20| 130| 2160|10,7| 45 | 9 0 1 50
125| 2083|10,7| 4 |9 0 1 63
17 o5 180 3000/155| 45 |9 0 1 50
200| 3330177, 4 |9 0 1 63
1"1/4 32| 330| 5500252 4 |9 0 1 63
1"1/2 | 40350®5830® /383 4 |9 0 1 63

2’ 50 |350® |5830®)| 515 4 | 9 0 1 63

@ Luftstrom gemessen mit AP = 100 mb (Ausnahme DN 40 & 50)
@AP=60mb ®AP =40 mb

Die Stellglieder sind aus Kunststoff.

Das Ventilgehause besteht aus Messing oder Edelstahl, wenn
es mit einem Kunststoff-Stellglied montiert ist.

Der Pilotanschluss kann G 1/8 oder NPTF 1/8 oder NPT
1/8 sein.

Der Ventilteller ist aus PTFE.

FUNKTION (siehe Schnittzeichnung, Seite 33)
Das Ventil ist bei spannungslosem 3/2-Pilotventil NC ge-
schlossen.
Das Ventil ist gedffnet, wenn das 3/2-Pilotventil, NC, unter
Spannung steht.
Anstrdmung bei Anschluss 1 von oben gegen den Ventilteller
Die Lebensdauer in Bezug auf die Sicherheitsfunktionen der
Ventilserie 290 mit Unterventileintrittliegt tber 200.000 Zyklen.
fur DN kleiner oder gleich 25 und gréfier als 100.000 Zyklen
fur DN groRer als 25

A Die transparente Abdeckung der Positio-
nanzeige ist auf keinen Fall zu entfernen.
Als Steuermedium ist saubere, mit 50 um gefilterte
Luft zu verwenden.

INSTALLATION
Es ist ein Filter so nahe wie méglich am Ventil zu montie-
ren, dessen Maschenweite nicht mehr als 1,5 mm betragt
und der Schmutzpartikel > @ 1 mm abhalit.

Die Ventile dirfen nur innerhalb der auf den Typenschildern
angegebenen Daten eingesetzt werden. Veranderungen an
den Ventilen sind nicht zuldssig. Vor dem Einbau muss das
Rohrleitungssystem drucklos geschaltet und innen gereinigt
werden.

Lesen und beachten Sie die Angaben auf dem Etikett.

Der zulassige statische Druck des Ventils darf nicht Uber-
schritten werden. Die Inbetriebnahme und Wartung des
Ventils ist von Fachpersonal auszufiihren

Einbaulage

Die Ventile kdnnen in jeder beliebigen Einbaulage montiert
werden. Zum einfachen Zugang zum Steueranschluss sind
die Steuerképfe um 360° drehbar.

Wabhl des Pilotventils

+ Das Pilotventil muss den Anforderungen der Europaischen
Niederspannungsrichtlinie sowie der Richtlinie Gber die
elektromagnetische Vertraglichkeit entsprechen.

* 3/2-Ausflhrungen NC ohne Verriegelung (ohne Handhilfsbeta-
tigung).

+ Automatische Schlief3funktion des Hauptventils entspre-
chend den BedingungenderNormenEN 161 und EN 13611.

* Entsprechend den technischen Daten gemall untenste-
hender Tabelle, um eine Offnungs- bzw. Schliel3zeit des
Hauptventils von max. 1 Sekunde zu erhalten.

(%] Erforderlicher Min. Kv (m®/h) (4)] Max. Ansprechzeit (ms) Empfolene Pilotventile
Stellglied des Pilotventils zum des Pilotventils zum (ohne Handhilfsbetdtigung) zum
des Ventils : . - -
SchlieRen des Offnen des  [SchlieBen des| Offnen des .
22 Ventils Ventils Ventils Ventils ST el
356 Messing- G1/8 91,6 G356C135S19FM
32/50/63 0,08 0.05 10 ! 356 rostfreier Stahl G1/8 @1,6 G356C145S19FM

(4) Schlief3t die Verrohrung bis zum Hauptventil ein.
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Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
Schragsitzventile 2/2 NF Serie 290 ASCO™ fuir GAS-Anwendungen nach Norm EN 161 & EN 13611
Messing- oder Edelstahlgehduse mit Kunststoff-Stellglied, Fliissigkeitseintritt unter der Scheibe

DE

Vorsteueranschluss

* Entfernen Sie den Kunststoffstopfen des Steueranschlusses.

» Montieren Sie das Pilotventil mit dem beigefiigten Anschluss-
nippel direkt auf den Steuerkopf.

A Der werkseitig montierte Verschlussstopfen fir
die Entliftung ist auf keinen Fall zu entfernen.

Anschluss des Ventils

Verbinden Sie die Verrohrung entsprechend den Angaben auf
dem Gehause und in der vorliegenden Anleitung. Fetten Sie
die AuRengewinde der Rohre leicht. Die Innengewinde des
Ventils sind nicht zu fetten.

Sieb am Eingang des Schaltkreises einfligen: die grofite Ma-
schenweite darf nicht mehr als 1,5 mm betragen und es darf
keinen Durchfluss mit einem Querschnitt von 1 mm erlauben.
Achten Sie darauf, dass keine Fremdkdrper in das System
gelangen.

Die Rohrleitungen sollen entsprechend gestitzt werden und
fluchten, um eine Ubertragung von mechanischen Span-
nungen auf das Ventil zu vermeiden. Die Ventile sind beim
Anziehen nicht als Gegenhalter zu benutzen. Die Montage-
schlussel sind so nah wie moéglich am Anschlusspunkt am
Gehduse und an den Rohren anzusetzen.

Um jegliche Beschadigung zu vermeiden, sind die Rohran-
schlisse NICHT ZU FEST ANZUZIEHEN.

WARTUNG
A Um Personen- und Sachschaden zu vermeiden,
muss vor der Wartung oder Inbetriecbnahme die
Versorgung des Pilotventils unterbrochen sowie
das Ventil drucklos geschaltet und entliiftet werden.

A Um den Ventilteller freizulegenm muss zum Entfer-
nen des Stopfbuchsengehauses der Antrieb ange-
steuert sein und sich der Ventilteller in gedffneter
Position befinden. Nach jedem Ausbau des Ventils
sind die Ersatzteile auszutauschen.

A Bei Versionen mit einer Signalbox sind die Erken-
nungspositionen werkseitig eingestellt. Jeder Ein-
griff in die Einstellungen fiihrt dazu, dass das gesam-
te Zertifikat fiir das gesamte Produkt ungiiltig wird.

Reinigung

Die Wartung der Ventile hangt von den jeweiligen Einsatz-
bedingungen ab. Sie sollten in regelmaligen Absténden
gereinigt werden. Der Abstand zwischen zwei Reinigungs-
vorgangen kann je nach Art des Mediums, der Betriebs-
bedingungen und der Umgebung variieren. Wahrend des
Reinigungsvorgangs sollten alle Teile auf Verschleil® unter-
sucht werden. Eine Reinigung ist notwendig, wenn sich die
Schaltfrequenz bei korrektem Vorsteuerdruck verlangsamt
oder wenn ungewohnliche Gerausche oder Undichtigkeiten
festgestellt werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu einer feh-
lerhaften Funktion des Ventils fuhren.

Vorbeugende Wartung ) )
+ Setzen Sie das Ventil zur Uberprifung der Offnungs- und

Schlie3funktion mindestens einmal im Monat in Betrieb.

» Die Tellerdichtung ist als Ersatzteil erhaltlich. Treten
Schwierigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf oder
ergeben sich Unklarheiten, so ist mit ASCO oder deren
zugelassenen Vertretern Rucksprache zu halten.

Fehlerbeseitigung

+ Falscher Ausgangsdruck: Uberpriifen Sie den Druck am
Eingang des Ventils. Er muss mit den zulassigen Werten
auf dem ASCO-Typenschild Gbereinstimmen.

* Undichtigkeiten: Zerlegen Sie das Ventilgehduse und
reinigen Sie die Innenteile. Tauschen Sie, falls erforderlich,
die Tellerdichtung aus.

Demontage und Wiedermontage der Ventilverpackung,
Mutter, Unterlegscheiben und Gehdusedichtung
(siehe Seiten 32 und 33)

Dieser Vorgang kann durchgeflihrt werden, ohne das Ven-
tilgehduse der Rohrleitung zu entnehmen. Bevor Sie War-
tungsarbeiten durchflihren oder einen Neustart vornehmen,
schalten Sie das Ventil erst ab, nehmen Sie den Druck vom
Ventilundreinigen Sie es, umjegliche Gefahrvon kérperlichen
oder materiellen Unfallen zu vermeiden.

1. Fdhren Sie den Steuerkopf (NC-Ventile), um das Abschrau-
ben der Stopfbuchse zu erleichtern.

2. Schrauben Sie den Steuerkopf und die Kabelverschrau-
bungen mit einem 24-mm-Schlissel (a) auf der Flache
ab. Fuhren Sie das Stellglied ggf. im NO und doppelt-
wirkend, um die Stange fiir einen optimierten Zugang zu
entfernen. Achten Sie auf Quetsch- und Druckgefahren

3. Richten Sie das Ventil waagerecht aus und verkeilen Sie
es, um den Stift zu entfernen (a) (Abb.111)

Herausziehen des Stiftes: Stiftloch @3 von DN15 bis
DN25 und @4 von DN32 bis DN65.

4. Entfernen des Korbs (B) (Abb.I).

5.Reinigen Sie alle Teile, die zuganglich gemacht wurden.
Ersetzen Sie die gekennzeichneten Teile (») - (B8) und (D)
mit dem entsprechenden Ersatzteilsatz.

6. Entfernen der Schutzkappe. (¢)

7. Schmieren Sie die Stelle, an der sich der Ventilhaltestift
befindet.

8. Entfernen Sie die Ventilhalterung (c) und den entsprechen-
den Stift (A) (Abb.1V)

9. Ersetzen Sie den Korb (B) (Fig.11).

10. Ziehen Sie das Stellglied mit dem empfohlenen Drehmoment

wird wieder an

Achten Sie darauf, dass bei diesem Vorgang keine Fremd-
korper in das Ventil und die Verrohrung gelangen.

A Um Personen- und Sachschaden zu vermeiden,
prifen Sie vor der Wiederinbetriebnahme die richtige
Funktionsweise des Ventils.

A Demontieren Sie das Stellglied nicht-die Feder unter
Last kann zu Verletzungen fiihren.

A Das Ventil ist nicht fiir das Bestehen der Feuersi-
cherheitspriifung ausgelegt (ISO 10497 und AP1607).
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Vlvulas de asiento inclinado 2/2 NF serie 290 ASCO™ para aplicaciones de GAS segun las normas EN 161y EN 13611
cuerpo de latén o acero inoxidable con actuador de plastico, entrada del fluido por debajo del disco

ES

DESCRIPCION
Las valvulas de disco NC 2/2 de la serie 290 cumplen con
las Directivas europeas sobre equipos a presion 2014/68/UE
y con las disposiciones del Reglamento UE 2016/426 sobre
los aparatos que queman combustibles gaseosos.
En el marco sobre el reglamento de “Aparatos de gas”, estas
valvulas cumplen las especificaciones descritas en la norma
EN 161 & EN 13611 para aplicaciones con gases combus-
tibles y ha sido objeto de certificacion:

Certificado de tipo UE emitido por
CERTIGAZ N°.: 1312DM6518

Todas las valvulas corresponden a la clase D - Grupo 2 y
convienen a las familias de Gases 1, 2y 3.

La llegada del fluido se realiza por debajo del disco.

El rango de temperaturas ambiente es de -10°C a +60°C.
Los rendimientos fluidicos de las valvulas son dados en el
cuadro siguiente:

1

» ]

presion B

canalizacion st de -.3
(IS0 6708) | caudal ® eUer- 1 pilotaje | ®
(aire) Kv druck (bar) °

aire o

(bar) S

Q ~—
racordaje| DN min. | max. g
G* I NPT (m3h)] (min) [(m¥h)] min. max. ~

NC - normalmente cerrado, entrada por debajo del disco

Valvulas de asiento inclinado, cuerpo de laton, actuador de plastico

1/2” 15 60| 1000| 58 | 45 | 9 0 1 50
3/4” 20| 130| 2160|10,7| 45 | 9 0 1 50
1" 25| 180| 3000|155| 45 | 9 0 1 50
Valvulas de asiento inclinado, cuerpo de acero inoxidable, actuador de plastico
3/8” 10 30 500 2,8 | 55 | 9 0 1 32
40 660 4,1 | 55| 9 0 1 32

1/2” 15 60| 1000| 5,8 | 45 | 9 0 1 50
75| 1250| 58 | 35 | 9 0 1 63

75| 1250, 6,5 | 35 | 9 0 1 32

3/4” 20| 130| 2160|10,7| 45 | 9 0 1 50
125| 2083|10,7| 4 9 0 1 63

17 25 180| 3000|155 | 45 | 9 0 1 50
200 33301 17,7 4 9 0 1 63

1"1/4 |32| 330| 5500|252 | 4 9 0 1 63
1" 1/2 40 |350@ 5830 | 38,3 4 9 0 1 63
2" 50 |350® (58301 | 51,5 4 9 0 1 63

@ Caudal de aire medido con AP = 100 mb (excepto DN 40 y 50)
@AP=60mb ©®AP =40 mb

Los actuadores son de plastico.

Cuando se monta con un actuador de plastico, el cuerpo de
la valvula es de latén o de acero inoxidable.

La conexion piloto puede ser G 1/8 o NPTF 1/8 o NPT 1/8.

La guarnicion del clapet es de PTFE.

FUNCIONAMIENTO (ver plano, pagina 33)

La valvula esta cerrada cuando la valvula piloto NC 3/2 esta
desenergizada. Lavalvulaestéa abierta cuandolavalvula piloto
NC 3/2 esta desenergizada. Entrada de fluido por debajo del
disco, en el puerto 1.

La vida util en cuanto a la funcién de seguridad de la valvula
de la serie 290 que llega por debajo de la valvula es superior
a 200.000 ciclos para un DN inferior o igual a 25 y superior
a 100.000 ciclos para un DN superior a 25.

A No desmontar jamas el tapén transparente del
indicador de posicion.
El fluido de pilotaje debe ser de aire limpio y
filtrado 50 pm.

PUESTA EN MARCHA
Instalar un filtro en la entrada, lo mas préximo a la valvu-
la, en el que la malla es inferior a 1,5 mm y que no deja
pasar una capacidad de @1 mm.

Las valvulas estan disefiadas para operar con las caracteri-
sticas técnicas indicadas en la placa de caracteristicas. No
se puede realizar ninguna modificacién en el material. Antes
de proceder al montaje, despresurizar las canalizaciones y
efectuar una limpieza interna de dichas canalizaciones.
Leer y respetar la informacién que porta la etiqueta.

No sobrepasar el limite de presion maxima admisible de la
valvula. La puesta en marcha y mantenimiento de la valvula
se deben realizar por personal cualificado.

Posicionamiento

Estas vélvulas pueden ser montadas en cualquier posicion.
Las cabezas de mando son orientables en 360° alrededor
de su eje con el fin de facilitar el acceso al orificio de pilotaje.

Seleccién de las electrovalvulas de pilotaje

+ Deben satisfacer las exigencias de las directivas europeas
de baja tension y compatibilidad electromagnética.

» Versiones 3/2 NC no enclavables (sin mando manual)

+ Deben permitir a la valvula principal cerrarse automatica-
mente en las condiciones delasnormasEN 161y EN 13611.

+ Deben ser conformes a las caracteristicas técnicas del
cuadro de seleccion de abajo con el fin de obtener un
tiempo de apertura o de cierre de la valvula principal de
un segundo maximo.

Conexion del pilotaje
* Retirar el tapdn protector de plastico del orificio de conexidn
del pilotaje.

Kv min. (m%h) (4)
(/] requerido de

tiempo de respuesta max. (ms)
requerido en

E.V. de pilotaje preconizada
(sin mando manual)

actuador la electrovalvula-piloto para : la electrovalvula-piloto para :
e lavalila 220 cerrar la valvula| abrir la valvula |cerrar la valvula| abrir la valvula designacion caodigo
356 brass G1/8 &1,6 G356C135S19FM
32/50/63 0.08 0.05 10 ! 356 st. steel G1/8 1,6 G356C145S19FM

(4) Incluida la canalizacion hasta la valvula principal.
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Instrucciones de puesta en marcha y mantenimiento
Vélvulas de asiento inclinado 2/2 NF serie 290 ASCO™ para aplicaciones de GAS segun las normas EN 161y EN 13611
cuerpo de latén o acero inoxidable con actuador de plastico, entrada del fluido por debajo del disco

ES

» Conexion de la electrovalvula de pilotaje directamente so-
bre la cabeza de mando utilizando el racor de adaptacién
provisto.

A No desmontar en ningun caso el tapén montado
de fabrica en el escape

Conexioén de la valvula

Conectarlas tuberias en funcion de las referencias marcadas
en el cuerpoy en esta documentacion. Engrasar ligeramente
los extremos macho de los tubos roscados, no engrasar las
roscas hembra de la valvula.

Insertar un tamiz en la entrada del circuito: el tamafio maxi-
mo de la malla no puede ser superior a 1,5 mm y no puede
permitir el paso con un calibre de 1 mm de diametro.
Asegurese de que ningun cuerpo extrafio entra en el circuito.
Sostener y alinear correctamente las tuberias para evitar
cualquier contratiempo mecénico sobre las valvulas. En el
apriete, no servirse de la valvula como una palanca; Colocar
las llaves de apriete en el cuerpo y sobre los tubos, lo mas
cerca posible del punto de conexién.

Con el fin de evitar cualquier dafio al equipo, NO APRETAR
DEMASIADO las conexiones de las tuberias.

MANTENIMIENTO

A Antes de cualquier operacién de mantenimiento ode
puesta en marcha, cortar la alimentacién del piloto,
despresurizar la valvula y purgarla, para prevenir
cualquier riesgo de accidente corporal o material.

A La operacion de alzado del cuerpo del prensa-
estopas para acceder al clapet debe realizarse
con el actuador pilotado y el clapet abierto.
Después de cada desmontaje de la valvula, utilizar
la bolsa de piezas de recambio.

A En las versiones equipadas con caja de sefializacién,
las posiciones de deteccion se ajustan en fabrica.
Cualquier intervencion de ajuste invalidara la totali-
dad del certificado para todo el producto.

Limpieza

El mantenimiento de la valvula depende de las condiciones
de utilizacion. Proceder a una limpieza periédica de las val-
vulas. Elintervalo entre dos limpiezas puede variar segun las
condiciones de funcionamiento y el medio ambiente. Durante
laintervencion, los componentes deben serexaminados para
detectar cualquier desgaste excesivo.

Es necesaria una limpieza cuando se observa un ralentiz-
amiento de la cadencia aunque la presion de pilotaje sea
correctao cuando es constatado un ruido anormal o una fuga.
No respetar estas consignas de mantenimiento puede con-
llevar un funcionamiento defectuoso del aparato.

Mantenimiento preventivo

» Hacer funcionar la valvula al menos una vez al mes para
verificar su apertura y su cierre.

» Laguarnicidondel clapetes propuesta en piezas de recambio

para proceder a la reparacion. En caso de problemas
durante el montaje/mantenimiento o en caso de duda,
contactar con ASCO o con sus representantes oficiales.

Consejos de reparacion :

* Presion de salida incorrecta: Comprobar la presion en
la entrada de la vélvula, ésta debe corresponder con los
valores admitidos en la etiqueta de identificacion ASCO.

» Fugas : Desmontar el cuerpo de la valvula y limpiar sus
partes internas. Cambiar si fuese necesario la guarnicion
del clapet.

Desmontajey montaje de laempaquetadurade lavalvula,

la tuerca, las arandelas y la junta del cuerpo
(véanse las paginas 32y 33)

Esta operacién puede llevarse a cabo sin retirar el cuerpo de

la valvula de la tuberia. Antes de emprender cualquier activi-

dad de mantenimiento o reinicio, desconecte, despresurice

y limpie la valvula para evitar cualquier riesgo de accidente

fisico o material.

1. Guiar el cabezal de control (valvulas NC) para facilitar el
desatornillado del prensaestopas.

2. Desenrosque el conjunto de cabezal de control y pren-
saestopas con una llave de 24 mm (a) en plano. Si es
necesario, guie el actuador en el NO y en el doble efecto
para poder retirar la varilla y optimizar el acceso.
Cuidado con los riesgos de pinzamiento y presurizacién

3. Coloque y calce la valvula en posicién horizontal para
extraer el pasador (») (Fig.I11)

Extraccion del pasador: Perforacion del pasador @3 de
DN15 a DN25 y @4 de DN32 a DN65.

. Retire la junta (&) (Fig.l)

.Limpie todas las partes que han quedado accesibles.
Sustituya todas las piezas identificadas con (») - (8) y (D)
con el kit de piezas de repuesto correspondiente.

. Retire el casquillo de proteccion (c)

. Lubrique la ubicacién del pasador del soporte de la valvula.

. Sustituya el soporte la valvula (¢) y su pasador (A) (Fig.1V)

9. Sustituya la junta (8) (Fig.I1).

10. Vuelva a colocar el actuador apretandolo a los valores de

par recomendados.

[$ N

0 N

Asegurese de que ningun cuerpo extrafio penetra enlavalvula
y tuberia durante esta intervencion.

A Para prevenir cualquier riesgo de accidente corporal
o material, comprobar que la valvula funciona
correctamente antes de la puesta en marcha.

A No desmonte el actuador - Los muelles bajo carga
pueden causar lesiones.

A Esta valvula no esta diseiada para superar positiva-
mente el ensayo de combustién (ISO 10497 y AP1607).
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Valvola a sede inclinata Serie 290 ASCO™ 2/2 NF per applicazioni gas secondo lo standard EN 161 & EN 13611
Corpo in ottone o acciaio inox con attuatore in plastica, ingresso del fluido sotto I'otturatore

T

DESCRIZIONE

Le valvole discali della Serie 290 NC 2/2 sono conformi alle
Direttive europee riguardanti le apparecchiature a pressione
2014/68/UE e alle misure del Regolamento UE 2016/426
"Apparecchiature a gas".

Nell'ambito del Regolamento "Apparecchiature a gas", que-
ste valvole soddisfano le specifiche della normativa EN 161
& EN 13611 per le applicazioni con gas conbustibili e sono
state certificate.

Attestato d'esame UE rilasciato da
CERTIGAZ n.: 1312DM6518

Tutte le valvole corrispondono alla classe D - Gruppo 2 e
sono adatte alle famiglie di Gas 1, 2 e 3.

L'arrivo del fluido sotto I'otturatore.

Temperatura ambiente da -10°C a +60°C.

Le performance dei fluidi delle valvole sono riportate nella
tabella seguente:

[
5 pressione | g
collegamento o 2 differenziale| ©
(ISO 6708) | portata® S 3< | ammessa | £
) Kv =@ © (bar) ©
(aria) 252 Q

ea
2 e -
raccordo | DN min. | max. g
G* I NPT (m3h)] (imin) [(m¥h)] min. max. ~

NC - normalmente aperta, ingresso sotto I'otturatore

Valvole a sede inclinata, corpo in ottone, attuatore in plastica

1/2” 15 60| 1000| 5,8 | 45 | 9 0 1 50

3/4” 20| 130| 2160(10,7| 45 | 9 0 1 50

1" 25| 180| 3000|155| 45 | 9 0 1 50
Valvole a sede inclinata, corpo in acciaio inox, attuatore in

3/8” 10 30 500 2,8 | 55 | 9 0 1 32

40| 660| 4,1 | 55 | 9 0 1 32

1/2” 15 60| 1000| 5,8 | 45 | 9 0 1 50

75| 1250| 58 | 35 | 9 0 1 63

75| 1250 6,5 | 35 | 9 0 1 32

3/4” 20| 130| 2160|10,7| 45 | 9 0 1 50

125| 2083/10,7| 4 | 9 0 1 63

17 25 180| 3000|155 45 | 9 0 1 50

200| 3330|17,7| 4 9 0 1 63

1"1/4 |32| 330| 5500|252| 4 |9 0 1 63

1"1/2 40 |350@ |5830@ | 38,3 4 9 0 1 63

2" 50 |350® (58301 | 51,5 | 4 9 0 1 63

@ Flusso dell'aria misurato con AP = 100 mb (tranne DN 40 & 50)

@AP=60mb ©AP=40mb

Gli attuatori sono in plastica.

Il corpo della valvola € in ottone o in acciaio inox se assem-
blato con attuatore in plastica.

La connessione del pilota pud essere G 1/8 o NPTF 1/8 o
NPT 1/8.

Le guarnizioni sono in PTFE.

FUNZIONAMENTO (vedere vista in sezione, pagina 33)
La valvola & chiusa quando I'elettrovalvola pilota 3/2 NC &
diseccitata.

La valvola & aperta quando I'elettrovalvola pilota 3/2 NC &
eccitata.

Ingresso del fluido sotto I'otturatore, attraverso la via1.
Laduratadivitainterminidifunzione disicurezzadellavalvola
serie 290 con arrivo sotto la valvola & superiore a 200.000 cicli
per le DN inferiori o uguali a 25 e superiore a 100.000 cicli
per le DN superiori a 25.

A Non togliere mai l'indicatore ottico di posizione.
Il fluido di controllo deve essere aria pulita filtrata
con un filtro di 50 ym.

INSTALLAZIONE
Installare, a monte della valvola ed il piu vicino possibile
ad essa, un filtro con dimensione delle maglie inferiore
a 1.5 mm, attraverso il quale non pu6 passare uno stelo
con diamentro di 1 mm.

Levalvole sono progettate per le caratteristiche difunzionamento
specificate sulla targhetta. Sul materiale non pud essere
apportata alcuna modifica senza il preventivo consenso del
produttore o del suo rappresentante. Prima di procedere al
montaggio, depressurizzare le tubazioni e pulirle internamente.
Leggere e attenersi alle informazioni riportate sull’etichetta.
Non superare il limite di pressione massima ammessa per
la valvola. Linstallazione e la manutenzione della valvola
devono essere realizzate da personale qualificato.

Posizionamento

Le valvole possono essere montate in qualsiasi posizione. Per
facilitare I'accesso alla via di pilotaggio, le teste di comando
pilota sono orientabili a 360°.

Scegliere I'elettrovalvola di pilotaggio

 Leelettrovalvole dipilotaggio utilizzate devono essere conformi
alle esigenze della Direttiva Europea per la Compatibilita
Elettromagnetica e della Direttiva Bassa Tensione.

* Leelettrovalvole devono essere aposizione non mantenuta
3/2 NC (senza comando manuale).

+ Devono consentire alla valvola principale di chiudersi automatica-
menteinconformitaalle condizionidellenorme EN161eEN13611.

+ Devono essere conformi alle caratteristiche tecniche
riportate nella tabella seguente, garantendo I'apertura e
la chiusura della valvola principale entro 1 secondo.

Connessione del pilota
* Rimuovere il tappo protettivoin plastica dalla via di pilotaggio

Kv (m*h) (4) min. | tempo di risposta (ms) max. elettrovalvola pilota consigliata
(0] eletrovalvola pilota eletrovalvolla pilota (senza comando manuale)
attuatore per per
della valvola 290 | chiudere la | aprire la chiudere la aprire la tio codice
valvola valvola valvola valvola P
356 brass G1/8 91,6 G356C135S19FM
32/50/63 0,08 0,05 10 ! 356 st. steel G1/8 @1,6 G356C145S19FM
(4) Compreso tubo fino alla valvola principale.
10 \
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Istruzioni di installazione e manutenzione
Valvola a sede inclinata Serie 290 ASCO™ 2/2 NF per applicazioni gas secondo lo standard EN 161 & EN 13611
Corpo in ottone o acciaio inox con attuatore in plastica, ingresso del fluido sotto I'otturatore
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« Collegare I'elettrovalvola di pilotaggio direttamente alla testa
di comando con il nipplo in dotazione.

A Non rimuovere la protezione delle vie di scarico
montata dal produttore.

Collegamento della valvola

Collegare le tubazioni osservando i riferimenti indicati sul cor-
po e nella presente documentazione. Ingrassare leggermente
(a seconda dell'applicazione) gli attacchi maschi dei tubi
filettati, senza lubrificare le filettature femmina della valvola.
Inserire un manicotto nell'entrata del circuito: la dimensione
massima della maglia non deve superare 1,5 mm e potreb-
be non permettere il passaggio di un misuratore di 1 mm di
diametro.

Accertarsi che nessun corpo estraneo penetri nel circuito.
Supportare e allineare correttamente le filettature per evitare
qualsiasi sollecitazione meccanica sulle valvole. Per il serrag-
gio non servirsi della valvola come di una leva. Posizionare
le chiavi di serraggio sul corpo e sui tubi il pit vicino possibile
al punto di collegamento.

Al fine di evitare danni al materiale, NON SERRARE ECCES-
SIVAMENTE i raccordi delle filettature

MANUTENZIONE
A Prima di qualsiasi intervento di manutenzione o
riattivazione, togliere I’alimentazione del pilota, de-
pressurizzare la valvola e spurgarla, per prevenire
ogni rischio di incidente a persone o cose.
A Peraccedere all'otturatore, il premistoppadeve esse-
re rimosso con il pilota attivato e I'otturatore alzato.
Ognivoltache lavalvola viene smontata, I'otturatore
deve essere sostituito.
A Per le versioni dotate di un quadro di segnalazione,
le posizioni di rilevamento sono impostate in fab-
brica. Qualsiasi intervento di regolazione invalidera
Iintero certificato del prodotto.

Pulizia

La manutenzione delle valvole dipende dalle loro condizioni
d’'impiego. Procedere a una pulizia periodica delle valvole.
L'intervallo fra due pulizie puo variare a seconda della natura
del fluido, delle condizioni di funzionamento e dell’ambien-
te. Al momento dell'intervento, deve essere effettuato un
controllo dei componenti, per verificare un’eventuale usura
eccessiva. E' necessario procedere alla pulizia quando si
osserva un rallentamento della cadenza benché la pressione
di pilotaggio sia corretta o quando si rileva un rumore ano-
malo o una fuga.

La mancata osservanza delle presente istruzioni potrebbe
provocare un difetto di funzionamento della valvola.

Manutenzione preventiva

 Far funzionare la valvola almeno una volta al mese per
verifi carne I'apertura e la chiusura.

 La guarnizione dell'otturatore € disponibile come parte di
ricambio. In caso di problemi al momento del montaggio/

della manutenzione o in caso di dubbi, interpellare ASCO
0 i rappresentanti autorizzati

Ricerca guasti

* Pressione di uscita non corretta: Controllare la pressione
all'entrata della valvola: deve corrispondere ai valori am-
messi sull’etichetta di identificazione ASCO

» Fughe: Smontare il corpo valvola e pulire le parti interne.
Se necessario, sostituire la guarnizione dell'otturatore.

Rimozione e reinstallazione del supporto valvola, dado,
rondelle e guarnizione del corpo
(vedi pagine 32 e 33)

Questa operazione puo essere eseguita senza rimuovere il
corpo della valvola dalla tubazione. Prima di intraprendere
qualsiasi attivita di manutenzione o riavvio, scollegare, de-
pressurizzare e pulire la valvola per prevenire eventuali rischi
di incidenti fisici o materiali.

1. Guidare la testa di comando (valvole NC) per facilitare lo
svitamento del cassa stoppa.

2. Svitare l'insieme testa di comando e cassa stoppa usan-
do una chiave (a) da 24 mm sul piano. Se necessario,
guidare I'attuatore in versione NO e doppia azione al fine
di rimuovere l'astina per un accesso ottimale.

Attenzione ai rischi di schiacciamento e pressurizzazione

3. Posizionare e bloccare la valvola orizzontalmente per

rimuovere l'astina (a) (Fig.111)
Estrazione dell'astina: Cacciaspine @3 da DN15 a DN25
e @4 da DN32 a DNG65.

. Rimuovere la guarnizione (s) (Fig.l)

. Pulire tutte le parti rese accessibili.

Sostituire le parti indicate () - (B) e (p) con il kit parti di
ricambio corrispondente.

. Rimuovere il cappuccio di protezione (c)

. Lubrificare la sede del perno supporto valvola.

. Rimontare il supporto valvola (c) e il suo perno (a) (Fig.1V)

. Rimontare la guarnizione () (Fig.I1).

0. Rimontare I'attuatore rispettando le coppie diserraggio indicate.

[$ N

= O 0o ~NO®

Assicurarsi che nessun materiale estraneo entri nella valvola
e nelle tubazioni di processo

A Prima di mettere le valvole in funzione, controllare il
corretto funzionamento delle valvole per prevenire
danni a persone o a cose.

A Non smontare I’attuatore - La molla sotto carica puo
causare lesioni.

A La valvola non & concepita per il passaggio in modo
positivo del test (ISO 10497 e API 607).
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Installatie- en onderhoudsinstructies
2/2 NF ASCO ™ -afsluiters met schuine zitting uit serie 290 voor GAS-applicaties volgens norm EN 161 & EN 13611
messing of roestvrijstalen afsluiterlichaam met plastic actuator, instroming onder de zitting

NL

ALGEMEEN

Afsluiters uit de serie 290 NC 2/2 voldoen aan de Europese
richtlijnen voor drukapparatuur 2014/68/EU en de bepalingen
van verordening EU 2016/426 "Gastoestellen".

In hetkader van de verordening voor "Gastoestellen" voldoen
deze afsluiters aan de specificaties van norm EN 161 & EN
13611 voor toepassingen met brandbare gassen en zijn zij
gecertificeerd:

Standaard EU-inspectiecertificaat uitgegeven door
CERTIGAZ No.: 1312DM6518

Alle afsluiters corresponderen met klasse D — groep 2 en zijn
geschikt voor gasgroepen 1, 2 en 3.

De instroming van medium vindt onder de zitting plaats.
Het bereik van de omgevingstemperatuur ligt tussen -10°
en +60°C.

De fluidische prestaties van de afsluiters worden in de vol-
gende tabel weergegeven:

o
" ° toelaatbaar | &
aansluiting 2 drukverschil| 3
(IS0 6708) | stroom @ ) e
Kv | 328 (bar) i
(lucht) 5°<= Q

=
Jaans- ® —_
luiting DN min. | max. g
G* /NPT (m3h)] (Vmin) [(m¥h)] min. max. ~

NC - Normaliter gesloten, instroming onder de zitting

Afsluiters met schuine zitting, messing huis, plastic actuator

1/2” 15| 60| 1000 58 | 45 |9 0 1 |50

3/4” 20| 130| 2160]10,7] 45 | 9 0 1 50
1’ 25| 180 3000|155] 45 | 9 0 1 50

Afsluiters met schuine zitting, roestvrijstalen huis, plastic actuator

3/8” 10| 30| 500 2,8 |55 |9 0 1 |32

40| 660 41 | 55 |9 0 1 32

1/2” 15| 60| 1000| 58 | 45 | 9 0 1 50
75| 1250 58 | 35 | 9 0 1 63

75| 1250 6,5 | 35 | 9 0 1 32

3/4” 20| 130| 2160]10,7] 45 | 9 0 1 50
125| 2083/10,7| 4 |9 0 1 63

17 o5 180| 3000|155| 45 | 9 0 1 50
200| 3330177 4 |9 0 1 63

1"1/4 32| 330] 5500|252 4 |9 0 1 63
9 0 1 63

1"1/2 |40 |350®|5830?®| 38,3 | 4

2 50 |350® |5830®)| 515| 4 | 9 0 1 63

@ Luchtstroom gemeten met AP = 100 mb (behalve DN 40 & 50)
@AP=60mb © AP =40mb

De actuators zijn van plastic gemaakt.

Het afsluiterhuis is gemaakt van messing of roestvrij staal
indien samengesteld met een plastic actuator.

De stuuraansluiting kan G 1/8 of NPTF 1/8 of NPT 1/8 zijn.

De afdichting is vervaardigd van PTFE.

WERKING (zie doorsnede, pagina 33)
De afsluiter is gesloten als het NC 3/2-stuurventiel niet is
bekrachtigd.
De afsluiteris open als het NC 3/2-stuurventiel is bekrachtigd.
Instroming boven de zitting via poort 1.
De levensduur als het gaat om de veiligheidsfunctie van de
afsluiter uitde 290-serie die onder een afsluiter komt, bedraagt
meer dan 200.000 cycli.
voor DN minder dan of gelijk aan 25 en meer dan 100.000
cycli voor DN meer dan 25.

A Verwijder nooit de kijkkoepel van de standmelder.
Het medium moet schone lucht zijn die door een
filter van 50 ym gaat

INSTALLATIE
Installeer bovenstrooms van de afsluiter en zo dicht
mogelijk erbijeeninlaatrooster met openingen van minder
dan 1,5 mm waar een staaf met een diameter van 1 mm
niet doorheen kan.

De afsluiters mogen uitsluitend worden toegepast binnen de
op het typeplaatje aangegeven specificaties. Wijzigingen zijn
alleen toegestaan na overleg met de fabrikant of diens ver-
tegenwoordiger. Voor het inbouwen dient het leidingsysteem
drukloos gemaakt te worden en inwendig gereinigd.

Lees en volg de aanwijzingen op het typeplaatje zorgvuldig.
Overschrijd nooit de toegelaten maximumdruk van de
afsluiter. Installatie en onderhoud dienen uitsluitend te worden
uitgevoerd door vakmensen.

Plaatsing

De afsluiters mogen in alle standen worden gemonteerd.
Voor optimale bereikbaarheid van de stuurpoort zijn de
stuurkoppen draaibaar over 360°.

Keuze van stuurventiel

* De gebruikte stuurventielen moeten voldoen aan de
voorschriften van de Europeserichtlijnen voor laagspanning
en elektromagnetische compatibiliteit

* Ze moeten van het niet-vergrendelbare NC 3/2-type zijn
(zonder handbediening).

+ Zemoetentoelaten datde hoofdafsluiter automatisch wordt
gesloten onder de voorwaarden van de normen EN 161 &
EN 13611.

+ Ze moeten voldoen aan de technische specificaties die in
de onderstaande tabel worden weergegeven, zodat het
openen en sluiten van de hoofdafsluiter binnen 1 seconde
wordt gewaarborgd.

min. magneetkop stuurventielmax. magneetkop stuurventiel

aanbevolen magneetkop

1%} . stuurventiel
actuator Kv (m?¥h) (4) tot responstijd (ms) tot (zonder handbediening)
van afsluiter 290 |+ ge afsiuiter| °P°" c::-rafslm- sluit de afsluiter| >P°" ?srafslm- type code
356 brass G1/8 91,6 G356C135S19FM
32/50/63 0,08 0,05 10 ! 356 st. steel G1/8 J1,6 G356C145S19FM

(4) Inclusief leiding tot hoofdafsluiter.
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2/2 NF ASCO ™ -afsluiters met schuine zitting uit serie 290 voor GAS-applicaties volgens norm EN 161 & EN 13611
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Stuuraansluiting

» Verwijder het plastic afdekkapje van de stuurpoort.

 Sluit de magneetkop van het stuurventiel met behulp van
de meegeleverde nippel rechtstreeks aan op de actuator.

A De ontluchtingspoortdop die door de fabrikant is
geplaatst, mag nooit worden verwijderd.

Aansluiting van afsluiter

Sluit de leidingen op de afsluiter aan volgens de aanwijzingen
die op het huis en in deze handleiding staan. Breng wat vet
aan op de uitwendige schroefdraad van de getapte leidin-
gen (afhankelijk van de toepassing). Smeer geen vet op de
inwendige schroefdraad van de afsluiter.

Breng een zeef in de ingang van het circuit: de grootste
maaswijdte mag niet meer zijn dan 1.5 mm en mag niets
doorlaten met een doorsnede van meer dan 1 mm.

Zorg dat er geen vuil in het systeem komt.

De leidingen moeten correct worden ondersteund en uit-
gelijnd, om elke mechanische belasting van de afsluiter te
vermijden. Gebruik de afsluiter tijdens het vastschroeven niet
als hefboom. Plaats uw gereedschap zo dicht mogelijk bij de
te maken verbinding op het huis en de leidingen.

Gebruik een zodanig koppel voor leidingverbindingen dat het
product niet wordt beschadigd.

ONDERHOUD

A Schakel voorafgaand aan alle onderhouds-
en inbedrijfstellingswerkzaamheden de
stuurdruktoevoer uit, maak de afsluiter drukloos
en ontlucht de afsluiter om elk risico op persoonlijk
letsel of materiéle schade uit te sluiten.

A Bij verwijdering van de pakkingbus om bij de
klep te kunnen komen moet het stuurventiel zijn
ingeschakeld en moet de klep omhoog staan.
Telkens wanneer de afsluiter wordt verwijderd, moet
de klep worden vervangen.

A Voor versies uitgerust met een signaleer-unit, zijn
de detectieposities op de fabriek ingesteld. ledere
aanpassing maakt het hele certificaat voor het hele
product ongeldig.

Reiniging

Hoeveel onderhoud de afsluiters vereisen, hangt af van de ge-
bruiksomstandigheden. Zorg voor regelmatig onderhoud. Het
interval tussen twee reinigingsbeurten kan variéren, afhankelijk
van het medium, de gebruiksomstandigheden en de omgeving.
Controleer tijdens het onderhoud of onderdelen zijn versleten.
Een reinigingsbeurt is nodig wanneer het werkritme vertraagt
terwijl de stuurdruk correct is, of wanneer een abnormaal geluid
of lek wordt waargenomen.

Wanneer de onderhoudsinstructies niet worden gevolgd,
kunnen defecten in het systeem optreden.

Preventief onderhoud
» Bedien de afsluiter minstens één keer per maand om te

zien of hij nog correct opent en sluit.

» De klepafdichting is als reserveonderdeel leverbaar. In
geval van problemen of als er onduidelijkheden tijdens
montage of onderhoud optreden, dan dient men zich tot
ASCO of diens vertegenwoordiger te wenden.

Storingen verhelpen

* Onjuiste uitlaatdruk: Controleer de druk aan de inlaat-
zijde van de afsluiter, deze moet overeenstemmen met de
specificaties op het ASCO-typeplaatje.

* Lekkage: Haal het afsluiterhuis uit elkaar en reinig alle
inwendige onderdelen. Vervang zo nodig de klepafdichting.

Montage en demontage van afsluiterpakking, moer, sluit-
ringen en afsluiterhuisafdichting
(zie pagina's 32 en 33)

Deze handeling kan worden uitgevoerd zonder het afsluiterhuis

uit de leiding te verwijderen. Voordat er onderhoud wordt ver-

richt of opnieuw wordt gestart, moet eerst de afsluiter worden
ontkoppelt, ontlucht en gereinigd om eventuele risico's of
lichamelijke of materiéle schade te vermijden.

1. Stuur de besturingskop aan (NC afsluiters) om het mogelijk
te maken om de pakkingbus los te schroeven.

2. Schroef het samenstel van besturingskop en kabel-
doorvoer los met behulp van een sleutel van 24 mm (a).
Indien nodig, stuur de actuator in NO-versie en dubbel-
werkende versie aan, om de stang te verwijderen voor
optimale toegang.

Pas op voor knel- en drukrisico's

3. Positioneer en klem de afsluiter horizontaal om de pen te
verwijderen (a) (Fig.111)
van de pen: Pennenstoker @3 van DN15 tot DN25 en @4
van DN32 tot DNG5.

4. Verwijder de afdichting (Fig. 1).

5.Reinig alle onderdelen die toegankelijk zijn gemaakt.
Vervang de vastgestelde onderdelen () - () en (D) door
de desbetreffende reserveonderdelenset.

6. Verwijder de beschermkap (c)

7. Vet de plaats van de afsluiterhouderpen in.

8. Plaats de afsluiterhouder (c) en zijn pen (&) (Fig. 1V)

9. Plaats de afdichting (8) (Fig.Il).

10. Plaats de actuator en draai hem vast met de aanbevolen

momentwaarden.

Zorg dat er tijldens het werk geen vuil in de afsluiter of leidin-
gen terechtkomt.

A Controleer of de afsluiter correct werkt voordat u
hem opnieuw in bedrijf stelt, om zo elk risico op
lichamelijk letsel of materiéle schade uit te sluiten.

A Haal de actuator niet uit elkaar - Veer onder belasting
kan letsel veroorzaken.

A De afsluiter is niet zodanig ontworpen dat hij de
brandproef (ISO 10497 en APl 607) succesvol kan
doorstaan.
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Installasjons- og vedlikeholdsinstrukser
Vinklet sete 2/2 NF-serie 290 ASCO™ ventiler til bruk med GASS i henhold til standard EN 161 og EN 13611
hus i messing eller rustfritt stal med aktuator i plast, veeskeinngang under skiven

NO

BESKRIVELSE
Fjernstyrte tallerkenventiler i serien 290 NC 2/2 oppfyller
kravene til EU-direktivet 2014/68/EU og regulering for
"Gassapparater" EU 2016/426.
Innenfor regulering for "Gassapparater”, oppfyller disse ven-
tilene spesifikasjonene i standard EN 161 & EN 13611 for
bruk med brennbare gasser, og de er sertifiserte.

Standard EU-inspeksjonssertifikat utstedt av
CERTIGAZ Nr.: 1312DM6518

Alle ventilene tilhgrer klasse D - gruppe 2 og egner seg til
gassfamiliene 1, 2 og 3.

Vaeske kommer inn under skiven.

Omradet for driftstemperatur er -10 °C til +60 °C.
Ventilenes fluidtekniske ytelse er oppgitt i felgende tabell:

- . §
aansluiting 2 d;lftstkryll(lk 5
(1ISO 6708) | stroom ® S xo orskje 2
Kv | 228 (bar) ©
(lucht) E5< s

=]
Jaans- 2 —
luiting |DN min. |maks. g
G*/NPT | (m¥h)[ (/min) [(m*h)| min. [max. =

NC - Normalt lukket, inngang under skiven

Vinkelsete-ventiler, ventilhus i messing med aktuator i plast

1/2” 15 60| 1000| 5,8 | 45 | 9 0 1 50

3/4” 20| 130| 2160|10,7| 45 | 9 0 1 50

1" 25| 180] 3000/155] 45 | 9 0 1 50
Vinkelsete-ventiler, ventilhus i rustfritt stal aktuator i plast

3/8” 10 30 500| 2,8 | 55 | 9 0 1 32

40 660| 4,1 | 55| 9 0 1 32

1/2” 15 60| 1000 58 | 45 | 9 0 1 50

75| 1250 58 | 35 | 9 0 1 63

75| 1250| 6,5 | 35 | 9 0 1 32

3/4” 20| 130| 2160|10,7| 45 | 9 0 1 50

125| 2083 10,7 4 9 0 1 63

17 o5 180| 3000|155 45 | 9 0 1 50

200| 3330|17,7| 4 9 0 1 63

1"1/4 |32| 330| 5500|25,2| 4 9 0 1 63

1"1/2 |40 350 |5830?@ | 38,3 4 9 0 1 63

2" 50 (3501 58301 | 51,5 4 9 0 1 63

@ Luftflyt malt med AP = 100 mb (unntatt DN 40 og 50)
@AP=60mb ©®AP=40mb

Aktuatorene er laget av plast.

ventilhuset er laget av messing eller, nar det er utstyrt med
en aktuator i plast, rustfritt stal.

Pilottilkoblingen kan veere G 1/8 eller NPTF 1/8 eller NPT 1/8.
Pakningen er laget av PTFE.

DRIFT (se snittillustrasjon, side 33)
Ventilen lukkes nar pilotventilen NC 3/2 avenergiseres.
Ventilen lukkes nar pilotventilen NC 3/2 deaktiveres.
Vaeskeinngang over spjeldet, pa port 1.
Nar det gjelder sikker het er levetiden til ventilen i serie 290
med inntak under ventilen mer enn 200 000 sykluser
for DN mindre eller lik 25, og mer enn 100 000 sykluser for
DN stgrre en 25.

A Fjern aldri det posisjonsindikerende siktehodet.
Kontrollvasken ma vare ren luft, passert
gjennom et filter pa 50 ym.

INSTALLASJON
Oppstroms for ventilen og sa narme som mulig skal det
installeres en sil med maskevidde pa under 1,5 mm, der
en stang med diameter pa 1 mm ikke kan passere.

Ventilene er beregnet pa & brukes innenfor de tekniske
karakteristika som er angitt p4 navneplaten. Modifikasjon
av produktet kan kun utfares med forhandsgodkjenning fra
produsenten eller dennes representant. Fgr installasjon skal
rgrsystemet trykkavlastes og rengjgres innvendig.

Les og felg indikasjonene pa etiketten.

Ikke overskrid maksimalt tillatt trykk for ventilen. Installasjon
og vedlikehold skal utfgres av kvalifisert personell.

Posisjonering
Ventilene kan monteres i enhver posisjon. For enklere tilgang
til pilotporten, kan pilotoperatgrene roteres 360°.

Valg av pilotventil

+ Pilotventilene ma oppfylle kravene til EU-direktivene om
lavspenning og elektromagnetisk forenlighet.

* De ma veere av typen NC 3/2 ikke-lasbare (uten manuelle
operatgrer).

* De ma la hovedventilen lukkes automatisk, slik det kreves
til standardene EN 161 & EN 13611.

+ De maoppfylle de tekniske egenskapene itabellen nedenfor
og garantere athovedventilen kan apnes og lukkes innenfor
1 sekund.

Tilkobling av pilot

« Fjern den beskyttende plastpluggen fra pilotporten.

» Koble pilotmagnetventilen direkte til operatgren med den
medfglgende nippelen.

A Pluggen i avlgpsporten, satt i hos produsenten,
skal aldri fjernes.

@ min. pilotmagnetventil | maks. pilotmagnetventil anbefalt pilotmagnetventil
3 ; - -
aktuator Kv (m¥h) (4) til responstid (ms) til (uten manuelle operatgrer)
gm0 lukk ventilen |apne ventilen| lukk ventilen |apne ventilen type kode
356 brass G1/8 @1,6 G356C135S19FM
32/50/63 0,08 0,05 10 ! 356 st. steel G1/8 @1,6 G356C145S19FM

(4) Inclusief leiding tot hoofdafsluiter.
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Tilkobling av ventilen

Koble til rarene som vist pa huset og i disse instruksjonene.
Smer litt fett pa hanngjengene pa gjengergr (avhengig av
bruksomradet). Ikke smgr fett pa ventilens hunngjenger.
Sett en sil i kretsinngangen: den dimensjonen i maskeap-
ningen kan ikke veere stgrre enn 1,5 mm, og ma ikke tillate
gjennomgang av partikler som maler 1 mm i diameter.
Sorg for at det ikke kommer fremmedlegemer inn i systemet.
Rerene ma stattes opp og justeres inn riktig for a unnga
belastning pa ventilene. lkke bruk ventilen som en spak nar
du strammer til. Sett ngkler sa neerme koblingspunktet pa
ventilhus og rer som mulig.

For & unnga skade pa utstyret ma rgrkoblingene IKKE TREK-
KES TIL FOR STRAMT.

VEDLIKEHOLD

A For vedlikeholdsarbeid eller idriftsetting, skal du
stenge forsyningen til piloten, trykkavlaste ventilen
og lufte den ut for a unnga skade pa personer eller
utstyr.

A Du ma fjerne pakkboksen for a fa tilgang til spjeldet
med piloten aktivert og spjeldet hevet. Hver gang
ventilen fjernes, ma spjeldet settes pa plass.

A For versjoner utstyrt med en signalboks er detek-
sjonsposisjonene innstilt fra fabrikken. Enhver utfort
justering ugyldiggjer hele sertifikatet for hele pro-
duktet.

Rengjgring

Vedlikehold av ventilene avhenger av driftsforholdene. De ma
rengjgres regelmessig. Intervallene mellom rengjgringer kan
variere med vaeskens egenskaper, driftsforholdene og miljget
der ventilen brukes. Under service bar komponentene kontrol-
leres for overdreven slitasje. Ventilene ma rengjgres nar man
merker en nedgang i takten selv om trykket i pilotventilen er
korrekt, eller hvis det oppdages uvanlig stay eller lekkasje.
Hvis disse vedlikeholdsinstruksjonene ikke fglges, kan det
fore til utstyrssvikt.

Forebyggende vedlikehold

+ Sett ventilen i drift minst en gang i maneden for & sjekke
at den apnes og lukkes.

» Skivefugen kan leveres som en reservedel. Dersom det
oppstar vansker under installasjon eller vedlikehold, eller
dersom du har spgrsmal, ber vi deg kontakte ASCO eller
deres autoriserte representant.

Feilsgking

* Feil avgasstrykk: Kontroller trykket pa ventilens forsy-
ningsside. Det skal tilsvare verdiene indikert pa ASCO-
navneplaten.

» Lekkasjer: Demonter ventilhuset og rengjer innvendige
deler. Skift ut skivefugen etter behov.

Demontering og remontering av ventilpakningen, mut-
tere, skiver og huspakningen
(se sider 32 og 33)

Denne handlingen kan utfgres uten a fierne ventilhuset fra

roret. Far vedlikeholdsaktiviteter eller omstart finner sted skal

dufgrstfrakoble, trykkavlaste og rengjere ventilen for & forhin-
dre eventuelle risiko for materiale skader eller personskader.

1. Styr kontrollhodet (NC-ventiler) for & gjere det enklere a
Ilasne pakkboksen.

2. Lagsne kontrollhodet og kabelgjennomfaringen ved bruk
av en 24 mm fastngkkel (a) pa flaten. Om ngdvendig,
styres aktuatoren til NO og dobbelt funksjonen for a
fierne staget for a fa bedre tilgang. Vaer oppmerksom pa
risikoen for klemming og trykksetting

3. Posisjoner og kil ventilen horisontalt for a fijerne pinnen
(A) (Fig.111)

Fjerning av pinnen: Dor pinnen med en dor pa &3 fra
DN15 til DN25 og @4 fra DN32 til DNG5.

4. Ta ut pakningen (8) (Fig.l)

5.Rengjer alle deler som na er tilgjengelige.

Bytt ut angitte deler (») — (B) og (D) med tilsvarende reser-
vedelsett.

6. Ta av beskyttelseshetten (c)

7. Smgr stedet til ventilholderpinnen.

8. Bytt ut ventilholderen () og tilhgrende pinne (A) (Fig.1V)

9. Bytt ut pakningen () (Fig.Il).

10. Bytt ut aktuatoren og stram til anbefalte momentverdier.

Pase at det ikke kommer fremmedlegemer inn i ventil eller
rgr i denne prosessen.

A For ventilen settes i drift, ma du sjekke at den virker
som den skal for a unnga skade pa personer eller
utstyr.

A lkke demonter aktuatoren — Fjar under belastning
kan forarsake personskade.

A Ventilen er ikke konstruert til & passere branntesten
(ISO 10497 og API 607).
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Installations- och underhallsinstruktioner
Vinklat séte, 2/2 NF-serien 290 ASCO™-ventiler for gastillampningar enligt standarderna EN 161 och EN 13611
kropp av méassing eller rostfritt stal med plastmandverdon, vatskeinlopp under skivan

SE

BESKRIVNING
Skivventilerna i serie 290 NC 2/2 uppfyller de europeiska
direktiven for tryckutrustning 2014/68/EU och foreskriften
"Gasanordningar" EU 2016/426.
Inom ramen for féreskriften "Gasanordningar" uppfyller
ventilerna specifikationerna enligt EN 161 & EN 13611 for
tilldmpningar med brannbara gaser och har blivit certifierade.

Standardiserat certifikat fér EU-Inspektion utfardat av
CERTIGAZ Nr.: 1312DM6518

Samtliga ventiler motsvarar klass D - grupp 2 och ar lampliga
for gasfamiljerna 1, 2 och 3.

Vatskeinlopp under skivan.

Omgivningstemperaturen ska vara inom intervallet -10°C till
+60 °C.

Ventilernas vatskeprestanda ges i féljande tabell:

(7]

©

Arbets |§

rérsystem . tryck o
ISO 6708 flode @ pilot | gifferential | €S

( ) >

Kv | tryck (bar) Q

(qut) (bar) %

=

ror —
storlek |[DN min. | max. E
G*/ NPT (m3h)] (min) [(m¥h)] min. max. ~

NC — normalt stéangd, inlopp under skivan
Ventiler for vinkelsate, massingskropp, plastmanoéverdon
1/2” 15| 60| 1000| 58 | 45 | 9 0 1 |50
3/4" 20| 130| 2160|10,7| 4,5 | 9 0 1 |50
1" 25| 180| 3000|155| 4,5 | 9 0 1 |50
Ventiler for vinkelsate, kropp av rostfritt stal, plastmanover
3/8” 10| 30| 500| 2,8 | 55 |9 0 1 |32
40 660| 4,1 | 55
1/2” 15| 60| 1000| 5,8 | 4,5
75| 1250| 58 | 3,5
75| 1250| 6,5 | 3,5
3/4” 20| 130| 2160 10,7 | 4,5
125| 2083|10,7| 4
17 o5 180| 3000|155 | 4,5
200| 3330|17,7| 4
1"1/4 |32| 330| 5500|25,2| 4
1"1/2 |40|350® |5830?®|38,3| 4
2" 50 350® 5830 | 51,5 | 4 9 0 1 63
@ Luftflodet uppmatt med AP = 100 mb (utom DN 40 och 50)
@AP=60mb ®AP=40mb

©|©|©|©[©|©v|o|v]|o|©
o|o|lo|lojo|o|o|o|o|o
I I R
o
@

Mandverdonen ar tillverkade av plast.

Ventilkroppen ar tillverkad av massing eller rostfritt stal nar
den monteras med ett plastmandverdon.

Pilotanslutningen kanvara G 1/8 eller NPTF 1/8 eller NPT 1/8.
Téatningen ar tillverkad av PTFE.

DRIFT (se sektionsvy, sida 33)

Ventilen ar stangd nar pilotventilen NC 3/2 &r stromlos.
Ventilen ar 6ppen nar pilotventilen NC 3/2 ar stromsatt.
Vatskeinlopp ovanfor skivan, vid port 1.

Livslangden avseende sékerhetsfunktionen hos 290-seriens
ventil ## ar langre an 200 000 cykler.

for DN mindre an eller lika med 25 och fler an 100 000 cykler
for DN storre an 25.

A Ta aldrig bort positionsindikatorns inspektionsplugg.
Kontrollvatskan maste utgoras av ren luft som
passerat genom ett 50 pm filter.

INSTALLATION
Installera, uppstroms fran ventilen och sa nara den som
mojligt, en sil med maskstorlek under 1.5 mm genom
vilken en stang med 1 mm diameter inte kan passera.

Ventilerna ar avsedda att anvandas inom de tekniska véarde-
omraden som anges pa namnplaten. Andringar av produkten
far bara utforas efter tillverkarens eller dennes representants
medgivande. Fore installation maste man slappa ut trycket
ur rérsystemet och rengéra det invandigt.

Las och folj anvisningarna pa etiketten.

Overskrid aldrig ventilens maximalt tillatna tryck. Installation
och underhall ska utféras av kompetent personal.

Placering
Ventilerna kan monteras i valfri position. For att 1att komma
at pilotporten kan pilotaktiveringen roteras 360°.

Val av pilotventil

 Pilotventilerna maste uppfylla Europeiska direktiv for
lagspannings och elektromagnetiska krav pa kompatibilitet.

+ De maste vara av typ NC 3/2 ej lasbar (utan manuell
aktivering).

+ De maste tillata att huvudventilen sluter automatiskt enligt
villkor i standarderna EN 161 & EN 13611.

+ De maste dverensstdmma med de tekniska egenskaper
som beskrivs i tabellen nedan, vilket garanterar éppning
och stangning av ventilen inom 1 sekund.

Anslutning av Pilot

* Ta bort skyddspluggen av plast fran pilotporten.

« anslut pilotens solenoidventil direkt till aktiveringen med
befintlig nippel.

A Pluggen i utloppsporten som monterats av
tillverkaren far aldrig tas bort.

minsta pilot-solenoidventil

hogsta pilot-solenoidventil

rekommenderad pilot-solenoidventil

Ma“°ée’d°"’ Kv (m?h) (4) till responstid (ms) till (utan manuella aktiverare)
e 2 sténg ventilen |6ppna ventilen| stdng ventilen |6ppna ventilen typ kod
356 brass G1/8 1,6 G356C135S19FM
32/50/63 0.08 0,05 10 ! 356 st. steel G1/8 91,6 G356C145S19FM
(4) Inkluderar ror upp till huvudventil.
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Installations- och underhallsinstruktioner
Vinklat sate, 2/2 NF-serien 290 ASCO™-ventiler for gastillampningar enligt standarderna EN 161 och EN 13611
kropp av massing eller rostfritt stal med plastmandéverdon, vatskeinlopp under skivan

SE

Inkoppling av ventil

Anslut rorsystemet sdsom det visas pa maskinkroppen
och i de har instruktionerna. Smérj 1att hangangorna péa de
gangade roren (beroende pa tillampning). Smorj inte ventilens
hongangor.

Satt i ett sall i kretsingangen: den stérsta maskstorleken far
inte vara mer an 1,5 mm och far inte medge passage av
partiklar med en storre diameter an 1 mm.

Se till att inga frammande féremal kommer in i systemet.
Roérsystemet maste avlastas och riktas in korrekt for att und-
vika belastning pa ventilerna. Anvand inte ventilen som hav-
stang vid atdragning. Ansatt skiftnyckeln s& nara kopplingen
som mojligt p4 maskinkropp och ror.

Undvik att skada utrustningen: DRA INTE AT RORKOPP-
LINGARNA FOR HART.

UNDERHALL

A Fore allt underhallsarbete eller driftsdattning ska
matningen till piloten stdngas av, ventiltrycket
slappas ut och luftas for att forhindra skada pa liv
och egendom.

A Att ta bort packboxen for att komma at skivan far
bara goéras med piloten aktiverad och skivan rest.
Varje gang ventilen tas bort maste skivan bytas ut.

A For versioner som har en signallada stélls detekte-
ringspositionerna in pa fabrik. Eventuella justerings-
atgarder upphéver hela certifikatet for hela produk-
ten.

Rengoring

Ventilernas underhall beror pa driftférhallandena. De ska ren-
glras regelbundet. Rengdringsintervallet varierar beroende
pa vatskans natur, ventilens driftférhallanden och driftmiljo.
Vid underhall ska komponenterna kontrolleras med avseende
pa slitage. Ventilerna maste rengdras nar cykeltiden okar trots
att pilottrycket ar korrekt eller om man upptéacker ovanliga ljud
eller nagon lacka

Om dessa underhallsinstruktioner inte foljs kan resultatet bli
att utrustningen inte fungerar som den ska.

Forebyggande underhall

* Motionera ventilen minst en gang i manaden for att kontrol-
lera att den dppnar och stdnger som den ska.

« Extra skivpackningar finns som reservdel. Om det skulle
uppsta problem vid installation eller underhall, eller om ni har
nagra fragor, vanligen kontakta ASCO eller en auktoriserad
representant.

Fels6kning

* Fel utloppstryck: Kontrollera trycket pa ventilens matarsida
som ska Overensstdmma med de varden som anges pa
ASCOs namnplatta.

» Lackor: Plocka isar ventilkroppen och rengér delarna inuti.
Om nddvandigt, byt ut ventilpackningen.

Demontering och montering av ventilpackning, mutter,
brickor och kroppens packning
(se sida 32 och 33)

Den har atgarden kan utforas utan att ta bort ventilkroppen

fran rorledningarna. Fore underhallsaktiviteter eller omstart

ska ventilen forst kopplas bort, tryckavlastas och rengoras i

syfte attférhindra risken for fysiska skador eller materialskador.

1. Stétta mandverhuvudet (NC-ventiler) for att underlatta los-
skruvning av packboxen.

2. Skruva loss manoéverhuvudet och packboxenheten med
hjalp av en 24 mm-skruvnyckel (a) pa den flata ytan.
Stétta vid behov mandverdonet i NO och dubbelverkan-
de## i syfte att ta bort stangen for fullstandig atkomst.
Var medveten om riskerna for kldmning och trycksattning

3. Placera och kila in ventilen horisontellt i syfte att ta bort
sprinten (a) (bild111)

Utdragning av sprinten: Sprintdorn @3 fran DN15 till
DN25 och @4 fran DN32 till DN65.

4. Ta bort packningen () (bildl)

5.Rengor alla delar som nu gar att komma at.

Byt ut de identifierade delarna (A) - (B) och (b) mot mot-
svarande reservdelssats.

6. Ta bort skyddslocket. ()

7. Smorj platsen for ventilhallarsprinten.

8. Satt tillbaka ventilhallaren (c) och dess sprint (A) (bildIV)

9. Séatt tillbaka packningen (s) (bildIl).

10. Satt tillbaka mandverdonet och dra &t det med rekommende-

rade atdragningsmoment.

Se till att inga frammande féremal kommer in i ventil eller
rorledningar under arbetet.

A Innan ventilen tas i drift ska dess korrekta funktion
kontrolleras for att undvika skador pa liv och
egendom.

A Demontera inte mandverdonet — en fjader under
belastning kan orsaka personskador.

A Ventilen ar inte utformad sa att den klarar brandtestet
(ISO 10497 och API 607).
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Asennus- ja huolto-ohjeet
Kulmaistukalla varustetut 2/2 NF-sarjan 290 ASCO™.-venttiilit standardien EN 161 ja EN 13611 mukaisiin KAASUsovelluksiin Fl
messinkinen tai ruostumaton terasrunko muovisella toimilaitteella, nesteen sy6ttd levyn alla

KUVAUS
Kauko-ohjatut sarjan 290 NC 2/2 levyventtiilit tayttavat Euroopan
unionin painelaitedirektiivin 2014/68/EU jakaasulaitteistaannetun
asetuksen 2016/426 vaatimukset.
Kaasulaitteita koskevan asetuksen soveltamisalalla ndma vent-
tiilit tayttdvat normin EN 161 & EN 13611 spesifikaatiot syttyvia
kaasuja kayttaville sovelluksille ja niilld on sertifiointi.

Standardin mukaisen EU-tarkastussertifioinnin mydntanyt
CERTIGAZ Nro: 1312DM6518

Kaikki venttiilit vastaavat luokkaa D — ryhma 2 ja sopivat kaasu-
perheille 1,2 ja 3.

Nesteen sy6tto levyn alla.

Ymparistdn lampdtila-alue on valilla -10-60°C.

Venttiilien nestesuorituskyvytonannettu seuraavassataulukossa:

Q

c

e en S

putkisto hiai kayttotpame £
(ISO 6708) virtaus @ ohjain erotus =

. Kv paine (bar) E

(IImaa) (bar) 5

putkikoko DN min. | max. g
G* /NPT (m3h)] (Vmin) [(m¥h)] min. max. ~

NC - normaalisti suljettu, sy6tto levyn alla
Kulmaistukalla varustetut venttiilit, messinkirunko, muovinen
toimilaite

1/2” 15 60| 1000| 5,8 | 45 | 9 0 1 50

3/4” 20| 130| 2160|10,7| 45 | 9 0 1 50

1" 25| 180| 3000|155| 45 | 9 0 1 50

Kulmaistukalla varustetut venttiilit, ruostumaton terasrunko,
muovinen toimilaite

3/8” 10 30 500| 2,8 | 55 | 9 0 1 32

40 660| 4,1 | 55 | 9 0 1 32

1/2” 15 60| 1000| 58 | 45 | 9 0 1 50

75| 1250| 58 | 35 | 9 0 1 63

75| 1250| 6,5 | 35 | 9 0 1 32

3/4” 20| 130| 2160|10,7| 45 | 9 0 1 50

125| 2083|10,7| 4 9 0 1 63

17 o5 180| 3000|155| 45 | 9 0 1 50

200| 3330|17,7| 4 9 0 1 63

1"1/4 32| 330| 5500|252 4 9 0 1 63

1"1/2 |40 |350@ |5830@ | 38,3 4 9 0 1 63

2" 50 [350®)|5830®) | 51,5 | 4 9 0 1 63

@ Mitattu ilmavirtaus, kun AP = 100 mb
@OAP=60mb ®AP=40mb

~~

paitsi DN 40 & 50)

Toimilaitteet ovat muovisia.

Venttiilin runko on valmistettu messingista tai ruostumatto-
masta teraksesta silloin, kun se on varustettu muovisella
toimilaitteella.

Ohjausliitanta voi olla G 1/8 tai NPTF 1/8 tai NPT 1/8.
Tiiviste on valmistettu PTFE:sta.

KAYTTO (katso lapileikkaus, sivu 33)
Venttiilion suljettu, kun NC 3/2 -ohjausventtiili on jannitteeton.
Venttiili on auki, kun NC 3/2 -ohjausventtiili on jannitteellinen.
Véliaineen tulo levyn yli, portissa 1.
Kayttdika 290-sarjan venttiilin alle tulevan venttiilin turvatoi-
minnon kannalta on yli 200 000 syklia, jos DN on enintdan
25, ja yli 100 000 syklid, kun DN on suurempi kuin 25.

A Asennontarkastuslasikupua ei saa koskaan poistaa.
Ohjausviliaineen tulee olla puhdasta ilmaan, joka
kulkee 50 ym suodattimen lapi.

ASENNUS
Asenna venttiilista ylavirtaan ja mahdollisimman lahelle
sitd siivild, jonka silmédkoko on alle 1,5 mm ja jonka lapi
1 mm lapimittainen tanko ei voi paasta.

Venttiilit on suunniteltu kaytettavaksi tyyppikilvessd maa-
riteltyjen teknisten ominaisuuksien mukaisesti. Tuotteiden
muuntelu on sallittua ainoastaan valmistajan tai sen edusta-
jan ennakkoluvalla. Ennen asennusta putkijarjestelmasta on
vapautettava paine ja se on puhdistettava sisalta.

Lue merkinnassa olevat kayttdaiheet ja noudata niita.
Venttiilin suurinta sallittua painetta ei saa ylittda. Asennus ja
kunnossapito on suoritettava tehtavaan koulutetun henkilén
toimesta

Sijoitus

Venttiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa. Paasyn
helpottamiseksi ohjausporttiin ohjainlaitteet ovat kdannetta-
vissa 360°.

Ohjausventtiilin valinta

+ Kaytettyjen ohjausventtiilien on taytettadva Euroopan
direktiivin pienjannitteita ja sdhkdmagneettista
yhteensopivuutta koskevat vaatimukset.

+ Niiden tulee olla lukkiutumatonta NC 3/2 -tyyppi (ilman
manuaalisia toimilaitteita).

+ Niiden tulee sallia paaventtiilin sulkeutuminen
automaattisesti standardien EN 161 ja EN 13611
mukaisissa olosuhteissa.

+ Niiden tulee tayttaa ne tekniset ominaisuudet, jotka on
annettu alla olevassa taulukossa, ja taata paaventtiilin
avautuminen ja sulkeutuminen 1 sekunnin kuluessa.

toimilaitt pienin ohjaimen solenoidiventtiili suurin ohjaimen solenoidiventtiili| suositeltuun ohjaimen solenoidiventtiiliin
oimi g' een Kv (m¥h) (4) - reaktioaika (ms) (ilman manuaalisia toimilaitteita)
e sulje venttiili avaa venttiili sulje venttiili avaa venttiili tyyppi koodi
356 brass G1/8 @1,6 G356C135S19FM
32/50/63 0.08 0,05 10 ! 356 st. steel G1/8 @1,6 G356C145S19FM
(4) Mukaan lukien putki paaventtiiliin saakka.
18 \
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Asennus- ja huolto-ohjeet
Kulmikkaalla istukalla varustetut 2/2 NF-sarjan 290 ASCO™-venttiilit standardien EN 161 ja EN 13611 mukaisiin KAASUsovelluksiin | |~
messinkinen tai ruostumaton terasrunko muovisella toimilaitteella, nesteen sy6ttd levyn alla

Ohjaimen liitanta

« Poista ohjainportin muovinen suojatulppa.

» Liitd ohjainsolenoidiventtiili suoraan toimilaitteeseen
kayttden mukana toimitettavaa nippaa.

A Valmistajan kiinnittamaa poistoportin tulppaa ei
saa koskaan poistaa.

Venttiilin liitanta

Kytke putkisto rungossa ja naissa ohjeissa osoitetulla
tavalla. Rasvaa kierteitettyjen putkien urospuoliset kierteet
kevyesti (kayttdsovelluksesta riippuen). Ala rasvaa venttiilin
naaraspuolisia kierteita.

Aseta piirin sisd@dnmenoon seula: verkon aukon suurin mitta
ei saa ylittda 1,5 mm eikd 1 mm:n halkaisija saa menna Iapi.
Varmista, etta jarjestelmaéan ei paase mitédan vieraita aineita.
Putkisto on tuettava ja kohdistettava oikein, jotta venttii-
leihin ei kohdistu mitdan rasitusta. Venttiilid ei saa kayttaa
vipuna kiristyksen aikana. Vaantdéavaimet on sijoitettava
mahdollisimman |ahelle litoskohtaa rungoissa ja putkissa.
Laitevaurioin valttamiseksi ALA KIRISTA PUTKILITOKSIA
LIIAN KIREALLE.

HUOLTO

A Ennen mitaan kunnossapitotoimia tai kaytté6nottoa
katkaise ohjainventtiilin tulo, poista venttiilista paine
ja tuuleta se henkiléovahinkojen ja laitevaurioiden
estamiseksi.

A Tiivistysholkin poistaminen paasyn saamiseksi
levyyn on suoritettava ohjain aktivoituna ja levy
koholla. Joka kerta, kun venttiili poistetaan, myos
levy on vaihdettava.

A Merkinantorasian sisaltaviin versioihin tunnistus-
kohdat asetetaan tehtaalla. S4&at6ihin puuttuminen
mitatdi koko tuotteen sertifikaatin.

Puhdistaminen

Venttiilien huolto maaraytyy kayttdolosuhteiden mukaan.
Venttiilit on puhdistettava sdanndllisin valiajoin. Kahden
puhdistustoimen vali voi vaihdella nesteen luonteen, toimin-
taolosuhteiden ja kayttdympariston mukaan. Huollon aikana
on tarkistettava, ovatko osat kuluneet liikaa. Venttiilit on
puhdistettava, kun kierto hidastuu selvasti, vaikka ohjaus-
paine on oikea, tai kun venttiilistd kuuluu epatavallista 4anta
tai vuoto havaitaan.

Naiden kunnossapito-ohjeiden laiminlyonti voi johtaa
laitteiston toimintahairidon.

Ennakoiva kunnossapito

« Kayta venttiilid vahintaan kerran kuussa sen avautumi-
sen ja sulkeutumisen tarkastamista varten.

* Levytiiviste on saatavana varaosana. Mikali asennuksen
tai kunnossapidon aikana ilmenee ongelmia tai mikali
sinulla on kysyttavaa, ota yhteyttd ASCOon tai sen val-
tuutettuun edustajaan.

Vianmaaritys

» Vaara poistopaine: Tarkista, ettd venttiilin sy6ttdpuolen
paine vastaa ASCO-tyyppikilvessa ilmoitettua painetta.

* Vuodot: Pura venttiilin runko ja puhdista sen sisdosat.
Vaihda tarvittaessa levytiiviste.

Venttiilin tiivisteen, mutterin, aluslevyjen jarungont tiivis-
terenkaan irrottaminen ja uudelleenasennus
(ks. sivut 32 ja 33)

Tama voidaan tehda irrottamatta venttiilin runkoa putkistosta.

Ennen kuin aloitat huoltotoimia tai kaynnistat laitetta uudelleen,

irrota venttiili, poista siitd paine ja puhdista se ehkaistaksesi

fyysisen loukkaantumisen tai materiaalivaurion riskin.

1. Ohjaa ohjauspaata (NC-venttiilit) helpottaaksesi tiivistyshol-
kin kiertamista irti.

2. Kierra ohjauspaa ja kaapelilapivienti irti kayttamalla
24 mm:n kiintoavainta (a) tasaisella alustalla. Ohjaa
tarvittaessa toimielintd normaalisti avoimessa ja kaksi-
toimisessa liitdnnassa irrottaaksesi tangon optimaalista
kayttda varten. Varo puristumis- ja paineistusriskeja

3. Sijoita ja kiilaa venttiili vaakasuunnassa irrottaaksesi
sokan (a) (kuvalll)
Sokan vetédminen ulos: Sokan irrotin @3 koosta DN15
kokoon DN25 ja @4 koosta DN32 kokoon DN65.

4. Irrota tiiviste () (kuval)

5. Puhdista kaikki osat, joihin pdasee kasiksi.
Vaihda kaikki nimetyt osat (») - () ja (D) kayttaen vastaa-
vaa varaosasarjaa.

6. Poista suojakupu (c)

7. Voitelee venttiilin pitimen sokan paikka.

8. Vaihda venttiilin pidin (c) ja sen sokka (a) (kuvalV)

9. Aseta tiiviste paikalleen (kuva Il').

10. Aseta toimilaite paikalleen ja kiristé se suositusten mukaisiin

vaantémomenttiarvoihin.
Varmista, ettei mitdan vieraita aineita paase venttiiliin ja
putkiin prosessin aikana.

A Ennen venttiilin ottamista kayttoon tarkasta sen
oikea toiminta henkilévahinkojen ja laitevaurioiden
estamiseksi.

A Al3 irrota toimilaitetta - Kuormitettu jousi voi johtaa
loukkaantumiseen.

AVenttiiliéi ei ole suunniteltu lapaisemaan palotestia
positiivisin tuloksin (ISO 10497 ja API 607).

Asco

Visit our website at Emerson.com/ASCO

A

&

EMERSON.

544425-001



Installations- og vedligeholdelsesvejledning
2/2 NF serie 290 ASCO ™ ventiler med viklet saede til gasanvendelse i henhold til EN 161 og EN 13611
Hus i messing eller rustfrit stal med plastikaktuator, veeskeindlgb under skiven.

DK

BESKRIVELSE

De fijernstyrede tallerkenventiler i serie 290 NC 2/2 er i over-
ensstemmelse med de europeeiske direktiver om trykbzerende
udstyr 2014/68/EU og bestemmelserne i forordning "Gasap-
parater" EU 2016/426.

Inden forrammerne afforordning for "Gasapparater", opfylder
disse ventiler specifikationerne i normen EN 161 & EN 13611
for anvendelser med breendbare gasser, og disse ventiler er
blevet certificeret.

Standard EU-kontrolcertifikat udstedt af
CERTIGAZ nr.: 1312DM6518

Alle ventilerne svarer til klasse D gruppe 2 og er velegnede
til gasfamilie 1, 2 og 3.

Vaeskeindlgb er placeret under skiven.

Omradet for omgivelsestemperatur er -10° C til +60° C.
Ventilernes strgmningstekniske egenskaber er angivet i
fglgende tabel:

rorsystem arbejdstryk %
(ISOy6708) gennems- pilot | differentiale | g
tremning @ | Kv tryk (bar) ©

(luft) (bar) S

rer —_
starrelse DN min. |maks. g
G* /NPT (m3h)] (Vmin) [(m¥h)] min. max. ~

NC - Normalt lukket, indlgb under skiven
Ventiler med vinklet ssede, messinghus, plastikaktuator

1/2” 15 60| 1000| 5,8 | 45 | 9 0 1 50
3/4” 20| 130| 2160|10,7| 45 | 9 0 1 50
1” 25| 180| 3000|155| 45 | 9 0 1 50
Ventiler med vinklet seede, hus i rustfrit stal, plastikaktuator
3/8” 10 30 500| 2,8 | 55 | 9 0 1 32
40 660 4,1 | 55| 9 0 1 32

1/2” 15 60| 1000| 5,8 | 45 | 9 0 1 50
75| 1250 58 | 35 | 9 0 1 63

75| 1250| 6,5 | 35 | 9 0 1 32

3/4” 20| 130| 2160|10,7| 45 | 9 0 1 50
125| 2083|10,7| 4 9 0 1 63

17 o5 180| 3000|155 45 | 9 0 1 50
200| 3330| 17,7 4 9 0 1 63

1"1/4 |32| 330| 5500|252 | 4 9 0 1 63
1"1/2 |40 |350@ |5830@|38,3| 4 9 0 1 63
2" 50 [350©® 58301 | 51,5 4 9 0 1 63

@ Luftstrem malt med AP = 100 mb (bortset fra DN 40 og 50)
@AP=60mb © AP =40mb

Aktuatoren er fremstillet i plastik.

Ventilhuset er fremstillet i messing eller rustfrit stal, og mon-
teres med en plastikaktuator.

Pilotsamlingen kan veere G 1/8 eller NPTF 1/8 eller NPT 1/8.

Pakningen er fremstillet af PTFE.

DRIFT (se tveersnit, side 33)
Ventilen er lukket, nar NL 3/2-pilotventilen ikke er aktiveret.
Ventilen er aben, nar NL 3/2-pilotventilen er aktiveret.
Medieindgang over skiven ved port 1.
Levetiden med hensyn til sikkerhedsfunktionen for ventiler i
290 serien er mere end 200.000 cyklusser
for DN mindre end eller lig med 25, og mere end 100.000
cyklusser for DN stgrre end 25.

A Skueglasset med positionsviser ma aldrig fjernes.
Kontrolstremmen skal besta af ren luft, som ledes
gennem et 50 um-filter.

INSTALLATION
Installeres i tillebet til ventilen og sa taet pa det som
muligt, en si med en gittersterrelse pa under 1,5 mm,
som en stang med 1 mm dia. ikke kan passere igennem.

Ventilerne er beregnet til brug under de tekniske forhold, der
er specificeret pa fabriksskiltet. A£ndringer af ventilerne ma
kun foretages efter at de er blevet godkendt af producenten
eller dennes repraesentant. Fgr installationen skal trykket
tages af rgrsystemet, og det skal renses indvendigt.
Angivelserne pa etiketten skal lzeses og overvages.
Overskrid ikke det maksimalt tilladte tryk pa ventilen.
Installation og vedligeholdelse skal udfgres af kvalificeret
personale.

Placering
Ventilerne kan monteres i enhver position. For at give en
let adgang til pilotporten kan pilotactuatorerne drejes 360°.

Valg af pilotventil

+ De anvendte pilotventiler skal opfylde EU-direktivet for
lavspaending og elektromagnetisk kompatibilitet.

* De skalveere afikke-lasbartype NC 3/2 type (uden manuelle
operatorer).

* De skal tillade hovedventilen at lukke automatisk under
betingelserne i standarderne EN 161 & EN 13611.

* De skal veere i overensstemmelse med de tekniske
egenskaber, der er angivet i nedenstaende tabel med
garanti for abning og lukning af hovedventilen inden for 1
sekund.

min. pilot-magnetspoleventil IEL: p|Iot-ma.gnetspoIe- anbefalet pilot-magnetspoleventil
2 Kv (m3/h) (4) til ent (uden manuelle actuatorer)
aktuator reaktionstid (ms) til
e luk ventilen | abn ventilen | luk ventilen | abn ventilen type kode
356 brass G1/8 &1,6 G356C135S19FM
32/50/63 0,08 0,05 10 ! 356 st. steel G1/8 J1,6 G356C145S19FM

(4) Inklusive rarfgring op til hovedventil.
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Installations- og vedligeholdelsesvejledning
2/2 NF serie 290 ASCO ™ ventiler med viklet sade til gasanvendelse i henhold til EN 161 og EN 13611
Hus i messing eller rustfrit stal med plastikaktuator, veeskeindlgb under skiven.

DK

Pilot-tilslutning

« Fjern den beskyttende plastikprop fra pilot-porten.

« Tilslut pilot-magnetspoleventilen direkte til actuatoren med
den medfglgende nippel.

A Proppen pa udlgbet, der er monteret af
producenten, ma aldrig fjernes.

Tilslutning af ventil

Forbind rerene som angivet pa ventilhuset og i disse instruk-
tioner. Fedt rgrenes udvendige gevind let ind (afhaengigt af
brugen). Ventilens indvendige gevind ma ikke indfedtes.
Indseeten siikredslgbsindgangen: Det starste mal for gitteret
ma ikke veere mere end 1,5 mm, og passage ma ikke veere
mulig ved en diameter pa 1 mm.

Serg for at undga, at der kommer fremmedlegemer ind i
systemet.

Rarsystemet skal understgttes og rettes korrekt ind for at
undga belastning af ventilerne. Brug ikke ventilen som hand-
tag ved stramningen. Placer rgrtangen sa taet som muligt pa
samlingspunktet pa huse og rar.

For at undga at skade udstyret ma rgrforbindelserne IKKE
OVERSPANDES.

VEDLIGEHOLDELSE

A For at undga personskade og tingskade skal
forsyningen til piloten afbrydes, trykket skal tages
af ventilen, og denne skal udluftes, for der udfores
vedligeholdelse.

A Fjernelse af stopbgsningen for atfa adgang til skiven
skal udferes med aktiveret pilot og haevet skive. Hver
gang ventilen fjernes, skal skiven udskiftes.

A For versioner med en signalboks er detektionsposi-
tionerne indstillet pa fabrikken. Enhver justering vil
ugyldiggere hele certifikatet for hele produktet.

Rengearing

Vedligeholdelse af ventilerne afheenger af driftsbetingelserne.
Ventilerne skal renggres med regelmaessige mellemrum.
Tidsrummet mellem to renggringer kan variere afhaengigt
af det anvendte medie, driftsforholdene og de omgivelser,
ventilen bruges i. Ved service skal komponenterne ses efter
for unormalt kraftig slitage. Ventilerne skal renggres, nar man
bemaerker en nedseettelse i cyklussens hastighed, selvom
pilottrykket er korrekt, eller hvis der opstar usaedvanlige lyde
eller lekage

Manglende overholdelse af denne vedligeholdelsesvejledning
kan resultere i fejlfunktioner pa udstyret.

Forebyggende vedligeholdelse

+ Betjen ventilen mindst en gang om maneden for at kontrol-
lere, at den abner og lukker.

 Skivepakningen kan leveres som reservedel. Hvis der skulle
opsta vanskeligheder under installation eller vedligehol-
delse, eller hvis du har spgrgsmal, er du meget velkom-
men til at kontakte ASCO eller en af dennes autoriserede

repreesentanter.

Fejlfinding

 Forkert udlgbstrykpressure: Kontroller trykket pa tilfar-
selssiden af ventilen, dette skal svare til de veerdier, der er
angivet pa ASCO-typeskiltet.

» Lakager: Skil ventilhuset ad, og renger de indvendige
dele. Udskift skivepakningen, hvis det er ngdvendigt.

Demontering og montering af ventilpakning, matrik,
spaendeskiver og kropsstykkepakning
(se side 32 og 33)

Disse handlinger kan udfgres uden at fierne ventilhuset fra
rgrsystemet. Inden der udfgres vedligeholdelse eller genstart,
skal ventilen fgrst frakobles, trykket skal fiernes og ventilen
skal renggres for at forhindre enhver risiko for fysisk tilska-
dekomst eller materiel skade.

1. Stet kontrolhovedet (NC-ventiler) for at kunne skrue stop-
bagsningen Igs.

2. Skru kontrolhovedet og kabelpakningsenheden Igs med
en 24 mm skruenggle (a) pa den flade overflade. Hvis
ngdvendigt, stet aktuatoren i NO og dobbeltvirkende for
at kunne fjerne stangen for optimeret adgang.

Veer opmeerksom pa risikoen for klemning og tryk.
3. Anbring og kil ventilen vandret ind for at fierne stiften (»)
(Fig.111)
af stiften: Splitstift @3 fra DN15 til DN25 og @4 fra DN32
til DN65.

. Fjern pakningen() (Fig.l)

.Rengar alle tilgeengelige dele.

Udskift delene identificeret (A) - (B) og (D) med det tilsvarende
reservedelskit.

6. Fjern beskyttelseshaetten (c)

7. Smor stedet for ventilholderstiften.

8. Saet ventilholderen (c) og dens stift e (A) (Fig. 1V)

9.

1

[$ 20

Seet pakningen tilbage (B) (Fig.Il).
0. Saet aktuatoren tilbage, og spaend den til de anbefalede
momentveerdier

Sarg for, at der ikke kommer fremmedlegemer ind i ventilen
og rgrsystemet under arbejdet.

A For ventilen saettes i drift, skal det kontrolleres, at
ventilen virker korrekt for at undga personskade
eller tingskade.

A Demonter ikke aktuatoren - Fjeder under belastning
kan forarsage tilskadekomst.

A Ventilen er ikke designet til sikkert at kunne besta
brandtesten (ISO 10497 og API 607).
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Instrucoes de instalacao e manutencéo
Vélvulas da série 290 NF 2/2 com sede angular ASCO ™ para aplicacfes de gas de acordo com as normas EN 161 e EN 13611
Corpo de latdo ou ago inoxidavel com atuador de plastico, entrada de fluidos na parte inferior do disco

PT

DESCRICAO

As valvulas de disco da série 290 NF 2/2 estdo em confor-
midade com as directivas europeias de equipamentos sob
pressédo 2014/68/UE e com as disposi¢des do regulamento
"Aparelhos a gas" UE 2016/426.

No dmbito do regulamento "Aparelhos a gas", estas valvulas
respondem as especificagdes danorma EN 161 & EN 13611
para aplicagdes com gases combustiveis e foram certificadas:

Certificacdo UE de tipo emitido por
CERTIGAZ n°: 1312DM6518

Todas as valvulas correspondem a classe D - Grupo 2 e
adequadas as familias de Gaz 1, 2 e 3.

A entrada do fluido é efetuada inferior do disco.

A zona de temperatura ambiente é de -10°C a +60°C.

Os desempenhosfluidicos das valvulas sao dados no quadro
abaixo:

L ° operacional ?
canalizagao © £ pressdo | 8
(IS0 6708) | caudal ® S & | diferencial | &

Kv 1588 (bar) 2
(ar) 8 2 =g <

8o
tamanho —_
do tubo DN min. | Max. g
G* /NPT (m3h)] (min) [(m¥h)] min. max. ~

NF - Normalmente fechada, entrada debaixo do disco

Valvulas com assento angular, corpo de latdo, atuador de plastico

1/2” 15| 60| 1000 58 | 45 |9 0 1 |50

3/4” 20| 130| 2160/10,7] 45 | 9 0 1 50

1 25| 180 3000|155] 45 | 9 0 1 50

Véalvulas com assento angular, corpo de ago inoxidavel, atua-
dor de plastico

3/8” 10| 30| 500| 2,8 | 55

40| 660 41 | 55

1/2” 15| 60| 1000 58 | 45

9 0 1
9 0 1
9 0 1
75| 1250 58 | 35 | 9 0 1 63
75| 1250 65 | 35 | 9 0 1 32
3/4” 20| 130 2160]10,7] 45 | 9 0 1 50
125| 2083]10,7| 4 |9 0 1 63
17 o5 180| 3000|155] 45 | 9 0 1 50
200| 3330 17,7 9 0 1 63
1"1/4 | 32| 330| 5500 25,2 9 0 1 63
9 0 1

A IAD

1”1/2 |40 |350® |5830@ | 38,3 63
2" 50 [350® |5830®| 51,5 9| 0 1 |63

@ Fluxo de ar medido com AP = 100 mb (exceto DN 40 e 50)
@AP=60mb ®AP=40mb

Os atuadores sao de plastico.

O corpo da valvula é de latdo ou acgo inoxidavel quando
montado com um atuador de plastico.

A ligacao piloto pode ser G 1/8 ou NPTF 1/8 ou NPT 1/8.

A vedacéao do assento é em PTFE.

FUNCIONAMENTO (ver vista em corte, pagina 33)
A valvula é fechada quando electrovalvula-piloto 3/2 NF
éesta sem tensao.
Avélvula é aberta quando a eletcrovalvula-piloto 3/2 NF esta
sob-tenséo.
Entrada de presséo sobre o assento pelo orificio 1.
A duragédo em termos de seguranca da valvula da série 290
com entrada na parte inferior da valvula é superior a 200 000
ciclos. para DN igual ou inferior a 25 e superior a 100 000
ciclos para DN superior a 25.

A Desmontar o tampao transparente do indicador
de posicéao. O fluido de pilotagem deve ser de ar
limpo filtrado 50 pm.

INSTALACAO
Instalar um filtro a montante, o mais préximo da valvula
possivel, cuja malha é inferior a 1,5 mm e que naodeixe
passar uma haste de de @1 mm.

As valvulas sdo concebidas para os dominios de funciona-
mento indicados na placa sinalética. Nao pode ser realiza-
da qualquer modificacdo no material. Antes de proceder a
montagem, despressurizar as canalizacfes e efectuar uma
limpeza interna das ditas canalizacdes.

Ler e respeitar as informacdes que constam na etiqueta.
Nao exceder o limite de pressdo maxima admissivel da
valvula. A instalagdo e manutencéo da valvula devem ser
realizadas por pessoal competente.

Posicionamento

Estas valvulas podem ser montadas em qualquer posi¢éo. As
cabecas de comando sao orientaveis em 360° em torno do seu
eixo comafinalidade defacilitar o acesso ao orificiode pilotagem.

Selecgao das electrovalvulas de pilotagem

+ Devem satisfazer as exigéncias das directivas europeias
baixa tensdo e compatibilidade electromagnética.

» Versdes 3/2 NF n&o bloqueaveis (sem comando manual).

 Devem permitir a valvula principal de se fechar
automaticamente nas condi¢bes das normas EN 161 e
EN 13611.

+ Devem estar em conformidade com as caracteristicas
técnicas do quadro de seleccao no final da pagina com a
finalidade de obter um tempo de abertura ou de fecho da
valvula principal dentro de 1 segundo.

Kv min. (m®h) (4) tempo de resposta max. (ms) ; :
Qd exigido da electrovalvula- |exigido da electrovalvula-piloto ACE pllotagerr; preconlzladas
atu§ or piloto para: para: (sem comando manual)
da vélvula
290 fechar a valvula| abrir a valvula |fechar a vélvula| abrir a valvula tipo codigo
356 brass G1/8 91,6 G356C135S19FM
32/50/63 0,08 0,05 10 ! 356 st. steel G1/8 J1,6 G356C145S19FM

(4) Inclui a canalizacao até a valvula principal.
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Instrucoes de instalacao e manutencéo
Vélvulas da série 290 NF 2/2 com sede angular ASCO ™ para aplicacfes de gas de acordo com as normas EN 161 e EN 13611
Corpo de latdo ou ago inoxidavel com atuador de plastico, entrada de fluidos na parte inferior do disco

PT

Ligacao da pilotagem

* Remover o tampao plastico de protecgao do orificio de
ligacéo da pilotagem.

« Ligar a electrovalvula de pilotagem directamente sobre a
cabeca de comando utilizando uma unido de adaptacéo
fornecida.

A Em qualquer caso nao desmontar o tampao montado
de fabrica no escape.

Llgacao da valvula

Ligar as tubagens em funcdo das referéncias marcadas
no corpo e nesta documentagdo. Lubrificar ligeiramente os
extremos dos tubos roscados, nao lubrificar as tubagens
fémea da valvula.

Introduza uma rede metalica na entrada do circuito: a dimen-
sdo maxima da rede ndo pode exceder 1,5 mm nem permitir
a passagem do indicador de 1 mm de didmetro.

Assegurar que nenhum corpo estranho entra no circuito.
Apoiar e alinhar correctamente as tubagens para evitar
gualquer obstaculo mecéanico nas valvulas. No aperto, nao
utilizar a valvula como uma alavanca; Posicionar as chaves
de aperto no corpo e nos tubos o mais préximo possivel do
ponto de ligacao.

Com a finalidade de evitar qualquer deterioragdo, NAO
APERTAR MUITO os racores das tubagens.

MANUTENCAO

A Antes de qualquer operagido de manutengido ou de
colocagao em servigo, cortar a alimentagao do piloto,
despressurizar a valvula e purgé-la para prevenir
qualquer risco de acidenete corporal ou material.

A A operagdo de remogao do corpo do bucim para
acederao assentodeve serrealizado com o actuador
pilotado, assento aberto. Apés cadadesmontagem da
valvula, utilizar o conjunto das pecas de substitui¢cao.

A Paraversées equipadas com uma caixa de sinalizagao,
as posigoes de detegao sao definidas na fabrica. Qual-
quer intervencao de ajuste anula o certificado para o
produto completo.

Limpeza

A manutencao das valvulas varia com as suas condi¢des de
utilizacdo. Proceder a uma limpeza periédica das valvulas.
O intervalo entre duas limpezas pode vairar segundo as
condigdes de funcionamento e o meio ambiente. Durante a
intervencdo, os componentes devem ser examinados para
detectar qualquer utilizagdo excessiva.

Umallimpeza é necessaria quando € observado um abranda-
mento do ciclo apesar da presséo de pilotagem estar correcta
ou se um ruido anormal ou fuga sejam detectados. A néo
observancia destas instru¢bes de manutencéo pode resultar
num funcionamento defeituoso do aparelho.

Manutengéao preventiva

» Fazer funcionar a valvula pelo menos uma vez por més
para verificar a sua abertura e o seu fecho.

* A vedacdo do assento esta disponivel como peca de
substituicdo. Em caso de problema durante a montagem/
manutengdo ou em caso de duvida, contactar a ASCO ou
0s seus representantes oficiais.

Conselhos para solugdes de problemas:

* Pressao de saida incorrecta: Verificar a pressdo na en-
trada da valvula, deve corresponder aos valores admitidos
na etiqueta de identificagdo ASCO.

» Fugas: Desmontar o corpo da valvula e limpar as partes
internas. Alterar se necessario a vedacao do assento.

Desmontagem e montagem da valvula, porca, anilhas e
junta do corpo

(ver paginas 32 e 33)
Pode efetuar esta operagéo semremover o corpo davalvulada
tubagem. Antes de efetuar qualquer atividade de manutencéo
ou reinicializacao, desligue, despressurize e limpe a valvula
para evitar qualquer risco de acidente material ou fisico.

1. Oriente a cabega de controlo (valvulas NC) para simplificar
o desaparafusamento da caixa de empanque.

2. Desaparafuse a cabega de controlo e o bucim com
uma chave de porcas de 24 mm (a) na parte plana. Se
necessario, oriente o atuador no NO e duplo efeito para
remover a haste para acesso otimizado.
N&o se esqueca dos riscos da pressurizacéo e do aperto

3. Posicione e calce a valvula na horizontal para remover o
pino (A (Fig.lll)
do pino: Furacao do pino @3 de DN15 a DN25 e @4 de
DN32 a DNG65.

4. Remova a junta (Fig. 1).

5.Limpe as pecas acessiveis.

Substitua as pegas identificadas (») - (8) e (D) com o kit
de pecas sobresselentes correspondente.

. Remova a tampa de protegéo (¢)

. Lubrifique a posi¢ao do pino do suporte da valvula.

. Substitua o suporte da valvula (c) e o pino (a) (Fig. IV)

. Substitua a junta (8) (Fig.l1).

0. Substitua o atuador ao aperta-lo para os valores de binario
recomendados.

= O o0~NO®

Assegurar que nenhuma matéria estranha entre na valvula
e tubagem durante o processo.

A Para prevenir qualquer risco de acidente corporal
ou material, verificar se a valvula funciona
correctamente antes de a colocar em servigo.

A Nado desmonte o atuador - Mola com carga pode
provocar lesées.

AA valvula nao foi concebida para passar de forma
categoéricanoteste deincéndio (ISO 10497 e AP1607).
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0dnyieg EykardoTaong kai Zuvtipnong
Twviakég BaABideg édpag 2/2 NF oeipig 290 ASCO™ yia epappoyég AEPIOY olUp@wva pe Ta mpoTutra EN 161 & EN 13611
owpa oo opeixaAko 1 avogeidwro xaAuBa pe TTAACTIKO PNXaVIOHO, €igod0 peuaTol KATW oo ToV Sioko

GR

NEPITPA®H

O1 diokoeideic BaABideg oeipdg 290 NC 2/2 cuppoppwvovtal
ME TIG EUPWTTAIKEG 0dnyieg yia e€OTTAIOUO TEoewg 2014/68/
EU kai oTig d1atdéelg Tou Kavoviopou yia "ZUoKeuég agpiou”
EU 2016/426.

270 TTAQiCI0 TNG avoVIoUOU YyIa "YUCKEUEG agpiou”, AuTéG Ol
BaABideg TTAnpoUv TIG TTpodiaypa@ég Tou Kavoviopou EN
161 & EN 13611 yia e@appoyEG e Kauolpa aépia Kal £XouvV
A&Bel TNV avTioTolxn ToTOTIoiNoN.

MoTtotroinTikd TPoTUTING £mMBewpnong EU ekdidduevo atmod
Tnv CERTIGAZ Ap.: 1312DM6518

OAeg o1 BaABideg avTioToixoUv oTnv KAdon D — opdda 2 kai
gival KatdAAnAeg yia TIG oikoyEveleg agpiwv 1, 2 kar 3.
Eicodo peuoTou k&Tw atrd Tov dioko.

To eUpog Bepuokpaciag TTepIBaANovTOg eival petagu -10°C
¢wg +60°C. O1 peucToduvauIKEG 1ID1IOTATEG TWV BaABidwvY
TTaPATIBEVTaI OTOV TTOPAKATW TTiVAKA:

=)
. o

migon 2

owAnvwoeig N— Asitoupyiog | S
(ISO 6708) pory @ 2 5<| &gopikn |

L, Kv o w g b (=i

(aépag) <g& (bar) El

E Q

owAnvag —_
Héyebog |DN eAay. Méyiotn. g
G* /NPT (m3h)] (imin) [(m3/h)[min.max. ~

NC - Kavovikd KA€10TH, £i00806 £€i00506 KATW aTr6 TOV Sioko

Fwviakég BaABideg £dpag, CWHA ATTO OPEIXAAKO, TTAACTIKOG
MnNXaviopog

1/2” 15| 60| 1000| 58 |45/ 9| O 1 50
3/4” 20| 130| 2160|10,7 |45/ 9| O 1 50
1" 25| 180| 3000 15,5(4,5| 9 0 1 50
Fwviakég BaABideg édpag, owua atrd avoseidwro xaAua,
TAACTIKOG HNXAVIOUOG
3/8” 10| 30| 500| 28 |55/9| O 1 32
40 660| 4,1 |55 9 0 1 32
1/2” 15| 60| 1000| 58 |45/ 9| O 1 50
75| 1250| 58 |35/ 9| O 1 63
75| 1250| 6,5 |35/ 9| O 1 32
3/4” 20| 130| 2160| 10,7 |45| 9 0 1 50
125| 2083|10,7|4 /9| O 1 63
17 o5 180| 3000|155(45/ 9| 0 1 50
200| 3330|17,7|4 (9| O 1 63
1"1/4 32| 330| 5500|252 |4 |9 0 1 63
1"1/2 |40|350?|5830?®|38,3| 4 | 9 0 1 63
2" 50 |350®) 5830|5154 9] 0 1 63

@ Mérpnon porg aépa pe AP = 100 mb (ek16g armd DN 40 & 50)
@AP=60mb ©®AP=40mb

O1 unxaviopoi karaokgudadovTal atrd TAaoTIKG. To Cwua TNG
BaABidag kataokeudletal atréd opeixahko rjavoeidwTo xdAuBa
61av cuvappoAoyeital e TTAACTIKG pnxaviopd. H TTIAOTIKN
ouvdeon utropei va gival G 1/8 1 NPTF 1/8 1 NPT 1/8.

To Trapéppuopa civar ammd PTFE.

AEITOYPTIA (BA. TTpoBoAr| o€ Tour), oeAida 33)
H BaABida sivar kAgiotd étav €ival atrevepyotroinuévn N TTIAOTIK
BaABida NC 3/2.
H BaABida eivar avoikt otav €ival evepyottoinuévn n TTIAOTIKY
BaABida NC 3/2.
Eioodog peuoTou etravw aTrod 1o diokog oTn Bupida 1.
H weéhipun didpkeia {wng 6oov agopd T Asitoupyia ac@aleiag
NG BaABidag NG oeipdg 290 TTou £pxeTal KATW atrd BaABida
utrepPaivel Toug 200.000 kKUkAoug
yia DN ioo A pikpdtepo amrd 25 kai utrepBaivel Toug 100.000
KUkAoug yia DN dvw Tou 25.

A Moté punv apaipeite To 06A0 eAéyxou Tou evdeikTn Béong.
To peuoTo eAéyxou Ba TTPETTEl VO KAOOPIOTE ME TN
O1éAeuon kaBapoU aépa a1rd @iATpo 50 um.

ErKATAITAZH
Avavtn g BaABidag kai 600 To duvaTtdv TTANCIECTEPO OF
auTh, Ba TTp&TTel va TotroBeTnBei orjTa pe péyeBog avoiyuorog
KATW TOU 1.5 mm péoa atrd TV OTToia VO NV MTTOPE va BIEABEI
Treipog diapérpou 1 mm.

O1 BaABideg cival oxedlaouéves yia Asimoupyia evidg Tou eUpoug
TEXVIKWV XOPOKTNPIOTIKWY TTOU QVOQEPETAI OTNV TTIVOKIOO XOPOKTN-
PIOTIKWV. TPOTTOTTOIRCEIG OTA TIPOIGVTA UTTOPOUV va yivovTal HOvo
KOTOTTIV TTPONYOUEVNG CUYKOTABEONG TOU KOTAOKEUAOTH 1 TOU
QVTITTPOCWTTOU Tou. [pIv aT1d TNV £yKATAOTACT), TO GUCTNUO CWAN-
VWOEWV Ba TTPETTEI VO ATTOCUNTTIECTE! KAl VO KOBOPIOTE EGWTEPIKAL.
AiofdoTe kal TNPAOTE TIG EVOEIEEIG TNG ETIKETAG.

Mnv utrepBaiveTe Tn PEYIOTN ETITPETTOMEVN TTiECT TG BaABidag. H
€YKOTAOTOON KOI GUVTAPNOT Ba TIPETTEl VO TTPAYUOTOTTOIETaI aTTO
KOTOPTIOUEVO TTPOCWTTIKO.

TotroBérnon

O1 BaABideg ptTopouv va TotroBeTnBouv o€ otroiadrirote B€on. lNa

™ dieukdAuvon TG TipdoBaong otnv TACTIKA BUpa, ol TTIAOTIKOI

MNXOVIOMOI UTTOPET va TTEPIoTPaPOUV katé 360°.

EmAoyR mAotikAg BoaABidag

+ O1xpnoipotroioUueves TIIAOTIKEG BaABiISES Ba TTPETTEN va TTANPOUV
TIG OTTAITACEIG TG EupwTTaikng odnyiag xaunAig Tdong kai Tig
ATTAITOEIG NAEKTPOUAYVNTIKAG CUUBATETNTAG.

* Oa mpémel va gival un ao@ahifduevou TUTTou NC 3/2 (Xwpig
XEIPOKIVNTOUG UNXOVIOUOUG).

*  OQTTPETTEIVOETTITPETTOUV TOQUTOROTO KAEIOIUO TNGKUPIOG BaABiIdag
UTTO TIG OUVBKKES TwV TTpoTUTIWY EN 161 & EN 13611.

*  OQTIPETTEI VO CUMMOPEQUIVOVTAI IE TA TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA TTOU
QAvaPEPOVTAl GTOV TTAPAKATW TTivaka, EE00@aAi(ovTag To dvolyua
Kal To KAgIoIUO TNG KUpIaG BaABIBaAg péoa o€ 1 SeUTEPOAETTTAL.

MAotikA cUvdeon
*AQaIPECTE TOTTAAOTIKO TTPOCTATEUTIKO TIOUA AT TNV TTIAOTIKF BUpa.

@ eAdy. mAoTiki nAekTpoPaABida péy. mAoTikn nAekTpofaABida ouvioTWpEVN TIAOTIKA NAekTpOBaABiSa
2 , " ) . . ,
T Kv (m3/h) (4) éwg XpOvog atrokpiong (Ms) oTn (xwpig xe1pokivnToug unxavigpous)
BaAgiSag 290 kAeigipo BaABidag|avorypa BaABidag kAcioipo BaABidag|avolypa BaABidag T0TTOG KwdIKOG
356 brass G1/8 @1,6 G356C135S19FM
32/50/63 0,08 0,05 10 ! 356 st. steel G1/8 @1,6 G356C145S19FM

(4) ZuptrepidapBavopévou Tou cwArva péxpl Tnv Kupla BaABioda.
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Odnyieg Eykardotaong kai Zuvtiipnong
Fwviokég PaApideg édpag 2/2 NF oeipdc 290 ASCO™ yia epapuoyés AEPIOY oup@wva pe Ta mpotutra EN 161 & EN 13611
owpa oo opeixaAko i avogeidwTo XGAuBa pe TTAAOTIKO INXAVIOHO, £i60d0 peuaToU KaTw aTrd Tov Sioko

GR

* 2UVOETTE TNV TTIAOTIKF NAeKTPORaABISa atreubeiog oTo unXaviouo,
XPNOILOTTOIVTAG TO TIOPEXOUEVO POAKOP.

A Agv TrpéTTEl VA OpaupEiTal TTOTE TO TTWHA TNG BUpag
£8aYWYNAG TTOU £X€EI TOTTOBETNBEI ATTO TOV KATAOKEUAOTH.

2Uvdeon Tng BaABidag

2UvOEDTE TIGC CWANVWOEIG OTTWG UTTOBEIKVUETAI OTOV KOPUO
Kal o€ AuTéG TIG 0dnYies. 'paodpeTe EAA@PPA T APCEVIKA OTTEI-
pwuaTa Twv cwARvwy Tou diabétouv oTreipwua (avahoya pe
TNV epappoyn). Mnv ypaodpeTe Ta ApoEVIKA OTTEIPWHATA TG
BaABidag.

Eicaydyete TAEypa oTnv €i0060 TOU KUKAWUATOG: N PEYa-
NiTtepn didoTtaon TG oATag dev ptropei va utrepfaivel Ta
1,5 mm kai dev utropei va emmTpETTel TN dIEAeuon e dlaTtoun
OlauéTpou 1 mm.

®dpovTioTe va eUTTodioETE TNV €i0000 aKaBapPaIwWY aTo oUCTNUA.
O1 cwAnvwoeig Ba TTpéTTel va oTnpidovtal kal va euBuypappi-
{ovTal CWOTA TTPOKEIPNEVOU VA ATTOPEUYETAI N KATATTOVNON TWV
BaABidwv. Mnv xpnaipoTtroigite TN BaABida wg PoxAd katd Tn
ouo@IyEn. ToTToBETACTE TA YEPHAVIKA KAEIDIA 1} TAVOAIEG OGO TO
duvatdv TTANCIECTEPA OTO ONUEI0 TUVOECNG OTOUG KOPHUOUG Kal
TIG CWANVWOEIG.

lMa va ammopuyeTe npid otov eEoTTAIoud, MH ZOINTETE YMNEP-
BOAIKA TIG GUVOEDEIG TV CWARVWV.

ZYNTHPHZH
A Mpiv amrdé otmroladATroTE £pyaoia ocuvrtipnong n T
0éon o€ AsiToupyia, SIAKOYTE TNV TTAPOXI TTPOG TOV
IAOTO, atTrooupuTTiéoTe T BaABida Kol EEOEPWOTE TNV
TTPOKEINEVOU VA aTTOPEeUXBEi TpaupaTIONOG | UAIKA
inua.

A H agaipeon Tou oTUTTIOBAITITN YIO VO OTTOKTAOETE
mPOoBacn oTo dioko Ba TTPETTEI VO TTPAYMOTOTTOIEITAI
ME TOV TIAOTO evepYO Kal To Sioko aveBacuévo.
KdBe @popd mTou agaipeital n BaABida, 8a rpétrel va
avTikafioTartal o 5ioKoG.

A Mo ekdooeIg TTou £XouVv e§0TTAIOTEI UE cUOTNHO ON-
HaTO0d0TNONG, Ol BE0EIg evToTTIONOU pubpiovTal 0TO
gpyooTtdoio. H étmroia eréupaon pubuiong 8a akupw-
vel EEOAOKANPOU TO TTICTOTTOINTIKO Yid OAGKANPO TO
TTPOIoV.

KaBapiopog

H ouvtpnon Twv BoABidwv eEaptdtal attd TIGC GUVOAKES Acl-
Toupyiag. O kKaBapIoudg Toug Ba TTPETTEN va YiVETAl O€ TAKTIKA
dlaoTtrjuara. Ta dilaoTApaTa PETAEU SIadOXIKWY KABApIoHWY
pTTopEi va TroikiNouv avdhoya Pe Tn guaon Tou peuaTou, TIG OUV-
Orikeg Aeitoupyiag kai To TTepIBAAAOV 0TO oTT0i0 AciToupyei. Katd
TN ouvTrpnon, TPETTEl va yivetal EAeyxog Twv eCapTnuéTwy yia
uTTEPPOAIKY) @Bopd. KaBapiopdg Twv BaABidwv Ba TTpétrel va
yivetal 6tav Traparnpeital empBpaduvan Tou KUKAou Asitoupyiag,
TTapd 10 0TI N TMAOTIKY TriEan €ival cwaoT 1 €AV yivel avTIANTTTOG
aouvriBioTog B6puRog 1y diappor)

ApéAgia TPNONG QUTWY TwV 0dNYIWV CUVTHPNONG MTTOPEi va
TIPOKAAEDEI TNV E0PAAEVN AsiToupyia Tou eEOTTAIGOU.

MpoAnTrITiIKA cuvTApnon

* Na 6¢teTe Tn BaABida o€ Asitoupyia TOUAGXIOTOV Wia popd TO
MAVA TTPOKEIPEVOU VO EAEYXETAI TO AVOIYHA KO TO KAEIOING TNG.

» To mapéuBuopa Tou diokou diaTiBeTal wg avTaAAakKTIKS. Edv
QVTIMETWTTIOTOUV DUOXEPEIEG KATA TV £yKATACTACN 1 TN OU-
vTAPNON, A €AV EXETE OTTOIAOATIOTE £PWTNON, ETTIKOIVWVAOTE
pe TNV ASCO 1) Toug 60UCI0B0TNEVOUG EKTTPOCWITIOUS TNG.

AvTieETWTTION TTPORANMATWYV

» Eo@aApévn trieon e§aywyng: EAEyETE TNV TTiEoN OTNV TTAEU-
pd Tpoodoaciag TG BaABidag. Oa TTPETTEl va avTIOTOIXEI OTIG
TIMEG TTOU AvVA@EPOVTAI OTNV TTIVOKIOO XOPAKTAPIOTIKWY TNG
ASCO.

» Aloppoég: ATTOoUVAPUOAOYNOTE TOV KOPHO TNG BaABidag kai
KoBapioTe Ta ECWTEPIKA PEPN. AVTIKATAOTACETE TO TTAPEUPU-
OMa Tou diokou, €dv ival atrapaitnTo.

ATrocuvapHoASynon Kal ETAVACUVAPHOASyNnon yid Tra-
pEUBUoHA, TTASINASI, pOoSEAEG KAl TTOPEMBUCHA CWHATOG
NG BaABidag.

(BA. Tig O€Aideg 32 kai 33)

H epyacia autA pTopei va yivel xwpig va agaipedei To owpa

NG BaABidag atrd T cwAfvwaon. Mpiv aTTo TIG EPYATiEG TUVTA-

pNONG | TNV ETTAVEKKIVNON, GPOVTIOTE VO OTTOOUVOECETE, Vd

QTTOCUUTTIECETE Kal va KaBapioeTe Tn BaABida TTpog atropuyn

TOU KIvOUVOU TTPOKANONG CwHAaTIKAG BAABNG ) UAIKAG 9BopdAG.

1. KaBodnynoTte Tnv ke@aAn eAéyxou (BaABideg NC) yia va digu-
KOAUVETE TO EERIdWHA TOU OTUTTIOBAITTT.

2. ZeBIdWaTE TNV KEPAAN EAEYXOU Kal TO CUYKPOTNA TOU OTU-
TNOBAITITN Tou KaAwdiou pe KAEIdi 24 mm (a) aTo emiTredo.
Av xpelaoTei, KaBodnyrnoTe ToV uNXavioud oTo cUCTNHA
NO kai dITTANG EVEPYEIQG VIO VO APOIPECETE TO OTEAEXOG
yia BeATioToTroinuévn TTpoécacn. MpoaéxeTe yiaTi UTTAPXEI
Kivduvog gUvBAIYNG Kal GUTTIESNG.

3. TomoBeTAOTE KOl OTEPEWOTE TN BaABida opIfdvTIa yia va
aQaipégete Tov Treipo (&) (Eik.111)

Tou TrEipou: EEoAkéag Treipwv @3 ammé DN15 éwg DN25 kai
@4 a6 DN32 éwg DNG5.

4. A@aipéaTe TO TTAPEUPBUCUA (Ex. 1).

5. KoBapioTe OAa Ta eEapTAPATA TTOU £XOUV KATOOTEN TIPOCTTE-
AGG1pa. AVTIKOTOOTAOTE T EEAPTHUATA TTOU £XOUV TTPOCOIO-
pIoTEl (A) - (B) Kai (D) hE TO QVTIOTOIXO KIT AVTOAACKTIKWV.

6. AQQIPETTE TO TTPOCTATEUTIKO KATTAKI. (C)

7. \imr@vete Tn B€0n Tou TTEipou TNG UTTOdoXNG TNG BaABIdaG.

8. EmravaromoBeTrioTe TNV utrodoyn Tng PaABidag (©) kai Tov
meipo NG (A) (EKK. 1V)

9. EmravaromroBetrioTe To Tapéuuopa (B) (EIk.11).

10. ETravaTtottoBeTAOTE TOV UNXAVICUO GQiyYOVTAG TOV CUHQWVA E

TIG EVOEIKVUOUEVEG TIUEG POTTAG.
®povrioTe va gutrodideTal n eicodog akabapoiwv oTn BaABida
Kal TIG CWANVWOEIG KaTtd Tn diadikaaia.

A Mpivarrétn 8éon g BaABidagoeAeitoupyia, BeBaiwbdeite
yla Tn owoTh Agitoupyia Tng BaABidag Trpokelpévou va
aTTOQEUXOEi TPAUHATIONOG 1) UAIKA {nMId.

Mnv amroocuvapuOAOYAOETE TOV UNXAVIOMO - To EAATA-
P10 UTTO POPTIiO MTTOPEI VO TTPOKAAETEI TPAUMATIOMO.

A O1 BaABideg dev £xouv oxedlaoTei yia OETIKG aTToTé-

Aeopa og dokipn Tupo6g (ISO 10497 kau API 607)
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) Pokyny k instalaci a udrzbé
Uhlové sedlové ventily fady 290 NF 2/2 ASCO ™ pro PLYNOVE aplikace podle normy EN 161 a EN 13611
mosazné nebo nerezové télo s plastovym ovladacem, piivod kapaliny pod talifem

CZ

POPIS
Talifové ventily fady 290 NC 2/2 jsou v souladu s evropskou
smérnici (EU) 2014/48 o tlakovych zafizenich a s nafizenim
(EU) 2016/426 o spotiebiCich plynnych paliv.
V rozsahu nafizeni o spotfebicich plynnych paliv, tyto ventily
splfuji specifikace normy EN 161 & EN 13611 pro pouZiti s
vybusnymi plyny a byly certifikovany.

Certifikat o kontrole dle normy EU vydany
CERTIGAZ ¢.: 1312DM6518

VSechny ventily odpovidaji tfidé D - skupiné 2 a jsou vhodné
pro skupiny plyn(i 1, 2 a 3.

PFivod kapaliny je pod talifem.

Rozsah okolnich teplot je od - 10 °C do + 60 °C.
Hydraulické vykony ventilt jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

rozdil ’§

potrubi . .| provozniho | ©

(ISO 6708) | pritok ® pilotni tlaku =

Kv tlak (bar) o

(vzduch) (bar) Q

velikost =

potrubi DN min. | max. g

G* /NPT (m3h)] (imin) [(m3/h)[min.max. ~

NC - normalné uzaviené, privod pod talifem

Uhlové sedlové ventily, mosazné télo, plastovy ovladaé

1/2” 15| 60| 1000| 58 |45/ 9| O 1 50

3/4” 20| 130| 2160|10,7 |45/ 9| O 1 50

1" 25| 180| 3000|15545/ 9| O 1 50

Uhlové sedlové ventily, télo z nerezové oceli, plastovy ovladaé

3/8” 10| 30| 500| 28 |55/9| O 1 32

40, 660| 41 |55/ 9| 0 1 32

1/2” 15| 60| 1000| 58 |45/ 9| O 1 50

75| 1250| 5,8 |3,5| 9 0 1 63

75| 1250| 6,5 |35/ 9| O 1 32

3/4” 20| 130| 2160|10,7 |45/ 9| O 1 50

125| 2083|10,7|4 /9| O 1 63

17 o5 180| 3000|155 (4,5| 9 0 1 50

200| 3330|17,7| 4 | 9 0 1 63

1"1/4 |32| 330| 5500|2524 (9| O 1 63

1"1/2 |40|350®|5830®/383|4 /9] 0 1 63

2" 50 [350©® 5830 | 51,5| 4 | 9 0 1 63

@ Priatok vzduchu méreny s AP = 100 mb (kromé DN 40 a 50)
@AP=60mb © AP =40 mb

Pohony jsou vyrobeny z plastu.

Télo ventilu je vyrobeno z mosazi nebo nerezové oceli, kdyz
je smontovano s plastovym ovladagem.

Zapojeni pilotamize byt G 1/8 nebo NPTF 1/8 nebo NPT 1/8.
Té&snéni je vyrobeno z PTFE.

PROVOZ (viz nahled v fezu, strana 33)
Ventil je zavfeny, kdyZ neni NC 3/2 pilotni ventil napajen.
Ventil je otevieny, kdyZ je NC 3/2 pilotni ventil napajen.
Vstup kapaliny nad talifem, u otvoru 1.
Zivotnost z hlediska bezpeé&nostni funkce ventilu Fady 290 s
privodem pod ventil je vic nez 200 000 cykl{
pro DN mensi nebo rovny 25 a vic nez 100 000 cyklu pro
DN vétsi nez 25.

A Nikdy neodstraiujte hlavici s priizorem na ukazatel
polohy. Ridici kapalinou je €isty vzduch prefiltrovany
pres 50 pm filtr.

INSTALACE
Pied ventil a co mozna nejvice do jeho blizkosti
nainstalujte sitko s oky o velikosti mensi nez 1,5 mm,
kterymi nemuze projit drat o priméru 1 mm.

Ventily jsou uréeny k pouziti v ramci technickych charakteristik
uvedenych na typovém $titku. Upravy produktu Ize provadét
pouze po pfedchozim souhlasu vyrobce nebo jeho zastupce.
PFed instalaci je nutno odtlakovat a zevnitf vycistit potrubni
systém.

Pfectéte si udaje na Stitku a respektujte je.

Nepiekracujte maximalni mozZny tlak ventilu. Instalacia udrzbu
musi provadét zkudeny personal.

Umisténi
Ventily Ize namontovat v libovolné pozici. Pro snadny pfistup
k pilotnimu otvoru Ize pilotnimi ovladaci otacet o 360°.

Vybér pilotniho ventilu

+ Pilotniventily musi splfiovat poZadavky evropské smérnice
o nizkém napéti a elektromagnetické kompatibilité.

* Musi byt NC 3/2 uzamykatelného typu (bez manualnich
ovladacu).

* Musi dovolovat, aby se hlavni ventil zaviral automaticky
za podminek norem EN 161 a EN 13611.

e Musi byt v souladu s elektronickymi charakteristikami
uvedenymi v tabulce niZe a zaru€ovat otevirani a zavirani
hlavniho ventilu béhem 1 sekundy.

Zapojeni pilota

+ Odstrafite ochrannou plastovou zatku z pilotniho otvoru.

« Pfipojte pilotni solenoidovy ventil pfimo k ovladac¢i pomoci
dodané spojky.

A Zatka vyfukového otvoru namontovana vyrobcem
nesmi byt nikdy odstranéna.

min. pilotni solenoidovy ventil | max. pilotni solenoidovy ventil doporuceny pilotni solenoidovy ventil
@ ovladace Kv (m3/h) (4) k doba odezvy (ms) k (bez manualnich ovladacu)
ventilu 290
zavreni ventilu | otevieni ventilu | zavieni ventilu | otevieni ventilu typ kod
356 brass G1/8 @1,6 G356C135S19FM
32/50/63 0.08 0,05 10 / 356 st. steel G1/8 91,6 G356C145S19FM
(4) V&etné potrubi k hlavnimu ventilu.
26 \
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) Pokyny k instalaci a udrzbé
Uhlové sedlové ventily fady 290 NF 2/2 ASCO ™ pro PLYNOVE aplikace podle normy EN 161 a EN 13611
mosazné nebo nerezové télo s plastovym ovladacem, pfivod kapaliny pod talifem

CZ

Zapojeni ventilu

Zapojte potrubi, jak je uvedeno na téle a v tomto navodu.
Lehce namazte samci zavity potrubi se zavitem (v zavislosti
na pouziti). Samici zavity ventilu nemazte.

Na vstup okruhu nainstalujte sitovy filtr: nejvétsi rozmér oka
nesmi pfesahnout 1,5 mm a filtrem nesmi projit mérka o
priméru 1 mm.

Zajistéte, aby se do systému nedostala Zadna cizi latka.
Abyste se vyhnuli namahani ventild, musi byt potrubi spravné
podepfeno a vyrovnano. Pfi utahovani nepouZivejte ventil
jako packu. Kli¢e umistujte co mozna nejbliZze ke spojovacimu
bodu na télech a potrubi.

Abyste zabranili pokozeni zafizeni, NEUTAHUJTE PRILIS
pfipojeni potrubi.

UDRZBA

A Pred veskerou udrzbou nebo uvedenim do provozu
odpojte napajeni pilota, odtlakujte ventil a vypust'te
jej, abyste zabranili poranéni nebo poskozeni
majetku.

A Odstranéni ucpavky za ucelem ziskani pristupu k

talifi musi byt provedeno s aktivovanym pilotem

a zvednutym talifem. Vzdy, kdyz odstranite ventil,

musi byt vyménén talif.

A U verzi vybavenych signalizaénim boxem jsou polo-

hy detekce nastaveny z vyroby. Jakakoli iprava ma

za nasledek ztratu platnosti celého certifikatu pro
cely produkt.

Cisténi

Udrzba ventilG souvisi s provoznimi podminkami. Ventily se
musi pravidelné istit. Intervaly mezi dvéma Cisténimi se mo-
hou lisit v zavislosti na povaze kapaliny, pracovnich podminek
a prostiedi, ve kterém probiha provoz. B&€hem servisnich
praci je tfeba zkontrolovat, zda nejsou komponenty nadmérné
opotfebeny. Ventily je tfeba vydistit, pokud zpozorujete zpoma-
lovani cyklu, dokonce i tehdy, kdyZ je v pofadku tlak v pilotu,
nebo v pfipadé zjisténi neobvyklého zvuku nebo netésnosti.

Nedodrzeni tohoto navodu k udrzbé miize mit za nasledek
vadny provoz zafizeni.

Preventivni udrzba

» Uvedte ventil alespori jednou za mésic do provozu a zkon-
trolujte, zda se otevira a zavira.

+ Talifové tésnéni je dostupné jako nahradni dil. Pokud by
se béhem instalace nebo udrzby vyskytly obtiZze, nebo
byste méli néjaké dotazy, kontaktujte ASCO nebo jejiho
autorizovaného zastupce.

Odstranovani problému

» Chybny tlak na vyfuku: Zkontrolujte tlak na vstupni stra-
né ventilu. Tlak musi odpovidat hodnotam uvedenym na
typovém Stitku ASCO.

* Netésnosti: Demontujte t&lo ventilu a vyc€istéte vnitini Casti.
V pfipadé nutnosti vymérite talifové tésnéni.

Demontaz a zpétnad montaz ucpavky ventilu, matice,
podlozek a tésnéni téla

(viz stranky 32 a 33)
Tento postup Ize provést bez demontaze téla ventilu z potrubi.
Pfed provadénim jakékoli udrzby nebo restartu nejprve od-
pojte, odtlakujte a vyCistéte ventil, abyste pfedesli nebezpedi
poranéni nebo poskozeni majetku.

1. Vedtefidici hlavu (NC ventily) ke snadnéjSimu odSroubovani
ucpavky.

2. Odsroubujte sestavu Fidici hlavy a kabelové prachodky
pomoci 24mm kli¢e (a) na plocho. V pfipadé potfeby
vedte ovladac v poloze NO a dvoj¢inné, abyste odstranili
ty€ a ziskali nejlepsi pfistup.

Dejte si pozor na skfipnuti a natlakovani.

3. Umistéte a uklinujte ventil vodorovné, abyste odstranili
¢ep (A (obr.111) Eepu: Dérovacka @3 od DN15 do DN25
a @4 od DN32 do DN65.

4. Odstrarite t&snéni (8) (obr. 1 ).

5. Vycistéte vSechny pfistupné dily.

Vratte oznacené dily (») - (B) a (b) pomoci odpovidajici
sady nahradnich dilG.

6. Sejméte ochranné vicko. (¢)

7. NamaZte misto ¢epu drzaku ventilu.

8. Vratte drzak ventilu (c) a jeho ep (A) (obr. 1V)

9. Vratte tésnéni (8) (obr.11).

10. Vratte ovlada¢ a utahnéte ho na doporuéené hodnoty utaho-

vaciho momentu.

Ujistéte se, Ze se béhem procesu do ventilu ani do potrubi
nedostalo Zadné cizi téleso.

A Pfed uvedenim ventilu do provozu zkontrolujte
jeho spravnou funkci, abyste zabranili zranéni nebo
poskozeni majetku.

A Nedemontujte ovlada¢ - pruzina pod zatizenim muze
zpUsobit zranéni.

A Ventil neni zkonstruovan tak, aby prosel zkouskou
hoflavosti s pozitivnim vysledkem (ISO 10497 a API
607).
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Instrukcja montazu i konserwacji
Zawory ze sko$nym gniazdem 2/2 NF serii 290 ASCO ™ do zastosowan gazowych, zgodne z normag EN 161 i EN 13611
mosiezny lub stalowy korpus z sitownikiem z tworzywa sztucznego, wlot cieczy pod dyskiem

PL

OPISU

Zawory dyskowe serii 290 NC (2/2) sg zgodne z dyrektywami
europejskimi2014/68/UE dotyczacymiurzadzen cisnieniowych
i przepisamirozporzadzenia UE 2016/426 w sprawie urzgdzen
spalajacych paliwa gazowe.

W zakresie rozporzadzenia w sprawie urzadzen spalajgcych
paliwa gazowe zawory te spetniajg wymagania normy EN 161
dla zastosowan z gazami palnymi i otrzymaty certyfikat.

Swiadectwo kontroli EU wydane przez
CERTIGAZ Nr kat.: 1312DM6518

Wszystkie zawory sg zgodne z klasg D — grupg 2 i sg odpo-
wiednie do rodzin gazu 1, 2 3.

Doptyw cieczy wykonany pod dyskiem.

Zakres temperatur otoczenia wynosi od -10°C do +60°C.
Charakterystyke przeptywu zaworéw podano w ponizszejtabeli:

©

dyferencjat | =

przeptyw | instalacji g Q@ cisnienia 3
(1SO 6708) . $ =| roboczego | 2
rurowej ® | Kv g g g (bar) »

(powietrze) s 3 ®

potrubi —_
velikost DN min. | max. g
G* /NPT (m3h)] (imin) [(m3/h)[min.max. ~

NZ — normalnie zamkniety, wlot pod dyskiem

Zawory ze skosnym gniazdem, korpus miedziany, sitownik

1/2” 15| 60| 1000| 5,8 |45/ 9| O 1 50
3/4” 20| 130 2160|10,7|45/ 9| O 1 50
1 25| 180 3000/155|45/ 9| 0 1 50
Zawory ze skosnym gniazdem, korpus ze stali nierdzewnej,
sitownik z tworzywa sztucznego
3/8” 10/ 30| 500| 28 |55/9 ]| 0 1 32
40 660| 4,1 55| 9 0 1 32
1/2” 15 60| 1000| 5,8 |45| 9 0 1 50
75| 1250 58 |35/9 | 0 1 63
75| 1250 6,5 |135/9 | 0 1 32
3/4” 20| 130| 2160|10,7 |45 9 0 1 50
125| 2083|10,7| 4 | 9 0 1 63
17 o5 180| 300015545/ 9| 0 1 50
200) 3330|1774 19| O 1 63
1"1/4 |32| 330| 5500|2524 |9 0 1 63
1"1/2 | 40350®|5830?@|38,3| 4 | 9 0 1 63
2" 50 |350® |5830®)| 5154 | 9| O 1 63
@ Przeptyw powietrza zmierzony przy AP = 100 mb (oprécz
DN 40 50)
@AP=60mb ®AP=40mb

Sitowniki wykonane z tworzywa sztucznego.

Korpus zaworu wykonany z mosigdzu lub stali nierdzewnej
w przypadku montazu z sitownikiem z tworzywa sztucznego.
Potaczenie zaworu pilotowego—G 1/8, NPTF 1/8 lub NPT 1/8.
Uszczelnienie jest wykonane z PTFE.

DZIALANIE (patrz przekroj poprzeczny, strona 33)
Zawor jest zamkniety, gdy zawér sterujacy NC 3/2 jest
odtaczony.

Zawor jest otwarty, gdy zawor sterujgcy NC 3/2 jest zasilany.
Doptyw ptynu powyzej krgzka w otworze 1.

Zywotno$¢ przy uwzglednieniu funkcji zabezpieczajacej za-
woréw serii 290 jest wieksza niz 200 000 cykli

w przypadku DN mniejszej lub rownej 25 oraz 100 000 cykli
w przypadku DN wiekszej niz 25.

A Nigdy nie usuwacé wizjera inspekcyjnego wskaznika
potozenia. Czynnikiem kontrolnym musi by¢ czyste
powietrze przepuszczane przez filtr 50 pm.

MONTAZ
Montowaé przed zaworem i mozliwie najblizej jego filtr
siatkowy o oczkach wielkosci ponizej 1,5 mm, przez ktéry
nie moze przedostaé sie drut o Srednicy 1 mm.

Zawory nalezy stosowac tylko w zakresie parametrow technicznych
podanych na tabliczce znamionowej. Modyfikacje mozna wpro-
wadzac wytgcznie po uzyskaniu uprzedniej zgody producenta lub
jego przedstawiciela. Przed przystgpieniem do montazu, instalacja
rurowa wymaga rozhermetyzowania i oczyszczenia od wewnatrz.
Nalezy zapoznac sie i stosowa¢ do wskazan podanych na
etykiecie.

Nie przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia
zaworu. Montaz i konserwacje powinien przeprowadzac
wykwalifikowany personel.

Potozenie

Zawory mozna montowac¢ w dowolnym potozeniu. Aby uzyskac
tatwy dostep do otworu pilotowego, actuatory pilotowe mozna
obracaé o 360°.

Wybér zaworu pilotowego

+ Zastosowane zawory pilotowe muszg spetnia¢ wymagania
europejskiej dyrektywy niskonapieciowej i dyrektywy
kompatybilno$ci elektromagnetyczne;j.

* Muszg by¢ typu NC 3/2, niezamykane (bez operatoréw
recznych).

* Muszg one umozliwi¢ automatyczne zamkniecie zaworu
gléwnego zgodnie z warunkami wynikajgcymi z norm EN 161 i
EN 13611.

* Nalezy przestrzega¢ parametréw technicznych podanych
w ponizszej tabeli, ktére gwarantujg otwieranie i zamykanie
zaworu gtéwnego w ciggu 1 sekundy.

@ min. elektrozawoér pilotowy maks. elektrozawor pilotowy zalecany elektrozawor pilotowy
g - .
sitownika Kv (m3h) (4) do czas reakcji (w ms) do (bez operatorow recznych)
TR 2 zamkng¢ zawor | otworzy¢ zawdr | zamkngé zawor | otworzy¢ zawor typ kod
356 brass G1/8 91,6 G356C135S19FM
32/50/63 0.08 0,05 10 / 356 st. steel G1/8 91,6 G356C145S19FM
(4) W tym rura do zaworu gtéwnego.
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Potaczenie pilotowe

» Zdja¢ plastikowag zatyczke zabezpieczajgcg z otworu
pilotowego.

* Podtaczy¢ elektrozawor pilotowy bezposrednio do actuatora
za pomocg ztgczki.

A Nigdy nie nalezy demontowaé zamontowanej
przez producenta zatyczki otworu wylotowego.

Podtaczenie zaworu

Podiaczy¢ instalacje rurowg zgodnie ze wskazaniami na
korpusie i w niniejszej instrukcji. Lekko nasmarowac gwinty
zewnetrzne gwintowanych rur (w zaleznosci od zastosowania).
Nie smarowac gwintow wewnetrznych.

Umiesci¢ sito na wejéciu do obiegu: wymiar najwiekszego oczka
sita nie moze przekraczaé 1,5 mm i nie moze ono pozwala¢ na
przedostanie sie drobin o $rednicy 1 mm.

Upewnic sie, ze do uktadu nie przedostaly sie Zadne ciata obce.
Instalacje rurowe muszg by¢ podparte i prawidlowo dopasowane
w celu unikniecia naprezer na zaworach. W trakcie dokrecania
nie nalezy korzystac¢ z zaworu w charakterze dzwigni. Umiescic¢
klucze jak najblizej punktu potaczenia na korpusach i rurach.
Aby zapobiec uszkodzeniu sprzetu, NIE WOLNO PRZEKRE-
CAC zlaczy rurowych.

KONSERWACJA
A Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych lub oddanie do eksploatacji
nalezy odcig¢ zasilanie pilota, rozhermetyzowaé
zawor i odpowietrzyé go w celu unikniecia sytuaciji
zagrazajacych zyciu lub mieniu.

A Demontaz dtawnicy w celu uzyskania dostepu do
krazka nalezy przeprowadzaé przy wlagczonym pilocie
i uniesionym krazku. Przy kazdym demontazu zaworu
krazek nalezy wymieni¢.

A W przypadku wersji wyposazonych w skrzynki do
sygnalizacji potozenia wykrywania sg ustawione
fabrycznie. Wszelkie regulacje spowodujg uniewaznie-
nie catego certyfikatu danego kompletnego produktu.

Czyszczenie

Konserwacja zaworéw uzalezniona jest od warunkéw eksplo-
atacji. Nalezy oczyszczac je w regularnych odstepach czasu.
Odstepy czasu miedzy dwoma operacjami czyszczenia mogg
sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju czynnika, warunkéw pracy
i Srodowiska, w jakim sg one eksploatowane. Podczas czyn-
nosci serwisowych podzespoty nalezy sprawdza¢ pod katem
nadmiernego zuzycia. Zawory nalezy oczy$ci¢ w przypadku
stwierdzenia spowalniania cyklu mimo prawidtowego cisnie-
nia pilotowego, badZ w przypadku wystapienia nietypowego
hatasu lub wykrycia nieszczelnosci.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji konserwacji moze skutkowaé
wadliwym dziataniem urzadzenia.

Konserwacja okresowa

» Zawoér nalezy uruchomié przynajmniej raz w miesigcu w celu
sprawdzenia jego prawidtowego otwierania i zamykania.

» Uszczelka krazkowa jest dostepna jako cze$¢ zamienna.

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek trudnosci podczas
montazu lub konserwaciji, badz jakichkolwiek pytan, prosimy
o kontakt z ASCO lub upowaznionymi przedstawicielami.

Rozwigzywanie probleméw

* Nieprawidiowe cisnienie wylotowe: Sprawdzi¢ cisnienie
po stronie zasilania zaworu, musi ono by¢ zgodne z danymi
podanymi na tabliczce znamionowej ASCO.

» Wycieki: Zdemontowac¢ korpus zaworu i oczysci¢ czesci
wewnetrzne. W razie koniecznosci nalezy wymienié caty
zawor.

Demontazi ponowny montaz szczeliwa zaworu, nakretki,
podktadek i uszczelki korpusu
(patrz strony 32 i 33)

Czynnos¢é mozna przeprowadzi¢ bez demontazu korpusu
zaworu z instalacji rurowej. Przed podjeciem wszelkich czyn-
nosci konserwacyjnych lub ponownym uruchomieniem nalezy
odigczy¢, rozhermetyzowadé i oczysci¢ zawér, aby zapobiec
obrazeniom ciata lub uszkodzeniom wyposazenia.

1. Wprowadzi¢ gtowice sterujaca (zawory NZ), aby utatwic
odkrecenie komory dfawnicy.

2. Odkreci¢ gtowice sterujgcy i zespot dtawika kablowe-
go, korzystajac z 24 mm klucza ptaskiego (a). W razie
koniecznosci ustawi¢ sitownik w potozeniu NO i dziatanie
dwustronne w celu usuniecia preta, aby zapewnic¢ lepszy
dostep.
Pamietac o ryzyku przytrzasniecia i przekroczenia pozio-
mu ci$nienia.

3. Ustawi¢ i zaklinowaé zawor w potozeniu poziomym, aby
wyjac kotek (A) (rys.1ll)
kotka: Punktak @3 dla DN15 do DN25 oraz @4 dla DN32
do DNG65.

4. Usuna¢ uszczelke (rys. 1)

5. Oczy$cic¢ wszystkie odstoniete czesci.
Wymieni¢ wskazane czesci (A) — (8) oraz (D) przy uzyciu
odpowiedniego zestawu czesci zamiennych.

6. Zdjac zaslepke ochronna. (¢)

7. Nasmarowa¢ w miejscu kotka uchwytu zaworu.

8. Wymieni¢ uchwyt zaworu () i jego kotek (&) (rys. IV)

9. Wymienié¢ uszczelke (g) (rys.I1).

10. Wymieni¢ sitownik, dokrecajac go zalecanym momentem

obrotowym.

Sprawdzi¢, czy podczas procesu do zaworu i instalacji rurowej
nie przedostajg sie ciata obce.

&Przed oddaniem zaworu do eksploatacji nalezy
sprawdzi¢ prawidlowos¢ dziatania zaworu w celu
unikniecia sytuacji zagrazajacych zyciu lub mieniu.

A Nie demontowa¢ sitownika—napiete sprezyny moga
spowodowac obrazenia.

A Zawor nie zostat zaprojektowany z mysla o pozytyw-
nym zaliczeniu préby ogniowej (ISO 10497 i AP1607).
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Telepitési és karbantartasi utasitasok
Ferde (lés 2/2 NF sorozat 290 ASCO ™ szelepek GAZ alkalmazasokhoz az EN 161 és EN 13611 szabvany szerint
sargaréz vagy rozsdamentes acél test miianyag aktuatorral, folyadék belépése a lemez alatt
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LEIRAS

A 290-es sorozatu NC 2/2 tarcsas szelepek megfelelnek a nyo-
mastarté berendezésekre vonatkozé 2014/68/EU szamu és a
"Géazlzemi berendezésekre" vonatkozéd EU 2016/426 szaba-
lyozas eurdpai iranyelveknek.

A "Gazizemil berendezésekre" vonatkozd szabalyozas
hatélyan bellll ezek a szelepek teljesitik az EN 161 & EN
13611 szabvany éghet6 gazas alkalmazésokra vonatkozé
specifikacidéit és tanusitva voltak.

A CERTIGAZ &ltal kiadott szabvanyos EU vizsgalati tanu-
sitvany Sz.: 1312DM6518

Minden szelep megfelel az D. osztaly — 2. csoportjanak, és
alkalmas az 1., 2. és 3. gazcsaladokhoz valé hasznalathoz.
Folyadék belépése a lemez alatt.

A kérnyezeti hdmérsékleti tartomany -10°C - +60°C.

A szelepek aramlasi teljesitménye a kdvetkez§ tablazatban
van megadva:

o izemi .§
csévezeték < nyomas s
(1ISO 6708) | aramlas @ » g =| kilénbség | X
(powi Kv o 5 8 (bar) ©
powietrze) r 92 Q
\ﬁ c
cs > -
méret DN min.| max. g
G* /NPT (m3h)] (imin) [(m3/h)[min.max. ~
NC - altalaban zart, belépés a lemez alatt

Ferde fészkii szelepek, sargaréz test, miianyag aktuator
1/2” 15| 60| 1000| 58 |45/ 9| O 1 50
3/4” 20| 130| 2160|10,7 |45/ 9| O 1 50
1" 25| 180| 3000|15545/ 9| O 1 50
Ferde fészkii szelepek, rozsdamentes acél test, miianyag aktuator
3/8” 10| 30| 500| 28 |55/9| O 1 32
40, 660| 41 |55/ 9| 0 1 32
1/2” 15| 60| 1000| 58 |45/ 9| O 1 50
75| 1250| 5,8 |3,5| 9 0 1 63
75| 1250| 6,5 |35/ 9| O 1 32
3/4” 20| 130| 2160|10,7 |45/ 9| O 1 50
125| 2083|10,7|4 /9| O 1 63
17 o5 180| 3000|155 (4,5 9 0 1 50
200 3330|17,7| 4 | 9 0 1 63
1"1/4 |32| 330| 5500|2524 (9| O 1 63
1"1/2 |40|350@|5830@|38,3| 4|9 | 0 1 63
2" 50 [350©® 5830 | 51,5| 4 | 9 0 1 63

@ AP = 100 mb-vel mért légaram (kivéve DN 40 és 50)
@AP=60mb ©AP=40mb

Az aktuatorok mianyagbdl vannak.

Aszeleptest sargarézbél vagy rozsdamentes acélbdl készul,
ha mlanyag aktuatorral szerelik 6ssze.

Apilot csatlakozéas lehet G 1/8 vagy NPTF 1/8 vagy NPT 1/8.
A tomités PTFE-béI késziil.

MUKODES (lasd a metszetrajzot, oldal 33)
A szelep akkor van zarva, ha az NC 3/2 vezérszelep
feszlltségmentesitésre kertil.
Aszelep akkorvan nyitva, haazNC 3/2 vezérszelep feszlltség
alatt van.
Folyadékbemenet a tarcsa felett, az 1. kiomlényilasnal .
A szelep ala érkezd 290 sorozatu szelep biztonsagi funkcio-
janak élettartama meghaladja a 200 000 ciklust.
25-nél kisebb vagy azzal egyenlé DN esetén, és tdbb, mint
100 000 ciklus 25-nél nagyobb DN esetén

A Soha ne tavolitsa el a helyzetjelzdé nézéiiveget.
A kontrolifolyadékot tiszta levegdvel at kell favatni
egy 50 pm-os sziirén.

TELEPITES
Aszelep aramlasiranyaba, és aleheté legk6zelebb hozza,
telepitsen egy szitat 1,5 mm alatti szemmérettel, amelyen
egy 1 mm-es atmérdji rid nem tud athatolni.

A szelepek az adattablan megadott miszaki jellemzdk tarto-
manyan belll mikédtethetdk. A termékek csak a gyarté vagy
annak képviselbje elbzetes jovahagyasaval médosithatdk.
Telepités el6tt a csdvezetékrendszert nyomasmentesiteni
kell, és belsejét meg kell tisztitani.

Olvassa be és tartsa be a cimkén talalhat6 utasitasokat.
Ne lépje tul a szelep maximalisan megengedett nyomasat.
A telepitést és karbantartast képzett személyzetnek kell
végeznie.

Elhelyezés

A szelepek barmilyen helyzetbe felszerelheték. A vezérszelep
kiomlényilasanak konnyl elérése érdekében, a vezérszelep
mikodtetdk 360°-kal elforgathatok.

A vezérszelep valaszték

+ Avezérszelepeknek teljesiteniuk kell a kisfesziltségre és
azelektromagneses dsszeférhetdségre vonatkozo6 eurdpai
irdnyelvek kdvetelményeit.

» Ezeknek NC 3/2 nem zarhatd tipusuaknakkell lennitk (kézi
mikodteték nélkil).

* Mindiglehet6évé kelltennilik, hogy af6szelep automatikusan
zarddjon az EN 161 és az EN 13611 szabvanyok feltételei
szerint.

+ Megkellfelelnitik az alabbi tablazatban feltintetett miszaki
jellemz8knek, biztositva, hogy a f6szelep 1 masodpercen
belll nyiljon és zarddjon.

(/] min. magneses vezérlészelep max. magneses vezérlészelepig javasolt magneses vezérlészelepre
aktuator Kv (m3/dra) (4) valaszid6 (ms) a (kézi miikodtetok nélkiil)
290-es
szelephez |zarja a szelepet |nyitja a szelepet|zarja a szelepet |nyitja a szelepet tipus kod
356 brass G1/8 91,6 G356C135S19FM
32/50/63 0,08 0,05 10 ! 356 st. steel G1/8 &1,6 G356C145S19FM
(4) Beleértve a csovet egészen a fészelepig.
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Vezérszelep csatlakoztatasa

» Tavolitsa el a mianyag védédugodkat a vezérszelep
kiomlényilasabol.

» Csatlakoztassa a magneses vezérszelepet kdzvetlendl a
miikodtetéhéz a mellékelt cs6kapcsoloval.

A A gyarté altal felszerelt kiomlécs6-dugoét soha
nem szabad eltavolitani.

A szelep csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a csévezetéket a szeleptesten és az ezekben
az utasitdsokban megjeldlt médon. Enyhén kenje meg a
csavarmenetes csovek kilsd csavarmeneteit (az alkalmazas
fuggvényében). Ne kenje meg a szelep bels6 csavarmeneteit.
Telepitsen egy szitat a kor bejaratdhoz: a szemmeéretnek 1,5
mm alattinak kell lennie, amelyen egy 1 mm-es atmeéréji rud
nem tud athatolni.

Ugyeljen arra, hogy a rendszerbe ne keriiljon be semmilyen
idegen anyag.

A cs6vezetéket megfelel6en ala kell tamasztani és be kell
igazitani a szelepek tulterhelésének elkerilése érdekében.
Ne hasznélja fogantyuként a szelepet, amikor megszoritja
a csavarokat. Helyezze a kulcsokat a lehetd legkdzelebb a
szeleptestek és csdvek csatlakozasi pontjahoz.

NE HUZZA TUL a csécsatlakozasokat, mert megsériilhet a
berendezés..

KARBANTARTAS

A Barmilyen karbantartasi munka vagy lzembe
helyezés elétt a személyi sériilés és a berendezés
sérulésének megel6zése érdekében kapcsolja le a
vezérszelep energiaellatasat, nyomasmentesitse és
eressze le a szelepet.

A Ha a tarcsa elérése érdekében eltavolitjuk a
tomszelencét, ezt aktiv vezérszelep és felemelt
tarcsa mellettkell végezniink. Aszelep minden egyes
eltavolitasa esetén a tarcsat ki kell cserélini.

A Jelzédobozzal felszerelt valtozatoknal az érzékelési
pozicidkat gyarilag allitjak be. A beallitasi beavatko-
zasok a teljes tanusitvanyt érvénytelenitik.

Tisztitas

A szelepek karbantartdsa az Gzemi feltételektdl fuigg. Ezeket
rendszeres id6k6zonként kell tisztitani. Két tisztitasi mivelet
kdzotti idékoz a folyadék természete, a munkafeltételek és
az Uzemi kdrnyezet fliggvényében valtozhat. Szervizeléskor
ellendrizni kell, nem koptak-e el az egyes komponensek. A
szelepeket akkor kell tisztitani, ha a ciklus annak ellenére
lassul, hogy a vezérszelep nyomasa megfeleld, illetve ha egy
szokatlan zajt vagy szivargast észlellink

Ezeknek a karbantartasi utasitdsoknak a be nem tartdsa a
berendezés hibas mikddéséhez vezethet.

Megel6z6 karbantartas
* Havonta legalabb egyszer helyezze lizembe a szelepet,
ellen6rizve, hogy az nyilik és zarodik-e.

» Atarcsa tOmitése pétalkatrészként all rendelkezésre. Ha a
telepités vagy karbantartas alatt barmilyen nehézség mertil
fel, vagy ha barmilyen kérdése van, forduljon az ASCO-hoz
vagy annak valamelyik hivatalos képviseletéhez.

Hibaelharitas

* Helytelen kidmlécsé-nyomas: Ellenérizze a nyomast a
szelep ellatéoldalan, ennek meg kell egyeznie az ASCO
adattablan feltintetett értékekkel.

» Szivargasok: Szerelje szét a szeleptestet és tisztitsa meg
a belsd alkatrészeket. Ha szilkséges, cserélje ki a tarcsa
tomitését.

A szeleptomités, az anya, az alatétek és a testtomités
szét- és dsszeszerelése
(Lasd a kovetkez6 oldalakat: 32 és 33)

Ez a mivelet végrehajthaté ugy, hogy a szeleptestet nem

tavolitjak el acsdvekbdl. Karbantartasitevékenység vagy ujra-

inditas el6ttel6szorvalasszale a szelepet, nyomasmentesitse
és tisztitsa meg a sérulések vagy anyagi karok elkertlése
érdekében.

1.Vezesse a vezérléfejet (NC szelepek) a témitddoboz kicsa-
varasanak megkdnnyitése érdekében.

2.Csavarja le a vezérl6fej és a tbmszelence szerelvényét
egy 24 mm-es villaskulccsal (a) a sikon. Ha sziikséges,
vezesse az aktuatort az NO-ba kettés mikddéssel a rud
eltavolitasahoz az optimalis hozzaférés érdekében.
Ugyeljen a becsipédés és a tiinyomas kockazatara

3. Helyezze el és ékelje be a szelepet vizszintesen a csap
eltavolitasahoz (») (111 abra)
csap eltavolitasa: Lyukaszté @3 DN15 - DN25 esetén és
@4 DN32 - DN65 esetén.

4. Tavolitsa el a tomitést (1 &bra).

5. Tisztitsa meg az 6sszes hozzaférhetvé tett alkatrészt.
Cserélje az azonositott alkatrészeket (A) - (B) és (D) a
megfelels potalkatrész-készlettel.

6. Tavolitsa el a védésapkat (c)

7. Kenje meg a szeleptartd csapjanak helyét.

8. Cserélje ki a szeleptartét (c) és a csapjat (A) ( 1V abra)

9. Cserélje ki a tomitést (&) (11 4bra).

10. Cserélje ki az aktuatort és hiizza meg az ajanlott nyomaték-

értékekre.

Ugyeljen arra, hogy a folyamat soran ne keriiljon idegen
anyag a szelepbe és a cs6vezetékbe.

A A szelep iizembe helyezése el6tt a személyi sériilés
és aberendezés sériilésének megel6zése érdekében
ellenérizze, hogy a szelep megfeleléen miikodik-e.

A Ne szerelje szét az aktuatort - A terhelés alatt 1évd
rugo sérulést okozhat.

AA szelepet nem ugy alakitottak ki, hogy pozitiv
eredménnyel menjen at a tlizbiztonsagi vizsgalaton
(ISO 10497 és API 607).
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[a]
1/2” 15 100 885 24
3/4” | 20 100 885 24
1" 25 120 1062 24
1"1/4 | 32 150 1328 24
171/2 | 40 200 1770 24
2’ 50 200 1770 24
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50 or 63 mm dia.

@ | DN .
entry under the disc
all body versions bronze body stainless steel body
12" | 15 M29054935101500 M29054935100800
} KIT 34 | 20 | M29054935101600 M29054935100900
1 25 M29054935101700 M29054935101000
1"1/4 | 32 M29054935101800 M29054935101100
1"1/2 | 40 M29054935101900 M29054935101200
2 50 M29054935102000 M29054935101300
33 .
Emerson Automation Fluid Control & Pneumatics Poland Sp. z o. o. &

ul. Kurczaki 132
93-331 Lodz POLAND
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Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ Series 290 NC 2/2 angle seat valves for GAS applications according to standard EN 161 & EN 13611
bronze or stainless steel body with plastic actuator, fluid entry under the disc

EN

DESCRIPTION
Series 290 NC 2/2 disc valves comply with European directives
on pressure equipment 2014/68/EU and to the provisions of
regulation EU 2016/426 "Gas appliances".
Inthe scope of the "Gas appliances" regulation, these valves
meet the specifications of norms EN 161 & EN 13611 for ap-
plications with combustible gases and have been certified.

EU Type examination certificate issued by CERTIGAZ
No.: 1312DM6518

All the valves correspond to class D — group 2 and are suit-
able for gas families 1, 2 and 3.

The arrival of the fluid is made under the disc.

The ambient temperature range is from -10°C to +60°C.
The fluidic performances of the valves are given in the fol-
lowing table:

operating 55
'pin . ressure | @
(ISpOp67%8) flow pilot | e e ntial SE
. Kv |pressure 0=
(air) (bar) (bar) © D
pipe size DN min. | max. g
G* /NPT (m%h)] (Vmin) [(m¥h)] min. max. ~
NC - Normally closed, entry under the disc
Angle seat valves, bronze body, plastic actuator
1/2” 15 60| 1000| 5.8 | 45 | 9 0 1 50
3/4” 20| 130| 2160|10.7| 45 | 9 0 1 50
1" 25| 180| 3000|155| 45 | 9 0 1 50
Angle seat valves, stainless steel body, plastic actuator
3/8” 10 30 500| 2.8 | 55 | 9 0 1 32
40 660 41 | 55| 9 0 1 32
1/2” 15 60| 1000| 5.8 | 45 | 9 0 1 50
75| 1250 58 | 35 | 9 0 1 63
75| 1250| 6.5 | 35 | 9 0 1 32
3/4” 20| 130| 2160|10.7| 45 | 9 0 1 50
125| 2083|10.7| 4 9 0 1 63
1 o5 180| 3000|155| 45 | 9 0 1 50
200| 3330|17.7| 4 9 0 1 63
1"1/4 |32| 330| 5500|25.2| 4 9 0 1 63
1"1/2 |40 |350@® |5830@ | 38.3| 4 9 0 1 63
2" 50 [350|5830®) | 51.5| 4 9 0 1 63

@ Air flow measured with AP = 100 mb (except DN 40 & 50)
@AP=60mb ©® AP =40mb

The actuators are made of plastic.

The valve body is made of brass or stainless steel when as-
sembled with a plastic actuator.

The pilot connection can be G 1/8 or NPTF 1/8 or NPT 1/8.
The disc seal is made from PTFE.

OPERATION (see sectional view, page 11)

Thevalveis closed whenthe NC 3/2 pilot valve is de-energised.
The valve is open when the NC 3/2 pilot valve is energised.
Fluid entry under the disc, at port 1.
The service life in terms of the safety function of the 290 series
valve arriving under the disc is greater than 200,000 cycles.
for DN less than or equal to 25 and greater than 100,000
cycles for DN greater than 25.

A Never remove the position indicator sight dome.
The control fluid must be clean air passed through
a 50 pm filter.

INSTALLATION
Install, upstream of the valve and as close toitas possible,
a strainer with a mesh size below 1.5 mm through which
a 1 mm dia. rod cannot pass.

The valves are designed to be operated within the technical
characteristics specified on the nameplate. Modifications to
the products may only be made with the manufacturer’s or his
representative’s prior consent. Before installation, the piping
system must be depressurized and cleaned inside.

Read and comply with the indications on the label.

Do not exceed the maximum allowable pressure of the valve.
Installation and maintenance is to be carried out by skilled
personnel.

Positioning
The valves can be mounted in any position. For easy access
to the pilot port, the pilot actuators are rotatable through 360°.

Choice of pilot valves

¢ The pilotvalves used must meetthe European directive low
voltage and electromagnetic compatibility requirements.

* They must be of the NC 3/2 non-lockable type (without
manual operator).

¢ Theymustallowthe main valve to close automatically under
the conditions of Standards EN 161 and EN 13611.

« Theymustcomply withthe technical characteristics indicated
in the table below, guaranteeing opening and closing of the
main valve within 1 second.

Pilot connection

* Remove the plastic protective plug from the pilot port.

« Connect the pilot solenoid valve directly to the actuator
using the nipple provided.

A The exhaust port plug mounted by the
manufacturer must never be removed.

alve 290 min. pilot solenoid valve max. pilot solenoid valve recommended pilot solenoid valve
vaw Kv (m?¥h) (4) to response time (ms) to (without manual operator)
actuator
elEE D close the valve | open the valve | close the valve | open the valve type code
356 brass G1/8 ¥1.6 | G356C135S19FM
32/50/63 0.08 0.05 10 ! 356 st. steel G1/8 1.6 | G356C145S19FM

(4) Including pipe up to main valve.
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Installation and Maintenance Instructions
ASCO™ Series 290 NC 2/2 angle seat valves for GAS applications according to standard EN 161 & EN 13611
bronze or stainless steel body with plastic actuator, fluid entry under the disc

EN

Connection of valve

Connect the piping as indicated on the body and in these
instructions. Grease the male threads of the tapped pipes
lightly (depending on the application). Do not grease the
female threads of the valve.

Insert a sieve in the circuit entrance: the largest dimension of
the mesh may not be more than 1.5 mm and may not allow
passage with a gauge of 1 mm diameter.

Make sure to avoid any foreign matter entering the system.
The piping must be supported and aligned correctly to avoid
any strain to the valves. Do not use the valve as a lever when
tightening. Locate wrenches as close as possible to the con-
nection point on the bodies and pipes.

To avoid damage to the equipment, DO NOT OVERTIGHTEN
pipe connections.

MAINTENANCE

A Priortoallmaintenance work or putting into operation,
cut off the supply to the pilot, depressurize the valve
andventitin orderto preventinjury to life or property.

A Removal of the stuffing box to gain access to the

disc must be carried out with the pilot activated and

the disk raised. Each time the valve is removed, the
disc must be replaced.

A For versions fitted with a signaling box, the detec-

tion positions are set at the factory. Any adjustment

intervention will invalidate the entire certificate for
the entire product.

Cleaning

Maintenance of the valves depends on the operating condi-
tions. They should be cleaned at regular intervals. The intervals
between two cleaning operations may vary according to the
nature of the fluid, the working conditions and the environment
in which it is operated. During servicing, the components must
be checked for excessive wear.

The valves must be cleaned when a slowing down of the cycle
is noticed although the pilot pressure is correct or if an unusual
noise or a leak is detected

Failure to observe these maintenance instructions can result
in faulty operation of the equipment.

Preventive maintenance

« Put the valve at least once a month into operation to check
if it opens and closes.

» The disc seal is available as a spare part. Should any dif-
ficulties arise during installation or maintenance, or should
you have any questions, please contact ASCO or their
authorised representatives.

Troubleshooting

* Wrong exhaust pressure: Check the pressure on the
supply side of the valve, it must correspond with the values
indicated on the ASCO nameplate.

* Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal
parts. If necessary, replace the disc seal.

Disassembly and reassembly of the valve packing, nut,
washers and body gasket
(see pages 10 and 11)

The disc seal can be replaced without disassembling the
valve body from the piping. Prior to all maintenance work or
putting into operation, cut off the supply, depressurize the
valve and vent it in order to prevent injury to life or property.

1. Guide the control head (NC valves) to facilitate unscrewing
the stuffing box.

2.Unscrew the control head and cable gland assembly us-
ing a 24 mm spanner (a) on the flat. If necessary, guide
the actuator in the NO and double acting in order to
remove the rod for optimised access.

Beware of the pinching and pressurisation
3. Position and wedge the valve horizontally in order to
remove the pin (») (Fig.111)
Extraction of the pin: Pin punch @3 from DN15 to DN25
and @4 from DN32 to DN65.

. Remove the gasket (8) (Fig.!)

5. Clean all the parts that have been made accessible.
Replace the parts identified (») - (8) and (p) with the cor-
responding spare parts Kkit.

6. Remove the protective cap (c)

7. Lubricate the location of the disc holder pin.

8. Replace the disc holder (c) and its pin (&) (Fig.1V)

9. Replace the gasket (B) (Fig.I1).

10. Replace the actuator tightening it to the recommended torque

values.

N

Make sure that no foreign matter enters the valve and piping
during the process.

A Prior to putting the valve into operation, check for
correct operation of the valve in order to prevent
injury to life or property.

A Do not disassemble the actuator - Spring under load
can cause injury.

A The valve is not designed to pass positively the fire
test (ISO 10497 et API 607).
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WHCTpyKumMA no ycTaHOBKe U 06CNYyXUBaHUIO

KnanaHbl ASCO™ cepuu 290 Tvna NC 2/2 ¢ HaknOHHbIM WNUHAENEM Ans NPUMeHeHUs B ra30BoOl cpeae B COOTBETCTBMU CO CTaHAApTaMm R U
EN 161 n EN 13611,

Kopnyc U3 6pOH3bI UNK HepXKaBeloLel CTanu ¢ NNacTMKOBLIM NPUMBOAOM, paboyas cpeaa NocTynaeT nog AUCK

ONMNCAHUE

Iunckosble knanaHsbl cepun 290 NC 2/2 cooTseTcTBytoT EBpOnen-
ckvm gupekTtueam 2014/68/EU no o6opynosaHuio, paboTatowemy
noad AaBrieHMeM, U MOnoXeHusaM noctaHoBneHunss EU 2016/426
«[a3oBble NpubopbI».

B TOM, 4TO KacaeTcsa moctaHoBneHus «lasoBble NPMOOPbLI», 3TK
KnanaHbl COOTBETCTBYOT Hopmam ctaHgapta EN 161 & EN 13611
no paboTe ¢ roptoyMmMM rasamu 1 cepTuULMPOBaHbI.

Ne BbinyLeHHoro opraHu3auven CEPTUIMA3 ctanpgapta EU Ha
Ceptudwmkat koHTpons: 1312DM6518

Bce knanaHbl cooTBETCTBYIOT knaccy D — rpynne 2 n npurogHsl Ang
rasoB cemencts 1, 2 n 3.

Pabouas cpega nocTynaet nog Auck.

[nana3soH okpyxatowmx Temnepatyp ot -10°C go +60°C.
AapoanHamMuyeckme xapakTepUCTUKM KnanaHoB NPUBOAATCS B AaH-
HOW HWXe Tabnuue.

e &
3 2 o
Tpy6onpoBog, §- @ ;Egt §, = 'qs'a g
(SO 6708) | pacxoa® | | 2EFT | g g8 |3 3
T
(so3ayxa) é 8S 8 % qc
83 5%
TpyObl > _
pa3mep |DN MWH. | Makc. g
G*/ NPT (M%/4) [ (n/muH) | (M4) [MUH JMaKC. -

NC — HopmanbHO 3aKpbIThIA, paboyasi cpefa NocTynaeT noa,
BVCK

KnanaHbl ¢ HaKNOHHbLIM WINUHAENEeM, 6POH30BbIN KOpNYyC,
NnnacTMKOBbIN NpUBOA,

1/2” 15 60| 1000| 5,8 |45 9 0 1 50
3/4” 20| 130| 2160| 10,7 |45| 9 0 1 50
1" 25| 180| 3000|155|45| 9 0 1 50
KnanaHbl ¢ HAKNOHHbIM wnuHaenem, Kopnyc n3 Hepx.
cTanu, NN1acTUKOBbLIA NPUBOA
3/8” 10 30 500 2,8 |55| 9 0 1 32
40 660| 4,1 |55| 9 0 1 32
1/2” 15 60| 1000| 5,8 |45 9 0 1 50
75| 1250| 5,8 |35] 9 0 1 63
75| 1250| 6,5 |35] 9 0 1 32
3/4” 20| 130| 2160|10,7 |45| 9 0 1 50
125| 2083|10,7 | 4 9 0 1 63
17 o5 180| 3000|155 (45| 9 0 1 50
200| 3330|17,7| 4 9 0 1 63
1"1/4 32| 330| 5500|252 | 4 9 0 1 63
1"1/2 |40|350@|5830@ | 38,3 | 4 9 0 1 63
2" 50 [350©® 58301 | 51,5 | 4 9 0 1 63
@ ToTok Bo3gyxa namepeH c AP = 100 m6ap (kpome DN
40 n 50)
@ AP=60mb6ap © AP =40 mbap

anIBO,D.bI N3roToBI1E€Hbl U3 NacTuka.
KOpﬂyC KnanaHa U3rotoefieH U3 naTtyHu nnm HepmaBe}ou.leVl cTanun
npu cGopKe C NNnacTuKoBbIM NPMBOAOM.

CoegvHeHve ¢ ynpaBnsiiowmMM MexaHM3MoM MoXeT ObiTb G 1/8,
NPTF 1/8 nnn NPT 1/8.
YnnoTHeHWe nsrotaBnueaeTcs us nonurtetpadrtopatuneHa (MTPI).
NPUHUMN OEUCTBUSA

(cm. yepTéx paspesa, cTpaHuua 11)
KnanaH 3akpbiBaeTcs nocrie o6ecTovMBaHUs ynpasrnsioLero
knanaHa NC 3/2.
KnanaH oTkpbIBaeTcs Npu nogaye HanpshKeHUst Ha ynpaensoLwmi
knanaH NC 3/2.
Pabouyas cpega nocTynaeTt nog auck, Yyepes kaHan 1.
Cpok cny6bl ¢ TOUKM 3peHus GesonacHocTu knanaHa cepum 290
CO cpepow, nocTynatoLlen nog auck, cocraensieT 6onee 200 000
uuknos ans DN < 25 1 6onee 100 000 uuknos ans DN > 25.

A Hukoraa He cHMMaKTe Npo3payvHbIi CMOTPOBOM KONMMNa4okK
MHAMKaTopa nonoxeHusi. B kauecTBe ynpaensoLLlen cpeabl
[OMMKEeH NCNOoMb30BaTbLCA YUCTbIN BO3AYyX, NPONYLIEHHbIN
yepe3 50-mMkm chpunTp.

YCTAHOBKA
Ha Bxoge B KnanaH v Kak MOXHO Brnivxe K HeMy CMOHTUpPYITe
ceTyaTbIi pUnbTp c AYenKkamMu pasMepom He 6onee 1,5 MM, yepes
KOTOpble He AO0KeH NPOXOAUTb CTepXeHb AuaMmeTpom 1 Mm.

KnanaHbel npegHasHaveHbl AN aKcnnyaTaunm B npegenax TeXHU-

YeCKMX XapaKTepUCTUK, ykadaHHbIX Ha nacnopTHon Tabnuyke. N3-

MEHEHWS1 MOTyT BHOCUTbLCS B M3AENMUS TONbKO C NpeaBapuTenbsHOro

cornacwus U3rotoBuTens unu ero npeacrasuTens. lMepen yctaHoBKOM

[OIMKHO ObITh COpoLLEHO AaBneHne B TpybonpoBogHOW cucteme

1 TpybonpoBoabl BHYTPY OYULLEHBI.

M3yunte 1 cobnioganTte ykaszaHusi, npuBegeHHble Ha Tabnuuyke.

He npeBebiLlanTe MakcManbHoe AaBrieHne, ykazaHHOe ANsi KnanaHa.

YcTaHoBKa 1 TexHU4eckoe obCrnyxnBaHmne AOMmKHbI MPOM3BOAUTLCS

BbICOKOKBanMULMpoBaHHbIM NEPCOHANOM.

Mo3numoHnpoBaHune

KnanaHbl MOXXHO MOHTMpOBATL B Nlo6oM nonoxeHun. Ans ynobctea

[OCTyna K ynpaensioLemy kaHany ynpasnstoLme npuBoabl NoBo-

paymBatoTca Ha 360°.

Bbi6op ynpaBnsilollero knanaHa

* Vcnonb3yemble ynpasnsioLye knanaHbl AOMKHbI yA0BNETBOPATb
TpeboBaHmAM EBponewickux OUPEKTUB MO HW3KOBOSBTHOMY
06opyaoBaHNio 1 ANEKTPOMarHMTHOW COBMECTUMOCTM.

+ OT0 fOMKHbI ObITb HEGNOKMpyeMble knanaHbl Tuna NC 3/2 (6e3
PYYHbIX NPUBOAOB).

+ OHM gomxHbI gonyckaTb aBTOMaTU4Yeckoe 3aKpbiTe OCHOBHOIO
knanawHa npu ycnosusx co ctaHgaptamu EN 161 n EN 13611.

+ KnanaHbl BOMKHbI yAOBMNETBOPSATHL TEXHUHECKMM XapaKTepucTKam,
yKa3aHHbIM B pYBeAeHHON HWXe Tabnuue, KOTopble rapaHTUpYoT
OTKpbITUE 1 3aKpbITUE KnanaHa 3a 1 cekyHay.

ENET MMH. NPONyCKHas Cnoco6HOCTb Makc. Bpemsi peakuum (Mc) pekomeHAyeMbIN ynpaBnsitowmm
ynpaBnsoLero aneKTpoMarHMTHoOro ynpaBnsioLero 3NEeKTPOMarHMTHbIN KnanaH
290 knanaHa Kv (m*u) (4) ansa 3NeKTPOMarHUTHOro KranaHa Ansi (6e3 py4HbIX NPUBOAOB)
AnameTp
npuMBOAA |3aKPbITUA KranaHa | OTKPbITUS KnanaHa [3akpbITUs KranaHaoTKpbITUA KnanaHa ™n koA
356 natyHb G1/8 &1,6 G356C135S19FM
32/50/63 0,08 0,05 10 ! 356 Hepx. cTanb G1/8 1,6 G356C145S19FM

(4) C yyétom TpyObl K rmaBHOMY KrianaHy.
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WHCTpyKUmMA no ycTaHOBKe U 06CNyXUBaHUIO

KnanaHbl ASCO™ cepuu 290 Tvna NC 2/2 ¢ HakNOHHbIM WNMHAENEM Ans NPUMeHeHUs B ra30Boii Cpeae B COOTBETCTBUM CO CTaHZapTaMu RU

EN 161 u EN 13611,
Kopnyc 13 6poH3bl MNKU HepXKaBeKLLel CTanu ¢ NNacTUKOBbLIM NPUBOAOM, paboyas cpefa nocTynaeT noa AnCK

Ynpaensiowee coeauHeHue

+ CHUMWTE NNacTVKOBYID 3alUMTHYL MpobKy C ynpaensioLiero
KaHana.

+ MNopcoeguHuTe ynNpaBnsoOWMA 3NEKTPOMarHUTHbIA knanaH
HEenocpeLCTBEHHO K NPMBOZY C UCTONb30BaHUEM LUTATHOM MYy(ThI.

A He ponyckaeTcsi CHUMaTb 3arfyLUKy BbINYCKHOIO
KaHana, yCTaHOBJEeHHY0 U3roToBUTesNeM.
MopcoeanHeHue KNanaHa
MopcoenunHuTe TpyHONpoBOA, KaK yKazaHO Ha ero Kopryce v B Ha-
cTosiLLen UHCTPyKUMKU. Cnerka cMaxbTe KOHCUCTEHTHOW CMa3Komn
HapyxHble pe3bbbl TpyO C BHYTpeHHeN pe3bboli (B 3aBMCUMMOCTM
OT npuMeHeHus). CmasbiBaTb BHYTPEHHME pe3bbbl knanaHa He
ponyckaercsi.
YCTaHOBMTE CMTO Ha BbIXOAE KOHTypa: MaKCUMarsbHbIA pa3mep
SIYENKM He J0IKeH npeBbiwaeT 1,5 MM 1 orpaHnyYnBaeT Nponycka-
HMe YacTuL, Npy NOMOLLM Npoxoaa AnameTpom 1 Mm.
He ponyckaiite nonagaHus B CUCTEMY KaKuUX-NMOO MOCTOPOHHMX
mMaTepuarnos.
[ns npepoTBpalleHmns nobbix gecdbopmanuin knanaHos Tpybonpo-
BOA OOMMKEH UMETb Haanexalume onopbl 1 AOMKeH ObITb NpaBUITbHO
cueHTpupoBaH. lMpu 3atarnBaHMM KnanaHoB 3anpeLLeHo UCMOorb-
30BaTb MX B Ka4ecTBe pblyara. HaknagpiBanTe ragqHble Kroum Ha
Kopryca KnanaHoB 1 TpyObl Kak MOXKHO GriviKe K To4KaM COEOUHEHMS.
Bo usbexaHve nospexaeHns obopynoaHus HE 3ATATMBAUTE
YPE3MEPHO Tpy6HblE cOeqMHEHUS.

TEXHUYECKOE OBCITYXXUBAHUE

A Mepeanto6biMMpaboTaMMNoTEXHUYECKOMY OB CITyKMBaHUIO
MNK1 BBOAY B 3KCNyaTaLuio nepeKkponTe nogBoa Bo3ayxa
KynpaBnsoLiemy KrnanaHy, copockTe faBneHue B KnanaHe
U coeOQuHUTe ero ¢ atmocdepon Ans nNpegoTBpaLLeHUs
TpaBM 1 NOBpPeXAeHUSA UMyLLieCcTBa.

A [eMoHTax canbHMKOBOM KOPOGKM Afisi NoflyYeHUs gocTtyna
K AUCKY AOIKEeH NPOU3BOAUTLCA NPU aKTUBMPOBAHHOM
ynpaensoweM KnanaHe u nogHaTom gucke. Mpu kaxxgom
OeMOHTaXxe KnanaHa Heo6Xxo4AuMo 3aMeHUTb OUCK.

A Ona BapuMaHTOB KnanaHoOB, OCHAaLWEeHHbIX CUTrHaNbHbIM
6rokoM, NonoxeHUs o6HapyXeHUs ycTaHaBNMUBAKOTCA Ha
3aBoge. Jllo60e BMelaTeNbLCTBO B HACTPOWKK NpuBeadeT
K aHHYNMpOBaHUIO cepTuduKaTa Ans Bcero Nnpoaykra.

Ouunctka

O6cnyxvBaH/e KnanaHOB 3aBUCUT OT ycrnoBui paboTel. Ounctka

KnanaHoB JOMKHa NPOU3BOANTLCS C COBNOAEHNEM YCTaHOBMEHHbIX

WHTEPBanoB. VIHTepBanbl Mexay AByMsl onepauusiMm O4UCTKA MOTYT

MEHSITbCS1 B COOTBETCTBUM C XapakTepoM paboyer cpeapl, yCrnoBUsmm

paboTbl U OKpYXatoLLen cpeaon, B KOTOPOW OHM 3KCMTyaTUPYHOTCS.

Bo Bpemsi o6cnyxuBaHusi HEOB6X0AMMO NPOBEPSATb KOMMOHEHTHLI Ha

Hanuyne ypeamepHoro maHoca. KnanaH gomkeH 6bITb nogBeprHyT

O4YMCTKE, KOrga CTaHOBMTCSA 3aMeETHbIM 3amMeffieHne uukna npu

NpaBUbHOM YNpaBrsioWweM AaBNeHUM Unu npu obHapyxeHun He-

0ObIYHOTO LyMa UMK YTEYKM.

HecobntogeHue 3TMX WHCTPYKUMIA MO TEXHUYECKOMY OOCHY>KMBaHUIO

MOXET NPUBECTU K HAPYLLEHWIO paboTbl 060pynoBaHMS.

MpodunakTnyeckoe TexHMYeckoe obcnyKuBaHme

+ Obecneybte cpabaTbiBaHWe knanaHa no KpanHen mepe pas B Me-
cAL, 4TOObI NPOBEPUTDL, KAk OH OTKPbLIBAETCS U 3aKpbIBAETCS.

* YNNoTHeHWe ancka NocTaBnsieTcs B COCTAaBE KOMIMEKTA 3anyacTe.
Mpy BO3HUKHOBEHWM KaKNX-NNOO 3aTPyAHEHWI BO BPEMSI YCTaHOBKM
WM TEXHUHECKOTO OBCINYKMBaHUS UM NPY BO3HUKHOBEHWUM NOObIX
BOnpocoB obpatlanteck B komnaHmio ASCO mnnm k eé aBTopmso-
BaHHbIM NpPeacTaBUTENSIM.

Mouck n yctpaHeHue HencnpaBHOCTEN

* HenpaBunbHoe pgaBneHue Bbinycka: [1poBepbTe AaBneHune
Ha BMYCKHOW CTOPOHE KfanaHa; OHO [JOMKHO COOTBETCTBOBATb
3Ha4YeHUsIM, ykasaHHbIM Ha nacrnopTHol Tabnuyke ASCO.

« YTeuku: Pa3bepute kopnyc KrnanaHa v O4UCTUTE BHYTPEHHWE Je-
Tanu. Mpy Heo6XOAMMOCTM 3aMeHUTE YNIOTHEHWE aMCKa.

Pa36opka u noBTOpHasi c6opka ynsOTHEHUs KnanaHa, ramkm,

Wanb u npoknagku Kopnyca

(cm. cTp. 10 1 11)

[laHHble 4eNCTBUSI MOXHO BbINOMHUTL HE CHUMAs KOpNyc KnanaHa

cTpy6onpoBoaa. lMepen nposeaeHneM paboT No TexobenyKnBaHuo

1 Nepes nepesanyckoM cHayana oTCOeAMHNUTE KnanaH, BbIMoHUTe

cbpoc gaBneHust U 04UCTKY KnanaHa, YTobbl n3dexatb matepuans-

Horo yuiep6a 1 TpaBM nepcoHana.

1. MosepHuTe ynpasnsowyto ronoeky (knanaHsl NC), 4tobbl 06-
NerynTb OTKPy4MBaHUE CanbHUKOBON KOPOGKMU.

2. OTkpyTUTE y3en npmneoga 1 kabenbHOro canbHMKa ¢ MOMOLLbIO
rae4yHoro kno4va Ha 24 mm (a). MNpy HeobxoaMMOCTM HanpaBkTe
npusog B pexxum HO 1 BONHOrO AeiCTBUS, YTOObI CHSATb LUTOK
ANs ONTUMarnbHOro AocTyna.

OcTeperanTtecb pucka 3alleMneHns U CaaBnnBaHus.

3. YcTaHOBWTE 1 3aKNUHBTE KnamnaH B ropu3oHTalbHOM NOMNoXe-
HWK, YTOObI M3BMEYb LWTUDT @ (puc. )

M3eneyenune wrudra: npobonHuk &3 DN15-DN25 n @4 DN32—
DN50.

4. CHumuTe npoknagky (B) (puc. I).

5. OuncTnTe BCe AOCTYMNHbIE AeTanw.
3amenute aetanu (A) - (B) n (D) Ha COOTBETCTBYIOLLMI KOM-
NMeKT 3an4yacTen.

6. CHUMUTE 3aLMTHBIN Konnadok (C)

7. CMaxbTe MeCTO YCTaHOBKM WITUITa AepKaTensi Aucka.

8. YcTaHoBUTE Ha MecTo aepxatenb aucka (C) co wrudtom (A)
(puc. IV)

9. YcraHoBuTe npoknagky (B) (puc. ).

10. YcTaHOBWTE Ha MECTO NPUBOA, 3aTSHYB ero 40 PeKOMeHO0BaH-

HbIX 3HaYEHNA MOMEHTA 3aTSHKKM.

O6ecneuste, 4TOOLI BO BpeMsi 3Tvx paboT B KrnanaH 1 B Tpy6onposof,
He nonanu NocTopoHHME MaTtepuansi.

A MNepen BBOAOM KnanaHa B 3KcniyaTauuMio npoBepbTe
NPaBUNILHOCTL €ro paboTbl, YTOObI UCKMIOYUTL YrPO3bl
ANS XKU3HW U MMYLLeCTBa.

A 3anpelyaeTtcs pa3dbupaTtb NpUBOA, KOraa NpyXuHa u nop-
LeHb HaxoAATCA NoA, Harpy3KoMm.

A KnanaH He paccuvMTaH Ha NPOXOXAEHWEe UCMbITaHWUS Ha
orHectonkocTb (ISO 10497 n API 607).
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OpHaTy X9He TeXHUKanblK KbI3BMeT KepceTy HyCKayrnapbl
EN 161 xaHe EN 13611 cTaHaapTbiHa cavkec FA3 KonaaH6anapbiHa apHanFaH eHic cym6ici 6ap 290 cepuanbl ASCOTM NC 2/2 knanangap
NNacTMK XeTeri XaHe AUCK acTbIHAAFbI CYMbIKTBIK Kipy caHbInaybl 6ap Kona Hemece TOT 6acnaiTbIH GonaTTaH xacanfaH kopnyc

KZ

UNATTAMACDI

290 cepusacbiHgafel NC 2/2 guckini knanaHgapbl KbiCbiM
*abablkTapblHa KaTbicTbl 2014/68/EU Eypona gupekTtmBanapbiHa
xoHe EU 2016/426 ""a3 kypbinfFbinapbl” HOpMaTUBTEPIHIH CaKTbIK
LapanapblHa cankec kenepi.

""a3 KypbInfFbinapbl” HOPMaTUBTEPIHIH aykbiMblHAA Oy KnanaH-
[ap XKaHfbllW razgapmeH Xymbic icteyre katbicTel EN 161 & EN
13611 HopMaTUBTEpPIHE CalKec Kenep,i xaHe cepTudukaTTanfFaH.

CERTIGAZ webirapraH EO Typingeri ceptudukar

Ne: 1312DM6518

Bapnbik knanangap D knachl, 2-To0blHa celikec Kenegi xaHe 1,
2 xoaHe 3-ra3 TontapbIMeH ynnecimai.

CyMbIKTbIK AMUCK acTblHaH Keneg,.

OpTtawa temnepatypa aykbiMbl -10°CxaHe +60°C apanbifbiHaa.
KnanaHgapablH, rmapaBnukanblk eHiMAginikTepi keneci kecteae
GepinreH:

3
H o A o
Ky6bIp Xyneci [ IZ3< |96
® €2 _ | £E428 B3
(ISO 6708) arblH E3% S0l (2%
Ke o8| ¥318 Xs
(aya) i~ 8 g

QX s

g g
Ky6bIp S —_
enwemi |DN MMH. | MaKc. E
G*/ NPT (M®/car)] (n/muH) |(M*/car) MUH.JMaKC. et

NC — kanbInTbl TypAe XabblK, Kipici AUCK acTbiHAA

EHic cymbici 6ap knanaHgap, Kona Kopnyc, nnacTuK XeTek

1/2” 15 60| 1000| 58 |45| 9 0 1 50

3/4” 20| 130| 2160| 10,7 (45| 9 0 1 50

1" 25| 180| 3000| 155 (45| 9 0 1 50
EHic cymbici 6ap knanaHgap, TOoT 6acnanMTbiH 6onaTtTaH

)acasnfaH Kopnyc, NnacTuK XeTek

3/8” 10 30| 500 28 |55| 9 0 1 32

40 660 41 |55| 9 0 1 32

1/2” 15 60| 1000| 58 45| 9 0 1 50

75| 1250| 58 35| 9 0 1 63

75| 1250| 6,5 |35| 9 0 1 32

3/4” 20| 130| 2160| 10,7 (45| 9 0 1 50

125| 2083| 10,7 | 4 | 9 0 1 63

17 o5 180| 3000| 1555 (45| 9 0 1 50

200| 3330| 17,7 | 4 | 9 0 1 63

1"1/4 |32| 330| 5500| 25,2 | 4 9 0 1 63

1"1/2 |40|350?®|5830?® | 38,3 | 4 9 0 1 63

2" 50| 350® 5830 | 515 | 4 | 9 0 1 63

@ AP apkbinbl enweHeTiH aya afbiHbl = 100 M6 (DN
40 xoaHe 50 KocnaraHaa)
@ AP=60m6 ©® AP =40 m6

XKeTekTep NnacTUKTEH XacarnfaH.

KnanaH kopnycbl NNacTUK XXeTEKMNEH KypacTblpblifaHaa, »xe3aeH
Hemece ToT GacnanTbliH 6onaTTaH xacanagbi.

BarbitTaywbl 6annaHeic G 1/8, NPTF 1/8 Hemece NPT 1/8
60onybl MYMKIH.

Oucki TeiFbiagama oTopnnacTTaH xacanagbl.

NAUOANAHY

(kenpeHeH KMMacbIHbIH KepiHiCiH kapay, 6eT 11)
KnanaHn NC 3/2 6ackapy knanaHbl TOKTaH akblpaTbifiFaH Kesge
»kabblnagbl.
KnanaH NC 3/2 6ackapy knanaHbl TOKKa KOCbINFaH Ke3fe alublk
6onagbl.
1-nopTTafbl AUCK acTbIHAAFbI CYMbIKTbIK KYMbITbIMbI.
Ounck actbiHaH keneTiH 290 cepusanbl KnanaHHbIH, Kayincisgik
TYPFbICbIHAAFBI KbIBMET Mep3imi: 25-ke TeH Hemece ofaH a3 DN
ywiH 200 000 umkngeH ken, an 25-teH ken DN ywin 100 000
LUMKNAOEH Ker.

A Ky mHaukaTopbiHbIH Gakbinay KannakwacbiH anyfa
6onmanabl. Pettey cyMbIKTbIFbI 50 MUKPOMETP Cy3rigeH
O©TKeH Ta3a aya 6onybl THicC.

OPHATY

1 MM gmameTpni e3ekTi ©TKi36eWTiH, caHbinay eswemi

1,5 MM WamacbIHaH KeM 6onaTblH enekKkTi KnanaH XypiciHe

Kapcbl XaHe OfaH 6apblHLUA XaKblH OPHATbIHbI3.

KnanaHgap atbl >ka3blnfaH TaKTanwaaa kepceTinreH TeXHUKanbIK

cunaTtTamachbl asicblHAa XYMbIC icTeyre apHanfaH. ©Himre

esrepictepai Tek eHAipYyLUiHIH HeMece OHbIH, BKiniHiH angbiH ana

KenicimimeH xacayra 6onagbl. OpHatnac 6ypbIH, TYTiK Xyneci

illiHEH KbiCbiMAanybl XXaHe TasapTblnybl TUIC.

>Kancelpmanapgasbl TaH6anapabl OKbiM, eCKepiHi3.

KnanaHHbIH Makcumanpbl pyKcat eTifreH KblCbIMbIH aCbipMaHbiI3.

OpHaTy XeHe TexHUKanblK KbI3MET KepCeTy XYMbICbIH BifiKTi

MamaH aTkapybl TuiC.

OpHanacTbipy

Knanangapabl ke3-kenreH kyrhge opHaTtyfa 6onagbl. Backapy

caHblnayblHa OHaW Kor XeTKi3y yLUiH 6ackapy 6arbiTTayblTaphbl

360° Gypblwka anHana anagbl.

Backapy knanaHbIH TaHaay

« KongaHubinatelH 6ackapy knanaHgapbl Eypona
ONPEKTUBACBIHbIH TOMEH KEpHEeY >XOHE 3NeKTPOMAarHuUTTIK
yneciMmainik TanantapbiHa Cankec Kenyi Tuic.

* Onap kynbinTanmantelH NC 3/2 TypiHae (kKonmeH
GafbITTaybILITaPbl XOK) 60nybl THIC.

* Onap EN 161 & EN 13611 ctaHgapTTapblHbIH TananTapbiHa
CoMKeC Herisri knanaHHblH aBTOMaTTbl TypAe XabblnybliHa
MYMKiHAiK 6epyi Tuic.

» Onap TemeHgeri kecteae 6epinreH Herisri knanaHHbIH 1 cekyHz
iLiHAe alblny MeH XabblnybiH KaMTamach!3 eTeTiH TEXHUKarbIK
cunaTTamanapra Cankec Kernyi Tuic.

Backapy knanaHblIH xanfay

» backapy caHpbinayblHaH MnacTUKanblK KOpPFaHbIC ThifbiHbIH
anbin TacTaHbI3.

* BepinreH HuNnNenb KemeriMeH aneKkTpomarHuUTTiK Gackapy

= 5 3NeKTPOMarHuTTik 6ackapy 3NeKTPOMarHuTTik 6ackapy YCbIHbIIFaH 3NMeKTPOMarHUTTIK

- £ kB KnanaHbl (MUH.) KnanaHbl (Makc.) 6ackapy knanaHbl
§ & E = KB (m*/car) (4) kenecire aeniH: [Kenecire peakuus yakbiTbl (MC): (KonMeH bafbITTaybIWTapbl XOK)

© ©

%
S © & knanaHabl aby | knanaHapl alwy |knanaHgbl xaby | knanaHgbl ally TYpi KoAbl
356 xe3 G1/8 @1,6 G356C135S19FM

32/50/63 0,08 0,05 10 ! 356 ToT BGacnaiTeiH 6onat G1/8 @1,6 | G356C145S19FM

(4) Herisri knanaHFa geniHri Kyobipabl KockaHaa.
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OpHaTy )X9He TeXHUKaNbIK KbI3MET KopceTy HyCKaynapbl
EN 161 xaHe EN 13611 cTaHaapTbiHa cavikec FA3 KonaaH6anapbiHa apHanFaH eHic cymbici 6ap 290 cepuanbl ASCOTM NC 2/2 knanaHaap
NNAacTyK XeTeri )aHe AUCK acTbIHAaFbI CYMbIKTBIK Kipy caHbInaybl 6ap Kona Hemece TOT 6acnaiTbIH GonaTTaH xacanfaH kopnyc

KZ

KnanaHblH 6anITTaybILLIKa Tikenewn xarnfaHbl3.

A ©HAipyLli OpHaTKaH WbIFbIC CaHblNay ThifblHbI
anbiHOaybl THiC.

KnanaH KocCbInbIMbI

TyTiKTi KOpnNycTa XeHe OCbl HycKayrnapaa KepceTinreHaemn
XanfaHbl3. bypaHganbsl TyTikTepAiH ilWKi OMbIKTapblH can
Mannanpl3 (kongaHbara 6annarbicTbl). KnanangapablH, CbipTKbl
OMbIKTapblH MannaMmaHbI3.

EnekTi Ti3Gek Kipici apKbiSibl eHri3iHi3: TopAblH EH YIIKEH erieMi
1,5 MM-geH acnaybl XeHe anaMeTpi 1 MM efLwerilTiH eTyiHe
MYMKiHZIK 6epmeyi Tuic.

Kywere kes-kenreH 6erge 3aTTbiH, KipyiHe on 6epMeHis.
KnanaHgapablH ke3-KenreH co3blnybiH 6onabipmay yiliH TyTikke
Kongay KepceTinyi XeHe aypbic TypanaHybl Tuic. bekemaereH
Kesfe Kranangbl MiHTipek peTiHae nanganaHb6aHbi3. CoMbiH
KiNTTEepiH MYMKIHAiMHWeE Kopnyc neH TyTikTepaeri 6annaHbic
HYKTEeCiHe XaKblH OPHaTbIHbI3.

YKababIKTbiH, 6yniHGeyi yLwiH Kybbip kocbinbimaapbiH LUIAMALAH
TbIC BEKITIEHIS.

TEXHUKANDbIK KbIBMET KOPCETY

A TexHuKanbIKKbI3MET KOpceTyAeH HeMece nanganaHyfa
6epyaeH 6ypbiH 6ackapy KyparnblHa TOKTbIH 6epinyiH
TOKTaTbIN, KnanaHAbl KbICbIMHAH G0OCaTbIHbI3 XdHe
eMip He mynikke 3aKbiM KenTipyai 6onabipmMay yLliH
OHbIH ayacblH LWbIFapbIHbI3.

A Ouckire Kon xeTKily MakKcaTbiHAa canbHUKTI any yuwiH
6ackapy KnanaHblH KOCY XdHe AMCKiHi KeTepy Kepek.
KnanaHabl anfaH calbiH AUCKiHI Ae anbin TacTay Kepek.

A CurHanpBk WwKacdhneH xxabablKTanfaH HyckanapbiHaa
aHbIKTay no3vuusinapsbl 3aybiTTa OpHaTbinagbl.
PeTTey XyMbICbIHa apanacy apeKeTi 6yKin eHiMHiH
6apnbiK cepTUdMKaTbIHbIH KYLWiH XoAA4bl.

Taszanay

Knanangapfa TexHuKarnblk KbI3MET KepCeTy XXYMbIC KyhnepiHe
HannaHbicTbl 6onaabl. XKyvieni apansiktapga TazanaHybl Tvic. Eki
Tasanay >XyMbICTapbiHblH apacblHAafbl apanbIKTap CYMbIKTbIKTbIH,
epekLueniriHe, XYMbIC KyrnnepiHe XXoHe XXyYMbIC iCTeNeTiH opTara
GannaHbICTbl e3reweneHyi MyMkiH. KbiameT kepceTy 6apbicbiHaa
KypamgacTtapiblH lWaMagaH TbiC To3ybl Tekcepinyi Tuic. KnanaH-
aap 6ackapy KbiCbiMbl AypbiC 6onbin TemMeH keseH bankanfaH
Kesge Hemece KanbiNTaH ThiC WYbIN HEe CYMbIKTbIKTbIH afybl
aHbIKTanfaH Kesfe TaszanaHybl TMic

Byn TexHukanblK KbIBMET KepCceTy Hyckaynapbl opbiHAanmaca,
XabablK akaynbifblHa SKenyi MyMKiH.

CakraHablpaTblH TEXHUKANbIK KbI3MET KepceTy

* KnanaHHbIH aLwbInybIH XaHe XabblnyblH TEKCEpPY YLUiIH KEMiHOe
anblHa Bip peT XXyMbIC iCTETiHi3.

» [ncki ThiFbI3gaybllwbl KOcankbl Oenwek peTiHge KormkeTimai.
OpHaTy He TexHuKanblK KblaMeT kepceTy GapbiCbiHAA
KMbIHAbIKTAP Nanga 6onca Hemece Kes KernreH cypakTapblHbI3
6onca, ASCO komMnaHusCbIHa HEMECEe eKIneTTi ekingepiHe

XaGapﬂaCblH,bl&

AxaynbliKTapabl Xoto

* Wbifblic KbiCcbIM Aypbic emec: KnanaHHbIH KyaT Keasi
XafblHOafbl KbicbiMAbl TekcepiHi3, on ASCO aTbl xa3sblnFaH
TakTanwaga KepcerTinreH Knanangapra cevkec Kenyi Tuic.

* CYMbIKTbIKTbIH afybl: KnanaH kopnycblH GerniieKkTeHi3
XoHe iwki 6enikTepiH TasanaHbi3. KaxeT 6onca, guck
ThIfbl3AaybILlbIH aybICTbIPbIHbI3.

KnanaH Tbifbi3pgafbilibiH, rakaHbl, Wanbanapabl XaHe
Kopnyc TeceMiH bernwekTey KoHe KanuTa KypacTbIpy
(>xoHe 10 GeTTepiH KapaHpI3 11)

Byn apekeTTi kKnanaH KopnycblH TYTIKTEH LUblFapMan-ak acayfra

6onaapbl. TexHVKanbIK KbIBMET KOpCETY SpeKeTiH HeMece kanTa

icke Kocyabl 6actamac GypbIH, husmkanbik Hemece Matepuanabik
anaTTbiH angblH any yLWiH angbiMeH KnanaHbl aXblpaTbiHbI3,

KbICbIMbIH LUbIFAPbIM, Ta3anaHbI3.

1. Toifbl3aafblll KOPMYCbIHbIH, XXeHin Oypbinybl yLWiH, 6ackapy
6acTtueriH (NF knanaHgapsbl) 6arbiTTaHbI3.

2. XeTtek neH kabenb Thifbl3AarblLbIHbIH, XWHaFbIH Teric 6eTTe
24 MM COMBIH KinTi (a) apkbinbl 6ypan wheiFapbiHpl3. KaxeT
OonfaH araanga, oHam KON XeTKidy MakcaTblHAa ©3eKLUEHI
anbin Tactay yuwiH xeTtekTi NO aHe KOoC apeKeT kymiHe
OafbITTaHbI3.

KbICbIny >aHe KblCbIMHbIH, XXOfapbinay kayniHeH cak
OonbIHbI3

3. lcTikweHi any yLWiH knanaHgbl KergeHeHiHeH opHanacTbl-
pbin, ceiHanaubi3 (A) (11l cypert)

IcTikweHi weiFapbin any: DN15 - DN25 apanbifbiHaafsl &3
»oHe DN32 - DN50 apanbifbiHaarbl @4 umnuHapnik Teckil.

4. Tecemai anbin TactaHbi3 (B) (I cyperT).

5. Komketimai 6apnblk GenwekTepai TazanaHpl3.

AxbiktanFaH (A) - (B) xaHe (D) GerLiekTepiH THicTi kocarkbl
BenLuek XMHarFbIMeH aybICTbIPbIHbI3.

6. KopfaHbIC KaknafbiH asbin TacTaqbi3 (C)

7. Onck ycTafbILWbl iCTiriHIH OPHLIH MannaHbI3.

8. Anck ycTarbilwbl (C)MeH OHbIH CTIrH (A) (IV CypeT) aybICTbIpbIHbI3

9. Tecemai aybICTbIpbIHBI3 (B) (Il cypeT).

10. yCbiHbINFAaH anHany MOMEHTIMEeH KaTanuTy apkKbifbl

aybICTbIPbIHbI3.

Mpouecc BGapbicbiHAa kNnanaH MeH TyTikke 6erge 3aTTbiH
KipMereHiHe Ke3 XeTKi3iHi3.

A Knananabl nanpanaHyra 6epyaeH OypbiH eMip He
MyniKKe 3aKbIM KenTipyai bonabipmay yLiH KfanaHHbIH,
AYPbIC XYMbIC iCTeYiH TeKCepiHi3.

A Cepinne MeH nopLueHbre XyKTemMe TYCKeH Ke3ae, XKeTeKTi
OenwekTeyre 6onvanabl.

A KnanaH epT cblHarbiHaH (ISO 10497 et APl 607) oH
HOTMXe anbin eTy yLWiH a3ipneH6ereH.
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REMLEIFIERE
ASCO™ 290 %! NC 2/2 FFER, S FIAS B, FF& EN 161 #1 EN 13611 #54E
IR 1T B S A SEIRE, @i T AEREAD

CN

R
290 &% NC 2/2 BREEAFEXFTENEEHRMNIES
2014/68/EU LAKRREEIIE EU 2016/426 “MAS 28 E” HIE
EMRBE"NEETCEA, XLLEFFEEN 161 F1EN 13611
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