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1 계획

1.1 설치 체크리스트

□승인 태그에 지정된 위험 지역이 LNG 계기가 설치될 환경에 적합한지 확인하십시오.

□지역 주변 및 프로세스 온도가 LNG 계기의 제한 내에 있는지 확인하십시오.

□코어 프로세서에 저전압 DC 전력을 사용 중인지 확인하십시오. 과도한 전압은 코어 프
로세서를 손상시킬 수 있습니다.

□ I.S. 응용 분야에 대해서는 Micro Motion ATEX, UL 또는 CSA 설치 지침을 참조하십시오.

□도관 개방구가 위쪽으로 향하지 않는 한 LNG 전자부를 아무 방향으로나 설치할 수 있
습니다.

 경고

도관 개방부가 위쪽을 향할 경우 전자부를 손상시킬 수 있는 응결이 하우징에 들어갈

위험이 있습니다.

□케이스의 유량 방향 화살표가 공정의 실제 정방향 유량과 일치하도록 센서를 설치하십

시오. (유체 방향도 소프트웨어에서 선택할 수 있습니다.)

LNGS06

가스 회수 센서

LNGM10

충진 센서

1.2 모범 사례
다음은 센서를 효과적으로 활용하는 데 도움이 될 수 있는 정보입니다.

• Micro Motion 센서에 대해 파이프 관 요구 사항이 없습니다. 파이프 업스트림 또는 다
운스트림 직관거리는 불필요합니다.

• 수직 파이프라인에 센서를 설치한 경우에는 액체와 슬러리가 센서를 통과하여 위쪽으

로 이동해야 합니다. 가스는 아래쪽으로 이동해야 합니다.

• 센서 튜브는 공정 유체로 가득 채웁니다.

설치 매뉴얼 계획

MMI-20065744 8 2019

설치 매뉴얼 5



• 밸브가 하나인 센서를 통과하는 유량을 정지시키려면 센서에서 밸브 다운스트림을 설
치합니다.

• 센서의 굽힘 및 비틀림 응력을 최소화합니다. 정렬되지 않은 배관을 정렬하는 데 센서

를 사용하지 않습니다.

• 센서에는 외부 지지대가 필요하지 않습니다. 플랜지는 모든 방향에서 센서를 지지합니

다.

1.3 전력 요구 사항
• 18 ∼ 30VDC, 3와트(통상 전력), 5와트(최대 전력)

• 300미터 1mm2 전원 공급 케이블 사용 시 최소 28VDC

• 시작 시 전기부 전원 입력 단자에서 최소 18V로 최소 0.5A의 단기 전류를 공급해야 합
니다.

• 최대 대기 상태 전류 0.2A

• 설치(과전압) 범주 II, 오염 등급 2 준수

주
전력 케이블 길이와 도선 직경 치수는 전력 단자와 0.2A의 부하 전류에서 최소 18VDC 공
급이 가능한 규격이어야 합니다.

케이블 치수 결정 공식

M = 18V + (R x L x 0.2A)

• M: 최소 공급 전압

• R: 케이블 저항

• L: 케이블 길이

표 1-1: 20,0 °C에서 통상적인 전력 케이블 저항

와이어 게이지 저항

14AWG 0.0050Ω/ft

16AWG 0.0080Ω/ft

18AWG 0.0128Ω/ft

20AWG 0.0204Ω/ft

2.5mm2 0.0136Ω/m

1.5mm2 0.0228Ω/m

1.0mm2 0.0340Ω/m

0.75mm2 0.0460Ω/m

0.50mm2 0.0680Ω/m

계획 설치 매뉴얼
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2 아키텍처

2.1 820 코어 프로세서가 장착된 LNG 계기의 아키텍

처
다음 그래픽에서는 듀얼 강화 820 코어 프로세서에 연결된 LNG 계기를 설명합니다.

A. 회수 측정용 LNGS06
B. 9선식 케이블

C. 9선식 케이블

D. 충진 측정용 LNGM10
E. 듀얼 강화 820 코어 프로세서

F. 사용자 제공 전력 케이블

G. DC 전원 공급장치

H. 사용자 제공 RS-485 케이블

I. 분리형 호스트

J. 위험 지역

K. 안전 지역

2.2 800C 코어 프로세서가 장착된 LNG 계기의 아키텍

처
다음 그림에서는 분리형 800C 코어 프로세서 및 MVD 다이렉트 연결 I.S. 배리어가 장착된

LNG 계기의 아키텍처를 설명합니다.

설치 매뉴얼 아키텍처
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A. 충진 측정용 LNGM10 또는 가스 회수용 LNGS06
B. 9선식 케이블

C. 분리형 800C 코어 프로세서

D. 4선식 케이블

E. 배리어

F. 사용자 제공 RS-485 케이블

G. 사용자 제공 전력 케이블

H. DC 전원 공급장치

I. 분리형 호스트

J. 위험 지역

K. 안전 지역

아키텍처 설치 매뉴얼
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3 설치

3.1 유지보수 접근성 제공
다음 조건을 만족시키는 위치와 방향으로 전자부 인클로저를 설치하십시오.

• 인클로저 커버를 열 수 있도록 충분한 간격을 둡니다. Micro Motion은 전자부 인클로저

후방에 200 mm ∼ 250 mm의 간격을 유지할 것을 권장합니다.

• 인클로저에 케이블을 설치하기 위한 충분한 접근 공간을 확보하십시오.

3.2 LNG 센서 설치
모범 사례에 따라 프로세스 연결부의 토크 및 굽힘하중(bending load)을 최소화합니다.

 경고

전자부 또는 케이블을 잡고 센서를 들어 올리면 장치가 손상될 수 있습니다.

프로시저

1. 가스 회수 센서를 설치합니다(LNGS06).

• 센서를 파이프 연결에 사용하지 마십시오.

• 센서에는 외부 지지대가 필요하지 않습니다. 플랜지는 모든 방향에서 센서를 지
지합니다.

2. 충진 센서를 설치합니다(LNGM10).

설치 매뉴얼 설치
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• 센서를 파이프 연결에 사용하지 마십시오.

• 센서에는 외부 지지대가 필요하지 않습니다. 플랜지는 모든 방향에서 센서를 지
지합니다.

3.3 820 코어 프로세서 설치(옵션 1)
듀얼 강화 820 코어 프로세서를 설치하는 경우 이 절차를 사용합니다.

프로시저

장치를 계기 폴 또는 벽면에 부착합니다. 파이프에 설치하는 경우에는 사용자 제공 U-볼트

2개가 필요합니다. 파이프 설치용 설치 키트가 필요한 경우 Micro Motion에 문의하십시

오.

설치 설치 매뉴얼
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그림 3-1: 파이프 설치

그림 3-2: 벽면 설치

3.4 I.S. 배리어 설치(옵션 2)
MVD™ 다이렉트 연결™ I.S. 배리어를 설치하는 경우 이 절차를 사용합니다.

프로시저

1. 35 mm DIN 레일에 배리어를 맞춥니다. 배리어는 어떤 방향으로든 설치할 수 있습

니다.

설치 매뉴얼 설치

MMI-20065744 8 2019

설치 매뉴얼 11



레일에서 배리어를 제거하려면 아래쪽 잠금 장치를 들어 올리십시오.

2. 엔드 클램프 한쪽 끝을 DIN 레일에 연결합니다.

3. 엔드 클램프를 배리어에 꼭 맞게 배치합니다.

4. 엔드 클램프가 DIN 레일에 단단히 고정될 때까지 나사를 조입니다.

5. 커버를 덮고 클램프를 조입니다.

6. U-볼트를 마운팅 브라켓에 부착합니다.

그림 3-3: DIN 레일에 장착한 배리어

3.5 분리형 800C 코어 프로세서 설치(옵션 2)
프로시저

1. 원하는 경우 브라켓에서 코어 프로세서 하우징의 방향을 바꿉니다.

a) 4개의 나사 캡을 각각 풉니다.

b) 코어 프로세서가 원하는 방향이 되도록 브라켓을 회전합니다.

c) 나사 캡을 3 N m ∼ 4 N m의 토크로 조입니다.

2. 마운팅 브라켓을 계기 폴 또는 벽면에 부착합니다. 파이프에 설치하는 경우에는 사
용자 제공으로 U-볼트 2개가 필요합니다. 파이프 설치용 설치 키트가 필요한 경우

Micro Motion에 문의하십시오.

설치 설치 매뉴얼
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그림 3-4: 파이프 설치

그림 3-5: 벽면 설치
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MMI-20065744 8 2019

설치 매뉴얼 13



설치 설치 매뉴얼

8 2019 MMI-20065744

14 Micro Motion 액화 천연 가스 계기



4 트랜스미터 전원 및 I/O 배선

4.1 호스트와 코어 프로세서 간에 케이블을 준비합니

다.
이 섹션의 항목은 820 및 800C 코어 프로세서 모두에 적용됩니다.

4.1.1 케이블 형식 및 용도

Micro Motion에서는 두 가지 유형의 케이블인 차폐 케이블과 아머드(armored) 케이블을

제공합니다. 두 가지 유형 모두 쉴드 드레인 배선을 포함합니다.

Micro Motion에서 제공하는 케이블은 VDC 연결을 위한 빨간색과 검은색 18
AWG(0.8mm2) 배선 한 쌍과 RS-485 연결을 위한 흰색과 녹색 22 AWG(0.3mm2) 배선 한
쌍으로 구성됩니다.

사용자 제공의 케이블은 다음과 같은 요구 사항을 충족해야 합니다.

• 꼬임 2 wire 구조

• 적용 가능한 위험 지역 요구 사항(코어 프로세서를 위험 지역에 설치한 경우)

• 코어 프로세서와 트랜스미터(또는 호스트) 간 케이블 길이에 적합한 와이어 게이지

표 4-1: 와이어 게이지

와이어 게이지 케이블 최대 길이

VDC 22 AWG(0.3 mm2) 91 m

VDC 20 AWG(0.5 mm2) 152 m

VDC 18 AWG(0.8 mm2) 305 m

RS-485 22 AWG(0.3mm2) 이상 305 m

4.1.2 금속 도관 케이블 준비

프로시저

1. 일자 드라이버를 사용하여 코어 프로세서 커버를 제거합니다.

2. 센서까지 도관을 연결합니다.

3. 도관을 통과하여 케이블을 당깁니다.

4. 배수 배선을 절단하여 도관 양쪽 종단에서 플로팅되도록 합니다.

설치 매뉴얼 트랜스미터 전원 및 I/O 배선
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4.1.3 사용자 제공 케이블 글랜드와 케이블을 준비합니다.

프로시저

1. 일자 드라이버를 사용하여 코어 프로세서 커버를 제거합니다.

2. 글랜드 넛 및 글랜드 바디에 배선을 통과시킵니다.

A. 글랜드 바디

B. 글랜드 넛

3. RS-485 차폐 및 배수 배선을 하우징 내부 접지 나사에 고정합니다.

4. 공급업체 지침에 따라 글랜드를 조립합니다.

4.2 센서와 코어 프로세서 간 케이블 준비
Micro Motion에서는 두 가지 유형의 9선식 케이블인 재킷 케이블과 차폐 케이블을 제공합

니다. 사용하는 케이블 형식에 따라 케이블 준비 방법이 결정됩니다. 이 섹션의 항목은

820 및 800C 코어 프로세서 모두에 적용됩니다.

프로시저

케이블 유형에 적합한 케이블 준비 절차를 준비합니다.

4.2.1 9선식 케이블 형식 및 용도

케이블 형식

Micro Motion에서는 두 가지 유형의 9선식 케이블인 재킷 케이블과 차폐 케이블을 제공합

니다. 케이블 형식 간의 차이는 다음과 같습니다.

• 재킷 케이블은 구부림 반경이 차폐 케이블보다 작습니다.

• 위험 지역 규정 준수가 필요한 경우 각 케이블 형식마다 설치 요구 사항이 다릅니다.

케이블 구부림 반경

표 4-2: 재킷 케이블의 구부림 반경

재킷 소재 외경 최소 구부림 반경

정적(로드 없음) 조건 동적 로드

PVC 10 mm 80 mm 159 mm
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표 4-3: 차폐 케이블의 구부림 반경

재킷 소재 외경 최소 구부림 반경

정적(로드 없음) 조건 동적 로드

PVC 14 mm 108 mm 216 mm

케이블 그림

그림 4-1: 재킷 케이블의 단면도

A

B(4)

C(4)

D(5)

A. 외부 재킷

B. 배수 배선(총 4개)
C. 호일 차폐(총 4개)
D. 필러(총 5개)

그림 4-2: 차폐 케이블의 단면도

BA

C(1)

D(1)

E(4)

F(4)
G(5)

A. 외부 재킷

B. 주석 도금 구리 편조 차폐

C. 호일 차폐(총 1개)
D. 내부 재킷

E. 배수 배선(총 4개)
F. 호일 차폐(총 4개)
G. 필러(총 5개)

4.3 코어 프로세서를 센서에 배선
이 섹션의 항목은 820 및 800C 코어 프로세서 모두에 적용됩니다.
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4.3.1 재킷 케이블을 사용하여 코어 프로세서를 센서에 배선

선결 요건

위험 지역 설치의 경우 재킷 케이블은 내부 케이블에 360° 종단 차폐를 제공하는 사용자 제
공 씰링된 금속 도관 내부에 설치해야 합니다.

 경고

• 본질안전 규격으로 센서를 배선합니다. 센서 배선을 본질안전형으로 유지하려면 센
서 결을 전원 공급 배선 및 출력 배선과 분리시켜 두십시오.

• 큰 자기장을 발생시키는 변압기, 모터, 전원선 등의 장치로부터 멀리 케이블을 떨어뜨

려 놓으십시오. 케이블, 케이블 글랜드 또는 도관을 잘못 설치하면 측정이 부정확해지

거나 유량계 오류를 일으킬 수 있습니다.

• 잘못 밀폐된 하우징은 전자부를 습기에 노출시켜 측정 오류 또는 유량계 오류를 일으

킬 수 있습니다. 필요한 경우 도관 및 케이블에 물방울 관을 설치하십시오. 모든 가스

켓 및 O-링을 검사하고 윤활유를 바르십시오. 모든 하우징 커버 및 도관 개방구를 완전

히 닫고 조이십시오.

프로시저

1. 도관을 통과하여 케이블을 베선합니다. 9선 케이블과 전원 케이블은 같은 도관에

설치하지 마십시오.

2. 도관 커넥터가 도관 개방부 나사산에 물리는 것을 방지하기 위해, 나사산에 전도성

마손 방지 합성물을 바르거나 나사산에 PTFE 테이프를 두 세겹 감으십시오.

암 도관 개방부에 삽입할 때 수 나사산이 회전하는 반대 방향으로 테이프를 감습니

다.

3. 장치 커버를 제거합니다.

4. 코어 프로세서에서 다음을 수행합니다.

a) 수 도관 커넥터 및 방수 씰을 9선용 도관 개방부에 연결합니다.

b) 케이블을 9선 케이블용 도관 개방부로 통과시킵니다.

c) 각 와이어의 스트립핑된 끝을 코어 프로세서 끝의 해당 단자에 색을 맞춰서

삽입합니다. 나선이 노출되어 있지 않도록 해야 합니다. 표 4-4 참조.

표 4-4: 단자 식별

배선 색상 기능

검은색 배수 배선

갈색 드라이브 +

빨간색 드라이브 –

주황색 온도 –

노란색 온도 복귀

녹색 왼쪽 pickoff +
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표 4-4: 단자 식별 (계속)

배선 색상 기능

파란색 오른쪽 pickoff +

보라색 온도 +

회색 오른쪽 pickoff –

흰색 왼쪽 pickoff –

그림 4-3: 820 코어 프로세서 단자

A. 센서 1
B. 센서 2
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그림 4-4: 800C 코어 프로세서 단자

A
B

I
H
G

F
E
D

C

J

A. 갈색

B. 보라색

C. 노란색

D. 주황색

E. 회색

F. 파란색

G. 흰색

H. 녹색

I. 빨간색

J. 접지 나사(검은색)

d) 나사를 조여 와이어를 제자리에 고정시킵니다.

e) 가스켓의 무결성을 확인하고 모든 O-링에 그리스를 바른 다음 필요에 따라

장치 하우징 커버를 교체하고 모든 나사를 조입니다.

4.3.2 차폐 케이블을 사용하여 코어 프로세서를 센서에 배선

선결 요건

위험 지역 요구 사항을 준수하는 케이블 글랜드는 Micro Motion에서 구입할 수 있습니다.
다른 공급업체의 케이블 글랜드를 사용할 수 있습니다.
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 경고

• 본질안전 규격으로 센서를 배선합니다. 센서 배선을 본질안전형으로 유지하려면 센
서 결을 전원 공급 배선 및 출력 배선과 분리시켜 두십시오.

• 큰 자기장을 발생시키는 변압기, 모터, 전원선 등의 장치로부터 멀리 케이블을 떨어뜨

려 놓으십시오. 케이블, 케이블 글랜드 또는 도관을 잘못 설치하면 측정이 부정확해지

거나 유량계 오류를 일으킬 수 있습니다.

• 잘못 밀폐된 하우징은 전자부를 습기에 노출시켜 측정 오류 또는 유량계 오류를 일으

킬 수 있습니다. 필요한 경우 도관 및 케이블에 물방울 관을 설치하십시오. 모든 가스

켓 및 O-링을 검사하고 윤활유를 바르십시오. 모든 하우징 커버 및 도관 개방구를 완전

히 닫고 조이십시오.

프로시저

1. 케이블 글랜드 및 케이블의 구성 요소를 식별합니다.

그림 4-5: 케이블 글랜드 및 케이블(분해도)

A B C D E F

G H I

A. 케이블

B. 씰링 너트

C. 압축 너트

D. 황동 압축 링
E. 편조 차폐

F. 케이블

G. 테이프 또는 열 수축 튜브

H. 클램프 시트(니플 일체형으로 표시됨)
I. 니플

2. 압축 너트에서 니플을 풀어냅니다.

3. 니플을 9선 케이블용 도관 개방부에 나사로 고정합니다. 손으로 조인 다음 한 바퀴

더 돌려서 조입니다.

4. 압축 링, 압축 너트 및 씰링 너트를 케이블에 밀어넣습니다. 테이퍼가 니플의 테이퍼

된 끝에 적절하게 결합되도록 압축 링의 방향을 정합니다.

5. 편조 차폐가 니플의 가늘어지는 끝부분 위로 미끄러지도록 케이블 끝을 니플로 통
과시킵니다.

6. 편조 차폐 위로 압축 링을 밀어넣습니다.

7. 압축 너트를 니플에 나사로 고정합니다. 압축 링이 편조 차폐에 걸리도록 씰링 너트

와 압축 너트를 손으로 조입니다.
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8. 25 mm 렌치를 사용하여 씰링 너트와 압축 너트를 27 N m ∼ 34 N m의 토크로 조입

니다.

그림 4-6: 케이블과 조립된 케이블 글랜드의 단면

A
B
C

E
D
F

G A

A. 케이블

B. 씰링 너트

C. 씰

D. 압축 너트

E. 편조 차폐

F. 황동 압축 링
G. 니플

9. 장치 커버를 제거합니다.

10. 코어 프로세서에서 다음 절차에 따라 케이블을 연결합니다.

a) 각 와이어의 스트립핑된 끝을 코어 프로세서 끝의 해당 단자에 색을 맞춰서

삽입합니다. 나선이 노출되어 있지 않도록 해야 합니다. 다음 표를 참조하십

시오.

표 4-5: 단자 식별

배선 색상 기능

검은색 배수 배선

갈색 드라이브 +

빨간색 드라이브 –

주황색 온도 –

노란색 온도 복귀

녹색 왼쪽 pickoff +

파란색 오른쪽 pickoff +

보라색 온도 +

회색 오른쪽 pickoff –

트랜스미터 전원 및 I/O 배선 설치 매뉴얼

8 2019 MMI-20065744

22 Micro Motion 액화 천연 가스 계기



표 4-5: 단자 식별 (계속)

배선 색상 기능

흰색 왼쪽 pickoff –

그림 4-7: 820 코어 프로세서 단자

A. 센서 1
B. 센서 2
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그림 4-8: 800C 코어 프로세서 단자

A
B

I
H
G

F
E
D

C

J

A. 갈색

B. 보라색

C. 노란색

D. 주황색

E. 회색

F. 파란색

G. 흰색

H. 녹색

I. 빨간색

J. 접지 나사(검은색)

b) 나사를 조여 배선을 고정시킵니다.

c) 가스켓의 무결성을 확인하고 모든 O-링에 그리스를 바른 다음 필요에 따라

장치 하우징 커버를 교체하고 모든 나사를 조입니다.

4.4 820 코어 프로세서 배선(옵션 1)
듀얼 강화 820 코어 프로세서를 설치하려면 이 섹션을 사용합니다.

4.4.1 820 코어 프로세서에 9선식 케이블 연결

듀얼 강화 820 코어 프로세서에 9선식 케이블을 연결하려면 이 절차를 사용합니다.

선결 요건

이 문서의 지침에 따라 케이블을 준비하고 설치합니다.

프로시저

1. 코어 프로세서 하우징 커버를 제거합니다.

2. 개별 배선의 벗겨진 종단을 터미널 블록에 삽입합니다. 나선이 노출되어 있지 않도

록 해야 합니다.
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3. 같은 색상끼리 배선을 연결합니다.

A. 센서 1
B. 센서 2

4. 배선 길이가 3 m가 아닌 경우 ProLink III를 사용하여 다른 길이를 등록합니다.

4.4.2 820 코어 프로세서 전원 공급 배선

듀얼 강화 820 코어 프로세서 전원 공급을 배선하려면 이 절차를 사용합니다.

선결 요건

이 문서의 지침에 따라 케이블을 준비하고 설치합니다.

프로시저

전원 공급 배선을 양극(+) 및 음극(–) 단자에 연결합니다.

양극(+) 빨간색 단자의 양극(라인) 선과 음극(–) 검은색 단자의 리턴(중립) 선을 종단합니

다.
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A. 전원 공급

4.4.3 820 코어 프로세서 출력 배선

듀얼 강화 820 코어 프로세서 출력을 배선하려면 이 절차를 사용합니다.

선결 요건

이 문서의 지침에 따라 케이블을 준비하고 설치합니다.

프로시저

RS-485 선을 흰색 RS485A 및 녹색 RS485B 커넥터에 연결합니다.
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A. RS-485
B. 서비스 포트

4.5 분리형 800C 코어 프로세서 배선(옵션 2)

4.5.1 원격 고급 코어 프로세서에 9선식 케이블 연결

선결 요건

이 문서의 지침에 따라 케이블을 준비하고 설치합니다.

프로시저

1. 개별 배선의 벗겨진 종단을 터미널 블록에 삽입합니다. 나선이 노출되어 있지 않도

록 해야 합니다.

2. 같은 색상끼리 배선을 연결합니다.

3. 나사를 조여 배선을 고정시킵니다.

4. 가스켓의 무결성을 확인한 후 모든 하우징 커버를 덮고 단단히 밀폐합니다.

4.5.2 800C를 I.S. 배리어에 배선

분리형 800C 코어 프로세서를 MVD 다이렉트 연결 I.S. 배리어에 배선하려면 이 절차를 사
용합니다.

선결 요건

이 문서의 지침에 따라 케이블을 준비하고 설치합니다.

설치 매뉴얼 트랜스미터 전원 및 I/O 배선
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프로시저

코어 프로세서를 배리어에 연결합니다.

a) 코어 프로세서의 RS-485 배선을 A와 B에 맞춰 배리어의 I.S. RS-485 단자 43과 44에

연결합니다. 다음 표와 그림을 참조하십시오.

b) 고급 코어 프로세서의 전원 공급 배선을 양극(+)과 음극(-)에 맞춰 배리어의 I.S. VDC
단자 41과 42에 연결합니다. 차폐를 배리어에서 종단하지 마십시오. 다음 표와 그
림을 참조하십시오.

기능 코어 프로세서 단자 배리어 I.S. 단자

RS-485 A 3 43

RS-485 B 4 44

VDC + 1 42

VDC – 2 41

c) RS-485 배선을 배리어의 non-I.S. RS-485 단자 13과 14에 연결합니다. 이 배선은 다
음 단계에서 배리어를 원격 호스트에 연결하는 데 사용됩니다. 차폐를 배리어에서

종단하지 마십시오.

d) 전원 공급 배선을 배리어의 non-I.S. VDC 단자 11과 12에 연결합니다. 이 배선은 다
음 단계에서 배리어를 전원 공급 장치에 연결하는 데 사용됩니다.

그림 4-9: 배리어 단자

A. 코어 프로세서에 연결하기 위한 I.S. 단자

B. 원격 호스트 및 전원 공급 장치 연결을 위한 non-I.S. 단자

4.5.3 I.S. 배리어에 전원 공급 배선

MVD 다이렉트 연결 I.S. 배리어에 전원 공급을 배선하려면 이 절차를 사용합니다.

• 각 설치 항목에 충분한 전원이 공급되면 여러 개의 MVD 다이렉트 연결을 단일 전원 공
급 장치에 연결할 수 있습니다.

트랜스미터 전원 및 I/O 배선 설치 매뉴얼
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• I.S. 배리어 연결에 대한 전원 공급을 위해서는 전원 공급 장치를 사용하여 다른 장비에

전원을 공급할 수 있습니다.

프로시저

배리어의 전원 공급 배선을 양극(+)과 음극(-)에 맞춰 연결합니다.

그림 4-10: 배리어 단자

A. 코어 프로세서에 연결하기 위한 I.S. 단자

B. 원격 호스트 및 전원 공급 장치 연결을 위한 non-I.S. 단자

4.5.4 I.S. 배리어에 분리형 호스트 배선

MVD 다이렉트 연결 I.S. 배리어에 분리형 호스트를 배선하려면 이 절차를 사용합니다.

프로시저

1. 배리어의 RS-485 선을 분리형 호스트의 RS-485 단자에 연결합니다.

그림 4-11: 배리어 단자

A. 800C 코어 프로세서에 연결하기 위한 I.S. 단자

B. 원격 호스트 및 전원 공급 장치 연결을 위한 non-I.S. 단자

2. 분리형 호스트에서 차폐를 종단합니다.

설치 매뉴얼 트랜스미터 전원 및 I/O 배선
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외부 저항을 추가하지 마십시오. 배리어에 내부 풀업/풀다운 및 종단 저항이 포함되

어 있습니다.

트랜스미터 전원 및 I/O 배선 설치 매뉴얼
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5 접지

현장에 적용되는 표준에 따라 LNG를 접지해야 합니다. 고객은 적용 가능한 모든 표준을 인
지하고 준수해야 할 책임이 있습니다.

Micro Motion에서 권장하는 접지 방법은 다음과 같습니다.

• 배선 크기가 2,08 mm² 이상인 구리선을 사용하십시오.

• 모든 접지선은 임피던스가 1 Ω이 되지 않도록 가능한 짧게 유지하십시오.

• 접지선을 지면에 직접 연결하거나 공장 안전 표준에 따르십시오.

5.1 820 코어 프로세서 접지
설치에 듀얼 강화 820 코어 프로세서가 포함된 경우 이 절차를 사용합니다.

주
프로세서를 지면에 접지시키거나, 시설에 대한 접지 네트워크 요건을 따르십시오. 접지를

잘못하면 측정 오류가 발생할 수 있습니다.

프로시저

파이프라인의 조인트를 확인합니다.

• 파이프라인의 조인트가 접지에 연결되어 있으면 계기가 자동으로 접지되므로 더 이상

의 조치가 필요하지 않습니다(지역 코드에서 요구하는 경우 제외).

• 파이프라인의 조인트가 접지된 상태가 아니면 820에 있는 내부 또는 외부 접지 나사에

접지선을 연결합니다.

A. 내부 접지 나사

B. 외부 접지 나사

설치 매뉴얼 접지
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5.2 분리형 800C 코어 프로세서 접지

주
프로세서를 지면에 접지시키거나, 시설에 대한 접지 네트워크 요건을 따르십시오. 접지를

잘못하면 측정 오류가 발생할 수 있습니다.

프로시저

파이프라인의 조인트를 확인합니다.

• 파이프라인의 조인트가 접지에 연결되어 있으면 계기가 자동으로 접지되므로 더 이상

의 조치가 필요하지 않습니다(지역 코드에서 요구하는 경우 제외).

• 파이프라인의 조인트가 접지된 상태가 아니면 800C 코어 프로세서에 있는 내부 또는

외부 접지 나사에 접지선을 연결합니다.

그림 5-1: 800C 코어 프로세서 접지 나사

A. 내부 접지 나사

B. 외부 접지 나사

C. 내부 접지 나사

접지 설치 매뉴얼
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