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Planificacion

Lista de verificacion de la instalacion

|

O

Asegurese de que el area clasificada especificada en la etiqueta de aprobaciones sea
adecuada para el entorno en el que se instalaran los medidores LNG.

Verifique que |la temperatura ambiente local y la del proceso estén dentro de los limites
de los medidores LNG.

Verifique que se esté usando alimentacién de CC de baja tensién para el procesador
central. Una tensién excesiva puede dafar al procesador central.

Para aplicaciones I.S., consulte las instrucciones de instalacion ATEX Micro Motion, UL o
CSA.

Monte la electrénica del LNG en cualquier orientacién siempre y cuando las aberturas
de conductos no apunten hacia arriba.

!\ PRECAUCION
Las aberturas de conductos hacia arriba presentan un riesgo de que entre
condensacién en la carcasa, que danaria la electrénica.

Instale los sensores de modo que la flecha de direccion de flujo de |a caja coincida con
el flujo hacia delante real del proceso. (La direccién del caudal también se puede
seleccionar mediante software).

LNGS06 LNGM10
Sensor de retorno de gas Sensor de llenado

Procedimientos recomendados

La siguiente informacion lo puede ayudar a sacar el maximo partido de su sensor.

No hay requisitos para las tuberias de los sensores Micro Motion. No se necesitan
tramos rectos de tuberia aguas arriba ni aguas abajo.

Si el sensor esta instalado en una tuberia vertical, los liquidos y lodos deben fluir hacia
arriba a través del sensor. Los gases deben fluir hacia abajo.
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* Mantenga los tubos del sensor llenos con el fluido del proceso.

e Paradetener el caudal a través del sensor con una sola valvula, instale la valvula aguas
abajo con respecto al sensor.

e Minimice la tension de curvaturay de torsion en el sensor. No utilice el sensor para
alinear tuberias mal alineadas.

* Elsensor no requiere soportes externos. Las bridas sujetaran el sensor en cualquier
orientacion.

Requisitos de alimentacion

e De18a30VCC, 3vatios tipico, 5 vatios maximo
e Minimo 28 V CC con 300 metros de cable de T mm? de alimentacion

e Enelarranque, el suministro de energia debe proporcionar un minimo de 0,5 A de
corriente instantanea a un minimo de 18 V en los terminales de entrada de
alimentacion de los componentes eléctricos

* La corriente maxima en régimen permanente es de 0,2 A

* Conforme con la categoria de sobretension Il, grado de contaminacién 2 para
instalacion

Nota

Se debe dimensionar la longitud y el diametro del conductor del cable de alimentacion
para que proporcione 18 V CC minimo en los terminales de alimentacién con una corriente
de carga de 0,2 amperios.

Férmula de dimensionamiento de cables
M=18V+(RxLx0,2A)

e M: tension del suministro de energia minimo
* R:resistencia del cable

e L:longitud del cable

Tabla 1-1: Resistencia tipica del cable de alimentacion a 20,0 °C

Calibre del hilo Resistencia
14 AWG 0,0050 Q/ft
16 AWG 0,0080 Q/ft
18 AWG 0,0128 Q/ft
20 AWG 0,0204 Q/ft
2,5 mm? 0,0136 Q/m
1,5 mm?2 0,0228 Q/m
1,0 mm? 0,0340 Q/m
0,75 mm?2 0,0460 Q/m
0,50 mm?2 0,0680 Q/m

Medidor de gas natural licuado de Micro Motion
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Arquitectura de medidores LNG con un
procesador central 820

En la siguiente ilustracién se muestran medidores LNG conectados a un procesador central
820 doble mejorado.

. LNGS06 para medicién de retorno
. Cable de 9 hilos
. Cable de 9 hilos

LNGM10 para medicién de llenado

Procesador central 820 doble mejorado

Cable de alimentacién suministrado por el usuario
Suministro de energia CC

Cable RS-485 suministrado por el usuario

Host remoto

Area clasificada

Area clasificada

Arquitectura de medidores LNG con un
procesador central 800C

En la siguiente ilustracién se describe la arquitectura de los medidores LNG con
procesadores centrales 800C remotos y una barrera I.S. MVD Direct Connect.
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A. LNGM10 para medicién de llenado o LNGS06 para retorno de gas

B. Cable de 9 hilos

C. Procesador central 800C remoto

D. Cable de 4 hilos

E. Barrera

F. Cable RS-485 suministrado por el usuario

G. Cable de alimentacién suministrado por el usuario

H. Suministro de energia CC

I. Host remoto
J. Area clasificada
K. Area clasificada
8 Medidor de gas natural licuado de Micro Motion
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Montaje

Prevision de accesibilidad para mantenimiento

Monte el alojamiento de la electrénica en una ubicacion y orientacion en las que se
cumplan las siguientes condiciones:

* Que haya suficiente espacio libre para abrir la tapa del alojamiento. Micro Motion
recomienda un espacio libre de 200 mm a 250 mm detras del alojamiento de la
electronica.

* Que disponga de libre acceso parainstalar el cableado del alojamiento.

Montaje de los sensores LNG

Use los procedimientos recomendados para minimizar el par de torsion y las solicitaciones
de flexién en las conexiones de proceso.

!\ PRECAUCION
No levante el sensor sujetandolo por la electrénica ni por el cable, ya que eso danara el
dispositivo.

Procedimiento

1. Monte el sensor de retorno de gas (LNGS06).

* No utilice el sensor para apoyar la tuberia.

e Elsensor no requiere soportes externos. Las bridas sujetaran el sensor en
cualquier orientacion.

2. Monte el sensor de llenado (LNGM10).
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* No utilice el sensor para apoyar la tuberia.

e Elsensor no requiere soportes externos. Las bridas sujetaran el sensor en
cualquier orientacion.

3.3 Montaje del procesador central 820 (opcion 1)
Use este procedimiento si se estd montando un procesador central 820 doble mejorado.

Procedimiento

Sujete el dispositivo a un poste de instrumentos o a una pared. Para el montaje en tubo, se
requieren dos pernos en U suministrados por el usuario. Comuniquese con Micro Motion
para obtener un juego de instalacién para montaje en tubo si se requiere.

Figura 3-1: Montaje en tubo

10 Medidor de gas natural licuado de Micro Motion
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Figura 3-2: Montaje en pared

3.4 Montaje de la barrera I.S. (opcion 2)
Siga este procedimiento para montar una barrera I.S. MVD™ Direct Connect™.

Procedimiento

1. Encaje la barrera en un carril DIN de 35 mm. Puede montarla en cualquier direccién.
Para quitar la barrera del carril, levante el seguro inferior.

Enganche un extremo de la abrazadera en el carril DIN.

Coloque la abrazadera firmemente contra la barrera.

Apriete el tornillo hasta que la abrazadera quede fijada firmemente al carril DIN.
Cierre la tapa y apriete las abrazaderas.

o vk wN

Coloque los pernos en U en el soporte del montaje.

Figura 3-3: Montaje de la barrera en carril DIN

Manual de instalacion 11
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3.5 Montaje del procesador central 800C remoto
(opcion 2)
Procedimiento

1. Silo desea, cambie la orientacion de la carcasa del procesador central en el soporte.
a) Afloje cada uno de los cuatro tornillos de cabeza.

b) Gire el soporte para que el procesador central quede orientado como se
desea.

c) Apriete los tornillos a un parde entre 3N my 4N m.

2. Sujete el soporte de montaje a un poste de instrumentos o a una pared. Para el
montaje en tubo, se requieren dos pernos en U suministrados por el usuario.
Comuniquese con Micro Motion para obtener un juego de instalacién para montaje
en tubo si se requiere.

Figura 3-4: Montaje en tubo

12 Medidor de gas natural licuado de Micro Motion
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Figura 3-5: Montaje en pared

Manual de instalacion 13
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Alimentacion del transmisory
cableado de E/S

Preparacion del cable entre el host y el
procesador central

Los temas de esta seccion son validos tanto para el procesador central 820 como para el
800C.

Tipos y uso de cables

Micro Motion ofrece dos tipos de cable: blindado y armado. Ambos tipos contienen hilos
de drenaje del blindaje.

El cable suministrado por Micro Motion consta de un par de hilos rojo y negro, calibre 18
AWG (0,8 mm?) para la conexion de V CC, y un par de hilos blanco y verde, calibre 22 AWG
(0,3 mm?) para la conexién de RS-485.

El cable suministrado por el usuario debe cumplir los siguientes requisitos:
e Construccion en par trenzado.

* Requisitos correspondientes a areas clasificadas, si el procesador central estd instalado
en un area clasificada.

 Calibre del hilo adecuado para la longitud del cable entre el procesador central y el
transmisor o el host.

Tabla 4-1: Calibre del hilo

Calibre del hilo Longitud maxima de cable
V CC 22 AWG (0,3 mm?2) 91m

V CC20 AWG (0,5 mm?) 152 m

V CC 18 AWG (0,8 mm?) 305m

RS-485 0,3 mm? (22 AWG) o mayor 305m

Prepare un cable con un conducto metalico

Procedimiento

Extraiga la tapa del procesador central con un destornillador plano.
Pase el conducto hasta el sensor.
Pase el cable a través del conducto.

A W N =

Corte los hilos de drenaje y déjelos sueltos en los dos extremos del conducto.

15
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4.1.3 Prepare un cable con prensaestopas suministrados por
el usuario

Procedimiento

1. Extraiga la tapa del procesador central con un destornillador plano.

2. Haga pasar los cables a través de la tuerca del prensaestopas y del cuerpo del
prensaestopas.

NN
W

A. Cuerpo del prensaestopas
B. Tuerca del prensaestopas

3. Termine el blindaje RS-485 y los hilos de drenado en el tornillo de puesta a tierra
interno de la carcasa.

4. Ensamble el prensaestopas segun las instrucciones del proveedor.

4.2 Preparacion del cable entre el sensory el
procesador central

Micro Motion ofrece dos tipos de cable de 9 hilos: recubierto y blindado. El tipo de cable
que usted utilice determina el modo en que preparara el cable. Los temas de esta seccion
son validos tanto para el procesador central 820 como para el 800C.

Procedimiento

Prepare el procedimiento adecuado de preparacién para su tipo de cable.

4.2.1 Tipos y uso del cable de 9 hilos

Tipos de cable

Micro Motion ofrece dos tipos de cable de 9 hilos: recubierto y blindado. A continuacion se
describen las diferencias entre los tipos de cable:

* Elcable recubierto tiene un menor radio de curvatura que el cable blindado.

* Siserequiere cumplimiento de area clasificada, cada tipo de cable tiene requisitos de
instalacion diferentes.

16 Medidor de gas natural licuado de Micro Motion
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Radios de curvatura del cable

Tabla 4-2: Radios de curvatura de cable recubierto

Material de la cubier- | Diametro exterior Radios minimos de curvatura

ta
Condicion estatica Bajo carga dinamica
(sin carga)

PvC 10 mm 80 mm 159 mm

Tabla 4-3: Radios de curvatura del cable blindado

Material de la cubier- | Diametro exterior Radios minimos de curvatura

ta
Condicion estatica Bajo carga dinamica
(sin carga)

PvC 14 mm 108 mm 216 mm

llustraciones de cables

Figura 4-1: Vista de la seccién transversal del cable recubierto

A. Cubierta exterior

B. Hilo de drenado (4 en total)

C. Blindaje de hoja metdlica (4 en total)
D. Relleno (5 en total)

Manual de instalacion 17
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Figura 4-2: Vista de la seccién transversal del cable blindado

G(5)

Cubierta exterior

Blindaje trenzado de cobre estafiado
Blindaje de hoja metdlica (1 en total)
Cubierta interior

Hilo de drenado (4 en total)

Blindaje de hoja metdlica (4 en total)
Relleno (5 en total)

OmMmBONwm>

Cableado del procesador central al sensor

Los temas de esta seccion son validos tanto para el procesador central 820 como para el
800C.

Cablee el procesador central al sensor con cable
recubierto

Requisitos previos

Para instalaciones en areas clasificadas, el cable recubierto se debe instalar dentro de un
conducto metalico sellado suministrado por el usuario que proporcione un blindaje de
terminacion de 360° para el cable alojado.

!

PRECAUCION
El cableado del sensor es intrinsicamente seguro. Para mantener el cableado del
sensor intrinsicamente seguro, manténgalo separado del cableado de la fuente de
alimentacion y del cableado de salida.

Mantenga el cable lejos de dispositivos como transformadores, motores y lineas de
energia, que producen campos magnéticos grandes. Una instalacion incorrecta del
cable, el prensaestopas o el conducto podrian provocar mediciones imprecisas o una
falla del medidor de caudal.

Las carcasas selladas de manera inapropiada pueden exponer los componentes
electrénicos a la humedad, lo cual puede provocar un error de medicion o la falla del
caudalimetro. Instale pozos de goteo en el conducto y el cable, si es necesario.
Inspeccione y engrase todos los empaques y O-rings. Cierre y apriete firmemente
todas las cubiertas de las carcasas y las aberturas de conductos.

Medidor de gas natural licuado de Micro Motion
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Procedimiento
1. Pase el cable por el conducto. No instale el cable de 9 hilos y el cable de
alimentacion en el mismo conducto.

2. Para evitar que los conectores del conducto se adhieran a las roscas de las aberturas
del conducto, aplique un compuesto antiexcoriacién conductivo a las roscas o
envuelva las roscas con cinta de PTFE aplicando dos o tres capas.

Envuelva la cinta en la direccién opuesta a la direccion en la que giraran las roscas
macho cuando se inserten en la entrada de cables.
3. Retire la tapa del dispositivo.
4. En el procesador central, realice lo siguiente:
a) Conecte un conector de conducto macho y un sello hermético alaguaenla
entrada de cables de 9 hilos.
b) Pase el cable por la entrada correspondiente al cable de 9 hilos.

¢) Inserte el extremo pelado de cada hilo en los terminales correspondientes del
procesador central, haciéndolos coincidir por color. Aseglrese de que no
queden hilos descubiertos. Consulte Tabla 4-4.

Tabla 4-4: Designaciones de terminales

Color del hilo Funcién

Negro Hilos de drenado
Marrén Bobina impulsora +
Rojo Bobina impulsora -
Anaranjado Temperatura -
Amarillo Retorno de temperatura
Verde Pickoff izquierdo +
Azul Pickoff derecho +
Violeta Temperatura +
Gris Pickoff derecho -
Blanco Pickoff izquierdo -

Manual de instalacion 19
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Figura 4-3: Terminales del procesador central 820

Model 820
Remote Dual Core Processor

A. Sensor 1
B. Sensor2

Figura 4-4: Terminales del procesador central 800C

O w>

Marrén

Violeta

Amarillo

Anaranjado

Gris

Azul

Blanco

Verde

Rojo

Tornillo de puesta a tierra (negro)

~—=TOmmIO N ®>
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d) Apriete los tornillos para fijar los hilos en su lugar.

e) Asegure laintegridad de las empaquetaduras, engrase todas las juntas
toricas, luego vuelva a poner la tapa de la carcasa y apriete todos los tornillos,
segun se requiera.

Cablee el procesador central al sensor con cable
blindado

Requisitos previos

Se pueden adquirir a Micro Motion prensaestopas que cumplen los requisitos de areas
clasificadas. Se pueden usar prensaestopas de otros proveedores.

!

PRECAUCION
El cableado del sensor es intrinsicamente seguro. Para mantener el cableado del
sensor intrinsicamente seguro, manténgalo separado del cableado de la fuente de
alimentacion y del cableado de salida.

Mantenga el cable lejos de dispositivos como transformadores, motores y lineas de
energia, que producen campos magnéticos grandes. Una instalacion incorrecta del
cable, el prensaestopas o el conducto podrian provocar mediciones imprecisas o una
falla del medidor de caudal.

Las carcasas selladas de manera inapropiada pueden exponer los componentes
electrénicos a la humedad, lo cual puede provocar un error de medicion o la falla del
caudalimetro. Instale pozos de goteo en el conducto y el cable, si es necesario.
Inspeccione y engrase todos los empaques y O-rings. Cierre y apriete firmemente
todas las cubiertas de las carcasas y las aberturas de conductos.

Procedimiento

1. ldentifique los componentes del prensaestopas y del cable.

21
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Figura 4-5: Prensaestopas y cable (vista de componentes)

\

Cable

e

Tuerca de sellado

E

H |

Tuerca de compresién
Anillo de compresion de latén

Blindaje trenzado

Cable

Cinta o tubo termorretrdctil
Asiento de abrazadera (se muestra integrado a la boquilla)

Boquilla

22

2. Desatornille la boquilla de la tuerca de compresion.
3. Atornille la boquilla en la abertura de conducto para cable de 9 hilos. Apriétela una

vuelta mas después de apretarla con la mano.

. Deslice el anillo de compresion, la tuerca de compresion y la tuerca de sellado en el

cable. Asegurese de que el anillo de compresion esté orientado de manera que la
conicidad coincida adecuadamente con el extremo cénico de la boquilla.

. Pase el extremo del cable a través de la boquilla para que el blindaje trenzado se

deslice sobre el extremo cénico de la boquilla.

6. Deslice el anillo de compresion sobre el blindaje trenzado.
. Atornille la tuerca de compresién en la boquilla. Apriete la tuerca de sellado y la

tuerca de compresién con la mano para asegurar que el anillo de compresion sujete
el blindaje trenzado.

. Use unallave de 25 mm para apretar la tuerca de sellado y la tuerca de compresion

conun parde entre 27 Nmy 34 N m.

Medidor de gas natural licuado de Micro Motion
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Figura 4-6: Seccion transversal del prensaestopas ensamblado con cable
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9. Retire la tapa del dispositivo.

10. En el procesador central, conecte el cable de acuerdo con el siguiente
procedimiento:

a) Inserte el extremo pelado de cada hilo en los terminales correspondientes del
procesador central, haciéndolos coincidir por color. Aseglrese de que no
queden hilos descubiertos. Consulte la tabla siguiente.

Tabla 4-5: Designaciones de terminales

Color del hilo Funcién

Negro Hilos de drenado
Marrén Bobina impulsora +
Rojo Bobina impulsora -
Anaranjado Temperatura -
Amarillo Retorno de temperatura
Verde Pickoff izquierdo +
Azul Pickoff derecho +
Violeta Temperatura +
Gris Pickoff derecho -
Blanco Pickoff izquierdo -
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Figura 4-7: Terminales del procesador central 820

Model 820
Remote Dual Core Processor

A. Sensor 1
B. Sensor2

Figura 4-8: Terminales del procesador central 800C
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b) Apriete los tornillos para fijar los hilos en su lugar.

c) Asegure laintegridad de las empaquetaduras, engrase todas las juntas
toricas, luego vuelva a poner la tapa de la carcasa y apriete todos los tornillos,
segun se requiera.

4.4 Conexion del procesador central 820 (opcion 1)

Use esta seccién para instalar un procesador central 820 doble mejorado.

4.4.1 Conexion del cable de 9 hilos a un procesador central
820

Use este procedimiento para conectar el cable de 9 hilos a un procesador central 820
doble mejorado.

Requisitos previos
Prepare e instale el cable de acuerdo con las instrucciones de este documento.
Procedimiento

1. Retire la tapa de la carcasa del procesador central.

2. Inserte los extremos sin pantalla de los hilos individuales dentro de los bloques de
terminales. AsegUrese de que no queden hilos descubiertos.

3. Haga coincidir los hilos color por color.

Model 820
Remote Dual Core Processor

N
_

A. Sensor1
B. Sensor 2

4. Silalongitud de cable no es 3 m, use ProLink Il para registrar otra longitud.
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Conexion del suministro de energia del procesador
central 820

Use este procedimiento para cablear el suministro de energia de un procesador central
820 doble mejorado.

Requisitos previos
Prepare e instale el cable de acuerdo con las instrucciones de este documento.
Procedimiento

Conecte los hilos del suministro de energia a los terminales positivo (+) y negativo (-).

Termine el hilo positivo (linea) en el terminal rojo (+) positivo y el hilo de retorno (neutro)
en el terminal negro (-) negativo.

Model 820
Remote Dual Core Processor

A. Fuente de alimentacion

Conexion de las salidas del procesador central 820

Use este procedimiento para cablear |as salidas de un procesador central 820 doble
mejorado.

Requisitos previos
Prepare e instale el cable de acuerdo con las instrucciones de este documento.

Procedimiento

Conecte los hilos RS-485 a los conectores RS485A blanco y RS485B verde.
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Model 820
Remote Dual Core Processor

A

A. RS-485
B. Puerto de servicio

4.5 Conexion del procesador central 800C remoto
(opcion 2)

4.5.1 Conexion del cable de 9 hilos en un procesador central
remoto mejorado

Requisitos previos
Prepare e instale el cable de acuerdo con las instrucciones de este documento.
Procedimiento

1. Inserte los extremos sin pantalla de los hilos individuales dentro de los bloques de
terminales. AsegUrese de que no queden hilos descubiertos.

2. Haga coincidir los hilos color por color.
3. Apriete los tornillos para fijar los hilos en su lugar.

4. Compruebe la integridad de los empaques, luego cierre herméticamente y selle
todas las cubiertas de la carcasa.

45.2 Conexion del 800C a la barrera I.S.

Siga este procedimiento para conectar el procesador central 800C remoto a la barrera I.S.
MVD Direct Connect.

Requisitos previos

Prepare e instale el cable de acuerdo con las instrucciones de este documento.
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Procedimiento

Conecte el procesador central a la barrera:

a) Conecte los hilos RS-485 del procesador central a los terminales RS-485 1.S. en la
barrera (terminales 43 y 44), haciendo coincidir Ay B. Consulte la tabla y la figura
siguientes.

b) Conecte los hilos del suministro de energia del procesador central a los terminales
VDCI.S. en la barrera (terminales 42 y 41), haciendo coincidir el positivo y el
negativo (+y -). No termine los blindajes en la barrera. Consulte la tabla y la figura

siguientes.
Funcion Terminales del procesador | Terminalesl.S. de la barre-
central ra
RS-485 A 3 43
RS-485B 4 44
VDC + 1 42
VDC - 2 141

c) Conecte los hilos RS-485 a los terminales RS-485 no I.S. en la barrera (terminales 13
y 14). Estos hilos se usaran en el siguiente paso para conectar la barrera al host
remoto. No termine los blindajes en la barrera.

d) Conecte los hilos del suministro de energia a los terminales VDC no I.S. en la barrera
(terminales 11y 12). Estos hilos se usaran en el siguiente paso para conectar la
barrera al suministro de energia.

Figura 4-9: Terminales de la barrera

44 (RS-485 B) 14 (RS-485 B)
43 (RS-485 A) | 13 (RS-485 A)
42 (VDC +) i 12 (VDC +)
41 (VDC ) | 11 (VDC )
A i B

A. Terminales .S. para conexién al procesador central
B. Terminales no I.S. para la conexién al host remoto y al suministro de energia

45.3 Conecte la fuente de alimentacion a la barrera I.S.

Siga este procedimiento para conectar la fuente de alimentacion a la barrera I.S. MVD
Direct Connect.

28 Medidor de gas natural licuado de Micro Motion



Manual de instalacién Alimentacién del transmisor y cableado de E[S
MMI-20065739 Agosto 2019

* Puede conectar multiples instalaciones MVD Direct Connect a un solo suministro de
energia, siempre y cuando cada instalacién reciba suficiente alimentacion.

* Para las conexiones del suministro de energia a la barrera I.S., se puede utilizar el
suministro de energia para alimentar otros equipos.

Procedimiento

Conecte los hilos de la fuente de alimentacion provenientes de la barrera, haciendo
coincidir el positivo y el negativo (+y -).

Figura 4-10: Terminales de la barrera

44 (RS-485 B) 14 (RS-485 B)
43 (R5-485 A) E 13 (R5-485 A)
42 (VDC +) i 12 (VDC +)
41 (VDC ) | 11 (VDT )
A i B

A. Terminales I.S. para la conexion al procesador central
B. Terminales no I.S. para la conexién al host remoto y al suministro de energia

4.5.4 Conexion del host remoto a la barrera I.S.
Siga este procedimiento para conectar el host remoto a la barrera I.S. MVD Direct
Connect.

Procedimiento

1. Conecte los hilos RS-485 provenientes de la barrera a los terminales RS-485 del host
remoto.

Manual de instalacion 29



Alimentacién del transmisor y cableado de E[S Manual de instalacién
Agosto 2019 MMI-20065739

Figura 4-11: Terminales de la barrera

44 (RS485 ) 14 (RS-485 B)
43 (RS-485 A) i 13 (RS-485 A)
42 (VDC +) i 12 (VDC +)
41 (VDC - i MDC
A ! B

A. Terminales I.S. para la conexién al procesador central 800C
B. Terminales no I.S. para la conexién al host remoto y al suministro de energia

2. Termine los blindajes en el host remoto.

No agregue resistencias externas. La barrera contiene resistencias de terminacion
pull-up/pull-down internas.
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5 Puesta a tierra

Ponga a tierra el LNG segtin las normas aplicables en su planta. El cliente es responsable de
conocery cumplir todas las normas pertinentes.

Micro Motion recomienda las siguientes guias para puestas a tierra:
e Utilice un cable de cobre de 2,08 mm2 o mayor.

e Mantenga todos los conductores de tierra tan cortos como sea posible, menos de 1 Q
de impedancia.

e Conecte los conductores de tierra directamente a tierra fisica, o siga los estandares de
la planta.

5.1 Conexion a tierra del procesador central 820

Use este procedimiento si hay un procesador central 820 doble mejorado en la instalacion.

Nota
Ponga el procesador a tierra, o siga los requisitos de la red de tierras de la instalacion. Una
puesta a tierra inadecuada puede provocar errores de medicion.

Procedimiento
Revise las uniones de la tuberia.

* Silas uniones de la tuberia estdn conectadas a tierra, el medidor se conecta a tierra
automaticamente y no se necesita hacer nada mas (a menos que la normativa local asi
lo requiera).

¢ Silas uniones de la tuberia no estan conectadas a tierra, conecte un conductor de tierra
al tornillo de conexion a tierra externo o interno situado en el 820.
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A. Tornillos de tierra internos
B. Tornillos de tierra externos

5.2 Conexion a tierra del procesador central 800C
remoto

Nota
Ponga el procesador a tierra, o siga los requisitos de la red de tierras de la instalacion. Una
puesta a tierra inadecuada puede provocar errores de medicion.

Procedimiento
Revise las uniones de la tuberia.

 Silas uniones de la tuberia estan conectadas a tierra, el medidor se conecta a tierra
automaticamente y no se necesita hacer nada mas (a menos que la normativa local asi
lo requiera).

¢ Silas uniones de la tuberia no estan conectadas a tierra, conecte un conductor de tierra
al tornillo de conexidn a tierra externo o interno situado en el procesador central 800C.
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Figura 5-1: Tornillos de conexion a tierra del procesador central 800C

A. Tornillo interno de puesta a tierra
B. Tornillo de tierra externo
C. Tornillo interno de puesta a tierra
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