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Der Sensor

Einflihrung

Dieser Micro Motion® D- oder DT-Sensor sowie der D600 Sensor mit
Zwischenverstarker ist eine Komponente des Coriolis-Durchflussmess-
systems, die andere ist die Auswerteelektronik.

Anschluss an die Auswerteelektronik

Die D-Sensoren sind erhaltlich mit einer Anschlussdose fiir ein
9-adriges Kabel, zum Anschluss einer externen Auswerteelektronik oder
einem externen Core Prozessor.

Die DT-Sensoren sind erhéltlich mit einem 1 m langen Kabelstlick zum
Anschluss an eine Anschlussdose (Kundenbeistellung). An diese
Anschlussdose wird die externe Auswerteelektronik oder ein externer
Core Prozessor angeschlossen.

Der D600 Sensor verflgt Gber einen Zwischenverstarker. Dieser
Zwischenverstarker ist erhaltlich mit einer Anschlussdose fir ein
9-adriges Kabel, zum Anschluss einer externen Auswerteelektronik oder
einem Core Prozessor zum Anschluss mittels 4-adrigem Kabel an eine
Auswerteelektronik oder einem Host Rechner des Anwenders.

Alle D- und DT-Sensoren kénnen an eine Micro Motion
Auswerteelektronik geméass Tabelle 1 angeschlossen werden.

Der D600 Sensor kann an eine Auswerteelektronik geméass Tabelle 2
angeschlossen werden.

Tabelle 1. Sensor und Auswerteelektronik, Ubersicht der Kompatibilititen

D-Sensor DT-Sensor
Auswerteelektronik (mit Anschlussdose) (Anschlussdose, Kundenbeistellung)
Modell 1700/2700 (9-adrig) X X
Modell 3500/3700 (9-adrig) X X
RFT9739 (7- oder 9-adrig) X X
IFT9701 (9-adrig) X@®
RFT9712 (7- oder 9-adrig) X X

(a)Ausgenommen D600.

D/DT Sensor Betriebsanleitung



Einfiihrung Fortsetzung

Der D600 Sensor und Zwischenverstérker sind erhéltlich in den in
Tabelle 2 aufgezeigten Varianten. Tabelle 2 zeigt ebenso die
Auswerteelektroniken die bei der jeweiligen Variante eingesetzt werden
kann.

Tabelle 2. D600 Sensor und Auswerteelektronik, Varianten und Kompatibilitaten

D600 Sensor Variante

Positionierung Anschlussart Anschluss zur
Zwischenverstéarker Zwischenverstéarker Auswerteelektronik Auswerteelektronik Kompatibilitat

Integriert am Sensor Anschlussdose 9-adrig * Modell 1700/2700 (mit integriertem Core
Prozessor)
* Modell 3500/3700 (9-adrig)
* RFT9739
* RFT9712
 Externer Core Prozessor

Core Prozessor 4-adrig * Modell 1700/2700
¢ Modell 3500/3700 (MVD)
¢ Modell 2500
¢ Direkt Host Rechner Anschluss 2

Extern vom Sensor Anschlussdose 9-adrig * Modell 1700/2700 (mit integriertem Core
Prozessor)
* Modell 3500/3700 (9-adrig)
* RFT9739
* RFT9712
» Externer Core Prozessor

Core Prozessor 4-adrig * Modell 1700/2700
* Modell 3500/3700 (MVD)
¢ Modell 2500
* Direkt Host Rechner Anschluss @

a.Ein Direkt Host Rechner ist ein externer Rechner, PLS oder ein anderes Gerat des Anwenders.

Installation in Europa

Dieses Micro Motion Produkt entspricht allen zutreffenden européischen
Richtlinien, sofern es entsprechend seiner Kurzanleitung und der
Betriebsanleitung installiert ist. Siehe CE-Konformitatserklarung fur
Richtlinien, die dieses Produkt betreffen.

Die CE-Konformitatserklarung mit allen zutreffenden européischen Rich-
tlinien sowie die kompletten ATEX Installationszeichnungen und
Anweisungen sind im Internet unter www.micromotion.com/atex verfug-
bar oder tber Ihr Micro Motion Vertriebsbir o erhéltlich.

Informationen zum Geréat die die Druckgeraterichtlinie betreffen
finden Sie im Internet unter www.micromotion.com/library.

Sensorkomponenten
Die Komponenten des Sensors sind in den nachfolgenden Abbildungen
auf Seite 3-6 dargestellt.
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Einfiihrung Fortsetzung

Sensoren DS025, DHO038 und DS040

Anschlussdose

Spulanschlisse
(optional)

Typenschild

Erdungsschraube

Durchfluss-
Richtungspfeil

Prozess-
anschluss

Zulassungs-

l I Typenschild

/ Sensorgehause

Sensoren DS65, DS100, DH100, DS150, DH150, DS300 und DH300

Durchfluss-

Anschlussdose \ Richtungspfeil

Prozess-
anschluss

o

SpUIanscthss/ﬂ:

(optional)

Typenschild

Zulassungs-Typen-
schild

Sensorgehause

19
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Einfithrung Fortsetzung

D600-Sensor mit integriertem Zwischenzverstarker und Anschlussdose

—
Anschlussdose /ﬁ Prozessanschluss
Durchfluss- / E\ Zwischenverstarker
Richtungspfeil
Zulassungs-
Typenschild
Typenschild
Schild fur
Kundendaten
(falls erforderlich)
Sensorgehause
Befestigungselement v

D600-Sensor mit integriertem Zwischenzverstarker und Core Prozessor

Core Prozessor / /@\
/

Durchfluss-
Richtungspfeil

Typenschild

O

Prozessanschluss

\\ Zwischenverstarker

Zulassungs-
Typenschild

Schild fur

Kundendaten
(falls erforderlich)

T~

Sensorgehause

. I —. -
Befestigungselement

D/DT Sensor Betriebsanleitung



Einfiihrung Fortsetzung

D600-Sensor mit getrennt montiertem Zwischenzverstarker und Anschlussdose

Werkseitig
durchgefuhrte
Verdrahtung

Zulassungs-
Typenschild

Getrennt

montierter
Zwischen-
verstarker

Anschlussdose

Eigensichere

Durchfluss- —

Richtungspfeil

Typenschild

Ex-Verdrahtung

Prozessanschluss

Zulassungs-
Typenschild

Schild fur
Kundendaten
(falls erforderlich)

\ Sensorgehéuse

Befestigungselement

D600-Sensor mit getrennt montiertem Zwischenzverstarker und Core Prozessor

Werkseitig
durchgefiihrte
Verdrahtung

Zulassungs-
Typenschild

Eigensichere
Verdrahtung

Durchfluss- -
Richtungspfeil

Getrennt
montierter —
Zwischen-
verstarker

Typenschild

Core Prozessor

Ex-Verdrahtung

Prozessanschluss

Zulassungs-
Typenschild

Schild fur

Kundendaten
(falls erforderlich)

Sensorgehause

Befestigungselement ———— v
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Einfithrung Fortsetzung

Sensoren DT065, DT100 und DT150

Einbau

Hebevorrichtung

Durchfluss-
Richtungspfeil

Prozessanschluss

Typensschild

Zulassungs-
Typenschild

Erdungsschraube

Sensorgehause
Sensorkabel mit flexiblem Mantel

Die Installation Ihres neuen Sensors geschieht in 5 Schritten:

1. Schritt. Einbauort

Festlegung des Einbauortes fir den Sensor. Dabei mussen der
Ex-Schutz, vorhandene Rohrleitungen, der Montageort fir die
Auswertelektronik und die Ventile berlicksichtigt werden. Siehe Seite 7.

2. Schritt. Einbaulage
Festlegung der Sensoreinbaulage in der Rohrleitung. Siehe Seite 11.

3. Schritt. Einbau
Installation des Sensors in der Rohrleitung. Siehe Seite 15.

4. Schritt. Elektrischer Anschluss
Anschluss des Sensorkabels an Sensor und Auswerteelektronik. Siehe
Seite 17.

5. Schritt. Inbetriebnahme
Voraussetzungen fir die Inbetriebnahme. Siehe Seite 37.

Weitere Informationen Neben den Installationsanleitungen finden Sie folgende Themen in

dieser Betriebsanleitung:

e Stérungsanalyse und -beseitigung bei Problemen, die mit dem
Sensor in Verbindung stehen kénnen. Siehe Seite 39.

¢ Informationen zu den Spiilanschliissen finden Sie in Anhang A,
Seite 55.

¢ Informationen zu den Berstscheiben finden Sie in Anhang B,
Seite 59.

¢ Austausch von Hinweisschildern finden Sie in Anhang C, Seite 61.

e Auflagen zur Reinigung und Warenriicksendung sowie die Micro
Motion Dekontaminierungserklarungfinden Sie Anhang C, Seite 67.

D/DT Sensor Betriebsanleitung



Installation

1. Schritt

Einbauort

Schliisselinfo: Einbauort

Der Sensor kann an beliebiger Stelle in der Rohrleitung installiert

werden, solange folgende Voraussetzungen erflllt sind:

e Vor der Inbetriebnahme muss der Durchfluss gestoppt werden kon-
nen, da wahrend der Nullpunktkalibrierung der Durchfluss gleich null
und der Sensor vollstdndig mit dem Medium geflllt sein muss.

* Der Ex-Schutz des Sensors muss den Gegebenheiten am geplanten
Einbauort entsprechen. Entsprechende Angaben finden Sie auf dem
Ex-Typenschild. (Siehe Abbildungen, Seite 3-6)

Rohrleitungsverlauf

Maximale Kabelldngen

Anschlussdose fiir DT-Sensoren

D/DT Sensor Betriebsanleitung

Micro Motion Sensoren benétigen keine geraden Ein- oder Auslauf-
strecken.

Verwenden Sie diese Richtlinien fur die Berechnung der maximalen
Kabelldngen. Die max. Entfernung Sensor - Auswerteelektronik ist
abhangig vom Kabeltyp, siehe Tabelle 3.

Tabelle 3. Maximale Kabelldngen

Kabeltyp Adernquerschnitt Max. Kabelldnge

Micro Motion 9-adriges Kabel an entfallt 20 m
MVD Auswerteelektronik oder
Core Prozessor

Micro Motion 9-adriges Kabel an entfallt 300 m

alle anderen Auswerteelektroniken

Micro Motion 4-adriges Kabel entfallt 300 m

Kundenbeistellung 4-adriges Kabel (")

e Kabel 0,35 mm? 90 m
Spannungsversorgung (VDC) 0,5 mm? 150 m

0,8 mm? 300 m
* Signalkabel (RS-485) 0,35 mm? oder grésser 300 m

(1) Micro Motion empfiehlt die Verwendung von Micro Motion Kabel.

DT-Sensoren werden mit einem vorkonfektioniertem Kabel (L&nge 1m)
geliefert. Eine entsprechende Anschlussdose kann vom Anwender
bereit gestellt werden.



Einbauort Fortsetzung

Umgebungsgrenzwerte

Ventile

Sensor Temperaturgrenzwerte
Die Temperaturgrenzwerte hdngen vom Sensor ab, siehe Tabelle 4.

Tabelle 4. Temperaturspezifikation

Sensortyp °C
DS025 —240 bis +177
DS040 —240 bis +177
DS065 —240 bis +177
DS100 —240 bis +204
DS150 —240 bis +204
DS150Z 0 bis+121
DS300 —240 bis +204
DS300Z 0 bis+121
DH025 —240 bis +177
DHO038 —240 bis+177
DH100 —240 bis +204
DH150 —240 bis +204
DH300 —240 bis +204
DT065 0 bis +426
DT100 0 bis +426
DT150 0 bis +426
D600 mit integriertem Zwischenverstarker —50 bis +60
D600 mit externem Zwischenverstarker —240 bis +200

Bei ATEX Zulassungen kann die Temperatur des Prozessmediums auch
noch durch die Umgebungstemperatur eingeschrankt werden. Richtlin-
ien hierzu siehe www.micromotion.com/atex.

D600 Zwischenverstérker, Umgebungstemperaturgrenzen
Installieren Sie den Zwischenverstérker innerhalb der hier spezifizierten
Grenzen:

Umgebungstemperaturgrenzen —50 bis +60 °C.

Bei ATEX Zulassungen kann die Temperatur des Prozessmediums auch
noch durch die Umgebungstemperatur eingeschrankt werden. Richtlin-
ien hierzu siehe www.micromotion.com/atex.

Nachdem die Installation von Sensor und Auswerteelektronik abge-
schlossen ist, muss eine Nullpunktkalibrierung durchgefiihrt werden. Fur
die Nullpunktkalibrierung muss der Durchfluss vollsténdig gestoppt wer-
den. Zudem muss sichergestellt werden, dass der Sensor vollstandig
mit dem Medium geflllt ist. Daher wird empfohlen, hinter dem Sensor
ein Absperrventil zu installieren, damit der Durchfluss durch den Sensor
fur die Nullpunktkalibrierung gestoppt werden kann. Mehr Informationen
Uber die Nullpunktkalibrierung finden Sie auf Seite 37.

D/DT Sensor Betriebsanleitung



Einbauort Fortsetzung

Installation in der Ex-Zone Stellen Sie sicher, dass die Ex-Klassifizierung auf dem Zulassungs
Typenschild zu der Umgebung in der der Sensor montiert werden soll
passt, siehe Seite 3-6. In einem Bereich, in dem eine eigensichere
Installation erforderlich ist, verwenden Sie die Micro Motion
Ex-Zulassungs-Dokumentation, die mit dem Sensor mitgeliefert wird
oder auf der Micro Motion Web Seite verflgbar ist.

Fur Installationen im Ex-Bereich, innerhalb Europas, beachten Sie die
EN 60079-14, sofern keine nationalen Vorschriften zutreffen.

Wenn Sie keine Zugang zum World Wide Web haben wenden Sie sich
bitte an das Micro Motion Service Center.

e Europa:
- Innerhalb Deutschlands: 0800 - 182 5347 (gebulhrenfrei)
- Ausserhalb Deutschlands: +31 - 318 - 495 610

* U.S.A.: 800-522-MASS (+1-800-522-6277) (innerhalb U.S.A. gebihrenfrei)
¢ Kanada und Lateinamerika: +1 - 303 - 527 - 5200
* Asien (Singapur): +65 - 6777 - 8211

D/DT Sensor Betriebsanleitung 9
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Installation

2. Schritt Einbaulage

Schiisselinfo: Einbaulage
C/' Solange die Messrohre vollstandig mit dem Medium gefullt sind, kann
der Sensor in jeder Lage betrieben werden.

Durchflussrichtung Micro Motion Sensoren misst den Durchfluss unabhéngig von der
Durchflussrichtung.

Richtungspfeil der Durchflussrichtung

Auf dem Sensor befindet sich ein Richtungspfeil (siehe Abb. auf

Seite 3-6) um lhnen zu helfen, die Auswerteelektronik flr die Durch-
flussrichtung zu konfigurieren. Der Sensor erfasst den Durchfluss grund-
sétzlich in beiden Richtungen, wird jedoch gegen die Pfeilrichtung
gemessen muss die Auswerteelektronik entsprechend konfiguriert wer-
den. Weitere Informationen, auch Uber die Konfiguration, bekommen Sie
in der Betriebsanleitung der Auswerteelektronik.

Vertikale Rohrleitungen

Falls der Sensor in vertikalen Rohrleitungen montiert wird, sollten flis-
sige Medien und Schlamme von unten nach oben durch den Sensor
strdmen. FlUr Gase gibt es keine Vorzugsrichtung.

Prozessmedien Die Tabellen auf den folgenden Seiten zeigen die Einbaulagen fir die
Messung von:
* Flussigkeiten, siehe Seite 12.
* Gase, siehe Seite 13.
* Schlamme, siehe Seite 14

D/DT Sensor Betriebsanleitung 11



Einbaulage Fortsetzung

Einbaulage: Messung von Fliissigkeiten

Sensortyp Bevorzugte Einbaulage Alternative Einbaulage
DS025 Messrohre nach unten Messrohre nach oben Flaggenposition
DHO025 horizontale Rohrleitung horizontale Rohrleitung vertikale Rohrleitung
DH038 selbstentleerend
DS040
fDurchquss
DS065 Messrohre nach unten Messrohre nach oben Flaggenposition
DS100 horizontale Rohrleitung horizontale Rohrleitung vertikale Rohrleitung
DH100 selbstentleerend
DS150
DH150 | ; ; |
DS300
DH300
D600 f Durchfluss
DT65 Messrohre nach unten Messrohre nach oben Flaggenposition
DT065 horizontale Rohrleitung horizontale Rohrleitung vertikale Rohrleitung
DT100 selbstentleerend
DT150
* Durchfluss
12 D/DT Sensor Betriebsanleitung



Einbaulage Fortsetzung

Einbaulage: Messung von Fliissigkeiten

Sensortyp Bevorzugte Einbaulage Alternative Einbaulage

DS025 Messrohre nach oben Flaggenposition Nur trockene Gase
DH025 horizontale Rohrleitung vertikale Rohrleitung Messrohre nach unten
ggggg selbstentleerend horizontale Rohrleitung

}

Durchfluss
DS065 Messrohre nach oben Flaggenposition Nur trockene Gase
DS100 horizontale Rohrleitung vertikale Rohrleitung Messrohre nach unten
DH100 selbstentleerend horizontale Rohrleitung
DS150
DH150
DS300 :ﬂ]J]II_IIJ]j]]:
DH300 f
D600
Durch-
m [I I] m fluss
DT65 Messrohre nach oben Flaggenposition Nur trockene Gase
DTO065 horizontale Rohrleitung vertikale Rohrleitung Messrohre nach unten
DT100 selbstentleerend horizontale Rohrleitung
DT150

}

Durchfluss

D/DT Sensor Betriebsanleitung



Einbaulage Fortsetzung

Einbaulage: Messung von Schlammen

Sensortyp Bevorzugte Einbaulage Alternative Einbaulage
DS025 Flaggenposition Messrohre nach oben
DH025 vertikale Rohrleitung horizontale Rohrleitung
DHO038 selbstentleerend
DS040

*Durchfluss
DS065 Flaggenposition Messrohre nach oben
DS100 vertikale Rohrleitung horizontale Rohrleitung
DH100 selbstentleerend
DS150
DH150
DS300
DH300
D600 * Durchfluss
DT65 Flaggenposition Messrohre nach oben
DT065 vertikale Rohrleitung horizontale Rohrleitung
DT100 selbstentleerend
DT150

fDurchquss

14 D/DT Sensor Betriebsanleitung



Installation

3. Schritt

Einbau

Schlusselinfo: Einbau des Sensors

Verfahren Sie nach den Ublichen Regeln im Rohrleitungsbau, um
* Drehmomente am Prozessanschluss zu minimieren

» Biegemomente am Prozessanschluss zu minimieren.

D/DT Sensor Betriebsanleitung

Einbau der D oder DT Sensoren

* Richtige Einbaulage siehe Seite12-14
0 » Optionaler Einbau des Modells D600, siehe
Seite 16
0 N
|

\\ ‘

e

A ACHTUNG

Wird der Sensor zur Abstiitzung der
Rohrleitungen benutzt, kbnnen
Messfehler und Schaden am Sensor
verursacht werden.

Rohrleitungen dirfen nicht mit dem
Sensor abgestitzt werden.

15




Einbau Fortsetzung

Kabeleinfiihrungen

Optionale Einbaumdglichkeit
fiir D600 Sensor

DT-Sensoren

16

Wenn mdglich Kabeleinfihrung nach unten ausrichten, so dass
Kondensation und andere Feuchte nicht in das Gehause gelangen kann.
Andernfalls Kabel bzw. Kabelschutzrohr mit Abtropfschlaufen verlegen.

Bei der Installation des D600 Sensors in Bereichen mit starken Schwin-
gungen kann am Sensorgehduses eine zusatzliche Unterstiitzung ange-
bracht werden. Benutzen Sie hierzu die am Sensorgehause vorgese-
hene Halterung mit Schwingungsdémpfer. Siehe untenstehende
Abbildung. Normalerweise wird die Halterung mit Schwingungsdampfer
verwendet, wenn der D600 Sensor, wie unten gezeigt, in Flaggenposi-
tion in einer vertikalen Rohrleitung montiert wird.

D600-Einbau: Halterung mit Schwingungsdampfer

Bei Einbau des D600 Sensors in Bereichen
mit starken Schwingungen und in Flaggen-
position kann die Halterung mit
Schwingungsddmpfer zur zusétzlichen
Abstiitzung verwendet werden.

g0 s

Halterung mit Schwingungsdampfer

» Stitzen Sie den Sensor nur Uiber den mitge-
lieferten Schwingungsdampfer ab

* Befestigung mit einer 1/2"-13 UNC-Schraube

* Die Schraube darf max. 40 mm durch den
Dampfer hindurchreichen

DT-Sensoren werden mit einem vorkonfektionierten Kabel (Ld&nge 1m)
geliefert. Eine entsprechende Anschlussdose kann von Anwender bereit
gestellt werden. Diese Anschlussdose wird fir den Anschluss des Sen-
sorkabels an die Auswertelektronik benétigt.

D/DT Sensor Betriebsanleitung



Installation

4. Schritt

Installation im Ex-Bereich

Anschlussdose des D-Sensors

D/DT Sensor Betriebsanleitung

Elektrischer Anschluss

Die folgenden Warnungen beziehen sich auf die Installation im Ex-
Bereich

A WARNUNG

Fehlerhafte Einhaltung der Vorschriften fiir die
Eigensicherheit in Ex- Bereichen kann zur Explosion
fuhren.

« Uberzeugen Sie sich, dass die Ex- Klassifizierung auf
dem Typenschild passend ist fir den Bereich wo der
Sensor eingesetzt wird. Siehe Abb. Seite 4-6.

* Bei eigensicheren Installationen verwenden Sie die
Ex-Zulassungs-Installationsanweisungen von
Micro Motion.

* Beachten Sie bei der Installation im Ex-Bereich,
innerhalb Europas die EN 60079-14, sofern keine
nationalen Vorschriften beachtet werden missen.

Die meisten D-Sensoren werden mit einer Anschlussdose geliefert. Es
gibt zwei Arten von Anschlussdosen: eine flir den D600-Sensor, eine flir
die anderen D-Sensoren.

¢ Die D600-Anschlussdose unterscheidet sich von der Anschlussdose
der anderen D-Sensoren. D600-Sensoren sind auch mit einem Core
Prozessor erhaltlich. Weitere Informationen zum D600-Sensor finden
Sie auf Seite 29.

¢ Die DT -Sensoren kénnen eine Anschlussdose verwenden. Weitere
Informationen zur Anschlussdose flir den DT-Sensor finden Sie auf
Seite 21.

Fur die D-Sensoren (ausser DT-Sensoren und D600):

¢ Installieren Sie die Anschlussdose am Sensor, falls nicht bereits
erfolgt, und folgen den Verdrahtungsanweisungen auf der
Anschlussdose

* Wenn mdglich Kabeleinfiihrung der Anschlussdose nach unten aus-
richten oder Kabel bzw. Kabelschutzrohr mit Abtropfschlaufen verle-
gen, so dass Kondensation und andere Feuchte nicht in die
Anschlussdose gelangen kann, siehe Seite 18

* Jetzt folgen Sie den Richtlinien fur die Verdrahtung Sensor - Auswer-
teelektronik, siehe Anschluss und Abschirmung eines 9-adrigen
Kabels.

17



Elektrischer Anschluss Fortsetzung

Anschlussdose: D-Sensor

3/4" NPT-F
Kabeldurchfiihrung

Abtropfschlaufe

Modell DT, Sensorkabel und Fur die DT-Sensoren kann eine Anschlussdose verwendet werden. Die

Anschlussdose DT- Sensoren sind mit einem vorinstallierten, 1 Meter langen Anschluss-
kabel versehen. Die Anschlussdose wird dazu verwendet, um dieses
Kabel mit dem Kabel der Auswerteelektronik zu verbinden. Siehe
Zeichnung auf Seite 19.

* Schieben Sie die Kabelverschraubung tiber das vorinstallierte Kabel.
* Schrauben Sie die Kabelverschraubung in den Sensor ein.

Das andere Ende des Kabels/Kabelschutzrohr wird an der kundenseitig
beigestellten Anschlussdose oder direkt an der Auswerteelektronik
installiert.

* Wenn das Kabel/Kabelschutzrohr an der kundenseitig beigestellten
Anschlussdose installiert wird schliessen Sie die Adern an den
Anschlussklemmen der Anschlussdose an. Wenn mdglich Kabelein-
fuhrung der Anschlussdose nach unten ausrichten oder Kabel bzw.
Kabelschutzrohr mit Abtropfschlaufen verlegen, so dass Kondensation
und andere Feuchte nicht in die Anschlussdose gelangen kann. Jetzt
schliessen Sie das 9-adrige Kabel von der Anschlussdose an der
Auswerteelektronik und folgen den Richtlinien Anschluss und Abschir-
mung eines 9-adrigen Kabels.

* Wird das Kabel/Kabelschutzrohr direkt an der Auswerteelektronik
angeschlossen, folgen Sie den Verdrahtungsanweisungen in der Kur-
zanleitung der Auswerteelektronik.

18 D/DT Sensor Betriebsanleitung



Elektrischer Anschluss Fortsetzung

Modell DT, Sensorkabel

flexibles Schutzrohr (im Lieferumfang enthalten) 1/2" NPT-Anschluss

swasserdicht, entspricht Anforderungen fur *Mitgelieferte Verbindung
Européische Installation » Stellen Sie sicher, dass (iber den
ofest mit dem Sensor verbunden gesamten Umfang Kontakt besteht

1/2" NPT <
Anschluss

Abtropfschlaufe

Erdungsschraube

Anschluss und Abschirmung Ein 9-adriger Anschluss wird benétigt fur die Verdrahtung zwischen
eines 9-adrigen Kabels Anschlussdose und Core Prozessor oder Auswerteelektronik. Micro
Motion bietet zwei Typen von 9-adrigem Kabel an:

[JAbgeschirmt
[Armiertes

Beide Kabeltypen verfligen Uber Beilitzen. Ebenso kénnen Sie ein
ummanteltes Kabel in Verbindung mit einem Schutzrohr verwenden.

Anschluss des Kabels an Sensor und Auswerteelektronik

Die Vorgehensweise fiir die Verdrahtung ist fir Sensor und Auswerte-
elektronik gleich. Siehe Anschlussdiagramme auf den folgenden Seiten
und befolgen Sie die nachstehend aufgefiihrten Schritte:

D/DT Sensor Betriebsanleitung 19



Elektrischer Anschluss Fortsetzung
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A ACHTUNG

Fehlerhafte Abdichtung von Sensor Anschlussdose
und Auswerteelektronik kénnen einen Kurzschluss
erzeugen und zu Messfehlern oder zu Stérungen des
Messsystems fiihren.

e Stellen Sie sicher, dass Dichtungen und O-Ringe
einwandfrei sind.

* Fetten Sie die O-Ringe vor der Montage ein

¢ Installieren Sie Kabel oder Kabelschutzrohr mit
Abtropfschlaufen.

* Dichten Sie alle Kabeleinfihrungen ab.

1. Ordnen Sie die Adern den Farben entsprechend zu.

2. Fuhren Sie die blanken Enden der einzelnen Adern in die
Anschlussklemmen ein. Es durfen keine blanken Drahte freiliegen.

¢ Am Sensor erfolgt der Anschluss in der Anschlussdose oder im
Gehause des Core Prozessors .

¢ An der Auswerteelektronik wird das Kabel an den eigensicheren
Sensoranschlussklemmen aufgelegt.

3. Ziehen Sie die Schrauben fest an, um die Drahte zu befestigen.

4. Stellen Sie sicher, dass die Dichtungen unbeschadigt sind,
schliessen den Deckel der Anschlussdose und ziehen alle Schrauben
an. Schliessen Sie alle Gehdusedeckel der Auswerteelektronik.

Die Beilitzen des 9-adrigen Anschlusskabels miissen
an der Sensorseite gekiirzt und mit einem
Schrumpfschlauch isoliert werden. Fehlerhaft isolierte
Beilitzen fiihren zu einem Sensorfehler.

D/DT Sensor Betriebsanleitung



Elektrischer Anschluss Fortsetzung

Verdrahtung des D- oder DT-Sensors (ausser D600) an Modell 3500 mit E/A-Kabel

Anschlussklemmen
D- oder DT-Sensor

01
20
03O
040
NI\
NI
07O
(NN
09

Braun
Rot
Orange
Gelb
Grin
Blau
Violett
Grau
Weiss

Beilitzen hier kiirzen =

Grin
- . Weiss
Beilitzen hier kiirzen =

Blau
Grau
Beilitzen hier kirzen =
Orange
Violett

G
Beilitzen hier kirzen =

Sensorkabel

Lange max. 300 m

Schwarz
(kombination
aller Beilitzen)

Braun
Rot

f Grin
Weiss

—— Blau
Grau
—— Orange
= Violett
—— Gelb

Kabel in Ubereinstimmung mit den mitgelieferten
Hinweisen vorbereiten. Die Abschirmungen dirfen
keinen Kontakt mit der Sensoranschlussdose haben.

Braun
Rot

Modell 3500 mit E/A Kabel

Nicht zugelassen fiir eigensichere

Verdrahtung In Europa

Orange
Gelb
Grin
Blau
Violett
Grau

2 3456

~

8

AT

910 11 12 13 14 15 L

1w e

o N Anschluss flr
=3 Aussenleiter
o abgeschirmter
N oder ?epanzerter
5] Kabel
s
ey
[5]
(%]

Verdrahtung eines D- oder DT-Sensors (ausser D600) an Modell 3500 mit Schraub- oder Litklemmen

Anschlussklemmen
D- oder DT-Sensor

01
020
030
040
(NI
NI
079
(NI
09

Braun
Rot
Orange
Gelb
Grin
Blau
Violett
Grau
Weiss

Braun

Rot

Beilitzen hier kiirzen =
Grin

Weiss

Beilitzen hier kirzen =
Blau

Grau

Beilitzen hier kirzen =
Orange

Violett

Ib

Beilitzen hier kirzen =

Sensorkabel

Lange max. 300 m

Schwarz
(kombination
aller Beilitzen)

Braun
Rot

f Grin
Weiss

—— Blau
Grau
—— Orange
= Violett

—— Gelb

Kabel in Ubereinstimmung mit den mitgelieferten
Hinweisen vorbereiten. Die Abschirmungen dirfen
keinen Kontakt mit der Sensoranschlussdose haben.

D/DT Sensor Betriebsanleitung

Modell 3500
mit Schraub- oder

Létanschliissen
mc 2 am
Gelb c4 mc 4 2@ a4 Schwarz (Beilitze
Violett c6 mc & == ag Orange
Grin c8 mc & am a8 Weiss

Blau c10 mc 1 2m 310 Grau
Braun c12 mc 12 am a12 Rot

mc 16 am
mc 18 am
mc 20 am
mc 22 am
mc 24 am
mc 26 am
mc 28 am
mc 30 am
mc 32 am

21



Elektrischer Anschluss Fortsetzung

Verdrahtung eines D- oder DT-Sensors (ausser D600) an Modell 3700

Al;lscgltrlst_ll_(lgﬂmer Sensorkabel Anschlussklemmen
ode enso Modell 3700
Lange max. 300 m
Schwarz
(kombination
aller Beilitzen)
Braun Rot
019 | Braun Rot Braun Braun
02O | Rot Beilitzen hier klirzen = Rot Gelb
©39 | Orange \artn ‘ Grin Schwarz (Beiltzen)
04O | Geb Beilitzen hier kiirzen = : Weiss Violett
S5O | Grin glau Blau Orange
rau — o
6O | Blau Beilitzen hier kiirzen = Grau Grin
7O | Violett O\;&_{I’\lgﬁ — grﬁnge Weiss
iolef ——Viole
98O | Grau Gelb —— Gelb Blau
9O | Weiss Beilitzen hier kiirzen = Grau

Kabel in Ubereinstimmung mit den mitgelieferten
Hinweisen vorbereiten. Die Abschirmungen dirfen
keinen Kontakt mit der Sensoranschlussdose haben.

Verdrahtung eines D/DT-Sensors (ausser D600) an eine RFT9739 Auswerteelektronik - Feldausfiihrung

Anschlussklemmen Sensorkabel Anschlussklemmen
D- oder DT-Sensor RFT9739 Feldausfiihrung
Lénge max. 300 m
Braun
Schwarz Orange
(kombination Grin ———
aller Beilitzen) \\;\ilol.ett
eIss
O 1O | Braun Braun
- . Rot Braun
020 | Rot Beilitzen hier kiirzen -= Rot 97531
30O | Orange Griin
Weiss f Grin
04O | Geb Beilitzen hier kiirzen = ‘ Weiss DD D D D
50 | Grin Blau 86420
Grau Blau
06O | Blau Beilitzen hier kiirzen = Grau
7O | Violett O\;anlge 8ra|nge Hoood
iolett iolett
08O | Grau Gelb Gelb
Q9O | Weiss Beilitzen hier kiirzen == %liau
au
Kabel in Ubereinstimmung mit den mitgelieferten Gﬁg
Hinweisen vorbereiten. Die Abschirmungen dirfen Schwarz
keinen Kontakt mit der Sensoranschlussdose haben. (Beilitzen)

Verdrahtung eines D/DT-Sensors (ausser D600) an eine RFT9739 Auswerteelektronik- Rackausfiihrung

Anschlussklemmen Sensorkabel Anschlussklemmen
D- oder DT-Sensor RFT9739 Rackausfiihrung
Lange max. 300 m
CN1
ﬁfmfiﬁiﬁon Rot B2 [ - -] Z2 Braun
aller Beilitzen) Gelb B4 = =| Z4 Schwarz (Beilitze
Orange B6 = =| Z6 Violett
B
1 | Braun o Braun Weiss B8 = =| Z8 Grin
2O | Rot Beilitzen hier kiirzen Rot Grau B10 * =1 Z10 Blau
Griin e
O30 | Orange \artn . Grin
040 | Gelb Beilitzen hier kiirzen == Weiss
S50 | Grin glau Blau
rau
O8O | Blau Beilitzen hier kiirzen = Grau
7O | Violett O\;anlgg 9_ra}nge
ole lole
8O | Grau Gelb —— Gelb
Q9O | Weiss Beilitzen hier kiirzen ==
Kabel in Ubereinstimmung mit den mitgelieferten . .
Hinweisen vorbereiten. Die Abschirmungen dirfen B Z

keinen Kontakt mit der Sensoranschlussdose haben.
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Elektrischer Anschluss Fortsetzung

Verdrahtung eines D/DT-Sensors (ausser D600) an eine RFT9712 Auswerteelektronik

Anschlussklemmen Kabel Durchfluss- Anschlussklemmen
D- oder DT-Sensor messgerat RFT9712
Lange max. 300 m
Braun
Schwarz Orange
(kombination Grin ———
aller Beilitzen) \J\ilolvett
elss
S 1O | Braun Br?:;,uor} B
. . - raun
2O | Rot Beilitzen hier kiirzen = Rot 97531
O3 | Orange Griin )
Weiss f - Grin
048 | Gebb Beilitzen hier kirzen = : Weiss DD D D D
5 U Bl
S5O | Grin Blau Blau 86420
6O | Blau Beilitzen hier kiirzen = Grau
07O | Violett O\;anlge — 8ra|nge D D D D D
iolett [~ Violett
©8O| Grau Gelb —— Gelb
9O | Weiss Beilitzen hier kirzen = %liau
au
Kabel in Ubereinstimmung mit den mitgelieferten Gelb ————
Hinweisen vorbereiten. Die Abschirmungen durfen Schwarz
keinen Kontakt mit der Sensoranschlussdose haben. (Beilitzen)

Verdrahtung eines D/DT-Sensors (ausser D600) an ein Modell 1700 oder 2700 Auswerteelektronik

Anschlussklemmen Sensorkabel Anschlussklemmen

D- oder DT-Sensor 2700 Feldausfiihrung

Lange max. 20m Schwarz

(kombination
aller Beilitzen)

040 | Gelb ISS

au
©78 | Violett Beilitzen hlerg?arrz]gg - — g::: .
088 | Grau Violett —— Viomg
_ el —
90| Weiss Beilitzen hier kirzen —— Gelo

Kabel in Ubereinstimmung mit den mitgelieferten
Hinweisen vorbereiten. Die Abschirmungen dirfen
keinen Kontakt mit der Sensoranschlussdose haben.

Verdrahtung eines D/DT-Sensors (ausser D600) an IFT9701* und Modell 5300 Auswerteelektroniken

- . We Grin Gelb
. Beilitzen hier kirzen = Weiss
©50 | Grin Blau
60| Blau Gr: —— Blau

Erd
1O | Braun Braun roe
Rot Braun Schwarz
©29 | Rot Beilitzen hier kiirzen = Rot Braun
©39 | Orange Griin Violett

Rot
Grin
Weiss

Anschlussklemmen Sensorkabel Anschlussklemmen

D-Sensor IFT9701 oder Modell 5300

Lange max. 300 m

Schwarz
(kombination
aller Beilitzen)

1O | Braun Bre’-lquor}

" Braun 12345673809
02O | Rot Beilitzen hier ktgz.elzn» Rot 2HeHeHeHeHeHeHeHe
run
3O | Orange Weiss / . Griin 10l@ 2| |2o|je||o || |2 |o|jel|@
04 | Gelb Beilitzen hier kiirzen = ! Weiss 1@
5O | Grin gll'gﬂ Blau 12|@
Q6O |Blau Beilitzen hier kiirzen = Grau GND @[
7O | Violett Orange Orange L o = =
oS o G — & pEE2884888
Q9 | Weiss Beilitzen hier kiirzen = §§ @5 -
Kabel in Ubereinstimmung mit den mitgelieferten 38
Hinweisen vorbereiten. Die Abschirmungen dirfen oF
keinen Kontakt mit der Sensoranschlussdose haben. 3%
NS
®.—
*Modell D600 und DT Sensoren kénnen nicht zusammen mit IFT9701- %3
Auswerteelektroniken eingesetzt werden. @
@Kombination aller Beilitzen
D/DT Sensor Betriebsanleitung
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Elektrischer Anschluss Fortsetzung

D600-Sensor

24

Fur die Verdrahtung zwischen Sensor und Auswerteelektronik gibt es

zwei Méglichkeiten: Anschlussdose oder Core Prozessor.

e Hinweise fur die Verdrahtung der Anschlussdose an die
Auswerteelektronik siehe Seite 28.

* Hinweise fur die Verdrahtung des Core Prozessors an die
Auswerteelektronik siehe Seite 32.

Der D600-Sensor benétigt eine Verdrahtung mit einer AC-
Spannungsversorgung flr die integrierte und getrennt montierte Version
des Zwischenverstarkers. Die Spannungsversorgung muss 85-250 VAC
betragen. Siehe Seiten 23-26.

Die getrennt montierte Version des Zwischenverstérkers erfordert eine
Verdrahtung zu dem Sensor und die Verdrahtung der Antriebsspule.
Siehe Seite 27.

Der Sensor wird mit 5 Metern Kabel zum Verbinden des
Zwischenverstarkers mit der auf dem Sensor positionierten
Anschlussdose versandt. Fir l&angere Kabellangen bis zu 20 Metern
kontaktieren Sie bitte Micro Motion.

A ACHTUNG

Unsachgemasse Installation der Verdrahtung kann zu
Messfehlern oder zu Stérungen des Messsystems
fiihren.

e Schalten Sie die Spannung aus bevor Sie die
Spannungsversorgung verdrahten.

* Folgen Sie allen Anweisungen um einen korrekten
Betrieb des Sensors zu gewébhrleisten.

¢ Installieren Sie Kabel oder Kabelschutzrohr mit
Abtropfschlaufen.

¢ Dichten Sie alle Kabeleinflihrungen ab.

* Stellen Sie sicher, dass die Dichtungen einwandfrei
sind, fetten alle O-Ringe ein und verschliessen alle
Gehéausedeckel der Anschlussdose und der
Auswerteelektronik vollkommen fest.

A WARNUNG

Explosionsgefahr

In der Ex-Zone:

¢ Offnen Sie nicht den Zwischenverstarker Gehause-
deckel solange der Zwischenverstérker unter
Spannung steht.

¢ Warten Sie nach dem Abschalten der Spannung
mindestens 30 Minuten bevor Sie den Gehausedeckel
6ffnen.

D/DT Sensor Betriebsanleitung



Elektrischer Anschluss Fortsetzung

Verdrahtung der
Spannungsversorgung zum
getrennt montierten
Zwischenverstarker

Schraube und Anschlussklemmenabdeckung

¢ Entfernen Sie vor der Installation der Verdrahtung die Schraube und
die Klemmenabdeckung. Bringen Sie die Abdeckung vor der
Inbetriebnahme wieder an.

* Die Spannungsversorgung der Klemmen L2 und L1 muss 85-250 VAC
betragen, wie in dem Diagramm unten dargestellt.

¢ Diese Einheit ist mit einer zusatzlichen, aussenliegenden
Erdungsschraube versehen. Diese Erdungsanschluss ist da zu
verwenden, wo gesetzliche Regelungen oder Behérden vor Ort einen
solchen Anschluss zulassen oder verlangen.

Gehauseerde

85-250 VAC
50/60 Hz

N/Ly | L/L |

D/DT Sensor Betriebsanleitung

Aussenliegende Erdungsschraube
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Elektrischer Anschluss Fortsetzung

Verdrahtung der Die Spannungsversorung der Klemmen L2 und L1 muss 85-250 VAC
Spannungsversorgung zum betragen, wie in dem Diagramm unten dargestellt.

integrierten Zwischenverstarker
Diese Einheit ist mit einer zusatzlichen, aussenliegenden

Erdungsschraube versehen. Diese Erdungsanschluss ist da zu
verwenden, wo gesetzliche Regelungen oder Behdrden vor Ort einen
solchen Anschluss zulassen oder verlangen.

Verdrahtung der Spannungsversorgung zum integrierten Zwischenverstarker

85-250 VAC | N/L2 | L/L1 |
50/60 Hz

Erde far
Spannungsversorgung

Anschluss-
raum
Aussenliegende Erdungsschraube
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Elektrischer Anschluss Fortsetzung

Verdrahtung zwischen externem Fur eine eigensichere Verdrahtung der Anschlussdose (siehe linke Seite
Zwischenverstarker und Sensor untere Abbildung):

* Mitgeliefertes 9-adriges Kabel auflegen. Die Adernfarben mit den
entsprechenen Klemmenfarben am Verstéarker abstimmen.

* Der orangefarbene Draht hat keinen entsprechenden organgefarbenen
Draht am Sensor. Hinweis: Legen Sie den organgefarbenen Draht an
der in der folgenden Abbildung gezeigten Klemme auf, siehe unten.

 \Verbleibende Drahte (braun und rot) des Kabels abklemmen (nur an
der eigensicheren Seite) und isolieren.

Fir eine Ex-Verdrahtung der Anschlussdose (siehe rechte Seite untere
Abbildung):

Installieren Sie die mitgelieferte Antriebsverdrahtung, abgeschirmtes 2-
adriges Kabel (0,75 mm?), zwischen den Klemmen 1 und 2 des getrennt
montierten Verstarkers und den Sensorklemmen 1 und 2. (Siehe
Abbildung auf Seite 28 fur die Verdrahtung am Verstarker.)

Rot
(werks. verdrahtet)

Gelb Braun
Orange (werks. verdrahtet)

Grau Weiss Griln

A 7/

Eigensichere Verdrahtung Ex-Verdrahtung Werkseitig gelieferte

v Antriebsverdrahtung
0,75 mm?. Siehe Seite 11
Verdrahtung an dem externen
Zwischenverstérker.
Werkseitig geliefertes
9-adriges Kabel fur
eigensichere Verdrahtung
(RTD und Signalumwandler)

Externer
Zwischenverstarker

Werkseitig gelieferte
Antriebsverdrahtung

D/DT Sensor Betriebsanleitung 27



Elektrischer Anschluss Fortsetzung

Getrennt montierter Zusatzverstérker (Antriebsverdrahtung)

Vor der Verdrahtung Schraube und
Klemmenabdeckung entfernen. Vor
der Inbetriebnahme Abdeckung

wieder anbringen

Anschlussdiagramm

Von den Zu der Ex-
Anschluss- Anschluss
klemmen des klemme der
externen Anschluss

Zwischen dose
verstarkers

1 1

2 2

Verdrahtung an eine
Auswerteelektronik

(D600 Sensor mit

Anschlussdose)

28

Werkseitig geliefertes
9-adriges Kabel fir
eigensichere
Verdrahtung (RTD und
Signalumwandler)

Verdrahtung
" zur

Auswerte-
elektronik

Die in diesem Kapitel aufgeflihrten Arbeitsschritte erklaren die
Verbindung eines vollstandig vorbereiteten 9-adrigen Kabels eines
Micro Motion Durchflussmesssystems an einen Sensor und eine
Auswerteelektronik.

* Die Vorgehensweise zur Vorbereitung des Kabels und der Kabelver-
schraubungen von Micro Motion finden Sie in den Hinweisen
beschrieben, die mit dem Kabel geliefert wurden.

» Kabel und Anschluss so installieren, dass die értlichen Bestimmungen
erfdllt sind.

Anschluss des Kabels an Sensor und Auswerteelektronik

Die Vorgehensweise flr die Verdrahtung ist fir Sensor und Auswerte-
elektronik gleich. Siehe Anschlussdiagramme auf den folgenden Seiten
und befolgen Sie die nachstehend aufgefiihrten Schritte:

A ACHTUNG

Fehlerhafte Abdichtung von Sensor Anschlussdose
und Auswerteelektronik kénnen einen Kurzschluss
erzeugen und zu Messfehlern oder zu Stérungen des
Messsystems fiihren.

e Stellen Sie sicher, dass Dichtungen und O-Ringe
einwandfrei sind.

* Fetten Sie die O-Ringe vor der Montage ein

¢ Installieren Sie Kabel oder Kabelschutzrohr mit
Abtropfschlaufen.

¢ Dichten Sie alle Kabeleinfiihrungen ab.

D/DT Sensor Betriebsanleitung



Elektrischer Anschluss Fortsetzung

1. Ordnen Sie die Adern den Farben entsprechend zu.

2. Fuhren Sie die blanken Enden der einzelnen Adern in die
Anschlussklemmen ein. Es durfen keine blanken Drahte freiliegen.

* Am Sensor erfolgt der Anschluss in der Anschlussdose.

* An der Auswerteelektronik wird das Kabel an den eigensicheren
Sensoranschlussklemmen aufgelegt.

3. Ziehen Sie die Schrauben fest an, um die Drahte zu befestigen.

4. Stellen Sie sicher, dass die Dichtungen unbeschadigt sind,
schliessen den Deckel der Anschlussdose und ziehen alle Schrauben
an. Schliessen Sie alle Gehausedeckel der Auswerteelektronik..

Die Beilitzen des 9-adrigen Anschlusskabels miissen
an der Sensorseite gekiirzt und mit einem
Schrumpfschlauch isoliert werden. Fehlerhaft isolierte
Beilitzen fiihren zu einem Sensorfehler.

Verdrahtung eines D600 Sensors an Modell 3500 mit E/A-Kabel

Anschlussklemmen Sensorkabel Modell 3500 mit E/A Kable
D600 Sensor Nicht zugelassen fiir eigensichere
Verdrahtung In Europa

Lange max. 300 m

Schwarz
Gro (kombination
Wi an aller Beilitzen)
eiss
Braun \ Braun c S =
Beilitzen hier kiirzon Braun 3x825323
ellitzen nier Kurzen O L O X 0T © O o
® v\?wn nro0scoamd>0
S eiss Grin
Beilitzen hier kiirzen Weiss 12845678
Blau
_ Grau Blau OO
Violett Beilitzen hier kiirzen Grau 9 10 11213 1415 L
Orange Orange
Gelb — ; rang
Orange Vggg é'&'ﬁ“ D D D D D D D D
Beilitzen hier kiirzen - — L
- =3 y
Kabel in Ubereinstimmung mit den 3 8 ﬁﬂgggmz%lr”
Rot mitgelieferten Hinweisen vorbereiten. Die = 3 abgeschirmter
Abschirmungen diirfen keinen Kontakt mit N oder ?epanzerter
der Sensoranschlussdose haben. s Kabel
Z
[5]
(7]
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Verdrahtung eines D600 Sensors mit Modell 3500 mit Schraub- oder Lotklemmen

Anschlussklemmen Sensorkabel Modell 3500
D600 Sensor mit Schraub- oder
Létanschliissen
Léange max. 300 m
Schwarz
(kombination mc 2 am
aller Beilitzen) Gelb ¢4 mc « =W a4 Schwarz eeiizen
Braun Violett ¢c6 mc 6 .m a6 Orange
Rot Braun Grin c8 mc s o« a8 Weiss
Beilitzen hier kiirzen Rot Blau ¢10 ¢ 10 .a al0 Grau
Grin Braun c12 12 al2 Rot
Weiss Grin mec am
Beilitzen hier kiirzen Weiss mc 14 am
Blau mc 16 am
Grau Blau mc 18 am
Beilitzen hier kiirzen Grau e 20 om
Orange
.
Beilitzen hier kiirzen © mc 2 am
Kabel in Ubereinstimmung mit den o 2o am
mitgelieferten Hinweisen vorbereiten. Die o o0 am
Abschirmungen diirfen keinen Kontakt mit o o2 am
der Sensoranschlussdose haben.
Verdrahtung eines D600 Sensors mit Modell 3700
Anschlussklemmen Sensorkabel Anschlussklemmen
D600 Sensor Modell 3700

Léange max. 300 m

Beilitzen hier kiirzen

Kabel in Ubereinstimmung mit den
mitgelieferten Hinweisen vorbereiten. Die
Abschirmungen dirfen keinen Kontakt mit

der Sensoranschlussdose haben.

Verdrahtung eines D600 Sensors mit Modell RFT9739 Auswerteelektronik - Feldausfiihrung

Anschlussklemmen
RFT9739 Feldausfiihrung

Anschlussklemmen Sensorkabel

D600 Sensor

Lange max. 300 m Braun—
Schwarz Orange ———————
(kombination Grln
aller Beilitzen) \alol_ett
eiss
Braun
Braun
Beilitzen hier kiirzen Rot 97531
eiss rin
Beilitzen hier kiirzen Weiss D D D D D
Blau
Grau glau 86420
Beilitzen hier kiirzen rau
Orange Orange D D D D D
Violett \éioﬂgn
Beilitzen hier kiirzen © %Eau
Kabel in Ubereinstimmung mit den ngi
mitgelieferten Hinweisen vorbereiten. Die Rot —MM——
Abschirmungen diirfen keinen Kontakt mit Schwarz ———
der Sensoranschlussdose haben. (Beilizen)

30

Schwarz
(ITr)mgln.?tlon ) m
aller Beilitzen —
Braun ; SOI
Rot Braun raun
Beilitzen hier kiirzen Rot 3[®] R3 Gelb
W%gg Griin Schwarz (Beilitzen)
Beilitzen hier kiirzen Weiss IO Violett
Blau s[&] &Ie Orange
Grau Blau 7 Griin
Beilitzen hier kiirzen Grau == !
Orange Orange o8] (e Weiss
Violett Violett @@: Blau
b Gelb
Grau

D/DT Sensor Betriebsanleitung
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Verdrahtung eines D600 Sensors mit Modell RFT9739 Auswerteelektronik - Rackausfiihrung

Anschlussklemmen
D600 Sensor

Gelb
Beilitzen hier kiirzen

Sensorkabel

Lange max. 300 m

Schwarz
(kombination
aller Beilitzen)

Braun
Rot Braun
Beilitzen hier kiirzen Rot
Griin
Weiss Grin
Beilitzen hier kiirzen Weiss
Blau
Grau Blau
Beilitzen hier kiirzen Grau
Orange Orange
Violett Violett

Gelb

Kabel in Ubereinstimmung mit den mitgelieferten
Hinweisen vorbereiten. Die Abschirmungen diirfen
keinen Kontakt mit der Sensoranschlussdose haben.

Verdrahtung eines D600 Sensors mit Modell RFT9712 Auswerteelektronik

Anschlussklemmen
D600 Sensor

Beilitzen hier kiirzen =

Sensorkabel

Lange max. 300 m

Schwarz
(kombination
aller Beilitzen)

Braun
Bi
Beilitzen hier kiirzen Rgatun
Grin
» . Weiss f » Griin
Beilitzen hier kiirzen = L Weiss
Blau
Grau —— Blau
Beilitzen hier kiirzen = Grau
Orange Orange
Violett Violett
Gelb Gelb

Kabel in Ubereinstimmung mit den mitgelieferten
Hinweisen vorbereiten. Die Abschirmungen dirfen
keinen Kontakt mit der Sensoranschlussdose haben.

Anschlussklemmen
RFT9739 Rackausfiihrung
CN1
Rot B2 Z2 Braun
Gelb B4 - Z4 Schwarz (Beilitzen)
Orange B6 . Z6 Violett
Weiss B8 : Z8 Grin
Grau B10 - Z10 Blau
87
Anschlussklemmen
RFT9712
Braun ———
Orangg —————
Grin ———
Violett
Weiss —‘
97531
86420
Grau J
Blau
Gelp ———
Rot
Schwarz
(Beilitzen)

Verdrahtung eines D600 Sensors an ein Modell 1700 oder 2700 Auswerteelektronik (9-adrig)

Anschlussklemmen Sensorkabel

D600 Sensor

Lange max. 20m

Schwarz
(kombination
aller Beilitzen)

Klemmen 2700

Feldmontage
Erde (GND)
Schwarz
Braun
Violett Rot

Gelb A Griin
\%?. Weiss

Braun
Braun
Beilitzen hier kiirzen Rot
Griin
» - Weiss Grin
Beilitzen hier kiirzen Weiss
Blau
Grau Blau
Beilitzen hier kiirzen Grau
Orange
Violett

Gelb
Beilitzen hier kiirzen

Kabel in Ubereinstimmung mit den mitgelieferten
Hinweisen vorbereiten. Die Abschirmungen dirfen
keinen Kontakt mit der Sensoranschlussdose haben.

D/DT Sensor Betriebsanleitung

Orange

Violett

Gelb Blau
Grau
Orange
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Core Prozessor mit 4-adrigem
Kabel an externer
Auswerteelektronik oder Host
Rechner

32

Verdrahtung am Core Prozessor anschliessen:

Wenden Sie eine der folgenden Methoden an, um die Verdrahtung
vom Core Prozessor zur externen Auswerteelektronik
abzuschirmen:

Wenn Sie nicht abgeschirmtes Kabel in einem
ununterbrochenen metallenen Kabelschutzrohr mit 360°
Abschirmung von Anfang bis Ende verwenden, gehe zu
Schritt 6, Seite 34.

Wenn Sie eigene Kabelverschraubungen mit abgeschirmtem
oder armiertem Kabel verwenden, beenden Sie die
Abschirmungen in der Kabelverschraubung. Beenden Sie
beides, das Armierungs-geflecht und die Abschirmungen, in der
Kabelverschraubung.

Wenn Sie eine von Micro Motion gelieferte Kabelverschraubung
am Core Prozessorgehduse montieren:

- Bereiten Sie das Kabel wie nachfolgend beschrieben vor
und verwenden einen Schrumpfschlauch mit Abschirmung.
Der Schrumpfschlauch mit Abschirmung ergibt einen
geschirmten Abschluss, geeignet flir Verschraubungen
wenn der Kabelschirm aus Folie und nicht aus Geflecht
besteht, fahren Sie fort mit Schritt 2.

- Bei armiertem Kabel mit einem Schirm aus Geflecht
bereiten Sie das Kabel wie nachfolgend beschrieben vor,
jedoch ohne einen Schrumpfschlauch zu verwenden, fahren
Sie fort mit Schritt 2

2. Entfernen Sie den Deckel des Core Prozessorgehduses.
3. Schieben Sie Uberwurfmutter und Klemmeinsatz tiber das Kabel.

- 114 mm —_—

=y
19mm —p ’4— P /

Uberwurf-

Klemmemsatz
22 mm
22 mm [

Schrumpfschlauch Doppelnippel
mit Abschirmung

D/DT Sensor Betriebsanleitung
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D/DT Sensor Betriebsanleitung

Fir den Anschluss am Core Prozessorgehause bereiten Sie das
abgeschirmte Kabel wie folgt vor (bei armiertem Kabel bergehen
Sie die Schritte d, e, f und g):

a.
b.

C.

d.

e.

f.

Kabelmantel 114 mm abisolieren.
Entfernen Sie die durchsichtige Umhillung innerhalb des
Kabelmantels sowie das Fullmaterial zwischen den Adern.

Entfernen Sie die Abschirmfolie die um die isolierten Adern
liegt, lassen 19 mm der freigelegten Folie oder Geflecht und
Abschirmadern stehen und nehmen die Adern auseinander.

Wickeln Sie die Abschirmadern zwei mal um die freigelegte
Folie und kirrzen die zu langen Adern.

Abschirmadern zwei mal um die freigelegte Folie gewickelt

Stecken Sie den Schrumpfschlauch mit der Abschirmung
(gem. EMI) Uber die freigelegten Abschirmadern, die komplett
abgedeckt sein sollten.

Schrumpfschlauch auf 120 °C erwarmen, ohne das Kabel dabei

zu verbrennen.

Schrumpfschlauch mit Abschirmung bedeckt komplett die freigelegten Abschirmadern

g. Positionieren Sie den Klemmeinsatz so, dass das innenliegende

h.

Ende biindig mit dem Schrumpfschlauch ist.

Legen Sie Abschirmung oder Geflecht und Abschirmadern so
Uber den Klemmeinsatz, dass es ca. 3 mm Uber dem O-Ring
driber liegt.

Montieren Sie den Doppelnippel der Verschraubung in die
Kabeleinflihrungséffnung des Core Prozessorgehduses.
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5. Schieben Sie die Adern durch den Doppelnippel der Verschraubung
und ziehen die Uberwurfmutter an.

6. Schauen Sie sich die Adern des 4-adrigen Kabels an. Das von
Micro Motion gelieferte 4-adrige Kabel besteht aus einem
Adernpaar mit 0,75 mm?, rot und schwarz, das fir die
Gleichspannungsversorgung genommen werden sollte, sowie
einem Adernpaar mit 0,35 mm?, griin und weiss, das fur den RS-485
Anschluss genommen werden sollte. Schliessen Sie die vier Adern
an den nummerierten Klemmen des Core Prozessors an, gemass
den entsprechend nummerierten Klemmen an der
Auswerteelektronik.

Spannungsversorgung +
(rot)

RS-485B
(grin)

RS-485A
(weiss)

Spannungsversorgung -
(schwarz)

Innenliegende Erdungsschraube im Core Prozessorgehduse

¢ Fir den Erdungsanschluss, wenn der Sensor nicht Uber die Rohrleitung geerdet werden kann
und lokale Vorschriften einen innenliegenden Anschluss der Erde erfordern.

¢ Schliessen Sie hier keine Abschirmadern an.

7. Schliessen Sie den Gehausedeckel des Core Prozessors wieder.

A WARNUNG

Drehen des Core Prozessors beschédigt den Sensor.

Drehen Sie den Core Prozessor nicht.
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D/DT Sensor Betriebsanleitung

Kabelschirm und Abschirmadern sollten nicht an der
Auswerteelektronik geerdet werden.

Zur Verdrahtung der Auswerteelektronik siehe Kurzanleitung fiir die
Auswerteelektronik.

Wenn Sie eine MVDSolo Uber eine von Micro Motion gelieferte
eigensichere Barriere MVD Direct Connect™ anschliessen,
Ubernimmt die Barriere die Spannungsversorgung fiir den Core
Prozessor. Die entsprechenden Barrierenklemmen finden Sie in der
Dokumentation der Barrriere.

Wenn Sie eine MVDSolo ohne eigensichere Barriere anschliessen:

- Schliessen Sie die Adern der Gleichspannungsversorgung vom
Core Prozessor (siehe Seite 35 Abbildung ) an eine
unabhangige Spannungs-versorgung an. Diese
Spannungsversorgung darf nur fiir den Core Prozessor
verwendet werden. Eine empfohlene Spannungsversorgung ist
die SDN Serie 24 VDC des Herstellers Sola/Hevi-Duty.

- Erden Sie nicht beide Anschliisse der Spannungsversorgung.

- Schliessen Sie die Adern der RS-485 vom Core Prozessor
(siehe untenAbbildung ) an den Anschlussklemmen des
externen Host Rechners an. Siehe hierzu die Dokumentation
des Host Rechners.

Core Prozessor Anschlussklemmen

NS
V@

2
’@/{l,g RS-485B

Spannungsversorgung —
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Erdung des Sensors Erden Sie Sensor und Auswerteelektronik unabhangig voneinander.

A WARNUNG

Unsachgemaésse Erdung kann zu Messfehlern
fihren.

Um das Risiko eines Messfehlers zu reduzieren,
beachten Sie folgendes:

e Erden Sie den Sensor direkt an Erde oder richten sich
nach den Anforderungen fir die Erdung in der Anlage.

* Ineinem Bereich, in dem eine eigensichere Installation
erforderlich ist, verwenden Sie die Micro Motion ATEX,
UL, CSA oder SAA Dokumentation, die mit dem
Sensor mitgeliefert wird oder auf der Micro Motion
Web Seite verfugbar ist.

e Fur Installationen in der Ex-Zone, innerhalb Europas,
beachten Sie die EN 60079-14, sofern keine
nationalen Vorschriften zutreffen

Der Sensor kann Uber die Prozessleitung geerdet werden, wenn deren

Verbindungen lber Erdungsverbindungen verfligen. Ist der Sensor nicht

Uber die Prozessleitung geerdet, schliessen Sie ein Erdungskabel an

die innen- oder aussenliegende Erdungsschraube des Core Prozessors

oder der Anschlussdose an.

Haben nationale Standards keinen Einfluss, so wenden Sie die

folgenden Richtlinien an:

e Fir die Erdung ist Kupferleitung mit 2,5 mm?2 oder grésser zu
verwenden.

e Halten Sie die Erdungsleitungen so kurz wie méglich, kleiner 1 Ohm
Impedanz.

* Verbinden Sie die Erdungspunkte direkt mit der Erde oder richten
sich nach den Standards der Anlage.

Zur Erdung der Auswerteelektronik folgen Sie den Anweisungen in der

Kurzanleitung der Auswerteelektronik.

Erdungsschraube des Sensors

Sensor D600 Andere DT-Sensoren
D-Sensoren
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Installation

9. Schritt

Nullpunkt kalibrieren

Konfigurierung, Kalibrierung und
Charakterisierung

D/DT Sensor Betriebsanleitung

Inbetriehnahme

Nachdem die Installation von Sensor und Auswerteelektronik
abgeschlossen ist, muss eine Nullpunktkalibrierung durchgefiihrt
werden. Ein genauer Nullpunkt bestimmt das Verhalten des
Durchflusssystems und ist die Voraussetzung fir eine prazise
Durchflussmessung. Beachten Sie die Betriebsanleitung der
Auswerteelektronik, um weitere Informationen fir die
Nullpunktkalibrierung zu erhalten.

Sie kénnen die Auswerteelektronik flr die Konfigurierung, Kalibrierung
und Charakterisierung des Durchflussmessgerates benutzen. Weitere
Informationen finden Sie in den Bedienungsanleitungen der
Auswerteelektronik.

Die folgenden Hinweise erkléaren die Unterschiede zwischen
Konfigurierung, Kalibrierung und Charakterisierung. Bestimmte
Parameter erfordern gegebenenfalls eine Konfigurierung, auch wenn
keine Kalibrierung notwendig ist.

Die Konfigurierung beinhaltet z. B. die Parameter fir Geratekennung,
Masseinheiten, Fliessrichtung, Dampfungswerte und
Schleichmengendurchfluss. Das Messgerat wird werkseitig gemass den
Kundenwlinschen konfiguriert, wenn dies bereits bei der Bestellung
angegeben wird.

Die Kalibrierung bestimmt die Empfindlichkeit des Sensors im Hinblick
auf Durchfluss, Dichte und Temperatur. Die Kalibrierung erfolgt
werkseitig.

Die Charakterisierung meint die direkte Eingabe der Kalibrierfaktoren
fur Durchfluss, Dichte und Temperatur in den Speicher der
Auswerteelektronik, statt der Durchfiihrung einer Kalibrierung vor Ort.
Die Kalibrierfaktoren befinden sich auf dem Seriennummernschild des
Sensors und auf dem Zertifikat, das mit dem Sensor geliefert wird.

Far Hinweise hinsichtlich der Konfigurierung, Kalibrierung und

Charakterisierung des Durchflussmessgeréates siehe die mit der
Auswerteelektronik gelieferte Bedienungsanleitung.
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Kundenunterstiitzung

38

Wurde der Sensor zusammen mit der Auswerteelektronik als Coriolis-
Durchflussmessgerat bestellt, wurde dieses bereits werkseitig charak-
terisiert — es ist keine zusatzliche Charakterisierung notwendig. Wird
entweder der Sensor oder die Auswerteelektronik ausgetauscht, ist eine
Charakterisierung erforderlich.

Das Micro Motion Customer Service Team unterst(itzt Sie bei der
Inbetriebnahme, sollten Sie Probleme erwarten, die Sie nicht alleine
beheben kénnen.

Wenn Sie keine Zugang zum World Wide Web haben wenden Sie sich
bitte an das Micro Motion Service Center.

e Europa:
- Innerhalb Deutschlands: 0800 - 182 5347 (gebUhrenfrei)
- Ausserhalb Deutschlands: +31 - 318 - 495 610
* U.S.A.: 800-522-MASS (+1-800-522-6277) (innerhalb U.S.A. geblhrenfrei)
e Kanada und Lateinamerika: +1 - 303 - 527 - 5200
e Asien (Singapur): +65 - 6777 - 8211
e oder auf unserer Website www.micromotion.com.

Um |hre Fragen gezielt beantworten zu kénnen, halten Sie bitte bei
Ruckfragen die Modellnummer und/oder die Seriennummer Ihres
Gerétes bereit.

D/DT Sensor Betriebsanleitung



General information

D/DT Sensor Betriebsanleitung

Storungsanalyse
und -beseitigung

Die Stérungsanalyse und -beseitigung wird in der Regel an der Auswer-
teelektronik vorgenommen. Folgende wichtige Stérungsanalysen und -
beseitigungen werden in dieser Betriebsanleitung behandelt:

* Nullpunktdrift, Seite 40

» Anzeige unstetig, schwankend, Seite 41

» Ungenauer Durchfluss oder Z&hlerstand, Seite 42

* Ungenaue Dichteanzeige, Seite 43

» Temperaturmessung ungenau, Seite 44

Ist das gesuchte Problem in dieser Betriebsanleitung nicht aufgelistet,
dann schlagen Sie bitte in der Betriebsanleitung der Auswerteelektronik
nach.

Fur die Fehlerbehebung beim Durchflussmessgerat benétigen Sie
gegebenenfalls ein Digitalmultimeter (DMM) oder ein &hnliches Gerat,
das Display der Auswerteelektronik, sofern vorhanden und eine der
folgenden Ausrustungen:

* HART-Handterminal

* ProLink oder ProLink Il Software

* AMS Software

* Modbus Mastersteuerung (RFT9739, Serie 1000 oder 2000)

* Feldbus Hoststeuerung (Serie 1000 oder 2000)

* Profibus-PA Hoststeuerung (Serie 1000 oder 2000)

Sollten Sie den Fehler oder die Fehlerursache nicht beheben kdnnen,
so wenden Sie sich zur Unterstitzung an das Customer Support Team.

Damit wir Ihre Fragen gezielt beantworten kénnen, halten Sie bitte bei
Ruckfragen die Modellnummer und/oder die Seriennummer lhrer Micro
Motion Geréate bereit:
* Europa:
- Innerhalb Deutschlands: 0800 - 182 5347 (gebuhrenfrei)
- Ausserhalb Deutschlands: +31 - 318 - 495 610
* U.S.A.: 800-522-MASS (+1-800-522-6277) (innerhalb U.S.A.
gebuhrenfrei)
* Kanada und Lateinamerika: +1 - 303 - 527 - 5200
* Asien (Singapur): +65 - 6777 - 8211
* oder auf unserer Website www.micromotion.com
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Nullpunktdrift

Symptome

Die Auswerteelektronik zeigt einen Durchfluss an, obwohl der
Durchfluss vollstéandig gestoppt wurde. Oder bei geringen Durchflissen
zeigen sich gréssere Abweichungen als bei hohen Durchfliissen im
Vergleich zu einer Referenzmessung.

Hinweise zur Fehlersuche

Zur Fehlersuche und Behebung benétigen Sie eines der auf Seite 39
aufgeflihrten Gerate oder eine Auswerteelektronik mit Display. In der
Tabelle finden Sie die notwendigen Hinweise zur Behebung der
Nullpunktdrift.

Tabelle 1. Fehlerbehebung bei Nullpunktdrift

Vorgehensweise

Anweisungen

Was ist als nédchstes zu tun?

1. Uberpriifen der Durchflusseinheiten

Siehe Seite 45

* Durchflusseinheiten in Ordnung: Weiter mit Schritt 2
* Durchflusseinheiten beschadigt: Auswechseln, weiter mit
Schritt 14

2. Wourde die Nullpunktkalibrierung
korrekt durchgefihrt?

Siehe Seite 37

* Nullpunktkalibrierung korrekt: Weiter mit Schritt 3
* Nullpunktkalibrierung nicht korrekt: Nullpunktkalibrierung durch-
fuhren, weiter mit Schritt 14

3. Stimmt der Durchflusskalibrierfak-
tor?

Siehe Seite 48

e Durchflusskalibrierfaktor korrekt: Weiter mit Schritt 4
¢ Durchflusskalibrierfaktor falsch: Weiter mit Schritt 14

4. Uberpriifen des Dampfungswertes

Siehe Seite 49

e Dampfungswert in Ordnung, Weiter mit Schritt 5
» Dampfungswert zu niedrig, &ndern, Weiter mit Schritt 14

5. Tritt eine 2-Phasen-Strémung auf?

Siehe Seite 53

* Keine 2-Phasen-Strdmung vorhanden: Weiter mit Schritt 6
* 2-Phasen-Strémung tritt auf: Beseitigen, weiter mit Schritt 14

6. Hat sich Feuchtigkeit in der
Anschlussdose gesammelt?

Siehe Seite 51

» Keine Feuchtigkeit vorhanden, Weiter mit Schritt 7
* Feuchtigkeit hat sich angessammelt: Anschlussdose trocknen und
abdichten, weiter mit Schritt 14

7. Ist die Verdrahtung beschéadigt oder
falsch angeschlossen?

Siehe Seite 46

* Verdrahtung in Ordnung, Weiter mit Schritt 8
e Verdrahtung fehlerhaft: Reparieren oder Ersetzen, weiter mit
Schritt 14

8. Istdie Erdung in Ordnung?

Siehe Seite 50

* Erdung in Ordnung, Weiter mit Schritt 9
* Erdung nicht in Ordnung: Ursache beheben, weiter mit Schritt 14

9. Ist der Sensor verspannt einge-
baut?

Siehe Seite 52

* Sensor ist korrekt eingebaut, Weiter mit Schritt 10
e Sensor verspannt: Problem beheben, weiter mit Schritt 14

10. Treten Vibrationen oder Uber-
sprechen auf?

Siehe Seite 41

¢ Keine Vibrationen oder Ubersprechen, Weiter mit Schritt 11
* Vibrationen oder Ubersprechen: Beseitigen, weiter mit Schritt 14

11. Ist die Sensoreinbaulage korrekt?

Siehe Seite 11

* Einbaulage korrekt, Weiter mit Schritt 12
 Einbaulage nicht korrekt: Andern, weiter mit Schritt 14

12. Sind die Messrohre verstopft oder
haben sich Ablagerungen in den
Messrohren gebildet?

Siehe Seite 52

* Rohre sind nicht verstopft, Weiter mit Schritt 13
* Verstopfung oder Ablagerung: Beseitigen, weiter mit Schritt 14

13. Treten HF-Stérungen auf?

Siehe Seite 50

* Keine HF-Stérungen: Weiter mit Schritt 15
* HF-Stérungen treten auf: Beseitigen, weiter mit Schritt 14

14. Uberpriifen Sie nochmals die
Nullpunktdrift

* Keine Nullpunktdrift: Problem beseitigt
e Nullpunktdrift tritt weiter auf: Zurlck zu Schritt 2 oder weiter mit
Schritt 15

15. Setzen Sie sich mit Micro Motion in
Verbindung

Rufnummern:
Siehe Seite 37

40
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Anzeige unstetig, schwankend

Tabhelle 2.

Vorgehensweise

Symptome

Das Durchflussmessgeréat zeigt einen schwankenden Durchfluss an,
obwohl der Durchfluss konstant ist.

Hinweise zur Fehlersuche

Zur Fehlersuche und Behebung benétigen Sie eines der auf Seite 39
aufgefuhrten Gerate oder eine Auswerteelektronik mit Display. In der
Tabelle finden Sie die notwendigen Hinweise zur Behebung der Anzei-
gendriftktronik festgestellt werden.en hingegen kénnen nur an der
Auswerteelektronik festgestellt werden.

Anweisungen

Fehlerbehebung bei schwankender Durchflussanzeige

Was ist als nachstes zu tun?

1. Schwankt die Anzeige der Durch- Siehe Seite 45 e Stabiles Signal an der Auswerteelektronik: Weiter mit Schritt 2
flussrate an der Auswerteelektronik * Schwankendes, unstetiges Signal an der Auswerteelektronik,
oder zeigt sie unstetige Werte an? weiter mit Schritt 4

2. Sind die Ausgange korrekt ange- Siehe Seite 45 e Ausgangsverdrahtung korrekt : Weiter mit Schritt 3
schlossen? * Ausgangsverdrahtung fehlerhaft : Reparieren oder Ersetzen,

weiter mit Schritt 13

3. Anden Ausgangen angeschloss- Nach Betrieb- ¢ Geréate sind in Ordnung: Weiter mit Schritt 4
ene Geréate auf Fehlfunktionen sanleitung des e« Gerate sind fehlerhaft: Mlt betreffendem Hersteller in Verbindung
prufen betreffenden setzen

Gerates

4. Uberpriifen der Durchflusseinheiten ~ Siehe Seite 45 e« Durchflusseinheiten in Ordnung: Weiter mit Schritt 5

¢ Durchflusseinheiten fehlerhaft: Auswechseln, weiter mit Schritt 13
5. Uberpriifen des Dampfungswertes  Siehe Seite 49 Dampfungswert korrekt: Weiter mit Schritt 6

* Dampfungswert zu niedrig: Andern, weiter mit Schritt 13
6. Ist die Antriebsspannung stabil? Siehe Seite 49 e« Antriebsspannung stabil: Weiter mit Schritt 7

* Antriebsspannung nicht stabil: Weiter mit Schritt 11
7. Ist die Dichteanzeige stabil Siehe Seite 49 e« Dichteanzeige stabil: Weiter mit Schritt 8

» Dichteanzeige nicht stabil: Weiter mit Schritt 11

8. Istdie Verdrahtung beschadigt oder Siehe Seite 46 ¢ Verdrahtung in Ordnung: Weiter mit Schritt 9

falsch angeschlossen? * \Verdrahtung fehlerhaft: Reparieren oder Ersetzen, weiter mit
Schritt 13
9. Istdie Erdung in Ordnung? Siehe Seite 50 ¢ Erdung in Ordnung: Weiter mit Schritt 10
* Erdung fehlerhaft: Beheben, weiter mit Schritt 13

10. Treten Vibrationen oder Uber- Siehe Seite 43 ¢ Keine Verstopfung: Weiter mit Schritt 11
sprechen auf? e Vibrationen oder Ubersprechen: Beseitigen, weiter mit Schritt 13

11. Tritt eine 2-Phasen-Strémung auf?  Siehe Seite 53 ¢ Keine 2-Phasen-Strémung: weiter mit Schritt 12

* 2-Phasen-Stromung tritt auf: Beseitigen, weiter mit Schritt 13

12. Sind die Messrohre verstopft oder Siehe Seite 54 ¢ Rohre sind nicht verstopft, weiter mit Schritt 14
haben sich Ablagerungen in den » \erstopfung oder Ablagerung vorhanden, beseitigen, weiter mit
Messrohren gebildet? Schritt 13

13. Ist die Anzeige jetzt stabil? Siehe Seite 45 ¢ Anzeige nicht langer schwankend, unstetig: Problem geldst

* Anzeige immer noch schwankend, unstetig: Zurtick zu Schritt 1
oder weiter mit Schritt 14
14. Setzen Sie sich mit Micro Motion in  Rufnummern:

Verbindung

Siehe Seite 37

D/DT Sensor Betriebsanleitung
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Ungenauer Durchfluss oder
Zahlerstand

Symptome

Das Durchflussmessgerét zeigt einen Durchfluss oder einen Zahler-
stand an, der nicht mit einem Referenzwert lGbereinstimmt.

Hinweise zur Fehlersuche

Zur Fehlersuche und Behebung benétigen Sie eines der auf Seite 39
aufgeflihrten Gerate oder eine Auswerteelektronik mit Display. In der
Tabelle finden Sie die notwendigen Hinweise zur Behebung des
ungenauen Durchflusses oder Zahlerstandes.

Tabelle 3. Fehlerbehebung bei ungenauem Durchfluss oder Zahlerstand

Vorgehensweise

Anweisungen

Was ist als nédchstes zu tun?

1.

Stimmt der Durchflusskalibrierfak-
tor?

Siehe Seite 48

* Durchflusskalibrierfaktor korrekt: Weiter mit Schritt 2
e Durchflusskalibrierfaktor nicht korrekt: Andern, weiter mit
Schritt 15

2. Uberpriifen der Durchflusseinheiten ~ Siehe Seite 45 e« Durchflusseinheiten in Ordnung: Weiter mit Schritt 3
* Durchflusseinheiten nicht in Ordnung: Auswechseln, weiter mit
Schritt 15
3. Wourde die Nullpunktkalibrierung Siehe Seite 37 ¢ Nullpunktkalibrierung korrekt: Weiter mit Schritt 4

korrekt durchgefiihrt?

* Nullpunktkalibrierung nicht korrekt: Ausfiihren, weiter
mit Schritt 15

Ist das Messsystem fiir Masse oder
Volumen konfiguriert?

Siehe Seite 45

* System ist fur Masse konfiguriert: Weiter mit Schritt 6
e System ist fir Volumen konfiguriert: Weiter mit Schritt 5

Stimmt der Dichtekalibrierfaktor?

Siehe Seite 48

* Dichtekalibrierfaktor korrekt: Weiter mit Schritt 6
¢ Dichtekalibrierfaktor nicht korrekt: Andern, weiter mit Schritt 15

Stimmt die angezeigte Dichte mit
der Dichte des Mediums Uberein?

Siehe Seite 49

* Dichteanzeige ist korrekt: Weiter mit Schritt 7
* Dichteanzeige ist nicht korrekt: Weiter mit Schritt 11

Stimmt angezeigte Temperatur mit
Temperatur des Mediums Uberein?

Siehe Seite 49

* Temperaturanzeige ist korrekt: Weiter mit Schritt 8
* Temperatur ist nicht korrekt: Weiter mit Schritt 14

Ist das Messsystem fiir Masse oder
Volumen konfiguriert?

Siehe Seite 45

» System flr Masse konfiguriert: Weiter mit Schritt 11
» System fir Volumen konfiguriert: Weiter mit Schritt 9

Basiert Vergleichszahlerstand auf
festgelegtem Dichtewert?

e Zahlerstand basiert auf festem Wert: Weiter mit Schritt 10
e Zahlerstand basiert nicht auf festem Wert: Weiter mit Schritt 11

10.

Einheiten fir Massedurchfluss kon-
figurieren

Siehe Seite 45

e weiter mit Schritt 15

11. Ist die Erdung in Ordnung? Siehe Seite 50 ¢ Erdung in Ordnung: Weiter mit Schritt 12
 Erdung fehlerhaft: Beheben, weiter mit Schritt 15
12. Tritt eine 2-Phasen-Strémung auf?  Siehe Seite 53 ¢ Keine 2-Phasen-Strémung: Weiter mit Schritt 13

* 2-Phasen-Strédmung tritt auf: Beseitigen, weiter mit Schritt 15

13.

Waage (oder Referenzmessung)
Uberprifen

Nach betrieb-
sinternen Vor-
schriften

* Waage in Ordnung: Weiter mit Schritt 14
* Waage nicht in Ordnung: Reparieren, weiter mit Schritt 15

14.

Ist die Verdrahtung beschéadigt oder
falsch angeschlossen?

Siehe Seite 46

¢ Verdrahtung in Ordnung: Weiter mit Schritt 16
e Verdrahtung fehlerhaft: Reparieren/Ersetzen, weiter mit Schritt 15

15.

Dosiervorgang starten, Durchfluss-
rate bzw. Z&hlerstand prifen

» Werte sind korrekt: Problem geldst
e Werte falsch: Zuriick zu Schritt 2 oder weiter mit Schritt 16

16.

Setzen Sie sich mit Micro Motion in
Verbindung

Rufnummern:
Siehe Seite 37
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Ungenaue Dichteanzeige

Symptom

Die angezeigte Dichte schwankt oder ist kleiner bzw. grésser als die
Dichte des Mediums.

Hinweise zur Fehlersuche

Fehlersuche und Behebung benétigen Sie eines der auf Seite 39 auf-
geflhrten Gerate oder eine Auswerteelektronik mit Display. In der
Tabelle finden Sie die notwendigen Hinweise zur Behebung der
ungenauen Dichteanzeige.

Tabelle 4. Fehlerbehebung bei ungenauer Dichteanzeige

Vorgehensweise

Anweisungen

Was ist als nachstes zu tun?

1. Ist die angezeigte Dichte stabil? Siehe Seite 49 e« Dichteanzeige stabil: Weiter mit Schritt 2
* Dichteanzeige nicht stabil: Weiter mit Schritt 3
2. Stimmt der Dichtekalibrierfaktor? Siehe Seite 48 e Dichtekalibrierfaktor korrekt: Weiter mit Schritt 4
¢ Dichtekalibrierfaktor nicht korrekt: Andern, weiter mit Schritt 11
3. Ist die Verdrahtung beschadigt oder  Siehe Seite 46 e Verdrahtung in Ordnung: Weiter mit Schritt 4
falsch angeschlossen? * Verdrahtung fehlerhaft: Reparieren oder Ersetzen, weiter mit
Schritt 11
4. Istdie Erdung in Ordnung? Siehe Seite 50 ¢ Erdung in Ordnung: Weiter mit Schritt 5
* Erdung fehlerhaft: Beheben, weiter mit Schritt 11
5. Ist die angezeigte Dichte zu hoch Siehe Seite 49 ¢ Dichteanzeige zu hoch: Weiter mit Schritt 6
oder zu niedrig? * Dichteanzeige zu niedrig: Weiter mit Schritt 10
6. Zusammensetzung/Eigenschaften Nach betrieb- ¢ Prozessmedium in Ordnung: Weiter mit Schritt 7
des Prozessmediums Uberprifen sinternen * Prozessmedium nicht in Ordnung: Fehler beheben, weiter mit
Vorschriften Schritt 11
7. Wenn Sie die Verdrahtung in Siehe Seite 46 ¢ Verdrahtung in Ordnung: Weiter mit Schritt 8
Schritt 3 Uberprift haben, weiter mit » Verdrahtung fehlerhaft: Reparieren oder Ersetzen, weiter mit
Schritt 8. Schritt 11
Sonst: Ist die Verdrahtung
beschadigt oder falsch angeschlos-
sen?
8. Tritt eine 2-Phasen-Strémung auf?  Siehe Seite 53 ¢ Keine 2-Phasen-Strdmung: Weiter mit Schritt 9
* 2-Phasen-Strémung tritt auf: Beseitigen, weiter mit Schritt 11
9. Treten Vibrationen oder Uber- Siehe Seite 43 ¢ Keine Verstopfung: Weiter mit Schritt 12
sprechen auf? * Vibrationen oder Ubersprechen: Beseitigen, weiter mit Schritt 11
10. Sind die Messrohre verstopft oder Siehe Seite 54 ¢ Rohre sind nicht verstopft: Weiter mit Schritt 12
haben sich Ablagerungen in den * Verstopfung oder Ablagerung vorhanden: Beseitigen, weiter mit
Messrohren gebildet? Schritt 11
11. Ist die an der Auswerteelektronik Siehe Seite 49 ¢ Anzeige korrekt: Problem geldst
angezeigte Dichte immer noch * Anzeige immer noch falsch: Zuriick zu Schritt 1 oder weiter mit
ungenau? Schritt 12
12. Setzen Sie sich mit Micro Motion in  Rufnummern:

Verbindung

Siehe Seite 37

D/DT Sensor Betriebsanleitung
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Temperaturmessung ungenau

Symptom
Die angezeigte Temperatur schwankt oder ist kleiner bzw. grésser als
die Temperatur des Mediums.

Hinweise zur Fehlersuche

Fehlersuche und Behebung benétigen Sie eines der auf Seite 39 auf-
geflhrten Geréate oder eine Auswerteelektronik mit Display. In der
Tabelle finden Sie die notwendigen Hinweise zur Behebung der
ungenauen Temperaturanzeige.

Tabelle 5. Fehlerbehebung bei ungenauer Temperaturanzeige

Vorgehensweise Anweisungen Was ist als nachstes zu tun?
1. lIst die Verdrahtung beschadigt Siehe Seite 46  Verdrahtung in Ordnung: Weiter mit Schritt 2
oder falsch angeschlossen? ¢ Verdrahtung fehlerhaft: Reparieren oder Ersetzen, weiter mit
Schritt 3
2. Stimmt der Temperaturkalibrier- Siehe Seite 48 * Temperaturkalibrierfaktor korrekt: Weiter mit Schritt 4
faktor? * Temperaturfaktor nicht korrekt: Andern, weiter mit Schritt 3
3. Zeigt die Auswerteelektronik Siehe Seite 49 * Anzeige korrekt: Problem geldst
immer noch ungenaue Temper- ¢ Anzeige immer noch falsch: Zuriick zu Schritt 1 oder weiter
aturwerte an? mit Schritt 4
4. Setzen Sie sich mit Micro Motion Rufnummern: Siehe
in Verbindung Seite 37
44 D/DT Sensor Betriebsanleitung
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Storungsanalyse und
-beseitigung an der
Auswerteelektronik

D/DT Sensor Betriebsanleitung

In den Tabellen der vorherigen Abschnitte wurde auf diesen Abschnitt
fur die Stérungsanalyse und -beseitigung an der Auswertelektronik ver-
wiesen. FUr die Stérungssuche an der Auswerteelektronik wird zum Teil
ein Digitalmultimeter (DMM) oder ein vergleichbares Gerat bendtigt
sowie zusétzlich eines der folgenden Hilfsmittel:

* HART-Handterminal

¢ ProLink oder ProLink Il Software

* AMS Software

* Modbus Mastersteuerung (RFT9739, Serie 1000 oder 2000)

¢ Feldbus Hoststeuerung (Serie 1000 oder 2000)

¢ Profibus Hoststeuerung (Serie 1000 oder 2000)

Uberpriifen der Durchflusseinheiten

Prifen oder &ndern Sie an der Auswerteelektronik die Konfiguration der

Durchflusseinheiten (Messeinheit). Falls notwendig, nehmen Sie fiir die

von lhnen gewahlte Methode das Bedienungshandbuch (oder Online-

Hilfe fur die Software) zur Hilfe.

* Benutzen Sie HART-Handterminal, ProLink Software oder AMS
Software

¢ Benutzen Sie eine Feldbus oder Profibus Hoststeuerung

* Benutzen Sie das Display, falls vorhanden

Vergewissern Sie sich, dass auch wirklich die gewiinschten Einheiten
konfiguriert sind. Weiterhin muss lhnen die Bedeutung der Abkiirzungen
verstandlich sein. Beispielsweise bedeutet g/sec. Gramm pro Sekunde
und nicht Gallonen pro Sekunde.

ﬁberpri.'lfen eines schwankenden, unstetigen Durchflusses

Zuerst muss festgestellt werden, ob der schwankende oder unstetige

Durchfluss von der Auswerteelektronik selbst oder von einem Geréat, das

mit einem Auswerteelektronikausgang verbunden ist, verursacht wird.

Fir die Uberpriifung an der Auswerteelektronik kénnen die angegeben

Hilfsmittel benutzt werden; die Vorgehensweise ist in den

entsprechenden Betriebsanleitungen (bzw. der Online-Hilfe bei der

Software) beschrieben.

* Benutzen Sie das Display, falls vorhanden

¢ Benutzen Sie ein HART-Handterminal, die ProLink-Software, die AMS-
Software,

¢ Benutzen Sie eine Feldbus oder Profibus Hoststeuerung

¢ Benutzen Sie ein DMM, um Messungen am Stromausgang (4-20 mA)
oder am Impuls-/Frequenzausgang vorzunehmen

Wenn der Durchfluss bzw. das Ausgangssignal an der Auswerteele-

ktronik nicht schwankt bzw. unstetig ist, wird das Problem nicht von der

Auswerteelektronik verursacht.

Uberpriifen: Fehler in der Ausgangsverdrahtung

Wenn Sie die Ausgangssignale an der Auswerteelektronik bereits tber-
pruft haben (siehe oben), missen mit einem DMM die Signale am
anderen Ende, d.h. an dem am Auswerteelektronikausgang angeschlos-
senen Gerét Uberprift werden. Wenn das Signal dort nicht schwankt
oder unstetig ist, dann wird das Problem nicht von der Ausgangsverd-
rahtung verursacht.
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Uberpriifen: Fehler in der Verdrahtung

Haufig werden Probleme, die durch die Verdrahtung verursacht werden,
dem Sensor zugeschrieben. Folgende Punkte sollten daher Gberpruft
werden:

1. Kabelvorbereitung priifen. Das Sensorkabel muss vor dem
Anschluss sorgfaltig vorbereitet werden. Eine der hdufigsten Fehler-
quellen stellt die falsche Handhabung der Beilitzen dar. Siehe unten-
stehende Abbildung. Die Beilitzen missen am sensorseitigen
Kabelende abgetrennt werden und diirfen nicht in der Sensoran-
schlussdose aufgelegt werden. Siehe Anschlussplane, Seiten 17-32.

2. Anschluss der Adern liberpriifen. Die Adern missen fest in den
Anschlussklemmen sitzen und einwandfreien Kontakt haben. An
beiden Kabelenden durfen keine Adern freiliegen.

3. Widersténde iiberpriifen. Wenn das Kabel richtig vorbereitet wurde
und korrekt an die Klemmen angeschlossen ist, kénnen die Wider-
stdnde der Adernpaare Uberprift werden, um festzustellen, ob das
Sensorkabel die Fehlerquelle ist. Zuerst werden die Widersténde an
der Auswerteelektronik, danach am Sensor gemessen. Beachten Sie
die folgende Reihenfolge:

a. Schalten Sie die Auswerteelektronik spannungsfrei.
b. Trennen Sie die Sensorverdrahtung von der Auswerteelektronik.
c. Messen Sie am Auswerteelektronikende mit einem DMM den Wid-

erstand zwischen den Adernpaaren. Siehe Tabellen auf Seite 48.

d. Wenn die Messwerte ausserhalb der in der Tabelle angegebenen

Werte liegen, missen die Messungen an den Klemmen in der

Sensoranschlussdose wiederholt werden:

* Handelt es sich um einen Sensor vom Typ D600, benutzen Sie
Tabelle und Abbildung auf Seite 48.

* Handelt es sich nicht um einen Sensor vom Typ D600, benutzen
Sie die Tabelle "Nennwiderstandsbereiche der Sensoren" auf
Seite 48.

e. Schliessen Sie das Kabel wieder an und schalten Sie die Span-
nungsversorgung ein.

Querschnitt durch ein Sensorkabel mit Beilitzen

Beilitze
(eine flr jedes Adernpaar)

Kabelmantel

| Adernpaare
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Tabelle 6. Nennwiderstandsbereiche der Sensoren (fiir alle D- und DT-Sensoren ausser D600

Hinweise

* Der Widerstand des PT100-Elementes erh6ht sich um 0,38675 11 pro °C Temperaturanstieg.

* Die Nennwiderstandswerte andern sich um 40% pro 100 °C Temperaturanderung. Geringe Abweichungen von den angege-
benen Werten sind ohne Bedeutung. Die angegebenen Werte sind Richtwerte, um Kurzschlliisse und Unterbrechungen in den
Spulen erkennen zu kénnen.

* Der Widerstand der rechten Aufnehmerspule (blaue und graue Ader) sollte auf ungefahr 10% mit dem Widerstand der linken
Aufnehmerspule (griine und weisse Ader) Ubereinstimmen.

¢ Die tatsachlichen Widerstandswerte sind neben dem Sensortyp auch vom Produktionsdatum abhangig.

* Die Messwerte mussen stabil sein und diirfen nicht schwanken.

Bauteil Adernfarben Sensorklemmen’ Nennwidersténde
Antriebspule braun - weiss 1-2 8-2650 [

LInke Aufnehmerspule griin - Weiss 5-9 16 - 300 [

Rechte Aufnehmerspule blau - grau 6-8 16 - 300 [

PT-100-Element orange - violett 3-7 100 (] bei 0°C + 0,386751(1 /°C
Leiterlangenkompensation gelb - violett 4-7 100 [/ bei 0°C + 0,38675 (1 / °C

*Fur die Klemmenbezeichnungen der Auswerteelektroniken benutzen Sie die untenstehende Tabelle. Fir D600-Sensoren, siehe
Abbildung und Tabelle auf Seite 48.

Uberpriifung der Widerstinde am D600 Sensor (anwendbar nur auf Sensoren mit Anschlussdose)

D600 Sensor mit integriertem Verstarker D600 Sensor mit getrennt montiertem Verstarker
(Verstarker ist nicht abgebildet)

hier alle Bauteile ausser
Antriebsspule (braun/rotes
Adernpaar) priifen

hier alle Bauteile ausser Antriebsspule (braun/rotes Adernpaar) prifen

D/DT Sensor Betriebsanleitung 47
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Tabelle 7. Nennwiderstande fiir D600 Sensoren

Anmerkungen

* Der Widerstand des PT100-Elementes erhéht sich um 0,38675 [ pro °C Temperaturanstieg.
* Die Nennwiderstandswerte andern sich um 40% pro 100 °C Temperaturanderung. Geringe Abweichungen von den angege-
benen Werten sind ohne Bedeutung. Die angegebenen Werte sind Richtwerte, um Kurzschllisse und Unterbrechungen in den

Spulen erkennen zu kénnen.

* Der Widerstand der rechten Aufnehmerspule (blaue und graue Ader) sollte auf ungeféhr 10% mit dem Widerstand der linken
Aufnehmerspule (griine und weisse Ader) Ubereinstimmen.

* Die tatsachlichen Widerstandswerte sind neben dem Sensortyp auch vom Produktionsdatum abhéngig.

* Die Messwerte mussen stabil sein und diirfen nicht schwanken.

* Siehe vorangegangene Zeichnung fir die Klemmenanordnung.

Bauteil Adernfarben Ungeféhre Nennwiderstande
Antriebsspule braun - rot 16 [

linke Aufnehmerspule (Hauptspule) grin - weiss 140 [J

rechte Aufnehmerspule (Hauptspule) blau - grau 140 [J

linke Aufnehmerspule (Ersatzspule) b raun - weiss 140 [J

rechte Aufnehmerspule (Ersatzspule) rot - grau 140 [J

PT-100-Element gelb - violett 109 1 bei 0°C + 0,38675 [ /°C
Leiterlangenkompensation gelb - violett 109 (1 bei 0°C + 0,386751(1 /°C

*Zusatzbauteile sind tibeund normalerweise nicht angeschlossen. Siehe Ersatzverdrahtung ftiD600-Sensor, Seite 51

48

Uberpriifen: Kalibrierfaktoren

Uberpriifen oder andern der Kalibrierfaktoren fir Durchfluss, Dichte

oder Temperatur an der Auswerteelektronik. Den Kalibrierfaktor fiir

Temperatur gibt es nur bei RFT 9739, Modell 1700, 2700,3500 und

3700. Falls notwendig, nehmen Sie die entsprechende

Betriebsanleitung zur Hilfe (oder die Online-Hilfe fiid ie Software).

¢ Benutzen Sie das Display Modell 3500 oder 3700

¢ Benutzen Sie HART-Handterminal, ProLink Software oder AMS
Software

¢ Benutzen Sie die Host-Steuerung.

Die korrekten Kalibrierfaktoren finden Sie auf dem Typenschild sowie im
Kalibrationsprotokoll, das dem Sensor bei der Auslieferung beigefugt
wird. Siehe Abbildungen unten. Wenn in die Auswerteelektronik bereits
die korrekten Werte eingegeben worden sind, wird das Problem nicht
durch falsche Kalibrierfaktoren verursacht.

D/DT Sensor Betriebsanleitung
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D/DT Sensor Betriebsanleitung

Uberpriifen: Dampfungswert

Benutzen Sie ein HART-Handterminal, die ProLink- oder AMS-Software,
einen Modbus-Master-Controller (nur RFT9739-Auswerteelektronik),
oder das Auswerteelektronik-Display (nur Modelle 3500 oder 3700), um
den Dampfungswert an der Auswerteelektronik zu prifen und zu
andern. Die Vorgehensweise ist in den entsprechenden Betriebsanlei-
tungen (bzw. bei der Software in der Online-Hllfe) beschrieben.

In den meisten Fallen sollte die Dampfung auf einen Wert grésser oder
gleich 0,8 Sekunden eingestellt werden. Ist die Dampfung bereits auf
einen entsprechenden Wert eingestellt, dann ist das Problem wahr-
scheinlich woanders zu suchen.

Dampfungswerte kleiner 0,8 Sekunden werden nur in sehr wenigen
Anwendungen genutzt. Wenn Sie nach Abschluss der Stérungsanalyse
und -beseitigung wissen mochten, ob flir eine konkrete Situation ein
kleinerer Wert geeigneter ist, setzen Sie sich bitte Uber die Hotline mit
dem Micro Motion Customer Support Team in Verbindung. Die Rufnum-
mern finden Sie auf Seite 37. Zwei Anwendungen, in denen sich ein zu
grosser Dampfungswert negativ auswirkt:

e sehr kurze Dosiervorgange.

« Uberpriifungen die in sehr kurzer Zeit ablaufen.

Uberpriifen: Antriebsspannung

Setzen Sie sich mit Micro Motion in Verbindung, bevor Sie mit Hilfe eines
DMM, eines HART-Handterminal, der ProLink- oder AMS-Software oder
eines Modbus-Master-Controllers (nur RFT9739-Auswerteelektronik)
die Antriebsspannung Uberprifen. Die Rufnummern finden Sie auf
Seite 37.

Handelt es sich bei der Auswerteelektronik um ein Modell 3500 oder
3700, dann kénnen Sie das Display nutzen, um die Antriebsspannung
zu Uberprufen. Die Vorgehensweise ist in den entsprechenden Hand-
biichern beschrieben.

Uberpriifen: Dichte- oder Temperaturanzeige

Fir die Anzeige von Dichte und Temperatur bestehen verschiedene
Méglichkeiten:

¢ Auswerteelektronik-Display (bei Geraten mit Display),

* HART-Handterminal, ProLink-Software oder AMS-Software,

¢ Ausgabegeréat (wenn vorhanden).

Eventuell missen die Eigenschaften des Prozessmediums auf anderem
Weg bestimmt werden, um so die Messung zu verifizieren.
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Storungsanalyse
und -beseitigung am Sensor

50

Uberpriifen: HF-Stdrungen

HF-Stérungen kdénnen sich auf die Ein- und die Ausgange der Auswer-
teelektronik auswirken. Wenn Sie HF-Stérungen vermuten, sollten Sie
wenn mdglich die Stérquelle beseitigen, bevor Sie mit den unten
angegebenen Alternativen fortfahren.

Ausgangsverdrahtung. HF-Stérungen im Bereich der Ausgangsverd-
rahtung kdnnen sich auswirken. Stellen Sie sicher, dass die Masse-
fihrung der Ausgangsverdrahtung an der Auswerteelektronik gemass
der Auswerteelektronikbetriebsanleitung ausgefuhrt wurde. An beiden
Kabelenden dirfen keine Adern freiliegen.

Sensorkabel. In dem Fall, dass das Sensorkabel keinen ausseren
Schirm hat (siehe Abbildung unten) oder in einem Schutzrohr verlegt ist,
kdnnen sich HF-Stérungen auswirken. An beiden Kabelenden diirfen
keine Adern freiliegen.

Querschnitt durch ein Sensorkabel mit dusserer Abschirmung

ausserer Schirm
(Drahtgeflecht)

Kabelmantel

Einzelne Kabel-
paare mit Beilitzen

In den Tabellen der vorangegangenen Abschnitte wurde auf diesen
Abschnitt fir die Stérungsanalyse und -beseitigung am Sensor verwi-
esen. Fur die Stérungssuche am Sensor wird zum Teil ein Digitalmultim-
eter (DMM) oder ein vergleichbares Gerat sowie die Betriebsanleitung
fir die Auswerteelektronik bendtigt.

Uberpriifen: Erdung des Messsystems

Es gibt zwei Alternativen fur die Erdung des Sensors: Der Sensor kann
entweder Uber die Rohrleitung geerdet werden, vorausgesetzt, die
Rohrstdsse sind geerdet, oder der Sensor wird wie unten gezeigt direkt
Uber eine Erdungsschraube aussen am Sensorgehduse geerdet. Die
Erdung der Auswerteelektronik ist in der entsprechenden Betriebsanlei-
tung erlautert.

Wenn der Sensor nicht Uber die Rohrleitung geerdet ist, sollte die
Erdung wie unten angegeben (ber die Anschlussdose erfolgen, solange
dadurch die einschlagigen Vorschriften nicht berihrt werden:

* Kabelquerschnitt mind. 2,5 mm?2.

* Verbindungen zur Schutzerde sind so kurz wie méglich auszufuhren.
* Widerstand gegen Schutzerde < 177 .

D/DT Sensor Betriebsanleitung
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o |eiter direkt mit Schutzerde verbinden. Alternativ nach
Werksvorschriften verfahren.

Sensoren: Erdungsschraube

Sensor D600 andere DT-Sensoren
D-Sensoren

=7

Uberpriifen: Feuchtigkeit in der Core Prozessor oder
Anschlussdose

Um Kurzschliisse zu verhindern, muss die Sensoranschlussdose dicht
sein. Messfehler und auch der Ausfall des Messsystems kénnen sonst
die Folge sein. Das Modell D600 verfugt Uber eine Core Prozessor oder
Anschlussdose und ein Verstarkergehause. Siehe Seite 55.

Offnen Sie die Anschlussdose (siehe untenstehende Abbildung) und

prifen Sie, ob sich Feuchtigkeit angesammelt hat oder eindringen

konnte. Ist das der Fall, muss die Anschlussdose getrocknet werden. Es

darf kein Kontaktreiniger verwendet werden. Beachten Sie folgende Hin-

weise, um das Risiko der Kondenswasserbildung zu verringern und die

Ansammlung von Feuchtigkeit in der Sensoranschlussdose zu ver-

hindern:

 Kabeldurchflihrungen/Gewindebohrungen abdichten,

» Kabel mit Abtropfschlaufen verlegen,

» Kabeldurchfihrungen der Anschlussdose wenn méglich nach unten
ausrichten,

* Deckel der Sensoranschlussdose schliessen und festziehen.

Das Gehé&use des D600 Verstarkers darf nicht wahrend des Betriebs
gedffnet werden. Siehe untenstehenden Warnhinweis. Die untenstehe-
nde Abbildung zeigt das Verstarkergehduse und die Sensoran-
schlussdose. Schliessen Sie alle Abdeckungen und dichten Sie alle
Offnungen ab, bevor Sie einen D600 Sensor einschalten.

A WARNUNG

Explosionsgefahr

In der Ex-Zone:

* Offnen Sie nicht den Zwischenverstéarker Gehause-
deckel solange der Zwischenverstérker unter
Spannung steht.

e Warten Sie nach dem Abschalten der Spannung
mindestens 30 Minuten bevor Sie den Geh&dusedeckel
offnen.
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Offnen Sie die Anschlussdose und priifen Sie, ob sich Feuchtigkeit

angesammelt hat oder eindringen konnte. Ist das der Fall, muss die

Anschlussdose getrocknet werden. Es darf kein Kontaktreiniger verwen-

det werden. Beachten Sie folgende Hinweise, um das Risiko der

Kondenswasserbildung zu verringern und die Ansammlung von

Feuchtigkeit in der Sensoranschlussdose zu verhindern:

 Kabeldurchflihrungen/Gewindebohrungen abdichten,

» Kabel mit Abtropfschlaufen verlegen,

» Kabeldurchfihrungen der Anschlussdose wenn méglich nach unten
ausrichten,

* Deckel der Sensoranschlussdose schliessen und festziehen.

Uberpriifen: mechanische Beanspruchung des Sensors

Da Installationen nicht ohne weiteres miteinander vergleichbar sind, ist

es nahezu unmdglich, eine allgemeingultige Lésung fur alle Einbauprob-

leme anzugeben. Eine mechanische Belastung des Sensors kann fol-

gende Ursachen haben:

* Rohre werden durch den Sensor abgestitzt oder hdngen am Sensor.

* Rohrleitungen sind nicht korrekt ausgerichtet und werden durch den
Sensor zusammengezogen.

* nicht abgestitzte Rohrleitungen, die aufgrund mangelnder Festigkeit
den Sensor nicht tragen kénnen.

Falls es Ihnen nicht mdglich ist, festzustellen, ob durch den Einbau
mechanische Spannungen in den Prozessanschliissen verursacht
worden sind, sollten Sie sich mit Micro Motion in Verbindung setzen.
Rufnummern finden Sie auf Seite 37.

Uberpriifen: Vibrationen und Ubersprechen

Der Einfluss von Schwingungen, die von der Anlage oder Uber die Rohr-
leitungen auf den Sensor Ubertragen werden, ist bei Micro Motion-Sen-
soren sehr gering. Trotzdem kann es in Einzelféllen zu Beeintrachtigun-
gen aufgrund von Vibrationen oder Ubersprechen kommen. Unter Uber
sprechen wird dabei die Ubertragung von Vibrationen, die durch die
Messrohrschwingung verursacht werden, von einem Sensor auf einen
anderen verstanden. Dieses Problem kann auftreten, wenn zwei Sen-
soren hintereinander in derselben Leitung installiert sind.

Schwingungen und Vibrationen kénnen die Messung beeintrachtigen,
wenn die Frequenz mit der Messrohrfrequenz Gbereinstimmt, mit der die
Messrohre des Sensors schwingen. Durch Dampfung der Schwingun-
gen und Vibrationen in der N&he des Sensors kann das Problem in der
Regel vollstandig gelést werden. Danach ist eine erneute Nullpunktka-
librierung notwendig. Hinweise zur Nullpunktkalibrierung finden Sie in
der Betriebsanleitung der Auswerteelektronik.

Da Installationen nicht ohne weiteres miteinander vergleichbar sind, ist
es nahezu unmdoglich, eine allgemeingultige Lésung fur Anlagen-
vibrationen und- schwingungen bzw. Ubersprechen anzugeben. Die
Installation von schwingungsdémpfenden Halterungen oder stabilen
Abstitzungen hilft haufig bei derartigen Problemen.

Falls es Ihnen nicht méglich ist, festzustellen, ob Vibrationen oder Uber-

sprechen lhren Sensor beeinflussen, sollten Sie sich mit Micro Motion in
Verbindung setzen. Rufnummern finden Sie auf Seite 37.

D/DT Sensor Betriebsanleitung



Storungsanalyse und -beseitigung Fortsetzung

D/DT Sensor Betriebsanleitung

Uberpriifen: 2-Phasen-Strémung

2-Phasen-Stréomungen sind durch Luft- oder Gaseinschllsse in Flissig-
keiten oder Flussigkeiten in gasférmigen Medien gekennzeichnet. 2-
Phasen-Stromungen kénnen verschiedene Ursachen haben, die nach-
folgend beschrieben werden.

Leckstellen. Leckstellen kdnnen an Prozessanschliissen, Ventildichtun-
gen und Pumpenabdichtungen auftreten und fihren dazu, dass Luft
eintritt. Daneben besteht auch die Mdglichkeit, dass Luft am Einlass
angesaugt wird. Suchen Sie die Anlage nach Leckstellen ab und beseit-
igen Sie diese.

Kavitationseffekte. Kavitationseffekte kdnnen auftreten, wenn das Sys-
tem nahe dem Dampfdruck betrieben wird und sich Gasblasen im
Medium bilden, die bei einer Druckerhéhung schlagartig zusammen-
fallen. Wenn der Sensor in der Nahe von Einrichtungen installiert ist, die
zu einem Druckabfall fihren, wie z.B. Stellventilen, dann sollte der Sen-
sor vor diesem in die Rohrleitung eingebaut werden, um das Risiko von
Kavitationseffekten zu verringern. Alternativ besteht die Mdglichkeit, den
Gegendruck hinter dem Sensor zu erhéhen.

Leerlaufen. Der Sensor kann leerlaufen, wenn die Durchflussrate auf
einen Punkt absinkt, bei dem die Messrohre nur noch teilweise gefullt
sind. Die geschieht vor allem, wenn das Medium abwérts durch einen in
einer vertikalen Rohrleitung montierten Sensor fliesst (Sensor in
Flaggenposition).

Um ein Leerlaufen zu vermeiden, sollten die Medien immer aufwérts
durch einen in Flaggenposition montierten Sensor fliessen. Das Leer-
laufen kann in der Regel umgangen werden, wenn der Sensor in der
empfohlenen Einbaulage installiert wird. (Siehe Einbaulage, Seite 11.)
Durch Erhéhung des Gegendrucks hinter dem Sensor kann das Leer-
laufen beseitigt oder reduziert werden.

Hochgelegene Punkte im System. Bei der Erfassung von fllissigen
Medien kénnen sich Lufteinschliise (Gas, das nicht kondensieren
kann) an den héchsten Stellen des Systems ansammeln. Bei niedriger
Fliessgeschwindigkeit oder sehr grossen Héhenunterscheiden kénnen
die Lufteinschliisse anwachsen und sich an einem Punkt festsetzen.
Lost sich eine solche Blase auf, kann es zu Messfehlern kdnnen. Abhilfe
kénnen Entluftungsventile oder Luftabscheider vor dem Sensor an der
héchsten Stelle im System schaffen. Die Installation von Entliftungsven-
tilen und Luftabscheidern erfolgt geméss der jeweils gultigen betriebsin-
ternen Vorschriften.

Tiefgelegene Punkte im System. Bei der Erfassung von gasférmigen
Medien kann sich an den tiefsten Stellen des Systems Kondensat
ansammeln. Bei niedriger Fliessgeschwindigkeit oder sehr grossen
Hoéhenunterscheiden kann das Kondensat an einer Stelle zusammen-
laufen. Fliesst diese Flissigkeit durch den Sensor, kann es zu Messfeh-
lern kommen. Abhilfe kbnnen Kondensatventile vor dem Sensor am
tiefsten Punkt im System schaffen. Die Installation von Kondensatven-
tilen erfolgt gemass der jeweils glltigen betriebsinternen Vorschriften.

53



Storungsanalyse und -beseitigung Fortsetzung

54

Uberpriifen: Verstopfungen oder Ablagerungen

Wenn das Prozessmedium zum Aufstauen neigt, kdnnen die Sen-

sormessrohre aufgrund von Materialablagerungen ganz oder teilweise

verstopfen, was zu einer Behinderung der Messrohrschwingung fuhrt.

Um festzustellen, ob die Messrohre verstopft sind oder sich Ablagerun-

gen gebildet haben, missen an der Auswerteelektronik Dichte und

Antriebsspannung auf zu hohe Werte (iberpriift werden. Siehe unten.

* Wenn sowohl Dichte als auch Antriebsspannung hohe Werte auf-
weisen, sollte der Sensor durchgesplilt oder gereinigt und anschlies-
send mit Wasser (oder einer anderen Flussigkeit bekannter Dichte) die
gemessene Dichte kontrolliert werden. Falls die Dichtemessung immer
noch fehlerhaft ist, sind die Messrohre wahrscheinlich nicht verstopft.

e Wenn nur die Dichte bzw. nur die Antriebsspannung hohe Werte auf-
weist, sind die Messrohre wahrscheinlich nicht verstopft.

Uberpriifen: Antriebsspannung. Fir die Uberpriifung der Antriebss-
pannung bendtigen Sie ein DMM, ein HART-Handterminal, ProLink-
oder AMS-Software oder ein Modbus-kompatibles System. Weitere
Informationen erhalten Sie von Micro Motion.
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A Spiilanschliisse

Spiilanschliisse geschlossen Bei Sensoren mit Splilanschliissen sind diese immer verschlossen zu

halten halten. Wenn die Verschllsse der Spulanschliisse gedffnet wurden,
sollte das Sensorgehduse mit trockenem Stickstoff oder Argon gesplilt
und wieder verschlossen werden. Siehe Siehe Splilen des Gehduses,
Seite 56.

Das Spulen schiitzt die Komponenten im Inneren des Sensorsge-
hauses. Vor der Auslieferung werden bei Micro Motion die Sensorge-
hause gespult. Solange die Spllanschlisse nicht gedffnet werden, ist
kein erneutes Spllen des Sensorgehauses erforderlich.

Falls Sie weitere Informationen bendétigen, so wenden Sie sich bitte
unter folgenden Rufnummern an das Micro Motion Customer Support
Team :
e Europa:
- Innerhalb Deutschlands: 0800 - 182 5347 (geblhrenfrei)
- Ausserhalb Deutschlands: +31 - 318 - 495 610
* U.S.A.: 800-522-MASS (+1-800-522-6277) (innerhalb U.S.A.
gebuhrenfrei)
® Kanada und Lateinamerika: +1 - 303 - 527 - 5200
* Asien (Singapur): +65 - 6777 - 8211
e oder auf unserer Website www.micromotion.com.

Spiilanschliisse

Vorderan- Seiten-
sicht ansicht

Verschluss l

1/2" NPT-F- I
Spllanschluss <

Sensorgehause
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Spiilanschliisse continued

Verwendung der Spiilanschliisse Der primare Grund fur Spulanschlisse ist es, den Druck innerhalb des
Sensors zu Uberwachen. Einige Anwender, wie z.B. solche, die hoch-
flichtige Flussigkeiten messen, installieren tber den Sensor-spulan-
schlissen einen Druckmessumformer. Ein Steuerungsgerat, das mit
dem Druckmessumformer verbunden ist, unterbricht den Prozess, falls
ein Druckwechsel registriert wird. Dies bietet bei einem Bruch im
Inneren des Sensors einen zusatzlichen Schutz.

Offnen der Verschliisse Wenn ein Spulanschluss gedffnet wurde, muss das Gehause gesplilt
werden.

A WARNUNG

Nach dem Offnen eines Spiilanschlusses muss der
Sensor mit einem trockenen, inerten Gas gespiilt
werden. Nicht sachgeméasses Unterdrucksetzen stellt
eine starke Geféahrdung dar und kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

Um Sach- und Personenschaden zu vermeiden und um
die korrekte Funktion des Durchflussmesssystems zu
gewabhrleisten, mussen die Anweisungen auf dem
Sensorgehduse befolgt werden. Siehe Splilen des
Gehéuses.

Spiilen des Gehduses Lesen Sie die Anweisungen sorgféltig durch, bevor Sie mit dem Spiilen
des Sensorgehduses beginnen. Das Gehduse muss nicht gespult
werden, solange die Verschllisse nicht gedffnet oder entfernt wurden.

1. Prozess herunterfahren bzw. anhalten oder die Prozesssteuerung/
-regelung auf Handbetrieb umstellen.

A ACHTUNG

Die Spiilung kann wéahrend des Betriebes durch-
gefiihrt werden, die Messgenauigkeit kann dabei aller-
dings beeintrachtigt werden.

Vor dem Spilen des Sensorgehéuses sollte der Prozess
heruntergefahren bzw. angehalten oder die Prozess-
steuerung/-regelung auf Handbetrieb umgestellt werden.

2. Offnen Sie die Spulanschliisse. Wenn Splilleitungen benutzt werden,
muss entsprechend das Ventil in der Spulleitung gedffnet werden.
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3. Verbinden Sie die Zuflihrung fir das Splilgas mit dem offenen

Eingang des Spulanschlusses oder der Spllleitung. Lassen Sie die

Auslasséffnung offen.

* Gehen Sie vorsichtig vor, damit Schmutz, Feuchtigkeit oder andere
Verunreinigungen nicht in das Sensorgehéause gelangen kdnnen.

¢ Wenn Argon oder ein anderes Gas verwendet wird, welches schw-
erer als Luft ist, muss die untere Einlasséffnung benutzt werden,
damit das Spllgas die Luft von unten nach oben verdrangen kann.

* Wird Stickstoff oder ein Gas, das leichter als Luft ist, eingesetzt,
dann sollte die obere Splléffnung als Einlass verwendet werden,
damit das Splilgas die Luft von oben nach unten verdrangen kann.

4. Vergewissern Sie sich, dass die Verbindung zwischen dem Sen-

sorgehduse und dem Einlass dicht ist, um zu verhindern, dass Luft in
das Gehause oder die Spulleitung gesaugt wird.

5. Die zum Spllen nétige Zeit entspricht der Zeitspanne, die flr einen

vollstandigen Austausch des Gases erforderlich ist, wobei die Werte
der einzelnen Sensoren voneinander abweichen. Bei Verwendung
von Spulleitungen verlangern sich die Spulzeiten geméass dem zusét-
zlichen Volumen.

6. Vermeiden Sie es, das Sensorgehause unter Druck zu setzen.

Schalten Sie zuerst die Gaszufuhr ab und verschliessen dann
unverzuglich die Auslass- und die Einlassspuléffnung. Wenn der
Druck im Inneren des Gehauses den normalen Luftdruck im Betrieb
Uberschreitet, kdbnnen Messfehler bei der Erfassung der Dichte
auftreten, da die Kalibrierung dann nicht mehr korrekt ist.

D-Sensoren: Spiilzeiten fiir Sensorgehduse

Spiildurchflussrate  Zeit’

Sensortyp I/h min
D25 600 3
D38 600 3
D40 600 3
D65 600 10
D100 600 15
D150 600 15
D300 1200 30

“Wenn Spiilleitungen verwendet werden, miissen die Spiilzeiten entsprechend ver-
ldngert werden, um das zusétzliche Volumen zu spdlen.
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Gebrauch der Berstscheiben
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Berstscheihen

Berstscheiben dienen in erster Linie dazu, Flussigkeit aus dem Sen-
sorgehause herauszuleiten, falls bei hohen Betriebsdriicken ein Bruch
der Messrohre auftreten sollte. Um das austretende Medium, z.B. unter
Druck stehende Gase, aufzufangen kdnnen die Berstscheiben an Rohr-
leitungen angeschlossen werden. Dadurch besteht ein zusatzlicher
Schutz fur den Fall, dass ein Bruch auftreten sollte.

A WARNUNG

Hochdruckbereich.

Unter hohem Druck austretendes Prozessmedium
kann ernsthafte oder tétliche Verletzungen
hervorrufen.

Halten Sie ausreichend Sicherheitsabstand zum
Austrittsbereich der Berstscheiben.

Falls Sie weitere Informationen bendétigen, so wenden Sie sich bitte
unter folgenden Rufnummern an das Micro Motion Customer Support
Team :

* Europa:
- Innerhalb Deutschlands: 0800 - 182 5347 (geblhrenfrei)
- Ausserhalb Deutschlands: +31 - 318 - 495 610

* U.S.A.: 800-522-MASS (+1-800-522-6277) (innerhalb U.S.A.
gebuhrenfrei)

e Kanada und Lateinamerika: +1 - 303 - 527 - 5200

* Asien (Singapur): +65 - 6777 - 8211

e oder auf unserer Website www.micromotion.com.

Berstscheibe

Berstscheibe

—+——— Sensorgehause

59



60

D/DT Sensor Betriebsanleitung



Anhang

Instandhaltung und Austausch
der Hinweisschilder

Instandhaltung und Austausch Die Micro Motion Hinweisschilder zur Produktsicherheit sind geméass

der Hinweisschilder den ANSI-Empfehlungen Z535.4 ausgefhrt. Sollte eines der unten
gezeigten Warnschilder unleserlich oder besché&digt sein bzw. ganz
fehlen, dann sollten Sie dieses unverzuglich ersetzen. Sensor
einschliesslich Hinweisschilder zur Produktsicherheit sind nachfolgend
dargestellt.

Ersatz erhalten Sie durch das Micro Motion Kunden Center:

» Europa:
- Innerhalb Deutschlands: 0800 - 182 5347 (geblhrenfrei)
- Ausserhalb Deutschlands: +31 - 318 - 495 610

* U.S.A.: 800-522-MASS (+1-800-522-6277) (innerhalb
U.S.A. geblhrenfrei)

* Kanada und Latinamerika: +1 - 303 - 527 - 5200

* Asien (Singapur): +65 - 6777 - 8211

Warnhinweis 1003972

D-Sensor mit
Spulanschliissen

CAUTION: Removal of plugs will require sensor case to
be repurged with a dry inert gas.

/\ WARNING: Improper pressurization may result in
injury. Refer to sensor manual for repurging instructions,

Part No. 1003972, Rev. B

Fur weitergehende Informationen, siehe Offnen der Verschltisse und
Splilen des Gehéuses, Seite 60.

Warnhinweis 1004570

(Pl T A CAUTION

Do not step

or place weight on case.
Precision instrument
enclosed.

Part No. 1004570
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Warnhinweis 1004134

W D-Sensor mit

Berstscheibe

A WARNING

Pressure Relief Zone.
Escaping pressure
can cause

severe injury or death.
Stay clear of vent.

Fir weitergehende Informationen, sieche Anhang B, Seite 59.

P/N 1004134 Rev. A

Warnhinweis 3600460

(/7/0 N

, N
Rotation m ) 2
To remove, WSEE

(Schild im Core Prozessorgehéause)

Warnhinweis 3005784

@
6 [ 196

)

|

™ i

S INTRINSICALLY SAFE

CONNECTIONS EEx ib

62 D/DT Sensor Betriebsanleitung



Instandhaltung und Austausch der Hinweisschilder Fortsetzung

Warnhinweis 3100436

IAWARNING 7 7 7 7 7 7 7
Exglosion Hazard.

Substitution of components

may impair intrinsic safety.

AXVERVISSIMINY / /" / / /
Risque d'Explosion.

La substitution de composants
st ner, o |PEUL COMPrOmettre la sécurité |ntr|nsiquej
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Auflagen zur Reinigung und
Warenrticksendung

In Ubereinstimmung mit den einschlagigen Bestimmungen und zur
Gewabhrleistung einer sicheren Arbeitsumgebung fur die Mitarbeiter von
Fisher-Rosemount/Micro Motion wurden die folgenden Riickgabe- und
Reparaturbedingungen verfasst. Diese Auflagen sind genau einzuhalten.

Warenriicksendungen die nicht den nachfolgenden Anforderungen
entsprechen kénnen NICHT weiterbearbeitet werden. Wenn Micro Motion
nachweislich Kontaminationen feststellt, missen wir den Sensor auf IHRE
KOSTEN reinigen lassen, nachdem wir Sie Uber die Kontamination inform-
iert haben.

1. Die Gerate missen vor dem Versand zu Fisher-Rosemount/Micro
Motion VOLLSTANDIG gereinigt und dekontaminiert werden. Dieses
gilt fir die Messrohre, das Sensorgehéause und die Auswerteelektronik,
sowie fur alle weiteren Teile welche von Produkt- oder Reinigungssub-
stanzen kontaminiert sein kdnnen.

2. Eine Dekontaminierungserklarung ist fur alle Prozessflissigkeiten
ERFORDERLICH, mit denen die Gerate in Beriihrung gekommen sind.
Dieses gilt auch fir Medien, die zur Reinigung verwendet wurden. Eine
neutrale/blanko Dekontaminierungserklarung finden Sie auf Seite 70.
Verwenden Sie diese fur alle Warenriicksendungen an Micro Motion
und vervollstdndigen sie Diese bevor Sie die Geréate zurlicksenden.

3. Wurde das Gerat im Nahrungsmittelbereich eingesetzt, fir den keine
Dekontaminierungserklarung verfligbar ist, so kann eine Liste aller ver-
wendeten Prozessmedien sowie die Bestétigung einer Dekon-
taminierung akzeptiert werden.

4. Eine Nummer fur die Reparatur- und Gewahrleistungs- Anforderung
(RGA) bekommen Sie vom Micro Motion Service Center: 0031 (0) 318
495610. Flllen Sie das nachfolgende RGA Formular VOR der Ricksend-
ung des Gerétes aus.

5. Die Dekontaminierungserklérung und die RGA missen von aussen

sichtbar an der Verpackung angebracht sein. Ist Dies nicht der Fall kann
keine weitere Bearbeitung erfolgen.
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Dekontaminierungserklarung

BESTELLNUMMER:

ZURUCKGESANDTE GERATE:

ALLE CHEMIKALIEN/MEDIEN MIT DENEN DAS GERAT IN BERUHRUNG GEKOMMEN IST!

*BEI BEDARF ZUSATZLICHE SEITEN ANFUGEN*

PRODUKTINFORMATION(EN):
CHEMISCHE BEZEICHNUNG
BESCHREIBUNG
GESUNDHEITSGEFAHREN
VORSICHTSMASSNAHMEN

Wir bestéatigen hiermit dass die zuriickgesandten Gerate nach den Ublichen industriellen Regeln und
allen zutreffenden Vorschriften gereinigt und dekontaminiert wurden. Von den Geréten gehen keine
sicherheits und gesundheitlichen Gefahren mehr aus.

NAME:

(Unterschrift) (In Druckbuchstaben)

TITLE: DATUM: (TT/MM/JJ)

FIRMA:

LAND:

TELEFON:

FAX:

E-MAIL:




Reparatur und Gewahrleistungs- Anforderung (RGA)
Return Material Authorization (RMA)

Um eine RGA Nummer zu erhalten, wenden Sie sich bitte an
das Micro Motion Kunden Center:

RGA (=RMA) Number

Innerhalb Deutschlands: 0800-1825347
ausserhalb Deutschlands: 0031-(0)318-495610

Kundeninformation

Riicksendung / Versandinformation

Firma/Name Firma/Name

Kundenadresse Adresse

Kundenkontakt PLZ/Stadt

Faxnummer Land

Telefonnummer

Auftragsnumme Gewlinschtes
Rucksendedatum

Information zur Warenriicksendung

Sensormodell

Sensor Seriennummer
Auftragsnummer
Flansch-Typ

Messstellenbezeichnung

Elektronikmodell
Elektronik Seriennummer
Auftragsnummer
Spannungsversorgung

Messstellenbezeichnung

Prozessdaten

Medium
Chemische Bezeichnung
Max. Temperatur

Max. Betriebsdruck

Auftragsinformationen

Lieferdatum
Installationsdatum
Schadensdatum

Grund der Ruicksendung

Gewabhrleistung (Ja/Nein)

Kalibrierdaten

mA Ausgang 1 mA Ausgang 2 Frequenzausgang
Einheiten = Einheiten =
4mA-= Durchfluss=
20 mA = Frequenz =

Grund der Riicksendung / Detailierte Beschreibung der Stérung

Receiving date
received by

Authorized by
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Komponenten 1
Durchflussmesssystem
Kabel
maximale Lange 7
DurchfluBrate
Anzeige ungenau oder falsch 42
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Anzeige unstetig, schwankend 41

DurchfluBrichtung 11

Einbau 15

D600 Alternativer Einbau 16
D600 Optionaler Einbau 16
DT-Sensoren 16
Einbau, alle Sensortypenen 15
Schlisselinfo

Installation 15
Schritt 2: Einbaulage festlegen 14

Einbaulage festlegen 11-14

DurchfluBrichtung 11
Flussigkeiten messen 12
Gase messen 13
ProzeBmedium 11
Schlamme messen 14
SchlUsselinfo 11
Vertikales Rohr 11

Einbauort

Kabel zur Auswerteelektronik 7

Einbauort festlegen 7

AnschluBdose fiir DT-Sensoren 7
Installation im Ex-Bereich 9
Rohrleitungsverlauf 7
Schlisselinfo

Installation 7
Ventile 8

Einfihrung 1-6

Ablauf der Installation 6
Weitere Information 6

Elektrischer AnschluB 17

AnschluBdose
D-Sensoren 18

Sensorkabel 47

Stoérungsanalyse und -beseitigung 46
Erdung 54

Entliftungsventile 57
Erdung

Stérungsanalyse und -beseitigung 54
Verdrahtung 18, 27

Ex-Schutzangaben

DT-Sensoren 6
Schlusselinfo
Einbauort des Sensors festlegen 7

Fehlerbehebung

DMM 39

HF-Stérungen

Sensorkabel 54
Stoérungsanalyse und -beseitigung 54
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|
Inbetriebnahme 37
Konfigurierung, Kalibrierung und Charaktersierung 37
Installation
Schitt 4: Verdrahtung 21
Schritt 1: Einbauort
. Siehe auch Einbauort
Schritt 1: Einbauort festlegen 7
Schritt 2: Einbaulage
Schritt 2: Einbaulage festlegen 11
Schritt 3: Einbau 15
Schritt 4: Elektrischer AnschluB 17
Schritt 4: Elektrischer Anschluss 17
Schritt 4: Verdrahtung 23 —31
Schritt 5: Inbetriebnahme 37
Installation im Ex-Bereich
Einbauort des Sensors festlegen 9
Installation in der Ex-Zone
Verdrahtung 17
Installationen in Europa 2
Instandhaltung und Austausch der Warnhinweisschilder
61

K
Kabel
Kabel Durchflussmessgerat; Verdrahtung
max. Entfernung zum Sensor 7
Verschraubungen 28
Kalibrationsprotokoll 48
Kalibrierung
Inbetriebnahme 37
Stoérungsanalyse und -beseitigung 48
Kondensatventile 53
Konfigurierung 37
Kundenunterstiitzung 38

L

Luft- oder Gaseinschliisse 53
Luftabscheider 53

M
Modell 3500
Senosrkabel; Auswerteelektronik; Elektrischer Anschluf3

N
Nennwiderstandsbereiche der Sensoren 46—48
Nullpunktdrift 40
Nullpunkteinstellung
Schlusselinfo
Einbauort des Sensors festlegen 7
Stérungsanalyse und -beseitigung Vibrationen 52

P
Pfeil fir FluBrichtung
DT-Sensoren 6
ProLink Software 39, 45
ProzeBmedium
DurchfluBrichtung 11
Einbaulage des Sensors festlegen 11
Flussigkeiten messen 12
Gase messen 13
Einbaulage festlegen
Schlamme messen 14

70

R

Rohrleitungsverlauf 7

S

Schlusselinfo
Einbau des Sensors 15
Einbaulage des Sensors festlegen 11
Installation
Einbauort des Sensors festlegen 7
Sensor
AnschluBdose
D-Sensoren 18
Aufbau und Bestandteile 2—6
Berstscheiben 59
Siehe auch Spulanschlisse
Einbau 15
Einbaulage
Einbaulage festlegen 11-14
Einbauort
Einbauort festlegen 7
Elektrischer AnschluB 17
Erdung 18, 27
Ex-Schutzangaben. Siehe Ex-Schutzangaben
Inbetriebnahme 37
Instandhaltung und Austausch der
Warnhinweisschilder 61
Pfeil fir FluBrichtung. Siehe Pfeil fir FluBrichtung
Spulanschlisse 55-57
. Siehe auch Berstscheiben
Stérungsanalyse und -beseitigung 39
Verdrahtung 21-31
SensorSpllanschlisse. Siehe Spullanschlisse
Spulanschlisse 55
D25, DH38, D40 3
D65, D100, D150, D300 3
Stoérungsanalyse und -beseitigung 39
Aligemeine Informationen 39
AMS Software 39, 45
Auswerteelektronik 45-50
Customer Service 39
DMM 45
Elektrischer Anschluf3
Nennwiderstandsbereiche 46—48
Entliftungsventile 53
Hochgelegene Punkte im System 53
Kondensatventile 53
Luftabscheider 53
Modell 3500 und 3700 49
ProLink Software 39, 45
Sensor 50
Themen 39
Tiefgelegene Punkte im System 53
Uberprifen
2-Phasenstrémung 53
AnschluBdose 51
Antriebsspannung 49
Dampfungswert 49
Dichteanzeige 49
Erdung 50
Fehler in der Verdrahtung des
DurchfluBmeBsystems 46
HF-Stérungen 50
Kalibrierfaktoren 48
mechanische Beanspruchung 52
Temperaturanzeige 49
Verstopfungen 54
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Uberpriifen:
fehlerhafte Verdrahtung 46
Ubersprechen 52
Vibrationen 52

Vorgehensweise
Anzeige ungenau oder falsch 42
Anzeige unstetig, schwankend 41
Dichtemessung ungenau 43
Nullpunktdrift 40
Temperaturmessung ungenau 44
ungenaue oder falsche DurchfluBmessung 42
ungenauer oder falscher Zahlerstand 42

T

Tabellen
Einbaulage des Sensors festlegen
Flussigkeiten 12
Gase 13
Schlamme 14
Nennwiderstandsbereiche der Sensoren 46—48
Spllzeiten fir Sensorgehause 57
Stérungsanalyse und -beseitigung
Anzeige unstetig, schwankend 41
Dichtemessung ungenau 43
Nullpunktdrift 40
Temperaturmessung ungenau 44
ungenaue oder falsche DurchfluBmessung 42
Zahlerstand 42
Temperatur
Temperaturmessung ungenau 44
Uberprifen 49

U
Ubersprechen 52

\'}
Ventile
Einbauort des Sensors festlegen 8
Verdrahtung 21-31
Anschluss an Auswerteelektronik 19
Anschluss Auswerteelektronik 21-23, 28—-31
Auswerteelektronik
1700 oder 2700 an D- oder DT-Sensor 23
Erdung 18, 27
Installation in der Ex-Zone 17
Stérungsanalyse und -beseitigung
Ausgangsverdrahtung 50
HF-Stérungen 50
Verstopfungen 54
Vibration isolator
D600 16

w

Warenriicksendung 65
Z

Zé&hlerstand
ungenau oder falsch 42
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