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Pozostate informacje
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Planowanie

Lista czynnosci kontrolnych montazu

|

O

Sprawdzi¢, czy obszar niebezpieczny okreslony na tabliczce z atestami odpowiada
srodowisku, w ktérym montowany jest przeptywomierz LNG.

Temperatury otoczenia oraz procesowe powinny miesci¢ sie w dopuszczalnych
granicach wytrzymatosci przeptywomierza LNG.

Sprawdzi¢, czy procesor jest zasilany pradem statym o niskim napieciu. Nadmierne
napiecie moze uszkodzi¢ procesor.

W przypadku zastosowan iskrobezpiecznych nalezy sie zapoznac z instrukcjami
montazu Micro Motion wg ATEX, UL lub CSA.

Uktad elektroniczny mozna montowa¢ w dowolnej orientacji, o ile otwory przepustow
nie s skierowane ku gorze.

L uwaca
Skierowanie przepustéw ku gorze stwarza ryzyko gromadzenia sie wilgoci w
obudowie uktadu elektronicznego, co moze prowadzi¢ do jego uszkodzenia.

Czujniki powinny byé zamontowane tak, aby strzatka oznaczenia kierunku przeptywu
na obudowie byfa utozona zgodnie z kierunkiem przeptywu medium procesowego.
(Kierunek przeptywu moze réwniez zosta¢ wybrany programowo).

LNGS06 LNGM10
Czujnik gazu powrotnego Czujnik napetniania

Najlepsze praktyki

Ponizsze informacje pozwola na optymalng eksploatacje czujnika.

Utozenie rur nie wptywa na prace czujnikow Micro Motion. Prosty bieg rur przed lub za
czujnikiem nie jest konieczny.

* |esli czujnik jest zamontowany w rurze pionowej, ciecze i zawiesiny powinny ptynac

przez czujnik w goére. Gazy powinny ptynac¢ w dot.
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* Rury czujnika powinny by¢ zawsze wypetnione ptynem procesowym.

» Aby zatrzymac przeptyw przez czujnik jednym zaworem, zamontowac zawor za
czujnikiem.

* Naprezenia skrecajace i zginajace czujnika powinny by¢ jak najmniejsze. Nie nalezy
uzywac czujnika do korekty zbieznosci rur.

e Czujnik nie wymaga uzycia wspornikow zewnetrznych. Kotnierze beda podtrzymywac
czujnik w kazdej orientacji.

Wymagania dotyczace zasilania
* 18do30VDC,typ.3 W, maks.5W

e Min. 28 V DC z przewodem zasilania 300 m, 1 mm?

e Przy wlaczeniu zasilacz musi zagwarantowac pobor pradu rowny min. 0,5 A natezenia
krotkotrwatego przy min. 18 V na ztaczach zasilania

e Maksymalne natezenie pracy statej wynosi 0,2 A

* Spetniaja wymagania instalacyjne (przepieciowe) kategoria Il, stopien zanieczyszczenia
2

Uwaga
Dtugosc i Srednice przewodnika przewodu zasilajacego nalezy dobrac tak, aby zapewnit co
najmniej 18 V DC na ztaczach zasilania przy natezeniu 0,2 A.

Wz6ér okreslajacy rozmiar przewodu
M=18V+(RxLx0,2A)

e M: minimalne napiecie zasilajace

e R:rezystancja przewodu

e L:dlugos¢ przewodu

Tabela 1-1: Typowa rezystancja przewodu zasilania przy 20,0 °C

Srednica drutu Rezystancja
14 AWG 0,0050 Q/stope
16 AWG 0,0080 Q/stope
18 AWG 0,0128 Q/stope
20 AWG 0,0204 Q/stope
2,5 mm? 0,0136 Q/m
1,5 mm? 0,0228 Q/m
1,0 mm?2 0,0340Q/m
0,75 mm? 0,0460 Q/m
0,50 mm? 0,0680 Q/m

Przeptywomierz ciektego gazu ziemnego Micro Motion
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2 Architektura

2.1 Architektura przeptywomierzy LNG z
procesorem podstawowym 820

Ponizszy rysunek pokazuje przeptywomierze LNG potgczone z podwdéjnym rozszerzonym
procesorem podstawowym 820.

LNGS06 do pomiaréw powrotnych

Przewéd 9-zytowy

Przewéd 9-zytowy

LNGM10 do pomiaréw zwigzanych z napetnianiem
Podwdjny rozszerzony procesor podstawowy 820
Przewéd zasilania dostarczany przez uzytkownika
Zasilanie prgdem statym

Przewdd RS-485 dostarczany przez uzytkownika
Zdalny host

Obszar niebezpieczny

Obszar bezpieczny

2.2 Architektura przeptywomierzy LNG z
procesorem podstawowym 800C

Ponizszy rysunek pokazuje architekture przeptywomierzy LNG ze zdalnymi procesorami
podstawowymi 800C oraz modutu MVD Direct Connect z barierg iskrobezpieczna.

Instrukcja montazu 7
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LNGM10 do pomiaréw zwigzanych z napetnianiem oraz LNGS06 do gazu powrotnego
Przewéd 9-zytowy

Zdalny procesor podstawowy 800C

Przewdéd 4-zytowy

Bariera

Przewéd RS-485 dostarczany przez uzytkownika
Przewdd zasilania dostarczany przez uzytkownika
Zasilanie prqdem statym

Zdalny host

Obszar niebezpieczny

Obszar bezpieczny
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Montaz

Zapewnienie dostepu do prac
konserwacyjnych

Zamontowa¢ obudowe ukfadu elektronicznego w miejscu i w potozeniu zgodnym z
nastepujacymi zaleceniami:

e Zapewni¢ odpowiednia przestrzen, wystarczajaca do otwarcia pokrywy obudowy.
Micro Motion zaleca odstep 200 mm do 250 mm z tytu obudowy uktadu
elektronicznego.

e Zapewnia odpowiednig przestrzen, konieczng do zamontowania przewoddw obudowy.

Zamontowac czujniki LNG

Nalezy przeprowadzi¢ montaz wedtug najlepszych praktyk, aby zminimalizowa¢ moment
obrotowy i obciazenia zginajgce na przytaczach procesowych.

I\ UWAGA
Nie unosi¢ czujnika za uktad elektroniczny ani przewéd, gdyz moze to spowodowacé
uszkodzenie urzadzenia.

Procedura

1. Zamontowac czujnik gazu powrotnego (LNGS06).

= e

* Nie nalezy uzywac czujnika do podtrzymywania rurociagu.

e Czujnik nie wymaga uzycia wspornikéw zewnetrznych. Kotnierze beda
podtrzymywac czujnik w kazdej orientaciji.

2. Zamontowac czujnik napetniania (LNGM10).
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* Nie nalezy uzywac czujnika do podtrzymywania rurociagu.

e Czujnik nie wymaga uzycia wspornikow zewnetrznych. Kotnierze beda
podtrzymywac czujnik w kazdej orientaciji.

Zamontowac procesor podstawowy 820 (opcja
1)

Zastosowac te procedure, jesli montaz obejmuje podwdjny rozszerzony procesor
podstawowy 820.

Procedura

Zamocowac urzadzenie do stupka lub $ciany. Do montazu na rurze wymagane sg dwie
Sruby typu U dostarczane przez uzytkownika. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z
Micro Motion, aby uzyska¢ zestaw montazowy na rury.

Przeptywomierz ciektego gazu ziemnego Micro Motion
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Rysunek 3-1: Montaz na rurze
o
e
g
e
Rysunek 3-2: Montaz na Scianie
\
3.4 Zamontowac bariere iskrobezpieczna (opcja 2)

Zastosowac te procedure, je$li montaz obejmuje bariere iskrobezpieczng MVD™
Direct Connect™.

Procedura

1. Wsunac bariere na szyne DIN 35 mm. Mozna ja zamontowac¢ w dowolnym kierunku.

Instrukcja montazu 11
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Aby zdjac bariere z szyny, unies¢ dolng blokade.

Zaczepi¢ jeden koniec zacisku koncowego na szynie DIN.

Umiesci¢ zacisk koncowy tak, aby scisle przylegat do bariery.

Dokrecic srube, az zacisk koncowy bedzie dobrze przymocowany do szyny DIN.
Zamkna¢ pokrywe i zacisna¢ zaciski.

o vk wWwN

Przymocowac $ruby typu U do wspornika montazowego.

Rysunek 3-3: Montaz bariery na szynie DIN

3.5 Zamontowac zdalny procesor podstawowy
800C (opcja 2)

Procedura

1. W razie potrzeby zmieni¢ orientacje obudowy procesora podstawowego na
wsporniku.

a) Odkreci¢ cztery Sruby z petnym gwintem.
b) Obréci¢ wspornik tak, aby procesor miat odpowiednia orientacje.

¢) Dokreci¢ sruby z petnym gwintem z momentem 3 N m do 4 N m.

2. Zamocowac wspornik montazowy do stupka lub Sciany. Do montazu na rurze
wymagane sa dwie sruby typu U dostarczane przez uzytkownika. W razie potrzeby
nalezy skontaktowac sie z Micro Motion, aby uzyska¢ zestaw montazowy na rury.

12 Przeptywomierz ciektego gazu ziemnego Micro Motion
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Rysunek 3-4: Montaz na rurze

Rysunek 3-5: Montaz na Scianie

Instrukcja montazu 13
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4 Zasilanie przetwornika i przewody
we/wy

4.1 Przygotowac przewod pomiedzy hostem i
procesorem podstawowym

Opisy w niniejszym punkcie dotyczg zaréwno procesoréw 820 oraz 800C.

4.1.1 Typy i zastosowanie przewodéw

Micro Motion dostarcza dwa typy przewodoéw: ekranowane i wzmocnione Oba typy
zawieraja przewody odprowadzajace ekranu.

Przewdd dostarczany przez Micro Motion sktada sie z jednej pary przewodu czerwonego i
czarnego 18 AWG (0,8 mm?) do pofaczenia V DC, oraz jednej pary przewoddw biatego i
zielonego 22 AWG (0,3 mm?2) do potaczenia RS-485.

Przewdd dostarczany przez uzytkownika musi spetnia¢ nastepujace wymagania:
e Konstrukcja z par skreconych.

* Zgodno$¢ z odpowiednimi wymaganiami dotyczacymi obszaréw niebezpiecznych,
jezeli procesor pracuje w takich warunkach.

« Srednica drutu odpowiednia do dtugoéci przewodu pomiedzy procesorem i
przetwornikiem lub hostem.

Tabela 4-1: Srednica drutu

Srednica drutu Maksymalna dtugos¢ przewodu

VDC 22 AWG (0,3 mm?) 91m

V DC 20 AWG (0,5 mm?) 152 m

V DC 18 AWG (0,8 mm?) 305m

RS-485 22 AWG (0,3 mm?) 305m

4.1.2 Przygotowac przewdd z metalowym przepustem

Procedura
1. Zdja¢ pokrywe obudowy procesora przy uzyciu wkretaka ptaskiego.
2. Pofaczyc¢ przepust z czujnikiem.
3. Przeciagnac przewdd przez przepust.
4. Przeciac¢ przewody odprowadzajace i pozwoli¢, aby zwisaty swobodnie na obu

koncach przepustu.

Instrukcja montazu 15
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4.1.3 Przygotowac przewdéd z dtawikami dostarczonymi przez
uzytkownika
Procedura

1. Zdjac pokrywe obudowy procesora przy uzyciu wkretaka ptaskiego.
2. Przetozy¢ zyty przez nakretke dtawika i korpus dtawika.

A\ B\

——a c

A. Korpus dtawika
B. Nakretka dtawika

3. Zakonczy¢ ekran RS-485 oraz przewody odprowadzajace na wewnetrznej Srubie
uziemiajacej obudowy.
4. Ztozy¢ dtawik zgodnie z instrukcjami producenta.

4.2 Przygotowac przewod pomiedzy czujnikiem i
procesorem podstawowym

Micro Motion dostarcza dwa typy przewodoéw 9-zytowych: w ostonie i ekranowane. Sposob
przygotowania przewodu zalezy od wybranego typu. Opisy w niniejszym punkcie dotycza
zaréwno procesorow 820 oraz 800C.

Procedura

Wykona¢ procedure przygotowania przewodu odpowiednia do danego typu przewodu.

4.2.1 Typy i zastosowanie przewoddw 9-zytowych

Typy przewodéow

Micro Motion dostarcza dwa typy przewodéw 9-zytowych: w ostonie i ekranowane. Nalezy
zwrdci¢ uwage na ponizsze réznice miedzy przewodami poszczegdlnych typow:

* Przewdd w ostonie charakteryzuje sie mniejszym promieniem giecia niz przewody
ekranowane.

* Jedli jest wymagana eksploatacja na obszarze niebezpiecznym, nalezy uwzglednic¢
r6zne wymagania montazu dla réznych typéw przewodow.

16 Przeptywomierz ciektego gazu ziemnego Micro Motion
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Promienie giecia przewodoéw

Tabela 4-2: Promien giecia przewodu w ostonie

Materiat ostony

Srednica zewnetrzna

Minimalny promien giecia

Stan statyczny (bez | Obciazenie dynamicz-
obciazenia) ne
PCV 10 mm 80 mm 159 mm

Tabela 4-3: Promien giecia przewodu ekranowanego

Materiat ostony

Srednica zewnetrzna

Minimalny promien giecia

Stan statyczny (bez Obciazenie dynamicz-
obciazenia) ne
PCV 14 mm 108 mm 216 mm

Rysunki przewodéw

Rysunek 4-1: Widok przekroju przewodu w ostonie

A. Ostona zewnetrzna

B. Przewdd odprowadzajqcy (tgcznie 4)
C. Ostona z folii (fgcznie 4)

D. Materiat wypetniajgcy (facznie 5)

17
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Rysunek 4-2: Widok przekroju przewodu ekranowanego

G(5)

Osfona zewnetrzna

Ocynowany ekran z oplotem miedzianym
Ostona z folii (fgcznie 1)

Ostona wewnetrzna

Przewéd odprowadzajqcy (tqcznie 4)
Ostona z folii (fgcznie 4)

Materiat wypetniajqcy (tgcznie 5)

OmmBONwm>

Podfaczyc¢ procesor podstawowy do czujnika

Opisy w niniejszym punkcie dotycza zaréwno procesoréw 820 oraz 800C.

Pofaczy¢ procesor podstawowy z czujnikiem za pomoca
przewodu w ostonie

Wymagania wstepne

W przypadku montazu w obszarach niebezpiecznych zamontowac przewdd w ostonie w
dostarczonym przez uzytkownika szczelnym metalowym przepuscie zapewniajacym
ekranowanie koncowe 360° dla znajdujacego sie w nim przewodu.

!\ UWAGA

* Przewody czujnika sg iskrobezpieczne. Aby przewody czujnika byly iskrobezpieczne,
nalezy je zawsze separowac od przewodow zasilania oraz przewodow wyjsc.

* Przewody prowadzi¢ z dala od urzadzen takich jak transformatory, silniki oraz od linii
zasilajgcych emitujgcych silne pole magnetyczne. Nieprawidtowa instalacja
przewodu, dtawika lub przepustu moze by¢ przyczyng btedéw pomiarowych lub
uszkodzenia przeptywomierza.

* Nieprawidtowe uszczelnienie obudowy moze narazi¢ uktady elektroniczne na
dziatanie wilgoci, co moze spowodowa¢ btedy pomiaréw lub awarie
przeptywomierza. W razie potrzeby na przepustach i przewodach zainstalowac¢ petle
okapowe. Sprawdzi¢ i nasmarowac wszystkie uszczelki i pierscienie uszczelniajgce.
Doktadnie zamkna¢ oraz docisng¢ wszystkie pokrywy obudowy i przepusty.

Przeptywomierz ciektego gazu ziemnego Micro Motion
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Procedura

1.

Przeprowadzi¢ przewdd przez przepust. Nie umieszczac¢ przewodu 9-zytowego i
przewodu zasilajacego w tym samym przepuscie.

Aby ztacza przepustu nie zatarty sie w gwintach na wylotach przepustu, natozy¢ na
gwinty przewodzacy srodek przeciwzacierajacy lub owina¢ je tasma teflonowa PTFE
(dwie lub trzy warstwy).

Tasme nawija¢ w kierunku przeciwnym do kierunku, w jakim gwinty meskie beda
sie obraca¢ podczas zaktadania na zenski wylot przepustu.

3. Zdjac¢ pokrywe urzadzenia.
4. Przy procesorze podstawowym wykona¢ nastepujace czynnosci:

Instrukcja montazu

a) Potaczy¢ meskie ztacze przepustu i uszczelnienie wodoodporne z wylotem
przepustu na przewdd 9-zytowy.

b) Przeprowadzi¢ przewdd przez wylot przepustu na przewdd 9-zytowy.

c) Wsunac przyciete koncowki poszczegdlnych zyt do odpowiadajacych im
kolorem zaciskow po stronie procesora.Odstoniete zyty nie moga pozostac
widoczne. Patrz Tabela 4-4.

Tabela 4-4: Oznaczenia zaciskow

Kolor przewodu Funkcja

Czarny Przewody odprowadzajace
Brazowy Sterowanie +

Czerwony Sterowanie -
Pomaranczowy Temperatura -

Zotty Temperatura — zwrotny
Zielony Lewy zrzut +

Niebieski Prawy zrzut +

Fioletowy Temperatura +

Szary Prawy zrzut -

Biaty Lewy zrzut -
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Rysunek 4-3: Zaciski procesora podstawowego 820

Model 820
Remote Dual Core Processor

A. Czujnik 1
B. Czujnik 2

Rysunek 4-4: Zaciski procesora podstawowego 800C
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4.3.2

Instrukcja montazu

d) Dokreci¢ sruby mocujace przewod.

e) Sprawdzi¢ stan techniczny uszczelek, pokry¢ smarem wszystkie pierscienie
uszczelniajace, a nastepnie zatozy¢ pokrywe urzadzenia i dokrecic¢
odpowiednio wszystkie Sruby.

Potaczy¢ procesor podstawowy z czujnikiem za pomoca
przewodu ekranowanego

Wymagania wstepne

Dtawiki kablowe spetniajace wymagania obszaréw niebezpiecznych mozna zakupi¢ w
firmie Micro Motion. Nie uzywac dtawikow kablowych innych firm.

!

UWAGA

Przewody czujnika sg iskrobezpieczne. Aby przewody czujnika byly iskrobezpieczne,
nalezy je zawsze separowac od przewodow zasilania oraz przewodow wyjsc.

Przewody prowadzi¢ z dala od urzgdzen takich jak transformatory, silniki oraz od linii
zasilajgcych emitujgcych silne pole magnetyczne. Nieprawidtowa instalacja
przewodu, dtawika lub przepustu moze by¢ przyczyng btedéw pomiarowych lub
uszkodzenia przeptywomierza.

Nieprawidtowe uszczelnienie obudowy moze narazi¢ uktady elektroniczne na
dziatanie wilgoci, co moze spowodowa¢ btedy pomiaréw lub awarie
przeptywomierza. W razie potrzeby na przepustach i przewodach zainstalowac¢ petle
okapowe. Sprawdzi¢ i nasmarowac wszystkie uszczelki i pierscienie uszczelniajgce.
Doktadnie zamkna¢ oraz docisng¢ wszystkie pokrywy obudowy i przepusty.

Procedura

1. Zidentyfikowac elementy dfawika kablowego i przewodu.
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Rysunek 4-5: Dtawik i przewo6d (powiekszenie)

E

o

H [

A. Przewéd

B. Nakretka uszczelniajgca

C. Nakretka dociskowa
D. Mosiezny pierscieri dociskowy

E. Ekranz oplotem

F. Przewod
G. Tasma lub rurka termokurczliwa
H. Gniazdo zaciskowe (pokazane jako potgczone ze ztgczem wkretnym)

I. Ztqcze wkretne

2. Odkreci¢ ztacze wkretne od nakretki dociskowej.

3. Nakreci¢ ztacze wkretne na wylot przepustu przewodu 9-zytowego. Dokreci¢
recznie o jeden obrét po wyczuciu oporu.

4. Nasunac¢ na kabel pierscien dociskowy, nakretke dociskowa i nakretke
uszczelniajgca. Upewnic sie, ze pierscien dociskowy jest ustawiony tak, aby zwezka
prawidfowo stykata sie ze stozkowym zakonczeniem ztacza wkretnego.

5. Przeprowadzi¢ koncowke przewodu przez ztacze wkretne tak, aby ekran z oplotem
przesuwat sie na stozkowym zakonczeniu ztacza wkretnego.

6. Nasungac pierscien dociskowy na ekran z oplotem.

7. Nakreci¢ pierécien dociskowy na ztacze wkretne. Dokrecic recznie nakretke
uszczelniajaca i nakretke dociskowa, aby sie upewnic, ze pierscien dociskowy
prawidtowo mocuje ekran z oplotem.

8. Uzyc¢ klucza 25 mm, aby dokreci¢ nakretke uszczelniajaca i nakretke dociskowa
momentem od 27 Nmdo 34 Nm.
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Rysunek 4-6: Przekréj dtawika zatozonego na przewodzie
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Przewéd

Nakretka uszczelniajqca
Uszczelnienie

Nakretka dociskowa

Ekran z oplotem

Mosiezny pierscien dociskowy
Ztgcze wkretne

OmMmONwm>

9. Zdjac¢ pokrywe urzadzenia.
10. Po stronie procesora przytaczy¢ przewod zgodnie z nastepujaca procedura:
a) Wsunac przyciete koncéwki poszczegélnych zyt do odpowiadajacych im
kolorem zaciskow po stronie procesora.Odstoniete zyty nie moga pozostac
widoczne. Patrz ponizsza tabela.

Tabela 4-5: Oznaczenia zaciskow

Kolor przewodu Funkcja

Czarny Przewody odprowadzajace
Brazowy Sterowanie +

Czerwony Sterowanie -
Pomaranczowy Temperatura -

Z6tty Temperatura — zwrotny
Zielony Lewy zrzut +

Niebieski Prawy zrzut +

Fioletowy Temperatura +

Szary Prawy zrzut -

Biaty Lewy zrzut -
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Rysunek 4-7: Zaciski procesora podstawowego 820

Model 820
Remote Dual Core Processor

A. Czujnik 1
B. Czujnik 2

Rysunek 4-8: Zaciski procesora podstawowego 800C
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4.4

4.4.1

Instrukcja montazu

b) Dokreci¢ wkrety, aby umocowac zyly.

¢) Sprawdzic¢ stan techniczny uszczelek, pokry¢ smarem wszystkie pierscienie
uszczelniajace, a nastepnie zatozy¢ pokrywe urzadzenia i dokreci¢
odpowiednio wszystkie Sruby.

Przytaczy¢ procesor podstawowy 820 (opcja 1)

Na podstawie niniejszego punktu zamontowaé podwajny rozszerzony procesor
podstawowy 820.

Podtaczy¢ przewdd 9-zytowy do procesora
podstawowego 820

Przewdd 9-zytowy podtaczy¢ do podwéjnego rozszerzonego procesora podstawowego
820 zgodnie z ta sama procedura.

Wymagania wstepne

Przygotowac i zamontowac przewdd zgodnie z instrukcjami zawartymi w tym
dokumencie.

Procedura

1. Zdja¢ pokrywe obudowy procesora.

2. Wsuna¢ pozbawione izolacji konce poszczegélnych zyt w bloki zaciskowe.
Odstoniete zyty nie moga pozostac¢ widoczne.

3. Dobra¢ przewody wedtug koloréw.

Model 820
Remote Dual Core Processor

A. Czujnik 1
B. Czujnik 2
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4.4.3
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4. Jesli dtugosc¢ przewodu jest inna niz 3 m, uzy¢ ProLink Ill, aby zarejestrowac inna
dtugosc.

Przytaczyc zasilanie procesora podstawowego 820

Wedtug tej procedury przytaczy¢ zasilanie podwojnego rozszerzonego procesora
podstawowego 820.

Wymagania wstepne

Przygotowac i zamontowac przewdd zgodnie z instrukcjami zawartymi w tym
dokumencie.

Procedura

Podtaczy¢ przewody zasilania do zacisku dodatniego (+) i ujemnego (-).

Przewdd dodatni przytaczy¢ do dodatniego czerwonego zacisku (+), a przewdd powrotny
(neutralny) do ujemnego czarnego zacisku (-).

Model 820

Remote Dual Core Processor

A. Zasilanie

Podtaczy¢ wyjscia procesora podstawowego 820

Wedtug tej procedury przytaczy¢ wyjscia podwdjnego rozszerzonego procesora
podstawowego 820.

Wymagania wstepne

Przygotowac i zamontowac przewdd zgodnie z instrukcjami zawartymi w tym
dokumencie.

Procedura

Podfaczy¢ przewody RS-485 do biatych przytaczy RS485A i zielonych przytaczy RS485B.

Przeptywomierz ciektego gazu ziemnego Micro Motion
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Model 820
Remote Dual Core Processor

A. RS-485
B. Port serwisowy

4.5 Przytaczyc zdalny procesor podstawowy 800C
(opcja 2)

4.5.1 Podtaczy¢ przewdd 9-zytowy do zdalnego
rozszerzonego procesora podstawowego

Wymagania wstepne
Przygotowad i zamontowac przewéd zgodnie z instrukcjami zawartymi w tym
dokumencie.

Procedura

1. Wsuna¢ pozbawione izolacji korce poszczegolnych zyt w bloki zaciskowe.
Odstoniete zyty nie moga pozostac¢ widoczne.

2. Dobra¢ przewody wedtug koloréw.

3. Dokreci¢ wkrety, aby umocowac zyty.

4. Sprawdzi¢ stan uszczelek, nastepnie mocno domknac i uszczelnic¢ wszystkie
pokrywy obudéw.

4.5.2 Przytaczy¢ 800C do bariery iskrobezpieczne;j

Zastosowac te procedure, aby przytaczy¢ zdalny procesor podstawowy 800C do bariery
iskroszczelnej MVD Direct Connect.
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Wymagania wstepne
Przygotowad i zamontowac przewdd zgodnie z instrukcjami zawartymi w tym
dokumencie.

Procedura

Podtaczy¢ procesor podstawowy do bariery:

a) Podtaczyc¢ przewody RS-485 od procesora podstawowego do iskrobezpiecznych
przytaczy RS-485 przy barierze (zaciski 43 i 44), odpowiednio do Ai B.

b) Podtaczy¢ przewody zasilania z procesora podstawowego do przyfaczy
iskrobezpiecznych V DC przy barierze (zaciski 42 i 41), zgodnie z ich biegunowoscia
(+ oraz -). Nie zakancza¢ ekranéw po stronie bariery. Patrz ponizsza tabelai

rysunek.
Funkcja Zaciski przewodow proce- | Zaciski bariery iskroszczel-
sora podstawowego nej
RS-485 A 3 43
RS-485B 4 44
VDC+ 1 42
VDC- 2 41

c) Podtaczy¢ przewody RS-485 do nieiskrobezpiecznych przytaczy RS-485 przy
barierze (zaciski 13 i 14). Te przewody beda wykorzystane w nastepnym kroku do
podtaczenia bariery do zdalnego hosta. Nie zakanczac ekranéw po stronie bariery.

d) Podtaczy¢ przewody zasilania do nieiskrobezpiecznych przytaczy V DC przy barierze
(zaciski 111 12). Te przewody beda wykorzystane w nastepnym kroku do
podtaczenia bariery do zasilania.

Rysunek 4-9: Zaciski bariery

44 (RS485 ) 14 (RS-485 B)
43 (RS-485 A) i 13 (RS-485 A)
42 (VDC +) i 12 (VDC +)
41 (VDC - i MDC
A ! B

A. Zaciski iskrobezpieczne do podtgczenia do procesora podstawowego
B. Zaciski nieiskrobezpieczne do przytqczenia hosta zdalnego i zasilania
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4.5.3 Podfaczy¢ przewdd zasilania do bariery iskroszczelnej
Zastosowac te procedure, aby doprowadzi¢ zasilanie do bariery iskroszczelnej MVD Direct
Connect.

e Mozna podtgczy¢ wiele jednostek MVD Direct Connect do jednego Zrodta zasilania, o
ile kazda jednostka bedzie otrzymywa¢ wystarczajace zasilanie.

e W przypadku zrédta zasilania do przytagczy bariery iskroszczelnej, mozna je wykorzystac
do zasilania innych urzadzen.

Procedura

Podtaczy¢ przewody zasilania z bariery, zgodnie z ich biegunowoscia (+i -).

Rysunek 4-10: Zaciski bariery

i
44 (R5-485 B) E 14 (R5-485 B)
43 (R5-485 A) E 13 (RS5-485 A)
42 (WDC +) i 12 (WVDC +)
41 (WDC - E 11 (VDC -
A ! B
A. Zaciski iskrobezpieczne do przytqczenia procesora podstawowego
B. Zaciski nieiskrobezpieczne do przytqczenia hosta zdalnego i zasilania
4.5.4 Podtaczy¢ zdalnego hosta do bariery iskrobezpiecznej

Zastosowac te procedure, aby przyfaczyc¢ zdalnego hosta do bariery iskroszczelnej MVD
Direct Connect.

Procedura

1. Podfaczy¢ przewdd RS-485 od bariery do przytaczy RS-485 przy zdalnym hoscie.
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Rysunek 4-11: Zaciski bariery

44 (RS-485 B) 14 (RS-485 B)
43 (R5-485 A) E 13 (R5-485 A)
42 (VDC +) i 12 (VDC +)
41 (VDC ) | 11 (VDT )
A i B

A. Zaciski iskrobezpieczne do przytqczenia procesora podstawowego 800 C
B. Zaciski nieiskrobezpieczne do przytgczenia hosta zdalnego i zasilania

2. Zakonczyc ekrany przy zdalnym hoscie.

Nie dodawac zewnetrznych rezystoréw. Bariera zawiera wewnetrzne rezystory
podciagajace/sciggajace i zakonczenia.
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5.1

Instrukcja montazu

Uziemienie

Nalezy uziemi¢ czujnik LNG zgodnie z normami i przepisami obowiazujacymi w miejscu
montazu. Klient ponosi petng odpowiedzialno$¢ w odniesieniu do znajomosci i
przestrzegania wszystkich obowiazujacych norm.

Micro Motion zaleca zapoznanie sie z ponizszymi instrukcjami odnosnie zasad uziemiania:
 Stosowac drut miedziany 2,08 mm?2 lub wiekszy.
* Przewody uziemiajace powinny by¢ jak najkrotsze, o impedancji mniejszej niz 1 Q.

* Potaczy¢ przewody uziemiajace bezposrednio z gruntem lub zastosowac¢ normy
zaktadowe.

Uziemic procesor podstawowy 820

Zastosowac te procedure, jesli montaz obejmuje podwdjny rozszerzony procesor
podstawowy 820.

Uwaga
Uziemi¢ procesor z gruntem lub zastosowac sie do zakladowych wymagan dotyczacych
uziemiania. Nieprawidtowe uziemienie moze spowodowac btad pomiaru.

Procedura
Sprawdzi¢ faczenia rur.

* |eslitaczenia rur maja pofaczenia uziemiajace/wyréwnawcze, miernik jest
automatycznie uziemiony i nie sa wymagane dalsze dziatania (o ile nie wymagaja tego
miejscowe przepisy).

e |eslitaczenia rur nie sa uziemione, podtaczy¢ przewdd uziemiajacy do wewnetrznej lub
zewnetrznej Sruby uziemiajacej znajdujacej sie na procesorze 820.
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A. Wewnetrzne sruby uziemiajgce
B. Zewnetrzna Sruba uziemiajgca

5.2 Uziemic zdalny procesor podstawowy 800C

Uwaga
Uziemi¢ procesor z gruntem lub zastosowac sie do zakltadowych wymagan dotyczacych
uziemiania. Nieprawidtowe uziemienie moze spowodowac btad pomiaru.

Procedura
Sprawdzi¢ faczenia rur.

* Jeslitaczenia rur maja potaczenia uziemiajace/wyréwnawcze, miernik jest
automatycznie uziemiony i nie s3 wymagane dalsze dziatania (o ile nie wymagaja tego
miejscowe przepisy).

* |eslitaczenia rur nie sa uziemione, podtaczy¢ przewdd uziemiajacy do wewnetrznej lub
zewnetrznej Sruby uziemiajacej znajdujacej sie na procesorze 800C.
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Rysunek 5-1: Sruby uziemiajace procesora 800C

A. Wewnetrzna Sruba uziemiajgca
B. Zewnetrzna Sruba uziemiajgca
C. Wewnetrzna Sruba uziemiajqca
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