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Su nuevo sensor

Antes de Comenzar

Su nuevo sensor Micro Motion®, Modelo D o DT, o el sensor D600 y
amplificador booster, es una parte de un sistema de medicién de caudal
tipo Coriolis. La otra parte es un transmisor.

Conexiones del transmisor

Los sensores Modelo D estan disponibles con una caja de conexiones
de 9 hilos suministrada por la fabrica para conectar el sensor a un
transmisor remoto, 0 a un procesador central remoto.

Los sensores Modelo DT estan disponibles con 3 pies (1 metro) de
cable flexible que se conecta a una caja de conexiones suministrada
por el usuario. La caja de conexiones se conecta a un transmisor
remoto, 0 a un procesador central remoto.

El D600 tiene un amplificador booster. El amplificador booster esta
disponible con una caja de conexiones de 9 hilos suministrada por la
fabrica para conectarse a un transmisor remoto, o con un procesador
central suministrado por la fabrica para conectarse a un transmisor
remoto de 4 hilos 0 a un host remoto suministrado por el usuario.

Todos los sensores Modelo D y DT se pueden conectar a los
transmisores Micro Motion mostrados en la Tabla 1. El sensor D600 se
puede conectar a los transmisores mostrados en la Tabla 2.

Tabla1. Guia de compatibilidad de transmisor y sensor

Sensor Modelo D Sensor Modelo DT
(caja de conexiones suministrada (caja de conexiones suministrada

Transmisor por la fabrica) por el usuario)

Modelo 1700/2700 (9 hilos) X X

Model 3500/3700 (9 hilos) X X

RFT9739 (7 6 9 hilos) X X

IFT9701 (9 hilos) XM

RFT9712 (7 6 9 hilos) X X

(1)Excepto D600.
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Antes de Comenzar continuacion

El sensor D600 y el amplificador booster estan disponibles en
cualquiera de las configuraciones descritas en la Tabla 2. La Tabla 2
también muestra los transmisores que se pueden usar con cada
configuracion.

Tabla2. Configuraciones del D600 y transmisores compatibles

Configuracion del sensor D600

Ubicacion del
amplificador booster

Componente de

cableado del
amplificador

Conexion al
booster transmisor Transmisores compatibles

Integrado al sensor

Caja de conexiones 9 hilos » Modelo 1700/2700 (con procesador

central integrado)
* Modelo 3500/3700 (9 hilos)
* RFT9739
* RFT9712
* Procesador central remoto

Procesador central 4 hilos * Modelo 1700/2700

* Modelo 3500/3700 (MVD)
* Modelo 2500
+ Host directo”

Remoto desde el sensor

Caja de conexiones 9 hilos » Modelo 1700/2700 (con procesador

central integrado)
* Modelo 3500/3700 (9 hilos)
* RFT9739
* RFT9712
* Procesador central remoto

Procesador central 4 hilos * Modelo 1700/2700

* Modelo 3500/3700 (MVD)
* Modelo 2500
+ Host directo”

(1)Un host directo es un controlador remoto suministrado por el usuario, PLC u otro dispositivo.

Instalaciones europeas

Este producto de Micro Motion cumple con todas las directivas
Europeas aplicables cuando se instala adecuadamente de acuerdo con
las instrucciones de este manual. Consulte la declaracién de
conformidad CE para directivas que aplican a este producto.

La declaracién de conformidad CE, con todas las directivas Europeas
aplicables, y todos los planos e instrucciones de instalacion ATEX
completos estan disponibles en Internet en www.micromotion.com/atex
o a través de su centro de soporte local de Micro Motion.

La informacioén del equipo que cumple con la directiva de equipo a presion
se puede encontrar en Internet en www.micromotion.com/library.

Componentes del sensor
Los componentes del sensor se ilustran en las paginas 3-6.
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Antes de Comenzar continuacion

Sensores DS025, DH025, DH038 y DS040

Caja de g ilre:chc?c’)?lede
conexiones
caudal
Conexion a
proceso
Conexiones de purga
(opcional)
Etiqueta de
calibracion Etiqueta de

l | aprobaciones

/ Alojamiento del

Tornillo de tierra

sensor
Sensores DS065, DS100, DH100, DS150, DH150, DS300 y DH300
Flecha de
Cajade direccion de
conexiones \ caudal
Conexion a
proceso
Conexiones de purga
(opcional) —
igﬂlt;?;?:igﬁ Alojamiento
del sensor
Etiqueta de

aprobaciones

i Conexion de purga
(opcional)

Tornillo de "

tierra
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Antes de Comenzar continuacion

Sensor D600 con amplificador booster integrado y caja de conexiones

Conexion a proceso

Caja de
conexiones
Flecha de direccion ] E\ Amplificador
de caudal booster
Etiqueta de
Etiqueta de aprobacion
calibracion

Etiqueta del
cliente
(si la solicita)

Alojamiento del
Conector de amarre sensor
para montaje

Sensor D600 con amplificador booster integrado y procesador central

Conexion a proceso

Procesador /ﬁ\
/

central Amplificador booster

/)7

Flecha de direccion
de caudal Etiqueta de
aprobacion

Etiqueta del cliente

Etiqueta de (si la solicita)

calibracion O

Alojamiento del
sensor

/E’
Conector de amarre
para montaje
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Antes de Comenzar continuacion

Sensor D600 con amplificador booster remoto y caja de conexiones

Cableado Cableado a prueba de

lCaft,)Iggdo suministrado por intrinsecamente explosion
a fabrica seguro
Conexion a proceso
Etiqueta de
aprobacion
Flecha de direccién — | K
de caudal
Etiqueta de Etiqueta de
calibracion aprobacion
Etiqueta del
cliente
___ (si la solicita)
Caja de
Amplificador conexiones
booster remoto Alojamiento del
sensor
o Conector de amarre vy

para montaje

Sensor D600 con amplificador booster remoto y procesador central

Cableado
Cableado suministrado por intrinsecamente seguro

Cableado a prueba de
explosion

la fabrica
Etiqueta de
aprobacion Conexion a proceso
Flecha de
direccion de —
caudal E\\\
- Etiqueta de
| Etiqueta de aprobacion
calibracion Etiqueta del cliente
(si la solicita)
Procesador
central Alojamiento del
Amplificador sensor
booster remoto —
Conector de amarre 7

para montaje
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Antes de Comenzar continuacion

Sensores DT065, DT100y DT150

Flecha de direccion
de caudal

Etiqueta de calibracion

Tornillo de
tierra

Cable del sensor con
conducto flexible

El proceso de instalacion

Asa de levantamiento

Conexion a
proceso

Etiqueta de
aprobaciones

Alojamiento del
sensor

La instalacién de su nuevo sensor consta de cinco pasos:

Paso 1. Ubicacion

Determinacion de la ubicacién adecuada para el sensor, tomando en
cuenta las areas peligrosas, tuberia del proceso, ubicacion del
transmisor y véalvulas. Vea la pagina 9.

Paso 2. Orientacién
Determinacion de la orientacion deseada para el sensor en la tuberia
del proceso. Vea la pagina 13.

Paso 3. Montaje
Instalacion del sensor en la tuberia. Vea la pagina 17.

Paso 4. Cablado
Conexion del cable del medidor de caudal al sensor y al transmisor. Vea
la pagina 19.

Paso 5. Puesta en Marcha

Requerimientos para la puesta en marcha del medidor de caudal. Vea la
pagina 39.

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D v DT de Micro Motion®



Antes de Comenzar continuacion

Informacion adicional Ademas de las instrucciones de instalacion, también se consideran los
siguientes temas en este manual:

» Lasolucion de problemas que podrian atribuirse al sensor comienza
en la pagina 41.

» Las conexiones de purga se describen en el Apéndicex A,
pagina 61.

* Los discos de ruptura se describen en el Apéndicex B, pagina 65.

* El mantenimiento de etiquetas se explica en el Apéndicex C,
pagina 67.

» La politica de devolucién para equipo Micro Motion se describe en el
Apéndicex D, pagina 71.

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D y DT de Micro Motion® 7



Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D v DT de Micro Motion®



Instalacion

Paso 1 Ubicacion

Claves para la ubicacion del sensor

El sensor puede ser colocado en cualquier parte de la linea de

proceso, siempre y cuando se cumplan las siguientes condiciones:

* Antes de la operacion, usted debe poder detener el caudal que pasa
a través del sensor. (Durante el procedimiento de ajuste del cero, el
caudal debe ser detenido completamente, y el sensor debe estar
lleno de fluido del proceso.)

« El sensor debe ser instalado en un area que sea compatible con la
clasificacion especificada en la etiqueta de aprobaciones del sensor.
(Vea las ilustraciones, paginas 3-6.)

Trayectoria de la tuberia Los sensores Micro Motion no requieren una trayectoria recta del tubo
aguas arriba o aguas abajo.

Distancias maximas de cableado Use estas pautas para calcular las distancias maximas de cableado. La
distancia maxima entre el sensor y el transmisor depende del tipo de
cable. Vea la Tabla 3.

Tabla3. Longitudes maximas de cable

Tipo de cable Calibre de hilo Longitud maxima

Cable de 9 hilos de Micro Motion No aplicable 60 pies (20 metros)
a un transmisor MVD o
procesador central

Cable de 9 hilos de Micro Motion No aplicable 1000 pies (300 metros)

a todos los otros transmisores

Cable de 4 hilos de Micro Motion No aplicable 1000 pies (300 metros)

Cable de 4 hilos suministrado por

el usuario

+ Hilos de alimentacion (VCD) 22 AWG (0,35 mm?) 300 pies (90 metros)
20 AWG (0,5 mm?) 500 pies (150 metros)
18 AWG (0,8 mm?) 1000 pies (300 metros)

* Hilos de sefal (RS-485) 22 AWG (0,35 mm?) o mayor 1000 pies (300 metros)

(1)Micro Motion recomienda utilizar cable de Micro Motion.
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Ubicacion continuacion

Caja de conexiones del

sensor DT

Limites ambientales

Valvulas

10

Los sensores Modelo DT vienen con un cable flexible de 3 pies
(1 metro) pre-instalado. Se puede instalar una caja de conexiones en el

extremo de este cable.

Limites de temperatura del sensor

Los limites de temperatura varian por sensor; consulte la Tabla 4.

Tabla4. Especificaciones de temperatura

Tipo de sensor °F °C
DS025 —400 a +350 —240 a +177
DS040 —400 a +350 —240 a+177
DS065 —400 a +350 —240 a+177
DS100 —400 a +400 —240 a+204
DS150 —400 a +400 —240 a+204
DS150Z +32 a +250 Oa+121
DS300 —400 a +400 —-240 a+204
DS300Z +32 a +250 Oa+121
DHO025 —400 a +350 240 a+177
DHO038 —400 a +350 240 a+177
DH100 —400 a +400 —-240 a+204
DH150 —400 a +400 —-240 a+204
DH300 —400 a +400 —240 a+204
DT065 +32 a +800 0a+426
DT100 +32 a +800 0a+426
DT150 +32 a +800 0a+426
D600 con amplificador booster integrado -58 a +140 -50 a +60
D600 con amplificador booster remoto —400 a +400 —240 a +200

La temperatura del fluido del proceso puede ser mas restringida por las
temperaturas ambientales para aprobaciones ATEX. Para mas
informacion, consulte www.micromotion.com/atex.

Limites de temperatura ambiental para el amplificador booster del
sensor D600

Instale el amplificador booster en una ubicacién que tenga los
siguientes limites:

Limites de temperatura ambiental entre —58 y +140°F (=50 y +60°C).

La temperatura del fluido del proceso puede ser mas restringida por las
temperaturas ambientales para aprobaciones ATEX. Para mas
informacion, consulte www.micromotion.com/atex.

Después que el sensor y transmisor hayan sido instalados
completamente, usted debe llevar acabo el procedimiento de ajuste del
cero. Durante el procedimiento de ajuste del cero, se debe detener el
caudal a través del sensor y los tubos de éste deben estar
completamente llenos de fluido del proceso. Se recomienda una valvula
de corte, aguas abajo desde el sensor para detener el caudal durante el
procedimiento de ajuste del cero. Para mas informacion sobre el ajuste
del cero, vea la pagina 39.
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Ubicacidn continuacion

Instalaciones en areas
peligrosas

Asegurese que el area peligrosa especificada en la etiqueta de
aprobaciones del sensor sea adecuada para el medio ambiente en el
que se instala el sensor. (Vea las ilustraciones de las paginas 3-6.) Para
instalacién en un area que requiera seguridad intrinseca, consulte la
documentacién de aprobaciones para areas peligrosas de Micro Motion,
enviada con el sensor o disponible en el sitio web de Micro Motion.

Para una lista completa de las clasificaciones de areas peligrosas para
sensores Micro Motion, consulte el sistema EXPERT, en
www.expert2.com.

Si usted no tiene acceso a Internet, puede obtener un manual de
seguridad intrinseca contactando al Departamento de Servicio al
Cliente de Micro Motion:

* En los EE.UU., llame al 1-800-522-MASS (1-800-522-6277), las 24 horas
* En Canada y Latinoamérica, llame al +1 303-527-5200 (EE.UU)

* En Asia, llame al +65 6777-8211 (Singapur)

* En el Reino Unido, llame al 0870 240 1978 (sin costo)

* Fuera del Reino Unido, llame al +31 (0) 318 495 555 (Paises Bajos)

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D y DT de Micro Motion® 11
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Instalacion

Paso 2 Orientacion

Claves para la orientacion del sensor
C/(‘ El sensor funcionara adecuadamente en cualquier orientacion si los
tubos de éste permanecen llenos con el fluido del proceso.

Direccion de caudal Los sensores Micro Motion miden con precision sin importar la direccion
del caudal siempre y cuando los tubos de caudal del sensor
permanezcan llenos con el fluido del proceso.

Flecha de direccion de caudal

El sensor tiene una flecha de direccion de caudal (vea las ilustraciones,
paginas, paginas 3-6) para ayudarle a configurar el transmisor para la
direccion de caudal. El fluido del proceso que fluya en la direccion
opuesta a la direccion indicada por la flecha de direccién de caudal
provocar una salida inesperada en el transmisor a menos que el
transmisor sea configurado adecuadamente. Para instrucciones sobre
la configuracién del parametro de direccion de caudal del transmisor,
consulte el manual de instrucciones del transmisor.

Tuberia vertical

Si el sensor esta instalado en una tuberia vertical, los liquidos y lodos
deben fluir hacia arriba a través del sensor. Los gases pueden fluir hacia
arriba o hacia abajo.

Fluido de proceso Las orientaciones tipicas del sensor se muestran en las tablas de las
siguientes paginas:
 Para medir liquidos, vea la pagina 14.
» Para medir gases, vea la pagina 15.
+ Para medir lodos, vea la pagina 16.
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Orientacidn continuacion

Orientaciones para medir liquidos

Modelo del Orientacion preferida Orientacion alternativa
sensor para medir liquidos para medir liquidos
DS025 Tubos hacia abajo Tubos hacia arriba Montaje en bandera
DHO025 Tuberia horizontal Tuberia horizontal Tuberia vertical
DHO38 Autodrenante
DS040

* Caudal
DS065 Tubos hacia abajo Tubos hacia arriba Montaje en bandera
DS100 Tuberia horizontal Tuberia horizontal Tuberia vertical
DH100 Autodrenante
DS150
DH150 | | | |
DS300
DH300
D600 * Caudal
DT65 Tubos hacia abajo Tubos hacia arriba Montaje en bandera
DT065 Tuberia horizontal Tuberia horizontal Tuberia vertical
DT100 Autodrenante
DT150

* Caudal

14

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D v DT de Micro Motion®



Orientacidn continuacion

Orientaciones para medir gases

Modelo del Orientacidn preferida Orientacion alternativa
sensor para medir gases para medir gases
DS025 Tubos hacia arriba Montaje en bandera Sélo gases secos
DHO025 Tuberia horizontal Tuberia vertical Tubos hacia abajo
DHO38 Autodrenante Tuberia horizontal
DS040

* Caudal
DS065 Tubos hacia arriba Montaje en bandera Sélo gases secos
DS100 Tuberia horizontal Tuberia vertical Tubos hacia abajo
DH100 Autodrenante Tuberia horizontal
DS150
DH150 :mm—m]:m:
DS300
DH300 *
D600 Cauda

—{F =

DT65 Tubos hacia arriba
DT065 Tuberia horizontal
DT100 Autodrenante
DT150

Montaje en bandera
Tuberia vertical

* Caudal

So6lo gases secos
Tubos hacia abajo
Tuberia horizontal

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D y DT de Micro Motion®
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Orientacidn continuacion

Orientaciones para medir lodos

Modelo del Orientacidn preferida Orientacion alternativa
sensor para medir lodos para medir lodos
DS025 Montaje en bandera Tubos hacia arriba
DHO025 Tuberia vertical Tuberia horizontal
DHO38 Autodrenante
DS040

* Caudal
DS065 Montaje en bandera Tubos hacia arriba
DS100 Tuberia vertical Tuberia horizontal
DH100 Autodrenante
DS150
DH150
DS300
DH300
D600 *Cauda

—{F =

DT65 Montaje en bandera Tubos hacia arriba
DT065 Tuberia vertical Tuberia horizontal
DT100 Autodrenante
DT150

f Caudal
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Instalacion

Paso 3 Montaje

Claves para el montaje del sensor

C/‘ Use sus practicas habituales de tuberia para minimizar:
¢ El par en las conexiones de proceso
+ La tensidn de curvatura en las conexiones de proceso

Montaje de cualquier sensor D o DT

* Para la orientacién adecuada, vea las paginas

0 14-16
» Para montaje opcional del D600, vea la
0 pagina 18

L

A\ PRECAUCION

Usar el sensor para apoyar la tuberia
puede dafiarlo o provocar error de
medicion.

No use el sensor para apoyar la tuberia.

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D v DT de Micro Motion®
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Montaje continuacion

Aberturas de conducto

Montaje opcional del
Modelo D600

Sensores DT

18

Si es posible, instale el cableado con las aberturas de conducto hacia
abajo para reducir el riesgo de condensacion o humedad excesiva en el
alojamiento. De lo contrario, instale patas de goteo en el cable o
conducto.

Al instalar un Modelo D600 en un area de alta vibracion, se puede
agregar soporte adicional si se desea. Utilice el conector de amarre
para montaje del D600 con un aislante de vibracién para ayudar a
soportar el sensor. Vea la siguiente ilustracion. Tipicamente, el conector
de amarre para montaje se usa cuando se instala el D600 en la
orientacién de montaje en bandera (en una tuberia vertical), como se
muestra a continuacion.

Montaje del Modelo D600 con conector de amarre para montaje

El D600 en orientacion de montaje en
bandera puede usar conector de amarre
para mayor soporte en instalaciones de

alta vibracién
Té

L,
T

Conector de amarre para montaje

» Conecte el soporte solo al conector de amarre de
goma para montaje suministrado por la fabrica

* Sujete con perno UNC de 1/2"-13

« El perno puede penetrar el aislante a 1 1/2" (40 mm)

Los sensores Modelo DT vienen con un cable flexible de 3 pies

(1 metro) pre-instalado. Se puede conectar una caja de conexiones en
el extremo de este cable. La caja de conexiones se usa para conectar el
cable proveniente del transmisor.
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Instalacion

Paso 4 Cablado

Instalaciones en areas La siguiente advertencia aplica a las instalaciones en areas peligrosas

peligrosas
A ADVERTENCIA

No cumplir con los requerimientos para seguridad
intrinseca en un area peligrosa podria provocar una
explosion.

» Asegurese que el area peligrosa especificada en la
etiqueta de aprobaciones del sensor sea adecuada para
el medio ambiente en el que se instala el sensor. Vea las
ilustraciones, paginas 3-6.

* Para instalacién en un area que requiera seguridad
intrinseca, consulte las instrucciones de instalacién de
Micro Motion con aprobaciones para areas peligrosas.

« Para instalaciones en areas peligrosas en Europa,
consulte el estandar EN 60079-14 si los estandares
nacionales no aplican.

Caja de conexiones del sensor La mayoria de los sensores Modelo D se envian con una caja de
Modelo D conexiones para el cableado. Hay dos tipos de cajas de conexiones:
una para el sensor D600, una para todos los otros sensores D.

* La caja de conexiones del D600 es diferente a la caja de conexiones
de los otros sensores D. Los sensores D600 también estan
disponibles con un procesador central. Para mas informacion sobre el
sensor D600, vea la pagina 25.

* Los sensores Modelo DT pueden usar una caja de conexiones. Para
mas informacion sobre la caja de conexiones del sensor DT, vea la
pagina 20.

Para los sensores Modelo D (excepto la serie DT y D600):

+ Si todavia no estd instalada, instale la caja de conexiones en el
sensor, siguiendo las instrucciones de cableado ubicadas en la caja de
conexiones.

+ Si es posible, instale el cableado con la abertura de la caja de
conexiones hacia abajo, o con una pata de goteo en el conducto o
cable, para reducir el riesgo de condensacién o humedad excesiva en
la caja de conexiones. Vea la ilustracion en la pagina 20.

+ A continuacion, siga las instrucciones proporcionadas en Conexion y
blindaje del cable de 9 hilos para cablear el sensor al transmisor.
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Cablado continuacion

Cable y caja de conexiones del
sensor Modelo DT

20

Caja de conexiones del sensor Modelo D

3/4" NPT hembra.
Abertura de conducto

Pata de goteo en
el conducto o
cable

Los sensores Modelo DT pueden usar una caja de conexiones. Los
sensores Modelo DT vienen con un cable flexible de 3 pies (1 metro)
pre-instalado y un pedazo de conducto de 3 pies (1 metro) que se
necesita acomodar sobre el cable pre-instalado. Vea la ilustracién en
pagina 21.

* Deslice el conducto sobre el cable pre-instalado.
« Atornille el extremo de conexion del conducto dentro del sensor.

El otro extremo del conducto se puede conectar a una caja de
conexiones suministrada por el usuario o directamente al transmisor.

« Si se conecta el conducto a una caja de conexiones suministrada por
el usuario, conecte los hilos a los terminales ubicados en la caja de
conexiones. Si es posible, instale el cableado con las aberturas de la
caja de conexiones hacia abajo, o con patas de goteo en los
conductos o cables, para reducir el riesgo de condensacion o
humedad excesiva en la caja de conexiones. Luego, conecte el cable
de 9 hilos proveniente de la caja de conexiones al transmisor
siguiendo las instrucciones proporcionadas en Conexion y blindaje del
cable de 9 hilos.

« Si se conecta el conducto directamente a un transmisor, consulte las

instrucciones de cableado proporcionadas en la Guia de Referencia
Rapida del transmisor.
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Cablado continuacion

Cable del sensor Modelo DT

3 pies (1 m) de conducto flexible

suministrado por la fabrica

* Hermético para cumplir con los
requerimientos CE para instalaciones
europeas

+ Sujeto permanentemente al sensor

1/2" NPT. Conexién de conducto
» Conexién suministrada por la fabrica
» Asegure que haya contacto de 360°

\

1/2" NPT. Conexién Pata de goteo

de conducto

Tornillo de puesta a tierra

Conexion y blindaje del cable de Se requiere una conexion de 9 hilos entre la caja de conexiones y el
9 hilos procesador central o transmisor. Micro Motion ofrece dos tipos de cable
de 9 hilos:

¢ Blindado
* Armado

Ambos tipos de cable contienen hilos de drenado del blindaje. Usted
también puede usar cable apantallado (forrado) con conducto.

Conexiones del cable al sensor y transmisor

El procedimiento de cableado es el mismo para el sensor y para el
transmisor. Consulte los diagramas de cableado en las siguientes
paginas, y siga los pasos que se indican a continuacién:

A\ PRECAUCION

No sellar los alojamientos de sensor y transmisor
podria provocar un corto circuito, ocasionando error
de medicion o fallo del medidor de caudal.

* Asegure la integridad de las juntas (empaquetaduras y
juntas toricas).

» Engrase todas las juntas toéricas (O-rings) antes de
sellar.

* Instale patas de goteo en el cable o conducto.

+ Selle todas las aberturas de conducto.

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D y DT de Micro Motion® 21



Cablado continuacion

1. Ubique los hilos por color y nimero de terminal.

2. Inserte los extremos sin pantalla (forro) de los hilos individuales
dentro de los bloques de terminales. No deben quedar hilos sin
pantalla expuestos.

* En el sensor, conecte el cableado dentro de la caja de conexiones

* En el transmisor, conecte el cableado a los terminales
intrinsecamente seguros del transmisor para el cableado del
sensor.

3. Apriete los tornillos para sostener los hilos en su lugar.

4. Asegure la integridad de las empaquetaduras, luego cierre
firmemente y selle la cubierta de la caja de conexiones y todas las
cubiertas de alojamiento en el transmisor.

A\ PRECAUCION

Los hilos de drenado de un cable de 9 hilos deben ser
cortados en el extremo del sensor y aislados con tubo
termorretractil. No dar la terminaciéon adecuada a los
hilos de drenado provocara error en el sensor.

Cableado del sensor Modelo D o DT (excepto D600) a Modelo 3500 con cable de E/S

Terminales del sensor Cable del medidor Modelo 3500
Modelo D o DT de caudal con cable de E/S
No aprobado para seguridad
Longitud maxima de cable, 1000 pies. (300 m) intrinseca en Europa
Negro
(Drenados de
Edeﬁs| Io§ conjuntos © 2 ©
) e hilos . ST _%
©10 | cafe cate Café 58588338
020 | Rojo Corte el hilo de drenado - Rojo
j Verde 12345678
030 Narar.\Ja Blanco i Verde
4O | Amarillo Corte el hilo de drenado = Blanco f HEEEMAE
gig Xe“Te Rl Azl 910 11 12 18 14 15 L
zu Corte el hilo de drenado = Gris
Q7O | Violeta Naranja —— Naranja Emmiﬁmmi
08| Gri Violeta —— Violeta
rs ) Amarillo [=——"Amarillo 8%
S 9O | Blanco Corte el hilo de drenado = ] Conecte la trenza
o2 exterior de cable
X o, X . . o blindado o armado
Para informacion sobre la caja Prepare el cable de acuerdo a las instrucciones a
de conexiones del sensor DT, enviadas con éste. ‘g
vea la pagina 20. 5
z

Cableado del sensor Modelo D o DT (excepto D600) al Modelo 3500 con terminales tipo tornillo o soldables

Terminales del sensor Cable del medidor Modelo 3500 con
Modelo D o DT de caudal terminales tipo

Longitud maxima de cable, 1000 pies (300 m) tornillo o soldables

Negro mec 2 am
§5’J§Q?§§§o‘?ﬁumos Amarillo c4 = ¢ =4 a4 Negro (Drenados,
Café de hilos) Violeta c6 Mmc ¢ =@ a6 Naranja
4 are mc 8 am
S| moe i e b T e
2O | Rojo Corte el hilo de drenado = Rojo S ol A R
3O | Naranja Verde o j
. Blanco ; 1 Verde n -
4O | Amarillo Corte el hilo de drenado = Blanco o 16 om
S5O | Verde AGsz Al me 18 am
ris —— AZU mc 20 am
068 | Azul Corte el hilo de drenado = Gris be 2 oo
7O | Violeta Naranja —— Naranja e 24 am
S8S | Gris Violeta —— Violeta
Amarillo [~ Amarillo mc 26 am
9O | Blanco Corte el hilo de drenado = me 28 am
mc 30 am
mc 32 am
Para informacion sobre la caja Prepare el cable de acuerdo a las instrucciones
de conexiones del sensor DT, enviadas con éste.

vea la pagina 20.
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Cablado continuacion

Cableado del sensor Modelo D o DT (excepto D600) al Modelo 3700

Cable del medidor
de caudal

Terminales del sensor
Modelo D o DT

Longitud maxima de cable, 1000 pies (300 m)

Negro

(Drenados de todos
los conjuntos de
hilos)

5 Café
010 Cafe ch,o Café
2O | Rojo Corte el hilo de drenado = Rojo
N. j Verde
©s® arar{ua Blanco f 1 Verde
04O | Amarillo Corte el hilo de drenado = Blanco
S5O | Verde ézul Azl
ris —— Azu
Q69| Azul Corte el hilo de drenado = Gris
7O | Violeta N\?_re?n'a — \I\/l_al]a?ja
} ioleta |——Violeta
089 | Gris Amarillo E:‘ Amarillo
S 9O | Blanco Corte el hilo de drenado =

Para informacién sobre la
caja de conexiones del
sensor DT, vea la pagina 20.

Prepare el cable de acuerdo a las instrucciones
enviadas con éste.

Terminales del

Modelo 3700

o
[

=

|&
|

g

~
&)

5@

=

=)
B

&

3

&

«
=

Be

ala
=R

=]
%m
3

—T >

sVR

Rojo

Café

Amarillo
Negro(drenados)
Violeta

Naranja

Verde

Blanco

Azul

Gris

Cableado del sensor Modelo D o DT (excepto D600) al transmisor RFT9739 de montaje en campo

Cable del medidor

Terminales del sensor

Modelo Do DT de caudal
Longitud maxima de cable, 1000 pies (300 m)
Negro
(Drenados de
todos los conjuntos
— Café de hilos)
01 Ca_fe _ Rod'o Café
02O | Rojo Corte el hilo de drenado = Rojo
i Verde
o3 Naranja Blanco i ’ Verde
04O | Amarillo Corte el hilo de drenado = Blanco
S5O | Verde ézyl Aol
ris —— Azu
O6S | Azul Corte el hilo de drenado + Gris
07O | Violeta Nvaralnja — \N/arlanja
; ioleta [~ Violeta
©8S| cris Amarillo [ Amarillo
O 9O | Blanco Corte el hilo de drenado =

Para informacion sobre la caja
de conexiones del sensor DT,
vea la pagina 20.

Prepare el cable de acuerdo a las instrucciones
enviadas con éste.

Terminales del RFT9739
de montaje en campo

Café
Naranja
Verde
Violeta
Blanco

Gris
Azul
Amarillo

0jo
Negro (Drenados)

=]

97531

RN

— |

Cableado del sensor Modelo D o DT (excepto D600) al transmisor RFT9739 de montaje en rack

Terminales del sensor
Modelo D o DT

Cable del medidor
de caudal

Longitud maxima de cable, 1000 pies (300 m)

Negro
(Drenados de
Ejodrcﬁ los conjuntos
e hilos
S 1O | cafe Cafe )
. Rojo Café
02O | Rojo Corte el hilo de drenado Rojo
i Verde
o3 Narar?Ja prerde \ Verde
4 | Amarillo Corte el hilo de drenado Blanco
S5O | Verde ézul Azl
ris —— Azu
06O | Azul Corte el hilo de drenado = Gris
7O | Violeta Naranja Naranja
Q8O | Gris Amarile — Xatio
S 9O | Blanco Corte el hilo de drenado *

Para informacion sobre la caja
de conexiones del sensor DT,
vea la pagina 20.

Prepare el cable de acuerdo a las instrucciones
enviadas con éste.
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86420

Joood

Terminales del RFT9739
de montaje en rack

Rojo
Amarillo
Naranja
Blanco
Gris

CN1

B2
B4
B6
B8
B10

N s = s s s s s s s s s 8 8 8 8

Z2 Café

Z4 Negro(Drenados
Z6 Violeta

Z8 \erde

Z10 Azul
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Cablado continuacion

Cableado del sensor Modelo D o DT (excepto D600) al transmisor RFT9712

Cable del medidor
de caudal

Terminales del sensor
Modelo D o DT

Longitud méaxima de cable, 1000 pies (300 m)

Negro
(Drenados de
todos los
Café conjuntos de hilos)
01| café Roéo Café
02O | Rojo Corte el hilo de drenado -= Rojo
i Verde

039 Narar{ua Blanco f 1 Verde

04O | Amarillo Corte el hilo de drenado = Blanco

S5O | Verde AGsz Al

ris —
O6S | Azul Corte el hilo de drenado += Gris
07| Violeta Nvaralnja — \N/arlanja
; ioleta [~ Violeta
8O | Gris Amarillo [~ Amarillo
O 9 | Blanco Corte el hilo de drenado =

Prepare el cable de acuerdo a las instrucciones
enviadas con éste.

Para informacion sobre la caja
de conexiones del sensor DT,
vea la pagina 20.

Cableado del sensor Modelo D o DT (excepto D600) al transmisor Modelo 1700

Cabledel medidor
de caudal

Terminales de la caja
de conexiones del
sensor Modelo D o DT

Longitud maxima de cable, 60 pies (20 m)

los conjuntos de
hilos)

S10 | Cafe Café
i Rojo Café
20| Rojo ) Corte el hilo de drenac{o - Rojo
©3O | Naranja Verde
i Blanco Verde
©4©| Amarilo Corte el hilo de drenado = Blanco
S50 | Verde Azul
Q60| Azul Gris —— Azul
. Corte el hilo de drenado = —— Gris
7O | Violeta Narani )
X aranja —— Naranja
08O | Gris AVloI(_altla —— Violeta
marillo — i
©eO] Blanco Corte el hilo de drenado = Amarillo

Prepare el cable de acuerdo a las
instrucciones enviadas con éste. No deje
que los hilos de drenado hagan contacto

con la caja de conexiones del sensor.

Terminales
del RFT9712
Café
Naranja
erde ——
Violeta
Blanco —‘
97531
Loodo
86420
uoood
Gris J
Azul

Amarillo

Rojo
Negro (Drenados)

02700

Terminales del
Modelo 2700 de
montaje en campo

Negro
(Drenados de todos

Tornillo de tierra

Negro
ioleta ;
S Rojo
Amarillo Verde
Blanco

Naranja

Cableado del sensor Modelo D (excepto D600) a los transmisores IFT9701* y Modelo 5300

Cable del medidor
de caudal

Terminales del
sensor Modelo D

Longitud maxima de cable, 1000 pies (300 m)

Prepare el cable de acuerdo a las instrucciones
enviadas con éste.

* Los sensores Modelo D600 y DT no se pueden usar con transmisores IFT9701

24

Terminales del
IFT9701 6
Modelo 5300

?‘Der%;oados de
Bodﬁ% I0§ conjuntos
. e hilos
. Cafi
1O | Café Ralo Café 1234567809
02O | Rojo Corte el hilo de drenadjo» Rojo 2HeHelelelee e e
i Verde
030 Narar?Ja Blanco H i] Verde 10l 2|jo||0|0] |2 0|/ |@]|@)
4 | Amarillo Corte el hilo de drenado = Blanco 11|@
S5O | Verde Azul 12|@
Gris Azul P
Q6O | Azul Corte el hilo de drenado -= Gris GND[@[]
7O | Violeta N\7ra|n{a \N/?rlﬁ?]a Lo s oOSTe g
: ioleta ioleta ‘W o T D ° 5
08 | Gris Amarillo == Amarillo 3255 < < % ©5
S 9® | Blanco Corte el hilo de drenado = g 5 > o

Negro (Drenados,
sélo montaje remoto)
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Cablado continuacion

Sensor D600

Cableado de la fuente de
alimentacion al amplificador
hooster remoto

Para el cableado entre el sensor y el transmisor, hay dos opciones: caja

de conexiones o procesador central.

« Para las instrucciones de cableado desde la caja de conexiones al
transmisor, vea la pagina 29.

* Para las instrucciones de cableado desde el procesador central al
transmisor o para host directo, vea la pagina 33.

ElI D600 también requiere cableado a una fuente de alimentacién de CA
para la versién de amplificador booster integrado y remoto. Se debe
proporcionar alimentacion entre 85-250 VCA. Vea las paginas 25-27.

La versién de amplificador booster remoto requiere cableado al sensory
cableado de los hilos de la bobina impulsora. Vea la pagina 28.

El sensor se envia con 16 pies (5 metros) de cable de 9 hilos para la
conexién desde el amplificador booster remoto a la caja de conexiones
intrinsecamente segura ubicada en el sensor. Para longitudes de cable
mayores, hasta 60 pies (20 metros), contacte a Micro Motion.

A\ PRECAUCION

Una instalacion inadecuada del cableado podria
provocar error de medicién o fallo del sensor.

« Corte la energia antes de instalar el cableado de la
fuente de alimentacion.

+ Siga todas las instrucciones para asegurar que el sensor
operara correctamente.

* Instale patas de goteo en el conducto o cable.

» Selle todas las aberturas de conducto.

 Asegure la integridad de las empaquetaduras, y apriete
completamente la cubierta de la caja de conexiones del
sensor, la cubierta del procesador central y todas las
cubiertas de alojamiento del transmisor

A ADVERTENCIA

Peligro de explosién

En un area peligrosa:

» No abra la cubierta del alojamiento del amplificador
booster mientras éste esté energizado.

+ Antes de abrir, espere al menos 30 minutos después de
cortar la energia.

* Quite el tornillo y la cubierta del terminal antes de instalar el cableado.
Vuelva a colocar la cubierta antes de la operacion.

* Proporcione alimentaciéon de 85-250 VCA a los terminales L2 y L1
como se muestra en el siguiente diagrama.

» Esta unidad esta provista de un terminal externo para conexiones de
tierra adicionales. Este terminal es para usarse donde los codigos o
autoridades locales permitan o requieran tales conexiones.
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Cablado continuacion

Cableado de la fuente de alimentacion del amplificador booster remoto

26

Tornillo y cubierta de terminal

Tierra de chasis
1

85-250 VCA
50/60 Hz

Conexion de tierra adicional
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Cablado continuacion

Cableado de la fuente de Proporcione alimentacion de 85-250 VCA a los terminales L2 y L1 como
alimentacion al amplificador se muestra en el siguiente diagrama.

booster integrado
Esta unidad esta provista de un terminal externo para conexiones de

tierra adicionales. Este terminal es para usarse donde los cédigos o
autoridades locales permitan o requieran tales conexiones.

Cableado de la fuente de alimentacion del amplificador booster integrado

85-250 VCA
50/60 Hz

Tierra de la fuente
de alimentacion

Compartimiento
de cableado
Conexion de tierra adicional
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Cablado continuacion

Cableado desde el amplificador
hooster remoto al sensor

Para el cableado de la caja de conexiones intrinsecamente segura (vea
el lado izquierdo de la siguiente figura):

» Termine el cable de 9 hilos suministrado por la fabrica. Haga coincidir
los colores de los hilos con los colores de hilo de los terminales
correspondientes en el amplificador booster remoto.

+ El hilo naranja del cable no tiene un hilo naranja correspondiente en el
sensor. Nota: Termine el hilo naranja del cable al terminal que se
muestra en el siguiente diagrama.

+ Corte los hilos restantes (café y rojo) del cable (sélo en el lado
intrinsecamente seguro) y aislelos.

Para el cableado de la caja de conexiones a prueba de explosion (vea
el lado derecho de la siguiente figura):

Instale el cableado drive suministrado por la fabrica, cable blindado
calibre 18 AWG (0,75 mm?) de 2 hilos, desde los terminales 1y 2 del
amplificador booster remoto a los terminales 1y 2 del sensor. (Vea la
figura de la pagina 29 para el cableado en el amplificador booster.)

Cableado del amplificador booster remoto al sensor

Rojo (cableado en

Violeta
Amarillo
Naranja

fabrica)

Café (cableado en
fabrica)

7 T
Gris Blanco Verde

28

Cableado Cableado a pruebade Cableado drive suministrado

intrinsecamente seguro  explosién por la fabrica, 18 AWG

(0,75 mm?). Vea la pagina 29
para las conexiones en el
amplificador booster remoto

Cable de 9 hilo suministrado
por la fabrica para cableado
intrinsecamente seguro
(RTD vy pickoffs)

Amplificador booster remoto

Cableado drive
suministrado por la fabrica
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Cablado continuacion

Cableado drive del amplificador booster remoto

Quite el tornillo y la cubierta del Cable de 9 hilos
terminal antes de instalar el suministrado por la
cableado. Vuelva a colocar la fabrica para cableado
cubierta antes de la operacion intrinsecamente seguro

Diagrama de conexiéon

(RTD y pickoffs)

Desde Aterminal de la caja
terminal del de conexiones a
amp booster | prueba de explosion

remoto del sensor

1 1
2 2

Cableado a un transmisor
(sensor D600 con caja de

conexiones)

Cableado al
" transmisor

Las instrucciones de esta seccidon explican como conectar un cable
completamente preparado para medidor de caudal de 9 hilos de Micro
Motion al sensor y al transmisor.

« El procedimiento para preparar el cable Micro Motion y las
prensaestopas (glandulas) para cable se describe en las instrucciones
que se envian con el cable.

* Instale todo el cableado de manera que se cumplan los requerimientos
de los codigos locales.

Conexiones del cable al sensor y al transmisor

El procedimiento de cableado es el mismo para el sensor vy el
transmisor. Consulte los diagramas de cableado en las siguientes
paginas, y siga los pasos que se indican a continuacién:

A PRECAUCION

No sellar los alojamientos de sensor y transmisor
podria provocar un corto circuito, ocasionando un
error de medicion o fallo del medidor de caudal.

* Asegure la integridad de las juntas (empaquetaduras y
juntas toricas).

» Engrase todas las juntas toéricas (O-rings) antes de
sellar.

* Instale patas de goteo en el cable o conducto.

+ Selle todas las aberturas de conducto.
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Cablado continuacion

1. Ubique los hilos por color y nimero de terminal.

. Inserte los extremos sin pantalla (forro) de los hilos individuales

dentro de los bloques de terminales. No deben quedar hilos sin
pantalla expuestos.
* En el sensor, conecte el cableado dentro de la caja de conexiones.

* En el transmisor, conecte el cableado a los terminales
intrinsecamente seguros del transmisor para el cableado del

sensor.

. Apriete los tornillos para sostener los hilos en su lugar.
. Asegure la integridad de las empaquetaduras, luego cierre y selle la

cubierta de la caja de conexiones y todas las cubiertas de
alojamiento en el transmisor.

A\ PRECAUCION

Los hilos de drenado de un cable de 9 hilos deben ser
cortados en el extremo del sensor y aislados con tubo
termorretractil. No dar la terminaciéon adecuada a los
hilos de drenado provocara error en el sensor.

Cableado del Modelo D600 al Modelo 3500 con cable de E/S

Terminales de la caja

de conexiones del
sensor Modelo D600

Verde

Blanco
Café \

30

Modelo 3500
con cable de E/S
No aprobado para seguridad intrinseca

Cable del medidor
de caudal

Longitud maxima de cable, 1000 pies (300 m) en Europa
Negro
(Drenado de todos
los conjuntos de
Ccafé hilos) 22, =
Corte el hio de crenade Caré 2o fE858,
orte el hilo de drenado ojo T OB EGS NS
B\Ilerde Sez2z2ds6o
anco Verde
Corte el hilo de drenado Blanco 123456738
Azl Azl OO00000
Corte el hilo de drenado Gris 910 11121314 15 L
Naranja Naranja
Violeta Violeta
Amarillo Amarillo D D D D D D D D
Corte el hilo de drenado Py
[%2]
Prepare el cable de acuerdo a las % 3 Conecte la
instrucciones enviadas con éste. No deje o trenza exterior de
. A o cable blindado o
que los blindajes hagan contacto con la 3 armado
caja de conexiones del sensor. °
o
L)
z
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Cablado continuacion

Cableado del Modelo D600 al Modelo 3500 con terminales tipo tornillo o soldables

Terminales de la caja Cabledel medidor Modelo 3500 con
de conexiones del de caudal terminales tipo
sensor Modelo D600 ) " . tornillo o soldables
Longitud maxima de cable, 1000 pies (300 m)
Negro
(Drenado de todos mc 2 am
los conjuntos de Amarillo c4 mc « .m a4 Negro(Drenados
Café hilos) Violeta c6 mc s o a6 Naranja
Rojo Café Verde c8 e .a a8 Blanco
Corte el hilo de drenac{o Rojo Azul c10 L. ?o .m @10 Gris
Verde 5 i
Blance Verde Café c12 L. 1» .a @12 Rojo
Corte el hilo de drenado Blanco me 14 am
Azul mc 16 am
Gris Azul mc 18 am
Violeta Corte el hilo de drenado Gris he 20 om
S Naranja Naranja me am
Aparilo Jicleta Violts g
Corte el hilo de drenado martlio mc 26 am
Prepare el cable de acuerdo a las e iz !
. . : A . me 20 am
instrucciones enviadas con éste. No deje I
que los blindajes hagan contacto con la

caja de conexiones del sensor.

Cableado del Modelo D600 al Modelo 3700

Cable del medidor
de caudal

Terminales de la caja
de conexiones del
sensor Modelo D600

Longitud maxima de cable, 1000 pies (300 m)
Negro
(Drenado de todos
los conjuntos de

Terminales del
Modelo 3700

Rojo

Café

Amarillo

== 0)

Negro(drenados)
Violeta
Naranja

Café hilos)
Rc(njo Café
Corte el hilo de drenado Rojo
Verde
Blanco Verde
Corte el hilo de drenado Blanco
Azul
Gris Azul
Corte el hilo de drenado Gris
Naranja Naranja

Verde
Blanco

Violeta
Amarillo
Corte el hilo de drenado

Violeta
Amarillo

Prepare el cable de acuerdo a las
instrucciones enviadas con éste. No deje
que los blindajes hagan contacto con la
caja de conexiones del sensor.

Cableado del Modelo D600 al transmisor RFT9739 de montaje en campo

Cable del medidor
de caudal

Terminales de la caja
de conexiones del
sensor Modelo D600

Longitud maxima de cable, 1000 pies (300 m) Café
Negro Naranja
(Drenado de todos Verde
BY;,ZE’?) los conjuntos de \éioleta
Café Café h'|0§) anco
ch’o Café
Corte el hilo de drenado Rojo
Verde
Blanco Verde
Corte el hilo de drenado Blanco
Azul
Gris Azul
Violsta Corte el hilo de drenado Gris
: Naranja Naranja
Amarillo Violeta Violeth
aranja — Amarillo Amarillo )
Corte el hilo de drenado Ez”sl
Al Prepare el cable de acuerdo a las Amaril!%
Rojo instrucciones enviadas con éste. No deje

R
que los blindajes hagan contacto con la Negro (Drenados)

caja de conexiones del sensor.

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D y DT de Micro Motion®

Azul
Gris

Terminales del RFT9739
de montaje en campo
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86420
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Cablado continuacion

Cableado del Modelo D600 al transmisor RFT9739 de montaje en rack

Terminales de la caja
de conexiones del
sensor Modelo D600

Cable del medidor
de caudal

Longitud maxima de cable, 1000 pies (300 m)

Café

Rc(njo
Corte el hilo de drenado
Verde
Blanco
Corte el hilo de drenado

Azul

Gris

Corte el hilo de drenado
Naranja

Violeta

Amarillo

Corte el hilo de drenado

Verde
C \\

Negro

(Drenado de todos
los conjuntos de
hilos)

Café
Rojo

Verde
Blanco

Azul
Gris
Naranja
Violeta
Amarillo

Prepare el cable de acuerdo a las
instrucciones enviadas con éste. No deje
que los blindajes hagan contacto con la

caja de conexiones del sensor.

Cahleado del Modelo D600 al transmisor RFT9712

Terminales del
sensor Modelo D600

Café

Verde
Blanco

Azul
Gris

Naranja
Violeta
Amarillo

cho
Corte el hilo de drenado =
Corte el hilo de drenado =

Corte el hilo de drenado -=

Corte el hilo de drenado =

Cable del medidor
de caudal

Longitud maxima de cable, 1000 pies (300 m)

Negro

(Drenado de todos
los conjuntos de
hilos)

Café
Rojo

f 1 Verde
Blanco

—— Azul
Gris
Naranja
Violeta
F—— Amarillo

Prepare el cable de acuerdo a las
instrucciones enviadas con éste.

Cableado del sensor Modelo D600 al transmisor Modelo 1700 6 2700 de 9 hilos

Terminales de la caja
de conexiones del
sensor Modelo D600

Verde 4\

café

cho
Corte el hilo de drenado
Verde

Blanco

Corte el hilo de drenado
Azul

Gris

Corte el hilo de drenado
Naranja

Violeta

Amarillo

Corte el hilo de drenado

32

Cable del medidor
de caudal

Longitud maxima de cable, 60 pies (20 m),

Negro

(Drenado de todos
los conjuntos de
hilos)

Terminales del RFT9739
de montaje en rack

CN1
Rojo B2 Z2 Café
Amarillo B4 Z4 Negro(Drenados)
Naranja B6 Z6 Violeta
Blanco B8 Z8 Verde
Gris B10 Z10 Azul
Bz
Terminales
de RFT9712
Café
Naranja
Verde ——
Violeta
Blanco —’
97531
86420
Gris J
Azul

Amarillo

ojo
Negro (Drenados)

Terminales del
Modelo 2700 de
montaje en campo

Tornillo de tierra

Café Negro
- are Café
Rojo Violeta Roio
Verd Amarillo Vegde
- erde
Blanco Blanco
. —— Azul
| Gris
F——Naranja
= — Violeta

Amarillo

Prepare el cable de acuerdo a las
instrucciones enviadas con éste. No deje
que los blindajes hagan contacto con la
caja de conexiones del sensor.
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Cablado continuacion

Procesador central a un Para conectar el cableado en el procesador central:
transmisor remoto de 4 hilos o
host remoto 1. Use uno de los siguientes métodos para blindar el cableado desde el

procesador central al transmisor remoto:

« Si usted esta instalando cableado no blindado en conducto continuo
metalico que proporcione blindaje de terminacién de 360° para el
cableado alojado, vaya al Paso 6, pagina 35.

« Si usted esta instalando prensaestopas (glandula) para cable
suministrada por el usuario con cable blindado o armado, termine
los blindajes en la prensaestopas. Termine tanto la trenza armada
como los hilos de drenado del blindaje en la prensaestopas.

« Si usted esta instalando una prensaestopas (glandula) para cable
suministrada por Micro Motion en el alojamiento del procesador
central:

- Prepare el cable y aplique tubo termorretractil blindado como se
describe a continuacion. El tubo termorretractil blindado
proporciona una terminacién de blindaje adecuada para usarse en
la prensaestopas cuando se use cable cuyo blindaje conste de
una hoja metalica y no de una trenza. Proceda con el Paso 2.

- Con cable armado, donde el blindaje consta de trenza, prepare el
cable como se describe a continuacion, pero no aplique tubo
termorretractil. Proceda con el Paso 2.

2. Quite la cubierta del procesador central.

3. Deslice la tuerca de la prensaestopas y el inserto de fijacion sobre el
cable.

<« 41/2pulgadas
(114 mm)

-
3/4 de pulgada 4 //

(19 mm)

Inserto de

Tuercadela —fijacion de la =
Prensaestopas  rensaestopas ,}‘}..4

7/8 de pulgada - -
(22 mm) <—7/8depulgada cyerpo de la

(22 mm
Tubo termorretractil prensaestopas

blindado
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Cablado continuacion

4. Para conexién en el alojamiento del procesador central, prepare el
cable blindado como se indica a continuacion (para cable armado,
omita los pasos d, e, fy g):

a. Pele 4 1/2 pulgadas (114 mm) de pantalla del cable.

b. Quite la envolvente transparente ubicada dentro de la pantalla
(forro) del cable, y quite el material de relleno entre los hilos.

c. Quite el blindaje de hoja metalica que esta alrededor de los hilos
aislados, dejando 3/4 de pulgada (19 mm) de hoja metalica
expuesta o trenza e hilos de drenado expuestos, y separe los
hilos.

d. Envuelva dos veces el (los) hilo(s) de drenado del blindaje
alrededor de la hoja metalica expuesta. Corte el exceso de hilos.

Hilo(s) de drenado del blindaje envuelto(s) dos veces alrededor de la hoja
metalica de blindaje expuesta

e. Coloque el tubo termorretractil blindado sobre el (los) hilo(s) de
drenado del blindaje expuesto(s). El tubo termorretractil debe
cubrir completamente los hilos de drenado.

f. Sin quemar el cable, aplique calor (250 °F 6 120 °C) para contraer
el tubo termorretractil.

El tubo termorretractil blindado cubre completamente
los hilos de drenado expuestos

o

g. Coloque el inserto de fijacion de la prensaestopas de manera que
el extremo interior esté al ras con el tubo termorretractil.

h. Doble el blindaje de tela o trenza e hilos de drenado sobre el
inserto de fijacion y aproximadamente a 1/8 de pulgada (3 mm)
después de la junta térica (O-ring).
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Cablado continuacion

i. Instale el cuerpo de la prensaestopas dentro de la abertura de
conducto del alojamiento del procesador central.

5. Inserte los hilos a través del cuerpo de la prensaestopas y ensamble
la prensaestopas apretando la tuerca correspondiente a ésta.

6. Identifique los hilos en el cable de 4 hilos. El cable de 4 hilos
suministrado por Micro Motion consta de un par de hilos calibre 18
AWG (0,75 mm?) (rojo y negro), los cuales se deben usar para la
conexion de VCD, y un par de hilos calibre 22 AWG (0,35 mm?)
(verde y blanco), los cuales se deben usar para la conexion RS-485.
Conecte los cuatro hilos a las ranuras numeradas ubicadas en el
procesador central, haciendo coincidir los terminales numerados
correspondientes ubicados en el transmisor.

Fuente de alimentacion +
(Hilo rojo)

RS-485B
(Hilo verde)

RS-485A
(Hilo blanco)

Fuente de alimentacion -
(Hilo negro)

Tornillo interno de tierra del alojamiento del procesador central

« Para conexiones a tierra fisica cuando el sensor no se puede poner a tierra
mediante la tuberia y los codigos locales requieren que las conexiones de
tierra se hagan internamente

» No conecte los hilos de drenado del blindaje a este terminal

7. Vuelva a colocar el alojamiento del procesador central.

A ADVERTENCIA

Torcer el procesador central dafiara al sensor.

No tuerza el procesador central.

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D y DT de Micro Motion® 35



Cablado continuacion

36

8. El (los) hilo(s) de blindaje y de drenado del blindaje no se deben
poner a tierra en el transmisor.

» Para el cableado en el transmisor, vea la Guia de Referencia
Rapida del transmisor.

« Si usted esta haciendo la conexion a un MVDSolo con barrera |.S.
MVD Direct Connect™ suministrada por Micro Motion, la barrera
suministra alimentacién al procesador central. Consulte la
documentacién de la barrera para identificar los terminales en la
barrera.

Si usted esta haciendo la conexién a un MVDSolo sin barrera I.S.:

- Conecte los hilos de VCD del procesador central (vea la Figura 7)
a una fuente de alimentacion independiente. Esta fuente de
alimentacion se debe conectar sélo al procesador central. Se
recomienda una fuente de alimentacion de 24 VCD de la serie
SDN fabricada por Sola/Hevi-Duty.

- No ponga a tierra ninguna de las conexiones de la fuente de
alimentacion.

- Conecte los hilos RS-485 del procesador central (vea la siguiente
ilustracion) a los terminales RS-485 ubicados en el host remoto.
Consulte la documentacién del proveedor para identificar los
terminales.

Terminales de procesador central

Fuente de
alimentacion +

N
RSN /S
D&
O

RS-485A

Fuente de
alimentacién —
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Cablado continuacion

Puesta a tierra del sensor

Tornillo de puesta a tierra del sensor

Sensores
Modelo D600

Ponga a tierra el sensor y el transmisor independientemente.

A\ PRECAUCION

Una puesta a tierra inadecuada podria provocar error
de medicion.

Para reducir el riesgo de error de medicion:

+ Conecte el medidor de caudal a tierra fisica, o siga los
requerimientos de red de tierras del establecimiento.

* Para instalacion en un area que requiera seguridad
intrinseca, consulte la documentacion UL, CSA, SAA o
ATEX de Micro Motion, enviada con el sensor o
disponible en el sitio web de Micro Motion.

* Para instalaciones en areas peligrosas en Europa,
consulte el estandar EN 60079-14 si los estandares
nacionales no aplican.

Se puede poner el sensor a tierra a través de la tuberia, si las uniones
de la tuberia estan puestas a tierra. Si no se pone a tierra el sensor a
través de la tuberia, conecte un hilo de tierra al tornillo interno o externo
de puesta a tierra, el cual esta ubicado en el procesador central o en la
caja de conexiones.

Si no aplica una normativa nacional, siga las indicaciones

proporcionadas a continuacion:

+ Use conductor de cobre, calibre 14 AWG (2,5 mm?) o mayor para la
puesta a tierra.

* Mantenga todos los conductores de tierra tan cortos como sea posible,
menos de 1 ohm de impedancia.

» Conecte los conductores de tierra directamente a tierra fisica, o siga
los estandares de la planta.

Consulte la documentacién del transmisor para instrucciones sobre la
puesta a tierra del transmisor.

Otros sensores Sensores
Modelo D Modelo DT
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Cablado continuacion
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Instalacion

Paso 5 Puesta en Marcha

Ajuste del cero Después que se haya instalado completamente el medidor de caudal,
usted debe realizar el procedimiento de ajuste del cero. El ajuste del
cero del sensor establece la respuesta del medidor al caudal cero y fija
una linea base para la medicion de caudal. Consulte el manual de
instrucciones del transmisor para informacién sobre como realizar el
procedimiento de ajuste del cero.

Configuracion, calibracion y Usted puede usar el transmisor para configurar, calibrar y caracterizar el
caracterizacion medidor. Para mas informacion, consulte los manuales de instrucciones
del transmisor.

La siguiente informacion explica la diferencia entre configuracion,
calibracion y caracterizacion. Algunos parametros pueden requerir
configuracién aun cuando la calibracién no sea necesaria.

Los parametros de configuracidn incluyen elementos tales como
unidades de medicion, direccion de caudal, valores de atenuacion

y parametros de slug flow. Si se solicita al momento de ordenar, el
medidor es configurado en la fabrica de acuerdo a las especificaciones
del cliente.

La calibracién es necesaria para la sensibilidad del medidor al caudal,
densidad y temperatura. La calibracion se hace en la fabrica.

La caracterizacion es el proceso de introducir los factores de
calibracion para caudal, densidad y temperatura directamente en la
memoria del transmisor, en lugar de llevar a cabo los procedimientos de
calibraciéon en campo. Los factores de calibracién se pueden encontrar
en la etiqueta de numero de serie del sensor y en el certificado que se
envia con el sensor.

Para las instrucciones acerca de la configuracion, calibracion y

caracterizacion del medidor de caudal, vea el manual que fue enviado
con el transmisor.
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Puesta en Marcha continuacion

Servicio al cliente

40

Si el sensor y el transmisor fueron ordenados juntos como un medidor
de caudal tipo Coriolis, la fabrica ha caracterizado el medidor — no se
requiere caracterizacion adicional. Si se reemplaza el sensor o el
transmisor, se requiere caracterizacion.

El Departamento de Servicio al Cliente de Micro Motion esta disponible
para ayudar con la puesta en marcha del medidor de caudal si usted
tiene problemas que no pueda resolver por si mismo.

Si es posible, proporciénenos los nimeros de modelo y/o serie de su
equipo Micro Motion, los cuales nos ayudaran a contestar sus

preguntas.

* En los EE.UU., llame al 1-800-522-MASS (1-800-522-6277), las 24 horas
* En Canada y Latinoamérica, llame al +1 303-527-5200 (EE.UU.)

* En Asia, llame al +65 6777-8211 (Singapur)

* En el Reino Unido, llame al 0870 240 1978 (sin costo)

* Fuera del Reino Unido, llame al +31 (0) 318 495 555 (Paises Bajos)

* O visite nuestro sitio web en www.micromotion.com
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Informacidn general

Solucion de Problemas

La mayor parte de la solucién de problemas se lleva a cabo en el
transmisor. Sin embargo, en este manual se describen los siguientes
temas sobre solucion de problemas:

+ Desviacion del cero, pagina 42

+ Caudal erratico, pagina 43

» Caudal inexacto o total batch inexacto, pagina 45

* Lectura de densidad inexacta, pagina 46

* Lectura de temperatura inexacta, pagina 47

Si usted no puede encontrar el problema que busca, revise el manual
de instrucciones del transmisor.

Para solucionar problemas en el medidor de caudal, usted podria
necesitar un multimetro digital (DMM) o un dispositivo similar, la pantalla
del transmisor, si tiene una, y uno de los siguientes:

* Comunicador HART

« Software ProLink o ProLink I

» Software AMS

« Controlador maestro Modbus (RFT9739, Serie 1000 6 Serie 2000)

« Controlador host Fieldbus (Serie 1000 6 Serie 2000)

« Controlador host Profibus-PA (Serie 1000 6 Serie 2000)

Si usted no puede encontrar el problema que busca, o si el diagnéstico
no revela el problema, contacte al Departamento de Servicio al Cliente
de Micro Motion.

Si es posible, proporcidénenos los nimeros de modelo y/o serie de su

equipo Micro Motion, los cuales nos ayudaran a contestar sus

preguntas.

* En los EE.UU., llame al 1-800-522-MASS (1-800-522-6277), las 24
horas

* En Canada y Latinoamérica, llame al +1 303-527-5200 (EE.UU.)

* En Asia, llame al +65 6777-8211 (Singapur)

* En el Reino Unido, llame al 0870 240 1978 (sin costo)

* Fuera del Reino Unido, llame al +31 (0) 318 495 555 (Paises Bajos)
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Solucién de Prohlemas continuacién

Desviacion del cero

Sintoma

El medidor de caudal indica que el fluido del proceso esta fluyendo
mientras el caudal esta detenido; o indica un caudal que no
corresponde con un caudal bajo, pero si corresponde a caudales
mas altos.

Instrucciones para la solucion del problema

Para solucionar el problema de desviacion de cero, usted necesitara

uno de los dispositivos de comunicacion que se indican en la pagina 47 6
un transmisor con una pantalla. Consulte la siguiente tabla para ver los
pasos necesarios para solucionar el problema de desviacion de cero.

Tabla1.  Solucion del problema de desviacion del cero

Procedimiento

Instrucciones Qué hacer después

1. Revise que no haya valvulas y
sellos con fugas

+ Si no hay fugas, vaya al paso 2
« Si hay fugas, eliminelas, luego vaya al paso 15

2. Revise las unidades de caudal

Vea la pagina 47 + Si las unidades de caudal estan bien, vaya al paso 3
« Si las unidades de caudal estan mal, cambielas, luego vaya
al paso 15

3. Asegurese que el cero del
medidor de caudal haya sido
ajustado adecuadamente

Vea la pagina 43 Si el cero del medidor de caudal fue ajustado
adecuadamente, vaya al paso 4
Si el cero del medidor de caudal no fue ajustado

adecuadamente, ajustelo, luego vaya al paso 15

4. \Verifique que el factor de
calibracion de caudal sea el
adecuado

Vea la pagina 50 Si el factor de calibraciéon de caudal es correcto, vaya al
paso 5
Si el factor de calibraciéon de caudal es incorrecto, cambielo,

luego vaya al paso 15

5. Revise el valor de
atenuacion

Vea la pagina 55 Si el valor de atenuacion es correcto, vaya al paso 6
Si el valor de atenuacion es demasiado bajo, cambielo,

luego vaya al paso 15

6. Revise que no haya caudal en dos
fases

Vea la pagina 58 Si no hay caudal en dos fases, vaya al paso 7
Si hay caudal en dos fases, corrija el problema, luego vaya

al paso 15

7. Revise que no haya humedad en
la caja de conexiones del sensor

Vea la pagina 57 Si no hay humedad, vaya al paso 8
Si hay humedad en la caja de conexiones, seque y selle la

caja de conexiones, luego vaya al paso 15

8. Revise que el cableado del
medidor de caudal no esté
defectuoso o instalado
inadecuadamente

Vea la pagina 48 Si el cableado esta bien, vaya al paso 9
Si el cableado esta defectuoso, corrijalo o reemplacelo,

luego vaya al paso 15

9. Revise que la conexion a tierra no
esté defectuosa o instalada
inadecuadamente

Vea la pagina 56 Si la conexion a tierra esta bien, vaya al paso 10
Si la conexion a tierra es incorrecta o esta defectuosa,

corrijala, luego vaya al paso 15

10. Revise que no haya tension de
montaje sobre el sensor

Vea la pagina 58 Si el montaje del sensor esta bien, vaya al paso 11
Si hay tensiones de montaje, corrijalos, luego vaya al

paso 15

11. Revise que no haya vibracion o
crosstalk

Vea la pagina 58 Si no hay vibracion o crosstalk, vaya al paso 12

Si hay vibracién o crosstalk, eliminela, luego vaya al paso 15

12. Asegurese que el sensor esté
orientado adecuadamente

Vea la pagina 13 Si el sensor esta orientado adecuadamente, vaya al paso 13
Si el sensor no esta orientado adecuadamente, cambie la

orientacion, luego vaya al paso 15

13. Revise que no haya taponeo o
acumulacion en los tubos de
caudal del sensor

Vea la pagina 59 Si los tubos no estan tapados, vaya al paso 14
Si hay taponeo o acumulacién, limpie los tubos, luego vaya

al paso 15

14. Revise que no haya interferencia
de RF

Vea pagina 55 + Si no hay interferencia, o la fuente no puede ser detectada,
vaya al paso 16
« Si hay interferencia, eliminela, luego vaya al paso 15

15. Revise otra vez que no haya
desviacion del cero

« Si ya no hay desviacién del cero, usted ha resuelto el
problema

« Si otra vez hay desviacion del cero, vuelva a empezar en el
paso 3 6 vaya al paso 16

16. Contacte a Micro Motion

Los nimeros de
teléfono se muestran en
la pagina 41

42
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Solucion de Problemas continuacién

Caudal erratico

Tabla 2.

Procedimiento

Sintoma

El medidor de caudal indica que el caudal esta variando,
aunque esté estable.

Instrucciones para la solucion del problema

Para solucionar el problema de caudal erratico, usted necesitara

uno de los dispositivos de comunicacién que se indican en la

pagina 47 6 un transmisor con una pantalla. Consulte la siguiente tabla
para ver los pasos necesarios para solucionar el problema de caudal

erratico.

Solucion del problema de caudal erratico

Instrucciones

Qué hacer después

1. Revise si hay caudal Vea la pagina 47 + Si la senal esta estable en el transmisor, vaya al paso 2
erratico en el transmisor + Si la sefial es erratica en el transmisor, vaya al paso 4
2. Revise que el cableado de salida  Vea la pagina 47 + Si el cableado de salida esta bien, vaya al paso 3
no esté defectuoso « Si el cableado de salida esta defectuoso, reparelo o
reemplacelo, luego vaya al paso 13
3. Revise que el dispositivo receptor Vea el manual de « Si el dispositivo receptor esta bien, vaya al paso 4
no esté defectuoso instrucciones del « Si el dispositivo receptor esta defectuoso, contacte al
dispositivo fabricante
4. Revise las unidades de caudal Vea la pagina 46 « Si las unidades de caudal estan bien, vaya al paso 5
+ Si las unidades de caudal estan mal, cambielas, luego vaya
al paso 13
5. Revise el valor de Vea la pagina 50 « Si el valor de atenuacion es correcto, vaya al paso 6
atenuacion « Si el valor de atenuacion es demasiado bajo, cambielo,
luego vaya al paso 13
6. \Verifique que la ganancia de la Vea la pagina 50 + Si la ganancia de la bobina impulsora es estable, vaya al paso 7
bobina impulsora sea estable + Si la ganancia de la bobina impulsora no es estable, vaya al
paso 11
7. Verifique que la lectura de Vea la pagina 50 + Si la lectura de densidad es estable, vaya al paso 8
densidad sea estable « Si la lectura de densidad no es estable, vaya al paso 11
8. Revise que el cableado del Vea la pagina 47 + Si el cableado del medidor de caudal esta bien, vaya al
medidor de caudal no esté paso 9
defectuoso o instalado * Si el cableado del medidor de caudal es incorrecto o esta
inadecuadamente defectuoso, corrijalo o reemplacelo, luego vaya al paso 13
9. Revise que la conexion a tierrano  Vea la pagina 51 + Si la conexion a tierra esta bien, vaya al paso 10
esté defectuosa o instalada + Si la conexion a tierra es incorrecta o esta defectuosa,
inadecuadamente corrijala, luego vaya al paso 13
10. Revise que no haya vibracion o Vea la pagina 53 + Si no hay vibracion o crosstalk, vaya al paso 11
crosstalk » Si hay vibracion o crosstalk, eliminela, luego vaya al paso 13
11. Revise que no haya caudalendos Vea la pagina 53 « Si no hay caudal en dos fases, vaya al paso 12
fases + Si hay caudal en dos fases, corrija el problema, luego vaya
al paso 13
12. Revise que no haya taponeo o Vea la pagina 54 + Si los tubos no estan tapados, vaya al paso 14
acumulacion en los tubos de « Si hay taponeo o acumulacion, limpie los tubos, luego vaya
caudal del sensor al paso 13
13. Revise otra vez que no haya un Vea la pagina 47 « Si la sefal ya no es erratica, usted ha resuelto el problema
caudal erratico « Si la sefal todavia es erratica, vuelva a empezar en el paso 1
6 vaya al paso 14
14. Contacte a Micro Motion Los ndmeros de

teléfono se muestran en

la pagina 41
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Caudal inexacto o total
hatch inexacto

Tabla 3.

Procedimiento

Sintoma
El medidor de caudal indica un caudal o total de lote que no
concuerda con un caudal o total de referencia.

Instrucciones para la solucion del problema
Para solucionar el problema de caudal inexacto o total de lote
inexacto, usted necesitara uno de los dispositivos de comunicacion que

se muestran en la pagina 47 6 un transmisor con una pantalla. Consulte la

siguiente tabla para ver los pasos necesarios para solucionar el
problema de caudal inexacto o total inexacto.

Solucidon del problema de caudal inexacto o lote inexacto

Instrucciones Qué hacer después

1. Verifiqgue que el factor de Vea la pagina 50 « Si el factor de calibracion de caudal es correcto, vaya al
calibracién de caudal sea el paso 2
adecuado « Si el factor de calibracion de caudal es incorrecto, cambielo,
luego vaya al paso 15
2. Revise las unidades de caudal Vea la pagina 47 « Si las unidades de caudal estan bien, vaya al paso 3
+ Si las unidades de caudal estan mal, cambielas, luego vaya
al paso 15
3. Asegurese que el cero del Vea la pagina 43 + Si el cero del medidor de caudal fue ajustado
medidor de caudal haya sido adecuadamente, vaya al paso 4
ajustado adecuadamente + Si el cero del medidor de caudal no fue ajustado
adecuadamente, ajustelo, luego vaya al paso 15
4. ;La medicién de caudal esta Vea la pagina 47 + Si la configuracién es para masa, vaya al paso 6
configurada para masa o + Si la configuracion es para volumen, vaya al paso 5
volumen?
5. Verifique que el factor de Vea la pagina 50 « Si el factor de calibracion de densidad es correcto, vaya al
calibracion de densidad sea el paso 6
adecuado « Si el factor de calibracion de densidad es incorrecto,
cambielo, luego vaya al paso 15
6. Asegurese que la lectura de Vea la pagina 50 + Si la lectura de densidad es correcta, vaya al paso 7
densidad sea exacta para el fluido « Si la lectura de densidad es incorrecta, vaya al paso 11
7. Asegurese que la lectura de Vea la pagina 50 + Si la lectura de temperatura es correcta, vaya al paso 8
temperatura sea exacta para el + Si la lectura de temperatura es incorrecta, vaya al paso 14
fluido
8. ¢La medicion de caudal esta Vea la pagina 47 + Si la configuracién es para masa, vaya al paso 11
configurada para masa o + Si la configuracion es para volumen, vaya al paso 9
volumen?
9. ¢Eltotal de referencia esta « Si el total se basa en un valor fijo, vaya al paso 10
basado en un valor fijo de « Si el total no se basa en un valor fijo, vaya al paso 11
densidad?
10. Cambie las unidades de caudal a  Vea la pagina 47 * Vaya al paso 15
unidades de caudal masico
11. Revise que la conexién a tierrano  Vea la pagina 51 + Si la conexion a tierra esta bien, vaya al paso 12
esté defectuosa o instalada « Si la conexion a tierra es incorrecta o esta defectuosa,
inadecuadamente corrijala, luego vaya al paso 15
12. Revise que no haya caudal en dos Vea la pagina 53 « Si no hay caudal en dos fases, vaya al paso 13
fases + Si hay caudal en dos fases, corrija el problema, luego vaya
al paso 15
13. Revise la escala (o medicion de Use los + Si la escala es exacta, vaya al paso 14
referencia) para ver si es exacta procedimientos de su  * Si la escala no es exacta, corrijala, luego vaya al paso 15
planta
14. Revise que el cableado del Vea la pagina 48 + Si el cableado del medidor de caudal esta bien, vaya al
medidor de caudal no esté paso 16
defectuoso o instalado + Si el cableado del medidor de caudal es incorrecto o esta
inadecuadamente defectuoso, corrijalo o reemplacelo, luego vaya al paso 15
15. Corra un nuevo lote y revise otra « Si el caudal o total son correctos, usted ha resuelto el problema
vez si hay caudal inexacto o total « Si el caudal o total son incorrectos, vuelva a empezar en el
inexacto paso 2 6 vaya al paso 16
16. Contacte a Micro Motion Los numeros de
teléfono se muestran en
la pagina 41
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Lectura de densidad inexacta

Sintoma
La medicién de densidad del medidor es erratica, o es menor o mayor
que la densidad del fluido.

Instrucciones para la solucién del problema

Para solucionar un problema de lectura inexacta de densidad, usted
necesitara uno de los dispositivos de comunicacién que se indican en la
pagina 47 6 un transmisor con una pantalla. Consulte la siguiente tabla
para ver los pasos necesarios para solucionar el problema de lectura de
densidad inexacta.

Tabla4.  Solucidn del problema de lectura de densidad inexacta
Procedimiento Instrucciones Qué hacer después
1. Revise sila lectura de densidad Vea la pagina 50 + Sila lectura de densidad es estable, vaya al paso 2
es estable en el transmisor « Si la lectura de densidad no es estable, vaya al paso 3
2. Verifique que el factor de Vea la pagina 50 « Si el factor de calibraciéon de densidad es correcto, vaya al
calibracion de densidad sea el paso 4
adecuado « Si el factor de calibracion de densidad es incorrecto,
cambielo, luego vaya al paso 11
3. Revise que el cableado del Vea la pagina 47 + Si el cableado del medidor de caudal esta bien, vaya al
medidor de caudal no esté paso 4
defectuoso o instalado + Si el cableado del medidor de caudal es incorrecto o esta
inadecuadamente defectuoso, corrijalo o reemplacelo, luego vaya al paso 11
4. Revise que la conexion a tierrano  Vea la pagina 51 « Si la conexion a tierra esta bien, vaya al paso 5
esté defectuosa o instalada « Si la conexion a tierra es incorrecta o esta defectuosa,
inadecuadamente corrijala, luego vaya al paso 11
5. Revise si la lectura de densidad Vea la pagina 50 « Si la lectura de densidad es baja, vaya al paso 6
es baja o alta « Si la lectura de densidad es alta, vaya al paso 10
6. Corra una prueba de calidad enel Use los « Si la calidad del producto esta bien, vaya al paso 7
fluido de proceso procedimientosde su < Si la calidad del producto no esta bien, corrijala, luego vaya
planta al paso 11
7. Sireviso el cableado en el paso 3, Vea la pagina 47 « Si el cableado del medidor de caudal esta bien, vaya al
vaya al paso 8, de lo contrario, paso 8
revise que el cableado del « Si el cableado del medidor de caudal es incorrecto o esta
medidor de caudal no esté defectuoso, corrijalo o reemplacelo, luego vaya al paso 11
defectuoso o instalado
inadecuadamente
8. Revise que no haya caudalendos Vea la pagina 53 « Si no hay caudal en dos fases, vaya al paso 9
fases « Si hay caudal en dos fases, corrija el problema, luego vaya
al paso 11
9. Revise que no haya vibracién o Vea la pagina 53 « Si no hay vibracién o crosstalk, vaya al paso 12
crosstalk « Si hay vibracion o crosstalk, eliminela, luego vaya al paso 11
10. Revise que no haya taponeo o Vea la pagina 54 « Si los tubos no estan tapados, vaya al paso 12
acumulacion en los tubos de « Si hay taponeo o acumulacién, limpie los tubos, luego vaya
caudal del sensor al paso 11
11. Revise otra vez para ver si la Vea la pagina 50 « Si la lectura es correcta, usted ha resuelto el problema
lectura es inexacta en el « Si la lectura todavia es incorrecta, vuelva a empezar en el
transmisor paso 1 6 vaya al paso 12
12. Contacte a Micro Motion Los nimeros de

teléfono se muestran en
la pagina 41
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Lectura de temperatura inexacta

Sintoma
La lectura de temperatura en el medidor de caudal es diferente a la
esperada.

Instrucciones para la solucion del problema

Para solucionar el problema de lectura inexacta de temperatura, usted
necesitara uno de los dispositivos de comunicacién indicados en la
pagina 47 6 un transmisor con una pantalla. Consulte la siguiente tabla
para ver los pasos necesarios para solucionar el problema de lectura de
temperatura inexacta.

Tabla5.  Solucion del problema de temperatura inexacta

Procedimiento Instrucciones Qué hacer después
1. Revise que el cableado del Vea la pagina 47 + Si el cableado del medidor de caudal esta bien, vaya al
medidor de caudal no esté paso 2

defectuoso o instalado
inadecuadamente

+ Si el cableado del medidor de caudal esta defectuoso,
corrijalo o reemplacelo, luego vaya al paso 3

2. Verifique que el factor de
calibracion de temperatura sea el
adecuado

Vea la pagina 50 « Si el factor de calibracion de temperatura es correcto, vaya
al paso 4
« Si el factor de calibracion de temperatura es incorrecto,
cambielo, luego vaya al paso 3

3. Revise otra vez para ver si la
lectura de temperatura es
inexacta en el transmisor

Vea la + Si la lectura es correcta, usted ha resuelto el problema
pagina 50 « Si la lectura todavia es incorrecta, vuelva a empezar en el
paso 1 6 vaya al paso 4

4. Contacte a Micro Motion

Los numeros de
teléfono se muestran en
la pagina 41

Solucion de problemas en el
transmisor
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Las tablas de las secciones precedentes lo refieren a esta seccioén para

las instrucciones sobre la solucion de problemas en el transmisor. Para

solucionar problemas en el transmisor, usted podria necesitar un

multimetro digital (DMM) o un dispositivo similar, la pantalla del

transmisor, si tiene una, y uno de los siguientes:

* Comunicador HART

« Software ProLink o ProLink I

» Software AMS

* Controlador maestro Modbus (RFT9739 unicamente, Serie 1000 6
Serie 2000)

* Controlador host Fieldbus (Serie 1000 6 Serie 2000)

* Controlador host Profibus (Series 1000 6 2000)

Revision de las unidades de caudal

Revise o cambie la configuracién de unidades de caudal (unidad de
medida) en el transmisor. Si es necesario, consulte el manual de
instrucciones (o la ayuda en linea para software) para el método que
usted elija.

» Use la pantalla del transmisor, si tiene una

» Use un Comunicador HART, el software ProLink o el software AMS
» Use un controlador host Modbus, fieldbus o Profibus-PA

Asegurese que las unidades de medida configuradas sean las que
usted quiere. También, asegurese de saber lo que significan las
abreviaciones. Por ejemplo, g/seg es gramos por segundo, no galones
por segundo.
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Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D y DT de Micro Motion®

Revision del caudal erratico en el transmisor

Antes de solucionar el problema de caudal erratico, usted debe

determinar primero si éste es resultado del transmisor o de un

dispositivo de salida conectado. Revise si hay una sefal erratica de

caudal en el transmisor usando cualquiera de los siguientes métodos. Si

es necesario, consulte el manual de instrucciones (o la ayuda en linea

para software) para el método que usted elija.

» Use la pantalla del transmisor, si tiene una

* Use un Comunicador HART, el software ProLink o el software AMS

* Use un controlador host Modbus, fieldbus o Profibus-PA

* Use un DMM en los terminales de salida de 4-20 mA o de frecuencia
del transmisor

Si el caudal o senal de salida no son erraticos en las salidas del
transmisor, el problema no esta en el transmisor.

Revision de cableado de salida defectuoso

Habiendo revisado la salida en el extremo correspondiente al
transmisor (como se indica arriba), use un DMM para revisar la sefial en
el otro extremo (el extremo receptor) del cableado de salida. Si la sefal
no es erratica, el problema no esta en el cableado de salida.

Revision de cableado defectuoso del medidor de caudal

Los problemas de cableado a menudo son diagnosticados
incorrectamente como un sensor defectuoso. Examine el cableado
entre el sensor y transmisor como se indica a continuacion:

1. Revise la preparacién del cable. El cable del medidor de caudal
debe ser preparado correctamente. El problema mas comun radica
en hilos de drenado preparados inadecuadamente. Vea la siguiente
ilustracion. Los hilos de drenado se cortan en el extremo del sensor.
No se deben conectar a ningun terminal en la caja de conexiones del
sensor. Vea los diagramas de cableado, paginas 22-32.

2. Revise las terminaciones de hilos. Revise para asegurarse que los
hilos estén sujetos firmemente en los bloques de terminales, y que
hagan buen contacto. Asegurese que ningun hilo quede expuesto en
cualquier extremo del cable del medidor de caudal.

3. Revise los niveles de resistencia. Si el cable fue preparado
adecuadamente y las conexiones de terminales son buenas, revise la
resistencia a través de pares de hilos para determinar si el cable del
medidor de caudal esta defectuoso. El procedimiento se realiza
primero en el transmisor, luego en el sensor. Siga los pasos que se
indican a continuacion:

a. Desconecte la fuente de alimentacién del transmisor.
b. Desconecte el cableado del sensor de los terminales reservados
para el medidor de caudal en el transmisor.

47



Solucion de Problemas continuacién

c. Use un DMM para medir la resistencia a través de los pares de
hilos en el extremo del cable correspondiente al transmisor. Vea

las tablas de la pagina 49.

« Si el valor de resistencia medido esta dentro del rango mostrado en
la tabla, vuelva a conectar el cableado y restaure la alimentacion
hacia el transmisor.

« Si la resistencia medida esta fuera del rango mostrado en la tabla,
repita las mediciones en la caja de conexiones del sensor.

- Si el sensor no es un D600, consulte la tabla "Rangos
nominales de resistencia" que se proporciona a continuacion.

- Si el sensor es un D600, consulte la tabla y la ilustracion de la
pagina 50.

- Si los valores de resistencia medidos en el sensor también
estan fuera del rango mostrado en la tabla, el sensor podria estar
defectuoso.

Seccion transversal del cahle con hilos de drenado

Hilo de drenado
(uno por cada conjunto de hilos)

Pantalla (forro) del
cable

L Conjuntos de hilos

Tabla 6. Rangos nominales de resistencia para los circuitos del medidor de caudal (para todos los sensores
D y DT, excepto el D600)

Notas

» Desconecte los hilos de los terminales antes de revisar los valores de resistencia.

* El valor para el sensor de temperatura se incrementa 0.38675 ohms por °C de incremento en la temperatura.

* Los valores nominales de resistencia variaran 40% por 100°C. Sin embargo, la confirmacién de una bobina abierta o en corto
es mas importante que cualquier ligera desviacién de los valores de resistencia que se presentan a continuacion.

* La resistencia a través de los hilos azul y gris (circuito pickoff derecho) debe estar dentro del 10% de resistencia a través de
los hilos verde y blanco (circuito pickoff izquierdo).

* Los valores reales de resistencia dependen del modelo del sensor y fecha de manufactura.

* Las lecturas a través de los pares de hilos deben ser estables.

Circuito Colores de hilos Terminales sensor* Rango nominal de resistencia
Bobina impulsora Café a rojo 1a2 8 a 2650 Q

Pickoff izquierdo Verde a blanco 5a9 16 a 300 Q

Pickoff derecho Azul a gris 6a8 162300 Q

Sensor de temperatura Naranja a violeta 3a7 100 Qa 0°C +0.38675Q /°C
Compensador de longitud de conductor Amarillo a violeta 4a7 100 Qa 0°C +0.38675Q /°C

* Para las designaciones de terminales en el transmisor, consulte la siguiente tabla. Para sensores D600, vea la ilustracion
y la tabla de la pagina 50.
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Revisidn de los niveles de resistencia en un sensor D600 (aplicable s6lo a sensores con una caja de
conexiones)

Sensor D600 con amplificador booster integrado Sensor D600 con amplificador booster remoto (no se
muestra el amplificador booster)

Revise todos los circuitos
excepto el de la bobina impulsora
(hilos café a rojo) aqui

Revise el circuito de la bobina
impulsora, café a rojo aqui

Revise todos los circuitos excepto el de la bobina
impulsora (hilos café a rojo) aqui

Tabla7. Valores nominales de resistencia para circuitos D600

Notas

» Desconecte los hilos de los terminales antes de revisar los valores de resistencia.

* El valor para el sensor de temperatura se incrementa 0.38675 ohms por °C de incremento en la temperatura.

* Los valores nominales de resistencia variaran 40% por 100°C. Sin embargo, la confirmacion de una bobina abierta o en corto
es mas importante que cualquier ligera desviacién de los valores de resistencia que se presentan a continuacion.

* La resistencia a través de los hilos azul y gris (circuito pickoff derecho) debe estar dentro del 10% de resistencia a través de
los hilos verde y blanco (circuito pickoff izquierdo).

* Los valores reales de resistencia dependen del modelo del sensor y fecha de manufactura.

* Las lecturas a través de los pares de hilos deben ser estables.

* Vea la ilustracion anterior para la ubicacion de los terminales.

Circuito Colores de hilos Resistencia nominal aproximada
Bobina impulsora Café a rojo 16 Q

Pickoff izquierdo primario Verde a blanco 140 Q

Pickoff derecho primario Azul a gris 140 Q

Pickoff izquierdo secundario” Café a blanco 140 Q

Pickoff derecho secundario!” Rojo a gris 140 Q

Sensor de temperatura Amarillo a violeta 100 Qa0°C +0.38675Q / °C
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Revision de los factores de calibracién

Revise o cambie los factores de calibracién de caudal, densidad o
temperatura en el transmisor. El factor de calibracién de temperatura es
so6lo para el RFT9739, Modelo 1700, Modelo 2700, Modelo 3500 y 3700.
Si es necesario, consulte el manual de instrucciones (o la ayuda en
linea para software) para el método que usted elija.

* Use la pantalla del Modelo 3500 6 3700

* Use un Comunicador HART, el software ProLink o ProLink Il o el
software AMS

* Use el controlador host

Introduzca los factores de calibracion que se muestran en la etiqueta de
calibracion del medidor de caudal. (Los factores de calibracion también
se muestran en el certificado que fue enviado con el medidor.) Si los
factores de calibracion ya son correctos, el problema no esta en los
factores de calibracion.

Revisién del valor de atenuacion

Revise o cambie el valor de atenuacién en el transmisor. Si es
necesario, consulte el manual de instrucciones (o la ayuda en linea para
software) para el método que usted elija.

*» Use la pantalla del Modelo 3500 6 3700

* Use un Comunicador HART, el software ProLink o el software AMS

» Use el controlador host

En casi todas las aplicaciones, el valor de atenuacién debe ser

mayor o igual a 0,8 segundos. Si el valor de atenuacion ya es

mayor o igual a 0,8 segundos, tal vez el problema no radique en el valor
de atenuacion.

Los valores de atenuacion menores a 0,8 segundos se usando en

muy pocas aplicaciones. Después de completar el procedimiento de
solucién de problemas, si usted quiere saber si su aplicacion podria
requerir un valor de atenuacion menor, contacte al Departamento

de Servicio al Cliente de Micro Motion. Los numeros de teléfono se
muestran en la pagina 41. Las dos aplicaciones mas comunes afectadas
por un valor de atenuacién muy alto son:

* Aplicaciones de lotes muy cortos

* Aplicaciones de prueba de muy corto paso

Revision de la ganancia de la bobina impulsora
Contacte a Micro Motion para revisar la ganancia de la bobina impulsora
Los numeros de teléfono se muestran en la Pagina 41.

Si el transmisor es un Modelo 1700, 2700, 3500 6 3700, usted puede
usar la pantalla para ver la ganancia de la bobina impulsora. Para mas
informacion, consulte el manual que se envia con el transmisor.

Revision de la lectura de densidad o temperatura

Vea la medicién de densidad o temperatura del medidor de caudal en
cualquiera de las siguientes maneras:

* Use la pantalla del transmisor, si tiene una

* Use un Comunicador HART, el software ProLink o el software AMS
+ Use el dispositivo de salida que esté conectado, si hay alguno

* Use el controlador host
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Solucidn de problemas en el
sensor

Si es necesario, haga una prueba de fluido del proceso para confirmar
que la medicion del medidor de caudal sea correcta.

Revision de interferencia de RF o de voltaje transitorio

La interferencia de radio-frecuencia (RF) o de voltaje transitorio puede
afectar las senales de entrada o salida en el transmisor. Si usted cree
que hay interferencia, y puede eliminar la fuente, hagalo antes de
revisar las alternativas que se describen a continuacion.

Cableado de salida. El cableado de salida puede ser afectado por la
interferencia RF. Asegurese que el cableado de salida desde el
transmisor esté conectado a tierra adecuadamente de acuerdo a las
instrucciones del manual del transmisor. También asegurese que no
queden hilos expuestos en cualquier extremo del cableado de salida.

Cable del medidor de caudal.Sj el cable del medidor de caudal no
tiene un blindaje externo (vea la siguiente ilustracion), y no esta
instalado en conducto, podria ser afectado por interferencia RF.
También asegurese que no queden hilos expuestos en cualquier
extremo del cable del medidor de caudal.

Seccion transversal del cable blindado externamente

Blindaje externo

(hilo trenzado) Pantalla (forro) del

cable

Conjuntos
individuales de
hilos con hilos de
drenado

Las tablas de las secciones precedentes lo refieren a esta seccion para
las instrucciones sobre la solucion de problemas en el sensor. Para
solucionar problemas en el sensor, usted podria necesitar un multimetro
digital (DMM) o un dispositivo similar. Para algunos procedimientos,
usted podria necesitar también el manual del transmisor.

Revision de la puesta a tierra del medidor de caudal

Se puede poner el sensor a tierra a través de la tuberia, si las uniones
de la tuberia estan puestas a tierra, o0 mediante un tornillo de tierra
ubicado en la caja del sensor. Vea la siguiente ilustracion. La puesta a
tierra del transmisor se describe en el manual de instrucciones del
transmisor.

Si no se pone el sensor a tierra a través de la tuberia, y no aplican

estandares nacionales, siga las indicaciones proporcionadas a

continuacion para poner el sensor a tierra a través de la caja de

conexiones:

» Use conductor de cobre, calibre 14 AWG (2,5 mm?) o mayor para la
puesta a tierra.

» Mantenga todos los conductores de tierra tan cortos como sea posible,
menos de 1 ohm de impedancia.

 Conecte los conductores de tierra directamente a tierra fisica, o siga
los estandares de la planta.

Para instalacion en areas peligrosas en Europa, use el estandar
EN 60079-14 como pauta si los estandares nacionales no aplican.
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Tornillo de tierra del sensor

52

Sensor
Modelo D600

m

Otros sensores Sensores
Modelo D Modelo DT

P

Revision de humedad en los compartimientos del cableado

Note que la siguiente informacién le ayudara a reducir el riesgo de que
entre humedad en la caja de conexiones del sensor: Si es posible,
instale el cableado con las aberturas para conducto hacia abajo para
reducir el riesgo de condensacién o humedad en el alojamiento. De lo
contrario, instale patas de goteo en el cable o conducto.

Todos los compartimientos de cableado deben estar sellados para
evitar un corto circuito. Un corto circuito ocasionando error de medicion
o fallo del medidor de caudal.

» EI D600 tiene una caja de conexiones y un alojamiento del
amplificador booster.

* No abra el alojamiento del amplificador booster del D600 mientras el
amplificador booster esté energizado. Vea el siguiente enunciado de
advertencia.

* Vuelva a colocar todas las cubiertas y selle todas las aberturas antes
de energizar un sensor D600.

A ADVERTENCIA

Peligro de explosién

En un area peligrosa:

» No abra la cubierta del alojamiento del amplificador
booster mientras el amplificador esté energizado.

 Antes de abrir la cubierta, espere cuando menos 30
minutos después de cortar la energia
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Abra la caja de conexiones o procesador central (y, para un D600, el

alojamiento del amplificador booster) para revisar que no haya

humedad. Si hay humedad, seque la caja de conexiones o alojamiento.

No use limpiador de contacto. Siga las indicaciones proporcionadas a

continuacion para evitar el riesgo de que se acumule condensaciéon o

humedad:

« Selle todas las aberturas del conducto.

* Instale patas de goteo en el conducto o cable.

« Si es posible, instale el cableado con las aberturas de la caja de
conexiones hacia abajo.

* Revise la integridad de las juntas.

« Cierre y apriete completamente todas las cubiertas de alojamiento.

Revision de tension de montaje en el sensor

Debido a que cada instalacion es unica, no es posible ofrecer una

solucién definitiva a los problemas de montaje. Sin embargo, la tensién

de montaje puede ser provocada por una o mas de las siguientes

condiciones:

* La tuberia esta apoyada por (colgada de) el sensor.

* La tuberia desalineada fue jalada por el sensor.

» Una tuberia sin soportes no es suficientemente firme para apoyar al
sensor.

Si usted no puede determinar si las conexiones del proceso estan
sujetas a tension de montaje, contacte a Micro Motion para asistencia
adicional. Los numeros de teléfono se muestran en la pagina 41.

Revision de vibracién y crosstalk

Los sensores Micro Motion han sido disefados para minimizar el efecto
de vibracién. Sin embargo, en casos muy raros, la vibracién o el efecto
de crosstalk pueden afectar la operacion del medidor de caudal.
Crosstalk es la transferencia de vibracion resonante de un sensor a
otro, y algunas veces ocurre cuando dos sensores de tamaro similar
son instalados muy cerca uno del otro y estan operando sobre el mismo
fluido por periodos cortos de tiempo.

Los medidores Micro Motion rara vez son afectados por la vibracion, asi
que probablemente la vibracién o el efecto crosstalk no son el
problema. Si usted no esta seguro si la vibracion o el efecto crosstalk
esta afectando al sensor, contacte a Micro Motion para asistencia
adicional. Los numeros de teléfono se muestran en la pagina 41.

Revision de caudal en 2 fases

El caudal en dos fases ocurre cuando hay aire o gas en una corriente
liquida de proceso, o cuando hay liquido en una corriente de gas de
proceso. El caudal en dos fases tiene varias causas, como se describe
a continuacion.

Fugas. Las fugas pueden ocurrir en las conexiones del proceso, sellos
de valvulas y sellos de bombas, lo que ocasiona que entre aire en una
corriente liquida. El aire también puede ser jalado en la entrada del
sistema. Revise si hay fugas en el sistema, y repare cualquier fuga que
encuentre.

Cavitacion y flasheo. La cavitacion y el flasheo son provocados por
operar el sistema a, o cerca de, la presion de vapor del fluido del
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proceso, lo cual resulta en bolsas de aire o gas que se introducen en el
fluido del proceso. Si el sensor esta cerca de un dispositivo que provoca
caida de presién, tal como una valvula de control, colocando el sensor
aguas arriba del dispositivo se puede reducir el riesgo de flasheo.
Alternativamente, incrementando la contrapresion aguas abajo del
sensor también podria reducir el riesgo de cavitacién y flasheo.

Cascadeo. El cascadeo del fluido puede ocurrir cuando el caudal
caudal disminuye al punto en que el tubo del sensor esta lleno sélo
parcialmente. A menudo, esto ocurre porque el fluido esta fluyendo
hacia abajo a través de un sensor instalado en una tuberia vertical.
(Cuando se monta un sensor en esta forma, se llama orientacion de
montaje en bandera).

Para ayudar a eliminar el cascadeo, los fluidos deben fluir hacia arriba a
través de un sensor montado en bandera. Al montar el sensor en la
orientacién preferida, a menudo se reduce el cascadeo. (Vea
Orientacion, pagina 13.) Al incrementar la contrapresién aguas abajo
del sensor, también se puede reducir o eliminar el cascadeo.

Puntos altos del sistema. Cuando se miden liquidos, el aire atrapado
(bolsas de gas no condensable) se puede acumular en los puntos altos
de un sistema de fluidos. Si la velocidad del fluido es baja, y/o los
puntos son muy altos en relacion al sistema, las bolsas de aire atrapado
pueden crecer y persistir. Si la bolsa de aire se libera y pasa a través del
sensor, podria ocurrir error de medicién. Una posible solucién es
instalar valvulas de venteo o eliminadores de aire en un punto alto del
sistema, aguas arriba del sensor. Use las practicas habituales de su
planta si usted opta por instalar valvulas de venteo o eliminadores de
aire.

Puntos bajos del sistema. Cuando se miden gases, el condensado
liquido se puede acumular en los puntos bajos de un sistema de fluidos.
Si la velocidad del fluido es baja, y/o los puntos son muy bajos en
relacion al sistema, los condensados se pueden acumular y persistir. Si
el liquido pasa a través del sensor, podria ocurrir error de medicion. Una
posible solucién es instalar valvulas de condensado en un punto bajo
del sistema, aguas arriba del sensor. Use las practicas habituales de su
planta si usted opta por instalar valvulas de condensado.

Revision de taponeo o acumulacion

Si el fluido del proceso tiende a acumularse en la tuberia, el sensor

puede taparse completa o parcialmente debido a la acumulacion de

material dentro de los tubos de caudal del sensor. Para determinar si ha

ocurrido taponeo o acumulacién, revise en el transmisor si hay lectura

alta de ganancia de la bobina impulsora y de densidad pagina 55).

« Si tanto la lectura de ganancia de la bobina impulsora como la de densidad
son altas, lave o limpie el sensor, luego revise si la lectura de densidad
para agua (o algun otro fluido con una densidad conocida) es exacta.

Si la densidad todavia es incorrecta, probablemente el taponeo de los
tubos no es el problema.

« Si la lectura de la ganancia de la bobina impulsora o la de densidad no es
alta, probablemente el taponeo de los tubos no es el problema.

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D y DT de Micro Motion®



Apéndice

A Conexiones de Purga

Mantenga las conexiones de Si el sensor tiene conexiones de purga, éstas deben permanecer

purga selladas selladas todo el tiempo. Después de retirar un tapdn de purga, la caja
del sensor debe ser purgada con nitrégeno o argon secos, y después
debe ser sellada nuevamente. Vea el Procedimiento de purga de la
caja, pagina 62.

La purga de la caja protege los componentes internos. Micro Motion
purga la caja del sensor en la fabrica antes de enviarlo. Si usted nunca
ha perdido o quitado las conexiones, no tiene que preocuparse por
ellas.

Para mas informacion, contacte al Departamento de Servicio al Cliente

de Micro Motion:

*En los EE. UU.,, llame al 1-800-522-MASS (1-800-522-6277), las 24
horas

* En Canada y Latinoamérica, llame al +1 303-527-5200 (EE.UU.)

* En Asia, llame al +65 6777-8211 (Singapur)

* En el Reino Unido, llame al 0870 240 1978 (sin costo)

* Fuera del Reino Unido, llame al +31 (0) 318 495 555 (Paises Bajos)

« O visite nuestro sitio web en www.micromotion.com.

Conexiones de purga

Vista Vista
lateral lateral
Tapon de l
purga °
1/2" NPT hembra. u ll]
Conexion de purga <
Caja de
sensor
o
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Uso de las conexiones de purga

Quitar un tapon de purga

Procedimiento de purga de la
caja

56

La razén principal de tener conexiones de purga es monitorear la
presion dentro de la caja del sensor. Algunos usuarios, tales como los
que miden fluidos altamente volatiles, instalan un transmisor de presion
a través de las conexiones de purga del sensor. Un dispositivo de
control, conectado al transmisor de presion, cierra el proceso si se
detecta un cambio en la presion. Esto proporciona proteccion adicional
€n caso que ocurriera una ruptura dentro del sensor.

Si usted quita un tapén de purga de la caja del sensor, es necesario
volver a purgar la caja.

A ADVERTENCIA

Al quitar un tapén de purga se requerira que la caja
del sensor sea purgada nuevamente con un gas inerte
seco. Una presurizacion inadecuada podria ocasionar
lesiones personales graves.

Siga todas las instrucciones para volver a purgar la caja
del sensor el Procedimiento de purga de la caja, a
continuacion.

Lea todas las instrucciones antes de realizar el procedimiento de purga
de la caja. No es necesario realizar este procedimiento a menos que un
tapon de purga haya sido quitado.

1. Cierre el proceso, o ponga los dispositivos de control en operacién
manual.

A\ PRECAUCION

Realizar el procedimiento de purga mientras el
medidor de caudal esta en operacion podria afectar la
precision de la medicién, ocasionando sefales de
caudal inexactas.

Antes de realizar el procedimiento de purga de la caja,
cierre el proceso, o ponga los dispositivos de control en
operacién manual.

2. Quite ambos tapones de purga de la caja del sensor. Si las lineas de
purga estan siendo utilizadas, abra la valvula ubicada en las lineas
de purga.

3. Conecte el suministro de gas inerte seco a la conexion de entrada
para purga o abra la linea de entrada para purga. Deje abierta la
conexion de salida.

» Tenga cuidado de no introducir polvo, humedad, éxido u otros
contaminantes a la caja del sensor.

« Si el gas de purga es mas pesado que el aire (tal como el argoén),
ubique la entrada mas abajo que la salida, para que el gas de purga
desplace el aire desde la parte inferior a la parte superior.

« Si el gas de purga es mas ligero que el aire (tal como el nitrégeno),
ubique la entrada mas arriba que la salida, para que el gas de purga
desplace el aire desde la parte superior a la parte inferior.
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. Asegurese que haya un sellado hermético entre la conexién de

entrada y la caja del sensor, para que no se succione aire hacia
adentro de la caja o linea de purga.

. El tiempo de purga es la cantidad de tiempo requerido para el

intercambio total de atmésfera a gas inerte. Para cada tamano de
sensor, el tiempo de purga es diferente. Consulte la siguiente tabla.
Si las lineas de purga estan siendo usadas, incremente el tiempo de
purga para llenar el volumen adicional de la linea de purga.

. Evite presurizar la caja del sensor. En el momento adecuado, cierre

el suministro de gas y selle inmediatamente las conexiones de salida
y entrada de purga. Si la presion dentro de la caja se eleva arriba de
la presion atmosférica durante la operacion, la calibracion de
densidad del medidor de caudal sera inexacta.

Tiempo requerido para purgar las cajas de sensores Modelo D

Caudal de purga Tiempo*

Modelo del sensor pies cUbicos/hr (I/lhr)  minutos
D25 20 (566) 3

D38 20 (566) 3

D40 20 (566) 3

D65 20 (566) 10

D100 20 (566) 15

D150 20 (566) 15

D300 40 (1132) 30

D600 80 (2264) 60

* Si las lineas de purga estan siendo usadas, incremente el tiempo de purga

para llenar el volumen adicional.

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D y DT de Micro Motion® 57



58

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D v DT de Micro Motion®



Apéndice

B Disco de Ruptura

Uso del disco de ruptura La razon principal de tener un disco de ruptura es ventilar el fluido del
proceso desde el interior de la caja del sensor, en caso de que el tubo
de caudal del sensor se rompiera en una aplicacion de alta presion.
Algunos usuarios, tales como los que miden gases a alta presion,
conectan una tuberia hacia la conexion del discos de ruptura, para
ayudar a encerrar el fluido del proceso. Esto proporciona proteccion
adicional en caso que ocurriera una ruptura.

A ADVERTENCIA

Zona de desfogue de presion.

Un fluido a alta presién que escapa puede provocar
lesiones graves o la muerte.

Manténgase fuera del area de desfogue de presion de los
discos de ruptura.

Para mas informacion, contacte al Departamento de Servicio al Cliente

de Micro Motion:

*En los EE. UU., llame al 1-800-522-MASS (1-800-522-6277), las 24
horas

* En Canada y Latinoamérica, llame al +1 303-527-5200 (EE.UU.)

* En Asia, llame al +65 6777-8211 (Singapur)

* En el Reino Unido, llame al 0870 240 1978 (sin costo)

* Fuera del Reino Unido, llame al +31 (0) 318 495 555 (Paises Bajos)

+ O visite nuestro sitio web en www.micromotion.com.
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disco de ruptura
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C Mantenimiento y Reemplazo de
Etiquetas

Mantenimiento y reemplazo de Las etiquetas de seguridad de los productos Micro Motion han sido

etiquetas disefadas de acuerdo con el estandar voluntario, ANSI Z535.4. Si
cualquiera de las etiquetas que se ilustran a continuacién no es legible,
esta dafnada, o falta, haga que se le instale una nueva de inmediato. El
sensor incluye las etiquetas de seguridad que se ilustran a
continuacion.

Contacte a Micro Motion para obtener reemplazo de etiquetas:

*En los EE. UU., llame al 1-800-522-MASS (1-800-522-6277), las 24
horas

* En Canada y Latinoamérica, llame al +1 303-527-5200 (EE.UU.)

* En Asia, llame al (65) 6770-8155

* En el Reino Unido, llame al 0870 240 1978 (sin costo)

* Fuera del Reino Unido, llame al +31 (0) 318 495 555 (Paises Bajos)

* O visite nuestro sitio web en www.micromotion.com.

Etiqueta nimero 1003972

Sensor D con
conexiones de

purga

CAUTION: Removal of plugs will require sensor case to
berepurged with adry inert gas.

/A\WARNING: Improper pressurization may resultin
injury. Refer to sensor manual for repurging instructions.

Part No. 1003972, Rev. B

Para informacion adicional, vea Quitar un tapén de purgay
Procedimiento de purga de la caja, pagina 62.

Etiqueta nimero 1004570

(PR T A CAUTION

Do not step

or place weight on case.
Precision instrument
enclosed.

Part No. 1004570
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Etiqueta nimero 1004134
(PG T Sensor D con

disco de ruptura

A WARNING

Pressure Relief Zone.
Escaping pressure
can cause

severe injury or death.
Stay clear of vent.

P/N 1004134 Rev. A

Para informacion adicional, vea el Apéndice B, pagina 65.

Etiqueta nimero 3600460

/q(/ X
0

770/\/ Rototion Wil S

To remove, st

(etigueta ubicada dentro del
alojamiento del procesador central)

Etiqueta nimero 3005784

\.

= INTRINSICALLY SAFE

CONNECTIONS EEx ib
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Etiqueta nimero 3100436

AWARNING /7 7 7 7 7 7

Explosion Hazard.
Substitution of components
may impair intrinsic safety.

A MXVERVISSEMENY / / / 7 /
Risque d'Explosion.

La substitution de composants

peut compromettre la sdcuritd intrinsiquej

PN 3100430 Rev, 8

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D y DT de Micro Motion®

63



64

Manual de Instrucciones de los Sensores Modelo D v DT de Micro Motion®



Apéndice

D Politica de devolucion

Pautas generales Se deben seguir los procedimientos de devolucioén de Micro Motion
cuando se devuelva equipo. Estos procedimientos garantizan el
cumplimiento legal con las agencias de transporte gubernamentales y
ayudanaproporcionar un ambiente de trabajo seguro para los
empleados de Micro Motion. No seguir los procedimientos de Micro
Motion ocasionara que su equipo sea rechazado a la entrega.

La informacién sobre los procedimientos y formas de devolucién esta
disponible en nuestro sistema de soporte Web en
www.micromotion.com, o llamando al Departamento de Servicio al
Cliente de MicroMotion.

Equipo nuevo y sin usar Sdlo el equipo que no ha sido extraido del embalaje original de envio
sera considerado como nuevo y sin usar. Elequipo nuevo y sin usar
requiere que se complete un formulario de autorizacion de devolucion
de materiales (Return Materials Authorization).

Equipo usado Todo el equipo que no esté clasificado como nuevo y sin usar se
considera usado. Este equipo debe ser completamente
descontaminado y limpiado antes de ser devuelto.

El equipo usado debe ser acompafiado por un formulario de
autorizacion de devolucion de materiales (ReturnMaterials
Authorization) cumplimentado y una declaracion de descontaminacion
(Decontamination Statement) para todos los fluidos de proceso que
hayan estado en contacto con el equipo. Si no se puede completar una
Decontamination Statement (v.g., para fluidos de proceso para
alimentos), usted debe incluir una declaracién certificando la
descontaminacion y documentando todas las substancias extranas que
hayan estado en contacto con el equipo.
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