INSTALLATION AND MAINTENANCE INSTRUCTIONS
Series 330, pilot operated, high flow, Low Temperature, 3/3 piston valves - 1”
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DESCRIPTION
The 330 series of pilot operated piston
valves are 3/3 valves of a balanced con-
struction type. The body material is available
in aluminium or stainless steel.

INSTALLATION
ASCO™ components are intended to be
used only within the limits of the technical
specification shown on the product name-
plate. Changes to the equipment are only
allowed after consulting the manufacturer
or its representative. Before installation,
depressurise the piping system and clean
internally. The equipment may be mounted
in any position. The flow direction and pipe
connection of each valve are indicated on
the drawing.
The pipe connections must be in accord-
ance with the size indicated on the name-
plate and fitted accordingly.
Before putting into service turn the damping
screw (24) one full turn counterclockwise.
Adjust it for optimum control and tighten the
nut. Turning counterclockwise will increase
dampening. Turning clockwise will decrease
dampening.
CAUTION:
« Using reducers at the inlet or outlet may
cause improper operation or malfunc-
tioning.
To protect the equipment, install a strainer
or filter suitable for the service involved
in the inlet side, as close to the product
as possible.
If tape, paste, spray or a similar lubricant
is used when tightening, avoid particles
entering the system.
Use proper tools and place wrenches as
close as possible to the connection point.
To avoid damage to the equipment, DO
NOT OVERTIGHTEN pipe connections.

» Do not use valve as a lever.

* The pipe connections should not apply
any force, torque or strain to the product.

* Unscrew the damping screw MAXIMUM
3 TURNS and tighten the nut.

EARTHING
To avoid electrostatic discharge and per-
sonal or property damage the valve must
be fitted with a permanently wired earthing
connection. Any screw from the assembly
can be used, when tightened to the proper
torque value.

SERVICE
To prevent the possibility of personal or
property damage caused by high speed
venting under normal operation conditions,
suitable precautions must be taken by the in-
staller to protect against accidental contact.

SOUND EMISSION
The emission of sound depends on the ap-
plication, medium and nature of the equip-
ment used. The exact determination of the
sound level can only be carried out by the
user having the valve installed in his system.

MAINTENANCE

Periodic cleaning is recommended, the tim-
ing of which will depend on the media and
service conditions. Handle with care to avoid
damage. During servicing, components
should be examined for excessive wear. If
a problem occurs during installation/main-
tenance, or in case of doubt please contact
Emerson or an authorised representative.

VALVE DISASSEMBLY
Plan the disassembly carefully. Pay careful
attention to exploded views provided for
identification of parts.
1. Remove outlet block (30) by removing

the screws (31) and washer locks (2).

2. Remove end caps (3 and 28) by remov-
ing the screws (1) and washer locks (2).

3. Pull out the disc holders (8 and 27) from
the end caps (3 and 28).

4. Remove screws (13) from the body and
remove the inlet block (12) from the
piston block (22).

5. Lift out piston (19) and stem (17).

6. Remove damping screw (24).

7. Allparts are now accessible for cleaning.
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or servicing proceed with the next steps:

. Disassemble the disc holders (8 and
27); heat them to disable the Loctite®
and unscrew the cap screws (11 and
26) and the disc (6).

9. Disassemble the piston (19) and stem
(17); heat it to disable the Loctite® and
unscrew.

10. Remove the bushings (15).

11. All parts are now accessible for servic-
ing.

NOTE: Avoid damaging of all sealing sur-

faces; seal grooves, piston bore, end cap,

end bores and seats.

NOTE: ASCO™ tools are recommended for
servicing. These will be supplied with the
spare parts kit.

VALVE REASSEMBLY
Reassemble in reverse order of disassembly
paying careful attention to exploded views
provided for identification and placement
of parts.

1. Clean threads with Loctite® cleaner 7063
before applying Loctite®

2. Lubricate all seals/O-rings and bores
with Molykote® 55 grease.

3. Apply Loctite® 266 on stem thread.

4. Apply Loctite® 243 on disc holder thread.

5. NOTE: For the stainless steel construc-

tion it is highly recommended to use
a suitable anti-seize lubricant to avoid
galling.

6. Torque according to torque chart.

For additional information visit:
Emerson.com/ASCO

Loctite® is a registered trademark of Henkel
Molykote® is a registered trademark of
Dow Corning Corporation

INSTRUCTIONS D’INSTALLATION ET DE MAINTENANCE
Série 330, vannes a piston pilotées 1” équilibrées 3/3 haut débit, basse température
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DESCRIPTION
La série 330 de vannes a piston pilotées
est constituée de vannes 3/3 d’un type de
construction équilibré. Le corps est dispo-
nible en aluminium ou en acier inoxydable.

INSTALLATION
Les composants d’/ASCO™ sont destinés
a étre utilisés dans les limites des spécifi-
cations techniques indiquées sur la plaque
signalétique du produit. Aucune modification
ne peut étre réalisée sur le matériel sans
I'accord préalable du fabricant ou de son re-
présentant. Avant de procéder au montage,
dépressurisez les canalisations et effectuez
un nettoyage interne. Les électrovannes
peuvent étre montées dans n’importe
quelle position. Le sens d’écoulement et le
raccordement du tuyau de chaque vanne
sont indiqués sur le plan.
La dimension des tuyauteries doit corres-
pondre au raccordement indiqué sur le
corps, I'étiquette ou la notice.
Avant la mise en service, tournez la vis
d’évacuation (24) d’un tour complet dans le
sens antihoraire. Réglez-la pour un contréle
optimal et serrez I'écrou. Une rotation dans
le sens antihoraire va augmenter I'évacua-
tion. Une rotation dans le sens horaire va
réduire I'évacuation.
ATTENTION :
I'utilisation de réducteurs au niveau de
'admission ou de I'évacuation peut en-
trainer un fonctionnement incorrect ou
dysfonctionnement.
Afin de protéger I'équipement, installez
une crépine ou un filtre adéquat en amont,
le plus prés possible du produit.
En cas d'utilisation de ruban, pate, aéro-
sol ou un lubrifiant lors du serrage, veillez
a ce qu’aucun corps étranger ne péneétre
dans le circuit.

» Utilisez un outillage approprié et placez
les clés aussi pres que possible du point
de raccordement.

Afin d’éviter toute détérioration, NE
PAS TROP SERRER les raccords des
tuyauteries.

Ne pas se servir de la vanne comme
d’un levier.

Les tubes de raccordement ne devront
exercer aucun effort, couple ou contrainte
sur le produit.

Desserrer la vis d’évacuation NE PAS
PLUS DE 3 TOURS et serrez I'écrou.

MISE A LA TERRE
Afin d’éviter une décharge électrostatique
et toute blessure physique ou dommage
matériel, la vanne doit étre pourvue d’un rac-
cordement a la terre permanent. N'importe
quelle vis de 'ensemble peut étre utilisée
lorsgu’elle est serrée au couple correct.

FONCTIONNEMENT

Afin d’éviter le risque de blessure physique
ou de dommage matériel causé par la purge
d’air & haute vitesse dans des conditions
de fonctionnement normales, des mesures
appropriées doivent étre prises par 'installa-
teur en vue d’assurer une protection contre
les contacts accidentels.

BRUIT DE FONCTIONNEMENT
Le bruit de fonctionnement varie selon
I'utilisation, le fluide et le type de matériel
employé. L'utilisateur ne pourra détermi-
ner avec précision le niveau sonore émis
qu’aprés avoir monté le composant sur
l'installation.

ENTRETIEN
Il est souhaitable de procéder a un net-
toyage périodique dont I'intervalle varie
suivant la nature du fluide, les conditions

de fonctionnement et le milieu ambiant.
Manipulez le dispositif avec soin afin d’éviter
tout dommage. Lors de l'intervention, les
composants doivent étre examinés pour
détecter toute usure excessive. En cas de
probléme lors du montage/entretien ou en
cas de doute, veuillez contacter Emerson
ou un représentant agréé.

DEMONTAGE DE LA VANNE
Planifiez le démontage avec soin. Prétez
une attention particuliére aux vues éclatées
fournies dans la pochette et destinées a
I'identification des piéces.

1. Déposez le bloc de sortie (30) en dépo-
sant les vis (31) et rondelles d’'arrét (2).

2. Déposez les capuchons d’extrémité (3 et
28) en déposant les vis (1) et rondelles
d’arrét (2).

3. Extrayez les supports de disque (8 et
27) des capuchons d’extrémité (3 et 28).

4. Déposez les vis (13) du bloc et retirez

le bloc d’admission (12) du bloc de

piston (22).

Soulevez le piston (19) et la tige (17).

Déposez la vis d’évacuation (24).

A présent, toutes les piéces sont acces-

sibles pour le nettoyage.
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Pour la maintenance, suivez les étapes

ci-dessous :

8. Démontez les supports de disque (8 et
27) ; chauffez-les pour les débarras-
ser du Loctite® et desserrez la vis du
capuchons d’extrémité (11 et 26) et le
disque (6).

9. Démontez le piston (19) et la tige (17);
chauffez-les pour les débarrasser du
Loctite® et desserrez la vis.

10. Retirez les coussinets de palier (15).

11. A présent, toutes les piéces sont acces-
sibles pour la maintenance.

NOTE : évitez d’endommager toutes les
surfaces d’étanchéité : rainures, alésage
de piston, capuchons d’extrémité, alésages
d’extrémité et sieges.

NOTE : des outils ASCO™ sont recomman-
dés pour la maintenance. lls seront fournis
avec le kit de pieces de rechange.

REMONTAGE DE LA VANNE
Remonter selon I'ordre contraire au mon-
tage en suivant attentivement les vues
en éclaté fournies dans la pochette et
destinées a I'identification et 'emplacement
des piéces.

1. Nettoyez les filetages avec du nettoyant
Loctite® 7063 avant d’appliquer du
Loctite®

2. Lubrifiez tous les joints/joints toriques
et alésages avec de la graisse Moly-
kote®55.

3. Appliquez du Loctite® 266 sur le filetage
de tige.

4. Appliquez du Loctite® 243 sur le filetage
de support de disque.

5. NOTE : pour les constructions en acier
inoxydable, il est fortement recomman-
dé d'utiliser un lubrifiant antigrippant
correct.

6. Serrez conformément au couple de
serrage.

Pour des informations supplémen-
taires, visitez : Emerson.com/ASCO

Loctite® est une marque déposée de Henkel
Molykote® est une marque déposée de
Dow Corning Corporation
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG
Serie 330, pilotbetatigt, hoher Durchfluss, niedrige Temperatur, 3/3 Kolbenventile - 1*
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BESCHREIBUNG
Die 330 Serie der pilotbetatigten Kolben-
ventile sind 3/3-Ventile eines entlasteten
Konstruktionstyps. Das Gehause ist in
Aluminium oder rostfreiem Stahl erhaltlich.

INSTALLATION
ASCO™-Komponenten sind nur zum
Einsatz innerhalb der auf dem Produktty-
penschild angegebenen Grenzen der tech-
nischen Daten vorgesehen. Anderungen
an der Anlage sind nur nach Riicksprache
mit dem Hersteller oder seinem Vertreter
gestattet. Vor dem Einbau der Ventile
muss das Rohrleitungssystem drucklos
geschaltet und innen gereinigt werden.
Die Einbaulage der Produkte ist generell
beliebig. Die Durchflussrichtung und der
Rohrleitungsanschluss jedes Ventils sind
auf der Zeichnung angegeben.

Die Rohrleitungsanschlisse mussen
entsprechend den GréRenangaben auf
den Typenschildern mit handelsiblichen
Verschraubungen durchgefiihrt werden.
Vor Inbetriebnahme die Ablassschraube
(24) eine vollstandige Umdrehung gegen
den Uhrzeigersinn drehen. Fir optimale
Kontrolle anpassen und Mutter festziehen.
Drehen gegen den Uhrzeigersinn erhéht die
Dampfung. Drehen im den Uhrzeigersinn
verringert die Dampfung.

VORSICHT:

» Eine Verwendung von Reduzierstiicken
am Ein- oder Auslass kann zu Leistungs-
und Funktionsminderungen fiihren.
Zum Schutz des Geréts sollten fiir die Be-
triebsbedingungen geeignete Schmutz-
fanger oder Filter so dicht wie mdéglich
in den Ventileingang integriert werden.
Bei Abdichtung am Gewinde ist darauf
zu achten, dass kein Dichtungsmaterial
in die Rohrleitung oder das Ventil gelangt.
OrdnungsgemaRes Werkzeug ver-
wenden. Schliissel moglichst nahe am
Verbindungspunkt ansetzen.

Um eine Beschadigung der Produkte zu

vermeiden, ist darauf zu achten, dass
die Rohrleitungsanschliisse NICHT ZU
STARK ANGEZOGEN werden.

Das Ventil ist nicht als Hebel zu ver-
wenden.

Die Rohrverbindungen sollten keine Kraft,
kein Drehmoment oder Spannung auf das
Produkt ausiiben.

Die Ablassschraube MAXIMAL 3 UM-
DREHUNGEN abschrauben und die
Mutter festziehen.

ERDUNG

Um elektrostatische Entladung und Per-
sonen- oder Sachschaden zu vermeiden,
muss das Ventil mit einem dauerhaft ver-
kabelten Erdungsanschluss ausgestattet
sein. Es kdnnen beliebige Schrauben der
Baugruppe verwendet werden, sofern diese
mit dem richtigen Drehmoment festgezogen
werden.

BETRIEB
Um die Gefahr von Personen- oder Sach-
schaden zu verhindern, die durch Hoch-
geschwindigkeitsentliiftung bei normalen
Betriebsbedingungen verursacht werden,
missen vom Installateur geeignete Vor-
sichtsmaRnahmen fiir den Schutz vor
versehentlichem Kontakt ergriffen werden.

GERAUSCHEMISSION

Die Gerauschemission hangt sehr stark vom
Anwendungsfall, dem Medium, mit denen
das Produkt beaufschlagt wird, und der Art
des verwendeten Produktes ab. Die exakte
Bestimmung des Gerduschpegels kann
aus diesem Grund nur durch die Person
durchgefiihrt werden, die das Ventil in das
jeweilige System eingebaut hat.

WARTUNG
Es wird empfohlen, das Produkt regelmaRig
zu reinigen, wobei sich die Zeitabstande
nach dem Medium und den Betriebsbe-
dingungen richten. Zur Vermeidung von
Schaden vorsichtig behandeln. Bei der

Wartung die Komponenten auf zu starken
Verschleily kontrollieren. Treten Schwierig-
keiten bei Einbau, Betrieb oder Wartung auf
sowie bei Unklarheiten, ist mit Emerson oder
einem autorisierten Vertreter Riicksprache
zu halten.

ZERLEGEN DES VENTILS
Zerlegung sorgfaltig planen. Dabei sind
die Teile exakt anhand der mitgelieferten
Explosionszeichnungen zu identifizieren.
1. Auslassblock (30) durch Entfernen der

Schrauben (31) und Sicherungsschei-
ben (2) entfernen.

2. Endkappen (3 und 28) durch Entfernen
der Schrauben (1) und Sicherungsschei-
ben (2) entfernen.

3. Ventiltellerhalterungen (8 und 27) von
den Endkappen (3 und 28) heraus-
ziehen.

4. Schrauben (13) vom Gehause und
Einlassblock (12) vom Kolbenblock (22)
entfernen.

5. Kolben (19) und Schaft (17) heraus-
heben.

6. Ablassschraube (24) entfernen.

7. Alle Teile sind jetzt fir die Reinigung
zuganglich.

Fir Servicearbeiten mit den nachsten

Schritten fortfahren:

8. Ventiltellerhalterungen (8 und 27) zerle-
gen, erhitzen, um das Loctite® zu 16sen
und Kappenschrauben (11 und 26) und
Ventilteller (6) aufschrauben.

9. Kolben (19) und Schaft (17) zerlegen,
erhitzen, um das Loctite® zu I16sen, und
aufschrauben.

10. Buchse (15) entfernen.

11. Alle Teile sind jetzt fiir Servicearbeiten
zuganglich.

HINWEIS: Darauf achten, die Dichtungsfla-

chen, Dichtungsnuten, Kolbenbohrungen,

Endkappen-Endbohrungen und Sitze nicht

zu beschadigen.

HINWEIS: Fir Servicearbeiten werden
ASCO™-Werkzeuge empfohlen. Diese sind
im Ersatzteilsatz enthalten.

ZUSAMMENBAU DES VENTILS
Ventil in der umgekehrten Reihenfolge wie
bei der Zerlegung zusammenbauen. Dabei
sind die Teile anhand der Explosionszeich-
nungen zu identifizieren und anzuordnen.
1. Gewinde mit Loctite®-Reinigungsmittel

7063 reinigen, bevor Loctite® aufge-

tragen wird.

2. Alle Dichtungen/O-Ringe und Bohrun-
gen mit Molykote® 55-Schmiermittel
schmieren.

3. Loctite® 266 auf dem Schaftgewinde
aufbringen.

4. Loctite® 243 auf dem Ventiltellerhalte-
rungsgewinde aufbringen.

5. HINWEIS: Bei der Ausfiihrung aus rost-
freiem Stahl wird dringend empfohlen,
ein geeignetes Gleitmittel zu verwen-
den, um ein Festfressen zu vermeiden.

6. Entsprechend den Angaben im Drehmo-
mentdiagramm anziehen.

Weitere Informationen finden Sie auf:
Emerson.com/ASCO

Loctite® ist eine eingetragene Marke von Henkel
Molykote® ist eine eingetragene Marke von Dow
Corning Corporation

INSTRUCCIONES DE INSTALACION Y MANTENIMIENTO

Valvulas de pistén 1”7 3/3, baja temperatura, flujo alto, accionamiento por piloto, serie 330
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DESCRIPCION
La serie 330 de valvulas de piston de ac-
cionamiento por piloto son valvulas 3/3 de
tipo de construccién equilibrada. El material
del cuerpo esta disponible en aluminio o
acero inoxidable.

INSTALACION
Los componentes ASCO™ soélo deben
utilizarse dentro de los limites de las espe-
cificaciones técnicas que se indican en la
placa de caracteristicas del producto. Los
cambios en el equipo soélo estaran permiti-
dos después de consultar al fabricante o a
su representante. Antes de la instalacion,
despresurice el sistema de tuberias y limpie
internamente. El equipo puede utilizarse en
cualquier posicion. La direccion del flujo y
la conexion de tubo de cada valvula estan
indicados en el diagrama.
Las conexiones a la tuberia deben corres-
ponder al tamafio indicado en la placa de
caracteristicas y ajustarse adecuadamente.
Antes de ponerla en uso, dé al tornillo de
vertido (24) un giro completo en el sentido
contrario a las agujas del reloj. Ajustelo para
un control éptimo y a continuacién apriete la
tuerca. Al girarlo en el sentido contrario a las
agujas del reloj aumenta la amortiguacion.
Girarlo en el sentido de las agujas del reloj
reduce la amortiguacion.
PRECAUCION:
« El uso de reductores en la entrada o
salida puede causar un funcionamiento
incorrecto o fallos.
Para proteger el equipo, instale en la
parte de la entrada y tan cerca como sea
posible del producto un filtro o tamizador
adecuado para el servicio.
Si se utilizara cinta, pasta, spray u otros
lubricantes en el ajuste, se debe evitar
que entren particulas en el producto.

+ Se debe utilizar las herramientas ade-
cuadas y colocar las llaves lo mas cerca
posible del punto de conexion.

Para evitar dafios al equipo, NO FORZAR
las conexiones a la tuberia.

No utilice la valvula como palanca.

Las conexiones a la tuberia no produciran
ninguna fuerza, apriete o tension sobre
el producto.

Desatornille el tornillo de vertido MAXI-
MAL 3 VUELTAS y a continuacion apriete
la tuerca.

CONEXION A TIERRA
Para evitar descargas electrostaticas y
lesiones personales o dafios materiales, la
vélvula debe instalarse con una conexion
de tierra permanente con cable. Se puede
utilizar cualquier tornillo del conjunto, siem-
pre que se le dé el valor de par adecuado.

SERVICIO
Para evitar la posibilidad de lesiones o
dafios materiales causados por la venti-
lacién de alta velocidad en condiciones
de funcionamiento normales, el instalador
debe adoptar precauciones adecuadas
para protegerse contra contacto accidental.

EMISION DE RUIDOS
La emisién de ruidos depende de la apli-
cacion, medio y naturaleza del equipo utili-
zado. La determinacion exacta del nivel de
sonido sélo puede realizarla el usuario con
la valvula instalada en su sistema.

MANTENIMIENTO
Se recomienda una limpieza periddica,
dependiendo de las condiciones del medio
y del servicio. Manipule con cuidado para
evitar dafos. Durante el servicio, los compo-
nentes deben ser examinados por si hubiera
desgastes excesivos. Si ocurriera un proble-

ma durante la instalaciéon/mantenimiento o
en caso de duda, péngase en contacto con
Emerson o un representante autorizado.

DESMONTAJE DE LA VALVULA
Planifique el desmontaje con cuidado.
Preste especial atencién a las vistas am-
pliadas que se suministran para identificar
las partes.

1. Extraiga el bloque de salida (30) reti-
rando los tornillos (31) y arandelas de
bloqueo (2).

2. Extraiga los casquillos del extremo (3 y
28) retirando los tornillos (1) y arandelas
de bloqueo (2).

3. Extraiga los portaclapets (8 y 27) de los
casquillos del extremo (3 y 28).

4. Extraiga los tornillos (13) del cuerpo
y retire el bloque de entrada (12) del
bloque del pistén (22).

5. Levante el pistén (19) para sacarlo y el
vastago (17).

6. Retire el tornillo de vertido (24).

7. Ahora tendra acceso a todas las piezas
para su limpieza.

Para realizar el servicio, contintie con los

pasos siguientes:

8. Desmonte los portaclapets (8 y 27);
caliente para eliminar el Loctite® y des-
atornille el tornillos de casquillo (11 y 26)
y el clapet (6).

9. Desmonte el piston (19) y el vastago
(17); caliente para eliminar el Loctite®
y desatornille.

10. Quite los casquillos (15).

11. Ahora tendréa acceso a todas las piezas
para su mantenimiento.

NOTA: evite dafiar todas las superficies de
sellado; las ranuras de sellado, el diametro
interior del pistén, el casquillo del extremo,
los didmetros interiores y los asientos.

NOTA: se recomiendan herramientas
ASCO™ para realizar el servicio. Estas se
suministran con el kit de recambio.

REMONTAJE DE LA VALVULA
Vuelva a montar la valvula en el orden
inverso de desmontaje prestando especial
atencion a las vistas ampliadas suminis-
tradas para identificar e instalar las partes.
1. Limpie las roscas con limpiador Loctite®

7063 antes de aplicar Loctite®

2. Lubrique todas las juntas/juntas tori-
cas y diametros interiores con grasa
Molykote® 55.

3. Aplique Loctite® 266 en la rosca del
vastago.

4. Aplique Loctite® 243 en la rosca del
portaclapet.

5. NOTA: En el caso de fabricacion de
acero inoxidable, es muy recomendable
utilizar un lubricante anti-rigidez para
evitar la fatiga.

6. Apriete de acuerdo al cuadro de apriete.

Para mas informacion, entre en:
Emerson.com/ASCO

Loctite® es una marca comercial registrada de
Henkel

Molykote® es una marca registrada de

Dow Corning Corporation
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ISTRUZIONI DI INSTALLAZIONE E MANUTENZIONE
Serie 330, operata a pilota, flusso elevato, bassa temperatura, valvole a pistone 3/3 - 1”
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DESCRIZIONE
La Serie 330 delle valvole a pistone, operate
a pilota d’aria, & costituita da valvole 3/3,
di tipo a costruzione bilanciata. Il corpo €
disponibile di alluminio o di acciaio inos-
sidabile.

INSTALLAZIONE
Gli elementi ASCO™ devono essere
utilizzati esclusivamente nei limiti delle
caratteristiche tecniche specificate sulla
targhetta. Variazioni all'apparecchiatura
sono ammissibili solo dopo avere consultato
il costruttore o il suo rappresentante. Prima
dell’'installazione, depressurizzare i tubi
e pulire internamente. L’apparecchiatura
puod essere montata in tutte le posizioni. La
direzione di flusso ed il raccordo dei tubi di
ogni valvola & indicato sul disegno.
| raccordi devono essere conformi alla
misura indicata sull’apposita targhetta e
devono essere montati in osservanza delle
indicazioni.
Prima di mettere in servizio, ruotare la vite
di smorzamento (24) per un giro completo in
senso antiorario. Regolare per un controllo
ottimale e serrare il dado. La rotazione antio-
raria incrementera lo smorzamento. La rota-
zione oraria decrementera lo smorzamento.
ATTENZIONE:
* Ridurre i raccordi di immissione o emis-
sione pud causare operazioni inappro-
priate o malfunzionamenti.
Al fine di proteggere I'attrezzatura, instal-
lare un setaccio o un filtro adatto al tipo
di servizio dal lato di entrata, in posizione
prossima.
Se si usano nastro, pasta spray o lubri-
ficanti simili durante il serraggio, evitare
che delle particelle entrino nel corpo
della valvola.
Usare utensili appropriati e posizionare

le chiavi il piu vicino possibile al punto
di raccordo.

Per evitare danni al corpo della valvola,
NON SERRARE ECCESSIVAMENTE
i raccordi.

Non fare leva con la valvola.

| raccordi non devono esercitare pressio-
ne, torsione o sollecitazione sul prodotto.
Svitare la vite di smorzamento FINO A 3
GIRI e serrare il dado.

MESSA A TERRA
Al fine di evitare scariche elettrostatiche e
lesioni o danni a persone o al materiale,
la valvola dev’essere installata con una
connessione di messa a terra cablata
permanentemente. Si possono utilizzare
tutte le viti dell’assemblaggio, se serrate
all'appropriato valore di coppia.

SERVIZIO
Al fine di prevenire eventuali lesioni o danni
al personale o al materiale, provocate dalla
ventilazione ad alta velocita in normali
condizioni operative, I'installatore deve in-
traprendere precauzioni adeguate per la
protezione contro un contatto accidentale.

EMISSIONE SUONI
L'emissione di suoni dipende dall’applica-
zione, dal mezzo e dalla natura dell’attrez-
zatura impiegata. L'utente pud determinare
esattamente il livello sonoro solo dopo aver
installato la valvola sul proprio impianto.

MANUTENZIONE
Questi componenti devono essere puliti
periodicamente. Lintervallo fra una pulizia
e l'altra varia a seconda delle condizioni di
utilizzo. Manipolare con attenzione, per evi-
tare danni. Durante gli interventi e preferibile
controllare che i vari componenti non siano
eccessivamene usurati. In caso di problemi

durante l'installazione e la manutenzione o
in caso di dubbi, rivolgersi ad Emerson o ai
suoi rappresentanti autorizzati.

SMONTAGGIO VALVOLE
Programmare lo smontaggio con estrema
cura. Consultare attentamente gli esplosi
forniti per una corretta identificazione delle
parti.

1. Rimuovere il blocco di uscita (30)
asportando le viti (31) e le rondelle di
sicurezza (2)

2. Rimuovere i tappi terminali (3 e 28)
asportando le viti (1) e le rondelle di
sicurezza (2).

3. Estrarre i platorelli (8 e 27) dai tappi
terminali (3 e 28).

4. Rimuovere le viti (13) del corpo e il

blocco d’entrata (12) dal blocco del

pistone (22).

Estrarre il pistone (19) e lo stelo (17).

Rimuovere le viti di scarico (24).

Ora tutte le parti sono accessibili per

la pulizia.

Noo

Per l'intervento di assistenza, procedere con

i passi seguenti:

8. Smontare i platorelli (8 e 27), riscaldan-
doli per disabilitare la Loctite® e svitare la
viti del cappuccio (11 e 26) e il disco (6).

9. Smontare il pistone (19) e lo stelo (17);
riscaldandoli per disabilitare la Loctite®
e quindi svitgre il tutto.

10. Rimuovere le boccole (15).

11. Ora tutte le parti sono accessibili per I
intervento di assistenza.

NOTA: Evitare di causare danni a tutte le
superfici di tenuta, ai solchi delle tenute,
all’alesaggio del pistone, al cappuccio finale,
ai fori finali e alle tenute.

NOTA: Per gli interventi di assistenza si
consigliano gli utensili ASCO™ Numatics.
Tali utensili saranno forniti assieme al kit di
pezzi di ricambio.

RIMONTAGGIO VALVOLA
Rimontare procedendo nell’ordine inverso
facendo riferimento agli esplosi forniti per
la corretta identificazione e collocazione
delle parti.

1. Pulire le filettature mediante I'agente di
pulizia Loctite® 7063 prima di applicare
della Loctite®

2. Lubrificare tutte le tenute/O-rings ed ale-
saggi mediante del grasso Molycote® 55.

3. Applicare Loctite® 266 sulla filettatura
dello stelo.

4. Applicare Loctite® 243 sulla filettatura
del platorello.

5. NOTA: Per le strutture di acciaio inos-
sidabile si raccomanda di usare un
opportuno lubrificante antigrippante per
evitare il grippaggio.

6. Serrare secondo la tabella delle coppie.

Per informazioni aggiuntive, vedere il
sito web: Emerson.com/ASCO

Loctite® & una marca commerciale depositata
di Henkel

Molykote® & una marca commerciale depositata
di Dow Corning Corporation

ALGEMENE INSTALLATIE- EN ONDERHOUDSINSTRUCTIES
Serie 330, indirect werkend, grote doorlaat, lage temperatuur, 3/3 zuigerafsluiters - 1”

CEED [NL|

BESCHRIJVING
De indirect werkende zuigerafsluiters uit de
330-serie zijn 3/3-afsluiters met gebalan-
ceerde klep. Het afsluiterhuis is verkrijgbaar
in aluminium of roestvast staal.

INSTALLATIE
Gebruik componenten van ASCO™ uitslui-
tend binnen de op het typeplaatje van het
product aangegeven specificaties. Wijzigin-
gen zijn alleen toegestaan na overleg met
de fabrikant of haar vertegenwoordiger.
V&or hetinbouwen dient het leidingsysteem
drukloos gemaakt te worden en inwendig
te worden gereinigd. De apparatuur kan in
iedere willekeurige positie worden gemon-
teerd. De doorstroomrichting en pijpaan-
sluiting van iedere afsluiter staan vermeld
op de tekening.
De pijpaansluitingen moeten overeenstem-
men met de maten op het typeplaatje.
Draai, vo6r inbedrijfname, de dempings-
schroef (24) één volledige slag linksom. Pas
hem aan voor optimale besturing en draai
de moer vast. Linksom draaien vergroot
de demping. Rechtsom draaien verkleint
de demping.
LET OP:
Het gebruik van verloopstukken bij de
inlaat of uitlaat kan een onjuiste werking
of storingen tot gevolg hebben.
Installeer, ter bescherming van de appa-
ratuur, een gaasfilter of filter dat geschikt
is voor dit doel in de inlaatzijde, zo dicht
mogelijk bij het product.
Als er voor het aandraaien gebruik wordt
gemaakt van tape, pasta, spray of een
vergelijkbaar smeermiddel, mogen er
geen deeltjes in het leidingwerk geraken.
Gebruik uitsluitend geschikt gereedschap
en plaats de moersleutels zo dicht moge-

lijk bij het aansluitpunt.

Gebruik een zodanig koppel voor pijpaan-
sluitingen dat het product niet wordt
beschadigd.

Gebruik de afsluiter niet als hefboom.
De pijpaansluitingen mogen geen krach-
ten, momenten of druk op het product
overdragen.

Schroef de dempingsschroef MAXIMAAL
3 SLAGEN los en draai de moer vast.

AARDING

Om elektrostatische ontlading en persoon-
lijke of materiéle schade te vermijden moet
de afsluiter altijd worden gemonteerd met
een permanente aarding. ledere bout uit de
assemblage kan worden gebruikt wanneer
er tot de correcte momentwaarde wordt
aangespannen.

GEBRUIK
Om het risico op persoonlijke of materiéle
schade als gevolg van snelle ontluchting
onder normale bedrijfsomstandigheden te
vermijden, moet de installateur geschikte
voorzorgsmaatregelen nemen om bescher-
ming te bieden tegen onbedoeld contact.

GELUIDSEMISSIE
De geluidsemissie hangt sterk af van de
toepassing, het medium en de aard van de
gebruikte apparatuur. De bepaling van het
geluidsniveau kan pas worden uitgevoerd
nadat de afsluiter is ingebouwd.

ONDERHOUD
We raden u aan het product regelmatig te
reinigen, in intervallen die afhankelijk zijn
van het medium en de bedrijfsomstandig-
heden. Werk voorzichtig om schade te voor-
komen. Controleer tijdens het onderhoud
of onderdelen zijn versleten. Neem contact

op met Emerson of haar vertegenwoordiger
in geval van problemen of als er onduide-
lijkheden zijn tijdens montage, gebruik of
onderhoud.

DEMONTAGE

Plan de demontage zorgvuldig. Raadpleeg

daarbij de montagetekeningen die de afzon-

derlijke onderdelen benoemen.

1. Verwijder het uitlaatblok (30) door de
bouten (31) en borgringen (2) te ver-
wijderen.

2. Verwijder de eindkappen (3 en 28)
door de bouten (1) en borgringen (2) te
verwijderen.

3. Trek de klephouders (8 en 27) uit de
eindkappen (3 en 28).

4. Verwijder de bouten (13) uit het afslui-

terhuis en verwijder het inlaatblok (12)

uit het zuigerblok (22).

Til de zuiger (19) en de spindel (17) eruit.

Verwijder de dempingsschroef (24).

Alle delen zijn nu toegankelijk voor

reiniging.

Noo

Ga voor onderhoud verder met de volgende

stappen:

8. Demonteer de klephouders (8 en 27);
verwarm om de Loctite® te deactiveren
en schroef de dopschroeven (11 en 26)
en de klep los (6).

9. Demonteer de zuiger (19) en spindel
(17); verwarm om de Loctite® te deacti-
veren en schroef los.

10. Verwijder de bussen (15).

11. Alle onderdelen zijn nu toegankelijk voor
onderhoud.

OPMERKING: Vermijd beschadiging van
alle afdichtoppervlakken; afdichtgroeven,
zuigerboring, eindkap, eindboringen en
zittingen.

OPMERKING: Gereedschap van ASCO™
wordt aanbevolen voor onderhoud. Deze
wordt meegeleverd in de vervangingsset.

MONTAGE

Monteer alle delen in omgekeerde volgorde

als aangegeven bij demontage, let daarbij

wel op de montagetekening voor de juiste
plaatsing van de onderdelen.

1. Maak de schroefdraad schoon met
Loctite® reinigingsmiddel 7063 vooér u
Loctite® aanbrengt.

2. Smeer alle afdichtingen/O-ringen met
Molykote® 55 vet.

3. Breng Loctite® 266 aan op de spindel-
schroefdraad.

4. Breng Loctite® 243 aan op de schroef-
draad van de klephouder.

5. OPMERKING: Voor de roestvast stalen
afsluiters raden we ten sterkste aan om
een specifiek smeermiddel te gebruiken,
om vreten van het staal te voorkomen.

6. Draai met het juiste aandraaimoment
vast.

Ga voor aanvullende informatie naar:
Emerson.com/ASCO

Loctite® is een geregistreerd handelsmerk van
Henkel

Molykote® is een geregistreerd handelsmerk van
Dow Corning Corporation
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INSTALLATIONS- OCH SKOTSELANVISNING
3/3-kolvventiler, serie 330, pilotstyrda, hogt flode, lag temperatur - 1”

BESKRIVNING
De pilotstyrda kolvventilerna i 330-serien
ar 3/3-ventiler av en balanserad konstruk-
tionstyp. Ventilkroppen finns i aluminium
eller rostfritt stal.

INSTALLATION
ASCO™-komponenter ar endast avsedda
att anvandas inom de tekniska specifika-
tioner som anges pa produktens namnskylt.
Utrustningen far enbart modifieras med till-
verkarens eller en representants uttryckliga
medgivande. Fére installationen ska trycket
i ledningarna kopplas bort och rengéras
invandigt. Utrustningen kan monteras i valfri
position. Flédesriktningen och ventilernas
rorkopplingar anges pa ritningen.
Rérkopplingarna ska vara enligt den storlek
som anges pa namnskylten och monteras i
enlighet darmed.

Innan utrustningen tas i bruk ska damp-
ningsskruven (24) vridas ett helt varv
moturs. Justera den fér optimal kontroll
och dra at muttern. En vridning moturs 6kar
dampningen. En vridning medurs minskar
dampningen.

VAR FORSIKTIG:

* Anvandning av reducerare vid inloppet
eller utloppet kan leda till felaktig funktion
eller driftstopp.

For att skydda utrustningen ska en lamp-
lig sil eller ett filter installeras pa inloppssi-
dan sa néara produkten som mgjligt.

Var forsiktig sa att inga oonskade partiklar
kommer in i systemet vid atdragning med
tejp, fett, sprej eller liknande smérjmedel.
Anvand ratt verktyg och placera alltid
skiftnycklar s& nara kopplingspunkten
som mojligt.

Undvik att skada utrustningen: DRAINTE
AT RORKOPPLINGARNA FOR HART.
Anvéand aldrig ventilen som en havstang.

+ Kopplingarna far inte pa nagot satt belasta
produkten.

 Skruva av dampningsskruven MAXIMAL
3 VRIDAS och dra at muttern.

JORDNING
| syfte att undvika elektrostatisk urladdning
och person- eller egendomsskador méaste
ventilen forses med en permanent kopplad
jordanslutning. Alla skruvar fran enheten
kan anvandas vid atdragning med ratt
momentvarde.

SERVICE
Forhindra risken for person- eller egen-
domsskador som orsakas av avluftning med
hég hastighet under normala driftsforhallan-
den maste lampliga forsiktighetsatgarder
vidtas av installatéren for att skydda mot
oavsiktlig kontakt.

BULLERNIVA
Bullernivan ar beroende pa tillampningen,
medium och typen av utrustning. Den exakta
bullernivan kan bara faststallas av anvan-
daren pa platsen dar ventilen installerats.

UNDERHALL
Regelbunden rengdring rekommenderas,
intervallet &r beroende pa vatskan som an-
vands och driftférhallandena. Hanteras med
forsiktighet for att undvika skador. Under
driften ska komponenterna kontrolleras pa
slitage. Om ett problem uppstar vid instal-
lation/underhall eller vid fragor kontaktar du
Emerson eller en auktoriserad representant.

ISARTAGNING AV VENTILEN
Planera demonteringen noggrant. Se de
detaljerade illustrationerna for att identifiera
de olika delarna.

1. Tabort utloppsblocket (30) genom att ta
bort skruvarna (31) och lasbrickorna (2).

2. Ta bort andlocken (3 och 28) genom
att ta bort skruvarna (1) och lasbrick-
orna (2).

3. Dra ut skivhallarna (8 och 27) fran and-
locken (3 och 28).

4. Ta bort skruvarna (13) fran ventilkrop-
pen och ta bort inloppsblocket (12) fran
kolvblocket (22).

5. Lyft ut kolven (19) och skaftet (17).

6. Ta bort dampningsskruven (24).

7. Alladelar ar nu tillgéngliga fér rengéring.

Vid service fortsatter du med kommande

steg:

8. Demontera skivhallarna (8 och 27).
Varm dem for att 16sa upp Loctite® och
skruva ur lockets skruv (11 och 26) och
skiva (6).

9. Demontera kolven (19) och skaftet (17).
Varm dem for att 16sa upp Loctite® och
skruva ur.

10. Ta bort bussningarna (15).

11. Alla delar ar nu tillgangliga for service.

OBS! Undvik att skada alla tatningsytor
— tatningsspar, kolvhal, dndlock, dndhal
och saten.

OBS! ASCO™-verktyg rekommenderas
vid service. De levereras tillsammans med
reservdelssatsen.

HOPSATTNING AV VENTILEN
Montera samman ventilen i motsatt ord-
ningsfoljd, se de detaljerade illustrationer-
na for att identifiera och placera de olika
delarna.

1. Rengdr gangorna med Loctite®-rengo-
ring 7063 fore applicering av Loctite®

2. Smorj alla tatningar/O-ringar och hal
med fett, Molykote® 55.

3. Applicera Loctite® 266 pa skaftets
gangor.

4. Applicera Loctite® 243 pa skivhallarens

(e e

5. OBS! For konstruktionen i rostfritt stal
rekommenderar vi starkt anvéndning
av ett lampligt antikarvsmérjmedel for
att undvika skarning.

6. Atdragningsmoment enligt momentdi-
agrammet.

For mer information besodker du:
Emerson.com/ASCO

Loctite® ar ett registrerat varumarke som tillhér
Henkel

Molykote® ar ett registrerat varumarke som tillhér
Dow Corning Corporation

INSTALLASJONS- OG VEDLIKEHOLDSINSTRUKSER
Serie 330, pilotbetjent, hgyflyt, lavtemperatur, 3/3 stempelventiler - 1”

| CEE NO|

BESKRIVELSE
330-serien med pilotbetjente stempelven-
tiler er 3/3 av type balansert konstruksjon.
Husets materialer er tilgjengelig i aluminium
eller rustfritt stal.

INSTALLASJON
Komponenter fra ASCO™ er beregnet for
bruk kun med de tekniske spesifikasjone-
ne som er angitt pa produktets typeskilt.
Endringer i utstyret er kun tillatt etter
radfering med produsenten eller dennes
representant. Far installering, ma trykket
reduseres og rersystemet rengjeres innven-
dig. Utstyret kan monteres i enhver stilling.
Stregmningsretningen og rertilkobingen til
hver ventil er indikert pa tegningen.
Rarkoblingene ma vaere i samsvar med
stgrrelsen angitt pa navneplaten og montert
deretter.

For det tas i bruk, skru dempeskruen (24)
én hel omdreining mot klokken. Juster den
for optimal kontroll og stram til mutteren.
A skru den mot klokken gker dempingen.
A skru den med klokken minsker dem-
pingen.

ADVARSEL:

* Bruk av redusering ved inntaket eller
utgangen kan fare til feilaktig drift eller
funksjonsfeil.

For & beskytte utstyret ber du installere
en sil eller et filter som passer for bruks-
omradet av inntaket sa naert produktet
som mulig.

Hvis det brukes tape, pasta, spray eller til-
svarende smgremiddel ved tilstramming,
ma du unnga at det kommer partikler inn
i systemet.

Bruk riktige verktay og plasser ngkler sa
neer tilkoblingspunktet som mulig.

For & unnga skade pa utstyret ma ror-

koblingene IKKE TREKKES TIL FOR
STRAMT.

* lkke bruk ventilen som vektstang.

* Rearkoblingene ma ikke legge noen vekt,
moment eller belastning pa produktet.

» Skru lgs dempeskruen MAKSIMAL 3
OMDREININGE og stram til mutteren.

JORDING
For & unnga elektrostatisk utladning og
personskader eller materielle skader, ma
ventilen veere utstyrt med en permanent
jordingskabel. Nar tilstrammet til riktig
moment, kan en hvilken som helst skrue i
monteringen brukes.

SERVICE
For a forhindre risikoen for personskader
eller materielle skader forarsaket av hgyhas-
tighetsblasning under normale driftsforhold,
ma egnede sikkerhetstiltak veere pa plass
for & beskytte mot utilsiktet kontakt.

ST@Y
Steynivaet avhenger av bruksomradet, me-
diet og karakteren av utstyret som brukes.
Nogyaktig fastsettelse av stgynivaet kan
bare gj@res av brukeren som har ventilen
installert i sitt system.

VEDLIKEHOLD

Periodisk rengjering anbefales. Tidspunk-
tene for dette vil avhenge av midlene som
brukes og serviceforholdene. Skal hand-
teres varsomt for & unnga skader. Under
service bgr komponenter undersgkes for
overdreven slitasje. Hvis det oppstar et
problem under installasjon/vedlikehold, eller
hvis du eritvil, ta kontakt med Emerson eller
en autorisert representant.

DEMONTERING AV VENTILEN
Demontering skal planlegges neye. Veer
spesielt oppmerksom pa perspektivsnittene
for identifisering av deler.

1. Fjern utgangsblokken (30) ved & ta ut
skruene (31) og laseskivene (2).

2. Fjern endehettene (3 og 28) ved & ta ut
skruene (1) og laseskivene (2).

3. Draut skiveholderne (8 og 27) fra ende-
hettene (3 og 28).

4. Fjern skruene (13) fra huset og fijern

inntaksblokken (12) fra stempelblokken

(22).

Laft ut stempelet (20) og spindelen (17).

Ta av dempeskruene (24).

Alle deler er na tilgjengelige for ren-

gjering.

Ved service fortsett med de neste trinnene:

8. Demonter skiveholderne (8 og 27),
varm dem opp for & fierne belegget av
Loctite® og skru lgs hodeskruen (11 og
26) og skive (6).

9. Demonter stempelet (19) og spindelen
(17), varm dem opp for a fierne belegget
av Loctite® og skru Igs.

10. Fjern féringene (15).

11. Alle deler er na tilgjengelige for service.

Noo

MERK: Unnga & skade alle pakningsover-
flater, pakningssporene, stempelboringen,
endehetten, endeboringer og setene.

MERK: Verktgy fra ASCO™ anbefales til
bruk under service. Disse leveres med
reservedelesettet.

REMONTERING AV VENTILEN
Remonter i motsatt rekkefglge av demon-
teringen og veer spesielt oppmerksom pa
perspektivsnittene for identifisering og
skifte av deler.

1. Rengjer gjengene med Loctite® cleaner
7063 rengjeringsmiddel for du paferer
Loctite®

2. Smor alle pakninger/O-ringene og

boringer med Molykote® 55 smgrefett.

Pafer Loctite® 266 pa spindelgjengene.

Pafer Loctite® 243 pa spindelgjengene.

MERK: For monteringer i rustfritt stal

anbefales det pa det sterkeste a bruke

et egnet glidemiddel for & unnga riving.

6. Stram til i henhold til momenttabellen.

ok

For mer informasjon ga til:
Emerson.com/ASCO

Loctite® er et registrert varemerke for Henkel
Molykote® er et registrert varemerke for
Dow Corning Corporation
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INSTALLATIONS- OG VEDLIGEHOLDELSESINSTRUKTIONER

330-serien, pilotstyret, hgj gennemstremning, lav temperatur, 3/3 stempelventiler - 1”

| CEE [oK]

BESKRIVELSE
330-serien med pilotstyrede stempelventiler
er 3/3 ventiler med en balanceret kon-
struktionstype. Husets materiale kan fas i
aluminium eller rustfrit stal.

INSTALLATION
ASCO™-komponenterne er kun beregnet til
brug under de tekniske specifikationer, der
er vist pa produktets fabriksskilt. ££ndringer
af apparaturet er kun tilladt efter samrad
med fabrikanten eller dennes repraesen-
tanter. Udlgs trykket i rersystemet og rens
det indvendigt fer installationen. Udstyret
kan monteres i alle positioner. Gennem-
stremsretningen og rerforbindelserne for
hver ventil er angivet pa tegningen.
Rerforbindelserne skal udfgres i over-
ensstemmelse med den storrelse, der er
angivet pa fabriksskiltet.

For ibrugtagning skal deempningsskruen
(24) drejes en hel omgang mod uret. Ju-
ster den for at fa optimal kontrol, og stram
derefter megtrikken. Hvis du drejer mod uret,
@ges dampningen. Hvis du drejer med uret,
reduceres daempningen.

FORSIGTIG:

» Brug af begreensere ved indlgb eller
udlgb kan forarsage forkert betjening
eller fejlfunktion.

For at beskytte materiellet kan man
installere en si eller et filter, der er egnet
hertil, pa indlgbssiden sa teet pa produktet
som muligt.

Hvis der bliver brugt tape, pasta, spray
eller et lignende smgremiddel ved sam-
lingen, serg da for, at der ikke kommer
nogen partikler ind i systemet.

Brug de passende redskaber, og placer
skruengglerne sa teet pa samlingspunktet
som muligt.

For at undga at skade udstyret ma ror-

forbindelserne IKKE OVERSPANDES.
* Brug ikke ventilen som handgreb.
Rersamlingerne ma ikke udgve nogen
kraft, vridningsmoment eller belastning
pa produktet.
Skru den deempningsskruen MAKSIMAL
3 DREJNINGER af og stram derefter
motrikken.

JORDFORBINDELSE
For at undga elektrostatiske ladninger og
person- eller ejendomsskade skal ventilen
vaere udstyret med permanent kablet jord-
forbindelse. Enhver skrue fra monteringen
kan bruges, hvis de er strammet til den
korrekte tilspaendingsveerdi.

SERVICE
For at forhindre muligheden af person- eller
ejendomsskade forarsaget af ventilering
ved hgj hastighed under normale brugs-
forhold, skal installateren tage passende
forholdsregler for at beskytte mod kontakt
ved et uheld.

LYD
Udsendelsen af lyd afhaenger af brugen,
mediet og den type udstyr, der er brugt. En
ngjagtig fastlaeggelse af lydniveauet kan
kun foretages af den bruger, der har ventilen
installeret i sit system.

VEDLIGEHOLDELSE
Regelmaessig rensning er anbefalet, og
hyppigheden af rensningen afhaenger af
det brugte medie og driftsforholdene. Skal
handteres forsigtigt for at undga skade. Un-
der vedligeholdet skal komponenterne ses
efter for uforholdsmaessigt stort slid. Hvis
der opstar et problem under installation/
vedligeholdelse eller i tilfeelde af spargsmal,
kontakt da Emerson eller en autoriseret
repraesentant.

DEMONTERING AF VENTIL
Plan the disassembly carefully. Pay careful
attention to exploded views provided for
identification of parts.
1. Fjern udigbsblokken (30) ved at fierne
skruerne (31) og skivelasene (2).
2. Fjern endestykkerne (3 og 28) ved at
fierne skruerne (1) og skivelasene (2).
3. Traek skiveholderne (8 og 27) ud fra
endestykkerne (3 og 28).
4. Fjern skruerne (13) fra huset, og fiern
indlgbsblokken (12) fra stempelblokken
(22).
Laft stemplet (19) og spindlen (17) ud.
Fjern deempningsskruen (24).
Der er nu adgang til alle dele med hen-
blik pa rengering.

Noo

Ved udfersel af service skal du fortsaette

med naeste trin:

8. Demonter skiveholderne (8 og 27); varm
dem op for at deaktivere Loctite®, og skru
derefter skruen til haetten (11 og 26) og
skive (6) af.

9. Demonter stempel (19) og spindel (17);
varm den op for at deaktivere Loctite®,
og skru den derefter af.

10. Fjern bgsningerne (15).

11. Der er nu adgang til alle dele med hen-
blik pa service.

BEMZRK: Undga at beskadige alle pak-

ningsoverflader; pakningsriller, stempel-

udboring, endestykke, endeudboring og
seeder.

BEMARK: Det anbefales med

ASCO™-veerktgjer til at udfere service.
Disse er med i reservedelsseettet.

GENMONTERING AF VENTIL
Genmonter delene i modsat raekkefolge af
demonteringen, og veer seerligt opmaerk-
som pa eksplosionstegningerne, der er
tilvejebragt med henblik pa identifikation og
placering af delene.

1. Rens gevindet med Loctite® rensemid-
del 7063, for der kommer Loctite® pa.

2. Smer alle pakninger/O-ringe og udbo-
ringer med Molykote® 55 smgremiddel.

3. Kom Loctite® 266 pa spindlens gevind.

4. Kom Loctite® 243 pa skiveholderens
gevind.

5. BEMARK: Ved en konstruktion af
rustfrit stal anbefales det kraftigt at
bruge et dertil egnet smaremiddel, der
forhindrer fastbraending, s& man kan
undga adhaesivt slid.

6. Tilspandingsmoment i henhold til
diagrammet over tilspsendingsmoment.

For yderligere information skal du
besoge: Emerson.com/ASCO

Loctite® er et registreret varemeerke tilhgrende
Henkel

Molykote® er et registreret varemaerke tilhgrende
Dow Corning Corporation

ASENNUS- JA HUOLTO-OHJEET
330-sarja, toimii ohjauslaitteella, suuri virtaus, matala Iampétila, 3/3-mantaventtiilit - 1”
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KUVAUS
Ohjauslaitteella toimivien méantaventtiilien
330-sarja koostuu rakenteeltaan tasapai-
noisista 3/3-venttiileistd. Rungon materiaa-
livaihtoehdot ovat alumiini ja ruostumaton
teras.

INSTALLATION
ASCO™-osat on tarkoitettu kaytettaviksi
ainoastaan tuotteen tyyppikilvessa maari-
teltyjen teknisten ominaisuuksien rajoissa.
Osiin saa tehda muutoksia vain valmistajan
tai valmistajan edustajan luvalla. Vapau-
ta putkista paine ennen asentamista ja
puhdista siséosat. Laite voidaan asentaa
mihin asentoon tahansa. Piirustukseen
on merkitty virtauksen suunta ja jokaisen
venttiilin putkistoliitanta.

Putkiliitantdjen pitéda olla tyyppikilvessa
mainitun koon mukaisia ja sen mukaan
asennettuja.

Kaanna ennen kayttddnottoa vaimen-
nusruuvia (24) yksi kokonainen kierros
vastapaivaan. Saada sitd ohjauksen opti-
moimiseksi ja kiristd mutteri. Vastapaivaan
kéantaminen lisda vaimennusta. Myétapai-
vaan kaantdminen vahentaa vaimennusta.
TARKEAA:

« Alennusventtiilien kaytto tulo- tai pois-
toaukossa saattaa aiheuttaa vaaranlaista
toimintaa tai toimintahairigita.

Suojele laitteistoa asentamalla siivila tai
suodatin tuloaukon puolelle mahdollisim-
man lahelle tuotetta.

Jos kaytat kiristyksessa teippia, liisteria,
suihketta tai vastaavaa voiteluainetta,
valta hiukkasten joutumista jarjestelméaan.
Kayta asianmukaisia tyokaluja, ja sijoita
ruuviavaimet mahdollisimman lahelle
litdntékohtaa.

Laitevaurioiden vélttamiseksi ALA KIRIS-
TA PUTKILIITOKSIA LIIAN KIREALLE.

Ala kayta venttiilia vipuna.

» Putkilitannat eivat saa aiheuttaa tuot-
teelle minkaanlaista painetta, vaantéa
tai puristusta.

* Ruuvaa auki vaimennusruuvia ENIN-

TAAN 3 KIERROS ja kiristd mutteri.

MAADOITUS
Staattisen purkauksen ja henkil6- ja omai-
suusvahinkojen valttdmiseksi venttiili on
varustettava kiintealla maadoitusliitannalla.
Siihen voidaan kayttda mita tahansa ko-
koonpanon ruuvia, kunhan se on kiristetty
asianmukaisella momenttiarvolla.

HUOLTO
Nopeasta ilmanvaihdosta normaaleissa
kayttdolosuhteissa johtuvien henkild- tai
omaisuusvahinkojen riskin valttdmiseksi
asentajan on ryhdyttéva sopiviin varotoimiin
satunnaiselta kosketukselta suojautuak-
seen.

AANET
Aanen taso riippuu kéytettavan laitteiston
sovelluksesta, véliaineesta ja luonteesta.
Vain kayttaja voi maarittaa aanitason tarkas-
ti, kun venttiili on asennettu jarjestelmaan.

HUOLTO

Saanndllinen puhdistaminen, jonka ajoitus
riippuu valiaineista ja kayttolosuhteista, on
suositeltavaa. Késittele varoen vahinkojen
valttdmiseksi. Huollon yhteydessa on syyta
tarkastaa, etteivat osat ole liian kuluneet.
Jos asennuksessa tai huollossa esiintyy
ongelmia tai jos olet epavarma, ota yhteys
Emersonon tai valtuutettuun edustajaan.

VENTTIILIN POISTO
Suunnittele poisto huolellisesti. Kiinnita
erityisesti huomiota rajaytyskuviin, joista
naet osien nimet.

1. lIrrota poisto-osa (30) irrottamalla ruuvit
(31) ja lukkolaatat (2).

2. Irrota paatytulpat (3 ja 28) irrottamalla
ruuvit (1) ja lukkolaatat (2).

3. Veda levypidikkeet (8 ja 27) ulos paaty-
tulpista (3 ja 28).

4. Irrota ruuvit (13) rungosta ja irrota tu-

lo-osa (12) mantéosasta (22).

Nosta manta (19) ja kanta (17) ulos.

Irrota vaimennusruuvi (24).

Nyt voit puhdistaa kaikki osat.

iirry huoltoa varten seuraaviin vaiheisiin:
Poista levypidikkeet (8 ja 27); lammita
niité irrottaaksesi Loctite®-liman ja kierra
kantaruuvi (11 ja 26) ja levy (6) irti.
Irrota manta (19) ja kanta (17); lammita
niité irrottaaksesi Loctite®-liiman ja
kierra ne irti.

10. Irrota holkit (15).

11. Nyt voit huoltaa kaikki osat.

©n Noo

©

HUOM. Valta kaikkien tiivistyspintojen vau-
rioittamista; tiivisteiden urien, mannan reian,
paatytulpan, paatyaukkojen ja istukoiden.
HUOM. Huoltoon suositellaan ASCO ™-ty6-
kaluja. Ne toimitetaan varaosasarjan
mukana.

VENTTIILIN ASENTAMINEN TAKAISIN
Asenna venttiili takaisin painvastaisessa
jarjestyksessa kuin irrotit sen, ja kiinnita
huomiota rajaytyskuvissa nakyviin osien
nimiin ja paikkoihin.

1. Puhdista kierteet Loctite® 7063 -puh-
distusaineella ennen Loctite®-liiman
levittamista

2. Voitele kaikki tiivisteet/O-renkaat ja
aukot Molykote® 55 -rasvalla.

3. Levitad Loctite® 266 -limaa kannan
kierteisiin.

4. Levita Loctite® 243 -limaa levypidikkeen
kierteisiin.

5. HUOM. Suosittelemme vahvasti tarttu-
mista ehkaisevan voiteluaineen kayttoa
ruostumattomassa terasrakenteessa
kitkasyopymisen valttamiseksi.

6. Momentti momenttitaulukon mukaan.

Lisatietoja on osoitteessa
Emerson.com/ASCO

Loctite® on Henkelin rekisterdity tavaramerkki
Molykote® on Dow Corning Corporationin rekiste-
roity tavaramerkki
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INSTRUGOES DE INSTALAGAO E MANUTENGAO
Valvulas de émbolo 3/3, de baixa temperatura, fluxo elevado, e operadas por piloto da série 330 - 1 pol.
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DESCRIGAO
As valvulas de émbolo operadas por piloto
da série 330 sdo valvulas 3/3 de um tipo
de construcédo equilibrado. O material do
corpo encontra-se disponivel em aluminio
ou ago inoxidavel.

INSTALAGAO
Os componentes da ASCO™ devem ape-
nas ser utilizados no ambito dos limites
das especificagdes técnicas apresentadas
na placa de identificagdo do produto. As
alteracdes ao equipamento s6 sédo auto-
rizadas apds consulta ao fabricante ou ao
seu representante. Antes da instalagao,
despressurize o sistema de tubos e limpe
o interior. O equipamento pode ser montado
em qualquer posigado. A direcgdo do fluxo
e a ligagdo dos tubos de cada valvula sdo
indicadas no desenho.
As ligacdes dos tubos tém de estar de
acordo com o tamanho indicado na placa
de identificagdo e montadas correctamente.
Antes de colocar em servico rode o parafuso
de amortecimento (24) uma volta completa
no sentido contrario aos ponteiros do relo-
gio. Ajuste-o para um controlo ideal e aperte
a porca. Rodar no sentido contrario aos
ponteiros do relégio ird aumentar o amor-
tecimento. Rodar no sentido dos ponteiros
do relégio ira diminuir o amortecimento.
ATENGAO:
« A utilizagdo de redutores na entrada ou
saida pode causar uma avaria ou um
funcionamento incorrecto.
Para protecgdo do equipamento, instale
uma rede ou um filtro adequado para a
assisténcia relacionada com o lado de
entrada o mais junto possivel do produto.
Quando utilizar fita adesiva, pasta, spray
ou um lubrificante idéntico para apertar,
evite a entrada de particulas no sistema.

» Utilize as ferramentas adequadas e co-
loque as chaves de bocas o mais junto
possivel do ponto de ligagéo.

Para evitar danos no equipamento,
NAO APERTE EXCESSIVAMENTE as
ligagdes do tubo.

N&o utilize a valvula como uma alavanca.
As ligagdes do tubo ndo devem exercer
qualquer forga, binario ou esforco no
produto.

Desenrosque o parafuso de amorteci-
mento MAXIMO DE 3 VOLTAS e aperte
a porca.

LIGAGAO A TERRA

Para evitar descargas electrostaticas e
danos pessoais ou de propriedade a valvula
tem de estar montada com uma conex&o
de ligagéo de terra permanente. E possivel
utilizar qualquer parafuso da montagem,
quando apertado de acordo como o binario
de aperto apropriado.

ASSISTENCIA
Para impedir a possibilidade de danos
pessoais ou de propriedade causados
por ventilagdo em condi¢gdes normais de
funcionamento, o instalador tem de adoptar
precaucdes adequadas para proteccao
contra contacto acidental.

EMISSAO DE SOM
A emissdo de som depende da aplicagéo,
material e natureza do equipamento utiliza-
do. Adeterminagao exacta do nivel de som
s6 pode ser efectuada pelo utilizador com a
valvula instalada no sistema.

MANUTENGAO
A limpeza periédica é recomendada e o
momento da limpeza depende do material
e das condigdes de assisténcia. Manuseie
com cuidado para evitar danos. Os com-

ponentes devem ser examinados durante
a operagdo de assisténcia para detectar
desgaste excessivo. Caso surja qualquer
problema durante a instalagdo/manutencéo
ou no caso de duvidas, contacte a Emerson
ou um representante autorizado.

DESMONTAGEM DAS VALVULAS
Planeie a desmontagem de forma cuida-
dosa. Preste especial atencédo as vistas
ampliadas fornecidas para identificagéo
das pegas.

1. Retire o bloco de saida (30) removen-
do os parafusos (31) e as arruelas de
seguranga (2).

2. Retire o tampéao (3 e 28) removendo
os parafusos (1) e as arruelas de se-
guranga (2).

3. Puxe os porta-discos (8 e 27) dos tam-
pdes (3 e 28).

4. Retire os parafusos (13) do corpo e
retire o bloco de entrada (12) do bloco
do émbolo (22).

5. Retire o émbolo (19) e a haste (17).

6. Retire o parafuso de amortecimento
(24).

7. Todas as pegas estdo agora acessiveis
para limpeza.

Para manutengdo avance com os passos

seguintes:

8. Desmonte os porta-discos (8 e 27);
aqueca-os para inactivar o Loctite® e
desenrosque a tampa de rosca (11 e
26) e o disco (6).

9. Desmonte o émbolo (19) e a haste (17);
aquega-os para inactivar o Loctite® e
desaparafuse.

10. Retire as buchas (15).

11. Todas as pecas estdo agora acessiveis
para manuteng&o.

NOTA: Evite danificar as superficies vedan-
tes; juntas, diametro do émbolo, tampdes,
didmetros de extremidades e bases.

NOTA: E recomendado o uso de ferramen-
tas ASCO™ para realizagdo da manuten-
cdo. Estas serdo fornecidas com o kit de
pegas sobressalentes.

MONTAGEM DAS VALVULAS
Monte pela ordem inversa da desmonta-
gem, prestando especial atengéo as vistas
ampliadas para identificagao e substituicdo
de pecas.

1. Limpe as roscas com produto de lim-
peza de Loctite® 7063 antes de aplicar
o Loctite®.

2. Lubrifique todos os vedantes/o-rings
e didmetros com massa lubrificante
Molykote® 55.

3. Aplique Loctite® 266 na rosca da haste.

4. Aplique Loctite® 243 na rosca do por-
ta-discos.

5. NOTA: No caso da construgdo em ago
inoxidavel é altamente recomendado o
uso de lubrificante anti-gripante para
evitar a gripagem.

6. Binario de acordo com a tabela de
binarios.

Para informacéo adicional, visite:

Emerson.com/ASCO

Loctite® € uma marca comercial registada da
Henkel

Molykote® é uma marca comercial registada da
Dow Corning Corporation

OAHTIIEZ EFKATAITAZHZ KAl ZYNTHPHZHZ
BaABideg eppoiou 3/3 - 17 oeipdg 330, pe XeIPIOPS péow TAGTOU, UWNARG POAG, XOUNANG Beppokpaaiag
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NEPIFPA®H
O1 BaABideg epPOAOU pE XEIPIOPO PECW
mA6TOoU TNG oeIpdg 330 eivar BaABideg 3/3
TUTTOU OTABMIOPEVNG KATAOKEUNG. To UAIKO
Tou owpatog diaTiBeTal oe aloupivio A
avogeidwTo xaAufa.

EFKATAZTAZH
Ta egapmipara ASCO™ TrpoopidovTal yia
XPNON OTTOKAEIOTIKA KOl JOVO €VTOG TwV
0OPIWV TWV TEXVIKWVY XOPAKTNPIOTIKWY TTOU
avaypa@ovTal oTNV TTIVOKISA TOU TTPoIOVTOG.
AN\ayég oTa egapTApata emMTPETTOVTAL
uoévov apoU OUPBOUAEUBEITE TOV KOTAOKEU-
aoTA A Tov avTITTPGowWTTo Tou. Mpiv atrd Tnv
£YKATAOTOOT, ATTOCUUTIIEOTE TO OUOTNUA
OowARvVWOoNG Kal KabapioTe eowTePIKA. To
oUoTnNUa PTTopEi va TotroBeTnOEi o€ oTroIa-
dnmote Béon. H kateBuvon Tng pong Kai
n olUvdeon kGBe BaABidag oe CWANVWOEIG
€TmonuaivovTal TTavw oTo OXAHa.
O1 ouvdéoelg CWANVWOEWY TTPETTEI va
yivovtal cUpgwva Pe To péyeBog TTou uTTo-
BeIKVUETAI OTNV TTIVAKI®A Kal va ekTEAOUVTAI
KaT@AAnAa.
Mpiv a1d TN Bé0n o€ UTTNPETia OTPEWTE TN
Bida Uypavong (24) pia TTARPN TIEPICTPOPN
TPOG Ta apioTepd. PuBuioTte yia BEATIOTO
€Aeyxo kal o@igTe TO TTAgIpAdI. Me TTepIoTpO-
®r TTPOG Ta aploTEPG augdveTtal n Uypavon.
Me TrepioTpO@R TTPOG Ta SEEIG PEILVETAI N
Uypavon.
NPOZOXH:
* H yxpAon peiwtpwy oTnv €icodo i Tnv
££000 pTTOPEl va TTPOKAAETEI KOKH AEl-
Toupyia ) BAGRN.
lNa tnv TTpooTacia Tou g¢omAiopOU,
ToTr00eTAOTE QIATPO KOATAAANAO yia Tn
OUYKeKpIUéVN AEIToupyia, oTnv TTAEUpd
€10000U TOU TTPOIGVTOG, 60O TO dUVATOV
MO KOVTA OTO TTPOIdV.
Av xpnoiyoTToigiTal Talvia, TaoTa, oTrpél
f avéAoyng Hop®ng AITavTiké katd Tn
oUoPIEN, TIPOOESTE VO PNV EI0KWPHROOUV
owpaTidia aTo ouaTnua.

XpnoipotroioTe KAatdAANAa epyaAgia Kal
TOTTOBETAOTE Ta KAEIBIG 600 TO duvaTtdv
MO KOVTA 07O onueio oUvdeang.

Ma va atmo@uyete {nIG aTov €EOTTAIOUO,
MH Z®IITETE YNEPBOAIKA 11 0UVOé-
OEIG TWV CWARVWV.

Mn xpnoiyotroigite Tn BaABida oav HOXAS.
O1 ouvdéoeig Twv CWARVWY eV TTPETTEN
va aokoUv Kapia duvaun, pot A Taon
OTO TTPOI6V.

=eR1dwoTe TN Bida Uypavong 1o MEMZTO
3 2TPO®EZX kai o@igTe TO TTALIYAEDI.

FEIQZH

Mpog atropuyn NAEKTPOOTATIKAG EKPOPTIONG
Kal owpaTIKAG A UAIKAG BAAGRNG n BaABida
TIPETTEI VA TOTTOBETEITAI PE POVIPA KAAw-
Siwpévn olvdeon yeiwong. Emmpémetal n
XpPnon otroiaadrToTe Bidag aTré To CUYKPO-
TNHA, EPOTOV N oUCPIYEN YIVETAI OTN CWOTHA
TN POTIG 0UoPIVENG.

AEITOYPTIA

Mpog atmoguyn TNG MOavOTNTAG TTPOKANONG
owpaTKAG i UAIKAG BAGBNG Adyw e€aé-
pwWonNg UPNAAG TaxUuTNTag UTTO KOVOVIKEG
ouvOnkeg Aeitoupyiag, Ba TTPETTEl va Aap-
BavovTal katdAAnAa pétpa TTpo@UAagNg
aTé TOV £YKOTACTATN Yo TTpoaTadia atéd
akouaola TTagn.

EKMOMMH ©OPYBOY
H exmoutr) BopUBou egaptdtal amd Tnv
€QAPMOYN, TO HECO Kal Tov TUTTO TOou €€O-
TAlopoU Tou xpnoipoTtroleital. O akpIBAg
TPoodIopIouog TNG oTddung Bopufou
MTTOPEI va Yivel uévo aTrd ToV XPrioTn HE TN
BaABida TotToBeTNUEVN OTO CUCTNUA.

ZYNTHPHZIH
ZuvIoTaTal TTEPIOIKOG KaBapIiopog, ava-
Aoya pe Ta géoa TTou Ba xpnoiyotroinfouv
Kal TIG ouvenkeg Asitoupyiag. Na yiveral
TIPOOEXTIKOG XEIPIOPOG TTPOG ATTOPUYR
BAABNg. Katda 10 0€pPig, TTpETTEl va yiveTal
€AEYXOG TWV EEAPTNUATWY Yia UTTEPBOAIKN
®Bopd. Av TrapouciaaTei TTPORANPA KaTd

TNV €yKaT@oTOoNn/cuviipnon f utrdpyxouv
AUPIBOANIEG, ETTIKOIVWVAOTE PE TNV Emerson
1 €€0UCI0B0TNHEVO AVTITIPOCWTTO.

AMOXZYNAPMOAOIHZIH THZ ANTAIAZ

2xe0I0TE TTPOCEXTIKA TNV ATTOOUVOPHO-

Aéynon. ZupPouleuBeite TIG avaAuTikég

TTOPOAOTACEIG VIO VO EVTOTTIOETE OAQ Ta

eGapTApaTa.

1. AgaipéoTe Tn didtagn e€6dou (30) apai-
pwvTag TIG Bideg (31) Kal TIG PodEAEG
ao@aAiong (2).

2. A@aipéaTe T TEPPATIKG KATTAKIA (3 Kal
28) agaipwvTag TIg Bideg (1) kal TIg
podéAEG aoPAAIONG (2).

3. TpaBngte TPog Ta £§w TIG UTTOBOXEG
diokou (8 kal 27) amd Ta TEPHUATIKA
katakia (3 kai 28).

4. Agaipéorte TG Bideg (13) amd TO CWA
Kal apaipéoTe T didTagn €106dou (12)
até 1n didTagn euBoéAou (22).

5. AvaonkwoTe 10 €éuBoAo (19) kai To oTé-
Aexog (17) yia va Ta a@alpéoETe.

6. AgaipéoTe Tn Bida Uypavang (24).

7. OAa 1a eGaptApata gival TTAéov diabéat-
Ja yia kabapiopo.

MNa TN ouvTApnon Tpoeite oTa ETTOPEVA

BrAuara:

8. ATTOOUVOPHPOAOYAOTE TIG UTTOBOXEG Oi-
oKkou (8 kal 27), HETE OTTEVEPYOTTOINOTE
10 Loctite® pe Bépuavon kai eRIdWOTE
Tn Bida Tou kaTrakiou (11 kal 26) Kai Tov
diokog (6).

9. AmoouvappoloynoTe 1o €upolo (19)
Kal To aTéAexog (17), PETG aTTEVEPYO-
TroinoeTe 10 Loctite® pe BEpuavon kai
EeBIdWOTE.

10. ApaipéoTe Ta poulepdv (15).

11. OAa Ta egaptApaTa gival TTAéov diabéoi-
Ja yia guvTripnaon.

ZHMEIQZH: ATrogUyete TNV TIpOKANon @Bo-
PAG O€ OAEG TIG ETTIPAVEIEG GTEYAVOTTOINONG
KOBWG Kal TIG EYKOTTEG OTEYAVOTTOINONG, TNV
TTaTOUPa TOU EPBOGAOU, TO TEPUATIKG KATTAKI,
TIG TEPUOTIKEG TTATOUPEG KOl EBPEG.

SHMEIQZH: MNa Tn ouvTrApnon cuvIoTWVTAI
Ta epyaieia TNG ASCO™. Ta epyakeia auTtd
TTaPEXOVTAI HOGi PE TO KIT AVTOAAGKTIKWOV.

EMANAZYNAPMOAOIHZIH THZ
ANTAIAZ
ETmravacuvapuoloyroTe pe TNV avtioTpopn
geIpd aTrd TNV OTTOCUVAPUOAGYNan, CUM-
BouAeudpevol TIG aVaAUTIKEG TTOPACTACEIG

yla va evoTTioeTe OAa Ta €€apTAPATA.

1. KoBapioTe 10 OTrEipwua Ye 10 KaBapi-
oTIKO Loctite® 7063 TrpoToU epapudoeTe
10 Loctite®

2. Airdvete 6Aa Ta TTapepBUoUaTa/podEAES
OTEYAVOTIOINONG KAI TIG TTATOUPEG UE
ypdoo Molykote® 55.

3. E@appoate 10 Loctite® 266 o0 oTEipWw-
Ha Tou oTEAéXOUG.

4. E@apudore 1o Loctite® 243 aTto oTreipw-
Ha TNG uTTod0X NG SioKOU.

5. ZHMEIQZH: lNa tnv kataokeun avo-
geidwTou XAAuBa cuvioTaTal Bepud
n xpnon KatdAAnAou avTiKoAANTIKOU
NITTaVTIKOU TTPOG ATTOQUYT| AyKioTPWoNg

6. Z@igte oUPQWVa PE TOV TTIVAKO POTTAG
oluo@Igng.

MNa wpoobeTeg TANPOPOPIEg
emiokeQreiTe: Emerson.com/ASCO

Loctite® eival katoxupwuévo eUTIopikd ofua TG
Henkel

Molykote® eivar kaToxupwuévo eUTIopIKG oripa
g Dow Corning Corporation
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] NAVOD K INSTALACI A UDRZBE
Rada 330, pilotem aktivované, nizkoteplotni, pistové ventily 3/3 - 1“ s vysokym pratokem

C€® [cZ]

POPIS
Rada 330 pilotem aktivovanych pistovych
ventild obsahuje ventily 3/3 vyrovnaného
konstrukéniho typu. Télo se vyrabi z hliniku
nebo nerezové oceli.

INSTALACE
Komponenty spole¢nosti ASCO™ jsou ur-
&eny pro pouziti pouze v ramci technickych
specifikaci uvedenych na produktovém
Stitku. Zmény vybaveni jsou povoleny pouze
po konzultaci s vyrobcem nebo jeho zastup-
cem. Pfed instalaci odtlakujte potrubni sys-
tém a odistéte jeho vnitni plochy. Zafizeni
se muze montovat v jakékoliv poloze. Smér
pratoku a potrubni pfipojka kazdého ventilu
jsou uvedeny ve vykresu.
Potrubni pfipojky musi odpovidat velikosti
uvedené na typovém Stitku a musi byt
odpovidajicim zplsobem namontovany.
Pred uvedenim do provozu otocte tlumici
Sroub (24) o jednu celou otacku proti sméru
hodinovych ruci¢ek. Nastavte jej na optimal-
ni ovladani a utahnéte matici. Ota¢enim
proti sméru hodinovych ruci¢ek se zvysuje
tlumici ucinek. Otacenim ve sméru hodi-
novych ruci¢ek se snizuje tlumici ucinek.
UPOZORNENI:
Pouziti redukci na vstupu nebo vystupu
muze zpusobit nespravnou ¢innost a
funkéni selhani.
Pro ochranu zafizeni nainstalujte sitko
nebo filtr vhodny pro provoz a umistéte je
na vstupni strané co nejblize k produktu.
Pokud se pfi utahovani pouziva paska,
pasta, sprej nebo podobné mazivo, za-
brarite tomu, aby se jeho ¢astice dostaly
do systému.
Pouzivejte vhodné nastroje a umistujte
klice co nejblize s mistu spojeni.
Abyste zabranili poSkozeni zafizeni,
NEUTAHUJTE PRILIS pfipojeni potrubi.

» Nepouzivejte ventil jako paku.

* Trubkova spojeni by na produkt neméla
pusobit Zadnou silou, kroutivou silou ani
napétim.

« Odsroubuijte tlumici Sroub AZ MAXIMAL-
NE TRIKRAT a utahnéte matici.

ZEMNENI
Na prevenci elektrostatického vyboje a
zranéni osob nebo poskozeni majetku na-
montujte ventil s pfipojenym trvale zemnicim
vodi¢em. Lze pouzit libovolny Sroub sestavy,
je-li utazen na spravnou hodnotu momentu.

SERVIS
Na prevenci zranéni osob nebo poskozeni
majetku v dusledku vysoké rychlosti vypous-
téni za béznych provoznich podminek musi
montér pouzit opatfeni vhodna k ochrané
proti nahodnému kontaktu.

EMISE ZVUKU
Emise zvuku zavisi na aplikaci, médiu a
vlastnostech pouzivaného zafizeni. Pres-
né stanoveni hladiny zvuku mGze provést
pouze uzivatel po nainstalovani ventilu do
systému.
UDRZBA

Doporuéuje se pravidelné ¢isténi, jehoz
intervaly zavisi na médiich a provoznich
podminkach. PFi manipulaci postupujte
opatrné, abyste zabranili Skodam. V ramci
udrzby by méla byt provadéna kontrola nad-
mérného opotfebeni soucasti. Dojde-li bé-
hem instalace/udrzby k problémim nebo ke
vzniku pochybnosti, kontaktujte spole¢nost
Emerson nebo autorizovaného zastupce.

DEMONTAZ VENTILU
Demontaz peclivé naplanujte. Vénuijte zvy-
Senou pozornost poskytnutym rozlozenym
pohlediim pro identifikaci jednotlivych ¢asti.

1. OdSroubujte Srouby (1) a podlozky (2) a
odeberte vystupni blok (30).

2. OdSroubujte Srouby (31) a podlozky (2)
a odeberte koncové Cepicky (3 a 28).

3. Vytahnéte drzaky talift (8 a 27) z kon-
covych Cepicek (3 a 28).

4. OdSroubujte Srouby (13) z télesa a

odeberte vstupni blok (12) z pistového

bloku (22).

Vyzdvihnéte pist (19) a dfik (17).

Odsroubuijte tlumici Sroub (24).

V8echny ¢&asti jsou nyni pfistupné pro

cisténi.

Noo

PFi provadéni servisu dodrzte nasledujici

kroky:

8. Demontujte drzaky talifl (8 a 27); za-
hiejte je, aby se deaktivoval Loctite® a
odSroubujte ¢epickovy Sroub (11 a 26)
a talif (6).

9. Demontujte pist (19) a dfik (17); za-
hiejte jej, aby se deaktivoval Loctite®,
a odsroubuijte.

10. Odeberte objimky (15).

11. V8echny ¢&asti jsou nyni pristupné pro
servis.

POZNAMKA: Dbejte, abyste neposkodily

zadné tésnici povrchy; tésnici drazky,

vrtani pistu, koncovou &epicku, koncova
vrtani a sedla.

POZNAMKA: Pro servis jsou doporugeny
nastroje ASCO™. Dodavaiji se spolecné se
sadou nahradnich dild.

OPETOVNE SESTAVENi VENTILU
Opétovné sestaveni se provadi v opacném
pofadi nez pfi demontazi. Vénujte zvyse-
nou pozornost poskytnutym rozloZzenym
pohleddm pro identifikaci a umisténi jed-
notlivych ¢asti.

1. Pred aplikaci prostfedku Loctite® ociste-
te zavity Cisticem Loctite® 7063

2. Namazte vSechna tésnéni/O-krouzky a
vrtani mazivem Molykote® 55.

3. Na zavit dfiku aplikujte Loctite® 266.

4. Na zavit drzaku talife aplikujte Loctite®
243.

5. POZNAMKA: U provedeni z nerezové
oceli velmi doporu€ujeme pouzit vhodné
mazivo, které zabrani zadfeni.

6. Utazeni podle tabulky utahovacich
momentd.

Dalsi informace naleznete na adrese:
Emerson.com/ASCO

Loctite® je registrovana obchodni znacka spolec-
nosti Henkel

Molykote® je registrovana obchodni znacka
spoleénosti Dow Corning Corporation

INSTRUKCJA MONTAZU | KONSERWACJI
Zawory ttokowe 3/3 serii 330, sterowane pilotem, wysokoprzeptywowe, niskotemperaturowe — 1"

(CE&[PL

OPIS
Sterowane pilotem zawory ttokowe serii
330 to zawory 3/3 o0 wywazonej konstrukcji.
Korpusy zaworéw mogg byé wykonane z
aluminium lub ze stali nierdzewne;j.

MONTAZ
Podzespoty firmy ASCO™ nalezy stosowa¢
tylko w zakresie parametréw technicznych
podanych na tabliczce znamionowej.
Zmiany w budowie urzadzenia sg do-
zwolone dopiero po skonsultowaniu ich z
producentem lub jego przedstawicielem.
Przed montazem nalezy rozhermetyzowac¢
i wewnetrznie wyczysci¢ instalacje rurowa.
Urzadzenie mozna zamontowa¢ w dowolnej
pozyciji. Kierunek przeptywu i ztgcze rurowe
kazdego zaworu sg pokazane na rysunku.
Ztgcza rurowe musza by¢ zgodne z rozmia-
rem podanym na tabliczce znamionowej i
powinny zosta¢ odpowiednio zamontowane.
Przed oddaniem do uzytku nalezy obrdci¢
$rube regulujaca (24) o jeden petny obrét w
lewo. Wyregulowac¢ jg w celu zapewnienia
optymalnej kontroli i dokreci¢ nakretke.
Obrdécenie $ruby w lewo powoduje zwiek-
szenie ttumienia. Obrécenie $ruby w prawo
powoduje zmniejszenie ttumienia.
OSTROZNIE:
Uzycie reduktoréw na wlocie lub wylocie
moze spowodowac nieprawidtowe dzia-
tanie lub usterke.
W celu zabezpieczenia sprzetu nalezy po
stronie wlotu, jak najblizej produktu, zain-
stalowac filtr siatkowy lub inny odpowiedni
do danego zastosowania.
Jesdli podczas dokrecania stosuje sie
tasme, paste, spray lub podobny $rodek
poslizgowy, nie wolno dopusci¢, aby sub-
stancja dostata sie do systemu.
Stosowa¢ odpowiednie narzedzia i
umiesci¢ klucze jak najblizej punktu

podigczenia.

Aby zapobiec uszkodzeniu sprzetu, NIE
WOLNO PRZEKRECAC ztgczy rurowych.
Nie nalezy uzywac zaworu w charakterze
dzwigni.

Ztgcza rurowe nie powinny wywiera¢ zad-
nego nacisku, momentu ani naprezenia
na produkt.

Odkre¢ $rube regulujacg (MAKSYMAL-
NIE 3 OBROTY) i dokre¢ nakretke.

UZIEMIENIE
Aby uniknaé¢ wytadowan elektrostatycz-
nych skutkujgcych obrazeniami ciata lub
uszkodzeniem sprzetu, zawér musi by¢
wyposazony w podfgczone na state uzie-
mienie. Mozna w tym celu uzy¢ dowolnej
$ruby zespotu pod warunkiem dokrecenia
jej prawidtowym momentem.

OBSLUGA
Aby zapobiec ewentualnym obrazeniom
ciata i powstawaniu szkéd majatkowych
spowodowanych przez szybkie odpowie-
trzanie w normalnych warunkach pracy,
monter musi podjg¢ odpowiednie $rodki
ostroznosci zapewniajgce ochrone przed
przypadkowym kontaktem.

EMISJA DZWIEKOW
Emisja dzwigkéw zalezy od zastosowania,
medium i rodzaju uzywanego sprzetu. Do-
ktadne okreslenie poziomu dzwigku moze
przeprowadzi¢ sam uzytkownik poprzez
zainstalowanie zaworu w swojej instalacji.

KONSERWACJA
Zaleca sig okresowe czyszczenie, ktérego
czestotliwos¢ uzalezniona jest od medium
i warunkow eksploataciji. Zachowac¢ ostroz-
nos¢, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia.
Podczas serwisowania nalezy sprawdzic,
czy podzespoty nie uleglty nadmiernemu

zuzyciu. W razie wystgpienia probleméw
w trakcie montazu/konserwacji lub w razie
pytan nalezy skontaktowac¢ sie z firma
Emerson lub jej autoryzowanym przedsta-
wicielem.

DEMONTAZ ZAWORU
Demontaz nalezy starannie zaplanowac.
Zwroci¢ szczegdlng uwage na rysunki
roztozonych zespotéw stuzace do identy-
fikacji czesci.

1. Usuna¢ blok wylotowy (30) przez wy-
krecenie $rub (31) i wyjecie zawleczek
podktadek (2).

2. Usung¢ zasdlepki (3 i 28) przez wy-
krecenie $rub (1) i wyjecie zawleczek
podktadek (2).

3. Wyciggna¢ oprawki krazkowe (8 i 27) z
zaslepek (3 i 28).

4. Wykreci¢ $ruby (13) z korpusu i wyjac
blok wlotowy (12) z bloku ttoka (22).

5. Wyja¢ ttok (19) i trzon (17).

6. Wyjac¢ Srube regulujaca (24).

7. Wszystkie czeéci mozna teraz czyscic.

W celu przeprowadzenia serwisu przej$¢ do

kolejnych etapow:

8. Wymontowac oprawki krazkowe (8i27);
podgrza¢ je w celu zdezaktywowania
$rodka Loctite®, wykreci¢ srube z tbem
gniazdowym (11 26) i zdja¢ krazek (6).

9. Wymontowac ttok (19) i trzon (17); pod-
grza¢ elementy w celu zdezaktywowania
$rodka Loctite®, a nastepnie wykrecic.

10. Wyja¢ panewki (15).

11. Wszystkie czgsci mozna teraz serwi-
sowac.

UWAGA: Nie dopusci¢ do uszkodzenia

jakichkolwiek powierzchni uszczelniajgcych,

rowkéw uszczelniajgcych, otworu tloka,
zas$lepek, otworéw koncowych i gniazd.

UWAGA: Do serwisowania zaleca sie
uzywac narzedziASCO™. Zostang one do-
starczone z zestawem czesci zamiennych.

PONOWNY MONTAZ ZAWORU
Zmontowa¢ ponownie, wykonujgc czyn-
nosci demontazu w odwrotnej kolejnosci.
Zwréci¢ szczegdlng uwage na rysunki roz-
fozonych zespotdéw stuzgce do identyfikacji
i rozmieszczenia czesci.

1. Przed natozeniem $rodka Loctite®
oczysci¢ gwinty srodkiem czyszczacym
Loctite® 7063.

2. Nasmarowac¢ wszystkie uszczelnienia/o-
-ringi i otwory smarem Molykote® 55.

3. Nanies$¢ $rodek Loctite® 266 na gwint
trzonu.

4. Nanies$¢ $rodek Loctite® 243 na gwint
oprawki krazkowej.

5. UWAGA: W przypadku konstrukcji ze
stali nierdzewnej zdecydowanie zaleca
sie uzy¢ odpowiedniego smaru antyza-
kleszczeniowego, aby unikng¢ zatarcia.

6. Dokreci¢ momentem podanym w tabeli
momentéw dokrecania.

Dodatkowe informacje mozna znalez¢
na stronie: Emerson.com/ASCO

Loctite® jest zastrzezonym znakiem towarowym
firmy Henkel

Molykote® jest zastrzezonym znakiem towarowym
firmy Dow Corning Corporation
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330-as sorozat, piléta mikddtetés, nagy aramlassebesség, alacsony hémérséklet, 3/3-as dugattyus szelepek - 1”

TELEPITESI ES KARBANTARTASI UTMUTATO

CEE |HY|

LEIRAS
A 330-as sorozatu piléta mikodtetést du-
gattyus szelepek 3/3-as, kiegyensulyozott
felépitésli szelepek. A szeleptest anyaga
aluminium vagy rozsdamentes acél.

TELEPITES
Az ASCO™ komponensek csupan az adat-
tablan megjelolt miszaki jellemzék tartoma-
nyan beliil hasznalhatok. A berendezésen
csak a gyartéval vagy annak képvisel&jével
tortént egyeztetés utan hajthatok végre
valtoztatasok. Atelepités el6tt nyomas men-
tesitse a cs6vezetékrendszert, és végezzen
belsé tisztitast. A berendezés barmilyen
helyzetben felszerelheté. Az aramlasirany
és a szelepek cs6csatlakozasa a rajzon
van feltlintetve.
A csécesatlakozasoknak meg kell felelnitik
az adattablan feltiintetett méretnek, és
megfeleléen kell 8ket beszerelni.
Uzembe helyezés elétt forditson a csilla-
pitd csavaron (24) egy egész fordulatot az
6ramutaté haladasaval ellentétes iranyba.
Allitsa be az optimalis ellenérzés érdekében
és szoritsa meg az anyat. Az 6ramutato ja-
rasaval ellentétes iranyba torténé elforditas
noveli a csillapitast. Az 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyba torténd elforditas csok-
kenti a csillapitast.
FIGYELEM!
Szikiték hasznalata a bementenél vagy
a kimenetnél nem megfelel6 mikodést
vagy meghibasodast okozhat.
A berendezés védelme érdekében tele-
pitsen egy, az adott funkciénak megfeleld
szlrészitat vagy szlrét a szivooldalra, a
lehetd legkdzelebb a termékhez.
Ha a régzitéshez szalagot, ragasztoanya-
got, sprayt vagy hasonlé kenéanyagot
hasznal, tigyeljen ra, hogy ne keriiljenek
részecskék a rendszerbe.

* Hasznalja a megfelelé eszkdzoket, a
kulcsokat a lehet6 legkdzelebb helyezve
a csatlakozasi pontokhoz.

NE HUZZA TUL a csécsatlakozasokat,
mert megsériilhet a berendezés.

Ne hasznalja a szelepet fogantytnak.

A cs6csatlakozasok nem fejthetnek ki
semmilyen erét, nyomatékot vagy feszité
hatast a termékre.

Csavarija ki a csillapitécsavart MAXIMUM
3 FORDULATTAL és szoritsa meg az
anyat.

FOLDELES
Az elektrosztatikus kisulés, a személyi és
az anyagi kar veszélyének elkeriilése ér-
dekében a szelepet egy allandé féldeléshez
kell csatlakoztatni. A berendezés barmelyik
csavarja hasznalhato, ha a megfelel6 nyo-
matékkal van megszoritva.

SZERVIZ
A normalis mikodés kdézbeni nagyse-
bességl aramlas miatti személyi sérilés
és az anyagi kar veszélyének elkeriilése
érdekében a szerelének a szelepet el kell
latnia a véletlen érintés megakadalyozasat
szolgalé védelemmel.

ZAJKIBOCSATAS
A kibocsatott zaj fligg az alkalmazastdl, a
kozegtdl és a hasznalt berendezés jellegé-
tél. A zajszint pontos meghatarozasat csak
a szeleppel felszerelt rendszer felhasznaldja
tudja elvégezni.

KARBANTARTAS
Javasolt rendszeres tisztitast végezni, a
kozegtdl és az lUzemi feltételektdl fliggd
gyakorisaggal. A karosodasok elkeriilése
érdekében banjon 6vatosan a szeleppel.
Szervizelés alatt ellendrizze az alkatrészek
kopasanak mértékét. Ha problémaja adédna

a telepitéssel/karbantartassal kapcsolatban,
vagy barmilyen kételyei tamadnanak, kérje
az Emerson vagy egy hivatalos képvisel6
segitségét.

SZELEP SZETSZERELESE

A szétszerelést gondossaggal tervezze

meg. Szenteljen kiemelt figyelmet az egyes

alkatrészek meghatarozasahoz mellékelt
robbantott nézeteknek.

1. Tavolitsa el a kimeneti tombét (30) a
csavarok (31) és a alatétek (2) eltavo-
litasa utan.

2. Tavolitsa el a zaroésapkakat (3 és 28)
a csavarok (1) és az alatétek (2) elta-
volitasa utan.

3. Huzza ki a tarcsatartokat (8 és 27) a
zarosapkakbol (3 és 28).

4. Tavolitsa el a csavarokat (13) a testrél

és tavolitsa el a bemeneti tombot (12) a

dugattyu tombrél (22).

Emelje ki a dugattyut (19) és a szart (17).

Tavolitsa el a csillapité csavart (24).

Ezzel minden alkatrész elérheté a

tisztitashoz.

Noo

A szervizelést a kdvetkez6 |épések szerint

végezze:

8. Szerelje szét a tartoperselyeket (8 és
27); melegitse fel, hogy hatastalanitsa
a Loctite® ragasztét és csavarja le a
zaréesavart (11 és 26) és a tarcsa (6).

9. Szerelje szét a dugattyut (19) és a szart
(17); melegitse fel, hogy hatastalanitsa
a Loctite® ragasztot, és csavarozza ki.

10. Tavolitsa el a perselyeket (15).

11. Ezzel minden alkatrész elérheté a
szervizeléshez.

MEGJEGYZES: Kerillje el a témitd feliiletek
megrongalasat; témités rovatkak, dugattyl
furat, zarésapka, végfuratok és Ulékek.
MEGJEGYZES: Szervizeléshez ajanljuk az
ASCO™ eszkdzok hasznalatat. Ezeket az
alkatrész készlethez mellékeljiik.

SZELEP UJRASZERELESE
Szerelje Ujra 6ssze a szétszerelési Iépések
forditott sorrendjében, kiemelt figyelmet
szentelve az egyes alkatrészek meghata-
rozadsahoz és az alkatrészek elhelyezke-
déséhez mellékelt robbantott nézeteknek.
1. A meneteket tisztitsa meg Loctite®

7063 tisztitoval miel6tt rakeni a Loctite®
ragasztot.

2. Minden tomitést/tomitégydrit és furatot
kenje meg Molykote® 55 zsirral.

3. Tegyen Loctite® 266-os ragasztot a szar
menetére.

4. Tegyen Loctite® 243-as ragasztét a
tarcsatarté6 menetére.

5. MEGJEGYZES: A rozsdamentes acél-
szerkezetek esetében a horzsolédas
elkerlilése érdekében erésen ajanlott
egy megfeleld tapadas gatlé kenéanyag
hasznalata.

6. A csavarok megszoritasanal vegye
figyelembe a nyomatéktablazatot.

Tovabbi informaciokat itt talal:
Emerson.com/ASCO

Loctite® a Henkel bejegyzett védjegye
Molykote® a Dow Corning Corporation bejegyzett
védjegye

1-AtonmoBble nopLuHeBble knanaHbl 3/3 cepun 330, HU3KOTEMNEPATYPHbIE, C YNPaBSAOLWMM YCTPOINCTBOM M BbICOKON NPOMYCKHOWM CNOCOBHOCTHIO

WHCTPYKLIMM NO YCTAHOBKE U OBCITY>XKUBAHUIO

[FAltx CE[RU]

OMUCAHUE
lMopLuHeBble knanaxbl cepun 330 ¢ ynpaBnsioLLm
YCTPOWNCTBOM NpeacTaBnsioT cobol knanaHel
3/3 cbanaHcupoBaHHON KOHCTpYKLuKM. Kopnyca
KranaHoB MOryT GbiTb M3TOTOBNEHbI 13 anoMUHNS
VNN HepXXaBetoLLei cTanm.

YCTAHOBKA
O6opynosanne ASCO npeaHasHayeHo Ans npu-
MEHEHUS TONbKO B paMKax TEXHUYECKIX YCTOBUIA,
ykasaHHbIX Ha nacnopTtHoi Tabnuuke. BHeceHune
M3MEHEHWIA B KOHCTPYKLMIO 06opynoBaHus Aomny-
CKaeTCs TONbKO MOCTe KOHCYMLTaLMM C NPOV3BOAM-
Tenem unu ero npepctasutenem. Mepea Havanom
yCTaHOBKN Heobxoanmo cbpocuTb AaBneHue B
cucTeme Tpy6onpoBoaa 1 OYUCTUTL Er0 U3HYTPU.
OBopynoBaHWe MOXET yCTaHaBNMBATLCS B N0BOM
nonoxeHun. HanpaeneHue notoka u Tpy6Hoe coe-
[VHEHNE KaX0ro KranaHa ykasaHbl Ha YepTexe.
Tpy6Hble COBANHEHNS [OMKHBI COOTBETCTBOBATH
pasmepy, ykazaHHOMY Ha nacrnopTHo! Tabnuuke, u
yCTaHaBNMBaTLCS Haanexallum o6pasom.
Mepen BBOAOM B 3KCyaTaLmio NOBEPHUTE Aemn-
chvpyIoLLMIA BUHT (24) Ha nonHbIA 060pOT NpoTHB
Yacosoit cTpenku. OTperynupyiite ero, npuaas
ONTUMAnbHOE MONOXEHWe, 1 3aTsHUTE raiky. Mpu
NoBOpPOTE MPOTUB YACOBOW CTPENKW KOMMEHcaLst
ycunueaetcs. Mpu NOBOPOTE NO 4YaCOBOWN CTperke
KomneHcauus ocrnabnsercs.
BHUMAHME:
* Vcnonb3oBaHue penykTopoB Ha CTOPOHE BXoAa
UIN BbIXOZ@ MOXET NMPUBECTY K HENPaBUITbHOMY
(PYHKLMOHMPOBAHWIO UMW HEUCNIPABHOCTSIM.
[Ons 3awnTel o6opynosaHus HeobxoAuMo
YCTaHOBUTb CETKY Uni (OUNLTP, NPUroaHble Anst
aKCMnyaTauun, Ha CTOpOHe BXOAa, Kak MOXHO
Gnue K KnanaHy.
Ecnu npu 3aTsikke UCMONb3yeTcs YNoTHUTENb-
Has neHTa, nacta, Cnpel Wnn aHanornyHas
cma3ska, u3berante nonagaHus B cuctemy
VHOPOAHBIX YacTuL.
VicnonbayiiTe Haanexalyne UHCTPYMEHTbI U
pa3sMeLLaiTe rag4Hble KNHYN kak MOXHO Gnivke
K MECTy COefMHEHMS.

+ Bo n3bexaHne nospexaeHus obopyaoBaHus
HE 3ATATVMBAMTE YPESMEPHO Tpy6Hbie
COEAMHEHNS.

* He ucnonb3yiite knanaH B ka4ecTBe pblyara.

+ Ha Tpy6Hble COeAUHEHUS He AOMKHbI BO3-
[e/iCcTBOBATb CUIbl, KPYTALNA MOMEHT UMK
nechopmaums.

+ OtsunTuTEe femndmpytowmin BuHT HE BOJIEE,
YEM HA 3 OBOPOTA w1 3aTsiHUTE raiiky.

3A3EMNEHUE
Bo n3bexaHne anekTpocTaTM4eckoro paspsaa,
TpaBM ¥ noBpexaeHns 0bopyaoBanus knanaH
cneayeTt NofCOEANHNATL C UCMONb30BaHNEM
KECTKO MOHTUPOBAHHOrO 3asemnenus. Moxet
1CMONb30BaThCs NtoBON BUHT y3na, 3aTsHyTbIi C
HaAnexallmM MOMEHTOM 3aTSKKN.

OBCIYXWUBAHUE
[inst npenoTBpaLLeHnst BO3MOXHbIX TPABM U Mo-
BpexaeHusi 060pyA0BaHHS, BbI3BaHHbIX BbIXOAOM
BO34yXa Mof, AaBMNeHNeM B HOPMarbHbIX YCIIOBUSIX
aKcnnyatauuu, cneayet npeanpuHUMaTh Hagne-
Kallue Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTU ANs 3aLuThl OT
HenpegHaMepPEHHOTO KOHTaKTa.

PABOYUN LLIYM
Pabounii Wwym 3aBucuT OT ycTpoicTBa, paboyeit
cpefbl U TMNa ucnonbayemoro o6opyaoBaHus.
YpoBeHb LymMa MOXET ObITb TO4HO M3MEPEH TOMbKO
nocrne YCTaHOBKM KnanaHa B CUCTEMY.

TEXHUYECKOE OBCNYXWUBAHUE
PekomeHayeTcs NPOBOAMTHL NePUOLUYECKYIO
OYMCTKY, YacToTa KOTOPOW [OMkKHa 3aBUCETb OT
paboueil cpeabl 1 ycnoBuii akcnnyatauun. Bo
n3bexaHne noBpexaeHUii 060pyAoBaHUS NPosiB-
NSIATE OCTOPOXHOCTb MPM €10 NepemMelleHnn. Bo
BpeMmsi 06CnyX1BaH!s HeoGXOAMMO MPOBEPSITH
KOMMOHEHTbI Ha Hann4ne Ype3mepHoro usHoca. B
Crnyy4ae BO3HUKHOBEHWS NpoGnem Bo BpeMsi obcny-
KMBAHUS NN COMHEHMIA 06paLLanTech B KOMMaHuo
ASCO unu k ee oduuMarnbHbIM NPeACTaBUTENSIM.

PA3B0PKA KIAMAHA

CocTaBbTe YeTkuit NnaH pasbopku. Yaensiite

0co60€ BHUMaHIe YepTexy, KOTOpbIi MPUBOAUTCS

ANs Haanexalueit nAeHTUNKaLMM KOMMOHEHTOB.

1. CHuMuTE BbinyckHOi 6ok (30), BbIKPYTUB BUH-
Tbl (31) ¥ CHSB CTOMOPHbIE Waiibb (2).

2. CHumUTe KOHLEeBbIE NPoBKM (3 1 28), BLIKPYTUB
BUHTBI (1) U CHSIB CTOMOPHbIE Waibbl (2).

3. Wsenekute fepxatenu auckos (8 u 27) u3
KOHLieBbIX Npobok (3 n 28).

4. Ws3Bnekute BUHTBI (13) M3 KOpnyca 1 CHUMUTE
BryCkHoI1 6ok (12) ¢ 6noka knanaka (22).

5. W3Bnekute nopLueHb (19) v wrok (17).

6. Ma3Bnekute pemncupyrowmin BUHT (24).

7. Tlocne 3Toro BCe KOMMOHEHTHI MOXHO YUCTUT.

lMepen TexHuyeckum 0bCnyX1BaHNEM BbINOMHNTE

CcnepyloLme AencTBus:

8. Pasbepute pepxarenu auckos (8 u 27); Ha-
rpeiite nx, 4Tobbl HeliTpanu3oBaTh CPeACTBO
Loctite®, u BbIBUHTMTE KonmaukoBbIit 6onT (11
1 26) n auck (6).

9. Pasbepute noplueHb (19) v wrok (17); Harpeiite
13, 4TobbI HelTpann3oBaTh cpeacTBo Loctite®,
1 pa3BuHTUTE.

10. WaBnekute BTYnKM (15).

11. Tlocne 3TOro MOXHO BbINOMHATL TEXHUYECKOE
oBcnyxkvBaHNe KOMNOHEHTOB.

NMPUMEYAHWE: CrapaitTecb He noBpexnaTb
NOBEPXHOCTY YNNOTHEHWS: KaHaBKW nop, ynnoT-
HeHWe, OTBEpCTUE MOPLLHS, OTBEPCTUS U rHe3aa
KOHLIEBbIX MPOBOK.

MPUMEYAHUE: PekomeHayeTcs BbINOMHATbL
TexHU4eckoe 0BCnyXMBaHWE C MOMOLLbIO MH-
cTpymeHToB ASCO. 3TN MHCTPYMEHTbI BXOAST B
KOMMIEKT 3anyacTei.

CBOPKA KNANAHA

CobupaliTe knanaH B nopsiake, 06paTHOM nopsiaky

pasbopku, yaensiss ocoboe BHUMaHUE YepTexy,

KOTOpbIi NPUBOAUTCS ANS MAEHTUUKALNN 1

yKa3aHusi Mecta KOMMOHEHTOB.

1. Tlepen HaHeceHnem cpepacTsa Loctite® Bcer-
Aa unctute pes3bby YUCTSALLMM CpescTBOM
Loctite® 7063.

2. CmaxbTe BCE YNMOTHEHWS / yNNOTHUTENbHbIE
KonbLa 1 oTBepcTUsi cmaskoi Molycote® 55.

3. HaHecute cpeactso Loctite® 266 Ha pe3sbby
LTOKa.

4. HaHecute cpencteo Loctite® 243 Ha pesbby
[epxatens aucka.

5. MPUMEYAHWE: Bo usbexaHne 3agnpos
Ha KOMMOHEHTaxX W3 HepXaBeloLen cTanm
HaCTOSTENbHO PEKOMEHAYETCS MCMONb30BaTh
aHTU3aAMPHYI0 CMa3Ky.

6. 3aTsHNTE COEaMHEHNS COrMacHO 3HaYeHNsIM B
Tabnuue MOMEHTOB 3aTSKKU.

[lononHuTenbHbIe CBEAEHUsA CM Ha Be6-cau-
Te: WwWw.asco.com

Loctite® — 370 3aperucTpupoBaHHbIii TOBapHbIA 3HaK
komnanun Henkel

Molykote® — 310 3aperncTpuUpoBaHHbIiA TOBAPHLIN
3Hako komnanu Dow Corning Corporation
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OPHATY XOHE TEXHUKATDbIK KbIBMET KOPCETY H¥CKAVYJIAPbI

330 cepusnbl, 6ackapbinaTblH UMMYNLCTIK, )KOFAPb! aFblHAbl, TOMEH TeMnepaTypans!, 3/3 noplieHbAi knanaHaap - 1"

|ERCECE [KZ]

CUMATTAMACHI
330 cepusinbl 6ackapbinaTbiH UMMYRbCTIK Nop-
LIEeHb/i KnanaHgap TEHECTIPINreH KypbinbIC TyPiH-
peri 3/3 knananpapel 6onbin Tabbinagsl. Kopnyc
maTtepuanbl anoMuHUiA Hemece ToT GacnanTbiH
GorarTaH xacarnfaH.

OPHATY
ASCO kypamgac GerekTepi Tek 8HIMHIH MaeH-
TUMKaLMANbIK TakTahwacbiHAa KepceTinreH
TEeXHUKanbIK cunatTamagarbl WeKkTep aschiHaa
narifanaHyra apHanFaH. XKabablkTbl Tek eraipyLLi
Hemece OHbIH eKiNiMeH akblngackaHHaH KeliH
e3reptyre pykcart eTineai. OpHatnac OypbIH, TyTik
KYWECIHIH KbiCbIMbIH BocaTbin, ilWiH TasanaHbl3.
)KababIKTbl Ke3 kenreH Kyiae opHaTyra 6onaabl.
Op Knananzarbl arblH 6arbITbl MEH TYTiK KOCHINbIMbI
CcypeTTe Kepcertinesi.
TyTiK KOCbINbIMAAPLI MAEHTUDUKALMANbBIK TaKTali-
Laja KepceTinreH enwemre caiikec 60nybl kaxeT
BHE CoIKECIHLLE OpHATBINYbI KaXeT.
ManpanaHyfa Gepinmec GypblH KaliblpMansl
6ypaHaaHbl (24) carat Tini G6afbiTbiHa Kapcsl 6ip
aitHanbivra GypaHpi3. OHbl biHFalinbl 6ackapy yLuiH
peTTeHi3 xoaHe railkaHbl 6ekemaenis. Carat Tini
GarbiTbiHa kapcl Gypay AbIMKbINAaHYObI apTThipa-
Abl. Carart Tini 6arbiTiMeH Gypay AbIMKbINAAHYAbI
asanTtagpl.
CAKTAHOBIPY:
+ Kipic neH whifbicTa eTneni kente Kybbipnapas!
naiganany AypbIC XyMbIC icTemeyre Hemece
icTeH wbiFyra ceben Gonybl MyMKiH.
)KababIKTbl KOpFay YLUIH KipiC xafblHAa nanpa-
NaHbINaTbiH, KbI3MET KOPCETYre xapamabl Toprbl
Cy3riHi Hemece CyariHi eHiMre BapbiHLLa XakblH
OPHAaTbIHbI3.
Bekity kesiHae xabbickak neHTa, nacta, cnpe
Hemece ykcac Maii naipanasbinca, bentek-
TepiHiH Xyliere Tycin keTyiHe xon 6epmeHia.
Caitkec Kypangapabl naraanaHbiHbi3 xeHe raika
KINTTEpiH KOCbINbIM HyKTECiHe 6apbiHLLA XakblH
OpHanacTbIPbIHbI3.
YKababIkTbIH 6yniHGeyi yLuiH KybbIp KocbinbiMAa-
pbiH LWAMAZAH ThIC BEKITAEHI3.

+ KnanaHgpl ViHTipek peTiHae naitaanaHbaHpi3.

+ KyBblp KocbinbiMgapbl eHiMre Ky Tycipmeyi,
TapTnaybl XoHe AedopMauusiFa ywbipatnaybl
Kepek.

+ BocarbiHbi3 Kaitbipmansl 6ypaHaa (MAKCUMYM
3 BYPbIJIbICTAP) xaHe raitkaHbl GekemaeH;s.

XEPTE T¥/BIKTAY
OnekTpocTaTukanblk paspsaThl aHe AeHe Hemece
MYTIKTIH 3aKbiMAanybiH Gonasipmay YLUiH, knanaH
6epik BekiTinreH xepre TyMblkTay KOCbIMbIMbIMEH
XabablkTanybl Tvic. AilHany MOMEHTIHIH AypbIC
MaHiHe GekeMaenreH Keaae, XUHaKTaH ke3 kemnreH
6ypaHaaHbl naitnananyra Gonappl.

KbI3MET KOPCETY
KanbinTbl naiiganaHy xaraaibiHAa XoFapbl Xbin-
[amMabIKTaFbl KenaeTyAeH TybHAaNTbIH fieHe Heme-
Cce Mynik 3aKbiMaarnybIHbIH angblH any MakcaTbiHaa
Ke3qelcok TMin KeTyeH KopFaHy YLUiH OpHaTYLUbI
TUICTi CaKTbIK LiaparnapbiH OpbIHAAYbI KaXeT.

AbIBbIC LWbIFAPY
[bIBbICTBIH, WbIFYbI NaiganaHbinFaH xabablKTbiK
KorzaHbICbiHa, OpTachiHa XeHe epeKLenikTepiHe
6alinaHbicTel 6onaabl. Mangananywbl AbiGbIC
[eHreiiH HaKTbl aHbIKTayAbl KnanaH xyiere opHa-
ThiMFaH Ke3fe FaHa opbiHAaii anagpl.

TEXHUKANbIK KbIBMET KEPCETY
YakbIT apanbifbl OpTa MeH KbiaMeT LuapTTapblHa
GainaHbICTbI Xyieni Typae Tasanay YCbiHbiNagbl.
3aKbIM kenTipMey YLiH abaiinan naiganaHbiHbl3.
KblameT kepceTy GapbicbiHaa kypampac Geniuek-
Tepae WamaaaH TbiC TO3yablH Gap-kofbl Tekcepinyi
THic. OpHaTy/TeXHUKanbIK KbI3MET KOpCeTy KesiHae
Macene TyblHAaca Hemece kyMaH bonFaH xaffaniaa
ASCO KoMnaHusCcbiHa HeMeCe BKIneTTi KbIaMeTKepi-
He xabapnacbiHbI3.

KNANAHObI BENLIUIEKTEY
BerLuekTeyai MykusiT )xocnapnaHpla. beniuextepai
KalicbICbl Kal Xepae TypaTbiHbiH aHblKTay YLUiH,
*ababIKTbIH GenLuekTenreH kyiaeri cypeTiHe MykusT
Hasap ayfapblHbi3.

1. BypaHpanap (31) meH kyneinTay waitbana-
PbiH (2) WhiFapy apKbinbl WhiFbic BrorbiH (30)
anblHbI3.

2. bypaHpanap (1) meH kynbintay wanbanapbiH
(2) woirapy apkbinbl Gyipnik kaknaktapabl (3
XaHe 28) anblHbI3.

3. bynipnik kaknaktapgaH (3 xaHe 28) guck
yCTafbIWTapbiH (8 xaHe 27) TapThin Lbifa-
PbiHbI3.

4. KopnyctaH bypaHganapapl (13) weLwin anbiHbi3
*aHe noplueHb BrorbiHaH (22) Kipic BnorbiH
(12) WhirapbiHbI3.

5. Tlopwenb (19) MeH e3ekTi (17) keTepin Lblfa-

PbiHbI3.

Kariblpmanbi 6ypaHaaHbl (24) wewwin anblHbi3.

Enpi Gapnbik 6enwektep Tasanay yuwiH

KOMKETIMAI.

KblameT kepceTy YLLUiH keneci kagampaapra eTiHia:

8. [uckycTarbiTapbiH (8 xaHe 27) 6ernLekTeHi3;
Loctite® xenimiH xapamcbI3 eTy yLuiH onapas!
KbI3AbIPbIHbI3 aHe BekiTy Bypangach! (11 xaHe
26) meH ek (6) Bypan LubiFapbiHbI3.

9. MopueHb (19) MeH e3exTi (17) BenekTeHis;
Loctite® xenimiH xapamcbi3 eTy yLLiH onapael
KbI3bIPbIHBI3 XaHE Bypan LblFapblHbI3.

10. Tenkenepai (15) WhiFapbiHbI3.

11. EHpi 6apnblk 6enekTep KbI3MEeT kepceTy yLuiH
KOMKeTiMA.

6.
7.

ECKEPTTIE: 6apnblk Thifbi3nay 6etTepi, ThiFbiagay
XbIpaLLbIKTapbl, NOPLEHb caHbinaybl, Gydipnik
Kaknak, Gynipnik caHbinaynap MeH TipekTepaid
3akbiMaanyblHa xon GepmeH;s.

ECKEPTTIE: kbi3mert kepcety ywiH ASCO kypan-

AapblH naipanaHy ycblHbinadbl. Onap kocankbl
GenLuekTep xuHarbIMeH 6epinei.

KNAMAH[bI KAUTA KYPACTbIPY
BenekTepai aHbIKTay %aHe opHanacTbipy Makca-
ThiHOa BepinreH cypeTTepre epekiLe Hasap ayaapa
OTbIPbIN, Kepi PeTNeH kaitTa KypacTbipbiHbI3.

1. Loctite® xenimiH xaknac 6ypbiH, oiiblkTapabl
Loctite® 7063 Tasanay kyparnbiMeH Ta3arnaHbl3
2. bBapnbik TeiFbi3gayblTapasl/O Tapiaai cakmHa-
napabl xaHe caHbinayrnapabl Molykote® 55 koto
emec MailbiMeH MaiinaHbI3.
O3ek oiibifbiHa Loctite® 266 xeniMiH xaFbiHbI3.
TyTKa oifbifbiHa Loctite® 243 xeniMiH kafblHbI3.
ECKEPTTIE: ToT 6acnaiTbiH 6onat Kypbinbi-
CblHbIH, KaXaryblHa xon bepmey yLiH, TUiCTi
CblAblpyFa kapcbl Maiabl naitganady katad
VCbIHbINAI.
6. AiiHany MOMeHTIHiH kecTeciHe caiikec Kbl-
CblHbI3.

o~ w

KocbiMwa aKnapatThl keneci caiTTaH kKa-
paHbI3: WWW.asco.com

Loctite® - Henkel komnaHusicbiHbIH TipkenreH
caypa 6enrici

Molykote® - Dow Corning Corporation koMnaHus-
CblHbIH TipkenreH cayaa Genrici
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DRAWING DESSIN ZEICHNUNG DRAWING DESSIN ZEICHNUNG
DIBUJO DISEGNO TEKENING DIBUJO DISEGNO TEKENING
OPTIONAL PARTS / PIECES EN OPTION / OPTIONALE TEILE ‘ GB ‘ DESCRIPTION
PIEZAS OPCIONALES / PARTI OPZIONALI /
1. S M5x30 (6: 19. Pistc OPTIONAL PARTS:
OPTIONAL PARTS / OPTIONELE ONDERDELEN 2 Washerlock (1(4:)) 20" Osing, piston 1. Screw M5x30 (8)
3. Endcap 21. O-ring, disc (2x) 2. Washer lock (8x)
4. O-ring, end cap (2x) 22. Piston block 33. Filter
5. Spring (2x) 23. O-ring, damping screw 34. O-ring (3x)
6. Disc, threaded 24. Damping screw 35. Filter cap
7. U-Ring, disc holder (2x) 25. Nut 36. Nozzle (2x)
8. Disc holder inlet 26. Cap screw - blind holes 37. Exhaust protector
9. Wear ring, disc holder (2x) 27. Disc holder exhaust

- TOOLS SUPPLIED IN SPARE PARTS KIT ()

FR - OUTILS FOURNI DANS LE KIT DE PIECES DE
RECHANGE (%)

DE - WERKZEUG IM ERSATZTEILSATZ
ENTHALTEN (%)

ES - HERRAMIENTAS SUMINISTRADO EN EL KIT
DE RECAMBIO ()

IT - STRUMENTO FORNITO NEL KIT DEI PEZZI DI
RICAMBIO ( )

NL - GEREEDSCHAP GELEVERD IN
VERVANGINGSSET (%)

GB - EXHAUST PROTECTOR (CODE)

FR - PROTECTEUR ECHAPPEMENT (CODE)

DE - ENTLUFTUNGSSCHUTZ (CODE)

ES - PROTECTOR DE ESCAPE (CODIGO)

IT - PROTETTORE DELLO SCARICO (CODICE)

NL - UITLAATBESCHERMER (CODE)

17 (IS0 228/1) [ 17 (NPT)

131875-010 ‘ 131875011

TORQUE CHART GB - SUPPLIED IN SPARE PARTS KIT
A ADJUST TO APPLICATION FR -FOURNIDANS LE KIT DE PIECES DE RECHANGE|
B 61 53+£10 , |DE -IMERSATZTEILSATZ ENTHALTEN
C 9:1 79£10 e ES - SUMINISTRADO EN EL KIT DE RECAMBIO
D 131 1510 IT - FORNITO NEL KIT DEI PEZZ| DI RICAMBIO
ITEMS | NEWTON.METRES INCH.POUNDS NL - GELEVERD IN VERVANGINGSSET

J
N

Pl

10. PU disc (2x)

11. Cap screw

12. Inlet block

13. Screw M6x90, inlet block (4x)
14. Washer lock, inlet block (4x)
15. Bushing (2x)

16. O-ring, inlet block

17. Stem

28. End cap with by-pass hole
29. O-ring, outlet block (2x)
30. Outlet block

31. Screw M5x25 (8x)

32. O-ring, bypass hole

18. O-fing
[FR] DESCRIPTION
1. Vis M5x30 (6x) mission (4x) 29. Joint torique, bloc d'échappe-
2. Rondelle d'arrét (14x) 16. Coussinet de palier (2x) ment (2x)
3. Bouchon 16. Joint torique, bloc d'admission  30. Bloc de sortie
4. Joint torique, capuchon 17. Tige 31. Vis M5x25 (8x)
d'extrémité (2x) 18. Joint torique 32. Joint torique, trou de bypass
5. Ressort (2x) 19. Piston
6. Disque fileté 20. Joint torique, piston I:IE(\)/ESM%NS%PQION‘
7. Bague en U, support de 21. Joint torique, disque (2x) 2 R‘s ¥ I)\( d‘( x)( 8
disque (2x) 22. Bloc de piston 3 F'\Otn elle d'arrét (8x)
8. Admission du support de 23. Joint torique, vis d'évacuation 3 J' ri‘ - 3
disque 24. \lis d'évacuation 3. Com °h”q“§ ( f)l(l)
9. Bague d'usure, support de 25. Ecrou 36' BSE:C(Z:;' efiltre
10. g';%ﬂz (gﬁ) (2 5. \b/;gd:egapuchon - rous 37. Protecteur d'échappement
11. Vis de capuchon 27. Echappement du support
12. Bloc d'admission du disque

13. Vis M6x90, bloc d’admission (4x)

14. Rondelle d'arrét, bloc d'ad-

28. Capuchon d'extrémité avec
trou de bypass

| DE |

BESCHREIBUNG

. Schraube M5x30 (6x)
Sicherungsscheibe (14x)
Endkappe
0-Ring, Endkappe (2x)

Ventilteller, mit Gewinde

16. O-Ring, Einlassblock
17. Ventilschaft

18. O-Ring

19. Kolben

20. O-Ring, Kolben

21. O-Ring, Scheibe (2x)

. U-Ring, X
Ventiltellerhalterungseinlass

1
2
3
4
5. Feder (2x)
6.
7
8
9

VerschleiRring,
Ventiltellerhalterung (2x)

10. PU-Scheibe (2x)

11. Kappenschraube

12. Einlassblock

13. Schraube M6x90, Einlass-
block (4x,

14. Sicherungsscheibe, Einlass-

OPTIONALE TEILE:

1. Schraube M5x30 (8x)
2. Sicherungsscheibe (8x)
33. Filter

34. O-ring (3x)

35. Filterkappe

22.

23. O-Ring,

24. Ablassschraube

25. Mutter

26. Kappenschraube - Sacklécher

27. Ventiltellerhalterungsentliiftung

28. Endkappe mit Umgebung-
soffnung

29. O-Ring, Auslassblock (2x)

30. Auslassblock

3

S

36. Dise (2x)
37. Entii

block (4x) 1. Schraube M5x25 (8x)
15. Buchse (2x) 32. O-Ring, Umgehungsoffnung
[ES ]| DESCRIPCION

1. Tornillo M5x30 (6x)

2. Arandela de bloqueo (14x)

3. Casquillo del extremo

4. Junta térica, casquillo del
extremo (2x)

5. Resorte (2x)

6. Clapet, roscado

7. Anilla en U, portaclapets (2x)

8. Entrada del portaclapet

9. Anillo de desgaste, portacla-
pets (2x)

10. Clapet de PU (2x)

11. Tornillo del casquillo

12. Bloque de entrada

13. Tornillo M6x90, bloque de
entrada (4x)

14. Arandela de bloqueo, bloque
de entrada (4x)

15. Casquillo (2x)

16. Junta térica, bloque de entrada

. Espiga

18. Junta térica

19. Piston

20. Junta torica, piston

21. Junta torica, clapet (2x)

22. Bloque de piston

23. Junta torica, tornillo de vertido

24. Tomillo de vertido

25, Tuerca

26. Tornillo del casquillo - barrenos
ciegos

27. Escape del portaclapet

28. Casquillo del extremo con
orificio de desvio

29. Junta torica, bloque de
salida (2x)

2

30. Blogue de salida
31. Tornillo M5x25 (8x)
32. Junta térica, orificio de desvio

PIEZAS OPCIONALES:

1. Tornillo M5x30 (8x)

2. Arandela de bloqueo (8x)
33. Filtro

34. Junta torica (3x)

35. Tapa del filtro

36. Boquera (2x)

37. Protector de escape

[T ] DESCRIZIONE
. Vite M5x30 (6x) 18. O-ring PARTI OPZIONALI:
Rondella di sicurezza (14x) Pistone 1. Vite M5x30 (8x

1

2

3. Cappuccio finale

4. O-ring, cappuccio finale (2x)
5. Molla (2x)

6. Disco, filettato

7. U-ring, platorello (2x)

8. Gruppo platorello, entrata

9. Anello di usura, platorello (2x)
10. Disco PU (2x)

11. Vite del cappuccio

12. Blocco d'entrata

13. Vite M6x90, blocco d'entrata (4x)

14. Rondella di sicurezza, blocco
d'entrata (4x)

15. Boccola (2x)

16. O-ring, blocco d'entrata

17. Stelo

[N
S

. O-ring, pistone

21. O-ring, disco (2x)

. Blocco del pistone

. O-ring, vite smorzante

24, Vite smorzante

25, Dado

26. Vite del cappuccio - fori ciechi

27. Gruppo platorello di scarico

28. Cappuccio finale con foro di
derivazione

29. O-ring, blocco d'uscita (2x)

Blocco d'uscita

. Vite M5x25 (8x)

32. O-ring, foro di derivazione

NN
SR

N

ww
bt =2

2. Rondella di sicurezza (8x)
33. Filtro

34. O-ring (3x)

35. Cappuccio del filtro

36. Ugello (2x)

37. Protettore dello scarico

[NL] BESCHRIJVING

1. Bout M5x30 (6x) 18. O-ring OPTIONELE ONDERDELEN:

2. Borgring (14x) 19. Zuiger 1. Bout M5x30 (8x)

3. Eindkap 20. O-ring, zuiger 2. Borgring (8x)

4. O-ring, eindkap (2x) 21. O-ring, klep (2x) 33. Filter

5. Veer (2x) 22. Zuigerblok 34. O-ring (3x)

6. Klep, voorzien van 23. O-ring, dempingsschroef 35, Filterdeksel
schroefdraad 24. Dempingsschroef 36. Spruitstuk (2x)

7. U-ring, klephouder (2x) 25. Moer 37. Uitlaat beschermer

8. Inlaat klephouder 26. Dopschroef - blinde gaten

9. Slijtring, klephouder (2x) 27. Uitlaat klephouder

10. PU-Klep (2x)

11. Dopschroef

12. Inlaatblok

13. Bout M6x90, inlaatblok (4x)
14. Borgring, inlaatblok (4x)

Xy lg gus oy laatblok

N N . O-ring,

3 ‘ ‘ &\ 7 Songel o

a® b dm

GB Catalogue number Spare part kit + Tool kit Filter replacement kit Filter kit Nozzle kit

FR Numéro de catalogue Kit de piéces de rechange + kit d’outils Kit de filtre de rechange Kit de filtre Kit de buse

DE Katalognummer Ersatzteilsatz + Werkzeugsatz Filteraustauschsatz Filtersatz Diisensatz

ES Numero de catalogo Kit de r + kit de herr t; Kit de sustitucion de filtros| Kit de filtros Kit de boqueras

IT Numero di catalogo Kit dei pezzi di ricambio + Kit degli strumenti Kiti sostituzione filtro Kit filtro Kit ugello

NL Catalogusnummer Ver i t + Ger psset Filter vervangingsset Filterset Spruitstukset

1"(1IS0 228/1) | 1" (NPT)

.330A6S000 LTH/TL1/LT2/LTA C 326-034 C 325-839
:330A6A000 LTH/ TL1/LT2/LTA C 325831 € 325838 C3BON o138 | C326137

28. Eindkap met omloop opening
29. O-ring, uitlaatblok (2x)

30. Uitlaatblok

31. Bout M5x25 (8x)

32. O-ring, omloop opening

(" Refer to the optional parts drawing as shown above
(" Reportez-vous au dessin des piéces en option

ci-dessus

(1 Siehe optionale Teilezeichnung oben
 Consulte el diagrama de piezas opcionales que se

muestra mas arriba

() Riferirsi al disegno delle parti opzionali, come

mostrato qui sopra

1 Zie bovenstaande tekening met optionele onderdelen
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RITNING TEGNING TEGNING RITNING TEGNING TEGNING
PIIRUSTUS DESENHO ZXEAIO PIIRUSTUS DESENHO ZXEAIO
TILLVALSDELAR / EKSTRADELER / ‘ SE ‘ BESKRIVNING
DELE SOM EKSTRAUDSTYR / VALINNAISET OSAT /
= 1. Skruv M5x30 (6x 19. Kolv TILLVALSDELAR:
PECAS OPCIONAIS / MIPOAIPETIKA EZAPTHMATA 2. Lasbicka (14§) ) 20. O-1ing, kolv 1. Skruv M5x30 (8%)
3. Andlock 21. O-ring, skiva (2x) 2. Lasbricka (8x)
4. O-ring, andlock (2x) 22. Kolvblock 33. Filter
5. Fjader (2x) 23. O-ring, dmpningsskruv 34. O-ring (3x)
6. Skiva, gangad 24. Dampningsskruv 35. Filterlock
7. U-ring, skivhallare (2x) 25. Mutter 36. Munstycke (2x)
8. Skivhallarinlopp 26. Lockskruv - blindhal 37. Avgasskydd

SE - VERKTYG LEVERERAS | RESERVDELSSATS
(+%)

NO - VERKT@Y LEVERES SOM EN DEL AV
RESERVEDELSSETTET (*+)

DK - VARKT@J LEVERET | RESERVEDELSSAT ()

FI - TYOKALU TOIMITETAAN VARAOSASARJAN
OSANA (¥ )

PT - FERRAMENTA FORNECIDA NO KIT DE PECAS
SOBRESSALENTES (%)

GR - EPTAAEIO AIATIOETAI ZTO KIT
ANTAAAAKTIKON (<)

9. Slitring, skivhallare (2x)
10. PU-skiva (2x)
11. Lockskruv
12. Inloppsblock
13. Skruv M6x90, inloppsblock (4x)
14. Lasbricka, inloppsblock (4x)
15. Bussning (2x)
16. O-ring, inloppsblock
7. Skaft

27. Skivhallarutblasning

28, Andlock med omledningshal
29. O-ring, utloppsblock (2x)
30. Utloppsblock

31. Skruv M5x25 (8x)

32. O-ring, omledningshal

18. O-ring
[NO] BESKRIVELSE
1. Skue M5x30 (6x) 19. Stempel EKSTRADELER:
2. Laseskive (x14) 20. O-ring, stempel 1. Skrue M5x30 (x8)
3. Endehette 21. O-ring, skive (x2) 2. Laseskive (x8)
4. O-ring, endehette (x2) 22. Stempelblokk 33. Filter
5. Fjeer (x2) 23. O-ring, dempeskrue 34. O-ring (3x)
6. Skive, gjenget 24. Dempeskrue 35. Filterhette
7. U-ring, skiveholder (x2) 25. Mutter 36. Dyse (x2)
8. Skiveholder inntak 26. Hodeskrue - blindhuller 37. Utblasningsvern
9 i (x2) 27. Ski eksos
10. PU-skive (x2) 28. Endehette med bypass-apning
11. Hodeskrue 29. O-ring, utgangsblokk (x2)
12. Inntaksblokk 30. Utgangsblok
13. Skrue M6x90, inntaksblokk (x4) ~ 31. Skue M5x25 (8x)
14. Laseskive, inntaksblokk (x4) 32. O-ring, bypass-apning
15. Foring (x2)
16. O-ring, inntaksblokk
17. Spindel
18. O-ring
[DK] BESKRIVELSE
1. Skrue M5x30 (6x) 19. Stempel DELE SOM EKSTRAUDSTYR:
2. Skivelas (14x) 20. O-ring, stempel 1. Skrue M5x30 (8x)
3. Endestykke 21. O-ring, skive (2x) 2. Skivelas (8x)
4. O-ring, endestykke (2x) 22. Stempelblok 33. Filter
5. Fjeder (2x) 23. O-ring, dampningsskrue 34. O-ring (3x)
6. Skive, med gevind 24. Daempningsskrue 35. Filterheette
7. U-ring, skiveholder (2x) 25. Motrik 36. Dyse (2x
8. Skiveholderindlgb 26. Heetteskrue - blindhuller 37. Udstremningsbeskytter
9. Slidring, (2x) 27. Ski
10. PU-skive (2x) 28. Endestykke med omferingshul
11. Heetteskrue 29. O-ring, udlgbsblok (2x)
12. Indlgbsblok 30. Udlabsblok
13. Skrue M6x90, indlabsblok (4x) ~ 31. Skrue M5x25 (8x)
14. Skivelas, indlobsblok (4x) 32. O-ring, omferingshul
15. Basning (2x)
16. O-ring, indlebsblok
17. Spindel
18. O-ring
[F] KUVAUS
. Ruuvi M5x30 (6x) 19. Manta VALINNAISET OSAT:
Lukkolaatta (14x) 20. O-rengas, manta 1. Ruuvi M5x30 (8x)
Paatytulppa 21. O-rengas, levy (2x) 2. Lukkolaatta (8x)

1

2

3

4. O-rengas, paatytulppa (2x)
5. Jousi (2x)

6. Levy, kierteellinen

7. U-rengas, levypidike (2x)
8. Levypidike, tulo

9. Kulutusrengas, levypidike (2x)
10. PU-levy (2x)

1. Kantaruuvi

SE - AVGASSKYDD (KOD)

NO - UTBLASNINGSVERN (KODE)

DK - UDSTROMNINGSBESKYTTER (KODE)

FI - POISTOSUOJUS (KOODI)

PT - PROTECTOR DE ESCAPE (CODIGO)

GR - MPOXTATEYTIKO EZATMIZHZ (KQAIKOZ)

17 (IS0 228/1) [ 17 (NPT)

131875-010 ‘ 131875011

TORQUE CHART SE - LEVERERAS | RESERVDELSSATS
A ADJUST TO APPLICATION NO -LEVERES SOM EN DEL AV RESERVEDELSSETTET]|
B 61 53+£10 N DK -LEVERET | RESERVEDELSSAT
C 9:1 79£10 e FI - TOIMITETAAN VARAOSASARJAN OSANA
D 131 1510 PT -FORNECIDO NOKITDE PECAS SOBRESSELENTES|
ITEMS | NEWTON.METRES INCH.POUNDS GR - AIATIOETAI ZTO KIT ANTAAAAKTIKON

J
N

Pl

12. Tulo-osa

13. Ruuvi M6x90, tulo-osa (4x)
14. Lukkolaatta, tulo-osa (4x)
15. Holkki (2x)

16. O-rengas, tulo-osa

22. Mantéosa 33. Suodatin

23. O-rengas, vaimennusruuvi 34. O-rengas (3x)
24. Vaimennusruuvi 35. Suodatinkansi
25. Mutteri 36. Suutin (2x)
26,

. Kantaruuvi - pohjareijille

27. Levypidike, poisto

28. Paatytulppa ohitusaukkoineen
29. O-rengas, poisto-osa (2x)

30. Poisto-osa

31. Ruuvi M5x25 (8x)

32. O-rengas, ohitusaukko

37. Poistosuojus

17. Kanta
18. O-rengas
[PT] DESCRICAO \
1. Parafuso M5x30 (6x) 16. O-ring, bloco de entrada 32. O-ring, orificio de derivagao
2. Arruela de seguranca (14x) 17. Haste
3. Tampéo qurenca (149 18. O-ring PEGCAS OPCIONAIS:
4. O-ring, tampo (2x) 19. Embolo ; ia'affsg M5x30 (8x) o
5. Mola (2x) 20. O-ring, émbolo % Flivela le seguranga (8x)
6. Disco, roscado 21. O-ring, disco (2x) 34>0' o 3
7. Juntaem U, porta-discos (2x) ~ 22. Bloco do émbolo pey T‘””G (dX)fIl
8. Entrada de porta-discos 23. O-fing, parafuso de am- % L_ampat 02' o
9. Anel de desgaste, porta- ortecimento 37 F'"Qlue‘a (d X)
discos (2x) 24, Parafuso de amortecimento - Protector de escape
10. Disco PU (2x) 25. Porca

11. Tampa de rosca
12. Bloco de entrada
13. Parafuso M6x90, bloco de

26. Tampa de rosca - furos cegos
27. Escape de porta-discos
28. Tampao com orificio de

entrada (4x) derivagdo
14. Arruela de seguranga, bloco 29. O-ring, bloco de saida (2x)
de entrada (4x) 30. Bloco de saida
15. Buchas (2x) 31. Parafuso M5x25 (8x)
[GR] MEPITPA®H
1. Bida M5x30 (6x) 15. Pouhepdv (2x) 29. Podéha oteyavotroinang,
2. Podéha aopahiong (14x) 16. PodéAa ateyavotoinong, Bidragn godou (2x)
3. TepHOTIKO KTIGKI didragn e10650u 30. Aidragn e¢odou
4. Podéha ateyavorroinang, 17. Zréhexog . 31. Bida M5x25 (8x) X
TEPUATIKO KATTAKI (2X) 18. PodéAa ateyavorroinang 32. Podéha oTeyavorroinang, o
g E'Ampl% (52)()’ ;0. FE:Z 6'0)?0 i TIapakapyng
iokog, BIdwTog . Podéha aTeyavoroinang, - X
7. DakrOhiog Siatoprg U, £uBolo I;IP%/%ZF:“;‘[Q:?OE(%Q)PTHMATA.
utrodoxr Siokou (2x) 21. Pobéha oteyavotroinang, 2 Podék i 8
8. Eioodog unoépoxﬁg diokou éicxog (2><)[3 3 &D(i))\rcp g aoganong (8x)
9. AakTOhiog TPIBAG, UTOd0XT 22. Nidragn epporou ey .
Biokou () 23. Podéa areyavoroinong, Bda S LO0EAd vevavomoinng (3)
10. Aiokog ToAuoupeBavng (2x) Uypavang %, AKpow\lglo FZX)
11. Bida kamakiol 24. Bida Uypavang 37, ToooTaTeunicd cEaywy
12. Aidragn €10650u 25. Nagiuad -l ywyng
13. Bida M6x90, dicmagn 26. Bida kammakioU - TUPAEG oTTéG
€10630u (4x) 27. Egarpion ummodoyig diokou
14. Podéha aogdhiong, didragn 28. TepuaTIKO KATIAKI PE OTTT
£10650U (4x) Tapakapyng

) Se ritningen dver tillvalsdelar ovan

(1 Se diagrammet for ekstra deler som vist ovenfor

 Der henvises til reservedelstegningen vist ovenfor

(W Katso yllé olevaa valinnaisia osia esittavad
piirustusta

() Consulte o desenho de pegas opcionais conforme

apresentado acima

a® b a0
SE Katalognummer Reservdelssats + verktygssats Filterutbytessats Filtersats Munstyckssats
NO Katalognummer Sett med reservedeler + verktoysett Reservefiltersett Filtersett Dysesett
DK Katalognummer Reser Issat + Varktgjssat Filterudskiftningssaet Filtersaet Dysesat
FI Luettelonumero Varaosasarja + tyokalusarja Suodattimen vaihtosarja | Suodatinsarja Suutinsarja
PT Nuamero do catalogo Kit de pecas sobr tes + Kit de ferr tas |Kit de substituigao de filtros | Kit de filtros Kit de lingueta
GR Ap1Bp6g kataAdyou Kit avraAAakTikwy + KiT epyakeiou Kit avrikardoTaong @iktpou |  Kit @iAtpou Kit akpoguaiou
1"(1S0 228/1) | 1"(NPT)
.330A6S000 LTH/TL1/LT2/LTA C 326-034 C 325-839
.330A6A000 LTH/ TL1 /LT2/ LTA C 325837 € 325-838 C3BM o ar6138 | Caze137

(0 SypBouAeureite 1o oxriua TPOAIPETIKWY E§apTnUATWV
TToU elgavifeTal mapamdavw
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\ VYKRES RYSUNEK \ RAJZ | VYKRES RYSUNEK RAJZ
\ YEPTEX CbI3BA | | YEPTEX CbI3BA

VOLITELNE DILY / CZESCI OPCJONALNE / OPCIONALIS ‘ Ccz ‘ POPIS

ALKATRESZEK / OMUNOHAIBbHBIE JETANA / = - P
1. Sroub M5x30 (6x) 17. Drik VOLITELNE DILY:

KOCHIMWA BOMEKTEP 2. Podiozka (14x) 18, O-krouzek 1. Sroub M5x30 (8¢)
3. Koncova Cepicka 19. Pist 2. Podlozka (8x)
4. O-krouzek, koncova 20. O-krouzek, pist 33. Filtr

Cepicka (2x) 21. O-krouzek, talif (2x) 34. O-krouzek (3x)
5. Pruzina (2x) 22. Pistovy blok 35. Cepicka filtru
6. Talif, se zavitem 23. O-krouzek, tlumici Sroub 36. Tryska (2x)
7. U-krouzek, drzak talife (2x) 24. Tlumici $roub 37. Chréni¢ vyvodu
8. Vstup drzaku talife 25. Matice
9. Zatézovy krouzek, drzak 26. Cepickovy &roub - slepé otvory
talife (2) 27. Vyvod drzku talife

10. PU talif (2x) 28. Koncova Cepicka s obtokovym
11. Cepickovy Sroub otvorem
12. Vstupni blok 29. O-krouzek, vystupni blok (2x)
13. Sroub M6x90, vstupni blok (4x)  30. Vystupni blok
14. Podlozka, vstupni blok (4x) 31. Sroub M5x25 (8x)
15. Objimka (2x) 32. O-krouzek, obtokovy otvor

16. O-krouzek, vstupni blok

1
2
3
4
5. Rugd (2x)
6.
7
8
9

[PL] OPIS
1. Sruba M5x30 (6x) 16. O-ring bloku wlotowego 32. O-ring otworu obejsciowego
2. Zawleczka podktadki (14x) 17. Trzon & .
3. Zaslepka 18. O-ring ?ZESSSL?;%?ON(%I;TE
4. O-ring, zaslepka (2x) 19. Tiok 2 Zawieczka podkiadki (8%)
5. Sprezyna (2x) 20. O-ring tioka %, Al P
6. Krazek gwintowany 21. O-ring krazka (2x) 3% 0' r 3
7. U-ring, oprawka krazkowa (2x) ~ 22. Blok tioka 35 P'ﬁ”g( );)\t
8. Wiot oprawki krazkowej 23. O-ring $ruby regulujaca %, D° rng x' ra
9. Pierscien slizgowy, oprawka 24. Sruba regulujacg 37 Oy'sza( )‘ "
krazkowa (2x) 25. Nakretka - Usiona wylotu
10. Krazek poliuretanowy (2x) 26. Sruba z tem gniazdowym -
11. Sruba z them gniazdowym $lepych otworow
12. Blok wlotowy 27. Wylot oprawki krazkowej
13. Sruba M6x90, bloku wlo- 28. Zaslepka z otworem
towego (4x) przelotowym
14. Zawleczka podktadki bloku 29. O-ring bloku wylotowego (2x)
wlotowego (4x) 30. Blok wylotor
15. Panewka (2x) 31. Sruba M5x25 (8x)
[HU| LEIRAS
Csavar M5x30 (6x) 19. Dugatty OPCIONALIS ALKATRESZEK:
Aldtét (14x) 20. Tomitogydrd, 1. Csavar M5x30 (8x)
. Zarésapka 21. Témitégydird, 2. Alatét (8x)
. Tomitgy(r(i, zarosapka (2x) 22. Dugattyd test 33, 8z0r6
6 (2 23. Tomitdgy(ird, csillapitd csavar  34. Tomit6gytirdi (3x)

_ Tarcsa, menetes 24. Csillapito csavar 35. Sziirésapka
gﬁ%T(Fi(kl)DODAVA SE V SADE NAHRADNICH U-gydir(i, tarcsatarto (2x) 25. Anya 36. Favoka (2x)
hd Belsd tarcsatarto 26. Sapka csavar - zsékfuratokhoz ~ 37. Kimenet-védé
PL - NARZEDZIE DOSTARCZANE W ZESTAWIE . Dugattyd gytir(i, tarcsatarto (2x) - 27. Kimenti tarcsatartd
CZESCI ZAMIENNYCH (% ) 10. PU-tarcsa (2x) 28. Zarésapka athidald nyilassal
pa— ’ - - 11 ki 29. Tomitdgydrd, ki ti
HU - ESZKOZ POTALKATRESZ-KESZLET RESZE (£ 4)| 1 sonia,csavar 0. Tomi oy e
RU - UHCTPYMEHT BXOOUT B KOMMNEKT 13. Csavar M6x90, belsd témb (4x) ~ 30. Kimeneti tdmb
SAMUACTEN (k<) A 14. Alétét, bels tomb (4x) 31. Csavar M5x25 (8x)
- 15. Persely (2x) 32. Témitgyiird, thidald lyuk
KZ - KOCAJIKbI BONIIEKTEP XXWHAFbIHOA 16. Tomit6gy(rd, belsd tomb
BEPINETIH KYPANIAP (%) 7. Szér
18. Tomit6gy(rdi
[RU] OMVICAHVE
1. Bunt M5x30 (6 wr.) 6noka (4 wr.) 29. BeinyckHoit Gnok
2. CronopHas waitba (14 wr.) 15. Brynka (2 wr.) 30. Briok Bblxopa
3. KoHuesasi npo6ka 16. YNnoTH. KonbLIO ByCKHOTO 31. BuHt M5x25 (8 wr.)
4. YNnoTH. KONbLO KOHLEBO 6Gnoka 32. YNnOTH. KONbLIO NepenyckHoro
npobky (2 wr.) 17. WWrok otBepcTMA
5. TpyxuHa (2 wr.) 18. YnnoTH. KonbLo .
6. [uck ¢ pe3bboit 19. Moptueb ?H%MOHGQ%bE AETAIM:
7. Konblo C-06pasHoro cedennst  20. YNNOTH. KOMbLO NOPLUHS 2 CMHT x30 ( _”gT)B
[nepxatens aucka (2 wr.) 21. YnnoTH. kombLo Avcka (2 wr.) 3 (DTDHODHER waii6a (8 wr.)
8. Bxop aepxarens avcka 22. BroK NOPLUHS by yvmmp
CZ - CHRANIC VYVODU (KOD) 9. VlaHocHoe KobLo Aepiatens 23, YINOTH. konblio - YnoTHUTENbHOE KonbLo
aucka (2 wr.) nemndupyioLLi BUKT 35, & )
PL - OSLONAWYLOTU (KOD) 10. MonuypetaxoBblit Anck (2 wt.)  24. [leMndupyiowmit BUHT - Kpbika punstpa
— M ™ 36. Conno (2 wr.)
HU - KIMENET-VEDO 11. Konnadkosbit Gont 25. Taiika 370
12. bnok Bbixofa 26. Konnaukosii 6onT - MMyxue + | IPEROXpaHuTens NpoTus
RU - 3ALLMTA BBIXITOMA (KOfI) 13. BuHT M6x90 Bryckoro 6noka  27. Bbixop AepxaTens avcka BbIXTIONHbIX ra308
(4 wr) 28. KoHuesas npobika ¢
KZ - WbIFAPY NPOTEKTOPI (KOf) 14. CronopHas waiiba BnyckHoro nepenyckHbIM OTBEPCTUEM
17 (IS0 228/1) \ 1” (NPT)
131875-010 ‘ 131875-011 ‘ Kz ‘ CUMATTAMACHI
1. Bypanpa M5x30 (6x) 6norbl (4x) 29. O Tapiani cakuHa, WhIFbIC
2. KynbinTay waribacs! (14x) 15. Tenke (2x) 6norbl (2x)
3. byitipnik kaknak 16. O Topiaai cakHa, Kipic Grnors! 30. LWbifbic Briors!
4. O Tepiapi cakura, Gyitipnik 17. B3ek 31. bypanpa M5x25 (8x)
Kakna (2x) 18. O Tapiaai cakuHa 32. O Topisgi cakuHa, KaitTa eTkisy
TORQUE CHART — =7 . P 5. Cepinne (2x) 19. MopuweHs caHpinaybl
A ADJUST TO APPLICATION CZ - DODAVA SE V SADE NAHRADNICH DILU 6. [luck, GypaHpans! 20. O Tapiani cakuHa, NopLIeHb OCHIMLLIA EOMEKTEP:
PL -DOSTARCZANE W ZESTAWIE CZESCI 7. U Tapiapi cakuHa, auck 21. O Tapiani cakuHa, anck (2x) '1( 5 V5X30 (8
B 61 53+ 10 ZAMIENNYCH yerabily (2x) 22. MopweHs 6rorbl 2 Ypapa X‘E X) 8
"y r _ _ 8. [vcky ipici 23. 0 Topiagi caKya, Kailbipmansl EV“?.'”TQV wariacs (8x)
c 91 7910 * |HU - POTALKATRESZ-KESZLET RESZE 9. TosaTbiH CaKHa, Avic 6yparna g
D 1341 15+ 10 - yeTarbll (2X) 24. Kaiiblpmansl 6ypanna gg gTe_p\sm cakuia (3x)
* * RU - BXOAWT B KOMNIEKT 3ANYACTEN 10. MonuypeTanzbIk ack (2x) 25, Taiika % E\‘/@Mﬁ?g;?l
ITEMS | NEWTON.METRES INCH.POUNDS KZ -KOCANKbI BOMNEKTEP KUHAFbIHAA BEPINEL) 1. Bexiry Gypanpacs! 26. Bexity Gypanaacs! - Coksip :
K K A A 12. Kipic Gnors! Tecikrep 37. WWlsirapy npoTexTopb!
13. Bypaxaa M6x90, kipic 27. ek yCTarbllUbIHbIH WbIFbICk!
6norel (4x) 28. Kaiira eTkisy caHbinaybl 6ap
14. KynbinTay wari6acel, kipic Gyitipnik kaknax
P
: %\
’!\
f N
5 {. A
al b d®
* xt 2 o o . m z B ) o Vjiz wi 3 it il vyse
cz Katalogové cislo Sada néhradnich dilu + sada nastroju Sada nahradnich filtrd Sada filtra Sada trysek pt Viz vykres nahradnich dill vySe
PL Nr katalogowy Zestaw czesci zamiennych + zestaw narzedzi Zestaw wymiany filtra Zestaw filtra Zestaw dyszy Patrz rysunek czgsci opcjonalnych
HU Katalogus szam Potalkatrész-készlet + eszkoz-készlet Szlirdcsere-készlet Szlirg-készlet Fuavoka-keszlet powyzej L
RU Katalogové ¢islo KomnnekT 3anyacTeil + KOMNNEKT MUHCTPYMEHTOB | KomnnekT Ans 3ameHbl punbTpa | Komnnekt dmnitpa Komnnekr conna (7 Lésd fennebb az opcionalis
Kz Nr katalogowy Kocankyl 6 Tep XUHaFbI + Kyf P KUHaFbI Cy3riHi aybICTbIPY XUHaFbI Cyari XuHarbl Bypikkiw XuHaFbI alkatrészek rajzat
1" (150 228/1)[ 1 (NPT) (Cim. JepTex onunoHanbHbix
Aeranen Bbllle
.330A6S000 LTH/TL1/LT2/LTA C 125837 R € 226041 C326.034 | C325839 | 'yen iionserinren socanse
.330A6A000 LTH/TL1/LT2/LTA C 326-138 C 326-137 BeriLIeKTep CypeTiH KapaHyi3
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