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informacje na temat zaworéw i wyposazenia dodatkowego stosowanego z tymi sitownikami mozna znalez¢ w odrebnych

instrukcjach obstugi.

Sitownikéw 657 nie wolno instalowaé, obstugiwac ani konserwowac bez petnego przeszkolenia i kwalifikacji w zakresie
montazu, obstugi i konserwacji zaworéw, sitownikéw i ich wyposazenia dodatkowego. Aby unikna¢ obrazen ciala i szkéd
majatkowych, wazne jest przeczytanie ze zrozumieniem i przestrzeganie w catosci tresci niniejszej instrukcji obstugi,
w tym wszystkich uwag i ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa. W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci
przed przystgpieniem do wykonywania dalszych czynnosci nalezy skontaktowac sie z biurem firmy Emerson lub lokalnym

kontrahentem w celu ich wyjasnienia.
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Tabela 1. Dane techniczne

DANE TECHNICZNE WIELKOSC SILOWNIKA
30/30i 34/34i 40/40i 45/45i 46/46i 50/50i 60/60i 70/70i(1) 87(1)
Nominalna efektywna cm? 297 445 445 677 1006 677 1006 1419 1419
powierzchnia >
membrany cale 46 69 69 105 156 105 156 220 220
Srednica kotnierza mm 54 54 71 71 71 90 90 90 127
jarzma cale 2-1/8 2-1/8 2-13/16 2-13/16 2-13/16 3-9/16 3-9/16 3-9/16 5
Dopuszczame Srednice mm 9,5 9,5 12,7 12,7 12,7 19,1 19,1 19,1 25,4
trzpienia zaworu cale 3/8 3/8 1/2 12 12 3/4 3/4 3/4 1
Maksymalna N 10 230 10 230 12010 25131 33 582 25131 30 246 39 142 39 142
dopuszczalna sita
wyjéciowa(®) funty 2300 2300 2700 5650 7550 5650 6800 8800 8800
Mak iy skok(®) mm 19 29 38 51 51 51 51 76(3) 76(3)
axsymainy sko cale 0.75 1125 15 2 2 2 2 30) 30)
Maksymalne ci$nienie Bar 8,6 4,5 4,5 3,4 2,8 3,4 2,8 3,8 3,8
w obudowie do doboru -
sitownika®@) Psig 125 65 65 50 40 50 40 55 55
Maksymalne ci$nienie Bar 9,6 52 52 4.1 3,4 41 3,4 4,5 4,5
w obudowie -
membrany(4)(6) Psig 140 75 75 60 50 60 50 65 65
Dopuszczalne zakresy °C Kauczuk nitrylowy: -40 do 82°C, elastomery silikonowe: -54 do 149°C, kauczuk fluorowy: -18 do 149°C
temperatur °F Kauczuk nitrylowy: -40 do 180°F, elastomery silikonowe: -65 do 300°F, kauczuk fluorowy: 0 do 300°F

Przylacza cisnieniowe 1/4 NPT X X X X X X X .- .-

(wewnetrzne) 1/2 NPT X X
Pravblis kg 16/17 22/25 23/25 37/40 49/52 42/45 53/56 107/109 116
rzybllzone masy funty 36/38 48/54 51/56 82/184 | 1071114 | 92/199 | 1161125 | 235/240 255

1. Wartoéci te odnoszg sie rowniez do sitownikow 657-4.

2. Skok sitownika moze by¢ mniejszy od podanego po zamontowaniu sitownika na zaworze.

3. Maksymalny skok sitownika 657-4 to 102 mm (4 cale).

4. Prawidtowe ci$nienie robocze membrany nie moze przekracza¢ maksymalnego cisnienia w obudowie membrany i nie moze powodowac¢ powstawania sity dziatajacej na trzpien
sitownika wigkszej niz maksymalna dopuszczalna sita wyjsciowa lub maksymalne dopuszczalne obcigzenie trzpienia zaworu. Szczegoétowe informacje na temat maksymalnego
dopuszczalnego obcigzenia trzpienia zaworu mozna uzyska¢ w biurze firmy Emerson lub u lokalnego kontrahenta.

5. Maksymalne ci$nienie w obudowie membrany nie moze by¢ stosowane podczas normalnej pracy sitownika. Podano je w celu okre$lenia nastaw zasilania typowego regulatora i/lub
tolerancji zaworu nadmiarowego.

Opis

Sitowniki 657 (ilustracja 1) i 657-4 sg membranowymi sitownikami bezposredniego dziatania z ruchem powrotnym
wymuszanym sprezyng. Umozliwiajg one automatyczne dziatanie zawordéw regulacyjnych. Sitowniki 657 majg skok
maksymalny 76 mm (3 cale). Sitowniki 657-4 majg skok maksymalny 102 mm (4 cale). Oba sitowniki pozycjonujg ustawienie

grzyba zaworu w odpowiedzi na zmiang ci$nienia dziatajgcego na membrane. Na ilustracji 2 pokazano dziatanie tych
sitownikow.

Sitowniki 657 i 657-4 mogg by¢ wyposazone w naped reczny montowany od gory lub z boku. Zesp6t napedu recznego
montowany od gory jest zazwyczaj wykorzystywany jako regulowany ogranicznik ruchu do géry (patrz ilustracja 2). Zesp6t
napedu recznego montowany z boku jest zazwyczaj wykorzystywany jako dodatkowe reczne przesterowanie. Mozliwe jest
takze zamontowanie regulowanych ogranicznikéw ruchu do goéry i dotu w obudowie sitownika.

Uwaga

Jesli przewiduje sie czeste lub codzienne reczne przesterowanie sitownika, to powinien on zosta¢ wyposazony w naped
reczny montowany z boku, a nie w ogranicznik ruchu w obudowie lub naped reczny od géry.

Reczny naped z boku zostat zaprojektowany do czestego uzytku jako reczne przesterowanie.

Dane techniczne

W tabeli 1 przedstawiono dane techniczne sitownikow 657 i 657-4. Dodatkowe informacje o konkretnym sitowniku mozna
znalez¢ na tabliczce znamionowej sitownika.
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llustracja 2. Schemat budowy sitownikéw Fisher 657 i 657-4
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Ustugi edukacyjne

Aby uzyskac informacje na temat dostepnych szkolehn poswieconych sitownikom membranowym Fisher 657, a takze innym
produktom, prosimy o kontakt z:

Emerson Automation Solutions Sp. z 0.0.
ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa

tel. 22 45 89 200

faks 22 45 89 231

Filmy instruktazowe

Klikng¢ tutaj lub zeskanowa¢ kod QR, aby przejs¢ do filmu na temat montazu cyfrowego sterownika zaworu
DVC6200 na sitowniku 657.

Klikng¢ tutaj lub zeskanowac kod QR, aby przej$¢ do filmu na temat montazu napedu recznego
montowanego z boku na sitowniku 657.

Instalacja

O ile nie okreslono inaczej, numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 6, 7, 8, 9 i 10. Lokalizacje czesci
pokazano réwniez na ilustracji 3.

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawice, ubranie i okulary ochronne.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzig¢
dodatkowych srodkow zabezpieczajacych przed medium procesowym.

Jesli zawor instalowany jest w dziatajgcej instalacji technologicznej, to nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami
zawartymi na poczatku rozdziatu ,,Obstuga” w niniejszej instrukcji obstugi.



http://www.emerson.com/catalog/en-us/automation-solutions/valves-actuators-regulators/actuator/fisher-657-and-667
http://www.emerson.com/catalog/en-us/automation-solutions/valves-actuators-regulators/actuator/fisher-657-and-667
https://goo.gl/9uAO7J
https://goo.gl/9uAO7J
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Aby unikna¢ uszkodzenia czesci, nie nalezy stosowac cisnienia roboczego przekraczajacego maksymaine
dopuszczalne ci$nienie w obudowie membrany (tabela 1) lub powodujgcego powstawanie sily dziatajgcej na trzpien
sitownika wiekszej niz maksymalna dopuszczalna sita wyjSciowa (tabela 1) lub maksymalne dopuszczalne obcigzenie
trzpienia zaworu. (Szczegoétowe informacje na temat maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia trzpienia zaworu
mozna uzyska¢ w biurze firmy Emerson lub u lokalnego kontrahenta.)

® Zespot zawor/sitownik: Gdy sitownik z zaworem zamawiane sg razem jako zawor regulacyjny, to w warunkach
fabrycznych jest on regulowany i moze zosta¢ zainstalowany w rurociggu. Po zainstalowaniu zaworu w rurociagu,
nalezy przej$¢ do procedur opisanych w rozdziale ,Przytagcze obcigzenia”.

® Montaz sitownika: Jesli sitownik zostat dostarczony oddzielnie lub byt zdemontowany z zaworu, nalezy zamontowac¢
sitownik na zaworze przed zamontowaniem zaworu w rurociggu, jesli jest to uzasadnione wzgledami praktycznymi. Je$li
zachodzi konieczno$¢ wbudowania spawanej obudowy w rurocigg, wéwczas nalezy wyja¢ zespot gniazdo-zawieradto z
korpusu na czas spawania. Po zakonczeniu prac i ponownym zmontowaniu elementéw sitownik powinien byc¢
zamontowany na wspawanym zespole zaworu. Przed przekazaniem zaworu do eksploatacji nalezy wykona¢ procedury
montazu sitownika. W celu sprawdzenia, ze regulacja sprezyny nie zmienita sie od momentu dostawy sitownika od
producenta, zaleca sie wykonanie procedury warsztatowej regulacji sprezyny sitownika opisanej w tym rozdziale.

e Ustawnik pozycyjny: Jesli ustawnik pozycyjny jest zainstalowany lub ma by¢ zainstalowany na sitowniku, to szczegétowe
informacje o instalacji ustawnika pozycyjnego mozna znalez¢ w jego oddzielnej instrukcji obstugi. Podczas procedury
regulacji konieczne bedzie czasowe podtgczenie cisnienia obcigzenia do membrany sitownika.

Montaz sitownika na zaworze

Sprezyna w sitowniku 657 przesuwa trzpien sitownika w kierunku membrany sitownika (patrz ilustracja 2). Oznacza
to, ze sprezyna odsuwa trzpien od zaworu podczas instalacji sitownika.

Jesli trzpien zaworu pozostaje w pozycji gérnej (od strony sitownika) podczas montazu sitownika, to moze zostac
uderzony przez trzpien sitownika. Moze wowczas nastapi¢ uszkodzenie gwintu trzpienia zaworu lub jego zgiecie.
Upewnic¢ sie, ze podczas montazu sitownika trzpien zaworu znajduje sie w pozyciji dolnej (wewnatrz korpusu zaworu),
z dala od sitownika.

W trakcie regulacji nastawy sprezyny sitownika moze zaj$¢ konieczno$¢ czasowego podania ci$nienia obcigzenia w celu
wysuniecia trzpienia sitownika.

1. Przygotowaé imadto lub inne narzedzie do umocowania zaworu i sitownika odpowiednie do ich fgcznej masy. Podczas
montazu sitownika, trzpien zaworu powinien znajdowac sie jak najdalej od sitownika, niezaleznie od tego, czy jest to zawor
bezposredniego, czy odwrotnego dziatania.

2. Nakretki blokujgce trzpien zaworu nakreci¢ do konca gwintu trzpienia zaworu. Dysk wskaznika skoku (element 14)
zainstalowac na trzpieniu zaworu wklestg strong zwrécong w kierunku zaworu. (Uwaga: Dysk wskaznika skoku nie jest
wykorzystywany w sitownikach o wielkosci 87.)

3. Zawieszony na linach sitownik natozy¢ powoli na pokrywe zaworu.

a. W przypadku sitownikéw o wielkosci 87, wiozy¢ Sruby mocujgce i dokreci¢ nakretki szesciokatne mocujgc sitownik
do pokrywy.

b. W przypadku wszystkich innych wielkosci sitownikéw, nakreci¢ nakretke blokujaca jarzmo na pokrywe zaworu
i dokreci¢ nakretke blokujacg. (Uwaga: W przypadku matych sitownikow moze zaj$¢ konieczno$¢ demontazu dysku
wskaznika i ponownego jego montazu po opuszczeniu sitownika, gdyz dysk nie przejdzie przez otwor jarzma sitownika.)
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4. Nie fgczy¢ trzpienia sitownika z trzpieniem zaworu na tym etapie instalacji sitownika. Po zainstalowaniu sitownika
na zaworze zaleca sie wykonanie ponizszej procedury regulacji warsztatowej sprezyny, ktéra pozwala zweryfikowac
poprawnos$¢ regulacji sitownika.

llustracja 3. Elementy montazowe sitownika w przypadku sitownikéw o wielkosci od 30/30i do 70/70i
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Informacje o regulacji warsztatowej

Regulacja warsztatowa (poza instalacjg) nastaw zakresu cisnienia jest wykorzystywana do wstepnej regulacji Scisniecia
sprezyny sitownika, gdy zesp6t zawor-sitownik znajduje sie w warsztacie. Prawidiowe wstepne $cisniecie zapewnia, ze zespot
zawor-sitownik bedzie poprawnie dziatat po zainstalowaniu w rurociggu oraz po podaniu na membrane prawidtowego ci$nienia
roboczego.

Regulacja warsztatowa zakresu jest dokonywana przy zatozeniu, ze nie ma tarcia w dtawnicy. Podczas wykonywania regulaciji
sprezyny w warunkach polowych trudno jest uzyskac brak tarcia dfawnicy zaworu, nawet w wyniku jej poluzowania.
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Doktadna regulacja do nastaw warsztatowych zakresu moze zosta¢ wykonana podczas montazu sitownika, przed
podtgczeniem sitownika do zaworu (patrz procedura weryfikacji sprezyny).

llustracja 4. Regulacja w warunkach warsztatowych
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Weryfikacja sprezyny

Upewni¢ sie, ze trzpieh sitownika znajduje sie w najwyzszym punkcie skoku, tak jak pokazano na ilustracji 4 i nie jest
podtgczony do zaworu. (Uwaga: Konieczne jest pewne $ci$niecie sprezyny, aby przesunaé membrane do gérnego potozenia
zakresu ruchu.) Procedura jest taka sama dla zaworéw bezposredniego dziatania, w ktérych ruch do dotu zamyka zawor
(PDTC) i dla zaworéw dziatania odwrotnie proporcjonalnego, w ktérych ruch do dotu otwiera zawér (PDTO).

A OSTRZEZENIE

Podczas ruchu trzpienia silownika przy wykorzystaniu podanego ci$nienia obcigzenia, nalezy zachowa¢ szczegéling
ostroznosé, usunac rece i narzedzia z drogi ruchu trzpienia sitownika. Uwiezienie rak lub narzedzi miedzy trzpieniem
sitownika a elementami zaworu moze by¢ przyczyna zranienia pracownikéw obstugi i/lub szkéd majatkowych.

Nalezy przygotowac réwniez atestowany manometr, ktéry zapewni doktadne pomiary cisnienia membrany w zakresie
od 0 do cisnienia o 0,3 bar (5 psig) wiekszego od gérnej wartosci granicznej ciSnienia podanej na tabliczce znamionowe;j
sitownika. Podac¢ cisnienie obcigzenia na membrane sitownika.
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Kilkukrotnie przesterowac¢ sitownik sprawdzajac poprawnos¢ dziatania manometru i sitownika. Dla zabezpieczenia
sitownika przed zniszczeniem, nalezy upewnic sie, ze trzpien sitownika przesuwa sie lekko, nie zgina sie i nie
wystepuje nadmierne tarcie. Wygiecie lub nadmierne tarcie moze wskazywac¢ na nieprawidtowe ztozenie lub
uszkodzone czesci sitownika.

1. Podczas wykonywania regulacji warsztatowej musi by¢ dostepne zroédio regulowanego ci$nienia obcigzenia.

2. Ustawic¢ cisnienie obcigzenia dziatajgce na membrang na warto$¢ 0 bar. Powoli zwiekszac¢ cisnienie w kierunku dolnej
nastawy warsztatowej podanej na tabliczce znamionowej, do zauwazenia rozpoczecia ruchu trzpienia sitownika. Trzpien
sitownika powinien rozpoczg¢ ruch dla dolnej wartosci nastawy cisnienia warsztatowego. Jesli ruch rozpoczat sie przed lub
po osiggnieciu dolnej nastawy ci$nienia, konieczna jest zmiana ustawienia regulatora sprezyny (patrz ilustracja 4). Wkreci¢
lub wykreci¢ regulator z jarzma do momentu, gdy rozpoczecie ruchu trzpienia zostanie zauwazone dla dolnej nastawy
warsztatowej cisnienia.

Uwaga

Przed obrotem regulatora sprezyny w sitownikach o wielkosci 70/70i i 87, zatozy¢ tacznik trzpienia na trzpien sitownika

i wystep zapobiegajgcy obrotowi w jarzmie. Wykonaé znacznik na trzpieniu sitownika, aby wizualnie sprawdzi¢, ze trzpien nie
obraca sie. Zdjg¢ tgcznik przed ponownym sprawdzeniem nastawy warsztatowej.

3. Sprawdzi¢, czy ustawienie regulatora sprezyny spetnia wymagania opisane powyzej w kroku 2.

4. Przytozy¢ do membrany ci$nienie rowne gérnej wartosci granicznej zakresu cisnien podanej na tabliczce znamionowe;j.
Spowoduje to wysuniecie trzpienia sitownika w kierunku zaworu. Na trzpieniu zaworu, przy uzyciu tasmy lub innego
znacznika, zaznaczy¢ potozenie konca trzpienia sitownika (patrz ilustracja 4).

Uwaga
Trzpien sitownika moze nasuwac sie na trzpien zaworu, tak jak pokazano na ilustracji 4. Jesli trzpien sitownika nie nasunat sie
na trzpien zaworu, w inny sposéb oznaczy¢ ten punkt skoku zaworu.

5. Powoli zmniejsza¢ ciSnienie podawane na membraneg sitownika, do momentu osiggniecia ci$nienia rownego dolnej warto$ci
granicznej nastawy warsztatowej podanej na tabliczce znamionowe;j.

6. Zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy znacznikiem lub taSma a zakonnczeniem trzpienia sitownika. Odlegto$c¢ ta powinna by¢ réwna
skokowi podanemu na tabliczce znamionowe;j.

7. Jesli zakres ruchu jest zgodny z podanym na tabliczce znamionowej, regulacja warsztatowa jest zakonczona. Nalezy
przejs¢ do rozdziatu opisujacego instalacje zespotu tgcznika trzpienia.

8. Jesli zakres ruchu nie jest doktadnie taki sam, nalezy pamieta¢, ze dlugos¢ swobodna sprezyny i tolerancja zmiany jej
dtugosci pod obcigzeniem moga dawac zakresy regulacji nieznacznie réznigce sie od podawanych w danych technicznych.
Aby uzyska¢ pomoc, nalezy skontaktowac sie z biurem firmy Emerson lub lokalnym kontrahentem.

Instalacja zespotu tgcznika trzpienia

Podczas instalacji zespotu fgcznika trzpienia (element 26) nagwintowane czesci trzpieni sitownika i zaworu powinny zostaé
wkrecone w fgcznik trzpienia na gtebokos$é rowng co najmniej $rednicy trzpienia.
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A OSTRZEZENIE

Przed zamontowaniem ustawnika pozycyjnego na sitowniku i podaniem cisnienia, nalezy prawidlowo zainstalowa¢
tacznik trzpienia, a do poruszania trzpienia sitownika wykorzysta¢ regulowany zasilacz pneumatyczny a nie ustawnik
pozycyjny.

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw obstugi lub szkéd majatkowych, nalezy w nastepnych krokach, przy podawaniu
cisnienia poruszajacego trzpien sitownika, trzymac rece i narzedzia z dala od drogi ruchu trzpienia sitownika.

Aby unikna¢ uszkodzenia powierzchni uszczelniajacych, nie wolno obraca¢ grzyba zaworu, gdy styka sie
on z powierzchnig gniazda. Zachowac¢ szczegolng ostroznos¢ podczas instalacji zespotu tacznika trzpienia, aby
nie uszkodzi¢ trzpienia grzyba zaworu i gwintu trzpienia zaworu.

Uwaga
Nowy fgcznik trzpienia sktada sie z dwéch potdéwek, Srub mocujgcych i przektadki miedzy potdwkami tgcznika. Przed
zainstalowaniem tgcznika i zaciSnieciem go na trzpieniach sitownika i zaworu nalezy wyjgé przektadke. Nalezy stosowaé

tylko sparowane potdwki fgcznika trzpienia.

1. W przypadku zawordéw bezposredniego dziatania przesung¢ trzpien zaworu do wnetrza korpusu, do momentu zetkniecia
sie grzyba zaworu z pierscieniem gniazda. W przypadku zaworéw dziatania odwrotnie proporcjonalnego przesung¢ trzpien

zaworu do dotu do pozycji otwartej zaworu.
Jesli zachodzi koniecznosé, nakreci¢ nakretki blokujgce trzpien zaworu catkowicie na gwint trzpienia, jak najdalej od miejsca
taczenia. W przypadku wszystkich sitownikéw, poza wielkoscig 87, dysk wskaznika skoku (element 14) powinien znajdowaé
sie na poziomie goérnej powierzchni nakretek blokujgcych.
. Powoli zwieksza¢ cisnienie podawane na membrane sitownika do gérnej wartosci granicznej warsztatowej. Musi to by¢
ci$nienie réwne ci$nieniu wykorzystywanemu przy regulacji warsztatowej sprezyny, jego wartos¢ jest podana na tabliczce
znamionowe;j sitownika.
Umiesci¢ jedng z potowek tgcznika trzpienia z nagwintowanymi otworami symetrycznie na trzpieniach sitownika i zaworu.
Jesli gwint ktéregokolwiek z trzpieni nie pasuje doktadnie do gwintu tgcznika, nalezy w niewielkim stopniu zmieni¢ ci$nienie
obcigzenia. Prawidtowg pozycje fgcznika przedstawiono na ilustracjach 6, 7, 8, 9 10.

N

o

Niedoktadne potaczenie trzpienia zaworu lub trzpienia sitownika w zespole tgcznika moze spowodowac zerwanie
gwintow lub nieprawidtowe dziatanie sitownika i zaworu. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy dtugos¢ kazdego z trzpieni
zacisnieta w taczniku jest rowna lub wieksza od $rednicy trzpienia. Zniszczenie gwintéw trzpienia jak i fagcznika
trzpienia prowadzi do koniecznos$ci przedwczesnej wymiany czesci. Nie wolno odkrecaé¢ srub mocujacych tacznik
trzpienia, gdy do tacznika przytozona jest sita od sprezyny lub cisnienia obcigzenia.

4. Zalozyc¢ drugg potowe fgcznika, przetozy¢ sruby mocujace i dokreci¢ je sprawdzajgc jednoczesnie, aby odlegtosé miedzy
potowkami tacznika byta jednakowa ze wszystkich stron. Jesli sitownik ma by¢ wyposazony w ustawnik pozycyjny, to w tym
kroku nalezy zatozy¢ obejme sprzezenia zwrotnego.

Przekrecenie nakretek blokujacych trzpien zaworu moze spowodowacé trudnosci w jego roztozeniu.
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5. W przypadku sitownikow o wielko$ci 87 dokreci¢ nakretki blokujgce trzpieh sitownika do tgcznika trzpienia. W przypadku
wszystkich innych sitownikoéw dokreci¢ nakretki blokujgce trzpien zaworu do momentu uzyskania kontaktu dysku wskaznika
skoku z koncéwka tgcznika trzpienia. Nie przekreci¢ nakretek blokujgcych.

6. Powoli przesterowaé zawér od pozycji catkowicie otwartej do catkowicie zamknietej i sprawdzi¢, czy skok jest zgodny
z wartoscig znamionows.

Upewnic sig, ze zawor jest w pozycji zamknietej. W przypadku sitownikéw o wielkosci 87, odkreci¢ sruby mocujace skale
wskaznika ruchu (element 18) i ustawi¢ jg zgodnie z potozeniem dysku wskaznika skoku (element 14) lub tacznika trzpienia.
Przesungc trzpien sitownika o caty skok sprawdzajgc, czy skok zaworu jest rowny skokowi podanemu na tabliczce
znamionowej. W razie niezgodnosci powtorzy¢ procedure instalowania zespotu tgcznika.

Wptyw tarcia

Jesli procedura regulacji zakresu bedzie wykonywana po podtgczeniu sitownika do zaworu i dokreceniu diawnicy, nalezy
wzigé pod uwage istnienie tarcia w dfawnicy. Regulacje sprezyny nalezy wykonac tak, aby catkowity skok sitownika
nastepowat przy petnym zakresie regulacji (a) plus sita tarcia podzielona przez efektywna powierzchnie membrany przy
zwiekszaniu ci$nienia lub (b) minus sita tarcia podzielona przez efektywng powierzchnie membrany przy zmniejszaniu
ci$nienia dziatajgcego na membrane.

Po zainstalowaniu zespotu tgcznika trzpienia, tarcie w zaworze moze by¢ okreslone w wyniku wykonania ponizszej procedury:

1. Zainstalowa¢ manometr w przewodzie ciSnienia obcigzenia sitownika podawanego do wnetrza obudowy membrany
sitownika.

Uwaga
W krokach 2 i 4 wymagane jest odczytanie i zapisanie warto$ci ciSnieh wskazywanych przez manometr.

2. Zwigkszy¢ cisnienie nad membrang sitownika i odczyta¢ wartos¢ tego cisnienia, gdy sitownik osigga okreslong pozycje
w zakresie znormalizowanego zakresu ruchu i nie styka sie z ogranicznikiem ruchu. Przy uzyciu taSmy lub inng metoda
zaznaczy¢ na skali skoku potozenie wskaznika skoku.

3. Zwiekszy¢ cisnienie dziatajgce na membrane sitownika do momentu przejscia wskaznika skoku do pozycji wiekszej niz
zaznaczonej w kroku 2.

4. Zmniejszac cisnienie dziatajgce na membrane sitownika i odczyta¢ wartosc¢ cisnienia, gdy trzpien sitownika osiggnie
ponownie potozenie okreslone w kroku 2.

Réznica cisnien miedzy tymi dwoma odczytami jest rbwna zmianie ci$nienia dziatajgcego na membrane potrzebnej
do pokonania sit tarcia w obu kierunkach ruchu trzpienia sitownika.

5. Obliczy¢ rzeczywistg site tarcia:

Sita Réznica Efektywna
tarcia, = 0,5 | odczytow powierzchnia
funty ci$nienia, psig membrany, cale?

Efektywne powierzchnie membran podano w tabeli 1.

Regulator sprezyny (element 74, ilustracje 6, 7, 8, 9 i 10) trudno obréci¢ przy podanym petnym cisnieniu do sitownika. Przed
przystapieniem do regulacji nalezy uwolni¢ sprezone powietrze z sitownika. Ponownie poda¢ cisnienie sprawdzajgc
poprawno$¢ wykonanej regulac;ji.

Uwaga

W przypadku zaworéw PDTC (ruch do dotu powoduje zamkniecie zaworu) ograniczeniem dolnym ruchu jest gniazdo grzyba
zaworu, a géornym gorny ogranicznik ruchu trzpienia sitownika. W przypadku zaworéw PDTO (ruch do dotu powoduje otwarcie
zaworu) ograniczeniem dolnym ruchu jest ogranicznik ruchu trzpienia sitownika do dotu, a gérnym gniazdo zaworu.
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Pomiary pasma nieczutosci

Pasmo (zakres) nieczutosci jest wynikiem tarcia, obecnoéci niezréwnowazonych sit i innych czynnikdéw wptywajgcych

na dziatanie zespotu zaworu regulacyjnego. Pasmo nieczuto$ci oznacza zakres zmian sygnatu sterujgcego (cisnienia), ktory
nie powoduje odpowiedzi sitownika (patrz ilustracja 5). Kazda sprezyna sitownika ma okre$long statg sztywnos$¢ (sita
podzielona przez $cisniecie). W opisanej wczesniej procedurze warsztatowej regulacji sprezyny sprawdzono, czy w sitowniku
zainstalowano wtasciwg sprezyne.

Pasmo nieczutosci jest jednym z czynnikow wplywajgcych na dziatanie zaworu regulacyjnego w petli sprzezenia zwrotnego.
Tolerancja petli regulacyjnej na pasmo nieczutosci zmienia sie w szerokim zakresie w zaleznosci od odpowiedzi samej petli.
Najczestszymi objawami zbyt duzego pasma nieczutosci jest brak ruchu trzpienia, ruch skokowy lub drgania oscylacyjne
sitownika podczas automatycznej regulacji w petli. Ponizsza procedura umozliwia okreslenie szerokosci pasma nieczutosci.
Wartos¢ procentowa pasma nieczutosci jest przydatna w okreslaniu zrédet nieprawidtowos$ci dziatania petli regulacyjnej.

1. Procedure nalezy rozpocza¢ od ci$nienia bliskiego dolnej warto$ci nastawy warsztatowej, powoli zwigkszac cisnienie
do potozenia trzpienia w Srodku zakresu skoku. Zanotowac te wartosc¢ cisnienia.

2. Powoli zmniejsza¢ ci$nienie do momentu zauwazenia ruchu trzpienia zaworu i zanotowac¢ réwniez te wartos¢ cisnienia.
3. Rdznica dwoch zmierzonych cisnien okresla pasmo nieczuto$ci, w psi.
4. Procentowg warto$¢ pasma nieczutosci nalezy obliczy¢ w sposéb nastepujacy:

Pasmo nieczutoéci, psi

Pasmo nieczutosci = =nn%
Zakres ci$nien warsztatowych, psi

llustracja 5. Typowa odpowiedz zaworu i pasmo nieczutosci
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Przytgcze cisnienia obcigzenia

Wszystkie potgczenia ukfadu cisnienia obcigzenia wykonywane sg fabrycznie, jesli zawor, sitownik i ustawnik pozycyjny
zostaty zaméwione jako jeden zespét. Dla uniknigcia opdznienia przesytu sygnatu sterujgcego dtugo$¢ przewodow rurowych
sztywnych lub gietkich powinna by¢ jak najmniejsza. Jesli do sitownika podtgczony jest wzmacniacz pneumatyczny, ustawnik
pozycyjny lub inne urzgdzenie dodatkowe, to doktadnie sprawdzi¢ prawidtowos$¢ potgczen. W razie potrzeby skorzystac

z instrukcji obstugi sitownika pozycyjnego lub z innych, wtasciwych instrukcji obstugi.

W przypadku sitownikéw dostarczanych osobno lub przy wykonywaniu potgczen pneumatycznych sitownika wykonaé
nastepujgce kroki:

10
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-

. Podtaczy¢ przewdd rurowy cisnienia obcigzenia do przytagcza NPT z gwintem wewnetrznym znajdujgcego sie na gorze
obudowy membrany.

n

W przypadku sitownikow o wielkosci 70/70i i 87 mozliwy jest demontaz tulei z przytgczem 1/4 NPT, dzieki czemu otrzymuje
sie przytacze 1/2 NPT z gwintem wewnetrznym. Do tego przytagcza mozna podigczy¢ instalacje z przewodami rurowymi
sztywnymi lub gietkimi.

w

. Przesterowac kilkukrotnie sitownik sprawdzajgc prawidtowo$¢ ruchu trzpienia zaworu w odpowiedzi na znang zmiane
ci$nienia podawanego na membrane.

A OSTRZEZENIE

Jesli ruch trzpienia zaworu wydaje sie by¢ nieprawidtowy, to powréci¢ do procedury regulacji sprezyny sitownika
na poczatku tego rozdziatu. Nie wolno przekaza¢ zaworu do eksploatacji, jesli reaguje on nieprawidlowo na zmiany
cisnienia obcigzenia podawanego na membrane.

Obstuga

Czesci sitownika ulegajg zuzyciu w trakcie normalnej eksploatacji i wymagajg okresowych przeglgdéw oraz wymiany w razie
potrzeby. Czestotliwos¢ przeglgdéw i wymiany zalezy od warunkéw eksploataciji.

A OSTRZEZENIE

Gwaltowne uwolnienie cisnienia procesowego lub pekniecie czesci moze spowodowac zranienie pracownikow
obstugi lub zniszczenie urzadzen. Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci obstugowych:

o Nie wolno demontowac¢ sitownika z zaworu, gdy zawor jest pod ci$nieniem.

e W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac obstugowych nalezy nosi¢ rekawice,
ubranie i okulary ochronne.

e Odlaczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢
sie, ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢ lub zamknaé zaworu.

o Wykorzystac obejscie lub catkowicie odcigé zawér od cisnienia procesowego. Uwolni¢ ci$nienie procesowe z obu
stron zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

® Odpowietrzy¢ ukiad sitownika i zwolni¢ napiecie jego sprezyn.
® Zastosowac procedury zabezpieczajgce uklad w powyzszym stanie podczas prowadzenia prac obstugowych.

e Komora dtawnicy zaworu moze zawiera¢ ciecze procesowe pod cisnieniem, nawet po odfgczeniu zaworu
od rurociggu. Medium procesowe moze gwaltownie wydostac sie z komory dtawnicy przy wykrecaniu dtawnicy,
zdejmowaniu pierscieni uszczelniajacych dtawnicy lub luzowaniu zaslepki komory diawnicy.

® Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osoba odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzig¢
dodatkowych srodkéw zabezpieczajacych przed medium procesowym.

Obstuga sitownika

Ponizsza procedura opisuje catkowite roztozenie i ztozenie sitownika. Przy wykonywaniu przegladow lub napraw nalezy
zdemontowac tylko czesci niezbedne do wykonania zadania; procedure sktadania nalezy rozpoczaé od wtasciwego kroku.

Numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 6, 7, 8, 9 lub 10, jesli nie podano inaczej. llustracja 6 przedstawia
sitowniki o wielkosci od 30 do 60, ilustracja 7 - sitowniki o wielkosci od 30i do 60i, ilustracja 8 - sitownik o wielkosci 70,
ilustracja 9 - sitownik o wielkosci 70i, a ilustracja 10 - sitownik o wielkosci 87.

Rozlozenie sitlownika

1. Uruchomi¢ uktad obejscia zaworu regulacyjnego. Zmniejszy¢ cisnienie obcigzenia do atmosferycznego i odtgczy¢ przewdd
rurowy sztywny lub gietki od gérnej czesci obudowy membrany (element 1).
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A OSTRZEZENIE

Dla unikniecia obrazen ciata w wyniku odrzucenia gornej cze$ci obudowy membrany (element 1) od sitownika
(krok 2, ponizej), spowodowanego $cisnieciem wstepnym sprezyny, nalezy przed poluzowaniem $rub mocujacych
obudowy membrany (element 22) zwolnié ucisk sprezyny (krok 4, ponizej).

2. Wykrecic¢ Srube regulacyjng (element 12) z jarzma (element 9) do momentu petnego zwolnienia sprezyny.

3. Jesli jest konieczne, zdjg¢ sitownik z korpusu zaworu rozdzielajgc tgcznik trzpienia (element 26) i odkrecajgc nakretke
blokujgcg kotnierz. W przypadku sitownikéw o wielkosci 87, odkreci¢ nakretki srub dwustronnych. Rozdzieli¢ tgcznik
trzpienia odkrecajgc nakretki trzpienia (elementy 15 i 16) i dwie $ruby mocujace.

4. Odkreci¢ sruby mocujace obudowe membrany i nakretki szeSciokatne (element 22 i 23), a nastepnie zdja¢ gérng czesé
obudowy membrany (element 1).

5. Zdjg¢ membrang sitownika (element 2).

6. Jako jeden zespdt wyjgé ptyte membrany, trzpien sitownika i Srube mocujgcg (elementy 4, 10 i 3). W celu roziozenia tego
zespotu na czegsci, nalezy wykreci¢ Srube mocujgca (element 3).

7. Wyjac¢ sprezyne sitownika (element 6) i gniazdo sprezyny (element 11).

8. Jedli zachodzi konieczno$¢, zdjaé dolng czes¢ obudowy membrany (element 5) z jarzma (element 9) odkrecajgc Sruby
mocujgce (element 8) dolng cze$¢ obudowy.

9. Jedli zachodzi konieczno$¢, zdemontowacé regulator sprezyny (element 12) wykrecajagc go z jarzma (element 9).

Tabela 2. Zalecane warto$sci momentow sit dokrecajacych zespét sitownika

- MOMENT SILY
OPIS / NUMER ELEMENTU WIELKOSC SILOWNIKA GWINT, CALE
N-m funty-stopy
o 30/30i 3/8-24 41 30
Plyta membrany do trzpienia, 34/341 | 40/40i 1/2-20 54 40
element 3
45/45i do 70/70i oraz 87 3/4-16 149 110
Sruba MO U el 170 34i40 1/2-13 81 60
ruba MO typu U, element 17 45 do 60 5/8-11 163 120
Sruba MO typu U, element 147 34i40 3/8-16 41 30
Sruba MO typu U, element 144 45 do 60 3/8-16 41 30
Obudowa membrany, 30/30i do 70/70i oraz 87 3/8-24 27 20
element 23
Sruba z tbem szesciokatnym, 34i do 40i 1/2-13 92 68
element 256 45i do 60i 5/8-11 163 120
Sruba z tbem szesciokagtnym, . .
clement 257 34i do 60i 3/8-16 39 29
Obudowa z jarzmem, 30/30i do 60/60i 3/8-16 39 29
element 8 70/70i oraz 87 1/2-13 92 68
Elementy montazowe napedu
recznego montowanego od 30/30i do 60/60i 3/8-16 39 29
gory i ogranicznikéw ruchu,
element 141
30/30i do 40/40i 5/16-18 23 17
Ztgcze trzpienia, element 26(2) 45/45i do 70/70i 3/8-16 39 29
87 1/2-13 91 67
1. Dokreca¢ zgodnie z wtasciwg procedurg opisang w rozdziale Sktadanie sitownika.
2. Warto$ci momentu sity w przypadku smarowania gwintéw smarem litowym.

Skladanie sitownika
Korzysta¢ z danych podanych w tabeli 2.

1. Pokry¢ smarem litowym (element 241) gwint i tozysko gniazda sprezyny regulatora sprezyny (element 12) i wkreci¢
regulator sprezyny w jarzmo (element 9). Umiesci¢ gniazdo sprezyny (element 11) w jarzmie na regulatorze sprezyny
i wkrecic je w regulator sprezyny sprawdzajgc prawidtowo$¢ potgczenia gwintowego.

12



Instrukcja obstugi Sitownik 657 (30/30i - 70/70i i 87)
D100306X0PL Czerwiec 2018

2. Umiesci¢ dolng cze$¢ obudowy membrany (element 5) na jarzmie (element 9) i skreci¢ obie czesci razem instalujac
i dokrecajac rownomiernie sruby mocujgce (element 8).

3. Umiesci¢ sprezyne sitownika (element 6) na dolnym gniezdzie sprezyny (element 11).

4. Jesli plyta membrany i trzpien sitownika (elementy 4 i 10) zostaty rozdzielone, potaczy¢ je razem przy uzyciu $ruby
mocujgcej i podkiadki (elementy 3 i 25). Gwint Sruby mocujgcej pokry¢é smarem litowym (element 241). W przypadku
sitownikow o wielkosci 30/30i srube mocujgcy (element 3) dokrecié momentem sity 41 Nm, w przypadku sitownikéw
o wielkosci 34/34i i 40/40i momentem sity 54 Nm, a w przypadku sitownikéw o wielkosci od 45/45i do 87 momentem sity
149 Nm. Wsung¢ trzpien sitownika i ptyte membrany (elementy 10 i 4) w kotnierz (element 9) tak, aby sprezyna sitownika
(element 6) zmieScita sie catkowicie miedzy ptyta membrany a gniazdem sprezyny (element 11). Nastepnie wsung¢ pret
membrany przez regulator sprezyny (element 12).

Uwaga
Element 25 nie jest czescig konstrukcji o wielkosci 40 oraz 40i.

5. Umiesci¢ membrane (element 2) na ptycie membrany (element 4) wzorzystg strong do gory. Ustawi¢ membrane w taki
sposéb, aby doprowadzi¢ do pokrycia sie otworéw w membranie i dolnej czgsci obudowy membrany (element 5).

6. Ustawi¢ gérng cze$¢ obudowy membrany (element 1) na membranie (element 2) tak, aby pokryty sie otwory.

Uwaga

Przy wymianie membrany sitownika w warunkach polowych, zachowa¢ ostrozno$¢ upewniajgc sie, ze Sruby obudowy
dokrecone sg wtasciwym momentem sity gwarantujgcym szczelno$¢€, a niepowodujgcym zniszczenia materiatu. Procedure
dokrecania przy uzyciu recznego klucza dynamometrycznego nalezy wykonac dla sitownikéw o wielkosci 30/30i - 70/70i i 87.

Przekrecenie srub i nakretek mocujacych obudowe membrane (elementy 22 i 23) moze uszkodzi¢ membrane.
Nie wolno przekroczy¢ momentu sity 27 Nm.

Uwaga
Sruby i nakretki nie moga byé smarowane. Wszystkie elementy mocujgce muszg byé czyste i suche.

7. Wiozy¢ sruby mocujace (element 22) i dokreci¢ nakretki szesciokgtne (element 23) w nastgpujgcy sposob. Pierwszymi
czterema dokrecanymi sSrubami powinny by¢ cztery sruby symetrycznie potozone co 90 stopni od siebie. Sruby te dokreci¢
momentem sity rwnym 13 Nm.

8. Pozostate Sruby dokreci¢ naprzemiennie w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem sity rwnym 13 Nm.
9. Powtorzy¢ te procedure dokrecajgc cztery Sruby rozstawione naprzeciw siebie co 90 stopni momentem sity rwnym 27 Nm.
10. Pozostate Sruby dokreci¢ naprzemiennie w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem sity rwnym 27 Nm.
11. Po dokreceniu ostatniej Sruby momentem sity 27 Nm, nalezy kolejno dokreci¢ wszystkie pozostate Sruby momentem 27 Nm.
12. Po zakonczeniu tej procedury, nie jest konieczne dalsze dokrecanie $rub.

13. Zamontowa¢ sitownik zgodnie z wtasciwg procedurg opisang w rozdziale ,Instalacja”.

Zespot napedu recznego montowany od gory

Zespot napedu recznego montowany od gory (ilustracje 11 i 12) jest zazwyczaj wykorzystywany jako regulowany ogranicznik
skoku do ograniczenia petnego wsunigcie trzpienia sitownika. Obrét pokretta zgodny z ruchem wskazéwek zegara przesuwa
trzpiehn napedu do dotu (element 133, ilustracje 11 i 12), powodujgc $cisniecie sprezyny.

13



Sitownik 657 (30/30i - 70/70i i 87) Instrukcja obstugi
Czerwiec 2018 D100306X0PL

Ponizej podano instrukcje catkowitego roztozenia i ztozenia napedu recznego montowanego od gory. Procedure roziozenia
nalezy wykona¢ w zakresie potrzebnym do wykonania zaplanowanych prac; procedure sktadania nalezy rozpoczaé
od wiasciwego kroku.

Numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 11 (sitowniki o wielkosci od 30/30i do 60/60i) i ilustracji 12 (sitowniki
o wielkosci 70/70i i 87), jesli nie podano inacze;.

Roztozenie napedu recznego montowanego od gory

1. Obrécic¢ koto napedu (element 51) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara, aby zesp6t napedu recznego
nie powodowat Sci$nigcia sprezyny.

2. Wykonac¢ obejscie zaworu regulacyjnego, zmniejszy¢ cisnienie obcigzenia do cisnienia atmosferycznego, odtgczy¢
przewody rurowe gietkie lub sztywne od korpusu napedu recznego (element 142, ilustracje 11 lub 12).

A OSTRZEZENIE

Dla unikniecia obrazen ciata w wyniku gwattownego odrzucenia gérnej czesci obudowy membrany (element 1)
od sitownika, spowodowanego scisnieciem wstepnym sprezyny, nalezy wykreci¢ regulator sprezyny (element 12)
z jarzma do momentu catkowitego zwolnienia sprezyny, a nastepnie ostroznie zdjgé sruby mocujace obudowe
membrany (element 22).

3. Zdjac¢ $ruby mocujace i nakretki obudowy membrany (elementy 22 i 23, ilustracje 6, 7, 8, 9 lub 10) oraz goérng czesé
obudowy membrany i zesp6t napedu recznego.

4. Jesli to konieczne, zespét napedu recznego moze by¢ oddzielony od obudowy membrany przez odkrecenie $rub
mocujgcych (element 141). Moze zajs¢ koniecznos¢ wymiany pierscienia uszczelniajgcego (element 139) z powodu jego
stanu technicznego lub dla utatwienia przeniesienia napedu.

5. Poluzowaé nakretke blokujgcg ogranicznik ruchu (element 137) i obroci¢ koto napedu recznego (element 51) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Zdjg¢ zawleczke i nakretke korncowg (elementy 247 i 54), a nastepnie zdja¢ koto
napedu recznego.

6. Odkreci¢ nakretke blokujgcg ogranicznik skoku (element 137) z trzpienia napedu recznego (element 133) i wykrecic trzpien
z dolnej czesci korpusu (element 142). Do tego stuzy naciecie pod $rubokret znajdujgce sie w gérnej czesci trzpienia.
7. Wymieni¢ pierscien uszczelniajacy (element 138) w korpusie (element 142).

8. W przypadku napedu recznego do sitownikéw o wielkos$ci od 30/30i do 60/60i, zakonczy¢ demontaz wybijajgc kotek
blokujacy (element 140, ilustracja 11) i zsung¢ ptyte popychacza (element 135, ilustracja 11) z trzpienia.

W przypadku napedu recznego do sitownikéw o wielkosci 70/70i lub 87, zakonczy¢ demontaz odkrecajgc $rube mocujgcy
(element 174, ilustracja 12) i zdejmujgc tozysko oporowe i ptyte popychacza (elementy 175 i 135, ilustracja 12). Sruba
mocujgca (element 174) ma lewy gwint, wiec w celu jej odkrecenia nalezy obraca¢ jg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Skladanie napedu recznego montowanego od goéry

1. W przypadku napedu recznego do sitownikéw o wielkosci od 30/30i do 60/60i, pokry¢ koricéwke trzpienia napedu
(element 133, ilustracja 11) smarem zapobiegajgcym zacieraniu (element 244). Natozy¢ ptyte popychacza (element 135,
ilustracja 11) na trzpien i wbic kotek (element 140, ilustracja 11) tgczgc razem te czesci.

W przypadku napedu recznego do sitownikow o wielkosci 70/70i lub 87, wypetni¢ tozysko oporowe (element 175,

ilustracja 12) smarem zapobiegajgcym zacieraniu (element 244). Umiesci¢ tozysko oporowe na ptycie popychacza

(element 135, ilustracja 12) i nasungé obie czesci na trzpien napedu recznego (element 133). Gwint $ruby mocujgce;j

pokry¢é smarem blokujacym (element 242). Wiozy¢ i dokreci¢ srube mocujgcg (element 174 na ilustracji 12).

2. Pokry¢ smarem litowym (element 241) pierscien uszczelniajgcy (element 138) i umiesci¢ go w korpusie (element 142).

3. Gwint trzpienia napedu recznego (element 133) pokry¢ smarem zapobiegajgcym zacieraniu (element 244). Wkreci¢ trzpien
w korpus (element 142).

4. Nakreci¢ nakretke blokujaca ogranicznik ruchu (element 137) na trzpien napedu recznego (element 133).
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5. Umiesci¢ koto napedu recznego (element 51) wraz z nakretkg ogranicznika (element 54) na trzpieniu napedu recznego
(element 133). Dokreci¢ nakretke szesciokgtng tgczgc ze sobg wszystkie czesci. Zabezpieczy¢ nakretke przy uzyciu
zawleczki (element 247).

6. Jesli korpus (element 142) zostat oddzielony od gornej czesci obudowy membrany (element 1, ilustracje 6, 7, 8, 9 lub 10),
pierscien uszczelniajacy (element 139) pokry¢ smarem litowym (element 241) i umie$ci¢ go w korpusie. Ustawi¢ obudowe
membrany tak, aby pokryty sie otwory w obudowie i korpusie, wtozy¢ sruby mocujgce (element 141) i dokrecié
je rownomiernie w sposob krzyzowy zapewniajgc prawidtowe uszczelnienie potaczenia.

7. Ustawic gorng cze$¢ obudowy membrany (element 1) na membranie (element 2) tak, aby doprowadzi¢ do pokrycia sie
otworéw w obudowie i membranie.

Uwaga

Przy wymianie membrany sitownika w warunkach polowych, zachowa¢ ostrozno$¢ upewniajgc sie, ze Sruby obudowy
dokrecone sg wtasciwym momentem sity gwarantujgcym szczelno$é€, a niepowodujgcym zniszczenia materiatu.

W przypadku sitownikow o wielkosci 30/30i - 70/70i i 87, procedure dokrecenia $rub nalezy wykonac przy uzyciu recznego
klucza dynamometrycznego.

Przekrecenie srub i nakretek mocujacych obudowe membrany (elementy 22 i 23) moze uszkodzi¢ membrane.
Nie wolno przekroczy¢ momentu sity 27 Nm.

Uwaga
Sruby i nakretki nie mogg byé smarowane. Wszystkie elementy mocujgce musza byé czyste i suche.

8. Wiozy¢ sruby mocujgce (element 22) i dokre¢ nakretki szesciokgtne (element 23) w nastepujacy sposob. Pierwszymi
czterema dokrecanymi srubami powinny by¢ cztery Sruby rozstawione symetrycznie co 90 stopni od siebie. Sruby
te dokreci¢ momentem sity rownym 13 Nm.

9. Pozostate Sruby dokreci¢ naprzemiennie w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem sity rwnym 13 Nm.
10. Powtorzy¢ te procedure dokrecajgc cztery Sruby rozstawione naprzeciw siebie co 90 stopni momentem sity rwnym 27 Nm.
11. Pozostate Sruby dokreci¢ naprzemiennie w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem sity rwnym 27 Nm.
12. Po dokreceniu ostatniej Sruby momentem sity 27 Nm, nalezy kolejno dokreci¢ wszystkie pozostate Sruby momentem 27 Nm.
13. Po zakonczeniu tej procedury, nie jest konieczne dalsze dokrecanie $rub.

14. Zamontowac¢ sitownik zgodnie z wtasciwg procedurg opisang w rozdziale ,Instalacja”.

Naped reczny montowany z boku na sitownikach o wielkosci od 34
do 60 oraz od 34i do 60i

Zespot napedu recznego montowany z boku standardowo wykorzystuje sie jako przesterowanie reczne do sitownikow

o wielkosci od 34 do 60 (ilustracje 13 i 15) oraz od 34i do 60i (ilustracje 14 i 16). Obrot kota napedu przeciwnie do kierunku
ruchu wskazéwek zegara od pozycji neutralnej powoduje otwarcie zaworu. Dwie dzwignie (element 146, ilustracja 13, 14,
15i 16) w zespole napedu recznego powodujg przesuniecie trzpienia zaworu.

Ponizej opisano instrukcje catkowitego roztozenia i ztozenia zespotu napedu recznego. Procedure roztozenia nalezy wykonac¢
w zakresie potrzebnym do wykonania zaplanowanych prac; procedure sktadania nalezy rozpoczaé¢ od wtasciwego kroku.
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Roztozenie napedu recznego montowanego z boku (wielkos¢ 34 - 60 i 34i - 60i)

1.

Krok a. odnosi sie do sitownikéw o wielkosci od 34 do 60, a krok b. do sitownikéw o wielkosci od 34i do 60i.

a. W przypadku sitownikow o wielkos$ci od 34 do 60: W razie potrzeby zespo6t napedu recznego moze byé zdjety
z jarzma sitownika. W przypadku sitownikéw o wielkosci 30 i 40 w tym celu nalezy odkreci¢ nakretki szeSciokgtne
(elementy 147 i 170) ze $rub typu U (elementy 166 i 143) mocujagcych zesp6t napedu do jarzma sitownika. W przypadku
sitownikow o wielkosci od 45 do 60 nalezy odkreci¢ szesciokatne nakretki (elementy 144 i 170) ze $rub typu U
(elementy 166 i 143) mocujgcych zesp6t napedu do jarzma sitownika.

b. W przypadku sitownikéw o wielkos$ci od 34i do 60i: W razie potrzeby zespo6t napedu recznego moze by¢ zdjety
z jarzma sitownika. W przypadku sitownikéw o wielkosci od 30i do 60i w tym celu nalezy odkreci¢ sruby (elementy 256
i 257) oraz podkfadki dystansowe (element 258) mocujace zespét napedu do jarzma sitownika.

2. Zdjac¢ pierscien mocujgcy (element 154) i wybi¢ kotek obrotowy dzwigni (element 153).

3. Dwie $ruby (element 156) mocujag razem lewa i prawg dzwignie (element 146). Odkreci¢ Srube z gérnej czesci dzwigni,

Montaz napedu recznego montowanego z boku (wielkosci 34 - 60 i 34i - 60i) o

Klikng¢ tutaj lub zeskanowac kod QR, aby przej$¢ do filmu na temat montazu napedu recznego
montowanego z boku na sitowniku 657.

1.

16

co spowoduje wypadniecie ich z zespotu napedu recznego. Dzwignie mogg by¢ dalej roztozone na czesci po wykreceniu
kolejnej sruby.

. Odkreci¢ srube (element 161) i Srube mocujgcg wskaznik (element 159, niepokazany) znajdujgcy sie za wskaznikiem

(element 160).

. Odkreci¢ nakretke (element 54), zdjg¢ podktadke blokujgcg (element 150) i podktadke (element 149). Nastepnie zdjaé koto

napedu (element 51), zwracajgc uwage, by nie zgubi¢ matej kulki (element 55) i sprezyny (element 56).

. Poluzowac¢ $rube blokujgcg (element 168, ilustracja 16). Nastepnie przy uzyciu wiasciwego narzedzia odkreci¢ pierscien

dociskowy tozyska (element 136).

. Wyciggna¢ zespét sruby napedu recznego (element 145) z korpusu napedu recznego. Nakretka zakresu (element 132)

wyjdzie razem ze $rubg. W sitownikach o wielkosci 34 i 40 wyja¢ rowniez tuleje (element 151, ilustracja 13 lub 14).

. Jesli jest to konieczne, wyjg¢ dwa tozyska kulkowe (element 152), jedno z pierscienia dociskowego tozyska, a drugie

z korpusu napedu.

LAY,

. :T:r-..

tozyska kulkowe (element 152) wypetni¢ smarem zapobiegajacym zacieraniu (element 244). Umieéci¢ jedno tozysko
i tuleje (element 151, ilustracja 13 lub 14) w korpusie napedu (element 142). Tulei nie stosuje sie w zespotach napedow
recznych do sitownikéw o wielkosci od 45/45i do 60/60i.

. Gwint zespotu $ruby napedu (element 145) pokry¢ smarem zapobiegajgcym zacieraniu (element 244) i nakreci¢ nakretke

zakresu (element 132) na $rube. Wsung¢ drugie fozysko kulkowe (element 152) na Srube i wprowadzi¢ koncéwke sruby
do tulei (element 151, ilustracja 13 lub 14), w przypadku sitownikéw o rozmiarach 34/34i i 40/40i, badz tez do tozyska,
w przypadku sitownikéw o rozmiarach od 45/45i do 60/60i.

. Wkreci¢ pierscien dociskowy tozyska (element 136) w korpus (element 142). Silnie dokreci¢ pierscien dociskowy tozyska,

a nastepnie odkreci¢ o jedng czwartg obrotu. Dokreci¢ $srube blokujgca (element 168, ilustracja 13 lub 14) potozenie
pierscienia dociskowego tozyska.

. Pokry¢ smarem litowym (element 241) wyztobienie w korpusie napedu recznego (element 142). Wprowadzi¢ sprezyne

(element 56) i kulke (element 55) do napedu recznego (element 51). Przytrzymujac kulke i sprezyne w napedzie recznym,
przytozy¢ naped reczny, podktadke (element 149), podkitadke blokujacg (element 150) oraz nakretke koncowg (element 54)
na koncéwke sruby napedu recznego (element 145). Dokreci¢ nakretke kofncowa.

. Umiesci¢ srube mocujgca wskaznik (element 159, niepokazany) i wskaznik (element 160) w odpowiednim miejscu. Wiozy¢

i dokrecic $rube (element 161).

. Zamontowac¢ dwie dzwignie (element 146) przy uzyciu $rub (element 156), w przypadku zespotéw napeddw recznych

sitownikow o wielkosci 45/45i, 50/50i i 60/60i, lub wkretow do metalu (element 156), w przypadku zespotéw napedow
recznych sitownikéw o wielkosci 34/34i i 40/40i.
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7. Krok a. odnosi sie do sitownikéw o wielko$ci od 34 do 60, a krok b. do sitownikdéw o wielkosci od 34i do 60i.

a. W przypadku sitownikow o wielkos$ci od 34 do 60: Jesli zespot napedu recznego byt zdemontowany z jarzma
(element 9, ilustracje 6, 8 lub 10), zamocowaé go ponownie, wykorzystujgc kotki obrotowe do wtasciwego ustawienia.
W przypadku sitownikéw o wielkosci 34 i 40 umiescic¢ Sruby typu U i J (elementy 166 i 143) na jarzmie i recznie dokreci¢
nakretki szesciokatne (elementy 170 i 147) tak, aby zespdt napedu recznego znalazt sie we wtasciwym potozeniu.

W przypadku sitownikéw o wielkosci od 45 do 60 umiesci¢ sruby typu U (elementy 166 i 143) na jarzmie i recznie
dokreci¢ nakretki szesciokatne (elementy 170 i 144) tak, aby zesp6t napedu recznego znalazt sie we wtasciwym
potozeniu. Sruby (element 163) powinny by¢ dokrecone do podstawy jarzma, gwarantujac jego stabilno$é. Dokrecié
nakretki (element 144 w przypadku sitownikéw o wielkosci 30 i 40, element 158 w przypadku sitownikow

o wielkosci od 45 do 60). W przypadku sitownikéw o wielkosci 34 i 40 dokreci¢ sruby typu U momentem koricowym

81 N-m [60 funtow-stopy] (element 170) i 41 N-m [30 funtéw-stopy] (element 147). W przypadku sitownikéw o wielkosci
od 45 do 60 dokrecic $ruby typu U momentem koricowym 163 N-m [120 funtow-stopy] (element 170) i 41 N-m

[30 funtow-stopy] (element 144). Sprawdzi¢, czy zespdt napedu recznego jest rownolegty do ptaszczyzny ptyty
montazowej i prostopadty do jarzma.

b. W przypadku sitownikéw o wielkosci od 34i do 60i: Jesli zespét napedu recznego byt zdemontowany z jarzma
(element 9, ilustracje 7, 9 lub 10), zamocowa¢ go ponownie, wykorzystujgc kotki obrotowe do wtasciwego ustawienia.
Umiesci¢ sruby gérne (element 256) na zespole i recznie dokreci¢, aby zamocowa¢ zespot napedu recznego
na miejscu. Umiesci¢ podkiadki dystansowe (element 258) miedzy jarzmem a zespotem napedu recznego, zatozy¢
Sruby (element 257) i recznie je dokreci¢. W przypadku sitownikéw o rozmiarach 34i i 40i dokreci¢ Sruby momentem
koncowym 81 N-m [60 funtéw:-stopy] (element 256) i 41 N-m [30 funtéw-stopy] (element 257). W przypadku sitownikow
o rozmiarach od 45i do 60i dokreci¢ $ruby mocujgce momentem koncowym 163 N-m [120 funtéw-stopy] (element 256)
i 41 N-m [30 funtéw-stopy] (element 257).

8. Umiesci¢ dzwignie (element 146), jak pokazano na ilustracji 11 lub 12. Wtozy¢ kotek obrotowy (element 153), a na jego
zakonczeniu zatozy¢ pierscien mocujgcy (element 154).

Zespot napedu recznego montowany z boku na sitownikach
o wielkosci 70 i 87

Zespot napedu recznego montowany z boku (ilustracja 17) zazwyczaj spetnia role recznego przesterowania do sitownikow
o wielkosci 70 i 87. Obrét kota napedu recznego przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara od pozycji neutralnej powoduje
otwarcie zaworu. Para tulei (elementy 34 i 46, ilustracja 17) powoduje przesuniecie trzpienia zaworu.

Ponizej opisano instrukcje catkowitego roztozenia i ztozenia zespotu napedu recznego. Procedure roztozenia nalezy wykona¢
w zakresie potrzebnym do wykonania zaplanowanych prac; procedure sktadania nalezy rozpoczaé od wtasciwego kroku.

Numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 8 lub 10 13.

Rozlozenie napedu recznego montowanego z boku (wielkos¢ 70 i 87)

1. Podigczy¢ instalacje obej$cia zaworu regulacyjnego, obnizy¢ cisnienie obcigzenia sitownika do ci$nienia atmosferycznego
i odtaczy¢ przewody pneumatyczne sztywne lub gietkie z gornej czesci obudowy membrany (element 1).

2. Zdjgc¢ ostone (element 60) i zwolni¢ $ci$niecie sprezyny obracajgc regulator sprezyny (element 12) przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara.

3. Wykreci¢ $ruby mocujgce i nakretki (elementy 22 i 23), zdjaé gérng czes¢ obudowy membrany (element 1) i membrane
(element 2).

4. Zdja¢ srube mocujgca (element 3) i podktadke (element 25), a nastepnie zdjg¢ ptyte membrany (element 4).

5. Zdjgc¢ sprezyne sitownika (element 6), gérng tuleje (element 34) i gniazdo sprezyny (element 11) z cylindra kotnierza.
Spowoduje to uzyskanie dostepu do tozyska igietkowego i biezni (elementy 37 i 38).

6. Rozdzieli¢ dwie potowy zespotu tgcznika trzpienia (element 26) wykrecajac dwie sruby mocujgce. Wyjaé trzpien sitownika
(element 10).

7. Zdja¢ wskaznik skoku (element 14).

Aby nie doprowadzi¢ do zniszczenia urzadzenia, nie wolno przesuwa¢ skali potozenia neutralnego po zakonczeniu
nastepnego kroku.
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8. Obréci¢ koto napedu tak, by dolna tuleja (element 46) uwolnita sie z przektadni slimakowej (element 44). Wyja¢ dolng
tuleje i kotek blokujgcy (element 47). Nie wolno przesuwac skali potozenia neutralnego (element 59).

9. Odkreci¢ dwie sruby blokujgce (element 40), wykreci¢ kotnierz dociskowy fozyska (element 39) i dotaczony regulator
sprezyny (element 12) przy uzyciu wtasciwego narzedzia przez otwartg cze$¢ kotnierza. Wyjac przektadnie i dwa tozyska
igietkowe (element 42) z obu koncow przektadni.

10. Wyja¢ regulator sprezyny (element 12) z kotnierza dociskowego tozyska (element 39). Jesli jest konieczne, watek
przekfadni slimakowej (element 45) wraz z dotgczonymi elementami moze zosta¢ dalej roztozony w celu naprawy lub
smarowania. Aby to zrobi¢, nalezy zdjg¢ nakretke koricowa (element 54) i koto napedu recznego (element 51). Zachowac
ostroznosé, aby nie zgubi¢ matej kulki (element 55) i sprezyny (element 56).

11. Odkreci¢ dwie sruby blokujgce (element 41) i wykreci¢ przedni i tylny pierscien dociskowy (elementy 48 i 49). Wraz
z pierscieniami dociskowymi zostang wyjete tozyska (element 50). Wyjg¢ watek przektadni slimakowej (element 45).

Skladanie napedu recznego montowanego z boku (wielkos¢ 70 i 87)

1. Przedni i tylny pierscienie dociskowe (elementy 48 i 49) majg wyciecia w gwintach do wkrecenia srub blokujgcych
(element 41). Lozyska kulkowe (element 50) wypetni¢ smarem zapobiegajgcym zacieraniu (element 244) i wtozy¢ jedno
tozysko kulkowe do tylnego pierscienia dociskowego (element 49), w sposéb pokazany na ilustracji 17.

2. Tylny pierscien dociskowy z tozyskiem kulkowym (elementy 49 i 50) wkreci¢ w jarzmo (element 9). Wyciecie w pierscieniu
dociskowym powinno pokry¢ sie z otworem w jarzmie, wiozy¢ $rube blokujgca (element 41) i dokrecic.

3. Smarem zapobiegajgcym zacieraniu (element 244) pokry¢ gwint watka przektadni slimakowej (element 45) i wsung¢ watek
do jarzma tak, by koricéwka watka weszta w tylny pierscier dociskowy (element 49).

4. Wiozy¢ tozysko w przedni pierscien dociskowy (element 48) i wkreci¢ pierscien dociskowy z tozyskiem kulkowym w jarzmo
(element 9). Wyciecie w pierscieniu dociskowym powinno pokry¢ sie z otworem w jarzmie, wtozy¢ Srube blokujacg
(element 41) i dokrecic.

5. Wiozy¢ sprezyne i kulke (elementy 56 i 55) do kota napedu (element 51). Natozy¢ koto na watek przektadni slimakowej
(element 45). Nakreci¢ nakretke koncowg (element 54) na watek przektadni.

6. Dwa tozyska igietkowe (element 42) i gwint przektadni slimakowej (element 44) pokry¢ smarem zapobiegajacym zacieraniu
(element 244). Wiozy¢ kotek blokujacy (element 47), tozyska i koto przektadni Slimakowej w jarzmo (element 9) w sposéb
pokazany na ilustracji 17.

7. W gwincie kotnierza dociskowego tozyska (element 39) znajduja sie wyciecia. Wkreci¢ kotnierz w jarzmo (element 9) tak,
aby wyciecia i otwory pod $ruby blokujace (element 40) pokryty sie. Wtozy¢ i dokreci¢ $ruby blokujace.

8. Dolna tuleja (element 46) ma wyfrezowane wyztobienie na jednym z koncow. Pokry¢ gwint tulei smarem zapobiegajgcym
zacieraniu (element 241), wsuna¢ dolng tuleje koricem z frezowanym wyztobieniem w kierunku kotnierza dociskowego
tozyska (element 39).

9. Obréci¢ koto napedu (element 51) i przesunac¢ tuleje przez przektadnie slimakowa, az w wycieciu tulei (element 46)
znajdzie sie element blokujgcy (element 47) jarzma (element 9). Obraca¢ pokretto napedu dalej, az tuleja wsunie sie
na gteboko$¢ 93,7 mm ponizej powierzchni jarzma. Kotek po stronie dolnej tulei powinien znalez¢ sie na poziomie
przedtuzenia wskaznika pozycji neutralnej.

10. Wsung¢ koncdéwke o przekroju kwadratowym trzpienia sitownika (element 10) w dolng tuleje (element 46) do uzyskania
kontaktu z trzpieniem zaworu. Zacisngc¢ obie koncéwki trzpieni przy uzyciu dwdch potdéwek tacznika trzpienia (element 26).
tacznik trzpienia nie moze znajdowac sie blizej niz 3,2 mm od dolnej tulei, gdy trzpien sitownika jest catkowicie schowany.
Takie ustawienie pozostawi okoto 3,2 mm swobodnego ruchu dla dolnej tulei w obu kierunkach przy recznym
przesterowaniu zaworu. Zacisng¢ obie potéwki fgcznika przy uzyciu $rub mocujgcych.

11. Wypetni¢ tozysko igietkowe i bieznie (elementy 37 i 38) smarem litowym (element 241) i natozy¢ tozysko na regulator
sprezyny (element 12).

12. Natozyé¢ gniazdo sprezyny i sprezyne sitownika (elementy 11 i 6) na jarzmo (element 9). Nasung¢ gérng tuleje
(element 34) na trzpien sitownika (element 10).

13. Umiesci¢ ptyte membrany i podktadke (elementy 4 i 25) na trzpieniu sitownika (element 10). Wtozy¢ i dokreci¢ sruby
mocujgce (element 3) tgczac ze sobg czesci.

14. Umiesci¢ membrane (element 2) strong ze wzorem do goéry na ptycie membrany (element 4). Otwory w membranie
i w dolnej czesci obudowy membrany (element 5) muszg sie pokryc.
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15. Umiesci¢ gorng cze$¢ obudowy membrany (element 1) na membranie (element 2) tak, aby pokryly sie otwory w obudowie
i membranie.

Uwaga

Przy wymianie membrany sitownika w warunkach polowych, zachowa¢ ostrozno$¢ upewniajgc sie, ze Sruby obudowy
dokrecone sg wtasciwym momentem sity gwarantujgcym szczelno$¢€, a niepowodujgcym zniszczenia materiatu. Procedure
dokrecania przy uzyciu recznego klucza dynamometrycznego nalezy wykonac dla sitownikéw o wielkosci 30 - 70, 30i - 70i, i 87.

Przekrecenie srub i nakretek mocujgcych membrane (elementy 22 i 23) moze uszkodzi¢ membrane. Nie wolno
przekroczy¢ momentu sity 27 Nm.

Uwaga
Sruby i nakretki nie mogg byé smarowane. Wszystkie elementy mocujgce musza byé czyste i suche.

16. Wiozy¢ sruby mocujace (element 22) i dokreci¢ nakretki szesciokatne (elementy 23) w nastepujacy sposob. Pierwszymi
czterema dokrecanymi srubami powinny by¢ cztery Sruby rozstawione symetrycznie co 90 stopni od siebie. Sruby
te dokreci¢ momentem sity rownym 13 Nm.

17. Pozostate Sruby dokreci¢ naprzemiennie w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem sity rownym 13 Nm.
18. Powtorzy¢ te procedure dokrecajgc cztery Sruby rozstawione naprzeciw siebie co 90 stopni momentem sity rownym 27 Nm.
19. Pozostate Sruby dokreci¢ naprzemiennie w kolejno$sci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem sity rwnym 27 Nm.
20. Po dokreceniu ostatniej Sruby momentem sity 27 Nm, nalezy kolejno dokreci¢ wszystkie pozostate Sruby momentem 27 Nm.
21. Po zakonczeniu tej procedury, nie jest konieczne dalsze dokrecanie Srub.

22. Zamontowac sitownik zgodnie z wtasciwg procedurg opisang w rozdziale ,Instalacja”.

23. Sitownik moze by¢ przekazany do eksploatacji po zakorczeniu procedury podtgczenia ciSnienia obcigzenia opisanej
w rozdziale ,Instalacja” i procedury regulacji opisanej w rozdziale ,Regulacje”.

Regulowane ograniczniki ruchu montowane w obudowie membrany

Uwaga

Jesli przewidywane lub wymagane jest czeste, codzienne reczne przesterowanie zaworu, urzadzenie nalezy wyposazy¢
w sitownik z napedem recznym montowanym od gory lub z boku. Patrz rozdziaty ,Naped reczny montowany od géry”

i ,Naped reczny montowany z boku” w niniejszej instrukcji obstugi.

Regulowany ogranicznik ruchu w gére montowany w obudowie membrany (ilustracja 18 lub 19) ogranicza zakres ruchu
trzpienia sitownika w gore. W celu dokonania regulacji nalezy przed odkreceniem pokrywy ogranicznika ruchu (element 187,
ilustracja 18 lub 19) uwolni¢ ci$nienie obcigzenia sitownika. Poluzowa¢ nakretke ogranicznika ruchu (element 137). Obrécié
trzpien ogranicznika ruchu (element 133) zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara do wnetrza obudowy membrany
w celu przesuniecia trzpienia sitownika w dot (lub przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara w celu przesuniecia
trzpienia sitownika w goére). Dokreci¢ nakretke koncowa ogranicznika ruchu i zatozy¢ pokrywe ogranicznika ruchu.
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Regulowany ogranicznik ruchu w dét (ilustracja 20) ogranicza zakres ruchu trzpienia sitownika w dét. Aby dokonac¢ regulacji,

w pierwszej kolejnosci przed zdjeciem pokrywy ogranicznika ruchu (element 187), nalezy uwolni¢ ci$nienie obcigzenia
sitownika. Nastepnie nalezy odkreci¢ przeciwnakretke i przesunaé nakretke ogranicznika (elementy 189 i 54) do dotu trzpienia,
aby ograniczy¢ skok lub do géry trzpienia, aby wydtuzy¢ skok. Po dokonaniu regulacji nalezy zablokowa¢ nakretke za pomoca
przeciwnakretki i zatozy¢ pokrywe ogranicznika.

Ponizej opisano instrukcje catkowitego roztozenia i ztozenia ogranicznika ruchu. Procedure roztozenia nalezy wykonac¢
w zakresie potrzebnym do wykonania zaplanowanych prac; procedure sktadania nalezy rozpoczaé od wtasciwego kroku.

Numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 18, 19 i 20.

Roztozenie ogranicznika ruchu montowanego w obudowie membrany
Uruchomié¢ ukfad obejscia zaworu regulacyjnego. Obnizy¢ ci$nienie obcigzenia do atmosferycznego i odtgczy¢ przewody
rurowe gietkie lub sztywne od przylgcza w korpusie (element 142).

Regulowane ograniczniki ruchu w gére montowane w obudowie membrany

A OSTRZEZENIE

Dla unikniecia obrazen ciata w wyniku odrzucenia gérnej obudowy membrany (element 1) od sitownika,
spowodowanego $cisnigciem wstepnym sprezyny, nalezy zlikwidowa¢ ucisk sprezyny (kroki 1 i 2 ponizej) i ostroznie
zdjaé sruby pokrywy (element 22) (krok 3 ponizej).

1. Wykreci¢ regulator sruby (element 12) z jarzma (element 9) do catkowitego zwolnienia $ci$niecia sprezyny.

N

. Zdja¢ pokrywe ogranicznika ruchu (element 187) i poluzowa¢ nakretke ogranicznika (element 137). Obrécic trzpien
ogranicznika ruchu (element 133) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara do momentu zwolnienia $ci$niecia
sprezyny przez zesp6ét ogranicznika ruchu.

. Zdja¢ gbrng czes$¢ obudowy membrany (element 1, ilustracje 6, 7, 8, 9 lub 10) w sposéb opisany w rozdziale ,Obstuga”.

3
4. Wykreci¢ sruby mocujace (elementy 141) i oddzieli¢ zespot ogranicznika ruchu od gérnej czesci obudowy.
5. Zdjac¢ i skontrolowac¢ stan pierscieni uszczelniajgcych (elementy 138 i 139), wymieni¢ je w razie potrzeby.
6. W zaleznosci od rozmiaru sitownika nalezy postepowac zgodnie z ponizszg procedura:

o W przypadku sitownikow o wielkosci od 30/30i do 60/60i wybic kotek blokujacy (element 140) i zsuna¢ ptyte popychacza
(element 135) z trzpienia ogranicznika ruchu (element 133).

o W przypadku sitownikow o wielkosci 70/70i i 87 wykreci¢ Srube mocujgca (element 174) w celu zbadania stanu
technicznego tozyska oporowego (element 175).

Regulowane ograniczniki ruchu w dét montowane w obudowie membrany

A OSTRZEZENIE

Dla unikniecia obrazen ciata w wyniku odrzucenia gérnej obudowy membrany (element 1) od sitownika,
spowodowanego scisnieciem wstepnym sprezyny, nalezy zlikwidowac¢ ucisk sprezyny (kroki 1 i 2 ponizej) i ostroznie
zdjac¢ sruby pokrywy (element 22) (krok 3 ponizej).

1. Wykreci¢ regulator $ruby (element 12) z jarzma (element 9) do catkowitego zwolnienia $ci$niecia sprezyny.

2. Zdja¢ pokrywe ogranicznika ruchu (element 187). Odkreci¢ nakretke zaciskowg i nakretke ogranicznika (elementy 189 i 54)
do momentu zwolnienia Scidnigcia sprezyny przez zespo6t ogranicznika ruchu. Zdjgc¢ nakretke zaciskowg i nakretke
ogranicznika.

3. Zdja¢ gbérng czes$¢ obudowy membrany (element 1, ilustracje 6, 7, 8, 9 lub 10) w sposéb opisany w rozdziale ,Obstuga”.

4. Wykreci¢ $ruby mocujgce (elementy 141) i oddzieli¢ zespdt ogranicznika ruchu od goérnej czesci obudowy.
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5. Zdjac¢ i skontrolowac¢ stan pierscieni uszczelniajgcych (elementy 139), wymieni¢ je w razie potrzeby.

6. W przypadku sitownikobw o dowolnym rozmiarze: Poluzowac¢ nakretke ogranicznika (element 54), a nastepnie wykrecic trzpien
ogranicznika ruchu (element 133) z trzpienia sitownika. W tym momencie mozliwe jest zdjecie ptyty dolnej membrany.

Sktadanie ogranicznikéw ruchu montowanych w obudowie membrany

1. W celu ztozenia ogranicznika ruchu do dotu lub do gory, nalezy wykona¢ procedure rozktadania w odwrotnej kolejnosci,
naktadajgc smar w miejscach wskazanych liczbg w ramce prostokagtnej (element 241) na wiasciwych ilustracjach 6, 7, 8, 9,
10, 18, 19 lub 20.

2. Wyregulowa¢ ograniczniki ruchu dla uzyskania wtasciwego ograniczenia ruchu wykonujgc procedure regulacji opisang
w czgsci wstepnej rozdziatu ,Regulowane ograniczniki ruchu montowane w obudowie membrany”. Przekaza¢ urzadzenie
do eksploatacji.
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Zamawianie czesci

Do kazdego sitownika przypisany jest numer seryjny, ktéry mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej. Nalezy go zawsze
podawac przy kontaktach z biurem firmy Emerson lub lokalnym kontrahentem w sprawie cze$ci zamiennych lub informacji
technicznych. Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nalezy zawsze podawac petny 11-znakowy numer katalogowy danej
czesci z podanego ponizej wykazu czesci.

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy Fisher. Czesci, ktore nie zostaly dostarczone przez firme
Emerson Automation Solutions, nie powinny by¢é w zadnych okoliczno$ciach wykorzystywane jako cze$ci zamienne.
Zastosowanie takich czesci powoduje utrate praw gwarancyjnych, moze wptyna¢ na jako$¢ dziatania zaworu oraz by¢
przyczyna zranienia pracownikow lub powstania szk6d majatkowych.

4 -
Zestawy czesci Zestawy do napedu recznego
montowanego od gory
ZeStaWy do naped u reczn ego Retrofit kit includes parts to add a top-mounted handwheel. Kit 1
includes the handwheel assembly only. Kit 2 includes kit 1 and a new
mo ntOwa n eg 0Z bOkU diaphragm case that is required to mount the handwheel assembly.
Retrofit kit includes parts to add a side-mounted handwheel. Opis Numer katalogowy
Opis Numer katalogowy KIT 1
Size 34 push down to close 30A8778X0A2 Size 30/30i 28A1205X012
Size 34 push down to open 30A8778X0B2 Sizes 34/34i & 40/40i 28A1205X022
Size 40 push down to close 30A8778X0C2 Sizes 45/45i, 50/50i, & 60/60i 28A1205X032
Size 40 push down to open 30A8778X0D2 Sizes 70/70i & 87 CV8010X0032
Size 45 & 46 push down to close 40A8779X0A2 KIT 2
Size 45 & 46 push down to open 40A8779X0B2 Size 30/30i 28A1205X042
Size 50 & 60 push down to close 40A8779X0C2 Sizes 34/34i & 40/40i 28A1205X052
Size 50 & 60 push down to open 40A8779X0D2 Sizes 45/45i & 50/50i 28A1205X062
Size 34i push down to close GE71635X0A2 Sizes 46/46i & 60/60i 28A1205X072
Size 34i push down to open GE71635X0B2 Sizes 70/70i & 87 CV8010X0042
Size 40i push down to close GE71635X0C2
Size 40i push down to open GE71635X0D2
Size 45i & 46i push down to close GE71636X0A2
Size 40i & 60i push down to open GE71636X0B2
Size 50i & 60i push down to close GE71636X0C2
Size 50i & 60i push down to open GE71636X0D2

Zestawy przejsciowe do napedu
recznego montowanego z boku

Transition kits include fasteners necessary to remount an existing
side-mounted handwheel to an actuator where the yoke has been
changed to a size i yoke.

Contains key numbers 256, 257, and 258.

Opis Numer katalogowy
Size 34i/40i push-down-to-close or

push-down-to-open GE71635X0J2
Size 45i - 60i push-down-to-close or

push-down-to-open GE71636X0E2
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Wykaz czesci

Uwaga
Aby uzyska¢ numery czesci, nalezy skontaktowac sie z biurem firmy
Emerson lub lokalnym kontrahentem.

Zespobt sitownika
(ilustracje 6, 7, 8, 9 lub 10)

Czes$¢ Opis
1 Upper Diaphragm Casing
2*  Diaphragm
3 Cap Screw
4 Diaphragm Plate
5 Lower Diaphragm Casing
6 Actuator Spring
7 Travel Stop Cap Screw
8 Cap Screw
9 Yoke
10 Actuator Stem
11 Spring Seat
12 Spring Adjuster
13 Lower Diaphragm Plate
14 Travel Indicator Disk
15 Stem Nut
16 Stem Jam Nut
17 Self-Tapping Screw
18 Travel Indicator Scale
19 Nameplate
20 Drive Screw
22 Cap Screw
23 Hex Nut

*Zalecane cze$ci zapasowe
1. Element 25 nie jest cze$cig konstrukcji
o wielkosci 40 oraz 40i.

Czes¢ Opis

24 Twin Speed Nut

25(1)  Washer

26 Stem Connector Assy
28 Screw

29 Yoke Extension

30 Indicator Adaptor

31 Machine Screw

32 Washer

33 Pipe Bushing

61 Nameplate

73 Cap Screw

238  Warning label

241 Lubricant, Lithium Grease (not furnished with the actuator)
249  Caution nameplate

Naped reczny montowany

od
51
54
133
134
135
137
138*
139*
140
141
142
169
174
175
176
241
242
244
246
247

gory (ilustracja 11 lub 12)

Handwheel

Stop Nut

Handwheel Stem

Washer

Pusher Plate

Casing-Mounted Travel Stop Locknut

O-Ring

O-Ring

Groove Pin

Cap Screw

Body

Grease Fitting

Retaining Screw

Thrust Bearing

Thrust Race

Lubricant, Lithium Grease (not furnished with actuator)
Sealant, Thread-Locking (not furnished with handwheel)
Lubricant, Anti-Seize (not furnished with handwheel)
Spacer

Cotter Pin
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llustracja 6. Sitowniki Fisher 657 o wielkosci od 30 do 60
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llustracja 7. Sitowniki Fisher 657 o wielkosci od 30i do 60i
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llustracja 8. Sitownik Fisher 657 o wielkosci 70
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llustracja 10. Sitownik Fisher 657 o wielkosci 87
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Naped reczny montowany
z boku (ilustracja 13 do 17)

Czes$¢ Opis
34  Upper Sleeve
37 Needle Bearing

38 Needle Bearing Race
39 Bearing Retainer Flange
40  Set Screw
41  Set Screw
42  Needle Bearing
43 Needle Bearing Race
44  Worm Gear
45  Worm Shaft
46  Lower Sleeve
47  Key
48  Front Retainer
49  Back Retainer
50 Ball Bearing
51 Handwheel
52 Handgrip
53  Handgrip Bolt
54  Stop Nut
55 Ball
56  Spring
59  Handwheel Indicator
60 Cover Band Ass'y
61  Grease Fitting
132 Operating Nut
136  Bearing Retainer
142  Handwheel Body
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Czes¢ Opis

143  U-Bolt

144  Hex Nut

145 Handwheel Screw
146  Lever & Pin Ass'y
147  Hex Jam Nut

148  Dowel Pin

149  Washer

150 Lockwasher

151  Bushing

152  Ball Bearing

153  Lever Pivot Pin
154  Retaining Ring
155  Lever Spacer

156  Screw

157  Lockwasher

158  Hex Nut

159  Pointer Mounting Bolt
160  Pointer

161  Screw

162  Indicator Plate
163  Cap Screw

166  U-Bolt

167  Guide Bolt

168  Set Screw

169  Grease Fitting
170  Hex Nut

177  Spring Cap

178  Machine Screw
241  Lubricant, Lithium Grease (not furnished with handwheel)
244  Lubricant, Anti-Seize (not furnished with handwheel)
256  Capscrew

257  Capscrew

258  Spacer



Instrukcja obstugi
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Sitownik 657 (30/30i - 70/70i i 87)
Czerwiec 2018

llustracja 11. Zespot napedu recznego

montowany od goéry na sitownikach o wielkosci
od 30/30i do 60/60i

O POKRYC SMAREM/SZCZELIWEM

UWAGA:

NAPED RECZNY MONTOWANY OD GORY NIE JEST ZAPROJEKTOWANY
DO PRACY POD DUZYM OBCIAZENIEM LUB DO CZESTEGO STOSOWANIA.

28A1205-D

llustracja 12. Zespot napedu recznego
montowany od gory na sitownikach o wielkos$ci

od 70/70i do 87 @l‘\
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O POKRYC SMAREM/SZCZELIWEM @
UWAGA:

NAPED RECZNY MONTOWANY OD GORY NIE JEST ZAPROJEKTOWANY

DO PRACY POD DUZYM OBCIAZENIEM LUB DO CZESTEGO STOSOWANIA.
CV8010-G
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Sitownik 657 (30/30i - 70/70i i 87) Instrukcja obstugi
Czerwiec 2018 D100306X0PL

llustracja 13. Zespo6t napedu recznego montowany z boku na sitownikach o wielkosci 34 i 40
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O POKRYC SMAREM
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llustracja 14. Zespo6t napedu recznego montowany z boku na sitownikach o wielkosci 34i i 40i
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O POKRYC SMAREM
CZESCI NIEPOKAZANE: ELEMENT 157, 158, 159 i 168

GE71635-A

28



Instrukcja obstugi Sitownik 657 (30/30i - 70/70i i 87)
D100306X0PL Czerwiec 2018

llustracja 15. Zespo6t napedu recznego montowany z boku na sitownikach o wielkosci 45, 46, 50 i 60

O POKRYC SMAREM

40A8779-D

llustracja 16. Zestaw napedu recznego montowany z boku na sitownikach o wielkosci 45i, 46i, 50i i 60i
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Sitownik 657 (30/30i - 70/70i i 87) Instrukcja obstugi
Czerwiec 2018 D100306X0PL

llustracja 17. Sitowniki Fisher 657 o wielkosci 70 i 87 z napedem recznym montowanym z boku
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Instrukcja obstugi
D100306X0PL

Sitownik 657 (30/30i - 70/70i i 87)
Czerwiec 2018

llustracja 18. Regulowany ogranicznik ruchu
w gore montowany w obudowie do sitownikéw
o wielkosci od 30/30i do 60/60i (styl 1)

5

L] 137
244 |
241 140
i38 !
142 I
Il
I 1N i
0D D

(4 [24) (139)

O POKRYC SMAREM
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llustracja 19. Regulowany ogranicznik ruchu
w gore montowany w obudowie do sitownikéw
o wielkosci 70/70i i 87 (styl 1)

137 T—(42)

I
75 —
N & 241
|76 AN 38
174 | 135
= ’ 139
= 241
242

O POKRYC SMAREM/SZCZELIWEM

CV8057-E

Regulowane ograniczniki ruchu
w gore montowane w obudowie
membrany (ilustracja 18 lub 19)

Czes¢ Opis

133  Travel Stop Stem
135  Pusher Plate

137  Travel Stop Nut
138* O-Ring

139* O-Ring

*Zalecane czesci zapasowe

Czes¢ Opis

140  Groove Pin

141  Cap Screw

142  Body

169  Grease Fitting

174  Retaining Screw

175  Thrust Bearing

176  Thrust Bearing Race

187  Travel Stop Cap

241  Lubricant, Lithium Grease (not furnished with travel stop)
244 Lubricant, Anti-Seize (not furnished with handwheel)
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Sitownik 657 (30/30i - 70/70i i 87) Instrukcja obstugi
Czerwiec 2018 D100306X0PL

llustracja 20. Ogranicznik ruchu do dotu montowany w obudowie membrany do sitownikéw o wielkosci
30/30i i 40/40i (styl 2)
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O POKRYC SMAREM
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Regulowany ogranicznik ruchu
w dot montowany na obudowie
(ilustracja 20)

Czes¢ Opis
54  Stop Nut
133  Travel Stop Stem
134  Washer
139*  O-Ring
141  Cap Screw
142  Body
187  Travel Stop Cap
189  Jam Nut
241 Lubricant, Lithium Grease (not furnished with travel stop) *Zalecane czg$ci zapasowe
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