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Wstep
Zawartosc instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera informacje o procedurach instalacji, regulaciji, obstugi i zamawianiu czesci zamiennych
do sitownikéw Fisher 657 o wielkosci 80 i 100. Szczegodtowe informacje na temat innych urzadzen i wyposazenia dodatkowego
mozna znalez¢ w odrebnych instrukcjach obstugi.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacja sitownikow 657 powinny by¢ wykonywane tylko przez pracowniké
w, ktorzy zostali przeszkoleni i posiadajg odpowiednie kwalifikacje w zakresie instalacji, obstugi i konserwacji zaworéw,
sitownikow i wyposazenia dodatkowego oraz doktadnie zapoznali sie z niniejszg instrukcjg. W przypadku zaistnienia
jakichkolwiek watpliwosci nalezy skontaktowac sie z firmg Emerson Automation Solutions w celu ich wyjasnienia przed
przystapieniem do wykonywania dalszych czynnosci.

L
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www.Fisher.com
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Tabela 1. Dane techniczne

WIELKOSC SILOWNIKA

PARAMETR 30 100
) . ) cm? 1761 2902
Nominalna efektywna powierzchnia membrany Py 273 250
. . ) . mm 127 127 178
Srednica kotnierza jarzma cale 5 36 7
i . . . mm 25,4 lub 31,8 31,8 50,8
Dopuszczalna $rednica kotnierza jarzma ale T10b 117 T 2
Konstrukcja Cata konstrukcja ze
z zeliwa stali
Maksymalna dopuszczalna wyj$ciowa sita N 62942 88075 200170
funty 14150 19800 45000
mm 76 102
Maksymalny skok cale 3 2
S;z:gt? L?(Z}Za Cata kor;ts;:iukcja ze
Maksymalne ci$nienie w obudowie do doboru sitownika z zeliwa
bar 3,4 4,9 6,9
psig 50 70 100
Maksymalne cignienie w obudowie membrany(2) bar 4.1 55 7.9
psig 60 80 115
°C -40 do 82
Dopuszczalny zakres temperatur oF 20 do 180
Przytagcze pneumatyczne 1/4 NPT z gwintem wewnetrznym
. kg 234 346
Przyblizona masa bez napedu recznego funty 515 762

1. Specjalne wykonanie $rub i nakretek potaczenia sitownik-pokrywa przeznaczone do duzych obcigzen.
2. Maksymalne ci$nienie w obudowie membrany nie moze by¢ stosowane podczas normalnej pracy sitownika.

llustracja 2. Schemat sitownika Fisher 657
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Opis
Sitowniki 657 (ilustracja 1) sg membranowymi sitownikami bezposredniego dziatania z ruchem powrotem wymuszanym

sprezyna, wykorzystywanymi do automatycznego sterowania zaworow regulacyjnych. Sitownik pozycjonuje ustawienie grzyba
zaworu w odpowiedzi na zmiane cisnienia dziatajacego na membrane. Na ilustracji 2 pokazano dziatanie tych sitownikow.

Sitowniki 657 mogg by¢ wyposazone w naped reczny montowany od gory lub z boku (tylko sitowniki o wielkosci 80). Zespot
napedu recznego montowany od gory jest zazwyczaj wykorzystywany jako regulowany ogranicznik ruchu do dotu. Naped
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reczny montowany od gory w sitownikach o wielkosci 100 moze stuzy¢ jako dodatkowe reczne przesterowanie sitownika.
Zespot napedu recznego montowany z boku jest zazwyczaj wykorzystywany jako dodatkowe reczne przesterowanie.

Dane techniczne

Dane techniczne sitownikdéw 657 podano w tabeli 1. Dodatkowe informacje o konkretnym sitowniku mozna znalez¢
na tabliczce znamionowej sitownika.

Dopuszczalne ciSnienia maksymalne

Obudowa i membrana sitownikow 657 wystawione sa na dziatanie cisnienia. To ci$nienie sprezonego powietrza jest zrédtem
energii powodujacej Sciskanie sprezyny, ruch trzpienia sitownika i zamknigcie zaworu. Ponizej podano definicje
dopuszczalnych cisnien dla sitownika 657. Wartosci tych cisnien dla konkretnego sitownika mozna znalez¢ na tabliczce
znamionowe, tabliczce ostrzegawczej lub w tabeli 1.

o Maksymalne cisnienie w obudowie do doboru sitownika: Jest to maksymalne ci$nienie, ktére mozna podac¢ do zmiany
potozenia trzpienia sitownika. Powoduje ono pokonanie niezréwnowazonych sit i zapewnia prawidtowy docisk grzyba
zaworu do gniazda.

Maksymalne cisnienie w obudowie membrany: Przekroczenie maksymalnego cisnienia w obudowie membrany moze
spowodowacé zniszczenie membrany, obudowy membrany lub sitownika. To ci$nienie nie moze by¢ uzywane podczas
normalnej eksploatacji sitownika.

A OSTRZEZENIE

Aby uniknaé zranienia pracownikéw obstugi i zniszczenia urzgdzenia, nigdy nie wolno podawa¢ ci$nienia przekraczajgcego
maksymalne ci$nienie w obudowie membrany (tabeli 1) lub powodujgcego powstawanie sily dziatajgcej na trzpien sitownika
wiekszej niz maksymalna dopuszczalna sita wyjéciowa lub maksymalne dopuszczalne obcigzenie trzpienia.

Instalacja

Podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych nalezy nosi¢ rekawice, ubranie i okulary ochronne.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie istnieje zagrozenie pracownikéw przez
medium procesowe.

Jesli sitownik instalowany jest w dziatajacej instalacji technologicznej, to nalezy zapozna¢ sie z ostrzezeniami zawartymi na
poczatku rozdziatu Obstuga niniejszej instrukcji.

Gdy sitownik z korpusem zaworu sg dostarczane razem, to standardowo sitownik jest montowany na zaworze. Instalacje
zaworu regulacyjnego w rurociagu nalezy wykona¢ zgodnie z wtasciwymi procedurami podanymi w instrukcji obstugi zaworu.
Jesli sitownik jest dostarczany oddzielnie lub byt demontowany z zaworu, to przed zamontowaniem zaworu w instalaciji
konieczny jest montaz sitownika na zaworze zgodnie z procedurg przedstawiong ponizej.

Szczegdtowe informacje o montaz ustawnika pozycyjnego mozna znalez¢ we wiasciwej instrukcji obstugi ustawnika
pozycyjnego.

Montaz sitownika

1. Regulacja sprezyny sitownika o wielkosci 100 jest mozliwa tylko po zainstalowaniu sitownika na zaworze w pozyciji
pionowe;j. Sitownik nalezy zamontowac na pokrywie zaworu. Wtozy¢ sruby mocujgce i dokreci¢ nakretki szesciokatne
mocujgc w ten sposéb sitownik do pokrywy
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. Wkreci¢ nakretki blokujace trzpienia zaworu (element 16, ilustracja 4) do konca gwintu trzpienia zaworu.

w

. Podtaczy¢ przewdd zasilania sprezonym powietrzem do przylgcza na obudowie membrany.

. W przypadku zaworéw PDTC (ruch trzpienia do dotu powoduje zamknigcie zaworu) grzyb zaworu powinien znajdowac sie
na gniezdzie zaworu. Podac takie cisnienie obcigzenia, aby trzpien sitownika byt catkowicie wysuniety. Zmniejszy¢ cisnienie
obcigzenia sitownika, aby trzpien sitownika wsunat sie¢ do wnetrza sitownika o okoto 3,2 mm (1/8 cala).

. W przypadku zaworéw PDTO (ruch trzpienia do dotu powoduje otwarcie zaworu) przesung¢ grzyb zaworu do pozycji
zamknietej. W przypadku zaworéw o duzych wielkosciach korpuséw moze to wymagac uzycia preta wiozonego do wnetrza
zaworu przez przytacze procesowe. Jesli zawor jest zamontowany w instalacji procesowej, dolny kotnierz (jesli jest) moze
zosta¢ zdemontowany i grzyb zaworu mozna docisng¢ do gniazda przez powstaty otwér. Podac cisnienie do sitownika,
ktére spowoduje ruch trzpienia o okoto 3,2 mm (1/8 cala).

A OSTRZEZENIE

Aby uniknaé zranienia pracownikéw obstugi wskutek gwaltownego, niekontrolowanego ruchu czesci sitownika, nie wolno
odkrecaé¢ srub mocujgcych fgcznik trzpienia, jesli sprezyna dziata na trzpien lub podane jest cisnienie obcigzenia.

N

(&)}

Niedokfadne potaczenie trzpienia zaworu lub trzpienia sitownika w zespole tagcznika trzpienia moze spowodowaé zerwanie
gwintéw lub nieprawidlowe dziatanie sitownika i zaworu. Nalezy zawsze sprawdzaé¢, czy dtugosc¢ kazdego z trzpieni
zacisnieta w tgczniku jest réwna lub wigksza od $rednicy trzpienia.

6. Dwie potdwki fgcznika trzpienia (element 26, ilustracja 4) zacisng¢ na trzpieniach zaworu i sitownika. Wiozy¢ i dokrecic
Sruby mocujgce facznik.

7. Dokreci¢ nakretki blokujace trzpien do tgcznika trzpienia.
8. Ustawi¢ potozenie skali wskaznika (element 18, ilustracje 4 i 5) tak, aby wskazywat aktualng pozycje zaworu.

Przytgcze cisnienia obcigzenia
1. Podiaczy¢ instalacje sprezonego powietrza do przytacza znajdujacego sie na gérnej powierzchni obudowy membrany.

2. Mozliwy jest demontaz tulei 1/4-cala NPT (element 33, ilustracja 4 i element 120, ilustracja 5), dzieki czemu otrzymuje sie
przytacze o wiekszej srednicy. Przewody rurowe pneumatyczne mogg by¢ sztywne lub gietkie.

. Przewody pneumatyczne muszg by¢ jak najkrotsze, aby unikngé opdznienie w transmisji sygnatu sterujgcego. Jesli
wykorzystywane sg urzadzenia dodatkowe (takie jak wzmacniacze pneumatyczne lub ustawniki pozycyjne), to sprawdzi¢
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich potaczen. Dodatkowe informacje o ustawniku pozycyjnym mozna znalez¢ we
wiasciwych instrukcjach obstugi.

. Przesterowac kilkukrotnie sitownik sprawdzajgc prawidtowos$¢ ruchu trzpienia zaworu w odpowiedzi na zmiane ci$nienia
podawanego na membrane.

. Jesli skok trzpienia zaworu wydaje sie by¢ nieprawidtowy, to przejs¢ do procedury regulacji skoku w rozdziale dotyczacym
regulaciji.
. Jesli nieprawidtowy jest zakres cisnien, to przejs¢ do procedury regulacji sprezyny w rozdziale dotyczgcym regulaciji.

w

N

(&)}
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Regulacje
Skok

Skok sitownika wymaga regulacji, jesli zakres ruchu obserwowany przy przesterowaniu sitownika jest inny niz wybity
na tabliczce znamionowej. Jesli procedura montazu sitownika zostata przeprowadzona prawidtowo, ponizsza regulacja nie jest
konieczna.
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Przy regulacji zaworéw PDTO nalezy podac¢ niewielkie cisnienie na membrane sitownika. Spowoduje to odsuniecie grzyba od
gniazda, zmniejszajgc tym samym prawdopodobienstwo zniszczenia grzyba zaworu lub gniazda podczas przeprowadzania
regulacji.

1. Odkreci¢ nakretki blokujgce z trzpienia jak najdalej od tgcznika trzpienia i lekko poluzowa¢ sruby mocujace tacznik
trzpienia.

Trzpien zaworu nie moze byé chwytany bezposrednio kluczem lub podobnymi narzedziami. Spowodowac to moze
uszkodzenie powierzchni trzpienia, a w konsekwencji dtawnicy zaworu.

2. Przy uzyciu kluczy ptaskich skreci¢ razem nakretki blokujgce. Nastepnie, w celu wydtuzenia skoku wkrecic trzpien zaworu
w facznik. W celu skrécenia skoku wykreci¢ trzpien.

3. Przesterowac kilkukrotnie sitownik sprawdzajgc wielko$¢ skoku. Jesli skok trzpienia zaworu jest nieprawidtowy, to wkrecic
lub wykrecié trzpieh zaworu z fgcznika, do momentu uzyskania zgdanej warto$ci. Zacisng¢ tgcznik trzpienia dokrecajgc
Sruby mocujace.

4. Przesung¢ dysk wskaznika skoku do wtasciwej pozycji dokrecajac do tgcznika trzpienia nakretki blokujgce.

Sprezyna

Procedure regulacji sprezyny nalezy wykonaé¢ w przypadku, gdy zakres cisnien obcigzenia konieczny do uzyskania zgdanego
skoku (przesunigcia) trzpienia nie jest rowny podanemu na tabliczce znamionowej. Regulacje wykonac¢ zgodnie z wartosciami
regulacji warsztatowej (Bench Set) podanymi na tabliczce znamionowej w przypadku, gdy zawor nie pracuje pod cisnieniem,
a dfawnica jest swobodnie wiozona w pokrywe zaworu (nie jest dokrecona). Regulacje wykonaé zgodnie z wartoscig
maksymalnego ci$nienia zasilania (Max. Allow. Supply) podang na tabliczce znamionowej w przypadku, gdy istnieje spadek
cisnienia na zaworze, a dtawnica jest dokrecona tak, aby nie byto przecieku wokét trzpienia.

Przy wykonywaniu procedury nalezy doktadnie monitorowa¢ warto$¢ cisnienia obcigzenia. Nie wolno przekraczac
dopuszczalnych cisnien podawanych do regulatora cisnienia obcigzenia lub obudowy membrany.

Kazda ze sprezyn sitownika charakteryzuje sie statg szerokoscig zakresu regulacji ci$nien. Zmiana ucisku sprezyny
powoduje przesuniecie zakresu pomiarowego do gory lub do dotu ci$nien, tak aby zakres ruchu trzpienia zaworu byt
adekwatny do zmian ci$nienia obciazenia.

Wielkos¢ 80

Zdjac¢ ostone (element 60, ilustracja 4) i wsung¢ pret o srednicy okoto 12,7 mm (1/2 cala) w otwér w Srubie regulacyjnej
(element 12, ilustracja 4). Obrot sruby w kierunku od lewej do prawej powoduje zwiekszenie cisnienia obcigzenia, przy ktérym
trzpien sitownika rozpoczyna swdj ruch; obrot w kierunku przeciwnym zmniejsza wartosc¢ cisnienia koniecznego do
rozpoczecia ruchu trzpienia sitownika.

Wielkos¢ 100

Aby uniknaé¢ zniszczenia tozyska oporowego (element 35, ilustracja 5) oraz prawidtowo umiesci¢ pierscienie dystansowe,
podczas regulacji sprezyny sitownik musi by¢ ustawiony pionowo.

Zdemontowac ptyte wzmacniajaca (element 107, ilustracja 5) i poluzowac¢ przeciwnakretke (element 115, ilustracja 5).
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llustracja 3. Wymiar B przy regulacji sprezyny
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W przypadku nieduzych sit pochodzacych od sprezyny, regulacje mozna wykona¢ obracajac nakretke regulacyjng
(element 114, ilustracja 5). Obrét nakretki w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara (patrzac od strony obudowy
membrany) zwieksza cisnienie obcigzenia konieczne do rozpoczegcia ruchu trzpienia sitownika. Obrot nakretki w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (patrzac od strony obudowy membrany) zmniejsza cisnienie zasilania konieczne
do rozpoczecia ruchu trzpienia sitownika. Po zakonczeniu regulacji dokrecic¢ przeciwnakretke.

W przypadku duzych sit pochodzgcych od sprezyny, konieczne jest wykorzystanie specjalnych pierscieni dystansowych
umieszczanych miedzy dolng czescig obudowy membrany a gniazdem sprezyny. Dzieki pierscieniom na nakretke regulacyjng
przestaje dziatac sita sprezystosci sprezyny.

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikow obstugi wskutek gwattownego rozprezenia $cisnietej sprezyny sitownika do swej dtugosci
swobodnej, nalezy wykonaé i wykorzystac pierscienie dystansowe zgodnie z krokami ponizszej procedury.

Aby uniknag¢ zranienia, pracownicy obstugi muszg trzymacé rece i narzedzia z dala od sprezyny i gniazda sprezyny zgodnie

z instrukcjami w ponizszej procedurze.

1. Zaleca sie wykonanie trzech pierscieni dystansowych z rury 3 calowej z typoszeregu 80 pocietej na odcinki o dtugosciach
okreslonych w kroku 2. Jesli pierScienie wykonuje sie z materiatu innego niz zalecany, to nalezy mie¢ pewnos¢, ze bedzie
miat on wytrzymato$¢ odpowiednig do przeniesienia sit pochodzgcych od sprezyny. Wszystkie pierscienie muszg mieé
jednakowg diugosc i ptaszczyzny kohcowe prostopadte do osi rury.

2. Zmierzy¢ wymiar B pokazany na ilustracji 3. Wykona¢ pierécienie dystansowe o nastepujgcych diugosciach:

a. Jedli zachodzi konieczno$¢ zmniejszenia $cisniecia sprezyny, to dtugos¢ pierscienia musi by¢ wieksza o 4,8 mm
(3/16 cala) niz wymiar B.

b. Jesli zachodzi koniecznos$¢ zwiekszenia scisniecia sprezyny, to dlugosc¢ pierscienia musi by¢ mniejsza o okoto 4,8 mm
(3/16 cala) niz mniejsza z dwoch wartosci: wymiar B zwiekszony o zakres wymaganej regulacji lub wymiar B
powiekszony o skok zaworu.

3. Jesli zakres wymaganej regulacji jest wiekszy niz skok zaworu, to kalibracja musi by¢é wykonana w dwdch lub wigcej
krokach, z ktérych w kazdym zakres regulacji bedzie mniejszy od skoku zaworu.

4. Podac¢ do sitownika cisnienie o takiej wartosci, aby trzpien przesunat sie w catym zakresie skoku. Ostroznie umiesci¢
pierscienie dystansowe ustawiajgc je w rownych odlegto$ciach wokot gniazda sprezyny (element 11, ilustracja 5).
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Pierscienie musza by¢ umieszczone stabilnie. Trzymajgc rece i narzedzia z dala od sprezyny i gniazda sprezyny, powoli
zmniejszac cisnienie obcigzenia do momentu, gdy pierscienie zostang stabilnie zablokowane miedzy gniazdem sprezyny
i dolng czescig obudowy membrany (element 5, ilustracja 5).

5. Poluzowac¢ przeciwnakretke. Obrot nakretki w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (patrzac od strony
obudowy membrany) zwieksza cisnienie zasilania konieczne do rozpoczecia ruchu trzpienia sitownika. Obrét nakretki
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara zmniejsza ci$nienie zasilania konieczne do rozpoczecia ruchu
trzpienia sitownika.

6. Zwiekszy¢ cisnienie obcigzenia sitownika, aby odsung¢ gniazdo sprezyny od pierscieni dystansowych i ostroznie je wyjac.

7. Jesli wymagany zakres regulacji byt wiekszy od skoku zaworu, to powtérzy¢ procedure. Konieczne jest wykonanie nowych
pierscieni dystansowych o nowej dtugosci B lub dtugosci réwnej pozostatemu zakresowi regulacji (mniejszej z tych
wartosci). Po zakonczeniu procedury regulacji dokreci¢ przeciwnakretke.

Obstuga

Gwattowne uwolnienie ci$nienia procesowego lub uszkodzenie elementéw moze spowodowaé zranienie pracownikéw obstugi
lub zniszczenie urzadzenia. Przed przystapieniem do prac obstugowych nalezy uwzglednié ponizsze zalecenia:

e Nie wolno demontowac¢ sitownika z zaworu, gdy zawér znajduje sie pod cisnieniem.

® W celu uniknigcia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy nosié
rekawice, ubranie i okulary ochronne.

e QOdtaczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzyé¢ lub zamkngé zaworu.

e Wykorzystaé obejscie lub catkowicie odcigé zawér od cisnienia procesowego. Uwolni¢ ci$nienie procesowe z obu stron
zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢ $cis$niecie jego sprezyn.
e Zastosowac procedury zabezpieczajgce ukltad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

e Diawnica zaworu moze zawiera¢ medium procesowe pod ci$nieniem, nawet w przypadku wymontowania zaworu
Z instalacji procesowej. Medium procesowe moze zosta¢ wyrzucone pod ci$nieniem podczas demontazu elementow
diawnicy lub pierscieni uszczelniajacych.

e Nalezy zawsze upewni¢ sie, czy nie jest konieczne zastosowanie dodatkowych srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony
przed medium procesowym.

Procedury obstugi podzielone sg na cztery rozdziaty: sitownik (wielkos¢ 80 i 100); zespdt napedu recznego montowany z boku
(reczne przesterowanie), hydrauliczny ogranicznik predkosci i zespot napedu recznego montowany od goéry (regulowany
ogranicznik ruchu do gory).

Sitownik

W ponizszej procedurze opisano catkowite roztozenie na czesci i ztozenie sitownika. Jesli zachodzi konieczno$¢ naprawy lub
zbadania stanu technicznego niektérych elementéw, to nalezy zdemontowac tylko niezbedne czesci, a sktadanie rozpoczaé od
wiasciwego kroku procedury sktadania

Numery elementéw sitownikdw o wielkosci 80 odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 4, a sitownikdéw o wielkosci 100
na ilustracji 5.

Rozlozenie sitownikow wielkosé 80

1. Odcigé zawor od instalacji procesowej, wykorzystaé instalacje obej$ciowg. Zmniejszy¢ cisnienie obcigzenia do wartosci
cisnienia atmosferycznego i zdja¢ przewody pneumatyczne gietkie lub sztywne ze ztgcza w gornej czesci obudowy
membrany (element 1).
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A OSTRZEZENIE

Aby uniknaé zranienia wskutek gwattownego, niekontrolowanego ruchu goérnej czesci obudowy membrany (element 1) przy
zwalnianiu Scisnietej sprezyny, nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos¢ przy zwalnianiu $cisniecia sprezyny (krok 2, ponizej)
i odkrecaniu $rub mocujacych (element 22) obudowe membrany (krok 4, ponizej).

2. Zdja¢ pokrywe (element 60). Wsung¢ pret o $rednicy okoto 12,7 mm w otwdr w $rubie regulacyjnej (element 12) i obracaé
Srube w kierunku od prawej do lewej powodujac catkowite zwolnienie Scisniecia sprezyny. Jesli sitownik wyposazony jest
w naped reczny, to obrécic je w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i zwolni¢ catkowicie $cisniecie sprezyny.

3. Jesli jest konieczne, zdja¢ sitownik z korpusu zaworu wykrecajgc dwie sruby mocujace z fgcznika trzpienia (element 26)
oraz $ruby mocujace sitownik do pokrywy.

4. Odkreci¢ sruby obudowy membrany, zdjg¢ nakretki (elementy 22 i 23) i gérng czes¢ obudowy membrany (element 1).
5. Wyja¢ membrane sitownika (element 2).

6. W przypadku sitownikow bez hydraulicznego ogranicznika predkosci, zdemontowac¢ bez roztagczania ptyte membrany
i trzpien (elementy 4 i 10). Zespét ten moze by¢ roztozony na czesci po wykreceniu Sruby mocujacej (element 3).

7. W przypadku sitownikow z hydraulicznym ogranicznikiem predkosci (patrz ilustracja 7), odkreci¢ srube mocujaca
(element 3) i zdemontowacé ptyte membrany (element 4). Wyja¢ tgcznik trzpienia (element 26). Odkreci¢ $ruby mocujace
(element 85) i zdjg¢ z sitownika zespét cylindra (element 74) z trzpieniem i gérnym gniazdem (elementy 10 i 90).

W celu roztozenia na czesci ogranicznika predkosci:
a. Odkreci¢ trzpien z zespotu ttok/preta tloka (element 27).

b. Zdemontowac¢ pierscienie dociskowe, gtowice cylindra i zespét tlok/pret ttoka (elementy 76, 75 i 27). W razie potrzeby,
wymieni¢ na nowe pierscienie dtawnicy i pierscienie uszczelniajgce (elementy 103, 104, 77 i 105).

8. Wyjac sprezyne sitownika, gorng tuleje i gniazdo sprezyny (elementy 6, 34 i 11).

9. Odkrecié $ruby mocujace i nakretki (elementy 62 i 63) i zdemontowad ostone sprezyny (element 29). Sruby mocujace
(element 62) w sitownikach z napedem recznym z boku nie majg nakretek szesciokatnych (element 63).

10. W przypadku sitownikéw bez napedu recznego z boku, zdjg¢ kotnierz regulacyjny (element 36) z dotaczonym tozyskiem
oporowym i srubg regulacyjng (elementy 35 i 12).

11. W przypadku sitownikéw z napedem recznym montowanym z boku (patrz ilustracja 7), odkreci¢ $ruby mocujace
(element 64) i zdjg¢ kotnierz regulacyjny (element 36) z dotgczonym tozyskiem oporowym i Srubg regulacyjng
(elementy 35 i 12). Nie zagubi¢ kotka ustawczego (element 47).

Ztozenie sitownikow wielkos¢ 80

1. Pokry¢ smarem zapobiegajacym zacieraniu (element 244) gwinty kotnierza regulacyjnego (element 36). Zamontowac¢
kotnierz regulacyjny, srube regulacyjng i tozysko oporowe (elementy 36, 12 i 35). Lozysko wypetni¢ smarem litowym
(element 241).

W przypadku sitownikéw z napedem recznym montowanym z boku zamontowac kotek ustawczy (element 47) w kotnierzu
regulacyjnym (element 36). Gwint kotnierza regulacyjnego pokry¢ smarem zapobiegajgcym zacieraniu (element 244). Kotnierz
regulacyjny umiesci¢ tak, by kotek ustawczy wszedt w wyciecie w dolnej tulei. Kotnierz regulacyjny umocowac przy uzyciu srub
mocujacych (element 64). Wkreci¢ sruby blokujace (element 40, ilustracja 7) w celu wyeliminowania luzu w tozyskach.

Uwaga
Zbyt silne dokrecenie $rub blokujacych moze spowodowac trudnosci w obracaniu kota napedu recznego.

2. Zamontowac¢ ostone sprezyny (element 29) na jarzmie (element 9) przy uzyciu $rub mocujgcych i nakretek szesciokatnych
(element 62 i 63).

3. Na dolnym gniezdzie sprezyny (element 11) umiesci¢ sprezyne sitownika (element 6).



Instrukcja obsiugi Sitowniki 657 wielkos¢ 80 i 100
D100307X0PL Czerwiec 2017

4. Jesli rozdzielono plyte membrany i trzpien sitownika (elementy 4 i 10), to potgczy¢ je razem wykorzystujgc do tego $rube
mocujgca (element 3) i dokreci¢ momentem sity 544 Nem (400 Ibfeft).

W przypadku sitownikéw bez hydraulicznego ogranicznika predkosci, natozy¢ gorng tuleje (element 34) na trzpien sitownika, a
nastepnie wtozy¢ gorna tuleje, trzpien sitownika i ptyte membrany do ostony sprezyny (element 29), tak aby sprezyna (element
6) zostata stabilnie umocowana miedzy ptyta membrany i gniazdem sprezyny (element 11).

W przypadku sitownikéw z hydraulicznym ogranicznikiem predkosci, wkreci¢ trzpien sitownika i gérne gniazdo sprezyny
(elementy 10 i 90) w zespot ttok/pret ttoka (element 27). Zainstalowaé zespot ogranicznika z dotgczonym trzpieniem sitownika
w goérnej tulei, adapterze ostony sprezyny i ostonie sprezyny (elementy 34, 72 i 29). Zablokowac przy uzyciu $rub mocujgcych
(element 85).

5. Na ptycie membrany (element 4) umiesci¢ membrane (element 2) gtadkg strong do ptyty. Otwory w membranie i dolnej
czesci obudowy membrany musza sie pokry¢ (element 5).

6. Umiesci¢ goérng czes¢ obudowy membrany (element 1) na membranie (element 2) tak, aby pokryty sig¢ otwory.

Uwaga

Przy wymianie membran sitownika w warunkach polowych, zachowa¢ ostrozno$¢ w dokreceniu srub pokrywy membrany
prawidlowym momentem sity, aby potaczenie bylo szczelne, a nie uszkodzi¢ materiatu obudowy. Procedure dokrecania przy
uzyciu recznego klucza dynamometrycznego wykonac dla sitownikéw o wielkosci 80 i 100.

Przekrecenie $rub i nakretek mocujgcych obudowe membrane moze spowodowaé zniszczenie membrany. Nie wolno
przekracza¢ podanych ponizej maksymalnych momentéw sit dla wiasciwych wykonan materiatowych membrany:

EPDM/Meta-aramid: 95 Nem (70 Ibfeft) Guma nitrylowa, silikon, FKM (kauczuk fluorowy)/Meta-aramid: 68 Nem (50 Ibfeft)

Tabela 2. Maksymalne wartosci momentéw sit dokrecajgcych

MOMENT SILY POCZATKOWY MOMENT SILY KONCOWY
MATERIAL. MEMBRANY Nem (Ibfeft) Nem (Ibfeft)
EPDM/Meta-aramid 41 (30) 82+/-13 (60+/-10)
Guma nitrylowa, silikon, FKM/Meta-aramid 34 (25) 68 (50)

Uwaga
Wyzej wymienionych srub i nakretek nie wolno smarowac. Elementy mocujgce musza by¢ czyste i suche.

7. Wiozy¢ sruby mocujace (element 22) w obudowe membrany i dokreci¢ nakretki szesciokatne (element 23) w nastepujacy
sposob. W pierwszej kolejnosci nalezy dokreci¢ cztery nakretki symetrycznie potozone co 90 stopni. Te cztery nakretki
nalezy dokreci¢ poczatkowym momentem sity podanym w tabeli 2 dla wtasciwego materiatu membrany.

8. Pozostate nakretki szesciokgtne dokreci¢ naprzemiennie, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara poczatkowym momentem
sity podanym w tabeli 2 dla wtasciwego materiatu membrany.

9. Powtoérzy¢ procedure dokrecania czterech nakretek szesciokatnych symetrycznie potozonych co 90 stopni koncowym
momentem sity podanym w tabeli 2 dla wlasciwego materialtu membrany.
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10. Pozostate nakretki szesciokgtne dokreci¢ naprzemiennie, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara koncowym momentem
sity podanym w tabeli 2 dla wtasciwego materiatu membrany.

11. Po dokrecenie ostatniej nakretki szesciokatnej, wszystkie pozostate nalezy kolejno dokreci¢ ponownie koncowym
momentem sity podanym w tabeli 2 dla wlasciwego materialtu membrany.

12. Po zakonczeniu kroku 11, nie trzeba juz wiecej dokrecac srub.
13. Zamontowac¢ sitownik na zaworze zgodnie z procedurg opisang wczesniej w niniejszej instrukciji.

Roztozenie sitownikow wielkos¢ 100

Jesli nie podano inaczej, to numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 5.

Uwaga

Istniejg dwie konstrukcje sitownikow o wielkosci 100, w zaleznosci od dtugosci sprezyny. Do grupy 1 nalezg sprezyny
o dtugosci swobodnej 845 mm (33-1/4 cala), a do grupy 2 sprezyny o diugosci swobodnej 419 mm (16-1/2 cala).

A OSTRZEZENIE

Aby uniknagé zranienia wskutek gwattownego, niekontrolowanego ruchu gérnej cze$ci obudowy membrany (element 1) przy
zwalnianiu $ci$nietej sprezyny, nalezy zachowaé szczegding ostroznos¢ przy zwalnianiu $cisniecia sprezyny (krok 1, ponizej)
i odkrecaniu $rub mocujgcych (element 22) obudowe membrany (krok 7, ponize;j).

1. Zdja¢ ptyte wzmacniajgca (element 107), odkreci¢ przeciwnakretke blokujaca (element 115) i obrécic nakretke regulacyjng
(element 114) do momentu catkowitego zwolnienia Scisniecia sprezyny.

Uwaga

W przypadku sitownikéw o duzym $cisnieciu sprezyny nalezy zastosowac sie do wskazéwek przedstawionych w rozdziale
dotyczacym regulacji sprezyny sitownika i postepowac zgodnie z opisem rozktadania sitownikow o wielkosci 100.

2. Zdemontowac¢ przewody pneumatyczne gietkie lub sztywne z przytgcza znajdujgcego sie na goérze obudowy membrany.

3. W przypadku sitownikdw wyposazonych w naped reczny od goéry, koto napedu (element 51, ilustracja 8) obrécic¢
maksymalnie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, odkreci¢ sruby mocujace (element 109, ilustracja 5),
zdjgc koto i zespot ostony przektadni (element 65, ilustracja 8).

4. W przypadku sitownikéw bez napedu recznego od gory, odkrecic¢ sruby mocujace (element 109) i zdja¢ pokrywe obudowy
membrany (element 123).

5. Jesli jest konieczne, to zdjg¢ sitownik z korpusu zaworu. Rozdzieli¢ tgcznik trzpienia (element 26) odkrecajac nakretki
blokujace (element 16) i wykrecajac cztery sruby mocujgce. Zdemontowac sruby i nakretki mocujgce sitownik do pokrywy.

6. Odkrecic¢ i wyjg¢ przedtuzenie trzpienia sitownika (element 116).
7. Odkreci¢ sruby mocujgce (element 22) i zdjg¢ gérng czes¢ obudowy membrany (element 1).

8. Zdemontowac ptyte dociskowa, pierscien dociskowy membrany, membrane, ptyte membrany i podktadke (elementy 13,
110, 2,41 117).

9. Odkrecic nakretki, ktére mocujg dolng cze$¢ obudowy membrany (element 5) do pretéw wzmacniajgcych sitownika
(element 21).

10. Zdja¢ dolng cze$¢ obudowy membrany z pretdw wzmacniajgcych, przeciwnakretke szesciokatna, nakretke regulacyjng
tozyska oporowego (stosowana tylko ze sprezynami z grupy 1) i gniazdo sprezyny (elementy 115, 114, 35i 11).
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11. Zdemontowac tuleje uszczelniajgcg (element 111) i pierscienie uszczelniajgce obudowy membrany (elementy 112§ 113)
z gornej czesci obudowy membrany (element 123). W razie koniecznosci, wymieni¢ je na nowe. Pierscienie uszczelniajgce
pokry¢é smarem litowym.

12. Wyjac¢ sprezyne sitownika (element 6).

Ztozenie sitownikéw wielkosé 100

Uwaga

W przypadku sprezyn z grupy 2 konieczne jest zainstalowanie po jednym gniezdzie sprezyny (element 11) na kazdym
koncu sprezyny (element 6); w przypadku sprezyn z grupy 1 konieczne jest zainstalowanie tylko jednego gniazda sprezyny
na koncu sprezyny od strony membrany, tak jak pokazano na ilustracji 5.

1. Umiescic sprezyne i gniazda sprezyny (elementy 6 i 11) wewnatrz obudowy sprezyny.

2. W przypadku sitownikow ze sprezynami z grupy 1, tozysko oporowe (element 35) wypetni¢ smarem litowym (element 241).
Umiesci¢ tozysko na gniezdzie sprezyny.

3. Przeciwnakretke i nakretke regulacyjna (elementy 114 i 115) wkreci¢ jak najdalej na gwint trzpienia sitownika.

4. Dolna cze$¢ obudowy membrany (element 5) umiesci¢ na pretach wzmacniajgcych (element 21). Zamocowac przy uzyciu
nakretek szesciokgtnych.

Uwaga

Przed zainstalowaniem ptyty membrany (element 4) obroci¢ nakretke regulacyjng (element 114) do momentu, gdy gorna
powierzchnia trzpienia sitownika nie znajdzie sie 264 mm (10-3/8 cala) powyzej wewnetrznej powierzchni dolnej czesci
obudowy membrany (element 5).

Przy instalacji membrany (element 2) nalezy sprawdzi¢, czy strona pokryta gumg znajduje sie po stronie przeciwnej niz
sprezyna.

Wygtadzi¢ krawedzie membrany, aby unikng¢ jej sfaldowania oraz aby wybrzuszenie membrany nie ulegto przedziurawieniu
podczas instalowania gérnej cze$ci obudowy membrany (element 1).

5. Zainstalowa¢ podktadke, ptyte membrany, membrane, pierscien dociskowy membrany i ptyte dociskowg (elementy 117, 4,
2,110i 13).

6. Gwint trzpienia sitownika (element 10) od strony membrany pokry¢ smarem litowym (element 241).
7. Gorng czes¢ obudowy membrany (element 1) umiesci¢ na membranie (element 2) tak, aby pokryty sie otwory.

Uwaga
Jesli ptyta dociskowa (element 13) utrudnia instalacje gornej czesci obudowy membrany, to nalezy obréci¢ nakretke
regulacyjng (element 114) w celu przesuniecia ptyty.

Uwaga

Przy wymianie membran sitownika w warunkach polowych, zachowac¢ ostroznos¢ w dokreceniu $rub pokrywy membrany
prawidtowym momentem sity, aby nie uszkodzi¢ obudowy membrany, a potgczenie byto szczelne. Procedure dokrecania przy
uzyciu recznego klucza dynamometrycznego wykonac dla sitownikéw o wielkosci 80 i 100.
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Przekrecenie srub i nakretek mocujacych obudowe membrane moze spowodowac zniszczenie membrany. Nie wolno
przekracza¢ momentu sity rownego 68 Nem (50 Ibfeft).

Uwaga
Wyzej wymienionych srub i nakretek nie wolno smarowaé. Elementy mocujgce musza by¢ czyste i suche.

8. Wiozy¢ sruby mocujgce (element 22) w obudowe membrany i dokreci¢ nakretki szesciokgtne (element 23) w nastepujacy
sposob. W pierwszej kolejnosci nalezy dokrecic¢ cztery nakretki symetrycznie potozone co 90 stopni. Te cztery nakretki
nalezy dokreci¢ momentem sity 34 Nem (25 Ibfeft).

9. Pozostate nakretki szesciokgtne dokreci¢ naprzemiennie, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara momentem sity 34 Nem
(25 Ibfeft).

10. Powtorzy¢ procedure dokrecania czterech nakretek szesciokatnych symetrycznie potozonych co 90 stopni momentem sity
68 Nem (50 Ibfeft).

11. Pozostate nakretki szesciokgtne dokreci¢ naprzemiennie, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara momentem sity 68 Nem
(50 Ibfeft).

12. Po dokrecenie ostatniej nakretki szesciokatnej, wszystkie pozostate nalezy kolejno dokreci¢ ponownie momentem sity
68 Nem (50 Ibfeft).

13. Po zakonczeniu kroku 12, nie trzeba juz wiecej dokrecac srub.

14. Zamontowac¢ przedtuzenie trzpienia sitownika (element 116), pierscienie uszczelniajace obudowy membrany (elementy
112§ 113) i tuleje uszczelniajgca (element 111). Zatozy¢ ostone korpusu przektadni (element 123) lub zespét pokretta (patrz
ilustracja 8).

15. Zamontowac sitownik na zaworze zgodnie z procedurg opisang wczesniej w niniejszej instrukcji. Opis procedury taczenia
trzpienia sitownika i trzpienia grzybka zaworu jest opisany w rozdziale dotyczacym instalaciji.

Zespot napedu recznego montowany z boku do sitownikow o wielkosci 80

Zespot napedu recznego montowany z boku (ilustracja 7) zazwyczaj spetnia role recznego przesterowania. Koto napedu moze
by¢ zainstalowane w dwoéch potozeniach, tak ze obrét pokretta przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara powoduje zawsze
otwarcie zaworu. Zespot potgczony jest bezposrednio ze wskaznikiem potozenia pozycji neutralnej. Obrot pokretta od pozycji
neutralnej powoduje, ze naped reczny zaczyna spetniac role ogranicznika ruchu w wybranym kierunku, lecz nie moze spetniac¢
tej roli w obu kierunkach jednoczesnie.

Smarownica znajdujgca si¢ w obudowie przektadni stuzy do okresowego smarowania smarem ogolnego stosowania.

W ponizszej procedurze opisano catkowite roztozenie i ztozenie napedu recznego. Jesli zachodzi konieczno$¢ naprawy lub
zbadania stanu technicznego niektorych jego elementéw, to roztozy¢ tylko niezbedne czesci, a procedure sktadanie rozpoczg¢
od witasciwego kroku.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 7.

Rozlozenie
1. Wykonac¢ kroki od 1 do 9 procedury rozktadania sitownika o wielkosci 80.

2. Odkrecic sruby mocujgce (element 64) i zdjg¢ kotnierz regulacyjny (element 36). Zwrd6ci¢ uwage, by nie zgubic kotka
ustawczego (element 47).

3. Odkreci¢ dwie sruby (element 28) i zdja¢ wskaznik potozenia ogranicznika (element 58) z dolnej tulei (element 46).

4. Obrécic koto napedu (element 51) tak, aby dolna tuleja wysuneta sie z przektadni Slimakowej (element 44). Wyja¢ dolng
tuleje, tozysko i pierscien dociskowy, tozyska oporowe i przektadnie slimakowg (elementy 46, 66, 67 i 44).

5. Watek przektadni $limakowej (element 45) wraz z dotgczonymi elementami moze zostac roztozony na czesci w celu
wymiany lub pokrycia smarem. Wykreci¢ pokrywe (element 54) i zdja¢ pokretto (element 51). Nie zgubi¢ matej kulki
(element 55) i sprezyny (element 56).
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6. Odkreci¢ dwie sruby blokujgce (element 41) kazdego z dwéch pierscieni dociskowych (element 48 i 49). Zdja¢ oba
pierécienie dociskowe, a wraz z nimi zostang zdjete dwa tozyska kulkowe (element 50). Wyja¢ watek przektadni Slimakowej
(element 45).

Ztozenie

1. kozyska kulkowe (element 50) wypetni¢ smarem litowym (element 241) i wiozy¢ jedno tozysko kulkowe do tylnego
pierscienia dociskowego (element 49), w sposéb pokazany na ilustracji 7 (przekrdj C-C).

2. Wkrecic tylny pierscien dociskowy z tozyskiem kulkowym (elementy 49 i 50) w korpus przektadni. Wycigecie w pierscieniu
dociskowym powinno pokry¢ sie z otworem w korpusie przektadni. Wtozy¢ srube blokujaca (element 41) i dokrecic.

3. Gwint watka przektadni slimakowej (element 51) pokryé smarem zapobiegajacym zacieraniu (element 244 ) i wiozy¢ watek
do korpusu przektadni tak, aby koncéwka watka weszta w tylny pierscien dociskowy.

4. Wiozy¢ tozysko w przedni pierscien dociskowy (element 48) i wkrecié¢ pierscien dociskowy z tozyskiem kulkowym w korpus
przektadni. Wyciecie w pierscieniu dociskowym powinno pokry¢ sie z otworem w korpusie. Wtozy¢ srube blokujaca
(element 41) i dokrecic¢.

5. Wiozy¢ sprezyne i kulke (elementy 56 i 55) do kota napedu (element 51). Natozy¢ pokretto na watek przektadni slimakowe;j
(element 51). Nakreci¢ pokrywe (element 54) na watek przekfadni.

6. Dwa tozyska oporowe (element 67) pokry¢ smarem litowym (element 241). Zainstalowac jedno fozysko oporowe; nastepnie
przektadnie slimakowg (element 44), drugie tozysko oporowe i pierscieh dociskowy przektadni (element 66).

7. Dolna tuleja (element 46) ma dwa otwory na jednym z koncow. Pokry¢ gwint tulei smarem litowym, wiozy¢ dolng tuleje
koncem z otworami w kierunku tozyska oporowego (element 67). Obrocic koto napedu i przesuwac tuleje do dotu
do momentu wysunigcia si¢ jej sie z korpusu przekfadni. Dokreci¢ wskaznik potozenia ogranicznika (element 58)
do tulei przy wykorzystaniu dwéch wkretéw do metalu (element 28).

8. Zainstalowac kotek ustawczy (element 47) w kotnierzu regulacyjnym (element 36). Gwint kotnierza regulacyjnego pokry¢
smarem zapobiegajgcym zacieraniu (element 244). Kotnierz regulacyjny umiescic tak, by kotek ustawczy wszedt
w wyciecie w dolnej tulei. Kotnierz regulacyjny umocowac przy uzyciu srub mocujgcych (element 64).

9. Wkrecic¢ $ruby blokujgce (element 40) w celu wyeliminowania luzu w tozyskach.

Uwaga
Zbyt silne dokrecenie $rub blokujgcych moze spowodowacé trudnosci w obracaniu kota napedu.

10. Zainstalowac $rube regulacyjna i tozyska oporowe (elementy 12 i 35). Lozyska wypeti¢ smarem litowym (element 241 lub
réwnowazny i zainstalowac¢ w sposob pokazany na ilustracji 7.

11. Natozy¢ pokrywe sprezyny (element 29) i umocowac jg przy uzyciu $rub (element 62).
12. Zakonczy¢ procedure sktadania wykonujac kroki 3 do 8 procedury sktadania sitownika o wielkosci 80.

Hydrauliczny ogranicznik predkosci do sitownikow o wielkosci 80

Sitowniki 657 o wielkosci 80 dostepne sg réwniez z hydraulicznym ogranicznikiem predkosci pokazanym na ilustracji 7, ktory
ma za zadanie zwigkszy¢ stabilnos¢ ruchu pionowego trzpienia sitownika. Mozliwa jest regulacja ogranicznika przez obrét srub
regulacyjnych (element 83, ilustracja 7). Obrét Srub w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara powoduije jej
wykrecenie ze zbiornika (element 79, ilustracja 7) i zwigkszenie thumienia; obrét w kierunku przeciwnym zmniejsza ttumienie.
Sruba regulacyjna po stronie prawej (Sruba umieszczona nizej sposréd dwdch pokazanych na przekroju B-B na ilustracji 7)
zmienia ttumienie przy ruchu do dotu, a $ruba po lewej stronie ttumienie przy ruchu do gory.

Zespot napedu recznego montowany od gory do sitownikow
o wielkosci 80 (regulowany ogranicznik ruchu do gory)

Jesli przewiduje sie czeste lub codzienne reczne przesterowanie sitownika, a sitownik wyposazony jest w ogranicznik ruchu
montowany od gory lub naped reczny montowany od gory, to moze nastgpowac szybkie zuzywanie sie¢ membrany.
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Sitownik powinien by¢ wyposazony w reczny naped z boku, ktéry zostat zaprojektowany do czestego uzytku jako reczne
przesterowanie.

Zespot napedu recznego montowany od gory jest zazwyczaj wykorzystywany jako regulowany wytgcznik ruchu do gory
ograniczajacy petne chowanie sie trzpienia sitownika. Obrét kota napedu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara przesuwa
trzpien napedu (element 133, ilustracja 6) do wnetrza obudowy membrany i powoduje powstanie sity dociskajgcej zespot
cisnieniowy (element 179, ilustracja 6) do membrany i ptyty membrany. W ponizszej procedurze opisano catkowite roztozenie
na czesci i zatozenie napedu recznego. Jesli zachodzi koniecznos¢ czesciowej naprawy lub zbadania stanu technicznego,
zdemontowac tylko niezbedne czesci, a sktadanie rozpoczg¢ od whasciwego kroku.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom czgsci sitownika na ilustracji 4, a czesci napedu recznego oznaczeniom na
ilustraciji 6.

Rozlozenie

1. Wykonac obejscie zaworu regulacyjnego, zmniejszy¢ cisnienie zasilania do cisnienia atmosferycznego, odtaczy¢ przewody
zasilania sprezonym powietrzem z przytagcza w obudowie membrany (element 1).

A OSTRZEZENIE

Aby uniknag¢ zranienia pracownikéw obstugi wskutek gwattownego, niekontrolowanego ruchu gérnej czesci obudowy
membrany (element 1), nalezy ostroznie zwolni¢ $cisnigcie sprezyny (krok 2, ponizej) i ostroznie wykreci¢ sruby mocujace
(element 141) obudowe membrany (krok 3, ponize;j).

2. Zdjac ostone (element 60) i wsung¢ pret o Srednicy okoto 12,7 mm (1/2 cala) w otwor w Srubie regulacyjnej (element 12).
Obrot Srube w kierunku od strony prawej do lewej do momentu zwolnienia sprezyny. Obrdéci¢ koto napedu, aby na pewno
sprezyna nie byta Scisnieta.

3. Wykreci¢ $ruby mocujgce (element 141) i zdja¢ zesp6t napedu recznego.
4. Odkrecic¢ nakretke szesciokatng (element 54) i zdjg¢ koto napedu.

5. Odkreci¢ sruby wspornikowe (element 182) i zdemontowaé blok cisnieniowy, trzpien, kotnierz trzpienia i fozysko oporowe
(elementy 179, 133, 183 175).

6. Odkreci¢ nakretke korpusu (element 186) i zdja¢ pierscien dociskowy dtawnicy (element 180). W razie koniecznosci wyjac
i wymieni¢ na nowe pierécienie uszczelniajgce dtawnicy (element 181).

Ztozenie

1. Zainstalowac nowe pierscienie uszczelniajgce dtawnicy i pierscien dociskowy (element 181 i 180) i wkreci¢ nakretke
korpusu (element 186) w korpus.

2. Smarem litowym (element 241) pokry¢ tozysko oporowe i trzpien (elementy 175 i 133). W korpusie umiescic trzpien,
kotnierz trzpienia, tozysko oporowe i blok cisnieniowy (elementy 133, 183, 175 i 179) zgodnie z ilustracjg 6 i wkrecic¢ sruby
wspornikowe (element 182).

. Zatozy¢ pokretto i nakretke szesciokatng (elementy 51 i 54).
. Zatozy¢ nowag uszczelke ptaskg napedu recznego (element 185).
. Zamontowac zespot napedu recznego na obudowie membrany i umocowaé go za pomocg Srub mocujgcych (element 141).

o O b~ W

. Podtaczy¢ przewody pneumatyczne sztywne lub gietkie do obudowy sitownika.

Zespot napedu recznego montowany od gory do sitownikow
o wielkosci 100 (regulowany ogranicznik ruchu do gory)

Zespot napedu recznego montowany od gory jest zazwyczaj wykorzystywany jako regulowany ogranicznik ruchu do géry
ograniczajacy petne chowanie sie trzpienia sitownika. Obrot kota napedu (element 51) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
przesuwa trzpien napedu (element 10) do dotu i powoduje $cisniecie sprezyny (element 6). Sita reakcji sprezyny powoduje
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przesuniecie trzpienia do dotu, gdy koto napedu jest obracane w kierunku przeciwnym. W ponizszej procedurze opisano
catkowite roztozenie na czesci i zatozenie napedu recznego. Jesli zachodzi koniecznos¢ czesciowej naprawy lub zbadania
stanu technicznego, zdemontowac tylko niezbedne czesci, a sktadanie rozpocza¢ od wiasciwego kroku.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom czesci sitownika na ilustracji 5, a czesci napedu recznego oznaczeniom
na ilustracji 8.

Rozlozenie

1. Wykona¢ obejscie zaworu regulacyjnego, zmniejszy¢ cisnienie zasilania do ci$nienia atmosferycznego, odtgczy¢ przewody
zasilania sprezonym powietrzem z przytgcza w obudowie membrany (element 1).

A OSTRZEZENIE

Aby uniknaé zranienia pracownikéw obstugi wskutek gwaltownego, niekontrolowanego ruchu goérnej czesci obudowy
membrany (element 1), nalezy ostroznie zwolni¢ $cisniecie sprezyny (krok 2, ponizej) i ostroznie wykreci¢ sruby mocujgce
(element 124) obudowe membrany (krok 3, ponize;j).

2. Obréci¢ koto napedu, w petni zwalniajgc Scisniecie sprezyny.
Wykreci¢ sruby mocujace (element 124) i zdja¢ pokrywe korpusu przektadni (element 123).

Odkreci¢ sruby blokujace (element 41) w przednim i tylnym pierscieniu dociskowym $limaka (elementy 48 i 49) i kota
napedu (element 51).

Zdjac¢ pierscien dociskowy (element 118) i zdja¢ koto napedu.
Zdjac przedni i tylny pierscien dociskowy przektadni (elementy 48 i 49).
Zdemontowac watek przektadni (element 45).

> w

®o N o

Wyciggna¢ zespot sruby napedowej (element 122), a wraz z nig pierscien dociskowy fozyska i przektadni, tozysko
oporowe i przektadnie slimakowg (elementy 66, 67 i 44).

Ztozenie

1. tozyska kulkowe (element 50) wypetni¢ smarem litowym (element 241) i wiozy¢ jedno tozysko kulkowe do tylnego
pierscienia dociskowego (element 49).

2. Wkrecic tylny pierscien dociskowy z tozyskiem kulkowym w korpus przekfadni. Wyciecie w pierscieniu dociskowym
powinno pokry¢ sie z otworem w korpusie przektadni. Wtozy¢ srube blokujacg (element 41) i dokrecié.

3. Pokry¢ smarem litowym (element 241) gwint watka przekfadni slimakowej (element 45) i wiozy¢ watek do korpusu
przekfadni tak, aby koncéwka watka weszta w tylny pierscien dociskowy.

4. Wiozy¢ tozysko w przedni pierscien dociskowy (element 48) i wkreci¢ pierscien dociskowy z tozyskiem kulkowym w korpus
przektadni. Wyciecie w pierscieniu dociskowym powinno pokry¢ sie z otworem w korpusie. Wtozy¢ srube blokujaca
(element 41) i dokreci¢.

5. Natozy¢ pokretto na watek przektadni slimakowej (element 45) i zainstalowac¢ pierscien dociskowy (element 118).

6. Dwa tozyska oporowe (element 67) pokry¢ smarem litowym (element 241). Zainstalowa¢ jedno tozysko oporowe; nastepnie
przektadnie (element 44), drugie fozysko oporowe i pierscien dociskowy przektadni (element 66).

7. Gwint Sruby napedowej (element 122) pokry¢ smarem litowym (element 241). Wsuna¢ srube napedowg w tozysko oporowe
(element 67), obrocic koto napedu i przeprowadzi¢ tuleje przez przektadnie slimakowa.

8. Wkrecic¢ sruby blokujgce (element 40) w celu wyeliminowania luzu w tozyskach.

Uwaga

Zbyt silne dokrecenie srub blokujgcych moze spowodowadé trudnosci w obracaniu kota napedu.

9. Zainstalowac pokrywe korpusu przektadni (element 123) i wkreci¢ Sruby mocujgce (element 124).
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Zamawianie czesci

Do kazdego sitownika przypisany jest numer seryjny, ktéry mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej. W korespondenc;ji
z firmg Emerson Automation Solutions nalezy zawsze powotywac sie na ten numer.

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowa¢ tylko oryginalne czesci zamienne firmy Fisher. Nie wolno uzywa¢ czesci, ktdre nie zostaly dostarczone
przez firme Emerson Automation Solutions, gdyz spowoduje to utrate praw gwarancyjnych, wptywa na dziatania zaworu,
stwarza zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy i moze byé przyczyng zranienia pracownikéw obstugi lub zniszczenia

urzadzen.

Wykaz czesci zamiennych

Uwaga

Informacje dotyczace zamawiania czg$ci zamiennych mozna uzyskac¢
w biurze Emerson Automation Solutions.

Sitowniki 657 wielkos¢ 80 i 100

Czes¢ Opis

1

2%

[S2 N, NN VS)

10
11
12
13
14
16

18
19

16

Upper Diaphragm Casing
Diaphragm

Size 80

Nitrile
Silicone

Size 100, nitrile & TPES (thermoplastic polyester)
Cap Screw
Diaphragm Plate
Lower Diaphragm Casing
Lower Diaphragm Casing, Yoke, &

Tie Rod Ass'y
Spring
Cap Screw
Yoke
Actuator Stem
Spring Seat
Adjusting Screw
Backup Plate
Travel Indicator
Hex Jam Nut
Machine Screw
Travel Indicator Scale
Nameplate

Czes¢ Opis
20  Drive Screw
21 Actuator Tie Rod
22 Cap Screw
23 HexNut
26 Stem Connector Ass'y
28  Cap Screw
29  Spring Case
33 Pipe Bushing
34 UpperSleeve
35  Thrust Bearing
36  Adjusting Flange
60  CoverBand Ass'y
62  Cap Screw
63  HexNut
88  Tie Rod Washer
89  HexNut
91  Spring Guide
92  Cap Screw
106  Washer
107  Shroud Plate
108  Self-tapping screw
109  Cap Screw
110  Diaphragm Retainer

111

112
113
114
115
116
117
118
120
121
123
128
241
244
245

*

Seal Bushing, brass
Size 100
*  O-Ring, nitrile (2 req'd) Size 100
*  O-Ring, nitrile Size 100
Hex Nut
Hex Jam Nut
Actuator Stem Extension
Washer
Retaining Ring
Hex Bushing
Lifting Pin
Diaphragm Casing Cover
Vent Ass'y
Lithium grease (not furnished with actuator)
Anti-seize lubricant (not furnished with actuator)
O-Ring, nitrile Size 100 only

*

*Zalecane cze$ci zapasowe
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llustracja 4. Sitownik Fisher 657 wielkos¢ 80
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llustracja 5. Sitownik Fisher 657 wielko$¢ 100
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llustracja 6. Naped reczny montowany od gory do sitownikéw o wielkosci 80
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Naped reczny montowany z boku
do sitownikéw o wielkosci 80

Czes$¢ Opis

7  Travel Stop
17 Machine Screw
28  Machine Screw
40  SetScrew
41 SetScrew
44 Worm Gear
45  Worm Shaft
46  Lower Sleeve
47  Key
48  Front Worm Retainer
49  Back Worm Retainer
50 BallBearing
51  Handwheel
52 Handgrip
53  Handgrip Bolt
54  Handwheel Cap
55  Ball
56  Spring
58  Travel Indicator
61  Grease Fitting
64  Cap Screw
65  Gear Case
66  Bearing & Gear Retainer
67  Thrust Bearing
68  Cap Screw
69 Indicator Scale
70  Stop Indicator Bracket
71 Machine Screw
243 Pliable sealant (not furnished with actuator)

Naped reczny montowany od géry do

sitownikow o wielkosci 80
51  Handwheel
54 Nut

133 Stem

141 Cap Screw

142 Handwheel Body

175  Thrust Bearing

179  Pressure Block

180  Gland

181* Packing Ring, TFE-graphite (2 req'd)

182  Support Screw

183  Stem Collar

184  RetainingRing

185* Gasket, composition

186  BodyNut

241 Lithium grease (not furnished with actuator)

246  Spacer

247  Cotter Pin

20

Naped reczny montowany od gory do
sitownikow o wielkosci 100

Czes¢ Opis
17 Machine Screw
40  SetScrew
41 SetScrew
44 Worm Gear
45  Worm Shaft
48  Front Worm Retainer
49  Back Worm Retainer
50 BallBearing
51  Handwheel
61  Grease Fitting
65  Gear Case
66  Bearing & Gear Retainer
67  ThrustBearing
118  RetainingRing
122 Power Screw Ass'y
123 Gear Case Cover
124  Cap Screw
125 HexJam Nut
126 Woodruff Key
127  Slot Cover

Hydrauliczny ogranicznik predkosci
do sitownikéw o wielkosci 80

27
63
72
73
74
75
76
77*
78*
79
80"
81
82"
83
84
85
86
87
90
93
94*
95
96
97
98
99
100
101
102
103*
104"
105*

Piston/Piston Rod Ass'y
Hex Nut

Spring Case Adaptor

Cap Screw

Cylinder

Cylinder Head

Retaining Ring

O-Ring, nitrile (2 req'd)
Piston Ring, iron (2 req'd)
Reservoir

O-Ring, nitrile

Cap Screw

O-Ring, nitrile (2 req'd)
Valve Adj Screw

Jam Nut

Cap Screw

Pipe Plug

Pipe Plug

Upper Spring Seat
Hydraulic Fluid

O-Ring, nitrile (2 req'd)
Orifice

Bypass & Check Valve Plug
Spring

E-Ring

Bushing

Flange

Packing Sleeve

Machine Screw

Packing, nitrile (8 req'd)
Packing, CR (chloroprene) & cotton (4 req'd)
Packing Sleeve O-Ring, nitrile (2 req'd)

*Zalecane cze$ci zapasowe
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llustracja 7. Sitownik Fisher 657 o wielkosci 80 z napedem recznym montowanym z boku
i hydraulicznym ogranicznikiem predkosci
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llustracja 8. Naped reczny montowany od géry do sitownikéw o wielkosci 100
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Firma Emerson, Emerson Automation Solutions ani jej podmioty zalezne nie biorg odpowiedzialnosci za dobér, uzytkowanie ani konserwacje
zadnego produktu. Catkowita odpowiedzialno$¢ za doboér, zastosowanie i obstuge opisywanych urzadzen ponosi kupujacy lub uzytkownik
koncowy.

Fisher jest znakiem bedgcym wiasno$cig jednej z firm Emerson Automation Solutions wchodzacych w sktad Emerson Electric Co. Emerson Automation
Solutions, Emerson i logo Emerson sg zastrzezonymi znakami handlowymi i serwisowymi Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki towarowe
zastrzezone sg przez ich prawowitych wiascicieli.

Zawarto$¢ tej publikacji ma charakter informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, ze jest prawdziwa. Zadne informacje umieszczone w niniejszej
publikacji nie moga stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajacych z rekojmi, zaréwno tych wyrazonych, jak i domniemanych,
zwigzanych z produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaty wykorzystane lub zastosowane. Transakcje sprzedazy sg zawierane na ustalonych
przez nas warunkach, ktére udostepniamy na zgdanie. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzadzen oraz do zmiany danych
technicznych bez powiadomienia.

Emerson Automation Solutions

Marshalltown, lowa 50158 USA

Sorocaba, 18087 Brazil

Cernay, 68700 France
Dubai, United Arab Emirates g::“
Singapore 128461 Singapore
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