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Niniejsza instrukcja zawiera informacje o procedurach instalacji, regulaciji, obstugi i zamawianiu czesci zamiennych
do sitownikow Fisher 667 o wielkosci 30/30i do 76/76i i 87. Niniejsza instrukcja obejmuje réwniez sitowniki 667-4 o wielkoSci
70/70i i 87. Szczegdtowe informacje na temat sitownikow, ustawnikow pozycyjnych i wyposazenia dodatkowego mozna

znalez¢ w odrebnych instrukcjach obstugi.

Czynnosci zwigzane z instalacja, obstugg i konserwacjg sitownikow 667 (patrz ilustracja 1) powinny by¢ wykonywane tylko
przez pracownikéw, ktorzy zostali przeszkoleni i posiadajg odpowiednie kwalifikacje w zakresie instalacji, obstugi i konserwaciji
zaworéw, sitownikéw i wyposazenia dodatkowego. Aby unikngé obrazen ciata i szkdd majatkowych, nalezy koniecznie
przeczyta¢ ze zrozumieniem i przestrzegac¢ w catosci tresci niniejszej instrukcji obstugi, w tym wszystkich przestrog

i ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa. W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci przed przystgpieniem do
wykonywania dalszych czynnosci nalezy skontaktowac sie z biurem sprzedazy firmy Emerson lub lokalnym kontrahentem

w celu ich wyjasnienia.
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Tabela 1. Dane techniczne

PARAMETR() WIELKOSC SILOWNIKA
30/30i 34/34i 40/40i 45/45i 46/46i 50/50i 60/60i | 70/70i(") | 76/76i 87()
Nominalna efektywna powierzchnia cm? 297 445 445 667 1006 677 1006 1419 1006 1419
membrany cale? 46 69 69 105 156 105 156 220 156 220
&rednica kofni . mm 54 54 71 7 7 90 90 90 90 125
rednica koiniera jarzma cale | 2-1/8 | 2-1/8 | 2-13/16 | 2-13/16 | 2-13/16 | 3-9/16 | 3-9/16 | 3-9/16 | 3-9/16 5
D Ina $rednica kohni . mm 9,5 9,5 12,7 12,7 12,7 19,1 19,1 19,1 19,1 25,4
lopuszczalna srednica Kotnierza jarzma
puszcz ! erza jar cale 38 38 172 172 112 34 3/4 34 34 1
Maksymalna dopuszczalna wyjsciowa N 10.230 10.230 12.010 | 25.131 33.582 | 25.131 30.246 39.142 30.246 | 39.142
sita(4) funty 2300 2300 2700 5650 7550 5650 6800 8800 6800 8800
Mak | Kok@ mm 19 29 38 51 51 51 51 76(3) 51 76(3)
axsymainy sko cale | 075 | 1125 | 15 2 2 2 2 30 2 30)
Maksymalne ci$nienie w obudowie bar 3.8 4.8 4.8 4,5 3.8 45 3.8 3.4 3.4 3.4
do doboru sitownika(4.6) psig 55 70 70 65 55 65 55 50 50 50
Maksymalne dodatkowe cisnienie nad bar 3.8 1.4 1.4 0.7 0,7 0,7 0.7 07 0.7 0.7
membrang(4.5) psig 55 20 20 10 10 10 10 10 10 10
Maksymalne cisnienie w obudowie bar 7.6 6.2 6.2 5.2 45 5.2 4,5 41 41 41
membrany(4.6,7) psig 110 90 90 75 65 75 65 60 60 60
B kg 15/17 22/26 23/26 41/44 55/59 43/48 55/60 115/118 86/89 118
Przyblizona masa
funty 34/37 48/58 50/56 90/98 121/129 | 94/105 | 122/133 | 254/260 | 190/196 260
Dopuszczalny Elastomery z gumy nitrylowej -40 do 82°C (-40 do 180°F)
zakres
temperatur Elastomery silikonowe -54 do 149°C (-65 do 300°F)
1. Wartosci te odnoszg sig réwniez do sitownikéw 667-4.
2. Skok sitownika moze by¢ mniejszy od podanego po zamontowaniu sitownika na zaworze.
3. Maksymalny skok sitownikéw 667-4 wynosi 102 mm (4 cale).
4. Patrz takze cze$¢ poswigcona danym technicznym w rozdziale Wstep.
5. Po wykonaniu petnego skoku sitownika mozna poda¢ dodatkowe ci$nienie. Przekroczenie maksymalnego dodatkowego ci$nienia nad membrang moze spowodowaé zniszczenie
membrany lub obudowy membrany. Patrz rozdziat poswiecony warto$ciom maksymalnym cisnien.
6. Maksymalne ci$nienie w obudowie membrany nie moze przekraczaé i nie moze generowac sity dziatajacej na trzpien sitownika wigkszej niz maksymalna dopuszczalna sita
wyjéciowa lub maksymalne dopuszczalne obcigzenie trzpienia. Patrz rozdziat poswigcony wartosciom maksymalnym ci$nien.
7. Maksymalne ci$nienie w obudowie membrany nie moze by¢ stosowane podczas normalnej pracy sitownika. Podano je w celu prawidtowej regulacji typowych regulatoréw cisnienia
zasilania i/lub nastaw zaworéw nadmiarowych.

Opis
Sitowniki 667 (ilustracja 1) i 667-4 sg membranowymi sitownikami odwrotnego dziatania z ruchem powrotnym wymuszanym
sprezyng. Umozliwiajg one automatyczne dziatanie zaworéw regulacyjnych. Sitowniki 667 majg skok maksymalny 76 mm

(3 cale). Sitowniki 667-4 maja skok maksymalny 102 mm (4 cale). Oba sitowniki mogg pozycjonowac ustawienie grzyba
zaworu w odpowiedzi na zmiane cisnienia dziatajacego na membrane. Na ilustracji 2 pokazano dziatanie tych sitownikow.

Sitowniki 667 i 667-4 mogg by¢ wyposazone w naped reczny montowany od goéry lub z boku. Zespdt napedu recznego
montowany od gory jest zazwyczaj wykorzystywany jako regulowany ogranicznik ruchu do dotu. (Ogranicznik ruchu do dotu
ogranicza ruch sitownika w kierunku do dotu [podczas wysuwania trzpienia z sitownika]. Ruch w kierunku do goéry oznacza
chowanie sie trzpienia w sitowniku). Zespot napedu recznego montowany z boku jest zazwyczaj wykorzystywany jako
dodatkowe reczne przesterowanie. Mozliwe jest takze zamontowanie regulowanych ogranicznikéw ruchu do gory i dotu

w obudowie sitownika.

Uwaga

Jesli przewiduje sie czeste lub codzienne reczne przesterowanie sitownika, to powinien on zosta¢ wyposazony w naped
reczny montowany z boku, a nie w ogranicznik ruchu w obudowie lub naped reczny od géry. Reczny naped z boku zostat
zaprojektowany do czestego uzytku jako reczne przesterowanie.
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llustracja 2. Schemat budowy sitownikéw Fisher 667 i 667-4
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Dane techniczne

Dane techniczne sitownikow 667 i 667-4 podano w tabeli 1. Dodatkowe informacje o konkretnym sitowniku mozna znalez¢
na tabliczce znamionowej sitownika.

Ustugi edukacyjne

Aby uzyskac informacje na temat dostepnych szkoleh poswieconych sitownikom membranowym Fisher 667, a takze innym
produktom, prosimy o kontakt z:

Emerson Automation Solutions Sp. z 0.0.
ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa

tel. 22 45 89 200

faks 22 45 89 231

Filmy instruktazowe

Klikng¢ tutaj lub zeskanowac kod QR, aby przejs¢ do filmu na temat montazu cyfrowego sterownika
zaworu DVC6200 na sitowniku 667.

Klikng¢ tutaj lub zeskanowac¢ kod QR, aby przejs¢ do filmu na temat montazu napedu recznego
montowanego z boku na sitowniku 667.



http://www.emerson.com/catalog/en-us/automation-solutions/valves-actuators-regulators/actuator/fisher-657-and-667
http://www.emerson.com/catalog/en-us/automation-solutions/valves-actuators-regulators/actuator/fisher-657-and-667
https://goo.gl/9uAO7J
https://goo.gl/9uAO7J
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A OSTRZEZENIE

Aby uniknaé zranienia pracownikéw lub zniszczenia urzgdzen, ktére moga spowodowac nieprawidtowe dziatanie zaworu
regulacyjnego lub utrate kontroli na procesem technologicznym spowodowanych zbyt wysokim cisnieniem, nie wolno
przekracza¢ maksymalnych ci$niefn podanych w tabeli 1. Patrz rowniez rozdziat dotyczacy ograniczenia maksymalnych
cisnien.

Dopuszczalne cisnienia maksymalne

Obudowa i membrana sitownikdéw 667 wystawione sg na dziatanie cisnienia. To ci$nienie sprezonego powietrza jest zrodtem
energii powodujacej Sciskanie sprezyny, ruch trzpienia sitownika i zamknigcie zaworu. Ponizej podano definicje
dopuszczalnych cisnien dla sitownika. Wartosci tych cisnien dla konkretnego sitownika mozna znalez¢ na tabliczce
znamionowe;j lub w tabeli 1.

o Maksymalne ci$nienie w obudowie do doboru sitownika: Jest to maksymalne ci$nienie, ktére mozna podac przy potozeniu
trzpienia mniejszym niz peten skok sitownika. Jesli podane cisnienie przekroczy te warto$¢ zanim goérna ptyta membrany
uzyska kontakt z ogranicznikiem ruchu, moze nastgpi¢ zniszczenie trzpienia lub innych czesci.

Maksymalne dodatkowe ci$nienie nad membrang: Gdy sitownik znajduje sie w pozycji petnego skoku, mozliwe jest podanie
pewnego dodatkowego cisnienia. Przekroczenie maksymalnego dodatkowego cisnienia nad membrang moze spowodowac
zniszczenie membrany lub obudowy membrany.

Po osiggnieciu pozycji koncowej przez sitownik, glowica membrany zostaje mechanicznie zatrzymana, a energia pochodzaca

z dodatkowego cisnienia sprezonego powietrza jest przenoszona na membrane i obudowe membrany. llo$¢ cisnienia

powietrza, ktérg mozna dodatkowo podac do sitownika znajdujgcego sie w pozycji koncowej jest ograniczona przez mogace

wystapi¢ skutki. Przekroczenie warto$ci dopuszczalnych moze doprowadzi¢ do nieszczelnosci lub uszkodzenia obudowy

wskutek znieksztatcenia gornej czgsci obudowy membrany.

o Maksymalne cisnienie w obudowie membrany: Przekroczenie maksymalnego ci$nienia w obudowie membrany moze
spowodowac zniszczenie membrany, obudowy membrany lub sitownika.

Instalacja

A OSTRZEZENIE

Podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych nalezy nosi¢ rekawice, ubranie i okulary ochronne.

Zawsze nalezy sprawdzié z osobag odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie istnieje zagrozenie pracownikéw przez
medium procesowe.

Jesli sitownik instalowany jest w dziatajacej instalacji technologicznej, to nalezy zapoznaé sig z OSTRZEZENIAMI zawartymi
na poczatku rozdziatu Obstuga niniejszej instrukcji.

Jesli nie zaznaczono inaczej, to numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracjach 6, 7, 8, 9 i 10. Patrz takze
ilustracja 3 pokazujaca lokalizacje elementéw sitownika.

UWAGA

Aby unikna¢ zranienia pracownikow obstugi i zniszczenia urzadzenia, nigdy nie nalezy podawac cisnienia przekraczajgcego
maksymalne ci$nienie w obudowie membrany (tabeli 1) lub powodujgcego powstawanie sity dziatajgcej na trzpien sitownika
wigkszej niz maksymalna dopuszczalna sita wyjsciowa (tabela 1) lub maksymalne dopuszczalne obcigzenie trzpienia.
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® Zespot zawor/sitownik: Gdy sitownik z zaworem zamawiane sg razem jako zawor regulacyjny, to w warunkach fabrycznych
jest on regulowany i moze zostac zainstalowany w rurociggu. Po zainstalowaniu zaworu podigczy¢ instalacje sprezonego
powietrza do sitownika.

Montaz sitownika: Jesli sitownik jest dostarczany oddzielnie lub byt demontowany z zaworu, to przed zamontowaniem
zaworu w instalacji konieczny jest montaz sitownika na zaworze. Montaz nalezy wykonac zgodnie z procedurg
przedstawiong w niniejszej instrukcji. W celu sprawdzenia poprawnosci regulacji sitownika wzgledem skoku zaworu, zaleca
sie wykonanie procedury regulacji sprezyn sitownika poza instalacjg opisanej w tym rozdziale.

Ustawnik pozycyjny: Jesli ustawnik pozycyjny jest zainstalowany lub ma by¢ zainstalowany, to szczegétowe informacje
o instalacji ustawnika pozycyjnego mozna znalez¢ w jego oddzielnej instrukcji obstugi. Podczas procedury regulacji
konieczne bedzie czasowe podtaczenie cisnienia zasilania do membrany sitownika.

Pokrywa napedu recznego: Jesli zdjeto pokrywe napedu recznego (element 247, ilustracje 11, 13 lub 21), nalezy jg ponownie
zatozy¢ dociskajac rekg do zatrzasnigcia sie w prawidtowym potozeniu.

Montaz sitownika na zaworze

UWAGA

Sprezyna w sitowniku 667 powoduje wypychanie trzpienia z jarzma sitownika (patrz ilustracja 2) i moze doprowadzi¢
do zetkniecia sie trzpienia sitownika z trzpieniem zaworu podczas montazu sitownika.

Jesli trzpien zaworu pozostaje w pozycji gornej (w kierunku sitownika) podczas montazu sitownika, to moze zosta¢ uderzony
przez trzpien sitownika. Moze wéwczas nastapi¢ uszkodzenie gwintu trzpienia zaworu lub jego zgiecie. Upewni¢ sie,
ze podczas montazu sitownika trzpien zaworu znajduje sie w pozycji dolnej (wewnatrz korpusu zaworu) z dala od sitownika.

W trakcie instalacji sitownika moze zaj$¢ koniecznos¢ czasowego podania cisnienia obcigzenia w celu odsuniecia trzpienia
sitownika od zaworu.

Jesli nie jest mozliwe zapewnienie czasowego podtgczenia ciSnienia obcigzenia, zachowac¢ szczegdlng ostroznosé przy
naktadaniu sitownika na trzpien zaworu, aby nie uszkodzi¢ trzpienia zaworu i gwintu.

A OSTRZEZENIE

Podczas ruchu trzpienia sitownika przy wykorzystaniu podanego ci$nienia obcigzenia nalezy zachowa¢ szczegodlng
ostroznos$¢, usunac rece i narzedzia z drogi ruchu trzpienia sitownika. Przypadkowe odtaczenie ci$nienia obcigzenia moze
spowodowaé uwigzienie rak lub narzedzi miedzy trzpieniem sitownika a elementami zaworu, prowadzac do zranienia
pracownikéw obstugi i zniszczenia urzgdzen.

1. Przygotowac¢ imadto lub inne narzedzie do umocowania zaworu i sitownika odpowiednie do ich tacznej masy. Podczas
instalowania sitownika trzpien zaworu powinien znajdowac sie jak najdalej od sitownika, niezaleznie od tego, czy jest
to zawor bezposredniego, czy odwrotnego dziatania.

N

. Nakretki blokujgce nakreci¢ do konca gwintu trzpienia zaworu. Dysk wskaznika skoku (element 34) zainstalowacé
na trzpieniu zaworu wklestg strong zwrécong w kierunku zaworu. (Uwaga: Dysk wskaznika skoku nie jest wykorzystywany
w sitownikach o wielkos$ci 87).

w

. Umocowany na linach sitownik natozy¢ powoli na pokrywe zaworu.

a. W przypadku sitownikéw o wielkosci 87: Powoli opusci¢ sitownik na zawdr, tak aby trzpien zaworu wszedt w otwoér
w zakonczeniu trzpienia sitownika (patrz ilustracja 4). Po umieszczeniu sitownika w odpowiedniej pozycji wkreci¢ sruby
i dokrecic nakretki szesciokatne mocujgc sitownik do pokrywy.
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b. W przypadku wszystkich innych wielkosci sitownikéw:

® Powoli opuszczaé sitownik na zawér. Gdy jarzmo przejdzie przez konhcdwke trzpienia zaworu, natozy¢ nakretke blokujacg
jarzmo na trzpien zaworu. (Uwaga: W przypadku matych sitownikédw moze zajs¢ koniecznos¢ demontazu dysku wskaznika
i ponownego jego montazu po opuszczeniu sitownika, gdyz dysk nie przejdzie przez otwér jarzma sitownika).

® Kontynuowac opuszczanie, tak aby trzpien zaworu wszedt w otwér w zakonczeniu trzpienia sitownika i znalazt sie
we wiasciwym potozeniu (patrz ilustracja 4).

® Na pokrywe zaworu natozy¢ i dokreci¢ nakretke blokujgca jarzmo.

4. Nie faczy¢ trzpienia sitownika z trzpieniem zaworu na tym etapie instalacji sitownika. Po zainstalowaniu sitownika
na zaworze zaleca sie wykonanie ponizszej procedury regulacji poza instalacjg, ktéra pozwala zweryfikowaé poprawnosé

regulacji sitownika.

llustracja 3. Elementy montazowe sitownika w przypadku sitownikéw o wielkosci od
30/30i do 70/70i ZESPOL .
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Informacje o regulacji warsztatowej

Regulacja warsztatowa (poza instalacjg) nastaw zakresu cisnienia jest wykorzystywana do wstepnej regulacji $cisniecia
sprezyny sitownika, gdy zespot zawor-sitownik znajduje sie w warsztacie. Prawidtowe wstepne $cisniecie zapewnia, ze zespot
zawor-sitownik bedzie poprawnie dziatat po zainstalowaniu w rurociggu oraz po podaniu na membrane prawidtowego cisnienia
roboczego.

Regulacja warsztatowa zakresu jest dokonywana przy zatozeniu, ze nie ma tarcia w dtawnicy. Podczas wykonywania regulaciji
sprezyny w warunkach polowych trudno jest uzyskac brak tarcia dfawnicy zaworu, nawet w wyniku jej poluzowania.

Doktadna regulacja do nastaw warsztatowych zakresu moze zosta¢ wykonana podczas montazu sitownika, przed
podtgczeniem sitownika do zaworu (patrz ,Weryfikacja sprezyny”).

llustracja 4. Regulacja w warunkach warsztatowych

UWAGI:
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Weryfikacja sprezyny

Upewnic sie, ze membrana sitownika znajduje sie w dolnym punkcie swojego ruchu, tak jak pokazano na ilustracji 4 i nie jest
podtgczona do zaworu. (Uwaga: Konieczne jest pewne $cisniecie sprezyny, aby przesung¢ membrane do dolnego potozenia
zakresu ruchu).

Nalezy przygotowac¢ rowniez atestowany manometr, ktéry zapewni doktadne pomiary ci$nienia dziatajgcego na membrane
w zakresie od 0 do cisnienia o0 0,3 bar (5 psig) wiekszego od gornej wartosci granicznej cisnienia podanej na tabliczce
znamionowe;j sitownika. Podac cisnienie obcigzenia na membraneg sitownika.

Kilkukrotnie przesunaé sitownik sprawdzajgc poprawnos¢ dziatania manometru i siftownika.

UWAGA

Dla zabezpieczenia sitownika przed zniszczeniem, nalezy upewni¢ sie, ze trzpien sitownika przesuwa sie lekko, nie zgina sie
i nie wystepuje nadmierne tarcie miedzy trzpieniem sitownika a tulejg (element 7). Wygiecie lub nadmierne tarcie moze
wskazywacé na nieprawidlowe ztozenie lub uszkodzone czesci sitownika.




Sitowniki 667 wielkos¢ 30/30i-76/76i i 87 Instrukcja obstugi
Maj 2018 D100310X0PL

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracjach 6, 7, 8, 9i 10.

Uwaga

W przypadku sitownikdéw 667 zainstalowanych na zaworach PDTC (ruch do dotu powoduje zamkniecie zaworu)
bezposredniego dziatania z pozycjg bezpieczng zamknieta, ograniczeniem dolnym ruchu zaworu jest gniazdo grzyba zaworu,
a goérnym ogranicznik ruchu trzpienia sitownika.

W przypadku sitownikow 667 zainstalowanych na zaworach PDTO (ruch do dotu powoduje otwarcie zaworu) dziatania
odwrotnie proporcjonalnego z pozycjg bezpieczng otwartg, ograniczeniem dolnym ruchu jest ogranicznik ruchu trzpienia
sitownika do dotu, a gérnym gniazdo zaworu.

Upewnic sie, ze wykonywana bedzie wtasciwa procedura weryfikacji sprezyny zalezna od typu zaworu, na ktérym
zainstalowano sitownik 667.

Zawory bezposredniego dziatania (ruch trzpienia do dotu zamyka zawér - PDTC)

1. Przesuna¢ trzpien zaworu maksymalnie do dotu do pozycji zamknietej (jesli trzpien nie znajduje sie juz w tej pozyc;ji).

2. Ustawic cisnienie obcigzenia dziatajgce na membrang na wartosc o 0,3 bara (5 psig) wigkszg niz gérna warto$¢ graniczna
zakresu roboczego cisnienia. Sruba ogranicznika ruchu (element 12) powinna stykac sie z gérng czescig obudowy
membrany.

3. Powoli zmniejszac cisnienie w kierunku wartosci gérnej nastawy warsztatowej, do zauwazenia pierwszego ruchu trzpienia
sitownika.

Uwaga

Przed obroceniem regulatora sprezyny w sitownikach o wielkosci 70/70i, 76/76i lub 87, zamontowac tacznik trzpienia

na trzpieniu sitownika i wystepie zabezpieczajgcym na jarzmie. Postawi¢ znacznik na trzpieniu sitownika, aby mozna byto
zauwazy¢, czy nie nastepuje obrét trzpienia. Przed ponownym sprawdzeniem nastawy zdjg¢ tgcznik trzpienia.

4. Jesli ruch rozpoczat sie przed lub po osiggnieciu gornej nastawy warsztatowej cisnienia, konieczna jest zmiana ustawienia
regulatora sprezyny (patrz ilustracja 4). Wkreci¢ lub odkreci¢ regulator do momentu, gdy pierwszy ruch trzpienia sitownika
zostanie zauwazony dla gérnej nastawy warsztatowej cisnienia. (Uwaga: Moze zajs$¢ konieczno$c¢ obnizenia cisnienia
obcigzenia w celu zmniejszenia Scisniecia sprezyny umozliwiajacego obrét regulatora).

5. Sprawdzi¢, czy ustawienie regulatora sprezyny spetnia wymagania opisane powyzej w kroku 4.

6. Powoli zmniejszac cisnienie podawane na membrane sitownika, do momentu osiaggniecia cisnienia rownego dolnej wartosci
granicznej nastawy warsztatowej podanej na tabliczce znamionowej. Spowoduje to wysuniecie trzpienia sitownika
w kierunku zaworu. Zaznaczy¢ potozenie konca trzpienia sitownika na otaczajgcej powierzchni przy uzyciu tasmy lub
innego znacznika.

7. Powoli zwieksza¢ cisnienie podawane na membrane sitownika, do momentu osiggniecia cisnienia réwnego gornej wartosci
granicznej nastawy warsztatowej. Ponownie $ruba ogranicznika ruchu (element 12) powinna dotykac gérnej czesci
obudowy membrany.

8. Zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy znacznikiem lub tasma a zakonczeniem trzpienia sitownika. Odlegto$c¢ ta powinna by¢ réwna
skokowi podanemu na tabliczce znamionowe;j.

9. Jesli zakres ruchu jest zgodny z wartoscig skoku na tabliczce znamionowej, regulacja warsztatowa jest zakonczona.
Nalezy przej$¢ do rozdziatu opisujgcego instalacje zespotu tacznika trzpienia.

10. Jesli zmierzony zakres ruchu nie jest dokfadnie taki sam jak na tabliczce znamionowej, nalezy pamietac, ze diugosc
swobodna sprezyny i tolerancja zmiany jej dtugosci pod obcigzeniem mogg dawac zakresy regulacji nieznacznie réznigce
sie od podawanych w danych technicznych. Pomoc mozna réwniez uzyskaé w firmie Emerson Automation Solutions

Zawory dziatania odwrotnie proporcjonalnego (ruch trzpienia do dotu otwiera
zawor - PDTO)

1. Przesung¢ trzpien zaworu maksymalnie do dotu do pozycji otwartej (jesli trzpien nie znajduje sie juz w tej pozycji). Pozniej,
po zainstalowaniu tgcznika, przesuna¢ trzpien zaworu do pozycji zamkniete;.



Instrukcja obstugi Sitowniki 667 wielko$¢ 30/30i-76/76i i 87
D100310X0PL Maj 2018

N

. Ustawic cisnienie obcigzenia dziatajgce na membrane na warto$¢ mniejszg niz dolna nastawa warsztatowa cisnienia
podana na tabliczce znamionowej lub w poblizu zera. Ograniczniki ruchu do dotu (element 77) powinny stykac sie
Z jarzmem.

. Powoli zwieksza¢ cisnienie w kierunku wartosci dolnej nastawy warsztatowej, do zauwazenia pierwszego ruchu trzpienia
sitownika.

w

Uwaga

Przed obroceniem regulatora sprezyny w sitownikach o wielkosci 7070i, 76/76i lub 87, zamontowac facznik trzpienia

na trzpieniu sitownika i wystepie zabezpieczajgcym na jarzmie. Postawi¢ znacznik na trzpieniu sitownika, aby mozna byto
zauwazy¢, czy nie nastepuje obrét trzpienia. Przed ponownym sprawdzeniem nastawy zdjg¢ tgcznik trzpienia.

IN

. Jesli ruch rozpoczat sie przed lub po osiagnigciu dolnej nastawy cisnienia, konieczna jest zmiana ustawienia regulatora
sprezyny (patrz ilustracja 4). Wkrecic lub odkreci¢ regulator do momentu, gdy pierwszy ruch trzpienia sitownika zostanie
zauwazony dla dolnej nastawy warsztatowej cisnienia.

. Przytlozy¢ do membrany cisnienie rowne gornej wartosci granicznej nastawy warsztatowej podanej na tabliczce
znamionowej. Spowoduje to wysunigcie trzpienia sitownika w kierunku zaworu. Zaznaczy¢ potozenie kohca trzpienia
sitownika na otaczajgcej powierzchni przy uzyciu tasmy lub innego znacznika.

. Powoli zmniejsza¢ cisnienie podawane na membrane sitownika, do momentu osiggniecia cisnienia rownego dolnej wartosci
granicznej nastawy warsztatowej. Ponownie ograniczniki ruchu do dotu (element 77) powinny stykac sie z jarzmem.

(&)}

(o2}

~

. Zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy znacznikiem lub tadmg a zakohczeniem trzpienia sitownika. Odlegto$¢ ta powinna byc¢ réwna
skokowi podanemu na tabliczce znamionowe;j.

. Jesli zakres ruchu jest zgodny z wartoscig skoku na tabliczce znamionowej, regulacja warsztatowa jest zakonczona.
Nalezy przej$¢ do rozdziatu opisujgcego instalacje zespotu fgcznika trzpienia.

. Jesli zmierzony zakres ruchu nie jest doktadnie taki sam jak na tabliczce znamionowej, nalezy pamietac, ze dtugos¢
swobodna sprezyny i tolerancja zmiany jej dtugosci pod obcigzeniem mogg dawac zakresy regulacji nieznacznie réznigce
sie od podawanych w danych technicznych. Pomoc mozna réwniez uzyskac¢ w firmie Emerson Automation Solutions .

o)

©

Instalacja zespotu tgcznika trzpienia

Przy instalacji zespotu tgcznika trzpienia (element 31) nagwintowane czesci trzpieni sitownika i zaworu powinny zostac
wkrecone w fgcznik trzpienia na gtebokos$é rowng co najmniej $rednicy trzpienia.

A OSTRZEZENIE

Przed zamontowaniem ustawnika pozycyjnego na sitowniku i podaniem ci$nienia, nalezy prawidiowo zainstalowac tacznik
trzpienia, a do poruszania trzpienia sitownika wykorzysta¢ regulowany zasilacz pneumatyczny a nie ustawnik pozycyjny.

Aby uniknaé zranienia pracownikéw obstugi lub szkéd majatkowych, nalezy w nastepnych krokach, przy podawaniu ci$nienia
poruszajgcego trzpien sitownika, trzymac rece i narzedzia z dala od drogi ruchu trzpienia sitownika.

UWAGA

Aby unikng¢ uszkodzenia powierzchni uszczelniajgcych, nie wolno obraca¢ grzyba zaworu, gdy styka sie on z powierzchnig
gniazda. Zachowa¢ szczegdlng ostrozno$é podczas instalacji zespotu tacznika trzpienia, aby nie uszkodzi¢ trzpienia grzyba
zaworu i gwintu trzpienia zaworu.

Uwaga

Nowy fgcznik trzpienia sktada sie z dwoch potéwek, Srub mocujgcych i przektadki miedzy potdwkami tacznika. Przed
zainstalowaniem fgcznika i zacisnigciem go na trzpieniach sitownika i zaworu nalezy wyja¢ przektadke (jesli jest). Nalezy
stosowac tylko sparowane potéwki tacznika trzpienia.
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. W przypadku zaworéw bezposredniego dziatania przesung¢ trzpien zaworu do wnetrza korpusu, do momentu zetkniecia
sie grzyba zaworu z pierscieniem gniazda. W przypadku zawordw dziatania odwrotnie proporcjonalnego przesung¢ trzpien
zaworu do géry, do catkowitego zamkniecia zaworu. Procedure montazu nalezy zawsze rozpoczyna¢ w pozycji zamknietej
zaworu.

. Jesli zachodzi koniecznos$¢, to nakreci¢ nakretki blokujgce trzpien zaworu catkowicie na gwint trzpienia, jak najdalej
od miejsca tgczenia. W przypadku wszystkich sitownikow, poza wielkoscig 87, dysk wskaznika skoku (element 34)
powinien znajdowac sie na poziomie gornej powierzchni nakretek blokujgcych.

. Powoli wyregulowac cisnienie podawane na membrane sitownika na dolng wartos¢ graniczng (lub gérng w przypadku
zaworow dziatanie odwrotnie proporcjonalnego). Musi by¢ to cisnienie rowne cisnieniu wykorzystywanemu przy regulacji
sprezyny i podanemu na tabliczce znamionowej sitownika.

. Umiesci¢ potdéwke tgcznika trzpienia z nagwintowanymi otworami tak, aby obejmowane byty w jednakowym stopniu
gwintowane koncowki trzpieni sitownika i zaworu, a ich gwinty pasowaty do gwintu tgcznika. Jesli gwint ktdéregokolwiek
z trzpieni nie pasuje doktadnie do gwintu fgcznika, nalezy w niewielkim stopniu zmieni¢ ci$nienie obcigzenia. Prawidtowa
pozycje tacznika przedstawiono na ilustracjach 6, 7, 8, 9i 10.

UWAGA

Niedokfadne potgczenie trzpienia zaworu lub trzpienia sitownika w zespole tgcznika moze spowodowaé zerwanie gwintéw lub
nieprawidlowe dziatanie sitownika i zaworu. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy dlugo$¢ kazdego z trzpieni zaci$nieta w taczniku
jest réwna lub wigksza od $rednicy trzpienia. Zniszczenie gwintdéw trzpienia jak i facznika trzpienia prowadzi do konieczno$ci
przedwczesnej wymiany czesci. Nie wolno odkrecaé¢ srub mocujacych tacznik trzpienia, gdy do tgcznika przytozona jest sita
od sprezyny lub cisnienia obcigzenia.

N

w

N

5. Zatozy¢ drugq potowe tagcznika, przetozy¢ Sruby mocujgce i dokrecic je sprawdzajgc jednoczesnie, aby odlegtos¢ miedzy
potéwkami tacznika byta jednakowa ze wszystkich stron. Jesli sitownik ma by¢ wyposazony w ustawnik pozycyjny, to w tym
kroku nalezy zatozy¢ obejme sprzezenia zwrotnego.

UWAGA

Przekrecenie nakretek blokujgcych trzpien zaworu moze spowodowac trudnosci przy demontazu.

6. W przypadku sitownikow o wielkosci 87, dokreci¢ nakretki blokujgce trzpien zaworu do tgcznika trzpienia. W przypadku
sitownikow o innych wielkosciach, dokreci¢ nakretki blokujgce trzpien zaworu do momentu uzyskania kontaktu dysku
wskaznika skoku z tgcznikiem trzpienia. Nie przekreci¢ nakretek blokujgcych.

. Powoli przesterowac zawér od pozycji catkowicie otwartej do catkowicie zamknietej i sprawdzi¢, czy skok jest zgodny
z wartoscig znamionowa.

~

Upewni¢ sie, ze zawér jest w pozycji zamknietej. Odkreci¢ sruby mocujgce skale wskaznika skoku (element 32) i ustawic

ja zgodnie z potozeniem dysku wskaznika skoku (element 34). Przesungc¢ trzpien sitownika o caty skok sprawdzajgc, czy skok
zaworu jest rowny skokowi podanemu na tabliczce znamionowej. W razie niezgodnosci powtérzyé procedure instalowania
zespotu tgcznika.

Wptyw tarcia

Jesli procedura regulacji zakresu bedzie wykonywana po podtgczeniu sitownika do zaworu i dokreceniu diawnicy, nalezy
wzig¢ pod uwage istnienie tarcia w dtawnicy. Regulacje sprezyny nalezy wykonaé tak, aby catkowity skok sitownika
nastepowat przy petnym zakresie regulacji (a) plus sita tarcia podzielona przez efektywng powierzchnie membrany przy
zwiekszaniu cisnienia lub (b) minus sita tarcia podzielona przez efektywng powierzchnie membrany przy zmniejszaniu
cisnienia dziatajgcego na membrane.

Po zainstalowaniu zespotu tgcznika trzpienia, tarcie w zaworze moze by¢ okreslone w wyniku wykonania ponizszej procedury:

1. Zainstalowa¢ manometr w przewodzie ci$nienia obcigzenia sitownika podawanego do wnetrza obudowy membrany
sitownika.

Uwaga
W krokach 2 i 4 wymagane jest odczytanie i zapisanie wartosci cisSnien wskazywanych przez manometr.
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2. Zwiekszy¢ cisnienie nad membrang sitownika i odczyta¢ wartos¢ cisnienia, gdy sitownik osigga wybrang pozycje
w zakresie znormalizowanego zakresu ruchu i nie styka sie z ogranicznikiem ruchu. Przy uzyciu tasmy lub inng metodg
zaznaczy¢ na skali skoku potozenie wskaznika skoku.

3. Zwigkszy¢ cisnienie dziatajace na membrane sitownika do momentu przejscia wskaznika skoku do pozycji wigkszej niz
zaznaczonej w kroku 2.

4. Zmniejszac cisnienie dziatajgce na membrane sitownika i odczyta¢ wartos¢ cisnienia, gdy trzpien sitownika osiggnie
ponownie potozenie okreslone w kroku 2.

Réznica cisnien miedzy tymi dwoma odczytami jest rowna zmianie ci$nienia dziatajgcego na membrane potrzebnej
do pokonania sit tarcia w obu kierunkach ruchu trzpienia sitownika.

5. Obliczy¢ rzeczywistg site tarcia:

) ) Roéznica Efektywna
Sita tarcia, odczytow ciénienia, powierzchnia
=0,5 funta psig membrany, cale?

Efektywne powierzchnie membran podano w tabeli 1.

Regulator sprezyny (element 74, ilustracje 6, 7, 8, 9 i 10) ciezko obraca sie przy podanym peinym ci$nieniu obciazenia
do sitownika. Przed przystgpieniem do regulacji nalezy uwolni¢ cisnienie obcigzenia z sitownika. Ponownie poda¢ cisnienie
obcigzenia sprawdzajgc poprawnos¢ wykonanej regulaciji.

llustracja 5. Typowa odpowiedz zaworu i pasmo nieczutosci
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UWAGA: PROPORCJONALNEGO

[1> PASMO NIECZULOSCI POWODOWANE JEST PRZEZ TARCIE.

A6763-2

Pomiary zakresu nieczutoSci

Pasmo (zakres) nieczutosci jest wynikiem tarcia, obecnosci niezréwnowazonych sit i innych czynnikéw wptywajgcych
na dziatanie zespotu zaworu regulacyjnego. Pasmo nieczutosci oznacza zakres zmian sygnatu sterujgcego (cisnienia),
ktory nie powoduje odpowiedzi sitownika (patrz ilustracja 5). Kazda sprezyna sitownika ma okreslong statg sztywnosé
(sita podzielona przez $cisniecie). W opisanej wczesniej procedurze weryfikacji sprezyny sprawdzono, czy w sitowniku
zainstalowano wtasciwg sprezyne.

Zakres nieczutosci jest jednym z czynnikow wplywajacych na dziatanie zaworu regulacyjnego pod w petli sprzezenia
zwrotnego. Tolerancja petli regulacyjnej na nieczuto$¢é zmienia sie w szerokim zakresie w zaleznosci od odpowiedzi samej

11
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petli. Najczestszymi objawami za duzego zakresu nieczuto$ci jest brak ruchu, ruch skokowy lub drgania oscylacyjne sitownika.
Ponizsza procedura umozliwia okreslenie zakresu nieczutosci. Warto$¢ procentowa jest przydatna w okreslaniu zrédet
btednego dziatania petli regulacyjne;j.

1. Procedure nalezy rozpoczac¢ od cisnienia bliskiego dolnej wartosci nastawy, powoli zwiekszac cisnienie do potozenia
w poblizu srodka zakresu. Odczyta¢ wartos¢ cisnienia.

2. Powoli zmniejszac cisnienie do momentu zauwazenia ruchu trzpienia zaworu. Zanotowac réwniez te wartos¢ cisnienia.
3. Rdznica dwoch zmierzonych cisnien okresla zakres nieczutosci.

4. Obliczy¢ procentowy zakres nieczuto$ci w sposdb nastepujacy:

Zakres nieczutosci, psi

Zakres nieczutosci = Zmierzona réznica ci$nien, psi = nn%
Nastawiony zakres ci$nien, psi

Przytgcze cisnienia obcigzenia

Jesli nie podano inaczej, numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracjach 6, 7, 8, 9i 10.

Wszystkie potaczenia uktadu cisnienia obcigzenia wykonywane sa fabrycznie, jesli zawdr, sitownik i ustawnik pozycyjny
zostaty zamowione jako jedna catos$¢. Diugosci potgczen rurowych gietkich lub sztywnych powinny by¢ jak najkrotsze, by nie
wprowadzaé opdznien w przesytaniu sygnatu sterujgcego. Jesli do sitownika podtaczony jest wzmacniacz pneumatyczny,
ustawnik pozycyjny lub inne urzgdzenie dodatkowe, to doktadnie sprawdzi¢ prawidtowos¢ potgczen. W razie potrzeby

skorzysta¢ z instrukcji obstugi sitownika pozycyjnego lub z innych, odpowiednich instrukcji obstugi. W przypadku sitownikéw
dostarczanych osobno lub przy wykonywaniu potaczen pneumatycznych wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Podiaczy¢ instalacje sprezonego powietrza do przytgacza NPT z gwintem wewnetrznym znajdujgcego sie z boku jarzma
(element 73).

2. W przypadku sitownikow o wielkosci 70/70i i 87 mozliwy jest demontaz tulei z przytagczem 1/4 NPT, dzieki czemu otrzymuje
sie przytacze 1/2 NPT z gwintem wewnetrznym. Do tego przytacza mozna podigczy¢ instalacje z przewodami rurowymi
sztywnymi lub gietkimi.

3. Przesterowac kilkukrotnie sitownik sprawdzajgc prawidtowos$é ruchu trzpienia zaworu w odpowiedzi na zmiane cisnienia
podawanego na membrane.

4. Jesli ruch trzpienia zaworu wydaje sie by¢ nieprawidtowy, to powrdci¢ do procedury regulacji sprezyny sitownika
na poczatku tego rozdziatu. Nie wolno przekazaé zaworu do eksploatacji, jesli reaguje on nieprawidtowo na zmiany
ci$nienia obcigzenia podawanego na membrane.

Obstuga

Podczas eksploatacji niektdre czesci sitownikow ulegajg normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowego badania stanu
technicznego i wymiany. Czestotliwos¢ dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od warunkéw eksploatacii.

A OSTRZEZENIE

Nalezy unikaé gwattownego uwalniania cisnienia procesowego, co moze spowodowac zranienie oséb obstugujacych. Przed
przystgpieniem do prac obstugowych nalezy uwzgledni¢ ponizsze zalecenia:

e Nie wolno demontowac¢ sitownika z zaworu, gdy zawor jest wcigz pod cisnieniem.

e W celu uniknigcia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawice, ubranie i okulary ochronne.

e Odigczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,
ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢ lub zamkngé zaworu.

® Wykorzystac obejscie lub catkowicie odcigé zawér od cisnienia procesowego. Uwolni¢ cisnienie procesowe z obu stron
zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.
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e Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢ napiecie jego sprezyn.
® Zastosowaé procedury zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas prac obstugowych.

e Diawnica zaworu moze zawiera¢ medium procesowe pod cisnieniem, nawet w przypadku wymonfowania zaworu
Z instalacji procesowej. Medium procesowe moze zosta¢ wyrzucone pod ci$nieniem podczas demontazu elementow
dtawnicy lub pierscieni uszczelniajacych.

e Nalezy zawsze upewni¢ sie, czy nie jest konieczne zastosowanie dodatkowych srodkéw bezpieczenstwa dla ochrony
przed medium procesowym.

Instrukcje obstugi podzielone sg na kilka rozdziatéw: sitownik, zesp6t napedu recznego montowany od géry (regulowany dolny
ogranicznik ruchu), zespét napedu recznego montowany z boku do sitownikow o wielkosci od 34/34i do 60/60i (sitownik
reczny), zespo6t napedu recznego montowany z boku do sitownikéw o wielkosci 70, 76 i 87 (sitownik reczny) i ograniczniki
ruchu montowane w obudowie membrany.

Sitownik

W ponizszej procedurze opisano szczegotowo catkowite roztozenie na czesci i ztozenie sitownika. Jesli zachodzi koniecznosé
naprawy lub zbadania stanu technicznego niektorych elementoéw, to nalezy zdemontowac tylko niezbedne czesci, a sktadanie
rozpoczaé od wtasciwego kroku procedury montazu.

O ile nie okreslono inaczej, numery elementéw sg zgodne z ilustracjami 6, 7, 8, 9 lub 10. llustracja 6 przedstawia sitowniki
o wielkosci od 30 do 60, ilustracja 7 — sitowniki o wielkosci od 30i do 60i, ilustracja 8 — sitownik o wielkosci 70, ilustracja 9
— sitownik o wielkosci 70i, a ilustracja 10 — sitownik o wielkosci 87.

Roztozenie sitownika

Odcigé¢ zawor regulacyjny od cisnienia procesowego, zwolni¢ cisnienie z obu stron korpusu zaworu i spusci¢ medium
procesowe z obu stron zaworu. Odigczy¢ wszystkie przewody rurowe zasilania pneumatycznego sitownika i uwolni¢ cisnienie
z sitownika. Zastosowac procedury zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas prowadzenia prac obstugowych.

1. Jesli urzadzenie jest w nie wyposazone, odtgczy¢ przewody rurowe gietkie lub sztywne od przytgcza znajdujgcego sie
na gorze jarzma (element 73).

2. Obrdcic¢ regulator sprezyny (element 74) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w kierunku korpusu
zaworu), do momentu petnego zwolnienia sprezyny.

A OSTRZEZENIE

Aby uniknaé zranienia wskutek gwattownego, niekontrolowanego ruchu czesci sitownika, nie wolno odkrecaé srub
mocujacych tgcznik trzpienia, jesli sprezyna dziata na trzpien.

w

. Jesli jest konieczne, zdjg¢ sitownik z korpusu zaworu rozdzielajgc tgcznik trzpienia (element 31). W przypadku sitownikow
o wielkosci 87 odkreci¢ nakretki blokujace trzpien i zdjg¢ nakretki tacznika trzpienia. W przypadku wszystkich innych
wielkosci sitownikow, oddzieli¢ tacznik trzpienia odkrecajac nakretki blokujgce trzpien (elementy 69 i 75) i dwie $ruby
mocujgce tgcznik trzpienia.

. Odkreci¢ regulator sprezyny (element 74) z trzpienia sitownika (element 144). Réwniez wyjaé gniazdo sprezyny i sprezyne
(elementy 19 18) z jarzma.

. Wykreci¢ sruby mocujace obudowe sprezyny i nakretki (elementy 13 i 14), i zdjg¢ gorng cze$¢ obudowy membrany
(element 1).

UWAGA

Podczas rozktadania zachowa¢ szczegdlng ostroznosé, aby nie uszkodzi¢ pierscieni uszczelniajacych (O-ringéw)
(element 8).

N
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6. Wyja¢ nastepujace, potgczone ze sobg czesci: membrana (element 3), gérna ptyta membrany (element 4), pierscien
dystansowy (element 2), Sruba mocujgca (element 12), dolna ptyta membrany (element 71) i trzpien sitownika
(element 144). Zachowac ostroznos¢ przy wyjmowaniu nagwintowanego trzpienia sitownika przez tuleje uszczelnienia
(element 7), aby unikng¢ zniszczenia pierscieni uszczelniajacych (element 8).

7. W celu roztozenia tego zespotu na czesci, nalezy wykreci¢ srube mocujgca (element 12).

8. W celu wyijecia tulei uszczelnienia nalezy zdemontowac pierscien zatrzaskowy (element 72) i wyjaé tuleje. Zbadaé stan
techniczny i w razie koniecznosci wymieni¢ pierscienie uszczelniajgce (8 i 9).

9. Wyjac¢ sruby mocujace (element 30) i zdjgé dolng czes$¢ obudowy membrany (element 64) oraz uszczelke ptaskg

(element 70, sitowniki wielko$¢ 30/30i do 60/60i i 76/76i) lub pierscien uszczelniajgcy (element 70, sitowniki wielkosé 70/70i
lub 87). W razie koniecznosci nalezy zdemontowac dolne ograniczniki ruchu (element 77).

Tabela 2. Zalecane wartosci momentéw sit dokrecajgcych zespét sitownika

» MOMENT SILY
OPIS / NUMER ELEMENTU WIELKOSC SILOWNIKA GWINT, CALE Nm Lofrt
Obudowa z jarzmem, 30/30i do 60/60i i 76/76i 3/8-16 41 30
element 30(1) 70/70ii 87 1/2-13 95 70
o 30/30i 3/8-24 41 30
Ogranicznik ruchu, 34/34i | 40/40i 1/2-20 68 50
element 12
45/45i do 7676i i 87 3/4-16 183 135
Nakretka MO $ruby typu U, 34140 1/2-13 81 60
element 170 45 do 60 5/8-11 163 120
Nakretka MO $ruby typu U, 3440 3/8-16 41 30
element 147
Nakretka MO $ruby typu U, 45 do 60 3/8-16 41 30
element 144
Obudowa membrany, 30/30i do 76/761 1 87 3/8-24 27 20
element 14(1)
Sruba z tbem szesciokatnym, 34i do 40i 1/2-13 92 68
element 256 45i do 60i 5/8-11 163 120
Sruba z tbem sze$ciokatnym, 34i do 60i 3/8-16 39 29
element 257
o 30/30i do 40/40i 5/16-18 23 17
Ztacze tizpienia, 45/45i do 70/70i 3/8-16 39 29
element 26(2)
87 1/2-13 91 67
1. Dokrecac¢ zgodnie z wiasciwg procedurg opisang w rozdziale Sktadanie sitownika.
2. Warto$ci momentu sity w przypadku smarowania gwintéw smarem litowym.

Sktadanie sitownika

Korzysta¢ z danych podanych w tabeli 2.

1. Pierscienie uszczelniajgce (element 70, sitowniki o wielkosci 70/70i i 87) lub nowg uszczelke ptaskg pokry¢ smarem
litowym (element 237). Umiesci¢ nowa uszczelke ptaska lub pierscien uszczelniajgcy (element 70) na jarzmie (element 73).
Umiesci¢ na jarzmie dolng cze$¢ obudowy membrany (element 64) i doprowadzi¢ do pokrycia otworow. Umiesci¢ sruby
mocujace (element 30) i dokreci¢ je naprzemiennie momentem sity 41 Nm (30 Ibf-ft) w przypadku sitownikéw o wielkosci
30/30i-60/60i i 76/76i lub momentem sity 95 Nm (70 Ibf-ft) w przypadku sitownikow o wielkosci 70/70i i 87. Jesli
zdemontowano dolne ograniczniki ruchu (element 77), wtozy¢ je i dokrecic.

2. Pierscienie uszczelniajgce (elementy 8 i 9) pokry¢ smarem litowym (element 237) i umiesci¢ w tulei uszczelnienia
(element 7).

3. Wypelni¢ tuleje uszczelnienia smarem litowym (element 237), wsung¢ tuleje w jarzmo (element 73) i zainstalowac¢ pierscien
zatrzaskowy (element 72).

UWAGA

Podczas sktadania zachowa¢ szczegélng ostroznos$¢, aby nie uszkodzi¢ pierscieni uszczelniajgcych (O-ringéw) (element 8).

4. Ztozy¢ razem trzpien sitownika (element 144), doing ptyte membrany (element 71), membrane (element 3), gérng ptyte
membrany (element 4) oraz sSrube mocujaca ogranicznik ruchu i pierscien dystansowy (elementy 12 i 2). Gwint Sruby

14



Instrukcja obstugi Sitowniki 667 wielko$¢ 30/30i-76/76i i 87
D100310X0PL Maj 2018

mocujgcej pokry¢ smarem litowym (element 237). Dokreci¢ srube mocujacg (element 12) wtasciwym momentem sity
podanym w tabeli 2. Umiesci¢ ten zespot w sitowniku. Zachowac¢ ostroznos¢ przy wktadaniu trzpienia sitownika przez tuleje
uszczelnienia, aby unikng¢ zniszczenia pierscieni uszczelniajgcych przez gwint trzpienia.

Uwaga

Przy wymianie membran sitownika w warunkach polowych, zachowaé ostrozno$¢ w dokreceniu $rub pokrywy membrany
prawidtowym momentem sity, aby nie uszkodzi¢ obudowy membrany, a potaczenie byto szczelne. Procedure dokrecania przy
uzyciu recznego klucza dynamometrycznego wykonac dla sitownikow o wielkosci 30/30i-76/76i i 87.

UWAGA

Przekrecenie srub mocujacych lub nakretek membrany (elementy 13 i 14) moze spowodowaé zniszczenie membrany. Nie
wolno przekroczyé momentu sity 27 Nm (20 Ibf-ft).

Uwaga
Wyzej wymienionych srub i nakretek nie wolno smarowaé. Elementy mocujgce musza by¢ czyste i suche.

5. Zainstalowaé gorng czesé obudowy dtawnicy (element 1) i zatozyé sruby mocujace i nakretki (elementy 13 i 14). Sruby
mocujgce i nakretki dokreci¢ w opisany ponizej sposoéb.

6. W pierwszej kolejnosci nalezy dokreci¢ cztery sruby symetrycznie potozone co 90 stopni. Te cztery sruby dokreci¢
momentem 13 Nm (10 Ibf-ft).

7. Pozostate $ruby dokreci¢ naprzemiennie, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara momentem 13 Nm (10 Ibf-ft).
8. Powtorzy¢ procedure dokrecania czterech srub symetrycznie potozonych co 90 stopni momentem 27 Nm (20 Ibf-ft).
9. Pozostate Sruby dokreci¢ naprzemiennie, zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, momentem 27 Nm (20 Ibf-ft).

10. Po dokreceniu ostatniej sSruby momentem 27 Nm (20 Ibf-ft), wszystkie pozostate sruby nalezy kolejno dokreci¢ ponownie
momentem 27 Nm (20 Ibf-ft).

11. Po zakonczeniu kroku 10 nie trzeba juz wiecej dokrecac $rub.

12. Zainstalowac sprezyne sitownika (element 18) i gniazdo sprezyny (element 19). Smarem zapobiegajgcym zacieraniu
(element 239) pokry¢ gwinty trzpienia sitownika i powierzchnie regulatora sprezyny (element 74), ktora styka sie
z gniazdem sprezyny. Nakrecic regulator sprezyny na trzpien sitownika.

13. Zamontowac¢ sitownik na zaworze zgodnie z procedurg opisang wczesniej w niniejszej instrukciji.

Zespot napedu recznego montowany od gory (regulowany ogranicznik
ruchu do dotu)

Numery elementéw sitownika zgodne sg z oznaczeniami na ilustracjach 6, 7, 8, 9 i 10. Napedy reczne montowane od gory
przedstawiono na ilustracjach 11, 12, 13, 14 i 15.

Uwaga

Jesli przewiduje sie czeste lub codzienne reczne przesterowanie sitownika, to powinien on zosta¢ wyposazony w naped
reczny montowany z boku, a nie w ogranicznik ruchu w obudowie lub naped reczny od gory. Reczny naped z boku zostat
zaprojektowany do czestego uzytku jako reczne przesterowanie.

15



Sitowniki 667 wielkos¢ 30/30i-76/76i i 87 Instrukcja obstugi
Maj 2018 D100310X0PL

Zespot napedu recznego montowany od gory (ilustracje 11, 12, 13, 14 i 15) jest zazwyczaj stosowany jako regulowany
ogranicznik skoku do ograniczenia petnego wysuniecia trzpienia sitownika. Obro6t napedu recznego w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazoéwek zegara powoduje przesuniecie preta przedtuzajacego do goéry (element 150, ilustracje 11, 13 i 14)

i chowanie sie trzpienia sitownika.

W ponizszej procedurze opisano szczegoétowo catkowite roztozenie na czesci i ztozenie napedu recznego. Jesli zachodzi
koniecznos$¢ czesciowej naprawy lub zbadania stanu technicznego, zdemontowac tylko niezbedne czesci, a sktadanie
rozpoczaé¢ od wiasciwego kroku.

Uwaga

W przypadku sitownikdéw o wielkosci 70/70i i 87 z pretowymi dzwigniami recznymi (ilustracja 15), zaleca si¢ demontaz dzwigni
recznych (element 58) jesli nie sa uzywane i zatozenie pokrywy napedu recznego (element 247) chronigcej czesci
wewnetrzne przed czynnikami srodowiskowymi.

Rozlozenie napedu recznego montowanego od gory

1. Wykonac obejscie zaworu regulacyjnego, zmniejszy¢ cisnienie obcigzenia do ci$nienia atmosferycznego, odigczyé
przewody rurowe gietkie lub sztywne od przytagcza znajdujgcego sie na gorze jarzma (element 73, ilustracje 6, 8, 9i 10).

2. Obrdci¢ koto napedu (element 58) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby zesp6t napedu recznego nie
powodowat $cisniecia sprezyny.

3. Obrdci¢ regulator sprezyny sitownika (element 74), aby sprezyna nie byta Scisnigta (element 18).

4. W celu konserwac;ji tozyska oporowego, pierscieni nosnych i sruby pokretta (elementy 180, 181 i 160), nalezy wykonac¢
ponizsze kroki:

® Zdjac pokrywe i wyjg¢ zatyczke. Zdjgc¢ nakretke, pierscien mocujacy tozysko, tozysko oporowe i pierscienie nosne
(elementy 247, 167, 166, 180 i 181).

® Do zdjecia sruby pokretta (element 160) z korpusu napedu recznego (element 148) nalezy wykorzysta¢ koto napedu.

o Jesli to konieczne, w tym kroku zdjac¢ pret przedtuzajacy (element 150). Wiekszos¢ procedur obstugowych nie wymaga
demontazu preta.

® Oczyscic i zbadac stan techniczny wszystkich czesci, w razie koniecznosci wymienic je na nowe. Przy sktadaniu, gwint
napedu recznego, tozyska i pierscienie nosne pokry¢ smarem zapobiegajgcym zacieraniu (element 239).

® Pokry¢ smarem i zainstalowac srube napedu recznego w korpusie napedu recznego (element 148). Pokryé smarem
i zainstalowac pierscienie nosne, tozysko i pierscien mocujgcy (elementy 181, 180 i 182). Zatozy¢ nakretke (element 166),
dokrecic jg i wlozy¢ zatyczke (element 167). Zatozy¢ pokrywe (element 247).

5. W przypadku napedoéw recznych do sitownikéw o wielkosci 30/30i do 60/60i i 76/76i (ilustracje 11 i 13):

e Wykreci¢ sruby mocujace (element 161). Upewnic sie, ze prowadnica moze obraca¢ sie miedzy korpusem napedu
recznego a ptytg montazowg (elementy 157, 148 i 158).

® Zdjac pokrywe (element 247) i zatyczke (element 167). Odkreci¢ nakretke (element 166) i, jesli konieczne, odkrecic pret
przedtuzajacy (element 150). Wyjaé pret, korpus napedu recznego (element 148) i dotagczone czesci.

® Odkreci¢ nakretki szesciokatne i sSruby mocujgce (elementy 14 i 13, ilustracje 6, 7, 8, 9 i 10) z obudéw membrany. Zdjgé
gorng cze$¢ obudowy membrany (element 1) i ptyte montazowg (element 158).

® Do zdjecia $ruby pokretta (element 160) z korpusu napedu recznego (element 148) nalezy wykorzysta¢ koto napedu
(element 58). Zdja¢ pierscien mocujacy (element 60), jesli koto napedu (element 58) musi by¢ zdjete ze sruby napedu.

e Jesli zachodzi koniecznos¢, przed przystgpieniem do sktadania napedu nalezy wykonac inne procedury obstugi sitownika.
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»

. W przypadku napedéw recznych do sitownikéw o wielko$ci 70/70i i 87 (ilustracje 14 i 15):

Zdjac pokrywe (element 247) i zatyczke (element 167). Zdja¢ nakretke, pierscien mocujacy tozysko i tozysko oporowe
(elementy 166, 182, 181 i 180). Nie zaleca sie demontazu preta przedtuzajgcego (element 150) w tym kroku.

Odkreci¢ nakretki szesciokatne i Sruby mocujace (elementy 14 i 13, ilustracje 6, 7, 8, 9 i 10) z obudéw membrany. Zdjg¢
gorng czesé obudowy membrany (element 1), korpus napedu (element 148) i dotgczone czesci.

Jesli sitownik wyposazony jest w ograniczniki ruchu (element 152), zanotowac ich potozenie wzgledem $rub mocujacych
(element 154), co bedzie przydatne przy sktadaniu. Wykreci¢ sruby mocujgce ograniczniki ruchu i wyja¢ ptyte montazowg
(element 158, ilustracja 14) lub korpus napedu recznego (element 148, ilustracja 14) wraz z umocowanymi czesciami.

Do zdjecia sruby pokretta (element 160) z korpusu napedu recznego (element 148) nalezy wykorzystac koto napedu
(element 58). Zdjac¢ pierscien mocujacy (element 60), jesli koto napedu (element 58) musi by¢ zdjete ze Sruby napedu.

Jesli zachodzi koniecznos$¢, przed przystgpieniem do sktadania napedu nalezy wykonac¢ inne procedury obstugi sitownika.

Skfadanie napedu recznego montowanego od goéry
W przypadku napedéw recznych do sitownikéw o wielkosci 30/30i do 60/60i i 76/76i:
Numery czesci zespotu napedu recznego montowanego od géry zgodne sg z oznaczeniami na ilustracjach 11, 12i 13.

1. Jesli zdjeto koto napedu (element 58), nasung¢ je na koncoéwke sruby napedu (element 160) i umiesci¢ pierscien mocujacy
(element 60). Zainstalowaé rowniez wspornik (element 150), jesli byt zdemontowany.

2. Gwint sruby napedu recznego (element 160) pokry¢ doktadnie smarem zapobiegajacym zacieraniu (element 239). Wkreci¢
Srube w korpus napedu recznego (element 148).

3. Zainstalowac ptyte montazows (element 158) do obudowy membrany (element 1, ilustracje 6, 8, 9 i 10) przy uzyciu $rub
mocujgcych (element 154). Sruby dokreci¢ palcami.

4. Jesli konstrukcja wyposazona byta w ograniczniki ruchu, zainstalowac je w oryginalnych potozeniach zaznaczonych
podczas procedury rozktadania. Dokreci¢ sruby i ograniczniki ruchu.

Uwaga

Przy wymianie membran sitownika w warunkach polowych, zachowac¢ ostroznos¢ w dokreceniu $rub pokrywy membrany
prawidtowym momentem sity, aby nie uszkodzi¢ obudowy membrany, a potaczenie byto szczelne. Procedure dokrecania przy
uzyciu recznego klucza dynamometrycznego wykonac¢ dla sitownikéw o wielkosci 30/30i-76/76i i 87.

UWAGA

Przekrecenie srub mocujacych lub nakretek membrany (elementy 13 i 14) moze spowodowac zniszczenie membrany. Nie
wolno przekroczy¢ momentu sity 27 Nm (20 Ibf-ft).

Uwaga
Wyzej wymienionych $rub i nakretek nie wolno smarowaé. Elementy mocujace musza by¢ czyste i suche.

5. Na membranie umiesci¢ obudowe membrany (element 1, ilustracje 6, 7, 8, 9i 10), ptyte montazowg (element 158),
ograniczniki ruchu (element 152) jesli sg wykorzystywane, i Sruby mocujgce (element 154). Zainstalowac¢ $ruby mocujgce
i nakretki (elementy 13 i 14, ilustracje 6, 7, 8, 9 i 10) i dokreci¢ je w opisany ponizej sposoéb.
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6. W pierwszej kolejnosci nalezy dokrecic¢ cztery sruby symetrycznie potozone co 90 stopni. Te cztery Sruby dokreci¢
momentem 13 Nm (10 Ibf-ft).

7. Pozostate Sruby dokreci¢ naprzemiennie, w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem 13 Nm (10 Ibf-ft).
8. Powtorzyc¢ procedure dokrecania czterech srub symetrycznie potozonych co 90 stopni momentem 27 Nm (20 Ibf-ft).
9. Pozostate Sruby dokreci¢ naprzemiennie, w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem 27 Nm (20 Ibf-ft).

10. Po dokreceniu ostatniej sSruby momentem 27 Nm (20 Ibf-ft), wszystkie pozostate Sruby nalezy kolejno dokreci¢ ponownie
momentem 27 Nm (20 Ibf-ft).

11. Po zakonhczeniu kroku 10 nie trzeba juz wiecej dokrecac Srub.

12. Jesli konieczne, wkreci¢ pret przedtuzajacy (element 150) w fgcznik (element 27). Nasungé¢ prowadnice (element 157)
na pret przedtuzajacy (element 150). W przypadku sitownikéw o wielko$ci 45/45i do 76/76i umie$ci¢ pierscien dystansowy
(element 253) na goérnej powierzchni prowadnicy (element 157). Jesli konieczne, to wymienié¢ pret przedtuzajacy
(element 150). Nasung¢ korpus napedu recznego (element 148) na pret przedtuzajacy, umieszczajgc go na pierscieniu
dystansowym (element 253) tak, aby pokryty sie otwory. Wiozy¢ i dokreci¢ sruby mocujace (element 161).

13. Pokry¢ smarem i zainstalowac tozyska oporowe (elementy 181 i 180), zainstalowac¢ pierscien mocujacy tozyska
(element 182), zainstalowac nakretke (element 166) na precie przedtuzajgcym. Nie przekreci¢ nakretki na tozysku.
Zainstalowac zatyczke (element 167). Zatozy¢ pokrywe (element 247).

14. Przejs¢ do procedury sktadania w rozdziale poswieconym obstudze sitownika.
W przypadku napedéw recznych do sitownikéw o wielko$ci 70/70i i 87 (ilustracje 14 i 15):

Zespoty napedow recznych montowanych od gory przedstawiono na ilustraciji 14, a zespoty z pretowymi dzwigniami recznymi
na ilustracji 15.

1. Jesli zdjeto koto napedu (element 58), nasung¢ je na koncowke sruby napedu (element 160) i umiesci¢ pierscien mocujgcy
(element 60).

2. Gwint sruby napedu recznego (element 160) pokry¢ doktadnie smarem zapobiegajacym zacieraniu (element 239). Wkreci¢
Srube w korpus napedu recznego (element 148).

3. Jesli konieczne, wkreci¢ pret przedtuzajacy (element 150) w fgcznik (element 27) i dokreci¢ go. Umiesci¢ korpus napedu
recznego (element 148) na obudowie membrany (element 1, ilustracje 6, 7, 8, 9i 10) i doprowadzi¢ do pokrycia sig otworow
pod $ruby. Wiozy¢ sruby mocujace (element 154). Sruby dokrecic¢ palcami.

4. Jesli konstrukcja wyposazona byta w ograniczniki ruchu, zainstalowacé je w oryginalnych potozeniach zaznaczonych
podczas procedury rozktadania. Dokreci¢ sruby i ograniczniki ruchu.

Uwaga

Przy wymianie membran sitownika w warunkach polowych, zachowaé ostrozno$¢ w dokreceniu $rub pokrywy membrany
prawidtowym momentem sity, aby nie uszkodzi¢ obudowy membrany, a potaczenie byto szczelne. Procedure dokrecania przy
uzyciu recznego klucza dynamometrycznego wykonac dla sitownikow o wielkosci 3030i-76/76i i 87.

UWAGA

Przekrecenie srub mocujacych lub nakretek membrany (elementy 13 i 14) moze spowodowaé zniszczenie membrany. Nie
wolno przekroczy¢ momentu sity 27 Nm (20 Ibf-ft).

Uwaga

Wyzej wymienionych $rub i nakretek nie wolno smarowaé. Elementy mocujace musza by¢ czyste i suche.
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5. Nasung¢ pret przedtuzajgcy (element 150) na srube napedu recznego (element 160) i umiesci¢ na membranie obudowe
membrany (element 1, ilustracje 6, 7, 8, 9 i 10) wraz z dotgczonymi czesciami. Zainstalowaé¢ sruby mocujgce i nakretki
(elementy 13 i 14, ilustracje 6, 7, 8, 9i 10) i dokrecic¢ je w opisany ponizej sposéb.

6. W pierwszej kolejnosci nalezy dokreci¢ cztery sruby symetrycznie potozone co 90 stopni. Te cztery sruby dokreci¢
momentem 13 Nm (10 Ibf-ft).

7. Pozostate $ruby dokreci¢ naprzemiennie, w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem 13 Nm (10 Ibf-ft).
8. Powtorzy¢ procedure dokrecania czterech srub symetrycznie potozonych co 90 stopni momentem 27 Nm (20 Ibf-ft).
9. Pozostate sruby dokreci¢ naprzemiennie, w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem 27 Nm (20 Ibf-ft).

10. Po dokreceniu ostatniej sSruby momentem 27 Nm (20 Ibf-ft), wszystkie pozostate sruby nalezy kolejno dokreci¢ ponownie
momentem 27 Nm (20 Ibf-ft).

11. Po zakonhczeniu kroku 10 nie trzeba juz wiecej dokrecac Srub.

12. Pokry¢ smarem i zainstalowac tozyska oporowe (elementy 181 i 180), zainstalowa¢ pierscien mocujacy tozyska
(element 182), zainstalowac nakretke (element 166) na precie przedtuzajgcym. Nie przekreci¢ nakretki na tozysku.
Zainstalowac zatyczke (element 167). Zatozy¢ pokrywe (element 247).

13. Przejs¢ do procedury sktadania w rozdziale poswieconym obstudze sitownika.

Naped reczny montowany z boku na sitownikach o wielkosci od 34
do 60 oraz od 34i do 60i

Zespot napedu recznego montowany z boku standardowo wykorzystuje sie jako przesterowanie reczne do sitownikow

o wielkosci od 34 do 60 (ilustracje 16 i 18) oraz od 34i do 60i (ilustracje 17 i 19). Obrot kota napedu przeciwnie do kierunku
ruchu wskazoéwek zegara od pozycji neutralnej powoduje otwarcie zaworu. Dwie dzwignie (element 146, ilustracja 16, 17, 18
i 19) w zespole napedu recznego powodujg przesuniecie trzpienia zaworu.

Ponizej opisano instrukcje catkowitego roztozenia i ztozenia zespotu napedu recznego. Procedure roztozenia nalezy wykonac¢
w zakresie potrzebnym do wykonania zaplanowanych prac; procedure sktadania nalezy rozpoczaé od wiasciwego kroku.

Roztozenie napedu recznego montowanego z boku (wielkos¢ 34-60 i 34i-60i)
1. Krok a. odnosi sie do sitownikow o wielkosci od 34 do 60, a krok b. do sitownikéw o wielkosci od 34i do 60i.

a. W przypadku sitownikéw o wielkosci od 34 do 60: W razie potrzeby zespot napedu recznego moze by¢ zdjety z jarzma
sitownika. W przypadku sitownikéw o wielkosci 30 i 40 w tym celu nalezy odkrecic¢ nakretki szesciokatne (elementy 147
i 170) ze $rub typu U (elementy 166 i 143) mocujgcych zespdt napedu do jarzma sitownika. W przypadku sitownikow
o wielkosci od 45 do 60 nalezy odkreci¢ szesciokatne nakretki (elementy 144 i 170) ze $rub typu U (elementy 166 i 143)
mocujgcych zesp6t napedu do jarzma sitownika.

b. W przypadku sitownikéw o wielkosci od 34i do 60i: W razie potrzeby zesp6t napedu recznego moze by¢ zdjety z jarzma
sitownika. W przypadku sitownikow o wielkosci od 30i do 60i w tym celu nalezy odkreci¢ $ruby (elementy 256 i 257) oraz
podktadki dystansowe (element 258) mocujgce zespoét napedu do jarzma sitownika.

2. Zdja¢ pierscien mocujacy (element 154) i wybi¢ kotek obrotowy dzwigni (element 153).

3. Dwie sruby (element 156) mocujg razem lewg i prawg dzwignie (element 146). Odkreci¢ srube z gornej czesci dzwigni,
co spowoduje wypadniecie ich z zespotu napedu recznego. Dzwignie moga by¢ dalej roztozone na czesci po wykreceniu
kolejnej sruby.

4. Odkreci¢ $rube (element 161) i Srube mocujaca wskaznik (element 159, niepokazany) znajdujaca sie za wskaznikiem
(element 160).

5. Odkreci¢ nakretke koncowg (element 54), zdjaé¢ podktadke blokujgcg (element 150) i podktadke (element 149). Nastepnie
zdjgc koto napedu (element 51), zwracajgc uwage, aby nie zgubi¢ matej kulki (element 55) i sprezyny (element 56).

6. Poluzowa¢ srube blokujaca (element 168, ilustracja 19). Nastepnie przy uzyciu wiasciwego narzedzia odkrecic¢ pierscien
dociskowy tozyska (element 136).
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Montaz napedu recznego montowanego z boku (wielkosci 34-60 i 34i-60i)

Klikng— tutaj lub zeskanowac¢ kod QR, aby przej$¢ do filmu na temat montazu napedu recznego montowanego
z boku na sitowniku 667.

1.

8.

20

. Wyciggna¢ zespét sruby napedu recznego (element 145) z korpusu napedu recznego. Nakretka zakresu (element 132)

wyjdzie razem ze $rubg. W sitownikach o wielkosci 34 i 40 wyja¢ rowniez tuleje (element 151, ilustracja 16 lub 17).

. Jesli jest to konieczne, wyjac¢ dwa tozyska kulkowe (element 152), jedno z pierscienia dociskowego tozyska, a drugie

z korpusu napedu.

tozyska kulkowe (element 152) wypetni¢ smarem zapobiegajgcym zacieraniu (element 244). Umiesci¢ jedno tozysko
i tuleje (element 151, ilustracja 16 lub 17) w korpusie napedu (element 142). Tulei nie stosuje sie w zespotach napedow
recznych do sitownikow o wielkosci od 45/45i do 60/60i.

. Gwint zespotu $ruby napedu (element 145) pokry¢ smarem zapobiegajacym zacieraniu (element 244) i nakreci¢ nakretke

zakresu (element 132) na srube. Wsuna¢ drugie fozysko kulkowe (element 152) na Srube i wprowadzi¢ koncéwke sruby
do tulei (element 151, ilustracja 16 lub 17), w przypadku sitownikdéw o wielkosci 34/34i oraz 40/40i, badz tez do tozyska,
w przypadku sitownikow o rozmiarach od 45/45i do 60/60i.

. Wkreci¢ pierscien dociskowy tozyska (element 136) w korpus (element 142). Silnie dokreci¢ piersciehn dociskowy tozyska,

a nastepnie odkreci¢ o jedng czwartg obrotu. Dokreci¢ $rube blokujgca (element 168, ilustracja 16 lub 17) potozenie
pierscienia dociskowego tozyska.

. Pokry¢ smarem litowym (element 241) wyztobienie w korpusie napedu recznego (element 142). Umiesci¢ w kole napedu

(element 51) sprezyne (element 56) i kulke (element 55). Przytrzymujac sprezyne i kulkg w kole napedu, natozy¢ koto
napedu, podkiadke (element 149), podktadke blokujaca (element 150) i nakretke koncowa (element 54) na koncéwke sruby
napedu (element 145). Dokreci¢ nakretke koncowa.

. Umiesci¢ srube mocujaca wskaznik (element 159, niepokazany) i wskaznik (element 160) w odpowiednim miejscu. Wiozyé

i dokrecic srube (element 161).

. Zamontowac¢ dwie dzwignie (element 146) przy uzyciu $rub (element 156), w przypadku zespotéw napeddw recznych

sitownikow o wielkosci 45/45i, 50/50i oraz 60/60i, lub wkretéw do metalu (element 156), w przypadku zespotéw napedow
recznych sitownikdw o wielkosci 34/34i oraz 40/40i.

. Krok a. odnosi sie do sitownikéw o wielkosci od 34 do 60, a krok b. do sitownikéw o wielkosci od 34i do 60i.

a. W przypadku sitownikéw o wielkosci od 34 do 60: Jesli zespdt napedu recznego byt zdemontowany z jarzma (element 9,
ilustracje 6, 8 lub 10), zamocowac¢ go ponownie, wykorzystujgc kotki obrotowe do wtasciwego ustawienia. W przypadku
sitownikow o wielkosci 34 i 40 umiescic¢ sruby typu U i J (elementy 166 i 143) na jarzmie i recznie dokreci¢ nakretki
szesciokatne (elementy 170 i 147) tak, aby zespét napedu recznego znalazt sie we wiasciwym potozeniu. W przypadku
sitownikow o wielkosci od 45 do 60 umiescic sruby typu U (elementy 166 i 143) na jarzmie i recznie dokreci¢ nakretki
szesciokatne (elementy 170 i 144) tak, aby zespdét napedu recznego znalazt sie we wiasciwym potozeniu. Sruby
(element 163) powinny by¢ dokrecone do podstawy jarzma, gwarantujgc jego stabilnos¢. Dokreci¢ nakretki (element 144
w przypadku sitownikow o wielkosci 30 i 40, element 158 w przypadku sitownikéw o wielkosci od 45 do 60).

W przypadku sitownikoéw o wielkosci 34 i 40 dokreci¢ sruby typu U momentem korncowym 81 Nm [60 Ibf-ft] (element 170)
i 41 Nm [30 Ibf-ft] (element 147). W przypadku sitownikéw o wielkosci od 45 do 60 dokreci¢ $ruby typu U momentem
koncowym 163 Nm [120 Ibf-ft] (element 170) i 41 Nm [30 Ibf-ft] (element 144). Sprawdzi¢, czy zespot napedu recznego
jest rownolegty do ptaszczyzny ptyty montazowej i prostopadty do jarzma.

b. W przypadku sitownikéw o wielkosci od 34i do 60i: Jesli zespdt napedu recznego byt zdemontowany z jarzma (element 9,
ilustracje 7, 9 lub 10), zamocowac go ponownie, wykorzystujgc kotki obrotowe do wiasciwego ustawienia. Umiescic¢ sruby
gorne (element 256) na zespole i recznie dokreci¢, aby zamocowac¢ zespoét napedu recznego na miejscu. Umiescié
podktadki dystansowe (element 258) miedzy jarzmem a zespotem napedu recznego, zatozy¢ sruby (element 257)

i recznie je dokreci¢. W przypadku sitownikdéw o wielkosci 34i oraz 40i dokreci¢ sruby momentem koncowym 92 Nm
[68 Ibf-ft] (element 256) i 39 Nm [29 Ibf-ft] (element 257). W przypadku sitownikéw o wielkosci od 45i do 60i dokreci¢
Sruby mocujgce momentem koncowym 163 Nm [120 Ibf-ft] (element 256) i 39 N-m [29 Ibf-ft] (element 257).

Umiesci¢ dzwignie (element 146), jak pokazano na ilustracji 11 lub 12. Wtozy¢ kotek obrotowy (element 153), a na jego
zakonczeniu zatozy¢ pierscien mocujgcy (element 154).
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Zespot napedu recznego montowany z boku do sitownikéw o wielkosci
70,76 87

Zespot napedu recznego montowany z boku (ilustracja 20) zazwyczaj spetnia role recznego przesterowania. Obroét pokretta
zgodny z ruchem wskazoéwek zegara powoduje zawsze zamkniecie zaworu. Tuleja (element 123, ilustracja 20) w zespole
napedu recznego do sitownikow o wielkosci 70, 76 lub 87 powoduje przesunigcie trzpienia zaworu i jego otwarcie.

W ponizszej procedurze opisano szczegotowo catkowite roztozenie na czesci i skladanie napedu recznego. Jesli zachodzi
konieczno$¢ naprawy lub zbadania stanu technicznego niektorych jego elementéw, to roztozy¢ tylko niezbedne czesci,
a procedure sktadania nalezy rozpocza¢ od wiasciwego kroku.

Roztozenie napedu recznego montowanego z boku (sitowniki o wielkosci 70, 76 i 87)

1. Podiaczy¢ instalacje obej$cia zaworu regulacyjnego. Obnizyc¢ cisnienie obcigzenia sitownika do ci$nienia atmosferycznego.
Odtaczy¢ przewody pneumatyczne sztywne lub gietkie z gérnej czesci jarzma.

2. Zdja¢ pokrywe (element 87) i zwolni¢ scisniecie sprezyny obracajac regulator sprezyny (element 74) przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara.

3. Wykreci¢ sruby mocujgce i nakretki (elementy 13 i 14), zdja¢ gérng czes¢ obudowy membrany (element 1).

4. Odkreci¢ $rube ogranicznika ruchu (element 12) i pierscien dystansowy (element 2), zdja¢ ptyte membrany (element 4),
membrang (element 3) i dolng ptyte membrany (element 71).

5. Wykreci¢ srube mocujaca (element 90) i wyjaé nastepujace potaczone elementy: dolna czes¢ obudowy membrany
(element 64), pierscien uszczelniajacy (element 70), adapter obudowy sprezyny (element 89) oraz tuleje uszczelnienia,
pierscienie uszczelniajgce i pierscien zatrzaskowy (elementy 7, 8, 9i 72).

6. Wyjac¢ pierscien zatrzaskowy (element 72) i zsung¢ tuleje uszczelnienia i pierscienie uszczelniajgce (elementy 7, 8 9)
z adaptera obudowy sprezyny (element 89).

7. Wyjac sprezyne sitownika (element 18).

. Wyjac facznik trzpienia (element 31) i Sruby mocujace tacznik trzpienia.

9. Wyciagna¢ trzpien sitownika (element 144) z jarzma. Wraz z trzpieniem sitownika zostang wyjete nastepujace elementy:
gniazdo sprezyny (element 19), regulator sprezyny (element 74), tozysko oporowe (element 128) i zakotkowana $ruba
regulacyjna (element 131).

10. Obrdci¢ koto napedu tak, by dolna tuleja (element 123) wysuneta sie od dotu jarzma. NIE przesuwac skali potozenia
neutralnego (element 125).

11. Odkreci¢ dwie Sruby blokujgce (element 121) i wykreci¢ kotnierz dociskowy tozyska (element 45). Wyja¢ przektadnie
slimakowg i dwa tozyska oporowe (element 132) z kazdego z koncéw przektadni.

12. Watek przektadni slimakowej (element 51) wraz z dotgczonymi elementami moze zostac dalej roztozony. Odkrecic
nakretke kota (element 127) i zdja¢ koto napedu (element 58). Zachowac ostroznos¢, aby nie zgubi¢ matej kulki
(element 141) i sprezyny (element 142).

13. Odkreci¢ dwie sruby blokujgce (element 52) kazdego z dwdch pierscieni dociskowych watkow przektadni (elementy 48
i 49). Zdja¢ oba pierscienie dociskowe watkow przekiadni (elementy 48 i 49), a wraz z nimi zostang zdjete dwa tozyska
kulkowe (element 50).

o]

Skfadanie napedu recznego montowanego z boku (sitowniki o wielkosci 70, 76 i 87)

1. Przednie i tylne pierscienie dociskowe przektadni slimakowej (elementy 48 i 49) majg wyciecia w gwintach do wkrecenia
srub blokujgcych (element 52). Lozyska kulkowe (element 50) wypetni¢ smarem zapobiegajgcym zacieraniu (element 239)
i wlozy¢ jedno tozysko kulkowe do tylnego pierscienia dociskowego (element 49), w sposob pokazany na ilustracji 20.

2. Tylny pierscien dociskowy z tozyskiem kulkowym (elementy 49 i 50) wkreci¢ w jarzmo. Wyciecie w pierscieniu dociskowym
powinno pokry¢ sie z otworem w jarzmie. Wtozy¢ Srube blokujaca (element 52) i dokrecic.

3. Smarem zapobiegajgcym zacieraniu (element 239) pokryé gwint watka przektadni slimakowej (element 51) i wlozy¢ watek
do jarzma tak, by koncéwka watka weszta w tylny pierscien dociskowy tozyska.

4. Wiozy¢ tozysko w przedni pierscien dociskowy (element 49) i wkrecic pierscien dociskowy z tozyskiem kulkowym
w jarzmo. Wyciecie w pierscieniu dociskowym powinno pokry¢ sie z otworem w jarzmie. Wiozy¢ srube blokujgcg
(element 52) i dokreci¢.

5. Wiozy¢ sprezyne i kulke (elementy 141 i 142) do kota napedu (element 58). Natozy¢ koto na watek przektadni slimakowej
(element 51). Nakreci¢ nakretke szesciokatng (element 127) na watek przektadni.
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6. Dwa fozyska oporowe (element 132) i gwint przektadni $limakowej (element 44) pokry¢ smarem zapobiegajgcym zacieraniu
(element 239). Wiozy¢ kotek blokujacy (element 122), tozyska i koto przektadni slimakowej w jarzmo (element 73),
w sposoOb pokazany na ilustracji 20.

7. W gwincie kotnierza dociskowego tozyska (element 45) znajdujg sie wyciecia. Wkreci¢ kotnierz w jarzmo tak, aby wyciecia
i otwory pod sruby blokujgce (element 121) pokryly sie. Wtozy¢ i dokreci¢ sruby blokujace.

8. Dolna tuleja (element 123) ma wyfrezowane wyztobienie na jednym z koncow. Pokry¢ gwint tulei smarem zapobiegajacym
zacieraniu (element 239), wlozy¢ dolng tuleje koncem z wyfrezowanym wyztobieniem w kierunku kotnierza dociskowego
tozyska. Obroécic¢ koto napedu i przesungg¢ tuleje przez przektadnie slimakowg do dotu, az w wycieciu tulei znajdzie sie
element blokujacy (element 122) jarzma. Obraca¢ pokretto napedu dalej, az tuleja wsunie sie na gleboko$¢ 81 mm
(3,19 cale) ponizej powierzchni jarzma. Powierzchnia dolna dolnej tulei powinna znalez¢ si¢ na poziomie dolnej powierzchni
wydtuzenia wskaznika pozycji neutralne;j.

9. Wypetni¢ tozysko oporowe (element 128) smarem zapobiegajacym zacieraniu (element 239). Do jarzma wsung¢ trzpien
sitownika (element 144) wraz z umocowanymi nastepujgcymi cze$ciami: Sruba regulacyjna (element 131), kotek blokujgcy
(element 130), tozysko oporowe (element 128), gniazdo sprezyny (element 19) i regulator sprezyny (element 74). Dolny
koniec trzpienia przechodzi dolng tuleje (element 123), a dolna tuleja wchodzi w $rube regulacyjng (element 131), tak jak
pokazano na ilustracji 20.

10. Ustawic¢ trzpien sitownika (element 144) tak, aby stykat sie z trzpieniem zaworu. Zacisng¢ oba trzpienie miedzy dwoma
potéwkami tacznika trzpienia (element 31). Sprawdzi¢, czy gwinty sg prawidtowo umieszczone w fgczniku. Lacznik trzpienia
nie moze znajdowac sie blizej niz 3,2 mm (1/8 cala) od dolnej tulei, gdy trzpien sitownika jest catkowicie wysuniety. Takie
ustawienie pozostawi okoto 3,2 mm (1/8 cala) swobodnego ruchu dla dolnej tulei w obu kierunkach przy recznym
przesterowaniu zaworu. Zacisng¢ obie potéwki tgcznika przy uzyciu Srub mocujgcych.

11. Sprezyne sitownika (element 18) umiesci¢ w jarzmie na gniezdzie sprezyny (element 19).

12. Pierscienie uszczelniajgce (elementy 8 i 9) pokry¢ smarem litowym (element 237) i umiescic je w tulei uszczelnienia
(element 7). Wsung¢ tuleje uszczelnienia i pierscienie uszczelniajgce do wnetrza adaptera obudowy sprezyny (element 89).

13. Zatozy¢ pierscien zatrzaskowy (element 72).

14. Nasuna¢ tuleje uszczelnienia i pierécienie uszczelniajgce (elementy 7, 8, i 9) na trzpien sitownika (element 144)
i umiesci¢ adapter obudowy sprezyny (element 89), dolng cze$¢ obudowy membrany (element 64) i pierscien
uszczelniajgcy (element 70) w jarzmie.

15. Wiozy¢ i dokreci¢ sruby mocujace (element 90).

16. Na trzpien sitownika (element 144) natozy¢é dolng cze$¢ obudowy membrany (element 71), membrane (element 3) strong
ze wzorem do gory, ptyte membrany (element 4), pierscien dystansowy (element 2) i Srube mocujaca (element 12).
Dokreci¢ srube mocujaca.

17. Natozy¢ obudowe membrany (element 1) na membrane. Obudowe ustawic tak, aby pokryly sie otwory w membranie
(element 3) i w obudowie membrany (elementy 1 i 64).

Uwaga

Przy wymianie membran sitownika w warunkach polowych, zachowa¢ ostrozno$¢ w dokreceniu srub pokrywy membrany
prawidlowym momentem sity, aby nie uszkodzi¢ obudowy membrany, a potaczenie byto szczelne. Procedure dokrecania przy
uzyciu recznego klucza dynamometrycznego wykonac dla sitownikow o wielkosci 30/30i-76/76i i 87.

UWAGA

Przekrecenie $rub mocujacych lub nakretek membrany (elementy 13 i 14) moze spowodowac zniszczenie membrany. Nie
wolno przekroczy¢é momentu sity 27 Nm (20 Ibf-ft).

Uwaga
Wyzej wymienionych $rub i nakretek nie wolno smarowaé. Elementy mocujace musza by¢ czyste i suche.

18. Zainstalowac $ruby mocujace i nakretki (elementy 13 i 14) i dokreci¢ je w opisany ponizej sposéb.
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19

20.
21.
22.
23.

24
25

. W pierwszej kolejnosci nalezy dokreci¢ cztery sruby symetrycznie potozone co 90 stopni. Te cztery Sruby dokrecic¢

momentem 13 Nm (10 Ibf-ft).
Pozostate sSruby dokreci¢ naprzemiennie, w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem 13 Nm (10 Ibf-ft).
Powtoérzy¢ procedure dokrecania czterech srub symetrycznie potozonych co 90 stopni momentem 27 Nm (20 Ibf-ft).
Pozostate sruby dokreci¢ naprzemiennie, w kolejnosci zgodnej z ruchem wskazéwek zegara momentem 27 Nm (20 Ibf-ft).

Po dokreceniu ostatniej sSruby momentem 27 Nm (20 Ibf-ft), wszystkie pozostate sruby nalezy kolejno dokreci¢ ponownie
momentem 27 Nm (20 Ibf-ft).

. Po zakonczeniu kroku 23 nie trzeba juz wiecej dokrecaé srub.

. Sitownik moze by¢ przekazany do eksploatacji po zakohnczeniu procedur podtgczania zasilania pneumatycznego

i regulaciji.

Ograniczniki ruchu montowane w obudowie membrany

Uwaga

Jesli przewiduje sie czeste lub codzienne reczne przesterowanie sitownika, to powinien on zosta¢ wyposazony w naped
reczny montowany z boku, a nie w ogranicznik ruchu w obudowie lub naped reczny od géry. Reczny naped z boku zostat
zaprojektowany do czestego uzytku jako reczne przesterowanie.

Regulowane ograniczniki ruchu montowane w obudowie (ilustracje 21 do 25) sa wykorzystywane do ograniczania ruchu

do

dotu (przy wysuwaniu sie trzpienia sitownika) lub ruchu do gory (przy chowaniu sig trzpienia sitownika). Ogranicznik ruchu

przedstawiony na ilustracji 21 ogranicza ruchu do dotu, ogranicznik ruchu przedstawiony na ilustracji 22 ogranicza ruch

do

dotu i do gory, a ograniczniki ruchu przedstawione na ilustracjach 23, 24 i 25 ograniczajg ruch do gory.

Do nastawy ogranicznika ruchu stuzy nakretka blokujgca (element 151, ilustracje 21 i 22), trzpien (element 150, ilustracja 23),
koto napedu (element 58, ilustracja 24) lub sruba mocujaca (element 177, ilustracja 25). Po wykonaniu regulacji nalezy
dokrecic¢ nakretki blokujgce i zatozy¢ pokrywe (element 149, ilustracje 21 i 23; element 247, ilustracja 22).

W ponizszej procedurze opisano szczegétowo roztozenie na czesci i skladanie ogranicznikéw ruchu. Jesli zachodzi
koniecznos$¢ naprawy lub zbadania stanu technicznego poszczegdlnych elementéw, to nalezy zdemontowac tylko niezbedne
czesci, a procedure sktadania rozpocza¢ od wiasciwego kroku.

Numery odpowiadajg oznaczeniom na ilustracjach 21 do 25.

1.

Zdja¢ pokrywe (element 149 lub 247), jesli ogranicznik jest w nig wyposazony. W przypadku ogranicznikéw ruchu do dotu
odkreci¢ nakretke blokujaca (element 151, ilustracje 21 i 22), aby ogranicznik nie powodowat zadnego $ciskania sprezyny.

. Podtaczy¢ instalacje obejscia zaworu regulacyjnego. Obnizy¢ ci$nienie obciazenia sitownika do cisnienia atmosferycznego

i odigczy¢ przewody rurowe miekkie lub sztywne od przytagcza w gornej czesci jarzma (element 73, ilustracje 6, 8 i 10).

. W przypadku ogranicznikéw ruchu do dotu, obrdci¢ regulator sprezyny (element 74, ilustracje 6, 8 i 10) z jarzma w kierunku

tacznika trzpienia (element 31), aby catkowicie zwolni¢ $cisniecie sprezyny (element 18).

. W przypadku ogranicznikéw ruchu styl 11 (ilustracja 22), odkreci¢ sruby mocujace (element 161) i upewni¢ sie,

ze prowadnica (element 157) moze obracac sie miedzy korpusem napedu recznego (element 148) a ptyta montazowg
(element 158).

. Przy uzyciu klucza zablokowac nakretki (element 151) i odkrecic pret przedtuzajacy (element 150). Wyja¢ pret, korpus

napedu recznego (element 148) i umocowane czesci.

. Odkreci¢ nakretki szesciokgtne i Sruby mocujace (elementy 14 i 13, ilustracje 6, 8 i 10) z obudowy membrany. Podniesé

gorng czesé obudowy membrany (element 1, ilustracje 6, 8 i 10), a w przypadku ogranicznikow styl 11 takze plyte
montazowg (element 158). W przypadku ogranicznikow ruchu styl 10, 12 i 13, zespét ogranicznika ruchu zostanie wyjety
wraz z obudows.

. Zaznaczy¢ i zanotowac potozenie ogranicznikéw ruchu (element 152) wzgledem $rub mocujacych (element 154), co bedzie

przydatne przy sktadaniu. Wykreci¢ ograniczniki ruchu i sSruby mocujace i zdjg¢ ptyte montazowg (element 158) lub korpus
napedu recznego (element 148) wraz z dotaczonymi czesciami.
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8. Oddzieli¢ trzpien (element 150) i Srube (element 160, ilustracja 22) od korpusu napedu recznego.

9. Przed sktadaniem pokry¢ smarem wszystkie czesci oznaczone numerem 239 na ilustracjach od 21 do 25. Zastosowac
smar zapobiegajgcy zacieraniu (element 239).

10. Ztozyc¢ czesci w kolejnosci odwrotnej niz przy rozktadaniu.

11. Przy zakladaniu $rub mocujacych (element 154) i, jesli byty, ogranicznikéw ruchu (element 152), sprawdzi¢, czy znajdujg
sie one w oryginalnym potozeniu zapisanym w kroku 7.

UWAGA

Przekrecenie $rub mocujgcych lub nakretek membrany (elementy 13 i 14, ilustracje 6, 7, 8, 9 i 10) moze spowodowa¢
zniszczenie membrany. Nie wolno przekroczy¢ momentu sity 27 Nm (20 Ibf-ft).

12. Zatozyé $ruby mocujace i nakretki (elementy 13 i 14, ilustracje 6, 7, 8, 9 i 10) i dokreci¢ je palcami. Sruby mocujace
i nakretki membrany dokreci¢ w sposéb naprzemienny momentem sity do 27 Nm (20 Ibf-ft).

13. Regulator sprezyny (element 74, ilustracja 6, 7, 8, 9 i 10) ustawi¢ w oryginalnym potozeniu. Dokona¢ ponownej regulacji
ogranicznikow ruchu.

Zamawianie czesci

Do kazdego sitownika przypisany jest numer seryjny, ktéry mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej. Nalezy go zawsze
podawac przy kontaktach z biurem firmy Emerson lub lokalnym kontrahentem w sprawie czesci zamiennych lub informacji
technicznych. Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nalezy zawsze podawac petny 11 znakowy numer zaméwieniowy danej
czesci z podanej nizej listy.

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy Fisher. Nie wolno uzywaé czesci, ktére nie zostaly dostarczone przez
firme Emerson Automation Solutions gdyz spowoduje to utrate praw gwarancyjnych, wptywa na dziatania zaworu, stwarza
zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy i moze byé przyczyng zranienia pracownikéw obstugi lub zniszczenia urzadzen.

Zestawy czesci zamiennych Naprawa sitownika — zestawy
czesci twardych

W sktad zestawu czesci twardych wchodzg Sruby (element 13),

Naprawa sitownika — zestawy nakretki obudowy (element 14), trzpien sitownika (element 144)
y m . . i tuleja uszczelnienia (element 7) wykonane z materiatow
CZQSC' m |Qkk|Ch standardowych.
Zestaw czesci zawiera elementy 8, 9 oraz 70. Opis Numer katalogowy
Pierscien uszczelniajgcy wykonano z nitrylu, a uszczelke
z kompozytu Size 30/30i R667X000312
Size 34/34i R667X000412
Size 40/40i R667X000422
Opis Numer czesci Size 45/45i R667X000512
Size 46/46i R667X000522
Size 30/30i R667X000302 Size 50/50i R667X000532
Sizes 34/34i & 40/40i R667X000402 Size 60/60i R667X000542
Sizes 45/45i through 60/60i R667X000502 Size 70/70i R667X000722
Sizes 70/70i & 87 R667X000702 Size 76/76i R667X000772
Size 76/76i R667X000762 Size 87 R667X000732


www.Fisher.com

Instrukcja obstugi
D100310X0PL

Sitowniki 667 wielkos¢ 30/30i-76/76i i 87

Maj 2018

Zestawy modyfikacyjne

do napedu recznego
montowanego z boku

Zestaw modernizacyjny zawiera cze$ci do montazu napedu

recznego montowanego z boku.
Opis

Size 34 Push-Down-To-Close

Size 34 Push-Down-To-Open

Size 40 Push-Down-To-Close

Size 40 Push-Down-To-Open

Size 45 & 46 Push-Down-To-Close
Size 45 & 46 Push-Down-To-Open
Size 50 & 60 Push-Down-To-Close
Size 50 & 60 Push-Down-To-Open
Size 34i push down to close

Size 34i push down to open

Size 40i push down to close

Size 40i push down to open

Size 45i & 46i push down to close
Size 40i & 60i push down to open
Size 50i & 60i push down to close
Size 50i & 60i push down to open

Numer czesci

30A8778X0E2
30A8778X0F2
30A8778X0G2
30A8778X0H2
40A8779X0A2
40A8779X0B2
40A8779X0C2
40A8779X0D2
GE71635X0E2
GE71635X0F2
GE71635X0G2
GE71635X0H2
GE71636X0A2
GE71636X0B2
GE71636X0C2
GE71636X0D2

Zestawy przejsciowe do napedu
recznego montowanego z boku

Zestawy przej$ciowe zawierajg elementy mocujgce wymagane
do ponownego przylgczenia istniejagcego napedu recznego
montowanego z boku do sitownika, w ktérym jarzmo zmieniono

na jarzmo o wielkosci i.
Zawiera numery elementow 256, 257 i 258.

Opis

Size 34i/40i push-down-to-close or
push-down-to-open

Size 45i - 60i push-down-to-close or
push-down-to-open

Numer czesci

GE71635X0J2

GE71636X0E2

Zestawy modyfikacyjne
do napedu recznego
montowanego od gory

Zestaw modernizacyjny zawiera cze$ci do montazu napedu
recznego montowanego z gory. Zestaw nr 1 zawiera tylko
zespot napedu recznego. Zestaw nr 2 zawiera Zestaw nr 1 oraz
nowg obudowe membrany wymagang do montazu zespotu

napedu recznego.

Opis

Kit 1

Size 30/30i

Sizes 34/34i

Size 40/40i

Sizes 45/45i & 50/50i

Sizes 46/46i, 60/60i, & 76/76i
Sizes 70/70i & 87

Kit 2

Size 30/30i

Size 34/34i

Size 40/40i

Sizes 45/45i & 50/50i

Sizes 46/46i, 60/60i, & 76/76i
Sizes 70/70i & 87

Numer czesci

30B3940X102
30B3940X022
30B3940X042
33B9224X012
33B9224X012
CVv8060X0012

30B3940X052
30B3940X062
30B3940X092
33B9224X022
33B9224X032
CV8060X0022

Wykaz czesci zamiennych

Uwaga
Informacje dotyczace zamawiania cze$ci mozna uzyskaé w biurze
firmy Emerson lub od lokalnego kontrahenta.

Zespot sitownika

Czes¢ Opis

Upper Diaphragm Casing
Travel Stop Spacer
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Czes¢ Opis
3* Diaphragm
Molded Nitrile/Nylon
Molded Silicone/Polyester
4 Upper Diaphragm Plate
7 Bushing, Seal
Brass
PTFE w/25% Glass (sizes 70 and 87)
8* O-Ring
Nitrile
Fluorocarbon
9* O-Ring
Nitrile
Fluorocarbon
12 Screw, Cap, hex hd
13 Hex hd Cap Screw

14 Hex Nut
17 Vent Assembly
18 Spring

19 Seat, Lower Spring

27 Extension Rod Conn

30 Hex hd Cap Screw

31 Stem Connector Assembly
32 Travel Indicator Scale

33 Screw, Self Tapping

33 Screw, Mach, Fill hd

34 Disk, Travel Indicator

39 Nameplate

40 Screw, Drive

64 Lower Diaphragm Casing
69 Nut, Hex, Jam

70*  Gasket

Composition [up to 232°C (450°F)]
70*  O-Ring

Nitrile

71 Lower Diaphragm Plate
72 Ring, Snap

73 Yoke
74 Spring Adjuster
75 Nut, Hex

76 Nut, Speed, Twin
77 Stop, Travel
78 Bushing, Pipe, Hex
79 Screw, Mach, Flat Hd
81 Screw, Mach, Rd Hd
82 Indicator, Travel, Adaptor
83 Washer, Plain
89 Spring Case Adaptor
90 Screw, Cap
102  Plug, Pipe, Hex Hd
144 Actuator Stem
227  Washer, Plain
228 Stem Disk Spacer
237  Lubricant, lithium grease
not furnished with actuator
239  Lubricant, anti-seize
not furnished with actuator
254  Caution Nameplate

26

Naped reczny montowany
od gory (ilustracje 11, 12, 13, 14,
i 15)

Czes¢ Opis

58 Handwheel / Handjack Bar

58 Handwheel

60 Retainer Ring

148 Handwheel Body

150 Extension Rod

152  Up Travel Stop

154  Cap Screw

156  Vent Assembly

157  Guide Plate

158  Mounting Plate

159  Lock Nut

160 Handwheel Screw

161  Cap Screw

166  Castle Nut

167  Cotter Pin

178  Machine Screw

179  Lockwasher

180  Thrust Bearing

181  Thrust Race

182  Bearing Retainer

183  Pipe Nipple

239  Lubricant, anti-seize
not furnished with handwheel

247  Handwheel Cap

253  Spacer, Handjack

*Zalecane czesci zapasowe
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llustracja 6. Sitownik Fisher 667 o wielkosci 30 do 60
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llustracja 7. Sitowniki Fisher 667 o wielkosci od 30i do 60i
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llustracja 8. Sitownik Fisher 667 wielko$¢ 70 i 76
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llustracja 9. Sitownik Fisher 667 o wielkosci 70i oraz 76i
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llustracja 10. Sitownik Fisher 667 wielkos¢ 87
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llustracja 11. Zespét napedu recznego montowany od géry do sitownikéw o wielkosci 30/30i do 40/40i
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llustracja 12. Zespét napedu recznego montowany od gory, styl P2 do sitownikéw o wielkosci 45/45i, 50/50i,

60/60i i 76/76i
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llustracja 13. Zespét napedu recznego montowany od géry do sitownikéw o wielkosci 45/45i-76/76i
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llustracja 14. Zespo6t napedu recznego montowany od gory do sitownikéw o wielkosci 70/70i i 87
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llustracja 15. Zespot pretowej dzwigni recznej montowany od goéry na sitownikach o wielkosci 70/70i i 87
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llustracja 16. Zespot napedu recznego montowany z boku do sitownikéw o wielkosci 34 i 40
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llustracja 17. Zespét napedu recznego montowany z boku na sitownikach o wielkosci 34i oraz 40i
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llustracja 18. Zespo6t napedu recznego montowany z boku do sitownikéw o wielkosci 45 do 60
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Naped reczny montowany
z boku, wielkos¢ 34-60 i 34i-60i
(ilustracje 161 18)

Czes¢ Opis

51 Handwheel

54 Hex Jam Nut

55 Ball

56 Spring

132  Operating Nut
136  Bearing Retainer
142  Handwheel Body
143  Mounting Bolts
144  Hex Nut

145 Handwheel Screw
146  Lever & Pin Assembly
147  Hex Jam Nut

148 Dowel Pin

149  Washer
150 Lockwasher
151  Bushing

152  Ball Bearing
153  Lever Pivot Pin
154  Retaining Ring

155  Spacer

156  Screw

157  Lockwasher

158  Hex Nut

159  Pointer Mounting Bolt
160  Pointer

161 Machine Screw
162  Indicator Plate (Aluminum)
163  Cap Screw
166  U-Bolt
167  Guide Bolt
168  Set Screw
169  Grease Fitting
170  Hex Nut
177  Spring Cap
178  Machine Screw
241  Lubricant, lithium grease
Not furnished with handwheel
244  Lubricant, anti-seize
Not furnished with handwheel
256  Cap Screw
257  Cap Screw
258  Spacer

Naped reczny montowany
z boku, wielkos¢ 70, 76 i 87
(ilustracja 20)

Cze$¢ Opis

29 Handgrip

38 Handgrip Bolt

44 Worm Gear

45 Bearing Retainer Flange

48 Back Worm Retainer

49 Front Worm Retainer

50 Ball Bearing

51 Worm Shaft

52 Set Screw

57 Grease Fitting

58 Handwheel

87 Cover Band Ass'y

89 Spring Case Adaptor

90 Cap Screw

121  Set Screw

122 Key

123  Lower Sleeve

125  Handwheel Indicator

127  Handwheel Cap

128 Needle Bearing

129  Needle Bearing Race

130 Roll Pin

131 Spring Adjusting Screw

132  Needle Bearing

133 Needle Bearing Race

141 Ball

142 Spring

237  Lubricant, lithium grease
Not Furnished with Handwheel

239  Lubricant, anti-seize
Not Furnished with Handwheel

245  Yoke Extension
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llustracja 20. Sitowniki wielkos$¢ 70, 76 i 87 z zespotem napedu recznego zamontowanym z boku

239
239

237 —

237

239 -
239 ="(123 3 =239

O POKRYC SMAREM

38



Instrukcja obstugi
D100310X0PL

Sitowniki 667 wielkos¢ 30/30i-76/76i i 87
Maj 2018

Ograniczniki ruchu montowane

w obudowie membrany
(ilustracje 21 do 25)

Czes¢ Opis

58 Handwheel

102  Plug, Pipe

127  Hex Nut

148  Travel Stop Body
149  Travel Stop Cap
150 Extension Rod
150  Travel Stop Stem
151 Hex Jam Nut

152  Up Travel Stop
153  Nut, Hex

Czes¢ Opis

154  Screw, Cap, Hex Hd
155  Washer

156  Vent

157  Guide Plate

158  Mounting Plate

159  Nut, Travel Stop
160  Screw, Handwheel
161 Screw, Cap, Hex Hd
162  Washer

177  Travel Stop Screw
184  Nipple, Pipe, NPT
237  Lubricant, lithium grease
239  Lubricant, anti-seize
247  Travel Stop Cap
248  Mounting Plate

llustracja 21. Ogranicznik ruchu do dotu styl 10 -
do wszystkich wielkosci - (zamontowany
na obudowie)

llustracja 22. Ogranicznik ruchu do géry lub
do dotu styl 11 - do wielkosci 30/30i do 60/60i

i 76/76i (zamontowany na obudowie)
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llustracja 23. Ogranicznik ruchu do gory styl 12
(zamontowany na obudowie)

llustracja 24. Ogranicznik ruchu do géry styl 13 -
do wielkosci 30/30i do 60/60i i 76/76i, pokazano

wielko$¢ 30/30i (zamontowany na obudowie)
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llustracja 25. Ogranicznik ruchu do goéry styl 14
(zamontowany na obudowie)
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Firmy Emerson, Emerson Automation Solutions ani inne firmy bedace ich autoryzowanymi przedstawicielami nie biorg odpowiedzialnosci za doboér,
eksploatacje oraz konserwacje ich wyrobéw. Catkowitg odpowiedzialno$é za dobér, uzytkowanie i konserwacje produktéw ponosi nabywca oraz
uzytkownik koncowy.

Fisher i easy-e sg znakami bedacymi wiasnoscia jednej z firm Emerson Automation Solutions wchodzacych w sktad Emerson Electric Co.

Emerson Automation Solutions, Emerson i logo Emerson sg zastrzezonymi znakami towarowymi i serwisowymi Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki
sg wtasnoscig ich prawnych wiascicieli.

Zawarto$¢é tej publikacji ma charakter wytgcznie informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, ze jest prawdziwa. Zadne informacje umieszczone
w niniejszej publikacji nie mogg stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajacych z rekojmi, zaréwno tych wyraznych, jak
i domniemanych, zwigzanych z produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaty wykorzystane lub zastosowane. Transakcje sprzedazy
sg zawierane na ustalonych przez nas warunkach, ktére udostepniamy na zadanie. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszen konstrukcji urzadzen oraz
do zmiany danych technicznych w kazdej chwili i bez powiadomienia.
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