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WAZNE L, H
INSTRUKCJE Przetworniki tlenu Oxymitter
PRZECZYTAJ TO ZANIM ZACZNIESZ INSTALACJE!

Emerson Process Management (Rosemount Analytical) projektuje, wytwarza i
testuje swoje produkty tak, aby spetniaty wszelkie krajowe i miedzynarodowe
standardy. Poniewaz urzadzenia te sg zaawansowanymi technologicznie
produktami, nalezy je prawidlowo instalowac, obstugiwa¢ i konserwowag, aby
zapewni¢ im ciggta prace w ich normalnych warunkach. Ponizsze instrukcje
powinny zosta¢ przyswojone i dodane do Panstwa programu bezpieczenstwa
podczas instalowania, obstugi i konserwacji produktow Emerson Process
Management (Rosemount Analytical). Niezastosowanie sie do ponizszych
instrukcji moze by¢ przyczyng jednej z nastepujgcych sytuaciji: utraty zycia,
zranienia pracownika, uszkodzenia mienia, uszkodzenia przyrzadu i utraty
gwaranciji.

o Przeczytaj cala instrukcje przed instalowaniem, rozpoczeciem pracy z
przyrzadem i serwisowaniem.

o Jesli czegos nie rozumiesz w instrukcji, zadzwon do przedstawicielstwa
Emerson Process Management (Rosemount Analytical) w celu
uzyskania wyjasnien.

o Nalezy stosowac¢ sie do wszystkich ostrzezen zawartych w
tej instrukgciji.

e Nalezy poinformowac i przeszkoli¢ caty personel na temat
prawidlowej instalacji, eksploataciji i konserwacji produktu.

e Nalezy zainstalowa¢ sprzet zgodnie ze specyfikacja podana w
ponizszej instrukcji i zgodnie z lokalnymi zasadami i standardami.
Kazde urzadzenie nalezy podtgczy¢ do wtasciwych zrodet cisnienia i
pradu.

e Aby zapewnic prawidiowg eksploatacje nalezy zatrudnié
wykwalifikowany personel do instalowania, obstugi,
aktualizowania, programowania i konserwaciji.

o Kiedy wymagane sg czesci zamienne, nalezy sprawdzi¢, czy
wykwalifikowany personel uzywa czesci zamiennych okreslonych przez
Emerson Process Management (Rosemount Analytical). Czesci
nieznanego pochodzenia oraz procedury mogaq wptynaé na pogorszenie
warunkow pracy przyrzadu, spowodowaé zagrozenie w miejscu pracy
lub utrate gwarancji. Zamienniki nieoryginalne moga spowodowac
pozary, zwarcia elektryczne lub nieprawidtowe dziatanie.

e Nalezy sprawdzié¢, czy wszystkie drzwiczki przyrzadu sa zamkniete
i zabezpieczone pokrywami, za wyjatkiem konserwaciji
przeprowadzanej przez wykwalifikowany personel, aby zapobiec
zwarciom elektrycznym i zranieniu personelu.
Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie bez ostrzezenia.

KN PRZESTROGA

Jesli z tym przyrzadem jest uzywany Model 275/375 uniwersalnego komunikatora HART® , to oprogramowanie Modelu 275/375 moze
wymagaé modyfikacji. Jesli wymagana jest modyfikacja oprogramowania, prosze kontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem

Rosemount Analytical Service Group.

; &

Analytical

http://www.processanalytic.com
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WSTEP

DEFINICJE

SYMBOLE

Celem tej instrukcji jest dostarczenie informacji dotyczacej
podzespotdw, funkgciji, instalacji i konserwacji przetwornika tlenu
Oxymitter 4000.

Niektore rozdzialy moga opisywac sprzet nieuzywany w twojej
konfiguracji. Uzytkownik powinien dokfadnie zapoznac sie z pracq
tego modutu przed rozpoczeciem obstugi. Przeczytaj tg instrukcje w
catosci.

Wskazuje prace lub procedure konserwacyjna, praktyke, warunek, zdanie, itp. Jesli nie
bedzie przestrzegana moze spowodowac zranienie, $mier¢ lub dtugotrwate zagrozenie
dla personelu.

BN 0STRZEZENIE

Wskazuje prace lub procedure konserwacyjna, praktyke, warunek, zdanie, itp. Jesli nie
bedzie przestrzegana moze spowodowac uszkodzenie lub zniszczenie sprzetu albo

utrate wydajnosci.

KN PRZESTROGA

UWAGA
Wskazuje istotng procedure operacyjng, warunek lub zdanie.

Jf‘ : ZACISK ZIEMII
: PRZEWOD LUB ZACISK ZABEZPIECZENIA
A: NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

: OSTRZEZENIE: POPATRZ DO INSTRUKCJI OBSLUGI

UWAGA DO UZYTKOWNIKOW
Liczba w prawym dolnym rogu kazdego rysunku w tej instrukcji jest
tylko numerem w tej publikacji. To nie jest numer czeéci i nie ma
zadnego technicznego zwigzku z t3 ilustracja.
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CO POWINIENES
WIEDZIEC

Rys. 1. Opcje instalacji -
Oxymitter 4000 ze zintegrowang
elektronikg

Wskazuje prace lub procedure konserwacyjna, praktyke, warunek, zdanie, itp. Jesli nie

bedzie przestrzegana moze spowodowac zranienie, $mier¢ lub dtugotrwate zagrozenie

dla personelu.

PRZED ZAINSTALOWANIEM | OKABLOWANIEM

PRZETWORNIKA TLENU OXYMITTER 4000 ROSEMOUNT
ANALYTICAL
1. Jakiego typu instalacji potrzebujesz?

Na podstawie rysunkéw, Rys. 1 i Rys. 2, okresl typ wymaganej
instalacji systemu Oxymitter 4000.

TT
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Rys. 2. Opcje instalaciji -
Oxymitter 4000 ze zdalng
elektronikg

F

il

OXYMITTER 4000

Calibration Gas
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SPS

Cal. Gas 2
Cal. Gas 1

Instr. Air

Calibration Gas

40018
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Zasilanie

4-20 mA
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Zasilanie
4-20 mA
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Zasilanie
4-20 mA
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4000
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CZY MOZNA UZYWAC
SZYBKIEGO STARTU

Uzywaj szybkiego startu jesli...

1. Twdj system wymaga Oxymitter 4000 z opcja lub bez opcji SPS
4001B. Opcje instalacji dla Oxymittera 4000 pokazane sg na Rys. 1.
2. Twaj system NIE wymaga OPCJI IMPS 4000.

3. Twoj system NIE wymaga zdalnej elektroniki jak pokazano na Rys.
2.

4. Znasz wymagania instalacyjne dla przetwornika tlenu Oxymitter
4000. Znasz wymagania instalacyjne dla przetwornika tlenu Oxymitter
4000 z opcjg SPS 4001B.

Jesli nie mozesz skorzysta¢ z szybkiego startu, przejdz do
Rozdziatu 2: Instalacja, w tej instrukciji.

Vil
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SZYBKI START Zanim skorzystasz z szybkiego startu prosze przeczyta¢ " CO
POWINIENES WIEDZIEC PRZED ZAINSTALOWANIEM |
OKABLOWANIEM PRZETWORNIKA TLENU OXYMITTER 4000
ROSEMOUNT ANALYTICAL " na poprzedniej stronie.

1. Zainstaluj Oxymitter 4000 we wiasciwym potozeniu na kominie
lub w przewodzie. Zajrzyj do "Wybor potozenia" w Rozdziale 2:
Instalacja, po informacje o wyborze potozenia Oxymittera 4000.

2. Jesli uzywasz SPS 4001B, podiacz gazy kalibracyjne do
wiasciwych koncéwek na rozgatezieniu SPS 4001B.

3. Podtacz powietrze odniesienia do Oxymittera 4000 lub SPS
4001B, wg potrzeby.

4. Jesli uzywasz SPS 4001B, wykonaj potgczenia przewodow jak
pokazano w instrukcji obstugi sekwensera autokalibraciji
pojedynczej sondy SPS 4001B.

5. Jesli NIE uzywasz SPS 4001B, wykonaj potgczenia kablowe jak
pokazano na Rys. 3: zasilanie, 4-20 mA, i logiczne
wejscia/wyjscia (I/0).

6. Sprawdz, czy prawidiowa jest konfiguracja przetacznika
Oxymittera 4000. Zajrzyj do "Konfiguracja Oxymittera 4000",
"Ustawienia SW1" i "Ustawienia SW2" wszystkie w Rozdziale 3:
Konfiguracja Oxymittera 4000 z klawiaturg membranowa, albo
"Konfiguracja Oxymittera 4000", "Ustawienia SW1" i "Ustawienia
SW2" wszystkie w Rozdziale 4: Konfiguracja Oxymittera 4000 z
LOL.

7. Wiacz zasilanie Oxymittera 4000; wigczy sie grzejnik komory.
Nalezy poczekac¢ okoto pét godziny, aby komora nagrzata sie do
temperatury pracy. Po zakoriczeniu cyklu przygotowania
Oxymitter 4000 wchodzi w normalny tryb pracy, nalezy przejs¢ do
kroku 8 lub 9.

8. Jesli uzywasz SPS 4001B, uruchom pétautomatyczng kalibracje.

9. Jesli NIE uzywasz SPS 4001B, uruchom reczng kalibracje.
Zajrzyj do "Kalibracji z klawiatury" lub "Kalibracji z LOI" obydwa w
Rozdziale 9: Konserwacja i serwis, w tej instrukciji.

UWAGA
Jesli twdj system posiada klawiature membranowa nalezy zapoznaé
sie ze wskazéwkami do szybkiego startu na nastepnej stronie.

viii
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Rys. 3. Oxymitter 4000 bez
SPS 4001B Schemat

okablowania
Blok
2aciskOW  pot sagilania AC
Pokrywa
zaciskdw AC
Napiecie
zasilania (85 do
264 AC)
| @ Uziemie
E == - hie
Logiczne WO N2 @
Sygnal 4-20 mA 420 Siri
e = @
Port &n
Lewa strona (o_ sygnatowy S
Oxymittera 4000 [] &
SKROCONA Wykonywanie recznej kalibracji z klawiatury membranowej
INSTRUKCJA 1. Przestaw petle sterowania w pozycje reczna.
KALIBRACJI 2. Nacisnij klawisz CAL. Zaswieci sie dioda LED CAL.

3. Wprowadz pierwszy gaz kalibracyjny.

4. Nacisnij klawisz CAL. Kiedy modut wykona odczyty przy uzyciu
pierwszego gazu kalibracyjnego, dioda LED CAL zacznie migac.

5. Usun pierwszy gaz kalibracyjny i wprowadz drugi.

6. Nacisnij klawisz CAL. Zaswieci sie dioda LED CAL. Kiedy modut
wykona odczyty przy uzyciu drugiego gazu kalibracyjnego, dioda LED
CAL zacznie miga¢ podwdjnie lub potréjnie. Miganie podwdjne
oznacza prawidtowg kalibracje, a potréjne - nieprawidtowa.

7. Usun drugi gaz kalibracyjny i zakre¢ port gazéw kalibracyjnych.

8. Nacisnij klawisz CAL. Dioda LED CAL bedzie sie swiecic, kiedy
modut bedzie czyszczony. Po zakonczeniu czyszczenia dioda LED
CAL LED wytgczy sie.

9. Jesli kalibracja jest prawidtowa, diody LED DIAGNOSTIC ALARMS
wskazujg normalng prace. Jesli nowe wartosci kalibracyjne nie
mieszczg sie w dozwolonych przedziatach parametrow, diody LED
DIAGNOSTIC ALARMS bedg wskazywac alarm.

10. Przestaw petle sterowania w pozycje automatyczna.

X
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SEKWENCJE SZYBKICH
KLAWISZY
KOMUNIKATORA HART

Wykonanie kalibracji Gorna wartos¢ wyjscia analogowego
2 13 |1 1 312 |1
Strojenie wyjscia analogowego Dolna warto$¢ wyjscia analogowego
2 |4 312 |2
Przelacz. $ledzenia wyj$cia analogowego Podglad wartosci O,
2 [3 |1 2 1 1 1

Podglad wyjscia analogowego
112 |1

Techniczna goraca linia:

W przypadku probleméw technicznych, prosze dzwoni¢ do centrum
wsparcia klienta Customer Support Center (CSC). CSC dziata 24
godziny na dobe, 7 dni w tygodniu.

Telefon: 1-800-433-6076 1-440-914-1261

Dodatkowo oprécz CSC, mozna sie skontaktowac z Field Watch. Field
Watch koordynuje serwis Emerson Process Management w Stanach
Zjednoczonych i na zewnatrz.

Telefon: 1-800-654-RSMT (1-800-654-7768)

Rosemount Analytical jest dostepny w Internecie poprzez e-mail i strone
WWW:

e-mail: GAS.CSC@.emersonprocess.com

www: www.raihome.com
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LISTA SPRAWDZENIA

PODZESPOLOW Typowy przetwornik tlenu Oxymitter 4000 Rosemount Analytical
powinien zawiera¢ pozycje pokazane na Rys. 1-1. Zapisz numer
czesci, numer seryjny i numer zamowienia kazdego podzespotu
systemu w tabeli znajdujgcej sie na pierwszej stronie tej instrukciji.
A takze przy pomocy macierzy produktowej w Tabeli 1-1 na koncu
tego rozdziatu poréwnaj numer zamowienia z twoim modutem.
Pierwsza czes¢ macierzy definiuje model. Ostatnia czes¢ okresla
rézne opcje i funkcje Oxymittera 4000. Sprawdz, czy funkcje i opcje
okreslone na twoim zamdwieniu odpowiadajg dostarczonemu
modutowi.

PRZEGLAD SYSTEMU

Zakres Ta instrukcja powinna dostarczy¢ szczegoétowych informaciji na temat

instalacji, uruchamiania, obstugi i konserwacji Oxymittera 4000.
Elektronika przygotowuje sygnat na wyjsciu 4-20 mA odpowiadajacy
wartosci O2 i posiada membranowa klawiature lub w petni
funkcjonalny lokalny interfejs uzytkownika (opcjonalnie) do ustawiania,
kalibrowania i diagnostyki. Te same informacje plus dodatkowe
szczegoty mogg byé dostepne z modutu recznego komunikatora
HART Model 275/375 lub przez oprogramowanie Asset Management
Solutions (AMS).

) &
ROSEMOUNT EMERSON.
Analytical s\

http://www.processanalytic.com
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Rys. 1-1. Typowy zestaw
systemowy

. Instrukcja obstugi

. IMPS 4000 - Inteligentny wielosondowy sekwenser gazow testowych (opcjonalnie)

. Oxymitter 4000 ze zintegrowana elektronikg

. SPS 4001B sekwenser do automatycznej kalibracji pojedynczej sondy (opcjonalnie) (pokazany z opcjg powietrza odniesienia)
Pakiet komunikatora HART® 275/375 (opcjonalnie)

. Plyta adaptera ze sprzetem montazowym i uszczelkg

. Zdalna elektronika (opcjonalnie)

. Zestaw powierza odniesienia (uzywany z SPS 4001B bez opcji powietrz odniesienia lub z dostarczonym IMPS 4000)

ONOUAWN
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Opis systemu

Oxymitter 4000 zostat zaprojektowany do pomiaru stezenia netto tlenu
w przemystowych procesach spalania; tzn., tlenu pozostajgcego po
spaleniu wszystkich paliw. Sonda jest na state umieszczona w
przewodzie wylotowym lub kominie i wykonuje swoje zadanie bez
uzywania systemu probkowania.

Przyrzad mierzy procentowy tlen przez odczyt napiecia powstajgcego
na rozgrzanej komorze elektrochemicznej, ktéra sktada sie z matego
dysku z dwutlenku cyrkonu stabilizowanego tlenkiem itrowym. Obie
strony dysku sg pokryte porowatymi elektrodami metalowymi. Kiedy
pracujg w odpowiedniej temperaturze, wyjscie napieciowe w
miliwoltach z komory jest okreslone nastepujgcym réwnaniem
Nernsta:

EMF = KT log10(P1/P2) + C

Gadzie:

1. P2 — czastkowe cisnienie tlenu w mierzonym gazie na jednym
koncu komory.

2. P1 - czastkowe cis$nienie tlenu w powietrzu odniesienia po drugiej
stronie komory.

3. T — temperatura bezwzgledna.

4. C — stata komory.

5. K — stata arytmetyczna.

UWAGA
Aby uzyskac¢ najlepsze rezultaty, uzywaj czystego, suchego powietrza
(20.95% tlenu) jako powietrza odniesienia.

Kiedy komora jest w temperaturze pracy i wystepujg nieréwne
stezenia tlenu w komorze, jony tlenu wedrujg ze strony o wyzszym
cidnieniu czastkowym tlenu na strone o nizszym cisnieniu czastkowym
tlenu w komorze. Wynikowe napiecie wyjsciowe logarytmicznie wynosi
okoto 50 mV na dekade. Wyjscie jest proporcjonalne do odwrotnosci
logarytmu stezenia tlenu. Dlatego sygnat wyjsciowy rosnie, kiedy
stezenie tlenu w probce gazowej spada. Taka charakterystyka
pozwala osiggng¢ Oxymitterowi 4000 wyjatkowa czutosé przy matych
stezeniach tlenu.

Oxymitter 4000 mierzy stezenie netto tlenu w obecnosci wszystkich
produktéw spalania, wiaczajac w to pare wodng. Dlatego moze byé
uwazana jako analiza na "mokrej" podstawie. W poréwnaniu ze
starymi metodami, takimi jak przenosne aparaty, ktére prowadzity
analize na bazie "suchego" gazu, "mokra" analiza w ogdlnosci
wskazuje nizszg zawartos¢ procentowg. Rdznica jest proporcjonalna
do zawartosci wody w probce.
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Konfiguracja systemu

Funkcje systemu

Moduty Oxymittera 4000 sg dostepne w siedmiu opcjach dtugosci,
dajgcych uzytkownikowi elastyczno$¢ w uzyciu miejscowej penetraciji
wiasciwej do wielkosci przewodu lub komina. Wystepujg nastepujace
opcje dtugosci: 457 mm, 0,91 m, 1,83 m, 2,7 m, 3,66 m, 4,57 mi 5,49
m.

Elektronika steruje temperaturg sondy i dostarcza izolowanego wyjscia
4-20 mA, ktore jest proporcjonalne do mierzonego stezenia tlenu.
Zasilacz pracuje w zakresie napie¢ 90-250 VAC i 48/62 Hz; dlatego
nie jest wymagana zadna procedura ustawiania zasilania. Komora
pomiarowa jest utrzymywana w statej temperaturze przez modulujgce
cykle czedci grzejnika sondy. Elektronika odbiera sygnat miliwoltowy
generowany przez komore pomiarowg i wytwarza wyjscia uzywane do
zewnetrznie podfgczonych urzadzen. Wyjscie jest izolowanym pradem
liniowym 4-20 mA.

Przetwornik Oxymitter 4000 jest dostepny ze zintegrowang lub zdalng
elektronikg. Dostepne sg dwa sekwensery gazowe: IMPS 4000 i SPS
4001B (Rys. 1-2).

Systemy z wielosondowymi aplikacjami mogg uzywac¢ opcjonalnego
IMPS 4000 inteligentnego wielosondowego sekwensera gazu
testowego. IMPS 4000 posiada automatyczne sekwencjonowanie
gazu kalibracyjnego az do czterech modutéw Oxymitter 4000 i jest
przystosowany do autokalibracji opartej na sygnale CALIBRATION
RECOMMENDED (zalecana kalibracja) z Oxymitter 4000, okresowej
kalibracji ustawionej w HART lub IMPS 4000 lub kiedykolwiek
potrzebna jest kalibracja.

Dla systeméw z jednym lub dwoma modutami Oxymitter 4000 na
proces spalania, moze by¢ uzywany opcjonalny sekwenser
autokalibracji pojedynczej sondy SPS 4001B z kazdym Oxymitterem
4000, aby prowadzi¢ automatyczne sekwencjonowanie gazu
kalibracyjnego. SPS 4001B jest w petni przystosowany do obudow
NEMA do montazu na $cianie.

Sekwenser wykonuje autokalibracje oparte na sygnale CALIBRATION
RECOMMENDED (zalecana kalibracja) z Oxymitter 4000, okresowej
kalibracji ustawionej w HART lub kiedykolwiek potrzebna jest
kalibracja.

1. Funkcja CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja)
wykrywa, kiedy komora pomiarowa wychodzi poza zakres. To moze
wyeliminowac potrzebe kalibrowania na podstawie "time since last cal"
(czas od ostatniej kalibracji).

2. Napiecie wyjsciowe komory i czutos¢ wzrasta, kiedy stezenie tlenu
maleje.
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Rys. 1-2. Oxymitter 4000
Opcje systemowej autokalibracji

IMPS 4000 SPS 4001B
{1 do 4 sond) (1 sonda)

37260039

3. Klawiatura membranowa, Rys. 1-3, i komunikacja HART sg w
standardzie.

Aby uzywac funkcji HART, nalez posiadac¢ albo:

a. Komunikator HART Model 275/375.
b. Asset Management Solutions (AMS) oprogramowanie do PC.
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Rys. 1-3. Klawiatura
membranowa

Rys. 1-4. Lokalny interfejs
operatora (LOI)

Analytical
HEATER T/C
HEATER
02 CELL
CALIBRATION

DIAGNOSTIC
ALARMS

@I

CALIBRATION RECOMMENDED ©

02 CELL mV +
TEST 02 CELL mv -
O POINTS

HEATER T/C +
HEATER T/C -

NG | | ING el | o
HIGH LOW
GAS GAS

TEST GAS +
DEC| |DEC| ——pRrocEsS -

% 02

klawiatura
membranowa

O

37260003

4. Opcjonalny lokalny interfejs operatora, Rys. 1-4, pozwala na ciggte
wysSwietlanie stezenia O2 i mozliwosé petnego interfejsu.

BOCERGUNT

37260004

5. Mozliwos¢é wymiany na obiekcie komory, grzejnika, termopary i
elementu dyfuzyjnego.

6. Oxymitter 4000 jest wykonany z odpornej stali nierdzewnej 316 L
dla czesci mokrych.

7. Elektronika jest przystosowana do napiecia zasilania od 90-250
VAC; dlatego nie wymaga konfiguraciji.

1-6



Instrukcja obstugi
IM-106-340, Wersja 4.0
Luty 2006

Oxymitter 4000

8. Klawiatura membranowa Oxymitter 4000 jest dostepna w pieciu
jezykach:

English (angielski)
French (francuski)
German (niemiecka)
[talian (wtoski)
Spanish (hiszpanski)

9. Operator moze kalibrowac i wykonywac¢ diagnostyczne wykrywanie i
usuwanie usterek na jeden z czterech sposobdw:

a. Klawiatura membranowa. Klawiatura membranowa, umieszczona z
prawej strony obudowy elektroniki, posiada wskazanie btedu przez
migajace diody LED. Kalibracja moze by¢ wykonana z klawiatury
membranowe;j.

b. LOI. Opcjonalny lokalny interfejs uzytkownika (LOI) zajmuje miejsce
klawiatury membranowej i umozliwia na lokalng komunikacje z
elektronika. Dodatkowe informacje mozna znalez¢é w Rozdziale 6.

c. Opcjonalny interfejs HART. Linia wyjsciowa 4-20 mA Oxymittera
4000 transmituje sygnat analogowy proporcjonalny do poziomu tlenu.
Wyjscie HART jest natozone na linie wyjsciowg 4-20 mA. Ta
informacja moze by¢ dostepna nastepujaco:

i. Komunikator reczny Rosemount Analytical Model 275/375 -
Reczny komunikator wymaga Device Description (DD)
(opisujacego urzadzenie) oprogramowania specyficznego dla
Oxymittera 4000. Oprogramowanie DD moze by¢ dostarczone z
wieloma modelami 275/375, ale moze by¢ takze zaprogramowane
do istniejgcego modutu w biurach serwisu Rosemount Analytical.
Patrz Rozdziat 7, HART/ AMS, po dodatkowe informacje.

ii. Komputer (PC) — Uzycie komputera PC wymaga
oprogramowania AMS z Rosemount Analytical.

iii. Wybrane systemy sterowania — Uzycie systeméw sterowania
wymaga sprzetu wejscia/wyjscia (I/0) i oprogramowania AMS,
ktore umozliwia komunikacje HART.

d. Opcjonalny IMPS 4000. Programowalny sterownik logiczny (PLC) w
IMPS 4000 posiada wskazanie btedu uzywajgce migajacych diod LED
i komunikatéw na wyswietlaczu LCD. Dodatkowe informacje mozna
znalez¢ w instrukcji inteligentnego wielosondowego sekwensera gazu
testowego IMPS 4000.
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Rys. 1-5. Panel
wyswietlacza LCD Model
751

Rys. 1-6. Wyswietlacz
OxyBalance pokazujacy
wyjscia

Przenoszenie
Oxymittera 4000

10. Opcjonalny zdalny wyswietlacz LCD Rosemount Analytical 751 pokazany
na Rys. 1-5 jest wskazuje procentowg zawartos¢ O2 podawang przez sygnat
wyjsciowy 4-20 mA.

11. Opcjonalny wyswietlacz OxyBalance i system usredniania. Pokazuje do
osmiu sygnatow 4-20 mA z pojedynczych sond. Pokazuje trendy na
poszczegolnych wyjsciach, wylicza cztery zaprogramowane srednie jako
dodatkowe wyjscia 4-20 mA.

Trend 11272006 0:05:57 | R

38370013

[ |HEED- —
m L ————
Bl - —
o HEEH ——

KN PRZESTROGA

Wazne jest, aby ptyty obwoddw drukowanych i ptyty zintegrowane byty przenoszone dopiero kiedy
zostang zastosowane odpowiednie zalecenia antystatyczne, aby unikngé mozliwego uszkodzenia
przyrzadu.

Oxymitter 4000 jest zaprojektowany do zastosowan przemystowych. Nalezy ostroznie obchodzi¢
sie z kazdym podzespotem systemu, aby unikng¢ fizycznego uszkodzenia. Niektore elementy
sondy sg wykonane z ceramiki i moze zosta¢ pottuczona.
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Rys. 1-7. Komunikacje HART i
aplikacja AMS z Oxymitterem

4000
HART @
Wyjscie 4-20mA Model 275/375
(skretka) _rn%c:fny
Oxymitter 4000 ze IERIRS
zintegrowana elektronika
w obszarze zagroZenia
1 I E
—
2 przewody gazu
kalibracyjnego (maks. Zaciski na = e
90m) sterowni %
zasilanie Asset Management Solutions %

Zalecenia systemowe

Przed zainstalowaniem Oxymittera 4000, sprawdz, czy masz
wszystkie podzespoty niezbedne do instalacji systemu. Sprawdz, czy
wszystkie podzespoty sa prawidtowo dobrane, aby system byt w petni
funkcjonalny.

Po sprawdzeniu wszystkich podzespotow nalezy wybraé miejsce
montazu i okresli¢ jak kazdy podzespét bedzie umieszczony w
stosunku do zasilania, temperatur otoczenia, warunkéw
srodowiskowych, wygody i dostepnosci.

Rys. 1-7 pokazuje typowe okablowanie systemu.

Typowa instalacja systemu dla Oxymittera 4000 ze zintegrowang
elektronikg jest pokazana na Rys. 1-8. Typowa instalacja systemu dla
Oxymittera 4000 ze zdalng elektronikg jest pokazana na Rys. 1-9.

Zrédio powietrza przyrzadu jest opcjonalne przy Oxymitterze 4000
jako powietrze odniesienia. Poniewaz modut jest wyposazony w
funkcje kalibracji na miejscu, nalezy rozwazy¢ zamontowanie na state
butli z gazem kalibracyjnym do Oxymittera 4000.

Jesli butle z gazem kalibracyjnym beda na state podigczone,
potrzebny jest zawor zwrotny przy koncéwkach kalibracyjnych na
zintegrowanej elektronice.

Ten zawdr zwrotny zapobiega oddychaniu przewodéw gazu
kalibracyjnego oraz kondensacji gazu kominowego i korozji. Zawor
zwrotny jest montowany dodatkowo oprécz zaworu blokujgcego w
zestawie gazu kalibracyjnego lub elektrozaworéw w IMPS 4000 lub
SPS 4001B.

UWAGA:

Elektronika posiada zabezpieczenie NEMA 4X (IP66) i moze
pracowac przy temperaturach az do 85°C.

Opcjonalny lokalny interfejs operatora (LOI) takze moze pracowac
przy temperaturach az do 85°C. Funkcjonalno$¢ klawiatury na
podczerwien spada przy temperaturze powyzej 70°C.

Pozostaw opakowania, w ktérych Oxymitter 4000 dotart od producenta
na wypadek, gdyby nalezato je transportowaé zwrotnie. Opakowania
sgq dedykowane do urzadzen, aby je zabezpieczy¢.
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Rys. 1-8. Typowa instalacja systemu - Oxymitter 4000 ze zintegrowang elektronika,
STANDARD

Instrument zasil.
powietrzem
(Powietrze
odniesienia)
Dol Sy | SR eomiorz: Bt IMPS 4000~ OPCJA
— Gaz“'s““"“'a AUTOKALIBRACJI
4 do 20mA ‘\ allb oyl WIELOSONDOWEJ

SPS 4001B* OPCJA Kb
AUTOKALIBRACJI JEDNEJ
SONDY (Z OPCJA POWIETRZA Cymltig
ODNIESIENIA)

Easilanie{

Syunat
4 do 20ma

Logiczne /O
Powietrze

odniesienia

a adaptera
EL ot IMPS 4000

Creymitter
4000

Fasilanie ‘[

Syunat
4 do 20mA

Logiczne 1O

Powietrze
odniesienia

3THE0047

SPS 4001B

Rys. 1-9. Typowa instalacja systemu - Oxymitter 4000 ze zdalng elektronikg
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STANDARD

Oioymitter 4000
Przyrzad zasil.
Zdalna powietrzem
elektronika {powietrze
odniesienia)
Regulator
i i & cignienia
ogiczne a *
i IMPS 4000° OPCJA
Sygnat 4 do AUTOKALIBRACJI
2AniA * Zasilanie WIELOSONDOWE.J
Phyta adaptera
SPS 4001B* OPCJA Oixymitter 4000
AUTOKALIBRACJI JEDNEJ
SONDY (£ OPCJA POWIETRZA
ODNIESIENIA) Zdalna
elektronika

Zasilanie

Zasilanie

IMPS 4000

Gaz kalibracyjny

powietrze odniesienia

Zdalna
elektronika *Uwaga: IMPS4000 lub SP54001B muszg byt
zainstalowane w obszarze bezpiecznym
Zasilanie
Logiczne 10 2
Sygnat 4 do al g
20ma R

Zasilanie
SP3 4001B
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IMPS 4000
(OPCJONALNIE)

SPS 4001B
(OPCJONALNIE)

Montaz

Obstuga

Informacja na temat IMPS 4000 jest dostepna w instrukgiji
inteligentnego wielosondowego sekwensera gazu testowego IMPS.

Jednosondowy sekwenser autokalibracji SPS 4001B posiada
mozliwos¢ wykonywania kalibracji automatycznej, okresowej lub na
zadanie pojedynczego Oxymittera 4000 bez wysytania technika na
miejsce instalaciji.

SPS 4001B jest w petni umieszczony w obudowie NEMA, montowane;j
na scianie. Ta obudowa posiada dodatkowe zabezpieczenie przeciw
pytowi i mniejszym wstrzgsom. SPS 4001B zawiera rozgateznik i
przeptywomierz gazu kalibracyjnego. Rozgateznik posiada przepusty
elektryczne i porty gazu kalibracyjnego, aby doprowadzi¢ potaczenia
zasilania i sygnatowe do i z sekwensera. Dodatkowo, rozgateznik
zawiera dwa elektrozawory gazu kalibracyjnego, ktore wiaczajg gazy
do Oxymittera 4000, przetacznik cisnienia, ktoéry wykrywa niskie
cisnienie gazu kalibracyjnego i dwie ptyty PC. Tasma zaciskowa
umieszczona w pokrywie zaciskow posiada wygodny dostep do
wszystkich ztgczy.

Podzespotami opcjonalnymi dla SPS 4001B sg przeptywomierz
powietrza odniesienia i regulator cisnienia. Przeptywomierz powietrza
odniesienia wskazuje wielkos¢ ciagty przeptywu powietrza odniesienia
ptynacego do Oxymitter 4000. Regulator przeptywu powietrza
odniesienia zapewnia powietrze odniesienia ptyngace do Oxymitter
4000 pod cisnieniem 138 kPa. Regulator takze posiada filtr do
usuwania czgsteczek w powietrzu odniesienia i zawér spustowy do
usuwania wilgoci zbierajacej sie w filtrze czaszowym.

Koncowki bragzowe i rury teflonowe sa w standardzie. Opcjonalnie
mozna zamowic koncowki i rury ze stali nierdzewnej. Dostepne sg
takze jako opcje jednorazowe butle z gazem kalibracyjnym, albo
mozna je zakupi¢ u lokalnego dostawcy.

SPS 4001B pracuje w potgczeniu z funkcjg Oxymittera 4000
CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja) do
wykonywania autokalibracji. Ta funkcja automatycznie wykonuje co
godzine bezgazowe sprawdzenie kalibracji na Oxymitterze 4000. Jesli
kalibracja jest zalecana a styki sygnatu wyj$ciowego sg ustawione na
potwierdzenie z sekwensera, Oxymitter 4000 wysyta sygnat do
sekwenser. Sekwenser automatycznie wykonuje kalibracje po
otrzymaniu sygnatu. Dlatego, aby automatyczna kalibracja miata
miejsce, nie jest potrzebny udziat cztowieka. Dalsze informacje mozna
znalez¢ w instrukcji sekwensera autokalibracji jednosondowej SPS
4001B.
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MODEL 751 ZDALNEGO
WYSWIETLACZA LCD

Rys. 1-10. Model 751 zdalnego
wys$wietlacza LCD

OPCJE SONDY

Elementy dyfuzyjne

Rys. 1-11. Zespot dyfuzora
ceramicznego

Wyswietlacz (Rys. 1-10) stanowi prosty, ekonomiczny sposéb
otrzymania doktadnego, niezawodnego i zdalnego wskazania waznych
zmiennych procesowych. Wyswietlacz pracuje na linii 4-20 mA z
Oxymittera 4000. Patrz na instrukcje kalibrowania i okablowania
zdalnego wyswietlacza LCD Model 751.

22220059

Zespo6t dyfuzora ceramicznego

Zespot dyfuzora ceramicznego, Rys. 1-11, jest tradycyjng konstrukcjg
dla sondy. Uzywany juz ponad 25 lat zesp6t ceramicznego dyfuzora
daje wieksza powierzchnie filirowania dla sondy. Ten element jest
takze dostepny z chwytaczem ptomienia oraz z uszczelnieniem
pytowym do uzycia z ekranem $ciernym.

19280010
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Rys. 1-12. Zespot ogranicznika
dyfuzji

Rys. 1-13. Zespot dyfuzora
zatyczkowego Hastelloy

Zespot ogranicznika dyfuzji

Zespot ogranicznika dyfuzji, Rys. 1-12, jest wystarczajacy dla
wiekszosci aplikaciji. Ten element jest takze dostepny z chwytaczem
ptomienia oraz z uszczelnieniem pytowym do uzycia z ekranem
Sciernym.

6210012

Zespot dyfuzora zatyczkowego

Zespot dyfuzora zatyczkowego, Rys. 1-13, jest uzywany w
zastosowaniach z wysoka temperaturg, gdzie czesto problemem jest
zastosowanie zatykajgcego elementu dyfuzyjnego. Dostepny jest
takze z albo 5, albo 40 mikronowym, spiekanym, elementem
Hastelloy.

Ten element jest takze dostepny z uszczelnieniem pytowym do uzycia
z ekranem $ciernym.

35150001

Zespot ekranu Sciernego

Zespot ekranu Sciernego, Rys. 1-14, jest rurg ze stali nierdzewne;,
ktéra otacza zespdt sondy. Ekran zabezpiecza sonde przed
Scieraniem czagstek i kondensacjg korozyjng, umozliwia fatwe
wkfadanie sondy i dziata jako wzmocnienie potozenia sondy,
szczegolnie dla wiekszych dtugosci sondy. Ekran Scierny uzywa
zmodyfikowanego dyfuzora i deflektora klinowego, dopasowanego do
pakietu podwdjnego uszczelnienia przeciwpytowego.
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Rys. 1-14. Zespot ekranu
sciernego

\—WEWN. 0 PRZERWY}|
ABY WYGLADZIC
ZAOKRAGL. BRZEGI |
NA OBU KONCACH
KOMORY

187 | I'_B

45 MIN —»

«—OBCIAC POD KATEM 90°
WIDOK A WIDOK B

we=—y22.57

$0.75 THRU 4 PLS,
EQ SP ON @ 4.75 B.C.

NOTES: ASPAWAC PO OBYDWU STRONACH
‘é PRZED SPAWANIEM ZtACZYC

NA STYK POZYCJE 2LUB 4 Z
POZYCJA 1 JAK POKAZANO

I45 & -
16860033 <22 SR.ON A 7.50 SR. B.C. (REF)

755
UWAGA
W zastosowaniach wysoce $ciernych, nalezy obréci¢ ekran o 90
stopni przy normalnym przegladzie serwisowym, aby ustawi¢ nowg
powierzchnie na $cierny strumien przeptywu.
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SPECYFIKACJE

Emarson FProcass
Managremeani has
satisfliod all obligations
coming from Eurcpeaan
lagisiation ko harmaovize
the product requiraments
in Europa

Zakres O2
Standard
Dokfadnos¢

Odpowiedz systemu na gaz
kalibracyjny

Ograniczenia temperatury
Proces

Obudowa elektroniki

Pakiet elektroniki

Lokalny interfejs operatora

Dtugosci sondy

Montaz i pozycja montazu

Materiaty
Sonda

Obudowa elektroniki
Kalibracja

Zalecana mieszanina gazu
kalibracyjnego

Przeptyw gazu kalibracyjnego

Powietrze odniesienia

Elektronika

Zaktocenia elektryczne

Zasilanie

Specyfikacje Oxymittera

0 do 10%02, 0 do 25% 02, 0 do 40% O2 (przez
HART)

+0.75% odczytu lub 0.05% O2, kidry jest wiekszy

Poczatkowo — mniej niz 3 sekundy, T90 — mniej niz
8 sekund

0° do 704°C az do 1300°C z opcjonalnymi
akcesoriami

-40° do 70°C otoczenia

-40° do 85°C (-40° do 185°F) [Temperatura pracy
elektroniki wewnatrz obudowy jest mierzona przez
komunikator HART, oprogramowanie Rosemount
Analytical Asset Management Solutions

-40° do 70°C, [powyzej 70°C klawiatura na
podczerwien przestaje dziata¢, ale Oxymitter 4000
dziata prawidtowo.]

18 in. (457 mm) 12 ft (3,66 m)

3t (0,91 m) 15 ft (4,57 m)
6 ft (1,83 m) 18 ft (5,49 m)
9 ft (2,74 m)

Poziomo lub pionowo;

Kawatek szpuli, (P/N 3D39761G02), jest dostepna
do przesuwania obudowy transmitera z goracego
przewodu kominowego.

Mokre lub spawane czesci - 316L stal nierdzewna
(SS)

Niezamaczane czesci - 304 SS, niskomiedziowe
aluminium

niskomiedziowe aluminium

Reczna, potautomatyczna, lub automatyczna

0.4% O2, zrownowazony N2
8% 02, zrownowazony N2
2.5 1/m (5 scfh)

2 scfth (1 I/m), czyste, suche, powietrze o jakosci
przyrzadu
(20.95% 02), regulowane do 34 kPa (5 psi)

NEMA 4X, IP66 z koncowkami i rurkami
Port wylotowy do czyszczenia suchej atmosfery

Spetnia EN 55022 Generic Emissions Std.,
Zawiera EN 61000-4-2 dla wytadowan
elektrostatycznych

Zawiera EN 6100-4-3 dla RFI

Zawiera EN 6100-4-4 dla szybkich przejsciowych
Zawiera EN 6100-4-6 dla RFI

90-250 VAC, 48/62 Hz. Nie potrzeba konfiguraciji.
3/4in. -14 NPT port rurki

Ciag dalszy tabeli na nastepnej stronie

1-16
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Specyfikacje Oxymittera

Sygnaty
Analogowe wyjscia/lHART

Logiczne 1/0

Wymagania zasilania:
Grzejnik sondy
Elektronika
Maksymalnie

4-20 mA izolowane od zasilania, 950 Q
maksymalne obcigzenie

Dwuzaciskowe styki logiczne konfigurowalne jako
wyjscie alarmu, albo jako dwukierunkowy sygnat
potwierdzenia kalibracji do IMPS 4000 lub SPS
4001B, wtasne zasilanie (+5 V) w szeregu z 340 Q
Porty rurek—3/4 cala.-14 NPT (dla wyjscia
analogowego i linii sygnatu logicznego 1/0)

175 W nominalnie
10 W nominalnie
500 W

SPS 4001B

Materiaty konstrukgiji:
Skrzynka

Rozgateznik/Obudowa
elektroniki
Zawiasy drzwi

Uchwyty montazowe
Koncoéwki pneumatyczne
Rurki pneumatyczne
Sprzet

Zakres wilgotnosci

Zakres temperatury w obudowie
elektroniki
Klasyfikacja elektryczna

Opcja przeciwwybuchowa

Przepusty elektryczne
Moc wejsciowa
Zuzycie mocy

Zewnetrzne zakiocenia
elektryczne
Sygnat potwierdzenia do/z

Oxymitter 4000 (wtasne
zasilanie)

Wejscie styku Cal Initiate ze
sterowni

Wyjscia przekaznika do sterowni

Odlegtos¢ kablowa miedzy
SPS 4001B a Oxymitterem 4000

Odlegtos¢ rurowa miedzy
SPS 4001B a Oxymitterem 4000
Przyblizona masa w transporcie

Ttoczone szkio pokryte poliestrem
Aluminium

316 stal nierdzewna (SS)

316 stal nierdzewna (SS)

1/8 cala brgz NPT (SS opcjonalnie)
1/4 cala Teflon (SS opcjonalnie)
Galwanizowane i stal nierdzewna
100% wilgotnosci wzglednej

-40do 85C

NEMA 4X (IP56)

ATEX EExd 11B + H2 (Class 1, Division 1, Group
B,C,D)

1/2 cala NPT
90 do 250 VAC, 50/60 Hz
5 VA maksymalnie

EN 50 082-2, zawiera 4 kV wytadowania
elektrostatyczne

5V (5 mA maksymalnie)

5 VDC (wiasne zasilanie)

5 do 30 VDC, Form A (SPST)
(jedno "In-Cal", jedno "Cal Failed")

Maksymalnie 303 m

Maksymalnie 91 m
4,5 kg
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Tabela 1-1. Matryca produktu

[ OXT4A | Miejscowy przetwornik tlenu Oxymitter 4000

| Przetwornik tlenu - Instrukcja

Kod

Typ sondy pomiarowej

ANSI (N. American Std.) Sonda z ceramicznym dyfuzorem

ANSI| Sonda z tapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem

ANSI| Sonda z ogranicznikiem dyfuzji

DIN (European Std.) Sonda z ceramicznym dyfuzorem

DIN Sonda z tapaczem ptomienia i ogranicznikiem dyfuzji

DIN Sonda z ogranicznikiem dyfuzji

JIS (Japanese Std.) Sonda z ceramicznym dyfuzorem

JIS Sonda z tapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem

O O N O O B W N =

JIS Sonda z ogranicznikiem dyfuzji

Kod Zespot sondy

18 cali (457 mm) Sonda

18 cali (457 mm) Sonda z ekranem $ciernym (1)

3 stop (0,91 m) Sonda

3 stop (0,91 m) Sonda z ekranem $ciernym (1)

6 stop (1,83 m) Sonda z ekranem $ciernym (1)

(

6 stop (1,83 m) Sonda
(
(

9 stop (2,74 m) Sonda

9 stop (2,74 m) Sonda z ekranem $ciernym (1)

12 stop (3,66 m) Sonda

12 stop (3,66 m) Sonda z ekranem $ciernym (1)

15 stop (4,57 m) Sonda z ekranem $ciernym (1)

w| >| ©] o ~N| o ;»| K| w| N 2| o

18 stop (5,49 m) Sonda z ekranem $ciernym (1)

Oxymitter 4000

Kod Sprzet montazowy - strona komina

Brak sprzetu montazowego ("0" musi by¢é wybrane ponizej " Sprzet montazowy - strona sondy ")

Nowa instalacja — Kwadratowa ptyta spawana ze wspornikami

Montaz do Modelu 218 ptyty montazowej (z Modelem 218 z wyjetym ekranem)

Montaz do istniejacego modelu 218 ekranu podtrzymujacego

Montaz do innego montazu(2)

A B W N~ O

Montaz do Modelu 132 ptyty adaptera

Kod Sprzet montazowy - strona sondy

Brak sprzetu montazowego

Tylko sonda (ANSI) (N. American Std.)

Nowy Bypass lub nowy ekran $cierny (ANSI)

Tylko sonda (DIN)

Nowy Bypass lub nowy ekran $cierny (DIN)

Tylko sonda (JIS) (Japanese Std.)

| N[O | N2 O

Nowy Bypass lub ekran $cierny (JIS)

Kod Elektroniczna obudowa & Filtrowane zaciski - NEMA 4X, IP66

ATEX

11 HART zintegrowana elektronika, Standardowo filtrowane zaciski, certyfikat

certyfikat ATEX

12 HART zintegrowana elektronika, zaciski filtrowane na przebiegi przejsciowe,

13 Zdalna elektronika ze standardowo filtrowanymi zaciskami (wymaga kabla)

14 Zdalna elektronika z zaciskami filtrowanymi na przebiegi przej$ciowe
(wymaga kabla)

[ OXT4C |

3

w
R
R
R

-

Przyktad
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Kod Interfejs operatora(3)
1 HART z klawiaturg membranowa- $lepa pokrywa
2 HART z klawiaturg membranowa- pokrywa szklana
3 HART z lokalnym interfejsem operatora, pokrywa szklana, tylko angielski
Kod Jezyki
1 English
2 German
3 French
4 Spanish
5 Italian
Kod Filtrowanie zaciskow
00 Okreslone jako czes¢ obudowy elektroniki
Kod Akcesoria kalibracyjne
00 Brak sprzetu
01 Przeptywomierz gazu kalibracyjnego i zestaw powietrza odniesienia
02 Inteligentny sekwenser wielosondowy (Patrz Tabela 1-3)
03 Sekwenser pojedynczej sondy, Orientacja pozioma, Braz/Teflon, brak zestawu
powietrza odniesienia
04 Sekwenser pojedynczej sondy, Orientacja pozioma, Braz/Teflon, z zestawem
powietrza odniesienia
05 Sekwenser pojedynczej sondy, Orientacja pozioma, Stal nierdzewna, brak zestawu
powietrza odniesienia
06 Sekwenser pojedynczej sondy, Orientacja pozioma, Stal nierdzewna, z zestawem
powietrza odniesienia
07 Sekwenser pojedynczej sondy, Orientacja pionowa, Braz/Teflon, brak zestawu
powietrza odniesienia
08 Sekwenser pojedynczej sondy, Orientacja pionowa, Braz/Teflon, z zestawem
powietrza odniesienia
09 Sekwenser pojedynczej sondy, Orientacja pionowa, Stal nierdzewna, brak zestawu
powietrza odniesienia
10 Sekwenser pojedynczej sondy, Orientacja pionowa, Stal nierdzewna, z zestawem
powietrza odniesienia

Kod Kabel od elektroniki do sondy

00 Bez kabla

10 20 stop (6 m) Kabel

11 40 stép (12 m) Kabel

12 60 stop (18 m) Kabel

13 80 stop (24 m) Kabel

14 100 stop (30 m) Kabel

15 150 stop (45 m) Kabel

16 200 stép (61 m) Kabel

[ cd. ]| 1 ] 3 ] 00 | 03 | 00 [ Przyktad

UWAGI:
(1) Zalecane uzycia: Czastki o duzej predkosci w strumieniu paliwa, instalacja do 11.5 stép (3,5 m). Aplikacje: Pyt weglowy, piec odpadkéw, piec wapienny.
(2) Gdzie mozliwe, okre$l oznaczenie ANSI lub DIN; w przeciwnym razie, dostarcz szczegdty istniejacej ptyty montazowej jak ponizej:

Ptyta ze wspornikami Srednica $ruby, numer, i rozstawienie wspornikdw

Ptyta bez wspornikéw Srednica $ruby, numer, i rozstawienie otworéw
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Tabela 1-2. Podzespoty
kalibracyjne

Tabela 1-3. Wersje
inteligentnego wielosondowego
sekwensera gazu testowego

Numer czesci
1A99119G01

1A99119G02
1A99119G03

Uwagi:

Opis

Dwie jednorazowe butle gazu kalibracyjnego - 0.4% i 8% 02,
zrownowazony azot - 550 litréw kazda*

Dwa regulatory przeptywu dla butli gazu kalibracyjnego

Stojak na butle

*Butle z gazem kalibracyjnym nie mogg by¢ dostarczone transportem lotniczym.
Kiedy butle sg uzywane z funkcjg CALIBRATION RECOMMENDED(zalecana kalibracja), butle
powinny wystarczy¢ na 2 do 3 lat kalibracji przy normalnej pracy.

Numer czesci
3D39695G01
3D39695G02
3D39695G03
3D39695G04
3D39695G05
3D39695G06
3D39695G07
3D39695G08
3D39695G09
3D39695G10
3D39695G11
3D39695G12

Opis llos¢ Oxymitterow
IMPS
IMPS
IMPS
IMPS
IMPS w/115 V Grzejnik
IMPS w/115 V Grzejnik
IMPS w/115 V Grzejnik
IMPS w/115 V Grzejnik
IMPS w/220V Grzejnik
IMPS w/220V Grzejnik
IMPS w/220V Grzejnik
IMPS w/220V Grzejnik

A ODN 2D ODN-_2BDON -~
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Rozdziat 2 Instalacja

Instalacja mechaniczna ... 2-2
Potozenie sondy ........cccccemiiiicccieemmnere e 2-2
Instalacja sondy ........ccccceiiiiiiccccserrr e ——— 2-2
Instalacja zdalnej elektroniki......ccccccceeeccciimemnnnnninccccceeens 29
Instalacja elektryczna (ze zintegrowang elektronika)...2-10
Instalacja elektryczna (ze zdalng elektronika)............... 213
Instalacja kabli potaczeniowych.........ccccocciriiiinnincnennn, 2-16
Instalacja pneumatyczna..........cccovriemrrnninnnenn, 2-16
Potaczenia IMPS 4000............ccccmmnnimmmmnnsnennnsesensnnens 2-18
Potaczenia SPS 4001B..........ccccciirimmmnnnnieneen e 2-18

Przed instalowaniem tego sprzetu, przeczytaj "Instrukcje bezpieczenstwa dla
okablowania i instalacji tego przyrzadu" na poczatku tej instrukcji. Niezastosowanie sig
do zalecen bezpieczenstwa moze spowodowac powazne zranienie lub $mierc.

ENosTRZEZENIE

Zainstaluj wszystkie pokrywy przyrzadu i przewody uziemienia po instalac;ji.
Niezainstalowanie pokryw i przewoddw uziemienia moze spowodowaé powazne
zranienie lub $mier¢.

; &

Analytical

http://www.processanalytic.com
2-1
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INSTALACJA
MECHANICZNA

Wybor potozenia

Instalacja sondy

1. Potozenie Oxymittera 4000 w kominie lub przewodzie jest
najwazniejsze dla maksymalnej doktadnosci w procesie analizy tlenu.
Oxymitter 4000 musi by¢ umieszczony tak, zeby gaz, ktéry mierzy byt
reprezentatywny dla procesu. Najlepsze wyniki sg normalnie
uzyskiwane, jesli Oxymitter 4000 jest umieszczony w poblizu srodka
przewodu (40-60% wsuniecie). Diuzsze przewody mogg wymagac
kilku modutéw Oxymittera 4000, poniewaz O2 moze sie zmieniac z
powodu rozwarstwienia. Punkt zbyt blisko sciany przewodu lub
wewnatrz promienia skretu, moze nie dawacé reprezentatywnej probki
z powodu bardzo matego przeptywu. Punkt pomiarowy powinien by¢
wybrany tak, aby temperatura gazu procesowego miescita sie w
zakresie od 0° do 704°C. Rys. 2-1 do Rys. 2-8 przedstawiajg
wymagania instalacji mechanicznej. Temperatura otoczenia dla
obudowy zintegrowanej elektroniki nie moze przekracza¢ 85°C. Dla
wyzszych temperatur otoczenia, zalecana jest opcja zdalnej
elektroniki.

2. Sprawdz, czy komin nie posiada w poblizu miejsca instalaciji
nieszczelnosci, pozwalajgcych na dostawane sie powietrza
atmosferycznego. Obecnos¢ dodatkowego powietrza moze wptynac
znaczaco na doktadnosé¢ odczytu tlenu. Dlatego, albo nalezy usungé
nieszczelnos¢ lub zainstalowa¢ Oxymitter 4000 przed nieszczelnoscia.
3. Sprawdz, czy obszar nie posiada zewnetrznych i wewnetrznych
przeszkéd, ktére moga wptynaé na instalacje i dostep serwisowy do
klawiatury membranowej lub LOI. Nalezy przewidzie¢ wystarczajacq
przestrzen na wyjecie Oxymittera 4000.

BN PRZESTROGA
Nie pozwalaj, aby temperatura elektroniki Oxymittera 4000 przekraczata 85°C, bo moze
to spowodowac trwate uszkodzenia.

1. Sprawdz, czy wszystkie podzespoty sg dostepne do instalacji
Oxymittera 4000. Jesli jest wyposazony w opcjonalny dyfuzor
ceramiczny, sprawdz, czy nie zostat uszkodzony.

2. Oxymitter 4000 moze by¢ zainstalowany w stanie nienaruszonym.

UWAGA

Dla czastek o wielkiej predkosci zaleca sie zastosowanie ekranu
Sciernego w strumieniu gazéw kominowych (takich jak piece weglowe,
piece wapienne lub piece na odpadki).

Uchwyty poziome i pionowe sg dostarczone dla sond 9 stop i 12 stop
(2,75 mi 3,66 m) do montazu mechanicznego Oxymittera 4000. Patrz
na Rys. 2-6.

3. Wspawaj lub wkre¢ ptyte adaptera do (Rys. 2-5) na przewod.

4. Jesli jest uzywany opcjonalny ceramiczny element dyfuzyjny,
deflektor klinowy musi by¢ prawidtowo zorientowany. Przed
wsunieciem Oxymittera 4000, sprawdz kierunek przeptywu gazu w
kominie. Ustaw deflektor klinowy tak, aby jego punkt szczytowy byt
skierowany w strone przeptywu (Rys. 2-7). Mozna to wykonac¢ po
odkreceniu srubek montazowych i obréceniu deflektora klinowego do
zgdanego potozenia. Nalezy potem zakreci¢ sruby montazowe.

2-2



Oxymitter 4000

LT
SEA00Y PUE EAOLUZY hm,._ﬂ_uul/ﬁum.ﬂ.
Hmm.mmmmmu Hmm_wmu uaL __ HE! £ LD
Vi)
g | Oy | e # —
o g | v Wugn

ey M.m.ﬂw

Rys. 2-1. Oxymitter 4000

Instrukcja obstugi
Instalacja sondy

IM-106-340, Wersja 4.0

Luty 2006

toh igpel Lzl ]
g LS ST == 0H I
LT Lot ot E(]
B30 [ S0 7 H
it it =Ty EQ
i FTL noe FEE S
LOHR DT ST | COHELITESE | (OHIE2TI5F
Sr Mg I5hY

__,ﬁuh,
aon wwa | SIe
SN WAL S mIg . o0 EN EAOLEY 1IBENHI] HWEIRD
SN ST R [IFh 1 -
s PIERIES g ond 1oy
EEEH OST yua, LD O PR
[ ]
P g [LELlFL S
J2EnHg
U EIRT: s
aqoid 1oy
__ W, ] O PR
mv 185)02
KEW EI{]
93] £TT _
LLQE IYUNIEM SUZIISUMST \ LOHSEISESE| NI
eu auczeaed ys2i ‘injoziey LOHSFITESE|  5I0
ZOHRLIFESE| 1SN _
IRSED M HL T2
{ |\__

M IISEIMEL M) L2ReD
M ouepod Aaenuspy

HU LT

LB APES T JoTsEp 0
pedsel Ui Donoelp s
Ul B IENL D) SEE00d

2-3




Instrukcja obstugi
IM-106-340, Wersja 4.0
Luty 2006

Oxymitter 4000

Rys. 2-2. Oxymitter 4000
Instalacja zdalnej elektroniki

244
52,0
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T
234 / O 0
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FIFE MOUNT
CONFIGURATION

A

o

O

Uwaga: Wymiary podane w calach, a w nawiasach w milimetrach.

WALL MOLNT
CONFIGU RATION
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Rys. 2-3. Oxymitter 4000 z

ekranem $ciernym
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Rys. 2-4. Oxymitter 4000
Wymiary ptyty adaptera
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Rys. 2-5. Oxymitter 4000
Instalacja ptyty adaptera

—-I £.50 (13)
— .75 [85)
Iinimum Cia
hole inwall
Mo Linting holes s
shown rotated 457
out of true position
:\. Stack or duct
metal wall

Weld or bolt mounting plate to metal wall
of stack or dudt; Joint must be air tight.

—|-|— 25083 5]
Mirimum Cria
ke in weall

e Stack or duct

metal wall

T

Weldor bolt adapter plate to
metal wall of stack or duct.
Joint must Be air tight.

050 (13)

Bol mourting plate to
cutside wall suface

Field weld pipz

to adapter plate 450 (114

0.0 Ref

Mountirg Ho
s n rotated
out oftrue position

Pipe 40000, Sched 40 Pipe
Slesve (Mot by

Foszmount Analhdical)
lzrt b By Customer

Jaint must
bz air tight Wasonry
stack wall
Outsicke wall
suface

Bolt adapter plate to

cutside wall surface Ficll wekl pipe

to adapter plate

Pipz & 00 in. Sched 40 Pipe
Sleave (Not by

Foszmount Analytical)
lznath by Customer

ot mst
be air tight

IMasonny

Outside wall stack wal

surface

Uwagi: 1. Wymiary podane w calach, a w nawiasach w milimetrach.
2. Wszystkie betonowe przepusty i ztacza za wyjatkiem ptyty adaptera nie sg dostarczane przez Rosemount Analytical.
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Rys. 2-6. Oxymitter 4000 Instalacja wzmocnienia ekranu

sciernego

Brace Bars

(Mot by Rosemount Anabytical) Meota: Dimensiens are in inches with
millimeters in parentheses.

1.80 ;
{£5) Vecalbiatebmp assy. } By Resemount Analtical

Horzental brase clamp assy
{E!.{:-th brace clamp assemblies are the same.
nstallatizn and lecation of clamp assemblies

and brace bars to be dene in field )

[143) /— Abrasive Shield

- £ Holes- 0825
EI'E Dia for

20 (12) Dia
Bt

0375 _|
(1)
[
[142)
| oo
(25 Max

—  3E 00 [E14)

Mofa: Bracing is fervertical and henzental Caoymitter 4000
Installatizn. External bracing required fer © . through 18 f
(2,72 mthrough 549 m) probes as shown above,

HERA000G

Uwaga: Instalacja wzmocnienia dla poziomego i pionowego Oxymittera 4000. Zewnetrzne wzmocnienia sg wymagane dla sond od 9
stép. do 18 stop (od 2,75 m do 5,49 m) jak pokazano powyze;.

5. W pionowych instalacjach, sprawdz, czy kabel systemowy opada
pionowo od Oxymittera 4000 i rurki sg prowadzone ponizej obudowy
elektroniki. Ta petla Sciekowa minimalizuje mozliwo$¢ uszkodzenia
elektronika przez wilgo¢ (Rys. 2-8).

6. Jesli system posiada ekran Scierny, sprawdz uszczelki
przeciwpytowe. Potgczenia w dwu uszczelkach muszg byé
przestawione o 180°. Sprawdz takze, czy uszczelki znajdujg sie w
rowkach piasty, poniewaz Oxymitter 4000 Slizga sie do 15° na stozku
ekranu sciernego.

7. Wtéz sonde przez otwor w kotnierzu montazowym i zakre¢ modut
do kotnierza. Kiedy wybrana dtugosé¢ sondy wynosi od 9 do 18 stép
(od 2.74 do 5.49 m), potrzebne sg specjalne uchwyty do wzmocnienia
sondy wewnatrz komina lub przewodu (Rys. 2-6).

UWAGA

Jesli temperatura procesu przekracza 200°C, zatéz smar na gwint, aby
utatwi¢ pdzniejsze wyjmowanie Oxymittera 4000. Dla temperatury
otoczenia powyzej 85°C, zalecana jest opcja zdalnej elektroniki.
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Rys. 2-7. Potozenie
opcjonalnego deflektora
klinowego

Instalacja zdalnej
elektroniki

Gas Flow
Diraction

Yea
Daflactaor

il
Diffusicn
Elamant
Fittar
Zetsoraw
Yaa
D aflzctor

222200120

BN prZESTROGA
Niezaizolowane kominy lub przewody moga powodowaé, ze temperatura otoczenia
wokot elektroniki przekroczy 85°C, co moze spowodowac uszkodzenia elektroniki przez
przegrzanie.

8. Jesli izolacja byta zdjeta, aby sie dosta¢ do montazu Oxymittera
4000, sprawdz, czy zostata ponownie zatozona po zainstalowaniu
przyrzadu (Rys. 2-8).

Dla Oxymittera 4000 wyposazonego w opcje zdalnej elektroniki,
zainstaluj sonde zgodnie z instrukcjami w rozdziale "Instalacja sondy".
Zainstaluj zdalng elektronike na stojacej rurze lub podobnej
konstrukgji, Rys. 2-2.
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Rys. 2-8. Instalacja z petlg
sciekowa i zdejmowaniem
izolacji

Line Logic /0
Voltage \"C T/ 470 mA Signal
—
Crip
Replace Insulation Loop
after Installing
Choymitter 444040
—
Insulation ? R
] L1
Saapler Stack or Duct e
Plate Wetal Wl 3
INSTALACJA Dla Oxymittera 4000 ze zintegrowang elektronika
ELEKTRYCZNA (ZE Wszystkie przewody musza spetnia¢ wymagania lokalnych przepisow.
ZINTEGROWANA
ELEKTRONIKA)

Odtacz zasilanie przed podtgczeniem napiecia.

Zainstaluj wszystkie pokrywy przyrzadu i przewody uziemienia po instalacji.
Niezainstalowanie pokryw i przewoddw uziemienia moze spowodowaé powazne
zranienie lub $mieré.

BN 0sTRZEZENIE |
Aby spei¢ zalecenia bezpieczenstwa IEC 1010 (wymagania Unii Europejskiej) i
zapewnic bezpieczng prace tego przyrzadu, potaczenie gtbwnego zasilania musi
posiadac wytacznik (min 10 A), ktory odtgczy wszystkie przewody pod napieciem w
sytuacji awaryjnej. Ten wytacznik powinien takze posiada¢ mechaniczny izolowany
odtacznik.
Jesli nie, to inny zewnetrzny sposéb odtaczania napiecia od przyrzadu powinien byc¢
umieszczony w poblizu przyrzadu. Wytgcznik musi spetnia¢ wymagania uznanego
standardu, takiego jak IEC 947.
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UWAGA
Aby spetni¢ wymagania CE, nalezy zapewni¢ dobre potaczenie
miedzy srubami montazowymi kotnierza a uziemieniem.

1. Odkrec¢ srubke (32, Rys. 9-3), zdejmij uszczelke (33), i blokade
pokrywy (34). Zdejmij pokrywe (27).

2. Podigcz zasilanie

a. Podtgcz przewdd fazowy L1 do zacisku L1, a neutralny przewéd L2
do zacisku N (Rys. 2-9). Oxymitter 4000 automatycznie sie
skonfiguruje na zasilanie dla 90-250 VAC i 50/60 Hz. Zasilanie nie
wymaga ustawiania.

3. Podtacz przewody sygnatowe 4-20 mA i logiczne 1/O potwierdzenia
kalibracji

a. Sygnat 4-20 mA. Sygnat 4-20 mA reprezentuje wartos¢ O2 i moze
pracowac ze zdalnym wyswietlaczem LCD Model 751 lub innym
wyswietlaczem zasilanym z petli. Natozona na sygnat 4-20 mA
informacja HART jest dostepna przez reczny komunikator HART
model 275/375 lub oprogramowanie AMS.

b. Logiczne I/O potwierdzenie kalibracji. Wyjscie moze by¢ zaréwno
alarmem jak i dostarczaé potwierdzenia do interfejsu z IMPS 4000 lub
SPS 4001B. Wiecej informacji mozna znalez¢é w "Logiczne /0" w
Rozdziale 4: Konfiguracja Oxymittera 4000 z LOI, a takze w instrukc;ji
inteligentnego wielosondowego sekwensera gazu testowego IMPS
4000 lub instrukcji sekwensera autokalibracji pojedynczej sondy SPS
4001B.

c. Jesli autokalibracja nie jest uzywana, wspdlny dwukierunkowy styk
logiczny moze by¢ uzyty do dowolnego alarmu diagnostycznego
wymienionego w Tabeli 8-1. Przypisanie alarmu, ktéry moze wyzwalaé
ten styk moze zosta¢ zmienione na jedng z siedmiu dodatkowych grup
wymienionych w Tabeli 3-1 i Tabeli 4-1.

Styk logiczny ma wtasne zasilanie, +5 VDC, rezystancja szeregowa
340Q. Dodatkowy przekaznik bedzie wymagany, jesli styk ma byé
wykorzystywany do uruchamiania urzadzen o wyzszym napieciu,
takich jak swiatto i dzwonek i moze by¢ takze wymagany dla pewnych
kart wejscia DCS. A Potter& Brumfield R10S-E1Y1-J1.0K 3.2 mA DC
lub réownowazny przekaznik bedzie zamontowany tam, gdzie koncza
sie przewody styku w sterowni.

d. Zainstaluj pokrywe (27, Rys. 9-3). Zabezpiecz blokada (34), zat6z
uszczelke (33) i zakre¢ Srubke (32).
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Rys. 2-9. Instalacja elektryczna -
Oxymitter 4000 ze zintegrowang,
elektronikg

Legic VO F ]
Lagic VO

420 ma) +
420 ma

Ground

Lina 1

Mautral
Ground

BR-250was, 5030 Hz
Lina Voltaga Input

azomalt

Zignal]
Grou nd

Hands

Calibration

INTEGRAL ELECTRONICS
WITHOUT SPS 4001B

420 mA Signal

Calibraticn
Handshaksar
Legic FD

Lina Yoltag

Tarmin.
Blzok

INTEGRAL ELECTRONICS

haksa

BL-250WAC, 5050 Hz
Lina veltags Input

=

R&%&r to IMPS 4000

Instrusticn Manual

Lina 1
Mautral
Ground

INTEGRAL ELECTRONICS

WITH REMOTE IMPS 4000

Lina 1
Mautral
Grou nd

Lina Veltaga Input

+ |20 ma

42 mh,
Ground

WITH REMOTE 3PS 4001B

Rafar to PSS 40018
Instructizn Manual

h‘gft:al B0-250 VA, 50-60 Hz
Cround Lina “oltags Input

BO-250WAG, S0-e0 Hz

370051
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INSTALACJA Dla Oxymittera 4000 ze zdalng elektronika

ELEKTRYCZNA (ZE Wszystkie przewody musza spetnia¢ wymagania lokalnych przepiséw.
ZDALNA ELEKTRONIKA)

Odtacz zasilanie przed podtgczeniem napiecia.

Zainstaluj wszystkie pokrywy przyrzadu i przewody uziemienia po instalac;ji.
Niezainstalowanie pokryw i przewoddw uziemienia moze spowodowac¢ powazne
zranienie lub $mier¢.

KN 0STRZEZENIE

Aby spetni¢ zalecenia bezpieczenstwa IEC 1010 (wymagania Unii Europejskiej) i
zapewni¢ bezpieczng prace tego przyrzadu, potgczenie gtéwnego zasilania musi
posiada¢ wytacznik (min 10 A), ktéry odtgczy wszystkie przewody pod napieciem w
sytuacji awaryjnej. Ten wytgcznik powinien takze posiada¢ mechaniczny izolowany
odfgcznik.

Jesli nie, to inny zewnetrzny sposéb odtaczania napiecia od przyrzadu powinien by¢
umieszczony w poblizu przyrzadu. Wytacznik musi spetnia¢ wymagania uznanego
standardu, takiego jak IEC.

UWAGA
Aby spetni¢ wymagania CE, nalezy zapewnic¢ dobre potaczenie
miedzy srubami montazowymi kotnierza a uziemieniem.

1. Odkre¢ srubke (32, Rys. 9-3), zdejmij uszczelke (33), i blokade
pokrywy (34). Zdejmij pokrywe (27).

2. Podtacz zasilanie

a. Podigcz przewdd fazowy L1 do zacisku L1, a neutralny przewdd L2
do zacisku N (Rys. 2-9). Oxymitter 4000 automatycznie sie
skonfiguruje na zasilanie dla 90-250 VAC i 50/60 Hz. Zasilanie nie
wymaga ustawiania.

3. Podigcz przewody sygnatowe 4-20 mA i logiczne 1/O potwierdzenia
kalibracji

a. Sygnat 4-20 mA. Sygnat 4-20 mA reprezentuje warto$¢ O2 i moze
pracowac ze zdalnym wyswietlaczem LCD Model 751 lub innym
wyswietlaczem zasilanym z petli. Natozona na sygnat 4-20 mA
informacja HART jest dostepna przez reczny komunikator HART
model 275/375 lub oprogramowanie AMS.
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b. Logiczne 1/O potwierdzenie kalibracji. Wyjscie moze by¢ zaréwno
alarmem jak i dostarcza¢ potwierdzenia do interfejsu z IMPS 4000 lub
SPS 4001B. Wiecej informacji mozna znalez¢ w "Logiczne /0" w
Rozdziale 4: Konfiguracja Oxymittera 4000 z LOI, a takze w instrukcji
inteligentnego wielosondowego sekwensera gazu testowego IMPS
4000 lub instrukcji sekwensera autokalibracji pojedynczej sondy SPS
4001B.

c. Jesli autokalibracja nie jest uzywana, wspdélny dwukierunkowy styk
logiczny moze by¢ uzyty do dowolnego alarmu diagnostycznego
wymienionego w Tabeli 8-1. Przypisanie alarmu, ktéry moze wyzwalac
ten styk moze zostaé zmienione na jedng z siedmiu dodatkowych grup
wymienionych w Tabeli 3-1 i Tabeli 4-1.

Styk logiczny ma wtasne zasilanie, +5 VDC, rezystancja szeregowa
340Q. Dodatkowy przekaznik bedzie wymagany, jesli styk ma byé
wykorzystywany do uruchamiania urzadzenh o wyzszym napieciu,
takich jak $wiatto i dzwonek i moze byc¢ takze wymagany dla pewnych
kart wejscia DCS. Przekaznik Potter& Brumfield R10S-E1Y1-J1.0K 3.2
mA DC lub rownowazny bedzie zamontowany tam, gdzie koncza sie
przewody styku w sterowni.

d. Zainstaluj pokrywe (27, Rys. 9-3). Zabezpiecz blokadg (34), zatéz
uszczelke (33) i zakre¢ srubke (32).

5. Zainstaluj kabel potgczeniowy.

a. Zdejmij pokrywe (3) ze skrzynki potaczeniowej (5). Podiacz koniec
kabla potgczeniowego do strony "FROM SONDA" bloku zaciskéw
(Rys. 2-10).

b. Odkrec¢ srubke (32, Rys. 9-4), zdejmij uszczelke (33) i blokade
pokrywy (34) przy gtowicy sondy. Zdejmij pokrywe obudowy (27).

c. Podiacz przewody zasilania grzejnika, przewody termopary i
przewody sygnatu tlenu przy bloku zaciskow. Przewody majg
oznaczong polaryzacje.
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Rys. 2-10. Instalacja elektryczna
- Oxymitter 4000 ze zdalng
elektronikg

PROBE

REMOTE
ELECTROMICS

{EY FADTORY)

Intarconnacting T ELECT REThIeS

Cabla o B -
& &m m [
TN
U ao O
O EE 2|0 E
o oo o
AR
m O o=@
ez B
FROM FROEE

To IMPEA000 or 2PS 40018
if usad. Rafar to IMP2 4000 Logic 0 +
or 3PS 400MB Logiz D =
Instructicn Manual
420 md +
420 mi -
Ground

Lo 250 s 0G0 Hz
Lina “oltags Input

Rk

HTR

H13

Typa K
Lieygan Tharmaou ph
Zignal Zignal

Haatar Powsar
[Balow Cowvar)

Tarminal
Blzck
Ground
Lugs
Calibration
4-20 ma Hand sh ake/
Signal Logic /0
Lina volags
Tarminal
Black

Ground Lugs

Lina 1 ,.../ }I
Meautral
Ground

37260152
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Instalacja kabla
potaczeniowego

INSTALACJA
PNEUMATYCZNA

UWAGA

Jesli kabel potgczeniowy nie zostat zakupiony razem z Oxymitterem
4000, nalezy skonsultowac sie z producentem co do prawidtowego
typu stosowanego przewodu.

1. Zdejmij pokrywe (27, Rys. 9-4) ze skrzynki potgczeniowej (5).
Podtacz kabel potgczeniowy z konca elektroniki (9) do strony "FROM
SONDA" bloku zaciskéw (Rys. 2-10).

2. Odkrec srubke (32, Rys. 9-3), zabezpieczenie pokrywy (34) i
uszczelke (33) przy gtowicy sondy. Zdejmij pokrywe (27).

3. Patrz (Rys. 2-10). Podtacz przewody zasilania grzejnika, przewody
termopary, i przewody sygnatu tlenu z kabla potgczeniowego do bloku
zaciskow. Przewody kabla majg oznaczong polaryzacje. Aby unikngé
niebezpieczenstwa wstrzasu, pokrywa zaciskdéw zasilania grzejnika
musi by¢ zainstalowana.

4. Zainstaluj pokrywy (27, Rys. 9-3 i Rys. 9-4) i zat6z uszczelke (33),
blokade pokrywy (34), i srubki (32).

OXYMITTER 4000
Pakiet powietrza odniesienia

Po zainstalowaniu Oxymittera 4000, podtacz zestaw powietrza
odniesienia do Oxymittera 4000. Patrz na Rys. 2-11.

Powietrze przyrzadu (powietrze odniesienia): 10 psig (68.95 kPag)
minimalnie, 225 psig (1551.38 kPag) maksymalnie przy 2 scfh (56.6
L/hr) maksymalnie; mniej niz 40 czesci na milion (ppm) catkowitej
ilosci weglowodoréw. Cisnienie wyjsciowe regulatora powinno byé
ustawione na 5 psi (35 kPa). Powietrze odniesienia moze by¢
dostarczane przez zestaw powietrza odniesienia IMPS 4000 lub SPS
4001B.

Jesli uzywasz IMPS 4000, zobacz do instrukcji inteligentnego
sekwensera wielosondowego gazu testowego IMPS 4000 na
prawidtowe potgczenia powietrza odniesienia.

Jesli uzywasz SPS 4001B, zobacz do instrukcji sekwensera
autokalibracji pojedynczej sondy SPS 4001B na prawidtowe
potaczenia powietrza odniesienia.

KN prZESTROGA

Nie uzywaj 100% azotu jako gazu dolnego (gaz zerowy). Zaleca sie, zeby gaz doiny
(zerowy) miat zawarto$¢ miedzy 0.4% i 2.0% O2. Nie uzywaj gazéw z zawartoscig
weglowodoréw wigkszym niz 40 czesci na milion (ppm). Zastosowanie nieprawidtowych
gazow doprowadzi do btednych odczytow.

Gaz kalibracyjny

Stezenia dwoch gazéw kalibracyjnych uzywanych z Oxymitterem
4000, dolny gaz - 0.4% O2igorny gaz - 8% O2. Patrz Rys. 2-12 na
potaczenia Oxymittera 4000.
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Rys. 2-11. Zestaw powietrza,
potaczenia powietrza

przemystowego

012527 NPT Famala
Dutlat Connaction

.12 (7525) Max
Mota: Dimansiens arz in inchas with

-t 2250 (57 ,15) millimatars in parenthesss.
! 2 Dutist 2
-
SETL T 02518 NFT Famals
_l_ Inlet Connacticn &.50
. = (215,50)
Flow Sat ¥ f Tl Az
Foint Knob S
" (30,2M =) : 2 Mounting Holas
(AR 315 (21.08) L
1.50 through Bedy for
Orain Valve E (28, 10) 0312 (782) Dia Bolts
b

To Eledtronizs
e ]

0250 or ¢ mm 0.0, Tubking
[Bupplied by Customear)

Zchamatic Hookup for Refarance A Supply on Owymitter 4000 Probs Head.

Rys. 2-12. Oxymitter 4000
Potaczenia gazéw kalibracyjnych

gaz kalibracyjny

Replacement Parts

1 | Flowmatar 0220 scfh | TT1BG3IEH02
2 | 2" Prassure Gags {15 psig 27542100
3 | Combination Filtar-Reg. {30 paig 4506021 G0

Instrumant Air Supply
10225 psig Max Pressure

Ref Air Zat
MAC B2 G0

26170035

povvietrze
odniesienia

26170125
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POLACZENIA IMPS 4000

POLACZENIA SPS 4001B

Zajrzyj do instrukciji inteligentnego sekwensera wielosondowego gazu
testowego IMPS 4000 na potaczenia przewoddw i pneumatyczne.

Zajrzyj do instrukcji sekwensera autokalibracji pojedynczej sondy SPS
4001B na potaczenia przewoddw i pneumatyczne.

UWAGA:

Po zakonczeniu instalacji, sprawdz, czy Oxymitter 4000 jest wigczony i
pracuje przed wigczeniem do procesu spalania. Wstawienie zimnego
Oxymittera 4000 do gazéw procesowych moze spowodowac trwate
uszkodzenia przyrzadu.

Podczas postojow, jesli to mozliwe, pozostaw wszystkie moduty
Oxymitterow 4000 pracujgce, aby zapobiec gromadzeniu sie wilgoci i
przedwczesnego starzenia spowodowanego przez cykle termiczne.

KN prZESTROGA

Jesli podczas postoju przewody bedg myte SPRAWDZ, aby wytaczyé zasilanie
Oxymitter 4000 i wyja¢ go z obszaru mycia.
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Rozdziat 3

SPRAWDZENIE
INSTALACJI

Instalacja mechaniczna

Okablowanie bloku
zaciskow

ROSEMOUNT
Analytical

Konfiguracja Oxymittera 4000
z klawiatura membranowg

Sprawdzenie instalacji.......ccccveeeeerrrcecerrescsee e 31
Instalacja mechaniczna..........ccccccvirririccccceeeer e 31
Okablowanie bloku zaciskOw..........c.ccccerciciriiiccennicccenn, 31
Konfiguracja Oxymittera 4000 .............ccccccmreerrrricciinncenns 3-2
Logiczne wyjscia/wejscia (I/O)........cccevnrimmrinniinnninsinnens 3-5
Zalecana konfiguracja..........cccccviimiinnisnnnnnneee s 3-6

Zainstaluj wszystkie pokrywy przyrzadu i przewody uziemienia przed uruchomieniem
przyrzadu. Niezainstalowanie pokryw i przewodéw uziemienia moze spowodowac
powazne zranienie lub $mieré.

Sprawdz, czy Oxymitter 4000 jest prawidtowo zainstalowany. Patrz
Rozdziat 2: Instalacja.

1. Odkrec¢ Srubke (32, Rys. 9-3 lub Rys. 9-4), zdejmij uszczelke (33) i
blokade pokrywy (34). Zdejmij pokrywe (27), aby dotrze¢ do bloku
zaciskow (25).

2. Sprawdz okablowanie bloku zaciskéw (Rys. 3-1). Sprawdz, czy
zasilanie, sygnat 4-20 mA i wyjscia logiczne sg prawidtowo
podtaczone i zabezpieczone. Aby unikng¢ niebezpieczehstwa
wstrzasu, nalezy zainstalowaé pokrywe zaciskow zasilania. Dla
modutéw ze zdalng elektronika, sprawdz, okablowanie bloku zaciskow
przy sondzie i przy zdalnej elektronice.

3. Zainstaluj pokrywe obudowy (27, Rys. 9-3 lub Rys. 9-4) na bloku
zaciskow (25) i zabezpiecz blokade pokrywy (34), zatéz uszczelke (33)
i zakre¢ Srubke (32).

&
EMERSON.

http://www.processanalytic.com
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Rys. 3-1. Zaciski obudowy
elektroniki i klawiatura
membranowa

Logiczne 170

Lacizki

Konfiguracja Oxymittera
4000

Creyrmitter 4000
Ohudowsa
elektroniki

Blok
Taciskow

F7a0009

Na ptycie mikroprocesora (gérna ptyta) znajdujq sie dwa przetgczniki,
ktére konfigurujg wyjscia dla Oxymittera 4000 (Rys. 3-2). SW1 okresla,
czy sygnat 4-20 mA jest zasilany wewnetrznie, czy zewnetrznie. SW2
okresla:

1. Status Oxymittera 4000, HART lub LOCAL.

2. Zakres tlenu, 0 do 10% O2 1ub 0 do 25% O2. (0 do 40%02 jest takze
konfigurowalne, ale tylko przez HART/AMS.)

3. Sygnat 4-20 mA, podczas btedu i po wigczeniu zasilania, 3.5 mA lub
21.6 mA.

KN prZESTROGA

Odtacz zasilanie Oxymittera 4000 przed wykonaniem domys$inych zmian. Jesli domysine
ustawienia zostang zmienione pod napieciem, moze wystapi¢ uszkodzenie pakietu
elektroniki.

Ustawienie SW1

Mozliwe sg dwa ustawienia: wewnetrzne lub zewnetrzne zasilanie
sygnatu 4-20 mA. Fabrycznym ustawieniem jest, aby sygnat 4-20 mA
byt zasilany wewnetrznie.
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Ustawienie SW2

Fabryczne ustawienia tego przetacznika sg nastepujace:

1. Pozycja 1 to HART/LOCAL. To ustawienie przetacznika steruje
konfiguracjg Oxymittera 4000. Domyslnie nie mogg by¢ zmieniane
przez HART/AMS, chyba, ze przetacznik jest w pozycji HART.
Ustawieni przetgcznika SW2, pozycja 1 na pozycje LOCAL wymusza
zakres O2 do ustawienia pozycji 2. Pozycja 1 przetgcznika musi by¢
ustawiona na LOCAL lub zmiany w SW2, pozycja 2 nie majg zadnego
znaczenia.

2. Pozycja 2 okresla zakres O2. Moze on by¢ ustawiony na 0 do 10%
02 1ub 0 do 25% O2. Fabryczne ustawienie to 0 do 10% O2. Jedli to
konieczne, zakres O2 moze by¢ skonfigurowany od 0 do 40% O2. Aby
wybra¢ wartosci w tym zakresie, nalezy ustawi¢ SW2, pozycja 1 na
HART, a nastepnie wprowadzi¢ zakres przez HART/AMS. Nie
zmieniaj SW2, pozycja 1 na LOCAL, chyba ze chcesz w zakresie
okreslonym przez SW2, pozycja 2.

Typowo, komora pomiarowa sondy, w bezposrednim kontakcie z gazami procesowymi,
jest nagrzewana do okoto 736°C. Zewnetrzna temperatura korpusu sondy moze
przekracza¢ 450°C. Jesli warunki pracy takze zawierajg wysokie stezenie tlenu i gazéw
palnych, moze doj$¢ do samozaptonu Oxymittera 4000.

3. Pozycja 3 okresla wyjscie przy uruchomieniu lub w trakcie alarmu.
Mozliwe ustawienia to 3.5 mA lub 21.6 mA. Ustawienie fabryczne to
3.5 mA. Po uruchomieniu prad na wyjsciu analogowym wynosi 3.5 mA
lub 21.6 mA.

4. Pozycja 4 moze by¢ uzyta do ustawienia grzejnika do pracy przy
napieciu 115 lub 220 VAC. Ten przetacznik jest funkcjonalny tylko
kiedy oprogramowanie jest ustawione na reczny wybér napiecia (Auto
Tune = No). W przeciwnym razie, wewnetrzna elektronika
automatycznie wykrywa zasilanie i ustawia napiecie grzejnika zgodnie
z rozpoznaniem (Auto Tune = Yes).
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Rys. 3-2. Domyslne ustawienia —
Oxymitter 4000 z klawiaturg

membranowq
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AL o

TEST GAS +
FHOCESS -
e 02

&

Odczyt stezenia O2
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Kiedy komora jest w temperaturze pracy, procent O2 mozna

odczytac w kliku miejscach:

1. Miedzy TP5 i TP6 obok klawiatury membranowej. Dotgcz
multimetr miedzy TP5 i TP6. Kalibracja i gazy procesowe moga
by¢ teraz monitorowane. Naciskajac INC lub DEC pierwszy raz
mozna spowodowac przetgczenie wyjscia z gazu procesowego na
gaz kalibracyjny. Nacisniecie INC lub DEC drugi raz spowoduje
zwiekszeniu lub zmniejszenie parametru gazu kalibracyjnego. Jesli
klawisze bedg nieaktywne przez jedng minute, wyjscie odwroci sie

na gaz procesowy.
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Kiedy zostanie uruchomiona kalibracja, warto$¢ miedzy punktami TP5
i TP6 bedzie wartoscig % O2 widziang przez komore.

Poziomy tlenu widzialne na multimetrze odpowiadajg nastepujacym
warto$ciom:

8.0% 02=28.0 VDC

0.4% O2=0.4 VDC

2. HART/AMS.

3. Model 751 wys$wietlacza LCD.

LOGICZNE I/O Te dwuzaciskowe styki logiczne mogg by¢ skonfigurowane, albo jako
alarmy aktywujace przekaznik dwustanowy alarmu, albo jako
dwukierunkowy sygnat potwierdzenia kalibracji do IMPS 4000 lub SPS
4001B. Konfiguracja tego sygnatu zalezy od ustawien LOGIC I/O PIN
MODE przez HART/AMS lub LOI. Dziesie¢ réznych mozliwych trybow
zostato objasnionych w Tabeli 3-1.

Tabela 3-1. Konfiguracja Tryb Konfiguracja
logicznych I/O

(ustawionych przez 0 Modut nie jest skonfigurowany do zadnego warunku alarmowego.
HART/AMS lub LOI) 1 Modut jest skonfigurowany jako alarm modutu.
2 Modut jest skonfigurowany jako niskie O2.
& Modut jest skonfigurowany zaréwno jako alarm modutu i niskie O2.
4 Modut jest skonfigurowany jako wysoka impedancja AC /CALIBRATION
RECOMMENDED (zalecana kalibracja).
5* Modut jest skonfigurowany zaréwno jako alarm modutu i wysoka impedancja
AC /CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja).
6 Modut jest skonfigurowany zaréwno jako niskie O2 i wysoka impedancja AC
/CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja).
7 Modut jest skonfigurowany zaréwno jako alarm modutu, niskie O2 i wysoka

impedancja AC /CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja).

8** Modut jest skonfigurowany do potwierdzenia kalibracji z IMPS 4000 lub SPS
4001B. CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja) rozpocznie
cykl kalibraciji.

9 Modut jest skonfigurowany do potwierdzenia kalibracji. CALIBRATION
RECOMMENDED (zalecana kalibracja) nie rozpocznie cyklu z IMPS 4000 lub
SPS 4001B.
*Domysiny warunek dla Oxymittera 4000 bez IMPS 4000 i SPS 4001B.
** DomysIny warunek dla Oxymittera 4000 z IMPS 4000 lub SPS 4001B.

Alarm

Kiedy jest skonfigurowany jako alarm, ten sygnat informuje o warunku
poza specyfikacjg. Wyjsciem jest 5 V w szeregu z rezystorem 340Q.
Dla optymalnych warunkéw pracy, Emerson Process Management
zaleca potaczenie wyjscia do przekaznika Potter & Brumfield 3.2 mA
DC relay (P/N R10S-E1Y1-J1.0K).

Sposrod dziesieciu trybow w Tabeli 3-1, tryby 1 do 7 sg trybami
alarmowymi. Fabrycznie domysinym trybem jest tryb 5 dla modutéw
Oxymittera 4000 bez IMPS 4000 lub SPS 4001B. W tym trybie,
wyjscie bedzie sygnalizowato, kiedy wystapi alarm modutu lub
CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja).
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Zalecana konfiguracja

Sygnat potwierdzenia kalibracji

Jesli uzywany jest opcjonalny IMPS 4000 lub SPS 4001B, logiczne 1/0
musi by¢ skonfigurowane dla potwierdzenia kalibracji. Sposrod
dziesieciu trybéw w Tabeli 3-1, tylko tryby 8 i 9 sg skonfigurowane do
potwierdzenia kalibracji. Dla Oxymittera 4000 z IMPS 4000 lub SPS
4001B, fabrycznie ustawiany jest domysiny tryb 8. W tym trybie,
logiczne 1/0 bedg uzywane do komunikacji miedzy Oxymitterem 4000 i
sekwenserem oraz do sygnalizacji sekwensera, kiedy wystgpi
warunek CALIBRATION RECOMMENDATION (zalecana kalibracja).

Sygnat 4-20 mA po krytycznym alarmie

Rosemount Analytical zaleca, zeby uzywac fabrycznych ustawien
domyslinych. Sygnat 4-20 mA przechodzi do poziomu 3.5 mA, kiedy
wystapi krytyczny alarm, ktéry spowoduje ze odczyt O2 jest
bezuzyteczny. Uzytkownik moze takze wybrac 21.6 mA jako
ustawienie btedu, jesli normalna praca spowoduje spadek odczytu O2
ponizej poziomu zera % 02 (3.5 mA).

Jesli pomiar O2 jest uzywany jako czes¢ petli automatycznego
sterowania, petle nalezy umiesci¢ w potozeniu recznym po takim
zdarzeniu lub nalezy podjg¢ inne stosowne dziatanie.

Kalibracja

Rosemount Analytical zaleca uzywanie systemu autokalibracji,
wywotywanego przez diagnostyke "calibration recommended"
(zlaecana kalibracja). Nowe komory O2 mogg pracowac przez wiecej
niz rok, ale starsze mogg wymagac rekalibracji nawet co kilka tygodni,
kiedy zblizajg sie do konca czasu pracy. Taka strategia zapewnia, ze
odczyt O2 jest zawsze doktadny i eliminuje wiele niepotrzebnych
kalibracji opartych na dniach lub tygodniach od poprzedniej kalibracji.
Przy uzywaniu SPS 4001B lub IMPS 4000, nalezy rozwazy¢
okablowanie niektorych lub wszystkich stowarzyszonych stykéw
alarmowych.

1. CALIBRATION INITIATE (uruchomienie kalibracji). Styk ze sterowni
do SPS 4001B lub IMPS 4000 (jeden na sonde) daje mozliwos¢
recznego uruchomienia kalibracji w dowolnym czasie ze sterowni.
Zauwaz, ze kalibracje mogg by¢ uruchamiane z recznego
komunikatora HART, z oprogramowania Asset Management Solutions
lub z klawiatury na Oxymitterze 4000.

2. IN CALIBRATION (trwa kalibracja). Jeden styk na sonde dostarcza
informacje do sterowni, ze diagnostyka "calibration recommended”
(zalecana kalibracja) uruchomita automatyczng kalibracje przez SPS
4001B lub IMPS 4000. Jesli sygnat O2 jest uzywany w petli
automatycznego sterowania, ten styk powinien by¢ uzywany do
przestawienia petli sterowania w tryb reczny podczas kalibraciji.

3. CALIBRATION FAILED (kalibracja nieprawidtowa). Jeden styk na
sonde z SPS 4001B lub IMPS 4000 do sterowni dla poinformowania,
ze procedura kalibracji nie powiodta sie. Z tym alarmem zgrupowane
jest wyjscie z przetgcznika cidnienia, ktore wskazuje, kiedy butle z
gazem kalibracyjnym sa puste.

4. 4-20 mA SIGNAL DURING CALIBRATION (sygnat 4-20m/a
podczas kalibracji). Sygnat 4-20 mA moze by¢ skonfigurowany do
odpowiedzi normalnej podczas kalibracji lub moze by¢ skonfigurowany
do zatrzymania ostatniej wartosci O2 po uruchomieniu kalibraciji.
Domys$inym fabrycznie ustawieniem jest, aby sygnat 4-20 mA
pracowat normalnie podczas kalibracji. Zatrzymanie ostatniej wartosci
02 moze by¢ uzyteczne, jesli kilka sond jest usrednianych dla potrzeb
automatycznego sterowania. Jesli kilka sond nie jest usrednianych,
zawsze ustawiaj petle sterowania, ktéra uzywa sygnatu O2, w tryb
reczny przed uruchomieniem kalibracji.
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Rozdziat 4

SPRAWDZENIE
INSTALACJI

Instalacja mechaniczna

Okablowanie bloku
zaciskow

ROSEMOUNT
Analytical

Konfiguracja Oxymittera 4000
z LOI

Sprawdzenie instalacji.......cccccocverriiiicnninni 4-1
Instalacja mechaniczna ..........ccccciriemninnisinnienene 41
Okablowanie bloku zaciSkOWw ...........cccccvcvmeriniinniniinenen 4-1
Konfiguracja Oxymittera 4000 ...........cccccocmmiirimmerinsianenns 4-2
Logiczne wyjscia/wejscia (I/O).......cccccvrreeerrrrescersnsscenns 4-4
Zalecana konfiguracja.........ccccveeecrerrrceserrsssseessssmeeesnsnes 4-6

Zainstaluj wszystkie pokrywy przyrzadu i przewody uziemienia przed uruchomieniem
przyrzadu. Niezainstalowanie pokryw i przewoddw uziemienia moze spowodowac
powazne zranienie lub $mier¢.

Sprawdz, czy Oxymitter 4000 jest prawidtowo zainstalowany. Patrz
Rozdziat 2: Instalacja.

1. Odkrec¢ srubke (32, Rys. 9-3 lub Rys. 9-4), zdejmij uszczelke (33) i
blokade pokrywy (34). Zdejmij pokrywe (27), aby dotrze¢ do bloku
zaciskow (25).

2. Sprawdz okablowanie bloku zaciskéw (Rys. 3-1). Sprawdz, czy
zasilanie, sygnat 4-20 mA i wyjscia logiczne sg prawidtowo
podtaczone i zabezpieczone. Aby unikng¢ niebezpieczehstwa
wstrzgsu, nalezy zainstalowa¢ pokrywe zaciskéw zasilania. Dla
modutéw ze zdalng elektronika, sprawdz, okablowanie bloku zaciskow
przy sondzie i przy zdalnej elektronice.

3. Zainstaluj pokrywe obudowy (27, Rys. 9-3 lub Rys. 9-4) na bloku
zaciskow (25) i zabezpiecz blokade pokrywy (34), zatéz uszczelke (33)
i zakre¢ Srubke (32).

o 4
EMERSON.

http://www.processanalytic.com
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Rys. 4-1. Obudowa elektroniki z
LOI

Logiczne 110

Zacizki uziemienia

Konfiguracja Oxymittera
4000

Oeymitter 4000
Ohudovwa

g elektroniki

Blok
Tacizkowy

F7260011

Na ptycie mikroprocesora (gérna ptyta) znajdujq sie dwa przetgczniki,
ktére konfigurujg wyjscia dla Oxymittera 4000 (Rys. 3-2). SW1 okresla,
czy sygnat 4-20 mA jest zasilany wewnetrznie, czy zewnetrznie. SW2
okresla:

1. Status Oxymittera 4000, HART lub LOCAL.

2. Zakres tlenu, 0 do 10% O2 iub 0 do 25% O2. (0 do 40%0z2 jest takze
konfigurowalne, ale tylko przez HART/AMS.)

3. Sygnat 4-20 mA, podczas btedu i po wigczeniu zasilania, 3.5 mA lub
21.6 mA.

KN prZESTROGA

Odtacz zasilanie Oxymittera 4000 przed wykonaniem domysinych zmian. Jesli domysine
ustawienia zostang zmienione pod napieciem, moze wystapi¢ uszkodzenie pakietu
elektroniki.

Ustawienie SW1

Mozliwe sg dwa ustawienia: wewnetrzne lub zewnetrzne zasilanie
sygnatu 4-20 mA. Fabrycznym ustawieniem jest, aby sygnat 4-20 mA
byt zasilany wewnetrznie.
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Ustawienie SW2

Fabryczne ustawienia tego przetacznika sg nastepujace:

1. Pozycja 1 to HART/LOCAL. To ustawienie przetacznika steruje
konfiguracjg Oxymittera 4000. Domyslnie nie mogg by¢ zmieniane
przez HART/AMS, chyba, ze przetacznik jest w pozycji HART.
Ustawieni przetgcznika SW2, pozycja 1 na pozycje LOCAL wymusza
zakres O2 do ustawienia pozycji 2. Pozycja 1 przetacznika musi by¢
ustawiona na LOCAL lub zmiany w SW2, pozycja 2 nie majg zadnego
znaczenia.

2. Pozycja 2 okre$la zakres O2. Moze on by¢ ustawiony na 0 do 10%
02 1ub 0 do 25% O2. Fabryczne ustawienie to 0 do 10% O2. Jedli to
konieczne, zakres O2 moze by¢ skonfigurowany od 0 do 40% Oz2. Aby
wybra¢ wartosci w tym zakresie, nalezy ustawi¢ SW2, pozycja 1 na
HART, a nastepnie wprowadzi¢ zakres przez HART/AMS. Nie
zmieniaj SW2, pozycja 1 na LOCAL, chyba ze chcesz w zakresie
okreslonym przez SW2, pozycja 2.

Typowo, komora pomiarowa sondy, w bezposrednim kontakcie z gazami procesowymi,
jest nagrzewana do okoto 736°C. Zewnetrzna temperatura korpusu sondy moze
przekraczac 450°C. Jesli warunki pracy takze zawieraja wysokie stezenie tlenu i gazéw
palnych, moze doj$¢ do samozaptonu Oxymittera 4000.

3. Pozycja 3 okresla wyjscie przy uruchomieniu lub w trakcie alarmu.
Mozliwe ustawienia to 3.5 mA lub 21.6 mA. Ustawienie fabryczne to
3.5 mA. Po uruchomieniu prad na wyjsciu analogowym wynosi 3.5 mA
lub 21.6 mA.

4. Pozycja 4 moze by¢ uzyta do ustawienia grzejnika do pracy przy
napieciu 115 lub 220 VAC. Ten przefacznik jest funkcjonalny tylko
kiedy oprogramowanie jest ustawione na reczny wybér napiecia (Auto
Tune = No). W przeciwnym razie, wewnetrzna elektronika
automatycznie wykrywa zasilanie i ustawia napiecie grzejnika zgodnie
z rozpoznaniem (Auto Tune = Yes).

Odczyt stezenia O2

Kiedy komora jest w temperaturze pracy, procent O2 mozna odczytac
w kliku miejscach:

1. Zrob dostep do TP5 i TP6 obok modutu LOI (Rys. 4-2), wytacz
Oxymitter 4000 i wyjmij modut LOI. Dotacz przewody z krokodylkami z
multimetru miedzy TP5 i TP6. Zainstaluj modut LOI i wigcz zasilanie
Oxymitter 4000. Pozostaw czas dla komory, aby osiagneta
temperature pracy. Kalibracja i gazy procesowe moga by¢ teraz
monitorowane. Kiedy zostanie uruchomiona kalibracja, warto$¢
miedzy punktami TP5 i TP6 bedzie wartoscig % O2 widziang przez
komore.

Poziomy tlenu widzialne na multimetrze odpowiadajg nastepujacym
warto$ciom:

8.0% 02=28.0VDC

0.4% 02=0.4 VDC

2. HART/AMS.

3. Model 751 wyswietlacza LCD.
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Rys. 4-2. Domyslne wartosci —
Oxymitter 4000 z LOI
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Lwaga:

Opcja 115% na przet.
S jest aktyvwena tylko
kiedy opcja napiecia
grzejnika jest ustawviona
na "recznie' w
OprogramoyYaniul

37012

LOGICZNE 1/0 Te dwuzaciskowe styki logiczne moga by¢ skonfigurowane, albo
jako alarmy aktywujace przekaznik dwustanowy alarmu, albo jako
dwukierunkowy sygnat potwierdzenia kalibracji do IMPS 4000 lub
SPS 4001B. Konfiguracja tego sygnatu zalezy od ustawien LOGIC
I/0 PIN MODE przez HART/AMS lub LOI. Dziesie¢ roznych
mozliwych trybow zostato objasnionych w Tabeli 4-1.

Alarm

Kiedy jest skonfigurowany jako alarm, ten sygnat informuje o
warunku poza specyfikacjg. Wyjsciem jest 5V w szeregu z
rezystorem 340Q). Dla optymalnych warunkéw pracy, Emerson
Process Management zaleca potgczenie wyjscia do przekaznika
Potter & Brumfield 3.2 mA DC relay (P/N R10S-E1Y1-J1.0K).
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Sposréd dziesieciu trybow w Tabeli 4-1, tryby 1 do 7 sg trybami
alarmowymi. Fabrycznie domysinym trybem jest tryb 5 dla modutéw
Oxymittera 4000 bez IMPS 4000 lub SPS 4001B. W tym trybie,
wyjscie bedzie sygnalizowato, kiedy wystgpi alarm modutu lub
CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja).

Sygnat potwierdzenia kalibracji

Jesli uzywany jest opcjonalny IMPS 4000 lub SPS 4001B, logiczne 1/10
musi by¢ skonfigurowane dla potwierdzenia kalibracji. Sposrod
dziesieciu trybow w Tabeli 4-1, tylko tryby 8 i 9 sg skonfigurowane do
potwierdzenia kalibracji. Dla Oxymittera 4000 z IMPS 4000 lub SPS
4001B, fabrycznie ustawiany jest domysiny tryb 8. W tym trybie,
logiczne 1/0 bedg uzywane do komunikacji miedzy Oxymitterem 4000 i
sekwenserem oraz do sygnalizacji sekwensera, kiedy wystgpi
warunek CALIBRATION RECOMMENDATION (zalecana kalibracja).

Tabela 4-1. Konfiguracja Tryb Konfiguracja
logicznych I/O

(ustawionych przez 0 Modut nie jest skonfigurowany do zadnego warunku alarmowego.
HART/AMS lub LOI) 1 Modut jest skonfigurowany jako alarm modutu.
2 Modut jest skonfigurowany jako niskie O2.
5 Modut jest skonfigurowany zaréwno jako alarm modutu i niskie O2.
4 Modut jest skonfigurowany jako wysoka impedancja AC /CALIBRATION
RECOMMENDED (zalecana kalibracja).
5* Modut jest skonfigurowany zaréwno jako alarm modutu i wysoka impedancja
AC /CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja).
6 Modut jest skonfigurowany zaréwno jako niskie O2 i wysoka impedancja AC
/CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja).
7 Modut jest skonfigurowany zaréwno jako alarm modutu, niskie O2 i wysoka

impedancja AC /CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja).

8** Modut jest skonfigurowany do potwierdzenia kalibracji z IMPS 4000 lub SPS
4001B. CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja) rozpocznie
cykl kalibraciji.

9 Modut jest skonfigurowany do potwierdzenia kalibracji. CALIBRATION
RECOMMENDED (zalecana kalibracja) nie rozpocznie cyklu z IMPS 4000 lub
SPS 4001B.
*Domysiny warunek dla Oxymittera 4000 bez IMPS 4000 i SPS 4001B.
** DomyslIny warunek dla Oxymittera 4000 z IMPS 4000 lub SPS 4001B.
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Zalecana konfiguracja

Zalecana konfiguracja

Sygnat 4-20 mA

Sygnat 4-20 mA jest liniowy i moze by¢ ustawiany w przez
uzytkownika w zakresie O2 od 0-40% O2. Nalezy zauwazyc, ze sygnat
4-20 mA przyjmuje jedng z kilku domy$inych wartosci w zaleznosci od
okreslonych warunkow:

Warunek Domysiny Opcja

Trwa kalibracja Sygnat 4-20 mA Sygnat 4-20 mA zatrzymuje ostatnig,
odpowiada normalnie na  wartos¢ przed kalibracjg (zalecane tylko
gaz kalibracyjny jesli kilka sond O2 jest usrednianych)

02 poza Sygnat 4-20 mA brak

ustawionym domyslnie do 20.5 mA

zakresem

Alarm krytyczny Sygnat 4-20 mA Sygnat 4-20 mA domysinie do 21.1 mA
domysinie do 3.5 mA

Przyrzad nie Sygnat 4-20 mA schodzi  brak

dziata do zero mA

Bardzo wazne jest, aby system sterowania byt skonfigurowany do
rozpoznawania tych réznych poziomoéw sygnatéw i operatorzy mieli
Swiadomos¢, co one oznaczaja.

Kalibracja

Rosemount Analytical zaleca uzywanie systemu autokalibraciji,
wywotywanego przez diagnostyke "calibration recommended"
(zalecana kalibracja). Nowe komory O2 mogg pracowac przez wiecej
niz rok, ale starsze moga wymagac rekalibracji nawet co kilka tygodni,
kiedy zblizajg sie do konca czasu pracy. Taka strategia zapewnia, ze
odczyt O2 jest zawsze doktadny i eliminuje wiele niepotrzebnych
kalibracji opartych na dniach lub tygodniach od poprzedniej kalibracji.
Przy uzywaniu SPS 4001B lub IMPS 4000, nalezy rozwazy¢
okablowanie niektérych lub wszystkich stowarzyszonych stykéw
alarmowych.

1. CALIBRATION INITIATE (uruchomienie kalibracji). Styk ze sterowni
do SPS 4001B lub IMPS 4000 (jeden na sonde) daje mozliwos¢
recznego uruchomienia kalibracji w dowolnym czasie ze sterowni.
Zauwaz, ze kalibracje mogg by¢ uruchamiane z recznego
komunikatora HART, z oprogramowania Asset Management Solutions
lub z klawiatury na Oxymitterze 4000.

2. IN CALIBRATION (trwa kalibracja). Jeden styk na sonde dostarcza
informacje do sterowni, ze diagnostyka "calibration recommended”
(zalecana kalibracja) uruchomita automatyczna kalibracje przez SPS
4001B lub IMPS 4000. Jesli sygnat O2 jest uzywany w petli
automatycznego sterowania, ten styk powinien by¢ uzywany do
przestawienia petli sterowania w tryb reczny podczas kalibracji.

3. CALIBRATION FAILED (kalibracja nieprawidtowa). Jeden styk na
sonde z SPS 4001B lub IMPS 4000 do sterowni dla poinformowania,
ze procedura kalibracji nie powiodta sie. Z tym alarmem zgrupowane
jest wyjscie z przetacznika cisnienia, ktére wskazuje, kiedy butle z
gazem kalibracyjnym sg puste.

4. 4-20 mA SIGNAL DURING CALIBRATION (sygnat 4-20m/a
podczas kalibracji). Sygnat 4-20 mA moze by¢ skonfigurowany do
odpowiedzi normalnej podczas kalibracji lub moze by¢ skonfigurowany
do zatrzymania ostatniej wartosci O2 po uruchomieniu kalibraciji.
Domysinym fabrycznie ustawieniem jest, aby sygnat 4-20 mA
pracowat normalnie podczas kalibracji. Zatrzymanie ostatniej wartosci
02 moze by¢ uzyteczne, jesli kilka sond jest usrednianych dla potrzeb
automatycznego sterowania. Jesli kilka sond nie jest usrednianych,
zawsze ustawia] petle sterowania, ktéra uzywa sygnatu O2, w tryb
reczny przed uruchomieniem kalibracji.
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Rozdziat 5

WLACZENIE ZASILANIA

Rys. 5-1. Uruchomienie i
normalna praca

Uruchomienie i obstuga
Oxymittera 4000 z klawiaturg
membranowg

Wiaczenie zasilania ........cccccviiiicieennnneeeenns 5-1
(0] o T=3 (¥ T - U 5-2
Lo 2T | - T 1R PR 5-2

ROSEMOUNT
Analytical

Wyswietlacz startowy

Po wiaczeniu zasilania sondy zatgcza sie grzejnik komory. Aby nagrzac
komore do temperatury pracy, nalezy odczeka¢ okoto godziny. Ten stan
jest wskazywany przez cztery gérne diody LED (DIAGNOSTIC ALARMS)
(alarmy diagnostyczne) na klawiaturze membranowej (Rys. 5-1).
Poczawszy od diody LED CALIBRATION, diody LED zapalajg sie w
kierunku rosngcym, az zapalg sie wszystkie cztery. W tym momencie
wszystkie cztery wytgczaja sie i cykl startuje ponownie. Ten cykl trwa az
do osiagniecia przez komore temperatury pracy.

Wyswietlacz roboczy

Cykl zaswiecania diod LED nastepuje po kolei poczawszy od diody LED
HEATER T/C z géry na dét jedna po drugiej, ale tylko jedna w danym
czasie. Po dojsciu do dolnej diody LED, sekwencja rozpoczyna sie od
diody HEATER T/C LED (Rys. 5-1).

0O veaterte O O O @O0 0@
eeR O @@ 00 8@
Nﬂrﬂﬂl HEATERTAZ o “aCELL O . . . O . . .
g ]“— i 9 OB OGO OO
CALEBRATEIN ol E I I I I I | I I .
CALIERATEIN RECCMMENDED O I | 1 | 1 | | | | "
OECELLMW + | TRAE) —e d w8 e 4B 3 W
oY O POTIE%T[ %’*}E&FE;% rﬂ'n oekwencja swiecenia podczas nagrzewania
HERTERTL - |waE) DJEE (ekran startowy)
py
keaerte @ O OO @ O OO0
veaer O @ OO O @® OO0
L 0 Q@O CO @O0
cateraton O O O @ OO O 8
H————————
18 Eh e oM dE B ]
oekwencja Swiecenia podczas pracy 3!
™

(ekran roboczy)

&
EMERSON.
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OBSLUGA

Przeglad

Biad

Jesli wystapi warunek btedu przy uruchamianiu, jedna z diod
diagnostycznych bedzie migaé. Patrz do Rozdziatu 8: Wykrywanie i
usuwanie usterek, aby okresli¢ przyczyne btedu. Skasuj btad wytacz i
wigcz zasilanie, a ekran startowy ponownie powrdci.

Klawiatura

Pie¢ klawiszy na klawiaturze membranowej jest tylko uzywanych
podczas kalibracji do ustawiania gornego i dolnego gazu i
uruchamiania sekwenc;ji kalibracji (Rys. 5-2).

Powietrze odniesienia
Sprawdz, czy powietrze odniesienia, jesli jest uzywane, jest ustawione
na 0.25 I/min (0.5 scfh)

Sprawdz, czy Oxymitter 4000 pracuje normalnie. Diody diagnostyczne
LED wyswietlg cykl pracy. Wszystkie inne diody LED powinny by¢
wytgczone (Patrz Rys. 5-1).

Diody LED DIAGNOSTIC ALARM (alarm diagnostyczny)

Jesli w systemie wystepuje btad, jedna z tych diod LED bedzie miga¢
kodem (Patrz Rozdziat 8: Wykrywanie i usuwanie usterek). W
przypadku wielu bteddw, tylko jeden bedzie wyswietlany w oparciu o
system priorytetowy. Napraw problem i wytacz oraz wtgcz zasilanie.
Powrdéci wyswietlacz roboczy i nastepny btad bedzie wyswietlany.
Alarmy sg nastepujace:

HEATER T/C

HEATER

02 CELL

CALIBRATION

Dioda LED CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja)
Wiacza sie, kiedy system okresla, ze kalibracja jest zalecana.
Dalsze informacije sg dostepne w Rozdziale 9: Konserwacja i serwis.

PUNKTY TESTOWE

Punkty testowe 1 do 6 pozwalajg monitorowaé przy uzyciu multimetru:
termopare grzejnika, napiecie komory O2, i O2 procesowy.

1. TP1 i TP2 monitoruje wyjscie napiecia komory tlenowej, ktére réwna
sie procentowi obecnego tlenu.

2. TP3 i TP4 monitoruje termopare grzejnika.

3. TP5 i TP6 monitoruje gaz procesowy lub parametr gazu
kalibracyjnego.

Dioda LED CAL
Dioda LED CAL jest wiaczona lub miga podczas kalibracji. Dalsze
informacje sg dostepne w Rozdziale 9: Konserwacja i serwis.
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Rys. 5-2. Klawisze kalibracyjne

Diody LED
dliagnnstj,rczne

O

klawisze : Anahytical
rrermbranowwe
r HEATERT/Z O
DIAGMOSTIC HEATER O
AlaRms 02 CZELL o
LCAaLIBRATION o
CAaLIBRATICHN RECOMMERNDED O
r 02 CGELL my +
TEET 02 ZELL riw -
O POINTS | HEATER TE +
L HEATER TiZ -
I || IR cal o
HksH L
505 [
TEST GAS +
REC BEC-—rRooEss:
02 ~

O
klawisz 5§

klawisze membranowy &
membranowe o

Klawisze

INC i DEC. Klawisze INC i DEC sg uzywane do ustawiania wartosci

gazow kalibracyjnych. Dotacz multimetr miedzy TP5 i TP6. Gazy

kalibracyjne i procesowe mogg by¢ teraz monitorowane. Naciskajgc

INC lub DEC pierwszy raz mozna spowodowac przetaczenie wyjscia z

gazu procesowego na gaz kalibracyjny. Nacisniecie INC lub DEC

drugi raz spowoduje zwigekszeniu lub zmniejszenie parametru gazu

kalibracyjnego. Jesli klawisze beda nieaktywne przez jedng minute,

wyjscie odwrdci sie na gaz procesowy.

Kiedy zostanie uruchomiona kalibracja, wartos¢ miedzy punktami TP5

i TP6 bedzie wartoscig % O2 widziang przez komore.

Poziomy tlenu widzialne na multimetrze odpowiadajg nastepujacym

warto$ciom:

8.0% 02=28.0 VDC

0.4% 02=0.4 VDC

CAL

Klawisz CAL moze:

 uruchomié kalibracje.
 uruchomi¢ sekwencje kalibraciji.
* przerwac kalibracje.

UWAGA
Zajrzyj do Rozdziatu 9: Konserwacja i serwis, na instrukcje kalibraciji.

Model 751 zdalnego wyswietlacza LCD
Patrz do instrukciji zdanego wyswietlacza LCD na Kalibracja i obstuga.
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Rozdziat 6

WLACZENIE ZASILANIA

ROSEMOUNT
Analytical

Uruchomienie i obstuga
Oxymittera 4000 z LOI

Wiaczenie zasilania..........ccocccmiiiiiiiiccccine e 6-1
Kalibracja startowa Oxymittera 4000 .............ccccceeruuncenn. 6-3
Poruszanie sie w lokalnym interfejsie operatora (LOI) 6-3
Oznaczenia klawiszy LOI..........cccoccmermrrriiccccsneeeeeeeeesnnns 6-4
Drzewo menu LOI........cccovcmmnimninninns s 6-4
Ustawianie Oxymittera 4000 z LOI............ccccucemnrincnennn 6-6
Instalacja LOl ... 6-9
Punkty testowe Oxymittera 4000 .............ccccercvmrririinennnns 6-10
Zdalny wyswietlacz LCD (opcjonalny) ........ccccuceveeerinians 6-10

Wyswietlacz startowy

Po wiaczeniu zasilania sondy zatacza sie grzejnik komory. Aby
nagrza¢ komore do temperatury pracy, nalezy odczekac okoto
godziny. Stan poczatkowy jest wskazywany przez napis "warm up"
(nagrzewanie) na LOI (Rys. 6-1). Ten komunikat bedzie sie znajdowat
na wyswietlaczu, az do osiggniecia przez komore temperatury pracy.

Wyswietlacz roboczy
Normalnie wyswietlacz roboczy pokazuje stezenie procentowe % O..
"Normalny " wyswietlacz jest pokazany na Rys. 6-2.

Biad

Jesli w czasie uruchamiania wystapi btad, wyswietlony zostanie
komunikat alarmowy.

Popatrz do Rozdziatu 8: Wykrywanie i usuwanie usterek, aby okresli¢
przyczyne btedu. Skasuj btad, wigcz ponownie zasilanie i powinien
powrdci¢ wyswietlacz % O2.

LOI

Lokal interfejs operatora moze by¢ uzywany do zmiany ustawien
programowych i alarmowych, do nastawiania gérnego i dolnego
poziomu gazu i do rozpoczynania sekwencji kalibracji. Patrz menu LOI
menu (Rys. 6-4).

&
EMERSON.

http://www.processanalytic.com
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Rys. 6-1. WysSwietlacz startowy

Rys. 6-2. Wyswietlacz stezenia
02

02: 0.00% LK|
jwarm up 367dgC |

bo2: 2.59% k|
“inorma1

37260035

37260036
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Rys. 6-3. Funkcje LOI

KALIBRACJA
STARTOWA
OXYMITTERA 4000

PORUSZANIE SIE W
LOKALNYM
INTERFEJSIE
OPERATORA

Przeglad

Blokada klawiszy

LED potw.
dotknigcia
Strzatka Strzatka
wyboru
Okno
W SW,
LCD
=
g
b
Strzatki P
wyboru

Patrz Rozdziat 9: Konserwacja i serwis, na instrukcje kalibracji.

Lokalny interfejs operatora (LOI), pokazany na Rys. 6-3, wykorzystuje
jasnoniebieski wyswietlacz fluorescencyjny. Jasnos$c jest ustawiana.
Kazdy klawisz posiada zrédto podczerwieni LED i detektor. Detektory
wykrywajg palec umieszczony powyzej przycisku przez szklane
okienko. Nie ma potrzeby otwierania przyrzadu w ztych warunkach
atmosferycznych, aby dostac¢ sie do elektroniki.

Nalezy zauwazy¢, ze Oxymitter 4000 korzysta takze z komunikaciji
HART, umozliwiajac dostep do wszystkich funkcjonalnosci przyrzadu
w dowolnym miejscu przez sygnat 4-20 mA przy pomocy recznego
komunikatora HART model 275/375.

Lokalny interfejs operatora (LOI) posiada funkcje blokady klawiszy,
ktéra zapobiega ucigzliwemu dziataniu przez przesuniecie palcem po
plytce szklanej, krople deszczu, brud, owady, itp. Przyrzad wchodzi
automatycznie w tryb blokady, je$li Zaden klawisz nie zostanie
nacisniety przez 30 sekund (domysinie). Czas uptywajgcy do blokady
jest konfigurowalny.

6-3



Instrukcja obstugi
IM-106-340, Wersja 4.0
Luty 2006

Oxymitter 4000

ZNACZENIE KLAWISZY
LOKALNEGO
INTERFEJSU
OPERATORA LOI

DRZEWO MENU LOI

Aby odblokowac¢ wyswietlacz, wprowadz wzorzec "Z". Najpierw,
nacisnij gérng szarq lewg strzatke, nastepnie gérng prawg, potem
dolng lewg i na koncu dolng prawa. W gérnym prawym rogu
wysSwietlacza zniknie oznaczenie "LK". Naci$nij szarg strzatke w
gornym lewym rogu raz jeszcze, aby wej$¢ do menu. Po wejsciu
gtebiej do struktury menu, uzytkownik otrzymuje dodatkowy czas, aby
wigczajgca sie blokada klawiszy nie stata sie ucigzliwa. Ten
dodatkowy czas powrotu jest domyslnie ustawiony na 1 godzine i jest
takze konfigurowany przez uzytkownika.

Szary klawisz (gorny lewy) powoduje przejscie o jeden poziom wyzej
w strukturze menu. Po wejsciu do edyciji liczb, ten klawisz przesuwa
kursor w lewo. Ten klawisz takze dziata jak klawisz "Enter", kiedy
liczby sg wprowadzone, a kursor jest w skrajnie lewej pozycji. Nowa
warto$¢ danej pojawi sie w gérnym wierszu wyswietlacza LOI po
zaakceptowaniu.

Niebieski klawisz (dolny lewy) stuzy do wyboru pomiedzy kilkoma
pozycjami menu. Stuzy rowniez do przesuwania kursora w prawo przy
wprowadzaniu liczb.

Klawisze do gory /na doét (z prawej strony klawiatury) sg uzywane do
przewijania w gore i w dot podczas wyboru sposrod kilku pozyciji
menu. Sg takze uzywane do zwiekszania i zmniejszania wartosci
wprowadzanych liczb.

Menu LOI Oxymittera 4000 jest pokazane na Rys. 6-4. do drzewo
menu jest specyficzne dla Oxymittera 4000. Drzewo menu pomaga w
poruszaniu sie w menu LOI.

Pozycje menu w normalnej czcionce pokazujg tylko informacje.
Pozycje menu napisane pochylong czcionkg pozwalajg na
wprowadzanie danych. Pozycje menu wyttuszczone sg procedurami.
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Rys. 6-4. Drzewo

lokalnego interfejsu operatora dla

menu dla

Oxymittera 4000 (strona 1 z 2)

02% 2.59% LK
normal

— 5

UWAGA
Uzywaj wzorca Z do
odblokowania
menu

SENSCOR

DATA

CALIBRATION

v

Temperatures

|

Voltages

!

Cutput Values

e

(CIAG DALSZY NA
ARKUSZU 2)

Start Calib

!

Abort Calib

!

Cal Constants

|

Cal Status

¥

02 Temp __dgC
o 02 Temp-MAX ___ dgC
¥| Board Temp __ dgC
Board Temp-MAX dgC
02 Sensor _mV
02 Sensor T/C _mV
Board Temp IC _mV
02 Analog % _ %
™ 02 Analog mA ___mA
- 02 Slope ___ mvD
Current Calib | O2 Constant ____ mV
I 02 Cell Imped ____ ohm
- | Pre 02 Slope ____ mViD
Rrevious Pl Pre 02 Constant _____ mv
Idle
Recommend Cal
Apply Gas 1
! ' Bad 02 Slope __ mviD
Failed Calib P Bad O2 Constant mv] St
= Read Gas 1
Done Gas 1
Apply Gas 2
Calib Step o [
ib St Flow Gas 2
» Calib Time __ Sec. Read Gas 2
Next 02 Cal __H e
Done Gas 2
Cal Abort
UWAGA Stop Gas
W tym menu tylko pozycje Purge
napisane kursywa sa

konfigurowalne.Pozostate to
tylko informacje

37260017

6-5



Instrukcja obstugi
IM-106-340, Wersja 4.0

Luty 2006

Oxymitter 4000

Rys. 6-4. Drzewo menu dla
lokalnego interfejsu operatora dla
Oxymittera 4000 (strona 2 z 2)

UWAGA

{CIAG DALSZY Z

ARKUSZA 1)

SYSTEM

.-—\——____,.-——\

w

02 Gas 1 %
02 Gas 2 %
02-Reset Vals Yes/MNo
Calib Setup > 02 Out Tracks Yes/MNo
02 Cal Intervi H
02-Next Cal H
Gas Time _ Sec.
Purge Time _ Sec.
I Auto Calib? Yes/No
02 Type
Analog 02 Range %
02 Alarm Level maA
Input/Output » I a0 Tri
Logic 10 Mode See Table 4-1
Low O2 Alarm See “Abort
Digital p| Calibration” in Section 9.
Input State
Force Oulput
02 Slope m\//D
02 Constant mV
02 T90 Time 0:00
Parameters | Auto Tune? YesMo
Lockout Time 0:00
Revert Time 0:00
Luminance
I Version K
Checksum 0L
Build Number e
Software ¥ Build Date OO
Test Code KK
SW Err File vd
I SW Err Line by
Alarms
Status PID Parameters 115/220
Reset Device? Yes/No
(Cal. required after reset)

W czwartej kolumnie tego menu, pozycje kursywgq sa konfigurowalne przez uzytkownika. Wytluszczony tekst opisuje procedury; odpowiednie instrukcje sg
wys$wietlane na LOI. Wszystkie inne parametry sa tylko wyswietlane.

USTAWIANIE
OXYMITTERA 4000 Z LOI

Przy ustawianiu Oxymittera 4000 z LOI, najlepiej jest rozpoczg¢ od
menu SYSTEM/Calibration Setup, Rys. 6-4.

SYSTEM/Calibration Setup

02 Gas #1 — Wprowadz wartos¢ gorng lub dolng gazu kalibracyjnego
(kolejnosé nie jest istotna).

02 Gas #2 — Wprowadz drugg wartos¢ gazu kalibracyjnego.

UWAGA
Patrz Rozdziat 9: Konserwacja i serwis, na instrukcje kalibracji.
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UWAGA
Rosemount Analytical zaleca 0.4% O2i 8% O2 dla gazéw
kalibracyjnych.

02 Reset Values — Resetuje do domysinych ustawien fabrycznych.

02 Output Tracks — sygnat 4 do 20 mA moze by¢ zatrzymany na
ostatniej wartosci podczas kalibracji lub sygnat moze zostac
pozostawiony i $ledzi¢ gazy kalibracyjne.

02 Cal Interval — Jesli wybrana jest automatyczna kalibracja, w tej
opcji ustawia sie czas pomiedzy kalibracjami.

02 Next Cal - Jesli wybrana jest automatyczna kalibracja, w tej opciji
ustawia sie czas, kiedy bedzie mie¢ miejsce kalibracja startowa.

Gas Time — Jak dtugo powinien przeptywac¢ kazdy gaz kalibracyjny.
Domysling wartoscig fabryczng jest 300 sekund, ale uzytkownik moze
chcie¢ zmieni¢ w zaleznosci od dtugosci Sciezki kalibracyjne;j.

Purge Time — Uzywany, kiedy wyjscie O2 zostato wybrane, aby
zatrzymadé ostatnig warto$¢ podczas kalibracji. Po sekundzie gaz
kalibracyjny jest usuwany. Czas czyszczenia do czas jaki zajmie
powrot czujnika do normalnego odczytu procesu i sygnat 4-20 mA
moze by¢ zwolniony.

Auto Calib? - Wybierz "Tak"(TAK), jesli systemy autokalibracji SPS
lub IMPS sg czescig systemu.

SYSTEM/Input/Output
Analog (analogowe)
Odnosi sie do sygnatu analogowego 4-20 mA reprezentujgcego O2.

02 Type — sygnat 4-20 mA moze by¢ skonfigurowany, aby rosngé
wraz ze wzrostem O2 lub odwrotnie.

02 Range — Gorny zakres O2 jest wybierany przez uzytkownika.

02 Alarm Level — Uzytkownik moze skonfigurowac wyjscie cyfrowe,
aby alarmowac¢ przy zadanym poziomie Oz2.

Do 02 Trim - Procedura kalibrowania sygnatu 4-20 mA do
precyzyjnego zrédta mA. Procedura jest intuicyjna.

Digital (cyfrowe)
Dwukierunkowy sygnat logiczny moze byé skonfigurowany jako alarm
lub jako sygnat potwierdzenia kalibraciji.

Logic I/0O Mode — Jeden z 9 r6znych zestawdw warunkéw moze by¢
ustawiony dla sygnatu cyfrowego. Patrz Tabela 8-2.

Low 02 Alarm — Ustaw wartos¢ tutaj, jesli dowolny z powyzszych
warunkow zawiera alarm procesowy niskiego poziomu O2.

Input State — Podglad aktualnego stanu dwukierunkowego sygnatu
cyfrowego.

Force Output — Wymusza stan wyjscia sygnatu na otwarty lub
zamkniety. do jest uzywane przede wszystkim, kiedy wystepuja
problemy diagnostyczne z sygnatem.

6-7



Instrukcja obstugi
IM-106-340, Wersja 4.0
Luty 2006

Oxymitter 4000

SYSTEM/Parameters (Parametry)

02 Slope — Nachylenie O2 jest dang zalezng od wielkosci wyjscia
komory pomiarowej. Ta informacja jest wyliczana automatycznie po
kalibracji i uzytkownik normalni enie wprowadza tej danej.

02 Constant — Stata O2 jest wielkoscig napiecia komory
generowanym przez komore przy powietrzu atmosferycznym jako
gazie kalibracyjnym. Jest do normalnie wyliczane jako wynik kalibracji
i nie moze by¢ wprowadzone przez uzytkownika.

02 T90 Time — Niektérzy uzytkownicy mogg odczuwacé, ze odczyt O2
rza bardzo sie zmienia dla pewnego procesu. Ta funkcja pozwala
uzytkownikowi na ttumienie sygnatu O2. Domy$ing wartoscig jest zero
sekund ttumienia.

Auto Tune — Elektronika sprawdza napiecie zasilajace przyrzad
automatycznie i wybiera wtasciwy algorytm sterowania grzejnikiem.
Uzytkownik moze wymusic algorytm wysokiego napiecia lub niskiego,
ale Auto Tune jest domysine i jest zalecane.

Lockout Time — Czas blokady klawiszy wynosi domysinie 30 s, ale
moze by¢ ustawiany przez uzytkownika. Wzorzec "Z" z klawiatury
odblokuje klawisze.

Revert Time — Kiedy uzytkownik wejdzie jeden poziom gtebiej w
strukture menu wigcza sie dodatkowy czas powrotu, aby zapobiec
ucigzliwemu blokowaniu klawiszy. Domyslinie jest do jedna godzina i
moze by¢ zmieniony przez uzytkownika.

Luminance — Ustawianie jasnosci wyswietlacza.

SYSTEM/Status

Alarms — Alarmy diagnostyczne. Rozdziat 8: Wykrywanie i usuwanie
usterek.

PID Parameter — Wyswietla napiecie zasilania Oxymittera i
przedstawia algorytm regulowania temperatury uzywany do
sterowania temperaturg grzejnika.

Reset Device — Urzgdzenie moze by¢ zresetowane tutaj zamiast
powtérnego wytgczenia i wtgczenia. Parametry kalibracyjne zostang
utracone.

SYSTEM/Sostopware (oprogramowanie)

Informacja dotyczaca wersji oprogramowania Oxymittera 4000 i
btedach, ktére mogg wystgpié.

SENSOR DATA (Dane czujnika)

Wyswietla informacje o komorze O2 i termoparze.
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INSTALACJA LOI

Rys. 6-5. Ztgcza modutu LOI

Temperatures (temperatury)

02 Temp — Wskazuje temperature termopary w komorze pomiarowej;
powinna by¢ okoto 736°C.

02 Temp Max - Maksymalna obserwowana temperatura komory.
(Temperatury w niektorych procesach mogg przekraczac ustawiony
poziom 736°C, a to bedzie pokazywane w tej opcji.)

Board Temp - Temperatura wewngtrz obudowy elektroniki Oxymittera
(maksymalnie 85°C).

Board Temp Max — to jest maksymalna zaobserwowana temperatura
elektroniki.

Voltages (Napiecia)

Nieprzetworzone sygnaty mV przetwarzane na wskazania temperatury
w poprzednich opcjach.

Output Values (wartosci wyjsciowe)

Wskazanie biezacego odczytu O2i mA.

Modut LOI wigcza sie na gorze zespotu elektroniki w obudowie.
Wystepujq cztery ztacza (Rys. 6-5) z tytlu modutu LOI, ktére pozwalajg
uzytkownikowi ustawi¢ LOI stosownie do potrzeb.

Gniazda zlaczy

Modut LOI
widok z tylu

37260055
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PUNKTY TESTOWE
OXYMITTERA 4000

ZDALNY WYSWIETLACZ
LCD (OPCJONALNY)

Rys. 6-6. Punkty testowe
Oxymittera 4000

Patrz Rys. 6-6. Systemowe punkty testowe sg umieszczone na ptycie
ponizej modutu LOI. Punkty testowe 1 do 6 pozwalajg sprawdzi¢
multimetrem: termopare grzejnika, napiecie komory O2 w miliwoltach i
procesu O2.

» TP1 i TP2 monitorujg wyjscie komory w miliwoltach, ktére odpowiada
procentowej zawartosci tlenu.

* TP3 i TP4 monitorujg termopare grzejnika.

* TP5 i TP6 monitorujg gaz procesowy lub parametr gazu
kalibracyjnego.

Patrz do instrukcji zdalnego wyswietlacza jak go skalibrowag i
obstugiwag.

37260037
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Rozdziat 7 HART/AMS

Przeglad ..o 71
Potaczenia linii sygnatowej komunikatora HART ................ 7-2
Potaczenia komunikatora HART z PC ..........ccccciiiimniniinnan, 7-2
Praca Off-Line i On-Line.......ccccciiriiimriniinninenennnenens 7-4
Konfiguracja wejsé/wyjsé logicznych..........cccceviiinniiiinennne 7-4
Drzewo menu HART/AMS.........ccoorimmmnirern e 7-4
Metoda kalibracji 02 z komunikatorem HART .................... 7-8
Definiowanie czasowej kalibracji z komunikatora HART ....7-9
Procedura D/A TrimM.....ooccocericcccereece e sce e sme e 7-9

PRZEGLAD

Komunikator HART (Highway Addressable Zdalna Transducer) jest
recznym urzadzeniem komunikacyjnym. Posiada fgcze komunikacyjne
do wszystkich przyrzadéw opartych na mikroprocesorze, ktére sg
kompatybilne z protokotem HART. Reczny komunikator posiada
wyswietlacz ciektokrystaliczny 8 x 21 znakoéw i 25 klawiszy. Instrukcja
w formacie kieszonkowym, znajdujaca sie w zestawie komunikatora
HART opisuje szczegotowo funkcje wszystkich klawiszy

Aby wspotpracowaé z Oxymitterem 4000, komunikator HART wymaga
potaczenia na linii pradowej 4-20 mA i rezystancji obcigzenia
minimum 250 Q miedzy komunikatorem i zasilaczem.

Komunikator HART wykonuje swoje zadanie korzystajgc z techniki
kluczowania czestotliwosci (FSK). Przy uzyciu FSK, sygnat
komunikacji cyfrowej o wysokiej czestotliwosci jest naktadany na
sygnat pragdowy 4-20 mA przetwornika. Komunikator nie zaktéca
sygnatu 4-20 mA, poniewaz nie jest dodawana energia netto do petli.

Komunikator HART moze by¢ potaczony z komputerem PC, pod
warunkiem zainstalowania specjalnego oprogramowania. Aby
potaczy¢ komunikator HART z PC, potrzebna jest specjalna przelotka.
W dokumentacji komunikatora HART szczegotowo opisano opcje
wspotpracy z komputerem PC.

_ &
ROSEMOUNT EMERSON.
Analytical b i

http://www.processanalytic.com
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POLACZENIA LINII
SYGNALOWEJ
KOMUNIKATORA HART

POLACZENIA
KOMUNIKATORA HART 2
PC

Komunikator HART moze by¢ dotgczony do linii sygnatu wyjscia
analogowego Oxymittera 4000 w dowolnym punkcie petli pradowej 4-
20 mA. Istniejg dwie metody poditgczenia komunikatora HART do linii
sygnatowej. Dla zastosowan, w ktérych linia sygnatowa ma
rezystancje obcigzenia 250 Q lub wieksza, nalezy zastosowaé metode
1. Dla zastosowan, w ktorych rezystancja obcigzenia linii sygnatowej
jest mniejsza niz 250 Q, nalezy stosowa¢ metode 2.

Metoda 1, dla rezystancji obcigzenia > 250 Q

Na rysunku 7-1 i w kolejnych krokach opisano potaczenie
komunikatora HART do linii sygnatowej z 250 Q lub wiekszg
rezystancjg obcigzenia.

Wybuch moze spowodowac¢ $mieré lub powazne zranienia. Nie nalezy podigczac sie do
portu szeregowego komunikatora HART, linii sygnatowej 4-20m/A lub jacka tadowarki
NiCad w atmosferze zagrozenia wybuchem.

Wykorzystujgc dostarczony zestaw kabli, nalezy potaczy¢ komunikator
HART réwnolegle do Oxymittera 4000. Nalezy wykorzystac¢ punkt
potaczenia w linii sygnatowej wyjscia analogowego 4-20.

Metoda 2, dla rezystancji obcigzenia < 250 Q

Na rysunku 7-2 i w kolejnych krokach opisano potaczenie
komunikatora HART do linii sygnatowej z rezystancjg mniejszg niz 250
Q.

Wybuch moze spowodowac $mieré lub powazne zranienia. Nie nalezy podigczac sie do
portu szeregowego komunikatora HART, linii sygnatowej 4-20m/A lub jacka tadowarki
NiCad w atmosferze zagrozenia wybuchem.

1. W dogodnym punkcie, nalezy przerwac linie sygnatowg wyjscia
analogowego 4-20 mA i zainstalowacé opcjonalny 250 Q rezystor
obcigzenia.

2. Witaczy¢ rezystor obcigzenia do ztacza petli (umieszczonego na
ptycie tylnej komunikatora HART)

Komunikator HART posiada opcje wspotpracy z komputerem PC.
Nalezy zatadowac¢ zaprojektowane w tym celu oprogramowanie AMS
do PC. Nastepnie, nalezy zestawi¢ potagczenie komunikatora HART z
komputerem PC uzywajac dostarczonej przelotki, ktéra umozliwia
dotgczenie do szeregowego portu PC (na tylnej ptycie komunikatora).

W dokumentacji komunikatora HART szczegotowo opisano opcje
wspotpracy z komputerem PC.
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Rys. 7-1. Potaczenia linii sygnatowej, > 250 Q rezystancji obcigzenia

FL = 25000

blok zaciskdw

urzgdzenie wyjscia
analogowego

ztacza petli

Kaormunikator
HART

zestaw przewaddw

23230001

Tylny panel komunikatora HART

Rys. 7-2. Potaczenia linii sygnatowej, < 250 Q rezystancji obcigzenia

FL < 25000

=

blok zaciskdw urzadzenie wyjscia

analogowego

2Acds thIi rezystar obcigzenia
A 250 Om
£ (Lhweaga)
Komunikatar
,\‘ HART Lhwaga: Sygnat petli musi byé
przerwany, aby wstawic rezystor
panel tylny komunikatora HART obcigzenia 250 Om

23230002
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PRACA OFF-LINE i ON- Komunikator HART moze pracowac¢ zaréwno off-line jak i on-line.

LINE Prace off-line sg przewidziane jako te, w ktorych komunikator nie jest
podtgczony do systemu ISTOP. Prace off-line zawierajg rowniez
wspotprace komunikatora HART z komputerem PC (szczegoéty w
dokumentacji komunikatora HART dotyczacej wspotpracy HART/PC).
W trybie on-line, komunikator jest podtaczony do linii sygnatowej
wyjscia analogowego 4-20 mA. Komunikator jest podtaczony
réwnolegle z ISTOP lub réwnolegle z rezystorem obcigzenia 2501 1.

UWAGA

Jesli komunikator HART jest wtaczony, gdy dotaczona jest linia
sygnatu analogowego the 4-20 mA, pojawi sie nieokreslony status,
kiedy komunikator nagrzewa sie. Poczekaj, az zakonczy sie czas
nagrzewania.

Menu otwierajgce (wyswietlane na wyswietlaczu ciekiokrystalicznym)
jest rézne dla pracy on-line i off-line. Kiedy witacza sie zasilanie
odfgczonego (off-line) komunikatora, wyswietlacz LCD wyswietli
gtdwne menu. Kiedy witgcza sie zasilanie podtaczonego (on-line)
komunikatora, wy$wietlacz LCD pokaze menu On-line. Szczegdty sg
opisane w instrukcji komunikatora HART.

KONFIGURACJA Wejscia/wyjscia logiczne Oxymittera 4000 moga by¢ skonfigurowane
WEJSC/WYJSC na dziesie¢ réznych sposoboéw przez HART/AMS. Domyslnie jest

ustawiony tryb 5. Wykaz mozliwych konfiguracji pojawi sie w Tabeli 7-
LOGICZNYCH 1

Kbnfiguracja alarmu modutu dostepna jest dla trybéw 1, 3,517
dotyczy alarméw diagnostycznych w Tabeli 8-1.

DRZEWO MENU Ten rozdziat zawiera drzewo menu komunikatora HART. do menu jest
HART/AMS specyficzne dla aplikacji z Oxymitterem 4000.

Tabela 7-1. Konfiguracja
wyjsc¢/wejsé logicznych
(ustawionych przez HART/AMS
lub LOI)

Tryb Konfiguracja

0 Modut nie jest skonfigurowany do zadnego warunku alarmowego.

1 Modut jest skonfigurowany jako alarm modutu.

2 Modut jest skonfigurowany jako niskie O2.

3 Modut jest skonfigurowany zaréwno jako alarm modutu i niskie O2.

4 Modut jest skonfigurowany jako wysoka impedancja AC /CALIBRATION
RECOMMENDED (zalecana kalibracja).

5* Modut jest skonfigurowany zaréwno jako alarm modutu i wysoka impedancja
AC /CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja).

6 Modut jest skonfigurowany zaréwno jako niskie O2 i wysoka impedancja AC
/CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja).

7 Modut jest skonfigurowany zaréwno jako alarm modutu, niskie O2 i wysoka
impedancja AC /CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja).

8** Modut jest skonfigurowany do potwierdzenia kalibracji z IMPS 4000 lub SPS
4001B. CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja) rozpocznie
cykl kalibracii.

9 Modut jest skonfigurowany do potwierdzenia kalibracji. CALIBRATION
RECOMMENDED (zalecana kalibracja) nie rozpocznie cyklu z IMPS 4000 lub
SPS 4001B.

*Domysiny warunek dla Oxymittera 4000 bez IMPS 4000 i SPS 4001B.
** DomysIny warunek dla Oxymittera 4000 z IMPS 4000 lub SPS 4001B.
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Rys. 7-3. Drzewo menu
HART/AMS (Arkusz 1 z 3)
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Rys. 7-3. Drzewo menu
HART/AMS (Arkusz 2 z 3)
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Rys. 7-3. Drzewo menu
HART/AMS (Arkusz 3 z 3)
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METODA KALIBRACJI O2 Uzyj nastepujacej procedury do wykonania kalibracji przy pomocy
Z KOMUNIKATORA HART komunikatora HART. Jesli do konieczne, skorzystaj z drzewa menu na

Rys. 7-3 (arkusz 1 z 3).

UWAGA

Aby wybraé pozycje menu, nalezy uzy¢ albo klawiszy strzatek do géry
i na dot, aby przewina¢ pozycje menu, a nastepnie nacisng¢ prawy
klawisz strzafki lub z klawiatury numerycznej wybraé numer
odpowiadajacy pozycji. Aby powrdci¢ do poprzedniego menu, nacisnij
lewy klawisz strzatki.

1. Z ekranu PERFORM O2 CAL (wykonaj kalibracjeO2), wybierz
pozycje 1, O2 CAL, aby dotrze¢ do procedury kalibracji O2.

Niewytaczenie Oxymittera 4000 z petli automatycznego sterowania przed rozpoczeciem
wykonywania kalibracji moze spowodowaé zagrozenie dla warunkéw pracy.

2. Na pierwszym ekranie O2 CAL, pojawi sie ostrzezenie "Loop should
be removed from automatyczna control" (nalezy wytaczy¢ urzadzenie
z petli automatycznego sterowania). Wytacz Oxymitter 4000 z petli
automatycznego sterowania, aby unikna¢ potencjalnego zagrozenia
warunkow pracy i nacisnij OK.

3. Nastepne kilka ekranéw wskazuje status kalibracji. Przy kazdym z
ponizszych zapytan statusu, wybierz pozycje 2, NEXT CAL STEP
(nastepny krok kalibracyjny):

COMPLETE (zakonczone)

CAL RECOMMENDED (zalecana kalibracja)

APPLY GAS 1 (zastosuj gaz 1)

GAS 1 FLOW (gaz 1 ptynie)

4. W tym punkcie wybierz pozycje 4 z menu, EXIT, aby opuscic¢
procedure kalibracji O2 CAL.

5. Z ekranu PERFORM 02 CAL, wybierz pozycje 3, CALSTATE, aby
monitorowac status kalibracji, kiedy bedzie sie aktualizowat. Lub
przejdz do ekranu O2 CALIBRATE i wybierz pozycje 2, O2 CAL
STATUS, aby zobaczy¢ pozycje menu 1, CALSTATE; pozycje menu
2, TIMEREMAIN; i pozycje menu 3, PRESENT 02, kiedy status
kalibracji aktualizuje sie.

6. Kiedy CALSTATE wyswietli APPLY GAS 2 (zastosuj gaz 2), powroc¢
do procedury O2 CAL.

7. Kiedy pojawi sie ostrzezenie "Loop should be removed from
automatyczna control" (nalezy wytaczy¢ urzadzenie z petli
automatycznego sterowania), wigcz powtdrnie Oxymitter 4000 do petli
automatycznego sterowania poprzednio wytgczonej i nacisnij OK.

8. Kiedy pojawi sie status STOP GAS, wybierz pozycje menu 2, NEXT
CAL STEP (nastepny krok kalibracyjny). Kiedy wyswietli sie status
PURGING (czyszczenie), wybierz pozycje menu 4, EXIT, aby
zakonczy¢ procedure O2 CAL.

9. Z ekranu PERFORM 02 CAL, podgladnij pozycje menu 3,
CALSTATE, aby monitorowa¢ status kalibraciji, kiedy sie aktualizuje.
Lub przejdz do ekranu O2 CALIBRATE i wybierz pozycje 2, 02 CAL
STATUS, aby zobaczy¢ pozycje menu 1, CALSTATE; pozycje menu
2, TIMEREMAIN; i pozycje menu 3, PRESENT O2, kiedy status
kalibracji aktualizuje sie.

10. Kiedy CALSTATE wyswietli STOP GAS, powrdc¢ do procedury O2
CAL.
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DEFINIOWANIE
CZASOWEJ KALIBRACJI
Z KOMUNIKATORA HART

PROCEDURA D/A TRIM

11. Kiedy pojawi sie komunikat "Loop should be returned do
automatyczna control" (nalezy wigczy¢ z powrotem petle
automatycznego sterowania), wigcz z powrotem Oxymitter 4000 do
petli automatycznego sterowania, poprzednio wytaczonej i nacisnij
OK.

12. Na zapytaniu statusu STOP GAS, wybierz pozycje menu 2, NEXT
CAL STEP (nastepny krok kalibracyjny). Kiedy wyswietli sie status
PURGING (czyszczenie), wybierz pozycje menu 4, EXIT, aby
zakonczy¢ procedure O2 CAL.

13. Z ekranu PERFORM 02 CAL, podgladnij pozycje menu 3,
CALSTATE, aby monitorowac status kalibrac;ji, kiedy sie aktualizuje.
Lub przejdz do ekranu O2 CALIBRATE i wybierz pozycje 2, 02 CAL
STATUS, aby zobaczy¢ pozycje menu 1, CALSTATE; pozycje menu
2, TIMEREMAIN; i pozycje menu 3, PRESENT O2, kiedy status
kalibracji aktualizuje sie.

14. Kiedy CALSTATE wyswietli COMPLETE, kalibracja jest
zakonczona.

Uzywajac tej procedury okresl czas w (godzinach), po ktérym
Oxymitter 4000 bedzie automatycznie kalibrowany. Jesli do konieczne,
skorzystaj z drzewa menu na Rys. 7-3 (arkusz 2 z 3).

UWAGA

Aby wybra¢ pozycje menu, nalezy uzy¢ albo klawiszy strzatek do géry
i na dot, aby przewina¢ pozycje menu, a nastepnie nacisng¢ prawy
klawisz strzatki lub z klawiatury numerycznej wybra¢ numer
odpowiadajacy pozycji. Aby powrdci¢ do poprzedniego menu, nacisnij
lewy klawisz strzatki.

1. Z ekranu DEVICE SETUP, wybierz DETAILED SETUP.
2. Z ekranu DETAILED SETUP, wybierz O2 CALIBRATION.

3. Z ekranu O2 CALIBRATION, wybierz pozycje menu, CAL MODE.
Ustaw CAL MODE na AUTO.

4. Powr6¢ do ekranu O2 CALIBRATION i wybierz pozycje menu 7,
CAL INTRVL.

5. Na zapytaniu wprowadz czas w (godzinach), po ktérym nastgpi
automatyczna kalibracja; nastepnie nacisnij ENTER.

Procedura D/A jest uzywana do kalibrowania sygnatu wyjsciowego 4-
20 mA wzgledem dokfadnego przyrzadu pomiarowego mA
(skalibrowanego miernika cyfrowego, itp.). Procedura jest interaktywna
i zapisana w oprogramowaniu Oxymittera.

Wykorzystaj jedng z ponizszych metod komunikacyjnych, aby
wykonaé procedure D/A:

Menu LOI

1. Wzorcem "Z" wejdZ do menu LOI.
2. Nacisnij dolny klawisz dwa razy, aby wej$¢ do menu SYSTEM.
3. Nacisnij dolny klawisz raz, aby wejs¢ do menu Input/Output.

4. Z pozycji Analog, nacisnij klawisz strzatki w prawo, aby wyswietli¢
podmenu Analog.

5. Nacisnij dolny klawisz tyle razy, aby dojs¢ do opcji Trim O2 Out.
6. Nacisnij klawisz Enter, aby uruchomié¢ procedure strojenia. Nalezy
stosowac sie do informacji na wyswietlaczu LOI, aby wykonaé
procedure.
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Rozdziat 8

PRZEGLAD

ROSEMOUNT
Analytical

Wykrywanie i usuwanie
usterek

Przeglad ... 8-1
L0 To [0 [ = S 8-3
Wskazania alarmu ..........cccccocirriiiinnnncres e 8-3
Styki @larmu ... e 8-4
Identyfikacja i naprawa wskazan alarmu...........cccccccecueeeennn. 8-5
Kalibracja przechodzi prawidiowo, ale odczyty sg wcigz
nieprawidlowe.........cccciiiiiriini e ———————— 8-22

Poniewaz elektronika Oxymittera 4000 posiada znaczaca ilosé
alarméw diagnostycznych, aby utatwi¢ wykrywanie i usuwanie
potencjalnych probleméw, dobrze jest umiescic te alarmy w
odniesieniu do zasad pracy przyrzadu:

Kiedy komora pomiarowa z tlenku cyrkonu jest podgrzewana do jej
poziomu 736°C, komora wygeneruje napiecie, ktére odpowiada
réznicy miedzy procesowym O2% a referencyjnym O2% wewnatrz
sondy (20.95% Oz2 powierza odniesienia).

Punkty testowe, Rys. 8-1, pozwalajg na odczyt nieprzetworzonej
wartosci miliwoltowej generowanej przez termopare, ktéra steruje
temperaturg komory, a takze nieprzetworzonym sygnatem komory.

Temperatura komory w punktach testowych 3 i 4 powinna zawsze by¢

stabilna przy okoto 29 do 30 miliwolt, ktéra odpowiada poziomowi
temperatury 736°C.

Kiedy przeptywajg gazy kalibracyjne, nieprzetworzona warto$é

miliwoltowa komory w punktach testowych 1 i 2 powinny odpowiadaé¢

poziomowi na wykresie na Rys. 8-1. Zauwaz, ze nieprzetworzona

wartos¢ miliwoltowa komory wzrasta logarytmicznie wraz ze spadkiem

stezenia O2.

£z

EMERSON.

http://www.processanalytic.com
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Rys. 8-1. Odczyt czujnika O2 w
mV w zaleznosci od % O2 przy
temperaturze 736°C (powietrze
odniesienia, 20.9% 02)
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Zainstaluj wszystkie pokrywy zabezpieczajgce i przewody uziemienia po wykrywaniu lub
usuwaniu usterek. Niezainstalowanie pokryw i przewodéw uziemienia moze
spowodowac grozne poranienia lub $mierc.

OGOLNIE

Rozdziat o wykrywaniu i usuwaniu usterek opisuje, jak zidentyfikowac i
wyizolowac btedy, kiére moga wystapi¢ w Oxymitterze 4000. Podczas
wykrywania i usuwania usterek, nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace
problemy.

Uziemienie

Wazne jest, aby wzigé pod uwage odpowiednie zalecenia uziemienia
podczas instalowania systemu. Dokfadnie sprawdz zaréwno sonde jak
i elektronike, aby sprawdzic, czy uziemienie nie pogorszyto sie
podczas usterki. System posiada wtasciwos¢ 100% efektywnosci
uziemienia i catkowitej eliminacji petli na uziemieniu.

Zaklécenia elektryczne

Oxymitter 4000 zostat zaprojektowany do pracy w typie srodowiska
normalnie spotykanego w sterowniach. Obwody ograniczajgce
zaklécenia sg umieszczone na wszystkich zaciskach obiektowych i
wejsciach gtownych. Po znalezieniu usterki, oszacuj zaktécenie
elektryczne generowane w chwilowym obwodzie uszkodzonego
systemu. Sprawdz, czy wszystkie ekrany kabli sg odigczone do
uziemienia.

Poluzowane obwody scalone

Oxymitter 4000 uzywa mikroprocesora i obwodéw scalonych (IC). Jesli
elektronika jest przechowywana bez nalezytej starannosci podczas
instalacji lub umieszczona w miejscu narazonym na drgania, obwody
scalone mogq zosta¢ poluzowane. Przed wykrywaniem i usuwaniem
usterek systemu sprawdz, czy obwody sg prawidtowo umieszczone.

Wyladowania elektrostatyczne

Wytadowania elektrostatyczne moga uszkodzi¢ obwody scalone
uzywane w elektronice. Przed wyjeciem lub wtozeniem plyty procesora
lub obwodu scalonego sprawdz, czy jestes na uziemionym potencjale.

WSKAZANIA ALARMU

Wiekszos¢ warunkéw btedow dla Oxymittera 4000 jest wskazywana
przez jedng z czterech diod LED odpowiadajgcych za diagnostyke lub
alarmy modutu na klawiaturze operatora (Rys. 8-2). Dioda LED miga
kodem, ktéry odpowiada komunikatowi btedu. Tylko jedna dioda miga
w okreslonym czasie. Przewodnik po kodach alarmu znajduje sie
wewnatrz przykrecanej pokrywy elektroniki.

Wskazania alarmu sg takze dostepne przez opcjonalny LOI lub reczny
komunikator HART Model 275/375 i oprogramowanie Rosemount
Analytical Asset Management. Kiedy btad zostanie naprawiony i/lub
napiecie zostanie wigczone, alarmy diagnostyczne zostang
skasowane lub pojawi sie nastepny btad na liScie priorytetow.

8-3



Instrukcja obstugi
IM-106-340, Wersja 4.0
Luty 2006

Oxymitter 4000

Rys. 8-2. Diody LED
diagnostyczne

STYKI ALARMU

Diagnostic
LEDS
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Dl G MOS TIC HEATER o
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LCallBRATION o
CALIBRATICN REZOMMEMDED &

— U2 CGELL m +

TEST | 02 GELL -
O POIMTS HEATER TiC +
L HEATER Tz -

IR | ] I

HESH  Low
EAE

Cal ]

AT260044

Jesli autokalibracja nie jest wykorzystywana, wspdlne dwukierunkowe
styki logiczne sg uzywane do wymienionych alarméw diagnostycznych
w Tabeli 8-1. Przypisanie alarméw, ktére mogg aktywowac ten styk,
moga by¢ modyfikowane do jednej z siedmiu dodatkowych grup (tryby
od 0 do 7) umieszczonych w Tabeli 7-1.

Styki logiczne sg zasilane +5 VDC, z rezystancjg szeregowg 340 Q.
Dodatkowy przekaznik bedzie wymagany, jesli ten styk bedzie
uzywany do wywotywania urzadzen wysokonapieciowych, takich jak
Swiatto lub dzwonek. Dodatkowy przekaznik moze by¢ takze
wymagany dla okreslonych kart wejscia DCS.

Potter & Brumfield R10S-E1Y1-J1.0K 3.2 mA DC lub inny dodatkowy
przekaznik bedzie zamontowany tam, gdzie przewody styku koncza
sie w sterowni.

Jesli uzywane sa systemy autokalibracji, dwukierunkowy styk logiczny
jest uzywany jako sygnat potwierdzenia miedzy systemem
autokalibracji (SPS 4001B lub IMPS 4000) i jest niedostepny dla celow
alarmowych. Nastepujgce dodatkowe styki sgq dostarczane przez
systemy autokalibraciji:
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IDENTYFIKACJA 1l
NAPRAWA WSKAZAN
ALARMU

SPS 4001B i IMPS 4000, 1-4 sondy

« Jeden styk na sonde ze sterowni do SPS 4001B lub IMPS 4000 do
"uruchamiania kalibracji".

« Jeden styk na sonde od SPS 4001B lub IMPS 4000 do sterowni dla
powiadomienia "in calibration" (w trakcie kalibraciji).

» Jedno wyjscie styku na sonde od SPS 4001B lub IMPS 4000 do
sterowni dla powiadomienia "calibration failed" (niepowodzenie
kalibracji). (Wraz z wyjSciem z przetgcznika ci$nienia wskazujacego
"cal gas bottles empty" (pusta butla gazu kalibracyjnego)).

Dodatkowe styki alarmu IMPS 4000

« Jeden styk dla IMPS 4000 do informac;ji "low calibration gas flowing"
(przeptyw gazu dolnej kalibraciji).

« Jeden styk dla IMPS 4000 do informac;ji "high calibration gas flowing"
(przeptyw gazu goérnej kalibracji).

UWAGA

Sygnat 4-20 mA moze by¢ skonfigurowany do normalnej pracy
podczas kalibracji lub moze by¢ skonfigurowany do zatrzymania
ostatniej wartosci O2 po rozpoczeciu kalibracji. Domysine ustawienie
fabryczne dla sygnatu 4-20 mA do normalna praca podczas kalibraciji.

UWAGA

Zatrzymanie ostatniej wartosci O2 moze by¢ korzystne jesli kilkka sond
jest usrednianych dla celéw automatycznego sterowania. Jesli tylko
jedna sonda podaje sygnat do sterowania, zawsze nalezy przetgczyé
sterowanie petli na reczne przed rozpoczeciem kalibracji O2.

Dla Oxymittera 4000 z klawiaturg membranowa, btedy sg wskazywane
przez cztery diody diagnostyczne lub alarmowe. Wz6r powtarzajacych
sie mignie¢ definiuje problem. Skondensowang tablice btedow i
odpowiadajgcych im kodéw mignieé mozna znalez¢ wewnatrz prawej
pokrywy obudowy elektroniki. Tabela 8-1 takze identyfikuje kody
migniec i status btedu kazdej diody LED, jak réwniez wyj$cia linii
sygnatowej 4-20 mA i numer btedu, ktéry odpowiada instrukc;ji
wykrywania i usuwania usterek podanej w tym rozdziale.

Dla Oxymitter 4000 z opcjonalnym lokalnym interfejsem operatora
(LOI), komunikaty alarmowe sg wyswietlane w oknie wyswietlacza
LOI, kiedy wyswietlacz statusu alarmu jest dostepny przez menu LOI.
Wykaz komunikatow alarmowych/btedéw i opisy statusu btedéw sg
pokazane w Tabeli 8-2.
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Tabela 8-1. Definicje btedow
diagnostycznych /alarmu modutu
— tylko klawiatura membranowa

GRZEJINIK T/C 1
2
3
4
GRZEJNIK 1
2
3
4
5
02 CELL 1
3
4
CALIBRATION 1
2
3

*
*

*Warunki alarmu krytycznego czynig pomiar O2 nieuzytecznym i kazde takie zdarzenie spowoduje przejscie sygnatu 4-20 mA na

Status
Przerwa
Zwarcie

Odwrécona
A/D Como Error

Przerwa
Bardzo wysoka temp

Wysoka temp obudowy
Niska Temp
Wysoka Temp

Wysokie napiecie mV
Uszkodzenie

Uszkodzenie EEpromu

Nieprawidtowe nachylenie

Nieprawidtowa stata
Niepowodzenie ostatniej
kalibracji

Zalecana kalibracja

Linia 4-20mA
Zalezna od pozycji 3 w SW2*
Zalezna od pozycji 3 w SW2*

Zalezna od pozycji 3 w SW2*
Zalezna od pozycji 3 w SW2*

Zalezna od pozycji 3 w SW2*
Zalezna od pozycji 3 w SW2*

Zalezna od pozycji 3 w SW2*
Zalezna od pozycji 3 w SW2*
Zalezna od pozycji 3 w SW2*

Zalezna od pozycji 3 w SW2*
Sledzi 02

Zalezna od pozycji 3 w SW2*

Sledzi O2
Sledzi O2

Sledzi 02

Sledzi 02

©® N OO B~ WN-

©

—_
- O

-
N

-
S w

-
(¢)]

Tak

wybrany przez uzytkownika poziom 3.5 mA lub 21.6 mA (pozycja 3 w SW2). Domy$ing wartoScig fabryczng jest 3.5 mA. Alarmy, ktére

nie kasujg sie same (Self-Clearing = NO) wymagaja resetu. Wykonaj procedure resetowania z Rozdziatu 3:Konfiguracja Oxymittera

4000 z klawiaturqg membranowsg, aby kontynuowac prace.
**Alarm CALIBRATION RECOMMENDED (zalecana kalibracja) miga diodq LED Calibration Recommended na klawiaturze operatora.

Tabela 8-2. Definicje btedow
diagnostycznych /alarmu modutu

- LOI

Komunikat

02 T/C OPEN

02 T/C SHORTED
02 T/C REVERSED
ADC ERROR

02 GRZEJNIK OPEN
VERY HI 02 TEMP
BOARD TEMP HI

02 TEMP LOW

02 TEMP HI

02 CELL OPEN

02 CELL BAD
EEPROM CORRUPT
CALIB FAILED

LINE FREQ ERROR

Status

Przerwa na grzejniku T/C
Zwarcie w grzejniku T/C
Odwrdcona polaryzacja grzejnika T/C

Btad komunikacji A/C

Przerwa na grzejniku O2
Bardzo wysoka temperatura procesu

Przegrzana elektronika

Niska temperatura procesu

Wysoka temperatura procesu

Przerwa w komorze 02

Uszkodzona komora O2

Uszkodzony EEprom

Ostatnia kalibracja zakonczyta sie niepowodzeniem
Nieprawidtowa czestotliwos¢ zasilania wykryta przy
uruchomieniu

OCONOODRWN -

10
11,13, 14
12
15

Automatyczne
czyszczenie

Nie
Nie
Nie
Nie
Nie
Nie
Tak
Tak

Tak
Tak
Tak
Nie
Tak
Nie
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Rys. 8-3. Btad 1, Przerwa na termoparze
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Btfad 1, Przerwa na termoparze

Rys. 8-3 pokazuje zesp6t elektroniki dla
Oxymittera 4000 z klawiaturg membranowg
(gorny widok) i Oxymitter 4000 z LOI (dolny
widok). Gérny widok takze pokazuje J1 i punkty
testowe od TP1 do TP6, umieszczone na
ptycie mikroprocesora, ponizej klawiatury
membranowej lub modutu LOI.

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 1, dioda GRZEJNIK T/C
LED miga raz, gasdnie na trzy sekundy i powtarza.
1. Sprawdz ztacze J1. Sprawdz, czy zigcze jest
prawidtowo osadzone.

2. Przy pomocy multimetru zmierz napiecie
miedzy TP3+ i TP4-. Jesli odczyt wynosi 1.2
VDC £0.1 VDC, termopara ma przerwe.

3. Wytacz zasilanie. Odtacz J1. Zmierz
rezystancje miedzy czerwonym i zoitym
przewodem termopary. Rezystancja powinna
wynosi¢ ok.1 Q.

4. Jesli termopara ma przerwe, patrz "Wymiana
preta grzejnika” w Rozdziale 9: Konserwacja i
Serwis.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 1, LOI wyswietli komunikat
"02 T/C Open’”.

1. Wytacz zasilanie. Odkre¢ i wyjmij modut LOI z
zespotu elektroniki.

2. Wiacz zasilanie do Oxymittera 4000.

3. Wykonaj kroki diagnostyczne 1 do 4 pokazane
dla klawiatury membranowe;.
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Rys. 8-4. Btad 2, Zwarcie na termoparze
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Blad 2, Zwarcie na termoparze

Rys. 8-4 pokazuje zespét elektroniki dla
Oxymittera 4000 z klawiaturg membranowg
(gorny widok) i Oxymitter 4000 z LOI (dolny
widok). Gérny widok takze pokazuje J1 i punkty
testowe od TP1 do TP6, umieszczone na
ptycie mikroprocesora, ponizej klawiatury
membranowej lub modutu LOI.

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 2, dioda GRZEJNIK T/C
LED miga dwa razy, gasnie na trzy sekundy, i
powtarza.

1. Przy pomocy multimetru zmierz napiecie
miedzy TP3+ a TP4-. Jesli odczyt wynosi 0 £0.5
mV, do termopara jest prawdopodobnie zwarta.
2. Wylacz zasilanie i odiacz J1.

3. Zmierz rezystancje miedzy TP3+ a TP4-.
Odczyt powinien wynies¢ okoto 20kQ.

4. Jesli tak, zwarcia nie ma na ptycie PC. Zwarcie
znajduje sie na okablowaniu lub w termoparze.
Patrz "Wymiana preta grzejnika” w Rozdziale 9:
Konserwacja i Serwis.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 2, LOI wyswietli komunikat
"O2 T/C Shorted”.

1. Wytacz zasilanie. Odkre¢ i wyjmij

Modut LOI z zespotu elektroniki.

2. Wiacz zasilanie do Oxymittera 4000.

3. Wykonaj kroki diagnostyczne 1 do 4 pokazane
dla klawiatury membranowe;j.
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Rys. 8-5. Btad 3, Zamienione przewody termopary
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Blad 3, Zamienione przewody termopary lub
Uszkodzona ptyta PC

Rys. 8-5 pokazuje zespét elektroniki dla
Oxymittera 4000 z klawiaturg membranowg
(gorny widok) i Oxymitter 4000 z LOI (dolny
widok). Gérny widok takze pokazuje J1 i punkty
testowe od TP1 do TP6, umieszczone na
ptycie mikroprocesora, ponizej klawiatury
membranowej lub modutu LOI.

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 3, dioda LED GRZEJNIK
T/C miga trzy razy, gasnie na trzy sekundy, i
powtarza.

1. Przy pomocy multimetru zmierz napiecie
miedzy TP3+ a TP4-. Jesli odczyt jest ujemny,
okablowanie termopary jest zamienione.

2. Sprawdz, czy przewody czerwony i zotty sg na
wiasciwym miejscu w ztaczu J1.

3. Jesli okablowanie jest prawidtowe, uszkodzenie
wystepuje na plycie PC. Patrz "Wymiana zespotu
elektroniki” w Rozdziale 9: Konserwacja i serwis.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 3, LOI wyswietli komunikat
"O2 T/C Reversed”.

1. Wytacz zasilanie. Odkrec i wyjmij

Modut LOI z zespotu elektroniki.

2. Wigcz zasilanie do Oxymittera 4000.

3. Wykonaj kroki diagnostyczne od 1 do 3
pokazane dla klawiatury membranowe;.
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Rys. 8-6. Btad 4, uszkodzenie przetwornika A/C
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Biad 4, uszkodzenie przetwornika A/C

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 4, dioda LED GRZEJNIK
T/C LED miga cztery razy, gasnie na trzy
sekundy, i powtarza (Rys. 8-6).

1. Zadzwon do producenta po pomoc.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 4, LOI wyswietli komunikat
"ADC Error”.

1. Zadzwonh do producenta po pomoc.
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Oxymitter 4000

Rys. 8-7. Btad 5, Przerwa na grzejniku
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Blad 5, Przerwa na grzejniku

Rys. 8-7 pokazuje zespét elektroniki dla
Oxymittera 4000 z klawiaturg membranowg
(g6rny widok) i Oxymitter 4000 z LOI (dolny
widok).

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 5, dioda LED GRZEJNIK
miga raz, gasnie na trzy sekundy, i powtarza.

1. Wylgcz zasilanie.

2. Wyjmij zesp6t elektroniki zgodnie z opisem
"Wymiana zespotu elektroniki” w Rozdziale 9:
Konserwacja i serwis.

3. Korzystajagc z multimetru zmierz rezystancije
miedzy zaciskami ztacza grzejnika J8.

4. Pomiar powinien wynie$¢ okoto 72 Q. jesli
grzejnik ma przerwe, patrz "Wymiana preta
grzejnika” w Rozdziale 9: Konserwacja i Serwis.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 5, LOI wyswietli komunikat
"0O2 Grzejnik Open”.

1. Wytacz zasilanie. Odkre¢ i wyjmij modut LOI z
zespotu elektroniki.

2. Wykonaj kroki diagnostyczne od 2 do 4
pokazane dla klawiatury membranowe;.
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Rys. 8-8. Btad 6, Bardzo wysoka temperatura
grzejnika
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Blad 6, Bardzo wysoka temperatura grzejnika
Rys. 8-8 pokazuje zespét elektroniki dla
Oxymittera 4000 z klawiaturg membranowg
(g6rny widok) i Oxymitter 4000 z LOI (dolny
widok).

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 6, dioda LED GRZEJNIK
LED miga dwa razy, gasnie na trzy sekundy, i
powtarza.

1. Alarm za wysokiej temperatury grzejnika
wigcza sie, kiedy termopara wytwarza napiecie
37.1 mV (900°C).

2. Triak i sterowanie temperatury moga byc¢
uszkodzone.

3. Wytacz zasilanie. Pozwdl, aby Oxymitter 4000
ostygnat pie¢ minut. Wiacz zasilanie.

4. Jesli warunek wystapi ponownie, wymien
zespot elektroniki zgodnie z opisem w "Wymiana
zespotu elektroniki” w Rozdziale 9: Konserwacja i
serwis.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 6, LOI wyswietli komunikat
"Very Hi O2 Temp”.

1. Alarm za wysokiej temperatury O2 wigcza sie,
kiedy termopara wytwarza napiecie 37.1 mV
(900°C).

2. Triak i sterowanie temperatury moga byc¢
uszkodzone.

3. Wytacz zasilanie. Pozwdél, aby Oxymitter 4000
ostygnat pie¢ minut. Wiacz zasilanie.

4. Jesli warunek wystgpi ponownie, wymien
zespot elektroniki zgodnie z opisem w "Wymiana
zespotu elektroniki” w Rozdziale 9: Konserwacja i
serwis.

8-12



Instrukcja obstugi
IM-106-340, Wersja 4.0
Luty 2006
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Rys. 8-9. Btad 7, Wysoka temperatura obudowy
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Biad 7, Wysoka temperatura obudowy
Rys. 8-9 pokazuje zespét elektroniki dla
Oxymittera 4000 z klawiaturg membranowg
(g6rny widok) i Oxymitter 4000 z LOI (dolny
widok).

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 7, dioda LED GRZEJNIK
LED miga trzy razy, gasnie na trzy sekundy, i
powtarza.

1. Jesli temperatura obudowy przekracza 85°C,
sterowanie temperatury wytagcza sie i wyjscie
sygnatu 4-20 mA przechodzi na warto$¢ btedu.
2. do oznacza, ze srodowisko, gdzie jest
zainstalowany Oxymitter 4000 przekracza
wymagania na temperature otoczenia, ktore z
powodu konwekcji powoduje wzrost powyzej
ograniczenia.

3. Umieszczenie kawatka cewki miedzy
kotnierzem komina, a kotnierzem Oxymittera 4000
moze rozwigzac ten problem.

4. Jesli kawatek cewki nie rozwigze problemu,
pozostaje tylko zmiana miejsca.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 7, LOI wyswietli komunikat
"Board Temp Hi”. Wykonaj kroki diagnostyczne od
2 do 4 pokazane dla klawiatury membranowe;j.
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Rys. 8-10. Btad 8, Za niska temperatura grzejnika
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Blad 8, Za niska temperatura grzejnika

Rys. 8-10 pokazuje zespét elektroniki Oxymittera
4000 z klawiaturg membranowa (goérny widok) i
Oxymitter 4000 z LOI (dolny widok).

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 8, dioda LED GRZEJNIK
LED miga cztery razy, gasnie na trzy sekundy, i
powtarza.

1. Alarm za niskiej temperatury grzejnika wtgcza
sie, kiedy odczyt termopary spada ponizej 28.6
mV.

2. Jesli odczyt termopary dalej spada przez jedng,
minute i nie powraca do ustawionego poziomu
temperatury 29.3 mV, do wyswietli sie btad
przerwa na grzejniku.

3. Wytacz elektronike. Wyjmij zespot elektroniki
zgodnie z opisem "Wymiana zespotu elektroniki”
w Rozdziale 9: Konserwacja i serwis. Przy
pomocy multimetra zmierz rezystancje pomiedzy
zaciskami ztgcza grzejnika, J8.

4. Jesli grzejnik jest dobry, odczyt bedzie wynosit
okoto 70 Q. Jesli grzejnik ma przerwe, patrz
"Wymiana preta grzejnika” w Rozdziale 9:
Konserwacja i Serwis.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 8, LOI wyswietli komunikat
"O2 Temp Low”. Przeczytaj komentarze i
procedury w punktach powyzej od 1 do 4.
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Rys. 8-11. Btad 9, Za wysoka temperatura grzejnika Blad 9, Za wysoka temperatura grzejnika
Rys. 8-11 pokazuje zespét elektroniki dla
Oxymittera 4000 z klawiaturg membranowg
O (g6rny widok) i Oxymitter 4000 z LOI (dolny
ey tcn HEATER TiC
DIAGMNOSTIC HEATER s

widok).
o]
n =
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Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 9, dioda LED GRZEJNIK
LED miga pie¢ razy, gasnie na trzy sekundy, i
powtarza.

1. Jesli termopara wytwarza napiecie powyzej
30.7 mV, wiaczy sie alarm za wysokiej
temperatury.

2. Sygnat 4-20 mA powrdéci do domysinej wartosci
LG caL | o btedu (4 lub 20 mA).
e 3. Ten alarm jest samokasujacy sie. Kiedy

oec| | oec TPE% g&% sl L stergw_anie termopary zos,te}nie przywrocone i
s napiecie termopary powréci do normalnego
zakresu, alarm zostanie skasowany.
O 4. Jesli temperatura ciggle rosnie, nastepnym
alarmem bedzie alarm za wysokiej temperatury

KLAWIATURA grzejnika.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 9, LOI wyswietli komunikat

"O2 Temp Hi”. Przeczytaj komentarze i procedury
w punktach powyzej od 1 do 4.

LOI
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Rys. 8-12. Btad 10, Wysokie napiecie komory
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Biad 10, Wysokie napiecie komory

Rys. 8-12 pokazuje zespét elektroniki Oxymittera
4000 z klawiaturg membranowa (gorny widok) i
Oxymitter 4000 z LOI (dolny widok). Gérny widok
takze pokazuje J1 i punkty testowe od TP1 do
TP6, umieszczone na ptycie mikroprocesora,
ponizej klawiatury membranowej lub modutu LOI.

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 10, dioda LED O2 CELL
miga raz, gasnie na trzy sekundy, i powtarza.

1. Korzystajac z multimetra, zmierz napiecie
miedzy TP1+a TP2-. Jesli zmierzysz miedzy 204
mV a 1V DC, odczyt komory jest spowodowany
wysokg zawartoscig gazow spalinowych. do jest
samokasujacy sie alarm, kiedy przeming warunki
gazoéw spalinowych.

Jesli zmierzysz 1.2 VDC, przewody komory, albo
pomaranczowy, albo zielony zostaty odtaczone od
wejscia.

2. Jedyng mozliwg przyczyna jest zlgcze J1.
Przewdéd pomaranczowy lub zielony odiaczyt sie
od zaci$nietego potaczenia.

3. Platynowy pad moze by¢ takze uszkodzony.
Pad mégt sie wysung¢ od spodu komory.

4. Wymien pret grzejnika zgodnie z "Wymiana
preta grzejnika” w Rozdziale 9: Konserwacja i
Serwis. Jesli do konieczne, wymien zespot
komory i kotnierz zgodnie z "Wymiana komory" w
Rozdziale 9: Konserwacja i serwis.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 10, LOI wyswietli
komunikat "O2 Cell Open”.

1. Wylacz zasilanie. Odkre¢ i wyjmij modut LOI z
zespotu elektroniki.

2. Wigcz zasilanie do Oxymittera 4000.

3. Wykonaj kroki diagnostyczne 1 do 4
pokazane dla klawiatury membranowe;.
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Rys. 8-13. Btad 11, Uszkodzona komora
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Biad 11, Uszkodzona komora

Rys. 8-13 pokazuje zespét elektroniki Oxymittera
4000 z klawiaturg membranowa (goérny widok) i
Oxymitter 4000 z LOI (doIny widok).

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 11, dioda LED O2 CELL
miga trzy razy, gasdnie na trzy sekundy, i
powtarza.

1. Alarm uszkodzonej komory wtacza sie, kiedy
komora przekracza maksymalng warto$¢
rezystanciji.

2. Komora powinna zosta¢ wymieniona. Instrukcje
na temat wymiany komory znajdujq sie w
"Wymiana komory" w Rozdziale 9: Konserwacja i
serwis.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 11, LOI wyswietli
komunikat "O2 Cell Bad”. Przeczytaj komentarze i
procedury w punktach powyzej od 1 do 2.

8-17



Instrukcja obstugi
IM-106-340, Wersja 4.0
Luty 2006

Oxymitter 4000

Rys. 8-14. Btad 12, Uszkodzenie EEpromu
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Btad 12, Uszkodzenie EEpromu

Rys. 8-14 pokazuje zespdt elektroniki Oxymittera
4000 z klawiaturg membranowa (gorny widok) i
Oxymitter 4000 z LOI (dolny widok).

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 12, the O2 CELL LED
Miga cztery razy, gasnie na trzy sekundy,

i powtarza.

1. Ten alarm moze wystapi¢, kiedy EEprom zostat
wymieniony na starszg wersje. Przy wigczeniu
zasilania, EEprom nie jest aktualizowany.

2. Aby naprawi¢ ten problem, nalezy wytaczyc i
wiaczy¢ zasilanie. Alarm powinien sie skasowac.
3. Jesli alarm wystapi w trakcie pracy przyrzadu,
Oznacza do problem sprzetowy na ptycie
mikroprocesora.

4. Jesli wiaczenie wytgczenie nie skasuje alarmu,
nalezy zajrze¢ do "Wymiana zespotu elektroniki”
w Rozdziale 9: Konserwacja i serwis.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 12, LOI wyswietli
komunikat "EEprom Corrupt”. Przeczytaj
komentarze i procedury w punktach powyzej od 1
do 4.
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Rys. 8-15. Btad 13, Nieprawidtowe nachylenie
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Blad 13, Nieprawidiowe nachylenie

Rys. 8-15 pokazuje zespét elektroniki Oxymittera
4000 z klawiaturg membranowa (gérny widok) i
Oxymitter 4000 z LOI (dolny widok).

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 13, dioda LED
CALIBRATION miga raz, gasnie na trzy sekundy,
i powtarza.

1. Podczas kalibracji, elektronika wylicza wartos¢
nachylenia. Jesli warto$¢ nachylenia jest mniejsza
niz 35 mV/dekade lub wiecej niz 52 mV/dekade,
alarm nachylenia wigczy sie az do skonczenia
cyklu czyszczenia.

2. Zobacz do "Kalibracja z klawiatury" w
Rozdziale 9: Konserwacja i serwis. Sprawdz
kalibracje ostroznie jg powtarzajac. Sprawdz, czy
gazy kalibracyjne odpowiadajg parametrom dla
gazu kalibracyjnego. Jesli podepniesz multimetr
miedzy TP1+ a TP2-, pomiar gazu probki
powinien wynies¢:

8% 02~ 23 mV

0.4% 02~ 85 mV

3. Wylacz zasilanie Oxymittera 4000 i wyjmij z
komina.

4. Wymien komore zgodnie z opisem w "Wymiana
komory" w Rozdziale 9: Konserwacja i serwis.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 13, LOI wySwietli
komunikat "O2 Cell Bad”. Przeczytaj komentarze i
procedury w punktach powyzej od 1 do 4.
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Rys. 8-16. Btad 14, Nieprawidtowa stata
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Biad 14, Nieprawidiowa stata

Rys. 8-16 pokazuje zespét elektroniki Oxymittera
4000 z klawiaturg membranowa (gorny widok) i
Oxymitter 4000 z LOI (dolny widok).

Klawiatura membranowa

Kiedy wykryty jest Btad 14, dioda LED
CALIBRATION miga dwa razy, gasnie na trzy
sekundy, i powtarza.

1. Po wykonaniu kalibracji, elektronika wylicza
wartosc¢ statej komory.

2. Jesli wartos¢ statej komory jest poza zakresem,
-4 mV do 10 mV, wiaczy sie alarm. Patrz
"Kalibracja z klawiatury" w Rozdziale 9:
Konserwacja i serwis, i sprawdz, czy ostatnia
kalibracja byta wykonana prawidtowo.

3. Wytacz zasilanie Oxymittera 4000 i wyjmij z
komina.

4. Wymien komore zgodnie z opisem w "Wymiana
komory" w Rozdziale 9: Konserwacja i serwis.

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 14, LOI wyswietli
komunikat "O2 Cell Bad”. Przeczytaj komentarze i
procedury w punktach powyzej od 1 do 4.
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Rys. 8-17. Btad 15, Ostatnia kalibracja nie powiodta Biad 15, Ostatnia kalibracja nie powiodia sie
sie Rys. 8-17 pokazuje zespét elektroniki Oxymittera
4000 z klawiaturg membranowa (goérny widok) i
Oxymitter 4000 z LOI (dolny widok).

O

Ana lytical

Klawiatura membranowa
Kiedy wykryty jest Btad 15, dioda LED

- HEATERTIC O i &
DIAGNOSTIC HEATER o swe CALIBRATION miga trzy razy, gasnie na trzy
ALARMSE CECELL o [mB sekundy, i powtarza.
LCALIBRATION o

1. Alarm ostatniej nieudanej kalibracji wtacza sie,
kiedy wartosci nachylenia i statej znajdujg sie
poza zakresem i modut powraca do poprzednich
wartosci kalibracyjnych.

2. Komora powinna by¢ wymieniona. Patrz na
instrukcje wymiany komory do "Wymiana komory

CALIBRATION RECOMMENDED O

-  O2 CELL m + |TPI[®)

TEZT 02 CELL v - | TRz(@
O O POINTS HEATER THC: + | TR2(E)
—  HEATER T/C- [Traf@)

N [ ] M o w Rozdziale 9: Konserwacja i serwis.
HIGH DO
iSAS  EAS
TESTGAS + | TPS(@)
RS20 ProcEss:

% 02

O

KLAWIATURA

LOI

Kiedy wykryty jest Btad 15, LOI wyswietli
komunikat "Calib Failed”. Przeczytaj komentarze i
procedury w punktach powyzej od 1 do 2.

LOI
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KALIBRACJA Istnieje kilka sytuaciji, kiedy nie wystepuje alarm, sonda przechodzi
PRZECHODZI poprawnie kalibracje, ale odczyty O2 wcigz pozostaja nieprawidiowe:
PRAWIDLOWO, ALE

ODCZYTY SA WCIAZ

NIEPRAWIDLOWE

Sonda przechodzi poprawnie kalibracje, ale odczyt pozostaje za
wysoki.

W systemie moze wystepowac nieszczelnosé¢, ktéra pozwala na to, ze
powietrze atmosferyczne miesza sie z gazami procesowymi.
Poniewaz wigkszo$¢ proceséw spalania jest prowadzonych w lekkim
podcisnieniu, powietrze atmosferyczne, moze by¢ zasysane do
komory pomiarowej powodujgc zawyzanie odczytu O2.

1. Sprawdz, czy przewdd z gazem kalibracyjnym jest szczelnie
zamkniety miedzy kalibracjami. Jeli uzywana jest automalibracja,
sprawdz, czy zawér zwrotny jest prawidtowo umieszczony.

2. Jesli zainstalowany jest ekran $cierny, aby zabezpieczy¢ sonde
przed Scieraniem przez czasteczki, nieszczelnosé w uszczelce
kotnierza sondy moze utatwiac, aby powietrze atmosferyczne
przechodzi w dot przestrzenig pierscieniowg miedzy sondg a ekranem,
a nastepnie do komory. Zawsze instaluj nowg uszczelke kotnierza
sondy podczas powtdrnej instalacji sondy.

Moze wystepowac nieszczelnosé wewnatrz samej sondy,
umozliwiajgca mieszanie sie powietrza atmosferycznego (20.95% 02)
z gazem procesowym w komorze. Aby stwierdzi¢ ten rodza;j
nieszczelnosci, powietrze z przyrzadu musi by¢ do tagczone do
referencyjnego. Przedmuchaj wnetrze sondy (strona referencyjna)
zatykajac wylot powietrza palcem na okoto 1 minute. Odczyt O2
powinien sie lekko zmniejszy¢. Jesli odczyt O2 wzrasta podczas tego
testu, nieszczelno$¢ wystepuje wewnatrz sondy.

1. Kondensowanie kwasu wewnatrz sondy moze powodowac
uszkodzenie czerwonej rury silikonowej (pozycja 38, Rys. 9-3), ktéra
dostarcza gaz kalibracyjny do komory. Zdejmij obudowe (11), aby
sprawdzi¢ waz. (Patrz Rozdziat 9: Konserwacja i serwis ).Dostepny
jest opcjonalny czarny, o wiekszej odpornosci chemicznej.

Rys. 8-18. Sciezki nieszczelnosci uszozelka port wylotoey GEOWICA SONDY
sondy pofatdoveans povvietrza P P
o
@
uszczelka
koinierza =¥ | \wiDoK OD DOLU
zondy

2. Komora pomiarowa jest zakrecona na konicu sondy, i uzywa
pofatdowanej uszczelki metalowej (pozycja 25, Rys. 9-3), aby
oddzieli¢ gazy procesowe od powietrza atmosferycznego. Tz
uszczelka moze by¢ uzywana tylko raz, wiec zawsze nalezy
wymienia¢ uszczelke, kiedy komora jest wyjmowana lub wymieniana.
Nalezy zawsze zaktadaé przeciwzatarciowy element po obydwu
stronach pofatdowania.
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Sonda przechodzi poprawnie kalibracje, ale odczyt pozostaje za
niski

Element dyfuzyjny na koncu sondy jest filtrem pasywnym. Zuzywa sie
bardzo wolno, poniewaz nie ma przeptywu przez niego. W aplikacjach,
ktére posiadajg ciezkie czasteczki (piece drzewne lub weglowe,
cementowe i wapienne piece, regeneracja katalizatoréw, piec z
odpadami, itp.), ten element dyfuzyjny moze sie zatykac.

Wazne jest, aby nie przedmuchiwa¢ komory pomiarowej podczas
kalibracji przez przeptyw nadmiary gazu kalibracyjnego przez zatkany
dyfuzor. Wielkosci przeptywu kalibracyjnego powinny by¢ ustawione
tylko wtedy, gdy jest zainstalowany nowy dyfuzor. Kiedy dyfuzor
zatyka sie, nie zwiekszaj wielko$ci przeptywu.

Jak wykry¢ zatkany dyfuzor?

Szybkos¢ odpowiedzi sygnatu O2 spada. Trend O2 w sterowni stanie
sie gtadszy. Podczas kalibracji wielkos¢ przeptywu gazu
kalibracyjnego nie zmniejszy sie. Nigdy nie zwiekszaj tej wartosci.
Nastawiaj ten przeptyw tylko wtedy, gdy jest zainstalowany nowy
dyfuzor. Zawsze obserwuj czas jaki zajmuje komorze powrét do
normalnej wartosci procesu po usunieciu gazu kalibracyjnego. Kiedy
dyfuzor sie przytyka, czas powrotu znacznie sie wydtuza. Uzy;j
formularza zapisu kalibracji dostarczonego w tej instrukcji.

Czy mozna kalibrowa¢ z zatkanym dyfuzorem?

Moze nie by¢ mozliwa natychmiastowa wymiana zatkanego dyfuzora,
podczas gdy trwa proces.

Mozna skalibrowa¢ sonde bez przedmuchiwania komory nastawiajac
wielko$¢ przeptywu gazu kalibracyjnego w dot przed kalibracjg. Na
przykfad, przyjmijmy, ze warto$¢ procesowa wynosi 3%, a pierwszy
gaz kalibracyjny ma 8%. Nastawiaj wielko$¢ przeptywu gazu
kalibracyjnego w dot, az odczyt zacznie sie zmniejszac z 8% w dot,
wskazujac, ze gazy procesowe mieszajq sie z gazami kalibracyjnymi.
Nastawiaj z powrotem wielko$¢ przeptywu, az mieszanie gazéw
zostanie wyeliminowane. Skalibruj przy tej wielkosci przeptywu.
Wymien dyfuzor przy pierwszej nadarzajacej sie okaziji.

Zainstaluj wszystkie pokrywy zabezpieczajace i przewody uziemienia po wykrywaniu lub
usuwaniu usterek. Niezainstalowanie pokryw i przewodéw uziemienia moze
spowodowaé grozne poranienia lub $mier¢.
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Oxymitter 4000

Calibration Record

Sonda Serial Number:

Rosemount Analytical In Situ O2 Sonda

Sonda Tag Number:

Sonda Location:

Date Placed Into Service:

Date

Slope

Constant

Impedance

Responseinitial

Responsefinal

Uwagi: Odpowiedzpoczatkowa Kiedy drugi gaz kalibracyjny jest wytaczony, zanotuj ilos¢ sekund potrzebnych, aby warto$é O2 rozpoczeta

powracac¢ do wartosci procesowe;j.
Odpowiedzkoncowa Kiedy drugi gaz kalibracyjny jest wytaczony, zanotuj ilo$¢ sekund potrzebnych, aby warto$¢ O2 osiggneta warto$¢

procesowa.
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Rozdziat 9 Konserwacja i serwis

Przeglad ... 9-1
Kalibracja z klawiatury...........cccoocmmmiinniciir e 9-1
Automatyczna kalibracja.......cccccceecccimemrinniicccceeeee s 9-2
Pétautomatyczna kalibracja.......cccccceveecccceeemnnnnniscccsceeeeeeenns 9-3
Reczna kalibracja z klawiatury membranowej ..................... 9-3
Kalibracja z LOI ........cccciciemminir e e 9-5
Naprawa Oxymittera 4000 .............ccccrirrimmrinninnnnsienn e 9-7
Wyjmowanie i wymiana sondy........ccccccemrinnenrinnsnnsnnnsseennns 9-7
PRZEGLAD Ten rozdziat opisuje dostepne metody kalibracji oraz przedstawia

procedury konserwacji i serwisowania Oxymittera 4000.

Zainstaluj wszystkie pokrywy zabezpieczajace i przewody uziemienia po naprawie i
serwisowaniu. Niezainstalowanie pokryw i przewoddw uziemienia moze spowodowaé
grozne poranienia lub $mier¢.

KALIBRACJA Z Podczas kalibracji, dwa gazy kalibracyjne o znanym stezeniu O2 sg

KLAWIATURY wprowadzane do Oxymitter 4000. Wartosci nachylenia i statej
wyliczane z dwéch gazéw kalibracyjnych okreslaja, czy Oxymitter
4000 prawidtowo mierzy stezenie netto O2 w procesie przemystowym.
Karta zapisu kalibracji pokazana na koicu tego rozdziatu stuzy do
Sledzenia wydajnosci.

Przed kalibracjg sprawdz, czy parametry gazu kalibracyjnego sg
prawidtowe przez ustawienie stezenia gazu uzywanego do kalibrac;ji
przyrzadu (patrz "Przeglad" w Rozdziale 5: Uruchamianie i obstuga
Oxymittera 4000 z klawiatury membranowej lub Rozdziat 6:
Uruchamianie i obstuga Oxymittera 4000 z LOI) oraz przez ustawienie
przeptywomierza gazu kalibracyjnego. Przeptywomierz gazu
kalibracyjnego reguluje przeptyw gazu kalibracyjnego i musi by¢
ustawiony na 5 scfh. Nalezy ustawié¢ przeptywomierz na 5 scfh po
zatozeniu nowego elementu dyfuzyjnego na koncu Oxymittera 4000.
Nastawianie przeptywomierza w innym czasie spowoduje zmiane¢
cisnienia w komorze i spowoduje btad kalibraciji.

W bardzo zapylonych aplikacjach, element dyfuzyjny O2 moze sie
przytykaé po czasie, powodujgc spowolnienie odpowiedzi. Najlepszym
sposobem wykrycia zatkanego dyfuzora jest obserwacja czasu jaki
zajmuje Oxymitterowi 4000 powrot do normalnej wartosci procesu po
usunieciu ostatniego gazu i zamknieciu linii gazu kalibracyjnego. Na
zatkany element dyfuzyjny moze wskazywaé takze nieco zmniejszony
odczyt na przeptywomierzu.

Wymieniaj element dyfuzyjny kiedy odczyt przeptywomierza gazu
kalibracyjnego nieco spada podczas kalibraciji lub kiedy odpowiedz na
gazy kominowe staje sie bardzo wolna. Przy kazdej wymianie
elementu dyfuzyjnego, resetuj przeptywomierz gazu kalibracyjnego

; &
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Oxymitter 4000

Rys. 9-1. Klawiatura
membranowa

Automatyczna kalibracja

O

Analytical |\ —ooo0 o

Dl& GNOSTIC HEATER o©

ALARMS 02 CELL a

L CallBRATION &

CALIBRATION RECOMMENDED O

— 02 CELL i+

TEST| 02 CELL me-

O POINTS | HEATER T/C +

L HEATERTIC-

ING | | NG il | o
HIEH [Eal'
GAS HAS

TEST GAS +

DEC| |DEC|-—proress -

% 02

na 5 scfh i skalibruj Oxymitter 4000. Aby wymieni¢ element dyfuzyjny,
zobacz do "Wymiana ceramicznego elementu dyfuzyjnego". Dostepne
sq trzy typy metod kalibracji: automatyczna, pétautomatyczna i reczna.

UWAGA

Kalibracja moze zosta¢ przerwana w kazdej chwili procesu. Naciénij
klawisz CAL (Rys. 9-1) na klawiaturze Oxymittera 4000 trzy razy w
ciagu trzech sekund lub przerwij przez LOI, HART/AMS lub IMPS
4000. Przerwana kalibracja spowoduje przywrdcenie wartoSci
poprzedniej dobrej kalibracji.

Automatyczne kalibracje nie wymagajg dziatania operatora. Jednakze
gazy kalibracyjne muszg by¢ na state dotgczone do Oxymittera 4000,
SPS 4001B lub IMPS 4000 musi by¢ zainstalowany do
sekwencjonowania gazow, a wejscia/wyjscia logiczne muszg byc¢
ustawione w trybie 8 przez HART/AMS, aby sekwenser i Oxymitter
4000 mogty sie komunikowac.

Zaleznie od ustawienia systemu, automatyczna kalibracja moze by¢
uruchamiana nastepujacymi metodami:

1. Alarm Oxymittera 4000 CALIBRATION RECOMMENDED
(kalibracja zalecana) sygnalizuje, ze wymagana jest kalibracja.

2. Wprowadzenie parametru "time since last cal" (czas od ostatniej
kalibracji) (CAL INTRVL) przez HART/AMS lub LOI, ktéra uruchomi
automatyczna kalibracje po okreslonym czasie (w godzinach). Aby
skonfigurowa¢ parametr CAL INTRVL, patrz do "Definiowanie czasoej
kalibracji przez HART" w Rozdziale 7: HART/AMS lub "Poruszanie sie
w lokalnym interfejsie operatora” w Rozdziale 6: Uruchamianie i
obstuga Oxymittera 4000 z LOI.
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Oxymitter 4000

Poétautomatyczna
Kalibracja

Reczna kalibracja z
klawiatury membranowej

3. Jesli uzywany jest IMPS 4000, wprowadzenie czasu z klawiatury
IMPS 4000, kiedy powinna by¢ uruchomiona automatyczna kalibracja
po zaplanowanym okresie czasu (w godzinach). Aby ustawi¢ parametr
CalintvX w trybie wyswietlania CHANGE PRESETS, zobacz do
instrukcji inteligentnego wielosondowego sekwensera gazu testowego
IMPS 4000.

Kiedy automatyczna kalibracja jest uruchamiana, przez jedng z
powyzej opisanych metod, alarm Oxymittera 4000 CALIBRATION
RECOMMENDED (kalibracja zalecana) sygnalizuje IMPS 4000 lub
SPS 4001B, aby rozpocza¢ kalibracje. Sekwenser wysyta sygnat "in
cal" do sterowni, aby petla automatycznego sterowania mogta zosta¢
przetaczona w tryb reczny. Nastepnie sekwenser rozpoczyna
sekwencjonowanie gazéw kalibracyjnych.

Pétautomatyczne kalibracje wymagajg tylko uruchomienia przez
operatora. Jednakze gazy kalibracyjne musza by¢ na state dotgczone
do Oxymittera 4000, SPS 4001B lub IMPS 4000 musi by¢
zainstalowany do sekwencjonowania gazow, a wejscia/wyjscia
logiczne musza by¢ ustawione w trybie 8 lub 9 przez HART/AMS, aby
sekwenser i Oxymitter 4000 mogly sie.

Zaleznie od ustawienia systemu, potautomatyczna kalibracja moze
by¢ uruchamiana nastepujacymi metodami:

1. Oxymitter 4000 z klawiatury membranowej. Nacisnij klawisz CAL na
klawiaturze Oxymittera 4000.

2. Oxymitter 4000 z LOI. Wybierz "Start Calib" z menu KALIBRACJA
menu.

3. IMPS 4000. Uzyj klawiatury IMPS 4000, aby zmieni¢ parametr
InitCalX trybu wyswietlania CHANGE PRESETS z 0000 do 0001.
Wiecej informacji w instrukgji inteligentnego wielosondowego
sekwensera gazu testowego IMPS 4000.

4. HART. Uzyj komunikatora HART, aby dotrze¢ do menu O2
CALIBRATE i wykonaj O2 CAL. Zobacz do "Metoda O2 Cal
komunikatora HART" w Rozdziale 7: HART/AMS na petng procedure
kalibraciji.

5. AMS. Wiecej informacji w dokumentacji AMS.

6. Zdalne sterowanie. Uruchom kalibracje ze zdalnego potozenia
przez zdalne wejscie potaczenia z IMPS 4000 lub SPS 4001B. Wiecej
informacji dostepne w dokumentacji systemu sterowania.

Kiedy pétautomatyczna kalibracja jest uruchamiana jedng z powyzej
opisanych metod, alarm Oxymittera 4000 CALIBRATION
RECOMMENDED (kalibracja zalecana) sygnalizuje IMPS 4000 lub
SPS 4001B, aby rozpocza¢ kalibracje. Sekwenser wysyta sygnat "in
cal" do sterowni, aby petla automatycznego sterowania mogta zosta¢
przetaczona w tryb reczny. Nastepnie sekwenser rozpoczyna
sekwencjonowanie gazéw kalibracyjnych.

Reczne kalibracje muszg by¢ wykonywane przy Oxymitterze 4000 i
wymagajq interwencji operatora w takcie procesu. Instrukcja recznej
kalibracji, w skréconej formie, moze by¢ znaleziona wewnatrz pokrywy
elektroniki. Patrz Rys. 9-2.

Uzywajac ponizszej procedury wykonaj reczng kalibracje:

1. Przestaw petle sterowania na reczne.
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Rys. 9-2. Wnetrze prawe;j
pokrywy

MANUAL
ALARMS CALIBRATION

# PLADE ZONT ROL LOHIP

LED FLATHEY  E1aTud: 1M MBMLIAL
arEn #IF AL LED N
30 T 5TEP 2
EHORTED
FUSH AL
HERTETE REVERSED | T Ehlieoon
570 CoWn 2 | PUSH AL
ERROR TALLED FLASH
TFEN 3| RFPLY T41
HIGH HIGH
=ity PUSH CAL
TG CASE a AL LED OM 50LID
HEARTER e WAIT FOR FLASH
Lo TEWP 5 |REMOWE TH18 APPLY TOZ
HIGHTEWP FPUSH &2

L
TAL LED ON SOLID

3 & WAIT FOR FLASH

w u sl o fula|m|e] o] wfsl 2 o]

O2EELL BiL 2 FLASH-VALID GAL

EPROV 3 FLASH-IMVALID AL

CORERUFT

INVALIO SLOPE T REEU‘{[:EA TG2
PUSH GAL
AL B RAT N MLl AL LED 8N FOR

LASTEAL PURISE TIME

g ©AL LED &FF

Wl DIP SWITGH
HerT [& ] LocaL
-1 o | R
ama o |zema

noT usen la | wor wsen

2. Sprawdz, czy parametry gazu kalibracyjnego sg prawidtowe przez
"Kalibracja z klawiatury".

3. Jesli wykonujesz reczng kalibracje przy wytaczonej diodzie LED
CALIBRATION RECOMMENDED (kalibracja zalecana) i wytaczonej
diodzie LED CAL, rozpocznij od kroku a.

4. Jesli wykonujesz reczng kalibracje przy wigczonej diodzie
CALIBRATION RECOMMENDED (kalibracja zalecana) i wigczonej
diodzie LED CAL, rozpocznij od kroku b.

a. Nacisnij klawisz CAL. Dioda LED CALIBRATION RECOMMENDED
(kalibracja zalecana) zaswieci sie i dioda LED CAL bedzie wigczona.
Jesli multimetr jest dotgczony miedzy TP5 i TP6, odczyt wyswietli
procent tlenu widziany przez komore.

b. Nacisnij klawisz CAL. Dioda LED CALIBRATION RECOMMENDED
(kalibracja zalecana) LED zgasnie a dioda LED CAL LED zacznie
migaé w sposob ciagty. Oxymitter 4000 moze by¢ skonfigurowany tak,
aby sygnat 4-20 mA zatrzymat ostatnig wartos¢. Domysinym
warunkiem jest sledzenie wyjscia. Migajgca dioda LED oznacza, ze
Oxymitter 4000 jest gotowy do przyjeci pierwszego gazu
kalibracyjnego.

c. Wprowadz pierwszy gaz kalibracyjny. (Elektronika przerwie
kalibracje jesli krok 4 nie zostanie wykonany w ciggu 30 minut).

d. Nacisnij klawisz CAL; Dioda LED CAL zaswieci sie na state.
Wiaczony zostaje timer, ktoéry pozwala, aby gaz kalibracyjny
przeptywat odpowiedni czas (domysiny czas do pie¢ minut). Kiedy
timer sie wytaczy, Oxymitter 4000 wykonat odczyty pierwszego gazu
kalibracyjnego i dioda LED CAL bedzie miga¢ ciagle. Miganie
wskazuje, ze Oxymitter 4000 jest gotowy wykona¢ odczyt przy uzyciu
drugiego gazu kalibracyjnego.
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Oxymitter 4000

KALIBRACJA Z LOI

e. Usun pierwszy gaz kalibracyjny i wprowadz drugi gaz kalibracyjny.
(Elektronika przerwie kalibracje jesli krok f nie zostanie wykonany w
ciggu 30 minut).

f. Nacisnij klawisz CAL; dioda LED CAL bedzie wigczona. Timer jest
wigczony dla przeptywu drugiego gazu kalibracyjnego. Kiedy timer sie
wytgczy, dioda LED CAL zacznie migac¢ 2 razy lub 3 razy (miganie 2
razy oznacza prawidiowg kalibracje, miganie 3 razy oznacza
nieprawidtowg kalibracje). Jesli nachylenie lub stata jest poza
specyfikacjg, dioda LED alarmu diagnostycznego zacznie migac.
Alarm diagnostyczny pozostanie aktywny, az zakonczy sie cykl
czyszczenia. Jesli potrojne miganie wystgpi bez alarmu
diagnostycznego, gazy kalibracyjne mogty byc¢ takie same lub gaz
kalibracyjny nie zostat wigczony.

Migajaca dioda LED CAL wskazuje, ze kalibracja jest wykonana.
(Patrz Rozdziat 8: Wykrywanie i usuwanie usterek, na wyjasnienie
migania podwdjnego i potrdjnego).

g. Usun drugi gaz kalibracyjny i zatkaj port gazu kalibracyjnego.

h. Nacisnij klawisz CAL; dioda LED CAL bedzie wiaczona, kiedy
modut jest czyszczony. (Domys$iny czas czyszczenia wynosi trzy
minuty). Kiedy czyszczenie jest zakonczone, dioda LED CAL wytaczy
sie i wyjscie Oxymittera 4000 odtaczy sie od ustawionej warto$ci i
zacznie odczytywac O2 z procesu.

Jesli kalibracja jest wazna, diody LED DIAGNOSTIC ALARMS beda
wskazywac normalng prace. Jesli zadna nowa wartos¢ kalibracyjna
(nachylenie lub stata) nie mieszczg sie w parametrach, diody LED
DIAGNOSTIC ALARMS bedg wskazywac alarm. (Patrz Rozdziat 8:
Wykrywanie i usuwanie usterek, na kody alarmowe). Jesli kalibracja
byta nieprawidtowa, Oxymitter 4000 powrdci do normalnej pracy, tak
jak przed uruchomieniem kalibracji i parametry nie zostang
zaktualizowane.

5. Przestaw petle sterowania na automatyczne.

Na Rys. 6-4 pokazano drzewo menu LOI. Aby skalibrowa¢ Oxymitter
4000 z LOI, nalezy dotrze¢ do menu CALIBRATION/ Start Calibration.

CALIBRATION/Start Calibration

To jest punkt startowy do kalibracji. LOI bedzie instruowat uzytkownika
przez catg procedure. W kazdej chwili mozesz wybraé "Abort Calib",
aby przerwac kalibracje.

1. LOI wyswietli nastepujace:

Apply Gas 1

Hit E when ready

Oxymitter 4000 jest gotowy na przyjecie pierwszego gazu
kalibracyjnego. Wprowadz pierwszy gaz kalibracyjny. (Elektronika
przerwie kalibracje jesli ten krok nie zostanie wykonany w ciggu 30
minut).

2. Nacisnij klawisz Enter, aby uruchomi¢ przeptyw Gas 1 (gazu 1).
Wiaczony zostaje timer, ktory pozwala, aby gaz kalibracyjny
przeptywat odpowiedni czas (domysiny czas do pie¢ minut).

LOI wyswietli:

Flow Gas 1 xxxxs

Read Gas 1 xxxxs
Done Gas 1
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Wyswietlacz zlicza w dot sekundy pozostate do przeptywu gazu 1(Gas
1), nastepnie czas pozostaly dla pomiaru stezenia O2 w gazie 1 (Gas
1). Done Gas 1 — wskazuje na zakohczenie.

3. Usun pierwszy gaz kalibracyjny i wprowadz drugi gaz kalibracyjny.
(Elektronika przerwie kalibracje jesli ten krok nie zostanie wykonany w
ciggu 30 minut). LOI wy$wietli nastepujace:

Apply Gas 2
Hit E when ready

4. Naci$nij klawisz Enter, aby uruchomic przeptyw Gas 2 (gazu 2).
Wigczony zostaje timer a LOI wyswietli:

Flow Gas 2 xxxxs
Read Gas 2 xxxxs
Done Gas 2

Stop Gas

Hit E when ready

5. Usun drugi gaz kalibracyjny i zatkaj port gazu kalibracyjnego.
Nastepnie, nacisnij strzatke Enter, aby wskaza¢ zakonczenie. Timer
jest wiaczony, a LOI wyswietli:

Purge xxxxs
Domys$iny czas czyszczenia do trzy minuty. Kiedy zakoniczy Si e czas
czyszczenia, Oxymitter 4000 rozpocznie odczyt procesowego O2.

Abort Calibration (przerwij kalibracje)
Trwa kalibracja. Po usunieciu gazow kalibracyjnych i czasie
czyszczenia, przyrzad wraca do normalnego trybu pracy.

Cal Constants - (state kalibracji) wynik kalibracji

Current calibration (biezaca kalibracja)

Jesli kalibracja zakonczy sie pomysinie te wartosci zostang
zaktualizowane. Zapisz te wartosci na dostarczonym arkuszu
kalibracji. Jesli proces posiada wysoki stopien czasteczek, odpowiedz
zwrotna do procesu po kalibracji gazowej jest takze usuwana.

Previous Calibration (poprzednia kalibracja)

Wartosci z poprzedniej dobrej kalibraciji.

Failed Calibration (nieprawidtowa kalibracja)

Wartosci z nieudanej kalibracji nie sg zapisywane do elektroniki.

Calibration Status (status kalibracji)
Calibration Step (krok kalibraciji)
Aktualny krok w aktywnej procedurze kalibrac;ji.

Calibration Time (czas kalibracji)
Czas do nastepnej planowanej kalibraciji.

Next O2 Cal (nastepna kalibracja 02)
Czas do nastepnej kalibracji O2, jesli inny niz nastepna planowana
kalibracja.
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NAPRAWA OXYMITTERA Wszystkie ponizsze procedury opisujg szczegotowo jak wyjaé i
wymieni¢ okreslony podzespot Oxymittera 4000.

4000

Wyjmowanie i wymiana
sondy

KN 0STRZEZENIE

Zaleca sie, aby Oxymitter 4000 byt wyjety z komina na czas naprawy. Modut powinien
by¢ pozostawiony do wystudzenia i zabrany do czystego obszaru pracy.
Niezastosowanie sie do tego moze spowodowaé powazne poparzenie.

BN 0STRZEZENIE

Odtacz zasilanie przed praca z podzespotami elektrycznymi. Wystepuje tam napiecie do
115 VAC.

1. Wyjmowanie.
a. Odtacz zasilanie systemu.
b. Zamknij gazy kalibracyjne przy butli i powietrze przyrzadu.
c. Odtacz przewody gazu kalibracyjnego i powietrza przyrzadu przy
Oxymitterze 4000.
d. Patrzac od czota na Oxymitter 4000 i patrzac na Rosemounta,
odkrec srubke (32, Rys. 9-3 lub Rys. 9-4), uszczelke (33), i
zamkniecie pokrywy (34) blokujace lewg pokrywe obudowy (27).
Zdejmij pokrywe, aby mie¢ dostep do bloku zaciskéw.
e. Odtacz wszystkie przewody sygnatowe i zasilania do sondy.
f. Zdejmij izolacje, aby sie dosta¢ do $rub montazowych.
g. Odkre¢ Oxymitter 4000 z komina i przenie$ jg do czystego
pomieszczenia.
h. Pozostaw, aby ostygta do temperatury pokojowe;.

2. Wymiana.
a. Przykre¢ Oxymitter 4000 do komina i zatéz izolacje.
b. Podtacz wszystkie przewody sygnatowe i zasilania przy sondzie.
Szczegoty znajdziesz w Rozdziale 2: Instalacja.
c. Zainstaluj lewg pokrywe obudowy (27, Rys. 9-3 lub Rys. 9-4) i
zakreé jg mocno. Zabezpiecz jg uzywajac zamkniecia pokrywy
(34), uszczelki (33) i Srubki (32).
d. Podigcz przewody gazu kalibracyjnego i powietrza przyrzadu do
sondy.
e. Wiagcz powietrze przyrzadu.
f. Wiacz zasilanie do systemu; zajrzyj do "Wtaczanie zasilania" w
Rozdziale 5: Uruchomienie i obstuga Oxymittera 4000 z klawiaturg
membranowa lub " Wiaczanie zasilania " w Rozdziale 6:
Uruchomienie i obstuga Oxymitter 4000 z LOI. Kiedy sonda
znajdzie sie w temperaturze pracy, skalibruj sonde zgodnie z
rozdziatem "Kalibracja z klawiatury".

UWAGA
Rekalibracja jest wymagana, kiedy wymieniana jest karta
elektroniczna lub komora pomiarowa.
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Rys. 9-3. Oxymitter 4000 ze zintegrowang elektronikg — Widok roztozony

22

Uwaga: Zespat elektroniki, poz. 12,

sktada sie z czesciod 13 do 20 2

. Zespot preta grzejnika
. Zespot dyfuzora (ogranicznik)
Sruba dociskowa
. Zespot komory i kotnierza
Uszczelka pofatdowana
. Zespot rury sondy
Srubka
. Ztacze rurowe
. Port gazowy
10. O-Ring
11. Slepa pokrywa
11A. Pokrywa okienkowa (opcjonalna)
12. Electronic Assembly
13. Srubka
14. Klawiatura membranowa
14A. Modut LOI (opcjonalny)
15. Ztacze zatrzaskowe
16. Srubka uwieziona
17. Ptyta mikroprocesora
18. Zatyczka bezpiecznika
19. Bezpiecznik
20. Piyta zasilacza
'21. Obudowa
22. Srubka
23. Podktadka kontrujgaca
24. Zacisk kablowy
:25. Blok zaciskow
. Srubka uwieziona

©CENOUAWN

'j
‘ 27A. O-Ring
28. Rura silikonowa
‘ 29. Zacisk rury
30. Srubka
‘ 31. Podktadka
32. Srubka
= 33. Uszczelka
34. Blokada pokrywy
27. Lewa pokrywa obudowy

Lhwaga: Mie wszystkie czesci
pokazano

ATXRO01S
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Rys. 9-4. Oxymltter 4000 ze zdalng elektronika — W|dok roztozony

Zestaw montazowy
Srubka

Pokrywa obudowy
Schemat okablowania
Skrzynka potaczeniowa
tacznik, zasilanie
tacznik, sygnat

Kabel potaczeniowy, sygnat
Kabel potaczeniowy, grzejnik
10. O-Ring

11. Slepa pokrywa

11A. Pokrywa okienkowa
(opcjonalna)

12. Zespdét elektroniki

13. Srubka

14. Klawiatura membranowa
14A. Modut LOI (opcjonalny)
15. Ztacze zatrzaskowe

16. Srubka na uwiezi

17. Ptyta mikroprocesora

18. Zatyczka bezpiecznika
19. Bezpiecznik

CONOORWON =

ZDALNA
ELEKTRONIKA

J

KABEL
POLACZENIOWY

. Plyta zasilacza

. Obudowa

. Srubka

. Podkfadka kontrujgca
. Zacisk kablowy

. Blok zaciskéw, zdalna elektronika
. Srubka na uwiezi

. Lewa pokrywa obudowy

. Srubka

. Uszczelka

. Blokada pokrywy é
. Kabel potgczeniowy =
. Blok zaciskoéw, zdalna gtowica sondy

21

Uwaga Zespat elektroniki, poz. 12, skiada
sie 7 czesci od 13 do 20

SONDA

Ma Rys. 9-3 pokazano
podzespoty sondy

27A. O-Ring
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Wymiana catej elektroniki zintegrowanej (z obudowa)

UWAGA
Dotyczy tylko modutéw ze zintegrowang elektronika.

UWAGA
Rekalibracja jest wymagana, kiedy wymieniana jest karta
elektroniczna lub komora pomiarowa.

1. Zastosu;j sie do instrukcji "Wyjmowanie i wymiana sondy", aby
wyjac Oxymitter 4000 z komina lub przewodu.

2. Zdejmij prawg pokrywe obudowy odkrywajgac zespot elektroniki
(Rys. 9-5).

3. Docisnij i wyjmij ztacze J1 (komora i T/C) z gniazda J1. Odkreé
trzy srubki dociskowe na uwiezi (16, Rys. 9-3 lub Rys. 9-4)

na ptycie mikroprocesora (gérna ptyta).

4. Ztacze J8 (przewody grzejnika) mogg by¢ fatwo wyjete ze ztgcza
J1 ze slota na ptycie mikroprocesora (17) i wysun zesp6t elektroniki
(12) czesciowo z obudowy (Rys. 9-6).

5. Sciénij ztacze J8 z bokdw i ostroznie wyjmij. Zespot elektroniki
moze teraz by¢ catkowicie wyjety z obudowy.

6. Odkrec¢ cztery $rubki (7, Rys. 9-3) z zebrowej obudowy. Sonda i
obudowa elektronika mogg by¢ teraz tatwo oddzielone.

7. Po zainstalowaniu lub wymianie obudowy elektroniki, sprawdz,
czy O-ring (10) jest w dobrym stanie. Umies¢ ztgcza J1iJ8 w
otworze na ptaskiej stronie obudowy elektroniki.

8. Wyjmij ztagcza J1 i J8 po stronie sondy z obudowy elektroniki.
Sprawdz, czy port rurki z obudowy elektroniki jest po tej samej
stronie, co porty gazowe CAL i REF. Zakre¢ cztery srubki.

9. Podigcz ztacze J8 do plyty zasilacza. Sprawdz, czy zigcze jest
zaci$niete.

10. Trzymajac przewody ztacza J1, wsun reszte zespotu elektroniki
do obudowy. Ustaw zespét elektroniki tak, aby pasowat do pindw.
Sprawdz ustawienie ostroznie obracajac elektronikg. Jesli
elektronika sie obraca, powtorzy¢ ustawienie.

11. Podtacz ztacze J1 do plyty mikroprocesora. Sprawdz, czy
zlacze jest docisniete i dokrec trzema srubkami na uwiezi na ptycie
procesora (gérna piyta).

12. Zatéz pokrywe obudowy i jg dokrec.

13. Postepuj zgodnie z instrukcjg w "Wyjmowanie i wymiana
sondy", aby zainstalowa¢ Oxymitter 4000 w komina lub
przewodzie.
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Rys. 9-5. Zespot
elektroniki

Rys. 9-6. Zigcze J8

Sruba
montazowa
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Wymiana zespotu elektroniki
(Rys. 9-5)

1. Zdejmij prawg pokrywe obudowy, odkrywajac zespét elektroniki.
2. Docisnij i wyjmij ztacze J1 (komora i T/C) z gniazda J1. Odkreé
trzy Srubki dociskowe na uwiezi (16, Rys. 9-3 lub Rys. 9-4)

na ptycie mikroprocesora (gérna ptyta).

3. Ztacze J8 (przewody grzejnika) moga by¢ tatwo wyjete ze ztgcza
J1 ze slota na ptycie mikroprocesora (17) i wysun zespo6t elektroniki
(12) czesciowo z obudowy (Rys. 9-6).

4. Sciénij ztacze J8 z bokéw i ostroznie wyjmij. Zespot elektroniki
moze teraz by¢ catkowicie wyjety z obudowy.

5. Podtacz ztgcze J8 do ptyty zasilacza. Sprawdz, czy ztacze jest
zacisniete.

6. Trzymajac przewody zlgcza J1, wsuh reszte zespotu elektroniki
do obudowy. Ustaw zesp¢t elektroniki tak, aby pasowat do pindw.
Sprawdz ustawienie ostroznie obracajac elektronikg. Jesli
elektronika sie obraca, powtorzy¢ ustawienie.

7. Podigcz ztacze J1 do plyty mikroprocesora. Sprawdz, czy ztacze
jest docisniete i dokre¢ trzema Srubkami na uwiezi na plycie
procesora (gorna ptyta).

8. Zatdz pokrywe obudowy i jg dokrec.

Wymiana bloku zaciskéw

1. Odkrec¢ lewg pokrywe obudowy (27, Rys. 9-3).

2. Odkre¢ srubki montazowe (26) na bloku zaciskow (25) i
ostroznie wyjmij blok z obudowy.

3. Ostroznie wsunh nowy blok zaciskéw na piny, aby siedziat ptasko
w obudowie. Drugi koniec bloku zaciskéw powinien by¢ po drugiej
stronie portéw obudowy i powinien nie moc sie obracac.

4. Dokrec trzy Srubki montazowe i sprawdz, czy blok zaciskéw nie
rusza sie w obudowie.

Wymiana bezpiecznika
(Rys. 9-7)

1. Zdejmij prawg pokrywe obudowy odstaniajgc zespot elektroniki.
2. Docisnij i wyjmij ztacze J1 (komora i T/C) z gniazda J1. Odkre¢
trzy srubki dociskowe na uwiezi (16, Rys. 9-3 lub Rys. 9-4)

na ptycie mikroprocesora (gérna ptyta).

3. Ztacze J8 (przewody grzejnika) mogg by¢ tatwo wyjete ze ztacza
J1 ze slota na plycie mikroprocesora (17) i wysun zespo6t elektroniki
(12) czesciowo z obudowy (Rys. 9-6).

4. Sci$nij ztacze J8 z bokéw i ostroznie wyjmij. Zespot elektroniki
moze teraz by¢ catkowicie wyjety z obudowy.

5. Wykre¢ trzy Srubki montazowe (16) na ptycie mikroprocesora
(17).
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Rys. 9-7. Potozenie bezpiecznika

ptyta
zasilacza

bezpiecznik Q ] - OOI.:.E[I

N
L]

(58

e

6. Odwrde zespot elektroniki tak, aby zobaczy¢ dolng czes¢ ptyty
zasilacza. Ostroznie wcisnij rownoczesnie dwa biate stupki.
Ostroznie odtacz ptyte zasilacza (20) od ptyty mikroprocesora (17).
7. Wyjmij bezpiecznik (19) i wymien go na nowy (Rys. 9-7).

8. Ustaw biate stupki w w linii z otworami na ptycie zasilacza i
potacz ztgcze na ptycie zasilacza do gniazda od spodu piyty
mikroprocesora. Ostroznie scisnij ptyty razem, az biate stupki
znajdg sie na miejscu. Sprawdz, czy sg dobrze potgczone probujac
je delikatnie rozdzielic.

9. Podigcz ztgcze J8 do plyty zasilacza. Sprawdz, czy zigcze jest
zaci$niete.

10. Trzymajac przewody ztgcza J1, wsun reszte zespotu elektroniki
do obudowy. Ustaw zespét elektroniki tak, aby pasowat do pindw.
Sprawdz ustawienie ostroznie obracajac elektronikg. Jesli
elektronika sie obraca, powtorzy¢ ustawienie.

11. Podtacz ztacze J1 do plyty mikroprocesora. Sprawdz, czy
zlgcze jest docisniete i dokrec trzema srubkami na uwiezi na ptycie
procesora (gorna ptyta).

12. Zatéz pokrywe obudowy i jg dokrec.

Wymiana catej sondy (bez gtowicy)
1. Nie przystepuj do wymiany sondy, dopdki nie zostang
rozwazone wszystkie mozliwe przyczyny nieprawidtowego
dziatania. Jesli konieczna jest wymiana sondy, zobacz w Tabeli 11-
1 numery czesci.
2. Postepuj zgodnie z instrukcjami w "Wyjmowanie i wymiana
sondy", aby wyjg¢ Oxymitter 4000 z komina lub przewodu.
3. Odtacz sonde od gtowicy zgodnie z opisem w krokach 2 do 6
"Wymiana catej zintegrowanej elektroniki (z obudowa)".
4. Zainstaluj gtowice na nowg sonde postepujac zgodnie z opisem
w krokach 7 do 13 w "Wymiana catej zintegrowanej elektroniki (z
obudowa)".
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Wymiana preta grzejnika

Ten paragraf dotyczy wymiany preta grzejnika. Nie przystepuj do
wymiany preta grzejnika, dopoki nie zostang rozwazone wszystkie
mozliwe przyczyny nieprawidtowego dziatania. Je$li konieczna jest
wymiana preta grzejnika, zamow zamienny pret grzejnika (Tabela 10-
1). Zobacz na Rys. 9-3 lub Rys. 9-4, aby zobaczy¢ czesci Oxymittera
4000.

Przy wyjmowaniu sondy zastosuj rekawice odporne na ciepto. Nie przystepuj do pracy,
zanim sonda nie osiggnie temperatury pokojowej. Sonda moze mie¢ temperature az do
427°C. do moze spowodowa¢ powazne poparzenia.

1. Postepuj zgodnie z instrukcjami w "Wyjmowanie i wymiana
sondy", aby wyjg¢ Oxymitter 4000 z komina lub przewodu.

2. Dla modutu ze zintegrowang elektronika, odtgcz elektronike
zgodnie z opisem w krokach 2 do 5 w "Wymiana catej
zintegrowanej elektroniki (z obudowa)".

3. Dla modutu ze zdalng elektronika, zdejmij pokrywe (11, Rys. 9-4)
z obudowy (21), i odtacz przewody sygnatowe i grzejnika (8 i 9) od
zespotu preta grzejnika (1, Rys. 9-4).

4. Odkre¢ cztery srubki (7, Rys. 9-4). Wyjmij sonde z obudowy (21).
5. Zdejmij cztery zaciski rurowe (29) i rurki silikonowe (28) z portow
gazowych CAL i REF oraz przewody gazowe CAL i REF.

6. Odkre¢, ale nie wyjmuj trzy srubki (30, Rys. 9-3). Napiecie
sprezyny powinno sie zwolni¢ i zespot preta grzejnika powinien
wyjsc.

7. Kiedy zwolni sie napiecie sprezyny, wyjmij trzy $rubki (30).
Chwy¢ przewody i ostroznie wysun zespét preta grzejnika (Rys. 9-
8) z rury sondy.

8. Po wymianie preta, usta sonde tak, aby mata rurka z gazem
kalibracyjnym byta w pozycji na godzinie 6 rury sondy. Ustaw
szczeling na ptycie grzejnika z przewodem gazu kalibracyjnego w
rurze sondy. Wsun pret do rury sondy. Trzeba jg obrécié, aby
ustawic¢ w linii otwor na plycie preta z przewodem gazu
kalibracyjnego. Kiedy otwor i przewdd gazu kalibracyjnego sq w
jedne;j linii, pret wsunie sie do konca.

9. Poniewaz instalacja preta jest prawie zakonczona, zainstaluj pret
prowadzacy do rury gazu kalibracyjnego, aby utatwic
wprowadzenie rury gazu kalibracyjnego przez otwér na koncu
preta.

10. Nacisnij w dot ptyte preta, aby napia¢ sprezyne i dokreé trzy
Srubki na dolnej plycie.

11. Zatdz silikonowe rurki gazowe na CAL i REF.

12. Dla modutéw ze zintegrowang elektronika, zainstaluj catgq
elektronike zgodnie z opisem w krokach 7 do 13 w "Wymiana catej
zintegrowanej elektroniki (z obudowag)".
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Rys. 9-8. Zespot preta grzejnika

petla
deflektar klinow e
! cCeramiczny pret mocujacy
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dyfuzora kotnierz
Ceramiczneqo komary
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Rys. 9-9. Sonda do zespotu
gtowicy sondy — tylko zdalna
elektronika

kahel
sygnatowy

(2]
MZI Eﬁ 4 przewady
M:l :ﬁ 2 przewody

kabel ztacze kablowe
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Rys. 9-10. Zestaw do wymiany
komory

13. Dla modutéw ze zdalng elektronika, zainstaluj gtowice sondy
nastepujaco:

a. Patrz na Rys. 9-9. Sprawdz, czy O-ring (10) jest w dobrym
stanie. Zatéz O-ring w rowku na sondzie (6).

b. Wsun kable sygnatowe sondy (8 i 9, do obudowy 21).
c. Obrdé¢ porty rurek obudowy (21) na strone portéw gazowych
CAL i REF sondy (6) i ustaw obudowe w kierunku sondy.
d. Zainstaluj i dokre¢ cztery srubki (12, Rys. 9-4).

e. Podigcz kable sygnatowe sondy (8 i 9) do ztaczy sygnatu
sondy i grzejnika, Rys. 9-9. Sprawdz poprawnos¢ potaczenia.
f. Zainstaluj i zakre¢ pokrywe.

14. Postepuj zgodnie z instrukcjg "Wyjmowanie i wymiana sondy",

aby zainstalowa¢ Oxymitter 4000 w kominie lub przewodzie.

Wymiana komory

Ten paragraf dotyczy wymiany komory pomiarowej tlenu. Nie
przystepuj do wymiany komory, dopdki nie zostang rozwazone
wszystkie mozliwe przyczyny nieprawidtowego dziatania. Je$li
wymiana jest konieczna zamoéw zestaw do wymiany komory (Tabela
10-1). Na Rys. 9-3 lub Rys. 9-4 mozna zobaczy¢ czesci Oxymittera

4000.

Zestaw do wymiany komory (Rys. 9-10) zawiera zesp6t komory o
kotnierza, uszczelke pofatdowana, $rubki ustawiajgce, srubki do

montazu gtowicy i podzespoty przeciwzatarciowe. Pozycje sg ostroznie
zapakowane, aby zabezpieczy¢ precyzyjne wykonczenia powierzchni.
Nie wyjmuj elementéw z opakowania, dopoki nie beda potrzebne do

uzycia. Klucze nasadowe i oczkowe potrzebne tej procedury sg

czescig dostepnego specjalnego zestawu narzedzi (Tabela 10-1 i Rys.

10-2).

rura sondy (nie
Zawarta w Zestawie)

uszczelka

pofatdowana

Zespat komaory |
kotnierza

whraty z them
o gniazdoveym
przejécie gazu
kalibracyjnego
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KN 0STRZEZENIE

Przy wyjmowaniu sondy zastosuj rekawice odporne na ciepto. Nie przystepuj do pracy,
zanim sonda nie osiggnie temperatury pokojowej. Sonda moze mie¢ temperature az do
300°C. do moze spowodowac powazne poparzenia.

Odiacz zasilanie przed pracg z podzespotami elektrycznymi. Wystepuje tu napiecie do

115 VAC.

KN 0STRZEZENIE

Nie wyjmuj komory dopdki nie jeste$ pewien, ze wymaga wymiany. Wyjmowanie moze
uszkodzi¢ komore i platynowy pad. Przejdz przez petng procedure wykrywania i
usuwania usterek, aby by¢ pewnym, Ze komora wymaga wymiany zanim jg wyjmiesz.

1. Postepuj zgodnie z instrukcjami w "Wyjmowanie i wymiana
sondy", aby wyja¢ Oxymitter 4000 z komina lub przewodu.

2. Jesli sonda uzywa standardowego elementu dyfuzyjnego, uzyj
klucza, aby odkreci¢ go.

UWAGA
Aby okresli¢, czy dyfuzor wymaga wymiany, zajrzyj do "Kalibracja z
klawiatury".

3. Jesli wyposazona w opcjonalny ceramiczny element dyfuzyjny,
wykrec¢ i wyrzu¢ srubki dociskowe i wyjmij deflektor klinowy (Rys.
9-11). Uzyj klucza z zestawu do demontazu sondy (Tabela 10-1),
aby obréci¢ piaste na uchwycie. Sprawdz element dyfuzyjny. Jesli
jest uszkodzony, wymien go.

4., Odkre¢ cztery srubki dociskowe gtowice od zespotu komory i
kotnierza i wyjmij podzespdt oraz podktadke pofatdowang. Kotnierz
komory posiada wyciecie, ktére moze by¢ uzyte do delikatnego
podwazenia kotnierza od sondy. Zauwaz, ze pad stykowy wewnatrz
sondy bedzie czasem wkrecony do komory pomiarowe;j. Jesli
komora jest wkrecona do padu stykowego, wepchnij zespdl komory
z powrotem do sondy (pod cisnieniem sprezyny) i szybko odkrec
zespot komory. Komora i pad stykowy powinny by¢ rozdzielone.
Jesli pad stykowy pozostaje wkrecony do komory, nalezy
zainstalowac¢ nowy styk z termoparg. Odtacz przewody komory i
termopary przy zacisnietych potgczeniach i odtagcz od komory
przewody nadal dotaczone.

5. Dla modutu ze zintegrowang elektronika, odtacz elektronike
zgodnie z opisem w krokach 2 do 5 w "Wymiana catej
zintegrowanej elektroniki (z obudowa)".

6. Odkrec cztery srubki (7, Rys. 9-3) od zebrowanej obudowy
sondy. Sonda i glowica mogg zostac¢ rozdzielone.

7. Jesli zespot stykowy jest uszkodzony, wymieh pret i pad
stykowy. Instrukcje wymiany padu stykowego znajdujg sie w
zestawie do wymiany komory.

8. Wyjmij i wyrzu¢ uszczelke pofatdowang. Oczys$¢ powierzchnie
rury sondy i uchwytu. Usuh narosty kawatkiem drewna. Wyczy$¢
gwint na uchwycie.
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9. Natdz niewielkg ilos¢ smaru na obydwu stronach nowej uszczelki
pofatdowane;.

10. Zmontuj zespot kotnierza i komory, uszczelke pofatdowang i
rure sondy. Sprawdz, czy przewody kalibracyjne znajduja siew linii
z przebiegiem gazu kalibracyjnego w kazdym podzespole. Nat6z
niewielkg ilos¢ smaru na gwint Sruby i zakre¢ je z momentem 4
N-m.

11. Zainstaluj catg elektronike zgodnie z opisem w krokach 7 do 13
w "Wymiana catej zintegrowanej elektroniki (z obudowa)".

12. Natéz smaru na gwint komory, piaste i Srubki dociskowe. Zatéz
piaste na zespdét komory. Uzywajac klucza d nakretek okragtych
dokre¢ z momentem 14 N-m. Jesli do ma zastosowanie zainstaluj
deflektor klinowy, ustawiajac do wierzchotek w kierunku przeptywu
gazu. Zakre¢ srubki dociskowe z momentem 2.8 N-m.

13. Na systemach wyposazonych w ekran $cierny, zainstaluj
uszczelki przeciwpytowe.

14. Zainstaluj sonde i uszczelke na kotnierzu komina.

15. Postepuj zgodnie z instrukcjami w "Wyjmowanie i wymiana
sondy", aby zainstalowa¢ Oxymitter 4000 do komina lub przewodu.
Jesli w kominie znajduje sie ekran Scierny, sprawdz, czy uszczelki
przeciwpytowe znajdujg sie na miejscu, poniewaz wprowadzajg 15°
stozek redukcyjny.

16. Wiacz zasilanie i monitoruj wyjscie termopary. Powinno sie
ustabilizowaé przy 29.3+0.2 mV. Ustaw przeptyw powietrza
odniesienia na 56.6 I/hr. Po ustabilizowaniu Oxymittera 4000nalezy
skalibrowaé modut. Je$li nowe podzespoty byly instalowane, nalezy
powtérzy¢ kalibracje po 24 godzinach pracy.

Wymiana ceramicznego elementu dyfuzyjnego

UWAGA
To dotyczy tylko ceramicznego elementu dyfuzyjnego.

Ogolnie

Element dyfuzyjny zabezpiecza komore przed czasteczkami gazéw
procesowych.

Normalnie nie ma potrzeby wymiany, poniewaz deflektor klinowy
chroni go przed erozjg czastek.

W trudnych srodowiskach, filtr moze by¢ pekniety lub narazony na
nadmierng erozje. Sprawdzaj ceramiczny element dyfuzyjny,
kiedykolwiek wyjmujesz sonde. Jesli jest uszkodzona do jg wymien.
Uszkodzenie ceramicznego elementu dyfuzyjnego moze by¢ widoczne
podczas kalibracji. Poréwnaj odpowiedz sondy z poprzednia.
Uszkodzony element dyfuzyjny spowoduje wolniejsza odpowiedz na
gaz kalibracyjny. Klucze potrzebne do zakrecania Srubek i mocowania
w gniezdzie dostepne sg jako czes¢ w zestawie do demontazu sondy,
Tabela 10-1.

Procedura wymiany

a. Postepuj zgodnie z instrukcjami w "Wyjmowanie i wymiana sondy",
aby wyjg¢ Oxymitter 4000 z komina lub przewodu.
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Rys. 9-11. Wymiana ceramicznego
elementu dyfuzyjnego

Rys. 9-12. Wymiana stykéw i
zespotu termopary

b. Odkrec srubki dociskowe, Rys. 9-11, uzywajac klucza z zestawu do
demontazu sondy, Tabela 10-1, i wyjmij deflektor klinowy. Sprawdz
Srubki dociskowe. Jesli sg uszkodzone, wymien je na $rubki ze stali
nierdzewnej i pokryj smarem.

klucz

ustalacz MAaszynowy

opcjonalny ceramiczny
element dyfuzyjny

sruba
dociskowa

piasta

cementowy

cement oe
port

przejécie
deflektar
klinowy

FEEEO0ED

grzejnik (czarny)

grzejnik (czarmy)

komaora tlenu -
(zielany)

termopara -
{Zotty)

termopara +
{czerwony)

kormoara tlenu + g
o (pormarancz oy %
)

Okablowanie obudowy zaciskow (tylko zdalna elektronika)

W normalnych okolicznosciach, prawa pokrywa obudowy nie wymaga
wymiany. Ta strona obudowy zawiera tylko dwa zespoty przewodéw,
ktére taczg wewnetrzng zapore elektryczng do pindw na scianie
obudowy. Jedli te przewody zostang odtgczone lub wymagaja
wymiany, skorzystaj ze schematu na Rys. 9-12, aby potaczy¢
przewody.
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Rozdziat 10  Czesci zamienne

Czesci zamienne soNdy.........cccccvriiiiirinnnrnrr e 10-1
Czesci zamienne elektroniki .........ccccevivciiniiicnnceeeaes 10-6
CZESCI ZAMIENNE
SONDY
Tabela 10-1. Czesci zamienne
sondy
Rysunek i numer Numer czesci
indeksu Uszczelnienie Bez
pytowe uszczelnienia
pytlowego
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G01 3D39649G01 18" Sonda ANSI z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G02 3D39649G02 3' Sonda ANSI z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G03 3D39649G03 6' Sonda ANSI z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G04 3D39649G04 9' Sonda ANSI z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G05 3D39649G05 12' Sonda ANSI z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 - 3D39649G53 15' Sonda ANSI z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 -- 3D39649G54 18' Sonda ANSI z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G06 3D39649G06 18" Sonda JIS z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G07 3D39649G07 3' Sonda JIS z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G08 3D39649G08 6' Sonda JIS z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G09 3D39649G09 9' Sonda JIS z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G10 3D39649G10 12' Sonda JIS z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G11 3D39649G11 18" Sonda DIN z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G12 3D39649G12 3' Sonda DIN z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G13 3D39649G13 6' Sonda DIN z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G14 3D39649G 14 9' Sonda DIN z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G15 3D39649G15 12' Sonda DIN z ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G17 3D39648G17 18" Sonda ANSI z tapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G18 3D39648G18 3' Sonda ANSI z tapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G19 3D39648G19 6' Sonda ANSI z tapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G20 3D39648G20 9' Sonda ANSI z tapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G21 3D39648G21 12' Sonda ANSI z fapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 -- 3D39649G55 15' Sonda ANSI z tapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 -- 3D39649G56 18' Sonda ANSI z fapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G22 3D39649G22 18" Sonda JIS z fapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G23 3D39648G23 3' Sonda JIS z tapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G24 3D39648G24 6' Sonda JIS z tapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31 3D39648G25 3D39648G25 9' Sonda JIS z fapaczem ptomienia i ceramicznym dyfuzorem

; &
ROSEMOUNT EMERSON.
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http://www.processanalytic.com
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Tabela 10-1. Czesci zamienne

sondy (ciag dalszy)

Rysunek i numer

indeksu

9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31

9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1 do 6, 8,9,28 do 31
9-3, 1do 6, 8,9,28 do 31
9-3,6

]
Ao
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@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@@
WWWWWWWWWWWWWWWWWWWwwww

Numer czesci

Uszczelnienie

[
3D39648G26

3D39648G27
3D39648G28
3D39648G29
3D39648G30
3D39648G31
3D39648G33
3D39648G34
3D39648G35
3D39648G36
3D39648G37

3D39648G38
3D39648G39
3D39648G40
3D39648G41
3D39648G42
3D39648G43
3D39648G44
3D39648G45
3D39648G46
3D39648G47

3D39649G26

3D39649G27
3D39649G28
3D39649G29
3D39649G30
3D39649G31
3D39649G33
3D39649G34
3D39649G35
3D39649G36
3D39649G37
3D39649G49
3D39649G50
3D39649G38
3D39649G39
3D39649G40
3D39649G41
3D39649G42
3D39649G43
3D39649G44
3D39649G45
3D39649G46
3D39649G47

3D39644G01
3D39644G02
3D39644G03
3D39644G04
3D39644G05
3D39644G17
3D39644G18
3D39644G06
3D39644G07
3D39644G08
3D39644G09
3D39644G10
3D39644G11
3D39644G12
3D39644G13
3D39644G14
3D39644G15
3D39645G01
3D39645G02
3D39645G03
3D39645G04
3D39645G05
3D39645G07
3D39645G08

Bez uszczelnienia
pytlowego

12' Sonda JIS z fapaczem ptomienia i ceramicznym
dyfuzorem

18" Sonda DIN z tapaczem ptomienia i ogranicznikiem dyfuzji
3' Sonda DIN z fapaczem ptomienia i ogranicznikiem dyfuzji
6' Sonda DIN z fapaczem ptomienia i ogranicznikiem dyfuzji
9' Sonda DIN z fapaczem ptomienia i ogranicznikiem dyfuzji
12' Sonda DIN z tapaczem ptomienia i ogranicznikiem dyfuzji
18" Sonda ANSI z ogranicznikiem dyfuzji

3' Sonda ANSI z ogranicznikiem dyfuzji

6' Sonda ANSI z ogranicznikiem dyfuzji

9' Sonda ANSI z ogranicznikiem dyfuzji

12' Sonda ANSI z ogranicznikiem dyfuzji

15' Sonda ANSI z ogranicznikiem dyfuzji

18' Sonda ANSI z ogranicznikiem dyfuzji

18" Sonda JIS z ogranicznikiem dyfuzji

3' Sonda JIS z ogranicznikiem dyfuzji

6' Sonda JIS z ogranicznikiem dyfuzji

9' Sonda JIS z ogranicznikiem dyfuzji

12' Sonda JIS z ogranicznikiem dyfuzji

18" Sonda DIN z ogranicznikiem dyfuzji

3' Sonda DIN z ogranicznikiem dyfuzji

6' Sonda DIN z ogranicznikiem dyfuzji

9' Sonda DIN z ogranicznikiem dyfuzji

12' Sonda DIN z ogranicznikiem dyfuzji

18" Sonda ANSI.

3' Sonda ANSI.

6' Sonda ANSI.

9' Sonda ANSI.

12' Sonda ANSI

15' Sonda ANSI.

18' Sonda ANSI.

18" Sonda JIS

3' Sonda JIS

6' Sonda JIS

9' Sonda JIS

12' Sonda JIS

18" Sonda DIN

3' Sonda DCALI

6' Sonda DIN

9' Sonda DIN

12' Sonda DIN

18" Zespot preta grzejnika
3' Zespdt preta grzejnika
6' Zespdt preta grzejnika
9' Zespdt preta grzejnika
12' Zespét preta grzejnika
15' Zespdt preta grzejnika
18' Zespdt preta grzejnika
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Rys. 10-1. Zestaw zamienny
komory

uszczelka
ARSI

pad i przewad

smar

rura sondy (nie zawarta w przewdd

zestawie) @/ 27 G

uszczelka
] %1-\__ Zatyczki
zespdt .:k Haczy
kotnierza i .
kormory aruby

pofatdowana
mont azowe

whrety z them Fura

gniazdowyrm teflonowa
przejscie gazu
kalibracyjnego

35830009

Tabela 10-1. Czesci zamienne
sondy (cigg dalszy)

Rysunek i numer Numer czesci Opis
indeksu

10-1 4847B61G02 ANSI 18" Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G03 ANSI 3' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G04 ANSI 6' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G05 ANSI 9' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G06 ANSI 12' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G27 ANSI 15' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G28 ANSI 18' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G08 JIS 18" Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G09 JIS 3' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G10 JIS 6' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G11 JIS 9' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G12 JIS 12' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G14 DIN 18" Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G15 DIN 3' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G16 DIN 6' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G17 DIN 9' Zestaw do wymiany komory *
10-1 4847B61G18 DIN 12' Zestaw do wymiany komory *

* Zawiera pad i przewody
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Tabela 10-1. Czesci zamienne
sondy (cigg dalszy)

Rysunek i numer

indeksu

10-1

10-1
10-1
10-1
10-1

10-1

10-1

10-1
10-1

10-1
10-1
10-1

10-1
10-1

10-1
10-1
10-1

2-4

2-4
2-4
2-4
2-4
2-4
2-4
2-4
2-4

9-12
9-12
9-12
9-12
9-12
9-12
9-12

Numer czesci

4849B94G01

4849B94G02

4849B94G03
4849B94G04
4849B94G05
4849B94G06

4849B94G19

4849B94G20

4849B94G07

4849B94G08
4849B94G09

4849B94G10
4849B94G11
4849B94G12
4849B94G13

4849B94G14
4849B94G15

4849B94G16
4849B94G17
4849B94G18

3D39003G09

3D39003G10
3D39003G11
3D39003G12
3D39003G13
3D39003G14
3D39003G15
3D39003G25
3D39003G28

4513C61G03
4513C61G04
4513C61G05
4513C61G06
4513C61G07
4513C61G08
4513C61G09

* Zawiera pad i przewody

Opis

Tylko ANSI Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL

ANS| 18" Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i
HCL*
ANS| 3' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*

ANSI 6' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*
ANSI 9' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*
ANSI 12' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i
HCL*

ANSI 15' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i
HCL*

ANSI 18' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i
HCL*
Tylko JIS Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL

JIS 18" Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*
JIS 3' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*

JIS 6' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*
JIS 9' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*
JIS 12' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*
DIN Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL Cell Only

DIN 18" Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*
DIN 3' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*

DIN 6' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*
DIN 9' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*

DIN 12' Zestaw do wymiany komory, Komora o wysokiej odpornosci na siarke i HCL*

JIS 9' Ekran $cierny

JIS 12' Ekran $cierny
DIN 9' Ekran Scierny
DIN 12' Ekran $cierny
ANSI 18" Ekran Scierny
JIS 18" Ekran $cierny
DIN 18" Ekran $cierny
ANSI 15' Ekran $cierny
ANSI 18' Ekran scierny

18" Zestaw do wymiany styku i termopary
3' Zestaw do wymiany styku i termopary
6' Zestaw do wymiany styku i termopary
9' Zestaw do wymiany styku i termopary
12' Zestaw do wymiany styku i termopary
15' Zestaw do wymiany styku i termopary

18' Zestaw do wymiany styku i termopary
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Tabela 10-1. Czesci zamienne
sondy (cigg dalszy)

Rysunek i numer Numer czesci

indeksu

1-11 3534B18G01 Dyfuzor ceramiczny

1-11 3535B60G01 Dyfuzor ceramiczny z uszczelnieniem przeciwpytowym

1-11 3535B62G01 tapacz ptomienia i dyfuzor ceramiczny

1-11 3535B63G01 tapacz ptomienia i dyfuzor ceramiczny z uszczelnieniem przeciwpytowym
1-12 4843B37G01 Ogranicznik dyfuzji

1-12 4843B38G02 Ogranicznik dyfuzji z uszczelnieniem przeciwpylowym

1-12 4846B70G01 tapacz ptomienia i ogranicznik dyfuzji

1-12 4846B71G01 tapacz ptomienia i ogranicznik dyfuzji z uszczelnieniem przeciwpytowym
9-11 3534B18G01 Piasta dyfuzora ceramicznego.

9-11 3534B48G01 Deflektor klinowy

1-13 4851B89G04 Zespot dyfuzora zatyczkowego, 5 mikronow

1-13 4851B89G05 Zespot dyfuzora zatyczkowego, 40 mikronéw

1-13 4851B90G04 Zespot dyfuzora zatyczkowego /uszczelnienie przeciwpytowe, 5 mikronéw
1-13 4851B90G05 Zespot dyfuzora zatyczkowego /uszczelnienie przeciwpytowe, 40 mikronéw
10-2 3535B42G02 Zestaw do demontazu sondy

Rys. 10-2. Zestaw do demontazu
sondyt

Klucze
m/" szesciokatne .
M Srubokret
Philip=a
klucz
Maszynowy Klucz
nastawny

smar

tura do whoZenia
FUFy

37250001

10-5



Instrukcja obstugi
IM-106-340, Wersja 4.0
Luty 2006

Oxymitter 4000

CZES$CI ZAMIENNE

ELEKTRONIKI

Tabela 10-2. Czesci zamienne

elektroniki

Rysunek i numer
indeksu
9-3, 10

9-3, 11
9-3, 11A

9-3, 12
9-3, 14
9-3, 14
9-3, 14
9-3, 14
9-3, 14
9-3, 14A

9-3, 21
9-3, 25

9-3, 25
9-3, 27

9-4,5

9-4,8
9-4,9

9-4,10
9-4, 11
9-4, 11A
9-4,12
9-4, 14A
9-4,21
9-4,25
9-4,25
9-4,27
9-4, 35
9-4,35
9-4, 35
9-4,35
9-4, 35
9-4,35
9-4, 35
9-4, 36
9-4, 36

Numer czesci

120039076

5R10145G01
5R10199G01

3D39861G01
4849B72H01
4849B72H02
4849B72H03
4849B72H04
4849B72H05
6A00115G01

4849B95G01
08732-0002-0001

08732-0002-0002
120039078

6A00091G01

4849B92G20
4849B92G21

120039076
5R10145G01
5R10199G01
3D39861G01
6A00115G01
4849B95G01
08732-0002-0001
08732-0002-0002
120039078
6A00121G01
6A00121G02
6A00121G03
6A00121G04
6A00121G05
6A00121G06
6A00121G07
3D39866G01
3D39866G02

Opis

O-Ring

Pokrywa
Pokrywa z okienkiem

Zespot elektroniki

Klawiatura membranowa English
Klawiatura membranowa German
Klawiatura membranowa French
Klawiatura membranowa Spanish
Klawiatura membranowa Italian

Modut LOI (Lokalny interfejs operatora)

Obudowa
Standardowy blok zaciskow

Blok zaciskow z zabezpieczeniem przed przebiegami przejsciowymi
O-Ring

Skrzynka potaczeniowa

Kabel potaczeniowy, sygnatowy
Kabel potaczeniowy, grzejnika

O-Ring

Pokrywa

Pokrywa z okienkiem

Zespot elektroniki

Modut LOI (Lokalny interfejs operatora)
Obudowa

Standardowy blok zaciskow

Blok zaciskéw z zabezpieczeniem przed przebiegami przejsciowymi
O-Ring

Kabel (6 m)

Kabel (12 m)

Kabel (18 m)

Kabel (24 m)

Kabel (30 m)

Kabel (46 m)

Kabel (61 m)

Standardowy blok zaciskow, gtowica zdalnej sondy

Blok zaciskéw z zabezpieczeniem przed przebiegami przejsciowymi, glowica

zdalnej sondy
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Tabela 10-3. Czesci zamienne
SPS 4001B

Rysunek i numer Numer czesci

indeksu

9-13,4 1A99093H01 Tulejowa uszczelka
9-15, 19 6292A97HO03 Zawor zwrotny
9-13, 15 1A99089H01 O-Ring pokrywy
9-15, 17 771B635H01 Zespot przeptywomierza, Gaz kalibracyjny
9-15, 16 771B635H02 Zespot przeptywomierza, Powietrze odniesienia (opcjonalnie)
9-15, 8 1A99094H01 Regulator ci$nienia, Powietrze odniesienia (Opcjonalnie)
9-13, 17 1A97913H03 Bezpiecznik, 5A, 250V, 5 20 mm, zwtoczny
9-13, 19 4850B56G02 Ptyta interfejsu
9-13, 18 4850B54G01 Piyta zasilacza
9-13, 12 7305A67H01 Przetacznik cisnienia
9-13,13i 20 3D39435G01 Cewka
9-13, 8 120039-0077 O-Ring
9-13, 28 4850B75H01 Uszczelka pokrywy zaciskow
9-13, 25 1A99147H01 Tasma zaciskowa

Tabela 10-4. Czesci zamienne
zespotu kalibracyjnego

Rysunek i numer Numer czesci Opis
indeksu
11-5 1A99119G01 Butle gazu kalibracyjnego - 0.4% i 8% 02, zréwnowazony azot - 550 litréw kazda*
11-5 1A99119G02 Dwa regulatory przeptywu (do butli z gazem kalibracyjnym)
11-5 1A99119G03 Uchwyt na butle
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Rozdziat 11 Opcjonalne akcesoria

Reczny komunikator HART 375.........cccccmiininninienninenens 111
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Pakiety By-Pass.........ccccucvimmiiniimninnennesn e 11-2
IMPS 4000 Inteligentny sekwenser wielosondowy gazu

tesStOWegO.......cc e —————— 11-3
SPS 4001B sekwenser autokalibracji pojedynczej sondy ..11-4
02 Gaz KalibraCyjny .......ccccceereeererrsssrerssssee s ssssseessssmeessssanes 11-5
Regeneracja katalizatora...........cccccciiiiiiiiemnnicceeeeeeeee 11-6

Wyswietlacz Oxy Balance Display i system usredniania....11-6

RECZNY KOMUNIKATOR
HART 375

Rys. 11-1. Reczny komunikator
HART Model 375

?‘:
g
Erl

Reczny komunikator HART 275/375 jest urzadzeniem interfejsu, ktére
posiada tacze komunikacyjne do wszystkich przyrzadéw
kompatybilnych ze standardem HART, takich jak Oxymitter 4000.
Protokot komunikacji HART umozliwia transmisje wszystkich informaciji
dostepnych z elektroniki Oxymittera 4000 przez standardowy kabel
sygnatowy 4-20 mA. Dotaczajac reczny komunikator HART na punkcie
zaciskowym linii sygnatowej 4-20 mA, technik moze zdiagnozowac
problemy oraz skonfigurowac i skalibrowa¢ Oxymitter 4000 tak, jakby
stat przed przyrzadem.

Dodatkowe informacje mozna uzyska¢ w Emerson Process
Management pod telefonem 1-800-433-6076.

, &
ROSEMOUNT EMERSON.
Analytical coss iz _

http://www.processanalytic.com
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ASSET MANAGEMENT
SOLUTIONS (AMS)

PAKIETY BY-PASS

Rys. 11-2. Montaz By-Pass

Oprogramowanie Asset Management Solutions (AMS) pracuje w
potaczeniu z protokotem komunikacji HART i oferuje mozliwosé
komunikacji z urzadzeniami zgodnymi z protokotem HART w catym
zaktadzie z pojedynczego terminala komputerowego.

Dodatkowe informacje mozna uzyskaé w Emerson Process
Management pod telefonem 1-800-433-6076.

=] | d

'_I

o |

Specjalnie zaprojektowany pakiet Rosemount Analytical By-Pass dla
analizatorow tlenu wytrzymuje wysokie temperatury w grzejniku
procesu posiadajgc te same korzysci, co oferowany przez czujnik na
miejscu. Rury ze stali Inconel lub Kanthal posiadajg efektywng
odpornos¢ na korozje, a pakiet nie posiada ruchomych czesci, pomp
powietrza lub innych podzespotéw wspdlnych dla innych systeméw
prébkowania.

Dodatkowe informacje mozna uzyska¢ w Emerson Process
Management pod telefonem 1-800-433-6076.
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IMPS 4000
INTELIGENTNY
SEKWENSER
WIELOSONDOWY GAZU
TESTOWEGO

Rys. 11-3. IMPS 4000

26170006

IMPS 4000 Inteligentny sekwenser wielosondowy gazu testowego jest
umieszczony w obudowie z IP56 (NEMA 4X) i posiada mozliwos¢
prowadzenia sekwencjonowania gazu kalibracyjnego az do czterech
modutéw Oxymitter 4000, aby prowadzi¢ automatyczng lub
pétautomatyczng kalibracje.

Ten sekwenser pracuje w potgczeniu z funkcjg Oxymittera 4000
CALIBRATION RECOMMENDED (kalibracja zalecana), eliminujgca
wystgpienia braku kalibraciji i potrzebe wystania technika na miejsce
instalacji. Dodatkowo, SPS 4001B posiada wejscie zdalnego styku,
aby uruchomic kalibracje ze zdalnego potozenia i wyjscia przekaznika
do alarmu, kiedy kalibracja jest w tok, Oxymitter 4000 jest poza
kalibracjg, Gazy kalibracyjne sg wtgczone, a ciSnienie gazu
kalibracyjnego jest mate.

Dodatkowe informacje mozna uzyskaé w Emerson Process
Management pod telefonem 1-800-433-6076.
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SPS 4001B SEKWENSER
AUTOKALIBRACJI
SONDY

Rys. 11-4. SPS 4001B

OXYMITTER 4000

j’ SPS4001B

Rosemount Analytical specjalnie zaprojektowat SPS 4001B sekwenser
autokalibracji pojedynczej sondy, aby dostarczy¢é mozliwosé
wykonywania kalibracji automatycznej lub na zadanie Oxymittera
4000. SPS 4001B jest w petni zabudowany w obudowie NEMA
odpowiedniej do montazu na scianie. Ta obudowa posiada dodatkowe
zabezpieczenie przeciwpytowe i przeciw mniejszym drganiom.

Ten sekwenser pracuje w potgczeniu z funkcjg Oxymittera 4000
CALIBRATION RECOMMENDED (kalibracja zalecana), eliminujacg
wystgpienia braku kalibracji i potrzebe wystania technika na miejsce
instalacji. Dodatkowo, SPS 4001B posiada wejscie zdalnego styku,
aby uruchomi¢ kalibracje ze zdalnego potozenia i wyjScia przekaznika
do alarmu, kiedy kalibracja jest w tok, Oxymitter 4000 jest poza
kalibracjg, Gazy kalibracyjne sg wtgczone, a ciSnienie gazu
kalibracyjnego jest mate.

Dodatkowe informacje mozna uzyskaé w Emerson Process
Management pod telefonem 1-800-433-6076.

264 TO0OT
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02 GAZ KALIBRACYJNY

Rys. 11-5. Butle z gazem
kalibracyjnym

Zestaw serwisowy i gazu kalibracyjnego O2 Rosemount Analytical
zostat zaprojektowany jako wygodny i w petni przenosny srodek do
testowania, kalibrowania i serwisowania analizatoréw tlenu
Rosemount Analytical. Te lekkie i jednorazowe butle z gazem
eliminujg potrzebe wypozyczania butli z gazem.

Dodatkowe informacje mozna uzyskaé w Emerson Process
Management pod telefonem 1-800-433-6076.
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REGENERACJA
KATALIZATORA

Rys. 11-6. Regeneracja
katalizatora

WYSWIETLACZ
OXYBALANCE | SYSTEM
USREDNIANIA

Rys. 11-7. OxyBalance

System
izolowania
ZTEWOrL

Omymitter 4000
Sonda wowycofang]

pozycji

Jintegrowany
Zespot
U e

cignienia

AT H60042

Zmierz O2 w regeneratorach przy cisnieniu az do 50 psi. Konstrukcja
miejscowa odporna na zatykanie z powodu miatkosci katalizatora
klasy I, dyw. I, Grupa B, C, i D.

Opcjonalne wyrdéwnywanie ci$nienia. Opcjonalny system izolowanych
zaworow pozwala na instalacje i wyjmowanie podczas trwania
procesu. Okreslone przez UOP.

Zobacz karte danych aplikacji ADS 106-300F.A01, System
izolowanych zaworow.

IBIAT0012
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INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

WAZNE
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA
OKABLOWANIA I INSTALACJI
PRZYRZADU

Ponizsze instrukcje bezpieczenstwa dotyczg w szczegélnosci
wszystkich panstw cztonkowskich Unii Europejskiej. Powinny
by¢ Scisle przestrzegane, aby zapewni¢ zgodnos¢ z dyrektywa
niskonapieciowa. Panstwa nie bedace cztonkami Unii
Europejskiej takze powinny by¢ zgodne z tym standardem, chyba
Zze majq wlasne standardy.

1. Nalezy wykonac potgczenia uziemienia do wszystkich punktéw
uziemienia, wewnetrznych i zewnetrznych, gdzie potrzeba.

2. Po instalacji lub wykrywaniu i usuwaniu usterek, wszystkie pokrywy
bezpieczenstwa i uziemienia powinny by¢ zatozone. Integralno$¢
wszystkich zaciskow uziemienia musi by¢ zachowana przez caty czas.

3. Przewody zasilania powinny spetnia¢ wymagania IEC227 lub
IEC245.

4. Wszystkie kable powinny by¢ odpowiednie do stosowania w
temperaturze otoczenia powyzej 75°C.

5. Wszystkie dfawiki kabli powinny mie¢ takie wymiary wewnetrzne,
aby spowodowac¢ doktadne zamocowanie kabla.

6. Aby zapewni¢ bezpieczng prace tego przyrzadu, potaczenie do
zasilania powinno by¢ wykonane przez wytacznik, ktéry spowoduje
odtaczenie od wszystkich przewoddw na wypadek awarii. Wytgcznik
moze takze zawiera¢ mechaniczny izolowany przetacznik. Jesli nie, to
inny sposob odtgczenia przyrzadu od zasilania musi by¢ przygotowany
i jasno oznaczony. Wytaczniki muszg by¢ zgodne z uznanym
standardem takim jak IEC947. Wszystkie przewody muszg spetniac
miejscowe standardy.

7. Jesli sprzet lub pokrywy sg oznaczone symbolem z
prawej, oznacza to, ze znajduje sie w nich niebezpieczne
napiecie. Te pokrywy powinny by¢ tylko zdejmowane, kiedy

zasilanie jest odtgczone od przyrzadu — i tylko przez
wyszkolony personel serwisowy.

8. Jesli sprzet lub pokrywy sg oznaczone symbolem z
prawej, oznacza to, ze istnieje niebezpieczenstwo
dotknigcia goracych powierzchni. Te pokrywy powinny
by¢ zdejmowane przez wyszkolony personel serwisowy,
kiedy zasilanie jest odtgczone od przyrzadu. Okreslona
powierzchnia moze pozosta¢ gorgca w dotyku.

9. Jesli sprzet lub pokrywy sg oznaczone symbolem z
prawej, nalezy poszukaé opisu w instrukcji obstugi.

10. Wszystkie symbole graficzne uzyte w tej instrukgiji
pochodzg z jednego z nastepujacych standardow:
EN61010-1, IEC417 i 1SO3864.
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KARTA - 1 lipiec, 1996

BEZPIECZENSTWA

DANYCH DLA ROZDZIAL I. IDENTYFIKACJA

PRODUKTOW Z NAZWA PRODUKTU

WLOKNA Grzejniki z witdkna ceramicznego, Odlewane moduty izolacyjne i
CERAMICZNEGO panele grzejne z widkna ceramicznego.

RODZINA CHEMICZNA

Bezpostaciowe widkna glinokrzemianowe z krzemionka.
NAZWA CHEMICZNA

NIE DOTYCZY

WZOR CHEMICZNY

NIE DOTYCZY

NAZWA | ADRES PRODUCENTA
Watlow Columbia

2101 Pennsylvania Drive
Columbia, MO 65202
573-814-1300, ext. 5170
573-474-9402

OTRZEZENIA ZAGROZENIA DLA ZDROWIA

» Mozliwe zagrozenie rakiem oparte na testach laboratoryjnych na
zwierzetach.

* Moze by¢ draznigcy dla skoéry, oczu i drég oddechowych.

» Moze by¢ szkodliwe po wciggnieciu.

* Krystobalit (krystaliczna krzemionka) utworzona przy wysokich
temperaturach (powyzej 1800°F) moze powodowaé powazne
problemu oddechowe.

ROZDZIAL 1. DANE FIZYCZNE

WYGLAD | ZAPACH

Kremowy do biatego koloru w ksztatcie widkna. Z lub bez opcjonalnie
biatego do szarego pokrycia powierzchni granulowanego i/lub
opcjonalnie czarnym pokryciem.

CIEZAR WLASCIWY: 12-25 funtéw/stope szesciennag
PUNKT WRZENIA: NIE DOTYCZY

LOTNOSC (% CALOSCI): NIE DOTYCZY
ROZPUSZCZALNOSC W WODZIE: NIE DOTYCZY
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ROZDZIAL 1ll. NIEBEZPIECZNE SKLADNIKI
MATERIAL, JAKOSC i WARTOSCI PROGOWE/ NARAZENIA
Glinokrzemian (bezpostaciowy) 99+ % 1 widkno/cm3 TWA
CAS. No. 142844-00-0610 wiokien/cm3 CL

Krzemian cyrkonu 0-10% 5 mg/m3 (TLV)

Pokrycie czarnej powierzchni** 0 - 1% 5 mg/m3 (TLV)
Krzemian/dwutlenek krzemu 0-10% 20 mppcf (6 mg/m3)
PEL (OSHA 1978) 3 gm m3

(wdychany kurz): 10 mg/m3,

Zalecany TLV (ACGIH 1984-85)

**Skiad jest tajemnicg producenta.

ROZDZIAL IV. DANE NA TEMAT OGNIA | WYBUCHOWOSCI
TEMPERATURA ZAPLONU: brak

OGRANICZENIA PALNOSCI: NIE DOTYCZY

SRODKI GASNICZE
Uzywaj materiatéw gasniczych odpowiednich do typu otaczajacego
ognia.

NADZWYCZAJNE ZAGROZENIA OGNIEM | WYBUCHEM /
SPECJALNE PROCEDURY WALKI Z PLOMIENIEM
NIE DOTYCZY

ROZDZIAL V. DANE DOTYCZACE ZAGROZENIA ZDROWIA
THRESHOLD LIMIT VALUE
(Patrz ROZDZIAL 111)

WPLYW NADMIERNEGO NARAZENIA

* OCZY - Unika¢ kontaktu z oczami. Lekko do $rednio drazniagce.
Dziatanie scierne moze powodowac uszkodzenie zewnetrznej
powierzchni oka.

* WDYCHANIE — Moze powodowac podraznienie drog oddechowych.

Powtarzane lub przedtuzone wdychanie czastek odpowiedniego
rozmiaru moze powodowac zapalenie ptuc prowadzace do bélu w
klatce piersiowej, trudnosci w oddychaniu, kaszlu i mozliwych zmian
zwtdknieniowych w ptucach (pylica). Wczes$niej wystepujace
uwarunkowania medyczne moga sie kumulowac¢ przez narazenie:

szczegdlnie, wrazliwosé oskrzeli i chroniczne zapalenia oskrzeli i ptuc.

* POLKNIECIE — Moze powodowac dolegliwosci gastryczne.
Objawami mogg by¢ nudnosci, wymioty i biegunka.

+ SKORA — Lekko do $rednio draznigcego. Moze powodowaé
podraznienie i zapalenie z powodu mechanicznej reakcji na ostre,
potamane korice witdkien.
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NARAZENIE NA UZYWANY PRODUKT Z WLOKNA
CERAMICZNEGO

Produkt ktéry byt w pracy przy podwyzszonej temperaturze (wiekszej
niz 982°C) moze przejs¢ czesciowg konwersje na krystobalit, formy
krystalicznego krzemu, ktéra moze powodowac powazne schorzenia
oddechowe (pylica). llos¢ obecnych krystobalitéw zalezy od
temperatury i czasu przebywania w pracy. (Patrz ROZDZIAL IX —
dopuszczalny poziom narazenia).

SPECJALNE WPLYWY TOKSYCZNE

Istniejace dane toksykologiczne i epidemiologiczne, opierajq sie na
RCF, sg nadal wstepne. Informacja bedzie aktualizowana po
zakonczeniu i przegladnieciu studiéw. Ponizej jest skrét wynikow
badan:

EPIDEMIOLOGIA

Obecnie nie ma znanych opublikowanych raportéw pokazujgcych
negatywne skutki dla zdrowia pracownikéw narazonych na ogniotrwate
widkna ceramicznego (RCF). Badania epidemiologiczne RCF
pracownikow sg w toku.

1. Nie ma zadnych $ladéw schorzen ptuc (zwidknienie
miedzyweztowe) jak na promieniowanie rentgenowskie.

2. Nie ma zadnych sladéw schorzen ptuc posréd zatrudnionych
narazonych na RCF, ktoérzy nigdy nie palili.

3. Zostat zaobserwowany statystyczny "trend" w narazonej populacji
pomiedzy trwaniem narazenia na RCF a zmniejszeniem w niektorych
pomiarach funkcji pulmonologicznych. Te obserwacje sg klinicznie
nieznaczace.

Innymi stowy, jesli te obserwacje beda wykonane na pojedynczym
zatrudnionym, wyniki bytyby zinterpretowane jako znajdujgce sie w
normalnym zakresie.

4. Zapalenie optucnej (zgrubienie wzdtuz Sciany klatki piersiowej)
zostato zaobserwowane u nieduzej liczby zatrudnionych, ktérzy mieli
dtugi czas zatrudnienia. Istnieje kilka zawodowych i niezawodowych
przyczyn dla zapalenia optucnej. Nalezy zauwazy¢, ze zapalenia nie
sg rakotworcze, ani nie sg zwigzane z mierzalnym wptywem na prace
ptuc.

TOKSYKOLOGIA

Dostepne sg liczne studia wptywu wdychania na zdrowie szczuréw i
Swinek morskich. Szczury sg narazone na RCF w ciggu trwajgcych
wdycha przez nos. Zwierzeta byty narazone na 30, 16, 9, i 3 mg/m3,
co odpowiada okoto 200, 150, 75, i 25 widkien/cm3.

U zwierzat narazonych na 30 i 16 mg/m3 zaobserwowano rozwijanie
sie zwidknienia optucnej i zwtdknienie migzszowe; u zwierzat
narazonych na 9mg/m3 rozwineto sie tagodne zwtdknienie migzszowe;
u zwierzat narazonych na najnizsze dawki stwierdzono reakcje typowg
przy wciggnieciu materiatu gteboko do ptuc. Statystycznie stwierdzono
wzrost nowotwordw ptuc przy narazeniu na najwyzsze dawki, ale nie
stwierdzono zwigkszenia nowotwordw ptuc przy innych dawkach.

U dwdch szczurdéw narazonych na dawke 30 mg/m3 i jednego szczura
narazonego na dawke 9 mg/m3 wykryto masotheliomas.
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Miedzynarodowa Agencja badan nad rakiem (IARC) przedstawita
dane rakotwodrcze na temat widkien bezpostaciowych (w tym widkna
ceramiczne, wetne szklang, wetne zuzlowg i wate zuzlowa) w 1987.
IARC sklasyfikowata wtékna ceramiczne, wate szklang i wetne
mineralng jako mozliwe ludzkie materiaty rakotworcze (Grupa 2B).

PROCEDURY PIERWSZEJ POMOCY

* KONTAKT Z OKIEM — Przeptukaé¢ oczy natychmiast duzg iloscig
wody przez okoto 15 minut. Powieki powinny by¢ utrzymywane z dala
od gatki ocznej, aby zapewni¢ doktadne przeptukanie. Nie nalezy trzeé
oczu. Jesli podraznienie utrzymuje sie nalezy skontaktowac sie z
lekarzem.

* WDYCHANIE — Zabra¢ osobe z dla od Zrodta narazenia i
wyprowadzi¢ na Swieze powietrze. Niektorzy ludzie mogg by¢ wrazliwi
na wtdkna wdychane przez drogi oddechowe. Jesli nasilajg sie objawy
takie jak krétki oddech, kaszel, lub bdl w klatce piersiowej, nalezy udac
sie po pomoc do lekarza. Je$li osoba doswiadcza ciagtych trudnosci z
oddychaniem, nalezy, nalezy jg dotlenia¢ az do przybycia pomocy
medyczne;j.

* POLKNIECIE — Nie prowokuj wymiotow. Wezwij pomoc medyczna.

« KONTAKT ZE SKORA — Nie pocieraj ani nie drap narazonej skory.
Przemyj doktadnie wodg z mydtem. Uzycie kremoéw do skéry i ptynow
po myciu moze by¢ pomocne. Jesli podraznienie nie ustepuje wezwij
pomoc medyczna.

ROZDZIAL VI. DANE O REAKTWNOSCI
STABILNOSC/WARUNKI DO UNIKANIA

Stabilne w normalnych warunkach uzycia.

NIEBEZPIECZNA POLIMERYZACJA/WARUNKI DO UNIKANIA
NIE DOTYCZY

NIEZGODNOSC/MATERIALY DO UNIKANIA

Niezgodnos¢ z kwasem fluorowodorowym i stezonymi zasadami.
NIEBEZPIECZNY SKLAD PRODUKTOW

NIE DOTYCZY

ROZDZIAL VII. PROCEDURY USUWANIA ROZLANIA LUB
NIESZCZELNOSCI

KROKI DO WYKONANIA, KIEDY MATERIAL JEST ODERWANY
LUB ROZLANY

Gdzie to jest mozliwe, uzywaj odkurzacza ssgcego z filtrem HEPA,
aby posprzatac rozlany materiat. Staraj sie ograniczy¢ kurz, jesli
wcigganie nie jest mozliwe.

Unikaj procedur czyszczenia, ktére moga spowodowaé
zanieczyszczenie wody. (Przeczytaj informacje o specjalnym
zabezpieczeniu ROZDZIAL VIII.)

METODY USUWANIA ODPADKOW
Transport, przechowywanie i usuwanie odpadkéw musi by¢
prowadzone zgodnie z prawem miejscowym.
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ROZDZIAL VIIl. SPECJALNE INFORMACJE ZABEZPIECZAJACE

ZABEZPIECZENIE ODDYCHANIA

Uzywaj sprzetu z certyfikatem NIOSH lub MSHA, kiedy moze by¢
przekroczone ograniczenie na emisje do atmosfery. Sprzet do
oddychania z certyfikatem NIOSH/MSHA moze by¢ wymagany dla
nierutynowego i awaryjnego zastosowania. (Patrz ROZDZIAL 1X na
odpowiedni sprzet).

W oparciu o studia dtugoterminowego wpltywu na zdrowie, zaleca sie
zmniejszenia narazenia na widékna w powietrzu do najnizszego
mozliwego poziomu.

WENTYLACJA

Wentylacja powinna by¢ uzywana, kiedy mozliwe jest sterowanie lub
zmniejszenie stezenia w powietrzu witdkien i kurzu. Tlenek wegla,
dwutlenek wegla, tlenki azotu, reaktywne weglowodory i niewielka
ilos¢ formaldehydu mogag towarzyszy¢ wybuchom podczas pierwszego
grzania. Nalezy stosowaé odpowiednig wentylacje lub inne $rodki, aby
wyeliminowaé opary powodujace zapton. Narazenie na opary zaptonu
moze spowodowac podraznienie drég oddechowych, oskrzeli i reakcje
astmatyczna.

ZABEZPIECZENIE SKORY

Zaktadaj okulary, nakrycie gtowy i petne ubranie robocze, aby unikngé
kontaktu ze skorg. Uzywaj osobnego nakrycia na ubranie robocze, aby
zapobiec przedostawania sie wtdkien szklanych na ubranie wyjsciowe.
Wypierz ubrania osobno i wyptukaj pralke po wypraniu.
ZABEZPIECZENIE OCZU

Zatéz okulary zabezpieczajgce lub chemiczne gogle, aby zapobiec
zachlapaniu oczu. Nie zaktadaj szkiet kontaktowych przy pracy z tymi
substancjami. Nalezy mie¢ w pogotowiu prysznic, aby wymy¢ oczy w
przypadku kontaktu z substancjg szkodliwa.

ROZDZIAL IX. SPECJALNE ZALECENIA
ZALECENIA DO TRANSPORTU | PRZECHOWYWANIA

Nalezy przestrzegac ogdlnych zalecen.

Dane toksykologiczne wskazujg, ze widkna ceramiczne powinny byé
przenoszone ostroznie. Te praktyki przenoszenia opisane w MSDS
muszg by¢ Scisle przestrzegane. W szczegdlnosci, kiedy ogniotrwate
widkna ceramicznego w aplikacji, specjalng troske nalezy zastosowac,
aby uniknagé niepotrzebnego przetarcia materiatu, aby zminimalizowaé
przedstawianie sie kurzu do powietrza.

Zaleca sie, aby ubra¢ petne ubranie, aby unikng¢ potencjalnego
podraznienia skéry. Nalezy uzywac¢ ubran do prania albo
jednorazowych. Nie nalezy zabiera¢ niewypranych ubran do domu.
Ubrania robocze powinny by¢ wyprane osobno od innych ubran.
Wyptukaj doktadnie pralke po praniu. Jesli ubranie ma by¢ prane przez
kogos innego, nalezy powiadomi¢ o stosownej procedurze prania.
Ubrania robocze i wyjsciowe powinny by¢ trzymane osobno, aby
zapobiec zanieczyszczeniu.

Produkt, ktéry byt uzywany w podwyzszonej temperaturze (wieksze;j
niz 982°C) moze przejs¢ czesciowg konwersje na krystobalit, forme
krystalicznego krzemu. Ta reakcja wystepuje przy czesci najblizej
paleniska. W konsekwencji ten materiat staje sie bardziej kruchy;
nalezy stosowaé specjalng troske, aby zminimalizowa¢ generowanie
kurzu do powietrza. llos¢ obecnych krystobalitéw zalezy od
temperatury i czasu w pracy.
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IARC posiada ostatnie dane na temat danych eksperymentalnych na
zwierzetach, ludziach i innych podobnych w reakcji na krzem w celu
krytycznej oceny i klasyfikacji potencjalnego zagrozenia nowotworem.
W oparciu o te dane, IARC sklasyfikowata krystaliczny krzem jako
grupa 2A rakotwércza (prawdopodobnie rakotworcza dla cztowieka).

Dopuszczalne ograniczenie narazenia wg OSHA (PEL dla krystobalitu
wynosi 0.05 mg/m3 (w wdychanym kurzu). Wartos¢ progowa
dopuszczalna wg ACGIH (TLV) dla krystobalitu wynosi 0.05 mg/m3 (w
wdychanym kurzu) (ACGIH 1991-92). Nalezy stosowac sprzet z
certyfikatem NIOSH lub MSHA, kiedy dopuszczalne narazenia mogg
by¢ przekroczone. Minimalne zabezpieczenie przed wdychaniem
zalecane dla danych wiékien w powietrzu lub stezenia krystobalitu
wynoszg odpowiednio:

STEZENIE
Stezenie | Sprzet ochrony osobistej

0-1 wtékno/cm3 lub 0-0.05 mg/m3 Opcjonalnie jednorazowe maska do

krystobalitu (OSHA PEL) oddychania (Np. 3M 9970 lub réwnowazna).

Az do 5 wiékien/cm3 lub az do 10 razy Péttwarzowa maska do oczyszczania

OSHA PEL dla krystobalit powietrza wyposazona w wysokiej
efektywnosci filtr powietrza (HEPA) (np.
Seria 3M z filtrem 2040 lub réwnowazna).

Az do 25 witokien/cm3 lub 50 razy Petnotwarzowa maska do oczyszczania

OSHA PEL dla krystobalitu (2.5 mg/m3) powietrza wyposazona w wysokiej
efektywnosci filtr powietrza (HEPA) (np..
3M 7800S z filtrami 7255 lub réwnowazna)
lub respirator (PARR) wyposazony w filtr
HEPA (np. 3M W3265S z filtrami W3267 lub
rbwnowazna).

Wiecej niz 25 wtdkien/cm3 lub 50 razy Petnotwarzowy, respirator powietrza (np.

OSHA PEL dla krystobalitu (2.5 mg/ms3) 3M 7800S z wezem W9435 & W3196
niskocisnieniowym zestawem regulatora
cisnienia potaczonym do zasilania czystym
powietrzem lub réwnowazna).

Jesli ilos¢ widkien w powietrzu lub stezenia krystobalitu nie sg znane,
jako minimalne zabezpieczenie nalezy uzywaé péttwarzowej maski z
certyfikatem NIOSH/MSHA z filtrem HEPA.

Powierzchnia izolacji powinna by¢ lekko spryskana wodg przed
zdjeciem, aby ograniczy¢ rozprzestrzenianie sie kurzu w powietrzu.
Jesli woda wyparuje podczas usuwania, nalezy dodatkowo polaé
wodg powierzchnie w miare potrzeby. Na tyle duzo wody nalezy
pokropi¢, aby ograniczy¢ rozprzestrzenianie sie kurzu, ale zeby woda
nie sptywata na podtoge w obszarze pracy. Aby poméc w
przeprowadzeniu catego procesu na mokro, mozna uzy¢ $rodka
powierzchniowo czynnego.

Po zakonczeniu usuwania RCF, nalezy zastosowa¢ metody
czyszczenia, ograniczajgce rozprzestrzenianie sie w powietrzu kurzu,
takie jak zamiatanie na mokro i odkurzanie, aby wyczysci¢ obszar
pracy. Jesli odkurzamy na sucho, odkurzacz musi by¢ wyposazony w
filtr HEPA. Nie nalezy stosowac przedmuchiwania powietrzem lub
zamiatania na sucho. Aby wyczy$ci¢ drobne kurze nalezy zastosowacd
sprzet ograniczajacy pylenie.

Opakowanie produktu moze zawiera¢ pozostatosci produktu. Nie
uzywaj go ponownie za wyjatkiem zwrotu produktow z widkien
ceramicznych do producenta.
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OGOLNE WSKAZOWKI DO PRZENOSZENIA |
PRZECHOWYWANIA

BUTLE POD CISNIENIEM

Wyciag z wybranych paragraféw “Podrecznika gazéw sprezonych” z
Compressed Gas Association wydanego w 1981

Compressed Gas Association
1235 Jefferson Davis Highway
Arlington, Virginia 22202
Uzyte za zgodg

1. Nigdy nie upuszczaj butli, ani nie pozwalaj uderza¢ o siebie
gwattownie.

2. Butle moga by¢ przechowywane na otwartej przestrzeni, ale w
takim przypadku, nalezy zabezpieczy¢ sie przed ekstremalnymi
warunkami pogodowymi, przed rdzewieniem, oraz przed wilgocig z
ziemi. Butle powinny by¢ przechowywane w cieniu, jesli znajduja sie w
obszarze wystepowania ekstremalnych temperatur.

3. Zatyczki zabezpieczajgce zawory powinny byé pozostawione na
kazdej butli, az nie zostang umocowane na state i bedg gotowe do
uzycia.

4. Nalezy unika¢ podnoszenia, toczenia lub przesuwania butli, nawet
na krétkim dystansie; powinny by¢ przewozone przy pomocy wézka
recznego.

5. Nigdy nie ubijaj urzadzen bezpieczenstwa w zaworach lub butlach.

6. Nie przechowuj pustych i petnych butli razem. Powazne wklesniecia
moga wystgpic, kiedy pusta butla jest przycisnieta przez butle pod
cisnieniem.

7. Zadna czes¢ butli nie moze by¢ narazona na dziatanie temperatury
wyzszej niz 52°C. Ptomien nie powinien by¢ nigdy dopuszczony do
kontaktu z Zadng czescig butli ze sprezonym gazem.

8. Nie umieszczaj butli w miejscu, gdzie mogtyby sie sta¢ czescig
obwodu elektrycznego. Przy elektrycznym spawaniu, nalezy
przestrzegaé, aby nie dopusci¢ do przeskoku tuku prze butle.
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Dodatek B

ZWROT MATERIALU

ROSEMOUNT
Analytical

Zwrot materiatu

Jesli konieczna jest naprawa u producenta nalezy postepowaé w
nastepujacy sposob:

1. Zanim zwrdcisz sprzet nalezy otrzymac zwrotne potwierdzenie z
Biura Obstugi klienta Emerson Processs Management lub
przedstawiciela handlowego. Przyrzad musi by¢ zwrécony z
kompletng identyfikacjg zgodnie z instrukcjg Emerson, albo nie
zostanie przyjety.

W Zadnym wypadku Emerson nie jest odpowiedzialny za sprzet bez
zwrotnego potwierdzenia i prawidtowej identyfikaciji.

2. Ostroznie zapakuj uszkodzony sprzet do sztywnego pudetka z
wystarczajacy iloscig materiatu wyttumiajgcego drgania, aby sprzet nie
doznat uszkodzen w transporcie.

3. W liscie przewodnim opisz szczegotowo:

a. Objawy uszkodzenia sprzetu.

b. Srodowisko, w ktérym sprzet pracowat (otoczenie, pogoda, drgania,
zapylenie itd.)

c. Miejsce, skad zostat wziety.

d. Czy naprawa ma by¢ gwarancyjna, czy pogwarancyjna.

e. Opisz instrukcje transportowg na powrét sprzetu.

f. Podaj numer zwrotnego potwierdzenia

4. Dotacz list przewodni i dowdd zaptaty. Nastepnie wys$lij sprzet
zgodnie z instrukcjg otrzymang w centrum Emersona, na adres:
Rosemount Analytical Inc.

RMR Department

6565P Davis Industrial Parkway

Solon, Ohio 44139

Jesli ma by¢ wykonana naprawa gwarancyjna, uszkodzony sprzet
bedzie sprawdzony i przetestowany u producenta. Jesli uszkodzenie
zostato spowodowane przez warunki wymienione w standardowej
gwarancji Emersona, uszkodzony sprzet zostanie naprawiony lub
zamieniony, a sprawny sprzet zostanie zwrécony do klienta zgodnie z
instrukcjami zawartymi w liscie przewodnim.

Sprzet nie podlegajacy gwarancji zostanie naprawiony u producenta i
zwrocony zgodnie z instrukcjami przestanymi w liscie przewodnim.

&
EMERSON.

http://www.processanalytic.com
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GWARANCJA

Rosemount Analytical gwarantuje, ze wyprodukowany i sprzedany
sprzet, po dostarczeniu, jest wolny od wad roboczych i materiatowych.
Jesli jakakolwiek nieprawidtowos$é w dziataniu sprzetu zostanie
stwierdzona w czasie jednego roku od daty dostarczenia, Rosemount
Analytical, po pisemnej notatce od sprzedawcy, usunie te
nieprawidtowos¢ przez naprawe lub wymiane, F.O.B. producent
uszkodzonej czesci. Naprawa w sposob przedstawiony powyze;j
powinna zagwarantowac wypetnienie wszystkich zobowigzan
Rosemount Analytical w stosunku do jako$ci sprzetu.

POPRZEDNIA GWARANCJA JEST WYLACZNA | W ZAMIAN
WSZYTKICH INYCH GWARANCJI JAKOSCI, CZY TO PISEMNE,
USTNE LUB DOROZUMIANE (WLACZAJAC W TO GWARANCJE
SPRZEDALNOSCI LUB PRZYDATNOSCI DO KONKRETNYCH
CELOW)).

Naprawa opisana powyzej bedzie naprawg sprzedawcy dla
uszkodzenia Rosemount Analytical, aby spetni¢ wymagania gwarancji,
bez wzgledu na to, czy reklamacje sprzedawcy sg zawarte w umowie
czy w szkodzie (wtgczajac w to zaniedbanie).

Rosemount Analytical nie gwarantuje bezawaryjnego dziatania
przyrzadu, jesli przyrzad pracuje w trudnym srodowisku. Czynniki takie
jak gazy zrace i state czasteczki moga by¢ szkodliwe i moga
powodowac potrzebe naprawy lub wymiany jako cze$¢ normalnego
zuzycia w czasie trwania gwaranciji.

Sprzet dostarczony przez Rosemount Analytical Inc., ale nie
produkowany przez niego, bedzie podlegat takiej samej gwaranc;ji jakg
uzyskat Rosemount Analytical od producenta.

W czasie instalacji wazne jest, aby wymagany serwis systemu i zeby
kontroler elektroniki byt ustawiony co najmniej do punktu, gdzie steruje
grzejnikiem czujnika. To zapewni, ze jesli bedzie opdzZnienie miedzy
instalacjg a petnym przekazaniem do eksploataciji, czujnik bedzie
zasilany napieciem i powietrzem odniesienia i nie bedzie podlegat
zuzyciu podzespotéw.
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Part no.

Serial no.

Order no.

Rosemount Analytical i logo Rosemount Analytical sg zarejestrowanymi znakami towarowymi Rosemount Analytical Inc.

HART jest zarejestrowanym znakiem towarowym HART Communications Foundation.

Wszystkie inne znaki sq wtasno$cig odpowiednich podmiotow.

Emerson Process Management
Rosemount Analytical Inc.
Process Analytic Division
6565P Davis Industrial Parkway
Solon, OH 44139

T (440) 914 1261

F (440) 914 1271

E gas.csc@emersonprocess.com

EUROPA, SRODKOWY WSCHOD,
AFRYKA

Fisher-Rosemount Ltd.

Heath Place

Bognor Regis

West Sussex PO22 9SH

Wielka Brytania

T 44-1243-863121

F 44-1243-845354

http://www.raihome.com

Fisher-Rosemount GmbH & Co.
Industriestrasse 1

63594 Hasselroth

Niemcy

T +49 (0) 6055 884-0

F +49 (0) 6055 884-209

E info.de@emersonprocess.com

AMERYKA POLUDNIOWA
Fisher - Rosemount

Av. das Americas

Rio de Janeiro, RJ

Brazil 22631-003

T 55-21-2431-1882

AZJA - OCEANIA
Fisher-Rosemount
Singapore Private Ltd.
1 Pandan Crescent
Singapore 128461

T +65 6777-8211
F +65 6777-0947

Specialist@emersonprocess.com
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