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| overensstemmelse med kravene i European
Equipment Directive reference: 97/23/EC
artikel 3 sektion 3 Lydteknikpraksis indeholder
dette dokument installations-, drifts- og
vedligeholdelsesinstruktioner.

Anderson Greenwood instrumentations-

produkter, der er deekket af dette dokument,

omfatter:

e Handventiler, gaugeventiler, manifolds (og
tilbehgr) med multi-drejningsaksel

e Kugleventilprodukter med huldiametre pa
25 mm (1”) eller mindre.

Opbevaring / beskyttelse / valg /
Reservedele

Opbevaring

Hvis Anderson Greenwood ventiler skal
opbevares, for de bliver installeret, skal de
bibeholdes i de originale emballager med alle
vandteette beleegninger og/eller tarremidler pa
plads. De skal opbevares laftet fra jorden i et
rent, tert omrade indendars.

Beskyttelse

Anderson Greenwood ventiler leveres med
beskyttelse i overensstemmelse med kundens
specifikation eller kvalitetssikringsmanualen.

Valg

Serg for, at de materialer, ventilen

er fremstillet af, og de tryk- og
temperaturbegraensninger, der er vist pa
identifikationspladen eller ventilenhedens
markeringer, passer til procesveesken og
de gvrige forhold. Kontakt i tvivlstilfeelde
Anderson Greenwood.

Reservedele

Anderson Greenwood ventiler identificeres
med et modelnummer, der star markeret

pa identifikationspladen eller pa
ventilenheden. Ved enhver forespgrgsel om
eftersalgsprodukter, reservedele, reparationer
eller ordrer angives denne reference.

Instruktioner til installation, drift og vedligeholdelse

For installation skal disse instruktioner leeses grundigt
og forstas

A SIKKERHEDSADVARSEL

Af sikkerhedsgrunde er det vigtigt, at felgende forholdsregler tages, for arbejdet pa ventilen

startes:

1. Personale, der installerer systemet eller udferer justeringer af ventilerne, skal veere
kompetente og skal benytte det godkendte udstyr og den beklaedning, der normalt benyttes
ved arbejde med processen pa det sted, hvor ventilen er installeret.

2. Trykket skal tages af procesledningen, og den skal dreenes og udluftes, fer ventilen
installeres.

3. Handtering af ventiler skal udferes af personale, der er uddannet inden for alle aspekter af
manuelle og mekaniske handteringsteknikker.

4. Serg for, at de ventiltryk- og temperaturbegreensninger, der er angivet pa produktet, er lig
med eller bedre end servicebetingelserne.

Installation

1. Stremretning

Kontrollér ventilens navneplade, hvis der er en sadan, for at se en skematisk opstilling, og

bemazerk, hvilke tilslutninger der er til processen, instrumentet og udluftningen.

1.1 Multi-drejningsakselventiler er dobbeltvirkende, medmindre de er forsynet med en pil, der
viser stramretningen. Hvis der er vist en retningspil, skal ventilen installeres med pilen
pegende i strammens retning.

1.2 Kugleventiler er enten ensrettede eller dobbeltvirkende, og indlgbstilslutningen pa
ventilenheden er meerket derefter.

2. Tilslutninger

2.1 Gevindtilslutninger skal kontrolleres bade pa ventilen og modkomponenten for gevindets
form og for renhed. Taetheden i rarsamlinger med konisk gevind er normalt afheengig af
brugen af gevindtape eller teetningsmasse. Teetheden i parallelle gevind er normalt afhaengig
af ekstra forseglinger eller pakninger. Der ma ikke bruges nogen betydelige drejningskraefter
pa en konisk rarsamling, for det er tydeligt, at gevindene er géet i hak. Koniske rergevind er
ifelge sagens natur lgse ved indgangen.

2.2 Flangede tilslutninger og pakninger skal veere rene og ubeskadigede. Kontrollér, at rarenes
modflanger er justeret korrekt. Boltene kan let indsaettes gennem huller i modflangerne.
Stram flangeboltene i et diagonalt menster.

2.3 Svejsede tilslutninger skal veere i overensstemmelse med normen eller med de
kompetencemaessige regulativer, der er gaeldende for rgrsystemets konstruktion og med
komplette og godkendte svejsningsprocedurer. Kontrollér, at svejseprofilen er ren og i god
tilstand til svejsning.

Alle multi-drejningsakselventiler skal veere i midterste abne position forud for svejsning. Alle
kugleventiler skal veere enten helt dbne eller helt lukkede forud for svejsning.

3. Renggring og motering
Hvis der er mindste risiko for, at der kan veere slibende partikler (svejseslagger, sand, kemiske
rensemidler osv.) i rarsystemet, kan ventilsaedet blive beskadiget. Systemet skal skylles
grundigt forud for idriftseetning. Montér ventilen pa rersystemet for at sikre let adgang for
driftsmekanismen (handtag / handhjul / T-jern).

Kontaktoplysninger

Kontakt venligst Anderson Greenwood, hvis du ensker yderligere oplysninger, der ikke er indeholdt i denne dokumentation.
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Instruktioner til installation, drift og vedligeholdelse

Ventilens handtag er beregnet til at virke som en passende betjeningskraft for at teetne ventilen
mod dens maksimale tryk uden brug af ekstra mekaniske fordele. Der ma ikke benyttes yderligere
mekaniske fordele til at betjene ventilen, da dette vil kunne medfare skader pa ventilen.

Ventiler med trykforskel over seedet kraever et drejningsmoment for at klare trykket. Jo hgjere
trykket er, des starre er den kraft, der skal drive ventilen.

1 Ventiler med teet udvendigt gevind
Alle ventiler har udvendigt hgjregevind. Drej handtaget mod uret for at abne og med uret for at
lukke.
Ventiler med udvendigt gevind er forsynet med bagseede. Dette er en ansats pa gevindet eller
en anden del af gevindtallerkenenheden, der passer til en tilsvarende saedeansats pa indersiden
af beskyttelseshaetten. Det er efterhanden almindeligt anerkendt, at brugen af gevindbagseaedet
til gevindforsegling kan tilslgre utilfredsstillende forhold i gevindpakningen. Derfor kan brugen
af bagseede til almindelig gevindforsegling ikke anbefales. Bagsaeder i ventiler med udvendigt
gevind skal grundleeggende betragtes som stopanordninger, der forhindrer overskruning, nar
ventilerne abner. Normal praksis bar veere at abne bagsaedet let. Hvis det er ngdvendigt at
bruge bagsaede til gevindforsegling, skal det erkendes, at bagsaederne normalt er mindre end
hovedsaedet, og der skal udvises omhu for at undga at pafere bagseederne for store kreefter.

2 Kugleventiler

Bladt lukkede kugleventiler er simple abne- og lukkeanordninger. De ma ikke bruges som

drosselenheder (dvs. ventilen ma ikke bruges med kuglen i midterposition). Selv under

opbevaring skal bladt lukkede kugleventiler ALTID efterlades i enten fuldt aben eller fuldt lukket
position.

2.1 Ventilhandtag med 90 graders drift angiver stramningsvejen gennem ventilen, dvs. et
handtag parallelt med stramningslinien angiver, at ventilen er i dben position. Et hdndtag, der
er vinkelret pa stremningslinien, angiver, at ventilen er i lukket position.

2.2 Ventilhandtag med 180 graders drift (kun F64, F68, P64 ventilationsfunktion) angiver
stremningsvejen gennem ventilationsporten, nar handtaget peger mod porten og lukkes, nar
héndtaget peger veek fra porten.

Vedligeholdelse [ H

1 Ventiler med teet udvendigt gevind . s
Ventiler, der forbliver i én position i lang tid, kan til en vis grad miste funktionsdygtigheden ég/ Pak-
pa grund af tabet af effektiv smerelse i gevindet, eldning af pakninger, overfladekorrosion flange
af bevaegelige dele eller akkumulation af skadelige faste stoffer. | visse anleeg kan det veere —
onskeligt at planleegge regelmaessige delvise eller komplette cyklustests af disse ventiler. Lasemotrik

Uteetheder i gevindforseglinger skyldes normalt slid og kan oftest afhjeelpes ved at stramme
beskyttelseshaettebasningen. Overstramning kan medfare hgj gevindfriktion, accelereret slid og
kortere levetid for gevindforseglingen.

1.1 H7/H1-2, HD7, A-serietyper
Med ventilen i halvaben position lgsnes lasemetrikken, og pakflangen strammes ved
hjeelp af en skruenggle, til man faler en let modstand mod gevindbevaegelsen. Denne kan
strammes godt, men mé ikke overstrammes. Kontrollér, at gevindet er strammet ved at dreje
handtaget. Hvis det foles for lgst, kan du stramme pakflangen yderligere. Hvis den fales for
stram, skal gevindforseglingen udskiftes, og pakflangen skal strammes igen.
At vurdere spaendingen af pakflangen er et spgrgsmal om béade vurderingsevne og erfaring.
Hovedproblemerne er: Paknings-
Forles - beskyttelseshaetten bliver uteet mtrik
For stram - handtaget bliver sveert at dreje, og gevindforseglingen kan blive
overkomprimeret og dermed beskadiget
Nar pakflangen er korrekt justeret, strammes lasemetrikken for at lase basningen pa plads.

H7/H1-2, H7, A-serietyper

1.2 H1-3/8" & 5/8" abning, pakningstyper H5 - P.T.F.E. & Graphite
Med ventilen i halvaben position strammes pakningsmatrikken. Hvis pakningsmatrikken skal
strammes yderligere for at standse en gevindutaethed, nar den sattes under tryk igen. Hvis H1-3/8" & 5/8” abning, H5
uteetheden ophgrer, skal pakningsmatrikken ikke strammes yderligere. PTFE & Graphite pakningstyper

2 Kugleventilvedligeholdelse (1/4 omgang, bladt lukket)
Kugleventiler er normalt permanent forseglet, men ventiler, der forbliver i én position i lang tid,
kan til en vis grad miste funktionsdygtigheden p& grund af tabet af effektiv smearelse i gevindet,
aldning af seeder og pakninger, overfladekorrosion af bevaegelige dele eller akkumulation af
skadelige faste stoffer. | visse anleeg kan det veere gnskeligt at planleegge regelmaessige delvise
eller komplette cyklustests af disse ventiler. Yderligere vedligeholdelse skal udferes af Anderson
Greenwood.

Emerson forbeholder sig ret til at andre indholdet uden yderligere varsel

Engineering Doc n° 25.1618.021. Rev o SEP 01




