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ANDERSON GREENWOOD

| enlighet med kraven i EGs utrustningsdirektiv
97/23/EEQG, artikel 3, paragraf 3 “God
ingenjorspraxis”, ger detta dokument
nodvandig information for installation, drift
och underhall.

Dokumentet tacker foljande produkter ur
Anderson Greenwood Instrumentations
sortiment:

e Manoverventiler, manometerventiler,
fordelare (samt tillbehor) med stigande
spindel och flervarvsratt

e Kulventiler med anslutningsdiametrar pa
25mm (1") och mindre.

Lagring / Skydd / Val / Reservdelar

Lagring

Da Anderson Greenwoods ventiler maste
lagras en viss tid innan de monteras, skall de
forvaras i sitt originalemballage med lampligt
fuktskydd. Lagring skall ske i torra och rena
inomhuslokaler och ej direkt pa marken.

Skydd

Anderson Greenwoods ventiler ar skyddade
enligt kunds specifikation eller enligt
kvalitetssakringsmanualen.

Val

Kontrollera att ventilens tillverkningsmaterial,
och tryck-/temperaturgranserna pa
maskinskylten eller pa ventilhuset, ar
lampliga for aktuella processforhallanden. Vid
osakerhet, kontakta Anderson Greenwood.

Reservdelar

Anderson Greenwoods ventiler identifieras
med ett produktnummer som finns
stamplat pa typskylten eller pa ventilhuset.
Detta nummer anvands vid bestéllning av
reservdelar eller serviceuppdrag.

Intallations-, Drifts- och Underhallsanvisningar

Foljande foreskrifter maste noggrant lasas och forstas
fore installation

A SAKERHETSVARNING

Av sakerhetsskal ar det viktigt att foljande forsiktighetsatgarder tages innan nagot arbete

utfores pa ventilen:

1. Personal som utfor arbeten pa ventilerna skall vara utrustad med klader och verktyg som ar
lampliga for aktuella driftsforhallanden.

2. Rorsystemet maste vara trycklost, dranerat och avluftat innan ventilen monteras.

3. Handhavande av ventiler far endast utforas av personal som fatt gedigen utbildning om
utrustningens funktion och konstruktion.

4. Forsakra er om att tryck- och temperaturgranserna angivna pa produkten éverensstammer
med driftsforhallandena.

Installation

1. Flédesriktning

Se uppstéllningsschemat pa ventilens maskinskylt om sadant finns, och kontrollera vilka

anslutningar som ar avsedda for mediet, for de olika instrumenten och for avluftningen.

1.1 Ventiler med stigande spindel och flervarvsratt kan installeras i valfri riktning, sévida de inte ar
forsedda med en flodspil. Finnes en pil pa ventilhuset maste processflodet stromma i denna
riktning.

1.2 Kulventiler finns i bade envags- och tvavagsutforanden med inloppsanslutningen markerad
pa ventilhuset.

2. Anslutningar

2.1 Kontrollera gangorna pa ventilen och pa stycket som kopplas in. Se till att de ar rena och att
deras form och stigning 6verensstammer. Koniska roranslutningar ar sarskilt kansliga och
bor tatas med gangtejp eller tatningsmedel. Parallella gangor fordrar oftast extra tatningar
eller packningar. Var forsiktig vid hopskruvningen av koniska roranslutningar och se till att
gangorna val gar i varandra innan de dras at. Koniska roranslutningar ar alltid valdigt l6sa
innan de dras ét.

2.2 Flansade anslutningar skall vara rena och i gott skick. Se till att de flansade ventilernas
motflansar monteras sa att bulthalen ligger i linje och bultarna latt kan monteras. Drag at
bultarna korsvis.

2.3 Svetsandar skall sammanfogas enligt gallande regler och bestammelser for rorsystem och
utforas enligt godkanda svetsningsprocedurer. Ventilers svetsandar skall vara oskadade och
profilen lamplig for svetsning.

Ventiler med stigande spindel och flervarvsratt skall sta i halvoppet lage vid svetsning. Alla
kulventiler skall vara antingen helt 6ppna eller fullstandigt stangda vid svetsning.

3. Rengoring och inpassning
Fororeningar i rorsystemet sasom svetsslagg, sand, rengoringsmedel, m.m. kan skada
ventilsatet. Spola darfor noggrant rent systemet fore driftsattningen. Koppla in ventilen till
rorsystemet och se till att dess mandoverorgan (handtag/vevhjul/T-stang) ar lattatkomliga.

For att kontakta oss

For ytterligare information, var vanlig och kontakta Anderson Greenwood.
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Intallations-, Drifts- och Underhallsanvisningar

Ventilens handtag har utformats sa att det gar att stdnga ventilen vid marktryck utan att extra
mekaniska mandverdon behover anvandas. Anvand inga andra mekaniska tillbehor for att
manovrera ventilen da detta kan skada ventilen.

Ventiler med en tryckskillnad over satet fordrar en viss kraft for att 6vervinna trycket. Ju hogre
tryck, desto storre kraft fordras for att mandvrera ventilen.

1 Ventiler med stigande spindel och flervarvsratt
Alla ventiler ar forsedda med en hogergangad stigande spindel. Skruva ratten moturs for att
Oppna ventilen och medurs for att stanga den.
Ventiler med stigande spindel ar forsedda med ett bakre sate. Det ar en ansats pa spindeln,
eller pa ndgon annan del av anordningen spindel-skiva, som gar emot ett liknande parti pa
fiaderhusets insida. Anvandningen av det bakre satet som spindeltatning anses allmant tyda
pa att spindelns packning ar i daligt skick. Av detta skal avrads det att anvéanda det bakre sétet
vid normalt bruk. Det bakre satet pa ventiler med stigande spindel bor endast betraktas som
ett stopp for att forhindra overrorelse da ventilen 6ppnas. Normalt skall man inte lata det bakre
satet ga emot riktigt, utan lamna ett litet mellanrum mellan packningen och séatet. Om det ar
nodvandigt att anvanda det bakre satet som spindeltatning, bor hansyn tas till att detta oftast ar
mindre an huvudsatet. Var darfor forsiktig att inte skada det bakre satet genom att dra at for hart.

2 Kulventiler

Kulventiler med satespackning ar enkla 6ppnings- och stangningsanordningar och bor ej

anvéndas som strypventiler (d.v.s. att ventilerna ej bor anvandas med kulan i mellanlage). Aven

vid lagring skall ventiler med satespackning ALLTID vara helt stangda eller helt 6ppna.

2.1 Handtag som mandvreras 90° visar flodet genom ventilen genom sitt lage. Da handtaget
ar parallellt med flodesledningen ar ventilen 6ppen. D& handtaget ar vinkelratt mot
flodesledningen ar ventilen stangd.

2.2 Handtag som manovreras 180° (F64, F68, P64 endast for avluftning) visar att flodet gar
genom avluftningsporten da handtaget pekar mot porten och att porten ar stangd da
handtaget pekar at motsatt hall.

Underhall

1 Ventiler med stigande spindel och flervarvsratt
Ventiler som star i samma lage under langre tid kan ibland bli svarmandvrerade p.g.a. brist p&
smorjmedel i gangorna, foraldring av packningarna, korrosion pa rorliga delar och ansamlingar
av skadliga partiklar. | vissa fall kan det vara onskvart att planera regelbunden och fullstandig
motionering av ventilerna.
Lackage vid spindelpackningen beror pa packningsslitage och kan vanligtvis atgérdas genom att
dra at fjaderhusbussningen. For hard atdragning kan medféra for hog friktion pa spindeln och
snabb utslitning av spindeltatningen.

1.1 Ventiler av typ H7/H1-2, HD7, serie A
Med ventilen i mellanlége, skruva upp lasmuttern och dra at packboxen med hjélp av en
nyckel tills ett knappt kannbart motstand uppstar mot spindeln rorelse. Den skall dras
at tatt men ej for hart. Kontrollera spindelns tathet genom att mandvrera handtaget. Om
det kénns for l6st, kan packboxen spéannas at ytterligare. Om det kanns for trogt maste
spindeltatningen bytas ut och packboxen dras at pa nytt.
Atdragningen av packboxen &r en fraga om omddme och erfarenhet. Det som skall
Overvagas:
For 10s atdragning - fjaderhuset lacker
For hard atdragning - handtaget blir svarmandvrerat och spindelpackningen kan bl

overkomprimerad och skadas

Da packboxen blivit korrekt atdragen, dra at lasmuttern for att lasa bussningen i ratt lage.

1.2 H1- anslutningsdiam. 3/8” och 5/8", H5 - P.T.F.E.- och grafitpackningar
Dra &t packningsmuttern med ventilen i halvoppet lage. Vid trycksattning, dra at
packningsmuttern ytterligare tills allt lackage upphort vid spindeln. Da det slutat att lacka har
packningsmuttern dragits at tillrackligt.

2 Underhall av kulventiler (90°, med sitespackning)
Kulventiler fordrar vanligtvis inget sarskilt underhall, men ventiler som star i samma lage under
langre tid kan ibland bli svarmandvrerade p.g.a. brist p4 smorjmedel i gdngorna, foraldring av
packningarna, korrosion pa rorliga delar och ansamlingar av skadliga partiklar. | vissa fall kan
det vara dnskvart att planera regelbunden och fullstandig motionering av ventilerna. Allt dvrigt
underhall bor utforas av Anderson Greenwood.
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