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Niniejsza instrukcja obstugi zawiera zalecenia
dotyczace instalacji, obstugi i konserwacji
zasuw do medidéw szlamowych Clarkson KGF i
Clarkson KGF-HP. Standardowa zasuwa

KGF to zasuwa 300 psi CWP z opcjonalnym
ci$nieniem znamionowym do 450 psi cwp, a
parametry znamionowe KGF-HP to klasa 300
(740 psi CWP). Oba produkty sa bardzo
podobne, ale zasuwa KGF-HP ma wyzsze
cinienie znamionowe, a wazne elementy

nie sa zamienne.

Zasuwy KGF i KGF-HP identyfikowane sa

za pomoca etykiety.

1 INFORMACJE 0GOLNE

1. KGF I KGF-HP to zasuwy szlamowe bez
uszczelnienia dtawnicowego. Uszczelnienie
uzyskiwane jest dzieki tulejom z elastomeru
w obudowie. Tuleje tworza réwniez element
zuzywajacy sie zasuwy. Zawieradto mozna
wyjac w celu sprawdzenia lub wymiany,
gdy zasuwa jest serwisowana. Sekcja 13
zawiera przestrogi i instrukcje dotyczace
wyjmowania zawieradta.

2. Produkty KGF i KGF-HP sa
DWUKIERUNKOWE (dwukierunkowe
odciecie) i moga by¢ instalowane bez
uwzgledniania kierunku przeptywu.
Poniewaz beda zamykac sie jednakowo
w obu kierunkach, brak jest strzatek lub
innych oznaczen kierunku przeptywu lub
strony siedliska.

3. Zasuwy szlamowe Clarkson sa
odpowiednie wytacznie do trybu pracy
.otwarty-zamkniety”. Nie moga by¢
uzywane do dtawienia przeptywu.

4. Typ, rozmiar, ci$nienie znamionowe i
wybdr materiatu leza w odpowiedzialnosci
projektanta rurociagu.

5. Wszystkie zasuwy nalezy eksploatowac w
zakresie cisnienia i temperatury okreslonych
w projekcie. W zadnych okolicznosciach nie
nalezy eksploatowac zasuw parametrow
warunkach przekraczajacych te parametry.
W zadnym przypadku podczas eksploatacji
nie nalezy przekraczac¢ wartosci 100%
maksymalnego cisnienia znamionowego
zasuwy. Odpowiedzialnos$¢ za skoki cisnienia
przekraczajace cisnienie znamionowe
zasuwy ponosi uzytkownik.
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© 2017 Emerson. All rights reserved.

VCIOM-06613-PL 15/01



CLARKSON SERIA KGF | KGF-HP ZASUWA DO MEDIOW SZLAMOWYCH

INSTRUKCJE INSTALACJI I KONSERWACJI

2 INSPEKCJA POCZATKOWA 3 INSTRUKCJE INSTALACYJNE RYSUNEK 1
1. Nalezy sprawdzi¢ cata zasuwe Nalezy zwrdcic¢ uwage na wszelkie specjalne

i niezwtocznie zgtosi¢ wszelkie oznaczenia instalacji dostarczone z

uszkodzenia lub odstepstwa. kazda zasuwa.
2. Tuleje: nalezy wzrokowo sprawdzi¢

wnetrze tulei, zwracajac uwage na 1. Zasuwy KGF i KGF-HP nalezy instalowac z

rozkruszenie, nieregularnosci lub inne zawieradtem w pozycji catkowitego otwarcia,

uszkodzenia. Nie zaleca sie zdejmowania z tulejami wtozonymi w potéwki obudowy.

kotnierzy ustalajacych. Nalezy wzrokowo 2. KGF: standardowe kotnierze dopasowujace  Operatorzy

sprawdzi¢ powierzchnie kotnierzy
ustalajacych, zwracajac uwage na rozdarcia,
nieregularnosci lub inne uszkodzenia.
Nalezy sprawdzi¢, czy Sruby kotnierza
ustalajacego sa dobrze dokrecone.

3. Napedy: standardowe pokretta reczne moga
by¢ dostarczone luzem w celu instalacji na
miejscu i nalezy pamietac o ich doktadnym
zamocowaniu.

4. Zasuwy sa zwykle dostarczane z
zawieradtem w pozycji otwartej i jest to
pozycja zalecana podczas instalacji. Zasuwy
wyposazone w sitowniki ze sprezyna
zamykajaca dostarczane sa z zawieradtem
w pozycji zamknietej. Zasuwy KGF / KGF-HP
nalezy instalowad z zawieradtem w pozycji
otwartej, uwazajac podczas stosowania
powietrza do otwarcia zasuwy i upewniajac
sie, ze jest zablokowana w pozycji otwarte]
podczas instalacji w rurociagu.

. Akcesoria: jesli sa dostarczone, obejmuja
cewki, przetaczniki ograniczajace itp. i
sa przed wysytka testowane pod katem
dziatania. Nalezy uwaznie sprawdzi¢,
czy podczas transportu nie doszto
do uszkodzen.

6. Sekcja 5 dotyczaca blokad zawiera

dodatkowe przestrogi dotyczace
sitownikow sprezynowych.

[$2]

od 3" do 24" zgodne z norma ANSI
B16.5/300, rozmiary 30" i wieksze zgodne
z norma MSS-SP44/300 (patrz tabela 4). W
pewnych okolicznoéciach dozwolone jest
opcjonalne owiercanie, zgodnie z norma
ANSI B16.5/150. Inne owiercanie kotnierza,
obejmujace PN10 lub PN16 jest dostepne,
zaleznie od ci$nienia znamionowego.
KGF-HP: standardowe kotnierze Tuleje
dopasowujace od 3" do 24" zgodne z
norma ANSI B16.5/300, rozmiary 30" i
wieksze zgodne z norma MSS-SP44/300
(patrz tabela 4). Inne owiercenie kotnierza
jest dostepne, zaleznie od cisnienia
znamionowego.

Kotnierze ustalajace

OSTRZEZENIE

Zasuwy sa zwykle dostarczane z zawieradtem w
pozycji otwartej i jest to pozycja zalecana podczas
instalacji. Zasuwy wyposazone w sprezyne
zamykajaca, dostarczane sg z zawieradtem

w pozycji zamknietej. Przed instalacja nalezy
ustawic zasuwe w pozycji otwartej, i nalezy
uwazac podczas stosowania powietrza do otwarcia
tej zasuwy oraz upewnic sie, ze zasuwa jest
zablokowana w pozycji otwartej do instalacji.
Sekcja 5 dotyczaca blokad zawiera dodatkowe
przestrogi dotyczace sitownikéw sprezynowych.
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3. Tabele 112 zawieraja wartosci maksymalne

momentu dokrecania sruby kotnierza dla
standardowych wzoréw kotnierza. Mimo

iz zasuwy KGF i KGF-HP dostarczane sa z
wzorami srub kotnierza odpowiadajacymi
normom ANSI B16.5/150 lub ANSI
B16.5/300, nie zostaty zaprojektowane

dla tych samych wymagan dotyczacych
momentu, co metalowe zasuwy klasy 150
lub 300. Zasuwy KGF i KGF-HP to zasuwy
specjalizowane o okreslonym maksymalnym
momencie kotnierza. Przekroczenie
zalecanych wartosci momentu spowoduje
spadek ogolnej wydajnosci zasuwy i moze
uszkodzic tuleje i inne elementy.

. Zasuwy KGF i KGF-HP zostaty
skonfigurowane do montazu z
konwencjonalnymi kotnierzami do montazu
Srubami. Mozna uzy¢ kotnierzy nasuwanych
lub spawanych. Odpowiadajace kotnierze
rurociagu powinny byc¢ typu z odsadzeniem
lub ptaskiego, aby zapewnic petne
podparcie tulei oraz stata, niezmienna
Srednice wewnetrzna. W przypadku uzycia
kotnierzy nasuwanych rura powinna zostac
przycieta pod katem prostym i wspawana

w takiej pozycji, aby koncéwka byta dobrze
dopasowana do czota kotnierza. Kotnierze z
osadzonymi srubami dwustronnymi nie sa
kompatybilne z tymi zasuwami. Mozliwo$¢
uzycia innych potaczen kotnierzowych nalezy
sprawdzi¢ w fabryce pod katem zgodnosci,
przed instalacja.

. Odpowiadajace kotnierze rurociagu musza
by¢ prawidtowo wyréwnane przed préba
instalacji. Nie nalezy prébowac korygowad
Zle wyréwnanych kotnierzy rurociagu za
pomoca srub kotnierza.

. Optymalna wydajnos¢ tulei zasuwy

mozna uzyskac, gdy srednica wewnetrzna
odpowiedniegorurociagu nie jest wieksza
niz +0.25" (6.5 mm) od érednicy wewnetrznej
kotnierza ustalajacego. (Wymiary kotnierza
ustalajacego podano w tabeli 4). Zbyt duza
$rednica wewnetrzna dopasowanej rury
moze doprowadzi¢ do szybszego zuzycia
kotnierza ustalajacego i tulei.

W tabeli 4 wymieniono elementy mocujace
wymagane do instalacji.

Podpory rurociagu i/lub kompensatory
powinny by¢ uzyte w celu zminimalizowania
obciazenia zasuw sitami od rurociagow.
Pokryty elastomerem kotnierz ustalajacy
dziata jak uszczelka w przypadku instalacji
W rurociagu i nie jest wymagane uzycie
dodatkowych uszczelek.

. Zasuwa moze pracowac w rurociggach

pionowych lub poziomych. Zasuwe mozna
instalowac w dowolnej pozycji w rurociagach
pionowych lub poziomych. Jednakze

zasuwy instalowane w pozycji, w ktdrej
sitownik znajduje sie ponizej linii poziomej
moga wymagac przeptukiwania w celu
unikniecia gromadzenia sie ciat statych w
obudowie oraz moga wymagac dodatkowego
podparcia sitownika.

Uwagi dotyczace instalacji
A} Wszystkie zasuwy szlamowe zostaty

B

C

D

zaprojektowane i wyprodukowane do
instalacji w zastosowaniach, w ktérych na
zasuwe wywierana jest w kazdym kierunku
sita nieprzekraczajaca wartosci 1G powyzej
sity oddziatywania grawitacyjnego. Ta sita 16
moze by¢ spowodowana ruchem ulicznym,
wiatrem, trzesieniem ziemi itp. Zasuwy nie
powinny by¢ uzywane w zastosowaniach, w
ktorych sita przekracza 1G.

Jesli trzpien zasuwy lub elementy
sterowania lub napedu wystaja na
przejscia lub obszary robocze, zasuwe
nalezy oznaczy¢ zgodnie z polityka
bezpieczenstwa firmy.

Wszelkie rurociagi powinny zawierac
niezalezne mechanizmy podtrzymujace

i zasuwa nie powinna w nich stanowic¢
jedynego podparcia.

Nie nalezy instalowa¢ zasuwy nad
przejsciami lub waznym sprzetem
elektrycznym lub innym, bez uzycia ostony
przed wyciekiem (patrz sekcja 14) lub
podobnych elementow.

RYSUNEK 2

N //
N S
. s

s R

Srednica wewnetrzna
kotnierza ustalajacego

TABELA 1 - MAKSYMALNY MOMENT
DOKRECANIA STANDARDOWE KOLNIERZE
KLASY 150

Rozmiar zasuwy ft-lbs Nm
3 37 50
4 37 50
6 69 A
8 69 A
10 113 153
12 113 153
14 169 229
16 169 229
18 238 324
20 238 324
24 345 467
30 345 467
36 610 827

TABELA 2 - MAKSYMALNY MOMENT
DOKRECANIA STANDARDOWE KOLNIERZE
KLASY 300

Rozmiar zasuwy ft-lbs Nm
3 69 94
4 69 94
6 69 94
8 113 153
10 169 229
12 238 324
14 238 324
16 345 467
18 345 467
20 345 467
24 610 827
30 1000 1355
36 1500 2035
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TABELA 3 - WYMIARY SRUB DLA ZASUW KLASY 150

Rozmiar
zasuwy
cale/mm
3"/80

4" /100
6" /150
8" /200

10"
12"
14"
16"
18"
20"
24"
30"
36"

/250
/300
/350
/ 400
/450
/500
/600
/750
/900

UWAGI

¢ Wymiary kotnierza zgodnie z norma ANSI B16.5/150 dla 3"-24" i MSS SP44/150 dla 30"-36".
¢ W dtugoéciach $rub nie uwzgledniono standardowych podktadek typu B.

Srednica wlotu

elementu ustalajacego

cale
2.81
3.88
5.81
7.75
9.81
11.50
13.25
14.75
16.75
18.50
23.00
29.00
35.00

mm
.4
98.6

147.6
196.9
249.2
292.1
336.6
374.7
4255
469.9
584.2
736.6
889.0

Srednica kotnierza

cale
7
9

11
132
16
19
21
23"
25
27"
32
38%
46

mm
190.5
228.6
279.4
342.9
406.4
482.6
533.4
596.9
635.0
698.5
812.8
984.3
1168.4

Srednica kota $rub

cale
6
72
91
1%
144
17
18%
21
22%
25
29"
36
42%

mm
152.40
190.50
241.30
298.50
362.00
431.80
476.30
539.80
577.90
635.00
749.30
914.40

1085.85

Liczba

otworow

srub

® Grubo$¢ kotnierza dopasowujacego zgodnie z norma ANSI B16.5/150 dla 3"-24" i MSS SP44/150 dla 30"-36".
* Wywiercone i nagwintowane otwory w korpusie kotnierza o $rednicy wiekszej niz 1" sa zwykle dostarczane z gwintami normalnymi.

¢ Podane dtugosci $rub sa minimalne dla petnej dtugoéci gwintu w nagwintowanych otworach oraz zaokraglone do najblizszej wartosci 0.5 cala.

¢ Podano raczej dtugosci srub dwustronnych niz dtugosci $rub z tbem.

® Pokazano ilo$¢ otworéw na strone.

TABELA 4 - WYMIARY SRUB DLA ZASUW KLASY 300

Rozmiar

zasuwy
cale/mm

3"/
47/
6"/
8"/
10
12"
14"
16"
18"
20"
24"
30"
36"

80
100
150
200
/250
/300
/350
/400
/450
/500
/600
/750
/900

UWAGI

¢ Wymiary kotnierza zgodnie z norma ANSI B16.5/300 dla 3"-24" i MSS SP44/300 dla 30"-36".
¢ W dtugosciach $rub nie uwzgledniono standardowych podktadek typu B.

Srednica wlotu

cale
2.81
3.88
5.83
7.86
9.80
11.50
13.30
14.75
17.00
18.50
23.50
29.00
35.00

elementu ustalajacego

mm
.4
98.6

148.1
199.6
248.9
2921
3378
374.7
4318
469.9
596.9
736.6
889.0

Srednica kotnierza

cale
84
10
12"
15
17"
20"
23
25,
28
30"
36
43
50

mm
209.6
254.0
3175
381.0
444.5
520.7
584.2
647.7
711.2
774.7
914.4
1092.2
1270.0

Srednica kota $rub

cale
6%
7
10%
13
15V
17%
20%4
225
2434
27
32
39
4b

mm
168.30
200.00
269.90
330.20
387.40
450.90
514.40
571.50
628.70
685.80
812.80
996.95
1168.40

Liczba
otworow
srub

® Gruboé¢ kotnierza dopasowujacego zgodnie z norma ANSI B16.5/300 dla 3"-24" i MSS SP44/300 dla 30"-36".
* Wywiercone i nagwintowane otwory w korpusie kotnierza o $rednicy wiekszej niz 1" sa zwykle dostarczane z gwintami normalnymi.

¢ Podane dtugosci $rub sa minimalne dla petnej dtugoéci gwintu w nagwintowanych otworach oraz zaokraglone do najblizszej wartosci 0.5 cala.

¢ Podano raczej dtugosci srub dwustronnych niz dtugosci $rub z tbem.

® Pokazano ilo$¢ otworéw na strone.

Rozmiar

Sruby/gwint

UNC
%a-11
%a-11
Y-10
¥%-10
8-9
8-9
1-8
1-8
18-7
18-7
a-7
a7
12-6

Rozmiar
Sruby/gwint
UNC
¥%-10
¥%-10
¥%-10

8-9
1-8
1"4-7
1"-7
-7
-7
1a-7
12-6
1%-5
2-4.5

Dtugos¢ sruby
(patrz uwaga)
cale mm
3 76.2
3 76.2
3 76.2
4 101.6
4 101.6
A7 114.3
4 114.3
4V 114.3
5 127.0
6 152.4
6% 165.1
9 228.6
9 228.6
Dtugos¢ sruby
(patrz uwaga)
cale mm
3% 88.9
3% 88.9
3% 88.9
4 101.6
4V 114.3
5% 139.7
5" 139.7
6 152.4
6 152.4
7 177.8
72 190.5
10 254.0
" 279.4
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RYSUNEK 3 - POZYCJA OTWARTA

o AA,
I m_i.
t = = J|=
{8k o Lpmme— i 1 )
B J . .”
)
LE,
I\F.—"'\-
-.i.."._'n % H
I
g s cll B =

Pozycja otwarta
A} Zawieradto umieszczone nad
uszczelnieniem, poza przeptywem.
B) Uszczelnienie dopasowanymi tulejami
z elastomeru przy duzym obciazeniu
Sciskajacym.
C) Tuleje dziataja jak naczynie ci$nieniowe.
D) Zadne metalowe czeéci nie maja kontaktu
ze szlamem.
Otwor przelotu pozbawiony przeszkdd
zapobiega powstawaniu turbulencji i
minimalizuje spadek cisnienia na zasuwie.
Brak przestrzeni, w ktérej mogtyby
gromadzi¢ sie ciata state, uniemozliwiajac
petne zamkniecie zasuwy.

E

F

4 0BSLUGA

1. Szlamowe zasuwy Clarkson sa
odpowiednie wytacznie do zastosowan typu
.otwarty-zamkniety”. Nie moga by¢ uzywane
do dtawienia przeptywu.

2. Aby zamknac zasuwe i zapewnic odciecie,
sitownik (koto reczne, koto zebate stozkowe,
sitownik pneumatyczny/hydrauliczny lub
sitownik elektryczny) przesuwa metalowe
zawieradto ruchem liniowym pomiedzy
tulejami z elastomeru, aby odciac przeptyw.
Aby otworzy¢, wykonywana jest czynnoscé
odwrotna i zawieradto wysuwa sie w gére
spomiedzy tulei, otwierajac przelot.

3. Dopasowane tuleje z elastomeru
uszczelniaja sie wzajemnie przy wysokim
obciazeniu Sciskajacym, gdy zasuwa jest
otwarta, tworzac naczynie ci$nieniowe. Gdy
zasuwa jest zamknieta, tuleje uszczelniaja
sie wzgledem czota zawieradta, odcinajac
przeptyw w obu kierunkach. Patrz
Rysunek 31 4.

W przypadku zasuw KGF i KGF-HP
normalne jest usuwanie medium podczas
cykli otwierania i zamykania. Dodatkowa
ilos¢ moze by¢ usuwana przez pewien
czas po zakonczeniu cyklu otwierania.

RYSUNEK 4 - POZYCJA ZAMKNIETA
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Pozycja zamknieta
A} Zawieradto przemieszcza sie przez tuleje,

zapewniajac odciecie i stwarzajac mozliwosé

wydostania sie medium do atmosfery.
100% izolacja odciecia przy catkowitym
braku wyciekow.

W przypadku prawidtowej instalacji i
konserwacji, zasuwa KGF gwarantuje
odciecie bezpieczne dla ludzi.

Budowa charakteryzujaca sie podwdjnym
osadzeniem pozwala na dwukierunkowy
przeptyw i odcinanie.

Kontrolowany skok zapobiega zbyt
gtebokiemu wejsciu zawieradta,
minimalizujac naprezenie tulei.

B

C

D

E

Pomaga to unikna¢ gromadzenia sie

ciat statych pomiedzy tulejami, co
uniemozliwitoby dobre uszczelnienie

przy petnym otwarciu lub zamknieciu.
Drenowanie mozna kontrolowac za pomoca
ostony przed wyciekiem (patrz sekcja 14).
W zaleznosci od ciénienia znamionowego
niektére modele zasuw KGF i KGF-HP
zawieraja standardowo ostone przed
wyciekiem. Nie nalezy instalowa¢ nad
przejsciami lub waznym sprzetem
elektrycznym lub innym, bez uzycia ostony

przed wyciekiem lub podobnych elementow.

4. Podczas skoku zawieradta pomiedzy
stykajacymi sie tulejami powstaje szczelina,
pozwalajaca na usuniecie spomiedzy nich
medium, ktére potencjalnie zapchatoby
lub zablokowato zasuwe, oraz potencjalne
usuniecie go poza obudowe zasuwy do
atmosfery.

5. Zasuwy KGF i KGF-HP zawieraja
przygotowany obszar czyszczenia w
podstawie zespotu obudowy. Obszar
czyszczenia mozna zamknac ostona
przed wyciekiem. W zaleznosci od
cisnienia znamionowego niektére
modele zasuw KGF i KGF-HP zawieraja
standardowo ostone przed wyciekiem.

Ta ostona przed wyciekiem pozwala na
kontrolowanie drenazu nagromadzonych
ciat statych, ktére mogtyby uniemozliwi¢
petne zamkniecie zasuwy. Mozna
przeptukiwac woda, aby poprawic¢
skutecznos¢ drenazu. Przy zamontowanej
ostonie przed wyciekiem, wszelkie

ciata state, szlam lub woda uzyta do
przeptukiwania, ktére zostana usuniete

z moga by¢ w sposéb kontrolowany
odprowadzone. Instrukcje instalacji ostony
przed wyciekiem znajduja sie w sekgji 14.

&)
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6. Wszystkie zasuwy nalezy eksploatowac
w zakresach ci$nienia i temperatury
okreslonych w projekcie. W zadnych
okolicznosciach nie nalezy eksploatowad
zasuw po przekroczeniu tych parametrow.

Uwaga: zasuwy Clarkson z sitownikami
charakteryzuja sie maksymalna zalecana
szybkoscia skoku wynoszaca 1" na sekunde.
Przekroczenie tej szybkosci moze skrécic¢
okres eksploatacji tulei i uniewaznic¢
gwarancje. Elementy kontrolujace predkosc
zamocowane w fabryce beda musiaty zostac
skorygowane na miejscu, aby uzyskac
wtasciwa szybkos¢ skoku przy rzeczywistych
warunkach pracy. Dodatkowe informacje na
temat drenazu mozna znalez¢ w sekcji 14.

7. Operator zasuwy powinien wiedzie¢, jakie
skutki ma otwieranie/zamykanie zasuwy w
odniesieniu do catego rurociagu. Operatorzy
zasuw pod cisnieniem powinni uwazac, aby
zasuwa znajdowata sie w dobrym stanie
przed jej eksploatacja pod cisnieniem.

8. Niektore procesy zawieraja niebezpieczne
i/lub inaczej niestabilne media. W takich
okolicznosciach nalezy upewnic sie, ze
operator jest Swiadomy zagrozen dla
zdrowia zwiazanych z danym medium.

9. Podczas eksploatacji zasuwy nie wolno
sta¢ na drodze ruchomych czesci, takich
jak trzpien i/lub zespdt zasuwy, a podczas
eksploatacji zasuw recznych zaleca sie
uzycie rekawic, aby zminimalizowac
ryzyko obrazen.

10. Wszystkie zasuwy obstugiwane recznie

zostaty zaprojektowane do obstugi rekami.
Nie nalezy stosowac nadmiernego momentu
poprzez uzycie kluczy, belek przedtuzajacych
lub innych urzadzen. Jesli koto reczne
porusza sie z trudem, co spowodowane

jest wymogami odnosnie momentu, zaleca

sie, aby zasuwa zostata dostarczona z lub
zaopatrzony w przektadnie zebata stozkowa,
sitownik pneumatyczny/hydrauliczny lub
sitownik elektryczny.

. Ustawione fabrycznie parametry

napedow elektrycznych powinny pozostac
niezmienione, chyba ze parametry pracy
wymagaja ich zmiany. Jesli konieczne sa
zmiany, powinny by¢ one wprowadzane
matymi krokami, przy uzyciu najlzejszych/
najnizszych ustawien niezbednych do
uzyskania zadanego dziatania, a nastepnie
nalezy sprawdzi¢ dziatanie zasuwy/

sitownika. Zbyt duzy moment i/lub nacisk w

ustawieniach silnika moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia lub zablokowania zasuwy.

12. Zasuwy Clarkson KGF i KGF-HP sa
zamykane pozycyjnie i nigdy nie powinny by¢
zamykane momentem. Nie wolno zamykac
zasuwy stosujac metode momentowa.

13. Nalezy zapewnic, ze silniki elektryczne sa
prawidtowo podtaczone do zrédta zasilania.
Nieprawidtowe podtaczenie okablowania
3-fazowego moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia /silnika.

5 BLOKADY

Blokada w pozycki otwartej i zamknietej to
funkcja opcjonalna zasuw KGF i KGF-HP.
Opcjonalne sworznie blokujace moga by¢
dostarczone przez firme Emerson lub klient
moze uzy¢ wtasnych. (Specyfikacje sworzni
mozna otrzymac w fabryce).

OSTRZEZENIE

Jesli sworznie blokujace sa uzywane w
zasuwach automatycznych, wsporniki blokady
otwarcia i zamkniecia sa tak zaprojektowane,
aby wytrzymaty normalny nacisk roboczy. Aby
zapewnic petna zgodnosc z blokada, zasuwe
obstugiwana podwdjnie dziatajacym sitownikiem
pneumatycznym, cylindrem hydraulicznym lub
silnikiem elektrycznym nalezy ustawic w pozycji
ZEROWEGO STANU ENERGETYCZNEGO poprzez
odizolowanie wszelkich potencjalnych Zrédet
energii, w tym elektrycznosci, dostarczanego
powietrza lub ptynow hydraulicznych.

W przypadku gdy pojedynczo dziatajaca
sprezyna zamyka lub sprezyna otwiera cylinder
przy Scisnietej sprezynie, energia mechaniczna
nie moze by¢ ustawiona w pozycji ZEROWEGO
STANU ENERGETYCZNEGO. Po Scisnieciu
sprezyna spowoduje niechciany ruch zasuwy,
jesli cisnienie wlotowe powietrza nie bedzie

utrzymywane po stronie sitownika bez sprezyny.

Podczas wktadania i wyjmowania bolcow
blokujacych nalezy zachowac szczegélna
ostroznos¢. Aby wtozyc¢ lub wyjac bolec
blokujacy.

- Sprezyna rozciagnieta (niesciénieta):
odizolowac zrédto powietrza od
sitownika cylindra.

- Sprezyna $ciagnieta (Scisnieta): utrzymacd
cisnienie powietrza po stronie sitownika
bez sprezyny.

Nalezy zachowac ostroznosc podczas wktadania
i wyjmowania bolca blokujacego. Jesli zasuwa
poruszy sie podczas wktadania lub wyjmowania,
moze dojsc do obrazen.

=)

RYSUNEK 5
Wsporniki
blokujace
kﬁ/

RYSUNEK 6

Uszczelnienie dodatkowe
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6 KONSERWACJA 0GOLNA

Zalecamy kontrole wszystkich produktéw
Clarkson przynajmniej co 60 dni. Nastepujace
punkty nalezy sprawdzi¢ i skorygowac, gdy
bedzie to konieczne:

1. Kontrola z zewnatrz: elementy rurociagu
podlegaja w pewnym stopniu erozji i korozji.
Nalezy wykonywac okresowe kontrole,
poniewaz zasuwy/elementy moga z czasem
sie zuzywad. Nalezy regularnie wykonywac
kontrole zespotu obudowy i zawieradta,
sprawdzac ogdlne oznaki korozji, zuzycia
elementdéw i/lub uszkodzen spowodowanych
przez medium. Zastosowania w trudnych
warunkach moga wymagac dodatkowych
typdw kontroli i/lub czestotliwosci.

2. Trzpienie zasuw, trzpienie przedtuzajace i
nakretka $ruby: nalezy sprawdzi¢ pod katem
nadmiernej korozji, zatarcia i/lub braku
smarowania. Jesli trzpien zasuwy wymaga
smarowania, nalezy uzy¢ dostarczonej
smarowniczki i wpompowac standardowy
smar do tozysk przez gniazdo jarzma, aby
nasmarowac zespot trzpienia i nakretki
trzpienia. Dodatkowe smarowanie mozna
natozy¢ bezposrednio na trzpien lub gwinty
trzpienia. (Nalezy uzy¢é materiatu zgodnego
z norma ASTM 4950 GBLB).

3. Jesli to mozliwe, wykonac skok pomiedzy
pozycja catkowitego otwarcia i zamkniecia,
aby upewnic sie, ze dziata prawidtowo.

Uwaga: w przypadku zasuw KGF i KGF-HP
normalne jest wyciekanie medium podczas
cykli otwierania i zamykania. Dodatkowa
ilos¢ moze wyciekac przez pewien czas

po zakonczeniu cyklu otwierania.

ZATWIERDZONE SMARY SILIKONOWE

4. Smarowanie tulei (zatwierdzone smary
wymieniono ponizej)

A] Zasuwa KGF i KGF-HP nie posiada
smarowniczek w obudowie lub tulei.
Smar naktada sie na zawieradto
za posrednictwem uszczelnienia
dodatkowego. W przypadku wymiany
lub kontroli uszczelnienia dodatkowego
nalezy je nasmarowac zgodnie z
opisem w sekcji 11.

B] Zawieradto mozna réwniez nasmarowac,
stosujac smar bezposrednio na
odstonieta powierzchnie zawieradta.

C) Jako minimum, zasuwy Clarkson KGF
i KGF-HP nalezy smarowac co 100
skokow dla rozmiaréw od 3" do 10" i co
50 skokéw dla rozmiaréw 127 - 36”. Dane
zastosowanie moze wymagac czestszego
lub rzadszego smarowania, zaleznie od
procesu i chemii.

D] Jesli zasuwa uruchamiana jest rzadko,
rzadziej niz raz w miesiacu, zalecane jest
smarowanie przed kazdym skokiem.

E) Zuzycie tulei mozna zminimalizowad
poprzez okazjonalne skrobanie lub
wycieranie zawieradta zasuwy.

UWAGA

Uzycie niezalecanego typu smaru znacznie
skroci okres eksploatacji tulei i uszczelnienia
dodatkowego.

W zadnym wypadku nie wolno stosowac smaru
na bazie weglowodordéw.

Uzycie niezalecanego smaru spowoduje
utrate gwarancji.

Dow [l - Dow Corning

Dow 44 - Dow Corning
Rhodorsil 111 - Rhone-Poulenc
Sil Glyde - AGS Company

Complex 821 - NFO
Dow 7 - Dow Corning
Compound G661 -G E

Informacje na temat kompatybilnoéci innych smaréw mozna uzyskac od firmy

Emerson Engineering.
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7 CZESCI ZAMIENNE

Zalecane czesci zamienne (patrz rysunek 7)
Zasuwy:
2-tuleje zamienne
1-zamienne uszczelnienie dodatkowe
x-wsporniki zasuwy (ilo$¢ zalezy od
rozmiaru zasuwy)
2-uszczelki korpusu
Sitownik (jesli ma zastosowanie):
1-zestaw naprawczy

1. Podczas zamawiania czesci zamiennych
dla produktu Clarkson lub sitownika,
wraz z zadaniem nalezy zataczy¢ rozmiar
lub sitownika i podac opis zawierajacy
numer seryjny.

2. Dodatkowe czesci zamienne, takie jak
pokretta reczne, zespoty nakretki $ruby,
wsporniki, ramki (jarzmo), $ruby i zasuwy
sa dostepne w fabryce. Ponownie, podczas
zamawiania nalezy podac opis zawierajacy
numer seryjny.

3. Przechowywanie zapasowe; tulei:
formowane tuleje z elastomeru
charakteryzuja sie praktycznym okresem
magazynowania. Oryginalne tuleje Clarkson
posiadaja wykonane laserem oznaczenia
na powierzchni zewnetrznej, zawierajace
date produkcji, ktérej nalezy uzy¢ podczas
szacowania okresu magazynowania.

RYSUNEK 7

Uszczelnienie dodatkowe

Tuleja (2)

Guma naturalna - 2 lata; EPDM - 4

lata; NBR/HNBR - 4 lata

Informacje na temat dodatkowych
elastomeréw mozna otrzymac w fabryce.

Podany okres magazynowania to wskazéwka,
ktora nie moze zastapic badania materiatu w
stanie z chwili, w ktérej zamierza sie go uzyc.
Aby utrzymac okres magazynowania, zapasowe
tuleje nalezy przechowywac zgodnie z
nastepujacymi wytycznymi.

1.

Przechowywad w temperaturze otoczenia
do 80°F, przy 60 - 90% wilgotnosci
wzglednej, z dala od bezposrednich
promieni stonca, w odlegtosci minimum
15 stop od silnikow elektrycznych.
Nalezy uwazac, aby nie przechowywad
w warunkach $cisniecia, na przyktad

po utozeniu zbyt wysokiego stosu

lub ustawieniu na palecie na brzegu
ostrej krawedzi.

Nalezy stosowac kontrole magazynu na
zasadach ..pierwszy wchodzi - pierwszy
wychodzi”.

Powyzsze wytyczne dotyczace
magazynowania elastomeru dotycza
elementdw, ktére nie byty jeszcze
instalowane w zasuwie.

/

Wspornik zasuwy
(ilos¢ zalezy od rozmiaru zasuwy)
Uszczelka (2)
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Uwaga: firma Emerson zaleca klientom, aby
zawsze uzywali oryginalnych tulei Clarkson
OEM, uszczelnien dodatkowych i innych czesci
zamiennych, aby utrzymac oczekiwana,
doskonata wydajnos¢ zasuw KGF i KGF-HP.
Oryginalne tuleje Clarkson i uszczelnienia
dodatkowe firmy Emerson mozna tatwo
rozpoznac po wykonanym laserem oznaczeniu
na powierzchni zewnetrznej. Te oznaczenia
obejmuja rozmiar, numer katalogowy,

majacy zastosowanie numer patentu, partie
elastomeru i date produkcji; wszystkie te dane
pozwalaja na petne Sledzenie czesci. Zamienne
tuleje Clarkson, uszczelnienia dodatkowe i
inne czesci firmy Emerson to jedyne elementy
autoryzowane od uzycia i oferuja one najlepsze
dopasowanie i ciagta wydajnosc, ktorych
czesci nie OEM nie sa w stanie dostarczyc.
Uzycie czesci podrobionych moze spowodowac
utrate gwarancji. Jesli zasuwa wymaga dalszej
naprawy, nalezy skontaktowac sie z naszym
biurem w celu oszacowania mozliwosci i
kosztéw naprawy.

8 PRZECHOWYWANIE

Ponizej przedstawiono zalecenia fabryki
dotyczace procedur przechowywania, ktére
pozwalaja na zachowanie maksymalnej
spojnosci produktu podczas dtugiego okresu
przechowywania, od 1 do 5 lat.

1. Zasuwy sa zwykle dostarczane z
zawieradtem w pozycji otwartej i jest to
pozycja zalecana podczas przechowywania.
Podczas przechowywania zawieradto
powinna by¢ zawsze ustawiona w pozycji
otwarte]. Przechowywac nalezy w obszarach
poza dziataniem bezposrednich promieni
stonca, z dala od Zrddet ciepta, ozonu
i skrajnych warunkéw pogodowych.
Zamarzanie nie jest uznawane za szkodliwe,
pod warunkiem, ze zasuwa utrzymywana
jest sucha. Prostowniki wysokiego napiecia
i inne urzadzenia generujace ozon nie
powinny by¢ uzywane w poblizu miejsca
przechowywania.

OSTRZEZENIE

Zasuwy wyposazone w sitownik ze sprezyna
zamykajaca dostarczane sa z zawieradtem w
pozycji zamknietej. NIE WOLNO przechowywac
zasuw KGF | KGF-HP przy sprezynie rozciagnietej
(zapobieganie zamknieciu] w pozycji otwartej.
Spowodowatoby to Scisniecie sprezyny i
ustawienie w pozycji petnego zasilania. Na czas
przechowywania zaleca sie, aby tuleje zasuwy
zostaty zdjete z obudowy zasuwy i umieszczone
oddzielnie od zasuwy. Przed instalacja nalezy
ponownie wtozyc tuleje.

2. Preferowane miejsce przechowywania

powinno by¢ czystym, suchym i chronionym
magazynem. Jesli zasuwy maja byc
przechowywane na zewnatrz, nalezy

podjac srodki ostroznosci, aby byty czyste i
suche. Standardowe materiaty pakunkowe
dostarczone z zasuwa nie moga by¢ uznane
za wystarczajace do przechowywania

na zewnatrz.

. Jesliwymagane jest przechowywanie na

zewnatrz, sprzet nalezy catkowicie zakryc
ciezkim plastikiem o jasnym kolorze. Wazne
jest, aby plastik byt nieprzezroczysty, aby
wyeliminowac promienie storca, oraz miat
jasny kolor, aby zmniejszy¢ gromadzenie sie
ciepta. Pokrywa powinna by¢ réwniez tak
utozona, aby zapewni¢ wentylacje od spodu.
Aby zapewnic¢ wtasciwa wentylacje, sprzet
powinien znajdowac sie 2" - 4" nad gruntem.

. Zasuwy uruchamiane recznie mozna

przechowywad w pozycji pionowej

lub poziomej. W przypadku zasuw
uruchamianych pneumatycznie i
hydraulicznie preferowana orientacja
zapewniajaca optymalna ochrone to
zasuwa w petni otwarta z sitownikiem w
pozycji pionowej. Takie potozenie zapewnia
najlepsze podparcie trzpienia sitownika

i pomaga zmniejszy¢ ryzyko postania
.ptaskiego punktu” na uszczelce cylindra.
Dopuszczalna pozycja alternatywna dla
zasuw z cylindrami o $rednicy mniejszej
6" to cylinder w pozycji poziomej. Zasuwy
uruchamiane silnikiem powinny by¢
ustawione w kierunku preferowanym
przez producenta sitownika.

. Zasuwy z sitownikami i silnikami powinny

by¢ przechowywane zgodnie z zaleceniami
producenta sitownika. Dostep do portow
lub panelu powinien by¢ zabezpieczony,
aby uniemozliwi¢ nieautoryzowane wejscie
i uniknac zanieczyszczen.

. Tam gdzie dotaczony jest sprzet dodatkowy,

taki jak przetaczniki ograniczajace, zawory
elektromagnetyczne itp., nalezy uwazac, aby
uniknac wilgoci i kondensacji na sprzecie.

. Kontrola przechowywania: co pét roku

nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa
i zanotowac wyniki. Kontrola powinna
minimalnie obejmowac przeglad
nastepujacych elementow:

- Opakowanie

- Pokrywy kotnierzy

- Suchos$¢

- Czystos¢

. Konserwacja powinna obejmowac

korygowanie nieprawidtowosci zauwazonych
podczas inspekcji. Wszystkie czynnosci
konserwacyjne nalezy rejestrowac.

Nalezy skontaktowac sie z fabryka przed
wykonaniem czynnosci konserwacyjnych,
jesli zasuwa weciaz jest objety gwarancja.
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9 WYMIANA TULEI

Kontrola elementow

1. Sprawdzi¢, czy dla kazdej zasuwy dostepne
sa dwie (2] tuleje, dwa (2) kotnierze
ustalajace (jesli wymagane), éruby i nakretki
kotnierza ustalajacego (jesli wymagane).
Nalezy zapoznac sie z lista certyfikowanych
czesci Clarkson dla odpowiedniego
rozmiaru zasuwy w celu okreslenia ilosci
wymaganych nakretek i srub kotnierza
ustalajacego.

2. Wzrokowo sprawdzi¢ kazda tuleje i
kotnierz ustalajacy pod katem uszkodzen
powierzchni spowodowanych transportem
lub obstuga po transporcie. Powierzchnie
uszczelnien (nosa) musza by¢ wolne od
wagtebien, szczelin lub wklesnied.

UWAGA

Certyfikowane czesci Clarkson z elastomeru
firmy Emerson posiadaja wykonane laserem
0znaczenia, zawierajace numer czesci,

date produkcji, nazwe firmy Clarkson i inne
stosowne informacje, gwarantujace, ze cze$¢
Clarkson jest oryginalna. Uzycie czesci innych
niz OEM uniewazni gwarancje.

Demontaz

1. Przed rozpoczeciem pracy z zasuwa KGF
i KGF-HP nalezy sprawdzi¢, ze znajduje
sie w pozycji otwartej. Jesli nie, nalezy
go przestawi¢ do pozycji otwarte;.

OSTRZEZENIE

Przed wyjeciem zasuwy nalezy upewnic sie, ze
rurociag nie jest pod cisnieniem. Zespot zasuwy |
czesci moga byc ciezkie, wiec nalezy zastosowac
odpowiednie techniki podnoszenia i podpierania.
Patrz sekcja 17, Podnoszenie.

RYSUNEK 8

Sruby ustalajace/nakretki

. 8o ) T &

2. Wyjac zasuwe z rurociggu.

3. Wzrokowo sprawdzi¢, ze otwor tulei nie
jest zanieczyszczony odpadkami, osadem
czy szczatkami elastomeru.

4. Wyjac sruby kotnierza ustalajacego,
uwazajac w pozycji pionowej, aby kotnierze
ustalajace nie spadty. Zdjac kotnierze
ustalajace z.

5. W przypadku zasuw z segmentowymi
kotnierzami ustalajacymi, poluzowac $ruby
ustalajace i Sciagnac kazdy poszczegolny
segment z zasuwy ruchem w gore,
uwazajac aby nie zdejmowad wiecej niz
jednego na raz.

6. Zdjac dwie tuleje z elastomeru, Sciagajac
je z zespotu obudowy. (Czasami wymagane
jest uzycie szpachelki, duzego $rubokretu
lub tomu w celu podwazenia kotnierza
ustalajacego w celu zdjecia z tulei oraz
tulei z kotnierza).

Instalacja

1. Zaleca sie wymiane podpor zawieradta
podczas instalacji nowych tulei, patrz
sekcja 10; Podpory zawieradta nalezy
wymienic¢ przed ponowna instalacja tulei.

2. Potozy¢ zasuwe na ptaskiej powierzchni,
w pozycji poziomej. (Mimo iz istnieje
mozliwosc¢ instalacji tulei zasuwy przy
zespole ustawionym w pozycji pionowej,
moze to utrudni¢ wtasciwe wyréwnanie
kotnierzy ustalajacych i tulei, szczegdlnie w
przypadku wiekszych zasuw]).

3. Sprawdzi¢ $rednice otworu pod katem
niezwyktego lub nadmiernego zuzycia. W
przypadku jego wykrycia konieczna moze
by¢ wymiana obudowy zasuwy.

4. Nasmarowac $rednice zewnetrzna tulei
po stronie uszczelnienia.

ement ustalajacy

. Zainstalowac tuleje uwazajac, aby

wysrodkowac koniec kotnierza w
otworze obudowy.

. Umiescic kotnierz ustalajacy na wierzchu

tulei. Wyréwnac otwory na sruby kotnierza
ustalajacego z otworami w okragtym
kotnierzu. Wyréwna¢ srednice wewnetrzna
tulei i kotnierza ustalajacego.

. Zainstalowac sruby ustalajace. Dokrecié¢

jedynie na tyle, by umozliwic¢ instalacje
nastepnej sruby. Kontynuowac do czasu
zainstalowania wszystkich $rub.

. Gdy wszystkie sruby beda na miejscu,

dokrecic $ruby kotnierza ustalajacego
krzyzowo, az odlegtos¢ pomiedzy
kotnierzem ustalajacym a obudowa bedzie
wynosita od 0" do '&". Nie uruchamiac
zasuwy przy zatozonej tylko jednej tulei.
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9. Odwrdci¢ zasuwe, aby zainstalowana tuleja
znalazta sie na ptaskiej powierzchni.

10.  Natozy¢ podstawowy smar silikonowy
na promien nosa uszczelnienia
zainstalowanej tulei. Natozy¢ go
rowniez na nos uszczelnienia drugiej
tulei i Srednice zewnetrzna po
stronie uszczelnienia.

11. Zainstalowac druga tuleje, wykonujac
krokiod 1 do 5.

12. Zainstalowa¢ drugi element ustalajacy
zgodnie z ponizszymi krokami, zaleznie od
rozmiaru zasuwy.

13A. Mniejsze zasuwy:

a. Umiesci¢ drugi kotnierz ustalajacy
na wierzchu tulei. Wyréwnac otwory
na sruby kotnierza ustalajacego z
otworami w okragtym kotnierzu.
Wyréwnac $rednice wewnetrzna tulei
i kotnierza ustalajacego.

b. Sprawdzic¢, czy otwory tulei sa
wspoétsrodkowe; za pomoca prostej
krawedzi sprawdzic¢ potozenie tulei w
czterech (4] miejscach, potozonych
wzgledem siebie co 90 stopni, w otworze
$rednicy zewnetrznej zainstalowanej
tulei. Dostosowac stosownie do potrzeb,
aby tuleja byta koncentryczna wzgledem
drugiej tulei.

c. Zainstalowac $ruby ustalajace, nie
dokrecajac ich catkowicie. Dokreci¢
jedynie na tyle, by umozliwic instalacje
nastepnej sruby. Kontynuowac do czasu
zainstalowania wszystkich $rub.

d. Gdy wszystkie sruby beda na
miejscu i zostanie sprawdzona ich
koncentrycznosc, dokreci¢ sruby
kotnierza ustalajacego krzyzowo,
az odlegtos$¢ pomiedzy kotnierzem
ustalajacym a obudowa bedzie
wynosita od 0" do '8".

13B. Wieksze zasuwy [metode alternatywna
opisano w paragrafie 13CJ:

a. Umiescic drugi kotnierz ustalajacy na
wierzchu tulei. Wyréwnac otwory na
Sruby kotnierza ustalajacego z otworami
w okragtym kotnierzu. Wyréwnad
$rednice wewnetrzna tulei i kotnierza
ustalajacego.

b. Sprawdzi¢, czy otwory tulei sa
wspotsrodkowe; za pomoca prostej
krawedzi sprawdzic¢ potozenie tulei w
czterech (4] miejscach, potozonych
wzgledem siebie co 90 stopni, w otworze
Srednicy zewnetrznej zainstalowanej
tulei. Dostosowac stosownie do potrzeb,
aby tuleja byta koncentryczna wzgledem
drugiej tulei.

c. Za pomoca dwoch lub wiecej zaciskow
typu C, sciagnac¢ w dot drugi kotnierz
ustalajacy.

d. Zainstalowac Sruby ustalajace, nie
dokrecajac ich catkowicie. Dokrecic¢
jedynie na tyle, by umozliwic instalacje
nastepnej sruby. Kontynuowac do czasu
zainstalowania wszystkich $rub.

e. Gdy wszystkie Sruby beda na
miejscu i zostanie sprawdzona ich
koncentrycznos¢, dokrecic $ruby
kotnierza ustalajacego krzyzowo,
az odlegtosc pomiedzy kotnierzem
ustalajacym a obudowa bedzie
wynosita od 0" do '&".

f. Zdjac zaciski typu C.

13C. Wieksze zasuwy, metoda alternatywna.

a. Zainstalowac gwintowane $ruby
(przynajmniej jedna lub dwie $ruby
co 90 stopni na obwodzie otworu)
w wywierconych i nagwintowanych
otworach na $ruby w kotnierzu.

. Sruby powinny mie¢ wystarczajaca

dtugos¢, aby catkowicie objac korpus
i wystawac poza warstwy niescisnietej
tulei i kotnierza ustalajacego, plus
wysokosc¢ nakretki.

c. Umiesci¢ drugi kotnierz ustalajacy na
wierzchu tulei, na zainstalowanych
$rubach kotnierza, wyréwnujac otwory
na sruby w kotnierzu ustalajacym
z otworami w kotnierzu okragtym.
Wyréwnac srednice wewnetrzna tulei
i kotnierza ustalajacego.

d. Sprawdzi¢, czy otwory tulei sa
wspotsrodkowe; za pomoca prostej
krawedzi sprawdzi¢ potozenie tulei w
czterech (4) miejscach, potozonych
wzgledem siebie co 90 stopni, w otworze
Srednicy zewnetrznej zainstalowanej
tulei. Dostosowac stosownie do potrzeb,
aby tuleja byta koncentryczna wzgledem
drugiej tulei.

e. Umieéci¢ nakretke/podktadke na
kazdej zainstalowanej érubie kotnierza
i przechodzac na przemian pomiedzy
kotnierzami, przyciagnac kotnierz
ustalajacy w kierunku korpusu.

f. Zainstalowac sruby ustalajace, nie
dokrecajac ich catkowicie. Dokreci¢
jedynie na tyle, by umozliwi¢ instalacje
nastepnej sruby. Kontynuowac do czasu
zainstalowania wszystkich srub.

g. Gdy wszystkie Sruby beda na

miejscu i zostanie sprawdzona ich
koncentrycznosc¢, dokrecic sruby
kotnierza ustalajacego krzyzowo,
az odlegtos¢ pomiedzy kotnierzem
ustalajacym a obudowa bedzie
wynosita od 0" do /"

. Zdja¢ zainstalowane $ruby i nakretki

kotnierza.

Zasuwa jest teraz gotowy do instalacji.

Utrzymywac zawieradto w pozycji otwartej

do czasu zainstalowania zasuwy.

o

=
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10 WYMIANA PODPORY ZAWIERADLA

Zaleca sie wymiane podpor zawieradta
jednoczesnie z wymiana nowych tulei. Nie
trzeba demontowac zespotu korpusu w celu
wyjecia i wtozenia podpor zawieradta.

1. Zdjac tuleje z zasuw [patrz sekcja 9,
Wymiana tulei).

2. Zdjac stare podpory zasuwy z obudowy.
(Moze by¢ wymagane uzycie matego tomu,
ptaskiego $rubokreta lub podobnego
narzedzia do podwazenia podpdr zasuwy).

3. Sprawdzic¢ kieszenie podpory zawieradta w
celu upewnienia sie, ze sa one czyste i wolne
od zanieczyszczen; usunac zanieczyszczenia
z kieszeni, jesli jest to konieczne.

4. Wszystkie dostarczone podpory zawieradta
maja takie same wymiary odpowiadajace
rozmiarowi i mozna je instalowac w
dowolnej kieszeni.

5. W przypadku podpér zawieradta wazna
jest ich orientacja i nalezy je instalowad
szerszym obszarem ustawionym w strone
potowy korpusu, a wezszym w strone
zawieradta.

6. Nie ma potrzeby stosowania kleju; podpory
wciska sie w obudowe korpusu.

7. Zainstalowac nowe podpory zawieradta;
wsuwac je w kieszenie od strony $rednicy
wewnetrznej korpusu w strone $rednicy
zewnetrznej. Za pomoca gumowego
mtotka wbic¢ podpore zawieradta w
kieszen, az zréwna sie ze srednica
wewnetrzna obudowy, uwazajac, aby
nie uszkodzi¢ podpory.

OSTRZEZENIE

Te procedure mozna wykonac, gdy zasuwa
znajduje sie w dziatajacym rurociagu. W
przypadku podejrzen co do uszkodzenia jednej
lub obu tulei z elastomeru, lub jesli widoczny
Jjest ciagty wyciek z obudowy , nalezy opréznic¢
odpowiedni fragment rurociagu i wyjac zasuwe
z rurociagu przed zdjeciem dodatkowego
uszczelnienia. Przestrzegac procedur
dotyczacych noszenia sprzetu ochrony osobiste,
oznaczania lub innych standardowych procedur
bezpieczenstwa obowiazujacych w zaktadzie.
Procedury NIE WOLNO wykonywac przy zasuwie
ustawionej w pozycji zamknietej. Jesli zasuwa
zostanie wyjeta w celu przeprowadzenia tej
czynnosci serwisowej, przed wyjeciem zasuwy
nalezy upewnic sie, ze rurociag nie znajduje sie
pod cisnieniem. Zespot zasuwy i czesci moga
byc ciezkie, wiec nalezy zastosowac odpowiednie
techniki podnoszenia i podpierania zgodnie z
sekcja 17, Podnoszenie.

11 WYMIANA USZCZELNIENIA
DODATKOWEGO

Demontaz

1. Otworzy¢ zasuwe, aby zawieradto
znajdowato sie w pozycji petnego
podniesienia.

2. Aby utatwi¢ ponowny montaz, za pomoca
niezmywalnego pisaka narysowac linie na
czole zawieradta, wzdtuz gérnej krawedzi
ptyty dodatkowego elementu ustalajacego.
Jesli nie mozna oznaczy¢ zasuwy, nalezy
zanotowac wymiar od wierzchu obudowy
zasuwy do wierzchu zawieradta w pozycji
petnego otwarcia.

3. Wyjac przetyczke z bolca tacznika i wyjaé
bolec tacznika z zawieradta. Konieczne
moze by¢ nieznaczne przesuniecie
zawieradta w dot, aby zmniejszy¢ nacisk
na bolec tacznika i utatwié wyjecie.

4. Zdejmowanie zespotu sitownika:

Mniejsze zasuwy (zasuwy z jedna $ruba na
odnodze ramy): wyjac $ruby mocujace rame
do obudowy z jednej strony, z wyjatkiem
Sruby potozonej najnizej, po przeciwnej
stronie ramy. Ta $ruba bedzie stanowita
punkt obrotu zespotu ramy/sitownika.
Podtrzymujac zespot sitownika, obrécié
zespdt ramy/sitownika z dala od zasuwy.
Kontynuowac podtrzymywanie, gdy sitownik
znajdzie sie w tym potozeniu.

Wieksze zasuwy (zasuwy z kilkoma
Srubami na odnodze ramy): usunac $ruby
mocujace rame do obudowy. Podnies¢
zespot ramy i sitownika i zdja¢ go z

zespotu obudowy, aby umozliwi¢ wyjecie
dodatkowego uszczelnienia i zasuwy.

5. Poluzowac éruby ptyty ustalajacej
dodatkowego uszczelnienia.

6. Wyjac zawieradto, podnoszac je i zdejmujac
z dodatkowego uszczelnienia.

7. Wyjac¢ wszystkie elementy mocujace i
podktadki blokujace, ktdre utrzymuja ptyte
ustalajaca dodatkowego uszczelnienia na
swoim miejscu.

8. Wyjac ptyte ustalajaca dodatkowego
uszczelnienia, unoszac ja.

9. Wyjac¢ dodatkowe uszczelnienie, wktadajac
ptaska krawedz srubokreta do potowy,
wzdtuz zewnetrznej krawedzi uszczelnienia,
pomiedzy uszczelnieniem a obudowa
zasuwy. Podwazy¢ uszczelnienie i zdjac je.

10. Sprawdzi¢ zawieradto pod katem ostrych
krawedzi i nadmiernego zuzycia. Jesli
zawieradto wymaga wymiany, zapoznac sie
z ekcja .Wymiana zawieradta”.

RYSUNEK ¢

—11°°

Na ilustracji prowadnice nie znajduja sie
w pozycji godziny 12 pod zawieradtem.
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Ponowny montaz

1. Jesli zasuwa zostata zdjeta z rurociagu,
nalezy ja podniesc do pozycji pionowej,
zgodnie z sekcja 17, Podnoszenie.

2. Za pomoca DOW Il lub zatwierdzonego
zamiennika, catkowicie wypetni¢ wszystkie
komory wewnetrzne nowego uszczelnienia
dodatkowego.

3. Zwracajac uwage na gore i spod
uszczelnienia dodatkowego, wtozy¢ nowe,
nasmarowane uszczelnienie dodatkowe do
zespotu obudowy. (Spdd uszczelnienia ma
zaokraglone krawedzie).

4. Umiesci¢ ptyte ustalajaca dodatkowego
uszczelnienia we wtasciwym miejscu.

5. Zatozyc i dokreci¢ reka wszystkie
elementy mocujace ptyty ustalajaceji
podktadki blokujace.

6. Natozy¢ niewielka ilo$¢ zalecanego smaru
na dwdch klinowych licach ..zaostrzonego
konca” zawieradta.

7. Przecisna¢ mocno zasuwe przez dodatkowe
uszczelnienie, do wnetrza zespotu
obudowy , az oznaczenie umieszczone
na zasuwie zréwna sie z wierzchem
ptyty ustalajacej lub az zasuwa osiagnie
wczesniej zarejestrowany wymiar.

8. Catkowicie dokreci¢ wszystkie elementy
mocujace ptyty ustalajace;.

9. Ponownie zamontowa¢ zesp6t sitownika/
ramy z luzno zamocowanymi elementami
mocujacymi obudowy/ramy.

10. Ponownie podtaczy¢ zawieradto do

sitownika. (Aby utatwic instalacje i
zdejmowanie w przysztosci, nalezy natozy¢
powtoke lub $rodek przeciw zatarciom

na zewnetrzna czesc bolca tacznika nad
obszarem styku z jarzmem).

..Rozciagnad” zespot ramy/sitownika

wzgledem obudowy, pociagajac [nie

unoszac) zespot ramy/sitownika na tyle,
na ile jest to mozliwe, z dala od zespotu
obudowy (trzymajac obudowe na swoim
miejscu, jesli zasuwa zostata wyjeta z
rurociagu). Dokreci¢ éruby ramy/obudowy
i sprawdzic, czy sitownik jest dobrze
dokrecony do ramy.

12. Ustawi¢ zasuwe w pozycji petnego otwarcia
i sprawdzi¢ potozenie zawieradta.

13. Poruszac zawieradtem. Powinno byc
prawie catkowicie odtaczone od tulei.
Krawedzie zewnetrzne zawieradta powinny
by¢ uwolnione, a $Srodek wciaz czesciowo
zaczepiony pomiedzy tulejami.

14. Ustawi¢ zawieradto w pozycji petnego
zamkniecia i petnego otwarcia.

—

15. Sprawdzi¢ zawieradto pod katem
fragmentow gumy. Jesli widac duza ilosc
gumy, moze to oznaczac, ze ostre krawedzie
zasuwy powoduja uszkodzenia uszczelnienia
lub zawieradto wysuwa sie za bardzo przy
ruchu w gére. Konce zawieradta powinny
by¢ swobodne, a Srodek wciaz zaczepiony.
Jesli tuleja/zawieradto nie jest wyréwnana,
nalezy poluzowac sruby sitownika ramy
i/lub wyregulowac jarzmo, az uzyskana
zostanie prawidtowa pozycja przy otwarciu
i zamknieciu.

16. Jesli zasuwa zostata wyjeta z rurociagu,
nalezy ja ponownie zainstalowac zgodnie
z sekcja 17, Podnoszenie.

12 INSTRUKCJE DEMONTAZU | MONTAZU

OSTRZEZENIE

Zespot zasuwy i czesci moga byc ciezkie,

wiec nalezy zastosowac odpowiednie techniki
podnoszenia | podpierania zgodnie z sekcja 17,
Podnoszenie. Przestrzegac procedur dotyczacych
noszenia sprzetu ochrony osobistej i innych
standardowych procedur bezpieczenstwa
obowiazujacych w zaktadzie.

Demontaz

1. Przed rozpoczeciem pracy z zasuwa KGF
i KGF-HP nalezy sprawdzic, ze znajduje
sie w pozycji otwartej. Jesli nie, nalezy ja
przestawi¢ do pozycji otwartej.

2. Wyjac zasuwe z rurociagu.

3. Aby utatwi¢ ponowny montaz, za pomoca
niezmywalnego pisaka narysowac linie na
czole zawieradta, wzdtuz gérnej krawedzi
ptyty dodatkowego elementu ustalajacego.
Jesli nie mozna oznaczy¢ zawieradta, nalezy
zanotowac wymiar od wierzchu obudowy
zasuwy do wierzchu zawieradta w pozycji
petnego otwarcia.

4. Wzrokowo sprawdzic, ze otwor tulei nie jest
zanieczyszczony odpadkami, osadem czy
szczatkami elastomeru.

5. Wyjac $ruby kotnierza ustalajacego,
uwazajac w pozycji pionowej, aby kotnierze
ustalajace nie spadty. Zdjac kotnierze
ustalajace z zasuwy.

6. W przypadku zasuw z zespotami do
drenowania wyciekow zdjaé zespdt z
korpusu zasuwy.

7. Zdjac¢ dwie tuleje z elastomeru, Sciagajac
je z zespotu obudowy. (Czasami wymagane
jest uzycie szpachelki, duzego $rubokretu
lub tomu w celu podwazenia kotnierza
ustalajacego w celu zdjecia z tulei oraz
tulei z kotnierza zasuwy).

RYSUNEK 10
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13.

14.

15.

16.

Wyjac¢ przetyczke z bolca tacznika i wyjac
bolec tacznika z zawieradta. Konieczne
moze by¢ nieznaczne przesuniecie
zawieradta w dot, aby zmniejszy¢ nacisk
na bolec tacznika i utatwi¢ wyjecie.

Zdjac podzespdt sitownika/ramy jako catosc,

usuwajac sruby ramy, ktére mocuja ramy
do obudowy, a nastepnie odciagajac zespot
obudowy.

. Poluzowac éruby ptyty ustalajace;

dodatkowego uszczelnienia.

.Wyjac zawieradto, podnoszac je i zdejmujac

z dodatkowego uszczelnienia.

.Wyjac wszystkie elementy mocujace i

podktadki blokujace, ktore utrzymuja ptyte
ustalajaca dodatkowego uszczelnienia na
swoim miejscu.

Wyjac¢ ptyte ustalajaca dodatkowego
uszczelnienia, unoszac ja.

Wyja¢ dodatkowe uszczelnienie, wktadajac
ptaska krawedz srubokreta do potowy,
wzdtuz zewnetrznej krawedzi uszczelnienia,
pomiedzy uszczelnieniem a obudowa
zasuwy. Podwazy¢ uszczelnienie i zdjac je.
Zdjac sruby obudowy i odciagnac od

siebie potowki.

Zdjac¢ stare uszczelki obudowy (dwie).

RYSUNEK 11

Element ustalajacy uszczelnienia dodatkowego
Uszczelnienie dodatkowe

Obudowa

Kotnierz
ustalajacy

Wzrokowa kontrola czesci przed ponownym
montazem

1.

Sruby/nakretki kotnierza ustalajacego

Sprawdzi¢ i upewnic sie, ze wszystkie
powierzchnie wewnetrzne obudowy oraz
porty spustowe sa wolne od stwardniatego
szlamu lub innych zanieczyszczen.
Wyczyscié, jesli to konieczne.

Sprawdzi¢ obudowe zasuwy upewniajac
sie, ze otwory po $rodku zasuwy sa ze soba
wyréwnane. Wymienic¢ w przypadku oznak
nadmiernego lub niezwyktego zuzycia.
Sprawdzi¢ podpory zawieradta pod katem
zuzycia, znieksztatcen grzybkowatych,
dziatania substancji chemicznych itp. W
przypadku watpliwos$ci wymienic; podpory
nalezy wymieniac jako zestaw i zaleca sie
ich wymiane w przypadku wymiany tulei.
Sprawdzi¢ zewnetrzne powierzchnie
obudowy pod katem nagromadzenia

sie stwardniatego szlamu lub innych
zanieczyszczen i wyczyscic, jesli

to konieczne.

Sprawdzi¢ tuleje pod katem zuzycia,
pekniecia, rozkawatkowania, gtebokich
nacie¢, znacznego wytarcia lub

dziatania substancji chemicznych
(zmiekczenie lub tworzenie sie osaddw).
W przypadku watpliwosci wymienic; tuleje
musza byc wymieniane jako zestaw.

Zasuwa ————

Uszczelka (2)

Sruby/nakretki obudowy

6. Sprawdzi¢ dodatkowe uszczelnienie pod
katem zuzycia lub pekniecia, znacznego
wytarcia lub dziatania substancji
chemicznych (zmiekczenie lub tworzenie
sie osaddw). W przypadku watpliwoéci
wymienic.

Podpora zawieradta
(ilo¢ zalezy od rozmiaru zasuwy)
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7. Sprawdzi¢ zawieradto pod katem ostrych

krawedzi i nadmiernego zuzycia. Podczas
normalnej eksploatacji moze doj$¢ do
niewielkich zadrapan.

Jesli zawieradto zostato wygiete o ponad
16" wzgledem $rodka i wygiecie jest trwate,
nalezy je wyprostowac lub wymieni¢. W
przypadku prostowania nalezy zachowac
ostroznos¢, aby zminimalizowac $lady na
powierzchni zawieradta. Zadrapania lub inne
$lady mozna wyczyscic szlifierka tasSmowa.
Nie zaleca sie skrawania powierzchni
zasuwy. Niewielka ilo$¢ nagromadzonego
osadu mozna usunac szpachelka lub
skrobaczka do uszczelek. Sprawdzi¢ zasuwe
pod katem zuzycia i nieréwnosci. Nieréwne
powierzchnie wyrownac szlifierka katowa
lub tasémowa. Nalezy zachowac szczegélna
ostroznos$¢ w przypadku krawedzi wiodacej
i Scietej, aby usunac zadziory i inne

ostre krawedzie.

. Sprawdzi¢ rame pod katem korozji,
uszkodzenia lub innych potencjalnych
problemow.

. Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia $rubowe
pod katem integralnosci gwintu, objawdw
korozji, wykrzywienia itp. Wymienic, jesli

to konieczne.

10.W przypadku zasuw z zespotami do

drenowania wyciekéw sprawdzi¢ gtéwne
elementy, poszukac oznak korozji i
nagromadzenia sie materiatu. Wyczyscic¢
widoczne nagromadzenie, wymienié, jesli to
konieczne. Sprawdzi¢ uszczelke i wymienic,
jesli to konieczne.

11. Sprawdzi¢ zespét sitownika.

A) Zasuwy reczne: sprawdzi¢ trzpien

pod katem korozji, wykrzywienia itp.
Poszukac oznak zuzycia mosieznej
nakretki trzpienia.

Pneumatyczne lub hydrauliczne:
sprawdzi¢ pod katem wyciekéw z
uszczelek wokot trzpienia cylindra,
gtowek i zatyczek. Sprawdzic trzpien
cylindra pod katem korozji, wykrzywienia
itp. Serwisowac zgodnie z instrukcjami
producenta.

Silnik elektryczny: serwisowac zgodnie
z instrukcjami producenta.

B

C

Ponowny montaz

. Potozy¢ pierwsza potowe obudowy licem w
dét, na odpowiedniej ptaskiej powierzchni.

2. Wymienic podpory zawieradta, jesli jest to

konieczne, zgodnie z sekcja 10, Wymiana
podpory zawieradta; podpory nalezy
wymieniac jako zestaw i zaleca sie ich
wymiane w przypadku wymiany tulei.

3. Ostroznie potozy¢ dwie nowe uszczelki

obudowy na licach obudéw. Uszczelki mozna
utrzymac na swoim miejscu naktadajac
niewielka ilos¢ smaru silikonowego
pomiedzy uszczelka a obudowa.

4.

5.

17.

Wzia¢ druga obudowe i umiesci¢ na swoim
miejscu na pierwszej obudowie, a nastepnie
witasciwie wyréwnac otwory na $ruby,
utrzymujac uszczelki na swoim miejscu.
Wtozy¢ wiekszos¢ srub obudowy, pomijajac
gorne Sruby, ktére sa uzywane do
mocowania zespotu sitownika do obudowy,
a nastepnie lekko dokrecic¢. Postukac
krawedzie obudowy, aby wyréwnaé
wewnetrzne otwory tulei w zakresie /1",
jednoczesnie utrzymujac wyréwnanie
otwordw na $ruby w kwadratowych
kotnierzach.

Zainstalowac nowe tuleje i kotnierze
ustalajace (jesli uzywane) zgodnie z
instrukcjami w sekcji .Wymiana tulei”.
Podnies¢ zespot zasuwy do pozycji pionowe;.
Patrz sekcja 17, Podnoszenie.

Za pomoca DOW Il lub zatwierdzonego
zamiennika, catkowicie wypetni¢ wszystkie
komory wewnetrzne nowego uszczelnienia
dodatkowego.

Zwracajac uwage na gore i spad
uszczelnienia dodatkowego, wtozy¢ nowe,
nasmarowane uszczelnienie dodatkowe

do zespotu obudowy zasuwy. (Spéd
uszczelnienia ma zaokraglone krawedzie).

.Umiescic¢ ptyte ustalajaca dodatkowego

uszczelnienia we wtasciwym miejscu.

. Zatozy¢ i dokreci¢ reka wszystkie elementy

mocujace ptyty ustalajacej i podktadki
blokujace.

.Natozy¢ niewielka ilos¢ zalecanego smaru

na dwoch stozkowych licach .zaostrzonego
konca” zawieradta.

.Przecisna¢ mocno zawieradto przez

dodatkowe uszczelnienie, do wnetrza
zespotu obudowy zasuwy, az oznaczenie
umieszczone na zawieradle zréwna

sie z wierzchem ptyty ustalajacej lub

az zawieradto osiagnie wczesniej
zarejestrowany wymiar.

. Catkowicie dokreci¢ wszystkie elementy

mocujace elementu ustalajacego.

.Ponownie zamontowa¢ zespét sitownika/

ramy z luzno zamocowanymi elementami
mocujacymi obudowy/ramy.

.Ponownie podtaczy¢ zawieradto do

sitownika. (Aby utatwic¢ instalacje i
zdejmowanie w przysztosci, nalezy natozy¢
powtoke lub $rodek przeciw zatarciom

na zewnetrzna czesc bolca tacznika nad
obszarem styku z jarzmem).
.Rozciagnad” zespdt ramy/sitownika
wzgledem obudowy, pociggajac (nie
unoszac) zespdt ramy/sitownika na tyle,
na ile jest to mozliwe, z dala od zespotu
obudowy [trzymajac obudowe na swoim
miejscu, jesli zasuwa zostata wyjeta z
rurociggu). Dokreci¢ $ruby ramy/obudowy
i sprawdzic, czy sitownik jest dobrze
dokrecony do ramy.

18.

19.

20

2

22.

Ustawic¢ zasuwe w pozycji petnego otwarcia
i sprawdzic¢ potozenie zawieradta.
Poruszac zawieradtem. Powinno by¢
prawie catkowicie odtaczone od tulei.
Krawedzie zewnetrzne zawieradta powinny
by¢ uwolnione, a érodek wciaz czeSciowo
zaczepiony pomiedzy tulejami.

.Ustawi¢ zawieradto w pozycji petnego

zamkniecia i petnego otwarcia.

.Sprawdzi¢ zawieradto pod katem

fragmentow gumy. Jesli wida¢ duza ilos¢
gumy, moze to oznaczac, ze ostre krawedzie
zasuwy powoduja uszkodzenia uszczelnienia
lub zasuwa wysuwa sie za bardzo przy
ruchu w gore. Konce zawieradta powinny
byc¢ swobodne, a Srodek wciaz zaczepiony.
Jesli tuleja/zawieradto nie jest wyréwnana,
nalezy poluzowac $ruby sitownika ramy
i/lub wyregulowa¢ jarzmo, az uzyskana
zostanie prawidtowa pozycja przy otwarciu

i zamknieciu.

Ponownie zainstalowad zasuwe, zgodnie

z sekcja 17, Podnoszenie.
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13 WYMIANA ZAWIERADEL NA MIEJSCU

Demontaz

OSTRZEZENIE

Te procedure mozna wykonac, gdy zasuwa
znajduje sie w dziatajacym rurociagu. W
przypadku podejrzenia uszkodzenia jednej

lub obu tulei z elastomeru badZ uszczelnienia
dodatkowego lub jesli widoczny jest ciagty wyciek
z obudowy zasuwy, nalezy oproznic odpowiedni
fragment rurociagu i wyjac zasuwe z rurociagu
przed wyjeciem zawieradta. Przestrzegac
procedur dotyczacych noszenia sprzetu ochrony
osobistej, oznaczania lub innych standardowych
procedur bezpieczeristwa obowiazujacych w
zaktadzie. Procedury NIE WOLNO wykonywac przy
zawieradle ustawionym w pozycji zamknietej. Jesli
zasuwa zostanie wyjeta w celu przeprowadzenia
tej czynnosci serwisowej, przed wyjeciem zasuwy
nalezy upewnic sie, ze rurociag nie znajduje sie
pod cisnieniem. Zespot zasuwy i czesci moga

byc¢ ciezkie, wiec nalezy zastosowac odpowiednie
techniki podnoszenia i podpierania zgodnie z
sekcja 17, Podnoszenie.

1. Otworzy¢ zasuwe, aby zawieradto znalazto
sie w pozycji petnego podniesienia.

2. Wyjac przetyczke i bolec tacznika z
zawieradta. Konieczne moze by¢ nieznaczne
przesuniecie zawieradta w dét, aby
zmniejszy¢ nacisk na bolec tacznika i
utatwi¢ wyjecie.

3. Zdejmowanie zespotu sitownika:

Mniejsze zasuwy (zasuwy z jedna $ruba na
odnodze ramy): wyja¢ sruby mocujace rame
do obudowy z jednej strony, z wyjatkiem
Sruby potozonej najnizej, po przeciwnej
stronie ramy. Ta Sruba bedzie stanowita
punkt obrotu zespotu ramy/sitownika.
Obrécié zespot ramy/sitownika na zewnatrz
zasuwy i tymczasowo go podtrzymywac.
Wieksze zasuwy (zasuwy z kilkoma
srubami na odnodze ramy): usuna¢ $ruby
mocujace rame do obudowy. Podnies¢
zespot ramy i sitownika i zdja¢ go z zespotu
obudowy, aby umozliwic¢ wyjecie zawieradta.

4. Poluzowac sruby ptyty ustalajacej
dodatkowego uszczelnienia.

5. Wyjac zawieradto, podnoszac je i zdejmujac
z dodatkowego uszczelnienia.

Przed ponownym montazem sprawdzi¢ czesci

wzrokowo

1. Sprawdzi¢ dodatkowe uszczelnienie
pod katem zuzycia lub pekniecia,
znacznego wytarcia lub dziatania
substancji chemicznych (zmiekczenie
lub tworzenie sie osadéw). W przypadku
watpliwosci wymienic.

2. Sprawdzi¢ zawieradto pod wzgledem
ostrych krawedzi i nadmiernego zuzycia.
Podczas normalnej eksploatacji moze dojs¢
do niewielkich zadrapan.

Jesli zawieradto zostato wygiete o ponad

/" wzgledem $rodka i wygiecie jest trwate,
nalezy je wyprostowac lub wymienic¢. W
przypadku prostowania nalezy zachowad
ostroznosé, aby zminimalizowac $lady na
powierzchni zawieradta. Zadrapania lub inne
$lady mozna wyczyscic szlifierka tasmowa.
Nie zaleca sie skrawania powierzchni
zasuwy. Niewielka ilos¢ nagromadzonego
osadu mozna usunac szpachelka lub
skrobaczka do uszczelek. Sprawdzi¢ zasuwe
pod katem zuzycia i nieréwnosci. Nieréwne
powierzchnie wyréwnac szlifierka katowa
lub tasémowa. Nalezy zachowac szczegdlna
ostroznos¢ w przypadku krawedzi wiodacej

i Scietej, aby usunac zadziory i inne

ostre krawedzie.

Ponowny montaz

1. Natozy¢ niewielka ilos¢ zalecanego smaru
na dwdch klinowych licach .zaostrzonego
konca” zawieradta.

2. Przecisna¢ mocno zawieradto przez
dodatkowe uszczelnienie, do wnetrza
zespotu obudowy zasuwy, az Scieta krawedz
zawieradta dotrze do Srednicy zewnetrznej
otworu tulei.

3. Catkowicie dokreci¢ wszystkie elementy
mocujace elementu ustalajacego.

4. Ponownie zamontowac¢ zespdt sitownika/
ramy z luzno zamocowanymi elementami
mocujacymi obudowy/ramy.

5. Ponownie podtaczy¢ zawieradto do
sitownika. (Aby utatwi¢ instalacje i
zdejmowanie w przysztosci, nalezy natozyc¢
powtoke lub $rodek przeciw zatarciom
na zewnetrzna czesc¢ bolca tacznika nad
obszarem styku z jarzmem).

6. .Rozciggnad” zespot ramy/sitownika
wzgledem obudowy, pociggajac (nie
unoszac) zespdt ramy/sitownika na tyle,
na ile jest to mozliwe, z dala od zespotu
obudowy (trzymajac obudowe na swoim
miejscu, jesli zasuwa zostata wyjeta z
rurociagu). Dokreci¢ $ruby ramy/obudowy
i sprawdzic, czy sitownik jest dobrze
dokrecony do ramy.

7. Ustawic¢ zasuwe w pozycji petnego otwarcia
i sprawdzi¢ potozenie zawieradta.

8. Poruszac zawieradtem. Powinna byc
prawie catkowicie odtaczona od tulei.
Krawedzie zewnetrzne zawieradta powinny
by¢ uwolnione, a $rodek wciaz czesciowo
zaczepiony pomiedzy tulejami.

9. Ustawi¢ zawieradto w pozycji petnego
zamkniecia i petnego otwarcia.

10. Sprawdzi¢ zawieradto pod wzgledem

fragmentow gumy. Jesli wida¢ duza ilos¢
gumy, moze to oznaczac, ze ostre krawedzie
zawieradta powoduja uszkodzenia
uszczelnienia lub zawieradto wysuwa

sie za bardzo przy ruchu w gore. Konce
zawieradta powinny by¢ swobodne, a $rodek
wciagz zaczepiony. Jesli tuleja/zawieradto
nie sg wyréwnane, nalezy poluzowac sruby
sitownika ramy i/lub wyregulowa¢ jarzmo,
az uzyskana zostanie prawidtowa pozycja
przy otwarciu i zamknieciu.

. Jesli zasuwa zostata wyjeta z rurociagu,

nalezy ja ponownie zainstalowac zgodnie
z sekcja 17, Podnoszenie.

1
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14 PRZEPLUKIWANIE | OPROZNIANIE
KORPUSU

W przypadku zasuw KGF i KGF-HP normalne
jest usuwanie medium podczas cykli
otwierania i zamykania. Pomaga to uniknac

gromadzenia sie ciat statych pomiedzy tulejami,

co uniemozliwitoby dobre uszczelnienie przy
petnym otwarciu lub zamknieciu zasuwy.

Wyciek mozna drenowac (nie zbierac] za
pomoca ostony przed wyciekiem, takiej jak
pojemnik Llub ptyta. Ostony przed wyciekiem sa
opcjonalne w przypadku zasuw KGF o cisnieniu
znamionowym 300 psi. Zasuwy KGF o cisnieniu
znamionowym powyzej 300 psi dostarczane

sa z ptyta ostony przed wyciekiem lub
pojemnikiem ostony przed wyciekiem. Zasuwy
KGF-HP dostarczane sa z pojemnikiem ostony
przed wyciekiem.

Te ostony przed wyciekiem mozna podtaczyé
do dostarczonej przez klienta instalacji
rurociagowej, aby umozliwi¢ odprowadzanie

do kolektora zrzutowego lub innego punktu
zbierania. Dodatkowy system rurociagowy

nie moze by¢ zatkany lub przeptyw w nim nie
moze by¢ w inny sposdb ograniczony, poniewaz
doprowadzitoby to do zatkania sie zasuwy.

Uzycie przytaczy przeptukiwania w korpusie
pomoze w opréznieniu obudowy korpusu w
przypadku nagromadzenia osadow. Uzycie
oston przed wyciekiem jest zalecane w
przypadku przeptukiwania korpusu zasuwy.

Ogoélne zalecenia dotyczace kontroli wycieku:

e Nalezy uwazac, aby drenowany materiat nie
chlapat na personel.

¢ Nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochrony
osobistej, stosownie do potrzeb.

e Podczas obstugi zasuwy recznej nalezy
uwazac i unikac rozpryskow usuwanego
materiatu.

e Nie nalezy instalowac zasuwy nad przejsciami
lub waznym sprzetem elektrycznym lub
innym, bez uzycia ostony przed wyciekiem
lub podobnych elementéw.

¢ Nie nalezy zatykac lub odcinac obu koncow
ostony przed wyciekiem. Moze to doprowadzi¢
do uszkodzenia zasuwy.

¢ Jeden koniec ostony przed wyciekiem
nalezy uzy¢ jako wlot do przeptukiwania.

W pojemniku ostony przed wyciekiem, mate
przytacze przeznaczone jest jako wlot do
przeptukiwania.

e Dodatkowe rury spustowe mozna
podtaczy¢ do ostony przed wyciekiem w
celu bezposredniego usuwania do punktu
zbierania lub drenazu. Zalecane jest uzycie
niezaginajacych sie, sztywnych rur. Nie zaleca
sie uzycia weza lub innego typu zaginajacych
sie rur przedtuzajacych.

e Nalezy utrzymywac przedtuzenia rur wolne
od nagromadzonego materiatu poprzez
regularne przeptukiwanie lub czyszczenie.

RYSUNEK 12
Przytacze
przeptukiwania

RYSUNEK 14
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15 INSTRUKCJE INSTALACJI POJEMNIKA
OSLONY PRZED WYCIEKIEM

1. Sprawdzi¢, czy liczba $rub montazowych,
podktadek, nakretek jest odpowiednia i
czy ostona, zatyczka koncowa i materiat
uszczelki jest przygotowany.

2. Wyczysci¢ ptaska obrobiona powierzchnie
pojemnika ostony przed wyciekiem, aby nie
zawierata brudu, zwiru, smaru lub innych
zanieczyszczen.

3. Wyczyscic¢ odpowiadajaca powierzchnie
obudowy korpusu, aby nie zawierata brudu,
zwiru, smaru lub innych zanieczyszczen.

4. Zdjac¢ samoprzylepna ostone z materiatu
uszczelki i natozy¢ uszczelke na obrobiona
powierzchnie pojemnika ostony przed
wyciekiem. Jesli uszczelka jest cieta z
arkusza, powinna zostac przymocowana
do pojemnika ostony przed wyciekiem
za pomoca warstwy kleju typu RTV,
aby utrzymac ja podczas instalacji.
Przymocowad materiat uszczelki do
ptaskiej obrobionej powierzchni ostony.

5. Jesli mate przytacze nie bedzie uzywane
do przeptukiwania, zainstalowac
odpowiedni korek.

6. Umiesci¢ pojemnik i luzno dopasowac
elementy ustalajace.

7. Sprawdzi¢ potozenie materiatu uszczelki na
spodzie obudowy i dokreci¢ zainstalowane
elementy mocujace.

8. Podtaczy¢ rury spustowe (jesli sa uzywane)
do duzego przytacza NPT, stosownie
do potrzeb.

16 INSTRUKCJE INSTALACJI PLYTY OSLONY
PRZED WYCIEKIEM

1. Sprawdzi¢, czy liczba $rub montazowych,
podktadek, nakretek jest odpowiednia
oraz czy ptyta i materiat uszczelki sa
przygotowane.

2. Wyczyscic ptaska obrobiona czesé
ptyty ostony przed wyciekiem, aby nie
zawierata brudu, zwiru, smaru lub innych
zanieczyszczen.

3. Wyczyscic¢ odpowiadajaca jej powierzchnie
obudowy korpusu, aby nie zawierata brudu,
zwiru, smaru lub innych zanieczyszczen.

4. Zdjac¢ samoprzylepna ostone z materiatu
uszczelki i natozy¢ uszczelke na obrobiona
powierzchnie pojemnika ostony przed
wyciekiem. Jesli uszczelka jest cieta z
arkusza, powinna zostac przymocowana do
ptyty ostony przed wyciekiem za pomoca
warstwy kleju RTV, aby utrzymac ja podczas
instalacji. Przymocowac materiat uszczelki
do ptaskiej obrobionej powierzchni ostony.

5. Umiescic¢ pojemnik i luzno dopasowac
elementy ustalajace.

6. Sprawdzi¢ potozenie materiatu uszczelki na
spodzie obudowy i dokrecic zainstalowane
elementy ustalajace.

7. Podtaczyé rury spustowe (jesli sg uzywane)
do przytacza NPT, stosownie do potrzeb.
Jesli to konieczne, jedno przytacze NPT
moze byc¢ uzywane do przeptukiwania, a
drugie do drenazu. Jesli oba porty NPT
beda uzywane do drenazu, nalezy upewnic
sie, ze nie zatkaja sie i ze beda regularnie
czyszczone.

17 PODNOSZENIE

OSTRZEZENIE

Zespot zasuwy i czesci moga byc ciezkie,

wiec nalezy zastosowac odpowiednie techniki
podnoszenia i podpierania. NIE WOLNO prébowac
podnosic zasuwy wraz z podtaczona rura

lub innym sprzetem. NIE WOLNO prébowac
podnosic zasuwy, jesli jest wypetniona przez
medium. Techniki podnoszenia moga réznic sie

w zaleznosci od rozmiaru/ciezaru zasuwy. Mate
zasuwy Clarkson KGF i KGF-HP uruchamiane
powietrzem lub hydraulicznie moga by¢
wyposazone w sruby z uchem. NIE WOLNO
uzywac tych srub z uchem do podnoszenia zasuwy
dowolnego rozmiaru.

W celu transportu, duze zasuwy KGF i KGF-HP
uktada sie zwykle na paletach na ptasko lub w
pozycji poziomej, z otworem skierowanym w
pionie, licami kotnierza w dét w strone palety.
Zasuwy umieszczone na paletach taduje sie na
ciezarowki podnosnikiem widtowym. Zaleca sie,
aby roztadowywanie réwniez wykonywane byto
podnosnikiem widtowym.

Mozna uzy¢ dzwigu; jednakze ciezar musi by¢
podpierany przez palete, a nie przez zasuwe.

Mate zasuwy Clarkson KGF i KGF-HP
uruchamiane powietrzem lub hydraulicznie
moga by¢ wyposazone w Sruby z uchem.

NIE WOLNO uzywac tych érub z uchem do
podnoszenia zasuwy jakiegokolwiek rozmiaru.
Nalezy wtozy¢ pasek o wtasciwych parametrach
znamionowych i/lub hak do podnoszenia przez
oczko $ruby oczkowej i podniesc, uwazajac

na przesuwajacy sie srodek ciezkosci. Nie
ciagnac podstawy zasuwy podczas podnoszenia,
poniewaz spowoduje to zdarcie gumy z
kotnierzy ustalajacych.

Wszystkie zasuwy mozna podnosic¢ za zestawy
ramy (jarzma). NIE UZYWAC WSPORNIKOW
BLOKUJACYCH DO PODNOSZENIA ZASUWY.
Przetozy¢ pasy o wtasciwych parametrach
znamionowych pod gérna ptyta ramy, jeden na
kazda odnoge, a nastepnie podnies$¢, uwazajac
na przesuwajacy sie srodek ciezkosci. Nie
ciagnac podstawy zasuwy podczas podnoszenia,
poniewaz spowoduje to zdarcie gumy z
kotnierzy ustalajacych.

W przypadku wiekszych zasuw nalezy

podnosi¢ z uzyciem tancuchéw. Klamry i pasy,
niezaleznie od parametrow znamionowych, nie
powinny by¢ uzywane. Nalezy uwazac, aby nie
ciagnac podstawy zasuwy podczas podnoszenia,
poniewaz spowoduje to zdarcie gumy z
kotnierzy ustalajacych tulei.
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18 ZESPOL NAPEDU RECZNEGO SRUBOWEGO - MH

1]
4]

19 ZESPOL KATOWEJ PRZEKLADNI ZEBATEJ - BG

Sruba szeéciokatna ograniczenia ruchu
Ograniczenie ruchu

Zespbt trzpienia

Nakretka zatyczki

Sruba nastawcza

Nakretka trzpienia

Koto reczne

Wpust czétenkowy

Podktadka oporowa
Sruba/podktadka/nakretka montazu podstawy
Podstawa nakretki trzpienia

tacznik

Sworzen tacznika z przetyczka

Rama [jarzmo)

Sruba/podktadka/nakretka obudowy/ramy (jarzma)

Nakretka koncowa

Pokrywka trzpienia

Sruba szeéciokatna ograniczenia ruchu
Ograniczenie ruchu

Zespbt trzpienia

Przektadnia katowa zebata

Sworzen kota recznego

Nakretka trzpienia

Koto reczne

Sruba montazowa nakretki trzpienia
tacznik

Sworzen tacznika z przetyczka
Rama [jarzmo)

Sruba/podktadka/nakretka obudowy/ramy (jarzma)
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20 ZESPOL SILOWNIKA PNEUMATYCZNEGO - AC

—(Br—

Sitownik pneumatyczny

Podktadka/nakretka montazu cylindra

tacznik

Sworzen tacznika z przetyczka

Rama (jarzmo)

Sruba/podktadka/nakretka obudowy/ramy (jarzma)

Sitownik hydrauliczny

Podktadka/nakretka montazu cylindra

Ptyta adaptera

tacznik

Sworzen tacznika z przetyczka

Rama (jarzmo)

Sruba/podktadka/nakretka obudowy/ramy (jarzma)
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