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Denna instruktionsbok ger rekommendationer
for installation, drift och underhall av

bade Clarkson KGF och Clarkson KGF-HP
skjutspjallsventiler for slurry. Standardventilen
KGF &r en 300 psi CWP-ventil med valbara
tryckklasser upp till 450 psi cwp och KGF-HP
ar klassificerad som Klass 300 (740 psi CWP).
Bada produkterna ar mycket lika. KGF-HP

har dock ett hégre nominellt tryck och kritiska
delar ar inte utbytbara.

KGF och KGF-HP identifieras genom
ventiletiketten.

1 ALLMAN INFORMATION

1. KGF och KGF-HP ar en packningslos
skjutspjallsventiler for slammaterial.
Tatningen uppnas genom elastomerfodren
i ventilhuset. Fodren utgor samtidigt
ventilens slitsektion. Spjallbladet kan
demonteras och bytas ut nar ventilen ar i
drift. Se avsnitt 13 for forsiktighetsatgarder
och instruktioner avseende demontering
av spjallblad.

2. KGF och KGF-HP ar en DUBBELRIKTAD
(tvdvagsavstangning) produkt och kan
installeras utan hansyn till flodesriktningen.
Eftersom de stdngs av pd samma satt i bada
riktningarna finns det inga pilar eller andra
indikatorer avseende flédesriktning eller
satesplacering.

3. Clarksons skjutspjallsventiler for
slurrymaterial ar endast lampliga for
PA/AV-applikationer. De &r inte avsedda
att anvandas i reglerapplikationer.

4. Ansvaret for val av utforande, storlek,
tryckomrade och material aligger
konstruktoren av rorledningssystemet.

5. Alla ventiler maste anvéndas inom
de nominella omradena for tryck och
temperatur. Ventilerna far inte under
négra forhallanden anvandas for drift
utanfér dessa parametrar. Overskrid aldrig
ventilens nominella tryckgrans. Ansvaret
for trycktoppar utanfor ventilens nominella
tryckomrade aligger anvandaren.

www.valves.emerson.com

© 2017 Emerson. All rights reserved.

VCIOM-06613-SV 15/01



CLARKSON SERIE KGF OCH KGF-HP SLURRYVENTIL

INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSANVISNINGAR

2 INSPEKTION

3 INSTALLATIONSANVISNINGAR

1. Undersok hela ventilen och rapportera
omedelbart eventuella skador eller andra
missforhallanden.

2. Foder: inspektera fodren invandigt
avseende skador. Vi rekommenderar att
du inte avlagsnar flansringarna. Inspektera
flansringarna avseende ytslitage och
andra skador. Kontrollera atdragningen
av flansringbultarna.

3. Mandver: manuella handrattar i
standardutférande kan levereras losa for
montering pa plats. Var noga med att dra
4t ordentligt.

4. Ventiler transporteras normalt med
spjallbladet i oppet lage, vilket ar det
rekommenderade ldget vid montering.
Ventiler forsedda med en fjader for att
skjuta ut (fail close) cylinderstélldon
transporteras med spjallbladet i stangt
ldge. KGF / KGF-HP ska installeras med
spjallbladet i oppet lage. Var forsiktig nar
luft appliceras for att dppna denna ventil
och kontrollera att den ar [&st i oppet lage
vid montering péa rérledningen.

. Tillbehér: i forekommande fall testas

tillbehor, inklusive magnetventiler,

granslagesbrytare, etc., avseende
funktionalitet fore leverans. Inspektera
tillbehor noga avseende skador som kan
uppsta under transport.

Se avsnitt 5 for ytterligare

forsiktighetsatgarder avseende

fjadercylindrar.

(&2}

o

Observera de specifika installationsdekalerna
som medféljer varje ventil.

1. KGF och KHF-HP installeras med
spjallbladet i helt 6ppet lage med fodren
inforda i ventilhushalvorna.

2. KGF: standardmotflansar fran 3" till 24"
foljer ANSI B16.5/300. Storlekar fran 30" och
dardver foljer MSS-SP44/300 (se tabell 4).
Borrning som tillval enligt ANSI B16.5/150
ar tillganglig under vissa férhallanden.
Andra flansborrningar, inklusive PN10 eller
PN16, ar tillgangliga beroende pa ventilens
nominella tryck.

KGF-HP: standardmotflansar fran 3" till 24
foljer ANSI B16.5/300. Storlekar fran 30" och
dardver foljer MSS-SP44/300 (se tabell 4).
Andra flansborrningar ar tillgangliga
beroende pa ventilens nominella tryck.

FORSIKTIGHET!

Ventiler transporteras normalt med spjallbladet
i ppet lage, vilket &r det rekommenderade
ldget vid montering. Ventiler forsedda med en
fidgder for att skjuta ut (fail close) cylinderstélldon
transporteras med spjallbladet i stdngt l&ge.
Spjéllbladet ska mandvreras till det 6ppna laget
fore montering. Var forsiktig nar luft appliceras
for att 6ppna denna ventil och kontrollera
sedan att spjallbladet &r st i det dppna laget
fér montering. Se avsnitt 5 for ytterligare
forsiktighetsatgarder avseende fiadercylindrar.

FIGUR 1

Mandver

Flansringar

Foder
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3. Tabell T och 2 anger flansbultarnas

maximala dtdragningsmoment for
standardflansmonster. KGF och KGF-HP
har flansbultmonster som foljer ANSI
B16.5/150 eller ANSI B16.5/300, men

de dr inte avsedda att hantera samma
momentkrav som en slussventil helt i
metall av Klass 150 eller Klass 300. KGF
och KGF-HP ar specialventiler med ett
specificerat maximalt flansmoment.
Overskridning av rekommenderade
momentvarden reducerar ventilens
dvergripande prestanda och kan orsaka
permanenta skador pa foder eller andra
komponenter.

. KGF och KGF-HP ar konfigurerade for
installation i konventionella bultforbundna
flansanslutningar. Pasticksflansar

eller svetsade fléansar kan anvandas.
Anslutningsfldnsarna pa rérledningen
ska vara upphdjda eller plana for att
sakerstalla fullt stod for fodren och en
konstant innerdiameter. Med flansar av
typen ‘slip-on’ ska réret skéras av vinkelratt
och svetsas fast med roranden jams med
flansytan. Skruvade flanskopplingar passar
inte pa dessa ventiler. Anvandning av
andra flansanslutningar bér granskas och
verifieras av fabriken fore installation.

. Motflansarna maste inriktas korrekt fore

installation. Forsok aldrig att korrigera

for felinriktade rorflansar med hjalp av
rorledningens bultférskruvning.

. Optimala prestanda hos ventilfodren

erhalls om den anslutande rérledningens
ID inte &r storre &n +0.25” (6.5 mm] &n
flansringens ID. (Se tabell 4 fr dimensioner
pé flansringar.) Overdimensionerad ID hos
den anslutande rorledningen kan utsatta
flansring och foder for ytterligare slitage.

Tabell 4 ger information om fastdonen
som kravs for installation.

Rorledningsstdd och/eller
expansionsskarvar bor anvandas for att
minimera rorbelastningar pa ventiler.

Den elastomerbelagda fléansringen
fungerar som packning for installation pa
rérledningen. Nagra ytterligare packningar
behdvs e].

10. Ventilen kan anvindas i bade vertikala

och horisontella rorledningar. Den kan
installeras i valfri position i vertikala och
horisontella rorledningar. Ventiler som
installeras orienterade med stalldonet
under horisontellt ldge kan krava spolning
for att forhindra ansamling av fasta partiklar
i ventilhuset och kan krava ytterligare stod
for stalldonet.

Anmaérkningar om installationen
A) Alla skjutspjallsventiler for slurrymaterial

B

C

D

ar konstruerade och tillverkade for att
installeras i applikationer dar inte mer
kraft an 1g utéver tyngdkraften appliceras
pa ventilen i ndgon riktning. Denna
1g-kraft kan vara en effekt av trafik,

vind eller jordbavning, etc. Ventilerna

bor inte anvandas i applikationer som
overskrider 1g.

Om ventilspindeln eller ventilens dverdel
sticker ut i gangvagar eller arbetsomraden
bor ventilen flaggas enligt foretagets
sdkerhetspolicy.

Alla rorsystem bor ha oberoende
supportmekanismer och bor inte anvanda
ventilen som enda support.

Installera inte ventilen Gver gaéngvagar,
elektrisk utrustning eller annan kritisk
utrustning utan att anvanda stankskydd
(se avsnitt 14 eller motsvarande.

FIGUR 2

Flansring 1D

TABELL 1 - MAXIMALA
ATDRAGNINGSMOMENT FOR

STANDARDFLANSAR KLASS 150

Ventilstorlek ft-lbs
3 37
4 37
6 69
8 69
10 113
12 113
14 169
16 169
18 238
20 238
24 345
30 345
36 610

TABELL 2 - MAXIMALA
ATDRAGNINGSMOMENT FOR

STANDARDFLANSAR KLASS 300

Ventilstorlek ft-lbs
3 69
4 69
6 69
8 113
10 169
12 238
14 238
16 345
18 345
20 345
24 610
30 1000

36 1500

Nm
50
50
A
A

153

153

229

229

324

324

467

467

827

Nm
94
94
94

153
229
324
324
467
467
467
827
1355
2035
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TABELL 3 - DIMENSIONER FOR BULTFORSKRUVNING KLASS 150

Ventil
storlek
tum/mm
3"/80
4" /100
6" /150
8" /200

10"
12"
14"
16"
18"
20"
24"
30"
36"

ANMARKNINGAR
e Flansdimensioner enligt ANSI B16.5/150 f6r 3"-24" och enligt MSS SP44/150 for 307-36".
¢ Standardbrickor av typ B ingdr inte i bult/skruvstorleken.

/250
/300
/350
/ 400
/450
/500
/600
/750
/900

Inloppsdiameter

tum
2.81
3.88
5.81
7.75
9.81
11.50
13.25
14.75
16.75
18.50
23.00
29.00
35.00

1.4

98.6
147.6
196.9
249.2
292.1
336.6
374.7
4255
469.9
584.2
736.6
889.0

Flansdiameter

tum
7%
9

1
132
16
19
21
23'%
25
27>
32
38%
46

mm
190.5
228.6
279.4
342.9
406.4
482.6
533.4
596.9
635.0
698.5
812.8
984.3
1168.4

Bultcirkeldiameter

tum
6
72
9
1%
14V
17
18%
21
22%
25
29"
36
42%

mm
152.40
190.50
241.30
298.50
362.00
431.80
476.30
539.80
577.90
635.00
749.30
914.40

1085.85

 Tjocklek hos motflansar férutsatts félja ANSI B16.5/150 for 3°-24" och MSS SP44/150 for 307-36".
e Flansborrade och géngade haliventilhuset dver 17 i diameter erhalls normalt med grova géngor.

Bulthal nr

Bultstorlek/

ganga
UNC
%5-11
Fs-11
¥-10
¥-10
g-9
5-9
1-8
1-8
16-7
16-7
147
V-7
1"2-6

¢ Angivna pinnbultslangder &r minimum fér full géngingripning i géngade hal och pinnbultslangder avrundas till ndrmaste halvtum.

¢ Pinnbultsldngder anges i stallet for bultlangder.
o Nedan angivna bulth8l &r per sida av ventilen.

TABELL 4 - DIMENSIONER FOR BULTFORSKRUVNING KLASS 300

Ventil
storlek
tum/mm
3"/80
4"/100
6"/150
8"/200

10
12"
14"
16"
18"
20"
24"
30"
36"

ANMARKNINGAR
e Flansdimensioner enligt ANSI B16.5/300 f6r 3"-24" och enligt MSS SP44/300 for 307-36".
¢ Standardbrickor av typ B ingdr inte i bult/skruvstorleken.

/250
/300
/350
/400
/450
/500
/600
/750
/900

Inloppsdiameter

tum
2.81
3.88
5.83
7.86
9.80
11.50
13.30
14.75
17.00
18.50
23.50
29.00
35.00

mm
.4
98.6

148.1
199.6
248.9
2921
3378
374.7
4318
469.9
596.9
736.6
889.0

Flansdiameter

tum
8Ys
10
12"
15
17"
20"
23
25,
28
30"
36
43
50

mm
209.6
254.0
3175
381.0
444.5
520.7
584.2
647.7
711.2
774.7
914.4
1092.2
1270.0

Bultcirkeldiameter

tum
6%
7
10%
13
15%
7%
20"
22"
2464
27
32
39Ya
46

mm
168.30
200.00
269.90
330.20
387.40
450.90
514.40
571.50
628.70
685.80
812.80
996.95
1168.40

e Tjocklek hos motflansar forutsatts félja ANSI B16.5/300 for 3"-24" och MSS SP44/300 for 307-36".
e Flansborrade och géngade haliventilhuset dver 1" i diameter erhalls normalt med grova géngor.

Bulthal nr

Bultstorlek/
ganga
UNC
¥%-10
¥%-10
Y-10
8-9
1-8
1V8-7
18-7
V-7
Va7
V-7
12-6
1%-5
2-4.5

¢ Angivna pinnbultslangder &r minimum fér full géngingripning i géngade hal och pinnbultsléngder avrundas till ndgrmaste halvtum.

® Pinnbultsldngder anges i stallet for bultlangder.
o Nedan angivna bulthdl &r per sida av ventilen.

Bultlangder
(se anmiérkning)
tum mm
3 76.2
3 76.2
3 76.2
4 101.6
4 101.6
A7 114.3
4 114.3
4, 114.3
5 127.0
6 152.4
6" 165.1
9 228.6
9 228.6
Bultlangder
(se anmarkning)
tum mm
3% 88.9
3% 88.9
3% 88.9
4 101.6
4, 114.3
5% 139.7
5" 139.7
6 152.4
6 152.4
7 177.8
72 190.5
10 254.0
" 279.4
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FIGUR 3 - OPPET LAGE
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A Spjallbladet placerat ovanfor tatningarna.

B) Matchande elastomerfoder tatar mot
varandra under en hog kompressionslast.

C) Foder fungerar som tryckkarl.

D) Inga metalldelar i kontakt med slurry.

E] Fullt genomlopp eliminerar turbulens

och minimerar tryckfall dver ventilen.

Inget dédutrymme i satet dar fasta partiklar

kan ansamlas och forhindra full stangning

av spjallbladet.

F

4 DRIFT

1. Clarksons skjutspjallsventiler for
slammaterial ar endast lampliga for
P,&/AV—appLikationer. De arinte avsedda
att anvandas i reglerapplikationer.

2. For att stanga ventilen och ge isolation
flyttar stalldonet (handratt, kugghjul, luft/
hydraulcylinder eller elektrisk motor)
metallspjallbladet i en linjar rérelse mellan
elastomerfodren for att stanga av flodet. For
att 6ppna, utfér mandvern i omvand ordning
varpa spjallbladet flyttar uppat och ut fran
fodren och 6ppnar ventilporten.

3. Matchande elastomerfoder tatar mot
varandra under en hog kompressionslast
nar ventilen ar 6ppen och skapar darigenom
ventilens tryckkarl. Nar ventilen ar stangd
tatar fodren mot spjallbladets yta och
isolerar uppstroms fléde fran nedstréms
flode. Se figur 3 och 4.

Det ar helt normalt att KGA- och
KGF-HP-ventilerna slapper ut media
under 0ppning och stangning. Ett

nagot ytterligare utslépp kan kortvarigt
fortsatta efter 6ppningscykeln. Detta
bidrar till att forhindra ansamling av
fasta partiklar mellan fodren som
annars skulle forhindra en riktig tatning
nar ventilen ar helt dppen eller stangd.

FIGUR 4 - STANGT LAGE
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A Spjallbladet gér genom fodren fér att ge

B

C

D

E

blind flansavstangning, vilket gor att media
kan slappas ut i atmosfaren.

100% bubbeltat avstangning gor att inget
lackage nedstroms intraffar.

Nar KGF installeras och underhalls pa ratt
satt ger ventilen en anvandarsaker isolation.
Design med dubbla saten ger fléde och
avstangning i bada riktningarna.
Kontrollerad slagrorelse hindrar
spjallbladet fran att penetrera for djupt
och minimerar pafrestningar pa foder.

Utslapp kan kontrolleras med hjalp av ett
stankskydd (se avsnitt 14). Beroende pa
det nominella trycket kan vissa modeller
av KGF och KGF-HP ha ett stankskydd
som standard. Installera inte ventilen
dver gangvagar, elektrisk utrustning eller
annan kritisk utrustning utan att anvanda
stankskydd eller liknande.

Nar spjallbladet aktiveras skapas ett glapp
mellan fodren s& att media som skulle
kunna satta igen ventilen eller f& den att
karva kan slappas ut mellan fodren och
vidare ut i atmosfaren.

KGF- och KGF-HP-ventilerna har ett inbyggt
rensningsomrade vid ventilhusets bas.
Rensningsomradet kan omslutas av ett
l6stagbart stankskydd. Beroende pa det
nominella trycket har vissa modeller av KGF
och KGF-HP ett stankskydd som standard.
Detta stankskydd medger en kontrollerad
dranering av eventuellt ansamlade

fasta partiklar som kan forhindra en full
stangning av spjallbladet. Spolvatten kan
anvandas for att forbattra draneringens
effektivitet. Med sténkskyddet p& plats kan
fasta partiklar, slurry eller spolvatten fran
ventilen hanteras pa ett kontrollerat satt.
Se avsnitt 14 for installationsanvisningar
for stankskyddet.

&)
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6.

Alla ventiler maste anvandas inom

de nominella omré&dena for tryck och
temperatur. Ventilerna far inte under nagra
forhallanden anvandas for drift utanfor
dessa parametrar.

Observera: aktiverade Clarkson-ventiler har
en rekommenderad maximal slaghastighet
pa 1" per sekund. Att 6verskrida

denna hastighet kan forkorta fodrens
livslangd och kan medféra att garantin
forfaller. Fabrikens hastighetsinstallning
kréaver justering pa plats for att erhalla
lamplig slaghastighet under de faktiska
driftsforhallandena. Se avsnitt 14 for mer
information om utslapp.

Anvandaren av en ventil ska vara inférstadd
med effekterna av 6ppning/stdngning av
ventilen med hansyn till dess roll i det totala
rorsystemet. Anvandare av ventiler under
tryck ska sakerstalla att ventilen ar i gott
funktionsdugligt skick innan den anvands
under tryck.

Vissa processer innehaller farliga eller pa
annat satt instabila media. Under sddana
forhallanden &r det viktigt att sakerstalla att
anvandaren ar medveten om de specifika
halso- och sakerhetsrisker som galler for
det aktuella mediet.

Nar ventilen mandvreras, sta pa sakert
avstand fran rorliga delar sdsom spindel
och spjallblad. Bar handskar vid hantering
av manuella ventiler for att minimera

risken for personskador.

.Alla manuellt mandvrerade ventiler ar

konstruerade fér handmatning. Applicera
inte for stort matarmoment via rornycklar,
‘cheater bars’ eller andra anordningar. Om
en manuell handrattsmandvrerad ventil ar
svar att reglera pa grund av momentkrav
bor ventilen forses med ett stalldon av

typ handvaxel, luft/hydraulcylinder eller
elektrisk motor.

.Ventiler som mandvreras med en

elektrisk motor bor bibehallas i deras
fabriksinstallda skick, sdvida inte systemets
driftsparametrar kraver en andring. Om
andringar ar nodvandiga bor de utféras

i sma steg med lattaste/lagsta mojliga
installning for att erhalla 6nskade prestanda
och sedan ska ventilens/stélldonets funktion
kontrolleras. For stort moment eller kraft i
motorns installningar kan skada eller ldsa
ventilen.

12.Clarkson KGF och KGF-HP ventiler
ar positionsstangande och bor aldrig
momentstangas. Anvand inte motorns
momentinstallningar for att stanga ventilen.
13. Kontrollera noga att ledningsdragningen
av elektriska motorer till stromkallan ar
korrekt utford. Felaktig fasforbindning i ett
trefasigt elnat kan skada ventilen/motorn.

FIGUR 5

|&s-fasten

5 LASNING

Oppna och stangda (8spositioner 4r tillval
till KGF och KGF-HP. Extra lasstift kan
tillhandahallas av Emerson eller kunden kan
anvanda egna lampliga lasstift. ([Kontakta
fabriken fér stiftspecifikationer.)

=)

1

FIGUR 6
Sekundar tatning
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FORSIKTIGHET

Om [3sstift anvands pa automatiserade ventiler &r
de 6ppna och stdngda dskonsolerna designade
f6r att motstd ventilens normala arbetskraft. For
att sdkerstélla fullstandig [dsning maste varje
dubbelverkande luft-, hydraul- eller elmanévrerad
ventil stéllas i ett ENERGILOST TILLSTAND
genom att isolera alla potentiella energikéllor,
inklusive elektricitet, styrluft och hydraulvatskor.

| fallet med en enkelverkande fjader for att

= =
stanga eller fjader for att oppna cylindern med
fjadern ihoptryckt kan den mekaniska energin
inte placeras i ENERGILOST TILLSTAND. Nar —_— —

den ar ihoptryckt orsakar fjadern oénskad

spjallbladsrorelse om trycket hos intagsluften

inte uppratthalls p& mancverdonets

icke-fjadersida. Var extra forsiktig vid inforing

eller borttagning av l3sstift. For att stta i och

ta bort (&sstift:

- Fjader utstrackt (ej ihoptryckt): isolera
lufttillforseln fran cylinderns manéverdon.

- Fjader tillbakadragen (ihoptryckt): uppratthall
lufttrycket pa mandverdonets icke-fjddersida.

Var mycket forsiktig nér [dsstiftet sétts i och tas
ur. Om spjéllbladet rir sig under inféring eller
borttagning kan personskador intréffa
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6 ALLMANT UNDERHALL

Virekommenderar att alla Clarkson-produkter
inspekteras minst varannan manad. Féljande
punkter bor undersékas och korrigeras efter
behov:

1. Utvandig oversyn: komponenterna i
rorledningssystem utsatts for vissa nivaer
av erosion och korrosion. Regelbundna
inspektioner bor utforas eftersom ventiler
och komponenter kan slitas och notas med
tiden. Regelbunden inspektion av ventilhus
och spjallblad bor utforas. Inspektera med
avseende pa allmanna tecken pa korrosion,
komponentslitage och skador orsakade av
processmedia. Kravande applikationer kan
behdva mer ingdende inspektion och tatare
inspektionsintervaller.

2. Ventilspindlar, spindelforlangningar
och spindelmutter: inspektera med
avseende pa korrosion, karvning eller
brist pa smorjmedel. Om ventilspindeln
behdver smarjas, anvand de befintliga
smorjnipplarna och pumpa lampligt
lagerfett genom gaffelnavet for att smarja
spindeln och spindelmuttern. Ytterligare
smorjning kan appliceras direkt pa spindeln
eller spindelgangorna. (Anvand material
som foljer ASTM 4950 GBLB.)

3. Mandvrera, om mojligt, ventilen till fullt
oppet och stangt lage for att kontrollera
att den fungerar korrekt.

Observera: det &r helt normalt att ventilen
KGF och KGF-HP slapper ut media vid
oppning och stangning. Ett ndgot ytterligare
utslapp kan kortvarigt fortsatta efter
oppningscykeln.

GODKANDA SILIKONBASERADE SMORJMEDEL

4. Fodersmorjning (se godk&nda smarjmedel
nedan)

A) KGF- och KGF-HP-ventilerna har inga
nipplar for smorjning av ventilhus
eller foder. Smaorjning av spjallbladet
sker via den sekundara tatningen. Nar
den sekunddra tatningen byts ut eller
inspekteras bor den smorjas enligt
beskrivning i avsnitt 11.

B Spjallbladet kan ocksa smarjas genom
att applicera smorjmedel direkt pa
spjallbladets exponerade yta.

C] Ventilen KGF och KGF-HP fran
Clarkson ska smorjas efter 100 slag
for storlekarna 3" - 10" och efter
50 slag for storlekarna 12" - 36", Vissa
anvandningsomraden kraver mer eller
mindre smarjning beroende pa process
och kemikalier.

D] Ventiler som 6ppnas och stangs mycket
sallan, mindre &n en gang per ménad,
ska smorjas innan de ppnas eller
stangs.

E) Foderslitaget kan minimeras genom att
skrapa av eller torka rent spjallbladet
da och da.

OBSERVERA

Anvandning av andra smaérjmedel an

de rekommenderade forkortar avsevart
livslangden pa bagge fodren och tatningen.
Kolvatebaserat smarjmedel far under inga
omsténdigheter anvandas.

Anvandning av olampliga smorjmedel
medfor att garantin forfaller.

Dow [l - Dow Corning

Dow 44 - Dow Corning
Rhodorsil 111 - Rhone-Poulenc
Sil Glyde - AGS Company

Complex 821 - NFO
Dow 7 - Dow Corning
Compound G661 -G E

Fraga Emerson Engineering for kompatibilitet med andra smarjmedel.
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7 RESERVDELAR Naturgummi - 2 3r; EPDM - 4
ar; NBR/HNBR - 4 &r
Rekommenderade reservdelar (se figur 7) Kontakta fabriken for ytterligare
Ventiler: elastomerer.
2-utbytesfoder
1-sekundar tatning for utbyte Hallbarheten som anges ar riktlinjer och
x-spjallbladsstdd (antal beror pd ventilstorlek)  utesluter inte en undersékning av hardade
2-ventilhuspackningen material vid tidpunkten for avsedd anvandning.
Lufteylinder (om tillampligt): For att uppratthalla hallbarheten ska
1-reparationssats reservfoder férvaras enligt foljande.
1. Forvara vid en omgivningstemperatur upp
1. Vid bestallning av utbytesdelar for en till 27°C, och 60-90% relativ luftfuktighet, pa
Clarkson-produkt eller cylinderoperator, avstand fran direkt solljus och pd minst fem
var god uppge ventil- eller cylinderstorlek meters avstand frén elektriska motorer.
och bifoga en beskrivning, inklusive 2. Undvik forvaring under péfrestande
serienummer, med din bestallning. forhallanden, t.ex. staplade for hogt eller pa
2. Ytterligare utbytesdelar sdsom handrattar, en pall som sticker ut 6ver en vass kant.
spindelmuttrar, hallare, ramar (gafflar], 3. Tilldmpa principen forst in-forst ut vid
spindlar och spjallblad kan bestallas lagerhallning.
fran fabriken. ,&terigen, var god bifoga en 4. Ovanstaende riktlinjer for elastomerers
fullstandig beskrivning med serienummer hallbarhet galler komponenter som inte
vid bestallning. redan ar installerade i en ventil.

3. Forvaring av reservfoder: formgjutna
elastomerfoder har en rekommenderad
héllbarhetstid. Akta Clarkson-foder
ar laserpraglade pa utsidan med
tillverkningsdatum for anvandning vid
berdkning av uppskattad hallbarhet.

FIGUR 7 S
Sekundar tatning
-
-
= Spjallbladsstsd
(antal beror pa ventilstorlek)
Packning (2)

¥

- Foder (2]
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INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSANVISNINGAR

Anmarkning: Emerson Valves & Controls
rekommenderar foretagets kunder att alltid
anvanda akta Clarkson OEM-foder, sekundara
tatningar och andra utbytesdelar for att
uppratthalla forvantade, och dverlagsna,
prestanda hos ventiler av modell KGF och
KGF-HP. Akta Clarkson-foder och sekundara
tatningar fran Emerson Valves & Controls &r
latta att identifiera genom den laserpraglade
ID-mérkningen pa utsidan. Denna markning
omfattar storlek, artikelnummer, tillampligt
patentnummer, elastomerbatch och
tillverkningsdatum. Med dessa uppgifter kan
delen alltid sparas. Clarksons utbytesfoder,
sekundéra tatningar och andra delar frén
Emerson ar de enda delar som ar godkanda
for anvandning och erbjuder den basta
passningen och fortlopande prestandan

som icke OEM-delar helt enkelt inte kan

tillhandahalla. Anvandning av reservdelar som

inte ar original eller godkanda ogiltigforklarar

eventuella garantiansprak. Om ventilen kraver

ytterligare reparation, var god kontakta vart
kontor for en bedomning av utférbarhet och
reparationskostnad.

8 FORVARING

Nedan féljer fabrikens rekommendationer for
forvaring med syfte att uppratthalla maximal

produktintegritet vid langsiktig forvaring under

ett till fem ar.

1. Ventiler transporteras normalt med
spjallbladet i oppet lage, vilket ar det
rekommenderade laget vid forvaring.
Spjallbladet ska alltid vara i oppet lage
vid forvaring. Forvara ventilen pa en plats
som &r skyddad fran direkt solljus, varme,
ozon och extrema vaderleksforhallanden.
Kyla utgér inte ndgon fara sa lange
ventilen ar torr. Hogspanningslikriktare
samt andra ozonbildande utrustningar
och kallor ska inte finnas i narheten
av forvaringsutrymmet.

FORSIKTIGHET

Ventiler forsedda med en fidder for att skjuta ut
(fail close] cylinderstélldon transporteras med
spjallbladet i stdngt ldge. Forvara INTE en ventil

av modell KGF och KGF-HP med en fjdder for att
skjuta ut (fail close] i det 6ppna laget. Detta stéller

fijadern i det fullt anspanda laget. Vid forvaring
rekommenderar vi att ventilfodren demonteras
och férvaras separat. Satt fodren pa plats fore
installation.

. Den rekommenderade forvaringsplatsen

ar en ren och torr lagerlokal. Om ventiler
ska forvaras utomhus maste atgarder
vidtas for att halla dem rena och torra.
Vanliga forpackningsmaterial som ventiler
transporteras i ger inte tillrackligt skydd
vid férvaring utomhus.

. Vid férvaring utomhus ska ventilen tackas

med ett kraftigt, ljusfargat plastskynke.
Det ar mycket viktigt att plasten ar
ogenomskinlig sd att inget solljus tranger
igenom och ljusfargad for att minska
varmen. Plasten ska tacka ventilen s& att
det kan komma in luft underifran. Ventilen
ska forvaras 5 - 10 cm ovanfér marken for
att sakerstalla god ventilation.

. Manuellt mandvrerade ventiler kan

forvaras i vertikal eller horisontell
position. For optimalt skydd av luft-

eller hydraulmandvrerade ventiler bor
dessa forvaras med ventilen helt 6ppen
och cylindern i vertikal position. Denna
position ger cylindern det basta stddet och
bidrar till att minska risken for att en ‘flat
flack’ bildas pa cylindertatningarna. En
acceptabel alternativ position for ventiler
med en cylinderdiameters under 6 ar med
cylindern i den horisontella positionen.
Motormandvrerade ventiler bor orienteras
i den riktning som rekommenderas av
stalldonets tillverkare.

. Ventiler med cylinder- och motorstalldon

bor forvaras enligt rekommendationerna
fran stalldonets tillverkare. Atkomstportar
eller paneler bor sakras for att forhindra
obehdrig dtkomst och kontaminering.

. Vidta atgarder mot fukt och kondens

pa ventilen om t.ex. grénslagesbrytare,
magnetventiler och sa vidare & monterade
pa ventilen.

. Inspektion under forvaring: en visuell

inspektion ska utféras varje halvar och
resultaten ska dokumenteras. Inspektionen
ska atminstone omfatta granskning av
foljande:

- Forpackning

- Flansskydd

- Torrhet

- Renhet

. Underhallet ska bestd av att ratta

till feltillstand som observeras

under inspektion. Allt underhall ska
dokumenteras. Kontakta fabriken innan
nagot underhall utférs om ventilen
fortfarande tacks av en garanti.
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9 BYTAFODER

Kontrollera delarna

1. Kontrollera att det finns tva foder till
varje ventil, tva fldnsringar samt bultar
och muttrar till flansringarna (vid
behov). Se forteckningen dver godkanda
Clarkson-delar for ratt ventilstorlek for att
ta reda pa hur manga muttrar och skruvar
som behdvs till flansringarna.

2. Titta efter skador pa varje foder och
flansring som kan ha uppstatt under
transporten eller efter leveransen.
Tatningsytorna (nosen) ska vara fria
fran fordjupningar, skaror eller hal.

OBSERVERA

Godkanda Clarkson elastomerdelar frén
Emerson Valves & Controls ar lasergraverade
med artikelnummer, tillverkningsdatum,
varumarket Clarkson samt annan passande
information for att sakerstalla att du har

en dkta Clarkson reservdel. Anvandning av
reservdelar som inte ar original eller godkanda
ogiltigférklarar eventuella garantiansprak.

Demontering

1. Kontrollera att ventilen KGF och KGF-HP
ar i 6ppet lage innan du bérjar arbeta pa
den. Andra ventilen till 5ppet l4ge om den
ar stangd.

FORSIKTIGHET

Kontrollera att rérledningen &r trycklos innan du
avldgsnar ventilen. Ventilen och delarna kan vara
tunga, anvdnd ldmpliga hjalpmedel och lyftteknik.
Se avsnitt 17: Lyftning.

FIGUR 8

Bultar/muttrar
till flansring

Ta bort ventilen fran rorledningen.
Kontrollera att det inte finns ndgon smuts,
belaggning eller lost elastomermaterial i
halet pa fodret.

Lossa forsiktigt skruvarna pé flansringen
sd att flansringen inte faller i marken

om ventilen star i uppratt lage. Ta bort
flansringarna fran ventilen.

For ventiler med segmenterade flansringar,
lossa bultarna och dra varje enskilt segment
rakt upp frén ventilen. Avlagsna inte mer &n
en sektion at gangen.

Avlagsna de tva elastomerfodren genom

att helt enkelt dra ut varje foder frén
ventilhuset. (Ibland kan man behdva
anvanda en spackelspade, stor skruvmejsel
eller ett brackjarn for att banda loss
flansringen fran fodret och fodret fran
ventilflansen.)

Installation

1.

Foder

Vi rekommenderar att spjallbladsstoden
byts ut nar nya foder monteras. Se

avsnitt 10: Byte av spjallbladsstéd innan
nya foder monteras.

Lagg ventilen vagratt pa ett plant underlag.
(Ventilfodren gar ocksd att montera med
ventilen i uppratt lage, dven om det gor det
svarare att montera ihop flénsringarna och
fodren, sarskilt pa storre ventiler.)
Undersok insidan for ovanligt eller
overdrivet slitage. Vid sadant slitage kan det
vara nodvandigt att byta ut ventilhuset.
Smorja yttersidan pa tatningsdelen

av fodret.

Installera fodret och var noga med att
centrera flanssidan i halet pa ventilhuset.

Flansring

6. L&gg en flansring pa fodret. Passa
in skruvhalen pa flansringen med
motsvarande hal i den runda flansen. Passa
in innerdiametern pa fodret och flansringen.

7. Séttiflansskruvarna. Dra bara at sa pass
att nasta skruv gar att skruva in. Fortsatt pa
samma satt tills alla skruvar ar pa plats.

8. Nar alla bultar ar pa plats, dra
at flansringbultarna korsvis tills
mellanrummet mellan flansringen och
ventilhuset ar 0" till &". Mandvrera inte
ventilen med endast ett foder pa plats.
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9. Vand pa ventilen s att det installerade
fodret ligger nedat mot det plana
underlaget.

10. Smdrja tatningssidan p& det monterade
fodret med silikonbaserat smérjmedel.
Smorja dven tatningssidan pa det andra
fodret samt utsidan pa tatningsanden.

11. Montera det andra fodret enligt steg
1till 5.

12. Installera en andra hallare enligt foljande
steg, beroende pa ventilstorlek.

13A. Mindre ventiler:

a. Placera en andra flansring pa fodret.
Inrikta skruvhalen pa flansringen mot
motsvarande haliden runda flansen.
Inrikta innerdiametern pa fodret och
flansringen.

b. Kontrollera att foderhalen ar
koncentriska. Anvand en riktskena
och kontrollera fodrets position pa
fyra platser, 90 grader ifrén varandra i
forhallande till det monterade fodrets
inre diameter (ID). Justera efter behov
tills fodret ar koncentriskt med det
andra fodret.

c. Installera l&sbultarna, men dra inte
at dem helt. Dra bara at sa pass att
nasta bult gar att skruva in. Fortsatt pa
samma satt tills alla bultar &r pa plats.

d. Né&r alla bultar &r pa plats och
koncentriciteten har kontrollerats,
dra at flansringbultarna korsvis tills
mellanrummet mellan flansringen
och ventithuset ar 0" till 5"

13B. Stérre ventiler (se avsnitt 13C for
alternativ metod):

a. Placera en andra flansring pa fodret.
Inrikta skruvhalen pa flansringen mot
motsvarande haliden runda flansen.
Inrikta innerdiametern pa fodret och
flansringen.

b. Kontrollera att foderhalen ar
koncentriska. Anvand en riktskena
och kontrollera fodrets position pa
fyra platser, 90 grader ifrén varandra i
forhallande till det monterade fodrets
inre diameter. Justera efter behov
tills fodret ar koncentriskt med det
andra fodret.

c. Med tva eller fler C-klammor, dra
ned den andra flansringen.

13C.

f.

. Installera flansbultarna, men dra inte

at dem helt. Dra bara at sd pass att
nasta bult gar att skruva in. Fortsatt pa
samma satt tills alla bultar &r pa plats.

. Nar alla bultar &r pa plats och

koncentriciteten har kontrollerats,
dra at flansringbultarna korsvis tills
mellanrummet mellan flansringen
och ventilhuset ar 0" till "
Avlagsna C-klammor.

Storre ventiler, alternativ metod.

a.

o

0

Installera gangade pinnbultar(minst
en eller tva pinnbultar per 90 grader
bultcirkel] i de borrade och gangade
flansbulthalen.

. Pinnbultarna méaste vara tillrackligt

ldnga sd att de helt griper tag i
ventilhuset och stracker sig bortom det
okomprimerade fodret och flansringen,
plus mutterns hojd.

. Placera en andra flénsring pa fodret,

over de installerade flansklackarna,
och rikta in flansringbulthalen mot
motsvarande hal i den runda flansen.
Inrikta innerdiametern pa fodret och
flansringen.

. Kontrollera att foderhalen ar

koncentriska. Anvand en riktskena
och kontrollera fodrets position pa
fyra platser, 90 grader ifrén varandra i
forhallande till det monterade fodrets
inre diameter. Justera efter behov
tills fodret ar koncentriskt med det
andra fodret.

. Placera en mutter/bricka pa varje

installerad flanspinnbult och dra
korsvis at flansringen mot ventilhuset.

. Installera [8sbultarna, men dra inte

at dem helt. Dra bara &t sa pass att
n&sta bult gar att skruva in. Fortsatt pa
samma satt tills alla bultar &r pa plats.

. Nar alla bultar &r pa plats och

koncentriciteten har kontrollerats,
dra &t flansringbultarna korsvis tills
mellanrummet mellan flansringen
och ventilhuset ar 0" till 78"

. Avlégsna installerade flanspinnbultar

och muttrar.

Nu ar ventilen klar for installation. Hall
spjallbladet i oppet lage tills ventilen har
installerats.




CLARKSON SERIE KGF OCH KGF-HP SLURRYVENTIL

INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSANVISNINGAR

10 BYTE AV SPJALLBLADSSTOD

11 BYTA SEKUNDAR TATNING

Vi rekommenderar att spjallbladsstoden byts ut

nar nya foder installeras. Ventilhuset behdver
inte demonteras for att avlagsna och byta ut
spjallbladsstoden.
1. Avldgsna fodren fran ventilerna

(se avsnitt 9: Byte av foder).
2. Avlagsna det gamla spjallbladsstodet fran

ventilhuset. (En liten kofot, plan skruvmejsel

eller liknande verktyg kan behdvas for att
banda upp spjallbladsstéden.)

3. Kontrollera att spjallbladsstddens fickor ar
rena och fria fran skréap. Avlagsna eventuellt

skrap fran fickorna.

4. Alla spjallbladsstod har samma matt per
ventilstorlek och kan installeras i valfri
ficka.

5. Spjallbladsstod har en specifik orientering
och maste installeras med det bredare
omradet mot ventilhushalvan och det
smalare omradet mot spjallbladet.

6. Bindemedel behover inte anvandas. Stoden

trycks fast i ventilhuset.

7. Installera nya spjallbladsstod: for in dem
i fickan frén ventilhusets ID mot OD.
Anvand en gummiklubba for att knacka in
spjallbladsstodet i fickan tills det ar jams
med ventilhusets ID. Var noga med att inte
skada stodet.

FORSIKTIGHET

Denna procedur kan utféras med ventilen i en
aktiv rorledning. Om man missténker att ett
eller b4da elastomerfodren &r defekta, eller om
ett kontinuerligt droppande eller utslapp fran
ventilhuset observeras, isolera rérventilen och/
eller avlégsna ventilen fran rérledningen fore

borttagning av sekundar tatning. Anvand personlig

skyddsutrustning, mérk och [&s ventilen och
folj géllande skyddsatgarder vid anldggningen.

Proceduren far INTE utféras med ventilen i stangt

ldge. Om ventilen ska demonteras for denna
service, kontrollera att rérledningen inte &r
trycksatt fére demontering. Ventilen och delarna
kan vara tunga. Anvdnd ldmpliga hjdlpmedel och
lyftteknik. Se avsnitt 17: Lyftning.

o

Demontering
. Oppna ventilen s3 att spjallbladet &r helt

uppdraget.

. Foratt underlatta monteringen, rita en

linje med en markdrpenna pa spjallbladets
yta langs ovansidan pé den sekundara
tatningshallaren. Om markering av
spjallbladet inte ar ett alternativ, notera
mattet fran ventilhusets ovansida till
spjallbladets ovansida i helt 6ppet lage.

. Ta bort saxsprinten fran ldspinnen och

avlagsna pinnen fran spjéllbladet. Ventilen
kan behdva stangas nagot for att minska
trycket pa l@spinnen s att den gar lattare
att ta loss.

. Avlagsna stalldonet:

Mindre ventiler (ventiler med en bult som
anvinds pa ramben): lossa rambultarna pé
ena sidan forutom den nedersta bulten pa
motsatt sida av ramen. Denna bult fungerar
som ledpunkt for ramen/stalldonet. Stéd
upp stélldonet och svang ramen/stélldonet
bort fran ventilen. Uppratthall stédet medan
stalldonet ar i detta lage.

Storre ventiler (ventiler med mer dn en
bult som anvinds pa ramben): avldgsna
bultarna som haller ramen i huset. Lyft av
ramen och stalldonet frén ventilhuset s3 att
den sekundara tatningen och spjallbladet
kan demonteras.

. Lossa den sekundéra tatningshallarens

bultar.

. Avlagsna spjallbladet genom att lyfta ut det

fran den sekundara tatningen.

. Avlagsna alla fastelement och l&sbrickor

som héller den sekundéra tatningshallaren
pa plats.

. Avlagsna den sekundara tatningshallaren

genom att lyfta upp den.

. Avlagsna den sekundara tatningen genom

att fora in en flat skruvmejsel halwags

langs utsidan av tatningen, mellan tatningen

och ventilhuset. Bénd tatningen uppat och
avldagsna den.

.Undersok spjallbladet for skarpa kanter

eller skador. Se avsnittet ‘Byta spjallblad’
om spjallbladet behdver bytas ut.

FIGUR 9

1

[llustrationen visar inte guiderna vid
12:00-positionen under spjallbladet.
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Montering

1.

N

16.

Om ventilen har demonterats fran
rorledningen, lyft ventilen till vertikal
position. Se avsnitt 17: Lyftning.

Fyll alla interna utrymmen hos den
sekundara tatningen med DOW Il eller
nagot godkéant alternativ.

Observera den sekundara tatningens
overdel och underdel och fér in den

nya, smorda sekundara tatningen i
ventilhusenheten. (Tatningens botten

har avrundade kanter.)

Placera den sekundara tatningshallaren

i lage.

Satt tillbaka och dra &t tatningshallarens
alla fastelement och lasbrickor.

Smérja in de tva kilformiga sidorna pa den
‘spetsiga anden’ av spjallbladet med ett tunt
lager med rekommenderat smorjmedel.
Tryck in spjallbladet i ventilhuset tills
markeringen som ritats pa spjallbladet nar
hallarplattans ovansida eller spjallbladet
nar det tidigare registrerade mattet.

Dra at hallarens alla fastelement ordentligt.
Montera stalldonet/ramen och dra &t
fastelementen for ventilhuset/ramen 9st.

.Koppla ihop spjallbladet och stalldonet.

(Smérj utsidan av l@spinnen runt
kontaktytan for gaffeln med sméorjmedel
eller antikarvmedel for att underlatta vid
montering och framtida demontering.)

_'Strack’ ramen/stalldonet i férhallande till

ventilhuset genom att dra (inte lyfta) ramen/
stalldonet sa langt bort frén ventilhuset som
mojligt (hall ventilhuset pa plats om ventilen
har demonterats fran rorledningen). Dra at
bultarna for ramen/huset och kontrollera
att stalldonet sitter fast i rambultarna.

.Manovrera ventilen till helt 6ppet lage

och kontrollera spjallbladets position.

.Skaka i spjallbladet. Det ska till

stérsta delen inte hallas fast av fodren.
Spjallbladets yttre kanter ska ga fria
och centrum ska fortfarande delvis sitta
mellan fodren.

.Manovrera spjallbladet till helt stangt

och helt 6ppet lage.

.Titta efter gummibitar pa spjéllbladet.

En storre mangd gummi kan innebara

att skarpa kanter pa spjallbladet orsakar
skador pa tatningen eller att spjallbladet
aker upp for l&ngt. Andarna p& spjallbladet
ska vara fria medan mitten ska sitta fast.
Lossa bultarna for stalldonsfastet om
fodret/spjallbladet ar feljusterat och/eller
justera gaffeln tills du hittar ratt position,
bade i 6ppet och stangt lage.

Montera ventilen om den ar demonterad.
Se avsnitt 17: Lyftning.

12 MONTERINGS- OCH
DEMONTERINGSANVISNINGAR

FORSIKTIGHET

Ventilen och delarna kan vara tunga. Anvand
lampliga hjalpmedel och lyftteknik. Se avsnitt 17:
Lyftning. Anvénd personlig skyddsutrustning och
folj gallande skyddsatgarder vid anlédggningen.

Demontering

1. Kontrollera att ventilen KGF och KGF-HP
ar i 6ppet ldge innan du bérjar arbeta pa
den. Andra ventilen till 5ppet l3ge om den
ar stangd.

2. Ta bort ventilen fran rérledningen.

3. For att underlatta monteringen, rita en
linje med en permanent markdrpenna pa
spjallbladets yta l&ngs ovansidan pa den
sekundara tatningshallaren. Om markering
av spjallbladet inte ar ett alternativ, notera
mattet fran ventilhusets ovansida till
spjallbladets ovansida i helt 6ppet lage.

4. Kontrollera att det inte finns ndgon smuts,
belaggning eller lost elastomermaterial i
halet pa fodret.

5. Lossa forsiktigt bultarna pé flansringen
sd att flansringen inte faller i marken
om ventilen star i uppratt lage. Ta bort
flansringarna fran ventilen.

6. Forventiler med avluftningskontrollenheter,

avldgsna enheten fran ventilhuset.

7. Avlagsna de tva elastomerfodren genom
att helt enkelt dra ut varje foder fran
ventilhuset. (Ibland kan man behova
anvanda en spackelspade, en stor
skruvmejsel eller ett brackjarn for att
banda loss flansringen fran fodret och
fodret fran ventilflansen.)

FIGUR 10
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CLARKSON SERIE KGF OCH KGF-HP SLURRYVENTIL

INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSANVISNINGAR

8. Ta bort saxsprinten fran l&spinnen och
avlagsna pinnen fran spjallbladet. Ventilen
kan behova stangas nagot for att minska
trycket pa l@spinnen s att den gar lattare
att ta loss.

9. Tabort stélldonet/ramen samtidigt genom

att lossa rambultarna som faster ramarna i

huset och lyft bort frén ventilhuset.
10. Lossa den sekundéra tatningshallarens
bultar.
.Avlagsna spjallbladet genom att lyfta ut
det fran den sekundara tatningen.
12. Avlagsna alla fastelement och lasbrickor

—
—

som haller den sekundara tatningshallaren

pé plats.

13. Avlagsna den sekunddra tatningshallaren
genom att lyfta upp den.

14. Avlagsna den sekundara tatningen genom
att fora in en flat skruvmejsel halwags

langs utsidan av tatningen, mellan tatningen

och ventilhuset. Bénd tatningen uppat och
avlagsna den.

15. Avlagsna ventilhusbultarna och dra isar
halvorna.

16. Avlagsna ventilhusets gamla
packningar (tva).

FIGUR 11

Sekundér tatningshallare

Ventilhus

Flansring

Flansring bultar/muttrar

Visuell inspektion av delar fore montering
1. Kontrollera att alla invandiga ytor och
draneringsportar pa ventilhuset &r rena

och utan stelnad slurry eller andra hinder.

Rengér vid behov.

2. Kontrollera ventilhuset for att sdkerstalla
att halen i mitten pa ventilen &r i linje med
varandra. Byt vid tecken p3 kraftigt eller
ovanligt slitage.

3. Inspektera spjallbladsstoden avseende
slitage, svampbildning, kemiska angrepp,
etc. Byt ut vid osékerhet. Stoden bor
bytas ut som en uppsattning och utbyte
rekommenderas nar fodren byts ut.

4. Inspektera utsidan pa ventilhuset for
avlagringar av férhardnad slurry eller
annan smuts. Rengor vid behov.

5. Undersok fodren for tecken pé slitage,
sprickor, l0sa bitar, djupa jack,
kraftig notning eller kemiska angrepp
(uppmjukning eller gummering). Byt ut vid
tveksamhet. Fodren maste bytas parvis.

6. Inspektera den sekundara tatningen
for tecken pa slitage eller sprickor,
kraftig notning eller kemiska angrepp
(uppmjukning eller gummering). Byt ut
vid tveksamhet.

Spjallblad ————

Sekundar tatning

Packning (2)

Ventilhus bultar/muttrar

Spjallbladsstad
(antal beror pa ventilstorlek]




CLARKSON SERIE KGF OCH KGF-HP SLURRYVENTIL

INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSANVISNINGAR

7.

—

Undersdk spjallbladet for skarpa kanter
eller skador. En viss repbildning uppstar vid
normal anvandning.

Om spjallbladet har bojts mer an i tum
permanent bojning i mitten ska det ratas ut
eller bytas. Om utratning utfors, var forsiktig
sd att spjallbladets yta inte repas. Repor
och andra marken kan tas bort med en
bandslip. Maskinbearbetning av spjallbladet
rekommendera inte. Smarre avlagringar
kan avldagsnas med en spackelspade eller
packningsskrapa. Inspektera spjallbladet
for slitage och ojamnheter. Anvand en
vinkelslip eller bandslip for att slipa bort
ojamnheter pa ytan. Var extra noga med att
ta bort grader och andra skarpa kanter pa
framkanten och den fasade kanten.
Undersok ramen for tecken pa korrosion,
skador och andra potentiella problem.
Kontrollera att bultarna &r raka, gangorna
ar hela samt tecken pé korrosion. Byt ut

vid behov.

.For ventiler med avluftningskontrollenheter,

undersdk storre komponenter och
inspektera avseende tecken pa korrosion
och ansamling av frammande material.
Avlagsna synligt skrap och byt ut vid behov.
Inspektera packningen och byt ut vid behov.

.Inspektera stalldonet.

Al Manuella ventiler: inspektera
spindeln avseende korrosion, rakhet,
etc. Titta efter tecken pa slitage pa
spindelmuttern.

Luft eller hydraulisk: kontrollera
lackage runt kolvstangen och locken
pa cylindern. Inspektera kolvstangen
avseende tecken pa korrosion, rakhet,
etc. Utfor service enligt tillverkarens
instruktioner.

Elektrisk motor: service utfors enligt
tillverkarens instruktioner.

B

C

Montering

1.

Placera den forsta ventilhushalvan nedat
pa ett lampligt och plant underlag.

Byt ut spjallbladsstod vid behov. Se

avsnitt 10: Byte av spjallbladsstod. Stoden
bor bytas ut som en uppsattning och utbyte
rekommenderas nar fodren byts ut.

Lagg forsiktigt tva nya ventilhuspackningar
pa plats. Packningarna kan hallas pa plats
med lite silikonsmorjmedel som placeras
mellan packning och ventilhus.

Placera den andra ventilhushalvan i lage pa
den férsta halvan och rikta in bulthalen sa
att de stdmmer 6verens. Se till packningar
kvar pa plats.

Satt de flesta bultarna pa plats och dra &t
forsiktigt. Lamna de 6vre bultarna som
anvands for att fasta stalldonet i ventilhuset.
Knacka pa kanterna pa ventilhuset for att
justera den invandiga foderdiametern till
inom " tum. Se samtidigt till att bulthalen
i de fyrkantiga flansarna ar ratt inriktade.

14.
15.

18.

19.

20.

2

22.

Montera nya foder och flansringar (i
forekommande fall] enligt anvisningarna i
avsnittet ‘Byta foder'.

Stall ventilen i uppratt lage. Se avsnitt
17: Lyftning.

Fyll alla interna utrymmen hos den
sekundara tatningen med DOW Ill eller
nagot godkant alternativ.

Observera den sekundéra tatningens
6verdel och underdel och fér in den
nya, smorda sekundara tatningen i
ventilhusenheten. (Tatningens botten
har avrundade kanter.)

.Placera den sekundéra tatningshallaren

i lage.

. Sétt tillbaka och dra &t tatningshallarens

alla fastelement och l&sbrickor.

.Smorja in de tva kilformiga sidorna p& den

‘spetsiga anden’ av spjallbladet med ett tunt
lager med rekommenderat smorjmedel.

.Tryck in spjallbladet med en bestamd

rorelse genom den sekundara tatningen
och iniventilhuset tills markeringen som
ritats pa spjallbladet nar hallarplattans
ovansida eller spjéllbladet nar tidigare
registrerat matt.

Dra at hallarens alla fastelement ordentligt.
Montera stalldonet/ramen och dra at
fastelementen for ventilhuset/ramen 9st.

.Koppla ihop spjallbladet och stalldonet.

(Smorj utsidan av l&spinnen runt
kontaktytan for gaffeln med smorjmedel
eller antikarvmedel for att underlatta vid
montering och framtida demontering.)

_'Strack’ ramen/stalldonet i forhallande till

ventilhuset genom att dra (inte lyfta) ramen/
stalldonet sa langt bort fran ventilhuset som
mojligt (hall ventilhuset pa plats om ventilen
har demonterats fran rorledningen). Dra at
bultarna for ramen/huset och kontrollera
att stalldonet sitter fast i rambultarna.
Manovrera ventilen till helt 6ppet lage

och kontrollera spjallbladets position.
Skaka i spjallbladet. Det ska till

storsta delen inte hallas fast av fodren.
Spjéllbladets yttre kanter ska ga fria

och centrum ska fortfarande delvis sitta
mellan fodren.

Manovrera spjallbladet till helt stangt

och helt 6ppet lage.

.Titta efter gummibitar pa spjallbladet.

En storre mangd gummi kan innebara

att skarpa kanter pa spjéllbladet orsakar
skador pa tatningen eller att spjallbladet
3ker upp for dngt. Andarna pa spjallbladet
ska vara fria medan mitten ska sitta fast.
Lossa bultarna for stalldonsfastet om
fodret/spjallbladet ar feljusterat och/eller
justera gaffeln tills du hittar ratt position,
bade i 6ppet och stangt lage.

Montera ventilen enligt anvisningarna
iavsnitt 17: Lyftning.

&



CLARKSON SERIE KGF OCH KGF-HP SLURRYVENTIL

INSTALLATIONS- OCH UNDERHALLSANVISNINGAR

13 BYTA SPJALLBLAD PA PLATS

Demontering

FORSIKTIGHET

Denna procedur kan utféras med ventilen i en
aktiv rorledning. Om man missténker att ett

eller béda elastomerfodren eller den sekundéra
tdtningen ar defekta, eller om ett kontinuerligt
droppande eller utslapp fran ventilhuset
observeras, isolera rérventilen och/eller avldgsna
ventilen frén rérledningen fére borttagning av
spjéllblad. Anvand personlig skyddsutrustning,
mérk och (&s ventilen och folj gallande
skyddsatgérder vid anldggningen. Proceduren

far INTE utféras med ventilen i stingt lage. Om
ventilen ska demonteras fér denna service,
kontrollera att rérledningen inte &r trycksatt

fére demontering. Ventilen och delarna kan vara
tunga. Anvénd ldmpliga hjalpmedel och lyftteknik.
Se avsnitt 17: Lyftning.

1. Oppna ventilen s att spjallbladet &r helt
uppdraget.

2. Ta bort saxsprinten och laspinnen frén
spjallbladet. Ventilen kan behova stangas
nagot for att minska trycket pa l&spinnen
sa att den gar lattare att ta loss.

3. Avldgsna stalldonet:

Mindre ventiler (ventiler med en bult som
anvénds pa ramben): lossa rambultarna pé
ena sidan férutom den nedersta bulten pa
motsatt sida av ramen. Denna bult fungerar
som ledpunkt fér ramen/stélldonet. Vrid
ramen/stalldonet bort fran ventilen och
stotta temporart.

Storre ventiler (ventiler med mer &n en
bult som anvinds pa ramben): avligsna
bultarna som héller ramen i huset. Ta loss
ramen och stélldonet fran ventilhuset s&
att det gar att ta bort spjéllbladet.

4. Lossa den sekundara tatningshéallarens
bultar.

5. Avlagsna spjallbladet genom att lyfta ut
det frén den sekundara tatningen.

Visuell inspektion av delar fore montering

1. Inspektera den sekundara tatningen
for tecken pa slitage eller sprickor,
kraftig notning eller kemiska angrepp
(uppmjukning eller gummering). Byt ut
vid tveksamhet.

2. Undersck spjallbladet for skarpa kanter
eller skador. En viss repbildning uppstar
vid normal anvandning.

Om spjallbladet har bojts mer an i tum
permanent bojning i mitten ska det ratas
ut eller bytas. Om utratning utfdrs, var
forsiktig sa att spjallbladets yta inte repas.

Repor och andra marken kan tas bort
med en bandslip. Maskinbearbetning

av spjallbladet rekommendera inte.
Smarre avlagringar kan avlagsnas med
en spackelspade eller packningsskrapa.
Inspektera spjallbladet for slitage och
ojamnheter. Anvand en vinkelslip eller
bandslip for att slipa bort ojamnheter pa
ytan. Var extra noga med att ta bort grader
och andra skarpa kanter pa framkanten
och den fasade kanten.

Montering

1. Smérja in de tva kilformiga sidorna pa den
‘spetsiga anden’” av spjallbladet med ett tunt
lager med rekommenderat smérjmedel.

2. Tryck spjallbladet genom den sekundara
tatningen med en bestamd rérelse och
in i ventilhuset tills den fasade kanten pa
spjallbladet nar innerringen pa fodren.

3. Dra &t hallarens alla fastelement ordentligt.

4. Montera stélldonet/ramen och dra at
fastelementen for ventilhuset/ramen Lgst.

5. Koppla ihop spjallbladet och stalldonet.
(Smorj utsidan av l&spinnen runt
kontaktytan for gaffeln med smorjmedel
eller antikarvmedel for att underlatta vid
montering och framtida demontering.)

6. 'Strack’ ramen/stalldonet i forhallande till
ventilhuset genom att dra (inte lyfta) ramen/
stalldonet sa l&ngt bort fran ventilhuset som
mojligt (hall ventilhuset pa plats om ventilen
har demonterats fran rérledningen). Dra at
bultarna for ramen/huset och kontrollera
att stalldonet sitter fast i rambultarna.

7. Manovrera ventilen till helt oppet lage
och kontrollera spjallbladets position.

8. Skaka i spjallbladet. Det ska till
storsta delen inte hallas fast av fodren.
Spjallbladets yttre kanter ska ga fria
och centrum ska fortfarande delvis
sitta mellan fodren.

9. Manovrera spjallbladet till helt stangt
och helt ppet lage.

10. Titta efter gummibitar pa spjallbladet.

En storre mangd gummi kan innebara

att skarpa kanter pa spjéllbladet orsakar
skador pa tatningen eller att spjallbladet
&ker upp for [&ngt. Andarna pé spjallbladet
ska vara fria medan mitten ska sitta fast.
Lossa bultarna for stalldonsfastet om
fodret/spjallbladet ar feljusterat och/eller
justera gaffeln tills du hittar ratt position,
bade i 6ppet och stangt lage.

11.Montera ventilen om den ar demonterad.
Se avsnitt 17: Lyftning.




CLARKSON SERIE KGF OCH KGF-HP SLURRYVENTIL
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14 SPOLNING AV VENTILHUS OCH Allmé&nna rekommendationer fér kontroll

HANTERING AV UTSLAPP av utslapp:

¢ Var noga med att alltid undvika stank av
Det &r helt normalt att KGA- och utslapp pa personal.
KGF-HP-ventilerna slapper ut media under e Bar lamplig personlig skyddsutrustning.
6ppning och stangning. Detta bidrar till att e Nar en ventil mandvreras manuellt, tank
forhindra ansamling av fasta partiklar mellan pa att undvika stank fran utslappet.
fodren som skulle férhindra en korrekt tatning e Installera inte ventilen dver gangvégar,
med ventilen helt oppen eller helt stangd. elektrisk utrustning eller annan kritisk

utrustning utan att anvanda stankskydd

Utslapp kan hanteras (ej uppsamlas) med eller liknande.
hjalp av ett stankskydd sdsom en hink eller en e Forslut eller sténg inte bada &ndarna
platta. Stankskydd ar tillval till 300 psi-markta av stankskyddet. Detta kan medfora
KGF-ventiler. KGF-ventiler markta over 300 psi felfunktion hos ventilen.

ska forses med antingen en stankskyddsplatta e Ena anden av stankskyddet anvands som
eller en stankskyddshink. KGF-HP-ventiler ska spolinlopp. Pa stankskyddshinken &r den
forses med stankskyddshinkar. lilla porten avsedd som spolingang.

e Ytterligare rorledningar for dranering

Dessa stankskydd kan anslutas till ett av kan anslutas till stankskyddet
anvandaren tillhandahallet rérledningssystem for att leda utslappet till en

for att avleda utslapp till en permanent uppsamlings- eller draneringsplats.
dranering eller till en annan uppsamlingsplats. Anvandning av icke hopfallbara, styva

Ytterligare rérledningssystem far inte rorledningar rekommenderas. Anvandning
blockeras eller pa annat satt forhindras att flyta av en slang eller andra hopfallbara typer av

fritt eftersom detta kan tappa igen ventilen. rorforlangningar rekommenderas inte.
o Hall rérforlangningar fria fran skrap genom
Anvandningen av ventilhusets spolningsportar regelbunden spolning eller rengéring.

underlattar avluftningen av ventilhuset
fran frammande partiklar. Stankskydd
rekommenderas om ventilhuset spolas.

FIGUR 12

Spolningsport
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15 INSTALLATIONSANVISNINGAR FOR
STANKSKYDDSHINK

1. Kontrollera att alla bultar, brickor,
muttrar samt stankskydd, andskydd och
packningsmaterial &r pa plats.

2. Rengor den plana maskinbearbetade ytan
pa stankskyddshinken s& att den &r ren
fran smuts, sand, fett och annat skrép.

3. Rengor den matchande ytan pé ventilhuset
sa att den ar ren frdn smuts, sand, fett
och annat skrap.

4. Ta bort skyddstejpen fran baksidan
av packningsmaterialet och satt
fast stankskyddshinken pa den
maskinbearbetade, matchande ytan. Om
packningsmaterial i bladformat anvands
ska det fastas med ett lim av typ RTV som
haller den pa plats under monteringen.
Satt fast packningsmaterialet pa den plana
ytan langs kanten p& det maskinbearbetade
sparet.

5. Om en liten port inte anvands for spolning,
installera rérpluggen.

6. Positionera hinken och fast fastdonen lost.

7. Kontrollera att packningen ligger ratt
mot ventilhuset och dra &t de installerade
fastdonen.

8. Anslut vid behov dréneringsror
(i forekommande fall] till den stora
NPT-porten.

16 INSTALLATIONSANVISNINGAR FOR
STANKSKYDDSPLATTA

1. Kontrollera att alla bultar, brickor, muttrar
samt platta och packningsmaterial ar
pa plats.

2. Rengor den plana maskinbearbetade ytan
pa stankskyddsplattan sa att den ar ren
fran smuts, sand, fett och annat skrép.

3. Rengor den matchande ytan pé ventilhuset
sa att den ar ren frdn smuts, sand, fett och
annat skrap.

4. Ta bort skyddstejpen frén baksidan
av packningsmaterialet och satt fast
packningen pa den maskinbearbetade,
plana ytan pa stankskyddsplattan. Om du
anvander packningsmaterial i bladformat
ska packningen fastas med ett lim av
typ RTV som haller den pé plats under
monteringen. Satt fast packningen pa
den plana ytan langs kanten pé det
maskinbearbetade sparet.

5. Positionera hinken och dra &t
fastdonen lost.

6. Kontrollera att packningen ligger ratt mot
ventilhuset och dra at fastdonen.

7. Anslut draneringsror (i forekommande fall)
till NPT-portar efter behov. Vid behov kan
en NPT-port anvandas for att spola och en
for att drénera. Om bada NPT-portarna ska
anvandas for dranering, se regelbundet till
att de ar rena och inte ar igentappta.

17 LYFTNING

FORSIKTIGHET

Ventilen och delarna kan vara tunga. Anvand
ldmpliga hjalpmedel och lyftteknik. Férsok INTE
att lyfta ventilen tillsammans med en rérledning
eller annan utrustning. Forsok INTE att lyfta
ventilen om den &r full med media. Lyfttekniken
kan variera beroende pa ventilens storlek och vikt.
Smaé luft- eller hydraulmanévrerade Clarkson
KGF- och KGF-HP-ventiler kan vara férsedda med
lyftoglor. Anvand INTE dessa lyftaglor for att lyfta
ventiler av ndgon storlek.

For transport placeras stora KGF- och
KGF-HP-ventiler normalt pa pallari plan
eller horisontell position med halet orienterat
vertikalt och flansen vand nedat pa pallen.
Ventilerna lastas sedan pa lastbilar med

en gaffeltruck. Vi rekommenderar att en
gaffeltruck ocksa anvands for avlastning.

En lyftkran kan anvéndas, men vikten méaste
d& stodjas av pallen och inte av ventilen.

Sma luft- eller hydraulmandvrerade Clarkson
KGF- och KGF-HP-ventiler kan vara forsedda
med lyftoglor. Anvand INTE dessa lyftoglor for
att lyfta ventiler av ndgon storlek. Forin en
tillrackligt dimensionerad rem eller lyftkrok

i lyftoglan och lyft. Var uppmarksam pa hur
tyngdpunkten andras. Dra inte ventilbasen
under lyftning eftersom detta kan skrapa av
gummit fran flansringarna.

Alla ventiler kan lyftas med ramen (gaffeln)
som lyftpunkt. ANVAND INTE SPARRFASTEN
FOR ATT LYFTA VENTILEN. Placera tillrackligt
dimensionerade remmar under ramens
topplatta, ett for varje ben, och lyft. Var
uppmarksam pa hur tyngdpunkten dndras. Dra
inte ventilbasen under lyftning eftersom detta
kan skrapa av gummit fran flansringarna.
For storre ventiler bor all lyftning ske

med kedjor. Schacklar och remmar bor
aldrig anvandas, oavsett deras nominella
viktmarkning. Dra inte ventilbasen under
lyftning eftersom detta kan skrapa av
gummit frén foderflansringarna.
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18 MONTERING AV MANUELL HANDRATT - MH

1]
4]

19 MONTERING AV HANDVAXEL - BG

Andstopp sexkantskruv
Andstopp

Spindel

Mutter

Stoppskruv
Spindelmutter
Handratt

Woodruffkil
Tryckbricka

Basmontage skruv/bricka/mutter
Spindelmutterbas

Laspinne

L3spinne med saxsprint

Ram (gaffel)

Ventilhus/ram (gaffel] skruv/bricka/mutter

Andmutter
Spindelskydd
Andstopp sexkantskruv
Andstopp

Spindel

Vaxel

Handrattsstift
Spindelmutter
Handratt

Skruv spindelmutter
L&spinne

L&spinne med saxsprint
Ram (gaffel)

Ventilhus/ram (gaffel] skruv/bricka/mutter
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20 MONTERING AV LUFTCYLINDERSTALLDON - AC

)

Luftcylinderstalldon

Cylinder bricka/mutter

Laspinne

Laspinne med saxsprint

Ram (gaffel)

Ventilhus/ram (gaffel) skruv/bricka/mutter

Hydrauliskt cylinderstalldon

Cylinder bricka/mutter

Hallare

Laspinne

Laspinne med saxsprint

Ram (gaffel]

Ventilhus/ram (gaffel) skruv/bricka/mutter
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