TRANSMISOR DE OXIGENO
OXYMITTER 4000

Manual de Instrucciones I1B-106-340.A09 Rev. 2.3

Oxymitter 4000
Referencia
N° de serie
N° de pedido
ROSEMOUNT ANALYTICAL

FISHER-ROSEMOUNT"






GARANTIA DE ROSEMOUNT

Rosemount garantiza que & equipo fabricado y vendido por Rosemount, hasta el
transgporte, queda libre de fallos en mano de obra 0 material. S apareciera cualquier fallo de
conformidad con esta garantia durante el periodo del primer afio después de la fecha del
trangporte, Rosemount rectificaria tal inconformidad reparando o reemplazando, F.O.B.
fébrica, la(s) pieza(s) defectuosa(s), despues de que & comprador se lo haya notificado por
escrito lo maés rapidamente posible. La rectificacion tal como esta expuesta previamente
constituira un cumplimiento de todas las responsabilidades de Rosemount en cuanto a la
calidad del equipo.

LA GARANTIA ANTERIOR ES EXCLUSIVA Y SUSTITUYE A
CUALQUIER OTRA GARANTIA DE CALIDAD QUE SEA ESCRITA, ORAL O
IMPLICITA (INCLUYENDO CUALQUIER GARANTIA DE
COMERCIALIZACION DE CONVENIENCIA AL EFECTO).

El(Los) recurso(s) previamente citado(s) constitura(n) el(los) unico(s) recurso(s) del
comprador en caso de fallo de cumplimiento con lo estipulado en la garantia por
Rosemount, ya sean fundadas en el contrato o no las reclamaciones del comprador
(incluyendo la negligencia).

Rosemount no garantiza €l equipo contra la deterioracion debido a factores exteriores.
Factores tales como gases corrosivos y particulas solidas pueden ser perjudiciales y pueden
motivar la necesidad de reparar o reemplazar parte de tal desgaste durante €l periodo de
validez dela garantia.

El equipo suministrado por Rosemount Analytical Inc. pero no fabricado por
Rosemount estara sujeto ala misma garantia ya que esta esta extendida a Rosemount por €l
fabricante de origen

En en momento de instalar es importante prestar toda la atencién requerida al sistema
y gue se instale & monitor electrénico por 1o menos de tal manera que pueda controlar €
calentador del sensor. Esto asegurara, en caso de retraso entre e momento de instalar y la
plena utilizaciéon, que € sensor este alimentado con corriente aterna y que €l aire de
referencia no este sujeto aladeterioracion del componente.
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OBJETIVO

El objetivo de este manual es explicar lo mejor posible los componentes, |as funciones, la instalacion
y el mantenimiento del Oxymitter 4000.

Este manual ha sido concebido para suministrar toda la informacién sobre el Oxymitter 4000. Le
recomendamos que se familiarize con las secciones de Descripcién e Instalacion antes de proceder a la
instalacion de su transmisor.

La descripcién presenta los principios de base del transmisor asi como sus caracteristicas y
componentes. Las secciones restantes contienen procedimientos detallados e informacion necesaria para
instalar y revisar el transmisor.

Antes de ponerse en contacto con Rosemount referente a cualquier pregunta, consulte de primero este

manual. Describe la mayoria de las situaciones encontradas en el proceso operativo de su equipo y la
accion necesaria de los detalles.

DEFINICIONES

Las definiciones siguientes se aplican a ADVERTENCIA, PRECAUCIONES y AVISOS encontrados
en lo largo de esta publicacion.

ADVERTENCIA PRECAUCION
Subraya un procedimiento de operacién o Subraya un procedimiento de operacién o
de mantenimiento, practica, condicién, de mantenimiento, préctica, condicion,
informe, etc. El no tenerlo en cuenta informe, etc. El no tenerlo en cuenta
estrictamente podria causar heridas, estrictamente podria causar dafios o
muerte o dafios personales de larga destruccion del equipo o perdida de
duracion. eficacia.
NOTA

De la cubierta pore en evidencia una
operacion de procedimiento; operativa
esencial o caracteristica.

.|l_

TERMINAL DE TIERRA (MASA)

TERMINAL DEL CONDUCTOR DE PROTECCION
RIESGO DE CHOQUE ELECTRICO

AVISO: REFERIRSE AL MANUAL DE INSTRUCCIONES

BB ®

AVISO A LOS USUARIOS

El nimero de laesguinainferior derecha que se muestra en cada ilustracion de este boletin, es un nimero
de ilustracion perteneciente al manual. No se trata de ningln ndmero de piezay no esta relacionado
técnicamente con lailustracion en si.
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10.

IMPORTANT

SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE WIRING AND
INSTALLATION OF THIS APPARATUS

The following safety instructions apply specifically
to all EU member states. They should be grictly
adhered to in order to assure compliance with the
Low Voltage Directive. Non-EU states should also
comply with the following unless superseded by
local or National Standards.

Adequate earth connections should be made to al earthing points, internal and
external, where provided.

After ingtalation or troubleshooting, all safety covers and safety grounds must be
replaced. The integrity of al earth terminals must be maintained at al times.

Mains supply cords should comply with the requirements of IEC227 or IEC245.
All wiring shall be suitable for use in an ambient temperature of greater than 75°C.

All cable glands used should be of such internal dimensions as to provide adequate
cable anchorage.

To ensure safe operation of this equipment, connection to the mains supply should only
be made through a circuit bresker which will disconnect all circuits carrying
conductors during a fault situation. The circuit bresker may aso include a
mechanically operated isolating switch. If not, then another means of disconnecting the
equipment from the supply must be provided and clearly marked as such. Circuit
breakers or switches must comply with a recognized standard such as IEC947. All
wiring must conform with any local standards.

Where equipment or covers are marked with the symbol to the right,
hazardous voltages are likely to be present benesth. These covers
Should only be removed when power is removed from the equipment
— and then only by trained service personnel.

Where equipment or covers are marked with the symbol to the right,
there is a danger from hot surfaces beneath. These covers should only
be removed by trained service personnel when power is removed from
the equipment. Certain surfaces may remain hot to the touch.

Where equipment or covers are marked with the symbol to the right,
refer to the Operator Manual for instructions.

All graphica symbols used in this product are from one or more of the following
standards: EN61010-1, IEC417, and 1 SO3864.
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BELANGRIJK

Veiligheidsvoor schriften voor de aangluiting en installatie van dit toestd.

De hierna volgende veiligheidsvoor schriften zijn vooral bedoeld voor de EU lidstaten. Hier
moet aan gehouden worden om de onderwor penheid aan de L aag Spannings Richtlijn (L ow
Voltage Directive) te verzekeren. Niet EU staten zouden deze richtlijnen moeten volgen
tenzij zij reeds achterhaald zouden zijn door plaatselijke of nationale voor schriften.

1. Degelijke aardingsaand uitingen moeten gemaakt worden naar alle voorziene aardpunten,
intern en extern.

2. Nainstalatie of controle moeten alle veiligheidsdeksel s en -aardingen terug geplaatst
worden. Ten alle tijde moet de betrouwbaarheid van de aarding behouden blijven.

3. Voedingskabels moeten onderworpen zijn aan de IEC227 of de IEC245 voorschriften.

4. Alle bekabeling moet geschikt zijn voor het gebruik in omgevingstemperaturen, hoger dan
75°C.

5. Allewartels moeten zo gedimensioneerd zijn dat een degelijke kabel bevestiging verzekerd
is.

6. Omde veilige werking van dit toestel te verzekeren, moet de voeding door een
stroomonderbreker gevoerd worden (min 10A) welke alle draden van de voeding moet
onderbreken. De stroomonderbreker mag een mechanische schakelaar bevatten. Zoniet moet
een andere mogelijkheid bestaan om de voedingsspanning van het toestel te halen en ook
duidelijk zo zijn aangegeven. Stroomonderbrekers of schakelaars moeten onderworpen zijn
aan een erkende standaard zoals IEC947.

7. Waar toestellen of deksels aangegeven staan met het symbool is er meestal
hoogspanning aanwezig. Deze deksels mogen enkel verwijderd worden nadat
de voedingsspanning werd afgelegd en enkel door getraind
onderhoudspersoned!.

8. Waar toestellen of deksels aangegeven staan met het symbool is er gevaar
voor hete oppervlakken. Deze deksels mogen enkel verwijderd worden door
getraind onderhoudspersoneel nadat de voedingsspanning
verwijderd werd. Sommige oppper-vlakken kunnen 45 minuten later nog
steeds heet aanvoelen.

9. Waar toestellen of deksels aangegeven staan met het symbool gelieve het
handboek te raadplegen.

10. Alle grafische symbolen gebruikt in dit produkt, zijn afkomstig uit een of meer van
devolgende standaards: EN61010-1, IEC417 en |SO3864.
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VIGTIGT
Sikkerhedsinstruktion for tilslutning og installering af dette udstyr.

Falgende sikker hedsinstruktioner gadder specifikt i alle EU-medlemslande.
Instruktioner ne skal ngje felges for overholdelse af L avsspaendingsdirektivet og bar ogsa
falgesi ikke EU-lande medmindre andet er specificeret af lokale eller nationale standar der.

1. Passendejordforbindelser skal tilsluttes alle jordklemmer, interne og eksterne, hvor disse
forefindes.

2. Efterinstallation eller fglfinding skal alle sikkerhedsdaksler og jordforbindel ser
reetabl eres.

3. Forsyningskabler skal opfylde krav specificeret i IEC227 eller IEC245.
4. Alleledningstilslutninger skal vaare konstrueret til omgivel sestemperatur hgjere end 75° C.

5. Alle benyttede kabelforskruninger skal have en intern dimension, sa passende
kabel aflastning kan etableres.

6. For opndelse af sikker drift og betjening skal der skabes beskyttelse mod indirekte bergring
gennem afbryder (min. 10A), som vil afbryde alle kredslgb med elektriske ledere i fejlsitua
tion. Afbryderen skal indholde en mekanisk betjent kontakt. Hvis ikke skal anden form for
afbryder mellem forsyning og udstyr benyttes og maarkes som sadan. Afbrydere eller
kontakter skal overholde en kendt standard som IEC947.

7. Hvor udstyr eller dasksler er maarket med dette symbol, er farlige spaandinger
normalt forekom-mende bagved. Disse dasksler ber kun af monteres, nar
forsyningsspaandingen er frakobl et - og da kun af instrueret servicepersonale.

8. Hvor udstyr eller dasksler er maarket med dette symbol, forefindes meget
varme overflader bagved. Disse daksler bar kun afmonteres af instrueret
servicepersonale, nar forsyningsspaanding er frakoblet. Visse overflader vil
stadig vaae for varme at bergrei op til 45 minutter efter frakobling.

9. Hvor udstyr eller daksler er maarket med dette symbol, se dai
betjeningsmanual for instruktion.

10. Alle benyttede grafiske symboler i dette udstyr findesi én eller flere af falgende standarder:-
EN61010-1, IEC417 & 1S0O3864.
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BELANGRIJK

Veiligheidsinstructies voor de bedrading en installatie van dit appar aat.

Voor alle EU lidstaten zijn de volgende veiligheidsinstr ucties van toepassing. Om aan de
geldenderichtlijnen voor laagspanning te voldoen dient men zich hieraan strikt te houden.
Ook niet EU lidstaten dienen zich aan het volgende te houden, tenzij de lokale wetgeving
ander s voor schrijft.

1

10.

Alle voorziene interne- en externe aardaand uitingen dienen op adequate wijze aanged oten
te worden.

Nainstallatie,onderhouds- of reparatie werkzaamheden dienen alle beschermdeksels
/kappen en aardingen om reden van veiligheid weer aangebracht te worden.

V oedingskabel s dienen te voldoen aan de vereisten van de normen |IEC 227 of 1EC 245.

Alle bedrading dient geschikt te zijn voor gebruik bij een omgevings temperatuur boven
75°C.

Alle gebruikte kabelwartels dienen dusdanige inwendige af metingen te hebben dat een
adequate verankering van de kabel wordt verkregen.

Om een veilige werking van de apparatuur te waarborgen dient de voeding uitduitend plaats
te vinden via een meerpolige automatische zekering (min.10A) die alle spanningvoerende
geleiders verbreekt indien een foutconditie optreedt. Deze automatische zekering mag ook
voorzien zijn van een mechanisch bediende schakelaar. Bij het ontbreken van deze
voorziening dient een andere as zodanig duidelijk aangegeven mogelijkheid aanwezig te
Zijn om de spanning van de apparatuur af te schakelen. Zekeringen en schakelaars dienen te
voldoen aan een erkende standaard zoas IEC 947.

Waar de apparatuur of de beschermdeksel kappen gemarkeerd zijn met het
volgende symbool, kunnen zich hieronder spanning voerende delen bevinden
die gevaar op kunnen leveren. Deze beschermdeksel s/kappen mogen
uitsluitend verwijderd worden door getraind personeel als de spanning is
afgeschakeld.

Waar de apparatuur of de beschermdeksel Ykappen gemarkeerd zijn met het
volgende symbool, kunnen zich hieronder hete opperviakken of onderdelen
bevinden. Bepaal de delen kunnen mogelijk na 45 min. nog te heet zijn om
aan te raken.

Waar de apparatuur of de beschermdeksel skappen gemarkeerd zijn met het
volgende symbool, dient men de bedieningshandleiding te raadpl egen.

Alle grafische symbolen gebruikt bij dit produkt zijn volgens een of meer van de volgende
standaarden: EN 61010-1, IEC 417 & 1SO 3864.
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TARKEAA

Turvallisuusohje, jota on noudatettava tdéman laitteen asentamisessa ja kaapel oinnissa.

Seuraavat ohjeet patevat erityisesti EU:n jasenvaltioissa. Niité taytyy ehdottomasti
noudattaa jotta taytettaisin EU:n matalajannitedirektiivin (Low Voltage Dir ective)
yhteensopivuus. My6s EU: hun kuulumattomien valtioiden tulee nou-dattaa tata ohjetta,
elleivat kansalliset standar dit est sita.

1. Riittdvat maadoituskytkennét on tehtdva kaikkiin maadoituspisteisiin, sisdisiin ja ulkoisiin.

2. Asennuksen javianetsinnan jalkeen on kaikki suojat ja suojamaat asennettava takaisin pai-
koilleen. Maadoitudliittimen kunnollinen toiminta téytyy ainayllapit&a.

3. Jannitesytttojohtimien taytyy tayttaa |IEC227 ja | EC245 vaatimukset.
4. Kaikkien johdotuksien tulee toimia>75°C |lampétil oissa.

5. Kaikkien |8pivientiholkkien sisdhalkaisijan taytyy olla sellainen etté kaapeli [ukkiutuu kun-
nollakiinni.

6. Turvallisen toiminnan varmistamiseks taytyy jannitesy6tto varustaa turvakytkimell&a (min
10A), joka kytkee irti kaikki jannitesy6ttdjohtimet vikatilanteessa. Suojaan taytyy myos
sisdltya mekaaninen erotuskytkin. Jos ei, niin jannitesy6ttd on pystyttava katkai semaan
muillakeinoillaja merkittdva siten etta se tunnistetaan sellaiseksi. Turvakytkimien tai kat-
kaisimien taytyy tayttda IEC947 standardin vaatimukset nakyvyydesta.

7. Mikali laite tai kosketussuojaon merkitty talla merkilla on merkinnan takana
tai alla hengenvaarallisen suuruinen jannite. Suojaa el saa poistaa janniteen
ollessa kytkettyna | aitteeseen ja poistamisen saa suorittaa vain alan asian-
tuntija.

8. Mikali laite tai kosketussuojaon merkitty talla merkilla on merkinnan takana
tai alla kuuma pinta. Suojan saa poistaa vain aan asiantuntija kun jannite-
sy6tt6 on katkaistu. Tallainen pinta voi séilya kosketuskuumanajopa 45 mi-
nuuttia.

9. Mikali laite tai kosketussuojaon merkitty talla merkilléa katso liséohjeita kayt-
tbohjekirjasta

10. Kaikki tassd tuotteessa kaytetyt graafiset symbolit ovat yhdesta tai useammasta seuraavis-ta
standardeista: EN61010-1, IEC417 & 1S0O3864.
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IMPORTANT

Consignes de sécurité concer nant le raccordement et I’installation de cet appareil.

L es consignes de sécurité ci-dessous s adr essent particuliérement atousles éats membres
de la communauté eur opéenne. Elles doivent étre strictement appliquées afin de satisfaire
aux directives concer nant la basse tension. Les états non membres de la communauté

eur opéenne doivent également appliquer ces consignes sauf si elles sont en contradiction
avec les standar dslocaux ou nationaux.

1

10.

Un raccordement adéquate alaterre doit étre effectuée a chague borne de mise alaterre,
interne et externe.

Apresinstallation ou dépannage, tous les capots de protection et toutes les prises de terre
doivent étre remis en place, toutes les prises de terre doivent étre respectées en permanence.

Les cébles d alimentation électrique doivent étre conformes aux normes IEC227 ou |IEC245.

Tous les raccordements doivent pouvoir supporter une température ambiante supérieure a
75°C.

Tous les presse-étoupes utilisés doivent avoir un diamétre interne en rapport avec les cables
afin d'assurer un serrage correct sur ces derniers.

Afin de garantir la sécurité du fonctionnement de cet appareil, le raccordement a

I’ alimentation éectrique doit étre réalise exclusivement au travers d’un digoncteur
(minimum 10A.) isolant tous les conducteurs en cas d’ anomalie. Ce disjoncteur doit
également pouvoir étre actionné manuellement, de fagon mécanique. Dans le cas contraire,
un autre systeme doit étre mis en place afin de pouvoir isoler I’ appareil et doit ére signalisé
commetel. Digoncteurs et interrupteurs doivent étre conformes a une norme reconnue telle
IEC947.

Lorsgue les éguipements ou les capots affichent le symbole suivant, cela
signifie que des tensions dangereuses sont présentes. Ces capots ne doivent
étre démontés que lorsque I’ alimentation est coupée, et uniquement par un
personnel compétent.

Lorsgue les éguipements ou les capots affichent le symbole suivant, cela
signifie que des surfaces dangereusement chaudes sont présentes. Ces capots
ne doivent étre démontés que lorsgue I’ alimentation est coupée, et
uniquement par un personnel compétent. Certaines surfaces peuvent rester
chaudes jusgu’ a 45 mn.

Lorsgue les éguipements ou les capots affichent le symbole suivant, se
reporter au manuel d’instructions.

Tous les symboles graphiques utilisés dans ce produit sont conformes a un ou plusieurs des
standards suivants: EN61010-1, IEC417 & 1S0O3864.
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WICHTIG

Sicher heitshinweise fiir den Anschluf und die I nstallation dieser Ger ate.

Diefolgenden Sicherheitshinweise sind in allen Mitglieder staaten der eur opaischen
Gemeinschaft gultig. Sie mussen strickt eingehalten werden, um der

Nieder spannungsrichtlinie zu gentigen. Nichtmitgliedsstaaten der eur opaischen
Gemeinschaft sollten die national gultigen Normen und Richtlinien einhalten.

1

2.

10.

Alleintern und extern vorgesehenen Erdungen der Gerédte miissen ausgefuhrt werden.

Nach Installation, Reparatur oder sonstigen Eingriffen in das Gerét mussen alle
Sicherheitsabdeckungen und Erdungen wieder installiert werden. Die Funktion aller
Erdverbindungen darf zu keinem Zeitpunkt gestért sein.

Die Netzspannungsversorgung muf3 den Anforderungen der IEC227 oder IEC245 gentigen.
Alle Verdrahtungen sollten mindestens bis 75 °C ihre Funktion dauerhaft erfillen.

Alle Kabeldurchfihrungen und Kabel verschraubungen sollten in Ihrer Dimensionierung so
gewdahit werden, dal3 diese eine sichere Verkabelung des Gerétes ermoglichen.

Um eine sichere Funktion des Gerétes zu gewahrleisten, muf3 die Spannungsversorgung Uber
mindestens 10 A abgesichert sein. Im Fehlerfall muf? dadurch gewéahrleistet sein, dal3 die
Spannungsversorgung zum Gerdt bzw. zu den Geréten unterbrochen wird. Ein mechanischer
Schutzschalter kann in dieses System integriert werden. Falls eine derartige V orrichtung
nicht vorhanden ist, muf3 eine andere M 6glichkeit zur Unterbrechung der Spannungszufuhr
gewdhrleistet werden mit Hinweisen deutlich gekennzeichnet werden. Ein solcher

M echanismus zur Spannungsunterbrechung muf3 mit den Normen und Richtlinien fir die
allgemeine Installation von Elektrogeréten, wie zum Beispiel der IEC947, Gbereinstimmen.

Mit dem Symbol sind Geréte oder Abdeckungen gekennzeichnet, die eine
gefahrliche (Netzspannung) Spannung fihren. Die Abdeckungen diirfen nur
entfernt werden, wenn die V ersorgungsspannung unterbrochen wurde. Nur
geschultes Personal darf an diesen Gerédten Arbeiten ausfihren.

Mit dem Symbol sind Geréte oder Abdeckungen gekennzeichnet, in bzw.
unter denen heil3e Teile vorhanden sind. Die Abdeckungen dirfen nur entfernt
werden, wenn die V ersorgungsspannung unterbrochen wurde. Nur geschultes
Personal darf an diesen Geréten Arbeiten ausfiihren. Bis 45 Minuten nach
dem Unterbrechen der Netzzufuhr kdnnen derartig Teile noch tGber eine
erhdhte Temperatur verfigen.

Mit dem Symbol sind Geréte oder Abdeckungen gekennzeichnet, bei denen
vor dem Eingriff die entsprechenden Kapitel im Handbuch sorgféltig
durchgelesen werden miissen.

Allein diesem Gerét verwendeten graphischen Symbole entspringen einem oder mehreren
der nachfolgend aufgefiihrten Standards: EN61010-1, IEC417 & 1SO3864.
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IMPORTANTE

Normedi sicurezza per il cablaggio el’installazione dello strumento.

L e seguenti norme di sicurezza si applicano specificatamente agli stati membri dell’Unione
Europea, la cui stretta osservanza é richiesta per garantire conformita alla Direttiva del
Basso Voltaggio. Esse s applicano anche agli stati non appartenenti all’Unione Europea,
salvo quanto disposto dalle vigenti normative locali o nazionali.

1

Collegamenti di terraidonei devono essere eseguiti per tutti i punti di messaaterrainterni
ed esterni, dove previsti.

Dopo I'installazione o lalocalizzazione dei guasti, assicurarsi che tutti i coperchi di
protezione siano stati collocati e le messaaterrasiano collegate. L’ integritadi ciscun
morsetto di terra deve essere costantemente garantita.

| cavi di dimentazione dellarete devono essere secondo disposizioni IEC227 o IEC245.

L’intero impianto e ettrico deve essere adatto per uso in ambiente con temperature superiore
a75°C.

Ledimensioni di tutti i connettori dei cavi utilizzati devono essere tali da consentire un
adeguato ancoraggio a cavo.

Per garantire un sicuro funzionamento dello strumento il collegamento allarete di
alimentazione principal e dovra essere eseguita tramite interruttore automatico (min.10A), in
grado di disattivare tutti i conduttori di circuito in caso di guasto. Tale interruttore dovra
inoltre prevedere un sezionatore manual e o altro dispositivo di interruzione

dell’ aimentazione, chiaramente identificabile. Gli interruttori dovranno essere conformi
agli standard riconosciuti, quali IEC947.

Il smbolo riportato sullo strumento o sui coperchi di protezione indica
probabile presenza di elevati voltaggi. Tali coperchi di protezione devono
essere rimossi esclusivamente da personale qualificato, dopo aver tolto
alimentazione allo strumento.

Il simbolo riportato sullo strumento o sui coperchi di protezione indica
rischio di contatto con superfici ad altatemperatura. Tali coperchi di
protezione devono essere rimossi esclusivamente da personal e qualificato,
dopo aver tolto aimentazione alo strumento. Alcune superfici possono
mantenere temperature el evate per oltre 45 minuti.

Selo strumento o il coperchio di protezione riportano il smbolo, fare
riferimento alleistruzioni del manuale Operatore.

10. Tuitti i simboli grafici utilizzati in questo prodotto sono previsti dauno o piu

dei seguenti standard: EN61010-1, IEC417 e ISO3864.
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VIKTIG

Sikkerhetsinstruksfor tilkabling og installasjon av dette utstyret.

Falgende sikkerhetsinstrukgoner gjelder spesifikt alle EU medlemsland og land med i
E@S-avtalen. Instruksjonene skal falges ngye dik at installag onen blir i henhold til
lavspenningsdir ektivet. Den bar ogsa falgesi andreland, med mindre annet er spesifisert
av lokale- eller nagonale standar der.

1

Passende jordforbindelser ma tilkobles alle jordingspunkter, interne og eksterne hvor disse
forefinnes.

Etter installagon eller feilsgking skal alle sikkerhetsdeksler og jordforbindel ser reetableres.
Jordingsforbindelsene ma alltid holdes i god stand.

Kabler fra spenningsforsyning skal oppfylle kravene spesifiserti IEC227 eller IEC245.
Alleledningsforbindel ser skal vaare konstruert for en omgivel sestemperatur hgyere en 750C.

Alle kabelforskruvninger som benyttes skal ha enindre dimengon dslik at tilstrekkelig
avlastning oppnaes.

For & oppna sikker drift og betjening skal forbindelsen til spenningsforsyningen bare skje
gjennom en strambryter (minimum 10A) som vil bryte spenningsforsyningen til alle
elektriske kretser ved en feilsituasjon. Strembryteren kan ogsa inneholde en mekanisk
operert bryter for aisolere instrumentet fra spenningsforsyningen. Dersom det ikke er en
mekanisk operert bryter installert, ma det vaare en annen méte aisolere utstyret fra
spenningsforsyningen, og denne méaten ma vaae tydelig merket. Kretsbrytere eller
kontakter skal oppfylle kravenei en annerkjent standard av typen IEC947 eller tilsvarende.

Der hvor utstyr eller deksler er merket med symbol for farlig spenning, er det
sannsynlig at disse er tilstede bak dekslet. Disse dekslene ma bare fjaanes nér
spenningsforsyning er frakoblet utstyret, og da bare av trenet servicepersonell.

Der hvor utstyr eller deksler er merket med symbol for meget varm overflate,
er det sannsynlig at disse er tilstede bak dekslet. Disse dekslene ma bare
fjearnes nar spenningsforsyning er frakoblet utstyret, og da bare av trenet
servicepersonell. Noen overflater kan vaare for varme til & bergresi opp til 45
minutter etter spenningsforsyning frakobl et.

Der hvor utstyret eller deksler er merket med symbol, vennligst referer til
instrukg onsmanualen for instrukser.

10. Allegrafiske symboler brukt i dette produktet er fraen eller flere av felgende standarder:

EN61010-1, IEC417 & 1SO3864.
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IMPORTANTE

InstrucOes de seguranca para ligacdo e instalacdo deste aparelho.

As seguintesinstrucdes de segur anga aplicam-se especificamente a todos os estados
membros da UE. Devem ser observadas rigidamente por forma a garantir o cumprimento
da Directiva sobre Baixa Tensdo. Relativamente aos estados que ndo pertencam a UE,
deverao cumprir igualmente areferida directiva, exceptuando os casos em que a legisacéo
local ativer substituido.

1

2.

10.

Devem ser feitas ligacOes de terra apropriadas atodos os pontos de terra, internos ou externos.

ApoGs ainstalacdo ou eventual reparacdo, devem ser recolocadas todas as tampas de seguranca
eterras de proteccdo. Deve manter-se sempre aintegridade de todos os terminais de terra.

Os cabos de alimentagdo el éctrica devem obedecer as exigéncias das normas IEC227 ou
IEC245.

Os cabos e fios utilizados nas ligacOes el éctricas devem ser adequados para utilizagdo a uma
temperatura ambiente até 75° C.

As dimensdes internas dos bucins dos cabos devem ser adequadas a uma boa fixagéo dos
cabos.

Para assegurar um funcionamento seguro deste equipamento, a ligacéo ao cabo de
alimentaco el éctrica deve ser feita através de um diguntor (min. 10A) que desligaratodos
0s condutores de circuitos durante uma avaria. O diguntor podera também conter um
interruptor de isolamento accionado manualmente. Caso contrério, devera ser instalado
qualquer outro meio para desligar 0 equipamento da energia el éctrica, devendo ser
assinalado convenientemente. Os diguntores ou interruptores devem obedecer a umanorma
reconhecida, tipo IEC947.

Sempre gue 0 equipamento ou as tampas contiverem o simbolo, é provavel a
existéncia de tensdes perigosas. Estas tampas sO devem ser retiradas quando a
energia el éctricativer sido desligada e por Pessoal da Assisténcia devidamente
treinado.

Sempre que 0 equipamento ou as tampas contiverem o simbolo, ha perigo de
existéncia de superficies quentes. Estas tampas sO devem ser retiradas por
Pessoa da Assisténcia devidamente treinado e depois de a energia el éctrica
ter sido dedligada. Algumas superficies permanecem quentes até 45 minutos
depois.

Sempre que o equipamento ou as tampas contiverem o simbolo, o Manual de
Funcionamento deve ser consultado para obtencdo das necessarias instrucoes.

Todos os simbolos graficos utilizados neste produto baselam-se em uma ou mais das
seguintes normas: EN61010-1, IEC417 e ISO3864.
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IMPORTANTE

Instrucciones de seguridad para el montajey cableado de este apar ato.

Las siguientesinstrucciones de seguridad , son de aplicacion especifica atodoslos
miembros dela UE y se adjuntaran para cumplir la normativa eur opea de baja tension.

1. Sedeben preveer conexiones atierradel equipo, tanto externa como internamente, en
aquellos terminales previstos a efecto.

2. Unavez finalizada |as operaciones de mantenimiento del equipo, se deben volver a colocar
las cubiertas de seguridad aasi como los terminales de tierra. Se debe comprobar la
integridad de cadaterminal.

3. Loscables de aimentacion electrica cumpliran con las normas IEC 227 o IEC 245.
4. Todo € cableado sera adecuado para unatemperatura ambiental de 75°C.
5. Todos los prensaestopas seran adecuados para una fijacion adecuada de |os cables.

6. Paraun mango seguro del equipo, laalimentacion electrica se realizara atraves de un
interruptor magnetotermico ( min 10 A ), € cual desconectarala alimentacion electricaa
equipo en todas sus fases durante un fallo. Los interruptores estaran de acuerdo ala norma
IEC 947 u otra de reconocido prestigio.

7. Cuando lastapas o € equipo lleve impreso el simbolo detension electrica
peligrosa, dicho alojamiento solamente se abrira unavez que se haya
interrumpido la alimentacion electrica a equipo asimismo laintervencion sera
Ilevada a cabo por personal entrenado para estas labores.

8. Cuando lastapas o € equipo lleve impreso el simbolo, hay superficies con dta
temperatura, por tanto se abrira una vez que se haya interrumpido la
alimentacion electricaal equipo por personal entrenado para estas labores, y al
Menos se esperara unos 45 minutos para enfriar las superficies calientes.

9. Cuando € equipo o latapalleve impreso el simbolo, se consultarael manual
de instrucciones.

10. Todos los simbolos graficos usados en esta hoja, estan de acuerdo alas siguientes normas
EN61010-1, IEC417 & 1SO 3864.
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VIKTIGT

Sakerhetsforeskrifter for kablage och installation av denna appar at.

Foljande siker hetsforeskrifter ar tillampliga for samtliga EU-medlemslander. De skall
foljasi varje avseende for att Gverensstamma med L agspannings dir ektivet. Icke EU
medlemsander skall ocksa folja nedanstdende punkter, sdvida deinte Gvergripsav lokala
eller nationella foreskrifter.

1. Tillamplig jordkontakt skall utforastill allajordade punkter, sdval internt som externt dar sa
erfordras.

2. Efterinstallation eller felsbkning skall samtliga sékerhetshdljen och sdkerhetgord
aterplaceras. Samtligajordterminaler maste hallas obrutna hela tiden.

3. Matningsspanningens kabel maste 6verensstamma med foreskrifternai IEC227 eller
IEC245.

4. Allt kablage skall varaléampligt for anvandning i en omgivningstemperatur hdgre an 75°C.

5. Allakabdférskruvningar som anvands skall hainre dimensioner som motsvarar adekvat
kabelforankring.

6. For att sékerstalla saker drift av denna utrustning skall anslutning till huvudstrommen endast
goras genom en sakring (min 10A) som skall frankoppla alla stromforande kretsar nér nagot
fel uppstar. Sakringen kan dven ha en mekanisk franskiljare. Om sdinte &r fallet, maste ett
annat forfarande for att franskilja utrustningen fran stromforsorjning tillhandahalas och klart
framgé genom markering. Sakring eller omkopplare maste dverensstamma med en géllande
standard sdsomt ex IEC947.

7. Dér utrustning eller holje & markerad med vidstédende symbol foreliggerisk for
livsfarlig spanning i narheten. Dessa hdljen far endast avlagsnas nar strommen
g ar andluten till utrustningen - och da endast av utbildad servicepersonal.

8. Nér utrustning eller holje & markerad med vidstédende symbol foreligger risk
for brannskada vid kontakt med uppvarmd yta. Dessa holjen far endast
avlagsnas av utbildad servicepersond, nér strommen kopplats frén
utrustningen. Vissa ytor kan vara mycket varma att vidréra aven upp till 45
minuter efter avstangning av strommen.

9. Nér utrustning eller holje markerats med vidstaende symbol bor
instruktionsmanualen studeras for information.

10. Samtliga grafiska symboler som forekommer i denna produkt finns angivnai en eller flera
av féljande foreskrifter:- EN61010-1, IEC417 & 1SO3864.
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33570001

ARTICULO  DESCRIPCION

1 Manual de Instrucciones

2 Secuenciador de Pruebas de Gas de |la Multisonda Inteligente IMPS 4000 (facultativo)

3 Oxymitter 4000 con Electrénica Integrada

4 Secuenciador de Autocalibracion de la Sonda Unica SPS 4000 (facultativo) — mostrado con la opcion del

aire de referencia) (entorno seguro solamente)

Placa de Montaje con Hardware y Junta de Montaje

Paguete del Comunicador HART (facultativo)

Juego del Aire de Referencia (utilizado si el SPS 4000 esta sin opcion de aire de referenciao e IMPS 4000
no esta suministrado).

~N o o

Figura 1-1. Paquete de Sistema Tipico
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1-1.

SECCION I. INTRODUCCION

COMPONENTES DE LA LISTA DE CONTROL
DE UN SISTEMA TIPICO (PAQUETE DE

CONTENIDOS).

Un transmisor de oxigeno Rosemount Oxymitter 4000
debe contener los items mostrados en la Figura 1-1.
Registrar € nimero de la parte, e nimero de serie, y
el nimero de orden para cada componente de su
sistema en la tabla ubicada en la primera pagina de
este manual.

También, use la matriz de productos en la Tabla 1-1
al fin de esta seccion para comparar su numero de
orden con € de su unidad. La primera parte de esta
matriz define el modelo. La Ultima parte define las
varias opciones y rasgos del Oxymitter 4000.
Asegurese que los rasgos y opciones especificados
por su nimero de orden son o estan incluidos con la
unidad.

VISTA GENERAL DE SISTEMA.

a. Ambito. Este Boletin de Instruccion esta
disefiado para suministrar los detalles necesarios
para instalar, poner en funcionamiento, operar y
mantener el Oxymitter 4000. La sefial integral
condiciéna la salida electronica, una sefid de
4-20 mA representa un valor de O, y proporciona
una membrana de teclado numérico para instalar,
calibrar y diagnosticar. Esta misma informacion,
mas detalles adicionales, puede ser ingresada con
€l comunicador manual HART Modelo 275 o el
software Management Solutions (AMS).

b. Descripcion del sistema. EI Oxymitter 4000
esta disefiado para medir la concentracion neta
de oxigeno en un proceso industrial; por g emplo,
el oxigeno residual después de la oxidacion de
todos los combustibles. La sonda es
permanentemente posicionada dentro de un
ducto de escape y realiza su trabajo sin €l uso de
un sistema de muestreo.

El equipo mide e porcentaje de oxigeno
mediante la lectura del voltge desarrollado a
través de una celda electroquimica calentada, la
cual consiste de un peguefio estabilizador ittria,
disco de zirconio. Ambos lados de este disco
tienen una capa porosa con electrodos metalicos.
Cuando opera a la temperatura adecuada, la
salida de voltaje en milivoltios de la celda esta
dada por la ecuacién de Nernst siguiente:

EMF=KT |Og10(P1/P2) +C

1B-106-340.A09

1-1

Donde:

1. P;eslapresion parcia del oxigenoenel gas
medido en un lado de lacelda

2. Pyeslapresién parcial del oxigenoen el aire
dereferenciaen el lado opuesto delacelda

3. T eslatemperatura absoluta.

4. Ceslaconstante delacelda

5. K esuna constante aritmética.

NOTA

Para meores resultados, use un
instrumento limpio, seco e aire (20.95%
oxigeno) como € airedereferencia.

Cuando la celda esta a una températura
operaciénal y hay concentraciones diferentes de
oxigeno através de la celda, los iones de oxigeno
migraran desde el lado donde la presion parcia
de oxigeno es mas ata hacia las zonas de la
celda donde la presién parcia es inferior. El
resultado logaritmico de la salida de voltaje es
apréximadamente 50 mV por decada. La salida
es proporciona a logaritmo inverso de la
concentracion de oxigeno. Por lo tanto, la sefial
de salida aumenta cuando la concentracion de
oxigeno de la muestra gaseosa disminuye. Esta
caracteristica permite a Oxymitter 4000 de
proporcionar una sensibilidad excepciona a
bajas concentraciones de oxigeno.

El Oxymitter 4000 mide las concentraciones
netas de oxigeno en la presencia de todos los
productos de la combustidn, incluyendo vapor de
agua. Por lo tanto, puede ser considerado como
un andisis en base “himeda’. En comparacion
con otros métodos, tales como el aparato portétil,
el cual proporciona un andlisis sobre una base de
gas “seco”, € andisis “himedo” permitira, en
general, indicar el porcentaje inferior de oxigeno.
La diferencia sera proporcional al contenido de
agua del chorro de gas muestreado.

c. Configuracion dd sistema. La unidad
Oxymitter 4000 es disponible en tres opciones de
longitud, dando a usuario la flexibilidad de uso
en una penetracion in situ de acuerdo a tamafio
del ducto. Las opciones de longitud son 457 mm
(18 pulg.), 0.91 m (3 pies), 1.83 m (6 pies) 2.7 m
(9 pies), 0 3.66 m (12 pies).

El control electronico integra sondea la
temperatura y proporciona una salida aislada,
4-20 mA, que es proporciona ala concentracion



de oxigeno medido. EI suministro de energia
puede aceptar voltajes de 90-250 VAC y 50/60
Hz; por lo tanto, no son requeridos
procedimientos de puesta en marcha La
sensibilidad de la celda de oxigeno es mantenida
a temperatura constante modulando €
desenergizar de servicio de la porcion caliente de
la sonda del circuito integrado. El circuito
integrado acepta sefiales en milivoltios generadas
por la celda sensible y produce las salidas que
son usadas por los dispositivos remotos
conectados. La salida es una corriente aislada y
linearizada de 4-20 mA.

El  Oxymitter 4000 dispone de dos
secuenciadores de gas: € IMPS 4000 y & SPS
4000 (Figura1-2).

Los sistemas con aplicaciones multi sondagje
pueden emplear en opcién e IMPS 4000
Multisonda Inteligente de Test de Secuencia de
Gas. El IMPS 4000 proporciona una secuencia
de calibracion automéatica de gas para sobre 4
unidades  Oxymitter 4000 y  aberga
autocalibradores basados en la sefid de
CALIBRACION RECOMENDADA del
Oxymitter 4000, un intervalo de tiempo creado
en HART o en el IMPS 4000, o cada vez que se
inicia una demanda de calibracion.

Para sistemas con una o dos unidades Oxymitter
4000 por proceso de combustion, es posible
utilizar, opcionalmente, un Secuenciador de
autocalibracion de sonda ssimple SPS 4000 con
cada Oxymitter 4000 para proporcionar un
proceso secuencial de gas de calibracion. El SPS
4000 puede montarse directamente en el
Oxymitter 4000 o en un lugar remoto si no hay
espacio suficiente. El secuenciador realiza las
autocalibraciones en base a la sefid de
CALIBRACION RECOMENDADA del
Oxymitter 4000, en base a un intervalo de
retardo configurado en el HART o siempre que
seinicie unasolicitud de calibracion.

Caracteristicas del sistema.

1. La funcion CALIBRACION
RECOMENDADA detecta cuando la celda
sensible esta probablemente fuera de su
limite. Esto puede eliminar la necesidad de
calibrar en una base de “tiempo desde la
Ultima calibracion”.

2. El voltaje de sdlida y la sensibilidad de la
celda aumenta cuando la concentracion de
oxigeno disminuye.

1B-106-340.A09
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3. El teclado de membrana y el comunicador
HART son estandars. Para disponer de las
prestaciones del HART, usted debe tener:

(@ e comunicador HART modelo 275.

(b) €l software para PC Asset
Management Solutions (AMYS).

4. Celda de campo reemplazable, calentador,
termopar, difusor, y placas de PC.

5. El Oxymitter 4000 esta construido en acero
inoxidable robusto de tipo 316 L para las
partes himedas.

OXYMITTER 4000

SPS 4000
MONTADO

INTEGRALMENTE
(1 SONDA)

INTEGRAL O

\ REMOTO

IMPS 4000 PR <
(1 A 4 SONDAS) NN
SPS 4000
MONTAJE REMOTO
(1 SONDA)

(LAS VERSIONES EXPLO DEBEN

MONTARSE APARTE)

33570002

Figura 1-2. Opciones de Sistemas de
Autocalibracién del Oxymitter 4000



La e€lectréonica integrada e€limina €
cableado tradicional entre la sonda y €l
sistema el ectrénico.

La electrénica integral es adaptable para
voltajes de linea desde 90-250 VAC; por lo
tanto, no es necesaria una configuracion
particular.

El teclado membrana del Oxymitter 4000 es
disponible en cinco lenguas:

Inglés

Francés

Alemén

Italiano

Esparfio

El usuario puede calibrar y diagnosticar los
problemas del Oxymitter 4000 en unade
las tres formas siguientes:

(8 Teclado de membrana. El teclado de
membrana, ubicado a interior
derecho de la caa electronica,
proporcionalasindicaciones de falo a
través de LEDs. La calibracion puede
ser hecha desde el teclado membrana.

(b) La interfaz opciona HART. Las
lineas de sdida de 4-20 mA del
Oxymitter 4000 transmiten una sefial
analégica proporcional al nivel de
oxigeno. Las sdlidas de HART son
superimpuestas sobre los 4-20 mA de
la linea de salida. Se puede acceder a
esta informacion de la siguiente
forma:

1 Comunicador portétil Rosemount
modelo 275 — El comunicador
portatil requiere del software
especifico para el Oxymitter 4000
Device Description (DD). El
software DD serd suministrado en
muchas unidades del modelo 275
pero  también  puede  ser
programado en las unidades
existentes de Fisher-Rosemount.
Para informacion adicional ver
seccion VI, HART/AMS.

IN

Computador persona (PC) — El
uso de un computador personal
requiere del software AMS que es
disponible desde Fisher
Rosemount.
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e.

Sistema de control de seleccion
distribucion — El uso de un
sissema de control de la
distribucién  requiere  de un
material informético de
entrada/salida (1/0) y del software
AMS e cua permite las
comunicaciones con HART.

e8]

(c) IMPS 4000 opciona. ElI monitor
l6gico programable (PLC) del IMPS
4000 proporciona LEDs de fallo por
sefiales LEDs y mensajes en pantallas
LCD. Para mas informacion dirigirse
a Boletin de Instrucciones sobre las
pruebas de gas del secuenciador de la
multisonda intel egente.

10. La pantala remota LCD opciona
Rosemount 751 esta conducida mediante la
sefial de salida de 4-20 mA que representa
el porcentgje de O..

M anipulacion del Oxymitter 4000.

PRECAUCION

Es importante que las tarjetas de
circuito impreso e integrado sean
manipuladas solo cuando se hayan
tomado todas las precauciones
antiestaticas para prevenir e dafio del
equipo.

El Oxymitter 4000 esta disefiado para
aplicaciones industriales. Trate cada
componente del sistema con cuidado
para prevenir dafos fisicos. Algunos
componentes de la sonda estan hechos
de ceramica, los cuales son suceptibles a
los impactos cuando son mal
manipulados.

f.

Consideraciones del sistema. Antes que usted
instale su Oxymitter 4000, asegurese de tener
todos los componentes necesarios para hacer la
instalacién del sistema. Asegurese que todos los
componentes estan correctamente integrados
para hacer el sistema funcional.

Después que usted haya verificado todos los
componentes, seleccione la ubicacién del
montaje y determine como cada componente
debe de ser colocado en términos del voltaje de
linea disponible, temperaturas ambiente,
consideraciones medioambientales,



conveniencia, y facilidad de servicio. La Figura NOTA
1-3 muestra un sistema tipico de cableado. Una

instalacion tipica esilustrada en la Figura 1-4. La electronica integrada esta clasficada

NEMA 4X (IP66) y es capaz de operar a

Se requiere una fuente de aire de instrumentacion temperaturas superiores a 65°C (149°F).

para uso como aire de referencia en el Oxymitter
4000. La unidad puede ser equipada con un
calibrador, debe preveerse conectar
permanentemente el tanque de gas de calibracion
a Oxymitter 4000.

Conserve el paquete en € cual e Oxymitter
4000 llegd de fabrica en caso de que algin
componente haya sido despachado a otro
lugar. Este paquete ha sido disefiado para
proteger e producto.

S las botellas de gas de calibracion estan
permanentemente conectadas, se requiere una
vivula de control cerca del aparato de
calibracion sobre la electronicaintegrada.

1-3. IMPS 4000 (OPCIONAL).

Si desea obtener més informacién sobre e IMPS
4000, puede hacerlo en € Boletin de instrucciones
sobre las pruebas de gas del secuenciador de la
multisonda inteligente.

Esta vdvula de control es para prevenir la
respiracion de la linea de gas de cdibracion y la
subsequente condensacion 'y corrosién  del
conducto de gas.

Esta vavula de control ademas es la valvula de

detencion en € kit de calibracion o en lavavula
solenoide del IIMPS 4000 o SPS 4000.

HART® MODELO 275
[%] INTERFAZ PORTATIL

SALIDA 4-20 mA
(POR TORCIDO)

OXYMITTER 4000
CON LA ELECTRONICA INTEGRAL

2 LINEAS DE CALIBRACION _
POR CLIENTE PIEZA DE CONTROL © =]

TERMINAL
[0 M (300 PIES) MAX] LINEA DE VOLTAJE ASSET MANAGEMENT SOLUTIONS
33570003

li+

Figura 1-3. Aplicaciones AM Sy ConexionesHART del Oxymitter 4000
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STANDARD

OXYMITTER
4000

VOLTAJE

DE LINEA INSTRUMENTO DE

SUMINISTRO DE AIRE
(AIRE DE REFERENCIA)

LOGICA DE CAUDALIMETRO REGULADOR DE
ENTRADA/SALIDA PRESION
SENAL
DE 4 A20 mA GAS DE |
CALIBRACION

CONDUCTOY
,—'\

2

PLATO
ADAPTATOR GAS DE
ALIBRACION
OXYMITTER / c clo
4000

VOLTAJE
DE LINEA

SENAL
DE 4 A20 mA LOGICA DE
ENTRADA/SALIDA  AIRE DE
SPS 4000 OPCIONAL REFERENCIA

(CON AIRE DE REFERENCIA OPCIONAL)

IMPS 4000
OXYMITTER PLACA )
4000 DE ADAPTACION
SUMINISTRO DE GAS DE CALIBRACION 1
AIRE DEL (GAS DE ALTA CALIBRACION)
INSTRUMENTO
GAS DE CALIBRACION 2
(GAS DE BAJA CALIBRACION)

VOLTAJE SENAL DE 4-20 mA, SALIDAS DE

DE LINEA RELE Y ENTRADA DE
CONTACTO REMOTO 33570005

Figura 1-4. Instalacion del Sistema Tipico
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VISTA FRONTAL

FLUJOMETRO DE
GAS DE CALIBRACION

FLUJOMETRO DE GAS
DE REFERENCIA

VISTA TRASERA (SOLO COLECTOR)

SOLENOIDE DE
GAS DE CALIBRACION 1
DE IN'FEUF?CIZDORI\?EXION (GAS DE ALTA CALIBRACION)

CUBIERTA /\ @ | PRESION
DE TERMINAL
\ 1

DD?

©) /I~

TABLERO DE @ SOLENOIDE DE

GAS DE CALIBRACION 2
ALIMENTACION (GAS DE BAJA CALIBRACION)

Figura 1-5. SPS 4000

1B-106-340.A09
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% COLECTOR

NOTA:

REGULADOR DE PRESION
DE AIRE DE REFERENCIA
(OPCIONAL)

SE HA RETIRADO LA TAPA
DEL COLECTOR PARA
MOSTRAR LOS
COMPONENTES INTERNOS.

ASi MISMO, LOS
COMPONENTES DEL
CUADRO NO SE
MUESTRAN PARA QUE
SEA MAS CLARO.

%] INTERRUPTOR DE

33570004



1-4.

SPS 4000 (OPCIONAL).

El secuenciador de autocalibracion de sonda smple
SPS 4000, permite la realizacion de calibraciones
retardadas cuando se desee de forma automética de
un Oxymitter 4000 sin la necesidad de tener que
recurrir alos servicios de un técnico.

a. Montaje. El SPS 4000 puede montarse
directamente en el Oxymitter 4000 o0 en una
ubicacién remota si no hay espacio suficiente.
Ademés, el SPS 4000 montado integral mente
puede configurarse horizontal o verticalmente
segun sea la posicion en que esté montado el
Oxymitter 4000 (Figura 2-2). La informacion
que se proporciona en este boletin de
instrucciones cubre, solamente, a las unidades
montadas integralmente. Si desea obtener més
informacion sobre las unidades montadas en
una ubicacién remota, consulte e Boletin de
instrucciones del secuenciador de
autocalibracion de sonda simple SPS 4000.

b. Componentes (Figura 1-5). EI SPS 4000
consta de un colector y un flujémetro de gas de
calibracion. El colector proporciona pasantes
eléctricos y puertos para gas de calibracion
para enrutar la alimentacion y los gases de
calibracion a y desde € secuenciador.
Ademas, el colector alberga dos solenoides de
gas de calibracion que secuencia los gases a
Oxymitter 4000, un interruptor de presién que
detecta la presion del gas de baja calibracion y
dos tarjetas de PC. Asi mismo, dispone de una
regleta de terminales dentro de la cubierta de
terminales que posibilita el acceso a todas las
conexiones del usuario.

Entre los componentes opcionales del SPS
4000 se incluyen un flujometro de aire de
referencia y un regulador de presion. El
flujometro de are de referencia indica la tasa
de flujo de aire de referencia que fluye
continuamente a  Oxymitter  4000. El
regulador de presion de aire de referencia
asegura que e aire de instrumento (aire de
referencia) que fluye al Oxymitter 4000, lo
hace a una presion constante [138 kPa (20
psi)]. Asi mismo, el regulador posee un filtro
para eliminar las particulas del are de
referencia y una vélvula de purga para sangrar
la humedad que se recoge en el vaso del filtro.

Las conexiones de laton y las tuberias de
Teflon son estdndar aunque de manera
opcional puede disponer de conexiones y
tuberias de acero inoxidable. También
disponemos de botellas deshechables de gas de

1-5.
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calibracion que podra adquirir en €
establecimiento de su proveedor habitual .

c. Funcionamiento. EI SPS 4000 puede
funcionar a mismo tiempo que la funcion
CALIBRACION RECOMENDADA, para la
realizacion de es automaticas, del Oxymitter
4000. Esta funcion posibilita la realizacion
automatica de comprobaciones de calibracion
sin gas en el Oxymitter 4000 cada hora. Si se
recomienda la realizacion de una calibracion y
la sefial de salida de contacto esta configurada
para “sincronizarse” con €l secuenciador, €l
Oxymitter 4000 enviard una sefial a
secuenciador. El  secuenciador  redizara
autométicamente la calibracion en cuanto
reciba la sefiad. De este modo no se requiere la
intervencion de nadie para redizar la
calibracion.

MODELO 751 PANTALLA LCD CON
CIRCUITO CERRADO REMOTO.

Lavisualizacion proporciona de una manera simple
y econémica la obtencién de una indicacion
precisa, fiable y remota de importantes variables
del proceso. Esta visualizacion opera sobre la linea
4-20 mA a partir del Oxymitter 4000 (ver la Figura
1-5).

Para la caibracién y e cableado, referirse a
manual del modelo 751, pantalla LCD con circuito
cerrado remoto.

22220059

Figura 1-6. Pantalla L CD con Circuito Cerrado

Mddelo 751



1-6. ESPECIFICACIONES.
Oxymitter 4000

CertifiCaCioNES.......ceeeeveeeeree e

RangodeO,:

[ = o £ [0

Sistema derespuesta del calibrador de gas

Limitesdetemperatura:

[ 00/ 0 IS

EleCtrONIiCa ..o

Recinto electr Onico.........coovveeeeicieeccee e
CalibraCion........cocoecuie i

M ezclas recomendadas de la calibracion del gas

Flujodegasdecalibracion............cccceeevviereeseniennns
Airedereferencia.......ccooveeereerceie s

ElECtr ONICA ...t

(R {U1Te [0 = 1< w11 0] a1 oo J

Sefiales:

Salidaanaldgica/ HART ....oovveveeeveieeiees

Entrada/salidalégica (1/0)....ccccveevveveienienn

CENELECEEXxdIIB T2
CSA NRTL/C Clasel, Division 1, Grupos C, D T2

0al0%deO,

0a25% de O,

0 a40% de O, (viaHART)

+0.75% de lecturas 6 0.05 % de O,, cual sea el mayor
Respuestainicial en menos de 3 segundos

T90 en menos de 8 segundos

0° a704°C (32° a1300°F) hastalos 1300°C (2400°F)
CON accesorios opcionales

-40° a85°C (-40° a 185°F) ambiente

Latemperatura de funcionamiento de |os componentes
electronicos en € interior dela carcasadel instrumento
se hamedido con un comunicador HART o con el
software de Rosemount Asset Management Solutions.
457 mm (18 pulgadas)

0.91 m (3 pies)

1.83 m (6 pies)

2.74 m (9 pies)

3.66 m (12 pies)

Vertical u horizontal

Disponemos de piezas de carrete, PIN 3D39761G02, para
aidar la carcasadel transmisor del sistema de tuberias.

Partes himedas o sol dadas — acero inoxidable 316L

Partes no humedas —acero inoxidable 304, bagjo en cobre y
aluminio

Bajo en cobrey aluminio

Manual, semi-automética, 0 automéatica

0.4% O,, Balance N,

8% O,, Balance N,

2.51/m (5 scfh)

11/m (2 scfh), limpio, aire seco de calidad instrumental
(20.95% O,), regulado a 34 kPa (5 psi)

NEMA 4X, P66 con valvulay tubo en € puerto de salida
de referencia para una atmaésferaclaray seca

Conforme con Imunidad generica standar EN 50082-2. Parte 1.
Incluye EN 61000-4-2 para descarga el ectroestética.
contacto 4 KV, 8KV end aire.

Incluye |EC 801-4 paratransitorios rapidos; 2 KV en
suministro de energiay lineas de control.

4-20 mA aidada de lafuente de alimentacion, carga maxima
de 950 ohms

Un contacto légico de dos términaes configurable como ya sea
una salidatipo aarma o como una sefial de calibracion
bidireccional de conexién parael IMPS 4000 o e SPS 4000.
Auto alimentados (+5 V), en serie con 340 ohms

Puertos de conduccion — 3/4” -14 NPT (unarosca

perforada parala salida analdgicay paralaentrada/salida

6gica)

1B-106-340.A09
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Oxymitter 4000, Continuacién

A 0 L = T To (= T U= S 90-250 VAC, 50/60 Hz. Configuracion no necesaria.
¥ — 14 NPT puerto de conduccion.

Requerimientos de energia:

Calentador de sonda..........ccooeveeereeiernienene e 175 W nominales
El6CtrONICA .....ccviveeeceiisieee e 10 W nominaes
= Y] 1o T TR 500 W
SPS 4000
0] ) {1 = P Integral a Oxymitter 4000
Remota desde el Oxymitter 4000
Materiales:
Cajetin de comp.€electrénicog/colector ..o, Aluminio
SOPOrtES MONTUI ... Acero inoxidable 316 (Al)
CONEXiONES NEUMALICAS. ... cveveererreereeieesisie e Laton 1/8”" NPT (Al opcional)
Tuberiasdel sist. NEUMALICO........coruruerererieererieicens Teflon 1/4” (Al opcional)
Materialesde ensamblaje........c.coceovriiriniincneene, Acero inoxidable y galvanizado
Rangodehumedad ..........cccovreeiiiecievese s 100% de humedad relativa
Rango detemperatura ambiente..........c.ccocvevvceeveeiereneinens -40°C a 65°C
Clasificacion eléctriCa......cccoevrveiererese e NEMA 4X (1P56)
Opcion a prueba de explosiones (pendientes)..........co.e..... CENELEC Eexd lib + H2
(Clase 1, Div. 1. Grupo B, C, D)
Pasantes El€CIIICOS ......ccivieieericece e 1/2" NPT
Potenciadeentrada........cocceeeerenene i 90a250V CA, 50/60 Hz
ConsUMO de POLENCIA......cuevueeeeeeeieiereere e 5V A maximo
RUIAO ElECtriCO EXLEINO.....cueeeee e EN 50 082-2, incluye descarga el ectrostética de 4 KV
Sefial de sincronizacion
A/desde Oxymitter 4000 (autoalimentado).............. 5V (5 mA maximo)
Entrada de contacto deinicio desde control.............c.c..... 5V CC (autoalimentado)
Salidasdere@acontrol ......cccoeeevevecenenee e 5a30V CC. FormaA (SPST)

(uno “En - Cd”, uno “Fallo - Ca")
Longitud decablesentreel

SPS 4000y el Oxymitter 4000.........ccccevvvrereeeerennen 303 metros maximo
Distancia de tuberiasentre el

SPS 4000y el Oxymitter 4000........ccccccevvrvreeeerennens 91 metros maximo
Peso aprox. en € eNVI0 .....cccevvereececeee e 45Kag.

c Fisher-Rosemount ha satisfecho todas |as obligaciones provenientes de la | egislacion europea para armonizar 10s
reguerimientos de los productos en Europa.

1B-106-340.A09
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Tabla 1-1. Matriz de Producto

[ OXT4A | Transmisor de oxigeno Oxymitter 4000
| Transmisor de oxigeno — Libro de instrucciones
Codigo | Tipo de sonda
1 Sonda con difusor ceramico ANSI (Instituto americano para normas nacionales)
2 Sonda ANSI con parallamas y difusor ceramico
3 Sonda ANSI con difusor amortiguador
4 Sonda DIN con difusor ceramico (Estandar europeo)
5 Sonda DIN con parallamas y difusor amortiguador
6 Sonda DIN con difusor amortiguador
7 Sonda JIS con difusor ceramico (Estandar japonés)
8 Sonda JIS con parallamas y difusor amortiguador
9 Sonda JIS con difusor amortiguador
Cdédigo | Ensamblaje de sonda
0 Sonda 18” (457 mm)
1 Sonda con escudo abrasivo 18” (457 mm) ©
2 Sonda 0,91 m
3 Sonda con escudo abrasivo 0,91 m ©
4 Sonda 1,83 m
5 Sonda con escudo abrasivo 1,83 m @
6 Sonda 2,74 m
7 Sonda con escudo abrasivo 2,74 m @
8 Sonda 3,66 m
9 Sonda con escudo abrasivo 3,66 m @
Caodigo | Materiales de montaje — Lado chimenea
0 Sin materiales de montaje (debe seleccionarse “0” en “Materiales de montaje — Lado sonda”, a
continuacion)
1 Instalacion nueva — Placa cuadrada soldada con clavos
2 Montura para placa de montura Modelo 218 (sin escudo Modelo 218)
3 Montura para Modelo 218 existente con escudo de apoyo
4 Montura para otras monturas ©
5 Montura para placa de adaptacion del Modelo 132
Cdédigo | Materiales de montaje — Lado sonda
0 Sin materiales de montaje
1 Sonda ANSI solamente
2 By-pass nuevo o excudo abrasivo ANSI
4 Sonda DIN solamente
5 By-pass nuevo o escudo abrasivo DIN
7 Sonda JIS solamente
8 By-pass nuevo o escudo abrasivo JIS
Cdédigo | Terminacion filtrado del cliente y caja electronica—NEMA 4X/IP66
11 Terminacion de filtrado estandar
12 Terminacion de filtrado protegido transitorio
Cdédigo | Comunicaciones
1 HART con teclado de membrana
OXT4A | 3 2 1 1 11 | I1 | Continuacion Ejemplo
1B-106-340.A09
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Tabla 1-1. Matriz de Producto (continuacién)

Continuacion [ Codigo | Idioma
1 Inglés
2 Aleméan
3 Francés
4 Espafiol
5 Italia

Codigo | Terminacion filtrado del cliente

0 Especificado como pieza de la caja electronica

Codigo | Accesorios de calibracién

00 Sin materiales

01 Flujémetro de gas de calibracion y juego de aire de referencia

02 Secuenciador multisonda inteligente (consulte la Tabla 1-3)

XX Secuenciador de sonda simple — montada en el Oxymitter 4000
(consulte la Tabla 1-4)

|Continuacién| 1 00 XX | Ejemplo

NOTAS:
@ Usos recomendados: particulas de alta velocidad en conductos de flujo, instalacion a 3,5 m. de sopladores de hollin o pasta dura de sal.
Aplicaciones: carbon pulverizado, calderas de recuperacién, horno de cal. Independientemente de la aplicacién, se recomienda la
instalacion de soportes para instalaciones de sonda de 2,74 y 3,66 m., especialmente si la instalacion es en horizontal.

@ Cuando sea posible especifique el numero de SPS'y, si no lo hace, proporcione los detalles de la placa de montaje de la forma siguiente:

Placa con tornillo Diametro de rosca cerrada, nimero y distribucién de los tornillos, paso de rosca y altura del tornillo
para la placa de montaje.

Placa sin tornillo Diametro de rosca cerrada, nimero y distribucion de los tornillos, paso de rosca y profundidad de
la placa de montaje con accesorios.

Tabla 1-2. Componentes de Calibracion

NUMERO DE PIEZA DESCRIPCION

1A99119G01 Dos botellas deshechabl es de gas de calibracion — O, a 4%
y 8%, balance de nitrégeno — 550 It, con soporte de botella*

1A99119G02 Dos flujémetros para botellas de gas de calibracion

*Las botellas de gas de calibracién no pueden enviarse por transporte aéreo.

Cuando |as botellas se utilicen con lafuncién “CALIBRACION RECOMENDADA” deben durar una
media de 2-3 afos en condiciones de servicio normal.

1B-106-340.A09
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Tabla 1-3. Versiones del Secuenciador de Pruebas de Gasde la M ultisonda Inteligente

Numero De NUmero De Unidades
Pieza Descripcion Oxymitter 4000
3D39695G01 IMPS 1
3D39695G02 IMPS 2
3D39695G03 IMPS 3
3D39695G04 IMPS 4
3D39695G05 IMPS con Calentador de 115 V 1
3D39695G06 IMPS con Calentador de 115 V 2
3D39695G07 IMPS con Calentador de 115 V 3
3D39695G08 IMPS con Calentador de 115 V 4
3D39695G09 IMPS con Calentador de 115 V 1
3D39695G10 IMPS con Calentador de 115 V 2
3D39695G11 IMPS con Calentador de 115 V 3
3D39695G12 IMPS con Calentador de 115 V 4

Tabla 1-4. Codificacién del Secuenciador de Autocalibracion de Sonda Simple

Equipo de Airede Montura del
Referencia Conexiones/Tuber ias Oxymitter 4000
Cadigo No Si Laton/Teflon | Acero Estandar | Horizontal | Vertical

03 X X X
04 X X X
05 X X X
06 X X X
07 X X X
08 X X X
09 X X X
10 X X X

1B-106-340.A09
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2-1.

SECCION II. INSTALACION

ADVERTENCIA

Antesdeinstalar € equipo debeleer las
"Instrucciones sobre seguridad para €
cableado y la instalacion de este
equipo”. Que se encuentra en la parte
frontal de este Boletin de instrucciones.
S no sigue las instrucciones que se
proporcionan sobre seguridad, pueden
producirse dafios personales graves e
incluso la muerte.

3. Asegurar que el area este limpio de
obstrucciones internas o0 externas que
puedan interferir con la instalacion y el
acceso de mantenimiento a teclado de
membrana. Dejar el espacio suficiente
para retirar el Oxymitter 4000 (Figura
2-102-2).

PRECAUCION

INSTALACION MECANICA.

a.

Seleccion de la ubicacion.

1. La ubicacién del Oxymitter 4000 en €l
cafion o tubo es lo més importante para
un guste maximo en € proceso de
analisis del oxigeno. EI Oxymitter 4000
debe de estar posicionado de manera que
el gas que mide es representativo del
proceso. Los mejores resultados se
obtienen normalmente s & Oxymitter
4000 se posiciona cerca del centro del
conducto (insercién del 40 a 60%).
Conductos largos pueden requerir varias
unidades del Oxymitter 4000 ya que €l
O, puede variar debido a la
estratificacion. Un  punto demasiado
cerca de la pared del conducto o € rayo
interno de una curva, puede que no
entregue una muestra representativa
debido a las condiciones muy bajas del
flujo. El punto sensorial debe ser elegido
de manera que la temperatura del proceso
de gas caiga dentro de un rango de 0 a
704 Grados C (32 a 1300F). Las Figuras
del 2-1 a 2-6 muestran las referencias de
instalacion mecénica. La temperatura
ambiente del conjunto  electronico
integrado no debe exceder 65° C
(149° F).

2. Comprobar s hay agujeros o fugas de
aire en el cafion o tubo. Si esta condicién
se presenta, la precision en la lectura del
oxigeno estara afectada sustancial mente.
De manera que o bien se redizan las
reparaciones necesarias o instale el
Oxymitter 4000 contracorriente de
cualquier fuga.

1B-106-340.A09
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No permitir que la temperatura de la
electronica integrada en el
OXYMITTER 4000 exceda 65° C
(149° F) o la unidad puede resultar
dafiada.

b. Instalacion.

1. Asegurar que todos los componentes
esten disponibles para instaar e
Oxymitter 4000. Si viene equipado con €l
difusor cerdmico opcional, asegurar que
este no este dafiado.

2. El Oxymitter 4000 puede ser instalado

intacto segun es recibido.

NOTA

Se recomienda proteccion antiabrasiva
para particulas de alta velocidad en la
corriente del conducto (como las de las
calderas alimentadas con carbdn, hornos
y calderas de recuperacion). Se
suministran abrazaderas horizontales y
verticales para sondasde2.75my 3.66 m
Como soporte mecanico para el Oxymitter
4000. Consulte la Figura 2-6.

3. Soldar o unir con pernos la placa de
montaje sobre el conducto (Figura 2-5).
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Figura 2-1. Instalacion del Oxymitter 4000



SPS 4000 MONTADO HORIZONTALMENTE

CONEXION DE TUBO DE 1/4” PARA ENTRADA
AIRE DE INSTRUMENTO (OPCIONAL)

, 279.4
CONEXION DE : \ (11900(;
TUBO DE %" PARA ; NOMINAL
ENTRADA DE :

GAS DE BAJA
CALIBRACION (203.88

CUBIERTA DE
[/ TERMINALES

CONEXION DE TUBO | 2388 304.80 (12.00)

e N AGCIONAMIENTO
FLUJOMETRO 304.80 (12.00 ) 254 (10)

DE GAS DE NOMI(NAL S NOMINAL DEL TECLADO
CALIBRACION DEL OXYMITTER 4000

CONEXION DE TUBO DE

%" PARA ENTRADA DE GAS Esp ACIgOngl\SﬁNOP?E
DE ALTA CALIBRACION  50.80 (2.00) CONEXION DE A
| CONDUCTO DE DE CUBIERTA
1/2" PARA TENSION
PUERTO DEL CONDUCTO b R

DE SENAL DE %" NPT
(CONEXION SUMINISTRADA ]
POR EL CLIENTE) NOTA: LAS DIMENSIONES SE PRESENTAN EN
MILIMETROS Y, ENTRE PARENTESIS,
EN PULGADAS.

SPS 4000 MONTADO VERTICALMENTE

355.60 (14.00)
NOMINAL

P
hod o f
330.20 i
(13.00) B
NOMINAL O d
N 50.80 (2.00) ESPACIO NOMINAL
k- PARA RETIRADA DE CUBIERTA
O ©
) 304.80 (12.00)
FLUJOMETRO PARA AIRE NOMINAL PARA VISTA
DE REFERENCIA Y ACCIONAMIENTO
(OPCIONAL) DEL TECLADO
(SALIDA DE AIRE DEL OXYMITTER 4000
. DE REFERENCIA
FLUJOMETRO PARAGAS A OXYMITTER4000) L 254 (10)
DE CALIBRACION (SALIDA DE NOMINAL
GAS DE CALIBRACION
AL OXYMITTER 4000) 38570006

Figura 2-2. Instalacion del Oxymitter 4000 (con SPS 4000)
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INSTALACION MURAL PARA
CHIMINEA METALICA O

CONSTRUCCION
DE CONDUTO
—+ — 13(0.50)
N
N
NN
—|-|- o5(3.75)
DIA MINIMO DEL
AGUJERO EN
LA PARED
AGUJEROS DE x§
MONTAJE ILUSTRADOS N ™ PARED METALICA
ROTADOS 45° FUERA DE PARA CHIMINEA
SU VERDARERA POSICION j O CONDUCTO

PLACA DE MONTAJE SOLDADA O CON
PERNOS AL MURO DE METAL DE LA CHIMINEA

O DEL CONDUCTO. LA JUNTA DEBE DE SER HERMETICA.

— 635 (2.50)
i DIA MINIMO DEL

PLACA DE MONTAJE SOLDADA O CON
PERNOS AL MURO DE METAL DE LA CHIMINEA
O DEL CONDUCTO. LA JUNTA DEBE
DE SER HERMETICA.

AGUJERO EN LA PARED

"~~~ PARED METALICA PARA
CHIMINEA O CONDUCTO

INSTALACION PARA OBRAS DE
ALBANILERIA PARA UN MURO
DE CHIMINEA

—

~—13(0.50)

PLACA DE MONTAJE CON
PERNOS A LA SUPERFICIE
DEL MURO EXTERIOR

7|

\1

g

TUBO SOLDADO A LA

4 114 (4.50)
PLACA DE MONTAJE OD. REE

4444+44444
{
!
\

AGUJEROS DE MONTAJE

ILUSTRADOS ROTADOS
45° FUERA DE SU VERBADA
POSICION

\ TUBO DE 4.00 PUL

PLANIFICAR 40
CASQUILLOS DE TUBOS
(NO SUMINISTRADOS
POR ROSEMOUNT)

\MURO DE

CHIMINEA

1 20

LA JUNTA DEBE
DE SER HERMETICA

N

SUPERFICIE EXTERIOR
DE LA PARED

NOTA: TODOS LOS TRABAJOS DE ALBANILERIA DE LA CHIMINEA
Y JUNTAS CON LA EXCEPCION DEL PLATO ADAPTADOR
NO ESTAN SUMINISTRADOS POR ROSEMOUNT.

PLACA DE MONTAJE CON
PERNOS A LA SUPERFICIE
DEL MURO EXTERIOR \—

TUBO SOLDADO A LA
PLACA DE MONTAJE

TUBO DE 3.00 PUL PLANIFICAR
40 CASQUILLOS DE TUBOS
(NO SUMINISTRADOS POR

N\

LA JUNTA DEBE ROSEMOUNT)
DE SER HERMETICA
™~ MURO DE
SUPERFICIE EXTERIOR — CHIMINEA

DE LA PARED

NOTA: LAS DIMENSIO’NES SE PRESENTAN EN MILIMETROS
Y, ENTRE PARENTESIS, EN PULGADAS.

33570015

Figura 2-5. Instalacion de la Placa de M ontaj e del Oxymitter 4000
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PUNTALES

NOTA: LAS DIMENSIONES SE PRESENTAN EN
MILIMETROS Y, ENTRE PARENTESIS, EN PULGADAS.

(NO SUMINTRADOS
POR ROSEMOUNT)

. 5
\ {2.00) ]
60° MAX
ENSAMBLAJE DE ABRAZADERA
. 25 DE PUNTAL VERTICAL } SUMINISTRADAS
(1.00) ENSAMBLAJE DE ABRAZADERA POR ROSEMOUNT
DE PUNTAL HORIZONTAL ,
\ (AMBAS ABRAZADERAS SON IGUALES. LA UBICACION Y
\ COLOCACION DE LAS ABRAZADERAS Y PUNTALES
| 2 AGUJEROS CON SE REALIZA DURANTE L INSTALACION).
DIAMETRO DE
55| 16 (0.625) PARA 143
~\ | PERNODE (5.62) ESCUDO ABRASIVO
DIAMETRO
105 7T 12(05)
(4.12)
L e
- \‘ T <%4> -
105
(4.12) 10_|
(0.375)
43

Vi (5.62)
L 25

b (1.00) MAX

)/C 7
/
7/
s
/ / ,
, 914 (36.00)

NOTA: LOS PUNTALES SON PARA LA INSTALACION EN VERTICAL U HOIZONTAL DEL OXYMITTER 4000.
SE REQUIEREN PUNTALES EXTERNOS PARA SONDAS DE 9 Y 12 PIES

TAL' Y COMO SE MUESTRA EN LA ILUSTRACION SUPERIOR. 33570012

Figura 2-6. Instalacion de los Puntales del Oxymitter 4000

DIRECCION DEL FLUIDO
DE GAS

DEFLECTOR
\

4. Si seusaéd eemento difusor opcional, el
deflector en V debe ser corectamente
ubicado. Antes de insertar el Oxymitter
4000, comprobar la direccion del flujo de
gas en € conducto. Orientar el deflector
en V de manera que el apice este dirigido
a contracorriente de gases de combustion.
(Figura 2-5). Esto se puede hacer
aflojando los tornillos de sujeccion y
rotando el deflector en V hacia la
posicion deseada. Volver a apretar los
tornillos de sujeccion.

APICE

ELEMENTO DIFUSOR
CERAMICO

FILTRO

JUEGOS DE
TORNILLOS

5. En instalaciones verticales, asegurar que
el cable del sistema caiga verticalmente
del Oxymitter 4000 y que la conduccion
esta enrutada por debagjo del nivel de la
cga electréonica. Este desenergizar de
purga minimiza la posibilidad de que la
electronica se vea dafiada por la unidad.
(Figura 2-6)

33570016
Figura 2-7. Orientar el Deflector en V Facultativo

1B-106-340.A09
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REEMPLAZAR EL AISLANTE
DESPUES DE LA INTALACION
DEL OXYMITTER 4000

VOLTAJE

DE LINEA \

AISLANTE
N =
D
[ ] [ 1]
) [ I{ |7 \]
PLACA DE \
MONTAJE

SENAL DE LOGICA

M DE ENTRADA/SALIDA
4-20 mA

CICLO DE
PURGA

MURO METALICO DE LA

CHIMINEA O DEL DUCTO

33570007

Figura 2-8. Instalacion con el Desenergizar de Purgay Quitar el Aislante

6. S e sistema dispone de una armadura
abrasiva, comprobar las juntas de sellado
contra polvo. Las articulaciones en las
dos juntas deben estar colocadas a 180
grados. Asegurar tdmbien que las juntas
estan en e ge de la ranura ya que €
Oxymitter 4000 resbala dentro del cono
forzado de 15 grados en la armadura
abrésiva.

NOTA

S las temperaturas del proceso van a
exceder 200 °C usar un compuesto anti
dilatacion sobre los bordes fileteados del
tornillo para facilitar la desinstalacion
futura del Oxymitter 4000.

7. Instalar lasonda através de la apertura de
la brida y unir con pernos la unidad a la
brida. Si la longitud de la sonda es de
274 o0 366 m (9 o 12 pies), se
suministraran  apoyos especiaes que
proporcionardn un soporte adicional a la
sonda en €l interior del flujo o conducto
(Figura 2-6).

Los
producir  temperaturas ambiente
alrededor de los componentes
electronicos superiores a 65°C que
puede producir dafios en dichos
componentes.

PRECAUCION

conductos aisados pueden

1B-106-340.A09
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8. S se retira e aidante para acceder al

conducto para montar €l Oxymitter 4000,
aseglrese de que e aidante vuelve a
colocarse cuando finalice e trabgo
(Figura 2-8).



2-2.

INSTALACION ELECTRICA
(PARA OXYMITTER 4000 SIN SPS 4000).

Todo el cableado debe cumplir con las normas y

regulaciones nacionales y locales.

ADVERTENCIA

Desconectar y desactivar la
alimentacion antes de conectar la
unitad ala fuente de alimentacion.

ADVERTENCIA

Instalar todas las tapas protectoras del
equipo y términales de seguridad
después de la ingtalacion. S no se
instalan las tapas y los términales de
aterramiento, se podrian producir
heridas graves o muerte.

ADVERTENCIA

Para estar dentro de los requisitos de
seguridad de 1F1010 (requisitos F) y
asegurar la correcta operacion de este
equipo, la conexién a la fuente de
alimentacion eléctrica principal debe
de hacerse a través de un circuito de
disyuntor (min  10A) & cual
desconectar a todos los conductor es que
llevan corriente durante una situacion
de fallo. Este circuito de disyunccion
debera tambien incluir un conmutador
de operacion mecanica aidado. S esta
posibilidad no existe, se debe de tratar
acercar al equipo cualquier otro medio
externo para  desconectar la
alimentacion. Los interruptores tipo
breaker o conectores deben de estar
conformes  con un  estandard
reconocido como | F947.

1B-106-340.A09
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NOTA

Para mantener la conformidad CE, debe
asegurar se de que las conexiones entre los
pernos de brida de montaje y la tierra
sean Optimas.

a.

Quite € tornillo (32, Figura 6-1), la junta
metaloplastica (33) y e bloqueo de cubierta
(34). Retire la cubierta del bloque de
terminales.

Conexion de tension de linea. Conectar la
linea, o cable L1, a términal L1y €l neutro, o
cable L2, a términal N. (Ver Figura 2-9). El
Oxymitter 4000 se configurara
automaticamente para una tension de linea de
90-250 y 50/60 Hz. La fuente de alimentacion
Nno necesita configuracion.

Conectar la sefid de 4-20 mA vy logica de
entrada/salida de calibracion de los términales
de conexion (Figura 2-9).

1. Sefid de 4-20 mA. La sefia de 4-20 mA
representa el valor de O, y puede tdmbien
operar el monitor de LCD de circuito
cerrado remoto modelo 751 o cualquier
otro monitor de circuito cerrado.
Sobreimpuesta ala sefial de 4-20 mA esta
lainformacion HART que es accesible a
traves de un comunicador de mano mode
275 o sofware AMS.

2. Sincronizacion de calibracion de
entrada/salida l6gica. La salida puede ser
una alaama o bien, una sdida de
sincronizacion para interactuar con un
IMPS 4000. S desea obtener més
informacion, consulte el parrafo 5-3 y €l
Boletin de instrucciones sobre las
pruebas de gas del secuenciador de la
multisonda inteligente.

3. S no se rediza la autocalibracién, se
proporcionard un  contacto  légico
bidirecciona estandar para cualquiera de
las adarmas de diagnéstico que se
muestran en la lista de la Tabla 5-1. La
asignacion de alarmas que pueden actuar
en este contacto puede modificarse para
uno de los siete grupos adicionales que se
muestran en lalistade la Tabla3-1.



2-3.

VOLTAJE DE LINEA AC L1
(85 A 264 VAC) C—
AC N
PROTOCOLO DE @+
CALIBRACION S

DE LA LOGICA DE
ENTRADA/SALIDA

SENAL DE
4-20 mA

(7

LADO IZQUIERDO DEL

BLOQUE DE
CONEXION

CUBIERTA DEL —
TERMINAL AC / —

@

+

4—2(2 @B

| N

PUERTO DE
VOLTAJE DE LA
LINEA AC

O

TERMINALES
DE
ATERRAMIENTO

o

PUERTO DE LA

OXYMITTER 4000 [ ]

Figura 2-9. Blogue de Ter minal

El contacto [6gico

posee

autoalimentacion de +5 V CC y una
resistencia de 340 ohm. Si este contacto
se utiliza para anunciar un dispositivo
con una tensibn mayor como, por
gemplo, una luz o una bocina, serd
necesario  instalar  un relé de
interposicionamiento  y, ademés, es
posible que sea necesario para algunas
tarjetas de entrada DCS. El relé, Potter &
Brumfield R10S-E1Y 1-J1.0K de 3.2 mA
CC o0 uno similar, se montara en el lugar
de terminacién de los cables de contacto

en la seccién de relés/control.

d. Instale la cubierta del blogue de terminales
(27, Figura 6-1) y aseglrela con el blogueo de
cubierta (34), la junta metalopléstica (33) y €

tornillo (32).

INSTALACION ELECTRICA
(PARA OXYMITTER 4000 CON SPS

4000).

Todo el cableado debe cumplir con las normas y

regulaciones nacionalesy locales.

ADVERTENCIA

Desconecte y bloquee € suministro de
energia antes de conectar la maquina
al suministro de energia eléctrica.

1B-106-340.A09
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SENAL
\ 33570008
ADVERTENCIA
Instale todas las cubiertas de

proteccion del equipo y los cables de la
toma de tierra después de la
instalacion. S no lo hace pueden
producirse dafios personales graves e
incluso la muerte

ADVERTENCIA

Para cumplir con los requisitos de
seguridad 1EC 1010 (normativa CE) y
asegurar un correcto funcionamiento
del equipo, la conexion a la fuente de
alimentacion principal debera
realizarse mediante un disyuntor de
circuito (10 A min.) que desconectara
todos los conductores de corriente en
una situacion de fallo. Este disyuntor
de circuito deber4d poseer un
conmutador  aidante de accion
mecanica. Si no se posee, debera
colocarse €l equipo cerca de cualquier
otro medio externo de desconexién de
la fuente de alimentacion. Los
disyuntores de circuito o interruptores
debe cumplir con un estédndar
reconocido como, por gemplo, € IEC
947.




Los sistemas de autocalibracién inyectaran gases y
redizardn los ajustes electrénicos sin que sea
necesario €l control del operario. EI SPS 4000
posee vdvulas de solenoide y circuitos para
calibrar un Oxymitter 4000.

El sistema de calibracién del SPS 4000 utiliza €l
contacto de l6gica bidireccional como una sefial de
“sincronizacion”. Por este motivo, no puede
disponerse de esta sefiad para utilizarla como
alarma.

El sistema de autocalibracion posee los contactos
siguientes:

a. Un contacto por sonda desde la seccién de
control a SPS 4000 para “inicio de
calibracion”.

b. Unasalida de contacto por sonda desde el SPS
4000 a la seccién de control para notificacion
de“calibracion”.

¢. Un contacto por sonda desde el SPS 4000 a la
seccién de control para notificacion de “fallo
de calibracién” que incluye sdida desde
interruptor de presion indicador de “botella de
gas de calibracion vacias”.

NOTA

La sefial de 4-20 mA puede configurarse
para que responda normalmente durante
cualquier proceso de calibracién o bien,
para mantener e Gltimo valor de O, al
inicio de la calibracion. La sefial de 4-20
mA es la predeter minada de fabrica para
funcionar normalmente durante e
proceso de calibracién. Mantener €l
Ultimo valor de O, es muy Util si se estan
calibrando varias sondas para control
automético. A no ser que se calibren
varias sondas al mismo tiempo debera
instalarse un bucle de control con la sefial
de O, en modo manual antes de proceder
con la calibracion.

Para conectar la sonda al sistema eléctrico, redlice
los pasos siguientes:

a. Retire los tornillos (26, Figura 6-11) que
aseguran la cubierta de terminales (27). Quite
la cubierta para acceder a la regleta de
terminales (25).

b. Conecte la tensién de linea. Enrute los
terminales de tensiéon de linea hasta € colector
através de la conexion del conducto de tensién
de linea de ¥2" (Figura 2-2) y afuera a través

1B-106-340.A09
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del fondo del colector. Conecte los terminales
de linea de entrada, LINE IN y €l neutro,
NEUTRAL, a los terminadles L y N
respectivamente, tal y como se muestra en la
Figura 2-10. Asi mismo, deberé asegurarse de
conectar €l cable de la toma de tierra a
terminal de tierra. La unidad se configurara
autométicamente para una tension de 90 a 120
V CA y 50/60 Hz. El suministro de potencia
no requiere ningun tipo de gjuste.

Conecte € cableado de entrada del contacto
remoto. Para configurar el SPS 4000 para que
inicie la calibracion desde una estacion remota,
deberd enrutar los terminales de entrada del
contacto de inicio de calibracion de 5V CC a
través del puerto del conducto de sefiadl NPT
(Figura 2-2) y afuera a través del fondo del
colector. Conecte los terminales del inicio de
la calibracion, CAL INITIATE (+) y (-) alos
terminales 1 y 2, respectivamente, tal y como
se muestraen laFigura 2-10.

Conecte el cableado de salida del relé. La
conexiones de relé estan disponibles para
indicar que € Oxymitter 4000 se estd
calibrando o que ha fallado la calibracién. Las
salidas de relé pueden conectarse aindicadores
luminosos 0 a una interffaz de PC. Los
contactos de relé admiten de 5 a 30 V CC
COMoO Maximo.

Conecte el cableado de la sefial de 4-20 mA.
Enrute el cableado de la sefid de 4-20 mA a
través del puerto del conducto de sefiadl NPT
(Figura 2-2) y afuera a través del fondo del
colector. Conecte los terminales (+) y (-) de
inicio de calibracion, IN CAL, alos terminales
3y 4, respectivamente, tal y como se muestra
en laFigura 2-10.

Cuando haya realizado todas las conexiones,
vuelva a colocar la cubierta de terminal
(27, Figura 6-11) y asegurela con los tornillos
(26).



5V CC

(AUTOALIMENTADO)
A CONEXION DE ENTRADA
DE CONTACTO REMOTO 5-30 V CC A CONEXIONES
DE SALIDA DE RELE ENTRADA DE
INICIO DE CONEXION | FALO INICIO | " LINEA ENTRADA DE
CALIBRACION 4-20 mA NO SE UTILIZA " CALIBRACION CALIBRACION _____ TOMADE | TENSION DE
A — A N A TIERRA | LINEADE
+ - + - * - + - — NEUTRO | 90-250 V CA,
50/60 HZ
|
CABLEADO DE
Y A
@ FABRICA AL
TR OXYMITTER 4000
N
12 6 IOALAN I
OROFOIOIOIOMNONOFOFOIOI®)
¥ [
7 D
d L)
o)
purt z <
ol S Z| & o 2l 8
=z |
< o
D 5 = < 3 N < &
‘ z 0 ‘ ‘ < = ‘ @ < zZ > ‘ ‘
-
CABLEADODE CABLEADODE  NO SE UTILIZA CABLEADO DE CABLEADO DE
FABRICA A FABRICA AL FABRICA A FABRICA A
CUADRO DE  OXYMITTER 4000 CUADRO DE TABLERO DE
INTERCONEXION INTERCONEXION ALIMENTACION 33570013

Figura 2-10. Conexiones Eléctricas del SPS 4000
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_ 79.25(3.12) MAX ) )
oy AN EXTERIOR FEMALE NOTA: LAS DIMENSIONES SE PRESENTAN EN MILIMETROS

57.15 (2.250) Y, ENTRE PARENTESIS, EN PULGADAS.

w

2 SALIDA

]
122.17 (4.81) CONEXION INTERIOR FEMALE
l NPT 0.25-18 215.90
v : (8.50)
BOTON DE AJUSTE S D 1 MAX
DE FLUJO | 3022 ( 50.80 T
(1.19) (20) 2 AGUJEROS DE MONTAJE
: LG 81.03 (3.19)
38.10 DIA AGUJEROS: 7.92 (0.312)
VALVULA DE DRENAJE (1.50)
2
254
\ (10.0)
REF
AJUSTE DE COMPRESION
pECoME RECAMBIOS
D.E 0.250 O 6 MM 1 |ROTAMETRO 0.2-2.0 SCFH| 771B635H02
2 [INDICADOR DE PRESION 2” 0-15 PSIG 275431-006
AL CONJUNTO ELECTRONICO| 3 |REGULADOR DEL FILTRO DE COMBINACION| 0-30 PSIG 4505C21G01

—
rﬁw INSTRUMENTO DE SUMINISTRO DE AIRE
F PRECION MAX: 10-225 PSIG
AIRE DE REFERENCIA

TUBO DE 0.250 O 6 MM 263C152G01
(NO SUMINSTRADOS POR ROSEMOUNT)

ACOPLAMIENTO ESQUEMATICO PARA EL SUMINISTRA DE AIRE DE REFERENCIA EN EL CABEZAL DE LA SONDA DE UN OXYMITTER 4000
33570017

Figura 2-11. Juego de Aire, Conexion del Aire de Equipo

2-4. INSTALACION DEL SISTEMA
NEUMATICO (PARA OXYMITTER 4000 PRECAUCICN
SIN_SPS 4000).
No utilizar nitrogeno 100% como un
a. Pagquete de Aire de Referencia. Después de gas bajo (gas cero). Se sugiere que el
haber instalado e Oxymitter 4000, debera gas bajo (cero) se stue entre 0.4% y
conectar el aire de referencia tal y como se 2.0% Oz No usar gases conteniendo
muestra en la Figura 2-11. concentraciones de hidrocarbonatos de
mas de 40 particulaspor millon. El uso
Aire de Instrumento (Aire de Referencia): incorrecto de gases resultaria en falsas
Minimo 10 Psig (68.95 kPag) méaximo de 225 lecturas.

Psig. (1551.38 kPag) a 2 scfh (56.6 L/h) y
menos de 40 partes por milon de
hidrocarburos. La presion de la salida del
regulador debe ser de 5 psi (35 kPa). El aire de
referencia puede suministrarse desde el del
IMPS 4000.

Para realizar las conexiones de aire adecuadas
para €l IMPS 4000, s se utiliza, consulte €l
Boletin de instrucciones sobre las pruebas de
gas de secuenciador de la multisonda
inteligente.

1B-106-340.A09
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GAS DE CALIBRACION

b. Gas de Calibracion.

Se utilizan dos

concentraciones de gas con el Oxymitter 4000:
Gasbgo a 0,4% O, dey gas alto a 8% de O.,.

S desea obtener informacién sobre

las

conexiones para el Oxymitter 4000, consulte la

Figura2-12.

33570009

AIRE DE REFERENCIA

Figura 2-12. Conexiones de Gas del Oxymitter 4000

2-5.

INSTALACION DEL SISTEMA
NEUMATICO (PARA OXYMITTER 4000
CON_SPS 4000).

PRECAUCION

No utilice nitrégeno al 100% como un
gas bajo (gas cero). Se recomienda que
el gas bajo (cero) tenga entre un 0.4%
y un 0.2% de oxigeno. No utilice gases
con concentraciones de hidrocarburos
superiores a 40 partespor millon. Si no
e utilizan gases con las
concentraciones correctas, las lecturas
no serén fiables.

A NOTA

a. Conexionesdel Gasde Calibracién. Localice

las conexiones de gas de calibracién de ¥4' en
€l colector del SPS 4000 (Figura 2-2). Conecte
el gas de caibracion de O, 1 (gas de
calibracion alta) a la conexion HIGH CAL
GASIN y €l gasde calibracion de O, 2 (gas de
calibracion baja) a la conexiéon LOW CAL
GAS IN. Aseglrese de que la presion del gas
de calibracién es de 20 psi (138 kPa).

Conexiones del  Gas de Referencia
(Opcional). Si se utiliza el aire de referencia
opcional (que incluye flujometro de aire,
regulador de presiéon y las conexiones y tubos
necesarios), deberd conectar € aire de
instrumento a la conexion de ¥4' del regulador
de presion del aire de referencia (Figura 2-2).
El regulador de presion se suministra de
fébrica a 20 ps (138 kPa). Para regjustarlo,
gire e mando redondo que se encuentra en la
parte superior del regulador hasta alcanzar la
presién que se desee.

Si el SPS 4000 no posee este equipamiento
opcional de aire de referencia, debera conectar
el are de referencia a Oxymitter 4000 tal y
como se ha explicado en el punto 2-4.

Al acabar la instalacion, asegurarse de que e Oxymitter 4000 este encendido y operativo antes de
arrancar el proceso de combustién. Lanzar el proceso de gases con un Oxymitter 4000 en frio podria

causar dafos.

Durante los cortes de corriente, y s es posible, dejar todas las unidades del Oxymitter 4000 funcionar
con € fin de evitar la condensacién y un desgaste prematuro por ciclo térmico.

PRECAUCION

Si los conductos estuvier an inundados durante un corte eléctrico, ASEGURARSE de
apagar lasunidadesdd Oxymitter 4000y quitarlasdel area del lavado.

1B-106-340.A09
2-14



SECCION Ill. ARRANQUE

ADVERTENCIA

Instalar todas las tapas protectoras del
equipo y conexiones de terminal de
aterramiento de seguridad antes de
arrancar el equipo. La instalacion
incorrecta de las tapas y conexiones de
terminal de aterramiento podrian

Comprobar la instalacion eléctrica del
bloque del términal. Asegurarse que la
sefiad de potencia de 4-20 mA y salidas
de potencia logica esten conectadas
correctamente y seguras.

Instalar |a tapa de la caja sobre € bloque
del términal y apretar bien con la
arandela (34, Figura 6-1), cerrojo de la

resultar en heridas serias y fatales.

tapa (33) y tornillo (32).

3-1. GENERAL. 4. Si setrata de un Oxymitter 4000 con un

a.

SPS 4000 montado integralmente, debera
quitar los tornillos (26, Figura 6-11) y la
cubierta de terminales (27). Compruebe
gue las terminaciones de la sefia de
potencia y sefial estan conectadas de la
manera correcta a la regleta de terminales
(25) y tal y como se ha explicado en la
Seccion |1, INSTALACION.

Comprobar __la__Instalacion __Mecanica.
Asegurarse que € Oxymitter 4000 este
instalado correctamente. (Ver Seccion I,
Instalacion)

Comprobar la Instalacién Eléctrica del
Blogue del Términal.

1. Quitar e tornillo (18, Figura 6-1), e 5. Vudva a instalar la cubierta de
cerrojo de la tapa (19) y arandela (20) terminales (27) y asegurela con los
gue protegen la tapa del bloque del tornillos (26).
términal.

CAJETIN ELECTRONICO
OXYMITTER 4000

BLOQUE DE CONEXION
DE CABLES

LOGICAI/O

CONECTORES 33570018
DE TIERRA

Figura 3-1. Electronica Integral
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Comprobar la Configuracién del Oxymitter
4000. Ubicados en la tajeta de
microprocesador, la tarjeta superior, se
encuentran dos conmutadors los cuales
configuran las salidas de potencia de
Oxymitter 4000 (ver Figura 3-2). SW1
determina s la sefid 420 mA esta
internamente y externamente conectada. SW2
determina:

1. Status del Oxymitter 4000, HART o
LOCAL.

2. Rango de oxigeno, 0 a10% O, 6 0 a 25%
O, (tambien se puede configurar de 0 a
40% unicamente a través de
HART/AMS).

3. Lasefid 4-20 mA, en fallo o arranque de
alimentacién, 4 mA o 20 mA.

Desactivar la  alimentacién  del

ADVERTENCIA

ADVERTENCIA

Tipicamente, la celda sensible de la sonda
gue esta en contacto directo con los gases
del proceso, se calienta a 736 °C (1357 °F)
y la temperatura externa del cuerpo de la
sonda puede exceder los 450 °C (842 °F).
Si las condiciones operativas tambien
contienen niveles altos de oxigeno y gases
combustibles, el Oxymitter 4000 puede
incendiarse.

Oxymitter 4000 antes de remediar los
fallos. Remediar los fallos con
alimentacion puede causar dafios al
conjunto electronico.

d. SW1. Las dos conexiones daimentan

internamente o externamente la sefid 4-20
mA. El pregjuste de fébrica esta disefiado para
que la sefidd 4-20 mA sea generada
internamente.

SW2. La fébrica pregjusta este conmutador de
la manera siguiente:

1. Posicion 1 es HART/LOCAL. Este
conmutador controla la configuracion del
Oxymitter 4000. No se podria remediar
los fallos a través de HART/AMS a
menos que € conmutador este
posicionado en HART. Posicionando €l
conmutador en LOCAL forzariaa rango
de O, d guste de la posicién 2. Este
conmutador debe de estar posicionado en
LOCAL sino loscambios de la posicion 2
no tendran ningln efecto.

2. Posicion 2 determina el rango de O,. Esto
se puede fijar o bien de 0 a10% de O, 0
de 0 a 25% de O,. El pregjuste de fabrica
esde 0a10% O..

1B-106-340.A09
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Si fuera necesario, se puede configurar €l
rango de O, de 0 a 40%. Para seleccionar
valores dentro de este rango, fijar la
posicion 1 del SW2 a HART vy luego
entre el rango a través de HART/AMS.
No cambie la posicion 1 del SW2 a
LOCAL a menos que quisiera funcionar
en el rango especificado por la posicion 2
del SW2.

3. Posicion 3 determina la sdida de
potencia a arrancar o en €l caso de
alarma. Se instalara o bien en 4 mA 6 20
mA. El pregjuste de origen lo fijaraen 4
mA. Al arrancar, la corriente de la salida
analogicaes de4 mA o 20 mA.

4. Noseusalaposicion 4.

Una vez que la celda haya llegado a
temperatura de trabajo se puede leer
porcentgje de Oy:

1. Acceder TP5y TP6 a lado del teclado de
membrana. Adjuntar un multimetro a
través de TP5 y TP6. Ahora, se puede
monitorizar los gases de calibracion y
proceso. Apretar el INC o DEC una vez
hara que la sdlida cambie dd gas de
proceso a gas de calibracion. Apretar €l
INC o DEC una segunda vez aumenta o
bajara el parametro de gas de calibracion.
Si las teclas se han quetado inactivas
durante un minuto, la salida vuelve a
ubicarse en el gas de proceso. Cuando
una calibracion ha sido iniciada, € valor
TP5y TP6 es el % O, visto por la celda:

8.0% 0, =8.0VDC
0.4%0,=0.4VDC

2. HART/AMS.

3. Modelo 751. La pantalla LCD a circuito
cerrado.



INTERNO:
LA SENAL DE
4-20 mA SE GENERA
INTERNAMENTE
(POR DEFECTO)

EXTERNO:
LA SENAL DE 4-20 mA
MA REQUIERE UNA
FUENTE DE ALIMENTACION

EXTERNA

HART: RANGO DE O, AJUSTADO POR HART ® | LocaL
HART/AMS (DE 0 A 40% O,)
LOCAL: RANGO DE O, AJUSTADO 0OA10%DEO, @ 0A25%DEO,
POR POS 2
0A10% O, 38mA| @ 22 mA
0A25% O,; RANGO DE O,
NO UTILIZADO NO UTILIZADO
4 mA/20 mA: CUANDO EXISTE UNA ALARMA,
O ESTE CONECTADA, LA
SALIDA DE LA CORRIENTE POSICION POR
INDICA ESTE VALOR. DEFECTO

ROSEMOUNT

DIAGNOSTIC
ALARMS

TEST
POINTS

CALIBRATION RECOMMENDED

D

HEATERT/C O
HEATER O sw2
O2CELL O 1|ms

CALIBRATION o 3|—=

02 CELL mV +
02 CELL mV - | TP2(e)
HEATER T/C + | TP3(e)

HEATERT/C - | TP4(e)

CAL

TEST GAS +
PROCESS -

% 02

@

Figura 3-2. Fallos del Oxymitter 4000
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3-2. LOGICA ENTRADA/SALIDA.

Se puede configurar este contacto l6gico de dos
términales bien con una alarma activada por un relé
de estado solido o bien como una sefid de
handsake de calibracion bi-direccional a un IMPS
4000 o SPS 4000. La configuracion de esta sefia
depende del gjuste del modo PIN de la légica
Entrada/Salida a traves de HART/AMS. Los 10
modos diferentes disponibles estan explicados en la
Tabla7-1delaseccion VI, HART/AMS.

a. Alarma. Cuando se configure como aarma,
esta sefial avisarade una condicion fueradelas
especificaciones. La salidaes de 5 V en serie
con un resistor de 340 ohm. Para un
rendimiento optimo, Rosemount recomienda
conectar la salida a un relé DC de Potter &
Bromfield de 3.2 mA (PN R10SE1lY1-
J1.0K).

De los diez modos en la Tabla 7-1, los modos
del 0 al 7 corresponden alos modos de alarma.
El gjuste de origen ha fijado €l modo 5 para el

Oxymitter 4000 sin IMPS 4000 o SPS 4000.
En este modo, la sdlida indicara cuando ocurre
una sefial de alama o CALIBRACION
RECOMENDADA.

Sefial de handsake de calibracion. Si se esta
utilizando un IMPS 4000 o SPS 4000
opcional, se debe configurar la légica de
Entrada/Salida de tal modo que haya conexion
de cdlibracion. De los 10 modos en la
Tabla 3-1, solamente se puede utilizar los
modos 8 y 9 para establecer esta conexion de
calibracion. Para un Oxymitter 4000
funcionando con un IMPS 4000 o SPS 4000, la
fébrica fija por defecto el modo 8. En este
modo, se utilizara la logica entrada/salida para
comunicar entre e Oxymitter 4000 y €
secuenciador y para sefidlar a secuenciador
cuando  ocurre una indicacion  de
CALIBRACION RECOMENDADA.

Tabla 3-1. Configuracion de Entrada/Salida Légica.

Modo Configuracion

0 Launidad no esta configurada para ninguna condicién de alarma.

1 Launidad esté configurada para una alarma de unidad.

2 Launidad esté configurada para O, bgjo.

3 Launidad esté configurada para una alarma de unidad y O, bgjo.

4 Launidad esta configurada para I mpedancia de CA atal CALIBRACION RECOMENDADA.

5* Launidad esta configurada para una alarma de unidad y para | mpedancia de CA
altal CALIBRACION RECOMENDADA.

6 Launidad esta configurada para O, bajo y para Impedancia de CA alta’ CALIBRACION
RECOMENDADA.

7 Launidad esta configurada para una alarma de unidad, para Impedancia de CA alta/CALIBRACION
RECOMENDADA y para O, bajo.

8+ Launidad esta configurada para sincronizacion de calibracion. CALIBRACION RECOMENDADA
iniciard el ciclo de calibracion.

9 Launidad esta configurada para sincronizacion de calibracion. CALIBRACION RECOMENDADA
no iniciarala calibracion con el IMPS 4000 o €l SPS 4000.

* Condicion predeterminada para un Oxymitter 4000 sin IMPS 4000 o SPS 4000.
** Condicién predeterminada para un Oxymitter 4000 con IMPS 4000 o SPS 4000.
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OXOX X©)
o) XOX@)

| _JOXOX@)
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OXOX X©)
o) NOX@)
| _JOXOX@)

SEQUENCIA DE PARPADEOS DURANTE UNA OPERACION NORMAL

\L CALENTADOR T/C
Q Q CALENTADOR
ROSEMOUNT
— HEATERTIC O CELDAOC,
DIAGNOSTIC HEATER O
ALARMS O2CELL O = CALIBRACION
L CALIBRATION 0| J |o=
CALIBRATION RECOMMENDED © I
— O02CELLmV+ |TPi(®) —2
TEST O2CELLmv- |TP2(®)
Q POINTS HEATERT/C + |TP3(e
L HEATERTIC- |1r4® ‘524
oo
x>00
CAL | ©
HIGH LOW CALENTADOR
GAS GAS
TEST GAS + | TP5@®) CELDAO,
PROCESS - |TP6(®)
% 02 CALIBRACION

caentabore O O O @ O O O @

SEQUENCIA DE PARAPADEOS DURANTE WARM U3P

3570020

Figura 3-3. Operacion Normal y de Arranque

3-3. CONFIGURACION RECOMENDADA.

a.

Alarma Critica a la Sefial de 4-20 mA.
Rosemount recomienda  utilizar las
configuraciones predeterminadas de fabrica.
La sefial de 4-20 mA iraa nivel de 3.8 mA en
cualquier situacion de alarma critica que
anulara la lectura de O, El cliente podra
seleccionar como configuracién €l nivel de 22
mA s el funcionamiento normal proporciona
unas lecturas de O, por debajo de cero %
(4 mA).

Si la medicion de O, se utiliza como parte de
un bucle de control automatico, € bucle
deberia colocarse en manual, o redizar
cualquier tipo de accién que se considere
apropiada, si se produce este fallo.

Calibracién. Rosemount recomienda utilizar
un sistema de autocalibracion activado
mediante  le  diagndstico  “calibracion
recomendada’. Es posible que las celdas
nuevas de O, funcionen durante mas de un
afo, aunque es posible que sea necesario
recalibrar celdas antiguas cada pocas semanas
en caso de que les quede poca vida (til. De
esta forma se asegura que la lectura de O, sea
siempre precisa y se elimina la necesidad de
realizar calibraciones innecesarias pocos dias o
semanas después de haber redizado la
calibracion. Cuando se utilice un SPS 4000 o
el IMPS 4000, debera considerar la posibilidad
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de cablear algunos o todos los contactos de
alarma asociados.

1. INICIO DE CALIBRACION. EI
contacto desde la seccion de control a un
SPS 4000 o a un IMPS 4000 (uno por
sonda) posibilita el inicio manua de la
calibracion en cualquier momento desde
la seccién de control. Recuerde que las
calibraciones también pueden iniciarse
desde un comunicador de mano HART
de Asset Management Solutions o bien,
desde el teclado del Oxymitter 4000.

2. EN CALIBRACION. Cada contacto por
sonda informa a la seccion de control que
el diagnéstico de la “calibracion
recomendada’ ha iniciado una
calibracion automdtica a través del SPS
4000 o0 & IMPS 4000. Si lasefid de O, se
utiliza como parte de un bucle de control
automético, € bucle deberia colocarse en
manual durante la calibracion.

3. FALLO DE CALIBRACION. Un
contacto por sonda desde un SPS 4000 o
un IMPS 4000 a la seccién de control
paranotificar que la calibracién h fallado.
Junto con esta aarma hay una salida
desde un interruptor de presion que
avisara cuando se agoten las botellas de
gas.



4. SENAL DE 4-20 mA DURANTE LA
CALIBRACION. La sefid de 4-20 mA
puede configurarse para responder
normalmente durante cualquier proceso
de calibracién o bien, para mantener la
Ultima lectura de O, a inicio de la
calibracion. La sefid de 4-20 mA viene
configurada de fébrica par funcionar
normalmente durante la calibracion.
Mantener la Ultima lectura de O, puede
resultar Gtil s se utilizan varias sondas
para control automético. A menos que se
utilicen varias sondas, los bucles de
control deben colocarse en manual antes
deiniciar lacalibracion.

3-4. ARRANQUE DE LA ALIMENTACION.

a.

Pantalla _de arranque. Cuando Ila
alimentacion se aplicaala sonda, el calentador
de la celda se enciende. Se necesita
aproximadamente media hora para que la celda
alcanze una temperatura operativa. Se puede
observar esta condicion por los cuatro LEDs
superiores (ALARMAS DE DIAGNOSTICO)
sobre el teclado de membrana (Ver Figura
3-3). Empezando por €& LED DE
CALIBRACION, los LEDs se iluminan en
orden ascendente hasta que los cuatro LEDs
esten iluminados. Llegado este punto, los
cuatro se apagan y el desenergizar vuelve a
empezar de nuevo. Este desenergizar de subida
continua hasta que la celda acanze la
temperatura de trabgjo.

Pantalla de operacién. El desenergizar de
subida se transforma en un desenergizar donde
los LEDs de diagnéstico se iluminan
secuencialmente de arriba hasta abgo, uno
cada vez. Después que se haya encendido el
LED de abgjo, la secuencia empieza de nuevo
arriba con el LED DEL CALENTADOR T/C
(Figura 3-3).

Error. Si surge un error a arrancar, uno de los
LEDs de diagndstico parpadeara. Dirigirse ala
Seccion V, SOLUCION A PROBLEMAS,
para determinar la causa del error. Solventar el
error, reanudar la alimentacién, y la pantalla de
trabajo vuelve alanormal.

Teclado numerico. Las cinco teclas del
teclado numerico de la membrana se utilizan
unicamente durante la calibracién para gjustar
el gasatoy bgoy parainiciar la secuencia de
la calibracion (Figura 3-4).

3-5. ARRANCAR LA CALIBRACION DEL
OXYMITTER 4000.

Referirse a la Seccion VI, MANTENIMIENTO Y
SERVICIO, para€el modo de uso de la calibracion.

3-6. CONEXIONES DEL IMPS 4000.

Si desea obtener informacion acerca del cableado y
las conexiones del IMPS 4000. Consulte €l Boletin
de instrucciones sobre las pruebas de gas del
secuenciador de la multisondainteligente.

LEDS
DIAGNOSTICO

kosamouurO /<

— HEATERT/C
DIAGNOSTIC HEATER

ALARMS 02 CELL
L CALIBRATION

TECLAS

o 0000

CALIBRATION RECOMMENDED

— 02 CELL mV +
TEST| 02 CELLmv-

POINTS | HEATERT/C +
L HEATERT/C -

INC

HIGH LOW
GAS GAS

DEC| |DEC

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

O

TECLA

TECLAS

33570021

Figura 3-4. Llaves de la Calibracion
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4-1.

a.

GENERAL.

Vision General. Asegurarse que el Oxymitter
4000 este en modo operativo normal. Los

SECCION IV. OPERACION

4. LED CAL. El LED CAL esta listo o
parpadeando durante la calibracion. Para

LEDS de diagnéstico se encenderan al
iniciarse el ciclo operativo. Todos los otros 5. Teclas.
LEDS deberian estar apagados. (Ver Figura

4-1).

@

1. LOS LEDS DE ALARMA DE

mas
MANTENIMIENTO Y SERVICIO.

informacion ver Seccion VI,

INC y DEC. Se usan las teclas INC
y DEC para fijar los valores de los

DIAGNOSTICO. Si hubiera un error
dentro del sistema, uno de estos LEDS
parpadearia (ver Seccion V, SOLUCION
A PROBLEMAS). En caso de errores
multiples, solamente se encenderia uno
segun el criterio de prioridad. Remediar
al problema y reanudar la alimentacion.
Volverala pantalla de trabgjo o aparecera
€l error siguiente. Las alarmas son:

CALENTADORT/C
CALENTADOR
CELDA O2
CALIBRACION
LED DE CALIBRACION

RECOMENDANDA. Se enciende cuando
€l sistema determina que se necesita una
calibracion.

PUNTOS DE TEST. Los puntos de Test
1 a 6 le permitira monitorizar con un
multimetro: el termopar del calentador,
los milivoltios de lacelda O, y € O, del
proceso.

(8 TP1y TP2 monitoriza la salida en
milivoltios de la celda de oxigeno
gue equivale a porcentgje del
oxigeno presente.

(b) TP3y TP4 monitorizan el termopar
del calentador.

(c) TP5Y TP6 monitorizan €l gas de
proceso 0 €l pardmetro del gas de
calibracion.
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gases de la calibracion. Adjuntar un
multimetro a través de TP5 y TP6.
Ahora se pueden monitorizar los
gases de calibracion y de proceso.
Apretando €l INC o DEC una vez
hara que la salida cambie del gas de
proceso a gas de calibracién.
Apretando INC y DEC una segunda
vez aumentara o disminuira €l
pardmetro de gas de calibraciéon. S
las teclas han estado inactivas
durante un minuto, la salida vuelve
al gas de proceso. Cuando se ha
iniciado una calibracién, el vaor
leido en TP5y TP6 representa el %
de O, vista por lacelda. Los niveles
de oxigeno tal como aparecen en €
multimetro, son:

8.0% O, = 8.0 voltiosDC
0.4% O, = 0.4 voltiosDC

(b) CAL. Latecla CAL puede:
1 Iniciar unacalibracion.

2 Secuenciar durante la

calibracion.
3 Abortar lacalibracion.

b. Modelo 751 Pantalla LCD con_Circuito
Cerrado Remoto (Opcional). Reportarse a
Manual de Instruccion sobre pantallas LCD
con circuito cerrado remoto para la calibracion
y operacion.




ROSEMOUNT

~ HEATERT/C O]
DIAGNOSTIC HEATER ©
ALARMS 02CELL ©
L CALIBRATION O |
CALIBRATION RECOMMENDED O
— O2CELLmV+
TEST 02 CELL mv -
Q POINTS HEATER T/C +
HEATER T/C -

HIGH  LOW
GAS GAS

O

CAL O

TEST GAS +
PROCESS -

TP1(®)
TP2(®
TP3(®
TP4(®)

TP5(@)

% 02

OXONOX _
OXOX X0,
OX JOXO,

|_JOXOX®)
OXOXOX
OJOX XO)

o) XOXO)
| _JOXOX®)

CALENTADOR T/C
CALENTADOR
CELDAO,
CALIBRACION

J1i
n |

LED CAL

Figura 4-1. Operacién Normal
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I
3

I
4

>

SEQUENCIA DE PARPADEOS DURANTE UNA OPERACION NORMAL
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SECCION V. SOLUCION A PROBLEMAS

ADVERTENCIA

Instalar todas las tapas protectoras
del equipo y las conexiones de
aterramiento de seguridad despues de
haber solucionado el problema. El no
instalar las tapas y las conexiones de
aterramiento podria causar heridas
graves y fatales.

ASPECTOS GENERALES.

En la seccién de solucién de problemas se describe
el modo de identificar y aidlar los fallos que pueda
presentar €l Oxymitter 4000. Asi mismo, se
proporciona informacion para solucion de
problemas de unidades con SPS 4000 en el parrafo
5-5. Cuando proceda con la solucion de problemas
del Oxymitter 4000, siga las recomendaciones
siguientes.

a. Toma de Aterramiento. Es esencial que se
tomen las precauciones de toma de
aterramiento oportunas a instalar € sistema.
Comprobar rigorosamente la sonda y el
conjunto electrénico con el fin de asegurarse
gue la calidad de toma de aterramiento no ha
sido degradada durante la busqueda de fallos.
El sistema ofrece facilidades para una toma de
aterramiento efectiva a 100% y la eliminacion
total de circuitos de aterramiento.

b. Ruido Eléctrico. Se ha disefiado €l Oxymitter
4000 para funcionar en un entorno como €l
encontrado norma mente en salas de calderas o
salas de control. Se usan circuitos de supresion
de ruido en todas las terminaciones de campo
y entradas principales. Cuando se busca el
falo, evaluar el ruido electrico que se genera
en la circuiteria inmediata a un sistema
averiado. Asegurarse tambien que todas las
armaduras de los cables esten bien conectadas
a aterramiento.

c. Perdida _de Circuitos Integrados. El
Oxymitter 4000 utiliza un microprocesador y
circuitos integrados complementarios (IC). Si se
mangja la electrénica de manera descuidada
durante la instalacion o expuesta a vibracion,
los IC podrian trabgjar de manera erronea.
Antes de solucionar €l problema en € sistema,
asegurarse que todos los IC esten bien
asentados.

5-2.
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d. Descarga __ Electrostatica. La descarga
electrostatica podria dafiar los IC utilizados en
la electronica. Antes de quitar o0 mangar la
tarjeta del procesador o los IC, asegurese que
usted este al potencial de aterramiento.

INDICACIONES DE ALARMA.

La mayoria de las condiciones de falo del
Oxymitter serén indicadas por cuatro indicadores
luminosos LED denominados como aarmas de
diagndstico o de unidad en el teclado del operario.
Un indicador luminoso LED parpadeara de acuerdo
aun cédigo de mensgjes de error.

S6lo parpadeara un indicador luminoso LED cada
vez. En €l interior de la cubierta se proporciona un
codigo de alarmas del sistema electrénico. Las
indicaciones de alarma estaran disponibles a través
de un comunicador de mano HART modelo 725 y
con € software de Rosemount’'s Asset
Management. Cuando se corrijael error y se vuelva
a conectar €l suministro, se borraran las alarmas de
diagnostico o se mostrara e siguiente error en la
lista de prioridades.

CONTACTOS DE ALARMA.

a. S no se rediza la autocalibracion, se
proporcionara un contacto 16gico bidireccional
estdndar para cualquiera de las adarmas de
diagndstico que se muestran en la lista de la
Tabla 5-1. La asignacion de aarmas que
pueden actuar en este contacto puede
modificarse para uno de los siete grupos
adicionales que se muestran en la lista de la
Tabla3-1.

El contacto l6gico posee autoalimentacion de
+5V CCy unaresistencia de 340 ohm. Si este
contacto se utiliza para anunciar un dispositivo
con unatensién mayor como, por g emplo, una
luz o una bocina, sera necesario instalar un
relé de interposicionamiento y, ademas, es
posible que sea necesario para algunas tarjetas
de entrada DCS. El relé, Potter & Brumfield
R10S-E1Y1-J1.0K de 3.2 mA CC o uno
similar, se montard en el lugar de terminacion
de los cables de contacto en la seccion de
relég/control.

b. S se utilizan sistemas de autocalibracion, €
contacto de lGgica bidireccional se utilizard
como una sefial de sincronizacién entre €



sistema de autocalibracion (SPS 4000 o IMPS
4000) y no sera “posible disponer del mismo
para alarmas. Los sistemas de autocalibracion
poseen |os contactos siguientes:

1. SPS 4000y IMPS 4000, 1-4 sondas.

(& Un contacto por sonda desde la
seccion de control a SPS 4000 para
“inicio de calibracién”.

(b) Una sdlida de contacto por sonda
desde el SPS 4000 a la seccion de
control para notificacion de
“caibracion”.

(c) Un contacto por sonda desde el SPS
4000 a la seccion de control para
notificacion de “fdlo de
calibracion” que incluye sdida
desde interruptor de presion
indicador de “botella de gas de
calibracion vacias’.

2. Contactos de alarma de IMPS 4000
adicionales.

(@ Un contacto por IMPS 4000 para
“flujo de gas de calibracion bajo”.

(b) Un contacto por IMPS 4000 para
“flujo de gas de calibracion bajo”.
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NOTA

La sefial de 4-20 mA puede configurarse
para que responda normalmente durante
cualquier proceso de calibracién o bien,
para mantener el dltimo valor de O, al
inicio de la calibracion. La sefial de 4-20
mA es la predeterminada de fabrica para
funcionar normalmente durante el
proceso de calibracién. Mantener el
altimo valor de O, es muy Util si se estan
calibrando varias sondas para control
automatico. A no ser que se calibren
varias sondas al mismo tiempo debera
instalarse un bucle de control con la sefial
de O, en modo manual antes de proceder
con la calibracion.

IDENTIFICACION Y CORRECION DE
INDICACIONES DE ALARMA.

Los falos del Oxymitter los indicaran las cuatro
alarmas de diagndstico o unidad. El patron de
repeticion de parpadeos definira el problema. En la
parte derecha del interior de la cubierta de la cgja
del sistema electronico se encuentra unatablaen la
gue se muestran los errores y su parpadeo
correspondiente. En la Tabla 5-1 también se
identifican los codigos del parpadeo y los estados
de fallo de cada indicador luminoso LED asi como
lasalida de lalinea de sefid 4-20 mA y un ndmero
de fallo que se corresponde con las instrucciones
para la solucion de problemas que se proporciona
en esta seccion.



Tabla 5-1. Definiciones de los Fallos de las Alarmas de Diagnostico/Unidad

LED PARPADEOS STATUS LINEA 4-20 mA FALLO
CALENTADOR 1 ABIERTO Dependiente de laposicién 3 e SW2* 1
Tic 2 CON CIRCUITO CERRADO Dependiente de la posicién 3 e SW2* 2

3 INVERTIDO Dependiente de laposicion 3 e SW2* 3
4 ERROR DE COMUNICACIONES]| Dependiente de la posicion 3 e SW2* 4
DE A/D
CALENTADOR 1 ABIERTO Dependiente de la posicion 3 e SW2* 5
2 TEMPERATURA ALTA ALTA | Dependiente de laposicion 3 e SW2* 6
3 TEMPERATURA CASO ALTO | Dependiente de laposicion 3 e SW2* 7
4 TEMPERATURA BAJA Dependiente de laposicién 3 e SW2* 8
5 TEMPERATURA ALTA Dependiente de la posicion 3 e SW2* 9
CELDA 02 1 mV ALTO Dependiente de laposicién 3 e SW2* 10
3 MALO Marcar O, 11
4 CORUPCION EEPROM Dependiente de laposicién 3 e SW2* 12
CALIBRACION 1 PENDIENTE INCORRECTA Dependiente de la posicién 3 e SW2* 13
2 CONSTANTE INCORRECTA Dependiente de laposicién 3 e SW2* 14
3 FRACASO DE LA ULTIMA Marcar O, 15
CALIBRACION
* CALIBRACION Marcar O,
RECOMENDADA

* Las condiciones de alarma critica invalidaran la medicion de O, y cualquiera de estos eventos llevard ala sefial de
4-20 mA aun limite seleccionable por el usuario de 3.8 mA 0 22 mA (posicion 3 del SW2). El valor predeterminado
defabricaesde 3.8 mA. Las alarmas que no se “auto-solucionan” requeriran que se vuelva a conectar € suministro
de los sistemas el ectrénicos.

** | aalarmade CALIBRACION RECOMENDADA, hara parpadear el indicador luminoso LED de Calibracion

recomendada en el teclado del operario.
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a. Fallo 1. Termopar Abierto. El LED DEL
CALENTADOR T/C parpadea una vez, hace
una pausa durante tres secundos, y repite. Ver
Figura5-1.

O
ROSEMOUNT

oiacNosTc | TR T 1. Comprobar el conector J1. Asegurarse que
ALARMS O2CELL o | [=5 el conector este bien puesto.
L CALIBRATION o f—
CALIBRATION RECOMMENDED © 2. Utilizar un multimetro, medir TP3+ a

TP4-. S lalecturaindica 1.2 VDC +- 0.1
VDC, e termopar esta abierto.

— O2CELLmV+ |TP1(®)

TEST O2 CELLmv - |[TP2(®)
O POINTS HEATERT/C + |Tp3(e)
L HEATERT/C - | TPa(e)

3. Apagar. Desconectar J1. Medir la
continuidad a través de las patillas rojay
amarilladel termopar.

CAL

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

4. Las medidas deberian de @ ser
aproximadamente 1 ochm.

O

5. S d termopar esta abierto, ver parrafo
6-7, sudtituir € puntal del calentador.

22220033

Figura 5-1. Fallo 1, Termopar Abierto
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b. Fallo 2. Termopar con Cortocircuito. El
LED DEL CALENTADOR T/C parpadea dos
veces, hace una pausa durante tres segundos, y
repite. Ver Figura5-2.

O
ROSEMOUNT

[ HEATERTIC © 1. Utilizar un multimetro, medir entre TP3+
DIAGNOSTIC HEATER O | swe T
ALARMS 02CELL o] [ y TP4-,
L CALIBRATION o -

2. S lalecturaindica O +- 0.5mV, entonces
es propable que se trate de un termopar
con cortocircuito.

CALIBRATION RECOMMENDED ©

— O2CELLmV+ |TP1(®

TEST O2 CELL mv - |TP2(®)
O POINTS HEATERT/C + |TP3(®
L HEATER T/C - | Tpa(e)

3. Apagar y desconectar J1.

CAL 4, Medir entre TP3+ y TP4-. La lectura

deberia de indicar aproximadamente 20
Kohms.

TEST GAS +
PROCESS -
% O2

5. S tal fuera e caso, € cortocircuito no se
encuentra en la placa de PC. Ver parrafo
6-7, sudtituir e puntal del calentador.

O

22220034

Figura 5-2. Fallo 2, Termopar con Cortocircuito
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c. Fallo 3. Termopar Invertido. EI LED DEL
CALENTADOR T/C parpadea tres veces, hace
una pausa de tres segundos, y repite. Ver Figura
5-3.

ROSEMOUNT

— HEATERT/C
DIAGNOSTIC HEATER

ALARMS 02 CELL
L CALIBRATION

1. Utilizar un multimetro, medir TP3+ a
TP4-.

SW2

RECOMMENDED

— O2CELLmV+ |TP1(®

TEST O2 CELL mv- |TP2(®)
O POINTS HEATERT/C + | TP3(e)
L HEATERT/C - | TP4(e)

O OO0OO0O0

2. S la lectura es negativa, € cableado del
termopar estainvertido.

CALIBRATION

3. Comprobar los cablesrojo y amarillo en
conector Jl para asegurarse de su
ubicacion correcta

CAL

4. S los cables estan bien puestos, €l falo se
encuentra en la placa del PC. Ver parrafo
6-7, sudtituir e Conjunto Electrénico.

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

O

22220035

Figura 5-3. Fallo 3, Termopar Invertido
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d. Fallo 4. Error de Comunicaciones de A/D.
El indicador ~ luminoso  LED del
CALENTADOR T/C parpadeara cuatro veces,
se parard 3 segundos y volverd a parpadear
(Figura5-4).

O
ROSEMOUNT

HEATERT/C ©
DIAGNOSTIC HEATER O SW2 , .
ALARMS O2CELL O | [=5 1. Pdngase en contacto con fabrica que le
L CALIBRATION o E proporcionara la asistencia necesaria.

CALIBRATION RECOMMENDED ©O

02 CELL mV +

TEST O2 CELL mV - |TP2(®
O POINTS HEATERT/C + |TP3(e)
HEATER T/C - | TPa(e)

CAL

TEST GAS +
PROCESS -
% O2

29770006

Figura 5-4. Fallo 4, Error de Comunicaciones de
Alarmas de Diagnéstico
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e. Fallo 5. Calentador Abierto. EIl LED DEL
CALENTADOR parpadea una vez, hace una
pausa durante tres segundos, y repite
(Figura 5-5).

O
ROSEMOUNT

— HEATERT/C
DIAGNOSTIC HEATER

ALARMS 02 CELL
L CALIBRATION

1. Apagar. Quitar el conjunto electronico
seglin parrafo 6-5.b, Sustituir € Conjunto
Electronico.

© 00O
v

RECOMMENDED ©

— O2CELLmV+ |TP1(®

TEST O2 CELLmv - |TP2(®
O POINTS HEATERT/C + |TP3(e)
L HEATERT/C - | TPa(e)

CALIBRATION

2. Utilizar un multimetro, medir a través del
conector del calentador J8.

3. La medida  deberia  de ser
aproximadamente de 72 ohms. Si €
calentador esta abierto, ver parrafo 6-7,
Sustituir e Puntal del Calentador.

CAL

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

O

22220036

Figura 5-5. Fallo 5, Calentador Abierto
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ROSEMOUNT

DIAGNOSTIC
ALARMS

CALIBRATION

TEST
O POINTS

L. CALIBRATION

HEATER T/C
HEATER
02 CELL

O OO O

RECOMMENDED O

02 CELL mV +
02 CELL mv -
HEATER T/C +
HEATER T/C -

Figura 5-6. Fallo 6, Temperatura Alta Alta del

O

CAL

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

Calentador

SW2

TP1(®)
TP2(®)
TP3(®)
TP4(®)

22220037
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f.

Fallo 6.

Temperatura Alta Alta del

Calentador. El LED DEL CALENTADOR
parpadea dos veces, hace una pausa durante tres
segundos, y repite (Figura 5-6).

1

La darma de temperatura alta dta de
calentador se activara cuando € termopar
produzca un voltge de 371 mVv
(900°C/1652°F).

El triac y el control de temperatura pueden
ser el origen dd fallo.

Apagar. Dgar e Oxymitter 4000
enfriarse durante  cinco  minutos.
Reiniciarlo.

Si la condicion se repite, reemplazar €l
conjunto electronico seglin parrafo  6-5b,
sustituir el Conjunto Electrénico.



g. Fallo 7. Caso de Temperatura Alta. El LED
DEL CALENTADOR parpadeatres veces, hace
una pausa de tres segundas, y repite
(Figura5-7).

O
ROSEMOUNT

— HEATERTIC © :
SAENGETIE HeaTer ol 1. S latemperatura del encapsulado excede
ALARMS 02CELL © =3 los 85 °C (185 °F), e control de

- CALIBRATION © | |= temperatura se desconectara y la salida de

CALIBRATION RECOMMENDED O

— O2CELLmV+ |TP1(®

TEST O2 CELL mv- |TP2(®)
O POINTS HEATER T/C + |TP3(e)
- HEATERT/C - |TP4(e)

la sefid de 4-20 mA ira a vaor por
defecto.

2. Esto significa que el entorno donde se ha
instalado € Oxymitter 4000 excede la
temperatura ambiente o que € caor
debido a la conveccidn esta haciendo que
la temperatura del encapsulado se suba
por encimadel limite.

CAL

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

3. Colocar una pieza de separacion entre la
brida de la chiminea y la brida de
Oxymitter 4000 podria eiminar este
problema

O

22220038

Figura 5-7. Fallo 7, Caso de Temperatura Alta ] ) )
4. Si una pieza de separacion no resuelve el

problema, en este caso habria que
encontrar otra ubicacion.

1B-106-340.A09
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h. Fallo 8. Temperatura Baja del Calentador.
El LED DEL CALENTADOR parpadea cuatro
veces, hace una pausa de tres segundos, y repite
(Figura5-8).

ROSEMOUNT

orenoste | henen ol swe 1 La aama de temperatura bagja del

ALARMS 02CELL © == caentador se activa cuando la lectura del

L CALIBRATION © E termopar ha caido por debajo de los
CALIBRATION RECOMMENDED O 28.6 mV.

— O2CELLmV+ |TPi(e)
O TEST O2 CELL mv- |TP2(e)

2. S la lectura del termopar sigue cayendo
durante un minuto y no vuelve a una
temperatura Situada aproximadamente a
29.3 mV, entonces aparecera un fallo del
Caentador Abierto.

POINTS HEATERT/C + |TP3(e)
L HEATERT/C - |Tpa(e)

CAL

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

3. Apagar la eectronica Quitar la Caja
Electronica segin parrafo 6-5.b, sustituir
el Conjunto Electronico. Utilizar un
multimetro, medir a través del conector
del caentador J8.

O

22220039
. . 4. S e cdentador esta bien, la lectura
Figura 5-8. Fallo 8, Temperatura Baja del Calentador indicara aproximadamente 70 ohms. Si @

caentador esta abierto, ver parrafo 6-7,
sustituir el puntal del calentador.

1B-106-340.A09
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O
ROSEMOUNT

— HEATERT/C O

DIAGNOSTIC HEATER ©
ALARMS O2CELL ©

L CALIBRATION ©
CALIBRATION RECOMMENDED ©

— O2CELLmV+
02 CELL mv -
HEATER T/C +
L HEATER T/C -

TEST
O POINTS

CAL

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

O

22220040

Figura 5-9. Fallo 9, Temperatura Alta del Calentador

1B-106-340.A09
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Fallo 9. Temperatura Alta del Calentador.

El LED DEL CALENTADOR parpadea cinco
veces, hace una pausa de tres segundos, y repite
(Figura5-9).

1

S d termopar produce una tension que
excede aproximadamente 30.7 mV, se
activara la dlarma de temperatura alta del
calentador.

La sefia de 4-20 mA volvera a valor por
defecto (4 0 20 mA).

Esta adarma se apaga por S misma
Cuando € control de temperatura se ha
restaurado y latensidn del termopar vuelto
asu rango normal, laaarma se apagara.

S la temperatura sigue subiendo, la
proxima aarma sera la de la temperatura
ataatadel calentador.



O
ROSEMOUNT

— HEATERT/C O
DIAGNOSTIC HEATER O sw2
ALARMS 02CELL © =

L CALIBRATION o =

CALIBRATION RECOMMENDED ©

~ O2CELLmV+ |TP1(®

TEST O2 CELL mv- |TP2(e)
O POINTS HEATER T/C + | TP3(e)
L HEATERT/C - | 1pa(e)

CAL

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

O

22220041

Figura 5-10. Fallo 10, Tension de Celda en mV Alta

1B-106-340.A09
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Fallo 10. Tensidn de celda en mV alta. La
CELDA O2 parpadeara una vez, se detendra
durante tres segundos y volverd a parpadear
(Figura5-10).

1. Conun multimetro mida TP1+ a TP2-.

2. S lamedicion ha sido de 1.2 V CC, los
cables de la celda, que pueden ser verdes o
naranjas, se han soltado de la entrada.

3. Una causa posible es € conector J1. El
cable naranja 0 verde se ha soltado de la
conexion engastada.

4., Esposible que lefallo también venga dado
por terminal de platino. Es posible que se
haya soltado de la parte posterior de la
celda

5. Cambie e puntal del calentador tal y
como se describe en € parafo 6-7,
Cambio del puntal del calentador. Si es
necesario cambie e ensamblgje de la
brida de celda tal y como se describe en
el parrafo 6-8, Cambio de celda.



O

DIAGNOSTIC
ALARMS

CALIBRATION

TEST
POINTS

O
ROSEMOUNT

L CALIBRATION
RECOMMENDED

HEATER T/C
HEATER
02 CELL

O O 0 O

(@]

02 CELL mV +
02 CELL mv -
HEATER T/C +
HEATER T/C -

CAL

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

SW2

TP2(e)
TP3(®)

TP4(e)

Figura 5-11. Fallo 11, Celda Defectuosa

22220042
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k. Fallo 11. Celda Defectuosa. La CELDA O2
parpadea tres veces, hace una pausa de tres
segundos, y repite (Figura 5-11).

1. La aarma de la celda defectuosa se
activa cuando la celda excede el valor
maximo de resistencia.

2. Se deberia de reemplazar la celda. Ver
parrafo 6-8, sustituir la Celda, para las
instrucciones de sustitucion de celda.



I.  Fallo 12. Corrupcion del EEPROM. El LED
DE LA CELDA DE O2 parpadea cuatro veces,
hace una pause de tres segundos, y repite
(Figura5-12).

ROSEMOUNT

- HEATERT/C 1. Se puede activar esta adama s ¢

O
DIAGNOSTIC HEATER O SW2 : X
ALARMS O2CELL o | [=5 EEPROM ha sdo cambiado por una
L CALIBRATION o E verson mas moderna Al reanudar €
O

sistema, el EEPROM no se actualiza.

CALIBRATION RECOMMENDED

~ O2CELLmV+ |TPi(®) .
TEST O2 CELL mv- |TP2(e) 2. Para corregir este problema, apagar y
O POINTS | HEATERT/C+ | TPs® reanudar € sissema Esta darma

L HEATER T/C - | Tpa(e) d arecera.

CAL 3. S seactiva estadarma mientras la unidad

este funcionando, hay algun problema de
hardware en la tajeta del
microprocesador.

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

O

4, S d reanudar la dimentacion no
desaparece esta alarma, ver parrafo 6-5b,
sustituir el Conjunto Electrénico.

22220043

Figura 5-12. Fallo 12, Corrupcion del EEPROM
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O
ROSEMOUNT

— HEATERT/C ©
DIAGNOSTIC HEATER O Sw2
ALARMS 02CELL © ==
L CALIBRATION © =

CALIBRATION RECOMMENDED ©

— O2CELLmV+ |TP1(®

TEST 02 CELL mv- |TP2(e)
Q POINTS HEATER T/C + | TP3(e)
= HEATERT/C - | TP4(e)

CAL

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

O

22220044

Figura 5-13. Fallo 13, Pendiente Incorrecta
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m. Fallo 13. Pendiente Incorrecta El LED DE

CALIBRACION parpadea una vez, hace una
pause de tres segundos, y repite (Figura 5-13).

1. Durante una calibraciéon, los elementos

3.

glectrénicos cadculan un valor de la
pendiente. Si el valor de esta pendiente es
inferior a 35 mV/deg o superior a 52
mV/deg, se activara la darma de esta
pendiente hasta que se termine €
desenergizar de purga.

Ver parrafo 6-2, Calibracion. Comprobar
la calibracién repitiendo varias veces esta
operacion. Asegurarse que los gases de
calibracion corresponden a los pardmetros
de los gases de calibracion. S se adjunta
un multimetro a TP1+ y TP2-, se puede
leer @ gunas medidas de gas siendo como:

8% O, =23 mV
0.4% O, = 85 mV

Apagar el Oxymitter 4000 y quitarle de la
chiminea

Reemplazar la celda segin parrafo 6-8,
sustitucion de lacelda



n. Fallo 14. Constante incorrecta. El LED DE
CALIBRACION parpadea dos veces, hace una
pauda de tres segundos, y se repite
(Figura5-14).

ROSEMOUNT

[ hEAERme © 1. Después de una calibracion, la eectrénica
DIAGNOSTIC HEATER O SW2
ALARMS 02CELL O = cdcula un vaor de la constante de la
L CALIBRATION o - celda

CALIBRATION RECOMMENDED ©

— O2CELLmV+ |TP1(®

TEST 02 CELL mv - |TP2(e)
O POINTS HEATERT/C + |TP3(e)
L HEATERT/C - | TPa(e)

2. S d valor de la constante de la celda esta
fuera del rango, - 4 mV a 10 mV, s
activara la darma. Ve parafo 6-2,
Calibracion, y comprobar que la ultima
calibracion sellevé a cabo correctamente.

CAL

3. Apagar el Oxymitter 4000 y quitarlo dela
chiminea.

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

4. Reemplazar la celda segin € parrafo 6-8,
sugtituir la Celda

O

22220045

Figura 5-14. Fallo 14, Constante Incorrecta
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0. Fallo 15. Fallo en la Ultima Calibracidn. El
LED DE CALIBRACION parpadea tres veces,
hace una pause de tres segundos, y repite
(Figura5-15).

O
ROSEMOUNT

~ HEATERT/C © ; -

RGN GETIE M 1 Se activa la aarma de la ultima
ALARMS O2CELL o [=5 calibracion cuando la pendiente y los

" CALIBRATION © | |o= valores de la constante calculados estan
CALIBRATION RECOMMENDED O fuera del rango y la unidad vuelve a usar

~ O2CELLmV + los valores de calibracién anteriores.

TEST O2 CELL mv- |TP2(®)
O POINTS HEATER T/C + | TP3(e)
= HEATERT/C - | TP4(e)

==

2. Se debera de reemplazar la celda. Ver
parrafo 6-8, sudtituir la Celda, para las
instrucciones de sustitucion de celda.

CAL

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

O

22220044

Figura 5-15. Fallo 15, Fallo en la Ultima Calibracién
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5-5.

ADVERTENCIA

Instale todas las cubiertas de
proteccion del equipo y los cables de la
toma de tierra después de la
instalacion. Si no lo hace pueden
producirse dafios personales graves e
incluso la muerte.

(b) Redlice otra calibracion y controle
el proceso. Si la calibracion fala
antes de que los gases de
calibracion finalicen la
secuenciacion, indicara la
existencia de un problema de flujo
del gas de cdibracion. Consulte la
Tabla 5-2 o la Figura 5-15 para
solucionar el problema del SPS

SOLUCION DE PROBLEMAS DEL SPS 4000.

Para identificar los posibles problemas del SPS
4000, deberd utilizar las salidas de relé de IN CAL
y CAL FAIL, de “en cdibracién” y “fallo de
calibracion” respectivamente.

a.

Si la calibracion no ha findlizado de la manera
correcta, €l SPS 4000 envia una sefid de
indicacion de contacto CAL FAIL, “fallo de
calibracién” a la seccion de control. Para
determinar si el SPS 4000 ha sido la causa del
fallo de la calibracién, vaya al Oxymitter 4000
y acceda al teclado o bien, acceda a los menis

HART/AMS. S desea obtener mas
informaciéon, consulte la Seccién VI,
HART/AMS.,

1. S en € teclado no se muestra ninguna
alarma ni en e sub-mend HART/AMS
STATUS, la calibracion no habra fallado
por causa del Oxymitter 4000. Por este
motivo, €l problema se encontrard en el
flujo de gas de calibracién. Consulte la
Tabla 52 o la Figura 5-15 para
solucionar €l problema del SPS 4000.

2. Si en €l teclado se hailuminado la adarma
LAST CAL FAILED, “fdlo de dltima
cadibracion”, o en € sub-menl
HART/AMS STATUS, d falé sera
debido a una celda en ma estado del
Oxymitter 4000 o bien, a un problema en
el flujo del gas de calibracion.

(@ Verifique la configuracion de la
calibracion tal y como se explica en
el parafo 6-2 de la Seccion VI,
MANTENIMIENTO Y
SERVICIO. Asi mismo, debera
verificar la configuracién del gas de
calibracion.

1B-106-340.A09
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4000.

Si la configuracion del proceso de
calibracion es correcta y €
Oxymitter 4000 indica una
pendiente incorrecta (Falo 12)
antes de que se purguen los gases y
un falo en la dltima calibracién
(Fallo 14) después de que se hayan
purgado los gases, por lo que
debera cambiar la celda del
Oxymitter 4000 tal y como se
explica en e péarafo 6-8 de la
Seccion VI, MANTENIMINETO
Y SERVICIO.

b. Si seestarealizando una calibracién manual o
semi-automatica pero no se ha recibido un
contacto de salida de relé de 5-30 V CC (IN
CAL o CAL FAILED) en la seccion de
control, indicar4 que los relés del cuadro de
interconexiones no funcionan de la manera
adecuada. Cambie €l cuadro de conexiones tal
y como se explicaen el parrafo 6-10b.

NOTA

Si la unidad realiza calibracidnes
autométicas frecuentemente, compruebe
el Oxymitter 4000 o bien, utilice el
HART/AMS. Esta condicién indica una
celda en mal estado del Oxymitter 4000.



Tabla 5-2. Localizacion de Fallos en el SPS 4000

SINTOMA

COMPROBACION

FALLO

SOLUCION

Sin flujo de gas
de calibracion

Cableado

Conexiones incorrectas, sueltas o
cables dafiados

Conecte los cables o los
terminal es sueltes
correctamente y cambie los
cables deteriorados.

Entrada/salidalégica

No se ha configurado la E/S |égica
del Oxymitter 4000 para
sincronizacién de calibracion con
el SPS 4000

ConfigurelaE/Sl6gicaen el
modo 8 através del
HART/AMS.

Lineasde gasde
calibracion entre cilindros
y colector

Linea de gas de calibracién
atascada

Cambie lalinea de gas atascada.

Rueda del flujometro del
gasde calibracién

No se hagirado larueda del
flujémetro hacialaizquierda para
permitir el flujo

Girelarueda del flujémetro
hacialaizquierda para permitir
el flujo.

Lineasde gasde
calibracion entre colector y
flujometro del gasde
calibracion

Linea de gas de calibracién
atascada

Cambie lalinea de gas atascada.

Fusible en €l tablero de
alimentacion

Fusible fundido

Cambie el fusibletal y como se
explicaen €l parrafo 6-10a.

Funcionamiento del cuadro
de interconexiones

El cuadro de interconexiones no
envia sefiales

Cambie el cuadro de
interconexionestal y como se
explicaen el parrafo 6-10b.

Vavula de comprobacion

Vavulade comprobacion
atascada

Cambielavavulade
comprobacion tal y como se
explicaen el parrafo 6-10e.

Lineasde gasde
calibracion entre
flujémetro del gas de
calibracion y valvulade
comprobacién

Linea de gas de calibracién
atascada

Cambie lalinea de gas atascada.

Flujémetro de gas de
calibracion

Flujometro atascado

Cambie el flujometro tal y
como se explicaen el parrafo
6-10h.

Salida de suministro de
energia

Fallo del suministro de energia

Cambie el tablero de
alimentacion tal y como se
explicaen el parrafo 6-10b.

Solenoide

Fallo del solenoide

Cambie el solenoide tal y como
se explicaen el parrafo 6-10c.

Interruptor de presion

Fallo del interruptor de presion

Cambie el interruptor de
presion tal y como seexplicaen
el parrafo 6-10d.
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SINTOMA - SIN PASO DE FLUJO

COMPRUEBE EL CABLEADO ENTRE
EL OXYMITTER 4000 Y EL SPS 4000.

CONECTADO Y
ASEGURADO?,

CONECTE LOS CABLES O LOS
TERMINALES SUELTES
CORRECTAMENTE Y CAMBIE LOS
CABLES DETERIORADOS.

COMPRUEBE LA E/S LOGICA A
TRAVES DEL HART/AMS.

GESTALA
E/S LOGICA
EN EL

CONFIGURE LA E/SILOGICA EN
EL MODO 8 A TRAVES DEL
HART/AMS.

MODO 8?

DESCONECTE LAS LINEASDE
ENTRADA DE GAS DE CALIBRACION
EN EL COLECTOR.

NO

CAMBIE LA [_iNEA DE GAS DE
CALIBRACION ATASCADA ENTRE
CILINDRO Y COLECTOR.

Si

ASEGURESE DE GIRAR LA RUEDA
DEL FLUJOMETRO HACIA LA
1IZQUIERDA PARA PERMITIR EL FLUJO.

F1—

CAMBIE LA LINEA DE GAS DE
CALIBRACION ATASCADA ENTRE
COLECTRO Y FLUJOMETRO DE
GAS DE CALIBRACION.

COMPRUEBE EL FUSIBLE F1 EN
EL TABLERO DE ALIMENTACION.

(ESTAEL
FUSIBLE
FUNDIDO?

CAMBIE EL FUSIBLE TALY
COMO SE EXPLICAEN EL
PARRAFO 6-10a.

CONTINUE
EN LA PAGINA
2DE2

TABLERO DE ALIMENTACION

Figura 5-16. Diagrama de Flujo para la Solucién de Problemas del SPS 4000 (Hoja 1 de 2)
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SINTOMA - SIN PASO DE FLUJO (CONTINUACION)

CONTINUACION
DE LA PAGINA
1DE2

COLOQUE UN PUENTE ENTRE EL
TERMINAL DE CALIBRACION Y EL
TERMINAL DE GAS ALTO O BAJO
DE J3. CONSULTE LANOTA 1.

sl

NO

EL CUADRO DE
INTERCONEXIONES NO
ENViA SENAL. CAMBIELO
TAL Y COMO SE EXPLICA
EN EL PARRAFO 6-10b.

CON UN MEDIDOR (CONSULTE LA
NOTA 2) COMPRUEBE SI EXISTE
UN CORTOCIRCUITO ENTRE LOS
TERMINALES DE CALIBRACION

Y SIN GAS DE J3.

APRIETE TODOS LOS TORNILLOS DE FIJACION DE )
TERMINALES DE J3 EN EL TABLERO DE ALIMENTACION
PARA QUE LAS CONEXIONES SEAN OPTIMAS.

USE UN MULTIMETRO SIMPSOM MODELO 260 O
UNO SIMILAR.

S| AL CAMBIAR LA VALVULA DE COMPORBACION NO
SE SOLUCIONA EL PROBLEMA, ES POSIBLE QUE
EXISTA ALGNUN ATASCO EN EL TUBO DE GAS DE
SILICONA ROJO DENTRO DE LA SONDA.

AL COMPROBAR EL CONECTOR J5 DEL SOLENOIDE 1
DEL GAS DE CALIBRACION, ASEGURESE DE QUE EL
TERMINAL DE CALIBRACION TIENE UN PUENTE AL
TERMINAL DE GAS ALTO DE J3. AL COMPROBAR EL
CONECTOR J4 DEL SOLENOIDE 2, ASEGURESE DE
QUE EL TERMINAL DE CALIBRACION TIENE UN
PUENTE AL TERMINAL DE GAS BAJO DE J3.

NOTA 1:

NOTA 2:

NOTA 3:

NOTA 4:

CAMBIE LA VALVULA DE

PRODUCIDO UN
CORTOCIRCUITO?

DESCONECTE LA LiNEA DE
GAS DE CALIBRACION EN .
LA VALVULA DE COMPROBACION.

Si

COMPROBACION TAL Y
COMO SE EXPLICA EN EL
PARRAFO 6-10E.

DESCONECTE EL SOLENOIDE DEL
TABLERO DE SUMINISTRO Y MIDA
ENTRE LAS DOS PATILLAS
EXTERNAS DEL CONECTOR DEL
TABLERO. CONSULTE LA NOTA 4.
COMPRUEBE AMBOS SOLENOIDES.

¢(HAMEDIDO
+30 V CC?

CONCULTE LANOTA 3.

NO

DESCONECTE LA LiNEA DE GAS DE
CALIBRACION EN LA CONEXION SUPERIOR
DEL FLUJOMETRO DE GAS DE CALIBRACION.

CAMBIE EL TABLERO DE
ALIMENTACION TALY
COMO SE EXPLICAEN EL
PARRAFO 6-10b.

DESCONECTE LA LINEA DE GAS DE
CALIBRACION EN EL PUERTO DE
SALIDA DEL COLECTOR.

NO

si

CAMBIE LA LiINEA DE GAS DE
Si CALIBRACION ATASCADA
ENTRE EL FLUJOMETRO DE
GAS DE CALIBRACION Y LA
VALVULA DE COMPROBACION.

NO

CAMBIE EL FLUJOMETRO TAL Y
COMO SE EXPLICAEN EL
PARRAFO 6-10h.

CAMBIE EL SOLENOIDE TAL
Y COMO SE EXPLICAEN EL
PARRAFO 6-10c.

CAMBIE EL INTERRUPTOR DE
PRESION TAL Y COMO SE EXPLICA
EN EL PARRAFO 6-10d.

33570034

Figura 5-16. Diagrama de Flujo para la Solucion de Problemas del SPS 4000 (Hoja 2 de 2)
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6-1.

SECCION VI. MANTENIMIENTO Y SERVICIO

DESCRIPCION GENERAL.

En esta seccion se identifican los métodos de
calibracion disponibles y se proporcionan los
procedimientos para la realizacion de tareas de
servicio y mantenimiento en el Oxymitter 4000 y

en el SPS 4000 opciona montado integral mente.

ADVERTENCIA

Instalar todas las tapas protectoras del
equipo y términales de aterramiento de
seguridad después de haber hecho las
reparaciones o revisiones. El no volver
a instalar estas tapas y términales de
aterramiento podria causar heridas
graves o fatales.

una vez que se haya quitado el ultimo gas de
calibracion y se haya cerrado lalinea de gas de
calibracion. Una lectura ligeramente mas lenta
del caudalimetro puede indicar que €
elemento difusor esta obturado.

Cambiar €l elemento difusor cuando la lectura
del caudalimetro de gas de calibracion se hace
mas lenta durante la calibracién o cuando el
tiempo de respuesta a los gases del tubo de
proceso se vuelve muy lento. Cada vez que se
cambie un elemento difusor, reanudar €l
caudalimetro de gas de calibracién a 5 scfh y
calibrar e Oxymitter 4000. Para cambiar €l
elemento difusor, ver parrafo 6-8.

Tres tipos de metodos de calibracién son
disponibles: automética, semiautomética y

6-2. CALIBRACION.

a.

Durante una cdlibracién, se aplican 4
Oxymitter 4000 dos gases de calibracion
conteniendo concentraciones conocidas de O,.
La pendiente y valores calculados de la
constante de los dos gases de calibracion
determinan s e Oxymitter 4000 mide
correctamente la concentracion neta de O,
dentro del proceso industrial.

Antes de caibrar € Oxymitter 4000,
comprobar que los pardmetros de gas de
calibracion esten correctos, gustando las
concentraciones de gas utilizadas a calibrar la
unidad (ver parrafo 4-1a5) y gjustando el
caudalimetro de gas de calibracion.

Con €l flujometro del gas de calibracion se
regula e gas de calibracion y debe estar a 5
scfh. Sin embargo, solo debe gustarse €
flujdmetro a 5 scfh después de haber colocado
un elemento difusor nuevo en e extremo del
Oxymitter 4000. El guste del flujbmetro en
cualquier otro momento puede presurizar la
celday afectar ala calibracion.

En aplicaciones con mucha carga de polvo, €l
difusor de la sonda de O, puede obturarse con
el paso del tiempo causando un retraso en €
tiempo de respuesta. La mejor manera para
detectar un difusor obturado es anotar €
tiempo que se necesita para que el Oxymitter
4000 vuelva a su proceso de lectura normal

1B-106-340.A09
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manual.

NOTA

Se puede abortar una calibracion en
cualquier momento durante el proceso
apretando la tecla CAL (Figura 6-2) en el
teclado del Oxymitter 4000 tres veces en
un intervalo de tres segundos o a través
de HART/AMS o un IMPS 4000. Una
calibracion abortada guardara los valores
de la calibracién previa correcta.

1. Cdibracion Automética. Una calibracion
automética no necesita ningdna accion
del usuario. Sin embargo, los gases de
calibracion deben de estar
permanentemente conducidos por un tubo
al Oxymitter 4000, se tiene que instalar
un SPS 4000 o IMPS 4000 para
secuenciar los gases, y la ldgica
Entrada/Salida debe de estar fijada al
modo 8 a través de HART/AMS de td
manera que e secuenciador y €
Oxymitter 4000 puedan comunicar.

Dependiendo de la instalacion de su
sistema, se puede iniciar una calibracion
automética seguin los métodos siguientes:

(@ Laalarmade LA CALIBRACION
RECOMENDADA del Oxymitter
4000 sefida que se requiere una
calibracion.



Nota: El ensamblaje del sistema electronico, elemento 12,
esta formado por los elementos 13 al 20.

27

. Ensamblaje del puntal del
calentador

. Ensamblaje de difusion

(amortiguador)

. Tornillo de retencién

. Ensamblaje de brida y celda

. Sello ondulado

. Ensamblaje de tubo de sonda

. Tornillo

. Conector de tubo

. Puerto de gas

. Junta térica

. Cubierta de carcasa derecha

. Ensamblaje del sistema
electrénico

. Tornillo

. Teclado de membrana

. Conector

. Tornillo cautivo

. Tarjeta del microprocesador

. Tapa del fusible

. Fusible

. Tablero de alimentacion

. Carcasa del sistema

electrénico

. Tornillo

. Arandela de apriete

. Grapa de cable

. Blogue de terminales

Nota: No se muestran . Tornillo cautivo

todas las piezas.

2

. Cubierta de carcasa izquierda
. Tubo de silicona

. Grapa de tubo

. Tornillo

. Arandela

. Tornillo

. Junta metaloplastica

. Bloqueo de cubierta

33570035

Figura 6-1. Vista Extrapolada del Oxymitter 4000
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O

ROSEMOUNT
~ HEATERTIC O
DIAGNOSTIC HEATER O
ALARMS O2CELL O
| CALIBRATION o

CALIBRATION RECOMMENDED O

— 02 CELL mV +
TEST 02 CELL mv -
POINTS HEATER T/C +
L HEATER T/C -
INC CAL O
LOW
GAS
TEST GAS +
DEC PROCESS -

% 02
O

22220067

Figura 6-2. Teclado de Membrana

(b) Entrar un parametro de “tiempo
desde Ultimacal” (CAL INTRVL) a
través de HART/AMS que iniciara
una calibracion automética a un
intervalo de tiempo programado (en
horas): Para configurar €l parametro
CAL INTRVL, ver e parrafo 7-8.

(¢) Si seesta utilizando un IMPS 4000,
entrar un intervalo de tiempo a
través del teclado IMPS 4000 que
iniciara una calibracion automética
a un intervalo de tiempo
programado (en horas). Para
configurar el pardmetro CallntvX
de la pantalla
PREPROGRAMACION DE LOS
CAMBIOS, ver e Manua de
instruccién sobre las Pruebas de
Gas del Secuenciador de la
Multisonda Inteligente para més
informacion.

Una vez que se haya iniciado una
calibracion automatica, por cualquiera de
los métodos mencionados anteriormente,
la alarma de LA CALIBRACION
RECOMENDADA del Oxymitter 4000
manda una sefia a un IMPS 4000 o SPS
4000 para iniciar una calibraciéon. El
secuenciador manda una sefial “incal” a
la sala de control de tal manera que se
pueda hacer manualmente cualquier lazo
de control. Entonces, el secuenciador

1B-106-340.A09
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empieza a secuenciar los gases de
calibracion.

Calibracion Semiautomética Las
calibraciones semiautométicas son las
Unicas gque requieren una iniciacion del
usuario. Sin embargo, los gases de
calibracion deben de estar
permanentemente conducidos por un tubo
al Oxymitter 4000, se tiene que instalar
un SPS 4000 o IMPS 4000 para
secuenciar los gases y la légica
Entrada/Salida debe de estar fijada 4
modo 8 0 9 a través de HART/AMS de
ta manera que € secuenciador y €
Oxymitter 4000 puedan comunicar.

Dependiendo de la instalacién de su
sistema, se puede iniciar una calibracion
semiautomética segin los métodos
siguientes:

(@) Oxymitter 4000. Apretar la tecla
CAL del teclado del Oxymitter
4000.

(b) IMPS 4000. Utilizar € teclado del
IMPS 4000 para cambiar el
pardmetro de la pantala de la
PREPROGRAMACION DE LOS
CAMBIOS de 0000 a 0001. Ver €
Manual de Instruccion sobre las
Pruebas de Gas del Secuenciador de
la Multisonda Inteligente para méas
informacion.

(c) HART. Utilizar el comunicador de
HART para acceder a menu de
CALIBRAR 0O, y megorar €
método de O, CAL. Ver parrafo 7-7
para e procedimiento completo
sobre la calibracion.

(d AMS. Ver la documentacion sobre
AMS para mas informacion.

(e) Contacto Remoto. Iniciar una
calibracion desde un lugar remoto a
través de una conexion remota
establecida bien por un IMPS 4000
0 SPS 4000. Ver la documentacion
disponible sobre e sistema de
control en usO para mMas
informacion.



ALARMS

LED FLASHES| STATUS

1 OPEN

SHORTED

HEATER T/C

REVERSED

ERROR

A/D COMM

MANUAL
CALIBRATION

* PLACE CONTROL LOOP

IN MANUAL

* IF CAL LED ON

GO TO STEP 2

1

PUSH CAL
CAL LED ON

2

PUSH CAL
CAL LED FLASH

OPEN

NP A |w|N

TEMP

HIGH HIGH

HEATER TEMP

HIGH CASE

LOW TEMP

HIGH TEMP

OPEN

02 CELL BAD

A |lwlkr|lals] w

EPROM

CORRUPT

[N

INVALID SLOPE

CALIBRATION INVALID

CONSTANT

FAILED

LAST CAL

3

APPLY TG1

PUSH CAL
CAL LED ON SOLID
WAIT FOR FLASH

REMOVE TG1 & APPLY TG2

PUSH CAL
CAL LED ON SOLID

WAIT FOR FLASH
2 FLASH-VALID CAL
3 FLASH-INVALID CAL

7

REMOVE TG2

8

PUSH CAL
CAL LED ON FOR
PURGE TIME
CAL LED OFF

HART

0-10%

4mA
NOT USED

=
=
=
O

LOCAL
0-25%
20mA

NOT USED

SW2 DIP SWITCH

Figura 6-3. Tapa de la Part Interior Derecha

Una vez que se haya iniciado una
calibracion semiautomética, por
cualquiera de los métodos anteriormente
mencionados, la adama de LA
CALIBRACION RECOMENDADA del
Oxymitter 4000 manda una sefia a un
IMPS 4000 o SPS 4000 para iniciar una
calibracion. El secuenciador manda una
sefid “incal” a la sala de control de tal
manera gque se pueda hacer manual mente
cualquier lazo de control. Entonces, el
secuenciador empieza a secuenciar los
gases de calibracion.

Calibracion Manual. Se debe de llevar a
cabo las calibraciones manuales donde
este instalado el Oxymitter 4000 y esto
requiere la intervencion del usuario
durante el proceso.

Se puede encontrar las instrucciones
sobre la calibracion manual, de forma
condensada, en la parte interior derecha
de lafunda del conjunto electrénico. Ver
Figura 6-3.

Utilizar el procedimiento siguiente para
Ilevar a cabo una calibracion manual:

(@

(b)

(©

(d)
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29770005

Colocar la pantalla de control en
manual .

Comprobar que los parametros de
gas de calibracion esten correctos
segun el parrafo 6-2a.

S se esta llevando a cabo una
calibraciéon manual con € LED DE
CALIBRACION RECOMENDADA
apagado y e LED DE CAL
apagado, empezar en €l paso 1.

S se esta llevando a cabo una
calibraciéon manual con € LED DE
CALIBRACION RECOMENDADA
encendido y e LED DE CAL
encendido, empezar en el paso 2.



=

IN

e8]

I

[6;]

(o)}

Apretar la tecla CAL. Se
encendera e LED DE
CALIBRACION

RECOMENDADA y € LED
DE CAL estara encendido
claramente. Si se adjunta un
voltimetro a TP5 y TP6, se
leera el porcentaje de oxigeno
visto por lacelda.

Apretar la tecla CAL. Se
apagara € LED DE
CALIBRACION
RECOMENDADA y
parpadeara el LED DE CAL de
manera continua. Se puede
configurar el Oxymitter 4000
de tal manera que la sefial de 4-
20 mA mantenga e Ultimo
valor. La condicion por defecto
debera de ser seguida por la
sdida. El LED que parpadea
indica que e Oxymitter 4000
esta listo para aceptar €l primer
gas de calibracién.

Aplicar e primer gas de
calibracion. (La electronica
abortara la calibracion si no se
gecuta e paso 4 en los
préximos 30 minutos).

Apretar la tecla CAL. El LED
CAL se encendera claramente.
Un reloj automatico se activa
para permitir que € flujo de gas
de calibracion se haga en un
tiempo adecuado (5 minutos
por defecto). Cuando el tiempo
se acabe, e Oxymitter 4000
procede a la lectura utilizando
el primer gas de calibracion y €
LED DE CAL parpadeara de
manera continua. El parpadeo
indica que el Oxymitter 4000
esta listo para leer e segundo
gas de calibracién.

Quitar € primer gas de
calibracion y aplicar € segundo
gas de cdibracion. (La
Electrénica abortara la
calibracion s no se gecuta €
paso 6 en los préximos 30
minutos).

Apretar la tecla CAL; El LED
DE CAL s encendera

claramente. Se activa € relgj
automético para €l flujo del
segundo gas de calibracion.
Cuando se acaba € tiempo, €
LED DE CAL emitira un
patrén de 2 o 3 destellos (2
destellos equivdlen a una
calibracion correcta, 3 destellos
equivalen a una calibracion
incorrecta).

Si la pendiente o la constante
estan fuera de especificaciones,
un LED DE ALARMA DE
DIAGNOSTICO se encendera.
Se quedara activa la aarma
hasta que se findize €
desenergizar de purga. S se
trata del patron de los tres
destellos sin una aarma de
diagnéstico, los gases de
calibracion podrian ser los
mismos o €l gas de calibracién
no se encontraba enchufado.

El encendido del LED DE CAL
indica que se ha hecho la
calibracion. (ver Seccién V,
SOLUCION A PROBLEMAS)
para averiguar sobre los
patrones de dos y tres

destellos).

7 Quitar & segundo gas de
calibracion y destaponar €l
puerto de gas de calibracion.

8 Apretar la tecla CAL; Se

encendera el LED DE CAL
claramente mientras se haga la
purga de la unidad. (El tiempo
de purga es de tres minutos por
defecto). Una vez que se haya
terminado la purga, se apagara
el LED DE CAL y la salida del
Oxymitter 4000 se liberara de
su valor retenido y empezara a
leer el O, de proceso.

Si la calibracion fuera correcta, el
LED DE ALARMA DE
DIAGNOSTICO indicaria un plan
de trabgjo norma. Si los nuevos
valores de calibracion, pendiente o
congtante, no entran dentro de los
parametros, €l LED DE ALARMA
DE DIAGNOSTICO indicara una
alarma. (ver seccion V,
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6-3.

SOLUCION A PROBLEMAS,
para los cadigos de alarmas). Si la
calibracion fuera incorrecta, €l
Oxymitter 4000 volveria en plan de
trabajo normal, tal como era antes
de iniciar una calibracion y los
parametros no seran actualizados.

(e) Ubicar la pantalla de control en
autométi co.

LEDS SOBRE EL STATUS.

a.

Alarmas de diagnéstico/unidades. La Tabla
6-1 lista los tipos y status de alarmas que se
pueden encontrar. (ver  Seccion  V,
SOLUCION A PROBLEMAS, paa una
descripcion detallada de cada fallo).

Cuando la €lectronica determina que se
recomienda una calibracién, e LED DE
CALIBRACION RECOMENDADA se
enciende claramente.

El LED CAL se enciende cuando se
recomienda una calibracion y esta encendido
durante el proceso de calibracién. Durante la
calibracion, EIl LED CAL puede parpadear 10
gue significa que se requiere la accion de un
usuario, o esta encendido, 1o que significa que
se estan procesando célculosy medidas.

Tabla 6-1. Alarma de Diagnéstico/Unidad

PARPA
LED DEOS STATUS FALLO
CALENTADOR 1 ABIERTO 1
e 2 CON CIRCUITO 2
CERRADO
INVERTIDO
4 A/D COMM 4
ERROR
CALENTADOR 1 ABIERTO 5
2 TEMPERATURA 6
ALTA ALTA
3 TEMPERATURA 7
CASOALTO
4 TEMPERATURA 8
BAJA
5 TEMPERATURA 9
ALTA
CELDA O, 1 mV ALTO 10
MALO 11
4 CORUPCION 12
EEPROM
CALIBRACION 1 PENDIENTE 13
INCORRECTA
2 CONSTANTE 14
INCORRECTA
3 FRACASO DE LA 15
ULTIMA
CALIBRACION
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ADVERTENCIA

Se recomienda quitar el Oxymitter
4000 de la chiminea para cualquier
tipo de trabajo. Se deberia de dejar la
unidad enfriar y llevarla en un area
limpia. El no respetar estas normas
podria causar quemaduras graves.

ADVERTENCIA

Desconectar y quitar la alimentacion
antes de trabajar sobre cualquier
componente eléctrico. El voltaje llega
hasta los 115 VAC.

LADO IZQUIERDO DEL
OXYMITTER 4000

TORNILLO DE
ABRAZADERA

PUERTO DE LA

TORNILLO DE
ABRAZADERA

LOGICA1/O

SENAL
4-20 mA

LINEA DE TENSION
(90 A 250 VAC)

CUBIERTA DEL
TERMINAL AC

TORNILLO DE
ABRAZADERA

DE CABLES

SENAL
CONECTORES

DE TIERRA

Figura 6-4. Bloque del Términal
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DESPLAZAR/REEMPLAZAR EL

OXYMITTER 4000.

PUERTO LINEA
DE TENSION AC

a.

BLOQUE DE CONEXION

Oxymitter 4000 (sin_SPS 4000

Montado Integralmente).

1. Desplazar.

(@ Quitar laaimentacion a sistema.

(b) Cerrar los gases de calibracion a
nivel de los cilindros y e aire de
instrumentacion.

(c) Desconectar €l gas de cdibraciéon y

las  lineas  dd are de
instrumentaciéon  del  Oxymitter
4000.

(d) Mientras mira hacia e Oxymitter
4000 y frente a la etiqueta de
Rosemount, quite e tornillo (32,
Figura 6-1), la junta metaloplastica
(33) y @ bloqueo de cubierta (27).
Retire la cubierta para acceder a
bloque de terminales (Figura 6-4).

33570023



()

(f)

(@)

(h)

Aflojar € tornillo de la tapa del
términal AC y empujar hacia atras
latapa para acceder alos términales
neutro y de linea. Aflojar los
tornillos del términal de linea AC y
los del términa neutro y quitar las
conexiones. Aflojar los tornillos de
latoma de aterramiento y quitar las
conexiones. Quitar las conexiones
de aimentacion de la linea AC del
puerto de voltagje.

Aflojar los tornillos de los
términales de la |6gica
Entrada/Salida y de la sefid 4-20
mA. Quitar las conexiones del
términal y desplazar los cables
fuera del puerto de la sefia.

Quitar €l aidamiento para acceder
a los tornillos de montaje. Quitar €l
Oxymitter 4000 de la chiminea y
llevarlo aun arealimpio de trabgjo.

Degjar que la unidad se enfrie a una
temperatura de trabajo confortable.

Reemplazar.

@

(b)

©

(d)

Ajustar el Oxymitter 4000 a la
chimineaeinstalar €l aisamiento.

Ver Figura 6-4. Insertar las patillas
de laldgica Entrada/Salida y las de
4-20 mA en e puerto de sefid y
conectar a los bornes de los
tornillos la légica Entrada/Salida y
lade 4-20 mA.

Insertar las patillas de alimentacién
en el puerto de voltaje de linea AC
y conectar a los bornes de los
tornillos de la linea AC. Conectar
lalinea, o L1, cablearlo a términal
L1, y e neutro, o L2, cablearlo d
términal N. Dedlizar la tapa del
términal AC sobre la conexion del
términal y apretar e tornillo de la

tapa.

Instale la cubierta de la carcasa
izquierda (27, Figura 6-1) vy
asegUrese de que queda apretada
correctamente. Asegure la cubierta
con el blogueo de cubierta (34), la
junta metaloplastica (33) y €
tornillo (32).
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C)

®

(9)

Conectar €l gas de calibracion y las
lineas de aire de instrumentacion a
Oxymitter 4000.

Abrir los gases de calibracion en los
cilindros y abrir e are de
instrumentacién.

Restablezca el suministro de
energia de la maguina.

b. Oxymitter 4000 (con SPS 4000 Montado

Integralmente).

1. Retire.

@

(b)

©

(d)

€

()

Desconecte €l suministro de energia
del sistema.

Desconecte los gases de calibracion
en los cilindros y € are de
instrumento.

Desconecte el instrumento de aire y
las lineas del gas de calibracion
desde el SPS 4000. S e aire de
instrumento no fluye a través del
SPS 4000, desconecte el aire de
instrumento  directamente en €
Oxymitter 4000.

Retire los tornillos que aseguran la
cubierta del terminal al colector del
SPS 4000. Retire la cubierta de
terminales para acceder a la regleta
de conexiones.

Coloque una etiqueta en las
conexiones cableadas por € cliente
gue estén conectadas a la regleta de
terminales antes de quitarlas.

En laregleta de terminaes, desfloje
los tornillos asegurandose de que
los cables del cliente LINE IN y
NEUTRO, entrada de lineay neutro
respectivamente, estan conectados a
los terminales L y N (Figura 2-10).
Ademés, retire la toma de tierra del
cliente de la conexion de tierra
Sague las terminales de la regleta
de conexiones y tire de ellas desde
el colector a través del puerto del
conducto de tension de linea.



(9)

(h)

(i)

A continuacion, suelte los tornillos
de los terminales de entrada de
contacto remota 1 y 2, los
termindles 3 y 4 de contacto
4-20 mA vy los terminales de salida
de relé 7, 8, 9 y 10. Saque las
terminales de la regleta de
conexiones y tire de ellas desde €
colector a través del puerto del
conducto de tension de linea.

Retire el aidante para poder acceder
a los pernos de la montura. Quite
los pernos que fijan el ensamblagje
del Oxymitter 4000/SPS 4000 de la
columna y lleve & ensamblaje
completo hasta una zona de trabajo
limpia

Deje que la unidad se enfrie hasta
gue alcance una temperatura de
trabajo confortable.

Cambie.

(@

(b)

(©

(d)

Vuelva a colocar los pernos que
fijan € ensamblgje del Oxymitter
4000/SPS 4000 y cologue de nuevo
el aidante.

Siga las instrucciones del pérrafo
2-3 para conectar las conexiones de
tenson de linea y sefia a
ensamblgje del Oxymitter 4000/SPS
4000.

Siga las instrucciones que se
proporcionan en el parrafo 2-5 para
conectar los gases de calibracion y
el aire de instrumento al Oxymitter
4000/SPS  4000. Active €
suministro de gases de calibracion
en los cilindros y € are de
instrumento.

Restablezca €l suministro del
sistema.

6-5.
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CAMBIO DE _ COMPONENTES
SISTEMA ELECTRONICO.

DEL

En cada uno de los procedimientos que se van a
explicar se detallan los pasos que deben realizarse
para e cambio de componentes especifico del
sistema electronico del Oxymitter 4000.

NOTA

Siempre que se cambien tarjetas
electronicas o celdas de deteccion es
necesario recalibrar el sistema.

a. Cambio de Todo el Sistema Electrénico

(con Carcasa).

NOTA

Este procedimiento s6lo debe realizarse
con unidades Oxymitter 4000 sin SPS
4000 montado integralmente. Si fuera
necesario cambiar todo el sistema
electrénico en un ensamblaje Oxymitter
4000/SPS 4000, pongase en contacto con
Rosemount que le proporcionara las
instrucciones necesarias.

1. Siga las instrucciones proporcionadas en
el parrafo 6-4al para retirar el Oxymitter
4000 de la pilao conducto.

Si sevaaretirar un Oxymitter 4000/SPS
4000 siga las instrucciones
proporcionadas en el parrafo 6-4b1.

2. Retire la cubierta de la carcasa derecha
para descubrir el ensamblaje del sistema
electronico (Figura6-5).



Figura 6-5.

3. Suelte y retire e conector J1 (celda y

T/IC) del z6écao J1. Suelte los tres
tornillos cautivos de la montura de la
tarjeta del microprocesador (tarjeta
superior).

Es posble acceder a conector J38
(terminales del calentador) a sacar los
terminales del conector J1 fuera de la
ranura de la tarjeta del microprocesador y
dedizando € ensamblaje electronico
fuera, parciamente, de la carcasa
(Figura 6-6).

Coja con dos dedos extremando las
precauciones el conector J8 y tire para
sacarlo. Ya puede sacar €l ensamblgje del
sistema electronico de la carcasa.

PLACA DE LA FUENTE
DE ALIMENTACION

J8

33570025

Figura 6-6. Conector J8

TORNILLO

®

INC

HIGH
GAS

ROSEMOUNT

DIAGNOSTIC
ALARMS

CALIBRATION RECOMMENDED

TEST
POINTS

TORNILLO

HEATER T/C
HEATER

02 CELL
CALIBRATION

[

[¢]
[¢]
[¢]
[¢]
[¢]

02 CELL mV +
02 CELL mv -
HEATER T/C +
HEATER T/C -

[

INC

CAL o

Low
GAS

TEST GAS +
PROCESS -
% 02

e £

TORNILLO

33570024

Conjun Electroénico

6.

10.
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Retire los cuatro tornillo (7, Figura 6-1)
de la carcasa de la sonda. Ya pueden
separarse la sonda y la carcasa del
sistema el ectroni co.

Cuando vuelva a reinstalar o colocar la
carcasa del sistema electrdnico, aseglrese
de que la junta térica (10) estd en
perfecto estado. Coloque los conectores
J1 y J8 en e agujero en la cara plana de
la carcasa del sistema electrénico.

Deje los conectores J7 y J8 fuera y a
lado de sonda de la carcasa del sistema
electronico. Asegurese de que e puerto
del conducto de la carcasa del sistema
electronico se encuentra en € mismo lado
gue los puertos de gas de referencia y
calibracion. Cambie los cuatro tornillo
por otros nuevos y apriételos.

Vuelva a conectar e conector J8 a
tablero de suministro y asegurese de que
gueda correctamente conectado.

Mantenga sujetas las conexiones del
conector J1, dedlice € ensamblgje del
sistema electrénico hasta colocarlo en su
sitio dentro de la carcasa. Alinee €
ensamblagje electronico de tal modo que
guede perfectamente aineado con las
patillas. Si € sistema electrénico se gira,
vuelva arepetir la operacion.
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12.

13.

Vuelva a conectar el conector J1 a la
tarjeta del microprocesador. Asegulrese
de que el conector queda correctamente
colocado y asegurado en su sitio y apriete
los tres tornillos cautivos de la tarjeta del
microprocesador (tarjeta superior).

Vuelva a colocar la cubierta de la carcasa
y aseglrese de que queda correctamente
colocada.

Para instalar el Oxymitter 4000 en la pila
o € conducto de nuevo, siga las
instrucciones proporcionadas en €l
parrafo 6-4a2. Si, por €l contrario, se trata
de un Oxymitter 4000/SPS 4000, siga las
instrucciones proporcionadas en €
parrafo 6-4b2.

Cambio del Ensamblaje del Sistema

Electronico. (Figura 6-5)

1

Retire |a cubierta de la carcasa derecha
para descubrir €l ensamblagje del sistema
electronico.

Suelte y retire @ conector J1 (celda y
T/IC) del zécdo Jl. Suelte los tres
tornillos cautivos de la montura de la
tarjeta del microprocesador (tarjeta
superior).

Es posible acceder a conector J8
(terminales del calentador) a sacar los
terminales del conector J1 fuera de la
ranura de la tarjeta del microprocesador y
dedlizando € ensamblgje electronico
fuera, parciadmente, de la carcasa
(Figura 6-6).
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Coja con dos dedos extremando las
precauciones el conector J8 y tire para
sacarlo. Ya puede sacar el ensamblaje del
sistema electrénico de la carcasa.

Vuelva a conectar e conector J8 a
tablero de suministro y asegurese de que
gueda correctamente conectado.

Mantenga sujetas las conexiones del
conector J1, deslice e ensamblgje del
sistema electronico hasta colocarlo en su
sitio dentro de la carcasa. Alinee €
ensamblagje electronico de tal modo que
guede perfectamente aineado con las
patillas. Si el sistema electronico se gira,
vuelva arepetir la operacion.

Vuelva a conectar e conector J1 a la
tarjeta del microprocesador. Asegurese
de que el conector queda correctamente
colocado y asegurado en su sitio y apriete
los tres tornillos cautivos de la tarjeta del
microprocesador (tarjeta superior).

Vuelva acolocar la cubierta de la carcasa
y aseglrese de que queda correctamente
colocada.



c. Reemplazar el del  Términal

(Figura 6-4).

Blogue

1. Aflojar los tornillos de montgje del
blogque del términal y con cuidado quitar
el blogue delacaa

2. Con cuidado alinear el nuevo bloque del
términal con las patillas de tal manera
gue se asiente de manera plana en la cgja
El fondo redondeado del bloque del
términal deberia estar en € lado opuesto
al de los puertos de conducto de lacagay
no deberia poder rotar.

3. Apretar los tres tornillos prisioneros y
asegurar que e blogue del términal este
bien sujeto en lacgja

d. Cambio del Fusible (Figura 6-5).

1. Retire la cubierta de la carcasa derecha
para descubrir el ensamblaje del sistema
electronico.

2. Suelte y retire e conector J1 (celda y
T/IC) del zécdo Jl. Suelte los tres
tornillos cautivos de la montura de la
tarjeta del microprocesador (tarjeta
superior).

3. Es posible acceder a conector J8
(terminales del calentador) a sacar los
terminales del conector J1 fuera de la
ranura de la tarjeta del microprocesador y
dedlizando e ensamblgje electronico
fuera, parciamente, de la carcasa
(Figura 6-6).

4. Coja con dos dedos extremando las
precauciones el conector J8 y tire para
sacarlo. Ya puede sacar el ensamblaje del
sistema electronico de la carcasa.

PLACA DE LA
FUENTE DE
ALIMENTACION

Q
@ Q%O ﬁo
O B—2Fg o %

0

A0~ 0.0

O O O O

FUSIBLE

33570026

Figura 6-7. Ubicacion del Fusible

5. Quite los tres tornillos de montgje de la
tarjeta del microprocesador.

6. Gire € ensamblge de sistema
electrénico de tal modo que pueda ver €
fondo del circuito integrado del
suministro. Suelte con mucho cuidado,
uno detrés de otro, los dos pivotes
blancos. Separe con mucho cuidado la
tarjeta del microprocesador del tablero de
alimentacion.

7. Quite el fusible y cambielo por uno
nuevo (Figura 6-7).
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6-6.

8. Alinee los pivotes blancos con los
agujeros de los pivotes en el tablero de
alimentacion y el conector de patillas del
tablero de alimentacion con e puerto del
conector en la parte posterior de a tarjeta
del microprocesador. Empuje con mucho
cuidado ambas tarjetas has6ta que los
pivotes blancos estén en su sitio. Para
asegurarse de que € ensamblge se a
acoplado de la manera correcta, intente
separar muy suavemente ambas tarjetas.

9. Vuelva a conectar el conector J8 a
tablero de suministro y asegirese de que
gueda correctamente conectado.

10. Mantenga sujetas las conexiones del
conector J1, dedlice € ensamblgje del
sistema electrénico hasta colocarlo en su
sitio dentro de la carcasa. Alinee €
ensamblgje electrénico de tal modo que
guede perfectamente aineado con las
patillas. Si € sistema electrénico se gira,
vuelva arepetir la operacion.

11. Vuelva a conectar el conector J1 a la
tarjeta del microprocesador. Aseglrese
de que el conector queda correctamente
colocado y asegurado en su sitio y apriete
los tres tornillos cautivos de la tarjeta del
microprocesador (tarjeta superior).

12. Vuelvaacolocar lacubiertade la carcasa
y asegUrese de que queda correctamente
colocada.

CAMBIO DE LA SONDA COMPLETA.

No intente cambiar la sonda a no ser que ya se
hayan tenido en cuenta todas las posibles causas de
un bajo rendimiento. Si fuera necesario cambiar la
sonda, consulte la Tabla 8-1 en la que se
proporcionan |os nimeros de pieza.

a. Para retirar el Oxymitter 4000 de la pila o
conducto, siga las instrucciones que se
proporcionan en el parrafo 6-4al. Si lo que se
va a retirar es un Oxymitter 4000/SPS 4000,
siga las instrucciones que se proporcionan en
el parrafo 6-4b1.

b. Separe la sonda y la carcasa del sistema
electronico tal y como se describe en el parrafo
6-5a, pasos 2 a 6.

c. Vuelva aingaar el sistema electrénico en la
sonda nueva tal y como se describe en el
parrafo 6-5a, pasos 7 al 13.

6-7.
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CAMBIO DEL
CALENTADOR.

PUNTAL DEL

En esta seccion se describira el modo de cambiar el
puntal del calentador. No intente cambiar el puntal
del calentador a no ser que ya se hayan tenido en
cuenta todas las posibles causas de un bajo
rendimiento. Si fuera necesario cambiar e puntal
del calentador, consulte la Tabla 8-1 en la que se
proporcionan los nimeros de pieza del puntal del
calentador.

ADVERTENCIA
Utilice guantes de proteccion vy
prendas resistentes al calor. No

intente trabajar en la sonda hasta que
no se haya enfriado a la temperatura
ambiente del lugar de trabajo. La
sonda puede estar a 427°C. Puede
causar quemaduras muy graves si no

se extreman las precauciones.

NOTA

Si el Oxymitter 4000 posee un SPS 4000
montado integralmente, no serd necesario
retirar el secuenciador cuando se vaya a
cambiar el puntal del calentador.

a. Para retirar el Oxymitter 4000 de la pila o
conducto, siga las instrucciones que se
proporcionan en €l parrafo 6-4al. Si lo que se
va a retirar es un Oxymitter 4000/SPS 4000,
siga las instrucciones que se proporcionan en
el parrafo 6-4b1.

b. Separe la sonda y la carcasa del sistema
electronico tal y como se describe en el parrafo
6-5a, pasos del 2 d 6.

NOTA

Si el Oxymitter 4000 posee un SPS 4000
montado integralmente y esta instalado
en un entorno corrosivo, deberan
utilizarse tubos de gas de acero
inoxidable en vez de los tubos de silicona
o Teflon estandar.

c. Retire con cuidado los tubos de silicona del
gas de referencia y calibracién. Para hacerlo,
tire de €ellos hasta sacarlos de los puertos de
conexion. Tire de los tubos de silicona hasta
sacarlos de las lineas del gas de referencia y
calibracion.
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Figura 6-8. Conjunto del Puntal del Calentador

d. Desafloje, pero no suelte, los tres tornillos (30,
Figura 6-1) del puntal en la carcasa. Debe
soltarse el muelley el puntal se elevara

Agarre €l bucle de cable y dedice con cuidado
e punta fuera del tubo de la sonda
(Figura 6-8).

Cuando vaya a cambiar €l puntal, alinee la
ranura de la placa del calentador con la linea
de gas de calibracion en € tubo de la sonda.
Dedlice e puntal dentro del tubo de la sonda
Se girara para dinear € agujero de la placa
trasera del puntal con la linea del gas de
calibracion. Cuando lalineay € agujero estén
alineados, € punta se dedizard hasta
completar su recorrido por completo.
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g.

Empuje en la placa posterior del puntal para
asegurarse de que el muelle esta tensado y, a
continuacion, apriete los tres tornillos de la
placatrasera.

Cambie los tubos de silicona del gas de
referenciay de calibracién.

Instale todo el sistema electrénico tal y como
seexplicaen el parrafo 6-5a, pasosdel 7 al 13.

Para volver a colocar el Oxymitter 4000 de la
pila o conducto, siga las instrucciones que se
proporcionan en € pérrafo 4-6a2. Si lo que se
va a retirar es un Oxymitter 4000/SPS 4000,
siga las instrucciones que se proporcionan en
el parrafo 6-4b2.



GAS DE CALIBRACION

6-8.

TUBO DE SONDA
(NO ESTAN
SUMINSTRADOS)

SELLO
CORRUGATO

CONJUNTO DE
CELDAY BRIDA

TORNILLOS CON
CABEZAL DE
SOPORTE

33570028
Figura 6-9. Kit de Reemplazo de la Celda

REEMPLAZAR LA CELDA.

Este péarrafo trata del reemplazo de la celda
sensorial de oxigeno. No intentar reemplazar la
celda hasta que se hayan considerado todas las
causas de bajo rendimiento. Si se impone €
reemplazar la celda, encargar un kit de celda.
Ver Tabla8-1.

El kit de reemplazo de celda (Figura 6-9) contiene
un conjunto de celda y brida, sello corrugado,
juegos de tornillos, tornillos con cabezal de
soporte, compuesto antiagarrotamiento. Estos
articulos estan cuidadosamente embalados para
conservar los acabados de precision de las
superficies. No quitar estos articulos del embalagje
hasta que esten listos para estar utilizados. Las
Ilaves de tuerca y llave hexagonal que se necesitan
para este montgje forman parte de un kit de
accesorios disponibles. Ver Tabla 8-1.

ADVERTENCIA

En el momento de quitar la sonda,
procurar tener guantes y trajes
resistantes al calor. No intentar
emprender un trabajo hasta que la
sonda se haya enfriado a temperatura
ambiente. La sonda puede alcanzar
una temperatura maxima de 300°C
(572°F). Puede causar quemaduras
graves.

Desconectar y quitar la alimentacion
antes de trabajar sobre cualquier
componente eléctrico. El voltaje llega
hasta los 115 VAC.
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PRECAUCION

No quitar la celda a menos que haya
certeza de la  necesidad de esta
sustitucion.  La  celda y el
recubrimiento de platino pueden ser
dafados durante esta operacion. Ver el
manual de solucion de problemas para
asegurarse que la celda necesita ser
sustituida antes de quitarla.

a. Para retirar el Oxymitter 4000 de la pila o
conducto, siga las instrucciones que se
proporcionan en € parrafo 4-6al. Si lo que se
va a retirar es un Oxymitter 4000/SPS 4000,
siga las instrucciones que se proporcionan en
el parrafo 6-4b1.

b. S la sonda utiliza e elemento difusor
estandar, utilice una llave de agjuste para
retirarlo.

NOTA

Para determinar si es necesario cambiar el
elemento difusor, consulte el parrafo 6-2.

c. S e equipo esta dotado del ensamblaje difusor
ceramico opcional, deberaretirar y cambiar los
tornillos de apriete y retirar el deflector en V
(Figura 6-10). Utilice las llaves de gjuste del
kit de desmontaje de sonda (Tabla 8-1), para
gue e cubo gire libremente y se suelte del
retenedor. Compruebe €l estado del elemento
difusor. Si esta dafiado, cambielo.

d. Aflojar los cuatro tornillos con cabezal de
emplazamiento del conjunto de lacelday de la
briday quitar el conjunto y € sello corrugado.
La brida de la celda tiene una muesca que
puede  ser utilizada  para  separar
cuidadosamente la brida de la sonda. Anotar
gue € blogue de contacto dentro de la sonda
fusionara a veces con la celda sensorial de
oxigeno. Si la celda se encuentra fusionada al
bloque de contacto, empujar €l conjunto de la
celda dentro de la sonda (contrala presion del
resolte) y rapidamente enroscar el conjunto de
la celda. Si el blogue de contacto se queda
fusionado a la celda, se debera de instalar un
nuevo conjunto de  contacto/termopar.
Desconectar €l cable naranja de la celda en la
parte final de la electronica del puntal de la
sonda cortando el cable. Sacar la celda con €l
cable adjunto.

e. Quitar toda la electronica segiin parrafo 6-5a,
paso 2 a 6.



f.

S e ensamblgje de contacto esta dafiado,
cambie el puntal o el adaptador de contacto.
Lasinstrucciones para la retirada del adaptador
de contacto se “proporcionan junto con el kit
de cambio de celda

Quitar y poner de lado del sello corrugado.
Limpiar las caras de contacto de la celda y del
tubo de la sonda. Quitar las suciedades y
superficies ariscas con un blogue de madera y
papel de lija. Limpiar las patillas de la brida de
lasonday delacubetadel parallamas.

Frotar una pequefia cantidad del compuesto
antiagarrotamiento en ambos lados del nuevo
sello corrugado.

Montar el conjunto de lacelday de labriday
los sello corrugado a tubo de la sonda.
Asegurarse que € tubo de calibracién se alinee
con el paso de gas de calibracién en cada
componente. Aplicar una peguefia cantidad de
compuesto antiagarrotamiento a las patillas de
los tornillos y utilizar los tornillos para sujetar
el conjunto. Fijar en 4 N-m (35 in-lbs).

Instale todo el sistema electrénico tal y como
se explicaen el parrafo 6-5a, pasosdel 7 al 13.

Aplicar el compuesto antiagarrotamiento a las
patillas de la sonda, ala cubeta del parallamas,
y juegos de tornillos. Volver a instalar €l
paralamas a la sonda. Utilizando una llave
gjustable, con un par de torsion fijado a 14
N-m (10 ft-Ibs). Sujetar el parrallamas con el
juego de cierres. Fijar a2.8 N-m (25 in-1bs).

En los sistemas equipados con escudo
abrasivo, instalar las juntas de sellado contra
polvo, con juntas separadas a 180°.

m. Vuelva a instalar la sonda y
metaloplasticaen labridade lapila

la junta

n. Paravolver a colocar el Oxymitter 4000 de la
pila o conducto, siga las instrucciones que se
proporcionan en € parrafo 6-4a2. Si lo que se
va a retirar es un Oxymitter 4000/SPS 4000,
siga las instrucciones que se proporcionan en
el parafo 6-4b2. Si la pila cuenta con un
escudo abrasivo, asegUrese de que las juntas
metaloplasticas antipolvo estan en su sitio a
introducirse en el cono de reduccion de 15°.

0. Active e suministro de energia y controle la
sdlida del termopar. Deberia estabilizarse a
29.3+0.2 mV. Configure el aire de referencia a
2 scfh (56.6 L. por hora). Cuando se estabilice
el Oxymitter 4000, calibre la unidad. Si se han
instalado componentes nuevos, vuelva a
repetir la calibracién después de que la unidad
haya estado en funcionamiento 24 horas.

RETENEDOR LLAVE DE AJUSTE

ELEMENTO DIFUSOR
CERAMICO OPCIONAL

TORNILLO DE
AJUSTE

CUBO

PUERTO DE
CEMENTO

FILETE DE &

CEMENTO T

DEFLECTOR
ENV

33570036

Figura 6-10. Cambio del Elemento Difusor Ceramico
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REEMPLAZAR EL ELEMENTO DIFUSOR

CERAMICO.

NOTA

Se trata unicamente del elemento difusor
ceramico.

a.

b.

General. El elemento difusor protege la celda
de las particulas en los gases de proceso.
Normalmente, no es necesario reemplazarlo ya
que el deflector en V lo protege de la erosion
de particulas. En ambientes severos, se puede
romper €l filtro 0 ser expuesto a una erosion
excesiva. Examinar e elemento difusor
ceramico cada vez que se quite la sonda por
cualquier razéon que sea. Reemplazar si esta
dafiado.

El elemento difusor ceramico puede
estropearse durante la calibracion. Comprobar
la respuesta de la sonda con la anterior. Un
elemento difusor cerdmico roto causaria una
respuesta mas lenta al gas de calibracion.

Las llaves gustable que se requieren en los
procedimientos siguientes para quitar los
juegos de tornillos y tornillos con cabezal de
emplazamiento forman parte dd Kit
disponible de Desmontge de la Sonda,
Tabla8-1.

Procedimiento de Reemplazo.

1. Seguir las instrucciones del parrafo 6-4a
para quitar e Oxymitter 4000 de la
chiminea o del conducto.

2. Aflojar los juegos de tornillos, Figura
6-10, utilizando la llave gjustable del kit
de Desmontaje de la Sonda, Tabla 8-1y
quitar el deflector en V. Inspeccionar los
juegos de tornillos. Si estan dafados,
reemplazar con tornillos en acero
inoxidable revestidos del compuesto
antiagarrotamiento.

3. En los sistemas equipados con escudo
abrasivo, quitar las juntas dobles de
sellado contra polvo.

4. Utilizar las llaves de tuercas del Kit de
Desmontaje de la Sonda, Tabla 8-1 para
desenroscar la cubeta de la retencion.

5. Poner la cubeta en un tornillo de banco.
Romper en trozos e antiguo elemento
difusor ceramico con un cincel en todo lo
largo de la linea de cemento y con un
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taladro de 9.5 mm (3/8 in.) a través del
salida del pegamento.

6. Seguir rompiendo el resto del elemento
difusor ceramico dando golpecitos
alrededor de la cubeta con un martillo.
Limpiar las estrias con una herramienta
afilada s necesario.

7. Reemplazar €l elemento difusor ceramico
utilizando € Kit de Reemplazo del
Elemento Difusor Ceramico en Tabla
8-1. Esta constituido de un elemento de
difusién, cemento, juegos de tornillos
compuesto antiagarrotamiento 'y las
instrucciones.

8. Comprobar € encage del elemento
difusor cerdmico para asegurarse que €l
asiento este bien limpio.

PRECAUCION

No quitar la celda a menos que haya
certeza de la necesidad de esta
sustitucion. La celda y el
recubrimiento de platino pueden ser
dafiados durante esta operacién. Ver
el manual de soluciéon de problemas
para asegurarse que la celda necesita
ser sustituida antes de quitarla.

9. Mezcle cuidadosamente e pegamento e
insertar el extremo de la botella dentro
del sdlida del pegamento. Inclinar la
botella y apretar mientras el elemento
difusor ceramico se esta sentando. No
meter cemento en la parte superior del
elemento difusor ceramico. Asegurarse
que el pegamento haya penetrado bien
alrededor de las tres estrias de la cubeta.
El pegamento deberia sdirse por e
agujero opuesto. Repasar e exceso de
material en losagujerosy repasar €l filete
de pegamento para hacerlo uniforme.
(Puede ser util un isopo de algodén para
€s0).

10. Degjar que € filtro se seque a temperatura
ambiente durante una noche o de 1 a 2
horas a 93°C (200°F).

11. Poner una capa de compuesto
antiagarrotamiento consistente en las
patillas y superficies unidas del
parallamas, la cubeta del difusor, y €
tubo de la sonda.



. Tornillo

. Soporte de sujecion

. Casquillo

. Junta del casquillo

. Colector

. Tapa de bloqueo del colector
. Tornillo

. Junta térica

. Espaciador

10. Tornillo
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13. Solenoide de gas de calibracion 2 Qe L o IS
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19. Cuadro de interconexion f%

20. Solenoide de gas de calibracion 1
21. Arandela

22. Tuerca de retencién

23. Tuerca de masa

24. Base del terminal

25. Regleta de terminales

26. Tornillo

27. Tapa de terminales

28. Junta de la tapa de terminales
29. Tornillo

30. Tornillo
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Figura 6-11. Montaje del Colector SPS 4000
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12.

13.

14.

15.

6-10. CAMBIO DE

Montar € paralamas y la cubeta del
difusor con dos llaves tuercas. Fijar en 14
N.m (10 ft-Ibs). Sujetar con el juego de
tornillos de retencién de la cubeta.

En sistemas equipados con escudo
abrasivo, instalar las juntas de sellado
contra polvo con las juntas separadas a
180°.

Volver a instalar el deflector en V,
dirigiendo el apice hacia € flujo de gas.
Aplicar e compuesto antiagarrotamiento
a los juegos de tornillos y apretar con la
llave gjustable.

Volver ainstalar la sonda en la brida de
la chiminea

COMPONENTES Y

MANTENIMIENTO DEL SPS 4000.

En esta seccion se describira el modo de cambiar y
realizar tareas de mantenimiento en e SPS 4000.
Todas las piezas de repuesto que se mencionan son
suministradas por Rosemount. Si desea obtener
informacion sobre pedidos y referencia de piezas,

1. Desactive el suministro del sistema

2. Retire € tornillo (7, Figura 6-11) que
asegura e bloqueo de cubierta del
colector (6) y retire el blogueo.

3. Retirelacubiertadel colector (14).

4. Parasacar latapadel fusible (16) empuje
en la parte superior y girela ¥ de vuelta
hacialaizquierda. Saque el fusible (17).

5. Trascomprobar o cambiar € fusible (17),

b. Cambio de

vuelva a colocar la tapa del fusible (16)
empujando la misma y girandola ¥4 de
vuelta hacia la derecha.

Vuelva a colocar latapa del colector (14)
y asegurela con €l bloqueo de tapa (6) y
el tornillo (7).

la__Tarjeta. Redice los

procedimientos siguientes para cambiar el
tablero del suministro (18, Figura 6-11) o €
cuadro de interconexion (19).

consulte la Seccion VI, PIEZAS DE
REPUESTO.

ADVERTENCIA
Instale todas las cubiertas de

proteccion del equipo y los cables de la
toma de tierra después de la
instalacion. Si no lo hace pueden
producirse dafios personales graves e
incluso la muerte.

a. Cambio del Fusible. EI SPS 4000 posee un
fusible (17, Figura 6-11) en e tablero de

suministro  (18). En

la Tabla 83 s

proporcionan las especificaciones necesarias
para el cambio de fusible. Para comprobar o
cambiar e fusible realice los procedimientos

que se explican a continuacion.

ADVERTENCIA

Desconecte y bloquee el suministro de
energia antes de trabajar en cualquier
componente del sistema eléctrico.
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ADVERTENCIA

Desconecte y bloquee el suministro de
energia antes de trabajar en cualquier

componente del sistema eléctrico.

1

2.

Desactive €l suministro del sistema.

Retire e tornillo (7, Figura 6-11) que
asegura e bloqueo de cubierta del
colector (6) y retire el blogueo.

Retire la cubiertadel colector (14).

Retire los dos tornillos (11) que sujetan
los espaciadores (9) al colector (5).

Con cuidado para no desconectar el
cableado de la placa, levante
cuidadosamente la montura de la placa 'y
el espaciador del colector (5) y apartelaa
un lado. No pierda las juntas téricas (8)
de la parte inferior de los espaciadores

(9).

Etiquete todas |as conexiones de la tarjeta
para simplificar lainstalacion.



7. Consulte laFigura6-12. Si sevaaretirar

10.

el tablero de alimentacion, debera retirar
las conexiones de entrada de tensién de
linea desde e conector J7. Ademas,
deberd desconectar las conexiones del
solenoide 1 del gas de calibracion del
conector J5, las conexiones del solenoide
2 del gas de calibracion del conector My
las conexiones del interruptor de presiéon
del conector J2.

Consulte laFigura 6-12. Si seva aretirar
el cuadro de interconexiones, debera
retirar las conexiones de inicio de
calibracion, CAL INITIATE del conector
J3, las conexiones de falo de
calibracion, CAL FAIL, y de calibracion,
IN CL, del conector J4 y la conexién de
sincronizacién de entrada/salida ldgica
del conector J5.

Retire las tuercas de retencién (22, Figura
6-11), las arandelas (21) y tornillos (10)
gue sujetan e tablero de alimentacion
(18) y e cuadro de interconexiones (19) a
los espaciadores (9).

Separe con cuidado lastarjetas (18 y 19).

Conecte la tarjeta de repuesto a la otra
(18 019).
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11.

12.

13.

14.

Coloque las tuercas de retencion (22,
Figura 6-11), las arandelas (21) vy
tornillos (10) que sujetan el tablero de
aimentaciéon (18) y € cuadro de
interconexiones (19) a los espaciadores

(9).

Vuelva ainstalar todas las conexiones en
su sitio en el tablero de aimentacién o el
cuadro de interconexiones tal y como se
muestra en la Figura 6-12.

Instale € tablero de alimentacién (18,
Figura 6-11) y & cuadro de
interconexiones (19) dentro del colector
(5). Alinee los espaciadores (9) con los
agujeros de montaje del colector y
asegirelo con los tornillos (11).
Aseglrese de instalar las juntas téricas
(8) entre los espaciadores y la superficie
del colector.

Instale la cubierta del colector (14) vy
asegurela con el blogueo de cubierta (6) y
el tornillo (7).
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Figura 6-12. Conexiones del Tablero de Alimentacién y del Cuadro de Interconexién

Cambio del Solenoide. El colector SPS 4000
tiene un solenoide de gas de calibracion 1 (gas
de alta calibracion) (20, Figura 6-11) y un
solenoide de gas de calibracién 2 (gas de baja
calibracion) (13).

ADVERTENCIA

Desconecte y bloquee el suministro de
energia antes de trabajar en cualquier
componente del sistema eléctrico.

1B-106-340.A09
6-21

1. Desconecte laenergiade sistema.

2. Desconecte los gases de calibracion de
los cilindros.

3. Quite € tornillo (7) que asegura la tapa
de bloqueo del colector (6) y quite €
bloqueo.

Quite latapadel colector.



Quite los dos tornillos (11) que sujetan
los espaciadores (9) al colector (5).

Con cuidado para no desconectar el
cableado de la placa, levante
cuidadosamente la montura de la placa 'y
el espaciador del colector (5) y apartelaa
un lado. No pierda las juntas téricas (8)
de la parte inferior de los espaciadores

9).

Etiquete y desconecte los terminales del
solenoide (13 o 20) del tablero de
alimentacién (18). Consulte la Figura
6-12. Los cables del solenoide del gas de
calibracion 1 estdn conectados al
conector J5 y los cables del solenoide del
gas de calibracion 2 estan conectados a
conector J4.

Quite la tuerca superior del solenoide
(13 020 delaFigura 6-11) que asegurala
montura de la bobina y la arandela a la
base. Quite la bobina incluidos los
terminales y arandelas. SitUe un soporte
de 13/16" de profundidad sobre la base
del solenoide y quitelo.

Cuando instale un solenoide, no lo
apriete en exceso ya que puede
dafarse.

PRECAUCION

9.

10.

11.

Instale la nueva base del solenoide. Debe
tener cuidado y no apretarlo en exceso.
Instale la arandela nueva y la montura de
la bobina y asegirelas con la tuerca
superior. Conecte los terminales en €
conector adecuado del tablero de
alimentacién (18). Consulte la Figura
6-12 s es necesario.

Instale cuidadosamente la placa y €
espaciador en e colector (5, Figura 6-11)
mediante la dineacion de los
espaciadores (9) con los agujeros de
montaje en el colector y asegurelos con
tornillos (11). Debe asegurarse de que las
juntas téricas (8) estan instaladas entre
los espaciadores y la superficie del
colector.

Instale la tapa del colector (14) y
asegurelo con la tapa de blogueo del
mismo (6) y con € tornillo (7).
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12.

Conecte los gases de calibraciéon a los
cilindros.

Cambio del Interruptor de Presidn. Siga €

siguiente procedimiento para cambiar €l
interruptor de presion (12, Figura 6-11).

1

2.

Desconecte la energia del sistema.

Desconecte los gases de calibracion de
los cilindros.

Quite €l tornillo (7) que asegura la tapa
de bloqueo del colector (6) y quite €l
bloqueo.

Quite latapadel colector.

Quite los dos tornillos (11) que sujetan
los espaciadores (9) al colector (5).

Con cuidado para no desconectar el
cableado de la placa, levante
cuidadosamente la placa y el espaciador
del colector (5) y apéartela a un lado. No
pierda las juntas téricas (8) de la parte
inferior de los espaciadores (9).

Etiguete y quite los terminales del
interruptor de presion.

Sitde un soporte de 6 puntas de 1-1/16"
sobre € interruptor de presién (12) y
quitelo.

Cuando
presion, no lo apriete en exceso ya que
puede dafnarse.

PRECAUCION

instale un interruptor de

9.

10.

Instale e nuevo interruptor de presién
(12). Debe tener cuidado y no apretarlo
en exceso. Conecte los extremos de los
cables en los terminales apropiados del
interruptor de presion.

Instale cuidadosamente la placa y e
espaciador en e colector (5, Figura 6-11)
mediante la dineacion de los
espaciadores (9) con los agujeros de
montaje en €l colector y aseglrelos con
tornillos (11). Debe asegurarse de que las
juntas téricas (8) estan instaladas entre
los espaciadores y la superficie del
colector.



11. Instale la tapa del colector (14) y
asegurelo con la tapa de blogueo del
mismo (6) y con €l tornillo (7).

12. Conecte los gases de calibracion a los
cilindros.

Cambio de la Valvula de Comprobacion. La
vélvula de comprobacién (19, Figura 6-13)
puede quedarse pegada o atascarse con el
tiempo. Cambiela cuando sea necesario. Si se
observan depositos de condensacion cuando se
quite, debe considerarse el aidar la valvula de
comprobacion.

Mantenimiento _del Regulador de Presién

(Opcional).

1. Ajustes de la Presién. El regulador de
aire de referencia (8, Figura 6-13) esta
fijado en fabrica a 20 ps (138 kPa).
Puede gjustarse si es necesario mediante
el botén situado en la parte superior del
regulador de presion.

ADVERTENCIA

No utilice los dedos para soltar la
boquilla de la valvula. La valvula
puede soltar aire a alta presion y
causarle dafios.

2. Drengje de Condensacion. Para drenar €
exceso de humedad de la cazoleta del
filtro del regulador de presion de aire de
referencia (8), utilice un destornillador o
herramienta  similar  para  soltar
periédicamente la boquilla de la valvula
en laparte inferior del regulador.

g. Ajustes del Flujometro.

1. Flujémetro de Gas de Cdlibracion. El
flujometro de gas de calibracion
(17, Figura 6-13) regula €l flujo del gas
de calibracion y debe de estar fijado a 5
scfh. Sin embargo, gjuste Unicamente el
flujometro a 5 scfh después de poner
elemento difusor nuevo en el extremo del
Oxymitter 4000. Si se gusta €
flujbmetro en cualquier otro momento
puede presurizar la célula y afectar a la
calibracion.

En aplicaciones en las que exista un
ambiente polvoriento, e elemento
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h.

difusor de la sonda de O, puede atascarse
con €l tiempo y ocasionar una velocidad
de respuesta mas lenta. La mejor forma
de detectar un elemento difusor atascado
es comprobar e tiempo necesario para
gue el Oxymitter 4000 vuelva a proceso
normal de lectura después de retirar €
ultimo gas de calibracion y la linea del
gas de calibracion esté cerrada. Un
elemento atascado puede detectarse
también mediante  una  lectura
ligeramente mas baja en € flujometro.

Cambie e elemento difusor cuando el
flujdmetro de gas de calibracién tenga
una lectura ligeramente més baja durante
la calibracion o cuando el tiempo de
respuesta a proceso de salida de gases
sea muy lento. Cada vez que se cambie el
elemento  difusor  reposicione €
flujémetro de gas de calibracién a 5 scfh
y calibre el Oxymitter 4000. Para obtener
més informacion acerca del cambio del
elemento difusor, consulte el parrafo 6-8.

2. Flujometro de Aire de Referencia
(Opcional). El flujémetro de aire de
referencia (16, Figura 6-13) regula el aire
de referenciay debe estar fijado a 2 scfh.
Ajuste el flujo con €l botdn situado en la
parte inferior del flujémetro de aire de
referencia cuando sea necesario.

Cambio _del Flujémetro. Utilice este
procedimiento para cambiar cuaquier
flujdmetro de aire de referencia (16, Figura
6-13) o flujémetro de gas de calibracion (17).

1. Desconecte laenergiade sistema.

2. Desconecte el gas de calibracién de los
cilindros.

3. Afloje, sin quitarlos, los cuatro tornillos
(13) que sujetan el soporte del flujometro
(25) d colector.

4. Flexione la parte inferior del soporte del
flujometro (25) hacia abajo y hacia fuera
parasoltarlo y quitarlo del colector.

5. En € flujémetro de aire de referencia
(16), quite el regulador de presién (8)
mediante |la desconexion del tubo (11) del
codo de conexion (10). Desconecte
también €l tubo de la conexién recta (23).



En e flujémetro de gas de calibracion
(17) desconecte €l tubo (18) del codo de
conexion (21). Desconecte también el
tubo de gas (2) del codo de conexion
(15).

Quite los tornillos (6) y €l soporte (5) que
sujetan €l flujometro (16 o 17) a soporte
del flujometro (25).

Quite el flujémetro (16 o 17), con las
conexiones instaladas, de su soporte (25).

En e flujometro de aire de referencia
(16), quite los codos de conexion (14 y
22). No es necesario quitar las
conexiones (10 y 23) de las conexiones
detransicion.

En e flujémetro de gas de calibracion
(17), quite los codos de conexién (15 y
21).

Aplique sellador de roscas para tuberias a
las roscas de las conexiones superiores
(22 0 21) e inferiores (14 o 15) e instale
las conexiones en e nuevo flujémetro
(16 017).
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10.

11.

12.

13.

Ponga el flujometro (16 o 17) en su
soporte (25) y asegurelo con el soporte
(5) y € tornillo (6).

En e flujometro de aire de referencia
(16) conecte e tubo (11) a codo de
conexion (10) e instale e regulador de
presién (9). Conecte también el tubo (24)
alaconexion recta (23).

En € flujémetro de gas de calibracién
(17), conecte e tubo (2) a codo de
conexion (15) y conecte el tubo (18) d
codo de conexion (21).

Dedlice las ranuras superiores del soporte
del flujometro (25) en los tornillos (13).
Flexione la parte inferior del soporte
hacia abgjo y hacia € colector para
enganchar las ranuras inferiores del
soporte 'y los tornillos. Apriete los
tornillos.

Conecte los gases de calibraciéon a los
cilindros.
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Tubo 10. Codo de conexion (opcional) 19. Vélvula de comprobacion
. Conexion recta 11. Tubo (opcional) 20. Conexién de ensanchamiento
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Flujometro de gas de calibracion

Figura 6-13. Componentes del Gas de Calibracion y del Aire de Referencia
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7-1.

SECCION VII. HART/AMS

GENERAL.

El comunicador HART es un dispositivo de
interfaz de comunicaciéon maovil. Establece una
conexion comdn de comunicaciones con todos los
instrumentos ubicados en el microprocesor que son
compatibles con HART. El comunicador portatil
contiene una pantalla de cristal liquido (LCD) con
8 x 21 de caracteres y 25 llaves. Un manual de
bolsillo, incluido con e comunicador HART le
detallara las funcciones mas especificas de todas
lasllaves.

Para conectar con e Oxymitter 4000, €
Comunicador HART requiere un punto de
conexién con el circuito cerrado de 4-20 mA y un
minimo de resistancia de carga de 250 ohms entre
el comunicador y la fuente de alimentacién. El
comunicador HART cumple su funccién utilizando
una técnica de tecla de cambio de frecuencia
(FSK). Utilizando € FSK, las sefides de
comunicacion digital de ata frecuencia se
sobreponen en e circuito cerrado de 4-20 mA del
Oxymitter 4000. EI comunicador no perturba la

7-2.

SENAL DE LINEA 4-20 mA
I

sefid de 4-20 mA ya que no se aflade ninguna
energiaa circuito cerrado.

Se puede conectar el comunicador HART con un
ordenador persona (PC), mientras se instale el
software adecuado. Para conectar el comunicador
HART a un PC, se necesita un adaptador de
interffaz. Ver la documentacion propia del
Comunicador HART para averiguar sobre la
opcién de interfaz con un PC.

CONEXIONES DE LINEA DE SENAL DEL
COMUNICADOR HART.

Se puede conectar el comunicador HART con la
linea de sefial de la salida analdgica del Oxymitter
4000 en cualquier punto de conexién en €l circuito
cerrado de 4-20 mA. Hay dos maneras para
conectar €l comunicador HART alalinea de sefial.
En el caso de que lalinea de sefial disponga de una
resistancia de carga de 250 ohms o mas, referirse al
método 1. En €l caso de que laresistancia de carga
de la linea de sefial sea inferior a 250 ohms,
referirse al método 2.

RL = 250Q

1

mn

BLOQUE DE CONEXION
DE CABLES

CONECTORES DE
CIRCUITO CERRADO

@W'

=0
PANEL TRASERO DEL
COMUNICADOR HART

COMUNICADOR
HART

DISPOSITIVO DE
SALIDA ANALOGICA

/

JUEGO DE
CONEXIONES

33570029

Figura 7-1. Conexiones de Linea de Sefial, Resistencia de Conexién >= 250 Ohms
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a.

Método 1, Para resistancia de carga > 250

Ohms. Referirse a la Figura 7-1 y los pasos
siguientes para conectar € comunicador
HART alalinea de sefia de 250 ohms 0 més

deresistancia de carga.

ADVERTENCIA

Las explosiones pueden causar
heridas graves o fatales. No hacer
ninguna conexién con el puerto de
serie del comunicador HART, o la
linea de sefial 4-20 mA, o la toma del
recargador NiCad en un entorno
expuesto a explosivos.

ADVERTENCIA

Las explosiones pueden causar
heridas graves o fatales. No hacer
ninguna conexion con el puerto de
serie del comunicador HART, o la
linea de sefal 4-20 mA, o la toma del
recargador NiCad en un entorno
expuesto a explosivos.

1. En un punto de conexion conveniente,

cortar la linea de sefid de sdida

analégica de 4-20 mA e instaar €
resistor de carga opcional de 250 ohms.

Utilizando e juego de  conexiones
suministradas, conectar el comunicador HART
en paralelo al Oxymitter 4000. Utilizar
cualquier punto de conexion en la linea de
sefial de salida anal égica de 4-20 mA.

Método 2, Para resistancia de carga < 250
Ohms. Referirse a la Figura 7-2 y los pasos
siguientes para conectar € comunicador
HART a la linea de sefial con resistencia de
carga < 250 ohms.

2. Conectar € resistor de carga en los
conectores del circuito (ubicados el la
parte de atras del comunicador HART).

RL < 250Q

SENAL DE LINEA 4-20 mA

BLOQUE DE CONEXION

DE CABLES )
=
(L0
CONECTORES DE HH
]

CIRCUITO %ERRADO

7\
P
COMUNICADOR
B HART
— =

PANEL TRASERO DEL
COMUNICADOR HART

DISPOSITIVO DE
SALIDA ANALOGICA

CARGA DE
250 OHM
OPCIONAL

@ (NOTA 1)

NOTA: EL BUCLE DE SENAL DEBE SER INTERRUMPIDO
PARA INSERTAR LA RESISTENCIA DE CARGA
DE 250 OHM OPCIONAL.

33570030

Figura 7-2. Conexiones de Linea de Sefial, Resistencia de Conexién < 250 Ohms
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7-3.

7-4.

CONEXION PC DEL COMUNICADOR
HART.

Hay una opcion para conectar e comunicador
HART con un ordenador personal. Cargar €
software de especificacion AMS en e PC.
Entonces conectar el comunicador HART a PC
utilizando el adaptador de interfaz PC que se

conecta al puerto de serie 8 en la parte atras del 7-5.

comunicador).

Referirse a la documentacion propia del

comunicador HART respeto a la opcion del

interfaz PC.

OPERACIONES FUERA DE LINEA Y EN

LINEA.

Se puede mangjar e comunicador HART bien

fueradelinao enlinea

a. Las operaciones fuera de linea son las que no 7-6.
esta conectado el comunicador a Oxymitter
4000. Las operaciones fuera de linea pueden
incluir un interfaz del comunicador HART con
un PC (referirse a la documentacién adecuada
de HART respeto a las aplicaciones
HART/PC).

b. En & modo en linea, el comunicador esta
conectado a la linea de sefiad de sdlida
analdgica de 4-20 mA. El comunicador esta
conectado en paralelo al Oxymitter 4000 o en
paralelo al resistor de carga de 250 ohms.

NOTA

Si el comunicador HART esta encendido

mientras esta conectado a la linea de

sefial de salida analdgica de 4-20mA, un

status indeterminado aparece mientras se

este calentando el comunicador. Esperar

hasta que el periodo de calentamiento se

haya terminado para continuar.
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¢. El menu de apertura que aparece en la pantalla
LCD es diferente segin las operaciones en
linea y fuera de linea. Cuando se enciende un
comunicador desconectado (fuera de linea) la
pantalla LCD leera Menu En Linea. Referirse
a manua del comunicador HART para
informarse més en detalles sobre el menu.

CONFIGURACION DE LA LOGICA DE
ENTRADA/SALIDA.

La sdlida de la l6gica De Entrada/Salida se puede
configurar de 10 modos diferentes a traves de
HART/AMS. El pregjuste por defecto de origen es
modo 5. Una lista de posibles configuraciones
aparece enlaTabla 7-1.

La configuracion de la Unidad de Alarma
disponible para los modos 1, 3, 5y 7 se refiere a
los fallos de alarmas de diagnostico en Tabla 5-1.

MENU ORIENTATIVO HART/AMS PARA
LAS APLICACIONES DEL OXYMITTER
4000.

Esta seccion consiste en un menu orientativo para
el comunicador HART. Este menu es especifico
paralas aplicaciones del Oxymitter 4000.



Tabla 7-1. Configuracién Légica De Entrada/Salida (1/0)

Modo Configuracion

0 Launidad no esta configurada para ninguna condicién de alarma.

1 Launidad esta configurada para una Alarma de Unidad.

2 Launidad esta configurada para bajo O.,.

3 Launidad esta configurada tanto para una Alarma de Unidad como para bajo
O..

4 Launidad esta configurada para unaimpedancia alta AC /CALIBRACION
RECOMENDADA.

5* Launidad esta configurada tanto para una Unidad de Alarma como para una
impedancia Alta AC /CALIBRACION RECOMENDADA.

6 Launidad esta configurada tanto para Bgo O, como para unaimpedancia
Alta AC /CALIBRACION RECOMENDADA.

7 Launidad esta configurada tanto para una Alarma de unidad, un O, bajo, y
unaimpedancia Alta AC /CALIBRACION RECOMENDADA.

8r* La unidad esta configurada para una calibracién mévil con un IMPS 4000 o
SPS 4000. La CALIBRACION RECOMENDADA iniciarael ciclo dela
calibracion.

9 Launidad esta configurada para una calibracion movil. La CALIBRACION

RECOMENDADA noiniciarael ciclo de calibracion con un IMPS 4000 o
SPS 4000.

* Lacondicién predeterminada para un Oxymitter 4000 sin IMPS 4000 o SPS 4000.
** |_acondicién predeterminada para un Oxymitter 4000 con IMPS 4000 o SPS 4000.
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DEVICE SETUP
PV

PV AO
PV LRV
PV URV

02 value
VIEW FLD 02 cell temp
DEV VARS CJ temp
PV is
PV O2 value
PV % rnge
PROCESS VIEW PV-Aout PV AO
VARIABLES
SV is Cold Junct
VIEW SV sv ' o
VIEW OUTPUT
VARS TV is Cell
VIEW TV V. __mV
4V is Cell TC
VIEW 4V AN _ mV
Cell mv
VIEW FLD Open T/C
DEV mV Gell TC mv Shorted T/C
CJmv Reversed T/C
Heater Open
Cell Temp Very HI
Status Group 1 High Case Temp
Cell Temp Low
Cell Temp High
Cell Open
Status Group 2 High Cell Imp.
CK.ER - EEPROM
Cal.Error Slope
Cal. Recommended
Cal. Error Const.
Status Group 3 Last Cal. Failed
STATUS Operate Model
AO Saturated AO1 Out Rnge lim
DIAG/SERVICE AO Fixed
Max Case Temp
Loop test
LOOP TEST method...
02 Cal method...
02 CALIBRATE PERFORM 02 02 Cal
CAL Optrak TG? Refer to para. 7-7
for the complete O2
CalState calibration method
using the HART
Communicator.
CalState
312'A$SIS_ TimeRemain
Present 02
Cal slope
LAST
CALCONSTANTS ggllﬁfn”;‘
)
(CONTINUED ON
SHEET 2)
Reset
RESET
CALCONSTANTS CalConstants
D/A TRIM D/A trim method

26170028

Figura 7-3. Menu HART/AMS para el Oxymitter 4000 (Pagina 1/3)
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DEVICE SETUP
PV

PV AO

PV LRV

PV URV

(CONTINUED FROM
SHEET 1)

/\/\

BASIC SETUP

DETAILED

Tag

ASSIGN
PV & SV

SELECT 02
RANGE

DEVICE
INFORMATION

S/W VERSION
INFO

PVis Oxygen
SVis Cold Junct
TVis Cell

4Vis CellTC

LRV %

Dev id

Descriptor
Message

Date

Final asmbly num
Snsr s/n

SETUP

-

(CONTINUED ON
SHEET 3)

SENSORS

SIGNAL
CONDITION

OUTPUT
CONDITION

02

02
CALIBRATION

02 ALARMS

Ver

Chk sum
Bld num
Bld date

02

02 CELLTEMP
COLDJUNCTEMP
02 CELL MV

02 CELLTCMV
COLD JUNC MV

PV URV
PV LRV
PV % rnge

ANALOG
OUTPUT

HART OUTPUT

ALARM
OUTPUT

PV AO mA
PV AO Alrm typ

LOOP TEST

D/A TRIM

Loop test
method...

Poll addr
Num req preams

D/A trim method...

Logic I/O Pin State
Logic I/0 Pin Mode

SLOPE

CONSTANT

LoAlarmSP

HighTG
LowTG

OPtrak TG?
TGtime
PurgeTime

Cal Mode

Cal Intrvl h
Next CalTime h

No Alarm

Unit Alarm

Low O2 Alarm

Low O2/Unit Alarm
Cal Rec

Cal Rec/Unit Alarm
Low O2/Cal Rec
Low O2/Unit/Cal Rec
Cal Rec/Handshake
Handshake

OP locks
OP tracks

Manual
Auto

Figura 7-3. Menu HART/AMS para el Oxymitter 4000 (Pagina 2/3)
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DEVICE SETUP
PV

PV AO

PV LRV

PV URV

(CONTINUED FROM

SHEET 2)
/\/\

REVIEW

DEVICE
INFORMATION

CAL INFO

DEVICE CONFIG

OUTPUTS
CONFIG

Manufacturer
Model

Dev id

Tag
Descriptor
Message
Date

Final asmbly num
Snsr s/n

Fid dev rev
Hardware rev
Software rev
Universal rev

Optrak TG?
Tgtime
PurgeTime
LowTG
HighTG

Cal slope
Cal const
Celllmp
Imp Delta

Slope
Constant

URV

LRV

LoAlarmSP

I/0 Pin Mode
Poll addr

Num req preams

26170030

Figura 7-3. Menu HART/AMS para el Oxymitter 4000 (Pagina 3/3)
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7-1.

METODO CAL 02 DEL COMUNICADOR

HART.

Para

redizar una cdibracion utilizando €l

comunicador HART, utilizar e procedimiento
siguiente. Si fuera necesario, usar e menu
orientativo en la Figura 7-3 (hoja 1 de 3) de
referencia

NOTA

Para seleccionar un articulo en el menu,
utilizar bien las teclas de flechas arriba o
abajo para desplazarse al articulo del
menu y apretar la tecla flechada derecha

0

utilizar la

tecla numérica para

seleccionar el numero del articulo del
menu.

a.

En la pantadla REALIZAR CAL 02,
seleccionar €l articulo 1 del menu, CAL O2,
para acceder al procedimiento de la calibracion
O..

El no quitar del Oxymitter 4000 los
circuitos de control automético antes
de realizar este procedimiento, puede
resultar en condiciones de trabajo
peligrosas.

ADVERTENCIA

b.

En la pantalla de la primera CAL O2, una
sefial aparece “ Se deberia de quitar el circuito
del control automatico”. Quitar el Oxymitter
4000 de -cuaquier circuito con control
automético con € fin de evitar un peligro
potencial en la condicion operativa y apretar
OK.

Las préximas pantalas indican e status de
calibracion. En cada aviso de status siguiente,
seleccionar el articulo 2 del menu, PASO
PROXIMA CAL.:

COMPLETA

CAL RECOMENDADA
APLICARGAS1
FLUJO GAS1

A este punto, seleccionar €l articulo 4 del
menu, SALIDA, para salir del procedimiento
de CAL O2.

1B-106-340.A09
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En lapantalla REALIZAR CAL 02, visudizar
el articulo 3 del menu, STATUSCAL, para
monitorizar el status de la calibracién ya que
esta se actualiza. O bien, acceder a la pantalla
de CALIBRAR 02 y seleccionar €l articulo 2
del menu, STATUS CAL 02, para visualizar
el articulo 1 del menu, STATUSCAL; €
articulo 2 del menu, TIEMPO RESTANTE; y
el articulo 3 del menu, O2 PRESENTE, ya que
el status de la calibracion se actualiza.

Cuando STATUSCAL muestra APLICAR
GAS 2, volver a procedimiento de CAL O2.

Cuando aparece €l aviso “Se deberia de quitar
el circuito del control automatico”, apretar
OK.

Al aviso del status APLICAR GAS 2,
seleccionar € articulo 2 del menu, PASO
PROXIMA CAL. Cuando € status muestra
FLUJO GAS 2, seleccionar € articulo 4 del
menu, SALIDA, para quitar € procedimiento
de CAL O2.

En la pantalla REALIZAR CAL 02, visualizar
el articulo 3 del menu, STATUS CAL, para
monitorizar el status de la calibracién ya que
esta se actualiza O, acceder a la pantalla
CALIBRAR 02y seleccionar € articulo 2 del
menu, STATUS CAL 02, para visuaizar €l
articulo 1 del menu, STATUS CAL; € articulo
2 del menu, TIEMPO RESTANTE; y €
articulo 3 del menu, O2 PRESENTE, ya que
el status de la calibracion se actualiza.

Cuando STATUS CAL muestra STOP GAS,
volver a procedimiento CAL O2.

Cuando aparece e mensgje “Se deberia de
quitar € circuito del control automético”,
volver a meter el Oxymitter 4000en modo de
circuito con control automético anteriormente
quitado y apretar OK.

Al aviso del status STOP GAS, seleccionar el
articulo 2 del menu, PAS CAL PROXIMA.
Cuando e status muestra PURGANDO,
seleccionar € articulo 4 del menu, SALIDA,
para quitar el procedimiento de CAL O2.



7-8.

m. Enlapantala REALIZAR CAL 02, visualizar
el articulo 3 del menu STATUS CAL, para
monitorizar el status de la calibracién ya que
esta se actualiza. O, acceder a la pantalla
CALIBRAR O2 y seleccionar € articulo 2 del
menu, STATUS CAL O2 para visudizar €l
articulo 1 del menu, STATUS CAL; € articulo
2 del menu, TIEMPO RESTANTE; y €
articulo 3 del menu, O2 PRESENTE, ya que €
status de la calibracion se actualiza.

n. Cuando e STATUS CAL muestra
COMPLETO, se haterminado la calibracion.

DETERMINAR UNA CALIBRACION
PROGRAMADA A TRAVES DE HART.

Utilizar el procedimiento siguiente para especificar
un intervalo de tiempo (en horas) a cua el
Oxymitter 4000 sera calibrado automaticamente.

NOTA

Para seleccionar un articulo en el menu,
utilizar bien las teclas de flechas arriba o
abajo para desplazarse al articulo del
menu y apretar la tecla de flecha derecha
o utilizar la tecla numérica para
seleccionar el namero del articulo del
menu.

Para volver al menu anterior, apretar la
tela de flecha izquierda.

1B-106-340.A09
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En la pantala INSTALAR DISPOSITIVO,
seleccionar INSTALACION DETALLADA.

En la pantalla INSTALACION
DETALLADA, sdeccionar CALIBRACION
02.

En la pantala CALIBRACION 02,
seleccionar € articulo 6 del menu, MODO
CAL. Fijar el MODO CAL aAUTO.

Volver a la pantalla CALIBRACION O2 vy
seleccionar el articulo 7 del menu, INTERVL
CAL.

Al aviso, insertar un intervalo de tiempo (en
horas) al cual se producira una calibracion
autométicay apretar ENTRAR.






SECCION VIll. RECAMBIOS

Tabla 8-1. Piezas de Recambio para la Sonda

N° DE FIGURA e INDICE NUMERO DE PIEZA DESCRIPCION
Sin sellado Sellado
antipolvo antipolvo
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G01 | 3D39649G01 | Sondade 18" ANSI con difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G02 | 3D39649G02 | Sondade 3 ANSI con difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G03 | 3D39649G03 | Sondade 6 ANSI con difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G04 | 3D39649G04 | Sondade 9 ANSI con difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G05 | 3D39649G05 | Sondade 12' ANSI con difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G06 | 3D39649G06 | Sondade 18" JIS con difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G07 | 3D39649G07 | Sondade 3" JIS con difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G08 | 3D39649G08 | Sondade 6’ JIS con difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G09 | 3D39649G09 | Sondade 9" JIS con difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G10 | 3D39649G10 | Sondade 12’ JS con difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G11 | 3D39649G11 | Sondade 18" DIN con difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G12 | 3D39649G12 | Sondade 3’ DIN con difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G13 | 3D39649G13 | Sondade 6’ DIN con difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G14 | 3D39649G14 | Sondade 9 DIN con difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G15 | 3D39649G15 | Sondade 12' DIN con difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G17 | 3D39649G17 | Sondade 18" ANSI con parallamasy difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G18 | 3D39649G18 | Sondade 3 ANSI con parallamasy difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G19 | 3D39649G19 | Sondade 6 ANSI con parallamasy difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G20 | 3D39649G20 | Sondade9 ANSI con parallamasy difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G21 | 3D39649G21 | Sondade 12° ANSI con parallamasy difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G22 | 3D39649G22 | Sondade 18" JIS con paralamasy difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G23 | 3D39649G23 | Sondade 3’ JS con paralamasy difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G24 | 3D39649G24 | Sondade 6’ JS con paralamasy difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G25 | 3D39649G25 | Sondade 9 J S con paralamasy difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G26 | 3D39649G26 | Sondade 12’ JIS con paralamasy difusor ceramico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G27 | 3D39649G27 | Sondade 18" DIN con parallamasy difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G28 | 3D39649G28 | Sondade 3' DIN con paralamasy difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G29 | 3D39649G29 | Sondade 6’ DIN con paralamasy difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G30 | 3D39649G30 | Sondade 9 DIN con paralamasy difusor cerédmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G31 | 3D39649G31 | Sondade 12’ DIN con parallamasy difusor cerdmico
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G33 | 3D39649G31 | Sondade 18" ANSI con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G34 | 3D39649G34 | Sondade 3" ANSI con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G35 | 3D39649G35 | Sondade 6" ANSI con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G36 | 3D39649G36 | Sondade 9 ANSI con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G37 | 3D39649G37 | Sondade 12' ANSI con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G38 | 3D39649G38 | Sondade 18" JIS con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G39 | 3D39649G39 | Sondade 3’ J S con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G40 | 3D39649G40 | Sondade 6’ J S con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G41 | 3D39649G41 | Sondade 9 JS con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G42 | 3D39649G42 | Sondade 12’ JIS con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G43 | 3D39649G43 | Sondade 18" DIN con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G44 | 3D39649G44 | Sondade 3’ DIN con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G45 | 3D39649G45 | Sondade 6’ DIN con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G46 | 3D39649G46 | Sondade 9 DIN con difusor amortiguador
6-1, 1 hasta 6,8,9,28 hasta 31 3D39648G47 | 3D39649G47 | Sondade 12’ DIN con difusor amortiguador
IB-106-340.A09
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Tabla 8-1. Piezas de Recambio para la Sonda (continuacién).

N° DE FIGURA e iINDICE

NUMERO DE PIEZA

DESCRIPCION

6-1,6
6-1,6
6-1,6
6-1,6
6-1,6
6-1,6
6-1,6
6-1,6
6-1,6
6-1,6
6-1,6
6-1,6
6-1,6
6-1,6
6-1,6

6-1,1
6-1,1
6-1,1
6-1,1
6-1,1

81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81

2-3
2-3
2-3
2-3
2-3
2-3
2-3
2-3

3D39644G01
3D39644G02
3D39644G03
3D39644G04
3D39644G05
3D39644G06
3D39644G07
3D39644G08
3D39644G09
3D39644G10
3D39644G11
3D39644G12
3D39644G13
3D39644G14
3D39644G15

3D39645G01
3D39645G02
3D39645G03
3D39645G04
3D39645G05

4847B61G02
4847B61G03
4847B61G04
4847B61G05
4847B61G06
4847B61G08
4847B61G09
4847B61G10
4847B61G11
4847B61G12
4847B61G14
4847B61G15
4847B61G16
4847B61G17
4847B61G18

3D39003G01
3D39003G02
3D39003G03
3D39003G04
3D39003G05
3D39003G06
3D39003G07
3D39003G08

Ensamblgje de tubo de sonda 18" ANS
Ensamblgje de tubo de sonda 3 ANSI
Ensamblgje de tubo de sonda 6 ANSI
Ensamblgje de tubo de sonda 9 ANSI
Ensamblaje de tubo de sonda 12° ANSI
Ensamblgje de tubo de sonda 18" JIS
Ensamblgje de tubo de sonda 3 JS
Ensamblgje de tubo de sonda 6 JS
Ensamblgje de tubo de sonda 9’ JS
Ensamblgje de tubo de sonda 12’ JIS
Ensamblgje de tubo de sonda 18" DIN
Ensamblgje de tubo de sonda 3’ DIN
Ensamblgje de tubo de sonda 6’ DIN
Ensamblgje de tubo de sonda 9’ DIN
Ensamblgje de tubo de sonda 12’ DIN

Ensamblaje del puntal del calentador de 18”
Ensamblgje del puntal del calentador de 3’
Ensamblgje del puntal del calentador de 6’
Ensamblaje del puntal del calentador de 9
Ensamblaje del puntal del calentador de 12’

Kit de recambio de célulade 18" ANS|
Kit de recambio de célulade 3' ANSI
Kit de recambio de célulade 6’ ANSI
Kit de recambio de célulade 9 ANSI
Kit de recambio de célulade 12° ANSI
Kit de recambio de célulade 18" JIS
Kit de recambio de célulade 3’ JIS
Kit de recambio de célulade 6’ JIS
Kit de recambio de célulade 9’ JIS
Kit de recambio de célulade 12’ JIS
Kit de recambio de célulade 18" DIN
Kit de recambio de célulade 3' DIN
Kit de recambio de célulade 6' DIN
Kit de recambio de célulade 9' DIN
Kit de recambio de célulade 12’ DIN

Ensamblaje de escudo abrasivo de 3 ANSI
Ensamblaje de escudo abrasivo de 6’ ANSI
Ensamblaje de escudo abrasivo de 3' JIS
Ensamblaje de escudo abrasivo de 6' JIS
Ensamblaje de escudo abrasivo de 3' DIN
Ensamblaje de escudo abrasivo de 6' DIN
Ensamblaje de escudo abrasivo de 9" ANSI
Ensamblaje de escudo abrasivo de 12 ANS]
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JUNTA ANSI

CONJUNTO ASIENTO

. — YCABLE
COMPUESTO
ANTIATASCANTE
TUBO DE SONDA
CABLE
(NO SUMINISTRADOS) 22 GA.
SELLO
CORRUGADO S0~ conECTOR
CONJUNTO CELLA
Y BRIDA JUEGOS DE
TORNILLOS
TORNILLOS CON TUBO DE
CABEZAL DE TEFLON

SOPORTE

GAS DE
CALIBRACION

33570031

Figura 8-1. Kit de Reemplazo de la Celda
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Tabla 8-1. Piezas de Recambio para la Sonda (continuacién)

N° DE FIGURA e iINDICE

NUMERO DE PIEZA

DESCRIPCION

2-3
2-3
2-3
2-3
2-3
2-3
2-3

2-1
2-1
2-1
2-1
2-1

6-1,2
8-2

3D39003G09
3D39003G10
3D39003G11
3D39003G12
3D39003G13
3D39003G14
3D39003G15

3535B60G01
3535B63G01
4843B38G02
3534B18G01
3534B48G01
4845B27G01
4845B27G02
4845B27G03
4845B27G04

4845B27G05

4845B27G06

4843B37G01
3535B42G02

Ensamblaje de escudo abrasivo de 9’ J'S
Ensamblaje de escudo abrasivo de 12" JIS
Ensamblaje de escudo abrasivo de 9' DIN
Ensamblaje de escudo abrasivo de 12" DIN
Ensamblaje de escudo abrasivo de 18" ANSI
Ensamblaje de escudo abrasivo de 18" JIS
Ensamblaje de escudo abrasivo de 18" DIN

Difusor ceramico con sellado antipolvo

Difusor cerdmico parallamas con sellado antipolvo

Difusor amortiguador con sellado antipolvo

Ensamblaje de difusor cerdmico de cubo

Deflector en uve

Ensamblaje de difusor de acero inoxidable, 5 micras

Ensamblaje de difusor de acero inoxidable, 40 micras

Ensamblaje de difusor de acero inoxidable, 100 micras

Ensamblaje de difusor de acero inoxidable con cubo de
sellado antipolvo, 5 micras

Ensamblaje de difusor de acero inoxidable con cubo de
sellado antipolvo, 40 micras

Ensamblaje de difusor de acero inoxidable con cubo de
sellado antipolvo, 100 micras

Ensamblaje de difusor amortiguador

Kit de desmontgje de sonda

ﬁ\/

ILAVE AJUSTABLE

COMPUESTO
ANTIATASCANTE

DESTORNILLADOR

.— PHILIPS

LLAVE

TUBO DE

.~ INSERCION

33570032

Figura 8-2. Kit de Desmontaje de la Sonda
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Tabla 8-2. Recambios para la Electronica

FIGURAy N°
INDICE N° DEL RECAMBIO DESCRIPCION
4850B10G01 Electrénica segiin Standard Ingles
6-1, 21, 27 4850B86G01 Cajay tapa
6-1, 12 3D39646G02 Conjunto electrénico y teclado en Inglés
6-1, 25 08732-0002-0001 Blogue de terminacion-Standard
6-1, 11 5R10145G01 Tapa
4850B10G02 Electrénica segiin Standard Aleman
6-1, 21, 27 4850B86G01 Cajay tapa
6-1, 12 3D39646G03 Conjunto electrénico y teclado en Aleman
6-1, 25 08732-0002-0001 Bloque de terminacién-Standard
6-1, 11 5R10145G01 Tapa
4850B10G03 Electrénica segin Standard Francés
6-1, 21, 27 4850B86G01 Cajay tapa
6-1, 12 3D39646G04 Conjunto electrénico y teclado en Francés
6-1, 25 08732-0002-0001 Blogue de terminacion-Standard
6-1, 11 5R10145G01 Tapa
4850B10G04 Electrénica Segun standard Espafiol
6-1, 21, 27 4850B86G01 Cajay tapa
6-1, 12 3D39646G05 Electrénica Segun standard Espariol
6-1, 25 08732-0002-0001 Bloque de terminacién-Standard
6-1, 11 5R10145G01 Tapa
4850B10G05 Electrénica Segun standard Italiano
6-1, 21, 27 4850B86G01 Caay tapa
6-1, 12 3D39646G06 Conjunto electrénico y teclado en Italiano
6-1, 25 08732-0002-0001 Blogue de terminacion-Seguin standard
6-1, 11 5R10145G01 Tapa
4850B10G06 Electrénica— con Proteccion Transitoria I nglésa
6-1, 21 4850B86G01 Cajay Tapa
6-1, 12 3D39646G02 Conjunto electrénico y teclado en Ingles
6-1, 25 08732-0002-0002 Bloque de terminacion — con Proteccion Transitoria
6-1, 11 5R10145G01 Tapa
4850B10G07 Electrénica— con Proteccion Transitoria Aleman
6-1, 21 4850B86G01 Cajay Tapa
6-1, 12 3D39646G03 Conjunto electrénico y teclado en Aleman
6-1, 25 08732-0002-0002 Blogue de terminacidn — con Proteccion Transitoria
6-1, 11 5R10145G01 Tapa
4850B10G08 Electrénica— con Proteccion Transitoria Frances
6-1, 21 4850B86G01 Cajay Tapa
6-1, 12 3D39646G04 Conjunto electrénico y teclado en Frances
6-1, 25 08732-0002-0002 Bloque de terminacion — con Proteccion Transitoria
6-1, 11 5R10145G01 Tapa
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Tabla 8-2. Recambios para la Electroénica (continuacion)

FIGURAy N°
INDICE N° DEL RECAMBIO DESCRIPCION
4850B10G09 Electrénica— con Proteccién Transitoria Espafiola
6-1, 21 4850B86G01 Cajay Tapa
6-1, 12 3D39646G05 Conjunto electrénico y teclado en Espafiol
6-1, 25 08732-0002-0002 Blogue de terminacion — con Proteccion Transitoria
6-1, 11 5R10145G01 Tapa
4850B10G10 Electronica — con Proteccion Transitoria ltaliana
6-1, 21 4850B86G01 Cajay Tapa
6-1, 12 3D39646G06 Conjunto electrénico y teclado en ltaliano
6-1, 25 08732-0002-0002 Bloque de terminacion — con Proteccion Transitoria
6-1, 11 5R10145G01 Tapa
6-1, 12 3D39646G01 Conjunto electrénico
6-1, 14 4849B72H01 Teclado de membrana en Inglés
6-1, 14 4849B72H02 Teclado de membrana en Aleman
6-1, 14 4849B72H03 Teclado de membrana en Francés
6-1, 14 4849B72H04 Teclado de membrana en Espariol
6-1, 14 4849B72H05 Teclado de membrana en Italiano
6-1, 25 08732-0002-0001 Bloque de Terminacién Segiin standard
6-1, 25 08732-0002-0002 Bloque de Terminacion con Proteccion Transitoria
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Tabla 8-3. Piezas de Recambio para SPS 4000

FIGURAy N°

INDICE N° DEL RECAMBIO DESCRIPCION
6-11, 4 1A99093H01 Junta de casquillo
6-13, 19 6292A97H03 Vdavula de comprobacion
6-11, 15 1A99089H01 Anillo de tapa
6-13, 17 771B635H01 Ensamblaje de flujometro, gas de calibracién
6-13, 16 771B635H02 Ensamblaje de flujometro, aire de referencia (opcional)
6-13, 8 1A99094H01 Regulador de presién, aire de referencia (opcional)
6-11, 17 1A97913H03 Fusible, 5 A, 250V, 5x20 mm, fundido lento
6-11, 19 4850B56G01 Cuadro de interconexion
6-11, 18 4850B54G01 Tablero de alimentacion
6-11, 12 7305A67H01 Interruptor de presion
6-11, 13 and 20 1A97905H01 Solenoide
6-11, 8 120039-0077 Anillo
6-11, 28 4850B75H01 Junta de la tapa de terminales
6-11, 25 1A99147H01 Regleta de terminales

Tabla 8-4. Piezas de Recambio para los Componentes de Calibracion.

FIGURAy N°

INDICE N° DEL RECAMBIO DESCRIPCION

1A99119G01

1A99119G02

Botellas de gas de calibracion — 0.4%y 8% O2, balance de

nitrégeno de 550 litros cada una, incluido el botellero.*

Dos reguladores de flujo (paralas botellas de gas de calibracion).

* Las botellas de gas de calibracion no pueden ser enviadas por via aérea.
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SECCION IX. RETORNO DEL EQUIPO A LA FABRICA

9-1. Si se necesita alguna reparacion de la fabrica para
el equipo defectuoso, proceder de la manera
siguiente:

a.

Asegurarse que la Oficina de Ventas de
Rosemount Analytical o su Representante le
haya dado un nimero de autorizacion de
retorno antes de devolver €l equipo. Se debe de
devolver con su identificacion completa
siguiendo las instrucciones de Rosemount 0 no
sera aceptado.

Bajo ningdn concepto Rosemount seria
responsable de equipos por devoluciones no
autorizadas y identificadas correctamente.

Cuidadosamente embalar la unidad defectuosa
en una caa robusta con proteccion de
absorcion de choques para asegurarse que
ningan dafio suplementario ocurriria durante
su trayecto.

En una cata de presentacion, describir
completamente:

1. Los smtomas que han han sido
determinados como causa del fallo del

equipo.

2. El entorno donde el equipo ha estado
funcionando (envoaltorio, tiempo,
vibracion, polvo, etc ...)

3. El sitio de donde se ha quitado €l equipo.

4. S se requiere 0 no e servicio de la
garantia.

5. Complementar las instrucciones de envio
parala devolucién del equipo.

6. Indicar e nimero de autorizacion de
retorno.

1B-106-340.A09
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d. Adjuntar una carta de presentacién y un

nimero de pedido y mandar € equipo
defectuoso segln las instrucciones dadas por €l
Servicio de Devoluciones de Rosemount,

prepagado, a

Rosemount Analytical Inc.
RMR Department

1201 N. Main Street
Orrville, Ohio 44667

Si se requiere @ servicio de garantia, la unidad
defectuosa sera cuidadosamente inspectada y
puesta a prueba en la féorica. S € fdlo es
debido a una de las condiciones listadas en la
garantia standard de Rosemount, la unidad
defectuosa sera reparada o reemplazada segin
la decison de Rosemount, y una unidad
operativa sera devuelta a cliente de acuerdo
con las ingtrucciones de envio en la carta de
presentacion.

Para los equipos ya no cubiertos por la
garantia, €l equipo sera reparado a la fébricay
devuelto segin el pedido de compra y las
instrucciones de envio.






SECCION X. ACCESORIOS COMPLEMENTARIOS

COMUNICADOR MOVIL HART 275

El Comunicador Mévil HART 275 es un dispositivo con interfaz que suministra
una conexion comun de comunicacion a los instrumentos compatibles HART tal
como el Oxymitter 4000. El Protocolo de Comunicaciones de HART permite
que toda la informacion disponible de la Electronica del  Oxymitter 4000 sea
transmitida a través de lineas de cables de 4-20 mA. Al conectar el comunicador
movil de HART en cualquier punto de terminacion en lalinea de sefial 4-20 mA
(fuera de una zona con riesgo), un técnico puede diagnosticar los problemas y
configurar y calibrar & Oxymitter 4000 como s estuviera delante del
instrumento.

(om
A

Para més informacién, llamar a Rosemount Analytical al 1-800-433-6076.

26170022

ASSET MANAGEMENT SOLUTIONS (AMS)

El Asset Management Solutions Software (AMS) trabaja conjuntamente con €l
Protocolo de Comunicacion HART y ofrece la capacidad de comunicar con
todos los dispositivos de la plantilla HART desde un sencillo ordenador.

Para més informacion, llamar a Rosemount Analytical al 1-800-433-6076.

PAQUETE DE BY-PASS

El paguete de By-Pass especiamente disefiado por Rosemount Analytical para
los analisadores de oxigeno ha dado la prueba de poder aguantar temperaturas
altas durante los calentadores de proceso mientras suministran las mismas
ventajas ofrecidas por e sensor in-situ. Los tubos de acero de Inconel o Kanthal
suministran una resistancia eficaz a la erosion, y el paguete utiliza piezas
inmoviles, pompas de aire, 0 otros componentes en comun con otros sistemas de
muestras

Para més informacién, llamar a Rosemount Analytical al 1-800-433-6076.

26170024
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SECUENCIADOR DE LAS PRUEBAS DE GAS DE LA MULTISONDA
INTELIGENTE IMPS 4000

El Secuenciador de pruebas de gas de la multisonda inteligente IMPS 4000 esta
disponible en un chasis P56 (NEMA 4X) y tiene lainteligencia de secuenciar €l
gas de calibracion en hasta 4 unidades del Oxymitter 4000 para acomodar
rutinas de calibraciones autométicas y semiautomaéticas. Aunque e secuenciador
puede ser utilizado con los Oxymitter 4000, no debe de ser instalado en areas
peligrosas.

Este secuenciador trabaja conjuntamente con la prestaccion de CALIBRACION
RECOMENDADA del Oxymitter 4000, eliminando las incidencias fuera de
calibracion y la necesidad de mandar un técnico en el lugar de la instalacion.
Ademés, el SPS 4000 suministra una entrada de contacto remoto para iniciar la
calibracion de un punto remoto y sadlidas de relés para avisar cuando una
calibracion esta en progreso, un Oxymitter 4000 fuera de calibracién, los gases
de calibracién estan abiertos, y la presion del gas de calibracion baja.

Para més informacién, llamar a Rosemount Analytical al 1-800-433-6076.

SECUENCIADOR DE LA AUTOCALIBRACION DE LA SONDA UNICA
SPS 4000

Rosemount Analytical ofrece e secuenciador de montgje remoto de
autocalibracion de la sonda unica SPS 4000 para redlizar calibraciones
automaticas o bajo demanda. Aunque el secuenciador puede ser utilizado con un
Oxymitter 4000, no debe de ser instalado en areas peligrosas.

El SPS 4000 trabgja conjuntamente con la funcion de CALIBRACION
RECOMENDADA del Oxymitter 4000, eliminando las incidencias fuera de
calibracion y la necesidad de mandar un técnico en € lugar de instalacion.
Ademés, el SPS 4000 suministra una entrada de contacto remoto para iniciar la
calibracion de un punto remoto y salidas de relés para avisar cuando una
calibracion esta en progreso o un Oxymitter 4000 fuera de calibracion.

Para méas informacion, llamar a Rosemount Analytical al 1-800-433-6076.
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KITS DE GAS DE CALIBRACION DE O,

Los Kits de servicio y de gas de calibracion de O, de Rosemount Analytical han
sido cuidadosamente disefiados para ofrecer un medio mas comodo y practico
para comprobar, calibrar y revisar los analisadores de oxigeno de Rosemount
Analytical. Estos cilindros ligeros y desechables de gas eliminan la necesidad de
alquilar botellas de gas.

Para més informacién, llamar a Rosemount Analytical al 1-800-433-6076.
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Este indice es unalista alfabética de piezas, términos, y procedimientos en relacion con el Transmisor de Oxigeno del
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ndmeros.
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