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AVISO

Leer este manual antes de trabajar con el producto. Para seguridad personal y del sistema
y para un funcionamiento 6ptimo del producto, asegurarse de comprender completamente
el contenido antes de instalar, usar o realizar el mantenimiento del producto.

Rosemount Inc. tiene dos nimeros de asistencia gratuitos:

Central para clientes
Asistencia técnica, cotizaciones y preguntas relacionadas con pedidos.

Estados Unidos — 1-800-522-6277 (de 7:00 a. m. a 7:00 p. m. CST)
Asia-Pacifico - 65 777 8211
Europa/Oriente Medio/Africa — 49 (8153) 9390

Centro de atencion en Norteamérica
Si el equipo necesita servicio.

1-800-654-7768 (24 horas - incluye a Canada)
Fuera de estas areas, contactar al representante local de Rosemount.

A PRECAUCION

Los productos que se describen en este documento NO estan disefiados para aplicaciones
calificadas como nucleares. La utilizacion de productos calificados como no nucleares en
aplicaciones que requieren de hardware o productos calificados como nucleares puede
producir lecturas inexactas.

Para obtener informacién sobre productos Rosemount calificados como nucleares, ponerse
en contacto con el representante de ventas local de Rosemount.
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Seccion 1 Introduccion
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1.1

Introduccion

Descripcion del sistema

El sistema de caudalimetro magnético 8732EM con electrénica Rev 4 consiste en un sensory
un transmisor. El sensor esta instalado en linea con la tuberia del proceso. El transmisor puede
montarse en el sensor de manera remota o integral.

Transmisor de montaje en el campo

Integral Remoto

Hay tres sensores de caudal Rosemount disponibles:("

Sensores de caudal

8705 8711 8721

(1) También disponibles para usarse con el sensor de sefial alta 8707 con calibracién doble (opcion cédigo D2).
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Figura 1-1. Corte transversal del transmisor 8705

El sensor de caudal contiene dos bobinas magnéticas ubicadas en lados opuestos del sensor.
Dos electrodos, ubicados de forma perpendicular a las bobinas y opuestos entre si, hacen
contacto con el liquido. El transmisor energiza las bobinas y crea un campo magnético.

Un liquido conductivo que se mueve por el campo magnético genera un voltaje inducido en
los electrodos. Este voltaje es proporcional a la velocidad del caudal. El transmisor convierte
el voltaje detectado por los electrodos en una lectura de caudal.

1.2 Mensajes de seguridad

Es posible que los procedimientos e instrucciones que se ofrecen en este manual requieran
precauciones especiales para garantizar la sequridad del personal que realice dichas operaciones.
Consultar los mensajes de seguridad que se muestran al comienzo de cada seccion antes de
realizar cualquier tipo de operacién.

2 Introduccion
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1.3

Soporte técnico

Direcciones de correo electronico:

En todo el mundo: flow.support@emerson.com

Asia-Pacifico: APflow.support@emerson.com

Oriente Medio y Africa: FlowTechnicalSupport@emerson.com

Ameérica del Norte y del Sur

Europa y Oriente Medio

Asia-Pacifico

Estados Unidos | 800-522-6277 Reino Unido 08702401978 Australia 800 158 727
Canada +1303-527-5200 Paises Bajos +31(0) 318495555 | NuevaZelanda | 099 128 804
México +41(0)417686 111 | Francia 0800917901 India 800440 1468
Argentina +54 1148377000 Alemania 0800 1825347 Pakistan 888 550 2682
Brasil +551532383677 Italia 8008 77334 China +86 2128929000
Venezuela +58 26 1731 3446 Central y Occidental | +41(0)417686111 | Japén +8135769 6803

Rusia/CEl +7 4959819811 Coreadel Sur | +82 234384600
Egipto 0800 000 0015 Singapur +656777 8211
Oman 80070101 Tailandia 001800441 6426
Catar 4310044 Malasia 800814 008
Kuwait 663 299 01

Sudafrica 800991390

Arabia Saudita 800 844 9564

EAU 800 0444 0684

1.4

Introduccion

Servicio

Para acelerar el proceso de devolucion fuera de los Estados Unidos, contactar al representante
de Rosemount mas cercano.

Dentro de los Estados Unidos y Canada, llamar al Centro de atencion en Norteamérica de
Rosemount al nimero gratuito 800-654-RSMT (7768). El centro de atencidn, disponible
24 horas al dia, le ayudara en la obtenciéon de cualquier informacion o materiales necesarios.

El centro le preguntard el producto, el modelo y los niimeros de serie, y le proporcionara el nimero
de la autorizacion de devoluciéon de materiales (RMA, por sus siglas en inglés). El centro también le
preguntara el nombre del material del proceso al que el producto fue expuesto por Gltima vez.

La manipulacion errénea de los productos expuestos a una sustancia peligrosa puede provocar
lesiones graves o fatales. Si el producto devuelto ha sido expuesto a una sustancia peligrosa,
segun la definicion de la Administracién de Seguridad y Salud Ocupacional (OSHA, por sus siglas
en inglés), junto con los articulos devueltos debe incluirse una copia de la hoja de datos de
seguridad de materiales (MSDS, por sus siglas en inglés) para cada sustancia peligrosa.

El Centro de atencion en Norteamérica le ofrecera informacion adicional detallada y explicara
los procedimientos necesarios para devolver materiales que hayan sido expuestos a sustancias
peligrosas.
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2.1 Introduccion

2.2

Esta seccion cubre los pasos requeridos para instalar fisicamente el caudalimetro magnético.
Los procedimientos y las instrucciones que se explican en esta seccion pueden exigir medidas
de precaucion especiales que garanticen la sequridad del personal involucrado. Consultar los
siguientes mensajes de seguridad antes de realizar las operaciones que se explican en esta seccién.

Mensajes de sequridad

AVISO

Esta seccion ofrece pautas de instalacion basicas para el sistema de caudalimetro magnético
Rosemount 8732EM Rev 4. Para obtener instrucciones integrales de configuracion detallada,
diagnésticos, mantenimiento, servicio, instalacion o solucién de problemas, consultar las
secciones correspondientes en este manual. El manual y la guia de inicio rdpido también estan
disponibles en formato electrénico en www.rosemount.com.
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2.3

No seguir estas recomendaciones de instalacion podria provocar la muerte o lesiones
graves.

Las instrucciones de instalacién y mantenimiento son para el uso exclusivo de personal
cualificado. No realizar ningain otro tipo de mantenimiento que el que se incluye en las
instrucciones de funcionamiento, a menos que se esté cualificado para hacerlo.

Verificar que la instalacion se lleve a cabo de forma segura y corresponda al entorno
operativo.

Sila instalacién se lleva a cabo en atmdsferas explosivas (areas ?eligrosas areas
clasificadas o un ambiente “Ex”), debe garantizarse que la certificacién del dispositivo
y las técnicas de instalacidn sean aptas para ese entorno en particular.

Riesgo de explosion. No desconectar el equipo cuando exista una atmosfera
inflamable o combustible.

Para evitar la ignicion de atmosferas inflamables o combustibles, desconectar la
alimentacién antes de realizar tareas de servicio en circuitos que no tengan NIFW
(cableado de campo no inflamable) o sean IS (intrinsecamente seguros).

No conectar un transmisor Rosemount 8732EM a un sensor que no sea de Rosemount
y que se encuentre en una atmosfera explosiva.

La sustitucién de componentes puede afectar la seguridad intrinseca.

Segquir las normas nacionales, locales y de la planta para conectar adecuadamente
atierra el transmisor y el sensor. La conexion a tierra debe realizarse por separado de
la descarga a tierra de referencia del proceso.

Es posible que los caudalimetros magnéticos Rosemount solicitados con etiquetas no
metalicas u opciones de pintura no estandar estén sujetos a descargas electrostaticas.
Para evitar la acumulacion de descargas electrostaticas, no frotar el caudalimetro con
un pano seco ni limpiarlo con solventes.

AVISO

El revestimiento del sensor es vulnerable y se puede daiar al manipularse. Nunca colocar
nada a través del sensor con el propésito de elevar o hacer palanca. Si se dafia el
revestimiento, el sensor puede quedar en estado no operativo.

No deben usarse empaquetaduras metélicas o en espiral, ya que dafaran la superficie del
revestimiento del sensor. Si se requieren empaquetaduras metalicas o en espiral para la
aplicacion, deben usarse protectores de revestimiento. Si se espera una extraccion
frecuente, tomar medidas para proteger los extremos del revestimiento. A menudo se
acoplan pequeiios carretes de tuberia en los extremos del sensor como proteccion.

Para un funcionamiento y duracién apropiados del sensor, es crucial apretar correctamente
los pernos de la brida. Todos los pernos se deben apretar en la secuencia apropiada hasta los
limites de apriete especificados. Si no se respetan estas instrucciones, pueden producirse
graves dafos al revestimiento del sensor y quizas sea necesario reemplazarlo.

En casos donde existan voltaje alto o corriente alta cerca de la instalacién del medidor,
asegurarse de sequir los métodos de proteccion adecuados para evitar que pasen voltajes
o corrientes erraticos por el medidor. Si no se protege adecuadamente el medidor, podrian
producirse danos en el transmisor que pueden causar fallos en el medidor.

Quitar todas las conexiones eléctricas del sensory del transmisor antes de soldarlo enla
tuberia. Para la maxima proteccién del sensor, debe considerarse su extraccién de la tuberia.

Simbolos del transmisor

Simbolo de precaucién: para obtener detalles, consultar la documentacion del producto A

Terminal del conductor de proteccién (conexion a tierra) @
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2.4

2.5
2.5.1

2.5.2

Medidas preliminares a la instalacion

Antes de instalar el transmisor del caudalimetro magnético 8732EM Rosemount, hay varios
pasos previos a la instalacion que deben seguirse para facilitar dicho proceso:

n Identificar las opciones y configuraciones que corresponden a su aplicacion.
m Configurar los interruptores del hardware si es necesario.
= Considerar los requisitos mecanicos, eléctricos y medioambientales.

Procedimientos de instalacion

Instalacion del transmisor

La instalacion del caudalimetro magnético Rosemount incluye procedimientos de instalaciéon
eléctricos y mecanicos detallados.

|dentificacion de opciones y configuraciones

La instalacion tipica del transmisor 8732EM incluye una conexién de alimentacion del dispositivo,
la conexion de una salida de 4-20 mAy conexiones de la bobina y el electrodo del sensor. Es
posible que otras aplicaciones requieran una o varias de las siguientes configuraciones u opciones:

= Salida de pulsos

= Salida discreta

= Entrada discreta

n Configuracion de HART en multidrop

Interruptores de hardware

La pila de la electrénica del transmisor 8732EM estd equipada con interruptores de hardware
seleccionables por el usuario. Estos interruptores establecen el modo de alarma, la alimentacion
analdgica interna/externa, la alimentacién de pulsos interna/externay la sequridad del transmisor. La
configuracién estandar de estos interruptores cuando se envian de la fabrica es la siguiente:

Modo de alarma Alto
Alimentacién analégica interna/externa(” Interna
Alimentacién de pulsos interna/externa(” Externa
Seguridad del transmisor Desactivada

(1) Para electronicas con salidas de pulsos y analogicas intrinsecamente sequras, la alimentacion debe ser externa. En esta
configuracién, no se incluyen estos dos interruptores de hardware.

En la mayoria de los casos, no sera necesario cambiar la configuracién de los interruptores de
hardware. Si debe modificarse la configuracion de los interruptores, sequir los pasos descritos
en el manual del transmisor 8732EM (consultar “Cambio de la configuracion de los
interruptores de hardware” en la pagina 42).

Instalacion y arranque rapido 7



Seccion 2: Instalacion y arranque rapido Manual de consulta

Agosto de 2014

00809-0109-4444, Rev AB

2.5.3

AVISO

Para evitar dafos en el interruptor, usar una herramienta no metalica para mover posiciones
del interruptor.

Asegurarse de identificar todas las opciones y configuraciones adicionales que se apliquen ala
instalacion. Mantener una lista de esas opciones para su consideracion durante los procedimientos
de instalacién y configuracién.

Consideraciones mecanicas

El lugar de montaje para el transmisor 8732EM debe proporcionar suficiente espacio para
montarlo de manera segura, acceder facilmente a las entradas de los tubos de cables, abrir
completamente las cubiertas del transmisor y leer facilmente la pantalla de la interfaz local del
operador (LOI, por sus siglas en inglés), si estd incluida.

Para instalaciones de transmisores de montaje remoto (8732EMRxxx), se incluye un soporte de
montaje para usar en una tuberia de 2" (5,08 cm) o una superficie plana (consultar la Figura 2-1).

AVISO

Si el transmisor 8732EM se monta por separado del sensor, es posible que no esté sujeto
a las limitaciones que podrian aplicarse a él.

Giro del alojamiento del transmisor de montaje integral

El alojamiento del transmisor puede girarse en incrementos de 90° en el sensor; para ello, deben
quitarse los cuatro tornillos de montaje de la parte inferior del alojamiento. No girar la caja mas
de 180° en cualquier direccion. Antes de apretar los tornillos, asegurarse de que las superficies
de emparejamiento estén limpias, de que la junta tdrica esté asentada en la ranura y de que no
exista una brecha entre el alojamiento y el sensor.

Instalacién y arranque rapido
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Figura 2-1. Plano dimensional del transmisor Rosemount 8732EM
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2.5.4

2.5.5

10

Consideraciones eléctricas

Antes de realizar cualquier conexion eléctrica en el transmisor 8732EM, deben tenerse en cuenta
los requisitos de instalacion eléctricos locales y de la planta. Asegurarse de contar con la fuente de
alimentacién adecuada, el conducto y otros accesorios necesarios para cumplir estas normas.

Los transmisores 8732EM de montaje integral y remoto necesitan alimentacion externa. Por lo
tanto, debe existir acceso a una fuente de alimentacién adecuada.

Tabla 2-1. Datos eléctricos

Transmisor de caudal Rosemount 8732EM

Entrada de 90-250V CA, 0,45 A, 40 VA
alimentacién

12-42VCC 1,2A,15W

Circuito pulsado | Alimentacién interna (activa): salidas maximas de 12V CC, 12,1 mA, 73 mW
Alimentacion externa (pasiva): entrada maxima de 28 V CC, 100 mA, TW

Circuito de salida | Alimentacién interna (activa): salidas maximas de 25 mA, 24V CC, 600 mW

de 4-20 mA Alimentacion externa (pasiva): entrada maxima de 25 mA, 30V CC, 750 mW
Um 250V

Salidade 50 0mA, 40 V max., 9 W max.

excitacion de

la bobina

Tubo de caudal del transmisor Rosemount 8705-My 8711-M|L(")

Entrada de 500 mA, 40 V max., 20 W max.
excitacion de

la bobina

Circuito de los 5V, 200 uA, T mW

electrodos

(1) Proporcionado por el transmisor

Consideraciones ambientales

Para garantizar la maxima vida util del transmisor, deben evitarse las temperaturas extremasy la
vibracién excesiva. Entre las areas problematicas tipicas, se encuentran las siguientes:

u Lineas de alta vibracién con transmisores integrados
u Instalaciones tropicales/desérticas bajo luz solar directa
= Instalaciones a la intemperie en climas articos

Los transmisores de montaje remoto pueden instalarse en la sala de control para proteger la
electrénica contra las inclemencias del ambiente y proporcionar un acceso facil para la
configuracién o el mantenimiento.
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2.6

Manipulaciony elevacion

Manipular todas las piezas con cuidado para evitar dafios. Cuando sea posible,
transportar el sistema al lugar de lainstalacion en el paquete de envio original.

Los sensores con revestimiento de teflon se envian con cubiertas en los extremos que
los protegen de dafos mecanicos asi como de la distorsion libre normal. Quitar las
cubiertas de los extremos justo antes de lainstalacion.

Conservar los tapones de envio en las conexiones de los conductos hasta el momento
en que se conecten y sellen.

El sensor debe tener el soporte de la tuberia. Se recomienda contar con soportes para
las tuberias en los lados de entrada y salida de la tuberia del sensor. No debe haber
ningun soporte adicional conectado al sensor.

Recomendaciones adicionales de seguridad para la manipulacién mecanica:

" Utilizar equipos de proteccién personal adecuados (deben incluirse gafas de
sequridad y calzado con punta de acero).

" No dejar caer el dispositivo desde altura.

No elevar el medidor sosteniéndolo por el alojamiento de la electrénica o la caja de
conexiones. El revestimiento del sensor es vulnerable a dafos por manipulacién. Nunca
colocar nada a través del sensor con el propésito de elevar o hacer palanca. Si se dafia el
revestimiento, el sensor quedara inservible.

Utilizar las lengtietas de elevacion (si estan incluidas) en cada brida para manipular el
caudalimetro magnético al transportarlo y asentarlo en su lugar durante la instalacién.
Sino se incluyen lengiietas de seguridad, el caudalimetro magnético debe contar con el
soporte de una eslinga de elevacion a ambos lados del alojamiento.

m Los caudalimetros magnéticos bridados entre 3y 36 pulgadas (7,62 y 91,44 cm)
de presién estandar incluyen lengiietas de elevacion.

= Los caudalimetros magnéticos bridados entre 1y 24 pulgadas (2,54 y 60,96 cm)
de alta presion (por encima de 600#) incluyen lenglietas de elevacién.

u Los caudalimetros sanitarios y tipo wafer no incluyen lengietas de elevacion.
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Figura 2-2. Soporte del sensor Rosemount 8705 para manipulacion y elevacion

il ] o ] H _3]‘ ['E_ E
Sin lengiietas de elevacion Con lengiietas de elevacion
2.7 Montaje
2.7.1 Tuberia aguas arriba/aguas abajo

Para garantizar la precision especificada en condiciones del proceso muy variables, es necesario
instalar el sensor a una distancia minima de cinco diametros de tuberia recta aguas arriba y dos
diametros de tuberia recta aguas abajo respecto al plano del electrodo (consultar la Figura 2-3).

Figura 2-3. Distancia aguas arriba y aguas abajo en diametros de tuberia recta

5 diametros de tuberia 2 diametros de tuberia
.
g i

Caudal — g ]:b [ﬂ:&
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Es posible realizar instalaciones con tramos rectos aguas arriba y aguas abajo. En instalaciones
de tramos reducidos, es posible que el medido no cumpla las especificaciones de precision
absolutas. Los caudales transmitidos sequiran siendo muy repetibles.

2.7.2 Direccion de caudal

El sensor debe montarse con las flechas en direccién del caudal. Consultar la Figura 2-4.

Figura 2-4. Flecha de direccion de caudal
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2.8

2.8.1

14

Ubicacion del sensor

El sensor debe instalarse en una ubicacién donde se garantice que permanezca lleno durante

su uso. La instalacion vertical con caudal ascendente de fluido del proceso mantiene el area
transversal llena, independientemente de la velocidad del caudal. La instalacién horizontal debe
quedar restringida a las secciones de tuberia bajas que se encuentran normalmente llenas.

Figura 2-5. Orientacion del sensor

Caudal —» q:l:t

Caudal

Orientacion de los electrodos

Los electrodos del sensor estan orientados correctamente cuando ambos quedan en las
posiciones de las 3 y las 9 en punto, o a 45° de la posicion horizontal, como se muestraa la
izquierda de la Figura 2-6. Evitar cualquier orientacién de montaje que posicione la parte
superior del sensor a 90° de la posicion vertical, como se muestra a la derecha de la Figura 2-6.

Figura 2-6. Posicion de montaje

CORRECTA

[INCORRECTA

&=/
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2.9
2.9.1

Instalacion del sensor

Sensores bridados

Empaquetaduras

El sensor requiere una empaquetadura en cada conexién de proceso. El material de la
empaquetadura debe ser compatible con el fluido del proceso y las condiciones de operacién.
Se requieren empaquetaduras a cada lado de un aro de conexion a tierra (consultar la

Figura 2-7). El resto de las aplicaciones (incluidos los sensores con protectores para el
revestimiento o un electrodo de conexién a tierra) requieren una sola empaquetadura en
cada conexion de proceso.

AVISO

No deben usarse empaquetaduras metalicas o en espiral, ya que dafiaran la superficie del
revestimiento del sensor. Si se requieren empaquetaduras metalicas o en espiral para la
aplicacién, deben usarse protectores de revestimiento.

Figura 2-7. Colocacién de la empaquetadura bridada

EMPAQUETADURA
SUMINISTRADA
POREL CLIENTE

ARO DE CONEXION A
TIERRA Y BRIDA OPCIONAL

CAUDAL
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2.9.2

16

Pernos de la brida

Nota

No poner el perno en un lado cada vez. Apretar ambos lados simultdneamente. Ejemplo:

1. Ajustar aguas arriba

2. Ajustar aguas abajo

3. Apretar aguas arriba

4, Apretar aguas abajo

No ajustary apretar el lado aguas arriba y luego el lado aguas abajo. Si no se alterna entre las bridas
aquas arriba y aguas abajo al apretar los pernos, puede ocasionarse danos al revestimiento.

EnlaTabla 2-3 y en la Tabla 2-4, se presentan una lista de valores de par de apriete sugeridos para
las bridas ASME B16.5 y para las bridas EN, respectivamente, en funcion del tamario de la tuberia
del sensory el tipo de revestimiento. Consultar con la fabrica si no se incluye la clasificacion de la
brida del sensor. Apretar los pernos de la brida en el lado aguas arriba del sensor en la secuencia
que se muestra en la Figura 2-8 hasta alcanzar el 20% de los valores de par de apriete sugeridos.
Repetir el proceso en el lado aguas abajo del sensor. Para los sensores con mas o menos pernos en
la brida, apretar los pernos en una secuencia en cruz similar. Repetir toda esta secuencia de apriete
al 40%, 60%, 80% y el 100% de los valores de par de apriete sugeridos.

Si se produce una fuga con los valores de par de apriete sugeridos, pueden apretarse los pernos
enincrementos adicionales del 10% hasta que la fuga de la union se detenga, o hasta que el valor
de par de apriete medido alcance el valor maximo de los pernos. Las consideraciones practicas
para mantener la integridad del revestimiento a menudo haran que el usuario use diferentes
valores de par de apriete para detener las fugas en funcién de las combinaciones particulares
de bridas, pernos, empaquetaduras y material del revestimiento del sensor.

Revisar que no haya fugas en las bridas después de apretar los pernos. Si no se siguen los métodos
de par de apriete correctos, pueden producirse dafnos graves. Bajo presion, los materiales del
sensor pueden deformarse con el transcurso del tiempo; en este caso, se requerira un sequndo
apriete 24 horas después de la instalacion inicial.

Figura 2-8. Secuencia de apriete de los pernos de la brida
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Antes de la instalacién, identificar el material de revestimiento del sensor de caudal para
asegurarse de aplicar los valores de par de apriete sugeridos.

Tabla 2-2. Material del revestimiento

Revestimientos de fluoropolimero

Otros revestimientos

T-Teflon P - Poliuretano
F-ETFE N - Neopreno
A-PFA L - Linatex (goma natural)

K- PFA grueso

D - Adiprene

Tabla 2-3. Valores de par de apriete sugeridos para pernos de la brida del transmisor

Rosemount 8705 (ASME)
Revestimientos de
fluoropolimero Otros revestimientos
Codigo de Tamaio de Clase 150 Clase 300 Clase 150 Clase 300
tamaio la tuberia (libras-pies) | (libras-pies) | (libras-pies) | (libras-pies)

005 15 mm (0,5 pulgadas) 8 8 N/D N/D
010 25 mm (1 pulgada) 8 12 N/D N/D
015 40 mm (1,5 pulgadas) 13 25 7 18
020 50 mm (2 pulgadas) 19 17 14 11

025 65 mm (2,5 pulgadas) 22 24 17 16
030 80 mm (3 pulgadas) 34 35 23 23
040 100 mm (4 pulgadas) 26 50 17 32
050 125 mm (5 pulgadas) 36 60 25 35
060 150 mm (6 pulgadas) 45 50 30 37
080 200 mm (8 pulgadas) 60 82 42 55
100 250 mm (10 pulgadas) 55 80 40 70
120 300 mm (12 pulgadas) 65 125 55 105
140 350 mm (14 pulgadas) 85 110 70 95
160 400 mm (16 pulgadas) 85 160 65 140
180 | 450 mm (18 pulgadas) 120 170 95 150
200 500 mm (20 pulgadas) 110 175 90 150
240 600 mm (24 pulgadas) 165 280 140 250
300 | 750 mm (30 pulgadas) 195 415 165 375
360" | 900 mm (36 pulgadas) 280 575 245 525

(1) Los valores de par de apriete son vdlidos para bridas ASME y AWWA.
17
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Tabla 2-4. Especificaciones de par de apriete y carga de pernos de la brida para el
transmisor 8705 (EN 1092-1)

Codigo| Tamaiio Revestimientos de fluoropolimero
de dela PN10 PN 16 PN 25 PN 40
tamaio| tuberia |(Newton-metro) (Newton-metro)|(Newton-metro) (Newton-metro)
005 (0,51;"1&?(135) N/D N/D N/D 10
oo | zr;iB::ia) N/D N/D N/D 20
s | ’54;)“?;?(1&5) N/D N/D N/D 50
02 |, Eglrgr;rgas) N/D N/D N/D 60
025 (2,56§ur|1;?das) N/D N/D N/D 50
030 | g ﬁ&ggas) N/D N/D N/D 50
020 | 41POU?Q”;$S) N/D 50 N/D 70
050 (S,Aiilrg:;as) N/D 70 N/D 100
060 | ;piﬂ’g";g;s) N/D 90 N/D 130
00 | Szpou?g”;gs) 130 90 130 170
100 (102;&;[235) 100 130 190 250
20| jg&;?as) 120 170 190 270
140 (1233;'235) 160 220 320 410
160 (1338@;@39 220 280 410 610
80| ; E&Zargas) 190 340 330 420
200 | ()Sggl;”;as) 230 380 440 520
240 (2463&;?;35) 290 570 590 850
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Tabla 2-4. (cont.) Especificaciones de par de apriete y carga de pernos de la brida para el
transmisor 8705 (EN 1092-1)

Cédigo Tamafio Otros revestimientos
de dela PN 10 PN 16 PN 25 PN 40

tamaino| tuberia |(Newton-metro)/(Newton-metro)|(Newton-metro)|(Newton-metro)
010 a ﬁg::ia) N/D N/D N/D 20
s | ,54;)“?;?@5) N/D N/D N/D 30
2 |, f,&;n(}as) N/D N/D N/D 40
025 (2,565uEr:das) N/D N/D N/D 35
030 | ﬁglglrgas) N/D N/D N/D 30
040 ( 41pou(;g”;(rgs) N/D 40 N/D 50
050 (S,Siig::]as) N/D 50 N/D 70
060 | 61p5u(:g”;$S) N/D 60 N/D 90
080 | Szpou(:g”;g;) 90 60 90 110
00| 02,38&3;35) 70 80 130 170
120 | 238&;[235) 80 110 130 180
140 (1j;3|$]rgas) 110 150 210 280
160 | :gglg‘a'gas) 150 190 280 410
180 ;gglgﬁas) 130 230 220 280
200 | dr)g&?a?as) 150 260 300 350
240 (zfgglgﬂas) 200 380 390 560
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2.10 Sensores tipo wafer

2.10.1 Empaquetaduras

El sensor requiere una empaquetadura en cada conexién de proceso. El material de la
empaquetadura seleccionado debe ser compatible con el fluido del proceso y las condiciones
de operacion. Se requieren empaquetaduras a cada lado de un aro de conexién a tierra.
Consulte la Figura 2-9 a continuacién.

AVISO

No deben usarse empaquetaduras metalicas o en espiral, ya que dafiaran la superficie del
revestimiento del sensor.

Figura 2-9. Colocacion de la empaquetadura tipo wafer

ARO DE CONEXION /EMPAQUETADURA SUMINISTRADA
ATIERRA (OPCIONAL) /| POREL CLIENTE

~ EMPAQUETADURA
" SUMINISTRADA
POR EL CLIENTE

ESPARRAGOS, TUERCAS

Y ARANDELAS DE
INSTALACION (OPCIONALES) o

ESPACIADOR DE

ALINEACION DEL WAFER

Instalacion del espaciador
Medidores horizontales Medidores verticales

. . N I Y JUNTATORICA
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2.10.2

Alineacion

1.

En tamanos de tuberia entre 40 y 200 mm (1,5 y 8 pulgadas), Rosemount requiere
instalar espaciadores de alineacién para garantizar un centrado adecuado del sensor
tipo wafer entre las bridas del proceso.

Insertar esparragos en el lado inferior del sensor, entre las bridas de la tuberia, y centrar
el espaciador de alineacién en el medio del esparrago. Para conocer las ubicaciones del
orificio de perno recomendadas para los espaciadores proporcionados, consultar la
Figura 2-9. Las especificaciones de los esparragos se muestran en la Tabla 2-5.

Colocar el sensor entre las bridas. Asegurarse de que los espaciadores de alineacion
estén centrados correctamente en los esparragos. Para instalaciones de caudal vertical,
deslizar la junta térica sobre el esparrago para mantener el espaciador en su lugar.
Consultar la Figura 2-9. Asegurarse de que los espaciadores coincidan con el tamafio
de la briday la clase nominal de las bridas del proceso. Consultar la Tabla 2-6.

Insertar los esparragos, las arandelas y las tuercas restantes.

Apretar de acuerdo con las especificaciones de par de apriete que se muestran en la
Tabla 2-7. No apretar en exceso los pernos, ya que puede dafarse el revestimiento.

Tabla 2-5. Especificaciones de los esparragos

Tamano nominal del

sensor Especificaciones de los esparragos

40-200 mm (1,5-8 pulgadas) | Esparragos montados a rosca, acero al carbono, ASTM A193, grado B7

Tabla 2-6. Tabla de espaciadores de alineacion Rosemount

Tabla de espaciadores de alineacién Rosemount

Tamano de la tuberia
Numero marcado (pulg.) (mm) Clasificacion de las bridas

0A15 1,5 40 JIS 10K-20K
0A20 2 50 JIS 10K-20K
0A30 3 80 JIS10K

0B15 1,5 40 JIS 40K

AA15 1,5 40 ASME - 150#
AA20 2 50 ASME - 150#
AA30 3 80 ASME - 150#
AA40 4 100 ASME - 1504#
AA60 6 150 ASME - 1504#
AA80 8 200 ASME - 150#
AB15 1,5 40 ASME - 300#
AB20 2 50 ASME - 300#
AB30 3 80 ASME - 300#
AB40 4 100 ASME - 3004#
AB60 6 150 ASME - 3004#
AB80 8 200 ASME - 300#
AB15 1,5 40 ASME - 300#
AB20 2 50 ASME - 300#
AB30 3 80 ASME - 300#
AB40 4 100 ASME - 3004#
AB60 6 150 ASME - 3004#
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Tabla 2-6. (cont.) Tabla de espaciadores de alineacion Rosemount

Tamano de la tuberia

Nidmero marcado (pulg.) (mm) Clasificacion de las bridas
AB80 8 200 ASME - 300#
RC40 4 100 AS40871-PN21/35
RC60 6 150 AS40871-PN21/35
RC80 8 200 AS40871-PN21/35
DB40 4 100 EN 1092-1-PN10/16
DB60 6 150 EN 1092-1-PN10/16
DB80 8 200 EN 1092-1-PN10/16
DC80 8 200 EN 1092-1 - PN25
DD15 1,5 40 EN 1092-1-PN10/16/25/40
DD20 2 50 EN 1092-1-PN10/16/25/40
DD30 3 30 EN 1092-1- PN10/16/25/40
DD40 4 100 EN 1092-1 - PN25/40
DD60 6 150 EN 1092-1 - PN25/40
DD80 8 200 EN 1092-1 - PN40
RA80 8 200 AS40871-PN16
RC20 2 50 AS40871-PN21/35
RC30 3 80 AS40871-PN21/35
RC40 4 100 AS40871-PN21/35
RC60 6 150 AS40871-PN21/35
RC80 8 200 AS40871-PN21/35

Para realizar un pedido del juego de espaciadores de alineacién (incluye 3 espaciadores), usar el
nimero de pieza 08711-3211-xxxx junto con el niimero marcado a continuacion.

2.10.3 Pernos de la brida

Los sensores tipo wafer requieren esparragos bridados. Para conocer la secuencia de par de
apriete, consultar la Figura 2-8 en la pagina 16. Siempre revisar que no haya fugas en las bridas
después de apretar los pernos. Todos los sensores requieren un segundo apriete 24 horas
después del apriete inicial de los pernos de las bridas.

Tabla 2-7. Especificaciones de par de apriete del transmisor Rosemount 8711

Codigo de tamaiio Tamano de la tuberia Libras-pies Newton-metro
015 40 mm (1,5 pulgadas) 15 20
020 50 mm (2 pulgadas) 25 34
030 80 mm (3 pulgadas) 40 54
040 100 mm (4 pulgadas) 30 41
060 150 mm (6 pulgadas) 50 68
080 200 mm (8 pulgadas) 70 95
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2.11 Conexion de referencia del proceso

Las figuras 10-13 muestran Gnicamente las conexiones de referencia del proceso. También se
requiere una conexion a tierra de seguridad como parte de la instalacién, aunque no se incluye
en las figuras. Sequir los cddigos eléctricos nacional, local y de la planta para la conexion a tierra
de seqguridad.

Usar la Tabla 2-8 para determinar qué opcién de referencia del proceso debe sequirse para una
instalacién adecuada.

Tabla 2-8. Instalacion de referencia del proceso

Opciones de referencia del proceso
Puentes de Arosdeconexion | Electrodo de | Protectores de
Tipo de tuberia | conexion a tierra a tierra referencia revestimiento
Tuberia conductora Consultarla Consultarla Consultarla Consultarla
sin revestimiento Figura 2-10 Figura 2-11 Figura 2-13() Figura 2-13()
Tuberia conductora Conexion a tierra Consultarla Consultar la Consultar la
con revestimiento insuficiente Figura 2-11 Figura 2-10 Figura 2-11
Tuberia no Conexion a tierra Consultarla No Consultar la
conductora insuficiente Figura 2-12 recomendado Figura 2-12

(1) Elaro de conexion a tierra, el electrodo de referencia y los protectores de revestimiento no se requieren para la referencia del proceso.
Los puentes de conexidn a tierra que se muestran en la Figura 2-10 son suficientes.

Nota
Para tamafos de tuberias de 25,4 cm (10 pulgadas) o mas grandes, es posible que el puente de
conexién a tierra esté unido al cuerpo del sensor cerca de la brida. Consultar la Figura 2-14.

Figura 2-10. Puentes de conexion a tierra en tuberias conductoras sin revestimiento
o electrodo de referencia en tuberia con revestimiento
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Figura 2-11. Conexion a tierra con aros de conexion a tierra o protectores de revestimiento
en tuberia conductora

AROS DE CONEXION A TIERRA O
PROTECTORES DE REVESTIMIENTO

Figura 2-12. Conexion a tierra con aros de conexion a tierra o protectores de revestimiento
en tuberia no conductora

—

\//-\ROS DE CONEXION A TIERRA O
'PROTECTORES DE REVESTIMIENTO
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Figura 2-13. Conexién a tierra con electrodo de referencia en tuberia conductora sin
revestimiento

Figura 2-14. Conexion a tierra en tamanos de tuberia de 25,4 cm (10 pulgadas) y mas grandes

=¥ r
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2.12.1

2.12.2

26

Cableado del transmisor

Esta seccion cubre el cableado entre el transmisor y el sensor, la salida de 4-20 mA y el suministro
de alimentacion al transmisor. Sequir la informacion del conducto, los requisitos de cables y los
requisitos de desconexion en las secciones a continuacion.

Para acceder alos diagramas de cableado del sensor, consultar el plano eléctrico 08732-1504 en
los diagramas de cableado del Apéndice D.

Para areas peligrosas con certificaciones FM, consultar los planos de instalacién 08732-2062 en
la informacion sobre aprobaciones del Apéndice C.

Para obtener informacion sobre la conexion con el sensor de otro fabricante, consultar el
Apéndice A: Implementacion de un transmisor universal.

Entradas y conexiones de conducto

Las entradas de conducto estandar para el transmisor y el sensor son de 1/2” NPT. Se incluyen
adaptadores de rosca en pedidos de unidades con entradas de conducto M20. Las conexiones
de conducto deben realizarse de acuerdo con los codigos eléctricos nacionales, locales y de la
planta. Las entradas de conductos no utilizadas deben sellarse con los tapones certificados
apropiados. El sensor de caudal posee la clasificacion IP68 a una profundidad méaxima de 10 metros
(33 pies) durante 48 horas. Para instalaciones de sensores que requieran una proteccion IP68,
los prensaestopas, el conducto y los tapones de conducto deben tener la clasificacion IP68. Los
tapones plasticos de envio no proporcionan proteccién contra ingreso.

Requisitos del conducto

n Para instalaciones con un circuito de electrodos intrinsecamente seguro, es posible que
se requiera un conducto por separado para el cable de la bobina y el cable del electrodo.
Consultar el plano 08732-2062 en las paginas 35-39.

n Para instalaciones con un circuito de electrodos no intrinsecamente seguro, o cuando se
utiliza el cable combinado, puede ser aceptable utilizar un tramo de conducto individual
dedicado para el excitador de la bobina y el cable del electrodo entre el sensory el
transmisor remoto. Es probable que los grupos de cables de otros equipos en un solo
conducto creen interferencias y ruidos en el sistema. Consultar la Figura 2-15.

= Los cables del electrodo no deben tenderse ni estar en la misma bandeja que los cables
de alimentacién.

= Los cables de salida no deben tenderse junto con los cables de alimentacion.

u Seleccionar un tamafio de conducto apropiado para los cables que se dirigen al

caudalimetro.
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2.12.3

Figura 2-15. Practica recomendada de preparacion de conductos

ALIMENTACION

SALIDA
SALIDA

SN

S)
Jpins}
©)

BOBINA

Conexion del sensor con el transmisor

Transmisor de montaje integral

Los pedidos de transmisores de montaje integral con un sensor se enviaran ensamblados
y cableados de fabrica mediante un cable de interconexién. (Consultar la Figura 2-16). Usar solo
el moédulo de cavidad o el cable IMS proporcionados por Emerson Process Management.

Para transmisores de reemplazo, usar el cable de interconexion existente del ensamblaje original.
Hay cables de reemplazo disponibles.

Figura 2-16. Cables de interconexioén

?Eir: B ————— = <=
.~ Médulo de cavidad Cable IMS

08732-CSKT-0001 08732-0179-0003

Transmisores de montaje remoto

Existen juegos de cables disponibles como cables de componentes individuales o cables
combinados bobina/electrodo. Puede realizarse un pedido de cables remotos de forma directa
a Emerson Process Management® con los niimeros de juego incluidos en la Tabla 2-9. Como
alternativa, también se ofrecen los nimeros de pieza de cables Alpha equivalentes. Para realizar
un pedido de cables, especificar la longitud y la cantidad deseadas. Se requiere la misma
longitud de los cables de componentes.

Ejemplo: 25 pies = Cant. (25) 08732-0065-0001
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Tabla 2-9. Juegos de cables
Juegos de cables de componentes
Temperatura estandar (-20 °Ca 75 °C)
Namero de juego Descripcion Cables individuales Nimero de
de cables pieza Alpha
08732-0065-0001 Juego, cables de componentes, Bobina 518243
(pies) temperatura estandar Bobina + electrodo Electrodo 518245
08732-0065-0002 Juego, cables de componentes, Bobina 518243
(metros) temperatura estadndar Bobina + electrodo Electrodo 518245
08732-0065-0003 Juego, cables de componentes, Bobina 518243
(pies) temperatura estandar Bobina + electrodo Electrodo azul 518244
intrinsecamente seguro intrinsecamente seqguro
08732-0065-0004 Juego, cables de componentes, Bobina 518243
(metros) temperatura estandar Bobina + electrodo Electrodo azul 518244
intrinsecamente seqguro intrinsecamente seguro
Temperatura extendida (-50 °C a 125 °C)
Namero de juego Descripcion Cables individuales Namero de
de cables pieza Alpha
08732-0065-1001 | Juego, cables de componentes, Bobina 840310
(pies) temperatura extendida Bobina + electrodo Electrodo 518189
08732-0065-1002 | Juego, cables de componentes, Bobina 840310
(metros) temperatura extendida Bobina + electrodo Electrodo 518189
08732-0065-1003 |]uego, cables de componentes, Bobina 840310
(pies) temperatura extendida Bobina + Electrodo azul 840309
electrodo intrinsecamente seguro intrinsecamente sequro
08732-0065-1004 | Juego, cables de componentes, Bobina 840310
(metros) temperatura extendida Bobina + Electrodo azul 840309
electrodo intrinsecamente seguro intrinsecamente sequro
Juegos de cables combinados
Cable de bobinajelectrodo (-20 °C a 80 °C)
NG -
Gmero de juego de Descripcién
cables
08732-0065-2001
(pies)
Juego, cable combinado, estandar
08732-0065-2002
(metros)
08732-0065-3001
(pies)
Juego, cable combinado, sumergible
(80 °C seco/60 °C himedo)
(continuo de 33 pies)
08732-0065-3002
(metros)
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14 AWG aislados

Blindaje de

superpuesto

Requisitos de cables

Deben usarse pares o triadas de cables trenzados y apantallados. Para instalaciones que utilizan el
cable de excitacion de bobina y el cable de electrodo individuales, consultar la Figura 2-17. Los
tramos de cables deben limitarse a menos de 152 m (500 pies). Consultar a la fabrica para tramos
entre 500y 152y 304 m (1.000 pies). Se requiere la misma longitud de tramo para cada cable.

Para instalaciones que utilizan el cable de excitacién de bobina/electrodo combinado, consultar
la Figura 2-18. Los tramos de cables combinados deben limitarse a menos de 100 m (330 pies).

Figura 2-17. Cables de componentes individuales

19 18

Drenaje —:
Conductores Numero| Color
Drenaje Conductores 14 1 Rojo
trenzados i
y trenz AWG aislados y 2 Azul
i trenzados
3 Drenaje
17 Negro
Blindaje de 18 |Amarillo
hoja metalica hoja metalica 79 @i
superpuesto anco
Pantalla Pantalla
exterior exterior
Excitacion de bobina Electrodo

Figura 2-18. Cable de bobina/electrodo combinado

2 1 17 19 18 17  Drenaje-blindaj
e del electrodo

Color

#

1 Rojo

2 Azul

3 Drenaje

17 | Referencia
18 | Amarillo
19 Blanco

- Drenaje

_ Blindaje de hoja metalica
superpuesto

Pantalla

/ exterior
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Preparacion del cable

Cuando se preparen todas las conexiones de cables, quitar solo el aislamiento requerido para
adaptar el conductor completamente debajo de la conexién de terminales. Preparar los
extremos de los cables del excitador de la bobina y de los electrodos como se muestra en la
Figura 2-19. Limitar la longitud del cable sin apantallar a menos de 2,54 cm (1 pulgada), tanto
para los cables del excitador de la bobina como para los cables de los electrodos. Deben aislarse
todos los tramos de conductores sin funda. Si se quita demasiado aislante, puede producirse
un cortocircuito no deseado en el alojamiento del transmisor o en otras conexiones de cables.
Una longitud excesiva de cable conductor sin apantallar o las pantallas del cable no conectadas
pueden exponer la unidad a ruidos eléctricos que provocaran lecturas inestables del medidor.

Figura 2-19. Extremos del cable

Componente Combinado

Bobina

(] ;@é

-‘_
" Vi —_\_l n —
Electrodo ;-L% %
I

Riesgo de descarga
Potencial peligro de descarga en los terminales 1y 2 de las cajas de conexiones remotas (40 V).
Riesgo de explosion

Electrodos expuestos al proceso. Usar solo practicas de instalacion aprobadas y compatibles
con el transmisor.

Para temperaturas de proceso superiores a 140 °C (284 °F), usar un cable clasificado para
125 °C (257 °F).
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Figura 2-20. Vistas de la caja de conexiones remota

Sensor Transmisor

Para acceder a los diagramas completos de cableado del sensor, consultar los planos de
instalacion en el Apéndice D: Diagramas de cableado. Para instalaciones en éreas peligrosas,
consultar los planos en el Apéndice C: Certificaciones del producto.

2.12.4 Conexiones de los bloques de terminales del transmisor
8732EM

Quitar la cubierta posterior del transmisor para acceder al bloque de terminales. Para identificar
los terminales, consultar la Figura 2-21. Para conectar la salida de pulsos y/o la entrada/salida
discreta, consultar el manual completo del producto. Para instalaciones con salidas

intrinsecamente seguras, deben consultarse los planos de instalacion en areas peligrosas del
Apéndice C: Certificaciones del producto.

Figura 2-21. Conexiones del bloque de terminales

1 ANALOGE [ & DIAD 1([+}F 1 ANALOGE [ & DIAD 1([+}F
2 ANALDE [+} 7 DIAD 2 =) I, 4 2 ANALDE [+} 7 DD 2 =)
\ 3 PULSE {} 8 oyo iy [ 3 PULSE {3} 8 oo 2
", 4 PULSE {+} 8 AC N /L2 ", 4 PULSE {+} g OC =
™ B DIr0 1) W OAC 1A r ™ B DIr0 1) W DC [}
. ROSEMOUNT® - . ROSEMOUNT® -
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2.12.5

32

Salida analégica

La sefal de salida analégica es un lazo de corriente de 4-20 mA. El lazo puede recibir alimentacion
interna o externa a través de un interruptor de hardware ubicado en la parte frontal de la pilade la
electrénica. De fabrica, el interruptor estd configurado para alimentacion interna. En el caso de las
unidades que tienen pantalla, debe quitarse la LOI para cambiar la posicién del interruptor.

La salida analdgica intrinsecamente segura requiere un cable de par trenzado y apantallado.

Para la comunicacién HART se requiere una resistencia de lazo minima de 250 ohmios.

Se recomienza utilizar un cable de par trenzado y apantallado individualmente. El tamafio
minimo del conductor es de 0,51 mm de didmetro (#24 AWG) para tramos de cables menores
a1.500 m (5.000 pies) y 0,81 mm de didmetro (#20 AWG) para distancias mas largas.

Alimentacion interna

La sefial analdgica de 4-20 mA es una salida activa de 24 V CC.
La resistencia de lazo maxima permitida es de 500 ohmios.

Terminal de cable 1 (+) y terminal 2 (-). Consultar la Figura 2-22.

Figura 2-22. Cableado analdgico, alimentacion interna

-4-20 mA
+4-20 mA

AVISO

La polaridad del terminal de |a salida analdgica se invierte entre la alimentacion interna
y externa.

Alimentacion externa

La sefial anal6gica de 4-20 mA es pasiva y debe recibir alimentacion de una fuente externa.
La alimentacion en los terminales del transmisor debe estar entre 10,8-30 V CC.

Terminal de cable 1 (-) y terminal 2 (+). Consultar la Figura 2-23.
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Figura 2-23. Cableado analégico, alimentacion externa

+
Fuente de
— J alimentacién

Limitaciones de carga del lazo anal6gico

La resistencia maxima del circuito se determina mediante el nivel de voltaje de la fuente de
alimentacién externa, tal como se describe en la Figura 2-24.

Figura 2-24. Limitaciones de carga del lazo analégico

6007 T

m
=
£
S Region
© operativa
S
Y 0
10,8 30

Fuente de alimentacién (voltios)

Rmax= 31.25(Vps-10,8)
Vps=  Voltaje de la fuente de alimentacion (voltios)
Rmnix= Resistencia maxima de lazo (ohmios)
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2.12.6 Alimentacion al transmisor

El transmisor 8732EM esta disponible en dos modelos. El transmisor con alimentacioén de CA esta
disefiado para recibir alimentacion entre 90-250 V CA (50/60 Hz). El transmisor con alimentacion de
CCesta disefiado para recibir alimentacién entre 12-42 V CC. Antes de conectar la alimentacion en el
transmisor 8732EM, asegurarse de contar con la fuente de alimentacién apropiada, el conductoy
otros accesorios. Cablear el transmisor seguin los requisitos eléctricos nacionales, localesy de la
planta para el voltaje de alimentacion. Consultar la Figura 2-25 o la Figura 2-26.

Figura 2-25. Requisitos de alimentacion de CC

1,2
1,1

PEAN

0,9 \
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3
0,2 T T T T T 1

12 17 22 27 32 37 42
Fuente de alimentacion (voltios)

Corriente de alimentacion (amperios)

El pico de corriente de entrada es de 42 A con una alimentacion de 42V CC, y dura
aproximadamente 1 ms.

La corriente de entrada para otros voltajes de alimentacion puede estimarse de la siguiente manera:

Corriente de entrada (amperio) = Alimentacién (voltios)/1,0

Figura 2-26. Requisitos de alimentacion de CA

Corriente de alimentacion (amperios)

0,24

0,22

0,20

0,18

0,16

0,14

0,12 T T T T T T T 1
110 130 150 170 190 210 230 250
Fuente de alimentacion (V CA)

Corriente de alimentacién (amperios)
[(=)
o
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Alimentacion aparente (VA)
34

32
30

28

26

24

22

Alimentacion aparente (VA)

20 T T T T

90 110 130 150 170 190 210 230 250
Fuente de alimentacién (V CA)

El pico de corriente de entrada es de 35,7 A con una alimentacién de 250 V CA, y dura
aproximadamente 1 ms.

La corriente de entrada para otros voltajes de alimentacion puede estimarse de la siguiente manera:
Corriente de entrada (amperio) = Alimentacién (voltios)/7,0

Requisitos del cable de alimentacion

Usar un cable calibre 10-18 AWG adecuado para la temperatura de la aplicacién. Para los cables

10-14 AWG, usar lenglietas u otros conectores apropiados. Para conexiones a temperaturas

ambientales superiores a 50 °C (122 °F), usar un cable con clasificacion para 90 °C (194 °F).

Para transmisores alimentados a CC con longitudes de cables extendidas, verificar que exista

un minimo de 12V CCen los terminales del transmisor con el dispositivo bajo carga.

Desconexiones

Conectar el dispositivo a través de un disyuntor o una desconexion externa segun el codigo
eléctrico nacional y local.

Categoria de instalacion
La categoria de instalacion del transmisor 8732EM es SOBRECARGA DE VOLTAJE CAT Il.
Proteccion contra sobrecarga de voltaje

El transmisor 8732EM requiere proteccién contra sobrecarga de voltaje en las lineas de
alimentacién. En la Tabla 2-10, se muestra la clasificacién de los fusibles compatibles.
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Tabla 2-10. Requisitos de los fusibles

Voltaje de entrada | Clasificacion de los fusibles Fusible compatible
90-250V CArms Clasificacion de 1 amperio, Bussman AGC-1, Littelfuse 31201.5HXP
250V, I’t=1,5 A%, accién rapida
12-42V CC Clasificacién de 3 A, 250V, Bel Fuse 3AG 3-R, Littelfuse 312003P,
I’t = 14 A%s, acci6n rapida Schurter 0034.5135

Terminales de alimentacion

Para la conexion de bloques de terminales, consultar la Figura 2-21.

Para el transmisor con alimentacion de CA (90-250 V CA, 50/60 Hz)

n Conectar el cable neutral de CA en el terminal 9 (ACN/L2) y la linea de CA en el terminal
10 (AC/L1).

Para el transmisor con alimentacion de CC

n Conectar el cable negativo en el terminal 9 (DC-) y el positivo en el terminal 10 (DC +).

" Las unidades con alimentacién de CC pueden consumir hasta 1,2 A.

Tornillo de sequridad de la cubierta

Para caudalimetros enviados con un tornillo de seguridad de la cubierta, el tornillo debe instalarse
después de cablear y encender el instrumento. Seguir los pasos que se indican a continuacién para
instalar el tornillo de sequridad de la cubierta:

1. Verificar que el tornillo de seguridad de la cubierta esté completamente enroscado en
el alojamiento.

2. Instalar la cubierta del alojamiento del transmisor y verificar que esté apretada contra el
alojamiento.
3. Con una llave hexagonal de 2,5 mm, aflojar el tornillo de seguridad hasta que haga

contacto con la cubierta del transmisor.

4, Girar el tornillo de sequridad 1/2 vuelta adicional en sentido contrario a las agujas del
reloj para fijar la cubierta.

Nota
Si se aprieta demasiado, se pueden dafiar las roscas.

5. Verificar que la cubierta no se pueda quitar.
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2.14 Configuracion basica

Una vez que se ha instalado el caudalimetro magnético y se ha suministrado alimentacion,
se debe realizar la configuracion bdsica del transmisor. Los parametros de configuracién bdsica
pueden establecerse a través de una interfaz local del operador (LOI) o de un dispositivo de

comunicaciéon HART®.

u Para obtener las instrucciones de operacion de la LOI o del dispositivo de comunicacion
HART, consultar la Seccién 4.

u Si se requiere una configuracion mas alla de los parametros basicos, consultar la
Seccion 5 para acceder a un listado completo de parametros del dispositivo.

Las opciones de configuracion se guardan en la memoria no volatil dentro del transmisor.

2.14.1 Configuracion basica
Etiqueta

Ruta de meni de la LOI| Configuracion basica, etiqueta

Secuenciade teclado |1.3.1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,9,1,1

La etiqueta es la manera mas rapida y corta de identificar y distinguir los transmisores.
Los transmisores se pueden etiquetar de acuerdo a los requisitos de su aplicacion. La etiqueta
puede tener una longitud méaxima de ocho caracteres.

Unidades de caudal (VP)

Ruta de menu de la LOI| Configuracién bésica, unidades de caudal, unidades de VP

Secuenciade teclado |1.3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,1,2

Las unidades de caudal especifican el formato en el que se mostrara la velocidad de caudal.
Las unidades se deben seleccionar de modo que se cumpla con las necesidades de la aplicacién.
Para acceder a las unidades de medicién disponibles, consultar la Tabla 2-11.

Tamano de la tuberia

Ruta de menu de la LOI| Configuracién basica, tamafio de la tuberia

Secuenciade teclado |1.3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,1,4,2

Debe configurarse el tamafio de la tuberia (tamano del sensor) de modo que coincida con el
sensor real conectado al transmisor. El tamafio debe especificarse en pulgadas. Para acceder
a los tamafos de sensor disponibles, consultar la Tabla 2-12.

Instalacion y arranque rapido 37



Seccion 2: Instalacion y arranque rapido Manual de consulta
Agosto de 2014 00809-0109-4444, Rev AB

URV (valor superior del rango)

Ruta de menu de la LOI| Configuracién bésica, URV de VP

Secuenciade teclado |1.3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,1,3,3

El valor superior del rango (URV, por sus siglas en inglés) establece el punto de 20 mA para la salida
analdgica. Generalmente, este valor se configura como el caudal de escala total. Las unidades que
aparecen son las mismas que se seleccionaron en el parametro unidades de caudal. EI URV se puede
establecer entre-12 m/segy 12 m/seqg (-39,3 pies/segy 39,3 pies/seq). Debe existir un span minimo
de 0,3 m/seq (1 pie/seg) entre el URV y el LRV.

LRV (valor inferior del rango)

Ruta de menu de la LOI| Configuracién basica, LRV de VP

Secuenciade teclado |1.3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,1,3,2

El parametro valor inferior del rango (LRV, por sus siglas en inglés) establece el punto de 4 mA
para la salida analégica. Generalmente, este valor se configura como caudal cero. Las unidades
que aparecen son las mismas que se seleccionaron en el parametro unidades de caudal. EI LRV se
puede establecer entre -12 m/segy 12 m/seg (-39,3 pies/seg y 39,3 pies/seg). Debe existir un
span minimo de 0,3 m/seg (1 pie/seg) entre el URV y el LRV.

Namero de calibracion

Ruta de meni de la LOI| Configuracién basica, nimero de calibracion

Secuencia de teclado | 1,3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,1,4,1

El ndmero de calibracién del sensor es un nimero de 16 digitos generado en la fabrica de
Rosemount durante la calibracion de caudal. Se trata de un nimero Gnico de cada sensor
que estd ubicado en la etiqueta del sensor.

Amortiguacion de la VP

Ruta de menti de la LOI| Configuracion basica, amortiguacion de la VP

Secuenciade teclado |1.3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,1,3,4

La amortiguacion de la variable primaria permite la seleccién de un tiempo de respuesta en
segundos a cambios bruscos en la velocidad de caudal. En su mayor parte, se utiliza para
uniformizar las fluctuaciones de la salida.
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Tabla 2-11. Unidades de caudal disponibles

Unidades volumétricas Unidades de masa
gal/seg libras/seg

gal/min libras/min

gal/h libras/h

gal/dia libras/dia

L/seg kg/seg

L/min kg/min

L/h kg/h

L/dia kg/dia

pies3/seg (s) ton/min

pies3/min (s)ton/h

pies3/h (s) ton/dia

pies3/dia (m) ton/min

cm3/min (m) ton/h

m3/seg (m) ton/dia

m3/min

m3/h Unidades de velocidad
m3/dia pies/seg

Impgal/seg m/seg

Impgal/min

Impgal/h Unidades especiales
Impgal/dia Especiales (definidas por el usuario)
B42/seg (1 barril = 42 galones)

B42/min (1 barril = 42 galones)

B42/h (1 barril = 42 galones)

B42/dia (1 barril = 42 galones)

B31/seg (1 barril = 31 galones)

B31/min (1 barril = 31 galones)

B31/h (1 barril =31 galones)

B31/dia (1 barril = 31 galones)
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Tabla 2-12. Tamaiios de sensor disponibles

Tamaiio del sensor

2,5mm (0,10 pulg.) 450 mm (18 pulg.)
4mm (0,15 pulg.) 500 mm (20 pulg.)
6 mm (0,25 pulg.) 600 mm (24 pulg.)

8 mm (0,30 pulg.) 700 mm (28 pulg.)
15 mm (0,50 pulg.) 750 mm (30 pulg.)
20 mm (0,75 pulg.) 800 mm (32 pulg.)
25mm (1,0 pulg.) 900 mm (36 pulg.)
40 mm (1,5 pulg.) 1.000 mm (40 pulg.)
50 mm (2,0 pulg.) 1.050 mm (42 pulg.)
65 mm (2,5 pulg.) 1.100 mm (44 pulg.)
80 mm (3,0 pulg.) 1.200 mm (48 pulg.)
100 mm (4,0 pulg.) 1.350 mm (54 pulg.)
125 mm (5,0 pulg.) 1.400 mm (56 pulg.)
150 mm (6,0 pulg.) 1.500 mm (60 pulg.)
200 mm (8,0 pulg.) 1.600 mm (64 pulg.)
250 mm (10 pulg.) 1.650 mm (66 pulg.)
300 mm (12 pulg.) 1.800 mm (72 pulg.)
350 mm (14 pulg.) 1.950 mm (78 pulg.)
400 mm (16 pulg.) 2.000 mm (80 pulg.)
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3.1 Introduccion

3.2

3.3

3.3.1

En esta seccion, se detallan algunas de las consideraciones de instalacién avanzada al utilizar el
sistema de caudalimetro magnético Rosemount®8732EM Rev 4.

Mensajes de seguridad

La electronica puede almacenar energia después de interrumpir la alimentacién. Dejar pasar
diez minutos para que se disipe la carga antes de quitar la cubierta del compartimento de la
electrénica.

Nota
La pila de la electrdnica es sensible a la electricidad estética. Deben tomarse las precauciones de
manipulacién sequra para componentes sensibles a la estatica.

Interruptores de hardware

La electronica esta equipada con cuatro interruptores de hardware seleccionables por el usuario.
Estos interruptores establecen el modo de alarma, la alimentacion analégica interna/externa,
la sequridad del transmisor y la alimentacion de pulsos interna/externa.

A continuacion se ofrecen las definiciones relativas a estos interruptores, junto con sus
respectivas funciones. Para cambiar la configuracién, consultar las instrucciones a continuacion.

Modo de alarma

Si se produce un evento que activaria una alarma en la electrénica, la salida anal4gica se
impulsard hacia arriba o hacia abajo, segtin la posicién del interruptor. Al salir de fabrica,

el interruptor se encuentra en la posicién alta. Para conocer los valores de la salida analégica
de la alarma, consultar la Tabla 5-1 en la pagina 95 y la Tabla 5-2 en la pagina 95.
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Sequridad del transmisor

El interruptor de sequridad en el transmisor 8732EM permite que el usuario bloquee todos los
cambios de configuracién que se intenten en el transmisor. Siempre que el interruptor esté en
la posicién de activado (ON), no se permitiran cambios en la configuracion. Las funciones de
indicacion y totalizacion del caudal permanecen activas en todo momento.

Con el interruptor en la posicion de activado, esta disponible el acceso para revisar los parametros
de operacién. No se permiten cambios en la configuracién.

Al salir de fabrica, la sequridad del transmisor se encuentra en la posicién de desactivado (OFF).

Alimentacién anal6gica interna/externa

El lazo de 4-20 mA del transmisor 8732EM puede recibir alimentacién interna o a través de una
fuente de alimentacién externa. El interruptor de la fuente de alimentacion interna/externa
determina el origen de la alimentacién del lazo de 4-20 mA.

Al salir de fabrica, el interruptor de los transmisores se encuentra en la posicion interna (INTERNAL).

La alternativa de alimentacion externa se requiere en configuraciones multidrop. Se requiere
una fuente de alimentacion de 10-30 V CC, y el interruptor de alimentacién de 4-20 mA debe
configurarse en la posicion externa (EXTERNAL). Para obtener mas informacion sobre la
alimentacién externa de 4-20 mA, consultar “Salida analdgica” en la pagina 32.

Alimentacion de pulsos interna/externa

El lazo de pulsos del transmisor 8732EM puede recibir alimentacién interna o a través de una
fuente de alimentacién externa. El interruptor de la fuente de alimentacion interna/externa
determina el origen de la alimentacion del lazo de pulsos.

Al salir de fabrica, el interruptor de los transmisores se encuentra en la posicion EXTERNA.

Cuando el interruptor de alimentacion de pulsos esta configurado en la posicion EXTERNA,
se requiere una fuente de alimentacion de 5-28 V CC. Para obtener mas informacién sobre la
alimentacion externa de pulsos, consultar “Conexién de la salida de pulsos” en la pagina 44.

Cambio de la configuracion de los interruptores de hardware

Para cambiar la configuracién de los interruptores, siga estos pasos:

Nota

Los interruptores de hardware estan ubicados en la parte superior de la tarjeta de la electrénica, y
para cambiar su configuracion debe abrirse el alojamiento de la electrénica. Si es posible, estos
procedimientos deben llevarse a cabo lejos del entorno de la planta para proteger la electrénica.

1. Colocar el lazo de control en modo manual.
2. Desconectar la alimentacién del transmisor.
3. Quitar la cubierta del compartimento de la electrénica. Sila cubierta tiene un tornillo

de sequridad, debe desajustarse antes de quitar la cubierta.

4, Si corresponde, extraer la LOI.
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5. Identificar la ubicacion de cada interruptor (consultar la Figura 3-1).
6. Cambiar la configuracion de los interruptores deseados con una herramienta pequeia

y no metilica.

7. Si corresponde, volver a colocar la LOl y la cubierta del compartimento de la electrénica.
Sila cubierta tiene un tornillo de seguridad, debe ajustarse para cumplir con los
requisitos de instalacion. Para obtener detalles sobre el tornillo de sequridad, consultar
“Tornillo de seguridad de la cubierta” en la pagina 36.

8. Volver a encender la alimentacién del transmisor y verificar que la medicién de caudal
sea correcta.

9, Volver a colocar el lazo de control en modo automatico.

Figura 3-1. Pila e interruptores de hardware de la electrénica del transmisor
Rosemount 8732EM

O
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Lazos adicionales

Hay tres conexiones de lazos adicionales disponibles en el transmisor 8732EM:
m Salida de pulsos: utilizada para una totalizacién externa o remota.
m El canal 1 puede configurarse como entrada discreta o salida discreta.

= El canal 2 puede configurarse solo como salida discreta.

Conexién de la salida de pulsos

La funcion de la salida de pulsos ofrece una sefal de frecuencia con aislamiento galvanico que
es proporcional al caudal que pasa por el sensor. Por lo general, esta sefial se usa junto con un
sistema de control o un totalizador externo. La posicién predeterminada del interruptor de
alimentacién de pulsos interna/externa es la posicion externa. El interruptor de alimentacion
seleccionable por el usuario esta ubicado en la tarjeta de la electrénica.

Externa

Para transmisores con el interruptor de alimentacion de pulsos interna/externa (opcion de codigo
de salida A) configurados en la posicion EXTERNA o transmisores con salidas intrinsecamente
seguras (opcion de codigo de salida B), se aplicaran los siguientes requisitos:

Voltaje de alimentacién: 5a 28 V CC

Corriente maxima: 100 mA

Potencia maxima: 1,0 W

Resistencia de carga: 200 a 10.000 ohmios (el valor tipico es de 1.000 ohmios)

Codigo de opcion Resistencia versus longitud
de salida Voltaje de alimentacion del cable
A 5-28 VCC Consultar la Figura 3-2 en la pagina 45
5VCC Consultar la Figura 3-3 en la pagina 45
B 12V CC Consultar la Figura 3-4 en la pagina 46
B 24V CC Consultar la Figura 3-5 en la pagina 46

Modo de impulso: Ancho de pulso fijo 0 50% del ciclo de trabajo

Duracion del pulso: 0,1 a 650 ms (ajustable)

Frecuencia de pulso maxima: el cddigo de opcion de salida A es 10.000 Hz
Frecuencia de pulso maxima: el cddigo de opcion de salida B es 5.000 Hz
Cierre del interruptor FET: interruptor de estado solido
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Figura 3-2. Cadigo de opcion de salida A: frecuencia maxima versus longitud del cable
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Figura 3-3. Codigo de opcién de salida B: alimentacion de 5V CC
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En una operacién de 5.000 Hz con una alimentacion de 5 V CC, resistencias de polarizacion
entre 200 y 1.000 ohmios permiten longitudes de cables maximas de 200 m (660 pies).
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Figura 3-4. Cadigo de opcion de salida B: alimentacion de 12V CC
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En una operacidn de 5.000 Hz con una alimentacidn de 12 V CC, resistencias de polarizacion
entre 500 y 2.500 ohmios permiten longitudes de cables maximas de 200 m (660 pies).
Resistencias entre 500 y 1.000 ohmios permiten una longitud de cable de 330 m (1.000 pies).

Figura 3-5. Cadigo de opcion de salida B: alimentacion de 24 V CC

12000

T.000

G000

Resistencia (Q)

4000

o0

L] 100 e 1] " 500 00 T 1] 11 1080
Longitud del cable (pies)

En una operacién de 5.000 Hz con una alimentacién de 24 V CC, resistencias de polarizacién
entre 1.000 y 10.000 ohmios permiten longitudes de cables maximas de 200 m (660 pies).
Resistencias entre 1.000 y 2.500 ohmios permiten una longitud de cable de 330 m (1.000 pies).
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Completar los siguientes pasos para conectar una fuente de alimentacién externa.

1. La fuente de alimentacién y el cable de conexion deben cumplir los requisitos descritos
arriba.

2. Apagar las fuentes de alimentacién de pulsos y del transmisor.

3. Tender el cable de alimentacion hacia el transmisor.

4, Conectar -CC al terminal 3.

5. Conectar +CC al terminal 4.

Consultar la Figura 3-6 y la Figura 3-7.

Figura 3-6. Conexion de un contador/totalizador electromecanico con una fuente de
alimentacion externa

N

Esquema que muestra
el FET entre los
terminales3y4

| Fuente de d — L= Contador
alimentacion de 2ni
524y CC - - electromecanico

Nota
Laimpedancia total del lazo debe ser suficiente para mantener la corriente del lazo por debajo de
la clasificacion maxima. Puede agregarse un resistor en el lazo para elevar laimpedancia.
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Figura 3-7. Conexion a un contador|totalizador electrénico con una fuente de
alimentacion externa
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de5-24V CC

Nota
La impedancia total del lazo debe ser suficiente para mantener la corriente del lazo por debajo de
la clasificacién maxima.
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Interna

Cuando el interruptor de pulsos esta en la posicion interna, el lazo de pulsos recibira alimentacién
desde el transmisor. El voltaje de alimentacion maximo desde el transmisor es de 12 V CC.
Consultar la Figura 3-8 y conectar el transmisor directamente en el contador. La alimentacion de
pulsos interna solo puede usarse con un totalizador o un contador electrénico no con un contador
electromecanico.

1. Apagar el transmisor.
2. Conectar -CC al terminal 3.
3. Conectar +CC al terminal 4.

Figura 3-8. Conexion a un contador/totalizador electrénico con una fuente de alimentacion

interna
®
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Conexion de la salida discreta

La funcion de control de la salida discreta puede configurarse para impulsar una sefial externa
que indique caudal cero, caudal inverso, tuberia vacia, estatus de diagnéstico, limite de caudal
o estatus del transmisor. Se aplicaran los siguientes requisitos:

Voltaje de alimentacién: 5a 28V CC
Voltaje maximo: 28 V CCa 240 mA
Cierre de interruptor: relé de estado sélido

Para el control de la salida discreta, conectar la fuente de alimentacién y el relé de control en el
transmisor. Para conectar una fuente de alimentacion externa para el control de la salida discreta,
completar los siguientes pasos:

1. La fuente de alimentacién y el cable de conexion deben cumplir los requisitos descritos
arriba.

2. Apagar las fuentes de alimentacién del transmisor y discreta.

3. Tender el cable de alimentacién hacia el transmisor.

4. Canal 1: Conectar -CC al terminal 5.

Conectar +CC al terminal 6.

5. Canal 2: Conectar -CC al terminal 7.
Conectar +CC al terminal 8.

Consultar la Figura 3-9 y la Figura 3.5.

Figura 3-9. Conexion de la salida discreta con la entrada del sistema de control o el relé

Entrada o relé
de control

Fuente de
alimentacion,
de 5-28V CC

Nota
Laimpedancia total del lazo debe ser suficiente para mantener la corriente del lazo por debajo de
la clasificacion maxima. Puede agregarse un resistor en el lazo para elevar laimpedancia.
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3.4.3 Conexion de la entrada discreta

La entrada discreta puede proporcionar un retorno positivo a cero (PZR) o un reinicio del totalizador
neto. Se aplicaran los siguientes requisitos:

Voltaje de alimentacién: 5a 28V CC
Corriente de control: 1,5-20 mA
Impedancia de entrada: 2,5 ke mas 1,2 V de caida de tension de diodo. Consultar la Figura 3-11.

Para conectar la entrada discreta, seguir estos pasos.

1.

4.

5.

La fuente de alimentacién y el cable de conexién deben cumplir los requisitos descritos
arriba.

Apagar las fuentes de alimentacion del transmisor y discreta.
Tender el cable de alimentacién hacia el transmisor.
Conectar -CC al terminal 5.

Conectar +CC al terminal 6.

Consultar la Figura 3-10y la Figura 3-11.

Figura 3-10. Conexion de la entrada discreta

Contacto del relé o salida
del sistema de control

| 1 +
1 T Fuente de

alimentacion |
de 5-28V CC
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Figura 3-11. Rango operativo de la entrada discreta
30

25

Rango operativo de la entrada digital

20

15

Voltaje de alimentacion

0 | | | | | |
0 2,5 5 7,5 10 12,5 15

Resistencia de la serie Q int. + Q ext. (Kohms)

Conexion de referencia del proceso

Establecer una referencia del proceso para el sensor es uno de los detalles mas importantes de la
instalacion del sensor. Una referencia del proceso apropiada crea un ambiente de ruido muy bajo
para que el transmisor realizar lecturas estables. Usar la Tabla 2-8 en la pagina 23 para
determinar qué opcidn debe sequirse para una instalacién apropiada.

Nota
Consultar con la fabrica para instalaciones que requieran proteccion catéddica o situaciones
donde existan corrientes eléctricas altas o potenciales eléctricos altos presentes en el proceso.
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3.6

3.6.1

Configuracion del alojamiento de la bobina

El alojamiento de la bobina ofrece una proteccion fisica para las bobinas y otros componentes
internos contra la contaminacién y los danos fisicos que pueden producirse en un ambiente
industrial. El alojamiento de la bobina posee un disefio completamente soldado y sin
empaquetaduras.

El modelo 8705 esta disponible en cuatro configuraciones de alojamiento de bobina.

Las configuraciones se identifican con los cddigos de opcién M0, M1, M2 o M4 que se
encuentran en el nimero de modelo. Los modelos 8711y 8721 solo estan disponibles en la
configuraciéon de un alojamiento de bobina (no hay un cédigo de opcién por separado).

Configuracion estandar del alojamiento de la bobina

La configuracién estandar consiste en un alojamiento de bobina completamente soldado
y sellado de fabrica que esta disponible en los siguientes modelos (consultar la Figura 3-12):

u 8705 con el cédigo de opcidn MO - 8705xxxxxxxxMO0
u 8711 con el cédigo de opcidn M/L - 871 TxxxxxxM/L
= 8721 con el cédigo de opcidn R/U - 872 1xxxxxxR/U

Figura 3-12. Configuracién estandar del alojamiento (se muestra el modelo 8705)

CONEXION DE
CONDUCTOS 1/2-14 NPT

SIN PUERTO DEALIVIO o
(CERRADO MEDIANTE
SOLDADURA)
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Proteccion contra fugas del proceso (opcion M1)

El modelo 8705 esta disponible con deteccion de fugas del proceso mediante una conexion
roscada y una vélvula de alivio de presion (PRV, por sus siglas en inglés). Esta configuracién
consiste en un alojamiento de bobina completamente soldado y sellado de fabrica. La
configuracién M1 esta disponible Ginicamente para el modelo 8705.

u 8705 con el cédigo de opcidn M1 - 8705xxxxxxxxM1

Puede instalarse una PRV en la conexién roscada para evitar una posible sobrepresion del
alojamiento de la bobina provocada por un fallo del sello primario. La PRV puede ventilar las
emisiones fugitivas cuando la presion dentro del alojamiento de la bobina supera los 5 psi.
Pueden conectarse tuberias adicionales a la PRV para drenar cualquier fuga del proceso a un
lugar seguro (consultar la Figura 3-13).

En caso de un fallo del sello primario, esta configuracion no protegera las bobinas ni otros
componentes internos del sensor contra la exposicion al fluido del proceso.

Nota

La PRV se incluye junto con el medidor que debe instalar el cliente. La instalacién de la PRV y de
cualquier tuberia asociada debe realizarse de acuerdo con los requisitos ambientales y de areas
peligrosas.

Figura 3-13. Modelo 8705 con la configuracion de alojamiento de bobina M1 y la PRV

PUERTO DE ALIVIO DE
PRESION M6 CON TORNILLO
DE CASQUETE EXTRAIBLE

CONEXION DE
CONDUCTOS 1/2-14 NPT

OPCIONAL:
USAR EL PUERTO DE ALIVIO PARA

LA CONEXION A UN AREA SEGURA
(PROPORCIONADA POR EL USUARIO)
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3.6.3

Contencion de fugas del proceso (opciones M2 o M4)

El modelo 8705 esta disponible con contencién de fugas del proceso. La configuracién consiste
en un alojamiento de la bobina completamente soldado y sellado de fabrica con el agregado de
compartimentos de electrodos sellados. La configuracion M2/M4 esta disponible Gnicamente
para el modelo 8705.

u 8705 con cddigo de opcion M2/M4 - 8705xxxxxxxxM2 /M4

Esta configuracién divide el alojamiento de la bobina en compartimentos individuales, uno para
cada electrodo y uno para las bobinas. En caso de un fallo del sello primario, el fluido queda
contenido en el compartimento del electrodo. El compartimento sellado del electrodo evita que
el fluido del proceso ingrese en el compartimento de la bobina, donde puede danar las bobinas
y otros componentes internos. Los compartimentos de los electrodos estan disefiados para
contener el fluido del proceso hasta una presion de 740 psig.

u Codigo M2: alojamiento de bobina sellado y soldado con compartimentos de electrodos
individuales sellados y soldados (consultar la Figura 3-14).

n Cé6digo M4: alojamiento de bobina sellado y soldado con compartimentos de electrodos
individuales sellados y soldados mas un puerto roscado en la tapa del tinel del electrodo
que puede ventilar emisiones fugitivas (consultar la Figura 3-15).

Nota

Para ventilar adecuadamente el fluido del proceso del compartimento del electrodo a un area
segura, se requieren tuberias adicionales que debe instalar el usuario. La instalacion de cualquier
tuberia asociada debe realizarse de acuerdo con los requisitos ambientales y de areas peligrosas.
En caso de un fallo del sello primario, puede presurizarse el compartimento del electrodo. Debe
tenerse cuidado al quitar el tornillo de casquete.

Figura 3-14. 8705 con configuracion de alojamiento de la bobina M2

2 SELLOS DE
VIDRIO FUNDIDOS

2 COMPARTIMENTOS DE
ELECTRODOS SELLADOS
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Figura 3-15. 8705 con configuracion de alojamiento de la bobina M4

2 SELLOS DE
VIDRIO FUNDIDOS

2 PUERTOS DE ALIVIO DE PRESION M6 CON
TORNILLO DE CASQUETE EXTRAIBLE

OPCIONAL:
| USAR EL PUERTO
2] DE ALIVIO PARA LA
CONEXION A UN
AREA SEGURA
(PROPORCIONADA

POR EL USUARIO)

Aplicaciones a temperaturas altas y practicas
recomendadas de aislamiento del sensor

Por lo general, no se recomienda aislar el sensor del caudalimetro magnético. Sin embargo,
en aplicaciones con fluidos del proceso de temperaturas altas (por encima de 65 °C/150 °F),
pueden mejorarse la seguridad de la planta, la fiabilidad del sensory la vida util del sensor si
se presta especial atencion a un aislamiento adecuado.

1. En aplicaciones donde se ha observado o puede esperarse permeacion del fluido del
proceso en el revestimiento, puede reducirse el indice de permeacion si se disminuye
el gradiente de temperatura entre el fluido del proceso y la parte exterior del cuerpo
del medidor. En estas aplicaciones, solo debe aislarse el espacio entre las bridas del
proceso y el alojamiento de la bobina (consultar la Figura 3-16).
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Figura 3-16. Aislamiento de un caudalimetro magnético Rosemount para su permeacion

PRACTICAS DE AISLAMIENTO PARA PERMEACION

) ALOJAMIENTO TUBERIA DEL
TUBERIADEL
PROCESD DE LA BOBINA PROCESO
AISLAMIENTO
2. Cuando el aislamiento del sensor del caudalimetro magnético se requiere debido

alos estandares de seguridad de la planta disefados para proteger al personal contra
quemaduras de contacto, debe extenderse el aislamiento hasta el alojamiento de la
bobina, de forma tal que cubra los dos extremos del sensory las bridas (Figura 3-17).
El aislamiento NO puede cubrir el alojamiento de la bobina ni la caja de conexiones

de los terminales. Si se aislan el alojamiento de la bobina ni la caja de conexiones de los
terminales, puede producirse un sobrecalentamiento del compartimento de la bobina
y de los terminales, lo que puede provocar lecturas de caudal erraticas o erréneas

y potenciales dafios o fallos en el medidor.
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Figura 3-17. Aislamiento de un caudalimetro magnético Rosemount segiin los estandares
de seguridad|/de la planta

PRACTICAS DE AISLAMIENTO PARA PERMEACION
PROCESO TUBERIA DEL
|| ALOJAMIENTO | A
DE LA BOBINA
\\ZAISLAMIENTO
58 Detalles de instalacion avanzada



Manual de consulta Seccién 4: Operacion
00809-0109-4444, Rev AB Agosto de 2014

Seccion 4 Operacion

INtrOdUCCION . .iiiiiiiiiiiiittieineaeeeeeoennnnnssssssssssssssssnannns pagina 59

Interfazlocaldeloperador (LOI) .....cvviiiiiiiiiiieiienenenesnanananannnns pagina 59

Interfaz del comunicadordecampo .........covviiiiiiiiiiiiiiiiinneenennns pagina 68

Variables del proceso .......oviuieiiiiiiiiiiiiiiiiieenieennneesteeosannns pagina 91
4.1 Introduccion

4.2

4.2.1

Operacion

El transmisor 8732EM incluye un rango completo de funciones de software, configuraciones

del transmisory opciones de diagndstico. Puede accederse a estas caracteristicas a través de la
interfaz local del operador (LOI), un dispositivo de campo portatil, AMS™ Device Manager o un
sistema de control host. Pueden cambiarse las variables de configuracién en cualquier momento;
se incluyen instrucciones especificas a través de instrucciones en pantalla.

En esta seccion, se cubren las caracteristicas basicas de la LOI (opcional) y se ofrecen instrucciones
generales sobre la forma de navegar los men(s de configuracién con los botones épticos. En esta
seccion, también se cubre el uso de un comunicador de campo y se ofrecen arboles de ment para
acceder a cada funcion.

Para acceder a la configuracién detallada de la LOI, consultar Seccién 5: Funcionalidad de
configuracién avanzada.

Interfaz local del operador (LOI)

La LOI opcional ofrece un centro de comunicaciones para el transmisor 8732EM.

La LOI permite que el operador realice las siguientes tareas:

= Cambiar la configuracion del transmisor

u Ver los valores de caudal y de totalizador

= Iniciar, detenery restablecer los valores del totalizador
= Ejecutar diagndsticos y ver los resultados

m Monitorizar el estatus del transmisor

m Otras funciones

Caracteristicas basicas

Entre las caracteristicas basicas de la LOI, se encuentran una ventana de visualizacién y cuatro
teclas de flecha para la navegacion (consultar la Figura 4-1).

Para activar la LOI, presionar la flecha ABAJO dos veces. Para navegar por la estructura de mens,
usar las teclas de flecha ARRIBA, ABAJO, IZQUIERDA y DERECHA. En la Figura 4-2 y laFigura 4-2, se
muestra una mapa de la estructura de menus de la LOI.
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Figura 4-1. Visualizacién del teclado y los caracteres de la interfaz local del operador

4.2.2 Ingreso de datos

El teclado de la LOI no tiene teclas alfanuméricas. Los datos alfanuméricos y simbdlicos se
ingresan mediante el siguiente procedimiento. Sequir los pasos a continuacién para acceder
alas funciones apropiadas.

1.

60

Para acceder al parametro alfanumérico apropiado, usar las teclas de flecha (Figura 4-2
y Figura 4-2) para navegar por la estructura de mends.

Para comenzar a editar el parametro, usar las teclas de flecha ARRIBA, ABAJO o
DERECHA. (La tecla de flecha IZQUIERDA se usa para regresar sin cambiar el valor).
Para los datos numéricos, alternar entre los digitos 0-9, la coma decimal y el punto.
Para datos alfabéticos, alternar entre las letras del alfabeto A-Z, los digitos 0-9,

los simbolos ?, &, +,-, *, [, $, @,% y el espacio en blanco.

Usar la tecla de flecha DERECHA para resaltar el caracter que se desea cambiary,

a continuacion, las teclas de flecha ARRIBA o ABAJO para seleccionar el valor. Si se
supera un caracter que se desea cambiar, sequir usando la tecla de flecha DERECHA
para volver a comenzary llegar nuevamente a ese caracter.

Presionar “E” (la tecla de flecha IZQUIERDA) para guardar los valores ingresados luego
de completar todos los cambios. Presionar nuevamente la tecla de flecha IZQUIERDA
para navegar de regreso al arbol de mens.
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Operacion

Ejemplos de ingreso de datos

Presionar dos veces la tecla de flecha ABAJO para acceder a las estructuras de ment que

se muestran en la Figura 4-2 y la Figura 4-3. Usar las teclas de flecha para navegar hasta los
parametros que se desea revisar/cambiar. Los valores de los pardmetros estan clasificados
como valores de tabla o valores de seleccion. Los valores de tabla estan disponibles en una

lista predefinida. Para parametros como line size (Tamano de tuberia) o flow units (Unidades de
caudal). Los valores de seleccion son nimeros enteros, nimeros de punto flotante o cadenas de
caracteres que se ingresan de a un caracter con las teclas de flecha para parametros como PV
URV (URV de VP) y calibration number (NGmero de calibracién).

Ejemplo de valor de tabla

Configuracion del tamaiio del sensor:
1. Presionar dos veces la tecla de flecha ABAJO para acceder al mend. Consultar la Figura 4-2.

2. Con las teclas de flecha , seleccionar Tamano de tuberia en el menu basic setup
(Configuracion basica).

3. Presionar la flecha ARRIBA/ABAJO para aumentar o disminuir el tamano del sensor.
4, Cuando se alcance el tamafio deseado del sensor, presionar “E” (la flecha izquierda).
5. Si es necesario, configurar el lazo como manual y presionar nuevamente “E”.

Luego de un momento, la LOI mostrara el mensaje VALUE STORED SUCCESSFULLY (Valor
almacenado correctamente) y, a continuacién, mostrara el valor seleccionado.

Seleccion de un ejemplo de valor

Cambio del limite de rango superior:

1. Presionar dos veces la tecla de flecha ABAJO para acceder al ment. Consultar la Figura 4-2.

2. Con las teclas de flecha, seleccionar URV de VP en el ment Configuracion bdsica.

3. Presionar la tecla de flecha DERECHA para posicionar el cursor.

4. Presionar ARRIBA o ABAJO para configurar el nimero.

5. Repetir los pasos 3 y 4 hasta que aparezca el nimero deseado y presionar “E” (la flecha
izquierda).

6. Si es necesario, configurar el lazo como manual y presionar nuevamente “E”.

Luego de un momento, la LOI mostrara el mensaje VALUE STORED SUCCESSFULLY (Valor
almacenado correctamente) y, a continuacién, mostrara el valor seleccionado.
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4.2.5
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Funcionalidad del totalizador

Inicio del totalizador

Sise deseainiciar el totalizador, presionar la flecha ABAJO para mostrar la pantalla del totalizadory
presionar “E” para comenzar la totalizacién. Un simbolo parpadeara en la esquina inferior derecha
para indicar que el medidor esta totalizando.

Como pausar el totalizador

Si se desea pausar el totalizador, presionar la flecha ABAJO para mostrar la pantalla del totalizador
y presionar la flecha DERECHA para pausar el totalizador. Esto conservara los valores actuales del
totalizador en la pantalla para su lectura o registro. El totalizador seguird ejecutandose aunque los
valores no cambien. Para quitar la pausa del totalizador, presionar nuevamente la tecla DERECHA.
El valor del totalizador aumentara instantaneamente hasta llegar al valor correcto y seqguira
ejecutandose.

Detencion del totalizador

Si se desea detener el totalizador, presionar la flecha ABAJO para mostrar la pantalla del
totalizadory presionar “E” para finalizar la totalizacién. El simbolo parpadeante ya no aparecera
en la esquina inferior derecha, lo que indicara que el medidor ha detenido la totalizacion.

Restablecimiento del totalizador

Si se desea restablecer el totalizador, presionar la flecha ABAJO para mostrar la pantalla del
totalizador y sequir el procedimiento a continuacién para detener la totalizacion. Una vez
detenida la totalizacién, presionar la tecla de flecha DERECHA para restablecer el valor total
NET (Neto) a cero. Para restablecer los valores totales GROSS (Bruto), FORWARD (Adelante)

y REVERSE (Inverso), debe cambiarse el tamano de tuberia. Para obtener detalles sobre la forma
de cambiar el tamafio de tuberia, consultar “Configuracion basica” en la pagina 37.

Bloqueo de la pantalla

El transmisor 8732EM posee una funcionalidad de bloqueo de pantalla para evitar cambios no
intencionales en la configuracion. La pantalla puede bloquearse manualmente o configurarse
para un bloqueo automatico después de un periodo determinado de tiempo.

Bloqueo de pantalla manual

Para activarlo, mantener apretada la flecha ARRIBA durante 3 sequndos y sequir las instrucciones
que aparecen en la pantalla. Cuando se activa el bloqueo de la pantalla, aparecerd un simbolo de
blogueo en la esquina inferior derecha de la pantalla. Para desactivar el bloqueo de la pantalla,
mantener apretada la flecha ARRIBA durante 3 sequndos y sequir las instrucciones que aparecen
en la pantalla. Una vez desactivada, ya no aparecera el simbolo de bloqueo en la esquina inferior
derecha de la pantalla.
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4.2.7

Operacion

Bloqueo de pantalla automatico

1.
2.

5.
6.

Presionar dos veces la tecla ABAJO para acceder al mend. Consultar la Tabla 4-2.

Con las teclas de flecha, seleccionar LOI config (Configuracion de la LOI) en el mend
Detailed Setup (Configuracion detallada).

Presionar la tecla ABAJO para resaltar la opcion disp auto lock (Bloqueo de pantalla
automatico) y presionar la flecha DERECHA para ingresar al mend.

Presionar la flecha ABAJO para seleccionar la opcién auto lock time (Tiempo de bloqueo
automatico).

Al llegar al tiempo deseado, presionar “E” (la flecha izquierda).

Si es necesario, configurar el lazo como manual y presionar nuevamente “E”.

Luego de un momento, la LOl mostrara el mensaje VALUE STORED SUCCESSFULLY (Valor
almacenado correctamente) y, a continuacion, mostrara el valor seleccionado.

Mensajes de diagndstico

Es posible que aparezcan mensajes de diagndstico en la LOI. Consultar la Tabla 6-1 enla
pagina 119, la Tabla 6-2 en la pagina 136 y la Tabla 6-3 en la pagina 136 para obtener una lista
completa de mensajes, potenciales causas y acciones correctivas de estos mensajes.

Simbolos en pantalla

Cuando ciertas funciones del transmisor estén activas, aparecerd un simbolo en la esquina inferior
derecha de la pantalla. Entre los posibles simbolos que pueden aparecer, estan los siguientes:

Bloqueo de la pantalla &I
Totalizador 6
Caudal inverso R

Verificacion continua del medidor \/
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Figura 4-2. Arbol de menii de la LOI (diagnésticos y configuracién basica)

Di i Diag Controls Empty Pipe —{Coils
Basic Setup — Basic Diag Process Noise Electrodes
Detailed Setup — Ad d Diag Ground/Wiring Transmitter
Variables ] Elec Coating Analog Output
Trims — Elect Temp
Status Reverse Flow
Cont Meter Ver —
—EP Control
EP Value
EP Trig Level
EP Counts
—|Self Test
AO Loop Test Control 1
Pulse Out Test Mode 1 —|Test Condition
Empty Pipe High Limit 1 Test Criteria
Elect Temp Low Limit 1 MV Results
Flow Limit 1 Hysteresis Sim Velocity
Flow Limit 2 1 ActualVelocity
Total Limit Control 2 Flow Sim Dev
Mode 2 Xmtr Cal Verify
High Limit 2 Sensor Cal Dev
Low Limit 2 Sensor Cal
Hysteresis Coil Circuit
Electrode Ckt
Total Control W‘
Total Mode Conti Res Test Criteria
Tot Hi Limit Sim Velocity
Tot Low Limit ActualVelocity
Hysteresis Valves Flow Sim Dev
| Ground/Wiring Reset Baseline Coil Inductnce
Process Noise Recall Values Sensor Cal Dev
Elec Coating EC Current Val Coil Resist
Meter Verify EC Limit 1 Electrode Res
4-20 mA Verify EC Limit 2 No Flow 4-20 mA Expect
Licensing " EC Max Value Flowing, Full 4-20 mA Actual
Reset Max Val Empty Pipe 1AO FB Dev
Continual
—Run Meter Ver L—Coil Resist
View Results — Manual Measure Coil Inductnce
Sensr Baseline — Continual Meas Electrode Res
Test Criteria
— Process Noise L SoTRest
iri oil Resisf
4-20mA Verify S;;:: gm:gg Coil Inductnce
View Results Meter Verif Actual Velocity
DI/DO Electrode Res
License Status g:z;i:rERev Coll Resist
License Key License Key Coil Signature
Electrode Res
" ActualVelocity
Empty Pipe .
|:|e2tt¥|'e|1:)p Test Condition Flow Sim Dev
Line Noise Test Criteria 4-20 mA Expect
5Hz SNR MV Results 4-20 mA Actual
37Hz SNR Sim Velocity AO FB Dev
Elec Coating ActualVelocity
Signal Power EC Current Val Flow Sim Dev
37Hz Auto Zero EC Max Value Xmtr Cal Verify
Coil Current Sensor Cal Dev
MV Results Sensor Cal
Coil Circuit
Manual Results Electrode Ckt
———D/ATrim i L
Digital Trim —
37?-12 Auto Zero T‘?St Cntena
Universal Trim Sim Veloclt){
ActualVelocity
Flow Sim Dev
Coil Inductnce
Sensor Cal Dev
Tag : Coil Resist
Flow Units —1PV Units Electrode Res
Line Size Special Units 4-20 mA Expect
PV URV Totalize Units 4-20 mA Actual
PV LRV
Cal Number AO FB Dev
PV Damping

Detailed Setup
see Figure 4-5 on next page|
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Figura 4-2. Arbol de menti de la LOI (diagnésticos y configuracién basica)

Diagnéstico Controles de Tuberta vacia Bobinas
Configuracién basica ; i " uido en el proceso Electrodos
Configuracion detallada Diagnastico basico Conexion a tierra/cableado Transmisor
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Estatus ificacion continua del
medidor
Control de EP
Valor de EP
Nivel de activacion de EP
Conteos de EP
i Control 1
L|Prueba de lazo de salida Modo 1 Condicion de prueba
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6n del medidor Limite de EC 1 i del electrodo
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icenci Valor maximo de EC
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Tuberia vacia Desviacion de FB de la salida
Continua analogica 1
Ejecutar verificacion del
medidor de la bobina
Ver resultados. Medicién manual | de la bobina
Valores de referencia del Medicién continua Resistencia del electrodo
sensor
Criterios de prueba
Mediciones Ruido en el proceso
Conexion a tierra/cableado L [Resistencia de labobina |
Verificar 4-20 mA Revestimiento del electrodo Inductancia de la bobina
Ver resultados Verificacion del medidor Velocidad real
Entrada digital/salida digital Resistencia del electrodo
— ID del dispositivo
‘E:Istatu: dlg licencia Revislon del software Y de la bobina
ave de licencia Clave de licencia Firma de la bobina
Resistencia del electrodo
Velocidad real
Desviacion de simulacion de
— caudal
Tuberia vacia Condicion de prueba 420 mA esperada
———{Temperatura del electrodo Criterios de prueba 4-20 mA real
Ruido de la tuberia Resultados de VM Desviacion de FB de la salida
SNR de 5Hz Velocidad de simulacion analégica
SNR de 37Hz Velocidad real
imiento del Desviacion de simulacion
Potencia de sefial Valor actual de EC de caudal
237 Hz del transmisor
Coriente de la bobina Desviacion de calibracion
de VM del sensor
Calibracién del sensor
. | Circuito de la bobina
Ajuste de salida dgial Circuito del electrodo
Ajuste digital L
Ajuste automatico del cero a ‘Criterios de prusba
37Hz Velocidad de simulacion
Ajuste universal Velocidad real
Desviacion de simulacion de
caudal
Inductancia de la bobina
Desviacion de calibracion del
Etiqueta sensor
Unidades de caudal I Unidades de la VP Resistencia de la bobina
Tamario de la tuberia Unidades especiales Resistencia del electrodo
URV de VP Totalizar unidades 4-20 mA esperada
LRV de VP 4-20 mA real
Numero de calibracion Desviacion de FB de la salida
Amortiguacion de VP analégica
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[Configuracion detallada
consultar la Figura 4-5 en la

proxima pagina
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Figura 4-3. Arbol de menti de la LOI (configuracién basica)

Diagnostics
Basic Setup
Detailed Setup
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Configuracion detallada Configuracién de salida B oo
Configuracién de la LOI USL de VP
de sefales Lstve
Informacion sobre el Span minimo de la VP
dispositivo

Analgico
Pulso

Configuracién de la entrada
digital/salida digital
Totalizador

Caudal inverso

Nivel de alarma

HART

URV de VP

LRV de VP

Salida analogica de la VP
Tipo de alarma

Prueba

Nivel de alarma

Alarma de diagnéstico de
salida analégica

Tuberia vacia
Ruido en el proceso

Conexién a tierra/cableado
Revestimiento del electrodo
Temperatura del electrodo
Caudal inverso

Limite de caudal 1

Limite de caudal 2

Limite tota

Verificacion continua del medidor

Caudal mostrado
Total mostrado

Idioma

Mascara de error del LOI
Blogueo automatico de la
pantalla

Escalado de pulsos
Ancho del pulso
Modo de pulso
Prueba

Salida/entrada digital 1

Salida digital 2

Li de caudal 1
Li de caudal 2
Li total

Alerta de diagnéstico

Control de entrada/salida digital 1
Entrada digital 1
Salida digital 1

Unidades del totalizador
Total mostrado

Ci i6n de variables

Modo de funcionamiento
Configuracion de SP
Frecuencia de la bobina
Amortiguacion de VP
Corte de caudal bajo

Etiqueta
Descripcion

Mensaje

D del dispositivo

N° de serie del sensor de VP
Etiqueta del sensor
Proteccion contra escritura
Numero de revision

Direccién de muestreo
Preambulos solicitados
Preambulos respondidos
Modo de réfaga
Comando de réfaga

Caudal inverso
Caudal cero

Fallo del transmisor
Tuberia vacia

Limite de caudal 1
Limite de caudal 2
Alerta de diagnéstico
Limite total 1

Control 1
Modo 1
Limite alto 1
Limite bajo 1
Histéresis

Control 2
Modo 2
Limite alto 2
Limite bajo 2
Histéresis

Control total
Modo total
Limite alto total
Limite bajo total
Histéresis

Fallo del electrodo

Circuito abierto de la bobina
Tuberia vacia

Caudal inverso

Conexion a tierra/cableado
Ruido en el proceso
Temperatura del electrodo
Revestimiento del electrodo 1
Revestimiento del electrodo 2
Verificacion continua del medidor
Sobrecorriente de la bobina
Saturacion del electrodo del sensor
Limite de potencia de la bobina

Control de SP
Muestras
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Limite de tiempo

Revision del software
N° de montaje final
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4.3 Interfaz del comunicador de campo

El transmisor 8732EM puede configurar con un comunicador de campo que use el protocolo
HART para acceder a las funciones de software, las configuraciones del transmisor y las opciones
de diagnostico. Para obtener instrucciones detalladas sobre la forma de conectar el dispositivo,
consultar el manual del comunicador de campo.

4.3.1 Interfaz de usuario del comunicador de campo

El controlador del dispositivo 8732E utiliza menus de formato condicional. Si un diagnéstico no esta
activo, no aparecera como elemento del ment en el comunicador de campo. La secuencia de teclado
rapiday los arboles de ment modificaran su secuencia de forma acorde.

Hay dos estilos de interfaz disponibles para los comunicadores de campo. La interfaz tradicional se
muestra en la Figura 4-4. La interfaz del tablero del dispositivo se muestra en la Figura 4-5.

Figura 4-4. Interfaz tradicional

‘REV 4
1 Device setup
2 PV 0.15 Cuft/s
3 PV Loop current 5.600 mA
4 PV LRV 0.00000 Cuft/s
3 PV URV 1.54014 Cuft/s
SAVE

La secuencia de teclado rapida de la interfaz tradicional estd en la Tabla 4-1 en la pagina 70. Los arboles
de mend correspondientes estan en la Figura 4-6 en la pagina 83 y la Figura 4-8 en la pagina 87.
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Figura 4-5. Interfaz del tablero del dispositivo

0

8732E Magnetic Flowmeter:REV 4
Online

1 Overview
2 Configure
3 Service Tools

La secuencia de teclado rapida del tablero del dispositivo esta en la Tabla 4-2 en la pagina 77. El arbol
de mend correspondiente esta en la Figura 4-8 en la pagina 87 y la Figura 4-9 en la pagina 89.
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Tabla 4-1. Secuencia de teclado rapida del comunicador de campo tradicional
Secuencia de teclado
Funcion rapida tradicional
Variables del proceso 1,1
Variable primaria (VP) 1,1,1
Porcentaje del rango de la VP (% del rango de VP) 1,1,2
Salida analégica (AO) de la VP (corriente de lazo de VP) 1,1,3
Configuracion del totalizador 1,1,4
Unidades del totalizador 1,1,4,1
Total bruto 1,1,4,2
Total neto 1,1,4,3
Invertir el total 1,1,4,4
Iniciar totalizador 1,1,4,5
Detener totalizador 1,1,4,6
Restablecer el totalizador 1,1,4,7
Salida de pulsos 1,1,5
Diagnostico 1,2
Controles de diagndstico 1,2,1
Controles de diagnéstico 1,2,1,1
Tuberfa vacia 1,2,1,1,-M
Ruido en el proceso 1,2,1,1,-0
Conexién a tierra/cableado 1,2,1,1,-0
Revestimiento del electrodo 1,2,1,1,--0
Temperatura de la electrénica 1,2,1,1,-0
Caudal inverso 1,2,1,2
Verificacién continua 1,2,1,3
Bobinas 1,2,1,3,1--0
Electrodos 1,2,1,3,2--0
Transmisor 1,2,1,3,3-0
Salida analégica 1,2,1,3,4--0
Diagnéstico basico 1,2,2
Autocomprobacion 1,2,2,1
Prueba de lazo de salida analdgica 1,2,2,2
4 mA 1,2,2,2,1
20 mA 1,2,2,2,2
Simular alarma 1,2,2,2,3
Otro 1,2,2,2,4
Fin 1,2,2,2,5
Prueba de lazo de salida de pulsos 1,2,2,3
Ajustar tuberia vacia 1,2,2,4
Valor de EP 1,2,2,4,1
Nivel de disparo de EP 1,2,2,4,2
Conteos de EP 1,2,2,4,3
Temperatura de la electrénica 1,2,2,5
Limite de caudal 1 1,2,2,6
Control 1 1,2,2,6,1
Modo 1 1,2,2,6,2
Limite alto 1 1,2,2,6,3
Limite bajo 1 1,2,2,6,4
Histéresis de limite de caudal 1,2,2,6,5
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Secuencia de teclado

Funcién rapida tradicional
Limite de caudal 2 1,2,2,7
Control 2 1,2,2,7,1
Modo 2 1,2,2,7,2
Limite alto 2 1,2,2,7,3
Limite bajo 2 1,2,2,7,4
Histéresis de limite de caudal 1,2,2,7,5
Limite total 1,2,2,8
Control total 1,2,2,8,1
Modo total 1,2,2,8,2
Limite alto total 1,2,2,8,3
Limite bajo total 1,2,2,8,4
Histéresis de limite total 1,2,2,8,5
Diagnésticos avanzados 1,2,3

Revestimiento del electrodo

Valor de EC

Limite 1 de nivel de EC

Limite 2 de nivel de EC

Valor méximo de EC

Borrar electrodo maximo

Verificacion de calibracion de 8714i

Ejecutar la verificacion de calibracién de 8714i 3,2,1

Ver resultados 1,2,3,2,2
Resultados manuales 1,2,3,2,2,1
Condicion de prueba 1,2,3,2,2,1,1
Criterios de prueba 1,2,3,2,2,1,2
Resultados de la prueba de 8714i 1,2,3,2,2,1,3
Velocidad simulada 1,2,3,2,2,1,4
Velocidad real 1,2,3,2,2,1,5
Desviacion de velocidad 1,2,3,2,2,1,6
Resultado de la prueba de calibracién del transmisor 1,2,3,2,2,1,7
Desviacion de calibracion del sensor 1,2,3,2,2,1,8
Resultado de la prueba de calibracion del sensor 1,2,3,2,2,1,9

Resultado de la prueba del circuito de la bobina®

1,2,3,2,2,1,10@0

Resultado de la prueba del circuito del electrodo’®

1,2,3,2,2,1,11@

Resultados continuos 1,2,3,2,2,2
Limite continuo 1,2,3,2,2,2,1
Velocidad simulada 1,2,3,2,2,2,2
Velocidad real 1,2,3,2,2,2,3
Desviacion de velocidad 1,2,3,2,2,2,4
Firma de la bobina 1,2,3,2,2,2,5
Desviacion de calibracion del sensor 1,2,3,2,2,2,6
Resistencia de la bobina 1,2,3,2,2,2,7
Resistencia del electrodo 1,2,3,2,2,2,8
mA esperados 1,2,3,2,2,2,9
mA reales? 1,2,3,2,2,2,10?)
Desviacion de mA®) 1,2,3,2,2,2, 110
Firma del sensor 1,2,3,2,3
Valores de firma 1,2,3,2,3,1
Resistencia de la bobina 1,2,3,2,3,1,1
Firma de la bobina 1,2,3,2,3,1,2
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Secuencia de teclado

Funcion rapida tradicional
Resistencia del electrodo 1,2,3,2,3,1,3
Volver a firmar el medidor 1,2,3,2,3,2
Recuperar los Gltimos valores guardados 1,2,3,2,3,3
Establecer los criterios satisfactorios/no satisfactorios 1,2,3,2,4
Limite de ausencia de caudal 1,2,3,2,4,1
Limite de caudal 1,2,3,2,4,2
Limite de tuberia vacia 1,2,3,2,4,3
Limite continuo 1,2,3,2,4,4
Mediciones 1,2,3,2,5
Mediciones manuales 1,2,3,2,5,1
Resistencia de la bobina 1,2,3,2,5,1,1
Firma de la bobina 1,2,3,2,5,1,2
Resistencia del electrodo 1,2,3,2,5,1,3
Mediciones continuas 1,2,3,2,5,2
Resistencia de la bobina 1,2,3,2,5,2,1
Firma de la bobina 1,2,3,2,5,2,2
Resistencia del electrodo 1,2,3,2,5,2,3
Velocidad real 1,2,3,2,5,2,4
mA esperados 1,2,3,2,5,2,5
mA reales 1,2,3,2,5,2,6
Verificar 4-20 mA 1,2,3,3
Verificacion de 4-20 mA 1,2,3,3,1
Ver resultados 1,2,3,3,2
Licencias 1,2,3,4
Estatus de licencia 1,2,3,4,1
Detectar ruidos en el proceso 1,2,3,4,1,1--0
Deteccién de ruidos de la tuberia 1,2,3,4,1,2-M
Revestimiento del electrodo 1,2,3,4,1,3-0
8714i 1,2,3,4,1,4-0
E/S digital 1,2,3,4,1,5--0
Clave de licencia 1,2,3,4,2
ID del dispositivo 1,2,3,4,2,1
Clave de licencia 1,2,3,4,2,2
Variables de diagnostico 1,2,4
Valor de EP 1,2,4,1
Temperatura de la electrénica 1,2,4,2
Ruido de la tuberia 1,2,4,3
SNR de 5 Hz 1,2,4,4
SNR de 37 Hz 1,2,4,5
Revestimiento del electrodo 1,2,4,6
Valor de EC 1,2,4,6,1
Valor maximo de EC 1,2,4,6,2
Potencia de la sefial 1,2,4,7
Resultados de 8714 1,2,4,8
Resultados manuales 1,2,4,8,1
Condicién de prueba 1,2,4,8,1,1
Criterios de prueba 1,2,4,8,1,2
Resultados de la prueba de 8714i 1,2,4,8,1,3
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Secuencia de teclado

Funcién rapida tradicional
Velocidad simulada 1,2,4,8,1,4
Velocidad real 1,2,4,8,1,5
Desviacion de velocidad 1,2,4,8,1,6
Resultado de la prueba de calibracién del transmisor 1,2,4,8,1,7
Desviacion de calibracion del sensor 1,2,4,8,1,8
Resultado de la prueba de calibracién del sensor 1,2,4,8,1,9
Resultado de la prueba del circuito de la bobina 1,2,4,8,1,109
Resultado de la prueba del circuito del electrodo 1,2,4,8,1,11@
Resultados continuos 1,2,4,8,2
Limite continuo 1,2,4,8,2,1
Velocidad simulada 1,2,4,8,2,2
Velocidad real 1,2,4,8,2,3
Desviacion de velocidad 1,2,4,8,2,4
Firma de la bobina 1,2,4,8,2,5
Desviacion de calibracion del sensor 1,2,4,8,2,6
Resistencia de la bobina 1,2,4,8,2,7
Resistencia del electrodo 1,2,4,8,2,8
mA esperados 1,2,4,8,2,9
mA reales 1,2,4,8,2,10?
Desviacién de mA 1,2,4,8,2,11
Desviacion del ajuste automatico del cero 1,2,4,9

Ajustes 1,2,5

Ajuste D/A 1,2,5,1

Ajuste a escala DJA 1,2,5,2

Ajuste digital 1,2,5,3

Ajuste automatico del cero 1,2,5,4

Ajuste universal 1,2,5,5

Ver estatus 1,2,6
Configuracion basica 1,3

Etiqueta 1,3,1

Unidades de caudal 1,3,2

Unidades de la VP 1,3,2,1
Unidades especiales 1,3,2,2

Unidad de volumen 1,3,2,2,1
Unidad basica de volumen 1,3,2,2,2
Ndmero de conversion 1,3,2,2,3
Unidad basica de tiempo 1,3,2,2,4
Unidad de caudal 1,3,2,2,5
Tamario de la tuberia 1,3,3

URV de VP 1,3,4

LRV de VP 1,3,5

Ndmero de calibracion 1,3,6
Amortiguacion de VP 1,3,7
Configuracion detallada 1,4

Pardmetros adicionales 1,4,1
Frecuencia del excitador de la bobina 1,4,1,1

Valor de densidad 1,4,1,2

USL de VP 1,4,1,3
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Secuencia de teclado

Funcién rapida tradicional
LSL de VP 1,4,1,4
Span minimo de la VP 1,4,1,5
Configurar la salida 1,4,2
Salida analégica 1,4,2,1
URV de VP 1,4,2,1,1
LRV de VP 1,4,2,1,2
Corriente de lazo de la VP 1,4,2,1,3
Tipo de alarma de salida analdgica (tipo de alarma de VP) 1,4,2,1,4
Prueba de lazo de salida analdgica 1,4,2,1,5
Ajuste D/A 1,4,2,1,6
Ajuste a escala D/A 1,4,2,1,7
Nivel de alarma 1,4,2,1,8
Alarma de diagndstico de salida analdgica 1,4,2,1,9
Tuberia vacia 1,4,2,1,9,1--1
Caudal inverso 1,4,2,1,9,2--
Fallo de conexi6n a tierra/cableado 1,4,2,1,9,3-
Elevado nivel de ruido del proceso 1,4,2,1,9,4--M
Temperatura del electrodo fuera de rango 1,4,2,1,9,5--0
Limite de revestimiento del electrodo 2 1,4,2,1,9,6 -0
Limite del totalizador 1 1,4,2,1,9,7-0
Limite de caudal 1 1,4,2,1,9,8-
Limite de caudal 2 1,4,2,1,9,9-
Verificacién continua del medidor 1,4,2,1,9,10--0
Salida de pulsos 1,4,2,2
Escalado de pulsos 1,4,2,2,1
Ancho del pulso 1,4,2,2,2
Modo de pulso 1,4,2,2,3
Prueba de lazo de salida de pulsos 1,4,2,2,4
Salida DI/DO (/S digital) 1,4,2,3
Entrada digital/salida digital1 1,4,2,3,1
ConfigurarE/S 1 1,4,2,3,1,1
Entrada 1,4,2,3,1,1,1
Salida 1,4,2,3,1,1,2
No disponible/apagada 1,4,2,3,1,1,3
Control de entrada/salida discreta 1 1,4,2,3,1,2
Entrada digital 1 1,4,2,3,1,3
Salida digital 1 1,4,2,3,1,4
Salida digital 2 1,4,2,3,2
Limite de caudal 1 1,4,2,3,3
Control 1 1,4,2,3,3,1
Modo 1 1,4,2,3,3,2
Limite alto 1 1,4,2,3,3,3
Limite bajo 1 1,4,2,3,3,4
Histéresis de limite de caudal 1,4,2,3,3,5
Limite de caudal 2 1,4,2,3,4
Control 2 1,4,2,3,4,1
Modo 2 1,4,2,3,4,2
Limite alto 2 1,4,2,3,4,3
Limite bajo 2 1,4,2,3,4,4
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Secuencia de teclado

Funcién rapida tradicional
Histéresis de limite de caudal 1,4,2,3,4,5
Limite total 1,4,2,3,5
Control total 1,4,2,3,5,1
Modo total 1,4,2,3,5,2
Limite alto total 1,4,2,3,5,3
Limite bajo total 1,4,2,3,5,4
Histéresis de limite total 1,4,2,3,5,5
Alerta de estatus de diagndstico 1,4,2,3,6
Fallo de la electrénica 1,4,2,3,6,--0M
Circuito abierto de la bobina 1,4,2,3,6,-M
Tuberfa vacia 1,4,2,3,6,-M
Caudal inverso 1,4,2,3,6,-M
Fallo de conexién a tierra/cableado 1,4,2,3,6,--(1
Elevado nivel de ruido del proceso 1,4,2,3,6,--(1
Temperatura del electrodo fuera de rango 1,4,2,3,6,-1
Limite de revestimiento del electrodo 1 1,4,2,3,6,--1
Limite de revestimiento del electrodo 2 1,4,2,3,6,--1
Verificacion continua del medidor 1,4,2,3,6,--

Sobrecarga de voltaje de la bobina

Electrodo del sensor saturado

Limite de potencia de la bobina

Caudal inverso 1,4,2,4
Configuracion del totalizador 1,4,2,5
Unidades del totalizador 1,4,2,5,1
Total bruto 1,4,2,5,2
Total neto 1,4,2,5,3
Invertir el total 1,4,2,5,4
Iniciar totalizador 1,4,2,5,5
Detener totalizador 1,4,2,5,6
Restablecer el totalizador 1,4,2,5,7
Niveles de alarma 1,4,2,6
Nivel de alarma 1,4,2,6,1
Alarma de alta 1,4,2,6,2
Saturacién alta 1,4,2,6,3
Saturacion baja 1,4,2,6,4
Alarma de baja 1,4,2,6,5
Salida HART 1,4,2,7
Correlacién de variables 1,4,2,7,1
VP es 1,4,2,7,1,1
VS es 1,4,2,7,1,2
VTes 1,4,2,7,1,3
QVes 1,4,2,7,1,4
Direccion de muestreo 1,4,2,7,2
Cantidad de preambulos solicitados 1,4,2,7,3
Cantidad de predmbulos respondidos 1,4,2,7,4
Modo de rafaga 1,4,2,7,5
Opcion de rafaga 1,4,2,7,6
VP 1,4,2,7,6,--0
% del rango/corriente 1,4,2,7,6,--
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Secuencia de teclado
Funcion rapida tradicional
Variables del proceso/corriente 1,4,2,7,6,-0
Variables dindmicas 1,4,2,7,6,--0
Configuracion de la LOI 1,4,3
Idioma 1,4,3,1
Pantalla de caudal 1,4,3,2
Pantalla de totalizador 1,4,3,3
Bloqueo de la pantalla 1,4,3,4
Tipo de medidor 1,4,3,5
Mascara de error de la LOI 1,4,3,6
Procesamiento de sefiales 1,4,4
Modo de funcionamiento 1,4,4,1
DSP de configuracion manual 1,4,4,2
Estatus 1,4,4,2,1
Muestras 1,4,4,2,2
% limite 1,4,4,2,3
Limite de tiempo 1,4,4,2,4
Frecuencia del excitador de la bobina 1,4,4,3
Corte de caudal bajo 1,4,4,4
Amortiguacion de VP 1,4,4,5
Ajuste universal 1,4,5
Informacion sobre el dispositivo 1,4,6
Fabricante 1,4,6,1
Etiqueta 1,4,6,2
Descriptor 1,4,6,3
Mensaje 1,4,6,4
Fecha 1,4,6,5
ID del dispositivo 1,4,6,6
Namero de serie del sensor de VP 1,4,6,7
Etiqueta del sensor 1,4,6,8
Proteccién contra escritura 1,4,6,9
Ndmero de revision 1,4,6,109
Revision universal 1,4,6,10,1--?
Revision del transmisor 1,4,6,10,2--?
Revisi6n del software 1,4,6,10,3--
Ndmero de ensamblaje final 1,4,6,10,4-
Materiales de construccion 1,4,6,110
Tipo de brida 1,4,6,11,1-@
Material de la brida 1,4,6,11,2-
Tipo de electrodo 1,4,6,11,3-0
Material de electrodo 1,4,6,11,4-
Material del revestimiento 1,4,6,11,5--0
Restablecer dispositivo 1,4,7
Revision 1,5
(1) Estos elementos estdn en formato de lista, sin etiquetas numéricas.
(2) Para acceder a estas funciones, desplazarse hasta esta opcién en el comunicador de campo HART.
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Tabla 4-2. Secuencia de teclado rapida del tablero del dispositivo

Funcion

Secuencia de teclado rapida

Generalidades

1

Estatus del dispositivo 1,1
Velocidad de caudal 1,2
Valor de la salida analégica 1,3
Valor superior del rango 1,4
Valor inferior del rango 1,5
Ejecutar la verificacion del medidor 1,6
Resultados de la verificacion del medidor 1,7
Informacion del dispositivo 1,8
Etiqueta 1,8,1,1
Fabricante 1,8,1,2
Modelo 1,8,1,3
Ndmero de ensamblaje final 1,8,1,4
ID del dispositivo 1,8,1,5
Fecha 1,8,1,6
Descripcion 1,8,1,7
Mensaje 1,8,1,8
Revisién universal 1,8,2,1
Revision de dispositivo 1,8,2,2
Revision de software 1,8,2,3
Revision de hardware 1,8,2,4
Revisién de DD 1,8,2,5
NdGmero de serie del sensor 1,8,3,1
Etiqueta del sensor 1,8,3,2
Ndmero de calibracion 1,8,3,3
Tamario de la tuberia 1,8,3,4
Limite inferior del sensor 1,8,3,5
Limite superior del sensor 1,8,3,6
Span minimo 1,8,3,7
Material del revestimiento 1,8,3,8,1
Tipo de electrodo 1,8,3,8,2
Material de electrodo 1,8,3,8,3
Tipo de brida 1,8,3,8,4
Material de la brida 1,8,3,8,5
Proteccién contra escritura 1,8,4,1
Direccién de alarma 1,8,4,2
Tipo de alarma 1,8,4,3
Alarma de alta 1,8,4,4
Saturacién alta 1,8,4,5
Saturacion baja 1,8,4,6
Alarma de baja 1,8,4,7
Licencias 1,8,5
Configurar 2
Configuracion guiada 2,1
Configuracion inicial 2,1,1
Configuracion basica 2,1,1,1
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Funcion Secuencia de teclado rapida
Configurar pantalla 2,1,1,2
Unidades especiales 2,1,1,3
Salidas 2,1,2
Salida analégica 2,1,2,1
Salida de pulsos 2,1,2,2
Entrada/salida discreta 2,1,2,3
Totalizador 2,1,2,4
Caudal inverso 2,1,2,5
Modo de rafaga 2,1,2,7
Correlacién de variables 2,1,2,8
Diagnostico 2,1,3
Configurar diagndsticos basicos 2,1,3,1
Actualizar licencia 2,1,3,2
Configurar diagnésticos del proceso 2,1,3,3
Configurar verificacion del medidor 2,1,3,4
Volver a establecer los valores de referencia del sensor 2,1,3,5
Alertas 2,1,4
Configuraciéon de alertas de usuario 2,1,4,1
Configuracién de alarmas analé6gicas 2,1,4,2
Optimizar procesamiento de sefales 2,1,5
Configuracién manual 2,2
Unidades de caudal 2,2,1,2
Valor inferior del rango 2,2,1,3,2
Valor superior del rango 2,2,1,3,3
Amortiguamiento 2,2,1,3,4
Ndmero de calibracion 2,2,1,4,1
Tamafio de la tuberia 2,2,1,4,2
Idioma 2,2,1,5,1
Pantalla de caudal 2,2,1,5,2
Pantalla de totalizador 2,2,1,5,3
Bloqueo de la pantalla 2,2,1,5,4
Densidad 2,2,2,1,6
Modo de pulso 2,2,2,2,2
Escalado de pulsos 2,2,2,2,3
Ancho del pulso 2,2,2,2,4
Total neto 2,2,2,3,1
Total bruto 2,2,2,3,2
Invertir el total 2,2,2,3,3
Control del totalizador 2,2,2,3,4
Unidades del totalizador 2,2,2,3,5
Direccion de muestreo 2,2,3,1,1
Opcioén de rafaga 2,2,3,1,3
Variable primaria 2,2,3,2,1
Variable secundaria 2,2,3,2,2
Variable terciaria 2,2,3,2,3
Variable cuaternaria 2,2,3,2,4
Direccion 1 de E/S discreta 2,2,4,1,1
Entrada discreta 1 2,2,4,1,2
Salida discreta 1 2,2,4,1,3
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Funcion Secuencia de teclado rapida
Salida discreta 2 2,2,4,2
Limite de caudal 1 2,243
Limite alto 1 2,2,4,3,1
Limite bajo 1 2,2,4,3,2
Control de limite 1 2,2,4,3,3
Alerta de estatus de limite 1 2,2,4,3,4
Limite de caudal 2 2,2,4,4
Limite alto 2 2,2,4,4,1
Limite bajo 2 2,2,4,4,2
Control de limite 2 22,443
Alerta de estatus de limite 2 2,2,4,4,4
Histéresis de caudal 2,2,4,6
Limite del totalizador 2,2,4,5
Limite alto del totalizador 2,2,4,5,1
Limite bajo del totalizador 2,2,4,5,2
Control de limite de totalizador 2,2,4,5,3
Alerta de estatus de limite del totalizador 2,2,4,5,4
Histéresis del totalizador 2,2,4,7
Alerta de estatus de diagnésticos 2,2,4,8
Activar diagnésticos 2,2,5,1
Estatus de licencia 2,2,5,2
Valor de tuberia vacia 2,2,5,3,1
Nivel de disparo de tuberia vacia 2,2,5,3,2
Conteos de tuberia vacia 2,2,5,3,3
Valor de revestimiento del electrodo 2,2,5,6,1
Limite 1 de nivel de revestimiento del electrodo 2,2,5,6,2
Limite 2 de nivel de revestimiento del electrodo 2,2,5,6,3
Valor maximo de revestimiento del electrodo 2,2,5,6,4
Restablecer valor méximo de revestimiento del electrodo 2,2,5,6,5
Alarma analégica de diagnéstico 2,2,5,9
Recuperar los tltimos valores de referencia 2,2,6,1,5
Limite de ausencia de caudal 2,2,6,3,1
Limite de caudal 2,2,6,3,2
Limite de tuberia vacia 2,2,6,3,3
Limite de verificacion continua del medidor 2,2,6,4,1
Activar parametros de verificacién continua del medidor 2,2,6,4,2
Bobinas 2,2,6,4,2,1
Electrodos 2,2,6,4,2,2
Transmisor 2,2,6,4,2,3
Salida analdgica (verificacién continua del medidor) 2,2,6,4,2,4
Frecuencia del excitador de la bobina 2,2,8,3
Ajuste automético del cero 2,2,8,4
Operacion de procesamiento de sefial digital (DSP) 2,2,8,5
Control de DSP 2,2,8,6,1
Cantidad de muestras 2,2,8,6,2
Porcentaje de velocidad 2,2,8,6,3
Limite de tiempo 2,2,8,6,4
Etiqueta 2,2,9,1,1
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Funcion Secuencia de teclado rapida
Fecha 2,2,9,3,1
Descripcion 2,2,9,3,2
Mensaje 2,2,9,3,3
Namero de serie del sensor 2,2,9,4,1
Etiqueta del sensor 2,2,9,4,2
Material del revestimiento 2,2,9,4,3,1
Tipo de electrodo 2,2,9,4,3,2
Material de electrodo 2,2,9,4,3,3
Tipo de brida 2,2,9,4,3,4
Material de la brida 2,2,9,4,3,5
Tipo de alarma 2,2,9,5,2
Configuracién de alertas 2,3
Limites de caudal/totalizador 2,3,1
Diagndstico 2,3,2
Limite de caudal 1 2,3,3
Limite de caudal 2 2,34
Limite del totalizador 2,3,5
Alarma analégica 2,3,6
Alerta de salida discreta 2,3,7
Calibracién 2,4
Ajuste universal 2,4,1
Herramientas de servicio 3
Alertas 3,1
Actualizar alertas 3,1,1
Alertas activas 3,1,2
Variables 3,2
Velocidad de caudal 3,2,1,1
Salida de pulsos 3,2,1,2
Salida analégica 3,2,1,3
Total neto 3,2,1,4,1
Total bruto 3,2,1,4,2
Invertir el total 3,2,1,4,3
Valor de tuberia vacia 3,2,2,1
Temperatura de la electrénica 3,2,2,2
Corriente de la bobina 3,2,2,3
Ruido de la tuberia 3,2,3,1
Valor de revestimiento del electrodo 3,2,3,2
Relacién de sefal respecto al ruido de 5 Hz 3,2,3,3,1
Relacién de senal respecto al ruido de 37 Hz 3,2,3,3,2
Potencia de sefal 3,2,3,3,3
Verificacion continua del medidor 3,24
Valor de referencia de resistencia de la bobina 3,2,4,1,1
Valor de referencia de inductancia de la bobina 3,2,4,1,2
Valor de referencia de resistencia del electrodo 3,2,4,1,3
Mediciones continuas del sensor 3,2,4,2
Resistencia de la bobina de medicién continua 3,2,4,2,1
Inductancia de la bobina de medicion continua 3,2,4,2,2
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Funcion Secuencia de teclado rapida
Desviacion continua de los valores de referencia de la bobina 3,2,4,2,3
Resistencia del electrodo de medicién continua 3,2,4,2,4
Mediciones continuas del transmisor 3,2,4,3
Velocidad simulada continua 3,2,4,3,1
Velocidad real continua 3,2,4,3,2
Desviacion de velocidad continua 3,2,43,3
Mediciones continuas de salida analégica 3,244
Valor de mA esperado continuo 3,2,4,41
Valor de mA real continuo 3,2,4,4,2
Desviacion continua de mA 3,2,4,43
Tendencias 3,3
Tendencia de velocidad de caudal 3,3,1
Tendencia de tuberia vacia 3,3,2
Tendencia de temperatura de la electrénica 3,33
Tendencia de ruido de la linea 3,3,4
Tendencia de relacion de sefial respecto al ruido de 5 Hz 3,35
Tendencia de relacion de sefial respecto al ruido de 37 Hz 3,3,6
Tendencia de inductancia de la bobina 3,3,7
Tendencia de resistencia de la bobina 3,3,8
Tendencia de resistencia del electrodo 3,3,9
Mantenimiento 3,4

Volver a establecer los valores de referencia del sensor 3,4,1,1,4
Recuperar los Gltimos valores de referencia 3,4,1,1,5
Limite de ausencia de caudal 3,4,1,2,1
Limite de caudal 3,4,1,2,2
Limite de tuberia vacia 341,23
Mediciones manuales del sensor 3,4,1,3
Resistencia de la bobina de medicién manual 3,4,1,3,1
Inductancia de la bobina de medicién manual 3,4,1,3,2
Resistencia del electrodo de medicién manual 3,4,1,3,3
Ejecutar verificacion manual del medidor 34,14
Resultados de la verificacion manual del medidor 3,4,1,5
Resultado de la prueba manual del circuito de la bobina 3,41,5,1,3
Resultado de la prueba manual del circuito del electrodo 3,4,1,5,1,6
Desviacién manual del sensor 3,411,523
Resultado de la prueba manual del sensor 3,4,1,5,2,4
Velocidad manual simulada 3,4,1,5,3,1
Velocidad manual real 3,4,1,5,3,2
Desviacion manual del transmisor 3,4,1,5,3,3
Resultado de la prueba manual del transmisor 3,4,1,53,4
Condiciones de la prueba manual 3,4,1,5,4,1
Resultados de la prueba manual general 3,4,1,5,4,2
Limite de verificacién continua del medidor 3,4,2,2
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Funcion Secuencia de teclado rapida
Activar parametros de verificacion continua del medidor 3,423
Bobinas 3,4,2,3,1
Electrodos 3,4,2,3,2
Transmisor 3,4,2,3,3
Salida analégica (verificacion continua del medidor) 3,4,2,3,4
Verificacion de 4-20 mA 3,43
Ejecutar verificacion manual de 4-20 mA 3,4,3,1
Medicion de 4 mA 3,4,3,2
Medicién de 12 mA 3,433
Medicion de 20 mA 3,4,3,4
Medicién de alarma de baja 3,4,3,5
Medicién de alarma de alta 3,4,3,6
Ajuste D/A analégico 3,4,4,5
Ajuste analégico a escala D/A 3,4,4,6
Ajuste (digital) de la electrénica 3,4,5
Reinicio maestro 3,4,6
Simulacién 3,5
Prueba de lazo analégico 3,5,1,1
Prueba de lazo de pulsos 3,5,2,1
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Figura 4-6. Arbol de men tradicional del comunicador de campo (configuracién basica y configuracién
detallada)
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Figura 4-7. Arbol de meni tradicional del comunicador de campo (variables de proceso y diagnésticos)

Main Menu
1 Device Setup
2PV

3 PV Loop Current
4 PV LRV

5PV URV

Process Variables
1PV

2PV % mge

3PV Loop Current
4 Totalizer Setup
5 Pulse Output

Device Setup
1 Process Variables
2 Diagnostics

3 Basic Setup

4 Detailed Setup

5 Review

Totalizer Setup
1 Totalizer Units
2 Gross Total

3 Net Total

4 Reverse Total
5 Start Totalizer
6 Stop Totalizer
7 Reset Totalizer

Operacion

Diagnostics

1 Diag Controls

2 Basic Diagnostics

3 Advanced Diagnostics
4 Diagnostic Variables

5 Trims

6 View Status

Diag Controls

1 Diagnostic Controls
2 Reverse Flow

3 Continual Ver.

Basic Diagnostics
1 Self Test
2 AO Loop Test

4 Tune Empty Pipe
5 Electronics Temp
6 Flow Limit 1

7 Flow Limit 2

8 Total Limit

Di ic Controls
Empty Pipe

Process Noise
Grounding/Wiring
Electrode Coating
Electronics Temp

Continual Ver.
Coils
Electrodes
Transmitter
Analog Output

3 Pulse Output Loop Test

AO Loop Test
14mA

220mA

3 Simulate Alarm
4 Other

5 End

1 Select Value
2 End

Pulse Output Loop Test

Tune Empty Pipe
1EP Value

2 EP Trig. Level

3 EP Counts

Flow Limit 1
1 Control 1

2 Mode 1

3 High Limit 1
4 Low Limit 1
5 Flow Limit b

Flow Limit 2

1 Control 2

2 Mode 2

3 High Limit 2
4 Low Limit 2

Total Limit

1 Total Control
2 Total Mode
3 Tot Hi Limit
4 Tot Low Limit

5 Flow Limit Hysteresis

————|Basic Setup
see Figure 4-3 on next

|__| Diagnostic Variables

'—— Trims

—1 Advanced Diagnostics
1 Electrode Coat

2 8714i Cal Verification
3 4-20mA Verify

4 Licensing

1 EP Value

2 Electronics Temp
3 Line Noise
45Hz SNR
537Hz SNR

6 Electrode Coat
7 Sig Power

8 8714i Results -
9 Auto Zero Offset

1 D/ATrim

2 Scaled D/A Trim
3 Digital Trim

4 Auto Zero

5 Universal Trim

Electrode Coat

1 EC Value

2 EC Level 1 Limit
3 EC Level 2 Limit
4 Max EC Value

5 Total Limit Hysteresis

1 Run 8714i

5 Clear Max Electrode

8714i Cal Verification

2 View Results
3 Sensor Signature

4 Set Pass/Fail Criteria
5

View Results
1 Manual Results
2 Continual Res

4-20mA Verify
1 4-20mA Verification

2 View Results

Sensor Sign:
1 si

Values

ature

Continual Results
1 Continuous Limit
2

Manual Results

1 Test Condition

2 Test Criteria

3 8714i Test Result

4 Simulated Velocity

5 Actual Velocity

6 Velocity Deviation

7 Xmter Cal Test Result
8 Sensor Cal Deviation
9 Sensor Cal Test Result
Coil Circuit Test Result
Electrode Circuit Test

2 Re-Signatu
3 Recall Last

re Meter
Saved

Set Pass/Fail Criteria
1 No Flow Limit

2 Flowing Limit

3 Empty Pipe Limit

4 Continuou:

Limit

Measurements
1 Manual Measurements

2 Continual
ments

Measure-

License Status
Process Noise Detect
Line Noise Detection

Detailed

page

Setup

see Figure 4-3 on next

Licensing
1 License Status
2 License Key

oating
8714
Digital /O

Velocity
3 Actual Velocity

4 Velocity Deviation

5 Coil Signature

6 Sensor Cal Deviation
7 Coil Resistance

8 Electrode Resistance
9 mA Expected

mA Actual

mA Deviation

Values

1 Coil Resistance

2 Coil Signature

3 Electrode Resistance

Manual Measurements
1 Coil Resistance

2 Coil Signature

3 Electrode Resistance

Electrode Coat
1 EC Value
2 Max EC Value

License Key

|2 License Ke

Manual Results

1 Test Condition

2 Test Criteria

3 8714i Test Result

4 Simulated Velocity

5 Actual Velocity

6 Velocity Deviation

7 Xmter Cal Test Result
8 Sensor Cal Deviation
9 Sensor Cal Test Result
Coil Circuit Test Result
Electrode Circuit Test

Continual Results

1 Continuous Limit

2 Simulated Velocity

3 Actual Velocity

4 Velocity Deviation

5 Coil Signature

6 Sensor Call Deviation
7 Coil Resistance

8 Electrode Resistance
9 mA Expected

mA Actual

—Continual Measurements
1 Coil Resistance

2 Coil Signature

3 Electrode Resistance

4 Actual Velocity

5 mA Expected

6 mA Actual
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Figura 4-7. Arbol de men( tradicional del comunicador de campo (variables de proceso y diagnésticos)

Menu principal
1 Configuracién del dispositivo
3 Corriente de lazo de la VP

4LRV de VP
5 URV de VP

Configuracion del dispositivo
1 Variables del proceso

Variables de proceso
1VP

2% de rango de VP
3 Corriente de lazo de la VP
4 Configuracion del
totalizador

5 Salida de pulsos

2

3 Configuracion basica

4 Configuracion detallada
5 Revision

86

Diagnostico

Configuracién del
totalizador
1 Unidades del totalizador

wanzados
iables de diagnéstico

5 Ajustes
6 Ver estatus

Configuracion basica
consultar la Figura 4-3 en la

proxima pagina

Ajustes

Controles d
Tuberia vacia

Ruido en el proceso
Conexion a tierralcabl
Revestimiento del ele

Temperatura de la elecirénica

leado
ctrodo

Verificacion continua
Bobinas.

Salida analégica

Diagnéstico basico
1 Autocomprobacion

2 Prueba de lazo de salida
analégica

3 Prueba de lazo de salida de

4 Ajustar tuberia vacia
5 Temperatura de la electronica
6 Limite de caudal 1

7 Limite de caudal 2

8 Limite total

Prueba de lazo de salida

3 Simular alarma
4 Otros
5 Finalizar

Prueba de lazo de salida

de
1 Seleccionar valor
2 Finalizar

Ajustar tuberia vacia
1 Valor EP

2 Nivel de activacion de EP

3 Conteos de EP

Limite de caudal 1
1 Control 1

2 Modo 1

3 Limite alto 1

4 Limite bajo 1

5 Histéresis de limite de
al

5 Histéresis de limite de

caudal

Limite total
1 Control total

2 Modo total

3 Limite alto total
4 Limite bajo total

5 Histéresis de limite total

0s avanzados

del electrodo
racion

3 Verificacién de 4-20 mA
4 Licencias

Revestimiento del electrodo

1 Valor de EC

2 Limite de nivel de EC 1
3 Limite de nivel de EC 2
4 Valor de EC méaximo

5 Borrar electrodo mé»

ximo

Variables de diagnostico
Valor EP

2 Temperatura de la
electronica
3 Ruido de la tuberia

8 Resultados de 8714i
9 Desviacion del ajuste |
automético del cero

1 Ajuste de salida digtal
2 Ajuste de salida digital
escalada

3 Ajuste digital

4 Ajuste automatico del cero
5 Ajuste universal

detallada

consultar la Figura 4-3 en la

préxima pagina

Ver
de 8714

1 Ejecutar la verificaci
8714i

2 Ver resultados
3 Firma del sensor
atisfactoriosino
ios.
5 mediciones

acion de calibracion

4 Establecer los criterios
s:

ion de.

Ver resultados
1 Resultados manuales

2 Resultados continuos

Firma del sensor

Verificar 4-20mA

1 Verificacion de 4-20
2 Ver resultados

1 Valores de firma

Resultados manuales
1 Condicion de prueba

2 Criterios de prueba

3 Resultados de la prueba
de 87141

4 Velocidad simulada

5 Velocidad real

6 Desviacion de velocidad

7 Resultado de la prueba de
calibracion del transmisor

8 Desviacion de calibracion
del sensor

9 Resultado de la prueba de
calibracion del sensor
Resultado de la prueba del
circuito de la bobina
Resultado de la prueba del
circuito del electrodo

Resultados continuos
1 Limite continuo
2 Velocidad simulada

2 Volver a firmar el medidor
mA 3 Recuperar los Gltimos
valores guardados.

7 Potencia de sefial —

[Establecer los criterios
satisfactorios/no satisfactorios
1 Limite de ausencia de caudal

2 Limite de caudal

3 Limite de tuberia vacia

4 Limite continuo

3 Velocidad real
4 Desviacion de velocidad
5 Firma de la bobina

6 Desviacion de calibracion
del sensor

7 Resistencia de la bobina
8 Resistencia del electrodo
9 mA esperado mA real
Desviacion de mA

Valores de firma
1 Resistencia de la bobina
2 Firma de la bobina

3 Resistencia del electrodo
Valores

Estatus de licencia
Detectar ruidos en el proceso
Deteccion de ruidos de la

tuberia
del electrodo
1 Estatus de licencia 87141
2 Clave de licencia E/S digital

Mediciones manuales.
1 Resistencia de la bobina
2 Firma de la bobina

3 Resistencia del electrodo

continuas

[Clave de licencia
11D de dispositivo
2 Clave de licencia

1 Resistencia de la bobina
2 Firma de Ia bobina

3 Resistencia del electrodo
4 Velocidad real

5 o

Resultados manuales
1 Condicion de prueba

2 Criterios de prueba

3 Resultados de la prueba de

Revestimiento del electrodo

4 Velocidad simulada
5 Velocidad real

6 Desviacion de velocidad

7 Resultado de la prueba de
calibracion del transmisor

8 Desviacién de calibracion
del sensor

9 Resultado de la prueba de
calibracion del sensor
Resultado de Ia prueba del
circuito de la bobina
Resultado de Ia prueba del
circuito del electrodo

6 mA real

Resultados continuos
1 Limite continuo

2 Velocidad simulada
3 Velocidad real

6 Desviacion de calibracion del
sor

7 Resistencia de la bobina

8 Resistencia del electrodo

9 mA esperado mA real

Desviacion de mA

Operacion
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Figura 4-8. Arbol de men( del tablero del comunicador de campo (generalidades y opciones de
configuracion manual/guiada)

Operacion

1 Overview [—1 Device Status 1 Identification [——1 Tag
2 Flow Rate 2 Revisions 2 Manufacturer 1 Basic Setup 1 Analog Cutput
3 Analog Quiput 3 Sensor 3 Modsi 2 Configure Display 2 Pulse Qutput
Valug 4 Alarm Type and 4 Final Assembly 3 Special Units 3 Discrete Input/
4 Upper Range Security Mum Output
Value 5 Licenses 5 Device ID : 4 Totalizer
5 Lower Range & Date 1 Configure Basic 5 Reverse Flow
Value 7 Description Diagnostics 6 Alarm Level
& Run Meter Verif 8 Message 2 Upgrade License 7 Burst Mods
7 Meter Verif — 3.Conﬁgqre Process & Variable Mapping
Results ; !:l)'lltlm Setup ’7 Diagnostics
8 Device : D.'“'“'TS 5 4 Configure Meter 1 Config Flow Limit 1
Information iagnostics Jenﬁcauon_ 2 Config Flow Limit 2
4 Alerts T User Alert Confi > Re-Baseline 3 Config Total Limit
2 Configure || 1 Guided Setup 5 Optimize Signal |_‘ 1 User Alert Config I_‘ Sensor onma 1o
] 2 Manual Setup | Process 2 Analog Alamm Config 4 Diagnostic Status
3 Alert Setup
4 Calibration 1 Analog Output 1 Calibration Number 1 Language
Yalue 2 Line Size 2 Flow Display
2 Lower Range Value 3 Lower Sensor Limit 3 Totalizer
1 Flow Rate 3 Upper Range Value 4 Upper Sensor Limit Display
2 Flow Units 4 Damping 5 Minimum Span 4 Display Lock
3 Analog Output
4 Sensor
5 Display
& Special Units
1 Analeg Cutput 1 Pulze Qutput Value
Walue 2 Pulze Mode
- 1‘;"?'0%0"[“' 2 Flow Units 3 Pulse Scaling
1 Basic Setup 2 Pulse Output 3 Lower Range Value 4 Pulse Width
2 Outputs * Totalizer ] 4 Upper Range Value
3 HART 4 Reverse Flow 5 Damping
. Configuration A 1 Net Total
4 Discrete 110 g & Density
5 Diagnostics 2 Gross Tatal
o 3 Reverse Total
6 Meler Verification |— 1 Burst Mode 4 Totalizer Control
T'License Stafus Configuration 5 Totalizer Units
g gmr!al I:'rfocesslljg 2 Variable Mapping 1 Directicn
evice Information 2 Discrete Input 1
—| - 113 niiﬁé DnElput 1 1 High Limit 1
1 Discrete IO 1 2 Low Limit 1
2 Discrete Cutput 2 [ |3Limit 1 Control
3 Flow Limit 1 4 Status Alert
|4 Flow Limit 2
5 Totalizer 1 High Limit ——
& Flow Hysteresis 2 Low Limit ; F'ght'm{tf
1 Damping T Totalizer Hysteresis 3 Limit Confrol 2 Lwt ;ﬂg .-_t |
2 Density 8 Diag Status Alert 4 Status Alert X S't';_‘['u: Alg?t ro
3 Coil Drive Frequency - ! il
4 Auto Zero 1 Enable Diagnostics _
5 Operation 2 License Status 1 Empty Pipe Value 1 Blectrode Coat Val
& DSP 3 Empty Pipe ———12 Trigger Level 2 Level 1 Limit
B 4 Ground/Wiring Fault 3 Counts 3 Lavel 2 Limit
L—— 5 High Process Noise |— 4 Maximum Value
1 DSP Control & Electrode Coating . . 5 Reset Max Coat
) 2 Samples 7 Electronics Temp 1 Coil Resistance Val
?fj: ee 3 Percent of Rate & Coil Current 2 Ceil Inductance
4 Time Limit 9 Diag Analog Alarm 3 Electrode Resistance
_ 4 Re-Baseline Sensor —
1 Sensor Baseline 5 Recall Last Baseline 1 Mo Flow Limit
2 License Status 2 Flowing Limit
3 Manual Meter |_ 3 Empty Pipe Limit
Verification
1 ldentification 4 Continuous Meter J 1 Tag 1 Limit
2 Revisions Verification 2 Manufacturer 2 Enable Parameters
|_|3 Information 3 Meter \Verif Results 3 Model
4 Sensor 4 Final Assembly Mum
5 Alarm/Saturation 1 Date 5 Device ID
Levels 2 Description B Write Protect
3 Message
1 Serial Number 1 Alarm Direction
2 Sensor Tag 2 Alarm Type
3 Sensor Materials 3 High Alarm
4 High Saturation
5 Low Saturation
& Low Alarm
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Figura 4-9. Arbol de menii del tablero del comunicador de campo (generalidades y opciones de
configuracion manual/guiada)

| GEmeralidages [ . Eslatus del dspostiva L Ir.l-q!lﬂ:a:ldn ' Etiqueia
3 Walapdad dal caudal 7 Rewinenes 2 Faoricanite 1 Condguracen basica | Salda anadgica
3 Valor e b saloka 3 Banaar 3 Mol 2 Condgurar pasftala 3 Sakca de pubGs
analtgica 4 Tipo y seguridad de a 4 W final da anaamila 3 Uridadeés aspacales e —
4 Vaior superior dal mngo slarma £ I de dkpesivo PE———
1 Walor inferor del rango 3 Livenciey 0 Fecha § Caudal Inwersn
8 Ejscatar varilicscidn 1 D‘-""‘"l_"':m B Mive! de aarma
dal madidar & Mardale 1 Condgurar dagnesticos ¥ Mudo de rafags
7 Resuiades de la [P A Cerrdacdn da vt
verficackan del medidar 2 Retualzar licarcia
¢ Imtarmacion el 3 Cendgiear dagnisiias
dispositive dal precass
! Canll 16 niclal 4 Condgurar verfoecdan
i Balidny del m:gbdur ! E;rﬁurarllmﬂu e
3 Papedabk 7|5 Voter 5 sslabiscer ks caa
4 Blerias i —— A o el 2 Confgurar limie da
8 Oplimzar pocesade [~ 7 Gonfiguracien de alertas P cadal 2
1 Caonflguracién wafial de umzario d Confgurar limfs 1olal
# Condigurar [ guiada - 2 Confguractn de aarmas 4 Extalus da dagrdstico
2 Configuracion analfgis
manzal
3 Confguracan da 1 M i calbracion 1 Idiama
aluras 1 Walor de |a salda 2 Tamano de la luberia 2 Cowata mesivadn
4 Calbrackin analtgka 3 Limile ilariar de sensor 3 Pantali de
2 Nalorinfarcr dal ange 4 Limite sapanics da sansar intalzader
3 Vakar auparer dal sange £ Span mnimo 4 Bisquen de la
1 Welooidad de! caudal 4 Amerigaacian panialta
2 Urvdades de coudal
3 Halida ag
4 Sanwor
& Pamtalla
B Unidades especales
1 Yalarde la salda 1 Vakor de o saldo de
analigica 2"';5:: e
: o e pubins
| Sallda analdgica & lindares de caudal 3 Eresalamiunin da pulsas
* Canflguracion basics 2 Salids de pubsos 3 Walar infaror dal ange: P ————
7 Balidas 3 Tataltrad | 4 Valar aupares dal range ncra de pulsa
3 HART 4 Conifguracin da el 5 Amor guaciin
4 EfS discreta Iriwer s b Leeresidad 1T
f Iagnistioos " 2 T brdi
i Verificacion del ——
7 Estalis da feanea i
8 Procesaminto de - 1 Gonlguractn del mods : umnu::;!;:?m““r
sefales e ralags
1al
& Infommacion del 7 Comalacidn da vartanks lnlalzadir
dispositiva 1 Direcxin
3 2 Entrads discrets 1
—| EM dhscrits 1 LI 15 Sk dacta - 1 Limita aha 1
7 Balda dscreta 2 3 Limie Eaja 1
J Limite de caudal 1 4 Congnl de lbe 1
A Limite de caudal 2 4 At e salshas
L—1 5 Totalizsdor
B Histhnsis o ety
7 Hisitnests de Intal zadar 1 Limita alin
1 Alela ge sxlats de 2 Limite bajo 1 Limita ate 2
- diegndmce 1 Conirol de lmte 2 Limie baja 2
N E’:“"_‘I?-I;”ﬂ“" A Aot dhe mslabus 3 Contnl de lmibe 2
elila ) 4 Aleets e eslihuss
3 Frecuencks ¢ i@ bomna de Aclivar diagrwmticos
i 7 Fslatin & [nancia
4 Ajuste aulamalice det cera 3 Tuharia vacla
Py T———— 4 Falie de coneén a feral 1 Walar de huteria vacls 1 Wakar dd rewestimenia
H cavieatn 7 Nival da i del electrodn
3 Hesmamientas de i D8P M
f— -| 5 Ervasco nived e ruade: dul 3 Conteas 2 Limile de nive’ 1
A RED 3 Limia da niva 3
E Ravastimbario dol doctrodo |_4 Wik maginn
T Comiol de DEP 7 Temperstura de |3 eledrdnics 5§ Restablooer vakr die
2 Mussslras 8 Comenie 4= 'a bobna revesiimiento madme
3 Prreantan da 4§ Alarma anadgics de 1 Resistericin de | boting
A L 2 Inductancia da k banina
vakssdad diagnisten
4 Limite de Bempo 3 Resistenda del ekecirodo
- 4 Walver 3 establecer os valores
Valores de reterencia _I_ de referenca del sensor -
del menmar 5 Recuperar o8 OEmes 1 le:lu e ausancia de ceudal
= Fatalis o icanca P 21 I|'||!I|‘| i caidal
1 VarlBoackin manuad dal A Limita da iukseda vacka
A Varificackin i LT
* Idenificackon del madidor 1 Limie
2 Rerdmines € Reciitiados da ba 1 Fligusia 2 Acivar parametros
1 Informacién werificackan del medidar 2 Fazicamiz
4 Burkar 1 Modeln
& Miveles de alarmar 4 N final de ensambe
safuracian 1 Foscha 51D de dupoaiben
2 Descripoidn A Prodeccidn ol asacilam
3 Meraajy
1 N de sare 1 Difecisn da kA
2 Fliquala dal sansor 2 Tipo de aarma
3 Materiains del sensor 3 Alarma de ata
4 Saturacitn baja
8 Saluraciin baja
A Alarma de e
. s
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Figura 4-9. Arbol de meni del tablero del comunicador de campo (opciones de configuracién de alertas
y herramientas de servicio)

1 Ovenview 1 Flow Limit 1 1 Status Alert 1 Limit
2 Flow Limit 2 2 Configure Flow Limit 1 2 Enable Parameters
3 Totalizer Limit
1 Status Alert
1 Enable Diagnostics 2 Configure Flow Limit 2 1 High Limit 1
_ |2 Continuous Meter 2 Low Limit 1
T FlowiTotalizer Verification 1 Status Alert ‘ |3 Limit 1 Contral
Limits 3 License Status 2 Configure Total Limit 4 Status Alett
2 Diagnostics 5 Config Flow L|_m|t1
3 Flow Limit 1 6 Flow Hysteresis
4 Flow Limit 2
5 Totalizer Limit 1 High Limit 2
1 Guided Setup & Analog Alarm 1 Alarm/Saturation 1 Alarm Direction 2 Low Limit 2
2 Configure |—{2 Manual Setup 7 Discrete Output Levels 2 Alarm Type | |3 Limit 2 Control
3 Alert Setup Alert 2 Diagnostic Analog 3 High Alarm 4 Status Alert
4 Calibration Alert 4 High Saturation 5 Config Flow Limit 2
|_| 1 Universal Trim 5 Low Saturafion & Flow Hysteresis
1 Discrete VO 1 & Low Alarm
2 Discrete Output 2 1 High Limit
3 Diagnostic Status 1 Direction 2 Low Limit
Alert 2 Discrete Input 1 3 Limit Control
3 Discrete Output 1 | |4 Status Alert
1 Flow Rate 5 Config Total Limit
2 Pulse Qutput 1 Met Total 6 Totalizer Hysteresis
2 Active Alerts 3 Analog Cutput 2 Gross Total -
4 Totalizer Values J_ 3 Reverse Total 1 Empty P]pe Valus 15 Hz SNR
- - 2 Electronics Temp ”
1 Device Variables r 3 Coil Current 237 Hz SNR
2 Basic Diagnostics 3 Signal Power
3 Process 1 Line Noise
Diagnostics L2 Electrode Coat Val
4 Continuous Meter 1 Sensor Baseline 3 Process Noise
Verification 2 Sensor Measurements P = Fa——
3 Transmitter 2 Coil Inductance 1 Coil Resistance
1 Flow Rats Measurements 3 Electrode Resistance 2 Cail Inductance
2 Empty Pipe 4 Analog Qutput —13 Coil Bassline
3 Blectronics Temp Measurements - - Dev
4 Line Moise 1 im”ﬁ'?\tf;;;?;c'w 4 Elect Resistance
5 5Hz SHR ) =
B 37 Hz SNR ; Eﬁaﬁtﬁirpf':.ljzlue 3 Velocity Deviation
g gg:: gggigtmﬁ:iz 3 mA Deviation 1 Coil Resistance 1 No Flow Limit
a HectrodoeuResistance 2 Coil Inductance 2 Flowing Limit
3 Electrode Resistance 3 Empty Pipe Limit
1 Sensor Baseline 4 Re-Baseline Sensor
2 Manual Meter ] L5 Recall Last Baseline 1 Coill Resistance

n ;eh;ific atilosn | 2 Coil Inductance
anual Sensor 3 Elect Resistance

Measurements 1 Sensor Health

4 Run Meter Verif 2 Sensor 1 Coil Resistance

= Meter Verif Results — | Calibration [ || |2 Meas Coil Resist
3 Transmitter — 3 Coil Circuit Test

1 Alerts I 1 Sensor Baseline
2 Variables Verification 2 Limit 5 Meas Elect

2 Continuous Meter 1 Coil Resistance Resist
3 Trends — —{ 3 Enable Parameters 2 Coil Signature

- Calibration 4 Electrode
3 Service
Tools “ 1 Manual Meter L 4 Final Results M Resistance

Verification & Electrode Circuit

4 Maintenance 4 Cont. Sensor Meas
: 3 4-20 mA Verification |— 3 Electrode Test
5 Simulate 4 Analog Calibration 5 Xmtr Measurements | Resistance .
5 Electronics Trim 1T Run 320 mA Ve ;Remgna.ture 1C0|I Irndusztanc:e
1 Analog Output & Master Reset 2 4 mA Measurement Sfinﬂ:ﬂr” Last Si 2 ch"lem Coil Induct
2 Pulse Qutput | |3 12 mA Measurement call Last =ign. — g:jgﬁg;
4 20 mA Measurement - -
s 0 clomamiess || [Toormemser || ineo
2 allﬁifcent of Range E Hi Alarm Meas. 3 Blectrode 1 Simulated
3 Lower Range Value Resistance elocity
4 Upper Range Value — 2 Actual Velocity
5 AE:fog Tr'irﬁ 1 Velocity Deviation 3 Xmir Deviation
& Scaled Analog Trim 2 mA Deviaticn 4 Result

1 Test Conditions
2 Owerall Result
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Figura 4-9. Arbol de menti del tablero del comunicador de campo (opciones de configuracién de alertas y
herramientas de servicio)

* Generaidodes 1 Limite de caudail 1 1 Alta o ashans 1 Limia
3 Limite de caudal 2 2 Condgurar imie de caudal 1 2 ACTVET pamimerns
3 Limiee dal tiotdalizsdsr
1 Alta o ashans
2 Cordgurar imhe de caudal 2
© Ariuar o cagredetinos
I Varifcacin continua 2 LimHe bajo 1
del madidor § Bbrta o asians d Conteol de (ke 1
f Limites de caudal! 4 Estalus d= losnca 2 Condgurar limiie otal 4 Aberln de sslabe
totalzador 6 Confgurar lImia da
2 Cagnanticon Coudal 1
3 Limite dé caudal 1 B Histtrosis de caudal
4 Limite de caudal 2
S Limise dad
3 Als . 1 LimHe alig 2
1 rma
! C.n'ﬂ Puracdn guads 7 Alartn de sallda R T — 1 Direccian de alama 2 L.Imlln bajo 2
2 Comguracan manual 3 Tipo de atarma 4 Conkeol de (ke 2
2 Confgurar 4 ¢and| | discreta saturacian F L '
anfiguracion de 2 Albrta anaitgica do 3 Alarma de ails 4 Aleln de salabhes
:I;n.n ity 4 Solurscitn bej 5§ Condgiirar Imia da
alibracian 5 Saluraciin baja caudal 2
I—‘ T Ajuste orvaareal B Alama de baa B Histéresis de caudal
* EME diacreta 1
2 Salda dscrala 2
1 Limite alta
3 Alerta de estabes de o 2 Limita kajo
diagnastco 3 E rﬁ;‘;’:-&l et 1 | |3 Contml de limibe
3 Salda dacrata ° 4 Aleta de estans
o ) 8§ Confqurar [Imis 1olal
6 Histrusis del Iotalizcor
* Wabacdad g caidal
* Actualzar dleras 2 Salda de nuksos 1 Tertal i T i AT T
2 Alerias oclvas 1 Solda anakgoa [ 2 Tetal bruie 3 Tamparates de |
4 Valores del totallzader | |7 To1alinverso = R
- 3 Corrianta o la bobing 1 SHH d= 5 Hz
Warlables ded 2 SHR de 57 He
disposiivo 3 Patancka da wefia
2 ":_"'"“""“"‘“ basloe | Huido de la uberin
3 Mag 2 Vakor del reveslimento
3 Varincacion coatin i st
arificacion o ua
dai madidor 1 Walones do raberencia dal 3 Ruldo #n &l procass
sanEor
2 Madiclonee del zansar 1 Hasistencia de la bokina
3 Muadici il irandmiaar 2 Indusciances da b Dabins
? Veloodad de caudal 4 Madlclonas da ln salida 1 Rssbstancia dal alectrodn | Hesistencia de 1 bobina
2 Tunaris vacl analtgica 2 Induclancis do b botre
A Tamparstus dela A Despamcidin de kas walones
alacintnios I Veloaded sFaBds da redarancia da la Dabina
4 Ruido de i beria 3 Welocided rgl 4 Reskstendcia del akectradn
G 5NR de 6 Hz B §
pamdentz 1 Wakor da ruh eperadt 3 Dsvkaacitin i vakscidan
7 Indhsctancia da la babine amﬁm::lk PP ——————— 1 Limia i ausancs
8 Rusirtancia i I Beking ’ ! 2 Induciancis s & babina de caudal
5 Resistentia del electrodo 3 Restecia dal slsctrodo ; t"'““‘ de caudal
ler e Duber| =
[ Vo s smtublecer b vl i fe e e
1 Valores de referencia del G0 raferancia del sarrior
BAnEar § Razuperar los AEmos
2 Warificsciin manual del I vaicres da refierenca
isaid 1 Resisienca de la bobing
3 Madiclenes mansakes del | p———¢ldwhncadelabmomn
sensar J Resistenca del slecirodo
A Ejpscutar varilicackin dal
madidar 1 Candiclén del sanaar | Resisanca da k& bobinsa
5 Resultades da s 2 Calbracin del sansor 1 | |5 Madir 1a resistanca de
varifcos|dn del o didor J Calbracian del — la babina
1 Prsena del circufia de
K] — 4 Resultados finales L | mabine
[FT——— - Ver manual clal 1 Valares de refarancia del P ——
Alerias [T EUETET aleetrain
2 Wariables 7 Warifchein continua dal 2 Limnia 1 Resisteniciy de lo bobing 5 Madir | Istenca del
3 Tandancias i 13 fuctivar pardmeincs 2 Firena da la bohiaa EH‘;“L: resistnda
4 Mambanimbsnts | T |2 verificacion de 4.20 ma 4 Medickin continua del 3 Reskstencia dil # Prusts dal cincuha el
& Simular 4 Calibracién analégica sENEGT elsctrodo aloetrndo
S Ajusta & b @Rcindaca 5 Madickanas dal tanaimisor 4 Yoteer a firmar el sensor
& Resusin priocigal § Recupersr la dllima
firma 1 Industancs da bk
1 Ejacitiar varificacidn da
alda anakegca ity bokina
alida de pulsos 3 Mty dha 4 A | {2 Mediria inductanca de
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4.4

4.4.1

4.4.2

Operacion

Variables del proceso

Ruta de menti de la LOI N/D

Secuencia de teclado 1,1
rapida tradicional

—_

Tablero del dispositivo

Hay variables de proceso disponibles a través del comunicador de campo o del paquete de
software AMS. Estas variables miden el caudal de varias formas que reflejan las las necesidades
y la configuracion del caudalimetro en particular. Al comisionar un caudalimetro, debe
analizarse cada variable de proceso, su funciény su salida, para llevar a cabo las acciones
correctivas necesarias antes de usar el caudalimetro en una aplicacién de proceso.

Variable primaria (VP): la velocidad de caudal real medida del fluido del proceso. Utilice la funcion
flow units (Unidades de caudal) para seleccionar las unidades de su aplicacion.

Porcentaje del rango: la variable de proceso como un porcentaje del rango de la salida analdgica,
que ofrece una indicacién de la ubicacion del caudal actual del medidor dentro del rango
configurado del caudalimetro. Por ejemplo, el rango de la salida analégica puede definirse
entre 0 gal/miny 20 gal/min. Si el caudal medido es 10 gal/min, el porcentaje de rango serd

del 50 por ciento.

Salida analégica: la variable analog output (Salida analdgica) ofrece el valor analogico de la
velocidad de caudal. Se denomina salida analégica a la salida estandar de la industria en el rango
de 4-20 mA. La salida analdgica y el lazo de 4-20 mA pueden verificarse con la capacidad de
diagnostico de retroalimentacién analdgica interna del transmisor (consultar “Verificacion del
lazo de 4-20 mA” en la pagina 127).

Salida de pulsos: la variable pulse output (Salida de pulsos) ofrece el valor del pulso en términos de
una frecuencia de la velocidad de caudal.

VP - Variable primaria

Ruta de meni de la LOI | Pantalla de inicio si se configura para mostrar el caudal

Secuenciade teclado |[1.1.1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 1.2

La variable primaria muestra la velocidad de caudal medida actual. Este valor determina la salida
analdgica del transmisor.

VP - Porcentaje del rango

Ruta de meni de la LOI | Pantalla de inicio si se configura para mostrar el porcentaje de span

Secuenciadeteclado |1.1.2
rapida tradicional

Tablero del dispositivo |3.4.4.2

El % de rango de VP muestra la ubicacion del valor del caudal actual en el rango de caudal en la
forma de un porcentaje del span configurado.
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4.4.3 VP - Salida analdgica

Ruta de mena delaLOl [N/D

Secuenciadeteclado |[1.1.3
rapida tradicional

Tablero del dispositivo

—_

3

La salida analégica de VP muestra la salida de mA del transmisor correspondiente a la velocidad
de caudal medida.

4.4.4 Salida de pulsos

Ruta de mend delalLOl |N/D

Secuenciadeteclado |1.1.5
rapida tradicional

Tablero del dispositivo |3.2.1.2

La salida de pulsos muestra el valor de la sefial de pulsos.
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Seccion 5 Funcionalidad de configuracion

avanzada

INtrodUCCION . ..iiiiiiiiiiiiiiitititteeeeeconnnnnnssssesssssssssnanans pagina 93

Configuraciondesalidas ........cceiiiiiiiiiniiiiiiienrennnneeesononnnns pagina 93

Configuracion de HART ... ...uuttiiiiiiiennneeeronosssnnnnssssoosssonnns pagina 108

ConfiguraciondelaLOl ........ccoiiiiiiiiiineetereennnennneescosonnnnns pagina111

Parametros adicionales ..........coiiiiiineeriiennnennneeereessonnnnnans pagina113
5.1 Introduccion

5.2

5.2.1

Esta seccion contiene informacion para pardmetros de configuracion avanzada.

Puede accederse a las opciones de configuracién de software para el transmisor Rosemount
8732EM a través de un comunicador basado en el protocolo HART®, una interfaz local del
operador (LOI), AMS o un sistema de control. Antes de hacer funcionar el transmisor 8732EM en
una instalacién real, deben revisarse todos los datos de configuracién establecidos en fabrica
para garantizar que reflejen la aplicacién actual.

Configuracion de salidas

Ruta de mentd de laLOI | Configuracién detallada, configuracién de salidas

Secuencia de teclado 1,4,2
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,2

La funcionalidad configure outputs (Configurar salidas) se utiliza para configurar funciones avanzadas
que controlan las salidas analégicas, de pulsos auxiliares y del totalizador del transmisor.

Salida analégica

Ruta de menu de la LOI | Configuracion detallada, configuracién de salidas, analdgica

Secuencia de teclado 1,4,2,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,2,1

La funcién analog output (Salida analdgica), se utiliza para configurar todas las funciones de la
salida de 4-20 mA.
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Valor superior del rango

Ruta de menti de la LOI | Configuracion detallada, configuracion de salidas, analégica, URV de VP

Secuencia de teclado 1,4,2,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,2,1,4

El valor superior del rango (URV) configura el punto de 20 mA para la para la salida analdgica.
Generalmente, este valor se configura como el caudal de escala total. Las unidades que
aparecen son las mismas que se seleccionaron con el parametro de unidades. El URV puede
configurarse entre-12 m/segy 12 m/seg (-39,3 pies/segy 39,3 pies/seg) o el rango equivalente basado
en las unidades de caudal seleccionadas. Debe existir un span minimo de 0,3 m/seg (1 pie/seg) o
equivalente entre el URV y el LRV.

Valor inferior del rango

Ruta de menu de laLOl | Configuracion detallada, configuracion de salidas, analégica, LRV de VP

Secuencia de teclado 1,4,2,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,2,1,3

El parametro valor inferior del rango (LRV) configura el punto de 4 mA para la salida analdgica.
Generalmente, este valor se configura como caudal cero. Las unidades que aparecen son las
mismas que se seleccionaron con el parametro de unidades. EI LRV puede configurarse entre
-12m/segy 12 m/seq (-39,3 pies/segy 39,3 pies/seq) o el rango equivalente basado en las
unidades de caudal seleccionadas. Debe existir un span minimo de 0,3 m/seq (1 pie/seq)

o equivalente entre el URV y el LRV.

Tipo de alarma

Ruta de ment de la LOI | Configuracién detallada, configuracion de salidas, anal6gica, tipo de alarma

Secuencia de teclado 1,4,2,1,4
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,9,5,1

El tipo de alarma de la salida anal6gica muestra la posicién del interruptor de alarma en la tarjeta
de la electrénica. Hay dos posiciones disponibles para este interruptor:

n Alta

] Baja
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Nivel de alarma

Ruta de menu de laLOI | Configuracion detallada, configuracién de salidas, analdgica, nivel de alarma
Secuencia de teclado 1,4,2,1,801,4,2,6

rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,9,5,2

La configuracién del nivel de alarma restablecera los valores predeterminados del transmisor si
se dispara una alarma. Hay dos opciones:

u Valores de alarma y saturacion de Rosemount (para conocer los valores especificos,
consultar la Tabla 5-1)

n Valores de alarma y saturaciéon compatibles con NAMUR (para conocer los valores
especificos, consultar la Tabla 5-2)

Tabla 5-1. Valores de Rosemount

Nivel Saturacion de 4-20 mA Alarma de 4-20 mA
Baja 3,9mA 3,75 mA
Alta 20,8 mA 22,5mA
Tabla 5-2. Valores de NAMUR
Nivel Saturacion de 4-20 mA Alarma de 4-20 mA
Baja 3,8 mA 3,5mA
Alta 20,5 mA 22,6 mA

Alarma de diagnéstico de salida analagica

Rutade menudela Configuracion detallada, configuracion de salidas, analdgica, alarma de
LOI diagnéstico de salida analégica

Secuencia de teclado | 1,4,2,1,9
rapida tradicional

Tablero del 2,2,5,9
dispositivo

Hay diagnosticos que, en condiciones activas, no impulsan la salida analégica al nivel de alarma.
El ment AO diagnostic alarm (Alarma de diagndstico de salida analdgica) permite seleccionar
estos diagndsticos para asociarlos con una alarma analégica. Si cualquiera de los diagndsticos
seleccionados estd activo, colocard la salida analégica en el nivel de alarma configurado. Para
acceder ala lista de alarmas de diagnésticos que pueden configurarse para impulsar una alarma
analdgica, consultar Tabla 5-3.
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Tabla 5-3. Opciones de diagnéstico de alarma analégica

Diagnéstico

Ruta de ment de la LOI

Secuencia de
teclado rapida

Descripcion

Configuracién detallada, configuracién
de salidas, analdgica, alarma de

Pasa a un estado de alarma cuando

del medidor("

diagnéstico de salida analégica,
verificacion continua del medidor

i fa( d . ; ;
Tuberia vacia diagnéstico de salida anal6gica, tuberia 1.4,2,1,9.1 se detecta una tuberia vacia.
vacia
Configuracién detallada, configuracion
. de salidas, analdgica, alarma de Pasa a un estado de alarma cuando
Caudalinverso diagnéstico de salida analégica, caudal 1.4,2,1,9,2 se detecta un caudal inverso.
inverso
Configuracién detallada, configuracion
Fallo de conexidn a de salidas, analdgica, alarma de 142193 E:ijae?e%rgaef]??aollgedzlﬁ(r)ng‘i:gggdo
tierra/cableado'" diagnéstico de salida analégica, FhE DT tierra/cableado
conexion a tierra/cableado )
. ] Configuracion detallada, configuracion Pasa a un estado de alarma cuando el
Elevado nivel de ruido | de salidas, analégica, alarma de 142194 transmisor detecta niveles elevados de
del proceso!) diagnéstico de salida analdgica, ruido YhE T ruido en el proceso
del proceso P :
Temperaturade la ggzg'ﬁggsc;%g%etiilalagfa’r(;ganggeurac'on Pasa a un estado de alarma cuando la
electronica fuera de S odleS gica, 2 e 1,4,2,19,5 temperatura de la electrénica supera los
ranao™ diagnéstico de salida analdgica, limites permitidos
9 temperatura de la electrénica P :
Configuracién detallada, configuracién Pasa a un estado de alarma cuando el
Limite de revestimiento | de salidas, analégica, alarma de 142196 revestimiento del electrodo alcanza un
del electrodo 2 diagnéstico de salida analégica, i punto en el que afecta la medicion de
revestimiento del electrodo caudal.
Pasa a un estado de alarma cuando
o . Configuracion detallada, configuracion EL‘S&?&?&%?&?Q (S)lsj zﬁrglos
Limite del totalizador 1 Sgtgﬂlzlggz,ranaloglca, limite de 1,4,2,1,9,7 configuracion de limite del totalizador
(consultar la pagina 5-x para obtener
mas detalles sobre esta funcionalidad).
Pasa a un estado de alarma cuando
la velocidad de caudal supera los
p Configuracién detallada, configuracion pardmetros establecidos en la
Limite de caudal 1 de salidas, analégica, limite de caudal 1 142,198 configuracién de limite de caudal 1
(consultarla pégina 5-x para obtener
mas detalles sobre esta funcionalidad).
Pasa a un estado de alarma cuandola
velocidad de caudal supera los
. Configuracién detallada, configuracion parametros establecidos en la
Limite de caudal 2 de salidas, analégica, limite de caudal 2 1,4,2,1,9.9 configuracién de limite de caudal 2
(consultar la pagina 5-x para obtener
mas detalles sobre esta funcionalidad).
Configuracién detallada, configuracion Pasa a un estado de alarma cuando el
Verificacion continua | de salidas, analdgica, alarma de 142192 diagnostico de la verificacién continua

del medidor detecta un fallo en una de
estas pruebas.

(1) Para obtener mds detalles sobre cada uno de los diagnésticos, consultar la seccién 6

(2) Para acceder a estas funciones, desplazarse hasta esta opcion en el comunicador de campo HART.

5.2.2

Salida de pulsos

Ruta de meni de la LOI

Configuracién detallada, configuracion de salidas, pulsos

Secuencia de teclado 1,4,2,2
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,2,2

En esta funcion, puede configurarse la salida de pulsos del transmisor 8732EM.
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Escalado de pulsos

3 Configuracién detallada, configuracién de salidas, pulsos, graduacion de
Rutade menidelalOl | s

Secuencia de teclado 1,4,2,2,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,2,2,3

El transmisor puede recibir un comando para suministrar una frecuencia suministrada entre
1 pulso/diaa 12 m/seg (39,37 pies/seg) y 10.000 Hz a 0,3 m/seg (1 pie/seqg).

Nota
Deben seleccionarse el tamafio de la tuberia, las unidades especiales y la densidad antes de
configurar el factor de graduacién de pulsos.

La graduacion de salida de pulsos iguala un impulso de cierre de conmutador transistorizado

a una cifra de unidades de volumen que puede seleccionarse. La unidad de volumen que se
emplea en la graduacién de la salida de pulsos se toma del numerador de las unidades de caudal
configuradas. Por ejemplo, si se ha elegido gal6n/min al seleccionar la unidad de caudal,

la unidad de volumen que aparece en la pantalla es el galén.

Nota

La graduacion de salida de pulsos esté disefiada para funcionar entre 0 y 10.000 Hz. El valor
minimo del factor de conversion se halla dividiendo el span minimo (en unidades de volumen
por segundo) por 10.000 Hz.

Nota
La graduacién de pulsos maxima para los transmisores con una salida intrinsecamente sequra
(opcién de salida cédigo B) es 5.000 Hz.

Al seleccionar la graduacion de salida de pulsos, la velocidad de pulsos maxima es 10.000 Hz.
Con la capacidad de sobrerrango del 110 por ciento, el limite absoluto es 11.000 Hz. Por
ejemplo, si desea que el transmisor 8732EM emita un pulso cada vez que 0,01 galones pasan
por el sensory la velocidad de caudal es 10.000 gal/min, superara el limite de escala total de
10.000 Hz:

10.000 galones . 1 min N 1 pulso

, =16.666,7 Hz
1 min 60 seg 0,01 galones

La mejor opcién para este parametro depende de la resolucion requerida, la cantidad de digitos
en el totalizador, la medida del rango requerido y el limite de frecuencia maximo del contador
externo.

Ancho de pulso

Ruta de ment de laLOl | Configuracién detallada, configuracién de salidas, pulsos, ancho de pulso

Secuencia de teclado 1,4,2,2,2
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,2,2,4

El ancho de pulso predeterminado de fabrica es 0,5 ms.
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Elancho o la duracién del pulso pueden ajustarse para que coincidan con los requisitos de los diferentes
contadores o controladores (consultar la Figura 5-1). Por lo general, estas son aplicaciones de menor
frecuencia (< 1.000 Hz). El transmisor aceptara valores entre 0,1 msy 650 ms.

Para frecuencias mayores a 1.000 Hz, se recomienda configurar el modo de pulsos al 50% del
ciclo de trabajo. Para esto, debe configurarse el modo de pulsos como salida de frecuencia.

El ancho de pulso limitara la salida de frecuencia maxima. Si el ancho de pulso se configura con un
valor demasiado alto (mas de la mitad del periodo de pulso), el transmisor limitara la salida de
pulsos. Ver el ejemplo a continuacién.

Figura 5-1. Salida de pulsos

ABIERTA

CERRADA

Ancho
de pulso

Periodo

Ejemplo

Sielancho de pulso se configura como 100 ms, la salida maxima es 5 Hz. Para un ancho de pulso
de 0,5 ms, la salida maxima seria 1.000 Hz (en la salida de frecuencia maxima, hay un ciclo de
trabajo del 50%).

Periodo minimo
Ancho de pulso (50% del ciclo de trabajo) Frecuencia maxima

100 ms 200 ms 0 ms - °H?

0,5ms 1,0ms

Para lograr la mayor salida de frecuencia maxima, configure el ancho de pulso con el valor mas
bajo dentro de los requisitos de la fuente de alimentacion de la salida de pulsos, el totalizador
externo de pulso u otros equipos periféricos.
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Ejemplo

La velocidad de caudal méxima es 10.000 gpm. Configure la graduacion de salida de pulsos de
forma tal que el transmisor tenga una salida de 10.000 Hz a 10.000 gpm.

Velocidad de caudal (gpm)
(60

Graduacion de pulsos =

se .
9 ) x (frecuencia)
min

10.000 gpm

59 ) x 10.000 Hz
min

Graduacioén de pulsos =

Graduacion de pulsos = 0,0167 98/0nes
pulso

1 pulso = 0,0167 gal

Nota
Solo hacen falta cambios en el ancho de pulso cuando se requiere un ancho de pulso minimo
para contadores externos, relés, etc.

Ejemplo

El contador externo tiene un rango de 350 gpm y el pulso esta configurado para un galén. Si se
da por sentado que el ancho de pulso es 0,5 ms, la salida de frecuencia maxima es 5,833 Hz.

Velocidad de caudal (gpm)

Frecuencia =
(60 ﬂ ) % (escalado de pulsos galones )
min pulso
E ) 350 gpm
recuencia =
]
(60 seg )% 1 galones
min pulso

Frecuencia = 5,833 Hz

Ejemplo

El valor de rango superior (20 mA) es 3.000 gpm. Para obtener la resolucion mas alta de la salida
de pulsos, 10.000 Hz se escala a la lectura analdgica de escala total.
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Velocidad de caudal (gpm)
seg
min

Graduacioén de pulsos =
) x (frecuencia)

3.000 gpm
60 —>29_ ) x 10.000 Hz
min

Graduacioén de pulsos =

5 galones

Graduacién de pulsos = 0,00
pulso

1 pulso = 0,005 gal

Modo de pulsos

Ruta de menu de la LOI]| Configuracién detallada, configuracién de salidas, pulsos, modo de pulsos

Secuencia de teclado |1.4.2,2,3
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2.2.2.2,2

El modo de pulsos configura la salida de frecuencia del pulso. Puede configurarse con el 50% del ciclo
de trabajo o ser un valor fijo. Hay dos opciones con las que puede configurarse el modo de pulsos:

" Salida de pulsos (el usuario define un ancho de pulso fijo)
" Salida de frecuencia (el ancho de pulso se configura automaticamente como el 50% del
ciclo de trabajo)

Para usar la configuracion del ancho de pulso, el modo de pulsos debe configurarse como la salida
de pulsos.

5.2.3 Totalizador

El totalizador ofrece la cantidad total de fluido que ha pasado por el medidor. Hay tres
totalizadores disponibles:

" Total neto: aumenta con el caudal en sentido directo y disminuye con el caudal inverso
(el caudal inverso debe estar activado). Puede restablecerse a cero con la funcion de
restablecimiento total neto.

" Total bruto/directo: solo aumentara con el caudal en sentido directo

" Total inverso: solo aumentara con el caudal inverso (si esté activado)

El valor maximo para los totalizadores se basa en 4.294.967.296 (23?) pies o el equivalente de la
unidad correspondiente. Si un totalizador alcanza este valor, volverd automaticamente a cero
y seguira con el conteo.

Los totalizadores bruto/directo e inverso pueden restablecerse manualmente si se cambia el
tamafio de tuberia.
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Unidades del totalizador

Ruta de menu de la LOI

Configuracién detallada, configuracion de salidas, totalizador, unidades
del totalizador

Secuencia de teclado
rapida tradicional

1.4,2,5,1

Tablero del dispositivo

2,2,2,35

Totalizer units (Unidades del totalizador) se utiliza para configurar las unidades en las que se
mostrara el valor totalizado. Estas unidades son independientes de las unidades de caudal. Las
unidades del totalizador se actualizan para coincidir con las unidades de caudal siempre que se
escriben las unidades de caudal.

Pantalla del totalizador

Ruta de menu de la LOI

Configuracién detallada, configuraciéon de salidas, configuracién del
totalizador, pantalla del totalizador

Secuencia de teclado
rapida tradicional

1,4,3,3

Tablero del dispositivo

2,2,1,5,3

La pantalla del totalizador puede configurarse para mostrar los totales neto y bruto o los totales
en sentido directo e inverso.

Nota: Los totales bruto y en sentido directo son el mismo valor.

Iniciar totalizador

Ruta de menu de la LOI

Enla pantalla del totalizador, presionar “E”

Secuencia de teclado
rapida tradicional

1,4,2,5,5

Tablero del dispositivo

2,2,2,3,4

Start totalizer (Iniciar totalizador) inicia el conteo del totalizador desde su valor actual.

Detener totalizador
Ruta de menu de la LOI | Enla pantalla del totalizador, presionar “E”
Secuenciade teclado |[1.4.2,5,6
rapida tradicional
2,2,2,3,4

Tablero del dispositivo

Stop totalizer (Detener totalizador) detiene el conteo del totalizador hasta que vuelva a iniciarse.
Con frecuencia, esta funcion se utiliza durante la limpieza de tuberias u otras operaciones de

mantenimiento.

Restablecer totalizador

Ruta de menu de la LOI

Enla pantalla del totalizador, presionarTa flecha derecha (debe detenerse el
totalizador)

Secuencia de teclado
rapida tradicional

1.4,2,5,7

Tablero del dispositivo

2,2,2,34

Reset totalizer (Restablecer totalizador) restablecer a cero el valor neto del totalizador.
El totalizador debe detenerse antes de restablecerlo.
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5.2.4

102

Nota

El valor del totalizador se almacena en la memoria no volatil de la electrénica cada tres
segundos. Si se interrumpe la alimentacion hacia el transmisor, el valor del totalizador
comenzara en el tltimo valor guardado cuando el transmisor vuelva a recibir alimentacion.

Entrada/salida discretas

Esta opcién de configuracién solo esta disponible si se solicité el conjunto de salidas auxiliares
(opcion codigo AX). El conjunto de salida auxiliar ofrece dos canales para control. La entrada
discreta puede proporcionar un retorno positivo a cero (PZR) y un restablecimiento del
totalizador neto. La funcién de control de la salida discreta puede configurarse para impulsar una
sefial externa que indique caudal cero, caudal inverso, tuberia vacia, estatus de diagnostico,
limite de caudal o estatus del transmisor. A continuacion se ofrece una lista y una descripcion
completa de las funciones auxiliares disponibles.

Opciones de entrada digital (solo canal 1)

" PZR (Retorno positivo a cero) Cuando se cumplen las condiciones para activar la
entrada, el transmisor forzaréd la salida a caudal cero.

" Restablecimiento de total neto: cuando se cumplen las condiciones para activar la
entrada, el transmisor restablecera el valor del total neto a cero.

Opciones de salida digital

m Caudal inverso: la salida se activara cuando el transmisor detecte una condicién de
caudal inverso.

n Caudal cero: la salida se activara cuando se detecte una condicion de ausencia de caudal.

n Fallo del transmisor: la salida se activara cuando se detecte una condicion de fallo del
transmisor.

m Tuberia vacia: la salida se activara cuando el transmisor detecte una condicion de
tuberia vacia.

m Limite de caudal 1: la salida se activara cuando el transmisor mida una velocidad de
caudal que cumpla las condiciones establecidas para la alerta Limite de caudal 1.

m Limite de caudal 2: |a salida se activard cuando el transmisor mida una velocidad de
caudal que cumpla las condiciones establecidas para la alerta Limite de caudal 2.

" Alerta de estatus de diagnostico: la salida se activara cuando el transmisor detecte una
condicién que cumpla los criterios configurados de la alerta de estatus de diagnéstico.

" Limite total: la salida se activara cuando el total neto del transmisor cumpla las
condiciones establecidas para la alerta de limite total.

Canal 1

El canal 1 puede configurarse como entrada discreta (DI) o salida discreta (DO).
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Control de entrada/salida discreta 1

Ruta de menu de Configuracion detallada, configuracion de salida, configuracion de entrada
laLOI discreta/salida discreta, control de entrada/salida discreta 1

Secuencia de teclado | 1,4,2,3,1,1

rapida tradicional
Tablero del 2,2,4,1,1
dispositivo

Este parametro configura el canal de salida auxiliar 1. Controla si el canal 1 sera una entrada
discreta o una salida discreta en los terminales 5 (-) y 6 (+). El transmisor debe haberse solicitado
con el conjunto de salida auxiliar (opcién c6digo AX) para tener acceso a esta funcionalidad.

Entrada discreta 1

Ruta de menu de Configuracion detallada, configuracion de salida, configuracién de entrada
laLol discreta/salida discreta, entrada discreta 1

Secuencia de teclado | 1,4,2,3,1,1,3

rapida tradicional

Tablero del 2,2,4,1,2
dispositivo

Este pardmetro muestra la configuracién del canal 1 cuando se usa como entrada discreta.
Consultar la lista anterior para conocer las funciones de entrada discreta disponibles.

Salida discreta 1

Ruta de menu de Configuracién detallada, configuracion de salida, configuracion de entrada
laLol discreta/salida discreta, entrada/salida discreta 1, salida discreta 1
Secuencia de teclado | 1,4,2,3,1,2,4

rapida tradicional
Tablero del 2,2,4,1,3
dispositivo

Este parametro muestra la configuracion del canal 1 cuando se usa como salida discreta.
Consultar la lista anterior para conocer las funciones de salida discreta disponibles.

Canal 2

El canal 2 solo esta disponible como salida discreta.

Salida discreta 2

Ruta de menu de Configuracion detallada, configuracién de salida, configuracién de entrada
la LOI discreta/salida discreta, salida discreta 2

Secuenciade teclado | 1,4,2,3,2

rapida tradicional
Tablero del 2,242
dispositivo

Este parametro muestra la configuracion del canal 2. Consultar la lista anterior para conocer las
funciones de salida discreta disponibles.
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Limite de caudal (1y 2)

Ruta de menu de Caudal 1: Configuracién detallada, configuracion de salida, configuracion
laLol de entrada discreta/salida discreta, limite de caudal 1

Caudal 2: Configuracién detallada, configuracion de salida, configuracion

de entrada discreta/salida discreta, limite de caudal 2
Secuencia de teclado | Caudal 1:1,4,2,3,3. Caudal 2: 1,4,2,3,4
rapida tradicional

Tablero del dispositivo| Caudal 1:2,2,4,3. Caudal 2: 2,2,4,4

Hay dos limites de caudal configurables. Deben configurarse los parametros que determinaran los
criterios para la activacién de una alerta HART si la velocidad de caudal medida cae por debajo de
un conjunto de criterios configurados. Esta funcionalidad puede usarse para operaciones de lotes
simples o para generar alertas cuando se cumplen ciertas condiciones de caudal. Este parametro
puede configurarse como salida discreta si el transmisor se solicitd con el conjunto de salidas
auxiliares (opcion coédigo AX) y si las salidas estan activadas. Si se configuré una salida discreta para
limite de caudal, la salida discreta se activara cuando se cumplan las condiciones definidas en la
configuracién de modo. Consultar “Modo” en la padgina 104 a continuacion.

Control

Ruta de menu de Caudal 1: Configuracion detallada, configuracion de salida, configuracién
laLOI de entrada discreta/salida discreta, limite de caudal 1, control 1

Caudal 2: Configuracion detallada, configuracién de salida, configuracién

de entrada discreta/salida discreta, limite de caudal 2, control 2
Secuencia de teclado | Caudal 1: 1,4,2,3,3,1. Caudal 2: 1,4,2,3,4,1

rapida tradicional
Tablero del dispositivo| Caudal 1:2,2,4,3,4. Caudal 2:2,2,4,4,4

Este parametro activa o desactiva la alerta HART de limite de caudal.

ACTIVADA: el transmisor generara una alerta HART cuando se cumplan las condiciones
definidas. Si se configurd una salida discreta para limite de caudal, la salida discreta se activara
cuando se cumplan las condiciones de modo.

DESACTIVADA: el transmisor no generara una alerta HART para el limite de caudal.

Modo

Ruta de menu de Caudal 1: Configuracién detallada, configuracion de salida, configuracién de
laLOI entrada discreta/salida discreta, limite de caudal 1, modo 1

Caudal 2: Configuracién detallada, configuracién de salida, configuracién de

entrada discreta/salida discreta, limite de caudal 2, modo 2
Secuencia de teclado | Caudal 1:1,4,2,3,3,2. Caudal 2: 1,4,2,3,4,2

rapida tradicional
Tablero del dispositivo| Caudal 1:2,2,4,3,3. Caudal 2: 2,2,4,4,3

El parametro mode (Modo) configura las condiciones en las cuales se activara la alerta HART de
limite de caudal. Existen limites superior e inferior para cada caudal, que pueden configurarse de
manera independiente.

> Limite superior: |a alerta HART se activara cuando la velocidad de caudal medida supere el
punto de referencia de limite superior.

Funcionalidad de configuracion



Manual de consulta
00809-0109-4444, Rev AB

Seccion 5: Funcionalidad de configuracion avanzada
Agosto de 2014

< Limite inferior: la alerta HART se activara cuando la velocidad de caudal medida caiga por
debajo del punto de referencia de limite inferior.

En rango: la alerta HART se activara cuando la velocidad de caudal medida se encuentre entre
los puntos de referencia de limite superiory limite inferior.

Fuera de rango: la alerta HART se activard cuando la velocidad de caudal medida supere el
punto de referencia de limite superior o caiga por debajo del punto de referencia de limite inferior.

Limite superior

Ruta de menu de la LOI

Caudal 1: Configuracién detallada, configuracion de salida, configuracion
de entrada discreta/salida discreta, limite de caudal 1, limite superior 1

Caudal 2: Configuracién detallada, configuracion de salida, configuracion
de entrada discreta/salida discreta, limite de caudal 2, limite superior 2

Secuencia de teclado
rapida tradicional

Caudal 1:1,4,2,3,3,3. Caudal 2: 1,4,2,3,4,3

Tablero del dispositivo

Caudal 1: 2,2,4,3,1. Caudal 2: 2,2,4,4,1

Configura el valor de velocidad de caudal que corresponde al punto de referencia de limite
superior para la alerta de limite de caudal.

Limite inferior

Ruta de menu de la LOI

Caudal 1: Configuracion detallada, configuracion de salida, configuracion
de entrada discreta/salida discreta, limite de caudal 1, limite inferior 1

Caudal 2: Configuracion detallada, configuracion de salida, configuracion
de entrada discreta/salida discreta, limite de caudal 2, limite inferior 2

Secuencia de teclado
rapida tradicional

Caudal 1: 1,4,2,3,3,4. Caudal 2: 1,4,2,3,4,4

Tablero del dispositivo

Caudal 1: 2,2,4,3,2. Caudal 2: 2,2,4,4,2

Configura el valor de velocidad de caudal que corresponde al punto de referencia de limite
inferior para la alerta de limite de caudal.

Histéresis de limite de caudal

Ruta de menu de la LOI

Caudal 1: Configuracién detallada, configuracion de salida, configuracion
de entrada discreta/salida discreta, limite de caudal 1, histéresis

Caudal 2: Configuracion detallada, configuracion de salida, configuracion
de entrada discreta/salida discreta, limite de caudal 2, histéresis

Secuencia de teclado
rapida tradicional

Caudal 1:1,4,2,3,3,5. Caudal 2: 1,4,2,3,4,5

Tablero del dispositivo

2,2,4,6

Configura la banda de histéresis del limite de caudal para determinar la rapidez con la que el
transmisor sale del estatus de alerta. El valor de hysteresis (Histéresis) se usa para flow limit 1
(Limite de cauda 1) y flow limit 2 (Limite de caudal 2). Si se cambia este parametro en la
configuracién de un canal, también se cambiara en el otro.
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Limite total
Ruta de ment de la LOI | Configuracion detallada, configuracion de salidas, totalizador, limite total
Secuenciadeteclado | 1,4,2,3,5
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,4,5
Deben configurarse los pardmetros que determinaran los criterios para activar una alerta HART
si el total neto medido cae por debajo de un conjunto de criterios configurados. Esta
funcionalidad puede usarse para operaciones de lotes simples o para generar alertas cuando se
cumplen ciertos valores localizados. Este parametro puede configurarse como salida discreta si
el transmisor se solicitd con salidas auxiliares activadas (opcién cdédigo AX). Si se configuré una
salida discreta para el limite total, la salida digital se activara cuando se cumplan las condiciones
para el modo total.
Control total
§ Configuracion detallada, configuracion de salidas, totalizador, limite total,
Rutade menadelalOll ;. tr0ltotal
Secuencia de teclado | 1,4,2,3,5,1
rapida tradicional
Tablero del dispositivo| 2,2,4,5,4
Este parametro activa o desactiva la alerta HART de limite total.
ACTIVADA: el transmisor generara una alerta HART cuando se cumplan las condiciones
definidas.
DESACTIVADA: el transmisor no generara una alerta HART para el limite total.
Modo total
3 Configuracién detallada, configuracién de salidas, totalizador, limite total,
Ruta de menadelalOl .\ 4o total
Secuenciade teclado | 1,4,2,3,5,2
rapida tradicional
Tablero del dispositivo| 2,2,4,5,3
El parametro total mode (Modo total) configura las condiciones en las cuales se activara la alerta
HART de limite total. Existen limites superior e inferior para cada caudal, que pueden
configurarse de manera independiente.
> Limite superior: la alerta HART se activara cuando el valor del totalizador supere el punto de
referencia de limite superior.
< Limite inferior: la alerta HART se activara cuando el valor del totalizador caiga por debajo del
punto de referencia de limite inferior.
En rango: la alerta HART se activara cuando el valor del totalizador se encuentre entre los
puntos de referencia de limite superiory limite inferior.
Fuera de rango: la alerta HART se activara cuando el valor del totalizador supere el punto de
referencia de limite superior o caiga por debajo del punto de referencia de limite inferior.
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Limite superior total

Ruta de menu de la LOI

Configuracion detallada, configuracion de salidas, totalizador, limite total,
limite superior total

Secuenciade teclado | 1,4,2,3,5.3
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,4,5,1

Configura el valor de total neto que corresponde al punto de referencia de limite superior para la
alerta de limite superior total.

Limite inferior total

Ruta de menu de la LOI

Configuracion detallada, configuracion de salidas, totalizador, limite total,
limite inferior total

Secuenciadeteclado | 1,4,23,54
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,4,5,2

Configura el valor de total neto que corresponde al punto de referencia de limite inferior para la
alerta de limite inferior total.

Histéresis de limite total

Ruta de menu de la LOI

Configuracién detallada, configuracién de salidas, totalizador, limite total,

histéresis
Secuencia de teclado 1,4,2,3,5,5
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,4,7

Configura la banda de histéresis del limite total para determinar la rapidez con la que el
transmisor sale del estatus de alerta.

Alerta de estatus de diagnéstico

Ruta de menu de la LOI

Configuracion detallada, configuracién de salidas, totalizador, alerta de
estatus de diagnéstico

Secuenciadeteclado | 1,4,2,3,6
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,4,8

La alerta de estatus de diagndstico se usa para activar o desactivar el diagndstico que causard la

activacion de esta alerta.

ACTIVADO: la alerta de estatus de diagnéstico se activara cuando el transmisor detecte un
diagnostico designado como activado.

DESACTIVADO: la alerta de estatus de diagndstico no se activara cuando se detecten
diagnosticos designados como desactivados.
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Las alertas para los siguientes diagnoésticos pueden activarse o desactivarse:

= Fallo de la electrénica

u Circuito abierto de la bobina

u Tuberia vacia

n Caudal inverso

m Fallo de conexion a tierra/cableado

= Elevado nivel de ruido del proceso

= Temperatura de la electronica fuera de rango
u Limite de revestimiento del electrodo 1

u Limite de revestimiento del electrodo 2

= Verificacion continua del medidor

Configuracion de HART

El transmisor 8732EM tiene cuatro variables HART disponibles como salidas. Las variables
pueden configurarse para lecturas dindmicas, entre ellas valores de caudal, totales y de
diagnostico. Si es necesario, la salida HART también puede configurarse para modo de rafaga
0 comunicacién en multidrop.

Correlacion de variables

3 Configuracién detallada, configuracion de salidas, HART, correlacion de
RutademendadelalOl | | i ples

Secuencia de teclado 1,4,2,7,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,3,2

La correlacion de variables permite configurar las variables correlacionadas con las variables
secundaria, terciaria y cuaternaria. La variable primaria esté fija con el caudal de salida y no puede
configurarse.

Variable primaria (VP)

., Configuracion detallada, configuracién de salidas, HART, correlaciéon de
Rutade menidelalOl | |, iaples vP

Secuencia de teclado 1,4,2,7,1,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,3,2,1

La variable primaria esta configurada para el caudal. Esta variable es fija y no puede configurarse. La
variable primaria esta vinculada a la salida analdgica.
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Variable secundaria (VS)

3 Configuracién detallada, configuracién de salidas, HART, correlacion de
Ruta de mentidelalOl | | iabes Vs

Secuencia de teclado 1,4,2,7,1,2
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,3,2,2

La variable secundaria correlaciona la segunda variable del transmisor. Esta variable es exclusiva
de HART y puede leerse desde la sefial HART con una tarjeta de entrada compatible con HART,
o puede configurarse en modo de rafaga con un HART Tri-Loop para convertir la sefial HART en
una salida analégica. Las opciones disponibles para correlacionar esta variable se encuentran en
la Tabla 5-4.

Variable terciaria (VT)

i Configuracion detallada, configuracién de salidas, HART, correlacién de
Rutade menddelalOl | \;.iipjes vT

Secuencia de teclado 1,4,2,7,1,3
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,3,2,3

La variable terciaria correlaciona la tercera variable del transmisor. Esta variable es exclusiva de
HART y puede leerse desde la sefhal HART con una tarjeta de entrada compatible con HART,

o puede configurarse en modo de rafaga con un HART Tri-Loop para convertir la sefal HART

en una salida analégica. Las opciones disponibles para correlacionar esta variable se encuentran
en la Tabla 5-4.

Variable cuaternaria (VQ)

3 Configuracién detallada, configuracién de salidas, HART, correlacion de
Rutade menidelalOl | ;pjes, vO

Secuencia de teclado 1,4,2,7,1,4
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,3,2,4

La variable cuaternaria correlaciona la cuarta variable del transmisor. Esta variable es exclusiva de
HART y puede leerse desde la sefal HART con una tarjeta de entrada compatible con HART,

o puede configurarse en modo de rafaga con un HART Tri-Loop para convertir la sefial HART en
una salida analégica. Las opciones disponibles para correlacionar esta variable se encuentran

en la Tabla 5-4.

Tabla 5-4. Variables disponibles

Salida de pulsos Valor de tuberia vacia

Total neto: VT predeterminada Desviacion de velocidad del transmisor
Total neto: VS predeterminada Valor de revestimiento del electrodo

Total inverso: VQ predeterminada Valor de resistencia del electrodo
Temperatura de la electrénica Valor de resistencia de la bobina

Valor de ruido de la tuberia Valor de desviacién de calibracion del sensor
Valor de sefal respecto del ruido de 5 Hz Valor de desviacion del lazo de mA

Valor de sefal respecto del ruido de 37 Hz
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Direccion de muestreo

i Configuracion detallada, configuracién de salidas, salida HART, direccién
Rutade menadelalOl | 4o qestreo

Secuencia de teclado 1,4,2,7,2
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,3,1,1

Poll address (Direccion de muestreo) permite configurar la direcciéon de muestreo para su uso en
una configuraciéon multidrop. La direccién de muestreo se utiliza para identificar cada medidoren la
tuberia multidrop. Deben sequirse las instrucciones en pantalla para configurar la direccién de
muestreo con un nimero de 1 a 15. Para configurar o cambiar la direccién del caudalimetro, debe
establecerse comunicacién con el transmisor 8732EM seleccionado en el lazo.

Nota

La direccion de muestreo del transmisor 8732EM se ajusta a cero en la fabrica para permitir un
funcionamiento estandar punto a punto con una sefial de salida de 4-20 mA. Para activar la
comunicacion en multidrop, debe cambiarse la direccién de muestreo del transmisor a un
nimero entre 1y 15. Este cambio desactiva la salida analégica, configura el valor de salida como
4 mAYy desactiva la sefial de alarma del modo de fallo.

Modo de rafaga

Ruta de menu de la LOI | Configuracion detallada, configuracion de salidas, HART, modo de rafaga

Secuencia de teclado 1,4,2,7,5
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,3,1,2

El transmisor 8732EM incluye una funcion burst mode (Modo de rafaga) que puede activarse
para transmitir la variable primaria o todas las variables dindmicas a una velocidad aproximada
de tres o cuatro veces por segundo. El modo de rdfaga es una funcion especializada que se utiliza
en aplicaciones muy especificas. La funcion modo de rdfaga le permite seleccionar las variables
que se transmitiran durante el modo de rafaga.

El modo de rdfaga le permite configurar el modo de rafaga como Off (Desactivado) u On

(Activado):

n Desactivado: desactiva el modo de rdfaga; no se transmiten datos a través del lazo

= Activado: activa el modo de rdfaga; los datos seleccionados en burst option (Opcién de
rafaga) se transmiten a través del lazo

Es posible que aparezcan opciones de comandos adicionales que estan reservadas y no
corresponden al transmisor 8732EM.
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Opcion de rafaga (comando de rafaga)

Ruta de menu de la LOI

Configuracion detallada, configuracién de salidas, HART, comando de rafaga

Secuencia de teclado
rapida tradicional

1,4,2,7,6

Tablero del dispositivo

2,2,3,1,3

La opcion de rafaga le permite seleccionar la(s) variable(s) que se transmite(n) durante el modo
de rafaga del transmisor. Seleccionar una de las siguientes opciones:

n 1; PV; variable primaria: selecciona la variable primaria

n 2; % range/current; porcentaje del rango y la corriente de lazo: selecciona la variable
como porcentaje del rango y la salida analégica

n 3; Process vars|crnt; todas las variables y la corriente de lazo: selecciona todas las
variables y la salida analogica

= 110; Dynamic vars; variables dinamicas: transmite en modo de rafaga todas las
variables dindmicas en el transmisor

Preambulos solicitados

Ruta de menu de la LOI

Configuracién detallada, configuracion de salidas, HART, predmbulos

solicitados
Secuenciade teclado | 1,4,2,7,3
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | N/D

Request preambles (Predmbulos solicitados) es la cantidad de preambulos requeridos por el
transmisor 8732EM para las comunicaciones HART.

Responder preambulos

Ruta de menu de la LOI

Configuracion detallada, configuracién de salidas, HART, preambulos
respondidos

Secuenciadeteclado | 1,4,2,7,4
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | N/D

Response preambles (Preambulos respondidos) es la cantidad de predmbulos enviados por el
transmisor 8732EM en respuesta a cualquier solicitud del host.

Configuracion de la LOI

Ruta de menu de la LOI

Configuracion detallada, configuracién de la LOI

Secuenciadeteclado | 14,3
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,1,5

La configuracion de la LOI contiene la funcionalidad para configurar la pantalla del transmisor.
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Pantalla de caudal

Ruta de menu de la LOI | Configuracién detallada, configuracién de la LOI, pantalla de caudal

Secuencia de teclado 1,4,3,2
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,1,5,2

Utilizar flow display (Pantalla de caudal) para configurar los parametros que apareceran en la
pantalla de velocidad de caudal de la LOI. La pantalla de velocidad de caudal muestra dos lineas
de informacion. Seleccionar una de las siguientes opciones:

= Velocidad de caudal y % de span

m % de spany total neto

m Velocidad de caudal y total neto

= % de span y total bruto

u Velocidad de caudal y total bruto

Pantalla del totalizador

Ruta de ment de laLOl | Configuracién detallada, configuracién de la LOI, pantalla del totalizador

Secuencia de teclado 1,4,3,3
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,1,5,3

Utilizar totalizer display (Pantalla del totalizador) para configurar los parametros que apareceran
en la pantalla del totalizador de la LOI. La pantalla del totalizador muestra dos lineas de
informacion. Seleccionar una de las siguientes opciones:

m Total en sentido directo y total inverso

= Total neto y total bruto

Idioma

Ruta de menu de la LOI | Configuracion detallada, configuracion de la LOI, idioma

Secuencia de teclado 1,4,3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,1,5,1

Utilizar language (Idioma) para configurar el idioma de la pantalla que se muestra en la LOI.
Seleccionar una de las siguientes opciones:

= Inglés

m Espanol

= Portugués
u Aleman

n Francés
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5.4

5.4.1

Mascara de error de la LOI

Ruta de ment de la LOI | Configuracion detallada, configuracion de la LOI, méscara de error de la LOI

Secuenciadeteclado | N/D
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | N/D

Utilizar LOI error mask (Mascara de error de la LOI) para desactivar el mensaje de error de
alimentacién de la salida analdgica (no hay alimentacién de salida analégica). Esto puede ser
conveniente si no se utiliza la salida analdgica.

Bloqueo de pantalla automatico

3 Configuracién detallada, configuracion de la LOI, bloqueo de pantalla
Rutade menadelalOl | , i matico

Secuencia de teclado 1,4,3,4
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,1,5,4

Utilizar display auto lock (Bloqueo de pantalla automatico) para configurar un bloqueo automatico de
la LOI después de un periodo de tiempo determinado. Seleccionar una de las siguientes opciones:

n DESACTIVADO
n 1 minuto

" 10 minutos (predeterminado)

Parametros adicionales

Es posible que se requieran los siguientes parametros para las opciones de configuracion
detalladas basadas en su aplicacién.

Frecuencia del excitador de la bobina

Ruta de menu de la LOI | Configuracién detallada, méas parametros, frecuencia del excitador de la bobina

Secuencia de teclado 1,4,3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,3

Utilizar coil drive frequency (Frecuencia del excitador de la bobina) para cambiar la frecuencia de
pulsos de las bobinas. Seleccionar una de las siguientes opciones:

= 5 Hz: la frecuencia estandar del excitador de la bobina predeterminada es 5 Hz, lo cual
es suficiente en casi todas las aplicaciones.

= 37 Hz: si el fluido del proceso provoca una salida con ruido o inestable, incrementar
a 37,5 Hzlafrecuencia del excitador de la bobina. Si se selecciona el modo de 37 Hz,
realizar la funcién de ajuste automatico del cero para lograr un rendimiento 6ptimo.

Consultar “Ajuste automatico del cero” en la pagina 145.
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5.4.2 Densidad del proceso

Ruta de menua de la LOI | Configuracién detallada, mas parametros, densidad del proceso

Secuencia de teclado 1,4,3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,2

Utilizar el valor de process density (Densidad del proceso) para convertir un valor de velocidad de
caudal volumétrico en una velocidad de caudal masico con la siguiente ecuacion:

Qm=Qvxp
Donde:
Qm es la velocidad de caudal masico
Qv es la velocidad de caudal volumétrico; y

p es la densidad del fluido

5.4.3 Caudal inverso

Ruta de menu de la LOI | Configuracién detallada, configuracién de salidas, caudal inverso

Secuencia de teclado 1,4,3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,1,5

Utilizar reverse flow (Caudal inverso) para activar o desactivar la capacidad del transmisor para
leer el caudal en la direccion opuesta de la flecha de direccién del caudal (consultar la Figura 2-4
en la pagina 13). Esto puede suceder cuando el proceso tiene un caudal bidireccional, o bien
cuando se invierten los cables del electrodo o los cables de la bobina (consultar 9.3.3: Cableado
remoto). Esto también permite que el totalizador cuente en sentido inverso.

5.4.4 Corte de caudal bajo

Ruta de menu de la LOI | Configuracion detallada, procesamiento de senales, corte de caudal bajo

Secuenciade teclado |1.4.4.4
rapida tradicional

Tablero del dispositivo |2.2.8.5,2

Low flow cutoff (Corte de caudal bajo) permite que el usuario configure un limite de caudal bajo a
especificar. La sefial de salida analégica se impulsa a 4 mA para velocidades de caudal por debajo
del punto de referencia. Las unidades de corte de caudal bajo son las mismas que las unidades de
VP, y no pueden modificarse. El valor de corte de caudal bajo se aplica a los caudales en sentido
directo e inverso.
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5.4.5

5.4.6

Amortiguacion de VP

Ruta de meni de la LOI | Configuracion detallada, procesamiento de sefales, amortiguacion de la VP

Secuenciadeteclado [1.4.4.5
rapida tradicional

Tablero del dispositivo |2.2.8.1

La amortiguacion de la variable primaria permite la seleccién de un tiempo de respuesta en
segundos a cambios bruscos en la velocidad de caudal. En su mayor parte, se utiliza para
uniformizar las fluctuaciones de la salida.

Procesamiento de senales

Ruta de ment de la LOI | Configuracién detallada, procesamiento de sefiales

Secuencia de teclado 1,4,3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,6

El transmisor 8732EM contiene varias funciones avanzadas que pueden utilizarse para
estabilizar salidas erraticas causadas por ruidos en el proceso. El menu signal processing
(Procesamiento de sefales) contiene esta funcionalidad.

Si se configurd el modo de excitacion de bobina de 37 Hz y la salida sigue siendo inestable,
deben usarse las funciones de amortiguacion y procesamiento de sefiales. Es importante
configurar el modo de excitacién de bobina como 37 Hz en primer lugar, para no aumentar el
tiempo de respuesta del lazo.

El transmisor 8732EM tiene un inicio muy sencillo y directo, ademas de incorporar la capacidad
de manejar aplicaciones dificiles que previamente se han manifestado con una sefal de salida
ruidosa. Ademas de seleccionar una frecuencia del excitador de la bobina mas alta (37 Hz versus
5 Hz) para aislar la sefial de caudal del ruido del proceso, el microprocesador del transmisor
8732EM puede analizar realmente cada entrada en base a tres parametros definidos por el
usuario para rechazar el ruido especifico de la aplicacion.

Para acceder a la descripcion detallada del funcionamiento del procesamiento de sefales,
consultarla Seccién 7.

Modo de funcionamiento

i Configuracion detallada, procesamiento de sefiales, modo de
Rutade menadelalOl | . cionamiento

Secuencia de teclado 1,4,3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,5,1

La funcién operating mode (Modo de funcionamiento) puede configurarse en modo normal
(Normal) o filter (Filtro). Si se configura en modo normaly la sefial es ruidosa y ofrece una lectura
de caudal inestable, debe pasarse al modo Filtro. El modo Filtro utiliza automaticamente la
frecuencia del excitador de la bobina de 37 Hz y activa el procesamiento de sefiales segtin los
valores predeterminados de fabrica. Al usar el modo Filtro, debe realizarse un ajuste automadtico
del cero sin caudal y un sensor lleno. Cualquiera de los parametros (modo de excitacién de
bobina o procesamiento de sefales) puede sequir modificAndose de manera individual. Al
desactivar Procesamiento de sefiales o cambiar la frecuencia del excitador de la bobina a 5 Hz,

se cambiara automéaticamente el Modo de funcionamiento de Filtro a Normal.
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Control del procesamiento de senales

3 Configuracion detallada, procesamiento de sefiales, control de
Ruta de menidelalOl procesamiento de sefiales

Secuencia de teclado 1,4,3,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,6,1

El procesamiento de senal digital (DSP) puede activarse o desactivarse. Cuando se lo activa,

la salida del transmisor 8732EM se deriva valiéndose de un promedio constante de las entradas
individuales de caudal. DSP es un algoritmo de software que examina la calidad de la sefial del
electrodo y la compara con tolerancias especificadas por el usuario. Este promedio se actualiza
con una velocidad de 10 muestras por segundo, con una frecuencia del excitador de la bobina de
5Hz, y de 75 muestras por segundo con una frecuencia del excitador de la bobina de 37 Hz. Los
tres parametros que componen el procesamiento de sefiales (cantidad de muestras, limite de
porcentaje y limite de tiempo) se describen a continuacién.

Cantidad de muestras

Configuracion detallada, procesamiento de sefiales, control de
Rutade menudelalOl | ., esamiento de sefiales, muestras:

Secuenciadeteclado | 1,4,3,1

rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,6,2

La cantidad de muestras configura la cantidad de tiempo en que se recolectan las entradas y se
utilizan para calcular el valor promedio. Cada segundo se divide en décimas, y el nimero de
muestras equivale a la cantidad de incrementos utilizados para calcular el promedio. El valor de
este parametro puede configurarse con un ndmero entero entre 0y 125. El valor predeterminado
es 90 muestras.

Porcentaje de velocidad

3 Configuracion detallada, procesamiento de sefiales, control de
Ruta de menidelalOl procesamiento de sefiales, % de velocidad:

Secuenciade teclado | 1,4,3,1

rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,6,3

Este parametro configurara la banda de tolerancia en ambos lados del promedio constante, en
relacién con una desviacion porcentual de la velocidad de caudal promedio. Se aceptan los
valores que estan dentro del limite, mientras que los valores que salen del limite se analizan
para establecer si representan picos de ruido o modificaciones reales del caudal. El valor de
este parametro puede configurarse con un nimero entero entre 0y 100 por ciento. El valor
predeterminado es 2 por ciento.

Limite de tiempo

. Configuracion detallada, procesamiento de sefiales, control de
Rutade menidelalOl | ., esamiento de sefiales, limite de tiempo:

Secuenciade teclado | 1,4,3,1

rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,6,4
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5.5

5.5.1

5.5.2

El pardmetro time limit (Limite de tiempo) obliga a que los valores de la salida y del promedio
constante coincidan con el nuevo valor de cambio de velocidad de caudal real, que esta fuera
de las acotaciones del limite de porcentaje. Por ello, este parametro restringe el tiempo de
respuesta a las modificaciones en el caudal al valor del limite de tiempo, en lugarde ala
prolongacién del promedio constante.

Por ejemplo, si la cantidad de muestras seleccionada es 100, el tiempo de respuesta del sistema
es 10 segundos. En algunos casos, esto puede serinaceptable. Al establecer el limite de tiempo,
puede forzarse al transmisor 8732EM para que borre el valor del promedio constante y vuelva

a establecer la salida y el promedio con el caudal nuevo una vez que haya transcurrido el limite
de tiempo. Este pardmetro limita el tiempo de respuesta agregado al lazo. Un valor de limite
de tiempo sugerido de dos segundos es un buen punto de partida para la mayoria de los fluidos
de proceso aplicables. Este parametro puede configurarse entre 0 y 256 sequndos. El valor
predeterminado es 2 segundos.

Configuracion de unidades especiales

Las unidades especiales se utilizan cuando la aplicacién requiere unidades que no estan incluidas
en las unidades de caudal disponibles desde el dispositivo. Para acceder a una lista completa de
las unidades disponibles, consultar la Tabla 2-11 en la pagina 2-39.

Unidad basica de volumen

R Configuracién basica, unidades de caudal, unidades especiales, unidades
Ruta de menti de la LOI bésicgs de volumen P

Secuenciade teclado [1.3.2,2,2
rapida tradicional

Tablero del dispositivo |2.2,1.6

Base volume unit (Unidad bésica de volumen) es una unidad desde la cual se realiza la conversion.
Debe configurarse esta variable con una opcién adecuada.

Factor de conversion

) Configuracién basica, unidades de caudal, unidades especiales, factor de
Ruta de menu de la LOI convegrsi(')n P

Secuenciade teclado [1.3.2,2.3
rapida tradicional

Tablero del dispositivo |2.2.1.6

La variable conversion factor (Factor de conversion) de unidades especiales se utiliza para
convertir unidades basicas en unidades especiales. En una conversion directa de unidades de
una unidad de medicion a otra, el factor de conversiénes el nimero de unidades basicas en la
unidad nueva.

Por ejemplo, si se esta convirtiendo entre galones y barriles y hay 31 galones en un barril,
el factor de conversion es 31.
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5.5.3

5.5.4

5.5.5
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Unidad basica de tiempo

Ruta de menu de la LOI

Configuracion basica, unidades de caudal, unidades especiales, unidad
bésica de tiempo

Secuenciade teclado |1.3.2,2,4
rapida tradicional
Tablero del dispositivo |2.2.1.6

La variable Base time unit (Unidad basica de tiempo) proporciona la unidad de tiempo a partir de
la cual se calculan las unidades especiales.

Por ejemplo, si la unidad especial es un volumen por minuto, seleccionar minutos.

Unidad especial de volumen

Ruta de meni de la LOI

Configuracion basica, unidades de caudal, unidades especiales, unidad de
volumen

Secuenciadeteclado |1.3.2.2.1
rapida tradicional
Tablero del dispositivo |2.2,1.6

La variable Special volume unit (Unidad de volumen especial) le permite mostrar el formato de
unidades de volumen al que se convirtieron las unidades de volumen basicas. Por ejemplo, si las
unidades especiales son abc/min, la variable especial de volumen es abc. La variable Unidades de
volumen también se emplea en la totalizacién del caudal de unidades especiales.

Unidad especial de velocidad de caudal

Ruta de menu de la LOI

Configuracién basica, unidades de caudal, unidades especiales, unidad
especial de velocidad

Secuenciadeteclado |1.3.2.2,5
rapida tradicional
Tablero del dispositivo |2.2.1.6

La variable de formato Flow rate unit (Unidad de velocidad de caudal) ofrece un registro de las
unidades a las que se realiza la conversion. El comunicador portatil mostrara un denominador
unidades especiales como el formato de unidades para la variable primaria. Las unidades
especiales reales que el usuario define no apareceran. Hay cuatro caracteres disponibles para
almacenar las denominaciones de las nuevas unidades. La LOI del transmisor 8732EM mostrara
la denominacion de cuatro caracteres segun se haya configurado.

Ejemplo

Para mostrar el caudal en acres-pies por dia, con un acre-pie igual a 43.560 pies clbicos,
el procedimiento seria el siguiente:

Configurar la Unidad de volumen como ACFT.
Configurar la Unidad bdsica de volumen como pies3.
Configurar el Factor de conversién como 43.560.
Configurar la Unidad bdsica de tiempo como Dia.
Configurar la Unidad de velocidad de caudal como AF/D.
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Seccion 6 Configuracion de diagnosticos

avanzados
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6.1 Introduccion

Los caudalimetros magnéticos Rosemount proporcionan diagndsticos de dispositivo que
detectany advierten sobre situaciones anormales durante el tiempo de vida (til del medidor,
desde su instalacion hasta su mantenimiento y verificacién. Con los diagnésticos del
caudalimetro magnético Rosemount activados, puede mejorarse la disponibilidad de la planta
y el rendimiento, y pueden reducirse los costos mediante la simplificacion de procedimientos
de instalacién, mantenimiento y solucién de problemas.

Tabla 6-1. Disponibilidad de los diagnésticos

Nombre del diagnédstico Categoria del diagnéstico | Capacidad del producto
Diagnéstico basico
Tuberia vacia sintonizable Proceso Estandar
Temperatura de la electrénica Mantenimiento Estandar
Fallo de la bobina Mantenimiento Estandar
Fallo del transmisor Mantenimiento Estandar
Caudal inverso Proceso Estandar
Saturacién del electrodo Proceso Estandar
Corriente de la bobina Mantenimiento Estandar
Potencia de la bobina Mantenimiento Estandar
Diagnésticos avanzados
Elevado nivel de ruido del proceso Proceso Suite 1 (DAT)
Fallo de cableado y conexién a tierra Instalacion Suite 1 (DA1)
Deteccion de electrodo recubierto Proceso Suite 1 (DA1)
Verificacion del medidor que recibe Condicién del medidor Suite 2 (DA2)
el comando
Verificacion continua del medidor Condicion del medidor Suite 2 (DA2)
Verificacion del lazo de 4-20 mA Instalacion Suite 2 (DA2)
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6.2

6.2.1
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Opciones para acceder a los diagnasticos

Se puede acceder a los diagnosticos del magnetémetro Rosemount a través de la interfaz local
del operador (LOI), un comunicador de campo y AMS™ Device Manager.

Acceso a los diagnasticos a través de la LOI para una instalacion,
mantenimiento y verificacion del medidor mas rapidos

Los diagnésticos del magnetometro Rosemount estan disponibles a través de la LOI para facilitar
el mantenimiento de todos los magnetémetros.

Acceso a los diagnésticos a través de AMS Device Manager

El valor de los diagnésticos se incrementa considerablemente cuando se utiliza AMS. El usuario
verd un flujo de pantallas simplificado y procedimientos para responder a los mensajes de
diagnostico.

Licencias y activaciones

Todos los diagnésticos avanzados tienen una licencia que debe solicitarse con la opcion cédigo
DA1, DA2 o ambas. En caso de que no se solicite una opcion de diagnésticos, los diagnésticos
avanzados pueden licenciarse en el campo a través de una clave de licencia. Cada transmisor
tiene una clave de licencia Unica especifica del c6digo de opcién de diagnéstico. También existe
una licencia de prueba disponible para activar los diagnésticos avanzados. Esta funcionalidad
temporal se desactivara automaticamente en 30 dias o cuando se reinicie la alimentacion del
transmisor, lo que suceda primero. Este cddigo de prueba puede usarse hasta tres veces por
transmisor. Para ingresar la clave de licencia y activar los diagnésticos avanzados, consultar

los procedimientos detallados a continuacién. Para obtener una clave de licencia de prueba

o permanente, contactar con un representante local de Rosemount.

Licencia de los diagnésticos del transmisor 8732EM

Para licenciar los diagndsticos avanzados, deben seguirse estos pasos.
1. Encender el transmisor 8732EM.

2. Verificar que la version de software sea 5.4.4 o posterior.

Ruta de meni de la LOI | Configuracién detallada, informacion del dispositivo, nimero de revision

Secuenciadeteclado | 14,6,10,--("
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 1,8,2

(1) Este elemento estd en formato de lista, sin etiquetas numéricas.

3. Determinar la ID de dispositivo

Ruta de meni de la LOI | Configuracién detallada, informacion del dispositivo, ID de dispositivo

Secuencia de teclado 1,4,6,6
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 1,8,1,5

4, Obtener una clave de licencia de representante local de Rosemount.
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6.3

6.3.1

5. Ingreso de la clave de licencia.
i Diagn6sticos, diagndsticos avanzados, licencia, clave de licencia, clave de
Rutade menadelalOl | jicncia
Secuenciadeteclado | 1,2,3,4,2,2
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 1,8,5,4
6. Activacion de los diagnésticos avanzados

Ruta de ment de la LOI

Diagnésticos, controles de diagnéstico

Secuencia de teclado 1,2,3
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,5,1

Deteccion de tuberia vacia sintonizable

La deteccion de tuberia vacia sintonizable ofrece un medio para minimizar problemas y lecturas

falsas cuando la tuberia esta vacia. Esto tiene una especial importancia en aplicaciones por lote,
donde la tuberia puede vaciarse con cierta regularidad. Si la tuberia esta vacia, este diagnéstico
se activard, configurara la velocidad de caudal como 0y emitira una alerta.

Activacion y desactivacion de la tuberia vacia

Ruta de menu de la LOI | Diagnésticos, controles de diagnéstico, tuberia vacia

Secuencia de teclado 1,2,1,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,1,1

El diagnostico tunable empty pipe detection (Deteccion de tuberia vacia sintonizable) puede
activarse o desactivarse segun lo requiera la aplicacion. El diagnéstico de tuberia vacia se envia
activado de manera predeterminada.

Parametros de la tuberia vacia sintonizable

El diagnéstico tunable empty pipe (Tuberia vacia sintonizable) tiene un solo parametro de solo
lecturay dos que pueden configurarse de manera personalizada para optimizar el diagnéstico
de rendimiento.

Valor de tuberia vacia (EP)

Ruta de menu de la LOI

Diagnosticos, variables, tuberia vacia

Secuencia de teclado 1,2,2,4,1
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,5,3,1

Este parametro muestra el valor de tuberia vacia actual. Este es un valor de solo lectura. Este
nimero no tiene unidades y se calcula en base a distintas variables de instalacién y del proceso,
como el tipo de sensor, el tamanio de la tuberia, las propiedades del fluido del proceso y el
cableado. Si el valor de tuberia vacia supera el nivel de disparo de tuberia vacia durante una
cantidad especificada de actualizaciones, se activara la alerta de diagnéstico de tuberia vacia.
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Nivel de disparo de tuberia vacia (EP)

3 Diagnésticos, diagndsticos basicos, tuberia vacia, nivel de disparo de
Rutade menddelalOl | | hariavacia

Secuencia de teclado 1,.2,2,4,2
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,3,2

Limites: 3 a 2.000

Empty pipe trigger level (Nivel de disparo de tuberia vacia) es el limite de umbral que debe superar
el valor de tuberia vacia antes de que se active la alerta de diagnéstico de tuberia vacia.
La configuracién predeterminada de fabrica es 100.

Conteos de tuberia vacia (EP)

Ruta de menu de la LOI | Diagnésticos, diagndsticos basicos, tuberia vacia, conteos de tuberia vacia

Secuencia de teclado 12,243
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,3,3

Limites: 2a 50

Empty pipe counts (Conteos de tuberia vacia) es el nimero de actualizaciones consecutivas que
debe recibir el transmisor cuando el valor de tuberia vacia supere el nivel de disparo de tuberia
vacia antes de que se active la alerta de diagnéstico de tuberia vacia. La configuracion
predeterminada de fabrica es 5.

Optimizacion de la tuberia vacia sintonizable

El diagnostico de tuberia vacia sintonizable se configura de fabrica para diagnosticar
adecuadamente la mayoria de las aplicaciones. Si el diagnostico se activa, puede seguirse el
procedimiento a continuacién para optimizar el diagnéstico de tuberia vacia para la aplicacion.

Ejemplo

1. Registrar el valor de tuberia vacia con una condicion de tuberia llena.

Ejemplo: Lectura completa =0,2

2. Registrar el valor de tuberia vacia con una condicién de tuberia vacia.

Ejemplo: Lecturavacia=380,0

3. Configurar el nivel de disparo de tuberia vacia con un valor entre las lecturas llena y vacia.
Para una mayor sensibilidad a las condiciones de tuberia vacia, configurar el nivel de
disparo con un valor mas cercano al del valor de tuberia llena.

Ejemplo: Configurar el nivel de disparo como 25,0

4, Configurar los conteos de tuberia vacia con un valor que corresponda a la sensibilidad
deseada para el diagndstico. Para aplicaciones con aire atrapado o potenciales
infiltraciones de aire, es posible que sea conveniente una sensibilidad menor.

Ejemplo: Configurar los conteos como 10
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6.4.1

6.4.2

6.5

Temperatura de la electronica

El transmisor 8732EM monitoriza continuamente la temperatura de la electrénica interna. Si la
temperatura de la electrénica medida supera los limites operativos de -40 a 60 °C (-40 a 140 °F),
el transmisor ingresara en modo de alarmay generard una alerta.

Activacion/desactivacion de la temperatura de la electrénica

Ruta de menu de la LOI | Diagnésticos, controles de diagnédstico, temperatura de la electrénica
Secuencia de teclado 1,2,1,1,--0)

rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,5,1,4

(1) Este elemento estd en formato de lista, sin etiquetas numéricas.
El diagnostico electronics temperature (Temperatura de la electrénica) puede activarse

o desactivarse segln lo requiera la aplicacién. El diagnéstico Temperatura de la electrénica esta
activado de manera predeterminada.

Parametros de temperatura de la electrénica

El diagnostico Temperatura de la electrénica tiene un solo pardmetro de solo lectura. No tiene
ningun parametro configurable.

Temperatura de la electronica

Ruta de ment de la LOI | Diagndsticos, variables, temperatura de la electronica

Secuencia de teclado 1,2,4,2
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,7

Este parametro muestra la temperatura actual de la electrénica. Este es un valor de solo lectura.

Deteccion de fallo de cableado/conexion a tierra

El transmisor monitoriza continuamente las amplitudes de sefial en un amplio rango de
frecuencias. Para el diagnéstico ground/wiring fault detection (Deteccién de fallo de
cableado/conexién a tierra), el transmisor busca especificamente la amplitud de sefial en
frecuencias de 50 Hzy 60 Hz, que son las frecuencias de ciclos de CA comunes en todo el mundo.
Sila amplitud de la sefial en cualquiera de estas frecuencias supera los 5 mV, eso indica que existe
un problema de cableado o de conexidn a tierra, y que hay sefales eléctricas erraticas que estan
ingresando en el transmisor. La alerta de diagndstico se activara para indicar que debe analizarse
con cuidado el cableado y la conexién a tierra de la instalacién.

El diagnostico Deteccion de fallo de cableado/conexidn a tierra ofrece una manera de verificar que
las instalaciones se realicen correctamente. Si el cableado o la conexién a tierra de la instalacion
no son correctas, este diagnostico se activara y emitird una alerta. Este diagnéstico también
puede detectar si la conexion a tierra se pierde a lo largo del tiempo debido a la corrosién

0 a otra causa de origen.
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Activacion/desactivacion de fallo de cableado/conexion
a tierra

Ruta de meni de la LOI | Diagnésticos, controles de diagnostico, cableado/conexion a tierra

Secuenciadeteclado | 12,1,1,--(
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,1,3

(1) Este elemento estd en formato de lista, sin etiquetas numéricas.

El diagnostico Deteccion de fallo de cableado/conexién a tierra puede activarse o desactivarse
segun lo requiera la aplicacion. Si se solicité el conjunto de diagndsticos avanzados 1 (opcion
DA1), el diagnéstico Deteccion de fallo de cableado/conexién a tierra estara activado. Sino se
solicit6 o se licenciéd DAT, este diagnéstico no estara disponible.

Parametros de fallo de conexion a tierra/cableado

El diagnéstico Deteccion de fallo de cableado/conexién a tierra tiene un parametro de solo lectura.
No tiene ningin parametro configurable.

Ruido de la tuberia

Ruta de meni de la LOI | Diagnésticos, variables, ruido de la tuberia

Secuencia de teclado 1,2,4,3
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,4,1

El pardmetro line noise (Ruido de la tuberia) muestra la amplitud del ruido de la tuberia. Este es
un valor de solo lectura. Este nimero es una medicion de la potencia de la sefial a 50/60 Hz.

Si el valor de Ruido de la tuberia supera los 5 mV, se activara la alerta de diagnéstico de Fallo de
cableado/conexién a tierra.

Deteccion de elevado nivel de ruido en el proceso

El diagnéstico Elevado ruido en el proceso detecta si existe una condicion del proceso que provoca una
lectura inestable o ruidosa que no es una variacién real de caudal. Un causa comtn del ruido elevado
del proceso es un caudal de suspensiones acuosas, como pulpa de celulosa o suspensiones acuosas
de mineria. Otras condiciones que provocan la activaciéon de este diagndstico son niveles altos de
reacciones quimicas o gases atrapados en liquidos. Si se observa un ruido o una variacién de caudal
inusual, este diagnostico se activard y emitira una alerta. Si esta situacién existe y no se soluciona,
aportara incertidumbre y ruido adicionales a la lectura de caudal.

Activacion/desactivacion del ruido elevado del proceso

Ruta de menut de la LOI | Diagnésticos, controles de diagnéstico, ruido del proceso

Secuenciadeteclado | 12,1,1,-(
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,1,2

(1) Este elemento estd en formato de lista, sin etiquetas numéricas.

El diagnéstico high process noise (Ruido elevado del proceso) puede activarse o desactivarse
segun lo requiera la aplicacion. Si se solicité el conjunto de diagndsticos avanzados 1 (opcion
DA1), el diagndstico Ruido elevado del proceso estara activado. Si no se solicité o se licencié DA1,

este diagnostico no estara disponible. ] » o
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Parametros de ruido elevado del proceso

El diagnéstico Ruido elevado del proceso tiene dos parametros de solo lectura. No tiene ningln
parametro configurable. Este diagndstico requiere que exista caudal en la tuberia y que la
velocidad sea mayor a 0,3 m/seg (1 pie/seg).

Relacion de senal respecto al ruido (SNR) de 5 Hz

Ruta de menu de la LOI | Diagnésticos, variables, SNR de 5Hz

Secuencia de teclado 1,2,4,4
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,5,1

Este pardmetro muestra el valor de la relacién de sefal respecto al ruido en la frecuencia del
excitador de la bobina de 5 Hz. Este es un valor de solo lectura. Este nimero es una medicion
de la potencia la sefial de 5 Hz en relacién con la cantidad de ruido del proceso. Si el transmisor
funciona en el modo de 5 Hzy la relacién de seal respecto al ruido permanece por debajo de
25 durante un minuto, se activara la alerta de diagnoéstico Relacion de sefal respecto al ruido.

Relacion de senal respecto al ruido (SNR) de 37 Hz

Ruta de menu de la LOI | Diagnosticos, variables, SNR de 37Hz

Secuencia de teclado 1,2,4,5
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,5,2

Este parametro muestra el valor actual de la relacion de sefial respecto al ruido en la frecuencia del
excitador de la bobina de 37 Hz. Este es un valor de solo lectura. Este nimero es una medicion de
la potencia la sefial de 37 Hz en relacion con la cantidad de ruido del proceso. Si el transmisor
funciona en el modo de 37 Hz y la relacion de sefial respecto al ruido permanece por debajo de
25 durante un minuto, se activara la alerta de diagnéstico Relacién de sefial respecto al ruido .

Deteccion de electrodo recubierto

El diagndstico coated electrode detection (Deteccion de electrodo recubierto) ofrece un medio para
monitorizar la acumulacién de revestimiento aislante en los electrodos de medicién. Si no se detecta
revestimiento, con el transcurso del tiempo la acumulacién puede afectar la medicién de caudal.
Este diagndstico puede detectar si el electrodo esta revestido y si la cantidad de revestimiento estd
afectando la medicién de caudal. Hay dos niveles de revestimiento del electrodo.

El Limite 1 indica cuando estd comenzando a producirse un revestimiento que no afecta la
medicién de caudal.

El Limite 2 indica cuando el revestimiento esta afectando la medicion de caudal y deben
realizarse inmediatamente tareas de mantenimiento en el medidor.
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Activacion/desactivacion de la deteccion de electrodo

revestido

Ruta de menu de la LOI

Diagnésticos, controles de diagnéstico, revestimiento del electrodo

Secuencia de teclado
rapida tradicional

1,2,3,1

Tablero del dispositivo

2,2,5,1,5

El diagnostico coated electrode detection (Deteccion de electrodo revestido) puede activarse o
desactivarse segln lo requiera la aplicacion. Si se solicité el conjunto de diagnésticos avanzados 1
(opcién DA1), el diagnostico Deteccion de electrodo revestido estara activado. Si no se solicit6 o se
licencié DAT, este diagnostico no estara disponible.

Parametros de electrodo revestido

El diagnoéstico Deteccion de electrodo revestido tiene cuatro parametros. Dos son de solo lectura
y dos son configurables. Los parametros de revestimiento del electrodo deben monitorizarse
inicialmente para configurar con precisién los niveles de limite de revestimiento del electrodo

para cada aplicacion.

Valor de revestimiento del electrodo (EC)

Ruta de menu de la LOI

Diagndsticos, diagndstico avanzado, revestimiento del electrodo,
valor actual de EC

Secuencia de teclado 1,2,3,1,1
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,5,6,1

El valor de revestimiento del electrodo lee el valor del diagnéstico de deteccién de electrodo

revestido.

Limite 1 de nivel de revestimiento del electrodo (EC)

Ruta de ment de la LOI

Diagnésticos, diagndstico avanzado, revestimiento del electrodo,

limite 1 de EC
Secuencia de teclado 1,2,3,1,2
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,5,6,2

Establece los criterios del limite 1 de revestimiento del electrodo, que indica el momento en que
esta comenzando a producirse un revestimiento que alin no afecta la medicién de caudal.
El valor predeterminado de este parametro es 1.000 k Ohm.
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Limite 2 de nivel de revestimiento del electrodo (EC)

3 Diagnésticos, diagndstico avanzado, revestimiento del electrodo,
Rutade meniadelalOl | i ite 2 deEC

Secuencia de teclado 123,13
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,6,3

Establece los criterios para el limite 2 de revestimiento del electrodo, que indica cuando el
revestimiento esta afectando la medicion de caudal y deben realizarse inmediatamente tareas
de mantenimiento en el medidor. El valor predeterminado de este parametro es 2.000 k Ohm.

Maximo revestimiento del electrodo (EC)

i Diagndsticos, diagndstico avanzado, revestimiento del electrodo,
Rutade menadelalOl | |0 miximo de EC

Secuencia de teclado 1,2,3,1,4
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,6,4

El valor de maximum electrode coating (Maximo revestimiento del electrodo) lee el valor maximo del
diagnéstico Deteccion de electrodo revestido desde el Gltimo restablecimiento de valor maximo.

Borrar valor maximo de electrodo

3 Diagnésticos, diagndstico avanzado, revestimiento del electrodo,
Rutade menudelalOl | oabjecer valor méximo

Secuencia de teclado 1,2,3,1,5
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,5,6,5

Usar este método para restablecer el valor mdximo de revestimiento del electrodo.

Verificacion del lazo de 4-20 mA

El diagnostico 4-20 mA loop verification (Verificacion del lazo de 4-20 mA) ofrece un medio para
verificar que el lazo de salida analdgica esté funcionando correctamente. Esta es una prueba de
diagnostico que se inicia manualmente. Este diagnoéstico verifica la integridad del lazo analdgico
y ofrece un estatus de la condicién del circuito. Si la verificacion no es satisfactoria, esto se
destacara en los resultados que aparecen al final de la verificacion.

El diagnostico Verificacién del lazo de 4-20 mA es (til para probar la salida analdgica cuando se
sospecha la presencia de errores. El diagnéstico comprueba el lazo analégico en cinco niveles
de salida de mA diferentes:

m 4 mA

m 12 mA

m 20 mA

u Nivel de alarma de baja
u Nivel de alarma de alta
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Inicio de la verificacion del lazo de 4-20 mA

Diagnostico, diagndstico avanzado, verificacién de 4-20 mA, verificacion
Rutade menidelalOl | 4.450mA
Secuencia de teclado 1,2,3,3,1
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 3,4,3,1

El diagnéstico Verificacion del lazo de 4-20 mA puede iniciarse segun lo requiera la aplicacion. Si se solicitd
el conjunto de diagndsticos avanzados 2 (opcién DA2), el diagnéstico Verificacion del lazo de 4-20 mA
estara disponible. Si no se solicitd o se licencié DA2, este diagndstico no estara disponible.

Parametros de verificacion del lazo de 4-20 mA

El diagnostico Verificacion del lazo de 4-20 mA tiene cinco parametros de solo lecturay un
resultado general de la prueba. No tiene ningtin pardmetro configurable.

Resultado de la prueba de verificacion del lazo de 4-20 mA

Ruta de meni de la LOI

Diagnostico, diagndstico avanzado, verificacion de 4-20 mA, ver resultados

Secuencia de teclado
rapida tradicional

1,2,3,3,2

Tablero del dispositivo

343

Muestra los resultados satisfactorios o no satisfactorios de la prueba de verificacién del lazo de

4-20 mA.

Medicion de 4 mA
Ruta de ment delaLOl | N/D
Secuenciadeteclado | N/D
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 3,4,3,2

Muestra el nivel medido de la prueba de verificacion del lazo de 4-20 mA.

Medicion de 12 mA
Ruta de ment delaLOl | N/D
Secuenciadeteclado | N/D
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 3,4,3,3

Muestra el nivel medido de la prueba de verificacion del lazo de 12 mA.

Medicion de 20 mA
Ruta de ment delaLOl | N/D
Secuenciadeteclado | N/D
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 3,4,3,4

Muestra el nivel medido de la prueba de verificacion del lazo de 20 mA.
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Medicion de alarma de baja

Ruta de menu delaLOl | N/D

Secuenciadeteclado | N/D
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 3,4,3,5

Muestra el nivel medido de la alarma de baja de la prueba de verificacion.

Medicion de alarma de alta

Ruta de menu delaLOl | N/D

Secuenciadeteclado | N/D
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 3,4,3,6

Muestra el nivel medido de la alarma de alta de la prueba de verificacion.

Verificacion inteligente del medidor

El diagndstico smart meter verification (Verificacion inteligente del medidor) ofrece un medio para
verificar si el caudalimetro esta dentro de los parametros de calibracién sin quitar el sensor del
proceso. Esta prueba de diagndstico ofrece una revisién de los parametros criticos del transmisor
y el sensor como medio de documentar la verificacion de calibracion. Los resultados de este
diagnéstico ofrecen la cantidad de desviacion de los valores esperados y un resumen de
resultados satisfactorios/no satisfactorios en relacion con criterios definidos por el usuario parala
aplicaciény sus condiciones. El diagnostico Verificacion inteligente del medidor puede configurarse
para una ejecucién continua en segundo plano durante la operacién normal, o bien puede
iniciarse manualmente segun lo requiera la aplicacion.

Parametros (firma) de referencia del sensor

El diagnéstico Verificacion inteligente del medidor funciona tomando una firma de referencia del
sensor y comparando las mediciones realizadas durante la prueba de verificacion con estos
resultados de referencia.

La firma del sensor describe su conducta magnética. Basada en la ley de Faraday, el voltaje
inducido que se mide en los electrodos es proporcional a la potencia del campo magnético.
En consecuencia, cualquier cambio en el campo magnético resultara en un cambio de
calibracién del sensor. Hacer que el transmisor tome una firma inicial del sensor durante la
primera instalacion ofrecerd la referencia para las pruebas de verificacién que se realicen en el
futuro. Hay tres mediciones especificas que se almacenan en la memoria no volatil del
transmisory se utilizan al realizar la verificacién de calibracion.
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Resistencia del circuito de la bobina

3 Diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
Ruta demenuidelaLOl | cferencia del sensor, valores, resistencia de la bobina
Secuencia de teclado 1,2,3,2,3,1,1

rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,6,1,1

La resistencia del circuito de la bobina es una medicién de la condicion del circuito de la bobina.
Este valor se utiliza como referencia para determinar si el circuito de la bobina sigue funcionando
correctamente.

Inductancia de la bobina (firma)

Diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
Ruta de menudelaLOl | eferencia del sensor, valores, inductancia

Secuencia de teclado 1,2,3,2,3,1,2

rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,6,1,2

La inductancia de la bobina es una medicion de la potencia del campo magnético. Este valor se usa
como referencia para determinar si se ha producido una desviacién en la calibracion del sensor.

Resistencia del circuito del electrodo

3 Diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
Ruta dementidelalOl | ferencia del sensor, valores, resistencia del electrodo
Secuencia de teclado 1,2,3,2,3,1,3

rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,6,1,3

La resistencia del circuito del electrodo es una medicion de la condicion del circuito del electrodo.
Este valor se utiliza como referencia para determinar si el circuito del electrodo sigue
funcionando correctamente.

Como establecer el valor de referencia (firma) del sensor

El primer paso para ejecutar la prueba de verificacion inteligente del medidor es establecer la firma
que la prueba utilizara como referencia para la comparacion. Esto se logra haciendo que el
transmisor tome una firma del sensor.

Restablecer valor de referencia (volver a tomar la firma del
medidor)

Diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,

Ruta de mend de laLOl | \oferencia del sensor, restablecer valor de referencia
Secuencia de teclado 1,2,3,2,3,2
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,6,1,4

Hacer que el transmisor tome una firma inicial del sensor durante la primera instalacién ofrecera
la referencia para las pruebas de verificacion que se realicen en el futuro. La firma del sensor
debe tomarse durante el proceso de inicio, cuando el transmisor se conecta por primera vez al
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sensor, con una tuberia llena y, en condiciones ideales, sin caudal. Ejecutar el procedimiento
de firma del sensor con caudal en la tuberia es admisible, pero esto puede introducir ruido en
la medicion de la resistencia del circuito del electrodo. Si existe una condicion de tuberia vacia,
la firma del sensor solo debe ejecutarse para las bobinas.

Una vez completado el proceso de firma del sensor, las mediciones tomadas durante este
procedimiento se almacenan en la memoria no volatil para evitar su pérdida en caso de una
interrupcion de la alimentacion al medidor. Esta firma inicial del sensor se requiere parala
verificacion inteligente del medidor manual y continua.

Recuperar valores (recuperar el Gltimo guardado)

i Diagndsticos, diagndstico avanzado, verificacién del medidor, referencia
Rutade menidelalOl | o) sensor, recuperar valores

Secuencia de teclado 1,2,3,2,33
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,6,1,5

En caso de que la referencia del sensor se restablezca accidentalmente o de forma incorrecta,
esta funcion restaurara los valores de referencia del sensor guardados anteriormente.

Criterios de la prueba de verificacion inteligente del medidor

El diagnéstico de verificacién inteligente del medidor ofrece la capacidad de personalizar los
criterios de las pruebas de verificacién que deben realizarse. . Pueden configurarse criterios de
prueba para cada una de las condiciones de caudal analizadas anteriormente.

Limite de ausencia de caudal

3 Diagnosticos, diagnéstico avanzado, verificacion del medidor, criterios de
Ruta de menidelalOl prueba, ausencia de caudal

Secuencia de teclado 1,2,3,2,4,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,6,3,1

Configura los criterios de prueba para la condicién de ausencia de caudal. El valor
predeterminado de fabrica esta configurado como cinco por ciento, con limites configurables
entre unoy diez por ciento. Este parametro se aplica solo a las pruebas iniciadas manualmente.

Limite lleno con caudal

Diagnésticos, diagnéstico avanzado, verificacion del medidor,

Ruta de meniidelaLOl | iierios de prueba, lleno con caudal
Secuencia de teclado 1,2,3,2,4,2
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,6,3,2

Configura los criterios de prueba para la condicion lleno con caudal. El valor predeterminado de
fabrica estd configurado como cinco por ciento, con limites configurables entre uno y diez por
ciento. Este pardmetro se aplica solo a las pruebas iniciadas manualmente.
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6.10.1
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Limite de tuberia vacia

Ruta de meni de la LOI

Diagnésticos, diagnéstico avanzado, verificacion del medidor, criterios de
prueba, tuberia vacia

Secuencia de teclado 1,2,3,2,4,3
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,6,3,3

Configura los criterios de prueba para la condicién de tuberia vacia. El valor predeterminado de
fabrica estd configurado como cinco por ciento, con limites configurables entre uno y diez por
ciento. Este parametro se aplica solo a las pruebas iniciadas manualmente.

Limite continuo

Ruta de mend de la LOI

Diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
criterios de prueba, continuo

Secuencia de teclado 1,2,3,2,4,4
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,6,4,1

Configura los criterios de prueba para el diagnéstico de verificacion inteligente del medidor
continua. El valor predeterminado de fabrica esta configurado como cinco por ciento, con
limites configurables entre dos y diez por ciento. Si la banda de tolerancia se configura con un
valor muy estrecho, es posible que se produzca un fallo falso del transmisor en condiciones de
tuberia vacia o caudal con ruido.

o /

Ejecucion manual de la verificacion inteligente del

medidor

Ruta de meni de la LOI

Diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
ejecutar verificacion del medidor

Secuencia de teclado 1,2,3,2,1
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 1,6

El diagnéstico Verificacion inteligente del medidor estara disponible si se solicit6 el conjunto de
diagnésticos avanzados (DA2). Si no se solicité o se licencié DA2, este diagnostico no estara
disponible. Este método iniciara la prueba manual de verificacion del medidor.

Condiciones de prueba

La verificacion inteligente del medidor puede iniciarse en tres posibles condiciones de prueba. Este
parametro se configura en el momento de iniciar manualmente la prueba de referencia del sensor
o de verificacién inteligente del medidor.

Sin caudal

Ejecutar la prueba de verificacion inteligente del medidor con una tuberia llenay sin caudal en la
linea. Ejecutar la prueba de verificacion inteligente del medidor en estas condiciones le ofrece los
resultados mas precisos y la mejor indicaciéon de la condicién magnética del caudalimetro.
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Llena con caudal

Ejecutar la prueba de verificacién inteligente del medidor con una tuberia llenay con caudal en la
linea. Ejecutar la prueba de verificacion inteligente del medidor en estas condiciones permite
verificar la condicion del caudalimetro magnético sin interrumpir el caudal del proceso en
aplicaciones que no pueden apagarse. Ejecutar el diagnéstico en condiciones con caudal puede
provocar un fallo de prueba falso si existe una cantidad significativa de ruido del proceso.

Tuberia vacia

Ejecutar la verificacién inteligente del medidor con una tuberia vacia. Ejecutar la prueba de
verificacion inteligente del medidor en estas condiciones permite verificar la condicién del
caudalimetro magnético con una tuberia vacia. Si se ejecuta el diagnéstico de verificacion en
condiciones de tuberia vacia, no se verificara la condicién del circuito del electrodo.

Alcance de la prueba

La prueba de verificacion inteligente del medidor iniciada manualmente puede utilizarse para
verificar toda la instalacion del caudalimetro o porciones individuales, como el transmisor o el
sensor. Este parametro se configura en el momento de iniciar manualmente la prueba de
verificacion inteligente del medidor. Hay tres alcances de la prueba que pueden seleccionarse.

Toda

Ejecutar la prueba de verificacion inteligente del medidor y verificar toda la instalacién del
caudalimetro. Con este parametro, el diagnostico lleva a cabo la verificacién de calibracién del
transmisor, la verificacion de calibracion del sensor, la verificacion de condicion de la bobina y la
verificacién de condicion del electrodo. Se verifican la calibracion del transmisor y del sensor con
el porcentaje relacionado con la condicion de prueba seleccionada al iniciar la prueba. Esta
configuracién se aplica solo a las pruebas iniciadas manualmente.

Transmisor

Ejecutar la verificacion inteligente del medidor solo en el transmisor. De esta manera, la prueba de
verificacion comprueba solamente la calibracion del transmisor con los limites de los criterios de
prueba seleccionados al iniciar la prueba de verificacion. Esta configuracion se aplica solo a las
pruebas iniciadas manualmente.

Sensor

Ejecutar la verificacién inteligente del medidor solo en el sensor. De esta manera, la prueba de
verificacion comprueba la calibracion del sensor con los limites de los criterios de prueba
seleccionados al iniciar la prueba de verificacion inteligente del medidor. Se verifica la condicion
del circuito de la bobina y la condicién del circuito del electrodo. Esta configuracion se aplica
solo a las pruebas iniciadas manualmente.
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Verificacion inteligente del medidor continua

Ruta de mend de la LOI

Diagndsticos, controles de diagnéstico, verificacion del medidor continua

Secuencia de teclado
rapida tradicional

1,2,1,3

Tablero del dispositivo

2,2,6,4

La verificacion inteligente del medidor continua puede utilizarse para monitorizar y verificar la
condicién del sistema del caudalimetro. La verificacion inteligente del medidor continua no arrojara
resultados hasta 30 minutos después del encendido, para garantizar que el sistema esté en una
condicién estable y para evitar fallos falsos.

Alcance de la prueba

La verificacion inteligente del medidor continua puede configurarse para monitorizar las bobinas
del sensor, los electrodos, la calibracion del transmisor y la salida anal6gica. Todos estos
parametros pueden activarse o desactivarse de manera individual. Estos parametros se aplican
solo a la verificacion inteligente del medidor continua.

Bobinas
Diagnosticos, controles de diagnéstico, verificacién del medidor continua,
Ruta de menadelalOl | ,obinas
Secuencia de teclado 1,2,1,3,1
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,6,4,2,1

Para monitorizar continuamente el circuito de la bobina del sensor, debe habilitarse este
parametro de verificacién inteligente del medidor continua.

Electrodos
Diagnosticos, controles de diagnéstico, verificacién del medidor continua,
Rutade menadelalOl | .octrodos
Secuencia de teclado 1,2,1,3,2
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,6,4,2,2

Para monitorizar continuamente la resistencia del electrodo, debe habilitarse este parametro de
verificacion inteligente del medidor continua.

Transmisor
Diagnosticos, controles de diagnéstico, verificacién del medidor continua,
Ruta de menadelalOl | (. smisor
Secuencia de teclado 1,2,1,3,3
rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,6,4,2,3

Para monitorizar continuamente la calibracién del transmisor, debe habilitarse este parametro
de verificacién inteligente del medidor continua.
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Salida analagica

3 Diagnosticos, controles de diagnéstico, verificacién del medidor continua,
Ruta de menidelalOl | o4 analogica

Secuencia de teclado 1,2,1,3,4
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,6,4,2,4

Para monitorizar continuamente la sefial de salida analégica, debe habilitarse este parametro de
verificacion inteligente del medidor continua.

Resultados de la prueba de verificacion
inteligente del medidor

Si se inicia manualmente la verificacion inteligente del medidor, el transmisor llevara a cabo varias
mediciones para verificar la calibracién del transmisor, la calibracion del sensor, la condicion del
circuito de la bobinay la condicion de los circuitos del electrodo. Los resultados de estas pruebas
pueden analizarse y registrarse en el informe de verificacion de calibracion que se encuentra en
la pagina 141. Este informe puede utilizarse para validar que el medidor est4 dentro de los
limites de calibracién requeridos para cumplir con las agencias regulatorias gubernamentales.

Segun el método utilizado para ver los resultados, apareceran en una estructura de mend, como
método o en el formato del informe. Al usar el comunicador de campo HART, cada componente
individual puede visualizarse como elemento de menu. Al usar la LOI, los parametros se visualizan
como método. y se utiliza la tecla de flecha izquierda para desplazarse por los resultados. En AMS,
el informe de calibracion se completa con los datos necesarios; de esta manera, se elimina la
necesidad de completar manualmente el informe que se encuentra en la pagina pagina 141.

Nota
Al usar AMS, hay dos métodos posibles que pueden usarse para imprimir el informe.

En el método uno, se utiliza la funcionalidad de impresién dentro de la pantalla EDDL (EDDL).
Esencialmente, esta funcionalidad imprime un captura de pantalla del informe. Si se utiliza un
DD estandar, sera necesario tomar una captura de pantalla con el bot6n “Impr Pant” en el
tecladoy pegar laimagen en un documento de Word.

En el método, se utiliza la funcién de impresién dentro de AMS en la pantalla Status (Estatus).
Esto dara como resultado una impresién de toda la informacién almacenada en las pestanias
Status (Estatus). La pagina dos del informe incluira todos los datos necesarios de los resultados
de la verificacion de calibracion.

Los resultados aparecen en el orden que se muestra en la tabla a continuacion. Cada parametro
muestra un valor utilizado en la evaluacién de diagnéstico de condicion del medidor Verificacién
inteligente del medidor.
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Tabla 6-2. Parametros de los resultados de la prueba de verificacion inteligente del medidor manual

Ruta de menti de la LOI Secuenciade |Secuenciade teclado
i (Diagnésticos, variables, resultados de la tEdad_o _rapida raPida_deI ta_b_lero del
Parametro verificacion manual, resultados manuales) tradicional dispositivo
1 Condicion de prueba Condicion de prueba 1,2,3,2,2,1,1 3,4,1,5,4,1
2 Criterios de prueba Criterios de prueba 1,2,3,2,2,1,2 3,4,1,3
3 Resultados de la prueba Resultados de VM 1,2,3,2,2,1,3 3,4,1,5,4,2
del transmisor 8714
4 Velocidad simulada Velocidad de simulacién 1,2,3,2,2,1,4 3,4,1,5,3,1
5 Velocidad real Velocidad real 1,2,3,2,2,1,5 3,4,1,5,3,2
6 Desviacién de velocidad Desviacion de simulacion de caudal 1,2,3,2,2,1,6 3,4,1,5,3,3
7 | Resultado de la prueba de | Verificacion de calibracién del transmisor 1,2,3,2,2,1,7 3,4,1,5,3,4
calibracion del transmisor
8 Desviacion de calibracion Desviacion de calibracion del sensor 1,2,3,2,2,1,8 3,4,1,5,2,3
del sensor
9 | Resultado de la prueba de Calibracion del sensor 1,2,3,2,2,1,9 3,411,524
calibracion del sensor
10 | Resultado de la prueba del Circuito de la bobina 1,2,3,2,2,1,-(1 3,4,1,5,1.3
circuito de la bobina
11 | Resultado de la prueba del Circuito del electrodo 1,2,3,2,2,1,--0) 3,4,1,5,1,6
circuito del electrodo

(1) Para obtener este valor, utilizar la flecha hacia abajo para desplazarse por la lista de mend.

Tabla 6-3. Parametros de los resultados de la prueba de verificacién inteligente del medidor continua

Ruta de menti de la LOI Secuenciade | Secuenciade teclado
(Diagnésticos, variables, resultados de la tecladorapida | rapida del tablero del
Parametro verificacion manual, resultados continuos, ...) tradicional dispositivo
1 Limite continuo Criterios de prueba 1,2,3,2,2,2,1 3,4,2,2
2 Velocidad simulada Velocidad de simulacion 1,2,3,2,2,2,2 3,2,4,3,1
3 Velocidad real Velocidad real 1,2,3,2,2,2,3 3,2,4,3,2
4 | Desviacion de velocidad Desviacién de simulacién de caudal 1,2,3,2,2,2,4 3,2,43,3
5 Firma de la bobina Inductancia de la bobina 1,2,3,2,2,2,5 3,2,4,2,2
6 Desviacién de Desviacion de calibracion del sensor 1,2,3,2,2,2,6 3,2,4,2,3
calibracién del sensor
7 | Resistencia de la bobina Resistencia de la bobina 1,2,3,2,2,2,7 3,2,4,2,1
8 Resistencia del Resistencia del electrodo 1,2,3,2,2,2,8 3,24,2,4
electrodo
9 mA esperados 4-20 mA esperados 1,2,3,2,2,2,9 3,2,4,4,1
10 mA reales 4-20 mA reales 1,2,3,2,2,2,--0) 3,2,4,4,2
11 Desviacion de mA Desviacion de FB de la salida analégica 1,2,3,2,2,2,-) 3,2,4,4,3

(1) Para obtener este valor, utilizar la flecha hacia abajo para desplazarse por la lista de mend.
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Configuracion de diagnoésticos avanzados
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Mediciones de la verificacion inteligente del
medidor

La prueba de verificacién inteligente del medidor tomara medidas de la resistencia de la bobina,
la firma de la bobina y la resistencia del electrodo para comparar estos valores con los tomados
durante el proceso de firma del sensor, con el fin de determinar la desviacion de calibracién del
sensor, la condicién del circuito de la bobina y la condicion del circuito del electrodo. Ademas,
las mediciones tomadas por esta prueba pueden ofrecer informacién adicional al solucionar
problemas en el medidor.

Resistencia del circuito de la bobina

Manual: diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
mediciones, mediciéon manual, resistencia de la bobina

Continua: diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
mediciones, medicién continua, resistencia de la bobina

Secuencia de teclado Manual: 1,2,3,2,5,1,1

rapida tradicional Continua: 1,2,3,2,5,2,1

Manual: 3,4,1,3,1

Continua: 3,2,4,2,1

Ruta de mentd de la LOI

Tablero del dispositivo

La resistencia del circuito de la bobina es una medicién de la condicién del circuito de la bobina.
Este valor se compara con la medicién de referencia de resistencia del circuito de la bobina
tomada durante el proceso de firma del sensor para determinar la condicién del circuito de |a
bobina. Este valor puede monitorizarse continuamente con la verificacion inteligente del medidor
continua.

Firma de la bobina

Manual: diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
mediciones, medicion manual, inductancia de la bobina

Continua: diagnésticos, diagnéstico avanzado, verificacién del medidor,
mediciones, medicién continua, inductancia de la bobina

Secuencia de teclado Manual: 1,2,3,2,5,1,2

rapida tradicional Continua: 1,2,3,2,5,2,2

Manual: 3,4,1,3,2

Continua: 3,2,4,2,2

Ruta de menu de la LOI

Tablero del dispositivo

La firma de la bobina es una medicién de la potencia del campo magnético. Este valor se
compara con la medicién de referencia de la firma de la bobina tomada durante el proceso de
firma del sensor para determinar la desviacién de calibracion del sensor. Este valor puede
monitorizarse continuamente con la verificacion inteligente del medidor continua.
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Resistencia del circuito del electrodo
Manual: diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
Ruta de ment de la LOI mediciones, medicion manual, resistencia del electrodo
Continua: diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
mediciones, medicion continua, resistencia del electrodo
Secuencia de teclado | Manual:1,2,3,2,5,1,3
rapida tradicional Continua: 1,2,3,2,5,2,3
Tablero del dispositivo | Manual:3.4.1.3.3
Continua: 3,2,4,2,4
La resistencia del circuito del electrodo es una medicion de la condicion del circuito del electrodo.
Este valor se compara con la medicién de referencia de resistencia del circuito del electrodo
tomada durante el proceso de firma del sensor para determinar la condicién del circuito del
electrodo. Este valor puede monitorizarse continuamente con la verificacion inteligente del
medidor continua.
Velocidad real
Manual: diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
Ruta de men de la LOI mediciones, medicion manual, velocidad real
Continua: diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
mediciones, medici6n continua, velocidad real
Secuencia de teclado Manual: 1,2,3,2,2,1,5
rapida tradicional Continua: 1,2,3,2,5,2,4
Tablero del dispositivo | Manual:3.4.1,5,3,2
Continua: 3,2,4,3,2
La velocidad real es una medicion de la seial de velocidad simulada. Este valor se compara con la
velocidad simulada para determinar la desviacion de calibracion del transmisor. Este valor puede
monitorizarse continuamente con la verificacion inteligente del medidor continua.
Desviacion de simulacion de caudal
Manual: diagnésticos, variables, resultados de la verificacion manual,
Ruta de ment de la LOI resultados manuales, desviacion de simulacién de caudal
Continua: diagndsticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
mediciones, medicién continua, desviacion de simulacién de caudal
Secuencia de teclado | Manual:1,2,3,2,2,1,6
rapida tradicional Continua: 1,2,3,2,2,2,4
Tablero del dispositivo | Y2nual:3.4.1,5.3.3
Continua: 3,2,4,3,3
La desviacion de simulacion de caudal es una medicion de la diferencia porcentual entre la
velocidad simulada y la velocidad medida real en la prueba de verificacién de calibracion del
transmisor. Este valor puede monitorizarse continuamente con la verificacion inteligente del
medidor continua.
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Valor esperado de 4-20 mA

Manual: diagndstico, diagnostico avanzado, verificacion de 4-20 mA,
ver resultados

Continua: diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
mediciones, medicién continua, 4-20 mA esperados

Manual: 1,2,3,3,2

Continua: 1,2,3,2,5,2,5

Manual: N/D

Continua: 3,2,4,4,1

Ruta de menud de la LOI

Secuencia de teclado
rapida tradicional

Tablero del dispositivo

El valor esperado de 4-20 mA es la sefal analégica simulada que se utiliza para la prueba de
verificacion del medidor de 4-20 mA. Este valor se compara con la sefial analdgica real para
determinar la desviacion de la salida analdgica. Este valor puede monitorizarse continuamente
con la verificacién inteligente del medidor continua.

Valorreal de 4-20 mA

Manual: diagnéstico, diagndstico avanzado, verificacion de 4-20 mA,
ver resultados

Continua: diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
mediciones, medicion continua, 4-20 mA reales

Manual: 1,2,3,3,2

Continua: 1,2,3,2,5,2,6

Manual: N/D

Continua: 3,2,4,4,1

Ruta de menu de la LOI

Secuencia de teclado
rapida tradicional

Tablero del dispositivo

El valor real de 4-20 mA es la sefal analégica medida que se utiliza para la prueba de verificacion
del medidor de 4-20 mA. Este valor se compara con la sefal analogica simulada para determinar
la desviacion de la salida analdgica. Este valor puede monitorizarse continuamente con la
verificacion inteligente del medidor continua.

Desviacion de 4-20 mA

Manual: diagndstico, diagnostico avanzado, verificacion de 4-20 mA,
ver resultados

Continua: diagnésticos, diagndstico avanzado, verificacion del medidor,
mediciones, medicién continua, desviacion de FB de salida anal6gica

Ruta de menud de la LOI

Secuencia de teclado
rapida tradicional

Manual: 1,2,3,3,2

Continua: 1,2,3,2,2,2, -1

Tablero del dispositivo

Manual: N/D

Continua: 3,2,4,4,1

(1) Para obtener este valor, debe utilizarse la flecha hacia abajo para desplazarse por la lista de mend

La desviacion de 4-20 mA es una medicién de la diferencia porcentual entre la sefal analégica
simulada y la sefial analégica medida real en la prueba de verificacién de la salida analégica. Este
valor puede monitorizarse continuamente con la verificacion inteligente del medidor continua.

Configuracion de diagnoésticos avanzados

139




Seccion 6: Configuracion de diagnésticos avanzados Manual de consulta

Agosto de 2014

00809-0109-4444, Rev AB

6.14
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Optimizacion de la verificacion inteligente del
medidor

Para optimizar el diagnéstico de verificacion inteligente del medidor. deben configurarse los criterios en
los niveles deseados necesarios para cumplir los requisitos de la aplicacion. En los ejemplos
a continuacion, se ofreceran algunas sugerencias sobre la forma de configurar estos niveles.

Ejemplo

Un medidor de efluentes debe certificarse una vez al afo para cumplir con regulaciones ambientales.
Este ejemplo de regulacién requiere una certificacion del medidor con un valor del cinco por ciento.

Debido a que se trata de un medidor de efluentes, es posible que no sea viable interrumpir el
proceso. En esta instancia, se realizara la prueba de verificacion inteligente del medidor en
condiciones de caudal. Configurar los criterios de prueba para caudal lleno como cinco por ciento
para cumplir los requisitos de las agencias gubernamentales.

Ejemplo

Una compaiiia farmacéutica requiere una certificacion semestral de la calibraciéon del medidor en
una linea de suministro critica para uno de sus productos. Este es un estandar interno, y la planta
requiere el mantenimiento de un registro de calibracién a mano. La calibracién del medidor en
este proceso debe cumplir con un valor del dos por ciento. Se trata de un proceso en lotes, por lo
que se puede realizar la verificacion de calibracion con la tuberia llena y sin caudal.

Debido a que la prueba de verificacion inteligente del medidor puede ejecutarse en condiciones de
ausencia de caudal, configurar los criterios de prueba como sin caudal con un valor del dos por
ciento para cumplir con los estandares de planta necesarios.

Ejemplo

Una compania de alimentos y bebidas requiere una calibracion anual de un medidor en unalinea
de productos. El estandar de la planta requiere que la precision sea del tres por ciento o superior.
El producto se fabrica en lotes, y la medicién no puede interrumpirse cuando hay un lote en
proceso. Cuando se completa el lote, se vacia la tuberia.

Debido a que no hay manera de realizar la prueba de verificacién inteligente del medidor con
producto en la tuberia, la prueba debe llevarse a cabo en condiciones de tuberia vacia. Los
criterios de prueba para tuberia vacia deben configurarse con un valor del tres por ciento, y debe
tenerse en cuenta que no puede verificarse la condicion del circuito del electrodo.

Optimizacion de la verificacion inteligente del medidor
continua

Ejemplo

Para una verificacion inteligente del medidor continua, hay un solo valor de criterio de prueba que
debe configurarse y se utilizara para todas las condiciones de caudal. El valor predeterminado
de fabrica es del cinco por ciento, para minimizar el potencial de fallos falsos en condiciones de
tuberia vacia. Para obtener los mejores resultados, configurar los resultados para que coincidan
con el valor maximo de los tres criterios de prueba configurados durante la verificacion manual
del medidor (sin caudal, caudal lleno y tuberia vacia).
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Por ejemplo, una planta puede configurar los siguientes criterios de verificacién manual del
medidor: dos por ciento para sin caudal, tres por ciento para caudal lleno y cuatro por ciento para
tuberia vacia. En este caso, el criterio de prueba maximo es cuatro por ciento, por lo que los
criterios de la verificacién inteligente del medidor continua deben configurarse como cuatro por
ciento. Si la banda de tolerancia se configura con un valor muy estrecho, es posible que se
produzca un fallo falso del transmisor en condiciones de tuberia vacia o caudal con ruido.

INFORME DE VERIFICACION DE CALIBRACION

Parametros del informe de verificacion de calibracion

Nombre de usuario:

Condiciones de calibracién: Internas [ Externas

Numero de etiqueta:

1 Con caudal
) Tuberia vacia

Condiciones de prueba: U Sin caudal, tuberia llena

Informacion y configuraciéon del caudalimetro

Etiqueta de software:

URV de la VP (escala de 20 mA):

Ndmero de calibracién:

LRV de la VP (escala de 4 mA):

Tamaiio de la tuberia:

Amortiguacién de la VP:

Resultados de la verificacion de calibracion del transmisor

Resultados de la verificacion de calibracion del sensor

Velocidad simulada:

% de desviacion del sensor:

Velocidad real:

Prueba del sensor:
a SATISFACTORIA/ anNo SATISFACTORIA/
0 NO SEREALIZO LA PRUEBA

% de desviacion:

Prueba del circuito de la bobina:
a SATISFACTORIA/ anNo SATISFACTORIA/
0 NO SEREALIZO LA PRUEBA

Transmisor:
U SATISFACTORIA/ 1 NO SATISFACTORIA/
(1 NO SE REALIZO LA PRUEBA

Prueba del circuito del electrodo:
a SATISFACTORIA/ anNo SATISFACTORIA/
J NO SE REALIZO LA PRUEBA

Resumen de los resultados de la verificacion de calibracion

Resultados de la verificacion: El resultado de la prueba de verificacion del caudalimetro es:

U SATISFACTORIO/ [ NO SATISFACTORIO

de prueba originales.

Criterios de verificacion: Se verificd que este medidor funciona dentro de un % de desviacién del

respecto de los parametros

Firma:

Fecha:

Configuracion de diagnoésticos avanzados
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Los magnetometros se usan en aplicaciones que pueden crear lecturas de caudal ruidosas.

El transmisor Rosemount 8732EM tiene la capacidad de manejar aplicaciones dificiles que
previamente se han manifestado con una sefal de salida ruidosa. Ademas de seleccionar una
frecuencia del excitador de la bobina mas alta (37 Hz versus 5 Hz) para aislar la sefial de caudal
del ruido del proceso, el microprocesador del transmisor 8732EM cuenta con un procesamiento
de sefales digitales capaz de rechazar el ruido especifico de la aplicacion. En esta seccion, se
explican los diferentes tipos de ruidos del proceso, se ofrecen instrucciones para optimizar la
lectura de caudal en aplicaciones ruidosas y se ofrece una descripcién detallada de la
funcionalidad de procesamiento de sefales digitales.

Mensajes de seguridad

Los procedimientos y las instrucciones que se explican en esta seccién pueden exigir medidas de
precaucion especiales que garanticen la sequridad del personal involucrado. Deben leerse los
siguientes mensajes de seguridad antes de realizar cualquiera de las operaciones que se
describen en esta seccion.

Las explosiones pueden ocasionar lesiones graves o fatales.

m  Verificar que la atmosfera operativa del sensory del transmisor sea consistente con las
certificaciones apropiadas para areas peligrosas.

= No quitar la tapa del transmisor en atmésferas explosivas cuando el circuito esté activo.

= Antes de conectar un comunicador basado en el protocolo HART en un entorno
explosivo, asegurarse de que los instrumentos del lazo estén instalados de acuerdo con
los procedimientos de cableado de campo intrinsecamente seguro o no inflamable.

m  Ambas cubiertas del transmisor deben quedar perfectamente asentadas para cumplir
con los requisitos antideflagrantes.

Procesamiento de sefiales digitales
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7.3

No seguir las recomendaciones de instalacién y mantenimiento podria provocar la
muerte o lesiones graves.
= Asegurarse de que solo personal cualificado realice |a instalacion.

= Amenos que se posean los conocimientos necesarios, no realizar ningtin tipo de
mantenimiento mas alla de los incluidos en este manual.

=  lasfugas de proceso pueden causar lesiones graves o fatales.

s Elcompartimento del electrodo puede contener presién de tuberia;
debe despresurizarse antes de quitar la cubierta.

El alto voltaje que puede estar presente en los conductores puede ocasionar
descargas eléctricas.

m  Evitar el contacto con los conductores y terminales.

Perfiles de ruido del proceso

Ruido 1/f

Este tipo de ruido tiene mayores amplitudes a menores frecuencias, pero por lo general se
degrada en frecuencias en aumento. Entre las potenciales fuentes del ruido 1/f, se encuentran
las combinaciones de productos quimicos y las particulas de caudal de suspensiones acuosas
que entran en friccion con los electrodos.

Ruidos de pico

Por lo general, este ruido produce una seial de amplitud alta a frecuencias especificas, que puede
variar segun la fuente del ruido. Entre las fuentes comunes de ruido de pico, se encuentran
inyecciones de productos directamente corriente arriba del caudalimetro, bombas hidraulicas

y caudales de suspensiones acuosas con bajas concentraciones de particulas en el flujo. Las
particulas rebotan y se alejan del electrodo, lo que genera un “pico” en la sefial del electrodo.

Un ejemplo de este tipo de flujo de caudal seria un caudal de reciclaje en una papelera.

Ruido blanco

Este tipo de ruido produce una seial de alta amplitud que es relativamente constante en el
rango de frecuencia. Entre las fuentes comunes de ruido blanco, se encuentran reacciones
o combinaciones quimicas que se producen a medida que el fluido pasa por el caudalimetro
y caudales de suspensiones acuosas de alta concentracién, donde las particulas pasan
constantemente por encima del cabezal del electrodo. Un ejemplo de este tipo de flujo de
caudal seria un flujo de gramaje en una papelera.
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Diagnastico de ruido elevado del proceso

El transmisor monitoriza continuamente las amplitudes de sefial en un amplio rango de
frecuencias. Para el diagndstico de ruido elevado de proceso, el transmisor busca especificamente
la amplitud de sefal en frecuencias de 2,5 Hz, 7,5 Hz, 32,5 Hz y 42,5 Hz. El transmisor utiliza los
valores de 2,5 a 7,5 Hz y calcula un nivel de ruido promedio. Este promedio se compara con la
amplitud de sefial a 5 Hz. Sila amplitud de sefial no es 25 veces mayor que el nivel de ruido y la
frecuencia del excitador de la bobina esta configurada a 5 Hz, se disparara el diagnéstico de ruido
elevado del proceso para indicar que la seiial de caudal puede estar comprometida. El transmisor
realiza el mismo analisis alrededor de la frecuencia del excitador de la bobina de 37,5 Hz con los
valores de 32,5 Hz y 42,5 Hz para establecer un nivel de ruido.

Optimizacion para lectura de caudal en
aplicaciones ruidosas

Sila lectura de caudal del transmisor 8732EM es inestable, en primer lugar debe verificarse
el cableado, la conexion a tierra y la referencia del proceso asociadas con el sistema del
caudalimetro magnético. Debe garantizar el cumplimiento de las siguientes condiciones:

= Los puentes de conexidn a tierra estan unidos a la brida o al aro de conexion a tierra
adyacentes.
u Se usan aros de conexion a tierra, protectores de revestimiento o un electrodo de

referencia del proceso en tuberias revestidas o no conductivas.

Porlo general, las causas de una salida inestable del transmisor pueden rastrearse a voltajes
externos en los electrodos de medicion. Este “ruido del proceso” puede surgir de distintas
causas, entre ellas reacciones electroquimicas entre el fluido y el electrodo, reacciones quimicas
en el propio proceso, actividades de iones libres en el fluido u otras alteraciones en la capa
capacitiva del fluido/electrodo. En aplicaciones con este nivel elevado de ruido, un andlisis del
espectro de frecuencias revela un ruido de proceso que, generalmente, se vuelve significativo
por debajo de 15 Hz.

En algunos casos, los efectos del ruido del proceso puede reducirse de forma aguda elevando la
frecuencia del excitador de la bobina por encima de laregion de 15 Hz. El modo de excitacion de
bobina del transmisor Rosemount 8732EM puede seleccionarse entre los 5 Hz estandary los

37 Hz de reduccion de ruido.

Frecuencia del excitador de la bobina

Configuracion del dispositivo, configuracion detallada, parametros

Ruta de meniide la LOI adicionales, frecuencia del excitador de la bobina
Secuencia de teclado 1,4,1,1

rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,8,3

Este pardmetro cambia la velocidad de pulsos de las bobinas magnéticas.
5Hz

La frecuencia estandar de excitacién de la bobina predeterminada es 5 Hz, lo cual es suficiente
en casi todas las aplicaciones.

Procesamiento de sefiales digitales



Manual de consulta Seccion 7: Procesamiento de senales digitales
00809-0109-4444, Rev AB Agosto de 2014

7.5.2

7.5.3

37 Hz

Si el fluido del proceso provoca una lectura de caudal con ruido o inestable, incrementara 37 Hz
la frecuencia del excitador de la bobina. Si se selecciona el modo de 37 Hz, realizar la funcién de
ajuste automatico del cero para lograr un rendimiento éptimo.

Ajuste automatico del cero

i Configuracion del dispositivo, diagndsticos, ajustes, ajuste automatico
Rutade menadelalOl | 4o cero

Secuencia de teclado 1,2,5,4
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,4

Para garantizar la maxima precision al usar el modo de excitacion de bobina de 37 Hz, existe una
funcién de ajuste automatico del cero que debe iniciarse. Al usar el modo de excitacién de bobina
de 37 Hz, es importante ajustar a cero el sistema para la aplicacion y la instalacion especificas.

El procedimiento de ajuste automatico del cero debe realizarse inicamente en las siguientes
condiciones:

u Con el transmisory el sensor instalados en sus posiciones finales. Este procedimiento no
se aplica en el banco.

u Con el transmisor en modo de excitacion de bobina de 37 Hz. Jamas debe intentarse
este procedimiento con el transmisor en modo de excitacién de bobina de 5 Hz.

m Con el sensor lleno de fluido del proceso y caudal cero.
Estas condiciones deben provocar una salida equivalente a caudal cero.

Si es necesario, poner el lazo en manual y comenzar el procedimiento de ajuste automatico del
cero. El transmisor completa automaticamente el proceso en aproximadamente 90 sequndos.
En el dngulo inferior derecho de la pantalla aparece un simbolo de reloj para indicar que el
procedimiento esta ejecutandose.

Nota

Si no se completa un ajuste automdtico del cero, pueden producirse errores de velocidad de
caudal del 5 al 10% a 0,3 m/seg (1 pie/seg). Aunque el nivel de salida estara desviado debido al
error, la repetibilidad no se vera afectada.

Procesamiento de senales digitales (DSP)

3 Configuracién del dispositivo, configuracion detallada, procesamiento
RutademendadelalOl | 4. cfales

Secuencia de teclado 1,4,4
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,6

El transmisor 8732EM contiene varias funciones avanzadas que pueden utilizarse para estabilizar
salidas erraticas causadas por ruidos en el proceso. El men( signal processing (Procesamiento de
sefales) contiene esta funcionalidad.

Sise configuro la frecuencia del excitador de la bobina de 37 Hz y la salida sigue siendo inestable,
deben usarse las funciones de amortiguacion y procesamiento de sefiales. Es importante
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configurar la frecuencia del excitador de la bobina como 37 Hz para aumentar la velocidad de
muestreo del caudal.

El transmisor 8732EM tiene un inicio muy sencillo y directo, ademas de incorporar la capacidad
de manejar aplicaciones dificiles que previamente se han manifestado con una sefial de salida
ruidosa. Ademas de seleccionar una frecuencia del excitador de la bobina mas alta (37 Hz versus
5 Hz) para aislar la sefial de caudal del ruido del proceso, el microprocesador del transmisor
8732EM puede analizar realmente cada entrada en base a tres parametros definidos por el
usuario para rechazar el ruido especifico de la aplicacion.

Modo de funcionamiento

Configuracion del dispositivo, configuracion detallada, procesamiento de

Rutade menidelalOl | 75165, modo de funcionamiento
Secuencia de teclado 1,4,4,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,5

El modo de funcionamiento debe utilizarse Ginicamente cuando la sefal sea ruidosa y ofrezca una
salida inestable. El modo de filtro utiliza automaticamente el modo de excitacién de bobina a

37 Hzy activa el procesamiento de sefiales con los valores predeterminados de fabrica. Al
utilizar el modo de filtro, debe realizarse un ajuste automdtico del cero sin caudal y con un sensor
lleno. Cualquiera de los parametros (modo de excitacién de bobina o procesamiento de sefiales)
puede seguir modificAndose de manera individual. Al desactivar el procesamiento de sefiales

o cambiar la frecuencia del excitador de la bobina a 5 Hz, se cambiara automaticamente el modo
de funcionamiento de modo de filtro a modo normal.

Esta técnica de software, conocida como procesamiento de sefales, “califica” sefales de caudal
individuales en base a la informacion de caudal histérica y a tres pardmetros definibles por el
usuario, ademas de un control de encendido/apagado. Estos parametros se describen

a continuacién.

Estatus

i Configuracion del dispositivo, configuracion detallada, procesamiento de
Ruta de meni de la LOI sefiales, DSP de configuracién manual, estatus

Secuencia de teclado 1,4,4,2,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,6,1

Activa o desactiva las capacidades de DSP. Cuando se seleccione ON (activado), la salida del
transmisor Rosemount 8732EM se deriva valiéndose de un promedio constante de las entradas
individuales de caudal. El procesamiento de sefiales lo constituye un algoritmo de software que
examina la calidad de la sefal procedente del electrodo, comparandola con tolerancias que el
usuario estipule. Los tres parametros que componen el procesamiento de sefiales (cantidad de
muestras, limite de porcentaje maximo y limite de tiempo) se describen a continuacién.
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Cantidad de muestras

3 Configuraciéon del dispositivo, configuracion detallada, procesamiento de
Ruta de menidelalOl | i.5;)e5 psp de configuracién manual, muestras

Secuencia de teclado 1,4,4,2,2
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,6,2

La cantidad de muestras configura la cantidad de tiempo en que se recolectan las entradas y se
utilizan para calcular el valor promedio. Cada segundo se divide en décimas, y el nimero de
muestras equivale a la cantidad de incrementos utilizados para calcular el promedio. El valor de
este parametro puede configurarse con un nimero entero entre 1y 125. El valor predeterminado
es 90 muestras.

Por ejemplo:

n Un valor de 1 promedia las entradas durante la dltima '/ de sequndo

m Un valor de 10 promedia las entradas durante el dltimo segundo

= Un valor de 100 promedia las entradas durante los tltimos 10 sequndos

u Un valor de 125 promedia las entradas durante los Gltimos 12,5 sequndos

Limite de porcentaje

Configuracion del dispositivo, configuracion detallada, procesamiento de

Ruta de menii de la LOI sefiales, DSP de configuracién manual, limite de %
Secuencia de teclado 1,4,423
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,2,8,6,3

Este pardmetro configurara la banda de tolerancia en ambos lados del promedio constante, en
relacién con una desviacion porcentual del promedio. Se aceptan los valores que estan dentro
del limite, mientras que el valor que sale del limite se analiza para establecer si representa picos
de ruido o modificaciones reales del caudal. El valor de este parametro puede configurarse con
un nimero entero entre 0y 100 por ciento. El valor predeterminado es 2 por ciento.

Limite de tiempo

Configuracién del dispositivo, configuracion detallada, procesamiento de

Ruta de menidelalOl | s.q)es, psp de configuracién manual, limite de tiempo
Secuencia de teclado 144,24

rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 2,2,8,6,4

El parametro time limit (Limite de tiempo) obliga a que los valores de la salida y del promedio
constante coincidan con el nuevo valor de cambio de velocidad de caudal real, que esté fuera de
las acotaciones del limite de porcentaje. Por ello, este parametro restringe el tiempo de respuesta
a las modificaciones en el caudal al valor del limite de tiempo, en lugar de a la prolongacién del
promedio constante.

Sila cantidad de muestras seleccionada es 100, el tiempo de respuesta del sistema sera

10 segundos. En algunos casos, esto puede serinaceptable. Al establecer el limite de tiempo,
se fuerza al transmisor 8732EM para que borre el valor del promedio constante y vuelva

a establecer la salida y el promedio con el caudal nuevo una vez que haya transcurrido el limite
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de tiempo. Este parametro limita el tiempo de respuesta agregado al lazo. Un valor de limite de
tiempo sugerido de dos segundos es un buen punto de partida para la mayoria de los fluidos de
proceso aplicables. Este parametro puede configurarse con un valor entre 0,6 y 256 segundos.
El valor predeterminado es 2 segundos.

7.6 Explanacion de un algoritmo de procesamiento
de senales

A continuacion, se brinda un ejemplo que grafica la velocidad de caudal versus el tiempo, para
ayudar a visualizar el algoritmo de procesamiento de sefales.

Figura 7-1. Funcionalidad de procesamiento de sefiales

Velocidad
de caudal
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X: Sefial de caudal de entrada del sensor.

O: Sefiales de caudal promedio y salida del transmisor, determinadas por el parametro number
of samples (Cantidad de muestras).

Banda de tolerancia, determinada por el parametro percent limit (Limite de porcentaje).
- Valor superior = caudal promedio + [(limite de porcentaje/100) caudal promedio]
- Valor inferior = caudal promedio - [(limite de porcentaje/100) caudal promedio]

1. Este es un escenario tipico de caudal sin ruido. La sefial de caudal de entrada esta dentro
de la banda de tolerancia del limite del porcentaje, por lo que puede considerarse una
entrada correcta. En este caso, la entrada nueva se agrega directamente al promedio
constante y se transmite a la salida como parte del valor promedio.

2. Esta senal esta fuera de la banda de toleranciay, en consecuencia, se conserva en la
memoria hasta que pueda evaluarse la proxima entrada. El promedio constante se
ofrece como salida.

3. La sefial que se conservaba anteriormente en la memoria simplemente se rechaza
como pico de ruido, ya que la proxima seial de caudal de entrada volvera a estar dentro
de la banda de tolerancia. Esto provoca un rechazo completo de los picos de ruido, que
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ya no pueden “promediarse” con las sefales correctas como sucede en los circuitos de
amortiguacién analégicos tipicos.

4, Como sucede en el ejemplo 2 anterior, la entrada esta fuera de la banda de tolerancia.
Esta primera sefial se conserva en la memoria y se compara con la préxima. La proxima
sefial también esta fuera de la banda de tolerancia (en la misma direccién), porlo que se
agrega el valor almacenado al promedio constante como la préxima entrada, y el
promedio constante comienza a acercarse lentamente al nuevo nivel de entrada.

5. Para no esperar que este valor promedio que aumenta lentamente alcance al nuevo
nivel de entrada, se proporciona un algoritmo. Este es el pardmetro de “limite de
tiempo”. El usuario puede configurar este pardmetro para eliminar el aumento lento
de la salida hacia al nuevo nivel de entrada.
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En esta seccion, se cubre el mantenimiento basico del transmisor. Los procedimientos y las
instrucciones que se explican en esta seccién pueden exigir medidas de precaucion especiales
que garanticen la sequridad del personal involucrado. Deben leerse los siguientes mensajes de
seguridad antes de realizar cualquiera de las operaciones que se describen en esta seccion.
Consultar estas advertencias cuando sea apropiado a lo largo de esta seccion.

Informacion de sequridad

No seguir estas recomendaciones podria provocar la muerte o lesiones graves.

Las instrucciones de instalacion y mantenimiento son para el uso exclusivo de personal
cualificado. No realizar ningtin otro tipo de mantenimiento que el que se incluye en las
instrucciones de funcionamiento, a menos que se esté cualificado para hacerlo. Verificar
que el entorno operativo del sensory del transmisor sea consistente con las aprobaciones
apropiadas para éreas peligrosas.

No conectar un transmisor Rosemount 8732EM a un sensor que no sea de Rosemount
y que se encuentre en una atmdsfera explosiva.

La manipulacion erronea de los productos expuestos a una sustancia peligrosa puede
provocar lesiones graves o fatales. Si el producto devuelto ha sido expuesto a una
sustancia peligrosa, segln la definicion de la OSHA, junto con los articulos devueltos debe
incluirse una copia de la hoja de datos de seqguridad de materiales (MSDS) para cada
sustancia peligrosa.
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8.3 Instalacion de unainterfaz local del operador (LOI)

Figura 8-1. Instalacién de una interfaz local del operador (LOI)
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1. Si el transmisor esta instalado en un lazo de control, asegurar el lazo.
2. Desconectar la alimentacion del transmisor.
3. Extraer la cubierta que esta sobre el compartimento de la electrénica del alojamiento

del transmisor. Si la cubierta tiene un tornillo de seguridad, desajustarlo antes de
extraer la cubierta. Para obtener detalles sobre el tornillo de sequridad, consultar la
Figura 2-13 en la pagina 25.

4, En la pila de la electrénica, localizar la conexién en serie con la etiqueta “DISPLAY”
(Pantalla). Consultar la Figura 8-1.

5. Enchufar el conector en serie de |a parte posterior de la LOI en el receptaculo ubicado en
la pila de la electrénica. La LOI puede girarse en incrementos de 90 grados para ofrecer
la mejor posicion de visualizacion. Girar la LOl hasta la orientacién deseada, tomando
los recaudos para no superar los 360 grados de rotacion. Si se superan los 360 grados
de rotacion, podrian danarse el cable y/o el conector de la LOI.

6. Una vez que el conector en serie esté instalado en la pila de la electrénica y que la LOI
esté orientada en la posicioén deseada, ajustar los tres tornillos de montaje.

7. Instalar la cubierta extendida con el panel de visualizacion de vidrio y ajustar hasta que
exista un contacto de metal con metal. Sila cubierta tiene un tornillo de sequridad,
debe ajustarse para cumplir con los requisitos de instalacion. Volver aencenderla
alimentacién del transmisor, verificar que funcione correctamente e informar la
velocidad de caudal esperada.

8. Si la instalacién esta en un lazo de control, volver a colocar el lazo en control automatico.
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3.4

Reemplazo de la pila de la electrénica del
transmisor 8732EM Rev 4

Antes de instalar la pila de |a electrénica de repuesto, es importante verificar que el alojamiento
del transmisor que posee tenga un disefo correcto para aceptar una electrénica Rev 4.

Segquir estos pasos para confirmar que el alojamiento del transmisor es compatible con el juego
de la electrénica.

1. Verificar que el nimero de modelo sea 8732EM. Si el modelo del transmisor no es
8732EM, estas electrdnicas no seran compatibles. Consultar la Figura 8-2 para ver la
ubicacion del nimero de modelo. Si el modelo es 8732C, 8742C, 8732ES o algun otro,
estas electrénicas no seran compatibles con el alojamiento. Si tiene uno de estos
transmisores, serd necesario un reemplazo completo del transmisor. Para obtener los
detalles sobre el pedido de un transmisor nuevo, consultar la Hoja de datos del
producto del transmisor 8732EM (00813-0100-4444).

Figura 8-2. Ubicacion de la placa de identificacion del transmisor
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El nimero de modelo del
transmisor se encuentra en la placa
de identificacién ubicada aqui.

Mantenimiento


http://www2.emersonprocess.com/siteadmincenter/PM%20Rosemount%20Documents/00813-0100-4444.pdf
http://www2.emersonprocess.com/siteadmincenter/PM%20Rosemount%20Documents/00813-0100-4444.pdf
http://www2.emersonprocess.com/siteadmincenter/PM%20Rosemount%20Documents/00813-0100-4444.pdf

Manual de consulta Seccion 8: Mantenimiento
00809-0109-4444, Rev AB Agosto de 2014

2. Verificar que la placa de la electrénica dentro del alojamiento sea verde y tenga el
aspecto de la placailustrada en la parte izquierda de la Figura 8-3. Sila placa no es verde
o no tiene el aspecto de la placailustrada, las electronicas no seran compatibles.

Figura 8-3. Identificacion de la placa de la electronica del alojamiento del transmisor

Indicador
clave

Alojamiento correcto del transmisor 8732EM Alojamiento incorrecto del transmisor 8732ES

3. Confirmar que la pila de la electrénica sea para un transmisor 8732EM. Consultar la
imagen ubicada a la izquierda de la Figura 8-4.

Figura 8-4. Identificacion de la pila de la electrénica

Placa de la pila del transmisor 8732EM Pila de la electrénica del transmisor 8732ES
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8.5 Reemplazo del madulo de cavidad

El médulo de cavidad conecta el adaptador del sensor con el transmisor. Hay dos versiones del
mddulo de cavidad: una para transmisores de montaje integral y otra para transmisores de
montaje remoto. El médulo de cavidad es un componente reemplazable.

Para extraer el médulo de cavidad, desajustar los dos tornillos de montaje y tirar hacia arriba del
moddulo de cavidad desde la base. Al extraer el médulo de cavidad, no tirar de los cables.
Consultar la Figura 8-5.

Figura 8-5. Advertencia del médulo de cavidad

8.5.1 Modulo de cavidad de montaje integral

El médulo de cavidad de montaje integral se muestra en la Figura 8-6. Para obtener acceso al
mddulo de cavidad, el transmisor debe extraerse del adaptador del sensor.

Figura 8-6. Médulo de cavidad: montaje integral
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Extraccion del médulo de cavidad de montaje integral

1.

2.

8.

Desconectar la alimentacion.
Extraer la cubierta de la electrénica para acceder a los cables de la bobina y el electrodo.

Si el transmisor tiene una LOI, serd necesario extraerla para acceder a los cables de |a
bobinay el electrodo.

Desconectar los cables de la bobina y el electrodo.
Extraer los cuatro tornillos de montaje del transmisor.
Levantar el transmisor del adaptador del sensor.

Para extraer el médulo de cavidad, desajustar los dos tornillos de montaje y tirar hacia
arriba del médulo de cavidad desde la base.

Al extraer el médulo de cavidad, no tirar de los cables. Consultar la Figura 8-5.

Instalacion del médulo de cavidad de montaje integral

1.

Para insertar un modulo de cavidad de montaje integral, presionar la base hasta
colocarla en la posicion cerrada y ajustar los dos tornillos de montaje.

Los cables de la bobina y el electrodo se alimentan a través de la apertura inferior del
transmisor y se conectan en la superficie de la electrénica.

Los cables de la bobinay el electrodo tienen una combinacién para poder conectarse en
su ubicacion especifica.

Si el transmisor tiene una LOI, serd necesario extraerla para acceder a los puertos de la
bobinay el electrodo.

Una vez realizadas las conexiones, el transmisor puede asegurarse en el adaptador del
sensor con los cuatro pernos de montaje.
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8.5.2 Reemplazo del modulo de cavidad del bloque de terminales

El médulo de cavidad del bloque de terminales se muestra en la Figura 8-7. Para obtener acceso
al médulo de cavidad, extraiga la caja de conexiones del adaptador del sensor.

Figura 8-7. Modulo de cavidad: bloque de terminales
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Desconectar la alimentacién del transmisor y el cableado remoto conectado al bloque
de terminales.

Extraer la cubierta de la caja de conexiones para acceder al cableado remoto.

Para desconectar el bloque de terminales del alojamiento de la caja de conexiones, extraer
los dos tornillos de montaje y los dos tornillos de montaje del divisor (si corresponde).

Empujar hacia arriba el bloque de terminales para dejar expuesta la base del médulo de
cavidad.

Para extraer el médulo de cavidad, desajustar los dos tornillos de montaje y tirar hacia
arriba del médulo de cavidad desde la base.

Al extraer el médulo de cavidad, no tirar de los cables. Consultar la Figura 8-5.
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3.6

8.6.1

Mantenimiento

Instalacion del modulo de cavidad del bloque de terminales

1. Insertar el médulo de cavidad del bloque de terminales nuevo, presionar la base hasta
colocarla en la posicion cerrada y ajustar los dos tornillos de montaje.

2. Para conectar el bloque de terminales en el alojamiento de la caja de conexiones,
ajustar los dos tornillos de montaje. Instalar el divisor con los dos tornillos de montaje
(si corresponde).

3. Volver a conectar el cableado remoto y de alimentacion y volver a colocar la cubierta de
la caja de conexiones.

Ajustes

Ruta de menu delaLOl | Diagndsticos, ajustes

Secuencia de teclado 1,2,5
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 3,4

Los ajustes se utilizan para calibrar el lazo analégico, calibrar el transmisor, volver a realizar el
ajuste del cero del transmisor y calibrar el transmisor con el sensor de otro fabricante. Debe
tenerse cuidado al realizar una funcién de ajuste.

Ajuste D/A

Ruta de ment de laLOl | Diagnosticos, ajustes, ajuste DJA

Secuencia de teclado 1,2,5,1
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 3,4,4,5

El agjuste D/A se utiliza para calibrar la salida del lazo anal6gico de 4-20mA del transmisor. Para
obtener la maxima precisidn, la salida analégica debe ajustarse para el lazo del sistema. Usar los
siguientes pasos para completar la funcién de ajuste de salida.

1. Si es necesario, configurar el lazo como manual.

2. Conectar un amperimetro de precision en el lazo de 4-20 mA.

3. Iniciar la funcion de gjuste D/A con la LOl 'y el comunicador portatil.

4, Ingresar el valor del medidor de 4 mA cuando sea solicitado.

5. Ingresar el valor del medidor de 20 mA cuando sea solicitado.

6. Sies necesario, volver a colocar el lazo en el modo de control automatico.

Se ha completado el ajuste de 4-20 mA. El gjuste de D/A puede repetirse para verificar los
resultados. De manera alternativa, también puede utilizarse la prueba de salida analégica
para verificar el rendimiento del lazo.
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8.6.3
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Ajuste a escala D/A

Ruta de ment de laLOl | Diagnésticos, ajustes, ajuste a escala DJA
Secuencia de teclado 1,2,5,201,4,2,1,7

rapida tradicional
Tablero del dispositivo | 3,4,4,6

Un ajuste a escala D/A permite calibrar la salida analégica del caudalimetro con una escala
diferente que la escala de salida estandar de 4-20 mA. El ajuste no a escala D/A (descrito
anteriormente) por lo general se lleva a cabo con un amperimetro, donde los valores de
calibracion se ingresan en unidades de miliamperios. El ajuste a escala D/A permite ajustar el
caudalimetro con una escala que puede ser mas conveniente segtin el método de medicion.

Por ejemplo, puede ser mas conveniente realizar medidas de corriente por lecturas de voltaje
directo en la resistencia del lazo. Si la resistencia del lazo es de 500 ohmios y la calibracion del
medidor se realizara con mediciones de voltaje en la resistencia, puede modificarse la escala

de los puntos de ajuste de 4-20 mA a 4-20 mA x 500 ohmios 0 2-10 V CC. Una vez que los puntos
de ajuste a escala se han ingresado como 2 y 10, para calibrar el caudalimetro deben ingresarse
las mediciones de voltaje directamente desde el voltimetro.

Ajuste digital

Ruta de ment delaLOl | Configuracion del dispositivo, diagnosticos, ajustes, ajuste digital

Secuencia de teclado 1,2,5,3
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 3,4,5

La funcién de gjuste digital se utiliza en la fabrica para calibrar el transmisor. Es muy poco frecuente
que los usuarios necesiten utilizar este procedimiento. Solo es necesario si se sospecha que el
transmisor Rosemount 8732EM ya no es preciso. Se requiere un estandar de calibracién Rosemount
8714D para completar un gjuste digital. Si se intenta un gjuste digital sin un estandar de calibracién
Rosemount 8714D, el resultado puede ser un transmisor poco preciso o un mensaje de error.

El ajuste digital debe realizarse con el modo de excitacién de la bobina configurado como 5Hzy con
el nmero de calibracion del sensor nominal almacenado en la memoria.

Nota

Si se intenta un gjuste digital sin un estandar de calibracién Rosemount 8714D, el resultado puede
ser un transmisor poco preciso o la aparicion del mensaje de error “DIGITAL TRIM FAILURE” (Fallo
del ajuste digital). Si aparece este mensaje, significa que no se ha cambiado valor alguno enel
transmisor. Solo debe apagary encender el transmisor Rosemount 8732EM para borrar el mensaje.

Para simular un sensor nominal con el estandar de calibracién Rosemount 8714D, deben
cambiarse o verificarse los siguientes cinco parametros en el transmisor Rosemount 8732EM:

1. Nimero de calibracién: 1000015010000000
2 Unidades: pies/seg

3 URV de VP: 20 mA = 30,00 pies/seg

4, LRV de VP: 4 mA = 0 pies/seg
5

Frecuencia del excitador de la bobina: 5 Hz
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Nota

Antes de cambiar cualquiera de los parametros de configuracion, asegurese de registrar los
valores originales para que el transmisor puede regresar a la configuracién original antes de
volver a funcionar. Si la configuracién no vuelve a ser la original, pueden producirse lecturas del
totalizador y caudales incorrectos.

Las instrucciones para cambiar el nimero de calibracion, las unidades, la URV de PVy la LRV de
PV estan ubicadas en “Configuracion basica” en la pagina 37. Las instrucciones para cambiar la
frecuencia del excitador de la bobina se encuentran en “Frecuencia del excitador de la bobina”
en la pagina 144.

Configurar el lazo como manual (si es necesario) y, a continuacion, seguir estos pasos:

1.
2.

Apagar el transmisor.
Conectar el transmisor con un estandar de calibracion Rosemount 8714D.

Encender el transmisor con el Rosemount 8714D conectado y leer la velocidad de
caudal. La electrénica necesita calentarse durante 5 minutos para estabilizarse.

Configurar el estandar de calibracién 8714D como 9,1 m/seg (30 pies/seqg).

La lectura de la velocidad de caudal después del periodo de calentamiento debe estar
entre 9,1 m/seq (29,97 pies/seg) y 9,2 m/seg (30,03 pies/seq).

Sila lectura esta dentro del rango, el transmisor debera volver a colocarse en los
parametros de configuracién originales.

Sila lectura no esta dentro de este rango, iniciar un ajuste digital con la LOl y el
comunicador portétil. El ajuste digital tarda aproximadamente 90 segundos en
completarse. No se requiere efectuar ajuste alguno del transmisor.

159



Seccion 8: Mantenimiento Manual de consulta

Agosto de 2014

00809-0109-4444, Rev AB

8.6.4

8.7

160

Ajuste universal

Ruta de menu de laLOl | Configuracién del dispositivo, diagndsticos, ajustes, ajuste universal

Secuencia de teclado 1,2,5,5
rapida tradicional

Tablero del dispositivo | 2,4,1

La funcion de ajuste automatico universal permite que el transmisor Rosemount 8732EM calibre
sensores que no fueron calibrados en la fabrica de Rosemount. La funcién se activa con un solo
paso en un procedimiento denominado calibracién en proceso. Si un sensor Rosemount tiene
un nimero de calibracion de 16 digitos, no es necesaria la calibracion en proceso. En caso
contrario, o si se trata de un sensor de otro fabricante, seguir estos pasos para completar la
calibracién en proceso. Consultar el Apéndice A: Implementacion de un transmisor universal.

1. Determinar la velocidad de caudal del fluido del proceso en el sensor.

Nota

La velocidad de caudal en la tuberia puede determinarse mediante otro sensor en la linea,
contando las revoluciones de una bomba centrifuga o realizando una “prueba de llenado” para
determinar la velocidad con la que un volumen determinado se llena con el fluido del proceso.

2. Completar la funcién de ajuste automatico universal.

Cuando se complete la rutina, el sensor estard listo para usarse.

Revision

Ruta de mena delaLOl [Ajuste del dispositivo, revision

Secuencia de teclado 1,5
rapida tradicional

Tablero del dispositivo |N/D

El transmisor 8732EM incluye una capacidad para revisar las variables de configuracion.

Deben revisarse los pardmetros de configuracion del caudalimetro establecidos en fabrica para
garantizar la precision y la compatibilidad con la aplicacion en particular de dicho caudalimetro.

Nota

Sise utiliza la LOI para revisar las variables, debera accederse a cada una de las variables como si
se cambiara su configuracion. El valor que aparece en la pantalla de la LOI representa el valor
configurado de la variable.
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9.1

9.2

Introduccion

En esta seccion, se cubre la solucién de problemas basicos del transmisor y el sensor. Los
problemas en el sistema de caudalimetro magnético generalmente se indican con lecturas
incorrectas de la salida, mensajes de error o pruebas fallidas. Deben tenerse en cuenta todas
las fuentes al identificar un problema en el sistema. Si el problema persiste, consultar a un
representante local de Rosemount® para determinar si el material debe devolverse a la fabrica.
Emerson Process Management® ofrece varios diagndsticos que ayudan en el proceso de
solucién de problemas. Los procedimientos y las instrucciones que se explican en esta seccion
pueden exigir medidas de precaucion especiales que garanticen la sequridad del personal
involucrado. Deben leerse los siguientes mensajes de seguridad antes de realizar cualquiera de
las operaciones que se describen en esta seccién. Consultar estas advertencias cuando sea
apropiado a lo largo de esta seccion.

El transmisor Rosemount 8732EM realiza autodiagnosticos en todo el sistema del caudalimetro
magnético: el transmisor, el sensor y el cableado de interconexion. Al solucionar problemas de
manera secuencial en cada pieza individual del sistema del magnetémetro, es mas facil
identificar el problema y realizar los ajustes apropiados.

Si hay problemas con la instalacién de un magnetémetro nuevo, consultar 9.3: Verificacién y
guia de instalacién a continuacion para acceder a una quia rapida con instrucciones para
solucionar los problemas de instalacién mas comunes. Para instalaciones de magnetoémetros
existentes, en la Tabla 9-7 en la pagina 174 se enumeran los problemas y las medidas correctivas
mas comunes de los magnetémetros.

Informacion de sequridad

No seguir estas recomendaciones podria provocar la muerte o lesiones graves.

Las instrucciones de instalacién y mantenimiento son para el uso exclusivo de personal
cualificado. No realizar ningin otro tipo de mantenimiento que el que se incluye en las
instrucciones de funcionamiento, a menos que se esté cualificado para hacerlo. Verificar
que el entorno operativa del sensor y del transmisor sea consistente con las aprobaciones
apropiadas para areas peligrosas.

No conectar un transmisor Rosemount 8732EM a un sensor que no sea de Rosemount
y que se encuentre en una atmdsfera explosiva.

La manipulacién errénea de los productos expuestos a una sustancia peligrosa puede
provocar lesiones graves o fatales. Si el producto devuelto ha sido expuesto a una sustancia
peligrosa, seguin la definicién de la OSHA, junto con los articulos devueltos debe incluirse una
copia de la hoja de datos de seguridad de materiales (MSDS) para cada sustancia peligrosa.
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Verificacion y guia de instalacion

Esta guia debe usarse para verificar las instalaciones nuevas de sistemas de caudalimetros
magnéticos Rosemount que parecen funcionar mal.

Transmisor

Antes de encender la alimentacion al sistema de caudalimetro magnético, deben realizarse las
siguientes verificaciones del transmisor:

1. Registrar el nimero de modelo y el nimero de serie del transmisor.

2. Inspeccionar visualmente el transmisor, incluido el bloque de terminales, para detectar
cualquier dano.

3. Verificar que se hayan realizado las conexiones de cableado apropiadas para la
alimentacién y las salidas.

Encender la alimentacién del sistema de caudalimetro magnético antes de realizar las siguientes
verificaciones del transmisor:

1. Verificar si existen mensajes de error o alertas de estatus activos. Consultar
9.4: Mensajes de diagnostico.

2. Verificar que se haya ingresado el nimero de calibracion del sensor correcto en el
transmisor. El nimero de calibracion aparece en la placa de identificacién del sensor.

3. Verificar que se haya ingresado el tamanio de tuberia del sensor correcto en el transmisor.
El valor de tamafio de tuberia aparece en la placa de identificacion del sensor.

4, Verificar que el rango analégico del transmisor coincida con el rango analdgico del
sistema de control.

5. Verificar que la salida analdgica forzada y la salida de pulsos forzada del transmisor
produzcan la salida correcta en el sistema de control.

6. Sise lo desea, utilizar un Rosemount 8714D para verificar la calibracién del transmisor.

Sensor

Debe interrumpirse la alimentacion al sistema de caudalimetro magnético antes de comenzar
las siguientes verificaciones del sensor:

1. Registrar el nimero de modelo y el nimero de serie del sensor.

2. Inspeccionar visualmente el sensor para detectar cualquier dafo, incluida |a caja de
conexiones remota (si corresponde).

3. En instalaciones de caudal horizontal, asegurarse de que los electrodos permanezcan
cubiertos por fluido del proceso. En instalaciones verticales o inclinadas, asegurarse de
que el fluido del proceso fluya hacia el sensor para que los electrodos permanezcan
cubiertos por el fluido del proceso.

4. Verificar que la flecha que sefala la direccion del caudal apunte en la misma direccién
que el flujo en sentido directo.
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5. Los puentes de conexion a tierra en el sensor deben estar conectados con aros de
conexién a tierra, protectores de revestimiento o las bridas de la tuberia adyacentes.
Una conexidn a tierra inadecuada provocara un funcionamiento erratico del sistema.
Si el sensorincluye un electrodo de conexion a tierra, los puentes de conexién a tierra
No seran necesarios.

9.3.3 Cableado remoto

1. Los cables de sefial del electrodo y del excitador de la bobina deben ser individuales,
a menos que se utilice el cable combinado especifico de Rosemount. Consultar
2.12: Cableado del transmisor.

2. El cable de seiial del electrodo y el cable del excitador de la bobina deben ser cables
trenzados y apantallados. Rosemount recomienda cables trenzados apantallados
20 AWG para la sefal del electrodo y cables trenzados apantallados 14 AWG para la
excitacion de la bobina. Consultar 2.12: Cableado del transmisor.

3. Consultar el Apéndice C: Informacién sobre aprobaciones para conocer los requisitos
de instalacién del cableado.

4, Consultar el Apéndice D: Diagramas de cableado para obtener informacion sobre el
cableado del cable compuesto y/o combinado.

5. Verificar que exista una cantidad minima de cableado y pantalla expuestos. Se
recomienda que esa cantidad sea menor a 25 mm (1 pulgada).

6. El conducto individual que aloja los cables de sefial del electrodo y del excitador de la
bobina no debe contener ningtin otro cable. Esto incluye cables de otros
magnetémetros.

Nota

Para instalaciones que requieran electrodos intrinsecamente seguros, los cables de la sefial y del
excitador de la bobina deben tenderse en conductos individuales.

9.3.4 Fluido del proceso

1. El fluido del proceso debe tener una conductividad minima de 5 microhmios/cm
(5 microSiemens/cm).

2. El fluido de proceso no debe contener aire ni gases.
3. El sensor debe estar lleno con el fluido del proceso.
4, El fluido del proceso debe ser compatible con los materiales en contacto con el proceso:

revestimiento, electrodos, aros de conexion a tierra y protectores de revestimiento.
Para obtener detalles, consulta la nota técnica de Rosemount titulada “Guia de
seleccion de materiales del caudalimetro magnético Rosemount” (00816-0100-3033).

5. Si el proceso es electrolitico o tiene proteccion catddica, consultar la nota técnica de
Rosemount titulada “Instalacion y conexion a tierra de magnetémetros en aplicaciones
tipicas y especiales” (00840-2400-4727) para conocer los requisitos de instalaciones
especiales.
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9.4 Mensajes de diagnostico

Los problemas en el sistema de caudalimetro magnético generalmente se indican con lecturas
incorrectas de la salida, mensajes de error o pruebas fallidas. Deben tenerse en cuenta todas las

fuentes al identificar un problema en el sistema.

Tabla 9-1. Mensajes de diagnéstico basicos

Mensaje de error

Causa potencial

Medida correctiva

Tuberia vacia

Tuberia vacia

* Ninguna. El mensaje desaparece cuando la tuberia esta llena.

Error de cableado

» Comprobar que el cableado coincida con los diagramas adecuados

Error de electrodo

« Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la padgina 181)

Conductividad menor a
5 microSiemens por cm

* Aumentar la conductividad a un valor mayor o igual a 5 microSiemens por cm

Diagnéstico intermitente

* Ajustar la sintonizacién de los parametros de tuberia vacia (consultar la
seccién 8.4.1)

Circuito abierto de la
bobina

Cableado inadecuado

» Comprobar el cableado de excitacién de la bobina y las bobinas del sensor
Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)

Sensor de otro fabricante

e Cambiar el valor de corriente de la bobina a 75 mA. Configurar los nimeros
de calibracién a 10000550100000030

* Realizar un ajuste automatico para seleccionar una corriente de bobina
apropiada

Fallo en la placa de la electrénica

» Reemplazar la pila de la electrénica del transmisor 8732EM

Fusible abierto en el circuito de la
bobina

* Devolver la unidad a la fabrica para el reemplazo del fusible

Fallo del ajuste
automatico del cero

El caudal no esté configurado
como cero

« Forzar el caudal a cero y realizar el ajuste automatico del cero

Se estd usando un cable no apantallado

» Cambiar el cable por uno apantallado

Problemas de humedad

e Consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181

Fallo del ajuste
automatico

Tuberia sin caudal al llevar a cabo el
ajuste automatico universal

« Establecer una velocidad de caudal conocida y realizar la calibracion del
ajuste automatico universal

Error de cableado

» Comprobar que el cableado coincida con los diagramas adecuados
(consultar Implementacién de un transmisor universal en la pagina 183)

La velocidad de caudal cambia en la
tuberia al llevar a cabo la rutina de
ajuste automatico universal

* Establecer una velocidad de caudal constante y realizar la calibracion del
ajuste automatico universal

La velocidad de caudal a través del
sensor es significativamente distinto
del valoringresado durante la rutina
de ajuste automatico universal

« Verificar el caudal en el sensor y realizar la calibracién del ajuste
automdtico universal

Numero de calibracién incorrecto
ingresado en el transmisor para la
rutina de ajuste automatico universal

* Reemplazar el nimero de calibracion del sensor con 1000005010000000

Se selecciond un tamaiio de sensor
incorrecto

* Configuracién del tamafio de sensor correcto (consultar Tamafio de la
tuberia en la pagina 37)

Fallo del sensor

* Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)

Fallo de la electrénica

Fallo de la autocomprobacién de la
electrdnica

* Apagary encender para observar si desaparece el mensaje de diagnéstico
* Reemplazar la pila de la electrénica

Fallo de la temperatura
de la electrénica

La temperatura ambiente superd
los limites de temperatura de la
electrénica

* Mover el transmisor a una ubicacién con un rango de temperatura
ambiente entre -40y 60 °C (-40 y 140 °F)
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Tabla 9-1. Mensajes de diagnéstico basicos

Mensaje de error

Causa potencial

Medida correctiva

Caudal inverso

Los cables del electrodo y de la
bobina estan invertidos

« Verificar el cableado entre el sensory el transmisor

El caudal es inverso

* Activar la funcién de caudal inverso para leer el caudal

Sensor instalado al revés

* Instalar correctamente el sensor o invertir los cables del electrodo
(18 y 19) o los cables de la bobina (1y 2)

PZR activado
(Retorno positivo
acero)

Se aplicé voltaje externo a los
terminales 5y 6

* Interrumpir el voltaje para desactivar el PZR

Pulso fuera de rango

El transmisor esta intentando
generar una frecuencia mayor que
la permitida

* Pulso estandar: aumentar la escala de pulsos para evitar una salida de
pulsos que supera los 11.000 Hz

* Pulso intrinsecamente seguro: aumentar la escala de pulsos para evitar una
salida de pulsos que supera los 5.500 Hz

* Lasalida de pulsos esta en modo de pulsos fijos e intenta generar una
frecuencia mayor que lo que admite el ancho de pulsos (consultar Ancho
de pulso en la pagina 97)

* Verificar que se hayan ingresado correctamente el nimero de calibracion
del sensory el tamafio de la tuberfa en la electrénica

Valor analégico fuera de
rango

La velocidad de caudal es mayor que
el rango de la salida analégica

* Reducir el caudal, ajustar los valores de URV y LRV
« Verificar que se hayan ingresado correctamente el nimero de calibracion
del sensory los tamafios de las tuberias en la electrénica

Velocidad de caudal:
43 pies/seg

La velocidad de caudal es mayor
a 43 pies[seg

* Disminuir la velocidad de caudal, aumentar el didmetro de la tuberia

Cableado inadecuado

» Comprobar el cableado de excitacion de la bobinay las bobinas del sensor
* Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)

Fallo del ajuste digital
(Apagary encender para
borrar mensajes, no se
realizaron cambios)

El calibrador (8714B/C/D) no esta
conectado correctamente

* Revisar las conexiones del calibrador

Se ingresé un nimero de calibracién
incorrecto en el transmisor

» Reemplazar el nimero de calibracion del sensor con 1000015010000000

El calibrador no esta configurado con
un valor de 30 FPS

* Cambiar la configuracién del calibrador a 30 FPS

Calibrador o cable del calibrador en
mal estado

» Reemplazar el calibrador o cable del calibrador

Sobrecarga de voltaje de
la bobina

Cableado inadecuado

» Comprobar el cableado de excitacion de la bobinay las bobinas del sensor
Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)

Fallo del transmisor

» Reemplazar la pila de la electrénica

Limite de potencia de la
bobina

Cableado inadecuado

» Comprobar el cableado de excitacion de la bobinay las bobinas del sensor
Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)

Ndmero de calibracién incorrecto

* Verificar que el nimero de calibracién configurado coincida con la etiqueta
del sensor

Transmisor conectado al sensor de
otro fabricante

* Cambiar el valor de corriente de la bobina a 75 mA. Configurar el nimero
de calibracién a 10000550100000030.

* Realizar un ajuste automatico para seleccionar una corriente de bobina
apropiada

Frecuencia del excitador de la bobina
configurada con un valor de 37 Hz

* Es posible que el sensor no sea compatible con 37 Hz. Cambiar la
frecuencia del excitador de la bobina a 5 Hz.

Fallo del sensor

* Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)
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Tabla 9-1. Mensajes de diagndstico basicos

Mensaje de error

Causa potencial

Medida correctiva

No hay alimentacién de
salida analégica

Cableado inadecuado

e Comprobar el cableado del lazo analégico (consultar Cableado del
transmisor en la pagina 26)

No hay alimentacién del lazo externo

* Verificar la posicion del interruptor de alimentacién analdgico
(interno/externo)

* Para un lazo con alimentacién externa, verificar los requisitos de la fuente
de alimentacion (consultar Alimentacion al transmisor en la pagina 34)

No hay resistencia del lazo
(lazo abierto)

« Instalar la resistencia en los terminales de salida analdgicos
* Desactivar el mensaje con el parametro LOI Error Mask (Mascara de error de
laLOI)

Fallo del transmisor

* Reemplazar la pila de la electrénica

Saturacién del electrodo

Cableado inadecuado

* Consultar Cableado del transmisor en la pagina 26

Referencia de proceso inadecuada

* Consultar Conexion de referencia del proceso en la pagina 23

Conexion a tierra inadecuada

« Verificar las conexiones a tierra (consultar Cableado del transmisor en la
pagina 26)

La aplicacion requiere un transmisor
especial

» Reemplazar el transmisor por otro que incluya la opcién especial FO100
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Tabla 9-2. Mensajes de diagnéstico avanzado del proceso

Mensaje de error Causa potencial Medida correctiva
Instalacion inadecuada del cableado « Consultar Cableado del transmisor en la padgina 26
Pantalla de la bobina/electrodo no « Consultar Cableado del transmisor en la pagina 26
conectado
Conexion a tierra del proceso * Consultar Conexion de referencia del proceso en la pagina 23
inadecuada

Fallo de conexion a

. « Verificar que no exista corrosion en el cableado o humedad en el
tierra/cableado

Conexion a tierra con fallas bloque de terminales (consultar Conexion de referencia del proceso en
la pagina 23)

« Verificar que el sensor esté lleno

El sensor no estd lleno . - . .
« Activar la deteccion de tuberia vacia

* Disminuir la velocidad de caudal por debajo de 3 m/seg (10 pies/seqg)
« Completar las posibles soluciones enumeradas en Solucion de
problemas de elevado nivel de ruido del proceso en la pagina 170

Caudales en suspension acuosa:
mineria/pulpa de celulosa

* Mover el punto de inyeccién corriente abajo del sensor o mover el

Aditivos quimicos corriente arriba Sensor a una nueva ubicacién

del sensor » Completar las posibles soluciones enumeradas en Solucion de
problemas de elevado nivel de ruido del proceso en la pagina 170

Electrodo no compatible con el  Consultar la Guia de seleccion de materiales de caudalimetros

fluido del proceso magnéticos Rosemount (00816-0100-3033)

* Mover el sensor a otra ubicacién dentro de la linea de proceso para

Gas/aire en la tuberia . . .
garantizar que esté lleno en todas las condiciones

Elevado nivel de ruido del

proceso * Activar el diagndstico de deteccién de electrodo revestido

« Utilizar electrodos de extremo recto

Revestimiento del electrodo « Disminuir el tamafio del sensor para aumentar la velocidad de caudal
por encima de 1 m/seg (3 pies/seg)

e Limpiar periédicamente el sensor

» Completar las posibles soluciones enumeradas en Solucion de
problemas de elevado nivel de ruido del proceso en la pagina 170
* Consultar a la fabrica

Poliestireno u otras particulas de
aislamiento

* Recortar los alambres del electrodo y de la bobina (consultar

Fluidos de baja conductividad Instalacion del sensor en la pagina 15)

(por debajo de 10 microsiemens/cm) * Usar transmisor de montaje integral

« Configurar la frecuencia del excitador de la bobina con un valor de 37 Hz

¢ Programar un mantenimiento para limpiar el electrodo
e Utilizar electrodos de extremo recto
. . aacumularse en el electrodo y a S - .
Nivel 1 derevestimientodel | . . . 7 « Disminuir el tamafio del sensor para aumentar la velocidad de caudal
interferir con la seiial de medicién . .
electrodo por encima de 1 m/seg (3 pies/seq)

El revestimiento esta comenzando

La conductividad del fluido del « Verificar la conductividad del fluido del proceso
proceso ha cambiado

* Programar un mantenimiento para limpiar el electrodo
L. . « Utilizar electrodos de extremo recto
. . electrodo y esta interfiriendo con la D . .
Nivel 2 de revestimiento del - o, « Disminuir el tamafio del sensor para aumentar la velocidad de caudal
sefial de medicién - .
electrodo por encima de 1 m/seg (3 pies/seg)

Se ha acumulado revestimiento en el

La conductividad del fluido del « Verificar la conductividad del fluido del proceso
proceso ha cambiado

Solucién de problemas 167



Seccion 9: Solucion de problemas

Agosto de 2014

Manual de consulta
00809-0109-4444, Rev AB

Tabla 9-3. Mensajes de verificacion avanzada del medidor

Mensaje de error

Causa potencial

Medida correctiva

Fallo del transmisor 8714i

Fallé la prueba de verificacion de
calibracién del transmisor

* Verificar los criterios satisfactorios/no satisfactorios

* Volver a ejecutar la verificacién inteligente del medidor (8714i) en
condiciones de ausencia de caudal

Verificar la calibracién con el estandar de calibracién 8714
Realizar un ajuste digital

Reemplazar el panel de la electrénica

Fallé la prueba de calibracion del
sensor

Verificar los criterios satisfactorios/no satisfactorios
Volver a ejecutar la verificacion inteligente del medidor (8714i)
Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)

Fallé la prueba del circuito de la
bobina del sensor

Verificar los criterios satisfactorios/no satisfactorios
Volver a ejecutar la verificacion inteligente del medidor (8714i)
Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)

Fall6 la prueba del circuito de la
bobina de la bobina

Verificar que la resistencia del electrodo tenga un valor de referencia
(firma) con una tuberia de referencia llena

Verificar que se haya seleccionado correctamente la condicién de la
prueba

Verificar los criterios satisfactorios/no satisfactorios

Volver a ejecutar la verificacion inteligente del medidor (8714i)
Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)

Fallé la verificacion del
lazo de 4-20 mA

Lazo analdgico sin alimentacion

Verificar el interruptor de alimentacion del lazo interno/externo de 4-20
mA (consultar Alimentacion analdgica interna/externa en la pagina 42)
Verificar el voltaje de alimentacion externo al transmisor

Verificar que no existan rutas paralelas en el lazo actual

Fallo del transmisor

Realizar comprobacién automética del transmisor

Realizar la prueba manual del lazo analdgico y el ajuste D/A si es
necesario

Reemplazar la placa de la electrénica

Error de verificacion
continua del medidor

Fall6 la prueba de verificacion de
calibracién del transmisor

Verificar los criterios satisfactorios/no satisfactorios

Ejecutar la verificacion inteligente del medidor (8714i) manual en
condiciones de ausencia de caudal

Verificar la calibracién con el estandar de calibraciéon 8714D
Realizar un ajuste digital

Reemplazar la pila de la electrénica

Fallé la prueba de calibracion del
sensor

Ejecutar la verificacion inteligente del medidor (8714i) manual
Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)

Fallé la prueba del circuito de la
bobina del sensor

Ejecutar la verificacion inteligente del medidor (8714i) manual
Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)

Fallé la prueba del circuito de la
bobina de la bobina

Ejecutar la verificacién inteligente del medidor (8714i) manual
Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)
Verificar que la resistencia del electrodo tenga un valor de firma con
una tuberia de referencia llena

Velocidad simulada fuera
de las especificaciones

Velocidad de caudal inestable
durante la prueba de verificacion
0 proceso con ruido

Ejecutar la prueba manual de verificacion del transmisor sin caudal y
con la tuberia llena

Desviacion del transmisor
o electrénica con fallas

Verificar la electrénica del transmisor con el estandar de calibracién
8714D. La perilla en el 8714D debe configurarse con un valor de

9,14 m/seq (30 pies/seg). El transmisor debe configurarse con el
nuimero de calibracién nominal (1000015010000000) y una frecuencia
del excitador de la bobina de 5 Hz.

Realizar un ajuste de la electrdnica con el 8714

Si el ajuste de la electrénica no corrige el problema, reemplazar la
electrénica

Resistencia de la bobina
fuera de las
especificaciones

Humedad en el bloque de terminales
del sensor o bobina en cortocircuito

* Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)
* Si el problema persiste, reemplazar el sensor
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Tabla 9-3. Mensajes de verificacion avanzada del medidor

Mensaje de error

Causa potencial

Medida correctiva

Firma de la bobina fuera
de las especificaciones

Humedad en el bloque de terminales
del sensor o bobina en cortocircuito

* Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)
* Si el problema persiste, reemplazar el sensor

Cambio de calibracién provocado
por ciclos de calor o vibracion

* Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)
* Siel problema persiste, reemplazar el sensor

Resistencia del electrodo
fuera de las
especificaciones

Humedad en el bloque de terminales
del sensor

* Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)
* Si el problema persiste, reemplazar el sensor

Revestimiento del electrodo

* Activar el diagnéstico de deteccion de electrodo revestido

« Utilizar electrodos de extremo recto

* Disminuir el tamafio del sensor para aumentar la velocidad de caudal
por encima de 1 m/seg (3 pies/seq)

* Limpiar periédicamente el sensor

Electrodos en cortocircuito

* Realizar pruebas en el sensor (consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)
* Si el problema persiste, reemplazar el sensor

Salida analdgica fuera de
las especificaciones

Velocidad de caudal inestable
durante la prueba de verificacion
o proceso con ruido

* Ejecutar la prueba manual de verificacién del transmisor sin caudal y
con latuberfa llena

La salida analdgica ya no esta dentro
de las especificaciones de precision

» Comprobar el cableado del lazo analégico. Una resistencia de lazo
excesiva puede provocar que la prueba no sea valida

9.4.1

Solucién de problemas de tuberia vacia

Pueden tomarse las siguientes medidas si la deteccion de tuberia vacia es inesperada:

1.

2.

Solucién de problemas

Verificar que el sensor esté lleno.

Verificar que el sensor no se haya instalado con una electrodo de medicion en la parte

superior de la tuberia.

Disminuir la sensibilidad configurando la opcién empty pipe trigger level (Nivel de disparo
de tuberia vacia) con un valor de al menos 20 conteos por encima de la lectura del valor
de tuberia vacia con una tuberia llena.

Disminuir la sensibilidad aumentando los conteos de tuberia vacia para compensar el
ruido del proceso. Los conteos de tuberia vacia son el nimero de lecturas de valor de

tuberia vacia por encima del Nivel de disparo de tuberia vacia requeridos para configurar
el diagnéstico de tuberia vacia. El rango del conteo es 2-50. El valor predeterminado de
fabricaes 5.

Aumentar la conductividad del fluido del proceso por encima de 50 microsiemens/cm.

Conectar adecuadamente el cableado entre el sensory el transmisor. Deben conectarse
los nimeros de bloques de terminales correspondientes en el sensory el transmisor.

Realizar las pruebas de resistencia eléctricas del sensor. Para obtener informacién mas
detallada, consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181.
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9.4.2

9.4.3

170

Solucién del fallo de conexion a tierra/cableado

Si el transmisor detecta niveles altos (por encima de 5 mV) de ruido de 50/60 Hz causado por un
cableado inadecuado o por una mala conexién a tierra del proceso:

1.

2.

Verificar que el transmisor esté conectado a tierra.

Conectar los aros de conexion a tierra, el electrodo de conexién a tierra, el protector de
revestimiento o los puentes de conexién a tierra. Los diagramas de conexién a tierra
pueden encontrarse en Conexién de referencia del proceso en la pagina 23.

Verificar que el sensor esté lleno.

Verificar que el cableado entre el sensory el transmisor esté preparado adecuadamente.
La pantalla debe estar expuesta en una longitud menor a 25 mm (1 pulgada).

Usar pares trenzados apantallados individuales para el cableado entre el sensory el
transmisor.

Conectar adecuadamente el cableado entre el sensory el transmisor. Deben conectarse
los nimeros de bloques de terminales correspondientes en el sensory el transmisor.

Solucién de problemas de elevado nivel de ruido del
proceso

El transmisor detecté niveles elevados de ruido del proceso. Si la relacion de seial respecto al
ruido es menor a 25 mientras se opera en modo de 5 Hz, deben sequirse estos pasos:

1.

Aumentar la frecuencia del excitador de bobina del transmisor a 37 Hz (consultar
Frecuencia del excitador de la bobina en la pagina 144)y, si es posible, realizar la funcién
de ajuste automatico del cero (Ajuste automatico del cero en la pagina 145).

Verificar que el sensor esté conectado eléctricamente al proceso con el electrodo

de referencia del proceso, que los aros de conexion a tierra estén conectados con los
puentes de conexion a tierra o que el protector de revestimiento esté conectado con los
aros de conexion a tierra.

Si es posible, redirigir los aditivos quimicos corriente abajo del magnetémetro.

Verificar que la conductividad del fluido del proceso esté por encima de 10
microsiemens/cm.

Silarelacién de sefal respecto al ruido es menor a 25 mientras se opera en modo de 37 Hz,
deben sequirse estos pasos:
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1. Activar la tecnologia de procesamiento de sefiales digitales (DSP) y sequir el
procedimiento de instalacién (consultar la Seccion 7: Procesamiento de sefales
digitales). Esto minimizara el nivel de amortiguacién en la medicion de caudal y el lazo de
control, ademas de estabilizar la lectura para minimizar el accionamiento de la vélvula.

2. Aumentar la amortiguacién para estabilizar la sefial (consultar Amortiguacion de la VP
en la pagina 38). Esto agregara tiempo de respuesta al lazo de control.

3. Migrar a un sistema de caudalimetro de sefial alta de Rosemount. Este caudalimetro
ofrecerd una senal estable mediante un incremento de diez veces de la amplitud de la
senal de caudal para aumentar la relacién de la sefal respecto al ruido. Por ejemplo, si la
relacion de la sefal respecto al ruido (SNR) de un magnetémetro estandar es 5, la sefal
alta tendrd una SNR de 50 en la misma aplicacién. El sistema de sefial alta de Rosemount
estd compuesto por el sensor 8707, que tiene un sistema magnético y bobinas
modificadas, y el transmisor de sefial alta 8712H.

Nota

En aplicaciones donde los niveles de ruido muy altos son una preocupacion, se recomienda
utilizar un sensor 8707 de senal alta Rosemount de calibracién doble. Estos sensores pueden
calibrarse para funcionar con una corriente de excitacién de bobina mas baja suministrada por
los transmisores Rosemount estandar, pero también pueden actualizarse cambiando al
transmisor de sefial alta 8712H.

Ruido 1/f

Este tipo de ruido tiene mayores amplitudes a menores frecuencias, pero por lo general se
degrada en frecuencias en aumento. Entre las potenciales fuentes del ruido 1/f, se encuentran
las combinaciones de productos quimicos y las particulas de caudal de suspensiones acuosas
que entran en friccién con los electrodos. Este tipo de ruido puede mitigarse pasando a la
frecuencia del excitador de bobina de 37 Hz.

Ruidos de pico

Porlo general, este ruido produce una senal de amplitud alta a frecuencias especificas, que
puede variar segun la fuente del ruido. Entre las fuentes comunes de ruido de pico, se
encuentran inyecciones de productos directamente corriente arriba del caudalimetro, bombas
hidraulicas y caudales de suspensiones acuosas con bajas concentraciones de particulas en el
flujo. Las particulas rebotan y se alejan del electrodo, lo que genera un “pico” en la seial del
electrodo. Un ejemplo de este tipo de flujo de caudal seria un caudal de reciclaje en una
papelera. Este tipo de ruido puede mitigarse pasando a la frecuencia del excitador de bobina de
37 Hzy activando el procesamiento digital de sefiales.

Ruido blanco

Este tipo de ruido produce una seial de alta amplitud que es relativamente constante en el
rango de frecuencia. Entre las fuentes comunes de ruido blanco, se encuentran reacciones

o combinaciones quimicas que se producen a medida que el fluido pasa por el caudalimetro

y caudales de suspensiones acuosas de alta concentracion, donde las particulas pasan
constantemente por encima del cabezal del electrodo. Un ejemplo de este tipo de flujo de
caudal seria un flujo de gramaje en una papelera. Este tipo de ruido puede mitigarse pasando

a la frecuencia del excitador de bobina de 37 Hzy activando el procesamiento digital de sefiales.
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9.4.4 Soluciéon de problemas de deteccion de electrodo recubierto

En caso de que se detecte un revestimiento del electrodo, usar la siguiente tabla para
determinar el curso de accién apropiado.

Tabla 9-4. Solucién de problemas de diagnéstico del revestimiento del electrodo

Mensaje de error Potenciales causas del error Pasos para corregirlo
* Esta comenzando aacumularse un revestimiento| e Verificar la conductividad del fluido del proceso
de aislamiento en el electrodo que puede ¢ Programar un mantenimiento para limpiar los electrodos
Nivel 1 de revestimiento del interferir con la sefial de medicién de caudal « Utilizar electrodos de extremo recto
electrodo ¢ La conductividad del fluido del proceso ha * Reemplazar el medidor por otro de didmetro mas
disminuido a un nivel cercano a los limites pequefo para aumentar la velocidad de caudal por
operativos del medidor encima de 1 m/seg (3 pies/seq)
« Se ha acumulado revestimiento de aislamiento | ¢ Verificar la conductividad del fluido del proceso
en los electrodos y estd interfiriendo con la * Programar un mantenimiento para limpiar los electrodos
Nivel 2 de revestimiento del sefial de medicién de caudal « Utilizar electrodos de extremo recto
electrodo « La conductividad del fluido del proceso ha « Reemplazar el medidor por otro de didmetro mas
disminuido por debajo de los limites operativos pequefio para aumentar la velocidad de caudal por
del medidor encima de 1 m/seg (3 pies/seq)
./ o o o /
9.4.5 Soluciéon de problemas de la verificacion del lazo de 4-20 mA

En caso de que falle la verificacion del lazo de 4-20 mA, usar la siguiente tabla para determinar el
curso de accion apropiado.

Tabla 9-5. Solucion de problemas del diagnéstico de verificacion de lazo analdgico

Prueba Causa potencial Medida correctiva

* Lazo analdgico sin alimentacién * Verificar el cableado del lazo analégico

* Verificar la resistencia del lazo

* Verificar el interruptor de alimentacién del lazo
analdgico (consultar Alimentacion analdgica
interna/externa en la pagina 42)

* Verificar el voltaje de alimentacién externo al transmisor|

* Verificar que no existan rutas paralelas en el lazo actual

Fallo de verificacion del lazo de 4-20 mA

* Desviacion analégica * Realizar un ajuste DJA

* Fallo del transmisor * Realizar comprobacién automatica del transmisor
* Realizar prueba manual de lazo analégico
» Reemplazar la pila de la electrénica
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9.4.6

inteligente del medidor

Solucion de problemas de la prueba de verificacion

En caso de que falle la prueba de verificacion inteligente del medidor, usar la siguiente tabla para
determinar el curso de accion apropiado. Debe comenzarse revisando los resultados de la
verificacion inteligente del medidor para determinar qué prueba especifica ha fallado.

Tabla 9-6. Solucién de problemas del diagnéstico de verificacion inteligente del medidor

Prueba

Causa potencial

Medida correctiva

Prueba de verificacion del
transmisor

¢ Lectura de caudal inestable durante la
prueba

« Ruido en el proceso

¢ Desviacion del transmisor

¢ Electrénica con fallas

* Volver a ejecutar la verificacién inteligente del medidor
(8714i) en condiciones de ausencia de caudal

* Verificar la calibracion del transmisor con el estandar de
calibracién 8714D

* Realizar un ajuste digital

* Reemplazar la pila de la electrénica

Verificacion de calibracién del
sensor

¢ Humedad en el bloque de terminales
del sensor

¢ Cambio de calibracién provocado por
ciclos de calor o vibracién

Condicidn del circuito de la
bobina

¢ Humedad en el bloque de terminales
del sensor
 Bobina en cortocircuito

Condicién del circuito del
electrodo

¢ No se tomé el valor de referencia de
resistencia del electrodo después de la
instalacion

« La condicién de la prueba no se
seleccioné apropiadamente

¢ Humedad en el bloque de terminales
del sensor

« Electrodos revestidos

¢ Electrodos en cortocircuito

* Volver a ejecutar la verificacion inteligente del medidor

(8714i)

* Realizar las comprobaciones del sensor detalladas en el paso3
de la Guia rapida de solucién de problemas, en la pagina 100
* Extraer el sensory enviarlo para su evaluacién y/o

recalibracion
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9.5 Solucion de problemas basicos

Al solucionar problemas en un magnetémetro, es importante identificar el problema. En la
Tabla 9-7 a continuacién, se ofrecen sintomas comunes mostrados por un magnetémetro que
no funciona adecuadamente. En esta tabla, se incluyen potenciales causas y medidas correctivas

sugeridas para cada sintoma.

Tabla 9-7. Problemas comunes del magnetometro

Sintoma Causa potencial

Medida correctiva

* Transmisor sin alimentacion

» Comprobar la fuente de alimentacién y las conexiones al
transmisor

« Lasalida analdgica no esta
configurada adecuadamente

* Verificar la posicion del interruptor de alimentacion analdgica
* Verificar el cableado y la alimentacién analdgica

Salidaa 0 mA
« Fallo de la electrénica * Verificar la operacion del transmisor con un estandar de
calibracion 8714D o reemplazar la pila de la electrénica
« Fusible fundido * Revisar el fusible y, si es preciso, cambiarlo por uno de la
capacidad adecuada
 Transmisor en modo multidrop * Configurar el registro de direccién a 0 para que el transmisor
salga del modo multidrop
« Nivel muy elevado de corte de * Configurar el corte de caudal bajo a un nivel inferior
caudal bajo o aumentar el caudal a un valor por encima del nivel de
corte de caudal bajo
¢ PZR activado * Abrir el interruptor de PZR a la altura de los bornes 5y 6 para
Salidaa4 mA desactivar PZR

* El caudal esta en sentido inverso

e Activar la funcién de caudal inverso

* Bobina en cortocircuito

* Verificar la bobina y realizar una prueba del sensor

 Tuberia vacia

* Llenarla tuberia

* Fallo de la electrénica

* Verificar la operacion del transmisor con un estandar de
calibracién 8714D o reemplazar la pila de la electrénica

« La resistencia del lazo es mayor

a 600 ohmios
La salida no llegara a 20 mA

* Reducir la resistencia del lazo a menos de 600 ohmios
* Realizar una prueba de lazo analégico

* Voltaje de suministro insuficiente
ala salida analdgica

* Verificar el voltaje de suministro de la salida analdgica
* Realizar una prueba de lazo analégico

* El rango del transmisor no es
adecuado

Salidaa 20,8 mA

* Restablecer los valores de rango del transmisor
(consultar URV (valor superior del rango) en la pagina 38)

* Verificar el valor de las dimensiones de la tuberia en el
transmisory cerciorarse de que coincida con las dimensiones
de la tuberia que de hecho est4 utilizdndose (consultar
Tamano de la tuberia en la pagina 37)
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Sintoma

Causa potencial

Medida correctiva

Salida a nivel de alarma

* Fallo de la electrénica

* Apagary encender el transmisor. Si la alarma sigue estando
presente, verificar el funcionamiento del transmisor con un
estandar de calibracién 8714D o reemplazar la pila de la
electrénica

« Circuito de bobina abierta

Comprobar las conexiones del circuito del excitador de la
bobina en el sensory en el transmisor

* La alarma de diagnéstico de la
salida analdgica estd activa

Consultar Alarma de diagnéstico de salida analdgicaenla
pagina 95

* Laalimentacién o la corriente de la
bobina estén por encima del limite

Comprobar las conexiones del circuito del excitador de la
bobina en el sensory en el transmisor.

Apagary encender el transmisor. Si la alarma sigue estando
presente, verificar el funcionamiento del transmisor con un
estandar de calibracién 8714D o reemplazar la pila de la
electrénica

* Conectado a sensor incompatible

Consultar Implementacién de un transmisor universal en la
pagina 183

Salida de pulsos a cero,
mas alla del caudal

* Error de cableado

Verificar el cableado de la salida de pulsos en los terminales 3
y 4. Consultar el contador de pulsos y la salida de pulsos del
diagrama de cableado. Consultar Conexion de la salida de
pulsos en la pagina 44.

* PZR activado

Eliminar la sefal en los terminales 5y 6 para desactivar PZR

* Transmisor sin alimentacion

Verificar el cableado de la salida de pulsos en los terminales 3
y 4. Consultar el contador de pulsos y la salida de pulsos del
diagrama de cableado.

Alimentacion al transmisor

* Caudal inverso

Activar la funcion de caudal inverso

* Fallo de la electrénica

Verificar la operacién del transmisor con un estandar de
calibracién 8714D o reemplazar la pila de la electrénica

* Salida de pulsos configurada
correctamente

Revisar la configuracion y corregirla si es necesario

Problemas de comunicacion con el
comunicador portatil

* Configuracién de salida de 4-20 mA

Comprobar el interruptor de la salida analégica
(interno/externo). El comunicador portatil requiere un
salida de 4-20 mA para funcionar.

* Problemas de cableado con la
interfaz de comunicacién

Resistencia de carga incorrecta (250 ohmios minimo,
600 ohmios maximo)
Revisar el diagrama de cableado apropiado

* Baterias bajas en el comunicador
portatil

Reemplazar las baterias en el comunicador portétil (para
obtener instrucciones, consultar el manual del comunicador)

* Revision antigua del software en el
comunicador portatil

Comunicarse con la oficina local de ventas para actualizar el
software a la revisién mas reciente

Mensajes de errorenlaLOloen el
comunicador portatil

» Hay muchas causas posibles segtin
el mensaje que aparezca

Consultarla Tabla 9-1 en la pagina 164, la Tabla 9-2 en la
pagina 167 y la Tabla 9-3 en la pagina 168 para los mensajes
delaLOly el comunicador portatil

La entrada discreta no se registra

* La sefial de entrada no
proporciona conteos suficientes

Verificar que la entrada discreta proporcionada cumpla los
requisitos de la seccién 3.4.3: Conexion de la entrada
discreta

Realizar una prueba de lazo para validar el lazo de control
analégico

Realizar un ajuste D/A. Esto permite calibrar la salida
analdgica con una referencia externa en puntos de extremo
operativos de la salida analdgica
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Sintoma

Causa potencial

Medida correctiva

Lalectura no parece estar dentro de
la precisién nominal

« Eltransmisor, el sistema de control
u otro dispositivo receptor estan
configurados debidamente

» Comprobar todas las variables de configuracién del transmisor,
del sensor, del comunicador y/o del sistema de control
* Verificar ademas estos valores del transmisor:
* Nimero de calibracion del sensor
«Unidades
* Tamano de la tuberia
e Llevar a cabo una prueba de lazo para verificar la integridad
del circuito

Revestimiento del electrodo

* Activar el diagndstico de deteccion de electrodo revestido

» Utilizar electrodos de extremo recto

* Reducir el tamafio del sensor para aumentar la velocidad de
caudal por encima de 3 pies/seg

e Limpiar periédicamente el sensor

Gas/aire en la tuberia

* Mover el sensor a otra ubicacién dentro de la linea de proceso
para garantizar que esté lleno en todas las condiciones

Problema de humedad

* Realizar las pruebas del sensor (consultar la Tabla 9-8 en la
pagina 181)

Didmetro de tuberia insuficiente
corriente arriba/corriente abajo

* Mover el sensor a una nueva ubicacién con 5 diametros de
tuberia corriente arriba y 2 didmetros de tuberia corriente
abajo, si es posible

Los cables de distintos
magnetémetros estan tendidos
por el mismo conducto

« Utilizar tramos de conductos dedicados para cada sensory
transmisor

Cableado inadecuado

* Siseinvierten los cables de blindaje y de sefial del electrodo,
la indicacién de caudal sera la mitad de la esperada. Revisar
los diagramas de cableado.

La velocidad de caudal es inferior a
1 pie/seg (problema de
especificacion)

* Consultar los datos técnicos de precision del transmisory el
sensor especificos

No se efectud el ajuste automético
del cero al cambiarse la frecuencia
del excitador de la bobina de 5 Hz
a37Hz

* Configurar la frecuencia del excitador de la bobina con un
valor de 37 Hz, verificar que el sensor esté lleno y realizar la
funcion de ajuste automatico del cero

Fallo del sensor, electrodo en
cortocircuito

* Realizar las pruebas del sensor (consultar la Tabla 9-8 en la
pagina 181)

Fallo del sensor, bobina en
cortocircuito o abierta

* Realizar las pruebas del sensor (consultar la Tabla 9-8 en la
pagina 181)

« Fallo del transmisor

* Verificar la operacion del transmisor con un estandar de
calibracién 8714 o reemplazar la placa de la electrénica
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Sintoma

Causa potencial

Medida correctiva

Proceso con ruido

* Aditivos quimicos corriente arriba
del caudalimetro magnético

« Consultar Solucién de problemas de elevado nivel de ruido
del proceso en la pagina 170

* Mover el punto de inyeccién corriente abajo del caudalimetro
magnético o cambiar de sitio el caudalimetro magnético

* Caudales con lodo, mineria/carbon
arena/suspensiones acuosas (otras
suspensiones acuosas con particulas
duras)

* Disminuir la velocidad de caudal por debajo de 10 pies/seg

* Poliestireno u otras particulas
aislantes en el proceso

* Consultar Solucién de problemas de elevado nivel de ruido
del proceso en la pagina 170
* Consultaralafabrica

* Revestimiento del electrodo

* Activar el diagnéstico de deteccidn de electrodo revestido

* Usar un sensor de menores dimensiones para incrementar la
velocidad de caudal por encima de 3 pies/seg.

* Limpiar periédicamente el sensor

* Gas/aire en la tuberia

* Mover el sensor a otra ubicacion dentro de la linea de proceso
para garantizar que esté lleno en todas las condiciones

* Fluidos de baja conductividad
(inferior a 10 microsiemens/cm)

* Recortar los cables del electrodo y de la bobina (consultar
Preparacion del cable en la pagina 30)

 Mantener la velocidad de caudal por debajo de 3 FPS

* Transmisor de montaje integral

* Usar el cable compuesto (consultar la Tabla2-9 enla
pagina 28)

La salida del medidor es inestable

* Fluidos de conductividad media
a baja (10-25 microsiemens/cm)
combinados con vibracion de
cable o interferencia de 60 Hz

* Eliminar las vibraciones del cable

* Mover el cable al tendido de menor vibracion

* Atar el cable por medios mecénicos

« Usar un montaje integral

* Recortar los cables del electrodo y de la bobina (consultar
Preparacién del cable en la pagina 30)

* Orientar la linea de cable de manera que quede alejada de
otros equipos
con alimentacién de 60 Hz

* Usar el cable compuesto (consultar la Tabla 2-9 en la
pagina 28)

* Incompatibilidad del electrodo

* Revisar la hoja de datos técnicos y la guia de seleccion de
materiales de caudalimetros magnéticos (documento
nimero 00816-0100-3033) en relacién con la
compatibilidad quimica con el material del electrodo

 Conexion a tierra inadecuada

« Verificar la conexion a tierra (para conocer los procedimientos
de cableado y de conexidn a tierra adecuados, consultar
Conexion de referencia del proceso en la pagina 23)

* El rea tiene campos magnéticos
o eléctricos elevados

* Mover el caudalimetro magnético (en general, 20-25 pies de
distancia es aceptable)

» Sintonizacién incorrecta del lazo
de control

« Verificar la sintonizacion del lazo de control

* Valvula que se atasca (observar si
la salida del medidor exhibe una
oscilacion periddica)

* Realizar tareas de mantenimiento en la véalvula

* Fallo del sensor

* Realizar las pruebas del sensor
(Consultar la Tabla 9-8 en la pagina 181)

* Problema del lazo de salida
analégica

* Verificar que el lazo de 4 a 20 mA coincida con el valor digital
de Perform analog output test (Realizar la prueba de salida
analdgica)
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9.6

9.6.1

178

Solucion de problemas del sensor

En esta seccion, se describen las pruebas manuales que pueden realizarse en el sensor para
verificar la condicion de los componentes individuales. Las pruebas requeriran el uso de un
multimetro digital capaz de medir conductancias en nanoSiemens y un medidor LCR. En la
Figura 9-1, se muestra un diagrama del circuito del sensor. Las pruebas descritas a continuacion
verificaran la continuidad o el aislamiento de los componentes internos del sensor.

Figura 9-1. Diagrama de circuitos del sensor (simplificado)

Electrodos ha .
>Boblnas
/ /
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[ >——— Alojamiento delsensor — 1™
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1]
N4

Adaptador del sensor

El adaptador del sensor es una parte del sensor que proporciona el cableado de alimentacion
de la conexién interna de los componentes internos del sensor a las conexiones del médulo de
cavidad. La parte superior del adaptador tiene diez pines: cuatro para las bobinas, cuatro paralos
electrodos y dos para la referencia del proceso. Cada punto de conexién tiene dos pines
asociados para continuidad de redundancia. Consultar la Figura 9-2.

La mejor ubicacién para probar los componentes del sensor es tomar medidas directamente

en los pines de alimentacion. La medicién directa en los pines elimina la posibilidad de una
medicién errénea provocada por un médulo de cavidad o un cableado remoto en mal estado.
En la siguiente figura, se muestran las conexiones de pines de alimentacién y su relacién con los
terminales de conexi6én descritos en las pruebas.
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Figura 9-2. Pines de alimentacion del adaptador del sensor
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9.6.2 Modulo de cavidad

El médulo de cavidad conecta el adaptador del sensor con el transmisor. Hay dos versiones del
modulo de cavidad: una para transmisores de montaje integral y otra para transmisores de
montaje remoto. El médulo de cavidad es un componente reemplazable. Si las mediciones de
prueba tomadas a través del médulo de cavidad muestran una falla, debe extraerse el médulo de
cavidad para confirmar las mediciones directamente en los pines de alimentacion del adaptador
del sensor. Para extraer el médulo de cavidad, consultar la Seccién 8: Mantenimiento.

Integral

En la siguiente figura, se muestra el médulo de cavidad de montaje integral.

Figura 9-3. Médulo de cavidad de montaje integral
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Remoto

En la siguiente figura, se muestra el médulo de cavidad de montaje remoto.

Figura 9-4. Médulo de cavidad de montaje remoto

9.6.3 Pruebas del sensor instaladas

Si se identifica un problema con un sensor instalado, consultar la Tabla 9-8 en la padgina 181 para
obtener ayuda en la solucion de problemas del sensor. Desconectar o apagar la alimentacion del
transmisor antes de realizar cualquiera de las pruebas del sensor. Siempre debe verificarse la
operacién del equipo de pruebas antes de cada pruebas.

Si es posible, tomar toda las lecturas de los pines de alimentacion en el adaptador del sensor.
Sino se puede acceder a los pines del adaptador del sensor, tomar las medidas en el bloque
de terminales del sensor o a través del cableado remoto, lo mas cerca posible del sensor. Las
lecturas tomadas a través del cableado remoto a mas de 30 metros (100 pies) de distancia
pueden proporcionar informacién incorrecta o inconcluyente, y deben evitarse.

Los valores esperados en la siguiente prueba dan por sentado que las mediciones se han tomado
directamente en los pines.
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Tabla 9-8. Pruebas del sensor y valores esperados
Ubicacion | Equipo Medicion en Medida
Prueba delsensor | requerido | las conexiones| Valor esperado Causa potencial correctiva
. . . * Extraery
A. Bobina del Inst.alada o) Multimetro 1y2=R 20 <R<180 Boblna. ablfarta oen reemplazar
sensor desinstalada cortocircuito
sensor
17y3
y * Humedad en
. bloque de -
3y conexi6n a . * Limpiar el bloque
B.Pantallasen | Instaladas o . . . terminales .
. : Multimetro | tierradelacaja | <0,3Q de terminales
la caja desinstaladas * Electrodo con fugas
. * Extraer el sensor
s * Proceso detras del
17y conexiona L
. . revestimiento
tierra de la caja
. * Extraer el sensor
* Proceso detrés del aereisensory
revestimiento secarlo
¢ Pantfalla de Instalada o . y3 0 Q(<1nS) * Electrodo con fugas lep|arfel bloque
bobina a , Multimetro de terminales
. desinstalada ©Q (<1nS) * Humedad en .
bobina 2y3 * Confirmar con
bloque de
terminales prueba de la
bobina del sensor
e Quitarel
* Los valores de Ry 0 Q L
. revestimiento de
R, inestables
) la pared del
confirman el
electrodo con sensor
o * Utilizarelectrodos
revestimiento
de extremo recto
* Electrodo en -
o * Repetir la
cortocircuito [
LCR medicion
D.Pantalla de (configurado * Electrodo queno * Extraer el sensor
electrodo g 18y17=R,4 R;y R, deben ser estables estd en contacto y
Instalada como _ completar las
con . . 19y17=R; |IR1=Ry| =300Q con el proceso
resistenciay . . pruebas dela
electrodo * Tuberfa vacia
120 Hz) L . Tabla 9-9
* Conductividad baja
* Conectarla
* Electrodo con fugas - .
L . conexion a tierra
* Conexi6n atierrade .
. de referencia del
referencia del ,
eSO Mo proceso segun
P . 2.11: Conexionde
conectada a tierra .
referencia del
adecuadamente
proceso
LCR . Debe ser estable y tener
E. Electrodo (configurado - .
la misma magnitud e Consultarla prueba|  Consultarla
con Instalado como 18y 19 . - .
. . relativade Ry y Ry dela D anterior prueba D anterior
electrodo resistenciay rueba D
120 Hz) P

Para probar el sensor, se recomienda un multimetro capaz de medir conductancias en
nanoSiemens. La conductancia es el valor reciproco de la resistencia.

O bien:

1

1 nanosiemens = ——————
1 gigaohmio

1
1x10% ohmio

1 nanosiemens = -
x 10¥ ohmio
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9.6.4

Pruebas del sensor desinstaladas

La solucién de problemas del sensor también puede llevarse a cabo en un sensor desinstalado.
Silos resultados de las pruebas en el sensor instalado son inconcluyentes, el proximo paso es
extraer el sensory realizar las pruebas descritas en la Tabla 9-9. Tomar mediciones en los pines
de alimentacion y directamente en el cabezal del electrodo dentro del sensor. Los electrodos
de medicién, 18y 19, estan en lados opuestos del diametro interno del sensor. Si corresponde,
el tercer electrodo de referencia del proceso esta entre los dos electrodos de medicion.

Los valores esperados en la siguiente prueba dan por sentado que las mediciones se han tomado
directamente en los pines.

Tabla 9-9. Pruebas del sensor desinstalado y valores esperados

* Humedad en bloque
de terminales

Ubicacion | Equipo Medicion en las Valor
Prueba del sensor | requerido | conexiones esperado | Causa potencial Medida correctiva
* Electrodo en » Reemplazar el sensor
A. Terminal con . , ) cortocircuito ¢ Quitarel
elactrodo frontal Desinstalado | Multimetro | 18y electrodo 18 <1Q « Electrodo abierto revestimiento de la
* Electrodo revestido pared del sensor
* Electrodo en * Reemplazar el sensor
B. Terminal con . , ) cortocircuito ¢ Quitarel
electrodo posterior Desinstalado | Multimetro | 19y electrodo 19 <1Q « Electrodo abierto revestimiento de la
* Electrodo revestido pared del sensor
C Terminal 17y electrodo de * Electrodo en » Reemplazar el sensor
. Terminal con . . O
electrodo de Desinstalado | Multimetro | referencia del <0,3Q cortoarcmtq QU|tar'er
referencia proceso® * Electrodo abierto revestimiento de la
* Electrodo revestido pared del sensor
¢ Humedad en bloque | * Limpiar el bloque de
D. Terminal con e de terminales terminales
conexion a tierra Desinstalado | Multimetro ;Z Z;T;g;?jn atierra <03Q * Electrodo con fugas | < Reemplazarelbloque
dela casa 9 * Proceso detrés del de terminales
revestimiento » Reemplazar el sensor
* Electrodo en e Reemplazar el sensor
cortocircuito * Limpiar el bloque de
18y 17 0 Q (<1nS) * Electrodo con fugas terminales
¢ Humedad en bloque | ¢ Reemplazarel bloque
E. Electrodo con . de terminales de terminales
pantalla del Desinstalado | Multimetro
electrodo * Electrodo en » Reemplazar el sensor
cortocircuito * Limpiar el bloque de
19y 17 © Q (<1nS) * Electrodo con fugas terminales
* Humedad en bloque | * Reemplazarel bloque
de terminales de terminales
* Proceso en el » Reemplazar el sensor
F. Pantalla del alojamiento de la * Limpiar el bloque de
Elelgyrodo con Desinstalada | Multimetro |17y 1 0 Q (<1nS) bobina terminales
obina

» Reemplazarel bloque
de terminales

(1)  Cuando el cabezal de la conexién estd en posicion vertical y la flecha de direccién del caudal (consultar la Figura 2-4 en la pagina 13) en la brida de cabezal de conexién
apunta hacia la derecha, la parte frontal del medidor estard en direccion a usted. El electrodo 18 estd en la parte frontal del medidor. Si no puede determinar cudl es la
parte frontal del medidor, deben medirse los dos electrodos. Un electrodo debe brindar una lectura abierta, mientras que el valor del otro debe ser menora 0,3 Q.

(2) Solo es vdlido si el sensor tiene un electrodo de referencia del proceso.
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A.1

A.1.1

Mensajes de seguridad

Los procedimientos y las instrucciones que se explican en esta seccion pueden exigir medidas de
precaucion especiales que garanticen la sequridad del personal involucrado. Deben leerse los
siguientes mensajes de sequridad antes de realizar cualquiera de las operaciones que se
describen en esta seccién.

El transmisor Rosemount 8732EM no se ha evaluado para usarse con sensores de
caudalimetros magnéticos de otros fabricantes en areas peligrosas (Ex o clasificadas).

El usuarioy el instalador deben tener especial cuidado en que el transmisor 8732EM cumpla
los requisitos de seguridad y rendimiento de los equipos del otro fabricante.

Capacidad universal

El transmisor 8732EM tiene la capacidad de impulsar los sensores de otros fabricantes y de
informar una velocidad de caudal. Ademas de proporcionar una medicion de caudal, todala
funcionalidad de diagnéstico esta disponible en una aplicacién universal. Esta capacidad puede
ofrecer informacién adicional sobre la instalacion, el proceso y la condicién del medidor, ademas
de permitir una practica de mantenimiento comdn para todas las instalaciones de caudalimetros
magnéticos y ayudar a reducir el inventario de repuestos de transmisores de caudalimetros
magnéticos.

En esta seccion, se detallard la forma en que debe cablearse el transmisor con sensores de otros
fabricantes para configurar las capacidades universales.
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A.1.2

184

Proceso de tres pasos

Hay tres pasos sencillos al implementar un transmisor universal.

1. Revisar la aplicacion existente. Verificar que el sensor existente esté en buen estadoy
que sea compatible con un transmisor universal. Usar la tabla A-1 para ayudara
verificar que el transmisor universal Rosemount es compatible con el sensor existente.
Verificacion del funcionamiento correcto del sensor. Aunque el transmisor universal
puede tener la capacidad de impulsar el sensor existente, si el sensor no esta en buen
estado, es posible que el transmisor universal no funcione correctamente.

2. Conectar el transmisor universal con el sensor existente usando los diagramas de
cableado en este apéndice. Si el sensor existente no esta incluido en este apéndice,
comunicarse con la asistencia técnica de Rosemount para obtener mas detalles
sobre la aplicacion de las capacidades universales.

3. Configurar el transmisor de acuerdo con las pautas incluidas en las secciones 4y
5y modificar los parametros seguin sea necesario. Uno de los parametros de
configuracién clave es el nimero de calibracién del sensor. Hay varios métodos para
determinar el nimero de calibracién, pero el método mas comun consistira en
utilizar la capacidad de ajuste universal . Esta funcionalidad se detalla en este
apéndice. Cuando se utiliza el ajuste universal para determinar el nimero de
calibracién, la precision del medidor dependera de la precisién de la velocidad de
caudal conocida que se utilice en el proceso de ajuste.

Ademas del ajuste universal, hay otras dos metodologias para determinar un nimero de
calibracién para el sensor.

Método 1: Enviar el sensor a un centro de servicio de Rosemount para la determinacion de
un namero de calibracion compatible con el transmisor universal. Este es el método mas
preciso para determinar el nimero de calibracion, y ofrecera un +0,5% de precisiéon en la
medicién de caudal de 1-10 m/seg (3 a 40 fps).

Método 2: Involucra la conversion del nimero de calibracién/factores del medidor del
sensor existentes a un nimero de calibracién equivalente de 16 digitos de Rosemount.

La precision del medidor que utilice esta metodologia se estima en el rango del 2-3%. Para
obtener mas informacion sobre este método o para determinar un nimero de calibracién
para el sensor existente, comunicarse con la asistencia técnica de Rosemount.

Luego de completar estos pasos, el medidor comenzara a medir el caudal. Verificar que la
velocidad de caudal medida esté dentro del rango esperado, y que la salida de mA se
corresponda adecuadamente con la velocidad de caudal medida. Ademas, debe verificarse
que la lectura en el sistema de control coincida con la lectura en el transmisor. Luego de
verificar estos elementos, el lazo puede colocarse en control automatico seguin sea necesario.

Ajuste universal

Ruta de meni de la LOI
Secuencia de teclado rapida 1,2,5,5

La funcion de ajuste automatico universal permite que el transmisor Rosemount 8732
determine un nimero de calibracién para los sensores que no fueron calibrados en la fabrica
de Rosemount. La funcién se activa con un solo paso en un procedimiento denominado
calibracién en proceso. Si el sensor tiene un nimero de calibracion de 16 digitos de
Rosemount, no es necesaria la calibracion en proceso.

1. Determinar la velocidad de caudal del fluido del proceso en el sensor.
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Nota

La velocidad de caudal en la tuberia puede determinarse mediante otro sensor en la linea,
contando las revoluciones de una bomba centrifuga o realizando una “prueba de llenado” para
determinar la velocidad con la que un volumen determinado se llena con el fluido del proceso.

2. Completar la funcién de ajuste automatico universal.

3. Cuando se complete la rutina, el sensor estara listo para usarse.

Cableado del transmisor universal

Los diagramas de cableado en esta seccion ilustran las conexiones apropiadas entre el
transmisory la mayoria de los sensores disponibles actualmente en el mercado. Se incluyen
diagramas especificos para la mayoria de los modelos. En los casos donde no hay informacién
disponible para un modelo particular de un fabricante, se incluye un diagrama genérico
relacionado con los sensores de ese fabricante. Si el fabricante del sensor existente no esta
incluido, consultar el diagrama para las conexiones genéricas.

Todas las marcas comerciales utilizadas en el presente documento relacionadas con sensores no
fabricados por Rosemount son propiedad del fabricante particular del sensor.

Tabla A-1. Referencia del transmisor y del sensor

Transmisor Rosemount Fabricante del sensor Ndmero de pagina
Rosemount

Rosemount 8732 Rosemount 8705, 8707, 8711 pagina 186
Rosemount 8732 Rosemount 8701 pagina 187
Brooks

Rosemount 8732 Modelo 5000 pagina 189
Rosemount 8732 Modelo 7400 pagina 190
Endress and Hauser pagina 188
Rosemount 8732 Cableado genérico del sensor pagina 192
Fischer and Porter pagina 193
Rosemount 8732 Modelo 10D1418 pagina 193
Rosemount 8732 Modelo 10D1419 pagina 194
Rosemount 8732 Modelo 10D1430 (remoto) pagina 195
Rosemount 8732 Modelo 10D1430 pagina 196
Rosemount 8732 Modelo 10D1465, 10D1475 (integral) pagina 197
Rosemount 8732 Cableado genérico de los sensores pagina 198
Foxboro

Rosemount 8732 Serie 1800 pagina 199
Rosemount 8732 Serie 1800 (version 2) pagina 200
Rosemount 8732 Serie 2800 pagina 201
Rosemount 8732 Cableado genérico de los sensores pagina 202
Kent

Rosemount 8732 Veriflux VTC pagina 203
Rosemount 8732 Cableado genérico de los sensores pagina 204
Krohne

Rosemount 8732 Cableado genérico de los sensores pagina 205
Taylor

Rosemount 8732 Serie 1100 pagina 207
Rosemount 8732 Cableado genérico de los sensores pagina 207
Yamatake Honeywell

Rosemount 8732 Cableado genérico de los sensores pagina 208
Yokogawa

Rosemount 8732 Cableado genérico de los sensores pagina 209
Cableado de fabricante genérico pagina 210
Rosemount 8732 Cableado genérico de los sensores pagina 210
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A.2 Sensores Rosemount

A.2.1 Sensores Rosemount 8705/8707/8711/8721 con el
transmisor Rosemount 8732

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-1
en la pagina 186.

Figura A-1. Diagrama de cableado de un transmisor Rosemount 8732

=9
®

et — 17y

Tabla A-2. Conexiones de cableado del sensor Rosemount 8705/8707[8711/8721

Transmisores Rosemount 8732 Sensores Rosemount 8705/8707/8711/8721
1 1
2 2
3 3
17 17
18 18
19 19
4 PRECAUCION

No conectar alimentacion general o de
linea en el sensor de tubo de caudal
magnético ni en el circuito de excitacion
de la bobina del transmisor.
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A.2.2 Sensor Rosemount 8701 con el transmisor Rosemount 8732

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-2.

Figura A-2. Diagrama de cableado del sensor Rosemount 8701 y el transmisor Rosemount 8732

Sensor Rosemount 8701

() ©

Transmisor 8732 de Rosemount

v l o WY AY
/ 171 \ ANFAYEE -1
182 SRR -2
A
\ Bl Y __ =
@ Q e M i
— - - - - - - 71 8
———t 71 9
A —— Para acceder al diagrama de configuracion
del bloque de terminales, consultar la
y Figura A-1 enla pagina 186.
5 .

Tabla A-3. Conexiones de cableado del sensor Rosemount 8701

Rosemount 8732 Sensores Rosemount 8701
1 1
2 2
3 3
17 17
18 18
19 19

A PRECAUCION

No conectar alimentacién general o de linea
en el sensor de tubo de caudal magnético ni
en el circuito de excitacion de la bobina del

transmisor.
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A.2.3 Conexion de sensores de otros fabricantes

Antes de conectar el sensor de otro fabricante con el transmisor, deben realizarse las siguientes
funciones.

Apagar la alimentacion de CA del sensory del transmisor. En caso contrario, podrian
producirse descargas eléctricas o dafios en el transmisor.

2. Verificar que los cables de excitacion de la bobina entre el sensory el transmisor no
estén conectados con ningln otro equipo.

3. Etiquetar los cables del excitador de la bobina y los cables del electrodo parala
conexion con el transmisor.

4, Desconectar los cables del transmisor existente.

5. Extraer el transmisor existente. Montar el transmisor nuevo. Consultar “Instalacién y
arranque rapido” en la pagina 5.

6. Verificar que la bobina del sensor esté configurada para una conexién en serie. Es posible
que los sensores de otros fabricantes estén cableados en un circuito en serie o en paralelo.
Todos los sensores magnéticos Rosemount estan cableados en un circuito en serie. (Los
sensores de CA de otros fabricantes [bobinas de CA] cableados para funcionara 220V
generalmente estan cableados en paralelo y deben volver a cablearse en serie).

7. Verificar que el sensor esté en buen estado. Usar el procedimiento de prueba
recomendado por el fabricante para verificar la condicion del sensor. Realizar las
verificaciones basicas:

8. Verificar que no existan circuitos abiertos o cortocircuitos en las bobinas.

9. Verificar que no existan desgaste o dafios en el revestimiento del sensor.

10. Verificar que no existan cortocircuitos, fugas o dafos en los electrodos.

11. Conectar el sensor con el transmisor segln se indica en los diagramas de cableado de
referencia. Para acceder a los diagramas especificos, consultar el Apéndice A:
Implementacion de un transmisor universal.

12. Conectary verificar todas las conexiones entre el sensory el transmisor. A continuacién,
encender la alimentacién del transmisor.

13. Realizar la funcion de ajuste automatico universal.

A PRECAUCION

No conectar alimentacion
general o de linea en el sensor
de tubo de caudal magnético
ni en el circuito de excitacion
de la bobina del transmisor.
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A.3 Sensores Brooks

Conectar los cables de excitacién de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-3.

A.3.1 Sensor modelo 5000 con el transmisor Rosemount 8732
Figura A-3. Diagrama de cableado del sensor Brooks modelo 5000 y el transmisor
Rosemount 8732

Brooks modelo 5000
[0 o)
ILSTHIS COVE|
o : o) Transmisor Rosemount 8732
e L —— 1]
i O T (18]
: 7]
N T B
: L 12
leccscccccccnccmcmean=- » 49
Para acceder al diagrama de configuracion del bloque de
terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-4. Conexiones de cableado del sensor Brooks modelo 5000

Rosemount 8732 Sensores Brooks modelo 5000
1 1
2 2
3 3
17 17
18 18
19 19
A PRECAUCION

No conectar alimentacién general o de
linea en el sensor de tubo de caudal
magnético ni en el circuito de excitacion
de la bobina del transmisor.
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A.3.2 Sensor modelo 7400 con el transmisor Rosemount 8732

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-4.

Figura A-4. Diagrama de cableado del sensor Brooks modelo 7400 y el transmisor
Rosemount 8732

BROOKS MODELO 7400

DO NOT REMOVI
THIS COVER

] B0 rse

£ —o—1T, TRANSMISOR ROSEMOUNT 8732
o ! H 1 1 O

I I | S— . el

i i .. Hi] 118

|| -

il I3

1 T | | § ——

H Ty -2

:. ............................ 3o N T

Para acceder al diagrama de configuracion del bloque de
terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-5. Conexiones de cableado del sensor Brooks modelo 7400

Rosemount 8732 Sensores Brooks modelo 7400

1 Bobinas +

2 Bobinas -

3 3

17 Pantalla

18 Electrodo +

19 Electrodo -

4 PRECAUCION

No conectar alimentacion general o de
linea en el sensor de tubo de caudal
magnético ni en el circuito de excitacion
de la bobina del transmisor.
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A.1

A1

Sensores Endress and Hauser

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-5.

Sensor Endress and Hauser con el transmisor Rosemount 8732

Figura A-1. Diagrama de cableado de los sensores Endress and Hauser y el transmisor

Rosemount 8732
SENSORES ENDRESS AND
HAUSER TRANSMISORROSEMOUNT
41— -
Bobinas 40— - --2
—
A a7
Electrodos 5 I 18
v A K T
Para acceder al diagrama de configuracion del bloque
de terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-1.

Conexiones de cableado del sensor Endress and Hauser
Rosemount 8732 Sensores Endress and Hauser
1 41
2 42
3 14
17 4
18 5
19 7
A PRECAUCION

No conectar alimentacion

general o de linea en el sensor de

tubo de caudal magnético ni en
el circuito de excitacion de la
bobina del transmisor.
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A4

A.4.1
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Sensores Endress and Hauser

Conectar los cables de excitacién de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-5.

Sensor Endress and Hauser con el transmisor Rosemount 8732

Figura A-5. Diagrama de cableado de los sensores Endress and Hauser y el transmisor

Rosemount 8732
SENSORES ENDRESSAND  TRANSMISORROSEMOUNT
HAUSER
41— -1
Bobinas 4)———----——---- --2
4 7
Electrodos 5 .18
7 ceee---119
Para acceder al diagrama de configuracion del bloque
de terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-6. Conexiones de cableado del sensor Endress and Hauser

Rosemount 8732 Sensores Endress and Hauser
1 41
2 42
3 14
17 4
18 5
19 7
A PRECAUCION

No conectar alimentacién general o de linea en
el sensor de tubo de caudal magnético ni en el
circuito de excitacion de la bobina del
transmisor.
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A.5

A.5.1

Sensores Fischer and Porter

Conectar los cables de excitacién de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-6.

Sensor modelo 10D1418 con el transmisor Rosemount 8732

Figura A-6. Diagrama de cableado del sensor Fischer and Porter modelo 10D1418 y el

transmisor Rosemount 8732

Conexiones del electrodo

TRANSMISOR ROSEMOUNT 8732

U1

U2

L1
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L2
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g N o o

IOOTDID [

Conexiones de la bobina

Para acceder al diagrama de configuracion del bloque de

terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-7. Conexiones de cableado del sensor Fischer and Porter modelo 10D1418

Rosemount 8732 Sensores Fisher and Porter modelo 10D1418

1 L1

2 L2

3 Conexion a tierra del chasis

17 3

18 1

19 2

A PRECAUCION

No conectar alimentacién general o de linea en el
sensor de tubo de caudal magnético nien el
circuito de excitacion de la bobina del transmisor.
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A.5.2 Sensor modelo 10D1419 con el transmisor Rosemount 8732

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-7.

Figura A-7. Diagrama de cableado del sensor Fischer and Porter modelo 10D1419y el
transmisor Rosemount 8732

Conexiones del electrodo
TRANSMISOR ROSEMOUNT 8732

A\

24— A~ N ] (79l
1 @ ~N ] (18]
16 @ 77
17 @ I3
18 @ |
L1 @ o ]
L2 @ 3 -

Para acceder al diagrama de configuracion del bloque de

Conexiones de la bobina terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-8. Conexiones de cableado del sensor Fischer and Porter modelo 10D1419

Sensores Fisher and Porter modelo
Rosemount 8732 10D1419

1 L1
2 L2
3 3
17 3
18 1

19 2

A PRECAUCION

No conectar alimentacién general o de linea en el
sensor de tubo de caudal magnético nien el
circuito de excitacion de la bobina del transmisor.
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A.5.3 Sensor modelo 10D1430 (remoto) con el transmisor
Rosemount 8732

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-8.

Figura A-8. Diagrama de cableado del sensor Fischer and Porter modelo 10D1430 (remoto) y
el transmisor Rosemount 8732

Conexiones del electrodo
TRANSMISOR ROSEMOUNT 8732
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Para acceder al diagrama de configuracion del bloque
Conexiones de la bobina de terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-9. Conexiones de cableado del sensor Fischer and Porter modelo 10D1430 (remoto)
Rosemount 8732 Sensores Fisher and Porter modelo 10D1430 (remoto)

1 L1
2
3
17
18
19

N| =W O

A PRECAUCION

No conectar alimentacion general o de linea en el
sensor de tubo de caudal magnético nien el
circuito de excitacion de la bobina del transmisor.
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A.5.4 Sensor modelo 10D1430 (integral) con el transmisor
Rosemount 8732

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-9.

Figura A-9. Diagrama de cableado del sensor Fischer and Porter modelo 10D1430
(integral) y el transmisor Rosemount 8732

Conexiones del electrodo
TRANSMISOR ROSEMOUNT 8732
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A
2., o=
) L1 vl
@ u2 ¢
Y. U1 Conexiones de la bobina
TB2
° Para _acceder al diagrama_de configuraciér] d_el bloque de
TB1 terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.
Al dispositivo de calibracion
(desconexion)

Tabla A-10. Conexiones de cableado del sensor Fischer and Porter modelo 10D1430 (integral)
Rosemount 8732 Sensores Fisher and Porter modelo 10D1430 (integral)

A PRECAUCION

No conectar alimentacién general o de linea en el
sensor de tubo de caudal magnético nien el
circuito de excitacion de la bobina del transmisor.
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A.5.5 Sensores modelo 10D1465 y modelo 10D1475 (integral)
con el transmisor 8732

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-10.

Figura A-10. Diagrama de cableado del sensor Fischer and Porter modelo 10D1465 y
modelo 10D1475 (integral) con el transmisor Rosemount 8732

Conexiones del electrodo
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Para acceder al diagrama de configuracion del bloque de

Conexiones de la bobina terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-11. Conexiones de cableado del sensor Fischer and Porter modelo 10D1465y

10D1475
Sensores Fischer and Porter modelo
Rosemount 8732 10D1465y 10D1475
1 MR
2 M1
3 3
17 3
18 1
19 2
A PRECAUCION

No conectar alimentacion general o de linea
en el sensor de tubo de caudal magnético ni
en el circuito de excitacion de la bobina del
transmisor.
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A.5.6 Sensor Fischer and Porter con el transmisor Rosemount 8732

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-11.

Figura A-11. Diagrama de cableado genérico de los sensores Fischer and Porter con el
transmisor Rosemount 8732

SENSORES FISCHER AND
PORTER
TRANSMISOR
Electrodos ROSEMOUNT 8732
2— ] 19
1t 18
3 — .
Bobinas 17
Chasis ——— | 3
M2 -2
M1 B
Para acceder al diagrama de configuracién del bloque
de terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-12. Conexiones de cableado genérica del sensor Fischer and Porter

Rosemount 8732 Sensores Fischer and Porter

1 M1

2 M2

3 Conexion a tierra del chasis
17 3

18 1

19 2

4 PRECAUCION

No conectar alimentacién general
o delinea en el sensor de tubo de
caudal magnético ni en el circuito
de excitacion de la bobina del
transmisor.
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A.6

A.6.1

Sensores Foxboro

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-12.

Sensor serie 1800 con el transmisor Rosemount 8732

Figura A-12. Diagrama de cableado del sensor Foxboro serie 1800 con el transmisor

Rosemount 8732

SENSOR FOXBORO SERIE 1800

Conexiones del electrodo
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\
\
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Id1e
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Conexiones de la bobina

Para acceder al diagrama de configuracion del
bloque de terminales, consultar la Figura A-1 en
la pagina 186.

Tabla A-13. Conexiones de cableado del sensor Foxboro serie 1800

Rosemount 8732 Sensores Foxboro serie 1800

1 L1

2 L2

3 Conexion a tierra del chasis
17 Cualquier pantalla
18 Negro
19 Blanco

A PRECAUCION

No conectar alimentacién general o de linea en
el sensor de tubo de caudal magnético ni en el
circuito de excitacion de la bobina del transmisor.
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A.6.2

200

Sensor serie 1800 (version 2) con el transmisor Rosemount

8732

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-13.

Figura A-13. Diagrama de cableado del sensor Foxboro serie 1800 (versién 2) con el

transmisor Rosemount 8732

SENSOR FOXBORO
SERIE 1800 (VERSION 2)

TRANSMISOR
ROSEMOUNT 8732

Conexiones
del electrodo

sUsUsUs
e

Conexiones de labobina

Para acceder al diagrama de configuracion
del bloque de terminales, consultar la
Figura A-1 enla pagina 186.

Tabla A-14. Conexiones de cableado del sensor Foxboro serie 1800 (version 2)

Rosemount 8732 Sensores Foxboro serie 1800
1 L1
2 L2
3 Conexion a tierra del chasis
17 Cualquier pantalla
18 Negro
19 Blanco
A PRECAUCION

No conectar alimentacién general o de linea en
el sensor de tubo de caudal magnético ni en el
circuito de excitacion de la bobina del transmisor.
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A.6.3 Sensor serie 2800 con el transmisor 8732

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-14.

Figura A-14. Diagrama de cableado del sensor Foxboro serie 2800 con el transmisor
Rosemount 8732

SENSOR FOXBORO SERIE 2800 TRANSMISOR
ROSEMOUNT 8732

Conexiones del electrodo
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1

C
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Conexiones de la bobina . ..
Para acceder al diagrama de configuracion

del bloque de terminales, consultar la
Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-15. Conexiones de cableado del sensor Foxboro serie 2800

Rosemount 8732 Sensores Foxboro serie 2800
1 L1
2 L2
3 Conexion a tierra del chasis
17 Cualquier pantalla
18 Negro
19 Blanco
4 PRECAUCION

No conectar alimentacién general o de linea en
el sensor de tubo de caudal magnético ni en el
circuito de excitacion de la bobina del transmisor.

Implementacién de un transmisor universal 201



Apéndice A: Implementacién de un transmisor universal
Agosto de 2014

Manual de consulta
00809-0109-4444, Rev AB

A.6.4

202

Sensor Foxboro con el transmisor 8732

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-15.

Figura A-15. Diagrama de cableado genérico de los sensores Foxboro con el transmisor

Rosemount 8732
TRANSMISOR
SENSOR FOXBORO ROSEMOUNT 8732
Blanco -19
Electrodos Negro—888 - -118
Cualquier pantalla 137
L -3
Tierra .
Bobinas lg )
L1 I 41

Para acceder al diagrama de
configuracién del bloque de terminales,
consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-16. Conexiones de cableado del sensor genérico Foxboro

Sensores Foxboro

Rosemount 8732
1 L1
2 L2
3 Conexion a tierra del chasis
17 Cualquier pantalla
18 Negro
19 Blanco
4 PRECAUCION

No conectar alimentacién general o de linea en
el sensor de tubo de caudal magnético ni en el

circuito de excitacion de la bobina del transmisor.
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A.7

A.7.1

Sensor Kent Veriflux VTC

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-16.

Sensor Veriflux VTC con el transmisor 8732

Figura A-16. Diagrama de cableado del sensor Kent Veriflux VTC con el transmisor

Rosemount 8732
SENSOR KENT VERIFLUX VTC TRANSMISOR
ROSEMOUNT 8732
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Para acceder al diagrama de configuracion del
bloque de terminales, consultar la Figura A-1 en
la pagina 186.

Conexiones de la bobina

Tabla A-17. Conexiones de cableado del sensor Kent Veriflux VTC

Rosemount 8732 Sensores Kent Veriflux VTC

1 2

2 1

3 SCROUT

17 SCROUT

18 SIGT

19 SIG2

A PRECAUCION

No conectar alimentacion general o de linea en
el sensor de tubo de caudal magnético ni en el
circuito de excitacion de la bobina del transmisor.
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A.8

A.8.1

204

Sensores Kent

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-17.

Sensor Kent con el transmisor Rosemount 8732

Figura A-17. Diagrama de cableado genérico de los sensores Kent con el transmisor

Rosemount 8732
SENSORES KENT TRANSMISOR
ROSEMOUNT 8732
SIG2 19
Electrodos SIG1 e -+18
SCR OUT S
17
SCR OUT 3
Bobinas 2 e et 2
—_ 1
Para acceder al diagrama de configuracion del bloque
de terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-18. Conexiones de cableado del sensor Kent

Rosemount 8732 Sensores Kent

1 1

2 2

3 SCROUT

17 SCROUT

18 SIGT

19 SIG2

A PRECAUCION

No conectar alimentacion general o de linea en
el sensor de tubo de caudal magnético ni en el
circuito de excitacion de la bobina del transmisor.
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A.9 Sensores Krohne

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-18.

A.9.1 Sensor Krohne con el transmisor Rosemount 8732
Figura A-18. Diagrama de cableado genérico de los sensores Krohne con el transmisor
Rosemount 8732
SENSORES KROHNE TRANSMISOR
ROSEMOUNT 8732
3 19
Electrodos 2 118
Pantalla del electrodo S
Pantalladelabobina — " 3
Bobinas 7 i 2
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 1
Para acceder al diagrama de configuracion del
bloque de terminales, consultar la Figura A-1 en
la pagina 186.

Tabla A-19. Conexiones de cableado del sensor Khrone

Rosemount 8732 Sensores Krohne
1 8
2 7
3 Pantalla de la bobina
17 Pantalla del electrodo
18 2
19 3
4 PRECAUCION

No conectar alimentacion general o de linea en el
sensor de tubo de caudal magnético ni en el circuito
de excitacion de la bobina del transmisor.

Implementacién de un transmisor universal 205




Apéndice A: Implementacién de un transmisor universal Manual de consulta

Agosto de 2014

00809-0109-4444, Rev AB

A.10

A.10.1

206

Sensores Taylor

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-19.

Sensor serie 1100 con el transmisor Rosemount 8732

Figura A-19. Diagrama de cableado de los sensores Taylor serie 1100 con el transmisor

Rosemount 8732
SENSOR TAYLOR SERIE 1100 TRANSMISOR ROSEMOUNT
8732
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Conexiones de la bobina

Para acceder al diagrama de configuracion del bloque de
terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-20. Conexiones de cableado del sensor Taylor serie 1100

Rosemount 8732 Sensores Taylor serie 1100
1 Negro
2 Blanco
3 Verde
17 S1yS2
18 E1
19 E2
A PRECAUCION

No conectar alimentacion general o de linea en
el sensor de tubo de caudal magnético ni en el
circuito de excitacion de la bobina del transmisor.
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A.10.2 Sensor Taylor con el transmisor Rosemount 8732

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-20.

Figura A-20. Diagrama de cableado genérico de los sensores Taylor con el transmisor

Rosemount 8732
SENSORES TRANSMISOR
TAYLOR ROSEMOUNT 8732
E2 19
Electrodos E1 e 18
S1ys2__ e
Verde - -3
Bobinas Blanco .. 12
Negro e -1
Para acceder al diagrama de configuracion del bloque de
terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-21. Conexiones de cableado del sensor Taylor

Rosemount 8732 Sensores Taylor
1 Negro
2 Blanco
3 Verde
17 S1yS2
18 E1
19 E2
A PRECAUCION

No conectar alimentacién general o de linea en el
sensor de tubo de caudal magnético ni en el circuito
de excitacion de la bobina del transmisor.
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A.11

A.11.1
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Sensores Yamatake Honeywell

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-21.

Sensor Yamatake Honeywell con el transmisor

Rosemount 8732

Figura A-21. Diagrama de cableado genérico de los sensores Yamatake Honeywell con el

transmisor Rosemount 8732
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Para acceder al diagrama de configuracion del bloque de
terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-22. Conexiones de cableado del sensor Yamatake Honeywell

Rosemount 8732 Sensores Yamatake Honeywell
1 X
2 Y
3 Conexion a tierra del chasis
17 C
18 B
19 A
A PRECAUCION

No conectar alimentacién general o de linea en
el sensor de tubo de caudal magnético ni en el
circuito de excitacion de la bobina del transmisor.
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A12

A.12.1

Sensores Yokogawa

Conectar los cables de excitacion de la bobina y del electrodo como se muestra en la Figura A-22.

Sensor Yokogawa con el transmisor Rosemount 8732

Figura A-22. Diagrama de cableado genérico de los sensores Yokogawa con el transmisor

Rosemount 8732
SENSORES TRANSMISOR
YOKOGAWA ROSEMOUNT 8732
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Para acceder al diagrama de configuracion del bloque
de terminales, consultar la Figura A-1 en la pagina 186.

Tabla A-23. Conexiones de cableado del sensor Yokogawa

Rosemount 8732 Sensores Yokogawa

1 EX1

2 EX2

3 Conexion a tierra del chasis
17 C

18 B

19 A

4 PRECAUCION

No conectar alimentacion general
o delinea en el sensor de tubo de
caudal magnético ni en el circuito
de excitacion de la bobina del
transmisor.
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A.13
A.13.1

A.13.2

A.13.3

210

Sensores de fabricantes genéricos

Sensor de fabricante genérico con el transmisor
Rosemount 8732

Identificar los terminales

En primer lugar, consultar el manual del fabricante para identificar los terminales apropiados.
En caso contrario, realizar el siguiente procedimiento.

Identificar los terminales de la bobinay el electrodo

1. Seleccionar un terminal y hacer contacto en él con una de las clavijas de un ohmimetro.

2. Hacer contacto con la segunda clavija del ohmimetro en cada uno de los otros
terminales y anotar los resultados individuales.

3. Repetir el proceso y anotar los resultados de cada terminal.
Los terminales de la bobina tendran una resistencia aproximada de 3-300 ohmios.

Los terminales del electrodo contaran con un circuito abierto.
Identificar una conexion a tierra en el chasis

1. Hacer contacto en el chasis del sensor con una de las clavijas de un ohmimetro.

2. Hacer contacto con la otra clavija del ohmimetro en cada uno de los terminales del
sensory anotar los resultados individuales.

La conexion a tierra del chasis tendra una resistencia de un ohmio o menor.

Conexiones de cableado

Conectar los terminales del electrodo con los terminales del transmisor Rosemount 8732
18y 19. El blindaje de electrodo debera conectarse al terminal 17.

Conectar los terminales de la bobina con los terminales 1, 2 y 3 del transmisor Rosemount 8732.

Si el transmisor Rosemount 8732 indica una condicion de inversion de caudal, invertir los cables
de la bobina conectados a los terminales 1y 2.

A PRECAUCION

No conectar alimentacién general
o delinea en el sensor de tubo de
caudal magnético ni en el circuito
de excitacion de la bobina del
transmisor.
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Apéndice B Especificaciones del producto

Especificaciones del transmisor Rosemount 8732EM ..............cevvunnn. pagina 211
Especificaciones del sensor bridado Rosemount 8705-M .............ccuuetn pagina 222
Especificaciones de los sensores tipo wafer Rosemount 8711-M|L ............ pagina 228
Especificaciones del sensor higiénico (sanitario) Rosemount 8721 ........... pagina 232
B.1 Especificaciones del transmisor Rosemount 8732EM

B.1.1 Especificaciones funcionales

Compatibilidad del sensor

Compatible con los sensores Rosemount 8705, 8711y 8721. Compatible con sensores de otros
fabricantes con alimentacion de CAy CC.

Corriente de excitacion de la bobina del transmisor

500 mA

Rango de velocidad de caudal

Capaz de procesar senales de fluidos que se desplazan a velocidades de entre 0,01 a 12 m/seg
(0,04 y 39 pies/seq), tanto en sentido directo como inverso en todos los tamafos de sensor. La
escala completa se puede ajustar continuamente en el rango comprendido entre-12 a 12 m/seg
(-39yy 39 pies/seq).

Limites de conductividad

La conductividad del liquido del proceso debe ser de 5 microhmios/cm (5 microSiemens/cm)
0 superior.
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Fuente de alimentacion

90-250V CA, 50/60 Hz 0 12-42 V CC

Fusibles de alimentacion de linea
Sistemas de 90-250 V CA

Clasificacionde 1 A, 250V, It = 1,5 A%s, accién rapida
Bussman AGC1, Littelfuse 31201.5HXP

Sistemas de 12-42V CC

Clasificacion de 3 A, 250V, I’t = 14 A%s, accién rapida
Bel Fuse 3AG 3-R, Littelfuse 312003P, Schurter 0034.5135
Consumo de energia

Méximo 15 W (CC)

Méximo 40 VA (CA)

Corriente de conmutacion

CA: maximo 35,7A (<5 ms)a 250V CA

CC: maximo42 A(<5ms)a42V CC

Requisitos de alimentacion de CA

Las unidades alimentadas con 90-250 V CA tienen los siguientes requisitos de alimentacién.
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Figura B-1. Requisitos de corriente de CA

Corriente de alimentacién (amperios)
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Figura B-2. Alimentacion aparente
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Requisitos de consumo de corriente de la fuente de CC

Las unidades alimentadas con una fuente de 12 V CC pueden consumir hasta 1,2 A de corriente

en estado estable.
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Figura B-3. Requisitos de corriente de CC

Corriente de alimentacién (amperios)
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214

Limites de temperatura ambiental

De funcionamiento
-40 a 60 °C (-40 a 140 °F) sin interfaz local del operador
-20a 60 °C (-4 a 140 °F) con interfaz local del operador

La interfaz local del operador (LOI) no se mostrara en temperaturas menores a -20 °C

De almacenamiento

-40 a 85 °C(-40 a 185 °F) sin interfaz local del operador

-30a80°C(-22 a 176 °F) con interfaz local del operador("
Limites de humedad
0-95% de humedad relativa a 60 °C (140 °F)

Altitud

Maximo 2.000 metros

Clasificacion del alojamiento

Tipo 4X, IEC 60529, IP66 (transmisor)

Clasificacion de proteccion contra transitorios

Proteccion contra transitorios integrada segun:

IEC 61000-4-4 para corrientes de ruptura

I[EC 61000-4-5 para sobrecorrientes

IEC611185-2.2000, clase 3 hasta 2 kV y proteccion hasta 2 kA
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Tiempo de activacion

Cinco minutos desde el encendido segun la clasificacion de precision
Cinco segundos desde la interrupcion de la alimentacion
Tiempo de encendido

50 ms desde caudal cero

Corte de caudal bajo

Ajustable entre 0,003y 11,7 m/seg (0,01 y 38,37 pies/seq). Por debajo del valor seleccionado,
la salida es llevada al nivel de sefial de caudal cero.

Capacidad para casos en que el rango ha sido sobrepasado

La salida de sefal permanecera lineal hasta el 110% del valor superior del rango 0 13 m/seg
(44 pies/seq). La salida de sefial permanecerd constante por encima de estos valores. Se
muestra un mensaje de condicién fuera de rango en la LOl y en el comunicador de campo.

Amortiguacion
Ajustable entre 0y 256 segundos

Capacidades de diagnéstico avanzadas
Basico

Autocomprobacién

Fallos del transmisor

Prueba de la salida analégica
Prueba de la salida de pulsos
Tuberia vacia sintonizable
Caudal inverso

Fallo del circuito de la bobina
Temperatura de la electronica

Diagnosticos del proceso (DA1)

Fallo de conexion a tierra/cableado
Elevado nivel de ruido del proceso

Diagnéstico de revestimiento del electrodo
Verificacion inteligente del medidor (DA2)

Verificacion inteligente del medidor (continua o segin demanda)
Verificacion del lazo de 4-20 mA
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Senales de salida

Ajuste de salida analégica("

4-20 mA, seleccionable a través de un interruptor para alimentacion interna o externa.
Limitaciones de carga del lazo analégico

Alimentacion interna méx. de 24 V CC, resistencia de lazo méx. de 500 ohmios

Alimentacion externa max. de 10,8-30 V CC

Laresistencia de lazo se determina con el nivel de voltaje de la fuente de alimentacién externa en
los terminales del transmisor.

Figura B-4. Limitaciones de carga del lazo analégico
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La salida analdgica se escala automaticamente para proporcionar 4 mA en el valor inferior del
rangoy 20 mA en el valor superior del rango. La escala completa se puede ajustar continuamente
entre-12a 12 m/seg (-39 'y 39 pies/seg), 0,3 m/s (1 pie/seg) de span minimo.

Las comunicaciones HART son una sefal de caudal digital. La sefial digital se superpone en la
sefial de 4-20 mAy estd disponible para la interfaz del sistema de control. Se requiere una
resistencia de lazo minima de 250 ohmios para las comunicaciones HART.

Ajuste de frecuencia de pulsos escalables(?)(3)

0-10.000 Hz, seleccionable a través de un interruptor para alimentacion interna o externa.
El valor del pulso puede establecerse de forma que sea igual al volumen deseado en las unidades
de ingenieria seleccionadas. Ancho del pulso ajustable de 0,1 a 650 ms.

Alimentacion interna: salidas hasta 12V CC

Alimentacion externa: entrada de 5-28 V CC

(1) Para transmisores con salidas intrinsecamente seguras (opcion cédigo B), la alimentacién debe ser externa.
(2)  Para transmisores con salidas intrinsecamente seguras (opcion cédigo B), la alimentacién debe ser externa.
(3)  Paralos transmisores con salidas intrinsecamente seguras (opcién cédigo B), el rango de frecuencia estd limitado a 0-5.000 Hz.
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Pruebas de salida

Prueba de salida analégica"
Se puede hacer que el transmisor suministre una corriente especificada entre 3,5y 23 mA.
Prueba de salida de pulsos®

Se puede hacer que el transmisor suministre una frecuencia especificada entre 1y 10.000 Hz.
Funcion de salida discreta opcional (opcion AX)

Alimentacion externa de 5-28 V CC, 240 mA max., cierre del interruptor de estado sélido para
indicar:

Caudal inverso
Activa la salida de cierre del interruptor cuando se detecta caudal inverso.
Caudal cero

Activa la salida de cierre del interruptor cuando el caudal pasa a 0 pies/seg o cae por debajo del
corte de caudal bajo.

Tuberia vacia

Activa la salida de cierre del interruptor cuando se detecta una condicién de tuberia vacia.
Fallos del transmisor

Activa la salida de cierre del interruptor cuando se detecta un fallo del transmisor.
Limite de caudal 1, limite de caudal 2

Activa la salida de cierre del interruptor cuando el transmisor mide una velocidad de caudal que
cumple las condiciones establecidas para esta alerta. Hay dos alertas de limite de caudal
independientes que pueden configurarse como salidas discretas.

Limite del totalizador

Activa la salida de cierre del interruptor cuando el transmisor mide un caudal total que cumple
las condiciones establecidas para esta alerta.

Estado de diagnéstico

Activa la salida de cierre del interruptor cuando el transmisor detecta una condiciéon que cumple
el criterio configurado de esta salida.

Funcion de entrada discreta opcional (opcion AX)

Alimentacion externa de 5-28 V CC, 1,4-20 mA max. que activa el cierre del interruptor para
indicar:

(1)  Para transmisores con salidas intrinsecamente seguras (opcién cédigo B), la alimentacién debe ser externa.
(2)  Para transmisores con salidas intrinsecamente sequras (opcién cédigo B), la alimentacién debe ser externa.
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Puesta a cero del total neto
Pone a cero el valor de totalizador neto.
Retorno a cero positivo (PZR)

Fuerza un caudal cero en las salidas del transmisor.

Bloqueo de seguridad

El interruptor de bloqueo de seguridad de la placa de la electrénica se puede ajustar para
desactivar todas las funciones del comunicador basadas en la LOly en HART y proteger las
variables de configuracion contra cambios no deseados o accidentales.

Bloqueo de la LOI

La pantalla puede bloquearse manualmente para impedir que la configuracién se cambie de
manera accidental. El bloqueo de la pantalla se puede activar a través de un dispositivo de
comunicacion HART®, o presionando la tecla de flecha ARRIBA durante 3 sequndos y siguiendo
las instrucciones que aparecen en la pantalla. Cuando se activa el bloqueo de la pantalla,
aparecerd un simbolo de bloqueo en la esquina inferior derecha de la pantalla. Para desactivar el
bloqueo de la pantalla, mantenga apretada la tecla ARRIBA durante tres sequndos y siga las
instrucciones que aparecen en la pantalla.

El bloqueo automatico de la pantalla puede configurarse desde la LOI con las siguientes
opciones: APAGADO, 1 minuto o 10 minutos.

Compensacion del sensor

Los sensores Rosemount estan calibrados en un laboratorio de caudal de la fabrica, donde se les
asigna un namero de calibracién. El nimero de calibracién debe ingresarse en el transmisor para
poder intercambiar los sensores sin efectuar calculo alguno ni comprometer la precision estandar.

Los transmisores 8732EM y los sensores de otros fabricantes se pueden calibrar en condiciones de
proceso conocidas o en las instalaciones de caudal de Rosemount trazables de acuerdo a NIST. Los
transmisores calibrados in situ requieren un procedimiento de dos pasos para que coincidan con
un caudal conocido. Este procedimiento se encuentra en el manual de operaciones.

Especificaciones de rendimiento

Las especificaciones del sistema estan dadas aplicando la frecuencia producida con la unidad a
las condiciones de referencia.

Precision
Incluye los efectos combinados de linealidad, histéresis, repetibilidad e incertidumbre de la
calibracion.

Sensor Rosemount 8705-M

La exactitud estandar del sistema es de +0,25% del caudal +1,0 mm/seg desde 0,01 a2 m/s
(0,04 a 6 pies/seq); por encima de 2 m/seg (6 pies/seq), el sistema tiene una exactitud de
+0,25% del caudal £1,5 mm/seq.
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La alta exactitud opcional es de +0,15% del caudal +1,0 mm/seg desde 0,01 a4 m/seg (0,04 a
13 pies/seq); por encima de 4 m/seq (13 pies/seq), el sistema tiene una exactitud de +0,18%

del caudal.("
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Sensor Rosemount 8711-M|L

La exactitud estandar del sistema es de +0,25% del caudal +2,0 mm/seg desde 0,01 a 12 m/seg
(0,04 a 39 pies/seq).

La precision alta opcional es de +0,15% del caudal +1,0 mm/seg de 0,01 a4 m/seg (0,04 a 13 pies/seq);
por encima de 4 m/seqg (13 pies/seq), el sistema tiene una precision de +0,18% del caudal.
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La exactitud estandar del sistema es de +0,5% del caudal desde 0,3 a 12 m/seg (1 a 39 pies/seq);
entre 0,01y 0,3 m/seg (0,04 y 1,0 pies/seqg), el sistema tiene una exactitud de 0.0015 m/seg

(0,005 pies/seq).
La alta exactitud opcional es de +0,25% del caudal desde 1a 12 m/seg (3 a 39 pies/seq).
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(1) Para tamarios de sensores de caudal mayores que 300 mm (12 pulg.), la alta exactitud es de +0,25% del caudal desde 1 a 12 m/seg (3 a 39 pies/seg).
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Sensores de otros fabricantes

Cuando se calibran en las instalaciones de caudal de Rosemount, se pueden lograr precisiones
maximas del sistema de 0,5% del caudal.

No existe una especificacion de precisién para sensores de otros fabricantes calibrados en la
linea del proceso.

Efectos de la salida analdgica

La salida analdgica tiene la misma precisién que la salida de frecuencia mas un valor adicional de
+4uA a temperatura ambiente.

Repetibilidad

+0,1% de la lectura

Tiempo de respuesta (salida anal6gica)

Tiempo de respuesta maximo de 20 ms al cambio en escalon en la entrada
Estabilidad

+0,1% del caudal en un periodo de seis meses

Efecto de la temperatura ambiente

+0,25% de cambio en el rango de temperatura operativa

Especificaciones fisicas

Materiales de construccion

Alojamiento estandar

Aluminio bajo en cobre

Tipo 4X e IEC60529 IP66

Pintura

Recubrimiento de poliuretano (espesor de 1,3 a 5 milésimas de pulgada)
Alojamiento opcional

316/316L sin pintura, opcion codigo SH

Tipo 4X e IEC 60529 IP66

Empaquetadura de la cubierta

Buna-N
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Conexiones eléctricas

Entradas del conducto: /2 pulg. NPT estandar. (Tercera conexién opcional disponible).
Se incluyen adaptadores de rosca al hacer el pedido con la entrada del conducto M20.

Tornillos del bloque de terminales: 6-32 (nimero 6) aptos para un cable hasta 14 AWG.
Tornillos de tierra de seguridad: conjunto inoxidable externo, M5; interno 8-32 (nimero 8).
Clasificacion de vibracion

3G segun I[EC 61298
Dimensiones

Consultar la hoja de datos del producto.
Peso

Aluminio: aproximadamente 3,2 kg (7 libras)
Acero inoxidable 316. aproximadamente 10,5 kg (23 libras).

Agregar 0,5 kg (1 libra) para la pantalla opcién codigo M4 o M5.
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B.2 Especificaciones del sensor bridado Rosemount
8705-M
B.2.1 Especificaciones funcionales
Servicio
Suspensiones acuosas y liquidos conductivos
Tamanos de tuberia
15 mm a 900 mm (/2 pulg. a 36 pulg.) para Rosemount 8705
Resistencia de las bobinas del sensor
7-16 Q
Intercambiabilidad
Los sensores Rosemount 8705-M son intercambiables con los transmisores 8732EM. La precision
del sistema es preservada independientemente del tamano de la tuberia o las caracteristicas
opcionales. La placa de identificacion de cada sensor posee un nimero de calibracién de 16
digitos, que puede ingresarse en un transmisor mediante la interfaz local del operador (LOI) o el
comunicador de campo.
Limite superior del rango
12 m/seqg (39,37 pies/seq)
Limites de temperatura del proceso
Revestimiento de PTFE
~29a177°C(-20a 350 °F)
Revestimiento de ETFE
-29a3149°C(-202a 300 °F)
222
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Revestimiento de PFA

-29.a177°C(-20 a 350 °F)

Revestimiento de poliuretano
-18a60°C (0 a 140 °F)

Revestimiento de neopreno
-18a80°C(0a176°F)

Revestimiento de Linatex
-18a70°C(0a158°F)

Revestimiento de Adiprene
-18293°C(0a200°F)

Limites de temperatura ambiental
-29a60°C(-20a 140 °F)

Limites de presion

Consultarla Tabla B-1, la Tabla B-2 y la Tabla B-3
Limites para la produccion de vacio

Revestimiento de PTFE

Vacio total a 177 °C (350 °F) en tamanios de tuberia de 100 mm (4 pulg.). Consultar a la fabrica
para aplicaciones de vacio con tamafios de tuberia de 150 mm (6 pulg.) o mayores.

Todos los demas materiales de revestimiento de sensor estandar

Vacio total a los limites de temperatura maxima de material para todos los tamanos de tuberia
disponibles.

Proteccion contra sumersion (IP68)

El sensor 8705-M de montaje remoto posee la clasificacion IP68 para sumersién a una
profundidad de 10 m (33 pies) durante un periodo de 48 horas. La clasificacion IP68 requiere
que el transmisor se monte remotamente. El instalador debe usar prensaestopas, conexiones
de conducto y/o tapones de conducto IP68 aprobados. Para obtener mas detalles sobre las
técnicas de instalacién adecuadas para aplicaciones sumergibles IP68, consultar el documento
técnico 00840-0100-4750 de Rosemount, disponible en www.rosemount.com.

Limites de conductividad

La conductividad minima del liquido usado en el proceso debe ser de 5 microhmios/cm
(5 microSiemens/cm).
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Tabla B-1. Limites de temperatura en relacion con los de presion(")
Limites de temperatura del sensor en relacion con los de presion para bridas clase ASME
B16.5 (tamaiios de tuberia de '[2 pulg. a 36 pulg.)?
Presion
Materialdela | Clasificacion | a-29a38°C a93°C a149°C al177°c
brida delas bridas | (-20a 100 °F) (200 °F) (300 °F) (350 °F)
Clase 150 285 psi 260 psi 230 psi 215 psi
Clase 300 740 psi 675 psi 655 psi 645 psi
Clase 600°) 1.000 psi 800 psi 700 psi 650 psi
Acero al carbono Clase 600 1.480 psi 1.350 psi 1.315 psi 1.292 psi
Clase 900 2.220 psi 2.025 psi 1.970 psi 1.935 pi
Clase 1500 3.705 psi 3.375 psi 3.280 psi 3.225 psi
Clase 2500 6.170 psi 5.625 psi 5.470 psi 5.375 psi
Clase 150 275 psi 235 psi 205 psi 190 psi
Clase 300 720 psi 600 psi 530 psi 500 psi
A inoxidabl Clase 600 1.000 psi 800 psi 700 psi 650 psi
cero g‘é’:' € T Clase 600 © 1.440 psi 1.200 psi 1.055 psi 997 psi
Clase 900 2.160 psi 1.800 psi 1.585 psi 1.497 psi
Clase 1500 3.600 psi 3.000 psi 2.640 psi 2.495 psi
Clase 2500 6.000 psi 5.000 psi 4.400 psi 4.160 psi
(1) También se deben considerar los limites de temperatura del revestimiento.
(2) 30y 36 pulg. AWWA C207 clase D clasificadas a 150 psi a la temperatura atmosférica.
(3) Opcién cédigo C6.
(4) Opcién cédigo C7.
(5) Opcién cédigo S6.
(6) Opcién cédigo S7.
Tabla B-2. Limites de temperatura en relacién con los de presién()
Limites de temperatura del sensor en relacion con los de presion para bridas AS2129, tablas Dy E
(tamaiios de tuberia de 4 a 24 pulg.)
Presion
Material de la Clasificacion | a-29a50°C a100°C a150°C a200°C
brida delas bridas | (-20a 122 °F) (212°F) (302 °F) (392 °F)
D 101,6 psi 101,6 psi 101,6 psi 94,3 psi
A |
cero al carbono E 203,1 psi 203,1 psi 203,1psi 188,6 psi
(1) También se deben considerar los limites de temperatura del revestimiento.
Tabla B-3. Limites de temperatura en relacién con los de presion("
Temperatura del sensor en relacion con los limites de presion para bridas EN 1092-1
(tamaios de tuberia de 15 mm a 600 mm)
Presion
Material de la brida Clasificacion | a-29a50°C a100°C a150°C a175°C
delas bridas | (-20a 122 °F) (212 °F) (302 °F) (347 °F)
PN 10 10 bar 10 bar 9,7 bar 9,5 bar
Acero al carbono PN 16 16 bar 16 bar 15,6 bar 15,3 bar
PN 25 25 bar 25 bar 24,4 bar 24,0 bar
PN 40 40 bar 40 bar 39,1 bar 38,5 bar
PN 10 9,1 bar 7,5 bar 6,8 bar 6,5 bar
PN 16 14,7 bar 12,1 bar 11,0 bar 10,6 bar
A inoxidable 304 ’ ’ ’ .
ceroinoxidable PN 25 23 bar 18,9 bar 17,2 bar 16,6 bar
PN 40 36,8 bar 30,3 bar 27,5 bar 26,5 bar
(1) ITambién se deben considerar los limites de temperatura del revestimiento.
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Especificaciones fisicas

Materiales que no estan en contacto con el proceso
Tuberia del sensor

Acero inoxidable tipo 304/304L SST o acero inoxidable tipo 316/316L
Bridas

Acero al carbono, de acero inoxidable 304/304L, o acero inoxidable 316/316L
Alojamiento de la bobina

Acero al carbono laminado

Pintura

Recubrimiento de poliuretano (espesor de 1,3 a 5 milésimas de pulgada)
Alojamiento de la bobina opcional

316/316L sin pintura, opcién codigo SH

Materiales en contacto con el proceso

Revestimiento

PFA, PTFE, ETFE, poliuretano, neopreno, Linatex,

PFA grueso, Adiprene

Electrodos

Acero inoxidable 316L, aleacion de niquel 276 (UNS N10276), tantalo,
80% platino - 20% iridio, titanio

Bridas de cara plana

Las bridas de cara plana se fabrican con revestimiento de cara completa. Disponible solo en
neoprenoy Linatex.

Conexiones del proceso

ASME B16.5

12,7 mma 609,6 mm ('/2 pulg. a 24 pulg.) (clase 150, 300, 600(")
25,4 mm a 304,8 mm (1 pulg. a 12 pulg.) (clase 900)*)

18,1 mma 304,83 mm (1'/2pulg. a 12 pulg.) (clase 1500)?®
18,1 mma152,4 mm (1'/2pulg. a 6 pulg.) (clase 2500)?

(1) Para PTFEy ETFE, la presion de trabajo mdxima estd reducida a 1.000 psig.
(2)  Para las bridas con clasificacién clase 900 y superiores, la seleccion de revestimientos estd limitada a revestimientos resilientes.
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ASME B16.47
762 mm a 900 mm (30 pulg. a 36 pulg.) (clase 150)
762 mm a 900 mm (30 pulg. a 36 pulg.) (clase 300)
AWWA C207 clase D
762 mmy 900 mm (30 pulg.y 36 pulg.)
EN 1092-1
De 200 mm a 900 mm (8 pulg. a 36 pulg.) PN10
De 100 mm a 900 mm (4 pulg. a 36 pulg.) PN16
De 200 mm a 900 mm (8 pulg. a 36 pulg.) PN 25
De 15 mm a 900mm ('/2 pulg. a 36 pulg.) PN40
AS2129
De 15 mm a 900 mm ('/2 pulg. a 36 pulg.), tablas Dy E
AS4087
50 mm a 600 mm (2 pulg. a 24 pulg.) PN16, PN21, PN35
JIS B2220
15 mm a 200 mm (/2 pulg. a 8 pulg.) 10K, 20K, 40K
Conexiones eléctricas
Entradas del conducto: 12,7 mm ('/2 pulg.) NPT estandar.
Tornillos del bloque de terminales: 6-32 (n(imero 6) aptos para un cable hasta 14 AWG.
Tornillos de tierra de seguridad: conjunto inoxidable externo, M5; interno 8-32 (néimero 8)
Electrodo de referencia del proceso (opcional)
Se puede instalar un electrodo de referencia del proceso de manera similar a los electrodos de
medicion a través del revestimiento de los sensores 8705. Estara compuesto del mismo material
que los electrodos de medicion.
Aros de conexion a tierra (opcionales)
Se pueden instalar aros de conexion a tierra entre la brida y la cara del sensor en ambos
extremos del sensor. Se pueden instalar aros de conexién a tierra individuales en cualquiera de
los extremos del sensor. Tienen un didmetro interno un poco mayor que el didmetro interno del
sensor, ademas de una lengtieta externa para conectar el cableado de tierra. Los aros de
conexién a tierra estan disponibles en acero inoxidable 316L, aleacion de niquel 276 (UNS
N10276), titanio y tantalo. Consultar la hoja de datos del producto.
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Protectores de revestimiento (opcionales)

Se pueden instalar protectores de revestimiento entre la brida y la cara del sensor en ambos
extremos del sensor. El borde frontal del material de revestimiento est4 protegido por el
protector de revestimiento; los protectores de revestimiento no se pueden quitar una vez que

estén instalados. Los protectores de revestimiento estan disponibles en acero inoxidable 316L,
aleacion de niquel 276 (UNS N10276) y titanio. Consultar la hoja de datos del producto.

Dimensiones
Consultar la hoja de datos del producto.

Peso

Consultar la hoja de datos del producto.

Especificaciones del producto 227


http://www2.emersonprocess.com/siteadmincenter/PM%20Rosemount%20Documents/00813-0100-4444.pdf
http://www2.emersonprocess.com/siteadmincenter/PM%20Rosemount%20Documents/00813-0100-4444.pdf
http://www2.emersonprocess.com/siteadmincenter/PM%20Rosemount%20Documents/00813-0100-4444.pdf

Apéndice B: Especificaciones del producto Manual de consulta

Agosto de 2014

00809-0109-4444, Rev AB

B.3

B.3.1

228

Especificaciones de los sensores tipo wafer
Rosemount 8711-M|L

Especificaciones funcionales

Servicio

Suspensiones acuosas y liquidos conductivos

Tamanos de tuberia

4 mm a 200 mm (1,5 pulg. a 8 pulg.)

Resistencia de las bobinas del sensor

10-18 Q

Intercambiabilidad

Los sensores Rosemount 8711-M/L son intercambiables con el transmisor 8732EM. La precision
del sistema es preservada independientemente del tamafio de la tuberia o las caracteristicas
opcionales. La placa de identificacion de cada sensor posee un nimero de calibracion de 16
digitos, que puede ingresarse en un transmisor mediante la interfaz local del operador (LOI) o el
comunicador de campo.

Limite superior del rango

12 m/seqg (39,37 pies/seq)

Limites de temperatura del proceso

Revestimiento de ETFE
-29a149°C(-20a300 °F)
Revestimiento de PTFE

-29a177°C(-20 a 350 °F)
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Revestimiento de PFA

-29.293°C(-20 2200 °F)

Limites de temperatura ambiental

~29a60°C (-20 a 140 °F)

Presion de trabajo segura maxima a 38 °C (100 °F)

Revestimiento de ETFE
Vacio total a 5,7 MPa (740 psi)
Revestimiento de PTFE

Vacio total en tamafios de tuberia de 100 mm (4 pulg.). Consultar a la fabrica para aplicaciones
de vacio con tamanios de tuberia de 1.450 mm (6 pulg.) o mayores.

Revestimiento de PFA

Vacio total a 1,96 MPa (285 psi)

Proteccion contra sumersion (IP68)

El sensor 8711-M/L de montaje remoto posee la clasificacion IP68 para sumersion a una
profundidad de 10 m (33 pies) durante un periodo de 48 horas. La clasificacién IP68 requiere
que el transmisor se monte remotamente. El instalador debe usar prensaestopas, conexiones de
conducto y/o tapones de conducto IP68 aprobados. Para obtener mas detalles sobre las

técnicas de instalacion adecuadas para aplicaciones sumergibles IP68, consultar el documento
técnico 00840-0100-4750 de Rosemount, disponible en www.rosemount.com.

Limites de conductividad

La conductividad minima del liquido usado en el proceso debe ser de 5 microSiemens/cm
(5 microhmios/cm) para el modelo 8711.

Especificaciones fisicas

Materiales que no estan en contacto con el proceso

Cuerpo del sensor

Acero inoxidable 303

CF3M o CF8M

Tipo 304/304L

Alojamiento de la bobina

Acero al carbono laminado
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Pintura

Recubrimiento de poliuretano (espesor de 1,3 a 5 milésimas de pulgada)
Materiales en contacto con el proceso

Revestimiento

ETFE, PTFE

Electrodos

Acero inoxidable 316L, aleacién de niquel 276 (UNS N10276), tantalo,
80% platino - 20% iridio, titanio

Conexiones del proceso

Se monta entre las siguientes configuraciones de bridas
ASME B16.5: clase 150, 300

EN 1092-1: PN10, PN16, PN25, PN40

]IS B2220: 10K, 20K,

AS4087: PN16, PN21, PN35

Esparragos, tuercas y arandelas

MK2
ASMEB16.5

Espérragos, rosca completa: Acero al carbono, ASTM A193, grado B7
Tuercas hexagonales: ASTM A194 grado 2H;

Arandelas planas: Acero al carbono, tipo A, serie N, SAE segtin ANSI B18.2.1
Todos los elementos chapados en cinc cromado y transparente

EN 1092-1

Espérragos, rosca completa: Acero al carbono, ASTM A193, grado B7
Tuercas hexagonales: ASTM A194 grado 2H; DIN 934 H=D

Arandelas planas: Acero al carbono, DIN 125

Todos los elementos chapados en cinc amarillo

MK3

ASME B16.5
Espérragos, rosca completa: ASTM A193, grado B8M clase 1
Tuercas hexagonales: ASTM A194 grado 8M;

Arandelas planas: Acero inoxidable 316, tipo A, serie N, SAE segtin ANSI B18.2.1
Especificaciones del producto
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Esparragos, rosca completa: ASTM A193, grado B8M clase 1
Tuercas hexagonales: ASTM A194 grado 8M; DIN934H =D
Arandelas planas: Acero inoxidable 316, DIN 125
Conexiones eléctricas

Entradas del conducto: 1/2 pulg. (12,7 mm) NPT estandar.

Tornillos del bloque de terminales: 6-32 (nimero 6) aptos para un cable hasta 14 AWG.
Tornillos de tierra de seguridad: conjunto inoxidable externo, M5; interno 8-32 (nimero 8)
Electrodo de referencia del proceso (opcional)

Se puede instalar un electrodo de referencia del proceso de manera similar a los electrodos de

medicién a través del revestimiento del sensor. Estard compuesto del mismo material que los
electrodos de medicion.

Aros de conexion a tierra (opcionales)

Se pueden instalar aros de conexién a tierra entre la brida y la cara del sensor en ambos
extremos del sensor. Tienen un diametro interno un poco mas pequefo que el didmetro interno
del sensor, ademas de una lenglieta externa para conectar el cableado de tierra. Los aros de
conexion a tierra estan disponibles en acero inoxidable 316L, aleacion de niquel 276 (UNS
N10276), titanio y tantalo. Consultar la hoja de datos del producto.

Dimensiones

Consultar la hoja de datos del producto.

Peso

Consultar la hoja de datos del producto.
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Especificaciones del sensor higiénico (sanitario)
Rosemount 8721

Especificaciones funcionales

Servicio

Suspensiones acuosas y liquidos conductivos

Tamanos de linea

15mma 100 mm (/2 pulg. a 4 pulg.)

Resistencia de las bobinas del sensor

5-10Q

Intercambiabilidad

Los sensores Rosemount 8721 son intercambiables con los transmisores Rosemount 8732EM.

La precision del sistema es preservada independientemente del tamafio de |a tuberia o las
caracteristicas opcionales.

La etiqueta de cada sensor posee un nimero de calibracion de 16 digitos, que puede ingresarse
en el transmisor mediante la interfaz local del operador (LOI) o el comunicador de campo.

Limites de conductividad

La conductividad minima del liquido usado en el proceso debe ser de 5 microSiemens/cm
(5 microhmios/cm). No se incluye el efecto de la longitud del cable de interconexién usado
en instalaciones en que el transmisor se encuentra montado remotamente.

Rango de velocidad de caudal

Capaz de procesar sefales de fluidos que se desplazan a velocidades de entre 0,01 a 12 m/seg
(0.04 y 39 pies/seg), tanto en sentido directo como inverso en todos los tamanos de sensor. La
escala completa se puede ajustar continuamente en el rango comprendido entre-12 a 12 m/seg
(-39yy 39 pies/seq).
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Limites de temperatura ambiente del sensor
-15a60°C (14 a 140 °F)

Limites de temperatura del proceso
Revestimiento de PFA

-29a177°C(-20 a 350 °F)

Tabla B-4. Limites de presion

Tamano de Max; presion operativa Max. presion operativa,

la tuberia requerida por CE
15('/2) 20,7 bar (300 psi) 20,7 bar (300 psi)
25(1) 20,7 bar (300 psi) 20,7 bar (300 psi)
40(1'2) 20,7 bar (300 psi) 20,7 bar (300 psi)
50(2) 20,7 bar (300 psi) 20,7 bar (300 psi)
65(2'/2) 20,7 bar (300 psi) 16,5 bar (240 psi)
80(3) 20,7 bar (300 psi) 13,7 bar (198 psi)
100 (4) 14,5 bar (210 psi) 10,2 bar (148 psi)

B.4.2

Limites para la produccion de vacio

Vacio total a la maxima temperatura del material de revestimiento: consultar a la fabrica.

Proteccion contra sumersion (IP68)

El sensor 8721 de montaje remoto posee la clasificacion IP68 para sumersién a una profundidad
de 10 m (33 pies) durante un periodo de 48 horas. La clasificacion IP68 requiere que el
transmisor se monte remotamente. El instalador debe usar prensaestopas, conexiones de
conducto y/o tapones de conducto IP68 aprobados. Para obtener mas detalles sobre las

técnicas de instalacion adecuadas para aplicaciones sumergibles IP68, consultar el documento
técnico 00840-0100-4750 de Rosemount, disponible en www.rosemount.com.

Especificaciones fisicas

Montaje
El cableado de los transmisores de montaje integral viene instalado de fabrica y no requiere

cables de interconexion. El transmisor puede hacerse girar en incrementos de 90°. La conexién
entre los transmisores montados remotamente y el sensor se hace con un solo conducto.

Materiales que no estan en contacto con el proceso

Sensor

Acero inoxidable 304 (envolvente), acero inoxidable 304 (tuberia)
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Caja de conexiones de los terminales
Aluminio bajo en cobre
Opcional: acero inoxidable 304
Peso
Tabla B-5. Peso del sensor 8721
Tamaiio de la Acoplamiento Tri-Clamp 008721-0350
tuberia Solo el sensor (cada uno)

Y2 2,20 kg (4,84 Ibs) 0,263 kg (0,58 Ibs)

1,0 2,05 kg (4,52 Ibs) 0,309 kg (0,68 Ibs)

172 2,51 kg (5,52 Ibs) 0,400 kg (0,88 Ibs)

2,0 3,08 kg (6,78 Ibs) 0,591 kg (1,30 Ibs)

2'2 4,00 kg (8,79 Ibs) 0,727 kg (1,66 Ibs)

3,0 6,03 kg (13,26 Ibs) 1,01 kg (2,22 Ibs)

4,0 9,56 kg (21,04 Ibs) 1,49 kg (3,28 Ibs)
Caja de conexiones remota de aluminio
Aproximadamente 0,45 kg (1 libra)
Pintura - Poliuretano (1,3 a 5 milésimas de pulgada)
Caja de conexiones remota de acero inoxidable
Aproximadamente 1,13 kg (2.5 libras)
Sin pintura
Materiales en contacto con el proceso (sensor)
Revestimiento
PFA con Ra<0,81 um (32u pulg.)
Electrodos
Acero inoxidable 316L con Ra< 0,38 um (15u pulg.)
Aleacién de niquel 276 (UNS N10276) con Ra< 0,38 um (15u pulg.)
809% platino-20% iridio con Ra< 0,38 um (15u pulg.)
Conexiones del proceso
El sensor sanitario Rosemount 8721 est4 disefiado en base a un acoplamiento IDF estandar, lo que
proporciona una interfaz higiénica y flexible para diversas conexiones de procesos. El sensor
Rosemount 8721 posee en las extremidades de su base el extremo roscado o “macho” del
acoplamiento IDF. El sensor puede conectarse directamente utilizando acoplamientos y
empaquetaduras IDF suministrados por el usuario. Si se necesitan otras conexiones de proceso,
se pueden proporcionar acoplamientos IDF y empaquetaduras y se les puede soldar directamente
en la tuberia del proceso sanitario, o se pueden suministrar con adaptadores a las conexiones de
proceso Tri-Clamp® estandar. Todas las conexiones cumplen con PED para fluidos del grupo 2.
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Acoplamiento sanitario Tri-Clamp
Acoplamiento sanitario IDF (tipo tornillo)
Especificacién IDF segin BS4825, parte 4
Boquilla soldada ANSI

Boquilla soldada DIN 11850

DIN 11851 (sistemas imperial y métrico)
DIN 11864-1 forma A

DIN 11864-2 forma A

SMS 1145

Cherry-Burrell, linea |
Material de la conexién al proceso
Acero inoxidable 316L con Ra<0,8Tum (32u pulg.)

Superficie con terminado opcional pulido electroliticamente, con Ra<0,38u m (15u pulg.)

Material de la empaquetadura de conexion que esta en contacto
con el proceso

Silicona
EPDM

Viton
Conexiones eléctricas

Entradas del conducto: 12,7 mm ('/2 pulg.) NPT estandar.
Tornillos del bloque de terminales: M3

Tornillos de tierra de seguridad: conjunto inoxidable externo, M5; interno 6-32 (nimero 6)
Dimensiones

Consultar la hoja de datos del producto.
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baciones
C.1 Certificaciones del producto
Approvals Document
April 7,2014
08732-AP01, Rev AB
Rosemount Magnetic Flowmeter
Model 8732EM, 8705-M, 8711-M/L
Product Certification
Approved Manufacturing Locations
Rosemount Inc. - Eden Prairie, Minnesota, USA 8711 Wafer Flowtubes
Fisher-Rosemount Technologias de Flujo, S.A. de C.V. Line size 40mm to 200mm (1%-in to 8-in)
Chihuahua, Mexico
Asia Flow Technology Center - Nanjing, China 8721 Sanitary Flowtubes
Lo v r
Ordinary Location Certification for FM Approvals k;IZZjZeASégmgrxt;%@;Snﬁr:? to 4-in)
As standard, the transmitter and flowtube have been
examined and tested lo determine that the design Al other Rosemount Flowtubes — line sizes of 25mm
meets basic electrical, mechanical, and fire protection (1-in) and less: Sound Engineering Practice (SEP)
requirements by F(M App)rovals, a nationally recognized Flowtubes that are SEP are outside the scope of PED
testing laboratory (NRTL) as accredited by the Federal : ;
Occupational Safety and Health Administration (OSHA). and cannot be marked for compliance with PED.
R . Electro Magnetic Compatibility (EMC)
European Directive Information (20041108/EC)
; ; ; Transmitter and Flowtube: EN 61326-1: 2013
El(J;c_;/pzzal\E(;ressure Equipment Directive (PED) Transmitters with output code “B” require shielded cable
for the 4-20mA output, with shield terminated at the
PED Certification requires the “PD” option code. transmitter.
Mandatory CE-marking with notified body number 0575, Low Voltage Directive (LVD)
for all flowtubes is located on the flowmeter label. (2006/95/EC)
Category | assessed for conformity per module A EN 61010-1: 2010
procedures. .
Categories Il — Il assessed for conformity per module H Product Markings
procedures.
QS Certificate of Assessment C€ CE Marking
EC No. 59552-2009-CE-HOU-DNV Rev. 2.0 Compliance with all applicable European Union
Module H Conformity Assessment Directives.
8705 Flanged Flowtubes C-Tick Markin
Line size 40mm to 600mm (1%%-in to 24-in) o"" g
EN 1092-1 flanges and ASME B16.5 class 150 and
ASME B16.5 Class 300 flanges. Also available in
ASME B16.5 Class 600 flanges in limited line sizes.
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North American Certifications
Factory Mutual (FM)
8732EM Transmitter

Note:
For Intrinsically Safe (IS) 4-20mA and Pulse Outputs on the 8732EM,
output code “B” must be selected.

N5 Non-Incendive for Class |, Division 2, Groups ABCD: T4
Dust-Ignition Proof for Class Il/lll, Division 1, Groups EFG: T5
-40°C < Ta<60°C
Enclosure Type 4X, IP66
Install per drawing 08732-2062

Specra/ Conditions for Safe Use (X):

Units marked with “Warning: Electrostatic Charging Hazard”
may either use non-conductive paint thicker than 0.2 mm or
non-metallic labeling. Precautions shall be taken to avoid
ignition due to electrostatic charge on the enclosure.

2. The intrinsically safe 4-20mA and pulse output cannot
withstand the 500V isolation test due to integral transient
protection. This must be taken into consideration upon
installation.

3. Conduit entries must be installed to maintain the enclosure
ingress rating of IP66.

4. Unused conduit entries must use either used the Rosemount-
supplied blanking plugs, or blanking plugs certified in
accordance with the protection type.

K5 Explosion-Proof for Class | Division 1, Groups CD: T6
Non-Incendive for Class I, Division 2, Groups ABCD: T4
Dust-Ignition Proof for Class Il/lll, Division 1, Groups EFG: T5
-40°C < Ta<60°C
Enclosure Type 4X, IP66
Install per drawing 08732-2062

Special Conditions for Safe Use (X):

1. Units marked with “Warning: Electrostatic Charging Hazard”
may either use non-conductive paint thicker than 0.2 mm or
non-metallic labeling. Precautions shall be taken to avoid
ignition due to electrostatic charge on the enclosure.

2. The intrinsically safe 4-20mA and pulse output cannot
withstand the 500V isolation test due to integral transient
protection. This must be taken into consideration upon
installation.

3. Conduit entries must be installed to maintain the enclosure
ingress rating of IP66.

4. Unused conduit entries must use either used the Rosemount-
supplied blanking plugs, or blanking plugs certified in
accordance with the protection type.

8705-M and 8711-M/L Flowtube

Note:
When used in hazardous (classified) locations, the 8705-M and
8711-M/L may only be used with a certified 8732EM transmitter.

N5

K5

Non-Incendive with Intrinsically Safe Electrodes

for Class I, Division 2, Groups ABCD: T3...T5

Dust-Ignition Proof for Class Il/Ill, Division 1, Groups EFG: T2...T5
-29°C < Ta<60°C

Enclosure Type 4X, IP66/68 (IP68 remote mount only)

Install per drawing 08732-2062

Special Conditions for Safe Use (X):

1. Units marked with “Warning: Electrostatic Charging Hazard”
may either use non-conductive paint thicker than 0.2 mm or
non-metallic labeling. Precautions shall be taken to avoid
ignition due to electrostatic charge on the enclosure.

2. If used with flammable process fluid, the electrode circuit must
be installed as intrinsically safe (Ex ia).

3. Conduit entries must be installed to maintain a minimum
enclosure ingress rating of IP66.

4. Unused conduit entries must use either used the Rosemount-
supplied blanking plugs, or blanking plugs certified in
accordance with the protection type.

Explosion-Proof with Intrinsically Safe Electrodes

for Class | Division 1, Groups CD: T3...T6

Non-Incendive with Intrinsically Safe Electrodes

for Class I, Division 2, Groups ABCD: T3...T5

Dust-Ignition Proof for Class Il/lll, Division 1, Groups EFG: T2...T5
-29°C < Ta<60°C

Enclosure Type 4X, IP66/68 (IP68 remote mount only)

Install per drawing 08732-2062

Speczal Conditions for Safe Use (X):

Units marked with “Warning: Electrostatic Charging Hazard”
may either use non-conductive paint thicker than 0.2 mm or
non-metallic labeling. Precautions shall be taken to avoid
ignition due to electrostatic charge on the enclosure.

2. If used with flammable process fluid, or if installed in a Class |
Division | area, the electrode circuit must be installed as
intrinsically safe (Ex ia).

3. Conduit entries must be installed to maintain a minimum
enclosure ingress rating of IP66.

4. Unused conduit entries must use either used the Rosemount-
supplied blanking plugs, or blanking plugs certified in
accordance with the protection type.
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Declaracion de conformidad CE

&
Do ROSEMOUNT

EC Declaration of Conformity
No: RFD 1094 Rev. A

Rosemount Inc.

12001 Technology Drive
Eden Prairie, MN 55344-3695
USA

declare under our sole responsibility that the product(s),

Model 8732EM Magnetic Flowmeters

manufactured by,

Rosemount Inc.

12001 Technology Drive
Eden Prairie, MN 55344-3695
USA

Fisher-Rosemount Flow Technologies
Ave. Miguel de Cervantes 111
Chihuahua, CHIH 31109

Mexico

to which this declaration relates, is in conformity with the provisions of the European
Community Directives, including the latest amendments, as shown in the attached schedule.

Assumption of conformity is based on the application of harmonized or applicable technical
standards and, when applicable or required, a European Community notified body certification,

as shown in the attached schedule.

(s{gniﬁure)’

7 April 2014 Mark Fleigle

(date of issue) (name - printed)

Vice President Technology and New Products
(function name - printed)

FILE 1D: 8732EM CE Marking Page | of 2 8732EM_RFDI1094_A docx
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Process Management

Schedule
EC Declaration of Conformity RFD 1094 Rev. A

EMC Directive (2004/108/EC)

All Models
EN 61326-1: 2013

LVD Directive (2006/95/EC)

All Models
EN 61010-1: 2010

FILE 1D: 8732EM CE Marking Page 2 of 2 8732EM_RFD1094_A.doex
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A

&
EMERSON. ROSEMOUNT

Declaracion de conformidad CE
N.%: RFD 1094 Rev. A

Nosotros,
Rosemount Inc.
12001 Technology Drive
Eden Prairie, MN 55344-3695
EE. UU.

declaramos bajo nuestra propia responsabilidad, que el producto(s),

Caudalimetros magnéticos modelo 8732EM

fabricado por:

Rosemount Inc.

12001 Technology Drive
Eden Prairie, MN 55344-3695
EE. UU.

Fisher-Rosemount Flow Technologies

Ave. Miguel de Cervantes 111

Chihuahua, CHIH 31109

México

al que se refiere esta declaracion, cumple con las disposiciones de las Directivas de la
Comunidad Europea, incluyendo las ultimas enmiendas, como se muestra en el anexo.

La suposicion de la conformidad es de acuerdo a la aplicacion de las normas técnicas
homologadas y, cuando corresponda o se requiera, de acuerdo a la certificacién por un
organismo notificado de la Comunidad Europea, como se muestra en el anexo.

7 de abril de 2014 Mark Fleigle

(fecha de emision) (nombre - en letras de molde)

Vicepresidente, Tecnologia y productos nuevos

(funcidn - en letras de molde)

IDENTIFICACION DE ARCHIVO: Marca CE del 8732EM Pagina 1 de 2 RFD1094_spa.doc
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A

emeRsoN ROSEMOUNT

Process Management

Programacion
Declaracion de conformidad CE RFD 1094 Rev. A

Directiva EMC (2004/108/CE)

Todos los modelos
EN 61326-1: 2013

Directiva LVD (2006/95/CE)

Todos los modelos
EN 61010-1: 2010

IDENTIFICACION DE ARCHIVO: Marca CE del 8732EM Pagina 2 de 2 RFD1094_spa.doc

Informacion sobre aprobaciones 247



Apéndice C: Informacion sobre aprobaciones Manual de consulta
Agosto de 2014 00809-0109-4444, Rev AB

248 Informacion sobre aprobaciones



Apéndice D: Diagramas de cableado

Manual de consulta

Agosto de 2014

00809-0109-4444, Rev AB

iagramas de cableado
Diagramas de cableado del transmisor 8732EM

D D

Apéndice

1

isor 8732EM: cables compuestos

Figura D-1. Diagramas de cableado del transm
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cable combinado

Figura D-2. Diagramas de cableado del transmisor 8732EM
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D.2 Diagramas de cableado del adaptador THUM 775
Smart Wireless

Figura D-3. Diagrama de cableado: adaptador THUM 775 Smart Wireless con alimentacion analégica interna
del transmisor 8732EM

Alimentacién
neutral ode CC-
()
0
o
®
P 1 .
o, +
GUIA DE CABLEADO DE 775 Linea de CA o de CC
ROJO al PIN 1 del TRANSMISOR (+) o2
3o
NNEGRO al pin 2 del TRANSMISOR (-) Y 250 @ N ES
=N
AMARILLO 2 250 Q ['%D 2
VERDE al ALOJAMIENTO DEL TRANSMISOR
BLANCO SIN CONEXION i I

Alimentacion del
transmisor

250Q

775 ||
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Figura D-4. Diagrama de cableado: adaptador THUM 775 Smart Wireless con alimentacion analdgica externa

del transmisor 8732EM
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D.3 Diagramas de cableado del comunicador de
campo 475

Figura D-5. Diagrama de cableado: comunicador de campo 475 con alimentacién analégica interna del
transmisor 8732EM
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Figura D-6. Diagrama de cableado: comunicador de campo 475 con alimentacion analdgica externa del
transmisor 8732EM
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neutralodecc. LineadeCAodeCC+
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Los términos y condiciones estdndar de venta se pueden encontrar en www.rosemount.com/terms_of_sale

El logotipo de Emerson es una marca comercial y marca de servicio de Emerson Electric Co.

Rosemount, el logotipo de Rosemount, y SMART FAMILY son marcas comerciales registradas de Rosemount Inc.
Coplanar es una marca comercial de Rosemount Inc.

Halocarbon es una marca comercial de Halocarbon Products Corporation.

Fluorinert es una marca comercial registrada de Minnesota Mining and Manufacturing Company Corporation.
Syltherm 800 y D.C. 200 son marcas comerciales registradas de Dow Corning Corporation.

Neobee M-20 es una marca comercial registrada de PVO International, Inc.

HART es una marca comercial registrada de HART Communication Foundation.

Fieldbus FOUNDATION es una marca comercial registrada de Fieldbus Foundation.

Todas las demds marcas son propiedad de sus respectivos dueios.

© Agosto de 2014 Rosemount, Inc. Todos los derechos reservados.
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