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Zawory bezpieczenstwa typ 8100/8200

Instrukcja przechowywania, uzycia, obstugi i konserwacji

A WAZNA INFORMACJA

Nie nalezy instalowa¢ zaworu bezpieczenstwa SAPAG bez wcze$niejszego przeczytania i
zrozumienia ponizszej instrukcji. SAPAG nie ponosi odpowiedzialno$ci za straty powstate w wyniku
braku znajomosci niniejszej instrukcji przez instalatora lub uzytkownika.

Wszystkie zawory bezpieczenstwa sa przeznaczone do okreslonych zastosowan odpowiadajacych
informacjom zawartym na tabliczce znamionowej zaworu oraz wskazanym w raporcie z préb
dostarczanym wraz z zaworem. Instalator ma obowiazek upewni¢ sig, ze zawoér bezpieczenstwa,
ktéry ma zostac zainstalowany, to zawér przeznaczony do tego zastosowania i w tym
umiejscowieniu. Etykiete zaworu bezpieczenstwa nalezy sprawdzi¢ i poréwnacé z jej lokalizacja,
a nastawe ci$nienia zaworu nalezy poréwnac z cisnieniem obliczeniowym urzadzenia. Nastawa
ci$nienia zaworu bezpieczenstwa wskazana na tabliczce znamionowej nie moze przekraczac¢
cisnienia obliczeniowego zbiornika, na ktérym jest on zainstalowany. Korekta prébnej réznicy
ci$nien na zimno wskazana na tabliczce znamionowej moze przekroczy¢ ci$nienie obliczeniowe
naczynia nie wiecej hiz o 5%, tylko w przypadku gdy zawér bezpieczenstwa musi pracowaé w
podwyzszonej temperaturze.

SAPAG dostarcza zawor bezpieczenstwa odpowiadajacy warunkom serwisowym znanym w

czasie przyjmowania zamowienia. Materiaty zastosowane do produkcji podzespotow sa zgodne ze
standardowym zestawieniem materiatdw SAPAG. Materiaty zostaty wybrane z udziatem kupujacego
z uwzglednieniem réznych mozliwosci oferowanych w katalogu SAPAG. W przypadku podzespotow
ustalajacych ci$nienia gtéwnego, materiaty te posiadaja certyfikat zgodnie z norma EN 10204 3.1.B.
SAPAG nie moze ponosi¢ odpowiedzialno$ci za uszkodzenie podzespotéw spowodowane korozja
lub szkodliwym dziataniem chemicznym substancji stanowiacych lub nie wchodzacych sktad cieczy
technologicznych przekraczajace rozsadne przewidywalne granice i pod warunkiem iz obecno$¢
tych substancji byta jasno okreslona podczas zamawiania urzadzen.

Charakterystyka, faza, lepko$c¢, temperatura cieczy oraz wszystkie inne istotne dane uwzgledniane
przez SAPAG to dane znane w momencie sktadania zapytania ofertowego. SAPAG nie moze
ponosi¢ odpowiedzialnosci za wypadek podczas pracy zaworu bezpieczenstwa, spowodowany
zmiang jednego lub kilku parametréw w stosunku do specyfikacji zamoéwienia.

Instalacja zaworu bezpieczenstwa, ze wzgledu na powiazanie ze spadkiem ci$nienia wlotowego i
wylotowego oraz spustem rur odprowadzajacych bedzie zgodna z niniejsza instrukcja.

Zawor bezpieczenstwa normalnie jest zamkniety i powinien otwiera¢ sie tylko w celu zniwelowania

wystepujacych wyjatkowo warunkoéw zaktocenia. Jednak niespodziewane otwarcie, petne lub

czesciowe, zaworu bezpieczenstwa jest zdarzeniem, ktére trzeba wzia¢ pod uwage; podczas

instalacji nalezy podfgczy¢ port wylotowy zaworu bezpieczenstwa do uktadu umozliwiajacy

odprowadzenie przeptywu do odpowiedniego miejsca. Instalator musi wzia¢ pod uwage

nastepujace zagrozenia:

e \Wydmuch z zaworu bezpieczenstwa;

e Potencjalny wyciek z zaworu bezpieczenstwa substancji zagrazajacych zyciu, szkodliwych lub
zanieczyszczajacych;

e Temperatura (podwyzszona lub niska) wydmuchiwanej cieczy oraz rozgrzanie sie lub ochtodzenie
podtaczonego rurociggu odprowadzajacego;

e Gto$ny hatas wytwarzany przez zawér bezpieczenstwa podczas otwarcia.

Zawory bezpieczenstwa sg dostarczane wyregqlowane, zaplombowane i zablokowane.
USUNIECIE SRUBY BLOKUJACEJ PO MONTAZU A PRZED UZYCIEM ZAWORU JEST
OBOWIAZKOWE.

Regulacje zaworéw sa zabezpieczone plombami. Ztamanie plomby odbywa sie na
odpowiedzialno$¢ osoby, ktora tego dokonuje. Jezeli plomby sa zerwane, firma SAPAG nie moze
ponosi¢ zadnej odpowiedzialno$ci za regulacje zawordéw przeprowadzona bez jej formalnej zgodny.

Regulacja lub modyfikacja nastaw zaworu bezpieczenstwa moze by¢ przeprowadzona wytacznie
przez kompetentne i przeszkolone osoby, wykorzystujace odpowiednia instalacje testowa

wyposazona w precyzyjne i skalibrowane urzadzenia do pomiaru ci$nienia.

Po wprowadzeniu modyfikacji ustawien zaworu bezpieczenstwa zawor nalezy opatrzyé
nowa tabliczka znamionowa przedstawiajaca nowa warto$¢ nastawy oraz dane organu

przeprowadzajacego regulacje.
an w tresci bez uprzedzenia SAPSB-0001-PL-1308
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Zawory bezpieczenstwa typu 8100/8200

Instrukcja przechowywania, uzycia, obstugi i konserwacji

0. Oznaczenie zaworu

Kazdy zawér jest oznaczony tabliczka znamionowa, zawierajaca oprécz znaku CE nastepujace
informacje:

e Nazwa i adres producenta: SAPAG, Armentiéres, Francja;

e Rok i miesiac produkciji;

e Typ zaworu bezpieczenstwa;

e Numer seryjny;

Nastawe cisnienia;

Cisnienie prébne (na zimno);

Wymiary i dane znamionowe ztacza wlotowego i wylotowego;

Jesli dotyczy: numer identyfikacyjny zaworu.

Warto$¢ cisnienia probnego (na zimno) jest réwniez wybita na krawedzi kotnierza wylotowego.
Numer seryjny zaworu jest wybity na krawedzi kotnierza pokrywy.

1. Przechowywanie

Zawory bezpieczenstwa musza by¢ przechowywane z dala od kurzu, wilgoci i niesprzyjajacych
czynnikéw atmosferycznych.

Otwory zawordw sa zabezpieczone zaslepkami. Zaslepki powinny pozosta¢ na miejscu dopoki
zawdr nie zostanie zamontowany.

Z zaworem bezpieczenstwa nalezy obchodzi¢ sie ostroznie.

Sruba blokujaca u goéry zaworu bezpieczenstwa moze by¢ uzywana jako hak do podnoszenia.

2. Instalacja

2.1 Zaréwno zbiornik jak i rurociag musi by¢ catkowicie czysty i wolny od ciat obcych przed
montazem zaworu bezpieczenstwa.

2.2 Spadek ci$nienia pomiedzy zabezpieczanym zbiornikiem a zaworem bezpieczenstwa nie
powinien przekracza¢ 3% ci$nienia nastawy zaworu. Zawor bezpieczenstwa musi by¢
zainstalowany w pozycji pionowej, ze sprezyna u gory.

2.3 Spadek ci$nienia rurociagu odprowadzajacego nie powinien przekracza¢ 10% ci$nienia
nastawy, jezeli zawor bezpieczenstwa nie jest wyposazony w mieszek wyréwnawczy; limit
ten wzrasta do 50% jezeli zawor jest wyposazony w mieszek wyrownawczy.

2.4 Za pomoca rozpuszczalnika oczysci¢ kotnierz, na ktérym ma by¢ zamontowany zawor.

2.5 Sprawdzi¢ wymiary portéw zaworu bezpieczenstwa, poréwnujac je ze ztaczami rurociagu.
Ztacza wlotowe i wylotowe zawsze sie rdznig, wlot NPS jest mniejszy niz wylot NPS, aby
nieprawidtowy montaz zaworu bezpieczefstwa byt niemozliwy.

2.6 Ostroznie przenie$¢ zawor na miejsce montazu.

2.7 Zdemontowac zaslepki portéw i oczysci¢ przylgi kotnierzy odpowiednim rozpuszczalnikiem.

2.8 Sprawdzi¢ czysto$é rurociagu.

2.9 Zatozy¢ uszczelki facznikowe i umie$ci¢ zawor bezpieczenstwa we wiasciwym potozeniu.

210  Rownomiernie dokreci¢ sruby gwintowane, zaczynajac od kotnierza wlotowego.

211 Upewnic sig, ze rurociag nie wywiera szkodliwych naprezen na korpus zaworu
bezpieczenstwa.

2.12  Korpus zaworu bezpieczenstwa jest wyposazony w otwor spustowy, zamkniety fabrycznie
za pomoca korka. Bardzo wazne jest, aby korpus zaworu nie byt stale wypetniony stojaca
ciecza pochodzaca z wyptywu medium, czynnikéw atmosferycznych, czy wyptywu z innych
urzadzen nadmiarowych cisnienia lub bezpieczenstwa podtaczonych do tej samej rury
rozgateznej. W tym celu mozna uzywac otworu spustowego. Zaleca sig¢ takze, aby rurociag
odprowadzajacy projektowac w taki sposob, aby korpus zaworu nigdy nie byt wypetniony
stojaca ciecza.

3. Obstuga

3.1 Zawor bezpieczenstwa jest wyposazony w SRUBE BLOKUJACA. SRUBA BLOKUJACA
stuzy do blokowania zaworu w pozycji zamknietej. GDY SRUBA BLOKUJACA JEST
UMIESZCZONA W ZAWORZE, ZAWOR BEZPIECZENSTWA NIE MOZE SIE OTWORZYC.

3.2 Zawor bezpieczenstwa musi pozostawac zablokowany, jezeli ma zosta¢ przeprowadzona
préba hydrauliczna uktadu z zamontowanym zaworem. Firma SAPAG zaleca, aby jezeli to
tylko mozliwe, przeprowadza¢ préby hydrauliczne bez zaworu bezpieczenstwa, zastepujac
go na czas proby kurkiem zaslepiajacym, a jezeli to nie jest mozliwe, probe hydrauliczna
nalezy przeprowadzi¢ z zamontowanym zaworem bezpieczenstwa z wkrecona $ruba
blokujaca. Srube blokujaca zwykle dokreca sie tylko recznie - nadmierne dokrecenie moze
uszkodzi¢ osprzet zaworu.

3.3 Po zakonczeniu proby hydraulicznej, a przed uzyciem, SRUBE BLOKUJACA NALEZY
WYKRECIC | ZASTAPIC KORKIEM (21) | USZCZELKA (22) dostarczong wraz z zaworem
bezpieczenstwa.

3.4 Tolerancja ci$nienia nastawy wynosi +/- 3%.
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Instrukcja przechowywania, uzycia, obstugi i konserwacji

Maksymalne ci$nienie robocze nie powinno przekracza¢ 90% cisnienia nastawy.
Zawor bezpieczenstwa jest wyregulowany tak, aby zachowywat szczelno$¢ przy 90%
cis$nienia nastawy.

3.5 Zawory bezpieczenstwa sa regulowane w temperaturze otoczenia. W przypadku
podwyzszonych temperatur roboczych nalezy zastosowac korekte zgodnie z tabela 1.

Tabela 1: korekta temperatury

Temperatura robocza Korekta temperatury
< 120°C (250°F) brak
121°C do 538°C (250°F do 1000°F) +3%
> 538°C (>1000°F) +5%

3.6 Zmiana cisnienia probnego (na zimno).
Cisnienie prébne (na zimno) mozna zmieni¢ o +/- 5% wzgledem cisnienia podanego na
tabliczce znamionowej.
Jezeli cisnienie probne (na zimno) ma zosta¢ zmienione, konieczna jest odpowiednia
zmiana oznaczenia i zamontowanie nowej tabliczki znamionowej, podajacej zmodyfikowana
warto$¢ ci$nienia oraz okreslajacej organ przeprowadzajacy modyfikacje.
Jezeli cisnienie probne (na zimno) musi zosta¢ zmienione na warto$ci przekraczajace
powyzsze ograniczenie, nalezy skonsultowac sie z fabryka.

3.7 Uzycie dzwigni do podnoszenia.
Jezeli zawér bezpieczenstwa jest montowany z uzyciem dzwigni do podnoszenia, moze ona
by¢ uzywana do okresowego sprawdzania sprawnosci zaworu.
Aby sprawdzi¢ dziatanie zaworu, cisnienie pod tarcza nie moze by¢ nizsze niz 75% cisnienia
nastawy.

3.8 Usterki w dziataniu zaworu.
Usterki w dziataniu zaworu mozna rozwigza¢ wykorzystujac informacje podane w tabeli 2.

4. Konserwacja

Demontaz, konserwacje, montaz i ustawienia moze przeprowadza¢ wytgcznie przeszkolony i
wykwalifikowany personel, korzystajacy z odpowiedniego sprzetu i skalibrowanych urzadzen
pomiarowych.

Gwarancja udzielona przez firme SAPAG obejmuje konserwowane i naprawiane zawory
bezpieczenstwa tylko wtedy, gdy podzespoty byty wymieniane na podzespoty produkowane przez
SAPAG, lub posiadajace certyfikacje producenta.

Zawory bezpieczenstwa zwracane z miejsca montazu do warsztatu serwisowego powinny zosta¢
poddane dekontaminacji za pomoca odpowiednich $rodkéw, zanim zostana przeprowadzone
jakiekolwiek rutynowe czynnosci konserwacyjne, aby chroni¢ zdrowie personelu.

Po naprawie kazdy zawor bezpieczenstwa nalezy podda¢ doktadnej i indywidualnej kontroli, po
czym osoba upowazniona przez uzytkownika powinna zawor zapieczetowac. Osoba pieczetujaca
zawor bezpieczenstwa ma obowiazek wypetni¢ odpowiedni Raport z préb i poda¢ swoje

dane tozsamosci przy skontrolowanym zaworze. Zawér nalezy opatrzy¢ dodatkowa tabliczka
znamionowa, podajaca organ przystepujacy do regulacji.

41 Demontaz (patrz Zatacznik A)

a. Zdemontowac kotpak (3) i uszczelke (23).

b. Zmierzy¢ i zarejestrowa¢ wymiary pomiedzy gora $ruby nastawczej (19) a wierzchem
nakretki Sruby nastawczej (20).

c. Poluzowac nakretke (20) i $rube nastawcza (19).

d. Wykreci¢ sruby pokrywy (18) i zdemontowaé pokrywe (2).

e. Wymontowac¢ wrzeciono (15), sprezyne oraz jej podktadki (26-27), zespot prowadnicy (16-
17), zespdt uchwytu tarczy (14-13-9-7-8), uszczelki i mieszek, jesli dotyczy.

f. Pociagna¢ za wrzeciono, aby odtaczy¢ je od uchwytu tarczy.

g. Wymontowac tarcze (4) z uchwytu tarczy (9) wsuwajac narzedzie w boczny otwor
uchwytu tarczy (9); z tarcza (7) nalezy postepowac z zachowaniem najwyzszej
ostroznosci.

Jesli dotyczy, wymontowa¢ mieszek, postepujac w ponizszy sposéb: mieszek jest
przykrecony do uchwytu tarczy za pomoca gwintu prawego. Za pomoca klucza odkreci¢
go obracajac w lewo.

Grubos¢ Scianki mieszka jest bardzo mata i nie wolno jej uszkodzi¢ na zadnym etapie
demontazu. Zdemontowa¢ uszczelke mieszka.

h. Poluzowac srube pierscienia dyszy (6) oraz jego uszczelke (24).

i. Obroci¢ pierscien dyszy (5) w prawo i wyjac ja od gory korpusu zaworu.

j. Jezeli dysza (4) wymaga dotarcia, $cisna¢ podstawe dyszy w uchwycie i obraca¢
korpusem w lewo, aby zdemontowac dysze.
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4.3

4.4

4.5

Inspekcja

a. Sprawdzi¢ sprezyne pod katem korozji.

b. Sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie prowadzace.

c. Sprawdzi¢ potaczenia obrotowe: wrzeciono/uchwyt tarczy, uchwyt tarczy/tarcza.
d. Sprawdzi¢ gniazda: tarczy (7) i dyszy (4).

Naprawa

a. Dotrze¢ gniazda dyszy (4) i tarczy (7). Patrz rysunki 15A i 15B.

b. ZABRANIA sie docierania tarczy (7) o dysze (4).

c. W przypadku uszkodzenia, tarcze (7) oraz dysze (4) mozna podda¢ obrébce wtérnej,
zgodnie z opisem w zafaczniku C.

Montaz

a. Uzy¢ nowego zestawu uszczelek (23).

b. Wszystkie podzespoty musza by¢ czyste i suche.

c. Z wyjatkiem zastosowania w instalacjach tlenowych, wszystkie powierzchnie gwintéw
oraz gniazda sprezynowe nalezy smarowac¢ odpowiednim smarem, w celu unikniecia
zakleszczenia. Powierzchnie prowadzace musza bezwzglednie pozostawac suche.

d. Zamontowac¢ dysze (4) w korpusie (1) i dokreci¢ odpowiednim uchwytem.

e. Nakreci¢ pierscien dyszy (5)na dysze (4), aby gorna krawedz znajdowata sie ponizej
poziomu gniazda dyszy.

f. Zamontowac tarcze (7) oraz jej pierscien (8), oprawe tarczy (9-13) i wrzeciono (15) oraz

mieszek, jesli dotyczy.
. Zmontowac korpus z uszczelka pokrywy (23)
. Zamontowac¢ ruchomy osprzet zaworu w korpusie.
Zamontowac sprezyne oraz jej podktadki (26-27).
Zamontowac pokrywe (2).

. Przytrzymac goérna czes¢ trzpienia, aby zapobiec jego obracaniu sie podczas dokrecania
Sruby nastawczej (19) dopoki nie zostanie osiagniety wymiar podany w punkcie 4.1.

~ T o Q

Ustawianie i testowanie

a. Umiesci¢ zawor na odpowiednim stanowisku do préb.

Medium testowe bedzie stanowi¢ czysty olej, wolny od sprezonego powierza w
przypadku zaworu typu 8100; woda demineralizowana z inhibitorem korozji w przypadku
typu 8200.

b. Podnosi¢ pierscien dyszy (5) dopoki nie zetknie sie z oprawa tarczy (9),po czym skrecic¢
go w dét o 3 karby. Zablokowa¢ obrét pierscienia dyszy (5) za pomoca $ruby pierScienia
dyszy (6), zachowujac ostroznosc¢, aby krawedz sruby pierscienia dyszy wsuneta sie w
karb $ruby dyszy (5), tj. pomiedzy dwa zeby.

c¢. Zwigkszyé cisnienie pod tarcza i sprawdzi¢ cinienie otwarcia.

Doktadno$¢ pomiaru ci$nienia musi wynosi¢ 1% lub by¢ jeszcze wyzsza.

d. Aby prawidtowo wyregulowa¢ zawér, nalezy uzy¢ sruby nastawczej (19). Przed
obréceniem $ruby nastawczej (19), zmniejszy¢ cisnienie ponizej 50% podanej nastawy
ci$nienia i unieruchomi¢ wrzeciono za pomoca klucza.

e. Po uzyskaniu podanej nastawy ci$nienia, trzy lub czterokrotnie otworzy¢ zawér, aby
sprawdzi¢ prawidtowos$¢ jego dziatania.

f. Dokreci¢ nakretke $ruby nastawczej (20), zamocowac kotpak (3) i jego uszczelke (23).

g. Sprawdzi¢ szczelno$¢ przy 90% cisnienia nastawy wedtug uznanej normy, np. API 527.

h. Odkreci¢ $rube pierscienia dyszy (6), podnosic¢ pierscien dyszy (5) (obraca¢ w lewo)
dopdki nie zetknie sie z oprawa tarczy, nastepnie obnizy¢ go (w prawo), aby uzyskac
regulacje zgodna z tabela 3.

i. Zaplombowac¢ zawor, opatrzy¢ zawor tabliczka znamionowa podajaca organ dokonujacy
regulacji.
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5. Nadzor serwisowy zaworow bezpieczenstwa

Jako urzadzenia bezpieczenstwa, zawory bezpieczefstwa nalezy uwaznie nadzorowaé, a nadzor ten
nalezy dokumentowacé.

Firma SAPAG zaleca stosowanie procedur opisanych ponizej, ale bez ograniczenia do nich, aby
zapewni¢ bezpieczenstwo urzadzen, zmniejszy¢ koszty konserwacji i zachowac zgodnosc¢ z
przepisami prawa.

5.1. Dokumentacja: uzytkownik powinien prowadzi¢ dokumentacje, zawierajaca dane dotyczace
poszczegdlnych zaworéw bezpieczenstwa: oznaczenie, charakterystyke techniczna,
natezenie przeptywu, instrukcje obstugi.

5.2.  Prowadzi¢ Rejestr wszystkich czynnosci przeprowadzanych na danym zaworze
bezpieczenstwa: inspekcje, kontrole okresowe, raporty z prob.

5.3.  Prowadzenie statystyk zuzycia czesci zapasowych.

Uwaga dotyczaca okresowosci przestojow:

okresowosc¢ to funkcja wielu czynnikéw zwiazanych z dziataniem urzadzenia: charakterystyka
cieczy, srodowisko, poziom cisnienia w poréwnaniu do ci$nienia nastawy, temperatura,
konfiguracja instalaciji, liczba otwaré, itp., zatem nie jest mozliwe okreslenie optymalnej
okresowosci. Uzytkownik musi ustali¢ okresowo$¢ na podstawie wtasnych doswiadczen oraz
poziomu swoich wymagan.

Tabela 2: rozwigzywanie probleméw

Usterka Przyczyna Rozwiazanie

Wyciek Ciata obce na gniazdach Pociagna¢ dzwignie podnoszenia
Uszkodzone gniazda Naprawi¢ zawor

Drganie Niewystarczajacy przeptyw Sprawdzi¢ spadek ci$nienia wlotowego
Nadmierne ci$nienie zwrotne Sprawdzi¢ spadek cisnienia wylotowego

Zawor nie otwiera sie Sruba blokujaca jest nadal zamontowana Zdemontowac $rube blokujaca

Zawor otwiera sie zbyt czesto Nastawa ci$nienia jest zbyt bliska ci$nieniu Zwiekszy¢ ci$nienie nastawy
roboczemu

Zawor otwiera sie zbyt czesto Temperatura jest wyzsza niz przewidywana Zwiekszy¢ ci$nienie nastawy lub zmieni¢

sprezyne na wykonana z innego materiatu

Tabela 3: pozycje pierscienia dyszy

Rozmiar kryzy Cisnienie nastawy < 7 bar Cisnienie nastawy > 7 bar
Set pressure < 7 bar Set pressure > 7 bar
D-E 3 6
F-G 4 7
H-J 5 10
K 6 15
L 6 19
M-N 7 21
P 8 25
Q 8 22
R 30 38
T 32 40
V-W 35 45
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Zawory bezpieczenstwa typu 8100/8200

Instrukcja przechowywania, uzycia, obstugi i konserwacji - Zatacznik A

)
@ Nrodn.
Oznaczenie
e 1 Korpus
@ 2 Pokrywa
3 Kotpak
@ 4 Dysza
5 Pierscien dyszy
@ 6 Wkret ustalajacy pierscienia dyszy
7 Tarcza
o 8 Pierscien elastyczny
9 Oprawa tarczy
(26) 10 Mieszek
@ 13 Gtowica wrzeciona
14 Pierscien elastyczny
@ 15 Wrzeciono
16 Ptytka prowadnicy
@ 17 Prowadnica
18 Sruba pokrywy
@ 19 Sruba nastawcza
20 Przeciwnakretka Sruby nastawczej
@ 21 Zaslepka kotpaka
@ 22 Uszczelka zaslepki kotpaka
23 Uszczelka
G 24 Uszczelka wkreta ustalajacego
25 Uszczelka mieszka
@ 26 Podktadka sprezyny
27 Sprezyna
m 29 Dzwignia
30 0s
@ 31 Widetki
o 32 Nakretka podno$nika
33 Przeciwnakretka
o 34 Pierscien
35 Pierscien elastyczny
a 36 Trzpien
37 Tuleja
38 Uszczelka tulei
o 39 Pierscien uszczelniajacy typu ,0-ring”
42 Tabliczka znamionowa
(24)
©
<D
<
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Zawory bezpieczenstwa typu 8100/8200

Instrukcje przechowywania, uzycia, obstugi i konserwacji - Zatagcznik B

Z nakrecanym kotpakiem i zwykta

dzwignia Typ C
@\m 37

Nr odn.

Oznaczenie

1 Korpus

2 Pokrywa [ ]

3 Kotpak

4 Dysza %\
5 PierScien dyszy

6 Wkret ustalajacy pierscienia dyszy

7 Tarcza ;

8 Pierscien elastyczny Sruba blokujaca
9 Oprawa tarczy

10 Mieszek

13 Gtowica wrzeciona

14 Pierscien elastyczny

15 Wrzeciono

16 Ptytka prowadnicy

17 Prowadnica

18 Sruba pokrywy

19 Sruba nastawcza

20 Przeciwnakretka $ruby nastawczej

21 Zaslepka kotpaka

22 Uszczelka zaslepki kotpaka

23 Uszczelka

24 Uszczelka wkreta ustalajagcego

25 Uszczelka mieszka

26 Podktadka sprezyny

27 Sprezyna

29 Dzwignia

30 0s$

31 Widetki

32 Nakretka podno$nika

33 Przeciwnakretka

34 Pierscien F N =

88 Pierscien elastyczny = =0\ O

36 Trzpien Mieszek !

37 Tuleja ! 16
38 Uszczelka tulei 4

39 Pierécien uszczelniajacy ,0” q _\\ 28
42 Tabliczka znamionowa N %

I
1044

)
3/

7
IQ),

!
7
I\D] ¥ | L S \

<] /@
Kotpak nakrecany
e @)

Typ A

/
1997

e ——— Z kotpakiem nakrecanym i
uszczelniona dzwignia Typ F
Kryza < K
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Zawory bezpieczenstwa typu 8100/8200

Instrukcja przechowywania, uzycia, obstugi i konserwacji - Zatagcznik C

D (min) E F H J

Kryza mm mm mm mm mm

D 10,3 0,5 14,5 13,1 patrz tabela
E 11,9 0,65 20 17,4 patrz tabela
F 7.9 0,9 24,25 211 patrz tabela
G 7.9 0,9 27,8 24,2 patrz tabela
H 6,4 0,9 311 28,5 30,3

J 9,5 0,9 39,27 36,4 38

K 11 1.6 46,7 43,4 45,5

L 11 1.6 57,4 54,1 56,2

M 11 1,6 64,2 60,8 63

N 12,7 1.6 70,6 66,7 69

P 15,9 2,4 84,7 80,8 83,2

Q 22,2 2,4 110,18 106,2 109

R 25,4 2,4 129,9 125,9 128,5

T 19,1 2,4 158,4 153,3 156,5

Wymiary J (mm)

Kryza
Cisnienia D E F G
0 do 20 bar 14 19,45 23,15 26,65
20 do 40 bar 14 19,45 23,15 26,65
40 do 60 bar 14,5 19,45 23,15 26,65
60 do 80 bar 14,5 20 24,25 26,65
100 bar i wyzsze 14,5 20 24,25 27,8
+1°
+0
+ 81 e ——
03"
I 005
Rysunek 15A (cd.) < 30 bar Rysunek 15B (cd.) > 30 bar

Regeneracja gniazd dyszy i tarczy

Gniazdo tarczy mozna zregenerowa¢ w nastepujacy sposob:

e Uzy¢ uchwytu z czterema punktami mocowania i umiesci¢ tarcze za pomoca miedzianych
blaszek.

Obrabia¢ powierzchnie L az do usuniecia wady.

e Nalezy obrabia¢ powierzchnie do uzyskania jak najwyzszej doktadnosci.

e Tarcza jest gotowa do nowego docierania.

Gdy zostanie osiagnieta minimalna warto$¢ N, tarcza nie nadaje sie do dalszego uzytku.

Otwor N
rozmiar (mm)
D.E 0,15
F.GH.J 0,25
KdoT 0,4
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