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Przed przystapieniem do instalacji nalezy doktadnie przeczytac i zrozumiec niniejsza instrukcje

WPROWADZENIE

Asortyment sitownikéw pneumatycznych
Keystone F89 jest dostepny w 4. opcjach
montazowych:
e F89D - wat i kotnierz ISO 5211 -
gwint metryczny
* F89E - wat Keystone/kotnierz ISO -
gwint metryczny
o F89U - wat i kotnierz Keystone -
gwint metryczny
e F89U - wat i kotnierz Keystone -
gwint calowy

OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE INSTALACJI
PNEUMATYCZNYCH

Wszystkie sitowniki Keystone sa fabrycznie
nasmarowane smarem Castrol LMM, nie
wymagaja wiec ponownego smarowania,
chyba Ze sa uzytkowane w wyjatkowo trudnych
warunkach eksploatacyjnych.

W zastosowaniach, w ktérych temperatura
$rodowiska dochodzi do -52°C (-62°F)
stosowana jest wersja dla niskich temperatur
(Cassida LTS 1).

W celu utrzymania maksymalnej sprawnosci

podczas uzywania tego sitownika zaleca

sie przestrzegania ponizszych minimalnych

zalecen eksploatacyjnych:

1. W celu zapewnienia maksymalnej trwatosci
uzytkowej jakosc sprezonego powietrza
powinna by¢ zgodna z klasa 2.4.1 wedtug
normy ISO 8573-1.

2. Gdy przewody rurowe sa narazone na
temperatury ekstremalnie zmienne,
instalacja powinna by¢ wyposazona w
odpowiednie urzadzenia do osuszania
powietrza.

3. W razie pracy przy niskich temperaturach
sprezone powietrze musi by¢ osuszone do
temperatury rosy nizszej od temperatury
otoczenia. W przeciwnym razie dojdzie do
powstania kondensatu, ktory zamarznie i
uszkodzi uszczelki znajdujace sie wewnatrz
sitownika, czego wynikiem moze by¢ awaria
sitownika.

4. Pneumatyczne linie sterujace powinny
by¢ zamontowane zgodnie z ..Zalecana
praktyka wykonywania instalacji rurowych”
i nie powinny miec¢ zadnych petli, ktére
zatrzymywatyby kondensat.

5. Po przycieciu wszystkie konce
przytaczeniowe przewodoéw powietrznych

nalezy doktadnie oczysci¢ i pozbawic ostrych

krawedzi, aby nie dopusci¢ do przedostania
sie zanieczyszczen do instalacji rurowe;.

6. Jezeli przewody rurowe sa sprawdzane
hydraulicznie, przed podtaczeniem
przewodoéw do sitownika nalezy
przedmuchac je sprezonym powietrzem w
celu usuniecia resztek wody.

7. W razie uzycia szczeliwa do uszczelniania
potaczen rurowych, szczeliwo nalezy
naktadac tylko na gwinty meskie, gdyz
w przeciwnym razie nadmiar masy
uszczelniajacej mogtby przedostac sie do
pneumatycznych linii sterujacych sitownika.

8. W razie stosowania filtréw powietrza,
filtry nalezy instalowac w miejscach
zapewniajacych tatwy dostep w celu ich
konserwacji i/lub oprézniania.

9. Gdy na zespotach sitownikéw zaworowych
sa zamontowane pneumatyczne nastawniki
zaworow lub sterowniki pneumatyczne, nie
nalezy stosowac powietrza smarowanego
magta olejowa, chyba ze producent wyraznie
wskaze, iz sterowniki moga wspotpracowac
z powietrzem smarowanym.

UWAGA

Sitowniki Keystone F89 sa atestowane do pracy

przy cisnieniu sprezonego powietrza wynoszacym

od 2.75 barg (40 psig) do 8.3 barg (120 psig), a
ponadto wytrzymaja maksymalne ciénienie statyczne
wynoszace 10 barg (145 psig).

OSTRZEZENIE

Ze wzgleddw bezpieczerstwa NIE NALEZY
.wspomagac powietrzem" sitownikéw
pneumatycznych pojedynczego dziatania.
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KONSTRUKCJA

Konstrukcja sitownikéw Keystone F89 umozliwia
ich montaz na zaworach ¢wiercobrotowych

w sposob bezposredni lub przy uzyciu
odpowiednich konsol/adapteréw montazowych i
produktéw do nadawania ksztattu.

Wszystkie modele sa urzadzeniami o ttokach
przeciwbieznych. Kazdy ttok jest wyposazony
w integralnym mechanizm zebatkowy,

ktéra zazebia sie z jednoczesSciowym watem
napedowym zebatym. Wat napedowy jest
cynkowany i niklowany elektrolitycznie w celu
zapewnienia maksymalnej ochrony. Korpus
sitownika jest wykonany z wyttaczanego
aluminium i wyposazony w tozyska z
polimeru inzynieryjnego w lokalizacjach watu
napedowego. Jako dynamiczne uszczelki
tozysk i ttokdw zastosowano pierscienie O-ring.
Do napedu sitownika wykorzystano zenski wat
wyjsciowy z dwoma wpustami (F89E/U) lub
zenski podwojny kwadrat (gwiazdka; F89D),
zgodnie z EN ISO 5211.

Dostepny jest kompleksowy asortyment
adapteréw do mocowania watu sitownika

na wale zaworu. Na szczycie watu sitownika
znajduje sie potaczenie zenskie DD16x11 do
bezposredniego montazu akcesoriow AVID;
mozna rowniez zainstalowac wktadke w celu
zapewnienia zgodnoéci z norma Namur.
Sitownik wyposazono w regulowane
ograniczniki dla obu kierunkdéw ruchu w

celu zapewnienia precyzyjnego otwierania i
zamykania zaworu przez sitownik.

PRZECHOWYWANIE

Wszystkie sitowniki sa poddawane testom
fabrycznym, ktére zapewniaja ich idealna
sprawnos$¢ mechaniczna i wykonczenie.

W celu utrzymania tego stanu do chwili
instalacji sitownika w zaktadzie nalezy
bezwzglednie stosowac sie do ponizszych
zasad oraz przedsiewziac okreslone srodki
ostroznosci na czas sktadowania sitownika.

1. Dopilnowac, aby zatyczki transportowe
pozostaty zamontowane w przytaczach
powietrza. Te plastikowe zatyczki zamykaja
wloty powietrza, ale nie zapewniaja
wodoszczelnosci, gdyz stuza jedynie do
zabezpieczania przed penetracja ciat obcych
podczas transportu.

Do dtugotrwatego sktadowania, w
szczegolnosci na otwartym powietrzu,
nalezy zastapic je zatyczkami
zapewniajacymi petna ochrone przed
czynnikami atmosferycznymi.

2. Jezeli sitowniki sa dostarczane oddzielnie
od zawordw, musza zosta¢ umieszczone na
drewnianej palecie, aby zapobiec uszkodzeniu
przytacza zaworu. Do dtugotrwatego

sktadowania na otwartym powietrzu zaleca
sie natozenie warstwy ochronnego oleju lub
smaru na czesci przytacza.

3. W przypadku dtugotrwatego
przechowywania zaleca sie sktadowanie
sitownikow w miejscu suchym lub
zapewnienie im odpowiedniej ochrony przed
czynnikami atmosferycznymi.

INSTALACJA STANDARDOWA

Sitownik F89 moze by¢ uzywany z
przepustnicami, zaworami kulowymi i
wszelkimi urzadzeniami ¢wieréobrotowymi

w konfiguracji dwustronnego dziatania lub ze

sprezyna powrotna.

Sitowniki pojedynczego dziatania sa

standardowo dostarczane w konfiguracji

NORMALNIE-ZAMKNIETY (zamykanie w razie

awarii; w prawo). Konfiguracja odwrotnego

dziatania NORMALNIE-OTWARTY (otwieranie

w razie awarii; w lewo) musi zosta¢ okreslona

podczas sktadania zamodwienia. Ewentualnie

konfiguracja sitownika moze by¢ zmieniona

7z NORMALNIE-ZAMKNIETY (zamykanie w

razie awarii) na NORMALNIE-OTWARTY

(otwieranie w razie awarii) przez odpowiednio

wyszkolonego, certyfikowanego technika,

postepujacego zgodnie z instrukcjg montazu/
demontazu podana w niniejszym dokumencie.

Niniejsza instrukcja instalacji jest oparta na

zatozeniu, iz sitownik zostanie zainstalowany z

osia cylindra réwnolegta do osi otworu zaworu

(uktad .in-line").

Sitownik musi by¢ wyposazony w odpowiedni

naped, a ponadto zawor i sitownik musza

znajdowac sie w nastepujacych potozeniach:

1a. Jednostki dwustronnego dziatania oraz
jednostki ze sprezyna powrotna w potozeniu
NORMLANIE-ZAMKNIETY (zamykanie w
razie awarii): zawér zamkniety, sitownik
obrécony catkowicie w prawo.

. Jednostki dwustronnego dziatania oraz
jednostki ze sprezyna powrotna w potozeniu
NORMALNIE-OTWARTY (otwieranie w razie
awarii): zawor otwarty, sitownik obrécony
catkowicie w lewo.

Zastosowanie z przepustnica

Montaz na przepustnicach miekkouszczelkowych

(z mocowaniem EN SO 5211 lub Keystone)

2a. Mocno wkreci¢ dwustronne sruby
montazowe sitownika w podstawe sitownika.

3a. W razie potrzeby zainstalowac prawidtowy

adapter watu.

Zamontowac zawor na gornym kotnierzu

zaworu, a nastepnie nakreci¢ nakretke z

podktadka zabezpieczajaca na kazda Srube

dwustronna.

4a.
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Zastosowanie z zaworem kulowym

Montaz na zaworach kulowych | wysokoparame-

trowych przepustnicach przy uzyciu konsoli

2b. Mocno wkreci¢ dwustronne $ruby
montazowe sitownika w podstawe sitownika
i przymocowac konsole montazowa do
spodu sitownika za pomoca czterech
nakretek i podktadek (patrz rysunek 1).

3b. Zainstalowac odpowiednie ztacze na
trzpieniu zaworu. Ztacze nalezy lekko
puknac lub nacisnac, aby weszto na trzpien
zaworu. Zaleca sie uzycie $rodka smarnego.

4b. Zamontowad sitownik i konsole na
kotnierzu gérnym zaworu za pomoca
odpowiednich $rub.

Wszystkie zawory ¢wiercobrotowe

5. Przed instalacja zespotu zaworu/sitownika
w instalacji rurowej nalezy sprawdzi¢ ruch
dysku i w razie potrzeby wyregulowac go
przy uzyciu $rub ogranicznikéw ruchu
(patrz szczegdtowa instrukcja ustawiania
zakresu ruchul).

6. Podczas instalacji zespotu zaworu/sitownika
w przewodzie rurowym nalezy przestrzegac
odnosnych instrukcji montazu.

UWAGA

Niektdre zawory musza by¢ zainstalowane w przewodzie
rurowym przed zamontowaniem sitownika. Przyktadem
sa wysokoparametrowych przepustnicach z wytozeniem

gumowym.

7. W przypadku zawordéw, ktore musza zostac
zainstalowane w przewodzie rurowym
przed montazem sitownika, nalezy
bezwzglednie przestawi¢ zawodr do potozenia
.bezpiecznego w razie awarii” przed
zamontowaniem sitownika na zaworze.

INSTALACJA NIESTANDARDOWA - SILOWNIKI
DWUSTRONNEGO DZIALANIA ORAZ
SILOWNIKI ZE SPREZYNA POWROTNA

Gdy sitownik ma by¢ zainstalowany w potozeniu
poprzecznym, tj. pod katem prostym do otworu
zaworu (uktad ..across-line"), sitownik nalezy
obrécic¢ o petne 90°. W tym celu nalezy wykonaé
jak nizej.

Wszystkie zawory ¢wiercobrotowe

1. Zdemontowac sitownik z zaworu lub z
konsoli, wykrecajac 4 $ruby mocujgce/
nakretki i Sciagajac go pionowo z zaworu.

2. Przestawi¢ potozenie wktadki watu o 90
stopni dla potaczen typu ..Double-D". Ten
krok nie jest wymagany dla napedow z
otworami/wpustami oraz dla napedéw
gwiazdkowych.

3. Obrdcic sitownik o 90 stopni.

4. Ponownie zamontowac sitownik na szczycie
zaworu lub na konsoli. Zwrdci¢ uwage na wat
wyjsciowy sitownika - musi on znajdowac sie
w linii z watem zaworu i/lub z wktadka watu.
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@ © @0

RYSUNEK 3
TABELA 1 - MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Nr Pozycja

1 Korpus

2 Wat zebaty

3 Ttok

4 Pokrywa boczna

5  Krzywka

6 Sprezyna

7 Ustalacz sprezyn

8  Pokrywa sprezyny

9 Prowadnica ttoka

10 tozysko gorne

11 tozysko dolne

12 Gorna podktadka oporowa

13 Dolna podktadka oporowa

14 Podktadka ogranicznika ruchu

15 Podktadka pokrywy bocznej
[podktadka sprezysta)

16 Gorny pierscien O-ring
(wat zebaty)

17 Dolny pierscien O-ring
(wat zebaty)

18  Pierscien 0-ring (ttok)

19 Pierscien O-ring
(ogranicznik ruchu)

20 Uszczelka (pokrywy bocznej)

21 Sruba - ogranicznik ruchu

22 Sruba - pokrywa boczna

23 Nakretka - ogranicznik ruchu

24 Pierscien sprezynujacy
zabezpieczajacy (dolny)

25 Wskaznik potozenia

1. Zywica acetalowa POM

@ OO

Materiat

Aluminium wyttaczane
ASTM B221 typ 6063T6

Prety ze stali weglowe] walcowanej na
goraco ASTM A108 klasa 1045

Stop aluminium odlewany cisnieniowo
ASTM B85 typ A380 /BS 1490 klasa LM24

Stop aluminium odlewany cisnieniowo
ASTM B85 typ A380 /BS 1490 klasa LM24

Klasa odlewu SAE 1045/C45/ EN8
Stal sprezynowa wedtug ASTM A401

Stal weglowa

Stop aluminium odlewany cisnieniowo
ASTM B85 typ A380 /BS 1490 klasa LM24

Zytel 101F NCO10

PAR' + 25% wypetnienie szktem
PAR! + 25% wypetnienie szktem
POMm

POM®@

SSBS0 3506 klasa A2-70
SSESO 3506 klasa A2-70

NBR podparcie 70 A
NBR podparcie 70 A

NBR podparcie 70 A
NBR podparcie 70 A

NBR podparcie 70 A
SS11SO 3506 klasa A2-70
SS11S0 3506 klasa A2-70
SS©1S0 3506 klasa A2-70
Stal miekka

Plastik ABS
2. Polioksymetylen

Materiat
standardowy US
ASTM B221

A108

ASTM B85

ASTM B85

ASTM A401

ASTM B85

Materiat

BS 1474 6063

BS 970 080M40

BS 1490

BS 1490

BS 5216 HS3

BS 1490

Materiat

standardowy BS standardowy DIN

DIN 3.33206.51

C40

DIN 1725-2300 or 226

DIN 1725-2300 or 226

DIN 17223 Pti

DIN1725-2300 lub 226

3. Stal nierdzewna

Wykoriczenie

Anodyzowane 15-25 mikrondw +
ESPC 80-120 mikronéw

Niklowane bezpradowe
10-15 mikrondéw

Anodyzowane
ESPC 80-120 mikronéw

Anodyzowane czarne

Powlekane epoksydem 30-40
mikronéw

Cynkowana galwanicznie
Anodyzowane

naturalne
naturalne
naturalne
naturalne
naturalne
naturalne
naturalne

naturalne
naturalne

naturalne
naturalne

naturalne
naturalne
naturalne
naturalne
naturalne

naturalne
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PROCEDURA DEMONTAZU -
SILOWNIK DWUSTRONNEGO DZIALANIA

OSTRZEZENIE

Usunac cisnienie powietrza i przestrzegac
normalnych srodkéw ostroznosci, tacznie ze
stosowaniem wyposazenia ochrony wzroku.

1. Sciagna¢ nakrywke wskaznika (25) od
gory sitownika. Jezeli nakrywka jest
mocno osadzona, to mozna ja delikatnie
popchnad od spodu za pomoca krétkiego
preta okragtego wtozonego od spodu watu
sitownika.

Uwaga: podwazanie wkretakiem jest
praktyka potencjalnie niebezpieczna i w
zwigzku z tym niezalecana.

2. Wykrecic¢ sruby obu ogranicznikow
ruchu (21) po uprzednim poluzowaniu
przeciwnakretek.

3. Sprawdzic, czy pokrywy boczne sa
przeznaczone do sitownika dwustronnego
dziatania (ptaskiego), a nastepnie
réwnomiernie poluzowaé $ruby ustalajace (22).

4. Zdjac pokrywy boczne (4).

5. Wtozy¢ odpowiedni klucz w gérna czesc
watu zebatego (2) i obréci¢ wat w lewo w
celu rozwarcia ttokdw. Wyjac ttoki (3) wraz z
podktadkami, pierscieniami O-ring itd.

6. Wyjac pierscien sprezynujacy
zabezpieczajacy (24) z dolnego otworu
sitownika wraz z podktadka oporowa (13).

7. Podczas demontazu watu zebatego
zabezpieczy¢ otwor sitownika, pukajac wat
w kierunku do dotu. Krzywka ogranicznika
ruchu (5) jest mocno przytwierdzona do
watu zebatego i musi by¢ zwolniona przed
wymontowaniem watu zebatego z korpusu
sitownika.

8. Wyjac wat zebaty, uwazajac przy tym, aby nie
uszkodzi¢ otworu sitownika.

9. Zdja¢ gérne i dolne pierscienie O-ring
(161 17) z watu zebatego.

10. Zdja¢ tozyska gorne i dolne (101 11) z watu
zebatego.

PROCEDURA DEMONTAZU -
SILOWNIK JEDNOSTRONNEGO DZIALANIA

OSTRZEZENIE

Usunac cisnienie powietrza i przestrzegac
normalnych srodkdw ostroznosci, tacznie ze
stosowaniem wyposazenia ochrony wzroku.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
konserwacyjnych nalezy bezwzglednie sprawdzic,
czy sitowniki ze sprezyna powrotna znajduja sie w
potozeniu ,bezpiecznym w razie awarii". Zwrécic¢
szczegolna uwage na ten wymaog w przypadku
recznych elementow sterujacych.

1. Sciagnac nakrywke wskaznika (25) od géry
sitownika. Jezeli nakrywka jest mocno
osadzona, mozna ja delikatnie popchnac od
spodu za pomoca krétkiego preta okragtego
wtozonego od spodu watu sitownika.
Uwaga: podwazanie wkretakiem jest
praktyka potencjalnie niebezpieczna i w
zwiazku z tym niezalecana.

2. Wykrecic¢ sruby obu ogranicznikow
ruchu (21) po uprzednim poluzowaniu
przeciwnakretek.

3. Réwnomiernie poluzowac $ruby ustalajace
pokryw bocznych (22), az do zwolnienia
ucisku sprezyn (3-5 mm).

OSTRZEZENIE

Jezeli po poluzowaniu Srub o 5 mm pakiet sprezyn
wciaz bedzie scisniety, dokrecic sruby pokryw
bocznych i zwrécic jednostke do producenta do
serwisowania.

4. 7djac¢ pokrywy boczne (4] i pakiety sprezyn.
Aby nie doszto do wypadniecia sprezyn,
sitownik nalezy ustawi¢ z pokrywa boczna
skierowanym do gory.

OSTRZEZENIE
Nie demontowac fabrycznie scisnietych pakietow
sprezyn, gdyz sprezyny sa scisniete z duza sita.

5. Wtozy¢ odpowiedni klucz w gérna czesé
watu zebatego (2) i obréci¢ wat w lewo w
celu rozwarcia ttokdw. Wyjac ttoki (3) wraz z
podktadkami, pierécieniami O-ring itd.

6. Wyjac pierscien sprezynujacy
zabezpieczajacy (24) z dolnego otworu
sitownika wraz z podktadka oporowa (13]).

7. Podczas demontazu watu zebatego
zabezpieczy¢ otwor sitownika, pukajac wat
w kierunku do dotu. Krzywka ogranicznika
ruchu (5) jest mocno przytwierdzona do
watu zebatego i musi by¢ zwolniona przed
wymontowaniem watu zebatego z korpusu
sitownika.

8. Wyjac wat zebaty, uwazajac przy tym, aby nie
uszkodzi¢ otworu sitownika.

9. Zdjac¢ gérne i dolne pierscienie O-ring
(161 17) z watu zebatego.

10.Zdja¢ tozyska gorne i dolne (101 11) z watu
zebatego.
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KI PNEUMATYCZNE

PROCEDURA MONTAZ -
SILOWNIK DWUSTRONNEGO DZIALANIA

1. Oczysci¢ wszystkie zdemontowane czesci
i wymienic pierécienie O-ring, tozyska,
podktadki itp. uzywajac zestawu miekkich
czesci zamiennych.
Obficie nasmarowac otwér w korpusie
zalecanym smarem.
Powlec wszystkie pierécienie O-ring i
uszczelki zalecanym smarem. 1
Montaz watu wyjsciowego:
a. Zamontowac gorny zespdt tozysk (10)
na szczycie watu zebatego (2], z gérnym
pierécieniem 0-ring (16) na samej gorze.
b. Zamontowa¢ dolny zespét tozysk (11)
na spodzie watu zebatego, z dolnym
pierscieniem O-ring (17) na spodzie.
c. Zamontowa¢ gérna podktadke oporowa (12).
Ostroznie wtozy¢ zespot watu zebatego od
spodu sitownika.
Wktadajac zespot, umiescic krzywke
ogranicznika ruchu (5) na szczycie watu
zebatego od wewnatrz otworu sitownika
i obserwowac potozenie wpustu na wale
oraz krzywki ogranicznika ruchu w sposéb
pokazany na rysunku 4. Na koniec mocno
popchnaé w celu zapewnienia prawidtowego
osadzenia.
Osadzi¢ dolng podktadke oporowa (13)
i wewnetrzny pierscien sprezynujacy
zabezpieczajacy (25) w dolnym wgtebieniu
korpusu w celu ustalenia zespotu watu w
prawidtowym potozeniu.
Zatozy¢ pierscienie O-ring (18) na ttoki (3) i
nasmarowac mechanizm zebatkowy.
Ustawic wat wyjsciowy pod katem 45°
(patrz rysunek 4).

Standardowy kierunek obrotu

10. Wtozy¢ ttoki w catosci, wraz z podktadkami

(9) i nogami ttokowymi po lewej stronie
otworu patrzac od konca ttoka z
pierscieniem 0-ring (rysunek 4), dopoki
zebatki nie zaczepia sie o wat zebaty, a
nastepnie delikatnie popchna¢ catos¢ do
wewnatrz. Sitownik znajduje sie teraz w
potozeniu catkowicie zamknietym, zas
wskaznik watu powinien wskazywac -5
stopni [skierowany nieznacznie w prawo).

.Obroci¢ wat zebaty w lewo, dopdki nie
znajdzie sie w linii z osia gtéwna korpusu
sitownika. Wat znajduje sie terazw
potozeniu zamknietym.

.Wtozy¢ érube ogranicznika ruchu zamkniecia
[prawego) (21) wraz z pierscieniem O-ring
(19), podktadka (14) i przeciwnakretka (23);
Sruba musi uderzyc¢ o krzywke ogranicznika
ruchu. Dokreci¢ przeciwnakretke.

.Obréci¢ wat w lewo o 90° w celu ustawienia
go w linii z linig $rodkowa otworu sitownika.
Sitownik znajduje sie teraz w potozeniu
otwartym.

.Wtozy¢ $rube ogranicznika ruchu otwarcia
(lewego) (21) wraz z pierscieniem O-ring (19),
podktadka (14) i przeciwnakretka (23); $ruba
musi uderzy¢ o krzywke ogranicznika ruchu.
Dokreci¢ przeciwnakretke. Po zmontowaniu
zaworu nalezy zweryfikowac i w razie
potrzeby wyregulowac potozenie érub
ogranicznikéw ruchu.

.Przymocowac uszczelki pokryw bocznych
(20) do pokryw bocznych (4) przy uzyciu
niewielkiej ilosci smaru.

.Przymocowac pokrywy boczne sitownika
dwustronnego dziatania [model ptaski)
rowno do korpusu i dokreci¢ sruby
pokryw bocznych z zalecanym momentem
obrotowym (tabela 2).

17

18.

Prowadnica ttoka Krzywka Wat zebaty Korpus Ttok
RS
O O
A O Wy @)
/ / T/ \
m/;/yé' '/'
@) A @) VANV AV
O O

Sruba zderzakowa

RYSUNEK 4 (widok z géry)

Kierunek ruchu

. Przymocowac wskaznik potozenia u gory
sitownika.

Uzywajac sprezonego powietrza, przestawi¢
sitownik do potozenia otwartego i do
potozenia zamknietego; zapisac rzeczywiste
potozenia. W razie potrzeby wyregulowac
ograniczniki ruchu zgodnie z procedura
opisana w niniejszym dokumencie. W razie
nie osiagniecia wymaganego zakresu ruchu
nalezy przejs¢ do poradnika usuwania
usterek.

Pierscien uszczelniajacy typu ..0"

Znacznik kota
zebatego

o~
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PROCEDURA MONTAZU -
SILOWNIKI ZE SPREZYNA POWROTNA

(NORMALNIE-ZAMKNIETY - w prawo w celu
zamkniecia)

1.

Wykonac kroki 1 do 14 procedury montazu

sitownika dwustronnego dziatania.

W przypadku sitownikéw ze sprezyna

powrotna wymagane sa ponizsze czynnosci

dodatkowe:

a. Obroci¢ wat zebaty (2) w prawo do
potozenia zamkniecia.

b. Ustawic sitownik pionowo wzgledem
szczytu ttoka w ptaszczyznie poziome;j
[sprawdzi¢, czy cze$¢ dolna znajduje sie
na czystej powierzchnil.

c. Umiesci¢ wtasciwa liczbe pakietdw sprezyn
(6) we wagtebieniach na gtowicy ttoka.

W celu zapewnienia odpowiednie] trwatosci
nalezy bezwzglednie rozmiescic¢ sprezyny
po réwno z obu stron, z ewentualna réznica
wynoszaca nie wiecej niz 1 sprezyna, a
ponadto - w zaleznosci od liczby sprezyn -
uzy¢ konfiguracji pokazanej na rysunku é.

d. Zatozy¢ pierwsza pokrywe boczna
zgodnie z ponizszym opisem, a nastepnie
powtorzy¢ czynnosc po drugiej stronie.

Przymocowac uszczelki pokryw bocznych

(20) do pokryw bocznych [4) przy uzyciu

niewielkiej iloéci smaru.

Umiesci¢ pokrywe boczna na pakietach

sprezyn, sprawdzajac przy tym, czy sprezyny

znajduja sie w kieszeniach (wgtebieniach)
na sprezyny. Przymocowac pokrywe

boczna réwno do korpusu i zabezpieczy¢

go uzywajac érub do pokrywy bocznej (22)

i podktadki (15). Dokreci¢ $ruby pokrywy

bocznej z zalecanym momentem obrotowym

(tabela 2). Dopilnowa¢, aby podczas montazu

pokrywy bocznej sprezyny pozostaty we

wtasciwym potozeniu.

Przymocowad wskaznik potozenia (25) u

gory sitownika.

Niestandardowy kierunek obrotu

Uzywajac sprezonego powietrza, przestawi¢
sitownik do potozenia otwartego i do potozenia
zamknietego; zapisac rzeczywiste potozenia. W
razie potrzeby wyregulowac ograniczniki ruchu
zgodnie z procedura opisana w niniejszym
dokumencie. W razie nie osiagniecia
wymaganego zakresu ruchu nalezy przejs¢ do
poradnika usuwania usterek.

PROCEDURA MONTAZU -
SILOWNIKI ZE SPREZYNA POWROTNA

(NORMALNIE-OTWARTY - w lewo w celu
otwarcia)

1.

Wykonac kroki 1 do 8 procedury montazu
sitownika dwustronnego dziatania.

Ustawic wat wyjsciowy pod katem 45°

(patrz rysunek 5).

Wtozyc¢ ttoki w catosci, wraz z podktadkami
(9) i nogami ttokowymi po prawej stronie
otworu patrzac od konca ttoka z pierscieniem
0-ring (rysunek 5), dopdki mechanizmy
zebatkowe nie zaczepia sie o wat zebaty, a
nastepnie delikatnie popchnac catosé do
wewnatrz. Sitownik znajduje sie teraz w
potozeniu catkowicie otwartym, za$ wskaznik
watu powinien wskazywac 95 stopni.

Obroécic¢ wat zebaty w prawo, dopdki nie
znajdzie sie w linii z linia Srodkowa otworu
sitownika (potozenie 90°). Wat znajduje sie
teraz w potozeniu otwartym.

Wtozy¢ $rube ogranicznika ruchu otwarcia
(lewego) (21) wraz z pierécieniem O-ring (19),
podktadkami (14) i przeciwnakretka (23);
$ruba musi uderzy¢ o krzywke ogranicznika
ruchu. Dokreci¢ przeciwnakretke.

Obrdcic¢ wat w prawo do 0° w celu
ustawienia go w linii z osia gtéwna korpusu
sitownika. Sitownik znajduje sie teraz w
potozeniu zamknietym.

Wtozy¢ érube ogranicznika ruchu
zamkniecia (prawego) (21) wraz z
pierécieniem 0-ring (19), podktadka (14]) i
przeciwnakretka (23); $ruba musi uderzy¢

Ttok Wat zebaty Krzywka Korpus Prowadnica ttoka
Pierscien
uszczelniajacy
typu ,.0"
/50 +97]
O O
O Y O
7 ,
kG
L o o
O 1 O
Kierunek EE )
ruchu Sruba zderzakowa

RYSUNEK 5 (widok z géry)

10.

1

12.

o krzywke ogranicznika ruchu. Dokreci¢
przeciwnakretke. Po zmontowaniu zaworu
nalezy zweryfikowac i w razie potrzeby
wyregulowad potozenie $rub ogranicznikéw
ruchu.

W przypadku sitownikéw ze sprezyna

powrotna wymagane sa ponizsze czynnosci

dodatkowe:

a. Obréci¢ wat zebaty w lewo do potozenia
otwarcia.

b. Ustawic sitownik pionowo wzgledem
szczytu ttoka w ptaszczyznie poziomej
(sprawdzi¢, czy cze$¢ dolna znajduje sie
na czystej powierzchnil.

c. Umieéci¢ wtasciwa liczbe sprezyn we
wagtebieniach na gtowicy ttoka. Kierujac
sie liczba sprezyn, uzy¢ konfiguracji
pokazanej na rysunku 6. W celu
zapewnienia odpowiedniej trwatosci
nalezy bezwzglednie rozmiescic¢
sprezyny po réwno z obu stron, z
ewentualna réznica wynoszaca nie wiecej
niz 1 sprezyna.

d. Zatozyc pierwsza pokrywe boczna
zgodnie z ponizszym opisem, a nastepnie
powtorzy¢ czynnosc po drugiej stronie.

Przymocowac uszczelki pokryw bocznych

(20) do pokryw bocznych (4) przy uzyciu

niewielkiej iloéci smaru.

Umiesci¢ pokrywe boczna na pakietach

sprezyn, a nastepnie przymocowac pokrywe

boczna réwno do korpusu i zabezpieczyc

go uzywajac érub do pokrywy bocznej (22)

i podktadki (15). Dokreci¢ $ruby pokrywy

bocznej z zalecanym momentem obrotowym

(patrz tabela). Dopilnowaé, aby podczas

montazu pokrywy bocznej sprezyny

pozostaty we wtasciwym potozeniu.

. Przymocowac wskaznik potozenia (25) u

gory sitownika.

Uzywajac sprezonego powietrza, przestawic¢
sitownik do potozenia otwartego i do
potozenia zamknietego; zapisac rzeczywiste
potozenia. W razie potrzeby wyregulowac
ograniczniki ruchu zgodnie z procedura
opisana w niniejszym dokumencie. W razie
nie osiagniecia wymaganego zakresu ruchu
nalezy przejé¢ do poradnika usuwania
usterek.

Znacznik kota

= zebatego
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LICZBA SPREZYN

W zastosowaniach ze sprezyna powrotna
liczba uzytych sprezyn okresla moment
obrotowy dostepny dla wszystkich zastosowan
.bezpiecznych w razie awarii”. W celu
zapewnienia optymalnej wydajnosci, liczba
uzytych sprezyn jest ustalana na podstawie
typu uzywanego zaworu z wykorzystaniem
tabeli momentow obrotowych dla sitownika F89
(zastosowania normalnie zamkniete):

- Zawory kulowe: uzy¢ wartosci momentu
obrotowego sprezyny dopasowanej do
momentu obrotowego sprezyny przy 90.
stopniach oraz przy poczatkowym momencie

obrotowym doprowadzanego powietrza przy 0.

stopniach.

- Przepustnice: uzy¢ wartosci momentu
obrotowego sprezyny dopasowanej do
momentu obrotowego sprezyny przy 0.
stopniach oraz przy momencie obrotowym
doprowadzanego powietrza przy 0. stopniach.

Uzyta liczba sprezyn moze wynosic od 4. do

12. sztuk. W celu zapewnienia odpowiedniej
trwatosci nalezy bezwzglednie rozmiescic¢
sprezyny po réwno z obu stron, z ewentualna
roznica wynoszaca nie wiecej niz 1 sprezyna, a
ponadto - w zaleznosci od liczby sprezyn - uzyc
konfiguracji pokazanej na rysunku é.

Lewa strona Prawa strona

PPSOHBPDP
POSBHODPP

RYSUNEK 6 - LICZBA SPREZYn

4 sprezyn

5 sprezyn

6 sprezyn

7 sprezyn

8 sprezyn

9 sprezyn

10 sprezyn

11 sprezyn

12 sprezyn
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USTAWIANIE WEWNETRZNYCH
OGRANICZNIKOW RUCHU

Sitowniki Keystone F89 sa wyposazone w
integralne ograniczniki ruchu, ktére stuza

do doktadnego ustawiania zakresu ruchu
obstugiwanego zaworu. Ponizsze kroki
umozliwiaja regulacje marginesu ruchu o +5°z
kazdej strony.

OSTRZEZENIE

e Zabrania sie catkowitego wyciagniecia srub
ogranicznikéw ruchu z sitownika, gdy do
sitownika jest podtaczone sprezone powietrze.

o Sruby ogranicznikéw ruchu nie moga by¢
uzywane do recznego sterowania praca
sitownika.

¢ Po ustawieniu ogranicznikow ruchu nalezy
odpowiednio wyregulowac akcesoria
zamontowane u gory sitownika.

W celu ustawienia ogranicznikéw ruchu -

sitownik dwustronnego dziatania

1. Ustawi¢ zespot zaworu/sitownika w pozycji
zamknietej.

2. Odtaczy¢ doptyw powietrza.

3. Poluzowac przeciwnakretke na ograniczniku
ruchu zamkniecia (prawym).

4. Obréci¢ ogranicznik ruchu w prawo w celu
zmniejszenia zakresu ruchu lub w lewo w
celu jego zwiekszenia.

5. Dokreci¢ przeciwnakretke.

6. Ponownie podtaczy¢ powietrze i sprawdzic,
czy Zamkniety potozenie zamkniecia jest
prawidtowe. Jezeli nie jest, powtorzy¢ kroki
od punktu 2.

7. Podtaczy¢ powietrze w celu ustawienia
zespotu w potozeniu otwartym.

8. Odtaczy¢ doptyw powietrza.

9. Wyregulowac érube ogranicznika ruchu

otwarcia (lewym) wedtug punktéw 3-6 powyzej.

W celu ustawienia ogranicznikéw ruchu -
sitowniki ze sprezyna powrotna, konfiguracja
NORMLANIE ZAMKNIETY

(zamykanie w razie awarii)

1. Odtaczy¢ doptyw powietrza i sprawdzic¢
rzeczywiste potozenie zamkniecia.

2. Podtaczy¢ powietrze w celu ustawienia
sitownika w potozeniu otwartym.

3. Utrzymujac doptyw powietrza, poluzowad
przeciwnakretke na ograniczniku ruchu
zamkniecia (prawym) w celu wyregulowania
potozenia zamkniecia.

4. Obroéci¢ ogranicznik ruchu w prawo w celu
zmniejszenia zakresu ruchu lub w lewo w
celu jego zwiekszenia.

5. Dokreci¢ przeciwnakretke

6. Odtaczy¢ doptyw powietrza w celu
zamkniecia sitownika. W razie nie
osiagniecia prawidtowego potozenia
zamkniecia nalezy powtérzy¢ kroki od
punktu 2.

7. Podtaczy¢ powietrze w celu ustawienia
sitownika w potozeniu otwartym i sprawdzi¢
rzeczywiste potozenie otwarcia.

8. Odtaczy¢ doptyw powietrza w celu
zamkniecia sitownika, co umozliwi regulacje
$ruby ogranicznika ruchu otwarcia (lewego).

9. Wyregulowac srube ogranicznika ruchu
otwarcia wedtug powyzszej instrukcji.

10. Dokrecic¢ przeciwnakretke.

11. Podtaczy¢ powietrze i sprawdzi¢ potozenie
otwarcia. W razie nie osiagniecia
prawidtowego potozenia otwarcia nalezy
powtorzy¢ kroki od punktu 7.

Regulacja krzywki [standardowy kierunek obrotu)

Krzywka

Wat zebaty

Pierscien
uszczelniajacy
typu .,.O"

m|

Sruba regulacji zamkniecia ttoka

??:%kz\; Podktadka sprezysta  piorscion
<—L uszczelniaj
B Przeciwnakretka typu ..O" 0

Krzywka

Korpus sitownika Wat zebaty

Podktadka okragta

acy L[

Sruba regulacji otwarcia ttoka

Korpus sitownika

Podktadka okragta

Podktadka

sprezysta

Przeciwnakretka

RYSUNEK 7 - Regulacja ogranicznika ruchu, sitownik dwustronnego dziatania oraz ze sprezyna powrotna, konfiguracja NORMALNIE-ZAMKNIETY

(zamykanie w razie awarii)
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W celu ustawienia ogranicznikow ruchu -
sitownik ze sprezyna powrotna,
konfiguracja NORMALNIE-OTWARTY
(otwieranie w razie awarii)

1. Odtaczy¢ doptyw powietrza i sprawdzic
rzeczywiste potozenie otwarcia.

2. Podtaczyc¢ powietrze w celu ustawienia
sitownika w potozeniu zamknietym.

3. Utrzymujac doptyw powietrza, poluzowad
przeciwnakretke na ograniczniku ruchu
otwarcia (lewym] w celu wyregulowania
potozenia otwarcia.

4. Obroci¢ ogranicznik ruchu w prawo w celu
zmniejszenia zakresu ruchu lub w lewo w
celu jego zwiekszenia.

5. Dokreci¢ przeciwnakretke.

6. Odtaczy¢ doptyw powietrza w celu
otwarcia zaworu. W razie nie osiagniecia
prawidtowego potozenia otwarcia nalezy
powtdrzy¢ kroki od punktu 2.

7. Podtaczy¢ powietrze w celu ustawienia
sitownika w potozeniu zamknietym i
sprawdzi¢ rzeczywiste potozenie zamkniecia.

8. Odtaczy¢ doptyw powietrza w celu otwarcia
sitownika, co umozliwi regulacje sruby
ogranicznika ruchu zamkniecia (prawego).

9. Wyregulowac érube ogranicznika ruchu
zamkniecia wedtug powyzszej instrukciji.

10. Dokreci¢ przeciwnakretke.

11. Podtaczy¢ powietrze i sprawdzi¢ potozenie
otwarcia. W razie nie osiagniecia
prawidtowego potozenia zamkniecia nalezy
powtorzy¢ kroki od punktu 7.

Regulacja krzywki [niestandardowy kierunek obrotu)

Krzywka

Wat zebaty ) )
Korpus sitownika

Podktadka okragta

Podktadka sprezysta

@ Przeciwnakretka

Pierscien
uszczelniajacy
typu .O"

Q%U

Sruba regulacji otwarcia ttoka

RYSUNEK 8 - Regulacja ogranicznika ruchu, sitownik ze sprezyna powrotna,

Krzywka

Wat zebat
at zebaty Korpus sitownika

Podktadka okragta

P - Podktadka
ierécien )

sprezysta
uszczelniajacy @ @<—L
typu 0" Przeciwnakretka

Sruba regulacji zamkniecia ttoka

konfiguracja NORMALNIE-OTWARTY (otwieranie w razie awarii)
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KONSERWACJA

W normalnych warunkach eksploatacji, gdy
przestrzegane sa podstawowe procedury
konserwacji instalacji pneumatycznej, sitownik
F89 wymaga jedynie minimalnej konserwacji
przez setki tysiecy cykli roboczych.

W razie zuzycia sie pierécienia O-ring i
wystapienia wycieku powietrza nalezy zamowic
zestaw miekkich czesci zamiennych. Nalezy
stosowac sie do procedur montazu i demontazu
opisanych w niniejszym dokumencie. Doktadnie
sprawdzi¢ wszystkie pozostate podzespoty pod
katem zuzycia i w razie potrzeby wymienié.

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Jezeli sitownik nie uruchamia zaworu we
wtasciwy sposob, nalezy wykonac nastepujace
czynnosci kontrolne:

1. Sprawdzic¢, czy doprowadzane sprezone
powietrze ma wymagane cisnienie.

2. Upewnic sie, ze doptyw sprezonego powietrza
nie jest w zaden sposéb ograniczany.

3. Sprawdzi¢ szczelnos¢ przewodéw doprowa-
dzajacych sprezone powietrze do sitownika

4. Sprawdzi¢, czy przy gérnym i dolnym koncu
watu zebatego nie wycieka powietrze.

5. Sprawdzi¢ uszczelki ttokow pod katem
wyciekow powietrza; w tym celu nalezy przytozyc¢
ci$nienie do portu 4 (B) i sprawdzié, czy z portu 2
[A) nie wycieka powietrze (i/lub na odwrét).

6. Sprawdzi¢, czy wartos¢ momentu obrotowego
zaworu nie ulegta zwiekszeniu ze wzgledu na
problemy dotyczace samego zaworu.

UWAGA 1

W razie potrzeby uzyskania dostepu do pierscieni
0-ring i wewnetrznych elementéw sitownika nalezy
zapoznad sie z procedurami demontazu i montazu.

UWAGA 2

Ograniczony skok, tj. gdy zawér nie wykonuje petnego
skoku, oraz luz moga by¢ wynikiem niewtasciwego
dopasowania otworu wylotowego i trzpienia zaworu.

PRZYLACZE POWIETRZA PNEUMATYCZNEGO

Sitowniki serii 89 sa wyposazone w 2 sztuki
przytaczy powietrza 4" BSP lub NPT do
taczenia z przewodami rurowymi. Alternatywa
jest bezposrednia instalacja zaworu
elektromagnetycznego Namur.

Uwagi

1. Standardowo, doprowadzenie powietrza do
portu 2 (A] spowoduje, ze sitownik bedzie
obracac sie w lewo [CCW) w celu otwarcia
zaworu.

2. W przypadku zastosowan dwustronnego
dziatania doprowadzenie powietrza do portu
4 (B) spowoduje, ze sitownik bedzie obracac
sie w prawo w celu zamkniecia zaworu.

3. Sitowniki pojedynczego dziatania (tzw.
sitowniki ze sprezyna powrotna) nie musza
by¢ .wspomagane powietrzem”, gdyz
spowodowatoby to nadmierne obciazenie
trzpienia zaworu, prowadzace do jego
uszkodzenia.

TABELA 2 - MOMENT OBROTOWY DOKRECANIA SRUB POKRYW BOCZNYCH

Rozmiar sitownika

002 M5
003 M5
004 M5
006 M5
009 Mé
014 M8
020 M8
032 M10
052 M12
085 M12
140 M16
240 M16

Rozmiar sruby Mom. obrotowy dokrecania (Nm) Mom. obrotowy dokrecania (Lbin)

3 27
3 27
3 27
3 27
9 80
15 133
15 133
28 248
40 354
40 354
110 974
110 974

WARTOSCI MOMENTU OBROTOWEGO DLA SRUB

Poniewaz podczas normalnej eksploatacji
pokrywy boczne znajduja sie pod cisnieniem,
nalezy bezwzglednie zamontowac¢ je w
prawidtowy sposob, uwazajac przy tym, aby
nie uszkodzi¢ gwintéw wskutek przytozenia
nadmiernego momentu obrotowego.

Nalezy uzywac wartosci momentu obrotowego
podanych w tabeli 2.

Ani firmy Emerson i Emerson Automation Solutions, ani tez zadne z ich podmiotéw powiazanych nie ponosza jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za dobér, uzytkowanie lub
konserwacje dowolnego produktu. Odpowiedzialno$¢ za prawidtowy dobér, uzytkowanie i konserwacje dowolnego produktu obciaza wytacznie nabywce i uzytkownika

koncowego.

Keystone jest znakiem bedacym wtasnoscia jednego z przedsiebiorstw wchodzacych w sktad jednostki biznesowej Emerson Automation Solutions firmy Emerson
Electric Co. Emerson Automation Solutions, Emerson oraz logo Emerson sa znakami towarowymi i znakami ustugowymi Emerson Electric Co. Wszystkie pozostate znaki

stanowig wtasnos¢ ich odnosnych wtascicieli.

Zawartos¢ niniejszej publikacji zostata przedstawiona wytacznie do celéw informacyjnych, w zwiazku z czym - cho¢ dotozono wszelkich staran, aby zapewnic jej doktadnos¢

— nie nalezy traktowac jej jako zapewnienia lub gwarancje, domyslne lub dorozumiane, dotyczace produktéw lub ustug opisanych w niniejszym dokumencie, czy tez
ich uzytkowania lub nadawania sie do uzytku. Catoé¢ sprzedazy podlega naszym warunkom handlowym, ktére sa dostepne na zyczenie. Zastrzegamy sobie prawo do

modyfikacji i ulepszania projektéw lub specyfikacji takich produktéw w dowolnym czasie bez powiadomienia.
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