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KEYSTONE OPTISEAL FIG. 14/16 - 15/17 ES BREWSEAL PILLANGOSZELEPEK

BESZERELESI ES KARBANTARTASI UTASITASOK

Beépités eldtt figyelmesen olvassa el az alabbi el8irasokat

A SZELEP FELHASZNALASI TERULETE

A szelep hasznélata csak olyan
alkalmazasokban megengedett, melyek a
termékismertetd P/T diagramjaban megadott
nyomas/hémérséklet hatarértékek kozé esnek.

Amikor a szelepet cs6vezeték végén hasznaljak,

csak PED Cat-| alkalmazasok engedélyezettek.
Mas kategoriakhoz, kérjik, vegye fel a
kapcsolatot a gyarral.

1 TAROLAS ES KEZELES

1.1 Tarolas
Ha a szelepeket beszerelés el6tt bizonyos ideig
tarolni kell (2 hdnapig vagy tovabb), akkor a

dobozokban kell végezni.

1.1.1 Térolasi korilmények

A szelepeket a foldtél elkilonitve, tiszta és
széraz helyen, belsd térben kell tarolni.

Védje a szelepet a szélsdséges hémérséklettol
és paratartalomtdl, valamint a tulzott pornak,
nedvességnek, rezgésnek, deformacionak,
napfénynek és 6zonnak vald kitettségtél.

Ajanlasok

1. Hémérséklet: a tarolasi hdmérséklet 25°C
alatt és 0°C felett, lehetéleg 15°C alatt
legyen.

2. Pératartalom: a tarolasi korilményeknek
olyanoknak kell lennitik, hogy ne térténjen
paralecsapodas, szaraz kornyezetben
tarolja. Legfeljebb 50% relativ paratartalom.

3. Fény: a szelepek gumielemeit fényt6l védeni
kell, kiilondsen a kozvetlen napfénytél és a
magas ultraibolyasugarzas-tartalmu, eros,
mesterséges fénytél.

4. Ozon: a taroldhelyiségekben nem lehet
semmilyen, 6zont termelé berendezés.

PL ldmpak, elektromotorok.

FONTOS!

A szelepek beszerelése vagy hasznélata elétt a

kovetkezd miveletek elvégzése javasolt.

1. Aszelepeket/alkatrészeket meg kell vizsgalni,
és szlikség esetén alaposan meg kell
tisztitani.

2. A gumi alkatrészeket meg kell zsirozni
szilikonzsirral, ha az mar nincs rajta.

3. Minden, a szeleplilékkel érintkezd feliletet
alaposan meg kell tisztitani, és meg kell
zsirozni szilikonzsirral, ha 5 hdnapnal
hosszabb ideig taroltak.

1.2 Kezelés

A kezelés kozbeni sérilések megeldzésére

a szelepeket kézzel vagy megfeleld
emeldeszkozzel kell megemelni. A szelepeket
szallitas kozben védeni kell olyan kiilsé
hatasoktol, mint példaul az itédések, itések és
a razkodas.

Barmely peremvédd lemezt el kell tavolitani

a szelep cs6vezetékbe torténd beszerelését
megelézéen.

Nagy gondossaggal jarjon el a szelep szallitasi
csomagolasabdl (lada, raklap) torténd
kiemelésekor. Mikézben kezeli vagy beszereli a
szelepet, gondoskodjon arrdl, hogy a szelep, a
pneumatikus/elektromos/hidraulikus hajtém
vagy mas tartozék ne sériljon meg.

2 TARTALEK ALKATRESZEK

Csak eredeti Keystone alkatrészeket szabad
hasznalni. A biztonsdgos mikodést nem
garantalhatjuk nem eredeti alkatrészek
hasznalatanal.

www.valves.emerson.com
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3 BESZERELES

FIGYELEM!

Biztonsagi okok miatt fontos, hogy a szelepen vald
munka megkezdése eldtt megtegye a kovetkezd
eldvigyazatossagi intézkedéseket:

1.

A szelepeken beéllitasokat végzd
személyzetnek megfeleld felszerelést kell
alkalmaznia.

Viselni kell minden sziikséges egyéni
véddfelszerelést.

A szelep beszerelése elbtt nyomdsmentesiteni
kell a csévezetéket.

A szelepek beszerelését és kezelését csak
olyan személyek végezhetik, akik a kézi és gépi
kezelési mdédszerek minden szempontjéra
kiterjedd oktatasban részesiiltek.

Tilos a szelep nem rendeltetésszer(
felhasznaldsa. Példaul: nem hasznélhato

a szelep, a kézikarok, a hajtomdvek, illetve
eqyéb alkatrészek ‘maszéfelszerelésként .
Gydzddjon meg rola, hogy a szelep
azonositocimkéjén [évd nyomas/hdmérséklet
korlatozasok megfelelnek az alkalmazasi
korilményeknek A szelep adattablajan lévd
trim szam azonositja a szelep anyagait. A
szelepre jellemz6 P/T diagramot és atrim
szam meghatdrozasat a termékismertetében
taldlja.

Gydzddjon meg rola, hogy a szelep anyagai
kompatibilisek a csévezetékben lévd kdzeggel.
A DVGW-Gas 3ltal jovahagyott fiiles
szelepekhez atmené menetes szarakat kell
hasznalni karimacsavarok helyett.

3.1 Szelepek ellendrzése szemrevételezéssel

1.

Gy6z6djon meg réla, hogy a szelep
adattablajan felsorolt szerkezeti anyagok
megfelelnek az adott alkalmazasnak, és
megegyeznek az eléirdsokkal.

Adattabla tartalma

Gyarto: Keystone

Fig.: Tipus pl. OptiSeal 14-112
JOB: Munkaszam

Névleges méret: DN

M.P.W.P.: megengedett maximalis

tzemi nyomas
Karima furatozas: pl. PN 10/16
Homérséklet: pl. -40/120°C
Szelephaz: pl. GJL 250.

3.2 A karima és a csovezeték kompatibilitasa
Osszeszerelés elbtt ellenérizze a szelep és a
cs6vezeték karimajanak furatmintazatat.

A karimaknak a kovetkezd feltételeket kell
teljesitenitk:

Atomitéfelilet bels6 atmérdjének a
kovetkezbnek kell lennie:

D min.: a szelep Q-dimenziéja + megfeleld
tanyérhézag.

D max.: az optimalis bels6 atméré

(ID) megegyezik a karimaszabvanyban

(EN 1092-1, 8. tablazat, 11-es tipus) szerepld
belsé atmérdjével. D max-nal nagyobb

bels6 atmérdk vagy mas karimatipusok
esetén vegye fel a kapcsolatot helyi
Emerson értékesitési szervezetével, mivel

a nagyobb belsé atmérék csokkentett
szelepfunkcionalitast eredményezhetnek.

ha a karima (vagy a csd) kiemelkedd
témitdléccel rendelkezik, akkor ennek az
atmeérdje legyen legaldbb 8 mm-rel nagyobb,
mint a szelep YY mérete.

Karimatomitések hasznalata nem
engedélyezett, mivel ezek karosithatjak a
szelepet

A Keystone lékfelilet kialakitasa
szlikségtelenné teszi a karimatomitéseket.
Hasznaljon a vonatkoz6 szabvanynak megfeleld
karimacsavarokat.

Ne hasznaljon karimatomitéseket, mivel azok
a szelepet karositjak.

3.3 Szelep beépitése

A szelepek kétirdnylak, igy az aramlashoz
képest barmilyen iranyban beépitheték.

A szelep mindkét irdnyban egyenléen
szabalyozza majd az dramlast. Az ajanlott
beszerelési helyzet a vizszintes tengely(
elrendezés, a tanyér also éle pedig az
aramlés irdnyaban nyilik. (Kilonosen zagyok
és Ulepedésre hajlamos kézegek esetén).

Az optimalis szelepvezérlés és egyenletes
mkodés érdekében célszer( 10-20
cs6atmérdényi hosszisagu egyenes futasu
bevezetd csovet, és 3-5 cséatmeérdnyi egyenes
kifuté csévet meghagyni.

A szelep nem feszitdvas. Tilos a szelepet a
karimak szétfeszitésére hasznalni. Ez az ilék
karosoddsahoz vezethet.

YY

D max./min.
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MEGJEGYZESEK

o A'szelep mind felszerelt hajtémUvel egyiitt, mind
anélkul beszerelhet6 a csévezetékbe. Ellendrizze,
hogy el tudja-e forgatni évatosan a szeleptanyért,
igy ha a tanyér hozzaér a csatlakozé csévezetékhez,
érezheti az 6sszeférhetetlenséget.

A csévezetékrendszer professzionalis
megépitésének és a szelep helyes beszerelésének a
biztositasa a szelep felhasznaldjanak a feleléssége -
és nem a szelepgyartoé.

A csatlakozo csévezetéket Ugy kell pozicionalni, hogy

a beszerelés alatt és utan csak minimalis feszlltség
adddjon at a szelepkarimakra.

A szelepek beszerelés kozbeni kezelését és
emelését a korabbi, 1.3 Kezelés' cim( fejezetben

leirt utasitasoknak megfelelden KELL elvégezni.

FONTOS!

Az illeszkedd karimafeliileteknek jo allapotban,
valamint kosztél és/vagy zarvanyoktdl mentesnek
kell lenniiik. Mindkét csébelsét jol ki kell tisztitan.

3.3.1 Meglevé rendszer (lésd a vazlatot]

1. Ellendrizze, hogy a karimatéavolsag
megfelel-e a szelep beépitési méreteinek.
A szelep egyszer( behelyezéséhez tavolitsa
el egymastol a karimakat a megfeleld
szerszammal.

2. Wafer szelep esetében helyezzen néhany
karimacsavart a csékarimaba, ez segit
tartani a szelepet a behelyezést kovetden.

3. Zarja be a szelepet annyira, hogy a
szeleptanyér éle legaldbb 10 mm-re a
testben legyen.

4. lllessze a szelepet a karimak kozé, helyezze
a szeleptestet kdzépre, majd helyezze be
az 6sszes karimacsavart. Hizza meg a
karimacsavarokat, amilyen erésen kézzel
meg tudja hizni.

5. Lassan nyissa ki a szelepet teljesen.

(A tanyér parhuzamos a szelepszar
lapoldsaval vagy a szaron Lévo
reteszhoronnyal. A reteszhorony a tanyér
éle felé mutat).

6. Aszelepkarima illesztésének fenntartasa
mellett fokozatosan tavolitsa el a karima-
tavtartokat, majd huzza meg kézzel a
karimacsavarokat.

7. Lassan zarja be és nyissa ki a szelepet a
megfeleld tanyérhézag ellenérzéséhez.

8. HUlzza meg keresztben az 9sszes csavart
a megfeleld nyomaték alkalmazasaval.
Ne huzza tul a csavarokat!

3.3.2 Uj rendszer (lasd a vazlatot)

1. Kozel zart tanyér helyzetben kdzpontositsa
azilleszkedd karimafelileteket a
szeleptesttel. Régzitse a testet néhany
karimacsavarral, és hizza meg a
csavarokat.

2. Hasznélja az 6sszeszerelt karima-szelep-
karima 0sszeallitast a felszereléshez és a
csével torténd kozpontositashoz.

3. Ponthegesztésekkel fogassa a karimakat a
cs6hoz.

4. Tavolitsa el az 6sszekoté csavarokat, és
vegye ki a szelepet a karimak kozul.

FONTOS!

Ne hegessze a karimakat a cs6hiz véglegesen
ugy, hogy a szelep a karimak kizétt van, mivel az
a szelepllék komoly sériilését eredményezi.

5. Hegessze véglegesen a karimakat a
cs6hoz és hagyja, hogy a karimak teljesen
lehdljenek.

6. Szerelje be a szelepet most a meglevd
rendszerek beszerelési eljarasa szerint.

3.4 A szelep ellendrzése

Ellendrizze a szelep mikodését ‘teljesen
nyitott” és ‘teljesen zart" allapotban valo
mikodtetéssel. A szelep mikodését

a hajtomvon vagy a szelepkaron évé
tanyérhelyzet-indikator jelzi a full open’
(teljesen nyitott] és a ‘full close’ [teljesen

zart) allapotok kozti forgassal. Altalaban a
szeleptanyér a zarashoz az dramutatd jarasaval
megegyezd irdnyban mozdul el.
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3.5 Lehetséges veszélyforrasok
Ez a szakasz néhany, eldre lathato lehetséges
veszélyforrast mutat be példaként.

3.5.1Gépi

A. Kézi mikodtetd alkalmazasa esetén
ellendrizni kell a megfeleld tér meglétét
a kezek becsipddésének elkerilése
érdekében.

B. Aszelep és pl. egy szerszam kozti ttkozés
keltette mechanikai szikrak begyujthatjak a
kérnyezo légkort.

3.5.2 Elektromos

Amennyiben sztatikus toltések vagy elektromos
kéboraramok robbanast idézhetnek eld, akkor
a szelepet foldelni kell.

3.5.3 Termikus

A. Szigeteléssel kell ellatni a szelepeket
> +40°C és < -20°C hémérsékleteken,
hogy megakadalyozzuk megérintésiiket
(és igy az abbol ad6do égéseket).

B, Ha a szelepet forrd gaz/folyadék
alkalmazasban hasznaljak, az exoterm
reakcidkat eredményezhet, vigyazni kell
arra, hogy a szelep feliilete ne okozzon
emberi sériilést, és ne legyen karos
hatassal a kozvetlen kornyezetére. Poros
vagy robbanasveszélyes zénakban a
mikddési hdmérsékleteket és a por gyujtasi
hémérsékletét szamitasba kell venni.

3.5.4 Mikodés

A szelep tul gyors bezarasa a csévezeték
szelep el6tti részében vizitést kelthet. A
viziités jelenség tulzott feszlltséget gyakorol a
szelepre, és annak sulyos karosodasat okozza.
Minden esetben el kell keriilni a vizltést.

A szeleptanyéron keresztiil hato
nyomaskiilonbség miatt a pillangdszelepek
hajlamosak az dramlas okozta bezarédasra.
Legyen dvatos a szelepm(kddteté mechanika
kireteszelése kdzben.

MEGLEVO RENDSZER

UJ RENDSZER

1. Feszitse szét a karimakat a megfeleld
szerszammal. Helyezzen be néhany
karimacsavart, ez segit tartani a szelepet.

1. Kézpontositsa a karima-szelep-karima
Osszeédllitdst a csovek kozott.

2. Nyissa ki a szelepet, és tavolitsa el a karima-
tavtartokat.

3. Zarja be a szelepet az dramutatd jarasaval

megegyez0 irdnyban, térjen vissza nyitott helyzetbe,

és kereszt irdnyban hlzza meg az 6sszes csavart.

2. Ponthegesztéssel fogassa a karimakat a
csovekhez.

=&

3. Vegye ki a szelepet, és fejezze be a hegesztést.
Szerelje be a szelepet a bal oldali oszlopban
megadott eljaras szerint.
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3.6 HIBAELHARITASI UTMUTATO
Jelenség Lehetséges ok
A szelep nem forog

. A szelepben tormelékek vannak

A szelep szivarog

. Az Uilék megsérilt
Szaggatott mikodés

. Atapleveg6 ellatas nem megfeleld

4 KARBANTARTAS, PILLANGOSZELEPEK:
OPTISEAL FIG. 14/16 ES BREWSEAL

A Keystone OptiSeal Fig. 14/16 és BrewSeal
pillangészelepeket gy tervezték, hogy csak
minimalis karbantartast igényelnek.

FIGYELEM!

Mielétt barminemd karbantartasba fogna,
nyomasmentesitse, és amennyiben veszélyes
folyadékok esetén sziikséges, Uritse le a
csévezetéket, majd oblitse at a megfeleld
tisztitofolyadékkal. Ennek elmulasztasa sulyos
személyi sériiléshez és/vagy a berendezés
karosoddsahoz vezethet.

A szelep szétszerelése elbtt gy6zodjon meg rola,
hogy azt megfeleléen megtisztitottdk minden
artalmas gaztol vagy folyadéktdl, és hogy a
szelep hémérséklete a kezeléshez biztonsagos
tartomanyban van.

A szelepeken beallitasokat végzd személyzetnek
megfeleld felszerelést kell alkalmaznia. Viselni
kell minden sziikséges egyéni véddfelszerelést.
Ajanlott, hogy a személyzet ezen utasitasok
mindegyike tekintetében oktatasban részesiiljon,
mieldtt barmilyen szelepet kezelne.

4.1 Rutin karbantartas

A Keystone OptiSeal Fig. 14/16 és BrewSeal
pillangdszelepeket Ugy tervezték, hogy csak
minimalis karbantartast igényelnek.

Rutin karbantartasra vagy kenésre nincs
szlikség, javasoljuk, hogy a kielégitd mikodést
és a kornyezet felé fennalld tomitettséget
id6szakosan szemrevételezéssel ellendrizzék.

4.2 A szelep eltavolitasa a csorendszerbol

1. Forditsa a tanyért majdnem zart allasba.
(A tényér egy vonalban van a szaron lévé
lapolassall.

2. Lazitsa meg az 6sszes karimacsavart,
és tavolitsa el a csavarokat, amelyek
megakadalyozzak a szelep kivételét.

3. Feszitse szét a karimakat a megfeleld
szerszammal, majd tavolitsa el a szelepet.

4.3 A szelep szétszerelése (lasd a vazlatot)
1. Forditsa a tanyért majdnem nyitott allasba.
2. Tavolitsa el a hajtomvet.

3. Tavolitsa el a test csavarokat.

. A hajtémi meghibasodott

. A szelep nincs teljesen zarva

1 1
2 2
1 1
2. Térmelék kerilt a szelepbe 2
3 3
1. Kilonlegesen szaraz hasznalat 1
2 2

Megoldas
. Csere vagy javitas

. Zarja le a szelepet

. Cserélje ki az tléket

4. Tavolitsa el a test als6 részét. Ezt tobbé-
kevésbé a szogletes alaku Ulékperem és
horony tartja. Hasznaljon két csavarhuzot
a szeleptest résekben a két fél szeleptest
elkilonitésére és az als6 rész kihlzasara
forgaté mozgassal.

5. Huzza ki a szeleptanyért és a szelepiléket
a szeleptest fels6 részébdl.

6. Aszeleptanyér tlékbdl torténd
eltévolitdsahoz deformélja az iiléket eléggé
‘ovélisra” ahhoz, hogy a révid szelepszar
végét szabadda tegye, hizza ki a rovid
szarvéget az Ulékfuratbol, majd hizza
ki a hosszU szarvéget az Glékfuratbdl,
forgé mozgassal.

7. Atest fels6 része tartalmaz egy felsé
perselyt és egy szennyfogd gy(rdit.
Altaldban nem sziikséges ezeket a részeket
eltavolitani.

8. Az OptiSeal néhany valtozataban a
szeleptestek csapagyakkal vannak ellatva.
Ha szlikséges, akkor ezek eltavolithatok.

4.4 A szelep dsszeszerelése (lasd a vazlatot)
1. Tisztitson meg minden alkatrészt.
Hasznaljon szilikonzsirt a szeleptéanyéron és

a tengelyeken a szerelés megkonnyitéséhez.

Ha a szelepet TFE-bélés Ulékkel kell
ellatni, melegitse eld ezt a szeleplléket fél
6ran &t kozel forrd vizben a szerelés elétt.

2. Haeldzéleg eltavolitotta, szerelje vissza a
felsé (tengely)-perselyt a test felsd részébe.

3. Az OptiSeal néhany valtozatdhoz szerelje
vissza a két tengelycsapagyat és az osztott
tomitést.

4. Fogja a szeleptanyért a tengellyel,
és helyezze a hosszU tengelyvéget a
szelepiiléken levé nyilasba csavard
mozgassal.

5. Deformalja az Uléket eléggé hosszu ‘ovalis’
alakra, hogy a rovid tengelyvég beleférjen.
Nyitott szeleptanyérnak megfeleld
allasban helyezze a rovid tengelyvéget a
meghosszabbitott Ulékfuratba, és dugja
a rovid tengelyvéget a szelepiléken
levé masik nyilasba az eldeformalt tlék
elengedésével. Ne tegyen olajat vagy zsirt
a szeleptest és az ilék kozé.

6. Nyomja a tanyér/ilék hossz( tengelyvégét
a test felsé részébe. Nyomja az Uléket a
helyére oly médon, hogy az ilékperem a
hazhoronyba kerdiljon.

. Oblitse ki, tisztitsa meg, tavolitsa el a térmelékeket
. MUikodtesse a szelepet, és oblitse at [nyitott helyzetben) a térmelék eltavolitasahoz

. Ontsdn szilikonolajat az ilékre, vagy névelje meg a hajtém( méretét
. Névelje meg a taplevegs nyoméasat és/vagy a mennyiségét

7. Szerelje 0ssze a test also részét. Forditson
gondot az als6 rész pozicionalasara. A kicsi
szogletes ontottvas indikator a testosztas
kozelében feleljen meg az als6 részen levé
jelzésnek. Szerelje be a testcsavarokat és
huzza meg 6ket szorosan. Forditson gondot
arra, hogy a szeleptest részei szorosan
kdzpontositva legyenek.

8. Szerelje vissza a szennyfogd gydr(t.

9. Szerelje fel a hajtomvet

4.5 A szelep ismételt beépitése
Lasd a 3.3.1. fejezetet

&)
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OPTISEAL FIG. 14 ES BREWSEAL N Parhuzamos lapolas

Feliilnézet

Alkatrészek azonositasa

1. Szennyfogd 5. Uték

2. Tengelycsapagy 6. Tanyér-tengely

3. Szeleptest 7. Osztott témités

4. Csapagy (sziirke 6ntottvas testhez nincs) 8. Szeleptestcsavarok

OPTISEAL FIG. 16 ES BREWSEAL

Parhuzamos lapolas

Feliilnézet

Alkatrészek azonositasa

1. Szennyfogd 5. Ulék

2. Tengelycsapagy 6. Tanyér-tengely

3. Szeleptest 7. Osztott tomités

4. Csapagy (szirke ontottvas testhez nincs) 8. Szeleptestcsavarok
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KEYSTONE OPTISEAL FIG. 14/16 - 15/17 ES BREWSEAL PILLANGOSZELEPEK
BESZERELFSI ES KARBANTARTASI UTASITASOK

5 KARBANTARTAS, PILLANGOSZELEPEK,
FIG. 15/17

A Keystone pillangdszelepet (Fig. 15 és
Fig. 17) Ggy tervezték, hogy csak minimalis
karbantartast igényel.

FIGYELEM!
Lésd a 4. fejezetet!

5.1 Rutin karbantartas
Lasd a 4.1. fejezetet

5.2 A szelep eltavolitasa a csorendszerbaol
Lasd a 4.2. fejezetet!

5.3 A szelep szétszerelése
1. Forditsa a tanyért majdnem nyitott allasba.

o

. Tavolitsa el a hajtomvet.

2
3.
4
5

Tavolitsa el a tanyércsavart az 0-gy(rivel.

. Huzza ki a tengelyt a testbél.
. Tavolitsa el a tanyért az Ulékfuratbol

kihuzassal vagy ‘kigorgetéssel'.
Tavolitsa el az liléket a testbdl: nydljon
az Ulék mindkét pereme alé egy ponton,
nyomja Gssze az Uléket kerek alju sziv-
konfiguracidjuva és hizza ki az tléket a
testfuratbol.

Vegye ki a rogzitégydr(t, és hlzza ki az
0-gy(rit tartalmazo dugot a test alsd
részébol.

Vegye ki az O-gy(rdt a dugobol.

Vegye ki a szennyfogot és a perselyt a test
fels6 nyakabol.

5.4 Szelep 6sszeszerelése

1.
2.
3.

Tisztitson meg minden alkatrészt.

Helyezze be a perselyt a felsé nyakrészbe.
Nyomja 6ssze az tléket kerek alju sziv-
konfiguraciojuva, és pontosan helyezze be az
Ulék alsé részét - megfeleléen pozicionalva
- a testbe. Gondosan igazitsa az Ulékben
levé furatokat a testben levé furatokhoz.
Helyezze be a tengelyt elegendd (szilikon-)
zsirral megkenve olyan mértékben, hogy

az nyualjon ki legalabb 10 mm-rel az tlék
belsd furataba. Epitse be a tanyért Ggy, hogy
a tanyér csavarfuratai a hajtomdkarima

felé nézzenek, behelyezve a tanyért a
szelepllékbe tengelyfurattal a felsé oldalon
a tengellyel szemben, a tanyér also részét
épp az Uléken kivil hagyva. Nyomja a tanyér
alsd részét a helyére csavard mozgassal.
Helyezze be a tengelyt teljesen mikézben

a tengelyre csavard nyomast és a tanyérra
forgé mozgast alkalmaz. Forditson kiilonos
figyelmet arra, hogy az iilék ne sériljon
meg a tengelyfuratok barmilyen hibas
elhelyezkedése kovetkeztében.

Pontosan allitsa be a tanyérrogzité csavar
ellenfuratanak helyzetét a tengelyen.
Helyezze az O-gydrdt a tanyérrogzité
csavarra. Szerelje be a tanyérrégzité
csavart, és hlizza meg szorosan.

7. Helyezze az O-gylr(t a dugora. Helyezze
a dugot a testbe, és pozicionalja a
rogzitégylrdvel.

8. Szerelje vissza a szennyfogot.

9. Szerelje fel a hajtomivet

5.5 A szelep ismételt beépitése
Lasd a 3.3.1. fejezetet




KEYSTONE OPTISEAL FIG. 14/16 - 15/17 ES BREWSEAL PILLANGOSZELEPEK
BESZERELFSI ES KARBANTARTASI UTASITASOK

FIG. 15

Karimatajolo furatok

Atmenéfuratok
350-600 mm-es
mérethez

Feliilnézet

Belsé csavarmenetes
furatok 700-9200 mm-es
mérethez

Szerel6furatok

Alkatrészek azonositasa

1. Test 7 Csapagypersely
2. Tanyér 8. Dugé
3. Ukk 9. 0-gylr(
4. Tengely 10.  Rogzitégylrd
5. Tanyérrogzit csavar 11 Szennyfogd
6. 0-gydrl
FIG. 17
Feliilnézet
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Alkatrészek azonositasa

1. Test 7. Csapagypersely
2. Tanyér 8. Dugd

3. Ulék 9. 0-gydrd

4. Tengely 10.  R&gzitégylrd

5. Tanyérrogzité csavar 11. Szennyfogd

6. O-gydrd
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