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KEYSTONE OPTISEAL FIG. 14/16 - 15/17 E BREWSEAL VALVULAS DE BORBOLETA
INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO, INSTALACAO E MANUTENCAO

Antes da instalacao, estas instrucoes devem ser objecto de leitura e de compreensao na totalidade

UTILIZACAO PREVISTA DA VALVULA
Avalvula destina-se a ser utilizada apenas
em aplicacoes dentro dos limites de pressao/
temperatura, como indicados no diagrama de
P/T do Manual de Produto.

Quando a valvula é utilizada numa funcgao

de fim de linha, apenas sdo admissiveis as
aplicacoes PED Cat-I. Para outras categorias,
contactar a fabrica ou o seu representante.

1 ARMAZENAGEM E MANUSEAMENTO

1.1 Armazenagem

Quando as valvulas se destinam a ser
armazenadas durante algum tempo (2 meses
ou mais) antes de serem instaladas, a
armazenagem deve ser efectuada nas grades
ou caixas de expedicao originais.

1.1.1 Condicoes de armazenagem

As valvulas devem ser armazenadas afastadas
do solo, numa zona limpa, seca e coberta.
Proteger a valvula de extremos de temperatura
e humidade do ar, e da exposicao excessiva

a poeiras, humidade, vibracao, deformacoes,
luz solar e ozono.

Recomendacoes

1. Temperatura: temperatura de
armazenagem inferior a 25°C, superior a
0°C de preferéncia inferior a 15°C.

2. Humidade: as condicdes de armazenagem

devem ser tais que nao ocorra condensacao.

Armazenar em ambiente seco, com uma
humidade relativa maxima de 50%.

3. Luz: as borrachas da valvula devem estar
protegidas da luz, em particular, da luz
solar directa ou luz artificial forte, com
elevada radiacao ultravioleta.

4. Ozono: os locais de armazenagem nao
devem conter qualquer equipamento
gerador de ozono, por exemplo, lampadas
ou motores eléctricos.

IMPORTANTE

Antes das vélvulas serem instaladas ou utilizadas,

recomendam-se as seguintes accées.

1. As vélvulas/pecas tém que ser inspeccionadas
e limpas cuidadosamente, se necessario.

2. As pecas de borracha necessitam de ser
lubrificadas com massa de silicone, se esta ja
nao estiver presente.

3. Todas as superficies em contacto com as
sedes tém que ser limpas cuidadosamente
e lubrificadas com massa de silicone,
se armazenadas durante mais de 5 meses.

1.2 Manuseamento

Para evitar a danificacao durante o
manuseamento, as valvulas devem ser
elevadas manualmente ou por equipamento
de elevacdo apropriado. As valvulas devem
estar protegidas contra accoes exteriores
[por exemplo, choques, golpes e vibracao),
durante o transporte. As tampas de proteccao
das flanges, eventualmente montadas na
valvula, necessitam de ser removidas antes
da montagem na linha de tubagem.

Elevar cuidadosamente a valvula da
embalagem de transporte (grades, paletes).
Evitar em todos os casos, assim como também
com a instalacao na linha de tubagem, em
especial com valvulas automatizadas, que
ocorram danos na valvula ou na actuacao
pneumatica / eléctrica / hidraulica e outra
instrumentacao.

2 PECAS DE RESERVA

Em caso de reparacéo, apenas é permitida

a utilizacao de pecas de reserva originais
Keystone. Nao é permitida a utilizacao de pecas
de reserva fabricadas por terceiros. Em caso
de utilizacao de pecas de reserva fabricadas
por terceiros, nao é garantido o funcionamento
seguro da valvula.
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3 INSTALACAO

AVISO!

Por razoes de seguranca, é importante tomar

as seguintes precaucoes antes de iniciar uma

intervencao na valvula:

1. O pessoal que efectuar qualquer ajuste as
valvulas deve utilizar equipamento adequado.
Devem ser usados todos os meios de
proteccdo pessoal necessarios.

2. Alinha deve ser despressurizada antes da
instalacao da valvula.

3. Ainstalacdo e manuseamento das valvulas
apenas deve ser efectuado por pessoal
habilitado, com formacao sobre todos
os aspectos relativos as técnicas de
manuseamento manual e mecénico.

4. Ndo é permitida a utilizacdo da vélvula para
fim diferente do previsto. Por exemplo: a
valvula, manipulos, actuadores ou outras
pecas ndo podem ser utilizadas como ‘degraus
de apoio’.

5. Certificar-se que os limites de presso /
temperatura da valvula, indicados na etiqueta
de identificacdo, estao dentro das condicoes
de servico. O numero de interiores indicado na
etiqueta de identificacdo da valvula, identifica
o0s materiais da valvula. Consultar o Manual
de Produto para definicao do diagrama de
presséo / temperatura especifico da valvula e
do nimero de interiores.

6. Certificar-se que os materiais de fabrico
da valvula sdo compativeis com o fluido da
tubagem.

7. Com vélvulas com olhais com homologacdo
para gas DVGW, devem ser utilizados varoes
roscados em vez de pernos da flange.

3.1 Inspeccao visual da valvula

1. Confirmar se os materiais de fabrico
indicados na chapa de caracteristicas
da valvula sao adequados para o servico
pretendido e estdo de acordo com o
especificado.

2. ldentificacdo da etiqueta / chapa de
caracteristicas

Fabricante: Keystone

Fig.: por exemplo, OptiSeal 14-112
OBRA: Ndmero de obra

Dimensao

nominal: DN

P.SMA.: pressao de servico maxima

admissivel
Tipo de flange: por exemplo, PN 10/16
Temperatura: por exemplo, -40/+120°C
Corpo: por exemplo, GJL 250.

3.2 Compatibilidade entre a flange e a

tubagem

Verificar a concordancia entre o padrao de

furacao da flange da valvula e o da tubagem,

antes da montagem. As flanges devem
obedecer aos seguintes requisitos:

- O didmetro interior da face deve ser:

Dmin.: a dimensao Q da valvula + folga
adequada do disco.

Dméx.: o didmetro interno (ID) dptimo é
igual ao diametro interno da flange segundo
a Norma EN 1092-1, tabela 8, tipo 11.

Para diametros internos superiores a D
max. ou outros tipos de flanges, contactar a
organizacao de vendas local da Emerson, dado
que didametros internos superiores podem
resultar numa funcionalidade reduzida da
valvula.

- No caso da flange (ou a tubagem) possuir
uma face saliente, o didmetro desta devera
ser, no minimo, 8 mm superior a dimensao YY
da valvula.

Nao é permitida a utilizacdo de juntas da

flange, dado que estas podem danificar a

valvula.

O design sede-face Keystone elimina a

necessidade de utilizacao de juntas.

Utilizar os parafusos da flange de acordo com

a norma apropriada.

Nao utilizar juntas da flange, dado que estas
podem provocar a danificacao da valvula!

3.3 Instalacao da valvula

As valvulas sao bidireccionais e podem ser
instaladas em qualquer sentido em relacao
ao caudal. Avalvula controla o caudal de
igual modo em qualquer sentido. A posicao
de instalacao recomendada é com o veio
horizontal e o bordo do disco inferior abrindo
no sentido para jusante (especialmente

para servico de manuseamento de lamas e
meios com tendéncia para sedimentacdo).
Para controlo 6ptimo da valvula e performance
suave, é recomendado que se tenham 10

a 20 diametros de troco recto de tubagem

de entrada e 3 a 5 didametros de troco recto
de tubagem de saida.

Avalvula ndo é uma alavanca. N&o utilizar a
valvula para afastar as flanges. A danificacao
da sede pode ser o resultado.

>
<
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NOTAS

¢ Avalvula pode ser instalada na tubagem com
ou sem o actuador montado na parte superior
da vélvula. Certificar-se de rodar o disco
cuidadosamente, por forma a detectar eventual falta
de correspondéncia, provocada pelo facto do disco
tocar na tubagem adjacente.

« E da responsabilidade do utilizador da valvula e ndo
do fabricante da valvula, garantir que o sistema de
tubagem foi construido de acordo com as regras
de construcdo correctas e que a valvula foi instalada
de modo adequado.

¢ A'tubagem adjacente deve estar posicionada,
por forma a que um nivel minimo de tensoes
da tubagem seja transmitido as flanges da valvula,
durante ou apds instalacao.

¢ 0 manuseamento e elevacdo das vélvulas durante
a instalacao DEVEM ser efectuados sequindo as
mesmas instrucdes descritas no paragrafo anterior
1.2 Manuseamento'.

IMPORTANTE

As faces das flanges correspondentes devem
estar em boa condicdo e isentas de sujidades
e/ou inclusées. Ambos os interiores da tubagem
devem ser bem limpos.

3.3.1 Sistema existente [consultar o desenho

esquematico)

1. Verificar se a distancia entre as flanges
é suficiente para comportar a dimensao
entre faces da valvula. Afastar as flanges
utilizando uma ferramenta adequada, para
facil introducao da valvula.

2. No caso de uma valvula ‘wafer’, introduzir
alguns parafusos da flange nas flanges da
tubagem, para auxiliar a suportar a valvula
apos a sua introducao na tubagem.

3. Fechar avélvula até que o bordo do disco
esteja, no minimo, 10 mm no interior do
corpo.

4. Introduzir a valvula entre as flanges,
centrar o corpo da vélvula e inserir todos os
parafusos da flange. Apertar manualmente
os parafusos da flange.

5. Abrir totalmente a valvula de modo lento.
(O disco esta alinhado com as faces
paralelas ou com o enchavetamento na
parte superior do veio. O enchavetamento
aponta no sentido do bordo do disco.

6. Manter o alinhamento da flange da valvula,
enquanto se removem gradualmente
o0s separadores da flange e se apertam
manualmente os parafusos da flange.

7. Fechar e abrir lentamente a valvula, para
verificar se o disco possui a folga adequada.

8. Apertar em diagonal todos os parafusos,
aplicando o binario apropriado. Nao apertar
exageradamente os parafusos.

3.3.2 Sistema novo [consultar o desenho

esquematico)

1. Com o disco numa posicao quase fechada,
centrar cada flange correspondente com o
corpo da valvula. Fixar o corpo com alguns
parafusos da flange e aperta-los.

2. Utilizar o conjunto flange - valvula - flange
para montagem e centragem na tubagem.

3. Efectuar uma soldadura por pontos de
fixacado, das flanges a tubagem.

4. Remover os parafusos e retirar a valvula
de entre as flanges.

IMPORTANTE

Néo efectuar a soldadura de acabamento
das flanges a tubagem com a vélvula ainda
aparafusada entre as flanges, dado que
esta operacao provocara a danificacdo por
aquecimento da sede da valvula.

5. Efectuar a soldadura de acabamento das
flanges a tubagem e aguardar que estas
arrefecam completamente.

6. Instalar seguidamente a valvula, de acordo
com o procedimento para instalacao em
sistemas existentes.

3.4 Verificacdo da valvula

Verificar o funcionamento da valvula,
manobrando-a para a posicdo ‘totalmente
aberta’ e ‘totalmente fechada’. Para verificar
o funcionamento da valvula, a posicdo do
indicador do disco no actuador ou o manipulo,
devem rodar entre os indicadores ‘totalmente
aberta’ e ‘totalmente fechada’ do actuador

ou da chapa de posicionamento. Geralmente,
o disco da valvula movimenta-se no sentido
horério para fechar.
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3.5 Fontes de perigo potencial
Esta seccao contém alguns exemplos de
eventuais fontes de perigo potencial.

3.5.1 Mecénicas

A. Quando se utilizam comandos manuais,
deve verificar-se o espaco disponivel,
por forma a evitar que os dedos fiquem
entalados.

B. As faiscas de origem mecanica, causadas

pelo impacto entre a valvula e, por exemplo,

ferramentas, sao uma fonte potencial de
ignicao da atmosfera circundante.

3.5.2 Eléctricas

No caso da existéncia de cargas estaticas ou
correntes eléctricas parasitas ser susceptivel
de originar explosao, a valvula deve ser ligada
aterra.

3.5.3 Térmicas

A. Asvalvulas utilizadas em aplicacdes a
temperaturas > +40°C e < -20°C devem
estar protegidas do contacto (para evitar
queimaduras), através de isolamento
térmico.

B. No caso das valvulas serem utilizadas em
aplicacdes de gases / fluidos aquecidos,

que possam originar reaccoes exotérmicas,
devemn ser tomadas as devidas precaucoes

para que a superficie da valvula nao
represente um perigo para o pessoal ou

ambiente circundante. Em zonas de poeiras

ou de explosao potencial, as temperaturas
de funcionamento e as temperaturas de
ignicao para poeira devem ser revistas.

3.5.4 Operacionais

O fecho muito répido da vélvula pode
provocar a ocorréncia de golpes de ariete
na parte a montante da tubagem. Os golpes
de ariete provocam tensoes excessivas na
valvula e causam danos severos. Os golpes
de ariete devem ser evitados em quaisquer
circunstancias. Devido a pressao diferencial
através do disco da valvula, as valvulas de

borboleta tém tendéncia a fechar, por accao do

caudal. Tomar as devidas precaucoes quando
se desbloqueia 0 mecanismo de manobra da
valvula.

SISTEMA EXISTENTE

SISTEMA NOVO

1. Afastar as flanges com ferramenta adequada.

Introduzir alguns parafusos da flange para
suportar a valvula.

1. Centrar o conjunto flange - vélvula - flange entre
os tubos.

2. Abrir a valvula e remover os separadores das
flanges.

3. Fechar a valvula no sentido horario, voltar a

posicao de abertura e apertar de modo cruzado

todos os parafusos.

2. Efectuar uma soldadura por pontos de fixacao,
das flanges aos tubos.

=&

3. Remover a vélvula e efectuar a soldadura de
acabamento. Instalar a vélvula de acordo com
o procedimento mencionado na coluna da
esquerda.
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3.6 GUIA DE RESOLUCAO DE AVARIAS
Sintoma
Avélvula ndo roda

2. Avélvula estéa cheia de detritos

Fuga através da valvula

2. Detritos retidos na vélvula

3. A sede esta danificada

Funcionamento irregular

2. Ar de alimentacao do actuador inadequado

4 MANUTENCAO DE VALVULAS DE
BORBOLETA OPTISEAL FIG. 14/16 E
BREWSEAL

Causa provavel
1. 0 actuador estd avariado

1. Avélvula ndo estd completamente fechada

1. Aplicacao extremamente seca

As valvulas de borboleta Keystone OptiSeal Fig.
14/16 e BrewSeal sao projectadas por forma a
necessitar de uma manutencao minima.

AVISO!

Despressurizar e, se necessario, no caso de
fluidos perigosos, drenar a linha e efectuar uma
limpeza por pressao com um liquido de limpeza
apropriado, antes de iniciar qualquer intervencdo
de manutencao. A ndo observancia destas
instrucées podera causar graves danos pessoais
e/ou a danificacdo do equipamento.

Antes de desmontar a valvula, certificar-se que

a vélvula foi descontaminada convenientemente
de quaisquer gases ou liquidos nocivos e que se
encontra numa gama de temperatura segura para
manuseamento.

0 pessoal que efectuar qualquer ajuste nas
valvulas, deve utilizar equipamento apropriado.
Devem ser utilizados todos os meios de proteccao
pessoal adequados.

Recomenda-se que o pessoal deva estar
habilitado, com formacao relativamente a todos
o0s aspectos destas instrucées, antes de realizar o
manuseamento de todas as valvulas.

4.1 Manutencao de rotina

As valvulas de borboleta Keystone OptiSeal Fig.
14/16 e BrewSeal sdo projectadas por forma a
necessitar de uma manutencao minima.

A manutencao de rotina ou lubrificacao nao

é necessaria; recomenda-se a realizacao de
uma inspeccao periddica para garantir um
funcionamento e vedacdo satisfatérios para o
ambiente (inspeccao visual).

4.2 Remocao da valvula do sistema

de tubagem

1. Rodar o disco até a posicao quase
totalmente fechada (o disco esté alinhado
com as faces paralelas do veio).

2. Desapertar todos os parafusos da flange e
remover os parafusos que nao permitem a
remocao da valvula.

3. Afastar as flanges utilizando a ferramenta
apropriada e remover a valvula do espaco
entre as flanges.

Solucao

o = I

Fechar a valvula

. Substituir ou reparar
Limpar normalmente ou por pressao, para remover os detritos

Manobrar alternadamente e limpar por pressao (com a valvula abertal,

por forma a remover os detritos

N W

4.3 Desmontagem da valvula (consultar o

desenho esquematico)

1. Rodar o disco para a posicao quase
totalmente aberta.

2. Remover o actuador.

3. Retirar os parafusos do corpo.

4. Remover a metade inferior do corpo. Esta é
mais ou menos segura pelo rebordo e rasgo
da sede de forma rectangular. Introduzir
duas chaves de fendas entre as duas
metades do corpo, para separar as metades
do corpo e retirar a parte inferior com um
movimento de rotacao.

5. Retirar o disco-veio e a sede, da metade
superior do corpo.

6. Para remover o disco-veio da sede,
deformar a sede até que esta possua uma
forma oval alongada, que seja suficiente
para soltar a extremidade do veio curto,
desalojar a extremidade do veio curto do
orificio da sede e puxar a extremidade longa
do orificio da sede do veio, efectuando um
movimento de rotacao.

7. A parte superior do corpo contém um
casquilho superior e um raspador de
sujidade. Geralmente, ndo é necessario
retirar estas pecas.

8. Apenas para algumas versoes do modelo
OptiSeal, os corpos estao equipados com
casquilhos. Em caso de necessidade, estes
podem ser removidos.

4.4 Montagem da valvula (consultar o desenho

esquematico)

1. Limpar todos os componentes. Aplicar
lubrificante de silicone no disco-veio, para
facilitar a montagem. No caso da valvula
possuir uma sede revestida a PTFE,
preaquecer a sede durante 30 minutos
em agua quase em ebulicdo, antes da
montagem.

2. Seremovida antes, voltar a montar o
casquilho-(veio) superior na parte superior
do corpo.

3. Paraalgumas versoes da valvula OptiSeal,
montar os dois casquilhos do veio e os
vedantes de duas pecas.

4. Segurar no disco-veio e inserir a
extremidade longa do veio no interior do
orificio da sede, efectuando um movimento
de torcao.

Substituir a sede

. Aplicar dleo de silicone na sede ou aumentar a dimens&o do actuador
. Aumentar a pressao e/ou o volume do ar de alimentacao

5. Deformar a sede até que esta possua uma
forma oval alongada, suficiente para passar
sobre a extremidade curta do veio.

Com o disco-veio simulando uma posicao
aberta, alojar a extremidade curta do veio
no orificio da sede alongado e montar a
extremidade curta do veio no outro orificio
da sede do veio, soltando a sede distorcida.
Nao aplicar 6leo ou massa lubrificante entre
0 corpo e a sede.

6. Empurrar a extremidade longa do veio
da unidade disco-veio / sede para o interior
da parte superior do corpo. Empurrar a
sede com o rebordo e rasgo da sede em
posicao.

7. Montar a parte inferior do corpo. Tomar
as devidas precaucoes no posicionamento
da parte inferior. A pequena marca
rectangular vazada préximo da linha
de particao do corpo deve corresponder
a indicacdo na parte inferior. Instalar os
parafusos do corpo e aperta-los de modo
firme. Tomar as devidas precaucoes
para que as metades dos corpo fiquem
rigidamente alinhadas.

8. Instalar o raspador de sujidade.

9. Montar o equipamento de actuacao.

4.5 Reinstalacao da valvula
Consultar o paragrafo 3.3.1.

&)
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OPTISEAL FIGURA 14 E BREWSEAL

Vista superior
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Orificio de
despressurizacao

Identificacao das pecas

1. Raspador de sujidade 5. Sede

2. Casquilho do veio 6. Disco-veio

3. Corpo 7. Vedante de duas pecas
4. Casquilho [n&o para o corpo em F.F. cinzento) 8. Parafusos do corpo

OPTISEAL FIGURA 16 E BREWSEAL
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Identificacao das pecas

1. Raspador de sujidade 5 Sede

2. Casquilho do veio 6. Disco-veio

3. Corpo 7. Vedante de duas pecas
4. Casquilho (ndo para o corpo em F.F. cinzento) 8 Parafusos do corpo
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5 MANUTENCAO DE VALVULAS DE
BORBOLETA FIG. 15/17

As valvulas de borboleta Keystone Figura 15 e
17 sao projectadas por forma a necessitar de
uma manutencdo minima.

AVISO!
Consultar o paragrafo 4!

5.1 Manutencao de rotina
Consultar o paragrafo 4.2.

5.2 Remocao da valvula

1. Rodar o disco até a posicao quase
totalmente fechada (o disco esté alinhado
com o enchavetamento do veio).

2. Desapertar todos os parafusos da flange
e remover os parafusos.

3. Afastar as flanges utilizando a ferramenta
apropriada e remover a valvula do espaco
entre as flanges.

5.3 Desmontagem da valvula

1. Rodar o disco para a posicao quase
totalmente aberta.

Remover o actuador.

Retirar o parafuso do veio com o O-ring.
Retirar o veio do corpo.

S N

do orificio da sede.
6. Remover a sede do corpo: forcar com uma
alavanca num ponto de ambos os bordos da

sede, dobrar a sede até esta adquirir a forma
de um coracao de aresta inferior arredondada

e extrair a sede do orificio do corpo.
7. Remover o grampo de mola e extrair
o0 bujao, contendo um O-ring, do corpo.
8. Remover o O-ring do bujao.
9. Remover o raspador de sujidade e o
casquilho, do pescoco superior do corpo.

5.4 Montagem da valvula

1. Limpar todos os componentes.

2. Inserir o casquilho no pescoco superior
do corpo.

3. Dobrar a sede até esta adquirir a
forma de um coracao de aresta inferior
arredondada e colocar, de modo firme,

a parte ‘inferior’ da sede na sua posicdo no

corpo. Alinhar adequadamente os orificios
da sede com os orificios do corpo.

4. Introduzir o veio com uma quantidade de
lubrificante (de silicone) suficiente, até que
este fique saliente de aproximadamente

10 mm, no orificio interior da sede. Instalar

o disco, com os orificios dos parafusos do
disco voltados para a flange do actuador,
através da introducao do disco na sede,
com o orificio do veio na parte superior de

encontro ao veio, deixando a parte inferior do

disco ligeiramente fora da sede. Empurrar

a parte inferior do disco para a sua posicao,

efectuando um movimento de torcao.

Remover o disco, extraindo-o ou ‘rodando-o’

5. Inserir completamente o veio, efectuando
uma pressao de rotacao no veio e um
movimento rotativo no disco. Tomar
especial atencao, por forma a que a
sede nao fique danificada devido ao
desalinhamento dos orificios do veio.

6. Alinhar a posicao de contra-furacao dos
orificios roscados do veio. Colocar o O-ring
no parafuso do disco. Instalar o parafuso
do disco e apertar de modo firme.

7. Colocar o O-ring no bujao. Colocar o bujao
no corpo e fixa-lo nessa posicdo com um
grampo de mola.

8. Instalar o raspador de sujidade.

9. Montar o actuador.

5.5 Reinstalacao da valvula
Consultar o paragrafo 3.3.1.




KEYSTONE OPTISEAL FIG. 14/16 - 15/17 E BREWSEAL VALVULAS DE BORBOLETA
INSTRUGOES DE FUNCIONAMENTO, INSTALACAO E MANUTENGAD

FIGURA 15

Vista superior

Furos de
montagem

Identificacao das pecas
Corpo

Disco

Sede

Veio

Parafuso do disco

O 1 BEN O JISN —

O-ring

FIGURA 17

Vista superior

— Furos de
montagem

=
{
S

Identificacao das pecas
Corpo

Disco

Sede

Veio

Parafuso do disco

Coll 1 B < Il —

0-ring

Casquilho

Bujao
O-ring
Grampo de mola

Raspador de sujidade

Y

N\

e

!

7N

N

N

Casquilho
Bujao
O-ring

Grampo de mola
Raspador de sujidade

Furos de centragem
da flange Furos lisos,

g

para dimensoes

350 - 600 mm

Furos roscados,
para dimensoes

700 - 900 mm




© 2017 Emerson. All rights reserved.



