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Przed instalacja nalezy doktadnie przeczytad i zrozumie¢ niniejsza instrukcje

PRZEZNACZENIE PRZEPUSTNICY
Przepustnica jest przeznaczona do stosowania
tylko w aplikacjach o parametrach ciénienia/
temperatury zgodnych z wykresami P/T
zawartymi w instrukcji obstugi produktu.
Dozwolone jest zastosowanie przepustnicy

w koncowcee rurociagu tylko w aplikacjach
zgodnych z PED Cat-I. W przypadku innych
kategorii aplikacji prosimy o skontaktowanie sie
z producentem.

1 PRZECHOWYWANIE | OBSLUGA

1.1 Przechowywanie

Jezeli przed zainstalowaniem zaworéw zachodzi
potrzeba ich przechowania przez pewien czas
(2 miesiagce i dtuzej), to nalezy je przechowywac
w oryginalnych skrzyniach lub pudtach.

1.1.1 Warunki przechowywania

Zawory nalezy przechowywac w czystym i
suchym wnetrzu. Nie stawia¢ na podtozu.
Zawory nalezy chroni¢ przed ekstremalna
temperatura i wilgotnoscia, a takze przed
nadmiernym zapyleniem, wilgocia, drganiami,
Swiattem stonecznym i ozonem.

Zalecenia

1. Temperatura: temperatura przechowywania
ponizej 25°C, powyzej 0°C, najlepiej ponizej
15°C.

2. Wilgotnosc: warunki przechowywania
powinny uniemozliwia¢ powstawanie
zjawiska kondensacji pary wodnej -

przechowywad w suchym $rodowisku.
Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna: 50%.

3. Swiatto: elementy gumowe zaworéw nalezy
chroni¢ przed $wiattem, a w szczegdlnosci
przed bezposérednim dziataniem promieni
stonecznych lub silnego Swiatta sztucznego
z wysokim udziatem ultrafioletu.

4. Ozon: w pomieszczeniach magazynowych
nie powinny znajdowac sie zadne urzadzenia
wytwarzajace ozon. Np. lampy lub silniki
elektryczne.

SREDNICA KOLA PODZIALOWEGO (important)
Przed zainstalowaniem i uzyciem zaworow zaleca
sie wykonanie ponizszych czynnosci.

1. Zawory I czesci muszg zostac sprawdzone i
doktadnie oczyszczone, jesli zachodzi taka
potrzeba.

2. Elementy gumowe nalezy nasmarowac
smarem silikonowym, jezeli smaru juz nie ma.

3. W przypadku przechowywania trwajacego
dtuzej niz 5 miesiecy wszelkie powierzchnie
wchodzace w kontakt z gniazdami musza
byc doktadnie oczyszczone i nasmarowane
smarem silikonowym.

1.2 Przetadunek

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas obstugi,
zawory nalezy podnosic recznie lub za pomoca
odpowiednich urzadzen do podnoszenia.
Zawory nalezy zabezpieczy¢ przed czynnikami
zewnetrznymi (uderzeniami, obiciem,
wibracjami itp.) na czas transportu.

Przed montazem zaworu w rurociagu nalezy
zdjac wszelkie nakrywki ochronne kotnierzy.
Wyjac zawér z opakowania transportowego
[skrzyni, palety) z zachowaniem odpowiednig;
ostroznosci. Na czas obstugi lub instalacji
zaworu nalezy zabezpieczy¢ zawdr, sitownik
pneumatyczny/elektryczny/hydrauliczny
oraz inne elementy oprzyrzadowania przed
uszkodzeniem.

2 CZESCI ZAMIENNE

Zezwala sie na stosowanie wytacznie
oryginalnych czesci Keystone. Nie gwarantuje
sie bezpiecznej eksploatacji jezeli stosowano
czesci zamienne firm obcych.
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3 INSTALOWANIE

OSTRZEZENIE!

Z uwagi na bezpieczeristwo wazne jest aby przed
przystapieniem do pracy z przepustnica zapoznac
sie z nastepujacymi uwagami:

1.

Personel wykonujacy jakiekolwiek regulacje
zwiazane z przepustnicami powinien uzywac
wtasciwego wyposazenia. Nalezy zastosowac
wszelkie wymagane srodki osobistego
zabezpieczenia.

Przed przystapieniem do instalowania
przepustnicy nalezy catkowicie odprezyc
rurociag.

Instalowanie i manipulowanie przepustnicami
powinien wykonywac personel, ktdry zostat
przeszkolony we wszystkich aspektach obstugi
oraz transportu recznego i mechanicznego.
Nie zezwala sie na postepowanie

z przepustnicami niezgodne z ich
przeznaczeniem. Na przyktad: przepustnica,
dzwignie, napedy lub inne elementy nie moga
byc traktowane jako podpory na ktérych mozna
stawac.

Upewnic sie ze parametry robocze nie
wykraczaja poza limity ciSnienia/temperatury
oznaczone na tabliczce znamionowej. Numer
konfiguracji elementow stykajacych sie z
medium (trim] identyfikuje materiaty z ktdrych
wykonano przepustnice. Wykres P/T dotyczacy
okreslonej przepustnicy oraz konfiguracje
materiatowa elementow nalezy odnalezé w
instrukcji obstugi przepustnicy.

Upewnic sie czy materiaty przepustnicy sa
kompatybilne z medium znajdujacym sie w
rurociagu.

W przypadku przepustnic z kotnierzem
posrednim posiadajacych aprobate DVGW-Gas
nalezy zamiast srub do kotnierzy uzyc
gwintowanych pretéw.

3.1 Wzrokowa kontrola przepustnicy

1.

Upewnic sie czy materiaty konstrukcyjne
podane na tabliczce znamionowej sa
odpowiednie do zamierzonych warunkéw
roboczych oraz czy odpowiadaja
rzeczywistemu wykonaniu przepustnicy.
Identyfikacja tabliczki znamionowej

Producent: Keystone

Typ: np. OptiSeal 14-112

JOB: Numer zlecenia
produkcyjnego

Rozmiar nominalny: DN

M.P.W.P.: maksymalne
dopuszczalne cisnienie
robocze

Kompatybilnosé¢

z kotnierzami: np. PN 10/16

Temperatura: np. -40/120°C

Korpus: np. GJL 250.

3.2 Kompatybilnos¢ kotnierzy i rurociagu
Przed instalowaniem nalezy sprawdzic¢ czy

pasuja do siebie owiercenia przepustnicy oraz
kotnierzy rurociagu. Kotnierze musza spetnic¢
nastepujace wymagania:

- Czotowa érednica wewnetrzna powinna by¢ w
zakresie:

D min.: wymiar Q-przepustnicy + odpowiedni
luz zawieradta.

D max.: optymalna $rednica wewnetrzna
(ID] jest rowna $rednicy kotnierza zgodnego
ze standardem EN 1092-1, tabela 8, typ

11. Dla $rednic wewnetrznych wiekszych

niz D maks. lub kotnierzy innego rodzaju
prosimy o kontakt z regionalnym biurem
sprzedazy Emerson, gdyz wieksza érednica
wewnetrzna moze skutkowac zmniejszona
funkcjonalnoécia zaworu.

Jezeli kotnierz (lub rura) posiada przylge
odsadzona, to Srednica tej przylgi musi by¢
co najmniej 8 mm wieksza od wymiaru YY
przepustnicy.

Nie zezwala sie na stosowanie uszczelek
kotnierzy gdyz moga uszkodzi¢ przepustnice.
Konstrukcja czota siedliska Keystone eliminuje
konieczno$¢ stosowania uszczelek.

Stosowac éruby kotnierzy zgodne z
odpowiednimi normami.

Nie stosowac uszczelek kotnierzy bo prowadzi
to do uszkodzenia przepustnicy!

3.3 Instalowanie przepustnicy

Przepustnice sa dwukierunkowe i moga by¢
dowolnie ustawiane w stosunku do przeptywu
medium. Armatura bedzie regulowata przeptyw
jednakowo w obydwu kierunkach. Zaleca sie
instalowanie z trzpieniem w poziomie i tak,

aby dolna krawedz zawieradta otwierata sie w
kierunku zgodnym z przeptywem (szczegélnie
w przypadku cieczy szlamowych lub majacych
tendencje do sedymentacji). Dla zapewnienia
optymalnej regulacyjnoéci i tagodnej pracy
zaleca sie aby prosty odcinek rurociagu

przed przepustnica miat dtugosc réwna

10 do 20 érednic przelotu, a prosty odcinek za
przepustnica miat dtugos¢ réwna 3 do 5 $rednic
przelotu.

Przepustnicy nie nalezy uzywac jako tomu. Nie
uzywac przepustnicy do rozsuwania kotnierzy
rurociagu. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
siedliska.

YY

D max./min.
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UWAGI

® Przepustnica moze by¢ instalowana w rurociagu
razem lub bez zamontowanego na niej napedu.
Upewnic sie czy istnieje mozliwos¢ ostroznego
obracania zawieradtem tak, aby wyczu¢ ewentualna
jego kolizje z przylegajacym fragmentem rurociagu.
Profesjonalna budowa rurociagu oraz prawidtowa

instalacja przepustnicy lezy w zakresie
odpowiedzialnosci uzytkownika a nie producenta
armatury.

Przylegajace odcinki rurociagu musza by¢ tak

ustawione aby tylko minimalne naprezenia mogty
przenosi¢ sie na kotnierze armatury zaréwno w
trakcie jak i po instalacji.

¢ Manipulowanie i podnoszenie przepustnic w
trakcie instalowania MUSI by¢ prowadzone
zgodnie z instrukcjami zawartymi w rozdziale 1.2

Przemieszczanie'.

WAZNE

Przylgi kotnierzy musza by¢ w dobrym stanie i
wolne od zabrudzeri i/lub wtraceri. Oba odcinki
rurociagu maja byc starannie oczyszczone.

3.3.1 Wistniejacym systemie [patrz szkic)

1. Sprawdzi¢ czy rozstaw kotnierzy odpowiada
dtugosci zabudowy przepustnicy. Rozsuna¢
kotnierze odpowiednimi narzedziami tak,
aby mozna byto tatwo wsunac przepustnice.

2. W przypadku przepustnicy
miedzykotnierzowej nalezy w niektérych
otworach kotnierzy umiesci¢ sruby aby
podtrzymywaty armature po wstawieniu jej
pomiedzy kotnierze.

3. Przymknac przepustnice na tyle aby
krawedZ zawieradta skryta sie w korpusie na
gtebokos¢ co najmniej 10 mm.

4. Wsunac przepustnice miedzy kotnierze,
wycentrowac korpus w stosunku do
kotnierzy i wsunac¢ wszystkie sruby.
Dokrecic sruby recznie.

5. Powoli otworzy¢ catkowicie przepustnice.
(Ptaszczyzna zawieradta pokrywa sie z
ptaszczyznami lub wpustem na koncowce
trzpienial.

6. Kontrolowac¢ wycentrowanie przepustnicy
podczas stopniowego usuwania rozpieraczy
kotnierzy i recznego dokrecania $rub.

7. Powoli zamknac i otworzy¢ przepustnice aby
sprawdzi¢ czy zawieradto ma zapewniony
odpowiedni luz.

8. Krzyzowo dokreci¢ sruby kotnierzy do
osiagniecia wtasciwego momentu. Nie
dokrecac nadmiernie.

3.3.2 W nowym systemie [patrz szkic]

1. Ustawic¢ zawieradto przepustnicy w
pozycji niemal zamknietej i przytozy¢
centrycznie oba kotnierze szyjkowe do
korpusu. Zamocowac kotnierze do korpusu
niektorymi srubami i dokrecic je.

2. Przygotowany zestaw przepustnicy z dwoma
kotnierzami nalezy wpasowac i wycentrowac
w rurociagu.

3. Potaczy¢ kotnierze z rurociagiem spoinami
sczepnymi.

4. Usunac éruby i wyjac przepustnice z
pomiedzy kotnierzy.

WAZNE

Nie spawac na gotowo kotnierzy z rurociagiem
gdy przepustnica znajduje sie miedzy kotnierzami
poniewaz spowoduje to powazne termiczne
uszkodzenie siedliska.

5. Spawac na gotowo kotnierze do rurociagu i
pozwoli¢ na catkowite schtodzenie kotnierzy.

6. Przystapi¢ do instalowania przepustnicy
zgodnie z procedura przewidziana dla
istniejacego systemu.

3.4 Weryfikacja montazu

Sprawdzi¢ funkcjonowanie przepustnicy przez
sterowanie nia od pozycji catkowicie otwartej
do pozycji catkowicie zamknietej. Znacznik
potozenia zawieradta znajdujacy sie na
napedzie lub dZzwigni powinien przemieszczac
sie w zakresie wyznaczonym przez odpowiednie
znaczniki skrajnych potozen znajdujace sie na
korpusie napedu lub ptytce pod dzwignia. W
zasadzie zawieradto zamyka przepustnice przy
obrocie w prawo.
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3.5 Mozliwe zrodta zagrozenia

Ten rozdziat zawiera niektore przyktady
mozliwych do przewidzenia zrédet
niebezpieczenstwa.

3.5.1 Mechaniczne

A. W przypadku stosowania napeddw recznych
- nalezy sprawdzi¢ czy dostateczna ilo$¢
miejsca zabezpiecza przed zakleszczeniem
rak.

B. Iskry wywotane uderzeniem o przepustnice
np. narzedziem moga by¢ potencjalna
przyczyna zaptonu otaczajacej atmosfery.

3.5.2 Elektryczne

Jezeli potencjaty statyczne lub prady btadzace
moga zainicjowac eksplozje to przepustnice
nalezy uziemic.

3.5.3 Termiczne

A. Jezeli temperatura robocza w aplikacji >
+40°C lub < -20°C to przepustnice nalezy
zabezpieczy¢ przed dotykaniem aby uniknac
oparzenia lub odmrozenia.

B. Jezeli przepustnica jest stosowana w
aplikacjach goracego gazu lub cieczy gdzie
moga wystapic¢ reakcje egzotermiczne to
nalezy zastosowac odpowiednie $rodki
zabezpieczajace aby powierzchnia armatury
nie zagrazata ludziom lub bezpos$redniemu
otoczeniu. W strefach pytowych oraz
potencjalnie wybuchowych nalezy
zweryfikowac temperatury robocze aplikacji
i temperature zaptonu pytu.

3.5.4 Eksploatacyjne

Zbyt szybkie zamkniecie przepustnicy moze
spowodowac uderzenie hydrauliczne w
naptywowej czesci rurociagu. Uderzenie

hydrauliczne wywotuje nadmierne naprezenie w 3. Zamkna¢ przepustnice obrotem w prawo, powrécié

elementach przepustnicy i powoduje powazne
uszkodzenia.

Uderzen hydraulicznych powinno sie unikaé we
wszelkich okolicznosciach.

Spadek cisnienia na zawieradle armatury
powoduje, ze przepustnice maja tendencje

do zamykania sie pod dziataniem przeptywu
medium. Nalezy to wzia¢ pod uwage
odblokowujac mechanizm napedowy
przepustnicy.

ISTNIEJACY SYSTEM

NOWY SYSTEM

1. Rozsunac kotnierze stosujac odpowiednie
przyrzady. Zatozy¢ niektore Sruby kotnierzy aby
podtrzymac przepustnice.

1. Wycentrowad zestaw przepustnicy z dwoma
kotnierzami miedzy dwoma odcinkami
rurociagu.

2. Otworzy¢ przepustnice i usunac rozpieracze
kotnierzy.

do pozycji otwartej i dokreci¢ krzyzowo wszystkie
Sruby.

2. Potaczyc kotnierze z rurociggiem spoinami
sczepnymi.

-t b

3. Wyja¢ przepustnice i dokonczy¢ spawanie.
Instalowac przepustnice zgodnie z procedura
podana w lewej kolumnie.
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3.6 WSKAZOWKI DO DIAGNOZOWANIA PROBLEMOW

Objaw Prawdopodobna przyczyna

Zawieradto nie obraca sie 1. Awaria napedu
2. Przepustnica wypetniona zanieczyszczeniami

Przepustnica nie zamyka szczelnie 1. Przepustnica nie jest catkowicie zamknieta

o = I

2. Zanieczyszczenia uwiezty w przepustnicy

Metoda naprawy

. Naprawa lub wymiana

Przeptukad lub oczysci¢. Usunad zanieczyszczenia

Zamknac przepustnice

. Zmienia¢ potozenie zawieradta i ptukac przy otwartym zawieradle w

celu usuniecia zanieczyszczen

w

3. Siedlisko zostato uszkodzone

Zawieradto przemieszcza sie skokowo 1. Szczegoélnie suche medium

. Wymieni¢ siedlisko
. Posmarowac siedlisko smarem silikonowym lub zastosowac

mocniejszy naped

N

2. Wadliwe zasilanie napedu powietrzem

4 OBSLUGA PRZEPUSTNIC 4.3 Demontaz przepustnicy [patrz szkic)
OPTISEAL FIG. 14/16 | BREWSEAL 1. Ustawi¢ zawieradto w pozycji otwartej.

2. Zdemontowac naped.
Przepustnice Keystone OptiSeal Fig. 14/16 i 3. Usunac éruby korpusu.
BrewSeal zaprojektowano tak, aby wymagaty 4. Odtaczyc¢ dolna czes¢ korpusu. Jest ona
minimalnej obstugi. mniej lub bardziej przytrzymywana przez
graniasta warge siedliska osadzona w
rowku. W celu odciagniecia dolnej czesci
korpusu nalezy uzy¢ dwoch wkretakow

OSTRZEZENIE!

Odprezyc rurociag i o ile to konieczne w przypadku
niebezpiecznych mediéw - przed przystapieniem

do pracy oproznic odpowiedni fragment instalacji i
przeptukac go wtasciwym srodkiem czyszczacym.
Zaniechanie tego moze byc przyczyna powaznych 5.
obrazen personelu lub/i uszkodzeniem urzadzeri.
Przed przystapieniem do demontazu przepustnicy 6.
nalezy upewnic sie czy zostata ona prawidtowo
zneutralizowana pod katem szkodliwych gazéw

lub cieczy oraz czy jej temperatura jest w zakresie
bezpiecznym dla personelu.

Personel wykonujacy jakiekolwiek czynnosci

przy przepustnicach powinien stosowac 7.
wtasciwe wyposazenie. Nalezy uzywac wszelkich

ruchem obrotowym.

Wyciagnac trzpien zawieradta i siedlisko z
gérnej czesci korpusu.

Odtaczy¢ siedlisko od zawieradta przez
zdeformowanie siedliska do ksztattu
wydtuzonego owalu tak, aby mozna byto
wysunac z niego krotszy odcinek trzpienia.
Nastepnie wysunac z siedliska dtuzszy
odcinek trzpienia stosujac ruch obrotowy.
Gorna czesc¢ korpusu zawiera gérna
tuleje oraz zgarniacz zanieczyszczen. W

umieszczonych w szczelinach podziatowych
korpusu i jednoczesnie ciagnad ten element

. Zwigkszy¢ cisnienie zasilania lub podaz powietrza

otworze zwalniajac przy tym nacisk na
siedlisko. Nie stosowac oleju ani smaru
na powierzchniach stykowych siedliska i
korpusu.

6. Osadzi¢ dtuzszy odcinek trzpienia
przygotowanego zestawu zawieradto-
siedlisko w gérnej czesci korpusu. Weisnaé
siedlisko tak, aby jego graniasta warga
znalazta sie w przeznaczonym dla nigj
rowku.

7. Zamontowac dolna czes¢ korpusu.
Zwréci¢ uwage na wtasciwa orientacje
tego elementu. Niewielki czworokatny
nadlewek na korpusie przy ptaszczyznie
podziatu na gérnej czesci korpusu musi
odpowiadac takiemu samemu oznaczeniu
na dolnej czesci. Wmontowac $ruby korpusu
i dokrecic je. Dopilnowad aby obie czesci
korpusu wtasciwie do siebie pasowaty.

8. Wmontowac zgarniacz zanieczyszczen.

9. Zamontowac elementy sterowania
przepustnica.

wymaganych srodkéw ochrony osobiste.
Zalecamy aby personel zostat przeszkolony w
zakresie tych instrukcji przed przeprowadzaniem
Jjakichkolwiek manipulacji na przepustnicach.

4.1 Obstuga okresowa

Przepustnice Keystone OptiSeal Fig. 14/16
BrewSeal zaprojektowano tak, aby wymagaty
minimalnej obstugi.

Okresowa obstuga lub smarowanie nie jest
wymagane. Zalecamy jedynie okresowa
wzrokowa kontrole dla zapewnienia
zadowalajacego funkcjonowania i szczelnosci
pod katem ochrony $rodowiska.

4.2 Wymontowywanie przepustnicy z

rurociagu

1. Obroéci¢ zawieradto do pozycji niemal
zamkniete] (ptaszczyzna zawieradta pokrywa
sie z rownolegtymi ptaszczyznami na
koncdwece trzpienia).

2. Poluzowac wszystkie sruby kotnierzy i
wyjac te z nich, ktdre utrudnia wyjecie
przepustnicy.

3. Rozsunac kotnierze stosujac odpowiednie
oprzyrzadowanie i nastepnie wyjac
przepustnice.

zasadzie nie ma potrzeby wyjmowania tych
elementdw.

W niektdrych wersjach wytacznie typu
OptiSeal w korpusie umieszczono tozyska.
Mozna je wymienic jezeli zachodzi taka
potrzeba.

4.5 Ponowna instalacja przepustnicy
Patrz rozdziat 3.3.1.

4.4 Montaz przepustnicy (patrz szkic)

1.

Oczysci¢ wszystkie elementy. Posmarowanie
trzpienia smarem silikonowym utatwi
montaz. Jezeli przepustnica ma byc
wyposazona w siedlisko wytozone TFE to
przed montazem nalezy je wstepnie wygrzac
w wodzie o temperaturze bliskiej wrzenia
przez ok. pot godziny.

Wmontowac tuleje trzpienia w gérnej czesci
korpusu jezeli wczesniej wymontowano ja.
W przypadku niektérych wersji OptiSeal

- wmontowac dwa tozyska trzpienia oraz
uszczelki podziatowe.

Uchwyci¢ trzpien przepustnicy i wsunac go
w otwor siedliska stosujac ruch obrotowy.
Zdeformowac siedlisko do ksztattu
wydtuzonego owalu tak, aby umozliwito
wsuniecie krotszego odcinka trzpienia.
Utrzymujac trzpien w pozycji symulujace;
otwarta wsunac jego krétszy fragment

do wnetrza odksztatconego siedliska

i osadzi¢ w przeznaczonym dla niego

&)
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OPTISEAL FIGURA 14 | BREWSEAL
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OPTISEAL FIGURA 16 | BREWSEAL
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5 OBSLUGA PRZEPUSTNIC FIG. 15/17 6. Ustawi¢ wspotosiowo otwory na Srube w
trzpieniu. Osadzi¢ uszczelke O-ring na
Przepustnice Keystone Fig. 15117 Srubie zawieradta. Zamontowad $rube
zaprojektowano tak, aby wymagaty minimalnej zawieradta i odpowiednio dokrecic.
obstugi 7. Osadzi¢ uszczelke O-ring na zaslepce.
Wsunac zaslepke w otwor korpusu i
OSTRZEZENIE! zablokowac ja pierscieniem osadczym.
Patrz rozdziat 4! 8. Wmontowac zgarniacz zanieczyszczen.

9. Zamontowac naped

5.1 Obstuga okresowa

Patrz rozdziat 4.1 5.5 Ponowna instalacja przepustnicy
Patrz rozdziat 3.3.1.

5.2 Wymontowywanie przepustnicy

z rurociagu

Patrz rozdziat 4.2

5.3 Demontaz przepustnicy

1. Obréci¢ zawieradto do pozycji niemal
otwartej.

2. Zdemontowac naped.

3. Wymontowac $rube zawieradta wraz z
uszczelka O-ring.

4. Wyciagnac trzpien z korpusu przepustnicy.

5. Wyjac zawieradto przez wyciagniecie lub
‘wyturlanie’ z otworu korpusu.

6. Wyjac siedlisko z korpusu: nacisnac
siedlisko z obu stron w jednym punkcie
obwodu w kierunku do $rodka tak aby
przyjeto ksztatt sercowaty i wyciagnac je z
otworu korpusu.

7. Wymontowac pierécien osadczy i wyjac z
korpusu zaslepke zawierajaca uszczelke
0-ring.

8. Zdjac¢ uszczelke 0-ring z zaslepki.

9. Wymontowac zgarniacz zanieczyszczen oraz
tuleje z gérnej szyjki korpusu.

5.4 Montaz przepustnicy

1. Oczysci¢ wszystkie elementy.

2. Osadzi¢ tuleje w gornej szyjce korpusu.

3. Zdeformowac siedlisko do ksztattu
sercowatego i jego ‘dolna’ cze$¢ osadzié
w korpusie. Osadzajac siedlisko zadbac o
doktadne wyréwnanie otworéw w siedlisku z
otworami w korpusie.

4. W otwor korpusu wsunac trzpien
odpowiednio pokryty smarem silikonowym
tak, aby z otworu w siedlisku wystawat do
wnetrza korpusu ok. 10 mm. Zawieradto
ustawic tak, aby otwory jego srub znalazty
sie od strony kotnierza napedu, a otwér
trzpienia od gory kontaktowat sie z wstepnie
wsunietym trzpieniem. Dolna czes¢
zawieradta w tej fazie montazu pozostaje
jeszcze poza obrysem siedliska. Nastepnie
wepchnac ruchem wahliwym dolna czesc
zawieradta w siedlisko.

5. Osadzi¢ do konca trzpien nadajac mu oraz
zawieradtu wahliwy ruch obrotowy. Zwrécié
uwage aby siedlisko nie ulegto uszkodzeniu
z powodu utraty wspotosiowosci otwordw na
trzpien.




KEYSTONE OPTISEAL FIG. 14/16 - 15/17 | BREWSEAL PRZEPUSTNICE MIEDZYKOENIERZOWE

INSTRUKCJA INSTALOWANIA | 0BStUGI

FIGURA 15
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