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diese anleitungen müssen vor der installation aufmerksam gelesen und 
Unklarheiten ausgeräumt werden.

emerson.com/FinalControl

installations- und Wartungsanleitung für  
Serie 81 Federbelastete Sicherheitsventile 
(Spring Operated Pressure relief valves, 
SOPrv). Zweck dieser anleitung ist es, den 
anwender mit hinweisen über die lagerung, 
den einbau und die betätigung dieser armatur 
in Kenntnis zu setzen. diese anweisungen sind 
vor installation der armatur durchzulesen und 
sorgfältig zu beachten.

1 AllGemeines

das anderson Greenwood Serie 81 
Sicherheitsventil ist ein direkt wirkendes, 
federbelastetes ventil für das Prozessmedium 
Gas und ist zur erzielung optimaler ergebnisse 
mit einem Kunststoffsitz und O-ringdichtungen 
ausgestattet. Zweck dieser anleitung ist es, 
den anwender mit hinweisen über die Wartung 
dieser armatur in Kenntnis zu setzen. diese 
anweisungen sind vollständig durchzulesen 

2 VentilrepArAtur (sitzGrössen -4, -6, -8) 

Siehe Abb. 1
2.1 zerlegen
2.1.1 die Federspannung entlasten und die 

Stellschraube für die abblasemenge um 
zwei Umdrehungen herausdrehen.

2.1.2 die eintrittsbuchse, die buchsendichtung 
und die ventilinnenteile herausnehmen.

2.1.3 den Stutzen von der Führung trennen, 
indem die Oberseite der Spindel auf eine 
weiche Oberfläche geschlagen wird.

2.2 reparatur
2.2.1 die Spindel am außendurchmesser des 

Unterteils in einen Schraubstock mit 
Schonbacken einklemmen und den Sitz 
austauschen.

2.2.2 die düse prüfen und ggf. alle Kratzer 
oder riefen auspolieren. Falls 
erforderlich, austauschen.

2.2.3 Um eine bessere Sitzdichtung mit 
PtFe bei niedrigen ansprechdrücken 
zu erhalten, den Sitz gegen die düse 
polieren. dazu die Spindel in der 
drehmaschine spannen und die düse 
gegen die Spindel halten. das Polieren 
darf nur mit geringer Kraft und sehr 
kurz ausgeführt werden, dass sich PtFe 
schnell verformt.
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2.3 zusammenbau
der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter 
reihenfolge zum Zerlegen. die Spindel oder 
die Führung dürfen nicht geschmiert werden. 
Sicherstellen, dass die düse vollständig und 
gleichmäßig in der Führung sitzt. hierbei 
handelt es sich um eine Presspassung. 
die Gewindegänge und die Spitze der 
druckeinstellschraube schmieren. technisches dok. #05.9040.071 rev. n
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und sorgfältig zu beachten. dieses Produkt 
darf nur in Übereinstimmung mit den 
entsprechenden betriebsanweisungen und 
innerhalb der anwendungsspezifikationen der 
ursprünglichen bestellung verwendet werden. 
die Sicherheitsanweisungen zur installation 
und zur bedienung (die unter emerson.com/
Finalcontrol heruntergeladen werden können) 
müssen vollständig gelesen und beachtet 
werden, bevor dieses Produkt nach einer 
Wartung wieder in den betrieb überführt wird.

2.4 reparatursatz
die ersatzteilnummern für den reparatursatz 
sind im Folgenden aufgeführt. Jeder Satz 
enthält die Sitze und alle dichtungen für die 
angegebenen ansprechdrücke.
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abbildUnG 2
Serie 81 (Sitzgrößen F, G, h und J)

3 VentilrepArAtur (sitzGrössen F, G, h 
und J)

Siehe Abb. 2
3.1 zerlegen
3.1.1 die Federspannung entlasten und die 

Stellschraube für die abblasemenge um 
zwei Umdrehungen herausdrehen.

3.1.2 die Federhaube und die ventilinnenteile 
herausnehmen.

 hinweis: es kann ein rohrstutzen an den 
entlüftungsbohrungen an der Oberseite 
der Führungen angebracht werden, um 
den ausbau zu erleichtern. (⅛”-nPt: F, G 
oder ¼”-nPt: h, J)

3.1.3 den Stutzen von der Führung trennen, 
indem die Oberseite der Spindel auf eine 
weiche Oberfläche geschlagen wird.

3.2 reparatur
3.2.1 die Spindel am außendurchmesser des 

Unterteils in einen Schraubstock mit 
Schonbacken einklemmen und den Sitz 
austauschen.

3.2.2 die düse prüfen und die Sitzoberflächen 
ggf. aufpolieren. Falls erforderlich, 
austauschen.

3.3 zusammenbau
der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter 
reihenfolge zum Zerlegen. die Spindel oder 
die Führung dürfen nicht geschmiert werden. 
beim Zusammenbau darauf achten, dass die 
Führungsdichtungen, sofern verwendet, bündig 
mit der Führungsoberfläche abschließen 
oder darunter liegen. informationen zu den 
anforderungen an die dichtungen können der 
tabelle entnommen werden. Sicherstellen, 
dass die düse vollständig und gleichmäßig in 
der Führung sitzt. hierbei handelt es sich um 
eine Presspassung. die Gewindegänge und die 
Spitze der druckeinstellschraube schmieren.

sitzgröße Ansprechdruck (psig) Anzahl
F Über 354 2
G Über 223 2
h Über 227 3
J Über 142 3

druckeinstellschraube

druckdichtung

Federscheibe

Spindel

Spindel
Mitnehmerstift

Stellschraube 
abblasemenge

Führung

Führung

Sitzring
haubendichtung

verschlussdeckel

Sitzring

dichtung an der Stellschraube 
abblasemenge

düsendichtung

eintrittsdüse

eintrittsdüseGehäuse

halteschraube

abbildUnG 1
Serie 81 (Sitzgrößen -4, -6, -8)
• Im Satz enthaltene Teile

druckeinstellschraube

Federscheibe

Spindel

Spindel

Mitnehmerstift

Stellschraube 
abblasemenge

Führung

Führung

Sitzring

Sitzring

• Dichtung an der 
Stellschraube 
abblasemenge

• Buchsendichtung

eintrittsdüse

eintrittsdüse

Gehäuse

buchse

halteschraube

sitzgröße tFe/Kel-F
Ansprechdruck

Vespel
Ansprechdruck

psig kpag psig kpag

-4 04.4805.001 20-4000 138-27579 04.4805.002
4001 und 
darüber

27586 und 
darüber

-6 04.4805.003 20-1500 138-10342 04.4805.004
1501 und 
darüber

10349 und 
darüber

-8 04.4805.005 20-1500 138-10342 04.4805.006
1501 und 
darüber

10349 und 
darüber
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4 VentilJustierunG

4.1 Allgemeines
an ventilen für das Prozessmedium Gas 
sind zwei einstellungen vorgesehen, eine 
zum einstellen des Öffnungs- und eine zum 
einstellen des Schließdrucks.

4.2 Ansprechdruck
die Federeinstellschraube fast vollständig 
eindrehen. den druck auf das gewünschte 
niveau erhöhen und die Schraube wieder 
herausdrehen, bis das ventil Gas abbläst. die 
Schraube mit einer Kontermutter sichern 
und erneut testen. Falls erforderlich, erneut 
einstellen.

4.3 Verschlussdruck
Zum einstellen der abblasemenge die 
entsprechende Stellschraube eindrehen, 
um die abblasemenge zu verringern, oder 
herausdrehen, um die abblasemenge zu 
erhöhen.
hinweis: Wenn das volumen des testaufbaus 
zu gering ist, wird die abblasemenge zu 
gering eingestellt, auch wenn die Manometer 
zeigen, dass die einstellung korrekt ist. Siehe 
abschnitt 4.5.

4.4 einstelltoleranzen
an ventilen für das Prozessmedium Gas 
sind zwei einstellungen vorgesehen, eine 
zum einstellen des Öffnungs- und eine zum 
einstellen des Schließdrucks.

AnspreChdruCK
psig kpag Ventil-öffnungseigenschaft toleranz*
Über 70 Über 483 ansprechdruck ±3 %
70 und darunter 483 und darunter ansprechdruck ±13.8 kpa (±2 psi)
100 und darüber 689 und darüber berstdruck 95 %
50 bis 99 345 bis 683 berstdruck 90 %
Unter 50 Unter 345 berstdruck 85 %
100 und darüber 689 und darüber verschlussdruck 93 %
50 bis 99 345 bis 683 verschlussdruck 90 %
Unter 50 Unter 345 verschlussdruck 80 %

* Prozent toleranz des angegebenen ansprechdrucks

3.4 reparatursatz
die ersatzteilnummern für den reparatursatz sind im Folgenden aufgeführt. Jeder Satz enthält 
die Sitze und dichtungen für alle angegebenen ansprechdrücke.

sitzgröße tFe/Kel-F
Ansprechdruck

Vespel
Ansprechdruck

psig kpag psig kpag

4.5 einstellausrüstung
Wenn möglich, sollten die ventile mit einem 
druckspeicher eingestellt werden, der 
ausreichend groß ist, die abblasemenge 
genau abzulesen und einzustellen. bei einer 
Sitzgröße von -4 bis 27.579 kpag (4000 psig), 
bei einer Sitzgröße von -6 bis 9.722 kpag  
(1.410 psig) und bei einer Sitzgröße von 
-8 bis zu 4.137 kpag (600 psig) wird ein 
druckspeicher von 0,113 m3 (4 Kubikfuß) 
empfohlen. die versorgungsleitung zum ventil 
muss die gleiche nennweite wie der eintritt 
aufweisen oder größer sein, und sollte nicht 
länger als 254 mm (10") sein.
bei allen anderen ventilen, oder wenn kein 
druckspeicher für die oben aufgeführten 
nennweiten zur verfügung steht, kann die 
abblasemenge mithilfe der folgenden Methode 
einstellt werden.
die Stellschraube für die abblasemenge 
vollständig eindrehen, bis sie die Führung 
gerade eben berührt, dann die Stellschraube 
um die in der tabelle aufgeführte anzahl an 
Umdrehungen herausdrehen.

F 04.4805.007 20-750 138-5171 04.4805.008 ≥ 751 ≥ 5178
G 04.4805.009 20-750 138-5171 04.4805.010 ≥ 751 ≥ 5178
h 04.4805.011 20-750 138-5171 04.4805.012 ≥ 751 ≥ 5178
J 04.4805.013 20-750 138-5171 04.4805.014 ≥ 751 ≥ 5178
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5 sitzleCKAGe

5.1 Allgemeines
Wenn das ventil nach einer instandsetzung nicht 
dicht schließt, Folgendes prüfen:
5.1.1 vollständiger und gleichmäßiger Sitz von 

düse und Führung.
5.1.2 Fremdkörper zwischen Sitz und düse 

eingeschlossen. Wenn Fremdkörper 
gefunden werden, könnten diese den Sitz 
bereits beschädigt haben. in diesem Fall 
muss der Sitz ausgetauscht werden.

5.1.3 Korrekter Sitzwerkstoff für den 
ansprechdruck der armatur. Wenn die 
Punkte 1 und 2 keine offensichtliche 
Ursache für die Sitzleckage aufzeigen, 
können die verfahren im abschnitt 5.2 
durchgeführt werden, um die Sitzleckage 
zu beseitigen. abschnitt 5.2 gilt nur 
für ventile der Serie 81 mit teflonsitz 
und Sitzgrößen von -4, -6 oder -8 mit 
ansprechdrücken laut typenschild, die 
2068 kpag (300 psig) nicht überschreiten.

5.2 Vorgehensweise zur sitzabdichtung
das ventil in einem auf 121–149 °c (250–300 
°F) vorgeheizten Ofen für 15 bis 30 Minuten 
erhitzen. die verwendung einer konzentrierten 
Wärmequelle wie ein heißluftgebläse oder eine 

6 ÄnderunG des AnspreChdruCKs

Wenn der ansprechdruck um mehr als ±5 % 
von dem auf dem typenschild angegebenen 
ansprechdruck abweist, müssen eventuell die 
Feder, die Federscheiben, die Federhaube, die 
Führungsdichtungen und der Sitz ausgetauscht 
werden. Wenden Sie sich an das Werk oder 
verwenden Sie den reparatursatz, die tabelle 
in abschnitt 3.3 und das Federdiagramm 
03.0079.

einstellunG der AbblAsemenGe
Ansprechdruck

sitzgröße
herausdrehen der stellschraube für 
die Abblasemenge in umdrehungen

psig kpag

Weder emerson, emerson automation Solutions noch eines der angeschlossenen Unternehmen übernehmen die verantwortung für die auswahl, verwendung oder 
Wartung eines der Produkte. die verantwortung für die richtige auswahl, verwendung und Wartung eines Produktes oder die nutzung eines dienstes liegt ausschließlich 
beim Käufer und endbenutzer.

anderson Greenwood ist ein Warenzeichen und im eigentum eines der Unternehmen in der Geschäftseinheit emerson automation Solutions von emerson electric co. 
emerson automation Solutions, emerson und das emerson-logo sind Warenzeichen und dienstleistungsmarken von emerson electric co. alle anderen Marken sind das 
eigentum der jeweiligen eigentümer.

die inhalte dieser veröffentlichung dienen ausschließlich zu informationszwecken. Obwohl alle anstrengungen unternommen wurden, um deren richtigkeit 
sicherzustellen, dürfen sie weder als ausdrückliche oder stillschweigende Garantien hinsichtlich der beschriebenen Produkte oder dienstleistungen oder deren nutzung 
oder anwendbarkeit angesehen werden. alle verkäufe unterliegen unseren Gewährleistungsbedingungen und Konditionen, die auf anfrage zur verfügung gestellt 
werden. Wie behalten uns das recht vor, das design und die Spezifikationen unserer Produkte jederzeit ohne vorankündigung zu ändern, weiterzuentwickeln oder zu 
verbessern.

emerson.com/Finalcontrol

offene Flamme ist nicht zulässig. nachdem das 
ventil wieder auf raumtemperatur abgekühlt ist, 
gemäß den angaben in abschnitt 4.0 erneut auf 
Sitzdichtheit prüfen. Wenn die ergebnisse keine 
verbesserung zeigen, muss das ventil zerlegt 
und der Sitz ausgetauscht werden.

-4 1 20-4000 138-27579
1½ > 4000 > 27579

-6 ¾ 20-1410 138-9722
1¼ > 1410 > 9722

-8 1½ 20-600 138-4137
2½ > 600 > 4137

-F 1 20-700 138-4826
1½ > 700 > 4826

-G 1¾ 20-700 138-4826
2¼ > 700 > 4826

-h, -J ¾ 20-700 138-4826
1½ > 700 > 4826


