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CROSBY SERI HSJ EMNIYET VANALARI

MONTAJ, CALISMA VE BAKIM TALIMATLARI

Montajdan 6nce, bu talimatlar dikkatlice okunarak ve anlasitmalidir.

OVERVIEW

Serisi HSJ, variller, Ust isitma prizleri, yeniden
isitma girisleri ve prizler ve ekonomi programi
uygulamalarinda doymus ve asiri isinmis buhar
servisi icin tasarlanan tam nozullu reaksiyon
tipi bir glivenlik valfidir. FLEXI-DISC™ yuva
tasariminin kullanimiyla calisma verimliligini
artirmak. FLEXI-DISC™ yuva tasarimi, diiz

ve siki bir sizdirmazlik saglayarak, basinc ve
sicakligin esitlenmesiicin girintilidir.

YEDEK PARCALAR

Emerson Sekil 1'deki taslakta gosterilen yedek
parcalari dnermektedir. Yedek parca siparisi
verilirken, vana boyutu, model, grup numarasi
ve/veya seri numarasi ile birlikte ayar basinci,
parca numarasi ve Sekil 1'deki referans
numarasi verilmelidir. Vana grubu numarasi
vana tanim plakasinda "Atélye Numarasi”
olarak gosterilmektedir. Yedek parcalar
herhangi bir Emerson bolge satis ofisi ya da
temsilcisinden siparis edilebilir.

SERVIS KAYITLARI

Vananin servise gonderilmesinden énce servis
kayitlari doldurulmalidir. Bu kayitlar onemlidir ve
onarimlar arasindaki sirelerin belirlenmesinin
yani sira onarimlar ve servis kosullarinin gecmis
kayitlarinin tutulmasi konusunda yonergeler
verecektir. lyi tutulan kayitlar, bir vananin ne
zaman kullanimdan kaldirilacaginin ve tesisin
kesintisiz isletilmesini saglamak amaciyla

hangi yedek parcalarin envanterde tutulmasi
gerektiginin ongorilmesine yardimci olacaktir.

UYARI

Can ve mal glvenligi cogunlukla emniyet
vanalarinin dogru sekilde calismasina baglidir.
Sonug olarak, vanalar dogru sekilde calismalarini
saglamak amaciyla temiz tutulmali, periyodik
olarak test edilmeli ve yenilenmelidir.

EMERSON SAHA HIZMETI VE ONARIM
PROGRAMLARI

Saha hizmeti

Emerson saha hizmeti, her tir basinc tahliye
cihazi icin sahada ve hat tzerinde test ve
onarim imkani sunmaktadir. Yeni tesisatlarda,
emniyet vanalarinin montaji ve test edilmesi
sirasinda bir Emerson servis mihendisinin
hazir bulunmasi onemle tavsiye edilir.

Parcalar

Emerson, kendi dagitim ve Uretim destegimizle
sahada dogru yedek parcalari bir araya
getirmenize yardimci olacaktir.

Egitim

Emerson, bakim ve uygulama becerilerini
gelistirmek amaciyla fabrikada veya sahada
egitim seminerleri vermektedir.

Test

Emerson emniyet vanasinin calistirilabilirligini
sahada ya da cesitli Emerson tesislerinde
degerlendirme kapasitesine sahiptir. Ayrica
laboratuvarlarimizda ¢zel kalifikasyon
programlari da ylritilebilmektedir.

Sozlesme yonetimi
Emerson 6zel bakim ihtiyaclarinizi karsilamak
lzere bir dizi hizmeti biraraya getirecektir.

Emerson’un tam kapsamli servisi
e Vana onarimi

e Saha hizmeti

e Yedek parcalar

® Sozlesme yonetimi

e Egitim

o Test

® Sozlesme
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CROSBY SERI HSJ EMNIYET VANALARI
MONTAJ, CALISMA VE BAKIM TALIMATLARI

SEKIL 1

pu

Sizdirmazlik
ve tel

Sizdirmazli
ve tel

NOTLAR
1.

Degistirilebilir yedek parcalar: herhangi bir sokme
isleminin parcasi olarak degistirilmesi gereken
dayaniksiz triinler (contalar, vb.) ile yataklarin
hasar gérmesi durumunda degistirilmesi gereken
disk baglanti parcalari.

Onarim yedek parcalari: normal calisma sirasinda
asinmaya ve/veya korozyona maruz kalan drinler.
Bunlar swvi akis yollarinda bulunmakta olup,
herhangi bir onarim sirasinda degistirilmeleri
gerekebilir.

Sigorta yedek parcalari: islem veya cevresel
asinmaya ve/veya korozyona maruz kalan ve
blyik onarim islemleri sirasinda degistirilmesi
gerekebilecek dayanikli triinler.

VANA TANIM PLAKASI
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NOTLAR

Kapali baslik secenegi bulunan Seri HSJ'de
[Seri HSJ-DOW haric) baslik menfezi ACIK
KALMALIDIR. Baslik menfezinin acik tutulmasi
vananin dizgin calismasi acisindan énemlidir.

Seri HSJ-DOW'da (organik sivi buharlastirici jenerator
uygulamalari) kapali baslik kullanarak, baslik
menfezini tapalayin ve Tip A vidali kapak kullanin.

Emerson, islem gerekliliklerini karsilamak tzere
yeterli yedek parca stogunun bulundurulmasini 6nerir.
Uriin performansi ve garantisini korumak iizere
daima orijinal Emerson parcalarini kullandiginizdan

emin olun.

PARCA LISTESI
Parca Malzeme ve maksimum sicaklik
No. Parca adi 750°F (399°C) 1000°F (538°C) Yedek parca tahsisi (Bkz. notlar 1, 2, 3)
1 Govde Karbon celik Alasimli celik
ASME SA-216 Gr. WCB ASME SA-217 GR. WCé
2 Nozul Paslanmaz celik Paslanmaz celik 3
3 Nozul halkasi Paslanmaz celik Paslanmaz celik 3
4 Nozul halkasi ayar vidasi Paslanmaz celik Paslanmaz celik 3
5% Disk tutucu Nikel alasimi Nikel alasimi 2
6* Disk baglanti noktasi Paslanmaz celik Paslanmaz celik 1
bA* Disk Paslanmaz celik Paslanmaz celik 1
7* Disk baglanti pimi Paslanmaz celik Paslanmaz celik 1
8 Kilavuz Nikel alasimi Nikel alasimi 3
9 Kilavuz halka Paslanmaz celik Paslanmaz celik 3
10 Kilavuz halka ayar vidasi Paslanmaz celik Paslanmaz celik 3
1M Mil grubu Paslanmaz celik Paslanmaz celik 3
12 Yay Alasimli celik Alasimli celik 3
Korozyona dayanikli kaplama Korozyona dayanikli kaplama
13 Yayli rondelalar Celik Celik 8]
14 Kapak Karbon celik Alasimli celik
ASME SA-216 Gr. WCB ASME SA-217 GR. WC6
15 Baslik saplamasi ASME SA-193 Gr. B7 ASME SA-193 Gr. B7
16 Baslik saplama somunu ASME SA-194 Gr. 2H ASME SA-194 Gr. 2H
17 Ayar civatasl Paslanmaz celik Paslanmaz celik 3
18 Ayar civatasi somunu Celik Celik 3
19 Kapak kol grubu Celik/demir Celik/demir
Contalar Asbest olmayan organik lif Asbest olmayan organik lif 1

* Tek parca disk (6A], CL 150, CL 300 ve CL 600 icin F, G, H, ve J orifis ebatlarindaki parca referans numaralari 5, 6 ve 7'nin yerini almaktadir.
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SEKIL 2 NOTLAR
*  Bakiniz ASME kazan yonetmeligi bolim 1, sf-71.2

** Maksimum genlesme kosullarinda toplama kabinin tahliye borusuna

Yaplya sabitlenen sabit destek

2\

Sizdirmazlik teli a

degmesini veya yandan temasini 6nlemek icin yeterli alan birakin

Halka konumlari
burada
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) —
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sizdirmazlik
parcasi
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Tahliye
e
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Olasi en kisa
uzunluk*

Yuvarlatilmis diiz uzunluk

DIKKAT
Vana asla kaldirma kolunu kullanarak
kaldirilmamali ya da tasinmamalidir.

UYARI

Sorunsuz performans icin montaj éncesinde
vanalarin giris ve cikislarinin iyice
temizlendiginden emin olun. Montaj éncesinde
korumali kap ve boru tesisatindaki kir, tortu ve
birikinti tamamen temizlenmelidir [vanaya giren
yabanci maddeler yatak sizintisina, ttkanmasina
ve vananin arizalanmasina neden olabilir).

1GIRIS

Tahliye borusu

Crosby Serisi HSJ emniyet vanalari, performans
ozellikleri, gtivenilirlikleri ve bakim kolayligi
nedeniyle tercih edilmektedir. Burada verilen
kurulum ve bakim prosedirlerine uyulmasi, en

Ust diizeyde glvenlik, minimum bakim ve uzun bir

hizmet 6mrii saglayacaktir.

Crosby Seri HSJ emniyet vanalari, ASME Kazan
ve Basincli Kap Yonetmeligi Bolim 1 Santral
Kazanlari ve Bolim VIl Yanmasiz Basincli Kaplar
gerekliliklerine uygun olarak Uretilmektedir.

Y

Tahliye

\k Bkz. Not **

Onerilen minimum ¢ap - vana
girisinden 2" daha genis

Kazan gévdesi

2 DEPOLAMA VE TASIMA

Vanalar genellikle kurulmadan aylar

once calisma sahasinda bekletilir. Uygun
sekilde depolanip, korunmadiklarinda vana
performansi olumsuz etkilenebilir.

Ozensiz tasima ve kir vana parcalarina zarar
verebilir ya da yanlis hizalanmasina neden
olabilir. Vananin orijinal sevkiyat ambalajinda
birakilmasi ve kullanilacaklari ana kadar bir
depoda veya en azindan koruyucu bir orti ile
kuru bir ylizeyde saklanmalari 6nerilir.
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3 KURULUM

Donanim

Emniyet vanalari dikkatli tasinmali ve asla
keskin darbe ylklerine maruz kalmamalidir.
Tasima kasast icinde iken veya kasadan
cikarildiginda darpe almamali veya
distridlmemelidir. Dikkatsiz tasinmasi basinc
ayarlarini degistirebilir, vana parcalarini
deforme edebilir ve yatak sizdirmaztigini
olumsuz etkileyebilir.

Bir ylk asansori kullanilmasi gerekirse, vana
govdesinin ve kapagin cevresine, vananin
kurulumu kolaylastiracak dik pozisyonda
olmasini saglayacak sekilde bir aski kayisi
yerlestirilmelidir.

Vana sisteme takilmaya hazir olana dek flans
koruyuculari yerlerinde kalmalidir.

Muayene

Emniyet vanalari monte edilmeden dnce nakliye
sirasinda veya depolama sirasinda herhangi

bir hasar gormediklerinden emin olmak tzere
gorsel olarak kontrol edilmelidir. Vana govdesi
veya nozul icerisindeki tim koruyucu maddeler,
sizdirmazlik tapalari ve yabanci maddeler
cikarilmalidir.

S6z konusu vananin planlanan yere
kuruldugundan emin olmak icin vana tanim
plakasi ve diger tanimlayici etiketler kontrol
edilmelidir. Yay diizenegini koruyan sizdirmazlik
parcalari ve halka ayarlari saglam olmalidir.
Sizdirmazlik parcalarinin saglam olmamasi
halinde vana muayene edilmeli, test edilmeli ve
kullanilmadan énce yeni sizdirmazlik parcalari
takilmalidir.

Giris borulari

Emniyet vanalari, dogrudan basincli kabin
Uzerine dikey olarak monte edilmeli; nozul,
kap ve vana arasinda sorunsuz, engelsiz bir
akis saglayan uygun bicimli bir yola sahip
olmalidir. Emniyet vanasi asla vananin dahili
baglantisindan daha kictiik ic capa sahip bir
parcaya takilmamalidir ctinki sinirli akis
vananin hatali calismasina neden olacaktir.
Giris boru tesisati (nozullar), maksimum biriken
basincta tahliye olan vana ve beklenen boru
tesisati yikleri nedeniyle ortaya cikan toplam
kuvvetlere dayanabilmelidir.

Yikin dogrulugu ve elde edilen stresler, vana
ve tahliye borularinin konfiglirasyonuna bagli
olacaktir. Bu durum emniyet vanasi ve ilgili kap
ya da boru tesisatinin kurulumundan sorumlu
olan kisiler tarafindan dikkate alinmalidir.
Cikis reaksiyon kuvvetlerinin belirlenmesi,

kap ve/veya boru tesisati tasarimcisinin
sorumlulugudur.

Vanalarin biytk kismi, kuruldugu anda
baglantilarin gerektigi sekilde temizlenmemis
olmasi nedeniyle bakima alindigi ilk seferde
hasar gorur. Vana girisi, kap ve vananin monte
edildigi hatin tim yabanci maddelerden
temizlenmis olmasi 6nemlidir. Vana gévdesinin
zorlanmasini veya bozulmasini dnlemek
amaciyla giris baglanti civatalari veya
saplamalari esbicimli olarak sikilmalidir.

Cikis boru tesisati

Tahliye borulari tam ve dogru olmalidir.
Mimkin oldugunda, dogrudan atmosfere
tahliye yapan genis bir dirsege baglanmis kisa
dikey bir boru énerilir.

Tahliye boru tesisati vanaya yik uygulamayacak
sekilde tasarlanmalidir. Tahliye boru tesisati
yuklerinin cok fazla olmasi yatakta sizintiya

ya da hatali vana calismasina neden olabilir.
Tahliye borusunun ic capi asla vana cikisindan
az olmamalidir.

Vanadan disari akan madde, givenli atik
alanina tahliye etmelidir.

Vana govdelerinde drenajlar icin boru disi
acikliklari bulunmaktadir. Vana govdesinde sivi
birikmesini énlemek icin bunlarin baglanmasi
gerekir. Bunun yani sira, sivi birikmesini
onlemek Uzere tahliye boru tesisatinin da
tahliye edilmesi dnerilmektedir. Pis su
borularinin glivenli bir alana yoneltilmesine
veya borularin bu sekilde ddsenmesine

dikkat edilmelidir.
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DIKKAT

Giris basinglari emniyet vanasinin ayarli
basincindan %10 daha fazla ve tizerinde
oldugunda tikaclar kullanilmamalidir. Vanada
hasar meydana gelebilir.

4 HIDROSTATIK TEST

Sistem Uzerinde hidrostatik test yapilirken,
emniyet vanalarinin kapatilmasi acisindan

kor flanslar kullanilmasi onerilir. Tikacin

(test cubugu) asiri sikilmasi vana miline zarar
verebilir veya onu egebilir. Bununla birlikte
vanalarin hidrostatik test amacuyla tikacla
kapatilmasi gerektiginde sayfa 10 Sekil 4'teki
gibi bir tikac kullanitmalidir.

Kap hizmete alinmadan 6nce kor

tipalar cikarilmali ve emniyet vanasi

yerine takilmalidir.

Test cubuklarr kullanildiginda, mile ve vana
yataklarina zarar verebilecek asiri skkmadan
kacinmak icin 6zen gosterilmelidir. Genellikle,
parmakla sikilan bir test cubugu vananin kapali
tutulmasi icin yeterli kuvveti saglayacaktir.
Hidrostatik testten sonra, test cubugu (tikac)
cikarilmali ve test cubugu ile takilmamis bir
kapak tapasi veya bir kapakla degistirilmelidir.

5 EMNIYET VANALARININ TEST EDILMESI

Yeni bir kazan hizmete konmadan 6nce tim
emniyet vanalari test edilmelidir. Vanalarin

her biri fabrikada ayarlanarak test edilir ancak
hizmet kosullari farklidir ve bu nedenle bazen
ayarlarin yapilmasi gerekebilir. Emniyet vanalari
sistem basincinin arttirilmasi ve vananin
acilmasi ile test edilebilir. Sistemde ayar
basinclari daha disik olan emniyet vanalarinin
timune tikac uygulanmalidir.

6 CALISMA TANIMI

Vana ayarlanmis olan basincta ani bir patlama
ile acilarak, acik kalacak ve %3 fazla basincta
tam kapasiteyi serbest birakacaktir. Basing
acilis basincinin altina distigiinden, vana ablof
basinca ulasilana dek acik kalacaktir. Vana
aniden kapanacaktir.

7 AYAR

Ayarli basinc ayari

Herhangi bir ayar yapmadan dnce vanadaki

sistem basincini vana Uzerinde basili olan ayar

basincinin %10 ile %20 altina indirin. Bunun
yapilmasi dahili parcalarin hasar gormesini
onleyecek ve vananin yanlistikla acilma
olasiligini en aza indirecektir.

Parcalarin tanimiicin sayfa 2'deki

Sekil 1'e bakin:

a. Sayfa 8'deki talimatlari izleyerek kapagi (19)
ve kaldirma kolu aygitini (varsa) sékin.

b. Ayar civatasi somununu (18] gevsetin.

c. Ayar basincini arttirmak icin ayar
civatasini (17) saat yéniine veya ayar
basincini azaltmak icin saat yonunin
aksine cevirin.

d. Herayar sonrasinda ayar civatasi
somununu (18) yeniden sikin.

e. Ayar basinci saglandiktan sonra sayfa 9'daki
talimatlari izleyerek kapagi (19) ve kaldirma
kolu aygitini (varsa) degistirin ve yeni bir
sizdirmazlik parcasi ve tel takin.

Nozul halkasi ve kilavuz halka ayari
Nozul halkasi (3] ve kilavuz halka (9) ayar
fabrikada yapilmakta olup, nadiren serviste
sifirlanmasi gerekmektedir.

Blofu degistirmek veya vana patlamasinin
azaltilmasi gerektiginde asagidaki

adimlar izlenmelidir:

Halka ayarlarinda degisiklik yapildigi her
seferinde, centik sayisi ile halkanin hareket
yonu kaydedilmelidir. Bu, bir hata durumunda
halkanin orijinal ayarina geri donmesini
saglayacaktir.

ONEMLI

Crosby celik emniyet vanalarinda basligin islenmis
ylizeyinde dogrudan kapagin altina damgalanmis
olan sevkiyat halkasi ayarlari bulunmaktadir.

Bkz. Sekil 2.

DIKKAT

Vana basin¢li bir kaba monte edilmis durumda
iken halka ayarlarinin yapilmasi durumunda
vanaya tikac takilmalidir. Tikacin vana mili ve
vana yataklarina zarar verebilecek sekilde asiri
sikilmasini onlemek icin dikkatli olunmalidir.
Bununla birlikte, vananin kalkmasini 6nlemek icin
tikaca yeterli kuvvet uygulanmalidir.
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Kilavuz halka ayari

Kilavuz halka (9], vanadaki ana blf kontrol
halkasidir. Kilavuz halka konumunu
degistirmek icin kilavuz halka ayar vidasini (10)
cikarin ve centiklerden birini kavramak tzere
bir tornavida kullanin. Kilavuz halkanin saga
cevrilmesi, halkayi kaldirir ve blofu azaltir.
Kilavuz halkanin sola cevrilmesi, halkayi indirir
ve blofu arttirir.

Kilavuz halka (9], vana tekrar test edilmeden
her iki yonde de on centikten fazla hareket
ettirilmemelidir. Her ayar sonrasinda, ayar
vidasini bunun ucunun halka veya bir disin
tepesi ile temas etmeksizin halka icerisindeki
centige oturmasina dikkat ederek sikin ve
emniyet teliyle baglayin.

Nozul halkasi ayari

Nozul halkasi ayari fabrikada yapilan testle
dikkatle belirlenir ve serviste sifirlanmasina
nadiren gerek duyulur. Bunun gerekli olmasi
halinde nozul halkasi (3], nozul halkasi ayar
vidasi (4) cikarilarak ve halka centiklerini
kavramak Uzere bir tornavida gecirilerek
ayarlanir. Halkanin saga cevrilmesi halkay
yukari kaldirir ve blofi arttiracak gticli bir
‘atma’ hareketi ile sonuclanir. Halkanin sola
cevrilmesi halkayi asagi indirir, blofi azaltir ve
cok fazla asagi indirilmesi halinde uyari ya da
patlama ile sonuclanabilir.

Bu halkanin ayar araligi sinirlidir ve ayar
konumundan bir seferde en fazla bir centik
hareket ettirilmelidir. Her ayarlama sonrasinda
vana performansi kontrol edilmelidir. Her ayar
sonrasinda, ayar vidasini (4) bunun ucunun
halka veya bir disin tepesi ile temas etmeksizin
centige oturmasina dikkat ederek sikin ve
emniyet teliyle baglayn. Nozul halkasi ayar
vidasinin tekrar takilmasi ve sikilmasindan nce
vananin atmasina izin verilmemesi 6nemlidir.

Yeniden damgalama

Testten sonra farkli halka konumlarinin elde
edilmesi halinde, vana basligini yeni (test
edilmis) halka ayarlari ile yeniden damgalayin.

8 VANA BAKIMI

Bir emniyet vanasinin islevi ve hizmet 6mri
ozellikle bakim sirasinda kullanilan yontemlere
baglidir. Bu nedenle asagidaki bakim
proseddrleri onerilmektedir:

Sokme

Mimkin oldugunda, sokme isleminden 6nce

vanayi sistemden cikarin. Bir vana yerinde

sokilurken ya da atolyede tamir edilmek tzere

cikarilirken sistem basinci olmamalidir.

Parcalarin tanimi icin sayfa 2'deki

Sekil 1'e bakin:

a. Sayfa 8'deki talimatlari izleyerek kapagi (19)
ve kaldirma kolu aygitini (varsa) sékiin.

b. Nozul halkasl ayar vidasini (4) cikarin. Nozul
halkasini (3) saga dogru cevirerek ve disk
tutucusu grubuna (5) temas edinceye kadar
cevrilmis olan centik sayisini sayarak nozul
halkasinin ayarini kontrol edin. Centiklerin
sayisini kaydedin. Bu konum, bu temas
noktasl eksi (-] centikler olarak verilir.
Kilavuz halka ayar vidasini (10) cikarin.
Kilavuz halkay (9] diz konuma geri getirerek
kilavuz halka ayarini kontrol edin. Kilavuz
halkanin alt yiizeyi disk tutucu grubunun (5)
alt ylzeyi ile ayni hizada iken kilavuz halka
diz konumdadir. Kilavuz halka, bunun diz
konuma geri getirilmesiicin saga ya da sola
cevrilmelidir. Kilavuz halka konumu, bu
diiz konumdan eksi (-) (asagi) ya da arti (+)
[yukari) centik sayisi olarak kaydedilir.

c. Yayyuklnu bosaltmadan once
basligin (14) tepesinin Uzerinde bulunan ayar
cwvatasinin (17) yiiksekLligini 6lctin ve not edin.
Bu bilgi vanayi orijinal diizeninde yeniden
monte ederken yardimci olacaktir.

d. Ayar civatasi somununu (18] gevsetin. Ayar
civatasini (17) saat yoniniin aksine cevirirken
yay yukinln bosalmasi icin gerekli olan tur
sayisini sayin.

e. Baslik saplama somunlarini (16) gevsetin
ve cikarin.

f. Basligi (14) dik bir sekilde dikkatlice milin {11)
ve vana yayinin (12] Gzerine kaldirin. Yay ve
milin rahatca yana diisme riskinden dolayi
basligi kaldirirken dikkatli olun.

g. Yay (12) ve yayli rondelalari (13) milden yukari
kaldirin. Yay ve yayli rondelalar birlikte takilir
ve bir alt grup olarak bir arada tutulmalidir.
Yayli rondelalar yayin uclari arasinda
degistirilemez.

h. Disk tutucu grubu (5] veya disk (6A] ve mil (11),
milin kaldirlmasi ile vana gévdesinden (1)
cikarilabilir.

i.  Kilavuz (8) ve kilavuz halkasini (9)
govdeden (1) grup olarak cikarin ve kilavuz
halkasini kilavuzdan sokiin.

j. Vanada 2 parcali disk tasarimi varsa (baglant

parcasi ve tutucu), disk baglanti parcasi
pimini (7) ve disk baglanti parcasini (6] disk
tutucu grubundan (5) sokin.

k. Mil ucu dislerini disk/tutucu icerisine gecmesi
icin mil cubugunu yukari cekerek mili (11)
disk tutucu grubu (5) veya diskten (6A)
cikarin. Disk/tutucuyu sabit sekilde tutarken
mili saat yonlnin aksine cevirin ve mil
cubugunu cikarin.

L. Nozul halkasini (3) nozuldan (2) sékin.

m. Nozulu (2] gévdeden (1) sékin.

DIKKAT

Nozul ve kilavuz halka ayar vidalari her vanaya
ozel olarak takilmaktadir ve asla aralarinda
degistirilmemelidir.

DIKKAT
Yay gerilimini ayar civatasi yardimiyla almadan
baslik saplama somunlarini asla gevsetmeyin.
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Onarim prosediirii

Tdm parcalar iyice temizlenmis olmalidir.
Kilavuz ylzeyleri ince zimpara bezi kullanilarak
cilalanabilir. Tim parcalar durumlarini
belirlemek icin incelenmelidir. Uygun bir

vana performansi saglamak acisindan vana
bilesenlerinin incelenmesi onemlidir.

Hasar gormis vana parcalari onaritmali

veya degistirilmelidir. Parcalarin tanimini

sayfa 2'deki Sekil 1'de bulabilirsiniz.

Vana yataklarinin alistirllmasi ya da
yenilenmesi

Emniyet vanalarinin yenilenmesi sirasinda,
nozul (2) ve disk baglanti parcasi (6] veya

diskin (6A) oturma yiizeylerinin iyi oturmasi son
derece dnemlidir.

Yataklar diz olmali ve ylzeylerde cizik
bulunmamalidir.

Bindirme blogu

Bindirme bloklari 6zel kalitede tavlanmis
demirden yapilmistir. Her orifis ebad icin

bir blok bulunmaktadir. Bloklarin her birinin
tamamen diiz iki calisma kenari bulunmakta
olup, bunlarin disk, disk baglanti parcasi
ve/veya nozul Uzerinde tamamen diz bir
oturma yiizeyi olusturmak tzere bu dizlik
derecesini korumalari onemlidir.

Bir bindirme blogu kullanilmadan once dizlik
acisindan kontrol edilmeli ve bindirme blogu
tekrar kaplama plakasinda kullanildiktan sonra
yenilenmelidir. Blok, Sekil 3'te gosterildigi
gibi bindirme blogunun plakanin karsisindan
dondurdlmesi sirasinda esbicimli bir basinc
uygulanarak sekiz seklindeki hareketle
bindirilmelidir.

Bindirme blokalri ve bindirme blogu tekrar
kaplama plakalari Emerson satis, servis ve
dagitim merkezlerinden temin edilebilir.

Bindirme bilesenleri

Deneyimler, orta, ince ve cila gibi bindirme
bilesenlerinin isleme gerektiren hasarlar
disinda hemen her tir hasarli vana yatagini
uygun sekilde yenileyecegini géstermektedir.
Asagidaki bindirme bilesenleri ya da bunlarin
ticari esdegerleri 6nerilmektedir:

TABLO 1

Zimpara bileseni no. Aciklama
320 Orta kaba
400 Orta

600 ince

900 Cila

Bindirme prosediirii

Yataklar kir veya birikintiyle kotl sekilde
hasar gérmedigi siirece, yatak ytizeylerinin
bindirilmesi onlari orijinal durumlarina

geri getirebilir.

Disk baglanti parcasini veya diski asla nozul
tUzerine bindirmeyin.

Her parcayi, uygun ebattaki dokme demir
bindirme bloguna ayri ayri bindirin. Bu bloklar,
bindirme bilesenini kendi ylizey deliklerinde
tutmakta olup sik sik yenilenmelidir. Blogu
yatak tzerine bindirin. Blogu asla stirekli
olarak cevirmeyin ancak salinim hareketi
uygulayin. islem boyunca yataklarin tamamen
diz oldugundan emin olmak icin azami

6zen gosterilmelidir.

Dikkate deger bir bindirme gerektiginde, blok
Uzerine ince bir kat orta taneli bindirme bileseni
uygulayin. Bu bilesenle bindirme sonrasinda,
orta derece bilesenle yeniden bindirin. Cok fazla
bindirme gerekmediginde, ilk adim atlanabilir.
Ardindan ince taneli bilesen kullanarak
yeniden bindirin.

Tum centikler ve cizikler kayboldugunda,
bilesenin tamamini blok ve yatak Uzerinden
kaldirin. Baska bir bloga cila bileseni uygulayin
ve yatagi bindirin.

Oturtma isleminin tamamlanmasina yakin,
yalnizca blok deliklerinde bilesen kalmis
olmalidir. Bu oldukca piiriizsiz bir son kat
saglamalidir. Cizikler olmasi durumunda bunun
nedeni muhtemelen bindirme bileseninin

kirli olmasidir. Bu cizikler yabanci materyal
icermeyen bilesen kullanilarak giderilebilir.
Diskler ve disk baglanti parcalari nozullarla
ayni sekilde bindirilmelidir. Disk baglanti
parcasi bindirme isleminden 6nce tutucudan
cikarilmalidir. Disk baglanti parcasi tutucuya
tekrar yerlestirildikten sonra her iki parcadaki
yabanci malzemeler temizlenmelidir. Baglanti
parcasi tutucu icerisinde iken serbest
olmalidir. Disk baglanti parcasininn bindirme
ile yenilenemeyecek kadar koti hasar gormis
olmasi halinde degistirilmelidir. Baglanti
parcasinin yeniden islenmesi, kritik boyutlari
degistirerek, vananin calismasini olumsuz
etkileyebilir ve dnerilmemektedir.

Nozul yataklarinin islenmesi

Nozulun yataginin islenmesi ya da diger onemli
onarimlarin yapilmasi gerekiyorsa, vananin
onarilmak uzere yetkili bir Emerson tesisine
gonderilmesi dnerilir. Tim parcalar, Emerson
spesifikasyonlarina uygun olarak dogru

sekilde islenmelidir. TUm parcalar tam olarak
islenmeden hichir emniyet vanasi sizdirmaz
olmayacak ya da dogru sekilde calismayacaktir.
Yeniden islenmek tzere bir Emerson yetkili
tamir tesisine gonderilememesi durumunda,
supap yatagr alistirma makinesinin
kullanilmasi énerilir.

SEKIL3

Hareket noktali
cizgilerle
gosterilmistir

Ustteki bindirme
yuzeyi
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Bindirme blogu
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Supap yatagini alistirma makinesi
kullanilmiyordsa bir nozulu islemenin en iyi
yontemi bunu vana gévdesinden c¢ikarmaktir.
Bununla birlikte bu vana gévdesine monte
edilmis durumda iken de islenebilir. Her
durumda, oturma yiizeylerinin kesinlikle

dogru sekilde gecmesi son derece onemlidir.
Crosby HSJ Serisi vanalarin isleme boyutlari
Sekil 5'de gosterilmistir. Yalnizca yiizeyi orijinal

durumuna getirmeye yetecek kadar metali silin.

Olabilecek en piirizsiz son katin saglanmasi
bindirmeyi kolaylastiracaktir.

Nozul, minimum ylzey-yatak boyutuna
ulasildiginda degistirilmelidir. Bu kritik boyut
Tablo 2'de gosterilmistir.

Disk ve disk baglanti parcalarinin islenmesi
Disk veya disk baglanti parcasi yatagindaki
hasarin bindirme ile giderilemeyecek

kadar ciddi olmasi halinde disk veya disk
baglanti parcasi degistiritmelidir. Disk veya
disk baglanti parcasinin yeniden islenmesi
onerilmemektedir.

Disk veya disk baglanti parcasi oturma yizeyi,
Sekil 6'de gosterilen minimum yatak yiiksekligi
saglanmasi halinde bindirilebilir.

DIKKAT

Vana oturma ylizeylerinin hasar gérmesini
dnlemek amaciyla bu montaj islemi sirasinda
dikkatli olunmalidir.

Montaj

Bilesenlerin timi temiz olmalidir. Asagidaki
parcalari monte etmeden once saf nikel
‘Never-Seez' veya esdegeri ile yaglayin.
- Nozul ve govde disleri

- Nozul ve govde sizdirmazlik yiizeyleri
- Tim saplama ve somun disleri

- Milyatagi ylzeyleri ve disleri

- Ayar vidasi disleri

- Yayli rondela pahlanmis kenarlari

- Ayar civatasi ve baslik disleri

Parcalarin tanimi icin sayfa 2'deki

Sekil 1'e bakin:

a. Nozulu (2) takmadan 6nce vana govdesi (1)
ve nozul disleri ile temas halinde olan flans
ylzeyini yaglayin. Ardindan nozulu (2] vana
govdesine (1) vidalayin ve nozul flansi vana
govdesine tam olarak oturana dek sikin.

b. Nozul halkasini (3) nozula (2] vidalayin.
Not: nozul halkasinin tepesi nozulun oturma
ylzeyinden yaklasik bir halka dontsu
yukarida olmalidir.

c. Milgrubunu (11) disk tutucu (5] veya
diske (6A] vidalayin. Mili, dahili dislerin
Uzerine disene dek ve mil bilyast ile disk
veya disk tutucu burcu arasinda bir temas
olana dek cevirin.

Not: Mil diske is gdster yoksa uyumluluk
icin model numarasinda tasarim sirim
numarasini kontrol edin. Mili diskte dis
acmaya zorlamayin. Tasarim slrim
numaralari hakkinda daha fazla bilgi
icin Referans Bolim 10 ve dogru disk

ve mil bilgisini almak icin Emerson ile
iletisime gecin.

. Vanada 2 parcali disk tasarimi varsa

[baglanti parcasi ve tutucu), disk baglanti
parcasini (6] disk tutucuya (5) yerlestirin.
Baglanti parcasini, baglanti parcasinin
tabanindaki delik ile tutucunun tabanindaki
delik hizalanana dek cevirin. Disk

baglanti parcasi pimini (7) yerinde tutacak
sekilde takin.

. Kilavuz halkasini (9) kilavuza (8) gecirin.

Tip A/B ve D/E kapaklari bulunan vanalar
icin bir tanesi kilavuzun tzerinde ve bir
tanesi de altinda (8] olmak tzere iki kilavuz
conta (gosterilmemistir) gerekmektedir.
Tip C kapaklari bulunan vanalarda kilavuz
contalar bulunmamaktadir. Verilmisse

bir kilavuz contayr gévdenin tepesine (1)
yerlestirin. Kilavuzu (8] ve kilavuz halka (9)
grubunu govdenin tepesine takin. Tip C
vanalarin kilavuzu dogrudan vana gdvdesinin
st ylizeyine oturtulmalidir. Kilavuzun
govdeye dogru sekilde oturdugundan emin
olmak icin kilavuz (8) ve gévdeyi (1) dogru
sekilde hizalayin.

. Mili [11] ve diski (6A) veya disk tutucu

grubunu (5) kilavuza (8) ve nozul (2)
tzerine indirin.

. Tip Ave D vanalarin ikinci kilavuz contasini

kilavuzun tepesine (8] yerlestirin. Yayi (12) ve
rondelalar (13) grubunu milin (11) Gzerine
yerlestirin. Basligi (14) mil ve yay tzerinde,
govdedeki (1) baslik saplamalarinin (15)
Uzerine indirin. Kapali baslikli vanalarda,
baslik menfezi vana cikisi ile hizalanmalidir.
Baslik havsa acikligini kilavuzun (8) dahili
capina yerlestirin ve baslig kilavuzun
Uzerine indirin.

Baslik saplama somunlarini (16) baslik
saplamalarina (15) vidalayin ve gereksiz
gerilmesini ve yanlis hizalanmasini énlemek
lzere esit sekilde sikin.

Disk baglanti noktasini mil cubugunu
kaldirarak yavasca takin. Nozul

halkasini (3) yataklarin altina indirin. Disk
baglanti noktasinin nozul yatagina yavasca
temas etmesini saglamak icin mili yavasca
serbest birakin. Nozul halkasinin serbestce
hareket edip etmedigini kontrol edin.

. Ayar cvatasi (17) ve somununu (18)

basligin tepesine (14) baslangicta yay
yukinln alinmasi icin gerekli tur sayisi
kadar vidalayin. Orijinal ayar basincina,
ayar civatasinin sokme islemi sirasinda
olcilen baslik Gzerindeki yiukseklige kadar
vidalanmasi ile yaklasilabilir.

Nozul halkasini (3) disk tutucuya (5) temas
edene dek yukari kaldirin. Bu konumda
iken bunu kaydedilmis orijinal konumuna
indirin (paragraf b. sayfa 6). Kilavuz

halkayi (9) kilavuz halkanin tabani disk veya
disk tutucu grubun (5) taban yizeyi (6A)

ile ayni seviyede olana dek hareket ettirin.
Kilavuz halka konumu baslangicta pozitif
sayi olarak kaydedilmisse kilavuz halkayi
belirtilen centik sayisi kadar yukari kaldirin;
bu negatif sayi ise halkayi centik sayisi
kadar asagi indirin. Halkalar bunlarin saga
cevrilmesi ile kaldirilirken, sola cevrilmesi
ile indirilmektedir.
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m. Ayar vidalarinin (10, 4) Gzerine ayar vidasi
contalarini (gésterilmemistir) yerlestirin.
Ayar vidalarini govdeye (1) vidalayarak, nozul
halkasi (3] ve kilavuz halkayi (9] baglayin.
Her iki halka da ayar vidasi sikildiktan sonra
hafifce ileri geri hareket edebilmelidir.

n. Vana artik test icin hazirdir. Test sonrasinda
asagidaki adimlar izlenmelidir:

- Ayar civatasi somununun (18) kilitli
oldugundan emin olun.

- Kapak grubunu monte edin (asagiya bakin).

- Kapak ve ayar vidalarinin sizdirmazligini
telle saglayin.

9 KAPAK VE KALDIRMA KOLU AYGITLARININ
MONTAJI

Seri HSJ emniyet vanalarinda farkli kapaklar ve
kaldirma kolu aygitlari bulunmaktadir. Asagida
mevcut yapi tirlerinin montaji aciklanmaktadir
(sokme sirasi montaj sirasinin tersidir).

Parca tanimiicin Sekil 4'e bakin.

TipA
Kapak contasini takin ve kapagi basligin tzerine
vidalayin. Kapagi kayisli anahtarla sikin.

TipB

Kapak contasini takin ve kapagi basligin
tzerine vidalayin. Kapagi kayisli anahtarla
sikin. Kapak tapa contasini takin ve kapak
tapasini kapaga vidalayin. Test cubugu yalnizca
sistem hidrostatik testi sirasinda takilir.
Sistem hidrostatik testi yapilmadikca asla test
cubugunu takmayin.

TipC

Mil somununu mile vidalayin.

Kapagi baslik tzerine yerlestirin. Catalli

kolu ve catalli kol pimini takin. Kol pimini
kullanarak kolu kapaga takin ve kol masali
pimiyle sabitleyin. Mil somununu catalli kol

ve mil somunu arasinda en az /i in¢ oynama
payi olacak sekilde ayarlayin. Mil somunu,
catalli kol pimi, catalli kol ve kapak cikarilarak
ayarlanabilir. Mil somunu ayari dogru
oldugunda mil somunu pimini takin. Kapagi
ve catalli kolu degistirin ve catalli kol pimini
ve catalli kol masali pimini takin. Kolu vana
cikisinin karsisina yerlestirerek dort kapak ayar
vidasini takin ve bunlari basligin tepesindeki
centigin karsisinda sikin.

TipD

Baslik contasini basligin tzerine takin.

Mil somununu mile vidalayin. Kancayr kapagin
Uzerine yerlestirerek, kancali mili kanca yatay
ve kancali milin ucundaki karenin tepesi koseli
olacak sekilde takin. Kancali mil yukaridaki
konumda iken kancali milin ucuna yatay bir
cizgi cizin. Bu cizgi, vana Uzerine son olarak
kaldirma dlzenegi takildiginda yatay olmalidir.
Kancali mil O-ringini kancali mil yatagina

takin ve kancali mil yatak contasini kancali mil
yatagina yerlestirin. Kancali mil yatagini kapaga
vidalayin. Kancali mili kanca asagi bakacak
sekilde cevirin ve kapak grubunu basliga takin.
Kancali mil kanca mil somununa temas edecek
sekilde cevirin. Cizilen cizgi yatay durumda iken
grubu cikarin ve mil somununun konumunu
ayarlayin. Kanca mile temas ettiginde cizilen
cizgi yatay olana dek islemi tekrarlayin.

Grubu cikarin ve catalli kol masali pimini takin.
Kaldirma dizenegi grubunu baslik tizerine
takin ve bunu kapak saplamalari ve somunlari
ile sabitleyin.

Iki parcali kapagi [kapak ve kapak tepesi)
bulunan Tip D kaldirma kollari icin yukaridaki
islem cok daha kolay gerceklestirilir. Kapak
basliga vidalandiktan sonra kancali milin
konumlandirilmasi, son olarak kapagin acik
ucu Uzerinden gerceklestirilen mil somunu
konumlandirilmasi disinda yukaridaki ile
aynidir.

Kanca yatay konumda iken mil somununu mil
kancaya temas edene dek mil Uzerine vidalayin.
Mil somunu pimini, kapak tepe contasini takin
ve kapak tepesini kapaga vidalayin.

TipE

Tip E kaldirma kolunun montaji kapak tapa
contasi ve kapak tapasi ilavesiile Tip D ile
aynidir. Test cubugu yalnizca sistem hidrostatik
testi sirasinda takilir. Sistem hidrostatik testi
yapilmadikca asla test cubugunu takmayin.

10 VALF TASARIM SURUMU VE FARKLILIK

Glncellenen parcalarin dnceki versiyonla
degistirilemeyecegi HSJ valf tasariminin dzel
versiyonlarini ayirt etmek icin tasarim versiyon
numarasi kullanilir. Yedek parca siparisi

ve valfin bakimi sirasinda referans olmasi

icin tasarim versiyon numarasi gereklidir.
Tasarim versiyonu mevcut tasarim surimu ile
uyumlu degilse, yeni yedek parcalar valf icin
uyumlu olmayabilir ve valfin yeni versiyona
yikseltilmesi gerekebilir.

Tasarim stirlimt numarasi model numarasinin
sonunda olacak ve tasarim slrim numarasi
olmayan herhangi bir model numarasi "-01"
olarak kabul edilir.

HSJ tasariminin glincel versiyonu icin Tablo 3'e
basvurun.
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SEKIL 4
Kapak ve kaldirma kollari

Kapak

Sizdirmazlik ve tel

Kapak contasi
Vidali kapak Tip A

Kapak tapasi contasi

Kapak = o
tapasi & _ /Test cubugu

Kapak

Vidali kapak ve test cubugu Tip B

Catalikol N -

Catalli pim

,(R ﬂ
Pim

Mil somunu

Catalli pim

Pim

Kapak ayar vidasl

t— Kol

Standart kaldirma kolu Tip C

(O3 {_orosey

Kapak Ust contasi

Kol somunu
Kol
Kilit rondelasi 5 /
Kancali mil yatagi T_I g z
\ 4—————— Kancali mil
Conta
0O-ring
o
[—zi\‘\\ | ] Kapak Kapak tapasi |g Test cubugu
: 5\' | Kanca Kapak tapasi X
contasi
. st
Vana mili V7 Kapak Usti
Dolgulu kaldirma kolu Tip D
(Ustten gorunim)
Dolgulu kaldirma kolu ve test cubugu
TipE
Kapak Usti \
Catalli pim

M\lsomunu\

Kapak ——w] | Q

Kapak saplamasi

Kapak Ust contasi

Kanca

Kancali mil

Mil

Kapak saplama

Ayar civatasl

e

I
|
T

somunu ™,

)

NS

Kapak contasi

Dolgulu kaldirma kolu Tip D

Ayar civatasi somunu

\

Sizdirmazlik ve tel

/ Kapak

- Test cubugu

Tip C Tikacli yapi
Ancak musteri tarafindan talep ve siparis
edildiginde kapama amacli ilave kapak
temin edilir
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TABLO 2 - MINIMUM NOZUL YUZEY-YATAK BOYUTLARI, INC Cinsinden (mm)

Orifis 16 26 36,37 46, 47 56 57 66, 67 76,77

F 4.021 - - 4.021 - - 4.021 4646
(102.133) - - (102.133) - - (102.133) (118.008)

G 4115 - - 4115 - - 4115 5.115
(104.521) - - (104.521) - - (104.521) (129.921)

H 3.897 - 3.897 3.897 4,834 4,834 4834 -
(98.984) - (98.984) (98.984) (122.784) (122.784) (122.784) -

J 4.646 4646 4.678 5.427 6.761 5.427 6.761 -
(118.008) (118.008) (118.821) (137.846) (171.729) (137.846) (171.729) -

K 5.068 - 5.068 6.193 6.193 6.193 6.193 -
(128.727) - (128.727) (157.302) (157.302) (157.302) (157.302) -

L 5.350 - 5.350 5.568 6.256 6.256 - -
(135.890) - (135.890) (141.427) (158.902) (158.902) - -

M 5.881 - 5.881 5.881 6.693 6.693 - -
(149.377) - (149.377) (149.377) (170.002) (170.002) - -

N 6.990 - 6.990 6.990 - - - -
(177.546) = (177.546) (177.546) - - - -

p 6.303 - 8.053 8.053 - - - -
(160.096) - (204.546) (204.546) - - - -

Q 7.178 - 7.178 7.178 - - - -
(182.321) = (182.321) (182.321) - - - -

TABLO 3 - TASARIM SURUM TABLOSU

Basinc Sinifi F G H J K L M N P Q
150# 02 02 02 02 01 01 01 01 01 01
3004# 02 02 02 02 01 01 01 01 01 01
600# 02 02 02 02 01 01 01 01 01 01
900# 01 01 01 01 01 01 01 - - -
1500# 01 01 01 01 01 - - - - -

2500# 01 01 - - - - - - - -
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SEKILS
Nozul yataginin kritik boyutlari, inc cinsinden
010 4k 010 ok
- > u]a] o0t TIR] 014 M 014 '
ﬁ—ﬁ‘ 1 [B].001]
I'[B] .001 (.203 mm) (102 mm)
| .001 —.008 min. .004 min.

bindirme sonrasi bindirme sonrasi

Minimum
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- > -A-
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SEKIL 6

Disk baglanti parcasi minimum yiiksekligi

F, G, Hve Jorifisi
CL150, CL3PO ve CL600
‘ ’ Fila Q orifisi ‘B’ min.

bindirme sonrasi

‘B min.
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'Orifis’ tablosuna bakin

‘B’ BOYUTLAR

Orifis NPS DN
F .002 .051
G .003 .076
H .003 076
J .004 102
K .005 127
L .006 152
M .007 178
N .008 .203
P .009 229
Q .012 .305
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