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KEYSTONE VALVULAS DE BORBOLETA 'COMPOSEAL’, TIPO "WAFER'

INSTRUCOES DE INSTALACAO E MANUTENCAO

Antes da instalacao, estas instrucoes devem ser objecto de leitura e de compreensao na totalidade

Uso previsto

Avalvula destina-se apenas para uso em
aplicacbes dentro dos limites de pressdo/
temperatura indicados no gréfico P/T do
manual do produto.

Avalvula de borboleta ‘CompoSeal’ do tipo
‘wafer" estd projectada para uso apenas como
‘wafer’. Ndo é permitido o uso como valvula de
fim de linha!

Certificar-se que os materiais da valvula sao
compativeis com o fluido da tubagem.

1 ARMAZENAGEM E MANUSEAMENTO

1.1 Proteccao

As valvulas de borboleta Keystone sao
expedidas com proteccao de acordo com as
Instrucées Técnicas Keystone, para proteccdo
da valvula contra danos. A embalagem e/

ou coberturas devem ser mantidas até
imediatamente antes da instalacao da valvula.

1.2 Armazenagem

Quando as vélvulas se destinam a ser
armazenadas durante algum tempo (2 meses
ou mais) antes de serem instaladas, a
armazenagem deve ser efectuada nas grades ou
caixas de expedicao originais.

1.2.1 Condicoes de armazenagem

As valvulas devem ser armazenadas afastadas
do solo, numa zona limpa, seca e coberta.
Proteger a valvula de extremos de temperatura
e humidade do ar, e da exposicao excessiva a
poeiras, humidade, vibracao, deformacoes, luz
solar e ozono.

Recomendacoes

1. Temperatura: temperatura de
armazenagem inferior a 25°C, superior a
0°C de preferéncia inferior a 15°C.

2. Humidade: as condicées de armazenagem

devem ser tais que nao ocorra condensacao.

Armazenar em ambiente seco, com uma
humidade relativa maxima de 50%.

3. Luz: as borrachas da valvula devem estar
protegidas da luz, em particular, da luz
solar directa ou luz artificial forte, com
elevada radiacao ultravioleta.

4. Ozono: os locais de armazenagem nao
devem conter qualquer equipamento
gerador de ozono, por exemplo, lampadas
ou motores eléctricos.

IMPORTANTE

Antes das valvulas serem instaladas ou utilizadas,

recomendam-se as seguintes accées.

1. As vélvulas/pecas tém que ser inspeccionadas
e limpas cuidadosamente, se necessario.

2. As pecas de borracha necessitam de ser
lubrificadas com massa de silicone, se esta ja
nao estiver presente.

3. Todas as superficies em contacto com as
sedes tém que ser limpas cuidadosamente
e lubrificadas com massa de silicone, se
armazenadas durante mais de 5 meses.

1.3 Manuseamento

Para evitar a danificacao durante o
manuseamento, as valvulas devem ser
movimentadas manualmente ou com
equipamento de elevacao apropriado. As
valvulas devem estar protegidas de ocorréncias
externas, por exemplo, golpes, choques e
vibracoes durante o transporte. As proteccoes
das flanges necessitam de ser removidas
antes da montagem da valvula na tubagem.
Retirar a valvula com extremo cuidado da
embalagem de transporte (grade, palete).
Durante o manuseamento ou instalacao da
valvula, certificar-se que a valvula, o actuador
pneumatico, eléctrico ou hidraulico, ou ainda
outros instrumentos nao sao danificados.

2 INSTALACAO

ADVERTENCIA

Por razées de seguranca, € importante adoptar as

seguintes medidas de precaucao antes de iniciar

a intervencao na valvula:

1. O pessoal que executar quaisquer ajustes as
valvulas deve utilizar equipamento apropriado.
Devem ser utilizados todos os meios de
proteccao pessoal necessarios.

2. Atubagem deve ser despressurizada antes de
se instalar a valvula.

3. Alnstalagcdo e o manuseamento das valvulas
apenas podem ser realizados por pessoal
instruido sobre todos os aspectos das técnicas
de manuseamento manual e mecanico.

4. Nao € permitida a utilizacdo incorrecta da
valvula. A vélvula, manipulos, actuadores ou
outro equipamento nao devem ser utilizados
como ‘degraus de apoio’.

5. Certificar-se que os limites de pressdo/
temperatura da vélvula marcados na chapa
de identificacao estao dentro das condicoes
de servico. O ndmero de interiores ('trim
number’] na chapa de caracteristicas da
valvula identifica os materiais da valvula.
Consultar o Manual de Produto quanto ao
gréfico P/T especifico da valvula e a definicdo
do ndmero de interiores.

é. Certificar-se que os materiais da valvula sdo
compativeis com o fluido da tubagem.

2.1 Inspeccao visual da valvula

1. Confirmar que os materiais de fabrico
listados na chapa de caracteristicas da
valvula sdo apropriados para o servico a
que se destina e estao de acordo com o
especificado.

2. Verificar se a valvula e o actuador ndo
foram danificados durante o transporte ou
manuseamento.
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KEYSTONE VALVULAS DE BORBOLETA 'COMPOSEAL’, TIPO 'WAFER'

INSTRUGOES DE INSTALACAQ E MANUTENCAO

2.2 Compatibilidade entre a flange e a tubagem

Verificar a correspondéncia da configuracao

da furacao da flange valvula e da flange da

tubagem antes da montagem.

As flanges tém que obedecer aos seguintes

requisitos (Fig. 1):

- O diametro interno da face deve ser:

D min.: a dimensao Q da valvula + espaco
livre adequado do disco.

D méx.: o didmetro interno (ID) dptimo € igual
ao diametro interno da norma da
flange EN 1092-1, tabela 8, tipo 11.
Para didmetros internos superiores
a D méx. ou outros tipos de flange,
contactar o representante local da
Emerson, dado que didametros internos
superiores podem resultar numa
funcionalidade reduzida da valvula.

- Se a flange ou a tubagem possuir uma face
saliente, o didmetro desta deverd ser pelo
menos 8 mm superior a dimensao YY da valvula.

0 design do O-ring da valvula Keystone

CompoSeal elimina a necessidade de utilizacao

de juntas. Se, por qualquer razao, estas forem

necessarias, também podem ser utilizadas
juntas de flange. Quando se utilizam juntas de
flange (recomenda-se a utilizacdo de juntas

de borracha de min. T mm / méx. 2 mm de

espessura), tém que se remover os 0-rings do

corpo. Utilizar parafusos de flange de acordo
com a norma apropriada.

2.3 Instalacao da valvula

As valvulas sdo bidireccionais e podem ser
montadas em qualquer sentido em relacao

ao escoamento do fluido. A vélvula controla

o0 escoamento do fluido de modo idéntico em
qualquer dos sentidos. A posicao de instalacao
recomendada é com o veio horizontal e o

bordo inferior do disco a abrir para jusante
(especialmente para funcionamento com lamas e
fluidos com uma tendéncia para a sedimentacao).
Para um controlo 6ptimo da valvula e uma
performance suave, recomenda-se que a
valvula seja instalada a uma distancia de 10 a
20 didmetros de troco direito da tubagem de
entrada e de 3 a 5 diametros de troco direito da
tubagem de saida. N&o utilizar a valvula como
alavanca para afastar as flanges, dado que esta
operacdo poderéa danificar a zona das flanges e/
ou danificar a vedacao dos O-rings.

NOTAS

- Avalvula pode ser instalada na tubagem com ou
sem o actuador montado na parte superior da
valvula. Certificar-se que é capaz de rodar o disco
cuidadosamente para uma posicao mais fechada/
aberta, de modo a evitar que o bordo do disco toque
nas flanges adjacentes durante o posicionamento da
valvula.

- E da responsabilidade do utilizador da vélvula - e
nao do fabricante da valvula - assegurar-se que o
sistema de tubagem foi montado de acordo com
o0s requisitos técnicos aplicaveis e que a valvula foi

instalada de modo adequado.

A tubagem adjacente deve ser posicionada de modo
a que seja transmitido as flanges da valvula um nivel
minimo de tensdes da tubagem, durante ou apds
instalacao.

- 0 manuseamento e a elevacdo das valvulas durante
a instalacdo, devem ser realizados seguindo as
mesmas instrucdes descritas na seccao 1.3
Manuseamento'.

Se for montado um actuador ou um manipulo na
valvula [em especial, o manipulo em compésito),
aplicar uma pequena quantidade de massa lubrificante
no veio, para assegurar uma facil montagem. Evitar,
em qualquer circunstancia, martelar ou bater no
manipulo ou actuador durante a montagem.

- Remover as 4 chapas destacaveis para instalar a
valvula entre as flanges AS2129 E DN 80 (Fig. 2).

IMPORTANTE

As superficies de contacto das flanges devemn
estar em boas condicbes e isentas de sujidades
e/ou incrustacées. O interior de ambos os trocos
de tubagem deve ser bem limpo antes de instalar
a vélvula.

2.3.1 Sistema existente

1. Verificar se a distancia entre flanges da
tubagem corresponde as dimensoes entre
faces da vélvula. Afastar as flanges da
tubagem com equipamento adequado, para
facil introducao da vélvula.

2. Fechar avalvula até que o bordo do disco
esteja pelo menos 10 mm dentro das
flanges do corpo.

3. Introduzir a valvula entre as flanges e prestar
muita atencado aos 0-rings de vedacao
da flange. E necessario um afastamento
adequado das flanges para impedir que os
0-rings saiam do seu rasgo. Colocar dois
parafusos das flanges através das flanges
da tubagem e dos furos de centragem da
valvula, para suportar a valvula.

4. Verificar se os O-rings de vedacao da flange
ainda estdo na sua posicao.

5. Centrar o corpo da valvula e introduzir
todos os parafusos da flange. Apertar
manualmente os parafusos das flanges.

6. Abrir lentamente a valvula, até estar
completamente aberta. O disco esta
alinhado com as faces paralelas.

7. Manter o alinhamento das flanges da
valvula enquanto se removem gradualmente
os distanciadores das flanges e se apertam
manualmente os parafusos das flanges.

8. Fechar e abrir lentamente a valvula, de
modo a verificar o espaco livre do disco.

9. Apertar segundo uma sequéncia cruzada,
todos os parafusos com o binario de aperto
recomendado, como se indica na Tabela 1.
N&o ultrapassar os valores méaximos do
binario de aperto dos parafusos, dado
que esta accao podera conduzir a uma
sobrecarga do corpo em compésito!

FIG. 1

LA

>
<

D max./min.
Q

FIG. 2

9y




KEYSTONE VALVULAS DE BORBOLETA 'COMPOSEAL’, TIPO 'WAFER'

INSTRUGOES DE INSTALACAQ E MANUTENCAO

TABELA 1

Dim

DN (NPS) PN 6

40(1.5) 15/50/ 60 130/450/550
50 (2) 15/50/ 60 130/450/550
65 (2.5) 20/55/70 180/500/625
80 (3) 30/90/110 270/800/975
100 (4) 40/130/ 160 350/1100/1400
125 (5) 40/130/160 350/1100/1400
150 (6) 40/130/ 160 350/1100/1400
200 (8) 50/170/210 450/1500/1800
250 (10) 50/170/210 450/1500/1800
300 (12) 60/170/210 550/1500/1800
NOTAS

Binario Minimo / Recomendado / Maximo de aperto dos parafusos da flange Nm (lbs in)

PN 10 PN 16 ASME 150

20/55/70 180/500/625 20/55/70 180/500/625 15/50/ 60 130/450/550
20/55/70 180/500/625 20/55/70 180/500/625 20/55/70 180/500/625
30/90/110 270/800/975 30/90/110 270/800/975 30/90/110 270/800//975
20/55/70 180/500/625 20/55/70 180/500/625 30/90/110 270/800/975
30/90/110 270/800/975 30/90/110 270/800/975 30/90/110 270/800/975
40/130/ 160 350/1100/1400 40/130/ 160 350/1100/1400 40/130/ 160 350/1100/1400
50/170/210 450/1500/1800 50/170/210 450/1500/1800 50/170/210 450/1500/1800
60/ 240/ 300 550/2125/2650 50/170/210 450/1500/1800 60/ 240 /300 550/2125/2650
60/240/300 550/2125/2650 70/ 240/ 300 625/2125/2650 70/ 240/ 300 625/2125/2650
70/ 240/ 300 625/2125/2650 80 /240 /300 700/2125/2650 80/ 240/ 300 700/2125/2650

Especificacdes dos parafusos: classe minima 8.8, rosca de passo largo, rosca de atrito e atrito porca-flange: 0.14

2.3.2 Novo sistema

1. Com o disco na posicao quase fechada,
centrar cada flange correspondente com o
corpo da valvula. Fixar o corpo com alguns
parafusos das flanges e aperta-los (ndo
exceder os binarios maximos de aperto
indicados na Tabela 1.

2. Utilizar o conjunto flange-valvula-flange
para instalacao e centragem na tubagem.

3. Soldar por pontos as flanges a tubagem.

4. Remover os parafusos e remover a vélvula
de entre as flanges.

5. Efectuar a soldadura final das flanges a
tubagem e deixar as flanges arrefecer
completamente.

6. Instalar avalvula de acordo com o
procedimento de instalacao da valvula no
sistema existe.

IMPORTANTE
N&o efectuar a soldadura final das flanges a
tubagem com a valvula aparafusada entre as

flanges, dado que isto poderd provocar danos graves

de origem térmica ao corpo em material compdsito
e aos 0-rings de borracha de vedacao das flanges.

2.4 Verificacao da valvula

Verificar o funcionamento da valvula
manobrando-a desde a posicao ‘totalmente
aberta’ até a posicao 'totalmente fechada’. Para

verificar o funcionamento da valvula, o indicador

de posicao do disco no actuador ou no manipulo
deve rodar entre os indicadores de "totalmente

aberta’ e 'totalmente fechada' no actuador ou na

chapa de posicionamento. Em geral, o disco da
valvula move-se no sentido horario para fechar.

2.6 GUIA DE RESOLUCZ\O DE AVARIAS
Sintoma Causa possivel

Avélvula nao roda Avaria do actuador

Valvula bloqueada por detritos

Avélvula tem uma fuga

Detritos retidos na valvula

Sede danificada
Funcionamento irregular

Vélvula ndo totalmente fechada

Detritos retidos na valvula

2.5 Potenciais fontes de perigo

Quando se utilizam comandos manuais, deve
ser verificado o espaco disponivel, de modo a
evitar que as maos possam ficar entaladas.

IMPORTANTE
Usar um alicate para destacar as chapas e usar

dculos de proteccao para impedir ferimentos nas  B.

maos e olhos.

2.5.2 Eléctricas

0 material compdsito pode estar carregado
electrostaticamente por um fluido que se escoa
no interior e/ou exterior da valvula. Durante a
descarga, podera produzir-se uma faisca. O
comportamento da vélvula é idéntico ao de uma
tubagem em plastico.

2.5.3 Térmicas

A. Se avalvula for utilizada em aplicacoes
com uma temperatura de fluido superior a
+40°C ou inferior a -20°C, devem-se tomar
as medidas de proteccao apropriadas
para impedir as queimaduras do pessoal
que contacta com a superficie exterior da
valvula. Do mesmo modo, o comando da
valvula pode estar muito quente ou frio.
0 pessoal que manobra manualmente a
valvula deverd utilizar equipamento de
proteccao pessoal adequado para evitar
acidentes, por exemplo, luvas de proteccao.

B. As superficies quentes podem ser uma
potencial fonte de ignicao do ambiente.

Resolucao
Substituir ou reparar

Fechar a valvula

2.5.4 Operacionais
2.5.1 Mecénicas A.

Um fecho da valvula demasiado rapido
poderd provocar um golpe de ariete na parte
a montante da tubagem. O golpe de ariete
provoca pressoes excessivas na valvula

e pode causar danos severos. O golpe

de ariete deve ser evitado em qualquer
circunstancia.

Um fluido que se escoa através do disco de
uma valvula de borboleta tem tendéncia a
fechar o disco da valvula. Tomar os devidos
cuidados durante o desbloqueamento do
mecanismo de manobra da valvula.

Lavar a pressao ou limpar a valvula, para remover os detritos

Manobrar a valvula alternadamente e lavar a pressao (com a vélvula aberta), para remover os detritos

Substituir a valvula

Manobrar a vélvula alternadamente e lavar a pressao (com a vélvula aberta), para remover os detritos

Ar de alimentac&o do actuador inadequado Aumentar a pressao e/ou o volume do ar de alimentacao




KEYSTONE VALVULAS DE BORBOLETA 'COMPOSEAL’, TIPO 'WAFER'
INSTRUGOES DE INSTALACAQ E MANUTENCAO

3 MANUTENCAO 3.1 Manutencao de rotina

N&o é necessaria uma manutencao de rotina
As valvulas Keystone ‘CompoSeal’ sao ou lubrificacao, além da uma inspeccao
projectadas de forma a necessitarem de uma periddica para assegurar um funcionamento e
manutencdo minima. vedacdo satisfatorios.
ADVERTENCIA 3.2 Remocao da valvula
Despressurizar e, se necessario, no caso de fluidos 1. Rodar o disco para a posicao quase fechada.
perigosos, drenar a linha e efectuar uma descarga (O disco estd alinhado com as faces
com um fluido de limpeza apropriado antes de paralelas).
iniciar qualquer intervencdo de manutencéao. 2. Desapertar todos os parafusos das flanges
A inobservancia deste procedimento pode causar e remover os parafusos.
danos pessoais graves e/ou a danificacao do 3. Afastar as flanges com o equipamento
equipamento. Antes de desmontar a valvula, adequado e remover a valvula.
assegurar-se que a valvula foi descontaminada
correctamente de quaisquer gases ou liquidos 3.3 Desmontagem da valvula
perigosos e que esta dentro de uma gama de N&o é possivel desmontar a valvula.
temperatura segura para o seu manuseamento. As metades do corpo estao fixas através de
O pessoal encarregue da realizacao de quaisquer uma ligacao permanente.

ajustes nas valvulas, deve utilizar equipamento
apropriado. Devem utilizar-se todos os meios de
proteccao pessoal. Apenas pessoal habilitado
sobre todos os aspectos relativos as técnicas de
manuseamento manual e mecanico deve efectuar o
manuseamento das valvulas.

Identificacao das pecas ~ =
Faces paralelas
1 Corpo
2 Disco-veio
1T T 1 =T i)
3 Sede (S I
4 0-ring

Faces paralelas

Vista superior
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0 conteldo desta publicacdo é apresentado apenas para fins informativos e, embora tenha sido realizado um esforco para garantir a sua exatidao, este nao deve ser
tomado como garantia, expressa ou implicita, relativamente aos produtos ou servicos aqui descritos, a sua utilizacao ou aplicabilidade. Todas as vendas sao regidas
pelos nossos termos e condicdes, disponiveis sob consulta. Reservamo-nos o direito a alterar ou melhorar os designs ou as especificacdes destes nossos produtos, em
qualquer altura, sem aviso prévio.

Emerson Electric Co. does not assume responsibility for the selection, use or maintenance of any product. Responsibility for proper selection, use and maintenance of
any Emerson Electric Co. product remains solely with the purchaser.
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