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Asennus- ja kdyttoturvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa vakavan vamman.
Varmista, ettd asennuksen tai huollon suorittaa vain pateva henkilsto.

Kayta laitteistoa vain asianmukaisessa pikaoppaassa ja viitekdsikirjassa esitetylla tavalla:
= Rosemount 5300 -sarjan viitekdsikirja (julkaisunumero 00809-0100-4530)
= Rosemount 3300 -sarjan viitekdsikirja (julkaisunumero 00809-0100-4811)
= Rosemount 5300 -sarjan pikaopas (julkaisunumero 00825-0100-4530)
= Rosemount 3300 -sarjan pikaopas (julkaisunumero 00825-0100-4811)

Muussa tapauksessa laitteiston antama suojaus voi heiketa.

Huomaa
Samat ohjeet patevdt Rosemount 3300- ja 5300 -sarjan lahettimiin.

Tarvittavat vdlineet
Vakiotyokalut, esim. ruuvitaltta, = Juuttumisenestotahnaa tai PTFE-teippid
0 0 jakoavain, pihdit (kierteelliseen liitokseen)
\ Kaksi tukityGkalua O E—I;i;llis/tg—ek?erteellisiin laipallisiin
(sis. toimitukseen) Q% - @p

ja Tri-Clamp™ -liitoksiin)

Kuusiokoloavain @Q Saha
(sisaltyy toimitukseen)
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Segmentoidun anturin osat
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Keskityskiekko PTFE:std (valinnainen)

Keskisegmentti

Alasegmentti (pituus vaihtelee anturin kokonaispituuden mukaan)
Holkki (anturipddssa olevaan keskityskiekkoon)

Alakeskityskiekko PTFE:std tai ruostumattomasta teraksesta (valinnainen)

3



Pikaopas Joulukuu 2014

Varmenna anturin pituus

Mallikoodilla 4S tilattu segmentoitu anturi

Varmenna anturin pituus (L) merkinndsta ennen asennusta. Jos anturin pituutta
tdytyy sadtaa, katso kohtaa ”Saada anturin pituutta” sivulla 17.

Anturin pituus

- >

Anturin segmentit

Varaosasarjana tilattu segmentoitu anturi

Haluttuun anturipituuteen tarvittava segmenttien maéra taytyy madritelld ennen
asennusta. Alasegmenttid taytyy mahdollisesti myds lyhentad. Ks. ”Saada anturin
pituutta” sivulla 17.
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Kokoa segmentoitu anturi

Huomaa
Jos sdilion vieressa on tarpeeksi tilaa, anturi voidaan koota ennen kuin se asetetaan sailioon.

1. Aseta pysaytysruuvi yldasegmenttiin. Kirista noin kaksi kierrosta.

Yldsegmentti

=

~2 kierrosta
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2. Kokoa turvarengas etukateen.
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3. Valinnainen: Jos keskityskiekko on tilattu, asenna se anturin alasegmenttiin.

Alasegmentti
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4. Aseta tukityokalu.

Alasegmentti

(=

5. Valinnainen: Jos keskityskiekko on tilattu, asenna se.

Huomaa
= Enintdan 5 kpl/anturi
» Védhintddn 2 segmenttid kunkin keskityskiekon vélissa
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6. Asenna keskisegmentti.

A

Kirista kdsin
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7. Kiinnita haarasokka.

£
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8. Aseta toinen tukityokalu.

==
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9. Poista ensimmadinen tukityokalu ja laske anturi sdilioon.

L f

10. Toista vaiheet 5-9, kunnes kaikki segmentit on asennettu. Varmista,
ettd asennat anturin yldsegmentin viimeiseksi.
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11. Tiivista ja suojaa kierteet.

& Vain sdilion NPT-kierreliitokseen.

Kayta liukastetta tai PTFE-teippid
toimipaikan menettelytapojen mukaan.
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12. Kiinnitd anturi laitteeseen.

Laippa [ Tri-Clamp Kierteellinen

~—
&= — Kierteiden
tiivisteaine (NPT)

tai
T Tiiviste &= Tiiviste (BSP/G)

Huomaa
Turvallisuussyistd laitteen asennukseen tarvitaan vahintaan kaksi henkil6a.

Varmista, ettd pidat laitteen sailion yldpuolella. Suuret painot voivat katkaista tukitydkalun.
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13. Kirista pysdytysruuvi ja sujauta turvarengas uraan.

14. Poista tukityokalu.
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15. Asenna laite sdilion padlle.

Tri-Clamp Kierteellinen
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17. Kiristd mutteri. Vadntémomentin taytyy olla 40 Nm(30 Lbft).

18. Kytke johdotus.
Lisdohjeita I6ytyy Rosemount 3300 -sarjan (julkaisunumero

00825-0100-4811) ja Rosemount 5300 -sarjan (julkaisunumero
00825-0100-4530) pikaoppaista.
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Sddda anturin pituutta

1.

Maarita L, haluttu anturin pituus.

L, haluttu anturin pituus:

Madrita n, haluttuun anturin pituuteen tarvittavien keskisegmenttien maara.

Katso Taulukko 1 ja Taulukko 2 sivulla 19.

n, keskisegmenttien maara:

Laske Y, alasegmentin pituus. Katso Taulukko 1 ja Taulukko 2 sivulla 19.

Y, alasegmentin pituus:

4. ]atka seuraavasti:

‘*—J

Alasegmentin pituus(Y)

Toimenpide

———™m

e

Y<10mm (0.4in.)

* Jatkavaiheella (7).
Ald kayta alasegmenttia.

a)

Y>10 mm (0.4in.)

« Jatka vaiheella (5) ja leikkaa
alasegmentti.

I N
Y =800mm (31.5in.)

1 Lisda yksiylimadrdinen
keskisegmentti laskettuun
mddrdan n.

2 Jatkavaiheella (7).
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5. Merkitse alasegmentin leikkauskohta.

b

6. Leikkaa alasegmentti merkin kohdalta.

Huomaa
Varmista ennen leikkaamista, ettd alasegmentti on kiinnitetty.

7. Lisdvarusteena: |os alakeskityskiekko on tilattu, poraa alasegmenttiin kaksi
reikda kdyttamalla porausohjainta.

Porausohjain
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Taulukko 1. Standarditiivisteeseen tarvittavat anturisegmentit

Haluttu anturin pituus (L)(")

Keskisegmenttien

alasegmentin pituus(Y)

maarad (n)
mm in. mm in.
400 <L <1200 15,8<L <472 0kpl Y=L-400 Y=L-158
1200<L <2000 47,2<L<78,7 1kpl Y=L-1200 Y=L-47,2
2000<L <2800 78,7<L<110,2 2 kpl Y=L-2000 Y=L-787
2800<L <3600 110,2<L<141,7 3kpl Y=L-2800 Y=L-110,2
3600 <L <4400 141,7<L<173,2 4kpl Y=L-3600 Y=L-141,7
4400<L <5200 173,2<L<204,7 5 kpl Y =L-4400 Y=L-173,2
5200 <L <6000 204,7<L<236,2 6 kpl Y=L-5200 Y=L-204,7
6000<L < 6800 236,2<L<267,7 7 kpl Y =L-6000 Y=L-236,2
6800<L <7600 267,7<L<299,2 8 kpl Y=L-6800 Y=L-267,7
7600 <L < 8400 299,2<L<330,7 9 kpl Y=L-7600 Y=L-299,2
8400<L <9200 330,7<L=362,2 10 kpl Y =L-8400 Y=L-330,7
9200<L < 10000 362,2<L<393,7 11 kpl Y=L-9200 Y=L-362,2

1. Anturin enimmdispituus on 6 m (19 ft 8 in.) 3300-sarjassa ja 10 m (32 ft 9 in.) 5300-sarjassa.

Taulukko 2. HTHP[HP|C-tiivisteeseen tarvittavat anturisegmentit

Haluttu anturin pituus (L)(")

Keskisegmenttien

alasegmentin pituus(Y)

maara (n)

mm in. mm in.
440<L <1240 17,3<1L<48,8 0 kpl Y=L-440 Y=L-17,3
1240<L < 2040 48,8<L<80,3 1kpl Y=L-1240 Y=L1-48,8
2040<L <2840 80,3<L<111,8 2 kpl Y=L-2040 Y=L-80,3
2840<L <3640 111,8<L <1433 3kpl Y=L1-2840 Y=L-111,8
3640 <L < 4440 143,3<L<174,8 4 kpl Y=L-3640 Y=L-1433
4440<L <5240 174,8<L<206,3 5kpl Y =L-4440 Y=L-174,8
5240<L < 6040 206,3<L<237,8 6 kpl Y=L-5240 Y=L-206,3
6040<L < 6840 237,8<L<269,3 7 kpl Y=L-6040 Y=L-237,8
6840<L <7640 269,3<L<300,8 8 kpl Y=L-6840 Y=L-269,3
7640 <L < 8440 300,8<L <3323 9 kpl Y=L-7640 Y=L-300,8
8440<L <9240 332,3<L<363,8 10 kpl Y=L-8440 Y=L-3323
9240<L<10000 | 363,8<L<393,7 11 kpl Y=L1L-9240 Y=L-363,8

-

. Anturin enimmdispituus on 6 m (19 ft 8 in.) 3300-sarjassa ja 10 m (32 ft 9 in.) 5300-sarjassa.
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