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A TARKEA ILMOITUS

Tassa asennusoppaassa ovat Rosemount 485 Annubarin perusohjeet. Tassa ei ole
ohjeita, jotka koskisivat konfiguroinnin yksityiskohtia, diagnostiikkaa, huoltoa, vianetsintaa
tai r4jahdyspaineen kestavia tai luonnostaan vaarattomia (IS) asennuksia. Katso
lisdohjeita 485 Annubarin viitek&sikirjasta (julkaisunumero 00809-0100-4810). Tama
kayttdohjekirja on saatavana myos elektronisena osoitteesta www.rosemount.com.

Jos 485 Annubar tilattiin asennettuna Rosemount-painelahettimeen, katso seuraavasta
pika-asennusoppaasta tietoja konfiguroinnista ja vaarallisiin tiloihin hyvéksynnasta:

¢ Rosemount 3051S: 00825-0100-4801

¢ Rosemount 3051SMV: 00825-0100-4803

* Rosemount 3051: 00825-0100-4001

¢ Rosemount 2051: 00825-0100-4101

A VAROITUS

Prosessivuodot voivat aiheuttaa vahinkoa tai jopa kuoleman. Kéayté prosessivuotojen
estamiseksi vain tiivisteita, jotka on suunniteltu tiivistaméaan prosessiliitannét vastaavien
laippojen ja O-renkaiden kanssa. Virtaava aine voi saada 485 Annubarin kuumenemaan
ja aiheuttaa siten palovammoja.
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485 Annubar Pak-Lok -rakenne rdjaytyskuvana
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485 Annubar Pak-Lok -rakenteen yksityiskohta rajaytyskuvana
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VAIHE 1: SIJAINTI JA ASENTO

Jotta virtausmittaukset olisivat luotettavia ja toistuvuudeltaan hyvia, laitteiston on oltava

oikeassa asennossa ja taytettava putken suoran osuuden mittavaatimukset. Katso

Taulukko 1, jossa on esitetty véahimmaisetaisyydet tulo- ja l&htdpuolen hairidista.

Taulukko 1. Putken suoran osuuden mittavaatimukset
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Taulukko 1. Putken suoran osuuden mittavaatimukset (jatkuu)
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HUOMAUTUS

« Pyyda tehtaalta ohjeet, jos kaytdssa on lapileikkaukseltaan nelién tai suorakaiteen

muotoinen kanava.

« Jos suoraa osuutta ei ole saatavana riittavan pitkasti, tee asennus siten, etta 80 %
osuudesta on tulopuolella ja 20 % lahtdpuolella. Tama aiheuttaa huonomman

tarkkuuden.

« Voit véahentaa virtaussuoristimilla vaaditun suoran osuuden pituutta.
« Rivi 6, Taulukko 1, koskee luisti-, istukka-, tulppa- ja muita kuristusventtiileita, jotka
ovat osittain auki, seké saatoventtiileita.
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Kohdistuksen poikkeavuus
485 Annubarin asennuksessa suurin sallittu kohdistuksen poikkeavuus on 3°.

Kuva 1. Kohdistuksen poikkeavuus
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Anturin asento
Neste

Suora asennus

Neste (vaakasuora) Neste (pystysuora)

Virtaus —p

45°

Suositeltava
alue 30°

Suositeltava
alue 30°

Erillisasennus

Neste (vaakasuora) Neste (pystysuora)
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Kaasu

Suora asennus

Kaasu (vaakasuora) Kaasu (pystysuora)

«—)p Virtaus

Erillisasennus

Kaasu (vaakasuora) Kaasu (pystysuora)
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Hoyry

Suora asennus

Hoyry (vaakasuora) Hoyry (pystysuora)

Virtaus ——p

Suositeltava

Suositeltava
alue 30°

30° alue 30°

Erillisasennus

Hoyry (vaakasuora) Hoyry (pystysuora)

HUOMAUTUS:

Hoyrysovelluksissa, joissa vaakaputkien DP-lukema on valilla 0,75 ja 2 in H,0, kannattaa
harkita anturin/virtausmittarin asentamista hdyrykokoonpanon ylaasennukseen.
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Ylaasennus héyrylle

Hoyrysovelluksen ylaasennus on hdyryasennusten vaihtoehtoinen asennusmenetelma, jota

voidaan kayttaa, jos tilaa on rajoitetusti tai muista syistd. Tama asennusmenetelmé on
tarkoitettu sovelluksiin, joiden toiminnassa esiintyy rajoitetusti katkoksia tai seisokkeja.
Ulkosovelluksissa ylaasennus voi myds poistaa saattolammityksen tarpeen.

Suora asennus Erillisasennus

Vaakasuora yldasennus hoyrysovellukseen

Suositeltava alue

60°

HUOMAUTUS
Jos hoyry on markaa, virtausmittaria ei
saa asentaa suoraan pystyasentoon.
Kulma-asennuksella valtytdan mittauksen
epatarkkuudelta, joka johtuu putken
pohjalla virtaavasta vedesta.

Yldasennus hoyrysovelluksiin

Téata suuntausta voidaan kayttaa kaikissa hoyrylampaétiloissa. Erillisasennuksissa
impulssiputkiston on vietettava hieman yléspéain Annubar-liitdnndista T-liittimiin, jolloin
kondenssivesi padsee valumaan takaisin putkeen. Impulssiputkisto on reititettava
T-liittimist& alaspain l&ahettimeen ja tyhjennyshaaroihin. Léhetin tulee asentaa
Annubar-anturilitantdjen alapuolelle. Kiinnitysosien eristdminen saattaa olla tarpeen
ymparistdolosuhteista riippuen.
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VAIHE 2: PORAA REIAT PUTKEEN
1. Maarita anturin koko sen leveyden mukaan (ks. Taulukko 2).

Taulukko 2. Anturikoko- / reian lapimittataulukko

Anturin koko |Anturin leveys Reian lapimitta
1 14,99 mm (0.590 in.) 19 mm (3/4 in.) +0,8 mm (1/32 in.) — 0,00
2 26,92 mm (1.060 in.) 34 mm (1%161in.) +1,6 mm (Y16in.) — 0,00
3 49,15 mm (1.935 in.) 64 mm (2Y2in.) +1,6 mm (Y16 in.) — 0,00

2. Pura paine putkesta ja kuivaa putki.
3. Valitse reian porauskohta.

4. Maarita porattavan reian lapimitta taulukon mukaisesti: Taulukko 2. Poraa asennusreika
putkeen reikésahalla tai poralla. ALA TEE REIKAA POLTTOLEIKKAAMALLA.

Poraa reian
koon mukaan

O

P/N: 28109001-922 Rev. AC

A VAROITUS

Emerson Process Management suosittelee kiinnitysreikien poraamiseen
magneettiporan tai putken puristuskiinnittimen kayttéa turvallisuuden vuoksi.
Kéayta asianmukaisia henkilonsuojaimia ja menettelyja porattaessa ja hitsattaessa.

12
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5. Vaikka vastapuolen tukiosaa ei yleensa valita, se kuuluu toimitukseen ja sita varten on
porattava toinen samankokoinen reikd ensimmaisté reikaa vastapaata siten, etté anturi
voidaan panna kokonaan putken lapi. (Jotta voisit paatella, onko sinulla vastapuolen
tukiosallinen malli, mittaa karjen ja ensimmaisen uran tai reian vélinen etéisyys. Jos
etaisyys on yli 25,4 mm (1 in.), k&ytdssa on vastapuolen tukiosallinen malli.) Toinen reik&a
porataan seuraavasti:

a. Mittaa putken ymparysmitta mittanauhalla, taipuisalla langalla tai narulla. (Jotta
mittaus olisi mahdollisimman tarkka, mittanauha on pidettava suorassa kulmassa
virtaussuunnan akseliin ndhden.)

b. Jaa mitattu ymparysmitta kahdella, jotta saat selville toisen reian paikan.

c. Kaari mittanauha, taipuisa lanka tai naru uudestaan ensimmaisen reian
keskipisteestéd. Merkitse sitten vaiheessa b. saadun luvun avulla toisen reién
keskipiste.

d. Poraa reikasahalla tai poralla putkeen reik&, jonka halkaisija on maaritetty
kohdassa 4. ALA TEE REIKAA POLTTOLEIKKAAMALLA.

Huomautus: poraa reikéd 180° ensimmaisesta
reiasta vastapuolen tukiosallisille malleille.

Poraa vaadittavan lapimitan suuruinen reika
putken seinaman lapi.

6. Poista putken sisépuolelta porausjaysteet.

13
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VAIHE 3: HITSAA ASENNUSOSAT

1.

2.

Keskita Pak-Lok-kappale asennusreian padlle, rako 1,6 mm (Y16 in.), ja tee nelja 6 mm:n
(Y4 in.) kiinnehitsausta 90°:n valein.

Tarkista Pak-Lok-kappaleen kohdistus seké virtausakselin suuntaan etta kohtisuoraan
(ks. Kuva 2). Jos asennuksen kohdistus on toleranssirajoissa, tee hitsaukset loppuun
normaalien hitsausohjeiden mukaisesti. Jos kohdistus ei ole annetuissa
toleranssirajoissa, tee tarvittavat sdadot ennen lopullisia hitsauksia.

Kuva 2. Kohdistus

.

{
LMH®
t

VIRTAUS
Kiinnehitsaukset

(1) LMH-arvot ovat seuraavat:

3.

4.
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anturikoko 1: 73 mm (2.89 in.)

anturikoko 2: 100 mm (3.92 in.)

anturikoko 3: 101 mm (3.96 in.)
Jos kaytat vastapuolen tukiosaa, keskita vastapuolen tukiosa vastapuolen aukon paalle,
rako 1,6 mm (1/16 in.), ja aseta nelja 6 mm:n (1/4 in.) kiinnehitsia 90°:n vélein. Tydnna
anturi kiinnityksiin. Tarkista, etté anturin ké&rki on tukiosan keskelld ja etta tulppa sopii
anturin ymparille. Tee hitsaukset valmiiksi normaalien hitsausohjeiden mukaisesti. Jos
anturin kohdistus ei anna tarpeeksi tilaa vastapuolen tulpan asentamiseen, tee tarvittavat
muutokset ennen lopullisia hitsauksia.

Jotta et saisi vakavia palovammoja, anna kiinnittimien jaahty&, ennen kuin jatkat.
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VAIHE 4: ASENNA ANNUBAR PAIKALLEEN

HUOMAUTUS
Katso "485 Annubar Pak-Lok -rakenne rajaytyskuvana” sivulla 3, jossa on
komponenttikuvaukset

1. Kierra pinnapultit Pak-Lok-kappaleeseen.

2. Jotta voisit olla varma, etta virtausmittari on vastapuolen putkiseindméassa kiinni, pane
tarttuvaa véria anturin karkeen. (Ala pane vériainetta, jos laite on tilattu optiokoodilla P2
tai PA.)

3. Tydnna virtausmittaria Pak-Lok-kappaleeseen kiertamalla virtausmittaria edestakaisin,
kunnes anturin karki koskettaa putken seindméé (tai tukiosan tulppaa).

4. Tarkista, ettd anturin karki kosketti vastapdista putken seindmé, irrottamalla
virtausmittari ja varmistamalla, etta vériainetta on jaanyt seindmaan. Jos kyseessa on
erikoispuhdistettu anturi, etsi karjesta kulumisen merkkeja. Jos karki ei koskettanut
seindmaa, tarkista, ettéd putken mitattu siséhalkaisija ja seindma vastaavat positiotietoja
ja tydnna se takaisin sisaan.

Serial No. Date
Model

Customer Tag

Pipe I.D. Wall
Max. Allow FlowRate

Max. Insert/Retract Flow

Max. Press. @ Temp
Span (20mA)

00-370000-2X1 Rev. AC

@)

5. Kohdista anturin paéssa oleva virtaussuunnan nuoli virtaussuuntaan. Asenna
virtausmittari uudelleen Pak-Lok-kappaleeseen ja asenna anturin ensimmainen
tiivistysrengas pidatinrenkaan ja ohjaimen valiin. Pida huolta siité, ettet riko
tiivistysrenkaita.

6. Tyonna tiivistysrengas Pak-Lok-kappaleeseen ja hitsattua pidikerengasta vasten. Toista
sama kahdella jaljella olevalla renkaalla vaihtaen tiivistysrenkaan halkion paikkaa 120°.

15
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Kuva 3. Tiivistysrenkaan osat

Pidatinrengas

Ohjain
] |

Puristuslevy

i ELII ]

Tiivistysrenkaat (3)
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rw

. Asenna ensimmainen tiivistysrengas

ohjaimen alle.

. Purista ohjaimen ja puristuslevyn

avulla ensimmainen tiivistysrengas
pidatinrengasta vasten.

Asenna toinen tiivistysrengas ohjaimen alle.
Purista ohjaimen ja puristuslevyn avulla
toinen tiivistysrengas ensimmaistéa
tiivistysrengasta vasten.

Asenna kolmas tiivistysrengas ohjaimen
alle.

Purista ohjaimen ja puristuslevyn

avulla kolmas tiivistysrengas toista
tiivistysrengasta vasten.
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7. Kirista pinnapulttien mutterit:

a. Aseta mukana tullut jousialuslevy jokaisen mutterin ja puristuslevyn valiin. Kierra

kutakin mutteria vuorotellen puoli kierrosta, kunnes jousialuslevy on kiristynyt mutterin
ja puristuslevyn valiin. Kiristysmomentti:

Taulukko 3. Kiristysvaatimukset

Anturin koko Kiristysmomentti
1 4,5 Nm (40 in-lb)
2 11,3 Nm (100 in-lb)
3 28,2 Nm (250 in-Ib)

b. Tarkista, ettei laite vuoda. Jos huomaat vuotoa, kiristd muttereita
neljanneskierroksittain, kunnes vuoto lakkaa.
HUOMAUTUS

Jos anturikoko on 1 eiké kayteta jousialuslevyja tai jos aluslevyn suunta on vaara tai
muttereita kiristetaan liikaa, virtausmittari voi vaurioitua.

Kuva 4. Jousialuslevyn suunta

\ \
Ennen kiristysta \] " Kiristyksen jalkeen

HUOMAUTUS

Pak-Lok-tiivistysrakenne tuottaa huomattavan voiman pisteeseen, jossa anturi koskettaa

putken vastakkaista seindmaa. Jos putkisto on ohutseindmaisté (DIN PN 10 tai ohuempi),
on varottava vaurioittamasta putkea.

8. Varmista, ettd puristuslevyn ja Pak-Lok-kappaleen vélissa on rako. Jos rako ei ole
toleranssien mukainen, Taulukko 4, toista vaiheet 6 ja 7 sen varmistamiseksi, etta tiiviste
on asennettu oikein. Jos rako ei vielakaan ole toleranssien mukainen, pyyda paikalliselta
Emerson Process Management -edustajalta teknista tukea.

Taulukko 4. Raon minimi- ja maksimimitat
Anturin koko

1 2 3
Minimirako mm (in.) 13,3 13,3 30,2
(0.52) (0.52) (1.19)
Maksimirako mm (in.) 31,8 48,9 48,9
(1.25) (2.93) (2.93)
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VAIHE 5: ASENNA LAHETIN

Asennusventtiililla varustetun lahettimen asennus

Annubaria ei tarvitse vetaa taaksepain, kun kyseessa on asennusventtiililla varustetun

lahettimen asennus.

1. Aseta PTFE-O-renkaat anturin paassa oleviin uriin.

2. Kohdista lahettimen plus-puoli (+) anturin plus-puoleen (+) (kyljessa on merkinta "H") ja
asenna.

3. Kiristé mutterit ristiin momenttiin 45 Nm (400 in-Ib).

Lahettimen erillisasennus

Jos anturikalvojen lampétila on yli 121 °C (250 °F), lahetin vaurioituu. Erilleen asennetut
lahettimet kytketdan anturiin impulssiputkistolla, jolloin prosessilampétila laskee niin alas,
ettei lahetin ole en&d& vaarassa.

Kéytdssa on prosessiaineesta riippuen erilaisia impulssiputkistoja, joiden taytyy kestaa
jatkuvaa kayttoa putkiston rakennepaineella ja lampétilassa. On suositeltavaa kayttaa
vahintdan 12 mm:n (1/2 in.) ulkolapimittaisia ruostumattomia terésputkia, joiden seindméan
paksuus on vahintéan 0,9 mm (0.035 in.), DN 50 PN100 (600# ANSI) ja pienempia varten.
DN50 PN100 (600# ANSI) ylittavien ruostumattomien terasputkien seindmavahvuuden on
oltava vahintaén 1,6 mm (1/16 in.). Kierteellisia putkiyhteité ei suositella, koska ne lisdéavat
mahdollisten vuotokohtien maaraa.

Impulssiputkiston sijoittamista koskevat seuraavat rajoitukset ja suositukset:

1. Vaakasuoraan kulkevan impulssiputkiston tulee vietta& ainakin 83 mm metri& kohden
(tuuma jalkaa kohden).
¢ Putkiston tulee viettaa alaspain (lahetinta kohti mentaessa) neste- ja
hdéyrysovelluksissa.
« Putkiston tulee viettaa ylospéin (lahetinté kohti mentéessa) kaasusovelluksissa.
2. Ulkotiloihin asennetut neste-, kylldainen kaasu- tai hdyrysovellukset voivat jaatymisen
estamiseksi vaatia eristyksen ja/tai saattolammityksen.

3. Kaikissa asennuksissa on hyva kayttaa asennusventtiiliad. Asennusventtiilia kaytettdessa
paine voidaan tasata ennen nollausta ja véliaine eristaa lahettimelta.

Kuva 5. 5- ja 3-tieasennusventtiilien tuntomerkit
5-tieasennusventtiili 3-tieasennusventtiili

PH:IIe% *PL:IIe PH:|Ie¢ ?PL:IIe

= E o D B ome

o wr{jos 5 ]

MEH “MEL

DVI VL DVH/ VL

D
©
O
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Taulukko 5. Erotusventtiilien ja muiden osien kuvaus

Nimi Kuvaus Kéyttotarkoitus

Osat

1 Lahettimet Lukee paine-eroja

2 Asennusventtiili Eristaé tarvittaessa prosessiaineen lahettimelta

Asennus- ja ilmausventtiilit

PH Anturit® "Plus’- ja "miinus’-puolen prosessiliitannat.

PL Anturi®

DVH Tyhjennys-/imausventtiili®D | Nesteen poisto (kaasusovellukset) tai kaasun poisto

DVL Tyhjennys-filmausventtiii® (neste- tai hoyrysovellukset) paine-eroléhettimen kalvoista
MH AsennusDventtiili Plus Eristaa tarvittaessa lahettimen prosessista

ML Asennus@venttiili Miinus

MEH Tasausventtiilit!) Mahdollistaa lahettimen ilmauksen tai valiaineen eristyksen
MEL Tasausventtiili®)

ME Tasausventtiili Mahdollistaa lahettimen nollauksen tasaamalla paineen
MV Asennusventtiilin ilmaus Tyhjentéa asennusventtiilin

(1) "Plus™-paine
(2) "Miinus”-paine

TUOTEHYVAKSYNNAT

Hyvaksytyt valmistuspaikat

Rosemount Inc. — Chanhassen, Minnesota, Yhdysvallat

Rosemount DP Flow Design and Operations — Boulder, Colorado USA
Emerson Process Management GmbH & Co. OHG — Wessling, Saksa
Emerson Process Management Asia Pacific Private Limited — Singapore
Beijing Rosemount Far East Instrument Co., Limited — Peking, Kiina

EU:n direktiivit

EY:n vaatimustenmukaisuusvakuutus kaikkien tata tuotetta koskevien EU:n direktiivien
osalta on nahtavand Rosemountin Internet-sivustolla
www.emersonprocess.com/rosemount. Paperiversio on saatavana paikalliselta
myyntiedustajaltamme.

EU:n painelaitedirektiivi (PED) (97/23/EY)
Rosemount 485 Annubar — Katso EY:n vaatimustenmukaisuusvakuutusta
vaatimustenmukaisuuden arvioimiseksi.
Painelahetin — Katso asianmukaisen painelahettimen pika-asennusohjetta.

Vaarallisten tilojen luokitukset
Katso lahettimen tuotehyvéksyntatiedot asianmukaisen lahettimen pika-asennusohjeesta:
¢ Rosemount 3051S (julkaisunumero 00825-0100-4801)
¢ Rosemount 3051SMV: (julkaisunumero 00825-0100-4803)
¢ Rosemount 3051: (julkaisunumero 00825-0100-4001)
¢ Rosemount 2051: (julkaisunumero 00825-0100-4101)
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