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Priivodce rychlého uvedeni do provozu Prosinec 2014

Nedodrzeni bezpeénostnich pokynii pro instalaci a servis mize zplsobit vazné
zranéni.
Instalaci, nebo servis smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.
Pouzivejte zafizeni pouze zplsobem popsanym v pfislusném pravodci rychlého uvedeni
do provozu a v referenéni pfirucce.
= Referenéni pfirucka pro pfevodniky Rosemount fady 5300 (dokument
¢islo 00809-0100-4530)
= Referenéni pfiru¢ka pro pfevodniky Rosemount fady 3300 (dokument
¢islo 00809-0100-4811)
= Pravodce rychlého uvedeni do provozu pro prevodniky Rosemount fady 5300
(dokument ¢&islo 00825-0100-4530)
= Pravodce rychlého uvedeni do provozu pro prevodniky Rosemount fady 3300
(dokument ¢&islo 00825-0100-4811)
V pfipadé nedodrzeni téchto pokynl maze dojit k poruseni ochrany poskytované
zafizenim.

Poznamka
Pro pfevodniky Rosemount fady 3300 a 5300 plati stejné pokyny.

Pozadovana vybava

Standardni nafadi, napf — Pasta proti zadfeni, nebo paska
%5 = . e a4 PTFE
0 i) Sroubovak, kli¢ na Srouby, klesté H (pro Zévitovy spoj NPT)

PN Tésnéni
[\ Dva podpérné nastroje (soucast @ (pro pFipojky se zavitem BSP/G,
dodavky) ° v pfirubovém provedeni a
v provedeni Tri—CIampm)

Kli¢ na $rouby s vnitfnim
) Sestihranem @CE Pilka

(soucasti dodavky)
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Dily délené sondy
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Stredici krouzek z PTFE (volitelné)

Stfedni segment

Dolni segment (délka se méni v zavislosti na celkové délce sondy)
Pouzdro (pro stfedici krouzek na konci sondy)

Dolni stfedici krouzek z PTFE, nebo z nerezové oceli (volitelné)
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Ovéreni délky sondy

Délena sonda objednana s kddem modelu 4S

Pred instalaci ovérte délku sondy (L) na Stitku. Pokud je tfeba délku sondy
nastavit, prostudujte si ,Nastaveni délky sondy“ na strané 17.

Délka sondy

- >

Krabice s délenymi sondami

Délena sonda objednana jako sada nahradnich dilt

Pred instalaci je tfeba stanovit pocet segmentl, které tvofi poZzadovanou délku
sondy. Také dolni segment bude mozna tfeba zkratit. Viz ,Nastaveni délky
sondy“ na strané 17.
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Montaz délené sondy

Poznamka
Pokud je vedle nadrZe dostatek mista, Ize sondu smontovat pfed vlioZenim do nadrze.

1. Vlozte dorazovy Sroub do horniho segmentu. Dotahnéte jej pfiblizné
0 2 otacky.

Horni segment

=

~2 otacky
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2. Namontujte pfedbézné pojistny krouzek.
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3. Volitelné: Pokud byl objednan stredici krouzek, namontujte jej na dolni
segment sondy.

Dolni segment
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4. Vlozte podpérny nastroj.

Dolni segment

(=

5. Volitelné: Pokud byl objednan stredici krouzek, namontujte jej.

Poznamka
= Maximalné pét kusd na sondu
= Minimalné dva segmenty mezi kazdym stfedicim krouzkem
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6. Namontujte stfedni segment.

A

Dotazeni rukou
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7. Provedte zajisténi pomoci zavlacky.

£
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8. Vlozte druhy podpérny nastroj.
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9. Vyjméte prvni podpérny nastroj a spustte sondu do nadrze.

L f

10. Opakujte kroky 5 az 9, aZ jsou namontovany vSechny segmenty.
Postupujte tak, aby montaz byla ukon&ena hornim segmentem sondy.

1"
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11. Provedte utésnéni a ochranu zavitu.

& Pouze pro pfipojku nadrze se zavitem NPT

Pouzijte pastu proti zadfeni, nebo pasku PTFE
podle postupt obvyklych pro Vase pracovisté.
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12. Upevnéte sondu k zafizeni.

Pfiruba/Tri-Clamp Se zavitem

~— . .,
&= — Tésnici
prostfedek na

zavity (NPT)
nebo
[<=>>)
‘ Tésnéni
(BSP/G)
= S
P T )
f—
P —
——
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Poznamka
Z bezpec¢nostnich davodu je tfeba, aby montaz provadéli alespori dva pracovnici.

PFidrZte zafizeni nad nadrzi. Vysoka zatizeni mohou zlomit podpérny nastro;j.
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13. Dotédhnéte dorazovy Sroub a zasunite pojistny krouZzek do drazky.
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15. Namontujte zafizeni na nadrz.

Pfiruba Tri-Clamp Se zavitem
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17. Dotahnéte matici. Utahovaci moment musi byt 40 Nm (30 librostop).

18. Pripojte vedeni.
Dal$i pokyny naleznete v prliivodcich rychlého uvedeni do provozu pro

prevodnik Rosemount fady 3300 (dokument ¢islo 00825-0100-4811) a pro
prevodnik Rosemount fady 5300 (dokument &islo 00825-0100-4530).
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Nastaveni délky sondy

1. Urcete rozmér L - pozadovana délka sondy.

L - poZzadovana délky sondy:

2. Urcete hodnotu n - pocet stfednich segmentl potfebnych pro pozadovanou
délku sondy. Viz tabulka 1 a tabulka 2 na strané 19.

n - pocet stfednich segmentu:

3. Vypoctéte rozmér Y - délka dolniho segmentu. Viz tabulka 1 a tabulka 2 na
strané 19.

Y - délka doIniho segmentu:

L—J

4. Pokradujte nasledujicim zplsobem:

Délka dolniho segmentu (Y) Cinnost
| — ) » Pokracujte krokem (7).
»He Nepouzivejte doIni segment.

Y <10 mm (0,4 palce)

—x 3 * Pokracujte krokem (5)

| | a odfiznéte dolni segment.
Y 210 mm (0,4 palce)

— S =S| 1. Pridejte jeden stfedni segment
1 | navic k vypoétené hodnoté n.
Y =800mm (31,5palce) |, poyraeuite krokem (7).
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5. Oznacte misto, kde je tfeba odfiznout doIni segment.

b

6. Odrfiznéte dolni segment v misté znacky.

Poznamka
Zaijistéte, aby dolni segment byl pfi Fezani upevnén.

7. Volitelné: Pokud je objednan dolni stfedici krouzek, vyvrtejte pomoci
vrtaciho pfipravku dva otvory na dolnim segmentu.

Vrtaci pripravek

18
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Tabulka 1. Uréeni segmentti sondy pro standardni tésnéni

Pozadovana délky sondy (L)(")

Pocet stiednich
segmentu (n)

Délka dolniho segmentu (Y)

mm palce mm palce
400<L <1200 15,8<L <472 0ks Y =L -400 Y=L-158
1200 <L <2000 472<L <787 1ks Y=L-1200 Y=L-47.2
2000<L<2800 | 78,7<L<110,2 2ks Y =L-2000 Y=L-787
2800<L<3600 | 110,2<L <1417 3ks Y=L-2800 | Y=L-110,2
3600<L<4400 | 141,7<L <1732 4 ks Y=L-3600 | Y=L-1417
4400<L<5200 | 173,2<L<204,7 5ks Y=L-4400 | Y=L-173,2
5200<L<6000 | 204,7<L<236,2 6 ks Y=L-5200 | Y=L-204,7
6000<L<6800 | 236,2<L <2677 7 ks Y=L-6000 | Y=L-2362
6800<L<7600 | 267,7<L<299,2 8 ks Y=L-6800 | Y=L-267,7
7600<L<8400 | 299,2<L=<330,7 9 ks Y=L-7600 | Y=L-299.2
8400<L<9200 | 330,7<L<3622 10 ks Y=L-8400 | Y=L-330,7
9200<L<10000 | 362,2<L <3937 11 ks Y=L-9200 | Y=L-3622

1. Maximalini délka sondy je 6 m (19 stop a 8 palcti) pro fadu 3300 a 10 m (32 stop a 9 palcti) pro

radu 5300.

Tabulka 2. Uréeni segmentti sondy pro tésnéni HTHP/HP/C

Pozadovana délky sondy (L)(")

Pocet stfednich
segmentu (n)

Délka dolniho segmentu (Y)

mm palce mm palce
440<L <1240 17,3<L <488 0 ks Y =L-440 Y=L-17.3
1240<L <2040 48,8<L<80,3 1ks Y=L-1240 Y=L-488
2040<L<2840 | 80,3<L=<111,8 2 ks Y=L-2040 Y=L-803
2840<L<3640 | 111,8<L <1433 3ks Y=L-2840 | Y=L-111,8
3640<L <4440 | 143,3<L <1748 4 ks Y=L-3640 | Y=L-1433
4440<L <5240 | 174,8 <L <206,3 5ks Y=L-4440 | Y=L-1748
5240<L <6040 | 206,3<L <2378 6 ks Y=L-5240 | Y=L-2063
6040<L<6840 | 237,8<L <2693 7 ks Y=L-6040 | Y=L-237,8
6840<L<7640 | 269,3 <L <3008 8 ks Y=L-6840 | Y=L-2693
7640<L <8440 | 300,8<L<3323 9 ks Y=L-7640 | Y=L-3008
8440<L <9240 | 332,3<L<3638 10 ks Y=L-8440 | Y=L-3323
9240<L<10000 | 363,8 <L <3937 11 ks Y=L-9240 | Y=L-3638

1. Maximalini délka sondy je 6 m (19 stop a 8 palcti) pro fadu 3300 a 10 m (32 stop a 9 palcti) pro

radu 5300.
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