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Utmutaté a szegmentalt szonda felszereléséhez
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A biztonsagos telepités iranyelveinek figyelmen kiviil hagyasa sulyos sériiléshez
vezethet.

A telepitést, illetve javitast kizarélag szakképzett személyek végezhetik.

A berendezést kizardlag a jelen révid szerelési Utmutatdban és a kdvetkezé
referencia-kézikdnyvekben meghatarozott médon hasznalja:
= Rosemount 5300 sorozat referencia-kézikényve (dokumentumszam: 00809-0100-4530)
= Rosemount 3300 sorozat referencia-kézikdnyve (dokumentumszam: 00809-0100-4811)
= Rosemount 5300 sorozat révid szerelési Utmutatéja (dokumentumszam:
00825-0100-4530)
= Rosemount 3300 sorozat révid szerelési utmutatdja (dokumentumszam:
00825-0100-4811)

Ellenkez6 esetben csdkkenhet a berendezés altal biztositott védelem mértéke.

Megjegyzés
A Rosemount 3300 és 5300 sorozat tavadoira érvényes utasitdsok megegyeznek egymassal.

A sziikséges eszkozok

Altaldnos szerszamok — Beragadasgatlo szerelépaszta
[ i) pl. csavarhlzo, csavarkulcs, fogdk H vagy teflonszalag .
(NPT-menetes csatlakozésokhoz)

. . . PN Tomités
(K;;tlﬁg)‘:ftz:r;zzzae?) @ (BSP/G-menetes, kariméval ellétott
° vagy Tri-Clamp ~ csatlakozasokhoz)

Imbuszkulcs @@ Flirész
(szallitott tartozék)
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A szegmentalt szonda részei

A méretek milliméterben (hlivelykben)
vannak megadva.
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A. Biztonsagi gydrd F.  PTFE kdzpontosito tarcsa (valaszthaté tartozék)
B. Csavar G. Kozbensé szegmens
C. Fels6 szegmens H. Alsé szegmens (hosszat a szonda teljes hossza hatarozza meg)
D. Sasszeg . Persely (a szonda végére szerelt kozpontositd tarcsahoz)
E. PTFE alatét J. PTFE-bél vagy korr6zi6allé acélbdl késziilt alsé kézpontosité tarcsa

(valaszthato tartozék) (valaszthaté tartozék)
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A szonda hosszanak ellenorzése

,4S” modellkéddal rendelt szegmentalt szondak

Telepités el6tt ellendrizze a cimkén feltlintetett szondahosszt (L). A szonda
hosszanak moédositasardl szilkség esetén a kdvetkezd cimszo alatt talalhato
leiras: ,A szonda hosszanak beallitasa”, 17. oldal.

Szondahossz

— = >

Szondaszegmensek doboza

Tartalék alkatrészkészletként rendelt szegmentalt szondak

Telepités el6tt meg kell hatarozni a kivant szondahosszt egyuttesen kiadd
szegmensek szamat. Lehetséges, hogy az alsé szegmenst réviditeni kell.
Lasd: ,A szonda hosszanak beallitasa”, 17. oldal.
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A szegmentalt szonda 6sszeszerelése

Megjegyzés

Ha elegendd hely all rendelkezésre a tartaly kdrnyezetében, behelyezés elétt a szondat készre
lehet szerelni.

1. lllessze be az itk6z6csavart a fels6 részbe. Erésitse meg kb. 2 fordulattal.

Fels6 szegmens

B

~2 fordulat
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2. Helyezze fel a biztonsagi gydr(t.
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3. Valaszthat6 tartozék: Ha rendelt kzpontosité tarcsat, szerelje azt fel
a szonda als6 szegmensére.

Alsé szegmens
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4. Helyezze be a tartészerszamot.

Als6 szegmens

(=

5. Valaszthato tartozék: Ha rendelt kdzpontosité tarcsat, szerelje azt fel.

Megjegyzés
= Maximum 6t db/szonda

= KOzpontositd tarcsak kozott legalabb két szegmens
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6. Helyezzen fel egy kozbensé szegmenst.

A

Huzza meg kézzel
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7. ROogzitse a sasszeget.
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8. Helyezze be a méasodik tartdszerszamot.

g
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9. Tavolitsa el az elsé tartdszerszamot, és slllyessze be a szondat
a tartalyba.

L f

10. Ismételje meg az 5-9. 1épést mindaddig, amig az sszes szegmens a
helyére nem ker(l. A szerelést a szonda fels6 szegmensével kell befejezni.

1"
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11. Témitse és lassa el védelemmel a menetes részeket.

& Csak NPT menetes csatlakozas esetén.

Az adott izem gyakorlata szerint
hasznaljon beragadasgatléd
szerel6pasztat, vagy teflonszalagot.
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12. Csatlakoztassa a szondat a készlilékhez.

Karimas vagy higiénikus szerelés. Menetes

~—

&= — Tomitéanyag
a meneteken
(NPT)

vagy
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‘ Tomités
(BSP/G)
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Megjegyzés
A szerelést — biztonsagi okokbdl — legalabb két embernek kell elvégeznie.

A késziiléket biztositsa leesés ellen. Nagymértéki terhelés alatt a tartészerszam
eltorhet.
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13. Szoritsa meg az Utkdz6csavart, majd csusztassa le a biztonsagi gyarit
a horonyba.

14. Tavolitsa el a tartoszerszamot.
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15. Szerelje fel az eszkozt a tartalyra.

Karimas Higiénikus Menetes

15



Rovid utmutato 2014. december

17.HlUzza meg az anyat. A meghuzasi nyomaték 40 N.m (30 Ib.ft) legyen.

18. Kdsse be a vezetékeket.

Tovabbi utmutatas a Rosemount 3300 sorozat (dokumentumszam:
00825-0100-4811) és a Rosemount 5300 sorozat (dokumentumszam:
00825-0100-4530) rovid telepitési utmutatdjaban talalhato.
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A szonda hosszanak beallitasa

1.

Hatarozza meg a szondahossz (L) kivant értékét.

L, a kivant szondahossz:

Hatarozza meg a kivant szondahossz eléréséhez szikséges kdzbensd
szegmensek szamat (n). Lasd: 1. és 2. tablazatot a 19. oldalon.

n, a kdzbensd szegmensek szama:

Hatarozza meg az alsé szegmens hosszat (Y). Lasd: 1. és 2. tablazatot

a 19. oldalon.

Y, az als6 szegmens hossza:

4. Az alabbiak szerint Iépjen tovabb:
Alsé6 szegmens hossza (Y) Mivelet

—————m

e

Y < 10 mm (0.4 hivelyk)

* Folytassa a 7. |épéssel. Ne hasznalja
az als6 szegmenst.

p——— 3

Y =10 mm (0.4 hivelyk)

« Folytassa az 5. Iépéssel és vagja
méretre az als6 szegmenst.

X =3

\ |
Y =800 mm (31.5 hivelyk)

1. Adjon hozza a kiszamolt n értékhez
egy tovabbi kozbens6 szegmenst.

. Folytassa a 7. 1épéssel.

N
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5. Jeldlje be az als6 szegmens levagasanak helyét.

b

6. Vagja el az als6 szegmenst a jeldlésnél.

Megjegyzés
Az als6 szegmensnek a vagas soran rogzitett helyzetben kell lennie.

7. Opcionalis: Ha rendelt als6 kézpontositd tarcsat, akkor a furészerelvény
hasznalataval furjon két lyukat az alsé szegmensbe.

Furoszerelvéeny
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1. tablazat. Szondaszegmens-meghatarozas szokasos tomitések
hasznalata esetén

Kivant szondahossz (L)(") Ko6zbens6 szegmensek | Alsé szegmens hossza (Y)
szama (n):
mm hiivelyk mm hiivelyk

400 <L <1200 15,8<L<47,2 0db Y =L-400 Y=L-158
1200 <L <2000 | 47,2<L=<787 1db Y =L-1200 Y=L-472
2000 <L <2800 | 78,7<L<110,2 2db Y =L -2000 Y=L-787
2800 <L <3600 | 110,2<L <1417 3db Y=L-2800 | Y=L-110,2
3600 <L <4400 | 141,7<L <1732 4 db Y=L-3600 | Y=L-1417
4400 <L <5200 | 173,2 <L <204,7 5db Y=L-4400 | Y=L-173.2
5200 <L <6000 | 204,7 <L <236,2 6 db Y=L-5200 | Y=L-2047
6000 <L <6800 | 236,2 <L <267,7 7 db Y=L-6000 | Y=L-2362
6800 <L <7600 | 267,7 <L <299,2 8 db Y=L-6800 | Y=L-267,7
7600 <L <8400 | 299,2 <L <330,7 9db Y=L-7600 | Y=L-299.2
8400 <L <9200 | 330,7 <L <3622 10 db Y=L-8400 | Y=L-330,7
9200<L<10000 | 362,2 <L <3937 11 db Y=L-9200 | Y=L-3622

1. A szondahossz maximuma a 3300-as sorozat esetében 6 m (19 Iab 8 hiivelyk), az 56300-as sorozat
esetében 10 m (32 Iab 9 hiivelyk).

2. tablazat. Szondaszegmens-meghatarozas HTHP/HP/C tomitések
hasznalata esetén

Kivant szondahossz (L)(") Kozbens6 szegmensek | Als6 szegmens hossza (Y)
szama (n):
mm hiivelyk mm hiivelyk
440 <L <1240 17,3<L <488 0db Y =L-440 Y=L-173
1240 <L <2040 | 48,8<L<803 1db Y =L-1240 Y=L-488
2040<L <2840 | 80,3<L=<111,8 2db Y =L -2040 Y=L-803
2840 <L <3640 | 111,8<L <1433 3db Y=L-2840 | Y=L-111,8
3640 <L <4440 |143,3<L <1748 4 db Y=L-3640 | Y=L-1433
4440 <L <5240 |174,8<L<206,3 5db Y=L-4440 | Y=L-1748
5240 <L <6040 |206,3<L <2378 6 db Y=L-5240 | Y=L-2063
6040 <L <6840 |237,8<L <2693 7db Y=L-6040 | Y=L-237,8
6840 <L <7640 |269,3 <L <300,8 8db Y=L-6840 | Y=L-2693
7640 <L <8440 |300,8<L <3323 9db Y=L-7640 | Y=L-3008
8440 <L <9240 |332,3<L <3638 10 db Y=L-8440 | Y=L-3323
9240 <L <10 000 | 363,8 <L <393,7 11 db Y=L-9240 | Y=L-3638

1.A szondahossz maximuma a 3300-as sorozat esetében 6 m (19 Iab 8 hiivelyk), az 56300-as sorozat
esetében 10 m (32 Iab 9 hiivelyk).
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