Instrukcja obstugi Zawér ED
D100390X012PL Luty 2020

Zawory Fisher” ED 1 EAD easy-e™
CL125 do CL600

SpIS tresci llustracja 1. Zawér Fisher ED z sitownikiem 667
WSt o 1
Zakres instrukcji . ... 1
L o 2
Danetechniczne ............... ... 2
Ustugi edukacyjne ........ ... ... i 3
Instalacja ... 3
Obstuga . . ... 4
Smarowanie dtawnicy ........ ... 5
Obstuga dtawnicy .......... .. 5
Wymiana dtawnicy ........... ... 6
Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto ................... 10
RoztoZzenie ......... . ... .. 10
Docieranie metalowych gniazd .................... 11
Obstuga grzyba zaworu .......................... 12
ZYOZENIE ..o 13
Zestaw modyfikacyjny: instalowanie zespotu
gniazdo-zawieradfo z uszczelkg C-seal .............. 13
Wymiana zainstalowanego zespotu
gniazdo-zawieradio z uszczelkg C-seal .............. 15
Wyjecie zespotu gniazdo-zawieradto
(konstrukcja C-seal) .............. ... ... ..., 15
Docieranie metalowych gniazd
(konstrukcja C-seal) . ......... ..., 19
Obrébka maszynowa metalowych gniazd
(konstrukcja C-seal) .............. ... .. ..... 19
Wymiana zespotu gniazdo-zawieradto
(konstrukcja C-seal) . ......... ..., 19
Pokrywa z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL™ . ... 20

Wymiana pokrywy pfaskiej lub wydtuzonej na pokrywe
z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

W1916-2

(zespot trzpien/mieszek) . ...l 20
Wymiana zainstalowanej pokrywy
z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL Czyszczenie pokrywy z uszczelnieniem
(zespot trzpien/mieszek) ............ ... L. 23 mieszkowym ENVIRO-SEAL .................. 24
Zamawianie Cze8Ci .......... .. 24
Zestawy CZ@SCI ...t 25
WYKaZ CZ@SCi . ..ottt 29

Wstep
Zakres instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera informacje na temat instalacji, obstugi, konserwacji i cze$ci zamiennych zaworéw
Fisher ED NPS 1 do 8 oraz zaworéw EAD NPS 1 do 6 o klasach do CL600. Szczegétowe informacje na temat sitownikow
i wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢ w odrebnych instrukcjach obstugi.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg i konserwacjg zaworéw ED i EAD mogg by¢ wykonywane tylko przez pracownikow,
ktorzy zostali przeszkoleni i posiadajg odpowiednie kwalifikacje w zakresie instalacji, obstugi i konserwacji zaworow,
sitownikow i wyposazenia dodatkowego oraz doktadnie zapoznali sie z niniejszg instrukcjg. Aby unikng¢ obrazen ciata

i szkéd majatkowych, wazne jest przeczytanie ze zrozumieniem i przestrzeganie w catosci tresci niniejszej instrukcji
obstugi, w tym wszystkich uwag i ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa. W razie jakichkolwiek watpliwosci przed
przystapieniem do wykonywania dalszych czynnoéci nalezy sie skontaktowac¢ z biurem sprzedazy firmy Emerson w celu ich
wyjasnienia.
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Tabela 1. Dane techniczne

Przytacza procesowe Opcja: Klasa Il - dla zawordw z grafitowym

pierscieniem ttokowym i Srednicg gniazda co najmnie;j

Kotnierzowe: Kotnierzowe ptaskie CL125 lub ptaskie 3,4375 cala; Klasa IV - dla zaworéw z grafitowymi

z uskokiem CL250 zgodne z normg ASME B16.1 pierscieniami ttokowymi i $rednicg gniazda co najmniej
Zawory ze stali lub stali nierdzewnej 4,375 cala

Kotnierzowe: Kotnierzowe ptaskie z uskokiem lub

z wyztobieniem CL150, 300 i 600 zgodne z normag
ASME B16.5

Gwintowe lub spawane wpustowo: Dostepne wszystkie
typoszeregi ASME B16.11 zgodne z CL600 zgodnie

z ASME B16.34

Spawane doczotowo: NPS 1 do 8

Typoszeregi 40 lub 80 zgodne z normg ASME B16.25

Zawory z zeliwa

Zespot gniazdo-zawieradlo z uszczelkg C-seal:
Wysokotemperaturowa klasa V. Patrz tabela 2.

Charakterystyka przeptywu

Tuleje standardowe: M Liniowa, Il szybkotwierajgca
lub Il statoprocentowa

Tuleje Whisper Trim™ i WhisperFlo™ : Liniowa
Maksymalne ci$nienie wilotowe ()

Zawory z zeliwa: Kierunek przeptywu

Kotnierzowe: Zgodne z klasg wytrzymatosciowg
cisnieniowo-temperaturowg CL125B lub 250B, zgodnie
z normg ASME B16.1

Zawory ze stali lub stali nierdzewnej
Kotnierzowe: Zgodne z klasg wytrzymatosciowg

Szybkootwierajaca, liniowa lub statoprocentowa:
Normalnie do dotu
Tuleje WhisperFlo i Whisper Trim: Zawsze do gory

Przyblizone masy

ciénieniowo-temperaturowg CL150, CL300 i CL600(2)
Gwintowe lub spawane: Zgodne z klasg
wytrzymatosciowg cisnieniowo-temperaturowg CL600,
zgodnie z normg ASME B16.34

Klasyfikacja szczelnosci odciecia przeplywu zgodna
z normami ANSI/FCI 70-2 i IEC 60534-4

Standard: Klasa ll

Zawory NPS 1i1-1/4: 14 kg
Zawory NPS 1-1/2: 20 kg
Zawory NPS 2: 30 kg
Zawory NPS 2-1/2: 45 kg
Zawory NPS 3: 57 kg
Zawory NPS 4: 77 kg
Zawory NPS 6: 159 kg
Zawory NPS 8: 408 kg

1. Nie wolno przekraczaé dopuszczalnych warunkéw temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajgcych z obowigzujgcych norm i standardow.
2. Niektore wybrane materiaty elementéw potgczeniowych pokrywy moga wymagac¢ obnizenia warto$ci znamionowej zespotu zaworu easy-e CL600. Nalezy skontaktowac sie z biurem

sprzedazy firmy Emerson.

Opis

Te jednogniazdowe zawory charakteryzujg sie prowadzeniem tulei, szybkowymiennym zespotem gniazdo-zawieradto
i odcigzonym grzybem zaworu, ktéry zamyka zawér przy ruchu do dotu (PDTC). Dostepne sg nastepujgce konfiguracje

Zaworow:

ED - zawor prostoprzelotowy (ilustracja 1) z uszczelnieniem gniazda metal-na-metal, ogélnego przeznaczenia, do szerokiej

gamy spadkéw cisnien i temperatur.

EAD - wersja katowa zaworu ED, wykorzystywana do utatwienia orurowania oraz w aplikacjach wymagajacych

samoodwadniania.

Zespot gniazdo-zawieradto z uszczelkg C-seal jest dostepny do zaworéw ED, CL150, 300 i 600 o wielkosci NPS 2-1/2, 3, 4, 6
i 8. Zespot gniazdo-zawieradto z uszczelkg C-seal jest dostepny do zaworéw EAD, CL150, 300 i 600 o wielkosci NPS 3, 4 i 6.

Odcigzony zawor z uszczelkg C-seal moze osiggna¢ wysokotemperaturowg klase szczelnosci V. Dzieki temu, ze uszczelka
grzyba typu C-seal jest wykonana z metalu (stop niklu NO7718) a nie z elastomeru, to zawory wyposazone w zespot
gniazdo-zawieradto typu C-seal mogg obstugiwa¢ media o temperaturze do 593°C, jesli nie przekracza ona dopuszczalnej
temperatury dla innych czesci.

Dane techniczne

Typowe dane techniczne zawordéw podano w tabeli 1.
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Ustugi edukacyjne

Aby uzyskac informacje na temat dostepnych szkolen poswieconych zaworom Fisher ED i EAD, a takze innym produktom,
prosimy o kontakt z:

Emerson Automation Solutions
ul. Szturmowa 2a

02-678 Warszawa

tel. 22 45 89 200

faks. 22 45 89 231
emerson.com/fishervalvetraining

Instalacja

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac instalacyjnych i obstugowych nalezy nosi¢
rekawice, ubranie i okulary ochronne.

Jesli zespo6t zaworu zostanie zamontowany w miejscu, w ktérym warunki eksploatacyjne moga przekroczy¢
ograniczenia podane w tabeli 1 lub na odpowiednich tabliczkach znamionowych, moze to spowodowac¢ obrazenia
ciata lub uszkodzenie urzadzenia spowodowane nagtym uwolnieniem medium pod cisnieniem. Aby unikng¢ obrazen
ciala lub zniszczenia urzadzen, nalezy zastosowa¢ zawor nadmiarowy chronigcy przed nadmiernym wzrostem
cisnienia, wymagany stosownymi przepisami lub normami branzowymi oraz dobrg praktyka inzynierska.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzig¢
dodatkowych srodkéw zabezpieczajacych przed medium procesowym.

Jesli zawor instalowany jest w dziatajgcej instalacji technologicznej, to nalezy zapoznac¢ sie z ostrzezeniami
zawartymi na poczatku rozdziatu ,,Obstuga” w niniejszej instrukcji obstugi.

Przy realizacji zamoéwienia nastepuje wybor konfiguracji zaworu oraz materiatéw konstrukcyjnych tak, by
odpowiadaly okreslonemu ci$nieniu, temperaturze, spadkowi ciSnienia i medium, ktérego przeptyw jest regulowany.
Odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo mediéw procesowych i zgodnos¢ materiatéw konstrukcyjnych zaworu z tymi
mediami spoczywa wytacznie na nabywcy i uzytkowniku koncowym. Poniewaz niektére kombinacje wykonan
materialowych korpusu i zespotu gniazdo-zawieradto powoduja ograniczenia zakresu dopuszczalnego spadkéw
cisnien i temperatur, nie wolno uzywa¢ zaworu w innych warunkach roboczych bez skonsultowania sie z biurem

sprzedazy firmy Emerson.

. Przed przystgpieniem do instalowania zaworu, sprawdzi¢ doktadnie, czy w trakcie transportu nie nastgpito uszkodzenie

zaworu i oprzyrzgdowania oraz czy do srodka nie dostaty sie¢ zadne ciata obce.

Upewni¢ sie, Ze wnetrze korpusu zaworu jest czyste, czy do rurociggu nie dostaty sie Zadne ciata obce i czy zawoér

ustawiony jest w taki sposéb, ze kierunek przeptywu medium bedzie zgodny z kierunkiem strzatki znajdujacej si¢ na

korpusie zaworu.

. Zespot zaworu regulacyjnego moze by¢ instalowany w dowolnej orientacji ograniczonej jedynie sitg ciezkosci. Zazwyczaj
zawor instaluje sie tak, aby sitownik byt ustawiony pionowo nad zaworem. Inne pozycje instalacji mogg powodowac
nierbwnomierne zuzywanie sie grzyba i tulei oraz skutkowa¢ nieprawidtowym dziataniem. W przypadku niektérych zaworow
sitownik rowniez moze wymagac podparcia, jesli nie jest ustawiony pionowo. Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, nalezy sie
skontaktowac z biurem sprzedazy firmy Emerson.

. Przy instalowaniu zaworu nalezy stosowac¢ standardowe procedury wykonywania potgczen rurowych i spawania.

W przytgczach kotnierzowych nalezy zastosowa¢ odpowiednig uszczelke miedzy kotnierzami zaworu i instalacji
procesowe;.

W zaleznosci od materiatu konstrukcyjnego korpusu zaworu moze zachodzi¢ koniecznos$¢ obrobki cieplnej spawu
po spawaniu. W takim przypadku mozliwe jest uszkodzenie wewnetrznych czesci wykonanych z elastomeréw
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i plastikow, a takze czesci metalowych. Elementy wciskane oraz potaczenia gwintowe moga ulec obluzowaniu.
Jesli ma by¢ wykonywana obrébka cieplna, to wszystkie czesci zespotu gniazdo-zawieradto musza by¢ wyjete. Aby
uzyska¢ dodatkowe informacje, nalezy si¢ skontaktowa¢ z biurem sprzedazy firmy Emerson.

5. W przypadku konstrukcji pokrywy z otworem odciekowym, zdemontowac zaslepki rurowe (elementy 14 i 16, ilustracja 18)
i podtgczy¢ instalacje odciekowa. Jesli podczas konserwaciji lub naprawy zaworu wymagana jest nieprzerwana praca
instalacji, to nalezy zastosowac obejscie (bypass) trojzaworowe zespotu zaworu regulacyjnego.

6. Jesli sitownik i zawor dostarczane sg osobno, to sitownik nalezy zainstalowa¢ zgodnie z procedurg montazu sitownika
znajdujgca sie w jego instrukcji obstugi.

Tabela 2. Dodatkowe klasyfikacje szczelnosci

Wielkos$¢ zaworu,

Zawor NPS Srednica gniazda, cale Typ tulei Klasa szczelnosci
2-112 2.875 Statoprocentowa, liniowa, Whisper I, Cavitrol™ I,
3 3.4375 1 stopniowa
3 2875 Cavitrol Ill, 2-stopni
avitrol IIl, 2-stopniowa
4 2.875 V (dla gniazd
ini i i o $rednicach od
4 4.375 Statoprocentowa, I|n|owa,_Wh|sper 1, Cavitrol lll, 2875 ealn do 8 sali
1-stopniowa 2 opojonalnym
(CL150 -600) 5.375 Whisper Il (A3, B3, D3, D3), Cavitrol Ill, 3-stopniowa ' zesjpole.rg,
6 7 Statoprocentowa, liniowa, Whisper I, Cavitrol Ill, gniazdo-zawieradio
1-stopniowa z uszczelkg C-seal)
7 Cavitrol Ill, 2-stopniowa
8 s Statoprocentowa, liniowa, Whisper I, Cavitrol Ill,
1-stopniowa

A OSTRZEZENIE

Nieszczelno$¢ diawnicy moze spowodowac zranienie pracownikéw obstugi. Dlawnica zaworu jest dokrecana
fabrycznie przed dostawa; jednakze dtawnica moze wymagaé dokrecenia w okreslonych warunkach procesowych.
Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osobg odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzia¢
dodatkowych srodkéw zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Zawory wyposazone w dtawnice ENVIRO-SEAL z dociskiem talerzowym lub HIGH-SEAL do cigzkiej pracy z dociskiem
talerzowym nie wymagajg poczatkowego sprawdzenia i regulacji. Szczegotowe informacje na ten temat zawierajg wtasciwe
instrukcje obstugi ,System dtawnic ENVIRO-SEAL do zawordw z trzpieniem przesuwnym” lub ,System dfawnic HIGH-SEAL

z dociskiem talerzowym”. Jesli zachodzi potrzeba wymiany posiadanej dlawnicy na ENVIRO-SEAL, to nalezy zaméwi¢ zestaw
modyfikacyjny opisany w wykazie zestawow na koncu niniejszej instrukcji.

Obstuga

Podczas eksploatacji niektére czesci ulegajg normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany. Czestotliwosé
dokonywania kontroli zuzycia i wymiany zalezy od warunkéw eksploatacji. W rozdziale tym opisano procedury smarowania
i obstugi dtawnicy, konserwaciji zespotu gniazdo-zawieradto, docierania gniazd i konserwacji grzyba zaworu. Wszystkie
procedury obstugowe moga by¢ wykonane przy zaworze zainstalowanym w instalacji.

A OSTRZEZENIE

Gwaltowne uwolnienie ci$nienia procesowego lub pekniecie czesci moze spowodowac zranienie oséb obstugujacych
lub zniszczenie urzadzen. Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci obstugowych nalezy zastosowac sie do
ponizszych zalecen:

e Nie wolno demontowac¢ sitownika z zaworu, gdy zawor jest pod ciSnieniem.

o W celu unikniecia zranienia, podczas prowadzenia jakichkolwiek prac obstugowych nalezy nosi¢ rekawice,
ubranie i okulary ochronne.

e Odlaczy¢ wszystkie przewody zasilania sprezonego powietrza, elektrycznego i sygnatlowe od sitownika. Upewni¢
sie, ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢ lub zamknaé zaworu.
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® Wykorzystac obejscie lub catkowicie odcigé zawoér od cisnienia procesowego. Uwolni¢ cisnienie procesowe z obu
stron zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.

o Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢ napiecie jego sprezyn.
® Zastosowac procedury zabezpieczajgce uklad w powyzszym stanie podczas prowadzenia prac obstugowych.

e Komora diawnicy zaworu moze zawieraé ciecze procesowe pod ci§nieniem, nawet po odfgczeniu zaworu od
rurociggu. Medium procesowe moze gwaltownie wydostac sie z komory dtawnicy przy wykrecaniu diawnicy,
zdejmowaniu pierscieni uszczelniajacych dtawnicy lub luzowaniu zaslepki komory diawnicy.

® Zawsze nalezy sprawdzi¢ z osoba odpowiedzialng za bezpieczenstwo pracy, czy nie nalezy przedsiewzia¢
dodatkowych srodkow zabezpieczajgcych przed medium procesowym.

Uwaga

W przypadku zdeformowania uszczelki w wyniku demontowania lub przesuwania uszczelnionych elementéw nalezy przy ich
montowaniu zatozy¢ nowg uszczelke. Pozwoli to uzyska¢ odpowiednig szczelnosé, ktorej nie zapewnia zuzyta uszczelka.

Smarowanie dtawnicy

Uwaga
Dtawnice ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL nie wymagajg smarowania.

A OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia pracownikéw lub szkéd majatkowych wskutek pozaru lub wybuchu, nie wolno smarowaé
diawnic stosowanych do obstugi tlenu lub w procesach technologicznych o temperaturach powyzej 260°C.

Jesli wraz z dtawnicg wykonang z PTFE/kompozytu lub z innymi dtawnicami jest dostarczana smarownica lub smarownica
wraz z zaworem odcinajgcym (ilustracja 2), to jest ona zainstalowana w pokrywie zamiast zaslepki rurowej (element 14,
ilustracja 18). Do smarowania nalezy uzywac tylko smaréw silikonowych o najwyzszej jakosci. Nie nalezy smarowac¢ dfawnic,
jesli zawér stosowany jest do obstugi tlenu lub jesli temperatura medium procesowego przekracza 260°C. W celu wpuszczenia
smaru do komory dfawnicy nalezy obréci¢ $rube w smarownicy zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Tak samo dziata
smarownica z zaworem, lecz przed obrotem $ruby smarownicy nalezy otworzy¢ zaw6r odcinajgcy, a po nasmarowaniu
zamkngc¢ zawor.

Obstuga dtawnicy

Uwaga

W przypadku zaworow z dfawnicami ENVIRO-SEAL nalezy zapoznac sie z instrukcjg ,Fisher System dtawnic ENVIRO-SEAL
do zawordw z trzpieniem przesuwnym” numer D101642X012.

W przypadku zaworéw z dtawnicami HIGH-SEAL, nalezy zapozna¢ sie z instrukcjg ,Fisher System dtawnic HIGH-SEAL
z dociskiem talerzowym” numer D101453X012.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 3 w przypadku dtawnic PTFE z pier§cieniami typy i na
ilustracji 4 w przypadku dfawnic PTFE/kompozyt, je$li nie podano inaczej.
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llustracja 2. Smarownica i smarownica/zawér odcinajacy (opcja)
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W przypadku dtawnic PTFE z pierscieniami typu V z dociskiem sprezynowym, sprezyna (element 8, ilustracja 3) jest zrédtem
sity gwarantujacej szczelnos¢ dtawnicy. Jesli przeciek wystepuje wokét doszczelniacza dtawnicy (element 13, ilustracja 3),
sprawdzi¢ czy wystep na doszczelniaczu dtawnicy styka sie z pokrywa. Jesli wystep nie dotyka pokrywy, dokreci¢ nakretki
kotnierza dtawnicy (element 5, ilustracja 18) do momentu, gdy wystep na doszczelniaczu dtawnicy zetknie si¢ z pokrywa.
Jesli wyciek nie moze byc¢ usuniety w ten sposéb, przej$¢ do rozdziatu ,Wymiana dtawnicy”.

Jesli wystepuje przeciek w dfawnicy innego typu niz dtawnice z dociskiem sprezynowym, to w pierwszej kolejnosci nalezy
sprobowacé zmniejszy¢ przeciek i uszczelnic trzpien przez dokrecenie nakretek kotnierza dtawnicy.

Jesli dtawnica jest wzglednie nowa i szczelna na trzpieniu, i je$li dokrecanie nakretek nie usuwa przecieku, to moze oznaczac
takie zuzycie trzpienia, ktére uniemozliwia uzyskanie petnej szczelnoéci. Jakos¢ powierzchni trzpienia decyduje o szczelno$ci
diawnicy. Jesli przeciek pochodzi z zewnetrznej powierzchni dtawnicy, to moze oznacza¢ zarysowania lub zadziory na $cianie
komory dtawnicy. Podczas wykonywania kazdej z opisanych procedur, nalezy zawsze sprawdzac stan techniczny powierzchni
trzpienia zaworu, jak i wewnetrznej powierzchni komory dtawnicy.

Wymiana dtawnicy

A OSTRZEZENIE

Patrz ostrzezenia znajdujace sie na poczatku rozdzialu poswieconego obstudze w niniejszej instrukcji.

1. Odcig¢ zawér regulacyjny od cisnienia procesowego, zwolni¢ ci$nienie z obu stron zaworu i spuéci¢ medium procesowe
z obu stron zaworu. Jesli do zaworu podtgczony jest sitownik pneumatyczny, to odigczy¢ zasilanie pneumatyczne i uwolni¢
ci$nienie z sitownika. Zastosowac procedury zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas prowadzenia prac
obstugowych.

2. Odtgczy¢ przewody rurowe sterujgce od sitownika i instalacje odciekowg od pokrywy. Roztaczy¢ tacznik trzpienia i po
odkreceniu nakretki blokujgcej jarzma (element 15, ilustracja 18) lub nakretek szesciokatnych (element 26, ilustracja 18)
zdjg¢ sitownik z zaworu.
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llustracja 3. Dtawnice PTFE z pierscieniami typu V do pokryw ptaskich i wydiuzonych
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Tabela 3. Momenty sit dokrecajacych pokrywe do korpusu

Wielko$é zaworu, NPS Moment obrotowy!(?: 3)
SA193-B7 SA193-B8M(2)
ED EAD Nem Funtyestopy Nem Funtyestopy
1-1/4 lub mniej 1 129 95 64 47
1-1/2,1-1/2x1,2lub 2 x 1 2lub2x1 96 71 45 33
2-1/2 lub 2-1/2 x 1-1/2 3lub3x1-1/2 129 95 64 47
3,3x2Ilub3x2-1/2 4lub4x2 169 125 88 65
4,4x2-1/2lub4 x 3 6 lub 6 x 2-1/2 271 200 156 115
6 --- 549 405 366 270
8 --- 746 550 529 390

1. Okreslono na podstawie testéw laboratoryjnych.

2. SA193-B8M wygrzewana.

3. Informacje o warto$ciach momentu dokrecania dla innych wykonan materiatowych mozna uzyska¢ w biurze sprzedazy firmy Emerson.
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3. Poluzowac nakretki kotnierza dtawnicy (element 5, ilustracja 18) tak, by dtawnica nie zaciskata sie na trzpieniu zaworu.
Zdja¢ wszystkie cze$ci wskaznika potozenia i nakretki blokujgce trzpien z gwintu trzpienia zaworu.

A OSTRZEZENIE

W celu unikniecia uszkodzenia ciata lub szkéd majatkowych na skutek niekontrolowanego ruchu pokrywy, nalezy
zdejmowac ja w sposob opisany w nastepnym kroku. Nie wolno zdejmowa¢ zakleszczonej pokrywy przy uzyciu
narzedzi, ktére moga sie rozciggac lub gromadzi¢ energie w inny sposob. Gwaltowne uwolnienie zgromadzonej
energii moze spowodowac niekontrolowany ruch pokrywy.

Uwaga
Ponizszy krok daje réwniez dodatkowg gwarancjg, ze ciSnienie medium zostato uwolnione z korpusu zaworu.

Nie dopusci¢ do zniszczenia powierzchni uszczelniajagcych gniazda w przypadku wypadniecia zespotu grzyba

i trzpienia zaworu podczas wyjmowania go z pokrywy (element 1, ilustracja 18). Przed podniesieniem pokrywy,
zainstalowaé¢ czasowo nakretke blokujaca trzpien zaworu na trzpieniu zaworu. Nakretka ta zabezpieczy zespét
grzyba i trzpienia zaworu przed wypadnieciem z pokrywy.

Jesli wraz z pokrywa zacznie wychodzi¢ tuleja, nalezy uderzy¢ w nig plastikowym mtotkiem lub innym migkkim
narzedziem, aby pozostata wewnatrz zaworu.

4. Nakretki szesciokgtne (element 16, ilustracja 19, 20 lub 21) lub Sruby mocujace (niepokazane) mocujg pokrywe (element 1,
ilustracja 18) do korpusu zaworu (element 1, ilustracja 19, 20 lub 21). Odkreci¢ te nakretki lub $ruby mocujgce o okoto
3 mm. Nastepnie rozdzieli¢ ostroznie pokrywe od korpusu przez uderzenie w pokrywe lub wciskanie wtasciwego narzedzia
miedzy pokrywe a korpus zaworu. Podwazy¢ pokrywe na catym obwodzie do momentu jej oddzielenia. Jesli medium
procesowe nie wycieka z potgczenia, odkreci¢ catkowicie nakretki i ostroznie podnies¢ pokrywe.

. Odkreci¢ nakretke blokujgca i oddzieli¢ grzyb i trzpien zaworu od pokrywy. Pokrywe umiesci¢ na powierzchni
zabezpieczajgcej przed zniszczeniem powierzchni uszczelniajgcej pokrywy.

. Zdjac¢ uszczelke ptaskg pokrywy (element 10, ilustracja 19, 20 lub 21) i zakry¢ otwor w korpusie zaworu w celu ochrony
powierzchni uszczelniajgcej przed zarysowaniem i przed dostaniem sie ciat obcych do wnetrza zaworu.

(&)}

(e}

~

. Zdemontowac nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz dtawnicy, goérny pierécien czyszczacy i doszczelniacz dtawnicy
(elementy 5, 3, 12 13, ilustracja 18). Przy pomocy zaokraglonego preta lub innego podobnego narzedzia, ktére nie
uszkodzi Scian komory dtawnicy, ostroznie wypchng¢ pozostate czesci dlawnicy z pokrywy od strony zaworu. Oczyscic
komore dtawnicy i czesci metalowe dtawnicy.

. Zbada¢, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnia komory dtawnicy nie majg zadnych ostrych krawedzi, ktére mogtyby
przecig¢ dtawnice. Ostre krawedzie lub zadziory mogg by¢ przyczyng nieszczelnosci komory dtawnicy lub zniszczenia
nowej dtawnicy. Jesli stan powierzchni nie moze by¢ poprawiony przez lekkie szlifowanie, wymieni¢ uszkodzone czesci
wykonujgc odpowiednie kroki procedury ,Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto”.

@

©

. Zdja¢ pokrywe zabezpieczajgca korpus zaworu i zainstalowa¢ nowg uszczelke ptaska tulei (element 10, ilustracje 19
do 21), upewniajgc sie, ze powierzchnie uszczelniajace sg czyste i gtadkie. Umiesci¢ grzyb i trzpien zaworu w korpusie
zaworu, upewniajgc sie, ze jest on ustawiony wspotsrodkowo na pierscieniu gniazda. Nastepnie natozy¢ pokrywe na trzpien
i na $ruby dwustronne (element 16, ilustracja 19, 20 lub 21) lub na otwor w korpusie zaworu, jesli bedg wykorzystywane
Sruby mocujace (niepokazane).
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llustracja 4. Dtawnice PTFE/kompozyt do pokryw ptaskich i wydtuzonych
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Uwaga

Prawidtowe wykonanie procedury dokrecania w kroku 10 powoduje $cisniecie uszczelki spiralnie zwijanej (element 12,
ilustracja 19 lub 20) lub pierscienia obcigzenia (element 26, ilustracja 21) w sposéb wystarczajgcy do prawidtowego
obcigzenia i uzyskania szczelno$ci uszczelki ptaskiej pierscienia gniazda (element 13, ilustracja 19, 20 lub 21). Nastepuje
rowniez $cisniecie zewnetrznej krawedzi uszczelki ptaskiej pokrywy (element 10, ilustracje 19 do 21) w sposéb odpowiedni
do uzyskania szczelnosci potgczenia pokrywa-korpus.

Wiasciwa procedura dokrecania srub opisana w kroku 10 obejmuje takze sprawdzenia, czy gwinty $rub dwustronnych
pokrywy sg czyste i czy nakretki szesciokgtne lub Sruby mocujgce sg dokrecone rownomiernie w sposdb naprzemienny.
Dokrecenie jednej sruby mocujgcej lub nakretki moze spowodowac poluzowanie nakretki lub sruby potozonej naprzeciw.
Dokrecenie w spos6b naprzemienny powtérzy¢ kilkukrotnie do uzyskania prawidtowego dokrecenia kazdej z nakretek

i uzyskania wtasciwego uszczelnienia korpus-pokrywa.

10. Zainstalowa¢ $ruby i nakretki stosujgc obowigzujgce procedury dokrecania, tak aby potgczenie korpus-pokrywa
wytrzymato cisnienie testowe i warunki robocze aplikacji. Momenty sit dokrecajgcych $ruby i nakretki podane
w tabeli 3 nalezy traktowac jako wartosci orientacyjne.

11. Zatozy¢ nowa dtawnice i cze$ci metalowe komory dtawnicy zgodnie ze schematami dtawnic przedstawionych na
ilustracji 3, 4 lub 5. Przy uzyciu odcinka rury o zaokragglonych krawedziach, nasung¢ kolejno wszystkie miekkie czesci
dtawnicy na trzpien zaworu do komory dtawnicy.

12. Natozy¢ doszczelniacz dlawnicy, gorny pierscien czyszczacy i kotnierz dtawnicy (elementy 13, 12 i 3, ilustracja 18).
Nasmarowac¢ sruby dwustronne kotnierza dtawnicy (element 4, ilustracja 18) i powierzchnie dociskajgce nakretek
mocujgcych kotnierz dtawnicy (element 5, ilustracja 18). Zatozy¢ nakretki mocujgce kotnierz dtawnicy.

13. W przypadku dtawnic z dociskiem sprezynowym PTFE z pierscieniami typu V, nalezy dokreci¢ wszystkie nakretki,
tak by wystep doszczelniacza dtawnicy (element 13, ilustracja 18) dotknagt do pokrywy.

W przypadku dtawnic grafitowych, nalezy najpierw dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy maksymalnym
momentem sity podanym w tabeli 4. Nastepnie nalezy poluzowac¢ nakretki i ponownie je dokreci€, tym razem minimalnym
zalecanym momentem sity podanym w tabeli 4.

W przypadku wszystkich innych typéw dtawnic nalezy najpierw dokreci¢ naprzemiennie matymi krokami wszystkie
nakretki do momentu, gdy jedna z nich zostanie dokrecona minimalnym momentem sity podanym w tabeli 4. Nastepnie
dokreci¢ pozostate nakretki kotnierza tak, aby kotnierz dtawnicy byt ustawiony poziomo i pod katem 90° do trzpienia
zaworu.

W przypadku dtawnic ENVIRO-SEAL i HIGH-SEAL z dociskiem talerzowym, nalezy przeczyta¢ uwage otwierajgcg
rozdziat ,Obstuga dfawnicy”.

14. Zamontowac¢ sitownik na korpusie i potgczy¢ trzpienie sitownika i zaworu w spos6b zgodny z odpowiednig procedurg
opisang w instrukcji obstugi sitownika.
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llustracja 5. Dlawnice grafitowe tasmowo-wtéknowe do pokryw ptaskich i wydtuzonych
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Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto

A OSTRZEZENIE

Zastosowac sie do ostrzezen znajdujgcych sie na poczatku rozdziatu ,,Obstuga” w niniejszej instrukcji.

W przypadku konstrukcji z uszczelkg typu C-seal, patrz odpowiedni rozdziat w niniejszej instrukciji.

Jesli nie podano inaczej, numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 19 w przypadku standardowych
konstrukcji o wielkosci NPS 1 do 6, na ilustracji 20 dla tulei Whisper Trim lll, ilustracji 21 w przypadku zaworéw NPS 8 ED
i na ilustracji 22 i 23 dla zespotu gniazdo-zawieradto WhisperFlo. Niektore konstrukcje grzyba wymagajg zastosowania trzech

pierscieni ttokowych (element 6).

Rozlozenie

1. Zdja¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 5 procedury wymiany dtawnicy w rozdziale ,Obstuga”.

A OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ obrazen ciata i szkéd materialnych spowodowanych nieszczelnoscia zaworu lub dtawnicy.

Grafitowe pierscienie ttokowe w zaworach ED i EAD sg kruche i skladajg sie z dwoch czesci. Zachowaé ostroznosé,

aby ich nie uszkodzi¢ przez upuszczenie lub nieostrozne przenoszenie.

Kazde uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych moze spowodowac nieszczelno$é zaworu. Jakosé powierzchni
trzpienia zaworu (element 7) decyduje o szczelnosci dtawnicy. Stan wewnetrznej powierzchni tulei lub zespotu
tuleja/przegroda (element 3) lub pierscienia mocujacego tulei (element 31) stanowi krytyczny czynnik warunkujacy
gtadkie przesuwanie sie grzyba zaworu i prawidiowe uszczelnienie na powierzchni styku z pierscieniami ttokowymi
(element 6). Powierzchnie uszczelniajace grzyba zaworu (element 2) i pierscienia gniazda (element 9) decyduja

o szczelnosci odciecia przeptywu. Czesci te nalezy chroni¢ we wtasciwy sposéb podczas demontazu zespotu

gniazdo-zawieradto.

2. Zdemontowac¢ nakretki kotnierza dfawnicy, kotnierz dtawnicy, gorny pierscien czyszczacy i doszczelniacz dfawnicy
(elementy 5, 3, 12i 13, ilustracja 18). Za pomocga zaokraglonego preta lub innego podobnego narzedzia, ktére nie uszkodzi
Scian komory dtawnicy, ostroznie wypchng¢ pozostate czesci dtawnicy z pokrywy od strony zaworu. Oczysci¢ komore

dtawnicy i czesci metalowe dtawnicy.

w

. Zbada¢, czy gwint trzpienia zaworu i powierzchnia komory dtawnicy nie majg zadnych ostrych krawedzi, ktére mogtyby

przecig¢ dtawnice. Ostre krawedzie lub zadziory mogg by¢ przyczyng nieszczelnosci komory dtawnicy lub zniszczenia
nowej dtawnicy. Jesli stan powierzchni nie moze by¢ poprawiony przez lekkie szlifowanie, wymieni¢ zniszczone czesci

na nowe.
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Tabela 4. Zalecane momenty sit dokrecajacych nakretki kotnierza dtawnicy

DLAWNICA GRAFITOWA DLAWNICA PTFE
SREDNICA TRZPIENIA ZAWORU Minimalny moment Maksymalny Minimalny moment Maksymalny
KLASA CISNIENIOWA obrotowy moment obrotowy obrotowy moment obrotowy
mm cale Nem FSI::;{; Nem l;l::'t))g Nem Fsl:::nyy. Nem Fsl::x
CL125, 150 3 27 5 40 1 13 2 19
9,5 3/8 CL250, 300 4 36 6 53 2 17 3 26
CL600 6 49 8 73 3 23 4 35
CL125, 150 5 44 8 66 2 21 4 31
12,7 12 CL250, 300 7 59 10 88 3 28 5 42
CL600 9 81 14 122 4 39 7 58
CL125, 150 11 99 17 149 5 47 8 70
19,1 3/4 CL250, 300 15 133 23 199 7 64 11 95
CL600 21 182 31 274 10 87 15 131
CL300 26 226 38 339 12 108 18 162
254 ! CL600 35 310 53 466 17 149 25 223
CL300 36 318 54 477 17 152 26 228
318 1-1/4 CL600 49 437 74 655 24 209 36 314

4. Wyja¢ pierscien obcigzenia (element 26) w zaworze NPS 8 ED lub adapter tulei (element 4) z kazdego zaworu z zespotem
gniazdo-zawieradto o ograniczonej przepustowosci o wielkosci do NPS 4 i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5. W zaworze NPS 6 ED z tulejg Whisper Trim Il lub zespotem gniazdo-zawieradto WhisperFlo, zdjg¢ element dystansowy
pokrywy (element 32) i uszczelke ptaskg pokrywy (element 10) z gornej czesci dystansu. Nastepnie w konstrukcjach
z pierscieniem mocujgcym tuleje (element 31), wyjgc¢ pierscien mocujacy tuleje i zwigzane z nim uszczelki. Pierscienie
mocujgce tuleje Whisper Trim Ill i WhisperFlo majg dwa gwintowane otwory 3/8 cala-16 UNC, w ktére mozna wkreci¢ Sruby
pomocne w wyjeciu elementu.

6. Wyjac tuleje lub zespot tuleja/przegroda (element 3) i zwigzane z nimi uszczelki (elementy 10, 11 i 12) i podktadke
regulacyjng (element 51 w zaworze ED, element 27 w zaworze EAD). Jesli tuleja zablokowata sie w zaworze, przy uzyciu
gumowego miotka uderzy¢ w wystajgcg czesé tulei na jej obwodzie.

7. Wyjac pierscienia gniazda lub wytozenie (element 9), uszczelke pierscienia gniazda (element 13) oraz adapter pierscienia
gniazda (element 5) i uszczelke adaptera (element 14) stosowane w konstrukcji z gniazdami o ograniczone;j
przepustowosci.

8. Zbadac¢ stan techniczny czgsci, czy nie sg zuzyte lub uszkodzone w sposéb uniemozliwiajgcy prawidtowe dziatanie zaworu.

Wymieni¢ lub naprawi¢ czesci zespotu gniazdo-zawieradto zgodnie z procedurg docierania gniazd metalowych lub innych
procedur konserwaciji grzyba zaworu.

Docieranie metalowych gniazd

Aby uniknaé¢ zniszczenia zespotu pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL, nie wolno prébowaé
dociera¢ metalowych powierzchni gniazda. Konstrukcja zespotu zabezpiecza przed obrotem trzpienia i wymuszenie
ruchu obrotowego przy docieraniu zniszczy elementy wewnetrzne pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL.

W konstrukcjach z metalowym gniazdem, powierzchnie uszczelniajgce grzyba zaworu i pierscienia gniazda lub wytozenia
(element 2 9, ilustracja 19, 20 lub 21) moga by¢ docierane w celu zwiekszenia szczelnosci. (Gtebokie zarysowania powinny
by¢ usuniete przez obrébke skrawaniem a nie przez docieranie.) Do docierania nalezy wykorzysta¢ dobrej jakosci paste
polerska gradacji 280-600. Posmarowac¢ pastg dolng cze$¢ grzyba zaworu.

Ztozy¢ zawo6r do momentu, gdy tuleja i pierscien mocujacy tuleje oraz element dystansowy pokrywy (jesli jest) znajduje sie
na swoim miejscu, a pokrywa jest dokrecona do korpusu zaworu. Prosty uchwyt mozna wykona¢ z odcinka preta zelaznego
umocowanego do trzpienia grzyba zaworu przy uzyciu nakretek. Obraca¢ uchwyt naprzemiennie w obie strony docierajgc
gniazda. Po dotarciu, zdjg¢ pokrywe i oczysci¢ powierzchnie docierane. Ztozy¢ zawor w sposob opisany w czesci ,Ztozenie”
w rozdziale ,Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto” i przeprowadzi¢ test szczelnosci odciecia przeptywu. Jesli zachodzi
potrzeba, ponownie przeprowadzi¢ procedure docierania.

11
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Obstuga grzyba zaworu

Jesli nie podano inaczej, numery elementéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 19 w przypadku standardowych
konstrukcji o wielko$ci NPS 1 do 6, na ilustracji 20 dla tulei Whisper Trim Ill, ilustracji 21 w przypadku zaworéw NPS 8 ED

i na ilustracji 22 i 23 dla zespotu gniazdo-zawieradto WhisperFlo. Niektore konstrukcje grzyba wymagajg zastosowania trzech
pierscieni ttokowych (element 6).

Aby zapewni¢ prawidtowe uszczelnianie przez pierscien tlokowy (element 6), nalezy zachowac¢ ostroznos¢ i nie
zarysowac powierzchni wyztobienia pod pierscien w grzybie zaworu oraz zadnej z powierzchni nowego pierscienia.

—_

. Po wyjeciu grzyba zaworu (element 2) zgodnie z procedurg ,Roztozenie” w rozdziale ,,Obstuga zespotu
gniazdo-zawieradto” postgpowac dalej w zaleznosci od typu zaworu:
W przypadku pierscienia tlokowego z naweglanego PTFE, pierscien jest dzielony w jednym miejscu. Jesli pierscien jest
uszkodzony w widoczny sposéb, rozchyli¢ go i wyja¢ z wyztobienia w grzybie zaworu.

W celu zatozenia pierscienia tlokowego z naweglanego PTFE, rozchyli¢ pierscien nieznacznie w miejscu rozciecia
i wilozy¢ w wyztobienie w grzybie zaworu. Otwarta strona musi by¢ skierowana wzdtuz trzpienia, zaleznie od kierunku
przeptywu, tak jak pokazano na szczegole A na ilustracji 19.

W przypadku pierscienia tlokowego grafitowego, pierScien mozna w prosty sposob wyja¢, gdyz sktada sig¢ z dwéch
czesci. Nowy grafitowy pierscien ttokowy dostarczany jest w jednej czesci. Do rozdzielenia pierscienia na dwie czesci
nalezy wykorzysta¢ imadto o gtadkich lub owinigtych tasma szczekach. Umiescic pierscien w szczgkach, tak by
nastepowato jego $ciskanie do postaci owalnej. Sciska¢ pierscien powoli do momentu rozdzielenia sie go na obu koncach.
Jesli pierscien rozdzieli sie tylko z jednej strony, to nie probowac¢ go rozcina¢ lub rozrywac¢. Kontynuowacé Sciskanie do
momentu rozdzielania sie po drugiej stronie. Przy umieszczaniu czesci pierécienia w wyztobieniu w grzybie zaworu upewnié
sie, ze utamane koncoéwki pasujg do siebie.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ starego trzpienia z nowym grzybem zaworu. Uzycie starego trzpienia lub adaptera z nowym
grzybem wymaga zawsze nawiercenia nowego otworu pod kolek blokujacy w trzpieniu (lub w adapterze w przypadku
pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL). Wiercenie otworéw zmniejsza wytrzymatos¢ trzpienia lub
adaptera i moze spowodowac jego uszkodzenie podczas pracy zaworu. Jednak stary grzyb zaworu moze by¢
wykorzystywany z nowym trzpieniem lub adapterem.

Uwaga
W przypadku pokryw ptaskich i wydtuzonych typ 1, grzyb zaworu (element 2), trzpien zaworu (element 7) i kotek (element 8)
sg dostarczane w postaci ztozonego zespotu. Patrz elementy 2, 7 i 8 w ,Wykazie czesci”.

N

. W celu wymiany trzpienia zaworu (element 7) nalezy wybic¢ kotek (element 8). Wykreci¢ grzyb zaworu z trzpienia lub
adaptera.

. W celu wymiany adaptera (element 24, ilustracja 18) w pokrywach z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL,
umiesci¢ zespot trzpienia grzyba i grzyb zaworu w imadle o miekkich szczekach tak, aby szczeki chwycity za te czesé
grzyba zaworu, ktéra nie jest powierzchnig uszczelniajgcg. Wybi¢ kotek (element 36, ilustracja 18). Odwroci¢ zespot
trzpienia grzyba i grzyb zaworu w imadle o miekkich szczekach. Chwy¢ za powierzchnie ptaskie trzpienia zaworu, ponizej
gwintu do potgczenia sitownik/trzpien. Wykreci¢ zespo6t grzyb/adapter zaworu (element 24, ilustracja 18) z zespotu trzpienia
zaworu (element 20, ilustracja 18).

. Wkrecié nowy trzpien lub adapter w grzyb zaworu. Dokreé momentem sity podanym w tabeli 5. Srednice wiertet podano
w tabeli 5. Wykonac¢ otwoér w trzpieniu lub adapterze, wykorzystujgc otwoér w grzybie zaworu do prowadzenia wiertta.
Usung¢ opitki i skrawki metalu i wbi¢ nowy kotek blokujgcy cato$¢ zespotu.

. W przypadku pokryw z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL, przy uzyciu imadta o migekkich szczekach, chwyci¢
za plaskie powierzchnie trzpienia wystajgce ponad mieszek. Wkreci¢ grzyb zaworu/zespét adaptera w trzpien zaworu.
Dokreci¢ w taki sposob, aby doprowadzi¢ do pokrycia sie otworu pod kotek w trzpieniu z jednym z otworéw w adapterze.
Zabezpieczy¢ adapter do trzpienia przy uzyciu nowego kotka.

w

N
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Ztozenie

Jesli nie podano inaczej, numery elementdéw sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 19 w przypadku standardowych
konstrukcji o wielkosci NPS 1 do 6, na ilustracji 20 dla tulei Whisper Trim lll, ilustracji 21 w przypadku zaworéw NPS 8 ED
i na ilustracji 22 i 23 dla zespotu gniazdo-zawieradto WhisperFlo.

Tabela 5. Momenty sit dokrecajacych trzpien zaworu i Srednice otworéw pod kotek blokujacy

SREDNICA £LACZNIKA TRZPIENIA (VCS) MOMENT SILY, MINIMALNY DO MAKSYMALNEGO .
SREDNICA WIERTLA, CALE

mm cale Nem Funtyestopy

9,5 3/8 40 do 47 25do 35 3/32
12,7 1/2 81do 115 60 do 85 1/8
19,1 3/4 237 do 339 170 do 250 3/16
254 1 420 do 481 310 do 355 1/4
31,8 1-1/4 827 do 908 610 do 670 1/4

1. W konstrukcjach z pierscieniem gniazda i zespotem gniazdo-zawieradio o ograniczonej przepustowo$ci, zainstalowaé
uszczelke ptaskg adaptera (element 14) i adapter pierscienia gniazda (element 5).

2. Zainstalowa¢ uszczelke ptaska pierscienia gniazda (element 13), pierscien gniazda lub wytozenie (element 9).

3. Zatozy¢ tuleje lub zespdt tuleja/przegroda (element 3). Dopuszczalne jest dowolne osiowe ustawienie tulei lub zespotu
wzgledem korpusu zaworu. Tuleje Whisper Trim Il oznaczone A3, B3 lub C3 moga by¢ zainstalowane dowolnym z koncéow
do géry. Zespot tuleja/przegroda D3 musi by¢ zainstalowany strong perforowang od strony pierscienia gniazda. Jesli
stosowany jest pierscien mocujacy tuleje (element 31), nalezy go umiesci¢ na goérze tulei.

4. Wsung¢ zespot grzyba zaworu (element 2) i trzpienia lub grzyb zaworu i zespét uszczelnienia mieszkowego ENVIRO-SEAL
w tuleje do momentu, gdy pierscien ttokowy znajdzie sie na poziomie gérnej powierzchni tulei (element 3) lub pierscienia
mocujgcegdo tuleje (element 31).

5. Instalacja pierscieni ttokowych (element 6):
a. W przypadku grzybéw zaworow z pojedynczym pierscieniem ttokowym: Upewnic sig, ze pierscien tlokowy
spoczywa réwnomiernie na gérnym $cieciu tulei lub pierscieniu mocujacym tuleje. Ostroznie wcisng¢ pierscien ttokowy
w tuleje lub w piersciert mocujacy tuleje.

b. W przypadku grzybéw zaworéw z kilkoma pierscieniami ttokowymi: Po wsunieciu kazdego z pierscieni do tulei
upewnic sie, ze pierscien tlokowy spoczywa rownomiernie na gérnym Scieciu tulei lub pierscienia mocujgcego tuleje.
Szczeliny w kolejnych pierscieniach muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie, aby zminimalizowa¢ nieszczelnosé.
Ostroznie wciska¢ kolejno pierscienia ttokowe w tuleje lub w pierécien mocujacy tuleje.

6. Umiesci¢ uszczelki ptaskie (elementy 12, 11 lub 14 jesli sg oraz 10) i podktadke regulacyjng (element 27 lub 51) jesli jest,
na gornej powierzchni tulei lub pierscienia mocujgcego tuleje. Jesli konstrukcja zawiera adapter tulei (element 4) lub
element dystansowy pokrywy (element 32), umiescic¢ je na uszczelkach tulei lub pierscienia mocujgcego tuleje i umiescié¢
kolejng ptaska uszczelke materiatowg (element 10) na gornej powierzchni adaptera lub elementu dystansowego. Jesli jest
tylko pierscienn mocujacy tuleje, umiesci¢ dodatkowg ptaskg uszczelkg materiatowg na tym pierScieniu.

7. W zaworach NPS 8 ED, zainstalowac¢ pierscien obcigzenia (element 26).

8. Zamontowac pokrywe na zaworze i zakonczy¢ sktadanie wykonujgc kroki od 10 do 14 procedury wymiany dtawnicy.
Zapoznac sie z uwaga poprzedzajgcg punkt 10.

Zestaw modyfikacyjny: instalowanie zespotu gniazdo-zawieradto
z uszczelkg C-seal

Uwaga

W zaworach z zespotem gniazdo-zawieradto C-seal wymagana jest wigksza sita dynamiczna sitownika. Przed instalowaniem
zespotu gniazdo-zawieradto z uszczelkg C-seal w istniejgcym zaworze nalezy sie skontaktowac z biurem sprzedazy firmy
Emerson w celu uzyskania szczegétowych informacji o wymaganej sile dynamicznej nowego sitownika.
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Montaz nowego zespotu grzyb zaworu/pierscien mocujgcy (z uszczelkg grzyba typu C-seal) nalezy wykonaé¢ wedtug ponizszej
procedury:

W celu uniknigcia nieszczelnosci zaworu po ponownym jego podigczeniu do instalacji nalezy stosowac¢ tylko
odpowiednie materialy i metody zabezpieczania wszystkich powierzchni uszczelniajgcych czesci nowego zespotu
gniazdo-zawieradio podczas demontazu poszczegdlnych czesci i montazu ich w korpusie zaworu.

1. Specjalnym smarem wysokotemperaturowym pokry¢ wewnetrzng powierzchnie uszczelki grzyba C-seal. Pokry¢é smarem
takze zewnetrzng powierzchnige grzyba zaworu w miejscu, gdzie musi zosta¢ wcisnieta uszczelka C-seal (ilustracja 6).
2. Umiesci¢ uszczelke C-seal w odpowiedniej pozyciji, zaleznej od kierunku przeptywu medium przez zawor.
e Uszczelka C-seal musi by¢ umieszczona otwartg czescig do gory w zaworze o kierunku przeptywu medium do gory
(ilustracja 6).

® Uszczelka C-seal musi by¢ umieszczona otwartg czescig do dotu w zaworze o kierunku przeptywu medium do dotu
(ilustracja 6).

llustracja 6. Zawor Fisher ED z zespotem gniazdo-zawieradto z uszczelkg C-seal

PRZEPLYW DO DOLU PRZEPLYW DO GORY A 1] A\
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Uwaga

Do prawidiowego umieszczenia uszczelki C-seal na grzybie potrzebne jest specjalne narzedzie instalacyjne. Narzedzie to jest
dostepne jako cze$¢ zapasowa, ktérg mozna zamowi¢ w firmie Fisher lub moze byé wyprodukowane postugujac sie
wymiarami na ilustracji 7.

3. Umiesci¢ uszczelke C-seal na gérnej czesci grzyba zaworu i nasunaé jg na grzyb przy uzyciu specjalnego narzedzia
instalacyjnego. Ostroznie nasuwac uszczelke C-seal na grzyb do momentu kontaktu narzedzia instalacyjnego z pozioma
powierzchnig odniesienia grzyba (ilustracja 8).

4. Specjalnym smarem wysokotemperaturowym pokry¢ gwint grzyba. Nastepnie umiescié pierscien mocujgcy uszczelke
C-seal i dokreci¢ go przy uzyciu odpowiedniego narzedzia, takiego jak klucz tasSmowy.
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(&)}

. Uzywajgc odpowiedniego narzedzia, takiego jak punktak, rozbi¢ gwint w jednym punkcie w gérnej czesci grzyba zaworu
(ilustracja 9). Spowoduje to zablokowanie pierscienia mocujgcego uszczelke C-seal.

. Zainstalowa¢ nowy zespo6t grzyb/pierscien mocujacy z uszczelkg C-seal na nowym trzpieniu postepujgc zgodnie
z procedurg opisang w czesci ,WWymiana zespotu gniazdo-zawieradto” w niniejszej instrukcji obstugi.

. Zainstalowac pierscienie ttokowe zgodnie z procedurg opisang w rozdziale ,Wymiana zespotu gniazdo-zawieradto”
w niniejszej instrukcji obstugi.

. Zdjac istniejgcy sitownik zaworu i pokrywe zgodnie z procedurg opisang w rozdziale ,WWymiana dfawnicy” w niniejszej
instrukcji obstugi.

~ (e}

©

Nie wolno wyjmowac trzpienia zaworu z grzyba zaworu, jesli nie planuje sie wymiany trzpienia zaworu na nowy.

Nigdy nie nalezy uzywac starego trzpienia z nowym grzybem zaworu lub ponownie instalowa¢ trzpien zaworu po
jego demontazu. Wymiana trzpienia zaworu wymaga zawsze nawiercenia nowego otworu pod kotek blokujacy

w trzpieniu. Wiercenie otworow zmniejsza wytrzymatos$¢ trzpienia i moze spowodowac jego uszkodzenie podczas
pracy zaworu. Jednak stary grzyb zaworu moze by¢ wykorzystywany z nowym trzpieniem.

9. Wyja¢ istniejacy trzpien zaworu i grzyb, tuleje i pierscien gniazda z korpusu zaworu zgodnie z procedurg opisang
w rozdziale ,Demontaz zespotu gniazdo-zawieradto” w niniejszej instrukcji obstugi.
10. Wymieni¢ wszystkie uszczelki ptaskie zgodnie z odpowiednimi procedurami opisanymi w rozdziale ,WWymiana zespotu
gniazdo-zawieradto” w niniejszej instrukcji obstugi.
11. Zainstalowaé nowy pierscien gniazda, tuleje, zesp6t grzyb zaworu/pierscien mocujacy i trzpien w korpusie zaworu i ztozy¢
zespot dtawnicy postepujgc zgodnie z procedurg opisang w rozdziale ,WWymiana zespotu gniazdo-zawieradto” w niniejszej
instrukcji obstugi.

W celu unikniecia nadmiernych przeciekow i erozji gniazda, grzyb zaworu musi byé umieszczony z odpowiednio
duzg silg potrzebng na pokonanie oporu uszczelki C-seal i uzyskanie kontaktu z pierscieniem gniazda. Prawidiowe
osadzenie grzyba zaworu jest mozliwe po podaniu do sitownika pelnego cisnienia obcigzenia. Spowoduje to
docisniecie grzyba zaworu do pierscienia gniazda i umieszczenie na state uszczelki C-seal w odpowiednim miejscu.
Po wykonaniu tej procedury zespét grzyb zaworu/pierscien mocujacy, tuleja i pierécien gniazda staja sie zespotem
poprawnie ztozonym.

Przytozenie petnego cisnienia obcigzenia do sitownika i catkowite przesuniecie grzyba zaworu do gniazda zaworu pozwala
na przeskalowanie wskaznika pofozenia sitownika w dolnej koncowej pozycji. Szczegbtowe informacje na ten temat mozna
znalez¢ w odpowiedniej instrukcji obstugi sitownika.

Wymiana zainstalowanego zespotu gniazdo-zawieradto z uszczelkg
C-seal

Wyjecie zespotu gniazdo-zawieradto (konstrukcja C-seal)
1. Zdjaé¢ sitownik zaworu i pokrywe zgodnie z procedurg opisang w rozdziale ,WWymiana dtawnicy” niniejszej instrukcji.

W celu unikniecia nieszczelnosci zaworu po ponownym jego podtaczeniu do instalacji, nalezy stosowa¢ tylko
odpowiednie materialy i metody zabezpieczania wszystkich powierzchni uszczelniajagcych czesci zespotu
gniazdo-zawieradio podczas prowadzenia prac obstugowych.

Przy zdejmowaniu pierscieni ttokowych i uszczelki C-seal zachowa¢ szczego6lng ostroznos¢, by nie zarysowac
zadnej z powierzchni uszczelniajacych.
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DO GRZYBOW
ZAWOROW WYMIARY, mm Numer czesci
PASUJACYCH (patrz rysunek ponizej) (o
DO GNIAZDA Zamowienia
O WIELKOSCI A B c D E F G H narzedzia)
(cale)
52,324 - 52,680 - 55,118 -
2.875 82,55 52578 4,978 - 5,029 | 3,708 - 3,759 41,148 52,781 55,626 70,891 - 71,044 24B9816X012
58,674 - 61,011 - 63,449 -
3.4375 101,6 58,928 4,978 - 5,029 | 3,708 - 3,759 50,8 61,112 63,957 85,166 - 85,319 24B5612X012
65,024 - 68,936 - 71,374 -
3.625 104,394 eho78 | 4978-5029 | 3708-3759 | 508 69,037 71882 89,941-90,094 | 24B3630X012
83,439 - 87,351 - 89,789 -
4.375 125,984 83,693 4,978 - 5,029 | 3,708 - 3,759 50,8 87,452 90,297 108,991 - 109,144 | 24B3635X012
100,076 - 103,835 - 106,274 -
5.375 142,748 100,33 4,978 - 5,029 | 3,708 - 3,759 45,974 103,937 106,782 128,219 - 128,372 | 23B9193X012
141,376 - 145,136 - 147,574 -
7 184,15 141630 | 4978-5029 | 3708-3,759 | 60,198 145 337 148082 | 169,520 - 169,672 | 23B9180X012
166,776 - 170,536 - 172,974 -
8 209,55 167030 | 4978-5029 | 3,708-3,759 | 5588 170 637 173480 | 194.920-195,072 | 24B9856X012
DO GRZYBOW
ZAWOROW WYMIARY, cale Numer czesci
ARG (patrz rysunek ponizej) (do
DO GNIAZDA Zamowienia
O WIELKOSCI A B c D E F G H narzedzia)
(cale)
2,875 3,25 2,060 - 2,070 | 0,196 -0,198 | 0,146 - 0,148 1,62 2,074 - 2,078 | 2,170 -2,190 2,791 - 2,797 24B9816X012
3,4375 4,00 2,310-2,320 | 0,196 - 0,198 | 0,146 - 0,148 2,00 2,402 - 2,406 | 2,498 - 2,518 3,353 - 3,359 24B5612X012
3,625 4,11 2,560 - 2,570 | 0,196 -0,198 | 0,146 - 0,148 2,00 2,714 -2,718 | 2,810-2,830 3,541 - 3,547 24B3630X012
4,375 4,96 3,285-3,295 | 0,196-0,198 | 0,146 - 0,148 2,00 3,439 - 3,443 | 3,535 - 3,555 4,291 - 4,297 24B3635X012
5,375 5,62 3,940 - 3,950 | 0,196 -0,198 | 0,146 - 0,148 1,81 4,088 - 4,092 | 4,184 - 4,204 5,048 - 5,054 23B9193X012
7 7,25 5,566 - 5,576 | 0,196 - 0,198 | 0,146 - 0,148 2,37 5,714 -5,718 | 5,810 - 5,830 6,674 - 6,680 23B9180X012
8 8,25 6,566 - 6,576 | 0,196 - 0,198 | 0,146 - 0,148 2,20 6,714 - 6,718 | 6,810 - 6,830 7,674 - 7,680 24B9856X012
llustracja 7. Narzedzie do instalacji uszczelki typu C-seal
< DA >
€ 2B >
45° X 1,524 (0,06)
A
8°-9°
E
C b
l Y
Y
|
< oF > \—45° X 0,508 (0,02)
< G > ZAOKRAGLIC
STRE KRAWEDZIE
mm (cale) 45° X 0,254 (0,01)
< oH > MAKS.

A6777
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llustracja 8. Instalacja uszczelki C-seal grzyba przy uzyciu narzedzia instalacyjnego

NARZEDZIE

INSTALACYJNE \

GRZYB ZAWORU

METALOWA
USZCZELKA
GRZYBA C-seal

A6778

POZIOMA
POWIERZCHNIA

UWAGA:
WCISNAC NARZEDZIE INSTALACYJNE DO UZYSKANIA ODNIESIENIA
KONTAKTU Z POZIOMA POWIERZCHNIA ODNIESIENIA

GRZYBA ZAWORU. PRZEPLYW DO DOLU

llustracja 9. Miejsce rozbicia gwintu pierscienia mocujacego uszczelke C-seal

ROZBIC GWINT PIERSCIENIA
MOCUJACEGO USZCZELKE C-seal_\

PIERSCIEN /

TLOKOWY

PIERSCIEN — |
MOCUJACY

METALOWA /@
USZCZELKA GRZYB ZAWORU

GRZYBA C-seal

AB779

PRZEPLYW DO DOLU

Nie wyjmowac¢ trzpienia zaworu z zespotu grzyb zaworu/pierscien mocujacy, jesli nie planuje sie wymiany trzpienia
zaworu na nowy.

Nigdy nie nalezy uzywac¢ starego trzpienia z nowym grzybem zaworu lub ponownie instalowac¢ trzpien zaworu po
jego demontazu. Wymiana trzpienia zaworu wymaga zawsze nawiercenia nowego otworu pod kotek blokujacy

w trzpieniu. Wiercenie otworéw zmniejsza wytrzymatos$¢ trzpienia i moze spowodowac jego uszkodzenie podczas
pracy zaworu. Jednak stary grzyb zaworu moze by¢ wykorzystywany z nowym trzpieniem.
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llustracja 10. Powierzchnie uszczelniajgce dolna (miedzy grzybem zaworu a pierscieniem gniazda)
i goérna (miedzy uszczelkag C-seal a tuleja)

N PIERSCIEN
MOCUJACY TULEJA
GRZYB
METALOWA
USZCZELKA
GRZYBA .
. a PIERSCIEN

C-seal GNIAZDA

GRZYB TULEJA

ZAWORU

heres GORNA POWIERZCHNIA USZCZELNIAJACA DOLNA POWIERZCHNIA USZCZELNIAJACA

UWAGA:
(1> GORNA POWIERZCHNIA GNIAZDA JEST POWIERZCHNIA KONTAKTU MIEDZY USZCZELKA METALOWA C-seal A TULEJA.

llustracja 11. Przyklad obrébki mechanicznej powierzchni uszczelniajacej dolnej (miedzy grzybem
zaworu a pierscieniem gniazda) i gérna (miedzy uszczelkg C-seal a tuleja)

PIERSCIEN
MOCUJACY
-seal
/ GORNA POWIERZCHNIA
/{ USZCZELNIAJACA
'/ *+ 0,508 (0,020)4) (3]

PRZY OBROBCE MECHANICZNEJ GORNEJ
POWIERZCHNI USZCZELNIAJACEJ NALEZY
ZEBRAC TEJ SAMEJ GRUBOSCI WARSTWE
MATERIALU JAK Z DOLNEJ POWIERZCHNI
USZCZELNIAJACEJ (GRZYB PLUS PIERSCIEN
GNIAZDA). JESLI NIE, TO PIERSCIEN

B MOCUJACY MOZE UDERZYC W GORNA
Z POWIERZCHNIE USZCZELNIAJACA ZANIM

N GRZYB ZAWORU W PRAWIDLOWY SPOSOB
OSIADZIE NA DOLNEJ POWIERZCHNI
GRZYB USZCZELNIAJACEJ.
[I> 0,254 (0,010)4) TULEJA
UWAGA: /7
ZDJECIE 0,254 mm Z GRZYBA ZAWORU /
PLUS ZDJECIE 0,254 mm Z PIERSCIENIAMI GNIAZDA /
MUSI BYC ROWNE ZDJECIU 0,508 mm Z GORNEJ POWIERZCHNI / . ,
USZCZELNIAJACEJ TULEI PIERSCIEN
4. WARTOSCI TE SA WARTOSCIAMI PRZYKLADOWYMI. GNIAZDA
ZDJAC JAK NAJCIENSZA WARSTWE MATERIALU.

0,254 (0,010)(4)
DOLNA POWIERZCHNIA USZCZELNIAJACA

mm (cale)

A6781 /IL

2. Wyjg¢ zespot grzyb zaworu/pierscien mocujgcy (z uszczelkg C-seal), tuleje i pierscien gniazda z korpusu zaworu zgodnie
z procedurg opisang w rozdziale ,Demontaz zespotu gniazdo-zawieradto” w niniejszej instrukcji obstugi.

3. Znalez¢ miejsce, w ktérym zostat rozbity gwint na gérnej powierzchni grzyba zaworu (ilustracja 9). Rozbity gwint blokuje
potozenie pierscienia mocujgcego. Przy uzyciu wiertta o srednicy 1/8 cala rozwierci¢ gwint w miejscu jego rozbicia.
Wywierci¢ otwér o gtebokosci okoto 3 mm, co powinno umozliwi¢ odkrecenie grzyba.

4. Znalez¢ przerwy miedzy pierscieniami ttokowymi. Przy uzyciu odpowiedniego narzedzia, jak na przykfad srubokret ptaski,
ostroznie wyja¢ pierscienie uszczelniajgce z wyztobien w pierscieniu mocujgcym uszczelke C-seal.
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5. Po zdjeciu pierscieni ttokowych znalez¢ w wyztobieniu otwér o Srednicy 6 mm. W przypadku pierscienia mocujgcego
z dwoma pierscieniami ttokowymi otwér znajduje sie w gornym wyztobieniu.

6. Koncdéwke odpowiedniego narzedzia, takiego jak na przyktad punktak, umiesci¢ w otworze stycznie do zewnetrznej
powierzchni pierscienia mocujgcego. Uderzajgc w narzedzie mtotkiem odblokowaé pierscien mocujgcy umozliwiajac jego
obrét. Wykreci¢ pierscien mocujgcy z grzyba zaworu.

7. Przy uzyciu odpowiedniego narzedzia, jak na przyktad srubokret ptaski, wyja¢ uszczelke C-seal. Zwroci¢ szczegbéing
uwage na to, by nie uszkodzi¢ powierzchni w miejscu, gdzie uszczelka C-seal styka sie z grzybem zaworu (ilustracja 10).

8. Zbadac¢ czy dolna powierzchnia uszczelniajgca, na ktorej nastepuje zetkniecie sie grzyba zaworu i pierécienia gniazda nie
jest zuzyta lub uszkodzona, co mogtoby uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie zaworu. Zbada¢ takze stan gérnej powierzchni
uszczelniajgcej wewnatrz tulei, w ktorym uszczelka C-seal styka sie z tulejg oraz powierzchnie uszczelniajgca, gdzie
uszczelka C-seal styka sie z grzybem zaworu (ilustracja 10).

9. Wymienic¢ lub naprawi¢ czesci zespotu gniazdo-zawieradto zgodnie z procedurami docierania gniazd metalowych, obrébki
mechanicznej gniazd metalowych lub innych procedur konserwacji grzyba zaworu.

Docieranie metalowych gniazd (konstrukcja C-seal)

Przed zainstalowaniem nowej uszczelki C-seal, dotrze¢ dolng powierzchnie uszczelniajaca (grzyb zaworu do pierscienia
gniazda, ilustracja 10) postepujgc zgodnie z procedurg opisang w rozdziale ,Docieranie metalowych gniazd” w niniejszej
instrukcji obstugi.

Obrébka maszynowa metalowych gniazd (konstrukcja C-seal)

Patrz ilustracja 11. Grzyb zaworu z uszczelkg C-seal posiada dwie powierzchnie uszczelniajgce. Jedng z nich jest
powierzchnia, gdzie grzyb styka sie z pierscieniem gniazda. Drugg jest powierzchnia, gdzie uszczelka C-seal styka sie z gérng
powierzchnig tulei. Jesli wymagana jest maszynowa obrébka powierzchni uszczelniajgcych pierscienia gniazda i/lub grzyba
zaworu, nalezy zdjg¢ warstwe o tej samej grubosci z powierzchni uszczelniajgce;j tulei.

Jesli zdjeto warstwe metalu z pierscienia gniazda i grzyba, a nie zdjeto takiej samej warstwy z powierzchni
uszczelniajacej tulei, to przy zamykaniu zaworu nastapi zniszczenie uszczelki C-seal, a pierscien mocujacy uszczelke
C-seal uderzy w powierzchnie uszczelniajaca tulei uniemozliwiajac zamknigcie zaworu.

Wymiana zespotu gniazdo-zawieradto (konstrukcja C-seal)

1. Specjalnym smarem wysokotemperaturowym pokry¢ wewnetrzng powierzchnie uszczelki C-seal. Pokry¢ smarem takze
zewnetrzng powierzchnie grzyba zaworu w miejscu, gdzie musi zosta¢ wcisnieta uszczelka C-seal (ilustracja 6).

2. Umiesci¢ uszczelke C-seal w odpowiedniej pozyciji, zaleznej od kierunku przeptywu medium przez zawor.
e Uszczelka C-seal musi by¢ umieszczona otwartg czescig do gory w zaworze o kierunku przeptywu medium do gory
(ilustracja 6).

® Uszczelka C-seal musi by¢ umieszczona otwartg czescig do dotu w zaworze o kierunku przeptywu medium do dotu
(ilustracja 6).

Uwaga

Do prawidiowego umieszczenia uszczelki C-seal na grzybie potrzebne jest specjalne narzedzie instalacyjne. Narzedzie to
jest dostepne jako czesS¢ zapasowa, ktérg mozna zamowi¢ w firmie Fisher lub moze by¢ wyprodukowane postugujac sie
wymiarami na ilustracji 7.

3. Umiesci¢ uszczelke C-seal na goérnej czesci grzyba zaworu i nasunaé jg na grzyb przy uzyciu narzedzia instalacyjnego.
Ostroznie nasuwac uszczelke C-seal na grzyb do momentu kontaktu narzedzia instalacyjnego z pozioma powierzchnig
odniesienia grzyba (ilustracja 8).
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4. Specjalnym smarem wysokotemperaturowym pokry¢ gwint grzyba. Nastepnie umiesci¢ pierscien mocujgcy uszczelke
C-seal i dokreci¢ go przy uzyciu odpowiedniego narzedzia, takiego jak klucz tasmowy.

5. Uzywajgc odpowiedniego narzedzia, takiego jak punktak, rozbi¢ gwint w jednym punkcie w gérnej czesci grzyba zaworu
(ilustracja 9). Spowoduje to zablokowanie pierscienia mocujgcego uszczelke C-seal.

6. Zainstalowac¢ pierscienie ttokowe zgodnie z procedurg opisang w czesci ,WWymiana zespotu gniazdo-zawieradto”
w niniejszej instrukcji obstugi.

7. Zainstalowac pierScien gniazda, tuleje, zespdt grzyb zaworu/pierécien mocujacy i trzpien w korpusie zaworu i dokonczy¢
sktadanie zaworu postepujgc zgodnie z wtasciwymi procedurami opisanymi w rozdziale ,WWymiana zespotu
gniazdo-zawieradto” w niniejszej instrukcji obstugi.

W celu unikniecia nadmiernych przeciekoéw i erozji gniazda, grzyb zaworu musi by¢ umieszczony z odpowiednio
duzg sitg potrzebng na pokonanie oporu uszczelki C-seal i uzyskanie kontaktu z pierscieniem gniazda. Prawidtowe
osadzenie grzyba zaworu jest mozliwe po podaniu do sitownika pelnego cisnienia obcigzenia. Spowoduje to
docisniecie grzyba zaworu do pierscienia gniazda i umieszczenie na state uszczelki C-seal w odpowiednim miejscu.
Po wykonaniu tej procedury zespot grzyb zaworu/pierscien mocujacy, tuleja i pierscien gniazda stajg sie zespotem
poprawnie ztiozonym.

Przytozenie petnej sity do sitownika i catkowite przesuniecie grzyba zaworu do gniazda zaworu pozwala na przeskalowanie
wskaznika potozenia sitownika w dolnej koncowej pozycji. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna znalez¢
w odpowiedniej instrukcji obstugi sitownika.

Pokrywa z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

Wymiana pokrywy plaskiej lub wydiuzonej na pokrywe z uszczelnieniem
mieszkowym ENVIRO-SEAL (zespét trzpien/mieszek)

1. Zdja¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 5 procedury wymiany dtawnicy w rozdziale ,Obstuga”.
2. Wyja¢ tuleje.

3. Zdjg¢ uszczelke ptaska pokrywy. Zakry¢ otwor w korpusie zaworu w celu ochrony powierzchni uszczelniajgcej przed
zarysowaniem i przed dostaniem sie ciat obcych do wnetrza zaworu.

Uwaga

Zespoét trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL do zaworéw easy-e jest dostepny tylko z gwintowym i blokowanym kotkiem
potgczeniem grzyb/adapter/trzpien. Istniejacy grzyb zaworu moze by¢ ponownie uzyty z nowym zespotem trzpieh/mieszek
lub mozna zainstalowa¢ nowy grzyb zaworu.

4. Zbadac stan techniczny istniejacego grzyba zaworu. Jesli grzyb jest w dobrym stanie technicznym, to moze by¢ ponownie
uzyty z nowym zespotem grzyb/mieszek ENVIRO-SEAL. W celu demontazu istniejacego grzyba zaworu z trzpienia, nalezy
umiescic trzpien grzyba w imadle o migkkich szczekach tak, aby chwyci¢ za te cze$¢ grzyba, ktdra nie stanowi powierzchni
uszczelniajgcej. Wybi¢ lub wywierci¢ kotek blokujgcy (element 8).

5. Nastepnie nalezy odwrécic¢ zespot trzpienia grzyba w imadle o migkkich szczekach. Chwycic trzpien grzyba we wtasciwym
miejscu i wykrecié istniejgcy grzyb z trzpienia zaworu.

Podczas instalacji grzyba zaworu w zespole trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL, trzpierh zaworu nie moze si¢ obracac.
Moze spowodowac¢ to zniszczenie mieszka.

Nie wolno chwytaé¢ za ostone mieszkowa lub inne czesci zespotu trzpiefi/mieszek. Chwyta¢ mozna tylko za ptaskie
powierzchnie na trzpieniu wystajace powyzej ostony mieszkowej.
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Uwaga
Zespot trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL ma trzpien jednoczesciowy.

6. Aby umocowacé grzyb zaworu do nowego trzpienia zespotu trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL, w pierwszej kolejnosci nalezy
umocowac grzyb do adaptera (element 24). Znalez¢ adapter. Sprawdzic, czy nie ma otworu w nagwintowanej czesci, ktéra
wkreca sie w adapter. Umocowac grzyb w imadle o miekkich szczekach. Nie wolno chwytaé grzyba zaworu za zadng
z powierzchni uszczelniajgcych. Dla utatwienia wkrecenia adaptera, umiesci¢ grzyb w imadle o miekkich szczekach.
Wkreci¢ adapter w grzyb zaworu i dokreci¢ go wiasciwym momentem sity.

7. Wierttem o wiasciwej Srednicy wywierci¢ otwér w adapterze wykorzystujac otwor w grzybie do prowadzenie wiertta.
Usung¢ opitki i skrawki metalu i wbi¢ nowy kotek blokujgcy (element 8, ilustracje 19, 20 i 21) w zespét grzyb/adapter.

8. Umocowac zespdt grzyb/adapter do zespotu trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL. W tym celu w pierwszej kolejnosci umocowac
zespot trzpien/mieszek w imadle o miekkich szczekach tak, aby szczeki chwycity tylko za ptaskie powierzchnie trzpienia
wystajgce powyzej ostony mieszkowej. Wkreci¢ zespot grzyb/adapter w trzpien grzyba. Dokrecic silnie zespot
grzyb/adapter. Dokreci¢ dodatkowo jeszcze zespdt grzyb/adapter do momentu uzyskania dostepu do nastepnego
otworu pod kotek w trzpieniu zaworu. Wbi¢ nowy kotek (element 36, ilustracja 18) blokujgc caty zespot.

9. Zbada¢ stan techniczny pierécienia gniazda (element 9). W razie koniecznosci wymieni¢ na nowy.

Tabela 6. Zalecane momenty sit dokrecajgcych nakretki kotnierza dtawnicy pokrywy z uszczelnieniem
mieszkowym ENVIRO-SEAL

WIELKOSC ZAWORU, SREDZNA&% LTJZ‘:’VIENIA MINIMALNY MOMENT OBROTOWY MAKSYMALNY MOMENT OBROTOWY
NPS DLAWNICY Nem Funtyestopy Nem Funtyestopy
12-2 112 2 22 4 33
3-8 1 5 44 8 67

10. Umiesci¢ nowg uszczelke ptaskg (element 10) w korpusie zaworu, zamiast starej uszczelki pokrywy. Zainstalowaé nowy
zespot trzpien/mieszek z grzybem zaworu/adapterem, umieszczajgc go w korpusie zaworu na gérnej powierzchni nowej
uszczelki mieszkowe;j.

11. Zalozyé nowg uszczelke ptaskg (element 22) na zespole trzpien/mieszek. Zatozy¢ nowg pokrywe ENVIRO-SEAL na
zespot trzpiern/mieszek.

Uwaga

Sruby dwustronne i nakretki powinny byé zamontowane w taki sposéb, aby oznaczenia producenta i wykonania
materiatowego byly dobrze widoczne, umozliwiajac tatwe poréwnanie z materiatami wybranymi i opisanymi w karcie produktu
Emerson/Fisher dostarczanej wraz z produktem.

A OSTRZEZENIE

Wybér nieprawidtowych materiatow srub dwustronnych i nakretek lub zastosowanie niewlasciwych czesci
zamiennych moze by¢ przyczyng zranienia pracownikow lub powstania szkéd majatkowych. Nie wolno uzywa¢ lub
sktada¢ tego urzadzenia wykorzystujac sruby dwustronne i nakretki, ktére nie sa dopuszczone do stosowania przez
firme Emerson/Fisher lub nie zostaly wymienione na karcie dostarczanej wraz z produktem. Zastosowanie
niewtasciwych materiatéw i cz¢sci moze prowadzi¢ do powstawania naprezen przekraczajacych dopuszczalne
wartosci okreslone dla konkretnej aplikacji. Sruby nalezy zamontowac tak, aby byly widoczne oznaczenia producenta
i wykonania materialowego. W przypadku podejrzen niezgodnosci miedzy posiadanymi czesciami a czesciami
dopuszczonymi do stosowania nalezy natychmiast skontaktowa¢ sie z biurem sprzedazy firmy Emerson.

12. Pokry¢ smarem sruby dwustronne pokrywy. Zainstalowac i dokreci¢ wiasciwym momentem sity nakretki szesSciokgtne
pokrywy.

13. Zatozy¢ nowg dtawnice i czesci metalowe komory dtawnicy zgodnie ze schematami dtawnic przedstawionych na ilustracji
12 lub 13.
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llustracja 12. Dlawnice PTFE do pokryw z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL
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DLAWNICA PODWOJNA

14. Zatozy¢ nakretki mocujgce kotnierz dtawnicy. Nasmarowa¢ $ruby dwustronne kotnierza dtawnicy i powierzchnie
dociskajgce nakretek mocujgcych kotnierz diawnicy.

W przypadku dtawnic grafitowych, nalezy najpierw dokreci¢ wszystkie nakretki kotnierza dtawnicy maksymalnym
momentem sity podanym w tabeli 6. Nastepnie nalezy poluzowac¢ nakretki i ponownie je dokrecié, tym razem minimalnym
zalecanym momentem sity podanym w tabeli 6.

W przypadku wszystkich innych typéw dtawnic nalezy najpierw dokreci¢ naprzemiennie matymi krokami wszystkie
nakretki do momentu, gdy jedna z nich nie zostanie dokrgcona minimalnym momentem sity podanym w tabeli 6.
Nastepnie dokreci¢ pozostate nakretki kotnierza tak, aby kotnierz dtawnicy byt ustawiony poziomo i pod kgtem 90° do
trzpienia zaworu.

15. Zamontowaé czesci wskaznika potozenia i nakretki blokujace trzpienia; zamontowac sitownik na korpusie i potgczyé
trzpienie sitownika i zaworu w sposéb zgodny z odpowiednig procedurg opisang w instrukcji obstugi sitownika.
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Wymiana zainstalowanej pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL
(zespot trzpien/mieszek)
1. Zdja¢ sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1 do 5 procedury wymiany dtawnicy w rozdziale ,Obstuga”.

2. Wyjac tuleje. Zdjaé istniejgce uszczelki ptaskie pokrywy i mieszka. Zakry¢ otwér w korpusie zaworu w celu ochrony
powierzchni uszczelniajacej przed zarysowaniem i przed dostaniem sig ciat obcych do wnetrza zaworu.

Uwaga

Zespot trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL do zaworow easy-e jest dostepny tylko z przytgczem grzyb/adapter/trzpien gwintowym
blokowanym kotkiem. Istniejgcy grzyb zaworu moze by¢ ponownie wykorzystany z nowym zespotem trzpiefn/mieszek lub
mozna zainstalowa¢ nowy grzyb zaworu. Jesli wykorzystywany jest stary grzyb zaworu, a adapter jest w dobrym stanie
technicznym, to tez mozna go ponownie wykorzystac. Nigdy nie nalezy uzywaé starego adaptera z nowym grzybem zaworu.
Uzycie starego adaptera z nowym grzybem wymaga zawsze nawiercenia nowego otworu pod kotek blokujgcy w adapterze.
Wiercenie otworéw zmniejsza wytrzymatos¢ adaptera i moze spowodowac jego uszkodzenie podczas pracy zaworu. Jednak
stary grzyb zaworu moze by¢ wykorzystywany z nowym adapterem.

llustracja 13. Podwojne grafitowe dtawnice tasmowo/wtéknowe do stosowania z pokrywami
z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL
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= § § %
| § § F
A_ a4 AN D
12B4181-A 18A0909-D 12B6102-A
TRZPIEN 9,5mm TRZPIEN 12,7 mm, TRZPIEN 12,7 mm,
ZAWORY NPS 2 ZAWORY NPS 3 1 4

A5887
UWAGI: .
PODKLADKA CYNKOWA O GRUBOSCI 0,102 mm; STOSUJE SIE TYLKO
JEDNA POD KAZDYM PIERSCIENIEM GRAFITOWYM TASMOWYM.

3. Zbadac stan techniczny starego grzyba zaworu i adaptera. Jesli sg w dobrym stanie, to mogg by¢ ponownie wykorzystane
z nowym zespotem trzpien/mieszek i nie muszg by¢ rozdzielane.

UWAGA

Podczas demontazu/instalacji grzyba zaworu na zespole trzpieri/mieszek ENVIRO-SEAL, trzpien zaworu nie moze
obracac¢ sie. Moze spowodowac to zniszczenie ostony mieszkowej.

Nie wolno chwytaé¢ za ostone mieszka lub inne czesci zespotu trzpien/mieszek. Chwyta¢ mozna tylko za ptaskie
powierzchnie na trzpieniu wystajace powyzej ostony mieszka.

Uwaga
Zespot trzpien/mieszek ENVIRO-SEAL ma trzpien jednocze$ciowy.
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4. Jesli grzyb zaworu i adapter sg w ztym stanie technicznym i muszg by¢ wymienione, to w pierwszej kolejnosci nalezy
zespot grzyb/adapter zdemontowac z zespotu trzpien/mieszek, a nastepnie zdjaé grzyb zaworu z adaptera. Umiesci¢
zespot trzpien/mieszek i grzyb zaworu w imadle o migkkich szczekach chwytajgc za te¢ czes¢ grzyba zaworu, ktéra nie petni
funkcji uszczelniajgcej. Wybi¢ lub wywierci¢ kotek blokujacy (element 8, ilustracja 19, 20 lub 21). Wybi¢ kotek blokujacy
(element 36, ilustracja 18).

5. Nastepnie nalezy odwrécic¢ zespo6t trzpien/mieszek i grzyb/adapter w imadle o miekkich szczekach. Chwyci¢ za ptaskie
powierzchnie na trzpieniu zaworu znajdujgce sie ponizej gwintu potaczenia sitownik/trzpien. Wykreci¢ zespét grzyb/adapter
z zespotu trzpien/mieszek. Odkreci¢ grzyb zaworu z adaptera.

6. W celu dotaczenia starego lub nowego grzyba zaworu do nowego zespotu trzpienA/mieszek ENVIRO-SEAL, nalezy

w pierwszej kolejnosci dotgczy¢ grzyb zaworu do adaptera (je$li grzyb zaworu zostat zdemontowany z adaptera)
w nastepujgcy sposoéb:

a. Odnalez¢ adapter. Upewnic sig, ze w nowym adapterze nie ma otworu w gwincie adaptera, gdzie grzyb zaworu
wkrecany jest w adapter.

b. Umocowac grzyb zaworu w imadle o miekkich szczekach. Nie wolno chwyta¢ za Zadng powierzchnie uszczelniajgca
grzyba zaworu. Grzyb chwyci¢ w imadle w sposob utatwiajgcy wkrecenie adaptera.

c. Wkreci¢ adapter w grzyb zaworu i dokreci¢ go wtasciwym momentem sity.

7. Zakonczy¢ instalacje wykonujac kroki od 7 do 15 procedury instalacji pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym
ENVIRO-SEAL.

Czyszczenie pokrywy z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL

Pokrywa z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL zostata zaprojektowana w spos6b umozliwiajgcy jej ptukanie lub
testowanie szczelno$ci. Pokrywa z uszczelnieniem mieszkowym ENVIRO-SEAL zostata przedstawiona na ilustracji 18.
Ponizsza procedura opisuje sposéb czyszczenia lub testowania szczelno$ci pokrywy.

1. Wykreci¢ dwa potozone naprzeciw siebie za$lepki rurowe (element 16).
2. Podtaczy¢ instalacje do ptukania do jednego przytgczy, z ktérego wykrecono zaslepke.

3. Do drugiego przytgcza podigczy¢ instalacje odprowadzajgcg medium czyszczgce lub podtaczy¢ do niego analizator
szczelnosci.

4. Po zakonczeniu ptukania lub testowania szczelnosci, odtgczy¢ instalacje rurowe i ponownie zainstalowaé zaslepki rurowe
(element 16).

Zamawianie czesci

Do kazdego zespotu korpus-pokrywa zaworu przypisany jest numer seryjny, ktéry mozna znalez¢ na korpusie zaworu.

Jesli zawér dostarczany jest z fabryki jako cze$¢ zespotu zaworu regulacyjnego, to ten sam numer znajduje sie na tabliczce
znamionowe;j sitownika. Numer seryjny nalezy zawsze podawac podczas kontaktowania sie z biurem sprzedazy firmy
Emerson w sprawie pomocy technicznej. Przy zamawianiu czgsci zamiennych nalezy zawsze podawa¢ numer seryjny zaworu
i 11-znakowy numer czeéci dla kazdej zamawianej z podanego nizej wykazu czesci zamiennych lub zestawéw.

A OSTRZEZENIE

Nalezy stosowac tylko oryginalne cze$ci zamienne firmy Fisher. Nie wolno uzywac czesci, ktére nie zostaty
dostarczone przez firme Emerson Automation Solutions, gdyz spowoduje to utrate praw gwarancyjnych, wplywa
na dzialanie zaworu oraz moze by¢ przyczyna zranienia pracownikow i szkéd majatkowych.
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Zestawy czesci

Uwaga
Zestawy nie sg dostepne do zespotdéw gniazdo-zawieradto wykonanych z N10276, NO8020 lub N04400.

Zestawy uszczelek

Gasket Kits (includes keys 10, 12, 13, and 51; plus 11, 14, and 20 on some restricted capacity valves)

Standard Trim Cage Cavitrol Il - 2 Stage Cage
Whisper Trim | Cage Whisper Trim lll Cage
DESCRIPTION Cavitrol lll - 1 Stage Cage WhisperFlo Cage
-198 to 593°C (-325 to 1100°F) -198 to 593°C (-325 to 1100°F)
Full Capacity Valves Part Number Part Number
NPS 1 & 1-1/4 (NPS 1 EAD) RGASKETX162 RGASKETX422
NPS 1-1/2 (NPS 2 EAD) RGASKETX172 RGASKETX432
NPS 2 RGASKETX182 RGASKETX442
NPS 2-1/2 (NPS 3 EAD) RGASKETX192 RGASKETX452
NPS 3 (NPS 4 EAD) RGASKETX202 RGASKETX462
NPS 4 (NPS 6 EAD) RGASKETX212 RGASKETX472
NPS 6 RGASKETX222 RGASKETX482
NPS 8 RGASKETX232 10A3265X152
Restricted Capacity Valves
NPS 1-1/2 x 1 (NPS 2 x 1 EAD) RGASKETX242 ---
NPS 2 x 1 RGASKETX252 ---
NPS 2-1/2 x 1-1/2 (NPS 3 x 1-1/2 EAD) RGASKETX262 ---
NPS 3 x 2 (NPS 4 x 2 EAD) RGASKETX272 ---
NPS 4 x 2-1/2 (NPS 6 x 2-1/2 EAD) RGASKETX282 ---

Zestawy dtawnic

Standard Packing Repair Kits (Non Live-Loaded)

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)
REPAIR KIT MATERIAL 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Part Number
PTFE (Contains keys 6, 8, 10, 11, and 12) RPACKX00012 | RPACKX00022 | RPACKX00032 | RPACKX00342 | RPACKX00352
Double PTFE (Contains keys 6, 8, 11, and 12) RPACKX00042 | RPACKX00052 | RPACKX00062 | RPACKX00362 | RPACKX00372
PTFE/Composition (Contains keys 7, 8, 11, and 12) RPACKX00072 | RPACKX00082 | RPACKX00092 --- ---
Single Graphite Ribbon/Filament
(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring], 8, and 11) RPACKX00102 | RPACKX00112 | RPACKX00122 T T
Single Graphite Ribbon/Filament
(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring], and 11) T T T RPACKX00532 | RPACKX00542
Single Graphite Ribbon/Filament
(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring]) RPACKX00132 | RPACKX00142 | RPACKX00152 --- ---
Double Graphite Ribbon/Filament
(Contains keys 7 [ribbon ring], 7 [filament ring], 8, and 11) RPACKX00162 | RPACKX00172 | RPACKX00182 T T
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llustracja 14. Typowa ditawnica grafitowa
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llustracja 16. Typowa dfawnica grafitowa
ENVIRO-SEAL z pierscieniami grafitowymi ULF
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Zestawy modyfikacyjne dtawnic ENVIRO-SEAL

Zestawy modyfikacyjne zawierajg czesci, dzieki ktérym mozna zmieni¢ zawoér ze standardowg pokrywg w zawor z dtawnicg
ENVIRO-SEAL. Numery elementéw dtawnic PTFE sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 15, dfawnic grafitowych ULF na
ilustracji 16 i dtawnic podwaojnych na ilustracji 17. Zestaw do dtawnicy PTFE zawiera elementy 200, 201, 211, 212, 214, 215,
217, tabliczke znamionowsg i drut do przywieszki. Zestaw do dtawnicy grafitowej ULF zawiera elementy 200, 201, 207,208,
209, 210, 211, 212, 214, 216, 217, tabliczke znamionowg i drut do przywieszki. Zestaw do dtawnicy Duplex zawiera elementy
200, 201, 207, 209, 211, 212, 214, 215, 216, 217, tabliczke znamionowg i drut do przywieszki.

Trzpienie i dlawnice, ktdre nie spetniajg norm firmy Fisher wykonczenia powierzchni, tolerancji wymiaréw i danych
konstrukcyjnych moga wptyng¢ na jako$¢ dziatania dtawnicy.

Numery zamowieniowe poszczegolnych elementéw dtawnicy mozna znalez¢ w instrukcji obstugi systeméw diawnic
ENVIRO-SEAL do zaworéw z trzpieniem przesuwnym, D101642X012.

ENVIRO-SEAL Packing Retrofit Kits

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)
PACKING MATERIAL 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Part Number

Double PTFE RPACKXRT012 RPACKXRT022 RPACKXRT032 RPACKXRT042 RPACKXRT052
Graphite ULF RPACKXRT262 RPACKXRT272 RPACKXRT282 RPACKXRT292 RPACKXRT302
Duplex RPACKXRT212 RPACKXRT222 RPACKXRT232 RPACKXRT242 RPACKXRT252

Zestawy naprawcze ditawnic ENVIRO-SEAL

Zestawy naprawcze zawierajg czgsci zamienne migkkie do zaworow wyposazonych w dfawnice ENVIRO-SEAL lub do
zaworoéw, ktére zostaty zmodyfikowane przy uzyciu zestawow modyfikacyjnych ENVIRO-SEAL. Numery elementow dtawnic
PTFE sg zgodne z oznaczeniami na ilustracji 15, dlawnic grafitowych ULF na ilustracji 16 i dtawnic podwojnych na ilustracji 17.
Zestaw naprawczy do dtawnic PTFE zawiera elementy 214, 215 i 218. Zestaw naprawczy do dtawnic grafitowych ULF zawiera
elementy 207, 208, 209, 210 i 214. Zestaw naprawczy do diawnic duplex zawiera elementy 207, 209, 214 i 215.

Trzpienie i dlawnice, ktére nie spetniajg norm firmy Fisher wykonczenia powierzchni, tolerancji wymiaréw i danych
konstrukcyjnych moga wplyng¢ na jakos¢ dziatania dtawnicy.

Numery zamowieniowe poszczegblnych elementéw dtawnicy mozna znalez¢ w instrukcji obstugi systeméw dfawnic
ENVIRO-SEAL do zawor6w z trzpieniem przesuwnym, D101642X012.

ENVIRO-SEAL Packing Repair Kits

STEM DIAMETER, mm (INCH)
YOKE BOSS DIAMETER, mm (INCH)

PACKING MATERIAL 9.5 (3/8) 12.7 (1/2) 19.1 (3/4) 25.4 (1) 31.8 (1-1/4)
54 (2-1/8) 71 (2-13/16) 90 (3-9/16) 127 (5) 127 (5, 5H)
Part Number
Double PTFE (contains keys 214, 215, & 218) RPACKX00192 | RPACKX00202 | RPACKX00212 | RPACKX00222 | RPACKX00232
Graphite ULF (contains keys 207, 208, 209, 210, and 214) RPACKX00592 | RPACKX00602 | RPACKX00612 | RPACKX00622 | RPACKX00632
Duplex (contains keys 207, 209, 214, and 215) RPACKX00292 | RPACKX00302 | RPACKX00312 | RPACKX00322 | RPACKX00332
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Zestawy naprawcze Low-e pokryw zaworéw easy-e

Zestaw zawiera zwyklg pokrywe, komplet grafitowych/inconelowych uszczelek ptaskich, zestaw do montazu dtawnicy
ENVIRO-SEAL, kotnierz dtawnicy, $ruby dwustronne i nakretki kotnierza dtawnicy. Zestaw nie zawiera nowego trzpienia.

Bonnet Material Packing Type Valve Size, NPS Stem Size Part Number
0.5-1.25 3/8” RLEPBNTX012
1.5 3/8” RLEPBNTX022
2 1/2” RLEPBNTX032
ENVIRO-SEAL PTFE 25 1/2” RLEPBNTX042
3 1/2” RLEPBNTX052
4 1/2” RLEPBNTX062
v 6 3/4” RLEPBNTX072
0.5-1.25 3/8” RLEPBNTX152
1.5 3/8” RLEPBNTX162
2 1/2” RLEPBNTX172
EngL??eSUEL/;L 25 112" RLEPBNTX182
3 1/2” RLEPBNTX192
4 1/2” RLEPBNTX202
6 3/4” RLEPBNTX212
0.5-1.25 3/8” RLEPBNTX082
1.5 3/8” RLEPBNTX092
2 1/2” RLEPBNTX102
ENVIRO-SEAL PTFE
2.5 1/2” RLEPBNTX112
3 1/2” RLEPBNTX122
sST() 4 1/2” RLEPBNTX132
0.5-1.25 3/8” RLEPBNTX222
1.5 3/8” RLEPBNTX232
ENVIRO-SEAL 2 1/2” RLEPBNTX242
Graphite ULF 25 1/2” RLEPBNTX252
3 1/2” RLEPBNTX262
4 1/2” RLEPBNTX272
0.5-1.25 3/8” RLEPBNTX292
1.5 3/8” RLEPBNTX302
2 1/2” RLEPBNTX322
wcc ENVIRO-SEAL Duplex 25 1/2” RLEPBNTX332
3 1/2” RLEPBNTX342
4 1/2” RLEPBNTX352
6 3/4” RLEPBNTX362
0.5-1.25 3/8” RLEPBNTX372
1.5 3/8” RLEPBNTX392
2 1/2” RLEPBNTX412
SST ENVIRO-SEAL Duplex
2.5 1/2” RLEPBNTX422
3 1/2” RLEPBNTX432
4 3/4” RLEPBNTX442

1. Compliant with NACE MR0175-2003 and prior, NACE MR0175 / ISO 15156 (all revisions), and NACE MR0103 (all revisions).
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Wykaz czesci
Opisi czesci
8  Spring
Uwaga 8  LanternRing
W sprawie numerow czesci nalezy sie kontaktowa— z biurem 8  ENVIRO-SEAL bellows seal spring
sprzedazy firmy Emerson. 8  ENVIRO-SEAL bellows seal spacer
10  Special Washer
11*  Packing Box Ring
12*  Upper Wiper
12* ENVIRO-SEAL bellows seal upper wiper
, . . 13 Packing Follower
Zespot po krywy (I lustra CjJa 18 ) 13 ENVIRO-SEAL bellows seal bushing
13*  ENVIRO-SEAL bellows seal bushing/liner
. - 14 Pipe Plug, for 1/4 NPT tapping in packing box
Opisi czesci 14 Lubricator
14 Lubricator/lsolating Valve
1 Bonnet 15 Yoke Locknut
If you need a bonnet and/or an ENVIRO-SEAL 15 ENVIRO-SEAL bellows seal yoke locknut
bellows seal bonnet as a replacement 16  Pipe Plugfor 1/2 NPT tapped extension bonnets
part, order by valve size and stem 16 ENVIRO-SEAL bellows seal pipe plug
diameter, serial number, and desired material. 20" ENVIRO-SEAL bellows seal stem/bellows assembly
2 Extension Bonnet Baffle 22*  ENVIRO-SEAL bellows seal bonnet gasket,
3 Packing Flange 24 ENVIRO-SEAL bellows seal adaptor
3 ENVIRO-SEAL bellows seal packing flange 25  Cap Screw
4 Packing Flange Stud 26 HexNut
4 ENVIRO-SEAL bellows seal stud bolt 27  Pipe Nipple for lubricator/isolating valve
5  Packing Flange Nut 28  Warning Nameplate for ENVIRO-SEAL bellows
5  ENVIRO-SEAL bellows seal packing flange nut 29  Drive Screw for ENVIRO-SEAL bellows
6* Packing set 34 Lubricant, anti-seize (not furnished with valve)
6* ENVIRO-SEAL bellows seal packing set 36* ENVIRO-SEAL bellows seal pin
7* Packing Ring 37  Warning Tag for ENVIRO-SEAL bellows
7*  ENVIRO-SEAL bellows seal packing ring (4 req'd) 38  Tie for ENVIRO-SEAL bellows
7*  ENVIRO-SEAL bellows seal packing ring (4 req'd) 39  ENVIRO-SEAL bellows seal thrust ring
*Zalecane cze$ci zapasowe 29
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Opisi czesci

Korpus zaworu (ilustracje 19-24)

1

2%
3*

6*
7*
8*
9*
9*
10*
1
12*
13*
14*
15
15
16

30

Valve Body
If you need a valve body as a replacement
part, order by valve size, serial number,
and desired material.
Valve Plug
Cage
Cage Adaptor
Seat Ring Adaptor
Piston Ring(s)
Valve Plug Stem
Pin
SeatRing
EAD liner
Bonnet Gasket
Cage Gasket
Spiral Wound Gasket
Seat Ring Gasket
Adaptor Gasket
Cap Screw
Stud Bolt
Hex Nut

Opisi czesci

17  Pipe Plug, for use in valves with drain tapping only

18  Flow Direction Arrow

19  Drive Screw

20*  Adaptor Gasket

26  LoadRing

27*  Shim

31*  Whisper Trim lll Cage Retainer for
Levels A3, B3 & C3 (NPS 6 ED only)

31*  Whisper Trim lll Cage Retainer & Baffle
Ass'y for Level D3 (NPS 6 ED only)

32 Whisper Trim Ill Bonnet Spacer

51* Shim

54  Wire

Zespot gniazdo-zawieradto
z uszczelkg C-seal (ilustracja 6)

2" Valve Plug/Retainer
3* Cage

6" Piston Ring

7* Valve Plug Stem

9* Seat Ring

64"  C-seal

*Zalecane cze$ci zapasowe
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llustracja 18. Typowe pokrywy
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Gaskets and Shims Parts Kits(?)

Standard Trim Cage Cavitrol lll - 2 Stage Cage Standard Trim Cage Cavitrol lll - 2 Stage Cage
VAL‘,:E,SS IZE, Whisper Trim | Cage Whisper Trim lll Cage VAL\':E,SS IZE, Whisper Trim | Cage Whisper Trim lll Cage
Cavitrol lll - 1 Stage Cage WhisperFlo Cage Cavitrol lll - 1 Stage Cage WhisperFlo Cage
ED EAD -198 to 593°C (-325 to 1100°F) ED EAD -198 to 593°C (-325 to 1100°F)
Part Number Part Number
11_ 10/2 1 RGASKETX162(1)(2) RGASKETX422(3) 3 4 RGASKETX202(1)2) RGASKETX462(3)
1-1/2 2 RGASKETX172(W)(2) RGASKETX432() 3x2 4x2 RGASKETX272(1)4) ---
1-12x1| 2x1 RGASKETX242(1)(5) --- 4 6 RGASKETX212(1)(2) RGASKETX472(3)
2 --- RGASKETX182(2) RGASKETX442(3) 2?'1);2 26_"1)/(2 RGASKETX282(1)4) ---
2x1 --- RGASKETX252(4) --- 6 --- RGASKETX222(2) RGASKETX482(3)
2-172 3 RGASKETX192(W(2) RGASKETX452(3) 8 --- RGASKETX232(5) 10A3265X152(6)
21'152)( 3x1-1/2 RGASKETX262(1)(4) ---
1. Set number good for both ED and EAD valve.
2. Kit includes key 10, 12, 13. 27 or 51
3. Kit includes key 10, qty 2; 12; 13; 51
4. Kitincludes key 10, 11, 12, 13, 14, 27 or 51
5. Kit includes key 10 and 13
6. Kit includes key 10, gty 2; and 13
7. See table below for gasket descriptions
Gasket Descriptions
MATERIAL
KEY NUMBER DESCRIPTION FGM
-198° to 593°C (-325v to 1100°F)
10 Bonnet Gasket
11 Cage Gasket Graphite/S31600
13 Seat Ring or Liner Gasket raphite
14 or 20 Adapter Gasket
12 Spiral-Wound Gasket N06600/Graphite
27 or 51 Shim S$31600 (316 SST)
Actuator Groups (by Type Number)
Group 1 Group 100 Group 403
54 mm (2-1/8 inches), 127 mm (5 inches) Yoke Boss 90.5 mm (3-9/16 inches)
71 mm (2-13/16 inches) Yoke Boss
or 90 mm (3-9/16 inches) Yoke Boss
585C 585C 585C
1B 657 1008
644 & 645 1008
655 Group 101
657 & 667—76.2 mm (3 inches) travel 127 mm (5 inches) Yoke Boss
1008—71.4 mm (2-13/16 inches) yoke boss 667
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llustracja 19. Standardowe zawory Fisher ED i EAD NPS 1 do 6
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llustracja 20. Szczegét tulei Whisper Trim lll w zaworze z opcjonalnym korkiem spustowym
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llustracja 21. Zawor Fisher ED NPS 8 z grafitowym pierscieniem ttokowym

i opcjonalnym korkiem spustowym
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llustracja 22. Zespo6t zaworu Fisher ED z tuleja WhisperFlo i opcjonalnym korkiem spustowym
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Instrukcja obstugi

llustracja 23. Zespo6t zaworu Fisher ED NPS 8 z tulejg WhisperFlo i opcjonalnym korkiem spustowym
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llustracja 24. Szczeg6t umieszczania zestawu uszczelek w zaworach z opcjonalnym korkiem spustowym
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Firmy Emerson, Emerson Automation Solutions ani inne firmy bedace ich autoryzowanymi przedstawicielami nie biorg odpowiedzialnosci za
doboér, eksploatacje oraz konserwacje ich wyrobéw. Catkowita odpowiedzialno$¢ za dobér, eksploatacje i konserwacje produktow ponosi
nabywca oraz uzytkownik koncowy.

Fisher, ENVIRO-SEAL, Cavitrol, easy-e, WhisperFlo i Whisper Trim sg znakami bedacymi wtasnoscig jednej z firm Emerson Automation Solutions
wchodzgcych w sktad Emerson Electric Co. Emerson Automation Solutions, Emerson i logo Emerson sg zastrzezonymi znakami handlowymi
i serwisowymi Emerson Electric Co. Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg przez ich prawowitych wtascicieli.

Zawarto$¢ tej publikacji ma charakter wytgcznie informacyjny i zostata przedstawiona z przekonaniem, ze jest prawdziwa. Zadne informacje umieszczone
w niniejszej publikacji nie moga stanowi¢ podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych ani praw wynikajgcych z rekojmi, zaréwno tych wyraznych, jak
i domniemanych, zwigzanych z produktami lub ustugami bez wzgledu na to, czy zostaty wykorzystane lub zastosowane. Transakcje sprzedazy sg
zawierane na ustalonych przez nas warunkach, ktére udostepniamy na zgdanie. Zastrzega sig¢ prawo do zmian i ulepszen konstrukcji urzadzen oraz do
zmiany danych technicznych w kazdej chwili i bez powiadomienia.
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